Zalacznik nr 2 do SWZ oraz umowy

I. Opis przedmiotu zamoéwienia:
Przedmiotem umowy jest wykonanie przez Wykonawce dostawy i montazu
fabrycznie nowej pétautomatycznej belownicy poziomej wraz z elementami
pomocniczymi oraz wykonaniem prac towarzyszacych w Zaktadzie/Instalacji
w Belchatowie przy ul. Przemystowej 14 i 16. Zakres prac obejmuje:

1. Opracowanie przez Wykonawce projektu posadowienia, dostawy i montazu
fabrycznie nowej pétautomatycznej belownicy poziomej wraz z elementami
pomochniczymi oraz wykonaniem prac towarzyszacych w Zakladzie/Instalacji
w_Belchatowie przy ul. Przemystowej 14 i 16, wraz z projektem (opisem)
branzy elektrycznej - zasilania, opisem sterowania i automatyki oraz
projektem (opisem) wykonania wszelkich prac majacych na celu prawidiowe
posadowienie oraz dziatanie maszyn i urzadzen objetych przedmiotem
Zzamowienia.

Projekt ma by¢ opracowany na podstawie:

1) Zaakceptowanych przez Zamawiajacego, dotaczonych do oferty nastepujacych
elementéw (projekt ma zawieraé ponizsze elementy):
— Rzut z géry oraz przekroje wzdtuznie i poprzecznie objetych dostawg maszyn

i urzadzen - potautomatycznej belownicy poziomej wraz elementami
pomochiczymi — opracowane na podstawie wytycznych zawartych w zatgcznikach
do SWZ.

- Rysunki zawierajgce zwymiarowanie maszyn i urzadzen objetych przedmiotem
zamowienia - poétautomatycznej belownicy poziomej wraz elementami

pomochiczymi oraz tabelaryczne ich zestawienie wraz z ich opisem - opracowane
na podstawie wytycznych zawartych w zatgcznikach do SWZ.

2) Nastepujacych wytycznych - projekt ma uwzgledniacd:

a) Opis technologii:
Odpady selektywnie zbierane oraz inne (luzem) majg by¢ podawane recznie na tasmocigg taSmowo
tancuchowy (do kanatu technologicznego), ktérym majq trafi¢ do pdtautomatycznej belownicy
poziomej celem ich sprasowania i utworzenia beli.
Alternatywnie, nad tasmociggiem tasmowo tancuchowym moze by¢ dostawiany zamontowany na
kotkach perforator do butelek PET z zasypem. W takim przypadku do zasypu beda podane butelki
PET celem ich przedziurawienia przez perforator, ktére nastepnie majg trafi¢ na tasmociag tasmowy
tancuchowy, ktéry skieruje przedziurawione butelki do pétautomatycznej belownicy poziomej celem
ich sprasowania i utworzenia beli.
Odbidér wytworzonych beli nastepowaé bedzie za pomocg wozka widtowego.

b) Wykonanie prac demontazowych:
1) Wykonanie prac demontazowych przez Wykonawce ma polegaé¢ na demontazu znajdujacych sie
w budynku magazynowo warsztatowym nastepujacych urzadzen:
— Belownicy poziomej;
- Przenosnika fancuchowego zatadowczego do belownicy poziomnej.
2) Wykonanie prac demontazowych:
- ma uwzglednia¢ demontaz konstrukcji wsporczych urzadzen opisanych w ppkt 1)
oraz odtgczenie tych urzadzen pod wzgledem elektrycznym i sterowania.
- ma by¢ przeprowadzone w sposob, by nie uszkodzi¢ demontowanych urzgadzen lub w sposob
uzgodniony z Zamawiajacym.
- ma by¢ przeprowadzone w sposéb, by nie uszkodzi¢ budynku magazynowo warsztatowego
i jego elementdw.
Uwagi: Na wniosek Wykonawcy, Zamawiajgcy przedstawi wiecej informacji na temat maszyn
i urzadzen przeznaczonych do demontazu.




c) Wykonanie prac towarzyszacych:
Wykonanie prac towarzyszacych przez Wykonawce ma na celu prawidtowe posadowienie i dziatanie
maszyn i urzadzen objetych przedmiotem zamodwienia:

1) wykonania (w przypadku takiej koniecznosci) wszelkich prac dla prawidtowego posadowienia

i funkcjonowania maszyn i urzadzen objetych przedmiotem zamowienia, tj. wykonania
wszelkich prac budowlanych, w tym zmian konstrukcyjnych obiektéw, fundamentéw, kanatéw
technologicznych czy przerdbek istniejacych instalacji wewnetrznych, zewnetrznych,
zamontowanych urzadzen czy elementow istniejacych obiektow, itp. celem zapewnienia
prawidtowego posadowienia i funkcjonowania maszyn i urzadzen bedacych przedmiotem
dostawy i montazu oraz prawidiowej korelacji pod wzgledem mechanicznym, elektrycznym
i sterowania wszystkich maszyn i urzadzen objetych przedmiotem zamédwienia.

Uwagi:

— Wykonawca powinien wykorzysta¢ istniejacy kanat technologiczny po zdemontowanym
przenosniku zatadowczym dla posadowienia nowego podajnika tasmowo-tancuchowego
podajacego do nowej belownicy, ewentualnie dokonac¢ przebudowy istniejacego kanatu
technologicznego.

- Wykonawca powinien posadowi¢ nowg belownice w miejscu belownicy przeznaczonej do
demontazu.

2) dostosowania i przygotowania istniejgcego podtoza (w przypadku takiej koniecznosci) do

montazu maszyn i urzadzen objetych przedmiotem zamoéwienia oraz ich konstrukgji
i elementdw towarzyszacych celem prawidtowego montazu i zapewnienia prawidtowej korelacji
pod wzgledem mechanicznym, elektrycznym i sterowania maszyn i urzadzen objetych
przedmiotem zamodwienia.

Uwagi:
Wykonawca zobowiazany jest do przedstawienia w projekcie rozwiazan projektowych,

tj.

rysunkéw, opisOw rozwiazan czy obliczen koniecznych do wykonania prac

towarzyszacych, o ktérych mowa w niniejszym punkcie, za wyjatkiem sytuacji, gdy dla
prawidlowego wykonania przedmiotu zamodwienia realizacja prac towarzyszacych nie
bedzie konieczna.

d) Nasteujgce wytyczne:

1)

2)

3)

4)

5)

Projekt musi uwzglednia¢ takie posadowienie maszyn i urzadzen objetych

przedmiotem zamoéwienia, by proces przetwarzania odpaddéw przebiegat

w sposéb wskazany w opisie technologii (byt z nim zgodny), przy zachowaniu

wydajnosci wskazanych w niniejszym zataczniku.

Projekt musi uwzglednia¢ posadowienie maszyn i urzadzen objetych przedmiotem

zamoOwienia w budynku magazynowo warsztatowym w Zakladzie/Instalacji

w Betchatowie przy ul. Przemystowej 14 i 16, przy uwzglednieniu posadowienia nowych

maszyn w dotychczasowym miejscu funkcjonowania urzadzen przeznaczonych do

demontazu.

Projekt musi uwzglednia¢ wytyczne dla Zamawiajacego w zakresie przygotowania po

jego stronie: zasilania poprowadzonego do budynku magazynowo warsztatowego,

zapewnienia wymaganej mocy do uruchomienia wszystkich maszyn

i urzadzen czy zamontowania zabezpieczen w budynku magazynowo warsztatowym

dla potrzeb wykonania przez wykonawce zasilania dostarczonych maszyn i urzadzen

oraz ich uruchomienia i dziatania.

Projekt musi uwzglednia¢ zapewnienie dojazdu wézkiem widlowym czy podnosnikiem,

lub zapewnienie w inny sposéb dojazdu i dostepu do maszyn i urzadzen objetych

przedmiotem zamdwienia celem umozliwienia ich prawidtowa obstuge i serwisowanie;

Projekt musi zawieracd:

a) zwymiarowanie maszyn i urzadzen objetych przedmiotem zamédwienia (dtugos¢ x
szerokos$¢ x wysokosc).

b) zaprojektowanie miejsca posadowienia szafy sterowniczej (ewentualnie szaf) dla
maszyn i urzadzen objetych przedmiotem zamoéwienia w budynku magazynowo
warsztatowym.

c) szczegbtowe parametry techniczne maszyn i urzadzen przewidzianych do dostawy
i montazu w ramach wykonania przedmiotu zamowienia (na podstawie wytycznych
wskazanych w pkt 4 niniejszego zatacznika i z nimi zgodnych);

d) opis branzy elektrycznej - zgodnie z wytycznymi wskazanymi w pkt 5 niniejszego
zatqcznika i z nimi zgodnych;



e) opis systemu sterowania (automatyki) - zgodnie z wytycznymi wskazanymi w pkt
6 niniejszego zatgcznika i z nimi zgodnych;
6) Wykonawca odpowiada za taki dobor w projekcie maszyn i urzadzen, by spetnié proces
przetwarzania odpadow wskazany w opisie technologii.
7) Projekt musi uwzgledniac:
—Przepustowos¢ (wydajnos$¢) urzadzen i maszyn objetych przedmiotem
zamowienia:
e minimum 1,5 tony/godz. przy wadze materialu 80-120 kg/m?3 dia
odpadoéw z grupy 15 01 06 (tworzywa sztuczne - opakowania, papier).
8) Projekt musi zawiera¢ czes$¢ opisowg oraz czes$c¢ rysunkowg, zgodnie z wytycznymi
zawartymi w niniejszym zatgczniku - w jednym egzemplarzu w wersji papierowej.
Uwagi:
Projekt musi uzyskac¢ akceptacje Zamawiajacego, tj. spelnia¢ wszystkie
wytyczne i wymogi zawarte w niniejszym zalaczniku oraz uwzgledniac
ewentualne uwagi Zamawiajacego, ktore Wykonawca jest zobowigzany
uwzgledni¢ w projekcie i zrealizowa¢ wszystkie zatozenia okreslone
w projekcie w ramach wynagrodzenia okreslonego w umowie. Zamawiajacy
moze zazada¢ od Wykonawcy wprowadzenia zmian do projektu, np.
w zakresie doboru parametrow urzadzen, ich lokalizacji czy sposobu
wykonania prac.

2. Wykonanie przez Wykonawce prac demontazowych, o ktérych mowa
W niniejszym zataczniku do umowy, dla prawidtowego posadowienia i dziatania

maszyn i urzadzen objetych przedmiotem zamdwienia:
1) Wykonanie prac demontazowych musi zostac¢ przeprowadzone przez Wykonawce:

a) na podstawie wytycznych okreslonych w niniejszym zataczniku i projekcie
Wykonawcy zaakceptowanym przez Zamawiajgcego;

b) zgodnie ze sztukg budowlang;

Cc) przy pomocy maszyn i urzadzen Wykonawcy;

d) z wykorzystaniem materiatéw Wykonawcy;

e) w sposdb nienaruszajacy stabilnosci konstrukcji obiektow i z zapewnieniem
prawidtowego dziatania maszyn i urzadzen objetych przedmiotem zamdwienia;

f) w ustaleniu z Zamawiajgqcym i terminie ustalonym z Zamawiajgcym; wykonanie
wszystkich prac demontazowych nie moze wptyna¢ na termin wykonania
przedmiotu zamoéwienia;

g) przy zachowaniu nalezytej starannosci celem niedopuszczenia do uszkodzenia
obiektéw, maszyn, urzadzen i instalacji znajdujacych sie w budynku
magazynowo warsztatowym i catym Zaktadzie/Instalacji w Betchatowie przy
ul. Przemystowej 14 i 16;

h) przy zachowaniu nalezytej starannosci celem niedopuszczenia do uszkodzenia
elementoéw przeznaczonych do demontazu oraz obiektdw znajdujacych sie na
terenie Zaktadu/Instalacji w Betchatowie przy ul. Przemystowej 14 i 16;

i) dla prawidtowego posadowienia i dziatania maszyn i urzadzen objetych dostawg
i montazem, zgodnie z wytycznymi zawartymi w niniejszym zalgczniku i projekcie
zaackceptowanym przez Zamawiajgcego;

j) w taki sposdb, by zdemontowane elementy Wykonawca odstawit w miejsce
wskazane przez Zamawiajacego na terenie Zakfadu/Instalacji w Betchatowie
przy ul. Przemystowej 14 i 16 w Betchatowie;

k) nie wczesniej niz po dostarczeniu na teren Zaktadu/Instalacji w Betchatowie przy
ul. Przemystowej 14 i 16 wszystkich maszyn i urzadzen objetych przedmiotem
zamoéwienia; wykonanie wszystkich prac demontazowych nie moze wptynaé na
termin wykonania przedmiotu zamédwienia.

2) Wykonanie prac demontazoych majacych na celu prawidtowe dziatanie wszystkich
maszyn i urzadzen objetych przedmiotem zamdwienia obejmuje:
a) demontaz znajdujacych sie w budynku magazynowo warsztatowym:
- Belownicy poziomej;




b)

- Przenosnika tancuchowego zatadowczego do belownicy poziomnej.
Wykonanie prac demontazowych ma uwzglednia¢ demontaz konstrukcji
wsporczych urzadzen opisanych w ppkt a) oraz odtaczenie tych urzadzen pod
wzgledem elektrycznym i sterowania.

3. Wykonanie przez Wykonawce prac towarzyszacych, o ktérych mowa
W hiniejszym zataczniku do umowy, dla prawidtowego posadowienia i dziatania

maszyn i urzadzen objetych przedmiotem zamdwienia:
1) Wykonanie prac towarzyszacych musi zosta¢ przeprowadzone przez Wykonawce:

a)
b)
)
d)
e)

f)

9)

h)

na podstawie wytycznych okreslonych w niniejszym zataczniku i projekcie
Wykonawcy zaakceptowanym przez Zamawiajgcego;

zgodnie ze sztukg budowlang;

przy pomocy maszyn i urzadzen Wykonawcy;

z wykorzystaniem materiatéw Wykonawcy;

w sposob nienaruszajacy stabilnosci konstrukcji obiektéw i z zapewnieniem
prawidtowego dziatania maszyn i urzadzen objetych przedmiotem zamowienia;
w ustaleniu z Zamawiajgqcym i terminie ustalonym z Zamawiajgcym; wykonanie
wszystkich prac towarzyszacych nie moze wptyna¢ na termin wykonania
przedmiotu zamoéwienia;

przy zachowaniu nalezytej starannosci celem niedopuszczenia do uszkodzenia
obiektéw, maszyn, urzadzeh i instalacji znajdujacych sie w budynku
magazynowo warsztatowym i catym Zaktadzie/Instalacji w Betchatowie przy
ul. Przemystowej 14 i 16;

dla prawidtowego posadowienia i dziatania maszyn i urzadzen objetych dostawg
i montazem, zgodnie z wytycznymi zawartymi w niniejszym zatgczniku i projekcie
zaackceptowanym przez Zamawiajgcego.

2) Wykonanie prac towarzyszacych majacych na celu prawidtowe dziatanie wszystkich
maszyn i urzadzen objetych przedmiotem zamoéwienia obejmuje:

a)

b)

c)

wykonanie (w przypadku takiej koniecznosci) wszelkich prac dla prawidtowego
posadowienia i funkcjonowania maszyn i urzadzen objetych przedmiotem
zamowienia, tj. wykonania wszelkich prac budowlanych, w tym zmian
konstrukcyjnych obiektéw, fundamentéw, kanatow technologicznych czy
przerdbek istniejacych instalacji wewnetrznych, zewnetrznych, zamontowanych
urzadzen czy elementéw istniejacych obiektow, itp. celem zapewnienia
prawidlowego posadowienia i funkcjonowania maszyn i urzadzen bedacych
przedmiotem dostawy i montazu oraz prawidtowej korelacji pod wzgledem
mechanicznym, elektrycznym i sterowania wszystkich maszyn i urzadzen
objetych przedmiotem zamdwienia.
Uwagi:
- Wykonawca powinien wykorzysta¢ istniejacy kanat technologiczny po
zdemontowanym przenosniku zatadowczym dla posadowienia nowego
podajnika tasmowo-fancuchowego podajacego do nowej belownicy,
ewentualnie dokona¢ przebudowy istniejacego kanatu technologicznego.
-  Wykonawca powinien posadowi¢ nowg belownice w miejscu belownicy
przeznaczonej do demontazu.
dostosowanie i przygotowanie istniejgcego podtoza (w przypadku takiej
koniecznosci) do montazu maszyn i urzadzen objetych przedmiotem zamowienia
oraz ich konstrukcji i elementéw towarzyszacych celem prawidtowego montazu
i zapewnienia prawidtowej korelacji pod wzgledem mechanicznym, elektrycznym
i sterowania maszyn i urzadzen objetych przedmiotem zaméwienia.
wykonanie, dostawa, roztadunek oraz montaz urzadzen i maszyn objetych
przedmiotem zamowienia musi obejmowa¢ wykonanie/zapewnienie (zgodnie
z wytycznymi okreslonymi w niniejszym zatgczniku i projektem Wykonawcy):

- zapewnienie dojazdu wézkiem widlowym czy podnosnikiem, lub zapewnienie w inny

sposéb dojazdu i dostepu do maszyn i urzadzen objetych przedmiotem zamdwienia
celem umozliwienia ich prawidtowg obstuge i serwisowanie;

-z uwzglednieniem posadowienia szafy sterowniczej (ewentualnie szaf) dla maszyn
i urzadzen w budynku magazynowo warsztatowym;



- posadowienie ewentualnych szaf sterowniczych poszczegdélnych maszyn i urzadzen na
ich konstrukcjach wsporczych w bezposrednim sasiedztwie danej maszyny i urzadzenia
oraz w taki sposdb, aby byta mozliwos¢ swobodnego dostepu do panelu danej maszyny
i urzadzenia;

- Osiggniecie przepustowosci (wydajnosci) urzadzen i maszyn objetych przedmiotem
zamowienia:

e minimum 1,5 tony/godz. przy wadze materiatu 80-120 kg/m3 dla odpaddéw z grupy
15 01 06 (tworzywa sztuczne - opakowania, papier).
— uwzglednienie zabudowania wszystkich elementéw objetych przedmiotem zamédwienia
w sposOb zapewniajacy bezpieczenstwo pracy;
— uwzglednienie zastosowania nastepujacej kolorystyki maszyn i urzadzen: maszyny,
urzadzenia, konstrukcje wsporcze — RAL 2003, napedy w kolorze czerwonym.

4. Zrealizowanie przez Wykonawce wykonania, dostawy, roztadunku i montazu

urzadzen i maszyn objetych przedmiotem zaméwienia - zgodnie
z wymaganiami__okreslonymi _w_ niniejszym_ punkcie, uwzglednionych

w zaakceptowanym przez Zamawiajacego projekcie Wykonawcy:

1)

a)

Wvykonanie, dostawa, roztadunek oraz montaz fabrycznie nowych urzadzen

i maszyn, rok produkcji minimum 2022, o nastepujacych parametrach:

Tasmociagi o parametrach/charakterystyce:

W przypadku tasmociagu tasmowego lancuchowego podajacego do
potautomatycznej belownicy poziomej - wyposazonego w taséme gtadka, olejo-
i thuszczo odporna:

Typ przenosnika: tasmowy tancuchowy.

Parametry przenos$nika muszg by¢ dobrane w taki sposdb, by zapewni¢ podanie odpadu
do poétautomatycznej belownicy poziomej z zachowaniem wydajnosci okreslonej
w niniejszym zataczniku, oraz przy mozliwym wykorzystaniu istniejacego kanatu
technologicznego.

Typ tasmy: z dwoma progami wzdtuznymi umiejscowionymi na obrzezach podparta
poprzecznymi profilami oraz wyposazona w progi stalowe.

Wysokos¢ burt: wysokos¢ nalezy dobrac tak, by transportowany materiat nie wysypywat
sie poza przenosnik przy zachowaniu zaktadanych wydajnosci okreslonych w niniejszym
zatqczniku.

Burty: wykonane z blachy grubosci min. 5 mm.

tozyska: FAG/INA lub rownowazne.

Naped: bezposredni, motoreduktor, walcowo-stozkowy z tuleja drazong typu SEW
z hamulcem lub rownowazne - naped musi by¢ tak dobrany, by przenosnik transportowat
odpady wskazne w niniejszym zatgczniku przy zachowaniu wydajnosci zakfadanych
w zalaczniku.

Tasmociaqg wyposazony w naolejacze do tancucha.

Predkos¢ tasmy: regulowana falownikiem majaca zapewni¢ prawidlowa prace
potautoamtycznej belownicy poziomej oraz uzyskanie wydajnosci zaktadanych
W niniejszym zataczniku.

Doszczelnienie: na catej dtugosci guma, PCV lub réwnowazna, gr. min.
2 mm, na zasypie dodatkowo guma gr. 10 mm.

Regulacja podpér: minimum 0-80 mm.

tancuch transportowy: Rozbieralny, sworznie zabezpieczone na nakretki, M112x125,
podziatka 125 mmz rolkg typu P o srednicy 60 mm, z przytaczem jednostronnym co 250
mm oraz ptytkami dystansowymi z tworzywa PE 1000 co 1250mm, umieszczony po obu
stronach przenosnika, w stabilnych, zapewniajacych prostoliniowo$¢ biegu prowadnicach.
Konstrukcja: modutowa, skrecana; boki petne zespolone z zastawkami wykonane z blachy
profilowanej o grubosci minimum 5 mm oraz wyposazone w otwory rewizyjne zamkniete,
prowadnice fancucha oraz dwie wztuzne prowadnice profili podpierajacych tasme.
Konstrukcja ma by¢ zabepieczona farba podktadowg o grubosci minimum 45 pm.
Przenosnik ma by¢ pomalowany na kolor RAL 2003 - farbg nawierzchniowg odporng na
czynniki atmosferyczne o tgcznej grubosci minimum 150 um.

Wszystkie elementy z blach i profili stalowych majg by¢ piaskowane do stopnia czystosci
2 (wg PN-ISO 8501-1:2007).

Sposdb zakotwienia przenosnika do podioza: zapewniajaca stabilne posadowienie,
z mozliwosciag regulacji wysokosci.



System bezpieczenstwa: grzybkowe wytaczniki bezpieczenstwa.

Zabudowa: na czesci wznoszacej powyzej posadzki spod zabudowany blachami.

W przypadku modutowej budowy przenosnika zapewnienie mozliwosci wydtuzenia czesci
poziomej i wznoszacej badz wymiany modutu poziomego lub wznoszacego.

Do wszystkich potaczen skrecanych (réowniez na tasmie przenosnikowej),
umiejscowionych w czesci majacej bezposredni kontakt z transportowanym odpadem
nalezy zastosowac $ruby zamkowe z tbem grzybkowym.

Napiecie: V 220-240A/380-420 gwiazda.

Zapewniony dostep do tozysk oraz zapewniona mozliwos¢ regulacji napinania tasmy
- fozyska umiejscowione na zewnatrz przenosnika ze wzgledu na dostep do serwisu i brak
bezposredniego kontaktu z odpadami.

Konstrukcja przenosnika i podpér ze stali w gatunku co najmniej S235JRG2.
Poétautomatyczna belownica pozioma, o parametrach/charakterystyce:

uniwersalna poétautomatyczna belownica pozioma, dostosowana do pracy podczas

belowania plastikowych butelek PET, puszek z aluminium, makulatury, folii oraz

pozostatych odpaddw selektywnie zbieranych.

proces tworzenia beli, oprocz wigzania, musi odbywac sie w cyklu automatycznym.

Sita zgniotu: minimum 70 ton, maksimum 80 ton.

liczba wigzan drutu: minimum 5.

kierunek wigzania: poziomy.

odrutowanie beli: minimum 3,5 mm, maksymalnie 9 metréw diugosci.

liczba sitownikdéw: 2.

moc silnika elektrycznego: minimum 20 kW, maksymalnie 24 kW.

masa catkowita: minimum 7 ton, maksimum 10 ton.

wydajnos¢ urzadzenia dla odpadoéw na poziomie minimum 1,5 tony/godzine przy wadze

materiatu 80-120 kg/m3.

wymiary belownicy kanatowej:

e dtugosc¢: minimum 6000 mm, maksimum 8000 mm,
e szerokos$¢: maksimum 1800 mm,
e wysokos$¢: maksimum 3100 mm,

wielkos¢ wylotu (wysokos¢ x szerokos$¢): minimum 1700 mm x minimum 800 mm.

wymiary beli: ~1100 mm x 1050 mm (ma by¢ zapewniona mozliwos¢ regulacji dtugosci

beli).

waga beli: minimum 700 kg, maksimum 1200 kg.

mozliwo$c¢ regulacji cisnienia.

podtoga ze stali trudnoscieralnej typu Hardox lub réwnowazna.

mozliwo$¢ utworzenia wyjscia dla perforatora lub tasmociggu w szafie elektrycznej

belownicy.

urzadzenie wyposazone w nagrzewnice oleju.

urzadzenie wyposazone w chiodnice oleju.

urzadzenie wyposazone w amortyzator, zabezpieczajacy drzwi przed nagtym otwarciem.

urzadzenie wyposazone w antycofacze, zapobiegajace cofaniu sie materiatu w komorze

belownicy.

urzadzenie wyposazone w kosz zasypowy, ktorego wielkos¢ ma by¢ dostosowana do

rodzaju podawanego odpadu oraz dobrana w taki sposéb, by zapewni¢ uzyskanie

wydajnosci okreslonej w niniejszym zataczniku.

urzadzenie wyposazone w platforme rolkowa do wyrzutu gotowej beli.

ochrona panelu kontrolnego.

urzadzenie wyposazone w zbiornik oleju o pojemosci minimum 500 litrow.

urzadzenie wyposazone w lampke sygnalizacji petnej beli.

urzadzenie wyposazone w wypychacze petnej beli.

kolor belownicy: RAL 2003 - farbg nawierzchniowg odporng na czynniki atmosferyczne

o tacznej grubosci minimum 150 ym.

komora zgniatania wraz ze $cianami bocznymi wykonana ze stali o podwyzszonej

odpornosci na Scieranie i korozje typu Hardox lub réwnowazna.

prowadzenie stempla za pomoca poliamidéw z uolejniaczami.

inne wymagania:

e dostarczone urzadzenie musi by¢ kompletne.

e urzadzenie musi by¢ zabezpieczone przed uruchomieniem przez osoby postronne
nieupowaznione do obstugi za pomoca kluczykéw do szafy sterowniczej i obudowy
panelu sterowania.

e urzadzenie powinno by¢ wyposazone w wytaczniki awaryjne w newralgicznych
punktach maszyny na szafce sterowniczej i na panelu sterowania.



e urzadzenie powinno by¢ wyposazone w system powodujacy wytaczenie urzadzenia
przy jego przecigzeniu.
e Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do zawarcia z Wykonawcg po okresie
gwarancyjnym umowy na prowadzenie serwisu pogwarancyjnego.
c) Perforator do butelek PET, o parametrach/charaktertyce:

- modut zasilajacy: 2 silniki trojfazowe.

— moc: maksimum 2 x 3 kW.

— zasilanie: 400 V, 50 Hz.

-  predkos$¢ obrotowa watdéw: maksimum 225 obrotow na minute.

-  otwor zasypowy: 1000 x 1000 mm.

- wydajnos¢: maksimum 2 000 kg/godz.

- perforator na 4 koétkach z mozliwoscig wjazdu nad tasmociag tancuchowy; wysokosc
nalezy dobra¢ tak, by transportowany materiat nie wysypywat sie poza przenosnik przy
zachowaniu zaktadanych wydajnosci okreslonych w niniejszym zatgczniku.

— obroty regulowane falownikiem.

Uwagi:

Wykonawca odpowiedzialny jest za prawidiowy dob6r maszyn i urzadzen celem
zapewnienia prawidiowego funkcjonowania maszyn i urzadzen objetych
przedmiotem zamowienia i uzyskania wydajnosci okreslonych w niniejszym
zalaczniku.

Wykonawca odpowiedzialny jest za zapewnienie réwnomiernego roztozenia
strumienia odpadu na tasmociagu podajacym do potautomatycznej belownicy.
Tasmociag oraz perforator do butelek PET maja mie¢ zapewnionga mozliwos$¢
regulowania za pomoca falownikéw dla zapewnienia prawidlowej pracy maszyn
i urzadzen objetych przedmiotem zamodwienia oraz uzyskania wydajnosci
zaktadanych w niniejszym zataczniku.

2) Montaz maszyn i urzadzen, o ktérych mowa w punkcie 1) musi zostaé

wykonany z uwzglednieniem nastepujacych wytycznych:

a) Urzadzenia i maszyny nie moga by¢ prototypami.

b) Wykonawca odpowiada za prawidiowe wykonanie, dostawe, roztadunek oraz montaz
urzadzen i maszyn objetych przedmiotem zamowienia dla prawidtowego ich
funkcjonowania i osiggniecia wydajnosci zaktadanych w niniejszym zataczniku.

c) Wykonawca odpowiada za zapewnienie prawidiowej korelacji pod wzgledem
mechanicznym wszystkich maszyn i urzadzen objetych przedmiotem zamdéwienia.

d) Wykonanie, dostawa, roztadunek oraz montaz urzadzen i maszyn objetych przedmiotem
zamowienia musi zosta¢ przeprowadzone:

- przy pomocy maszyn i urzadzen Wykonawcy,

-z wykorzystaniem materiatdw Wykonawcy;

-z uwzglednieniem parametrow technicznych budynku magazynowo warsztatowego,
w ktérym maja by¢ posadowione maszyny i urzadzenia objete przedmiotem
zamowienia,

— z uwzglednieniem prawidtowego wykonania wszystkich prac demontazowych,
o ktorych mowa w niniejszym zataczniku i zaakceptowanym przez Zamawiajacego
projekcie Wykonawcy - dla prawidtowego posadowienia oraz funkcjonowania maszyn
i urzadzen objetych przedmiotem zamdwienia,

— z uwzglednieniem prawidlowego wykonania wszystkich prac towarzyszacych,
o ktérych mowa w niniejszym zataczniku i zaakceptowanym przez Zamawiajacego
projekcie Wykonawcy - dla prawidlowego posadowienia oraz funkcjonowania maszyn
i urzadzen objetych przedmiotem zamowienia,

— z uwzglednieniem lokalizacji kanatu technologicznego, miejsca posadowienia
i wysokosci bram wjazdowych, wysokosci budynku magazynowo warsztatowego oraz
innych elementéw tego budynku,

-z uwzglednieniem wykonania montazu urzadzen i maszyn objetych przedmiotem
zamoéwienia na istniejagcym podtozu, co nie moze by¢ przyczyng niewtasciwego
wykonania przedmiotu umowy, w tym przyczyng do niezapewnienia przez
wykonawce prawidtowej pracy maszyn i urzadzen objetych przedmiotem
zamowienia;

— w taki sposdb, aby roztadunek elementéw wchodzacych w zakres dostawy nastgpit
w miejscu wskazanym przez Zamawiajacego na terenie Zaktadu/Instalacji
w Belchatowie;

-z zachowaniem bezpieczenstwa zycia i zdrowia oséb przebywajacych na terenie
Zaktadu/Instalacji w Betchatowie;

— z uwzglednieniem wykonania:




e Poprawnego wykonania ruchomego potgczenia peszli ze skrzynkami rozdzielczymi
i odbiornikami;

e Zastosowania pokretet jako $rub mocujacych ostony boczne bebna zwrotnego;

e Zamontowania oston na kable;

Zamontowania oston plastikowych na zakonczeniach uchwytédw rynienek

kablowych;

Opisania szaf sterowniczych;

Opisania wszystkich wytacznikow i wigcznikow;

pomalowania oston grzybkdéw na z6tto;

Wykonania sztywnych oston, ktére nalezycie zakrywac beda reduktory;

Nalezytego przymocowania kabli, tak by przylegaty sztywno do konstrukcji;

Doszczelnienia oston kanatu przenosnika tancuchowego;

Wykonania otwordw rewizyjnych przy szczotkach smarowniczych;

Doszczelnienia przesypu przenosnika fancuchowego;

Wykonania otworu zsypowego w ostonie dolnej przenosnika fancuchowego;

Wykonania doszczelnienia zsypow;

Do uciecia wszystkich wystajgcych srub.

Do naklejenia tasmy czarno-zéttej na konstrukcjach i maszynach, pod ktérymi jest

mozliwo$¢ poruszania sie.

Do kotwienia konstrukcji maszyn i urzadzen na minimum trzy sruby;

e Do wykonania szczelnej zabudowy i uszczelnien w miejscu przesypywania sie
odpaddéw z jednej maszyny na druga.

e Do zmiany wysokosci burt przenosnikébw na zadanie Zamawiajgcego -
w przypadku, gdy podczas rozruchdw maszyn i urzadzen objetych przedmiotem
zamowienia okaze sie, ze materiat przesypuje sie poza obszar danego urzadzenia;

e Do uwzglednienia uwag Zamawiajacego na temat zabudowania przenosnikéw od

spodu.

Do nalezytego wykonania potgczen i podtaczen instalacji uziemiajacej.

Do zapewnienia dostepu do otwordw serwisowych wszystkich maszyn i urzadzen;

Do usztywnienia wszelkich przewodow;

Do zapewnienia réwnomiernego uktadania materiatu (odpaddw) na catej

powierzchni wszystkich tasm przenosnikdow.

5. Zrealizowanie przez Wykonawce zasilania (branzy elektrycznej) urzadzen
i_maszyn dostarczonych w ramach wykonania przedmiotu zamoéwienia —

zgodnie z wymaganiami_okreslonymi w niniejszym punkcie, uwzglednionych
w zaakceptowanym przez Zamawiajaceqo projekcie Wykonawcy:

1)

2)

3)

4)

5)

Wykonawca musi zapewnic¢ korelacje pomiedzy dostarczonymi urzadzeniami i maszynami

poprzez wykonanie zasilania, w tym zasilania dla potrzeb prawidtowego ich dziatania.

Wykonanie zasilania przez Wykonawce musi uwzglednia¢ doprowadzone przez

Zamawiajacego kable do budynku magazynowo warsztatowego. Wykonanie zasilania

urzadzen i maszyn dostarczonych w ramach wykonania przedmiotu zamdwienia od miejsca

wyprowadzenia kabli w budynku magazynowo warsztatowym znajduje sie po stronie

Wykonawcy (Wykonawca powinien zastosowac kable miedziane).

Zakres branzy elektrycznej:

a) dostawa i montaz tras kablowych, ewentualnie rozdzielnic i innego osprzetu dla
prawidiowego dziatania instalacji,

b) dostawa i montaz kabli zasilajacych do urzadzen i maszyn,

c) dostawa i montaz przewoddéw uziemiajacych i wyréwnawczych,

d) dostawa i montaz kabli dla instalacji niskopradowych,

e) wykonanie pomiaréw pomontazowych i przekazanie do eksploatacji.

Wykonanie przedmiotu zaméwienia wskazanego w niniejszym punkcie, tj. zasilania (branza

elektryczna) musi zostac przeprowadzone:

a) przy pomocy maszyn i urzadzen Wykonawcy;

b) z wykorzystaniem materiatéw Wykonawcy;

c) w czynnym zaktadzie pracy;

d) zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa i hormami branzowymi.

Doprowadzenie zasilania oraz sygnatéw sterowniczych zrealizowane ma zosta¢ za pomocg

przewoddw firmy Lapp Kabel, Bitner lub réwnowaznych. Elementy zasilane za posrednictwem

przetwornicy czestotliwos$ci majg by¢ wyposazone w przewody ekranowane lub rozwigzanie

rownowazne zapewniajagce kompatybilno$¢ elektromagnetyczng. Wszystkie przewody
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prowadzone majg by¢ wediug tras z wykorzystaniem koryt kablowych firmy Baks, OBO
Bettermann lub réwnowaznych.

6. Zrealizowanie przez Wykonawce sterowania i automatyki urzadzen i maszyn
dostarczonych w_ ramach wykonania przedmiotu zamdéwienia — zgodnie

Zz wymaganiami__okreslonymi _w_ niniejszym_ punkcie, uwzglednionych

w zaakceptowanym przez Zamawiajacego projekcie Wykonawcy:

1) Zakres wykonania sterowania i automatyki urzadzen i maszyn dostarczonych w ramach
wykonania przedmiotu zamédwienia:

a)
b)
)
d)

e)

f)

9)

h)

D)

System sterowania i automatyki ma obejmowacé maszyny i urzadzenia wchodzace w sktad

dostawy.

System sterowania i automatyki ma umozliwiaé warianty pracy opisane w punkcie

dotyczacym Opisu technologii.

Wykonawca musi przewidzie¢ mozliwo$¢ uruchamiania i wytaczania kazdego z urzadzen

osobno z poziomu przyciskow na szafie/szafach sterowniczych.

Wykonawca musi przewidzie¢ i wykona¢ w ramach systemu sterowania i automatyki:

- w przypadku awarii na ktoryms$ z urzadzen i maszyn, automatycznie musi zostac
wstrzymana praca na wszystkich urzadzeniach i maszynach (przy kazdym urzadzeniu
i maszynie musi znajdowac¢ sie ,grzybek”, umozliwiajagcy automatyczne wyltaczenie
wszystkich urzadzen i maszyn); wszystkie wylgczniki bezpieczenstwa majg byc
zamontowane w miejscach o swobodnym dostepie;

- rozmieszczenie planowanej do posadowienia szafy sterowniczej (badz szaf
sterowniczych): w budynku magazynowo warsztatowym;

- miejsce posadowienia szaf sterowniczych poszczegdlnych maszyn i urzadzen: na ich
konstrukcjach wsporczych w bezposrednim sgsiedztwie maszyn i urzadzen;

— rozmieszczenie ztacza kablowego: na terenie budynku magazynowo warsztatowym
i lub w miejscu uzgodnionym z Zamawiajacym;

Wykonawca zobowigzany jest w ramach systemu sterowania i automatyki dostarczyc¢

i zamontowad panel sterowniczy (lub panele):

— rozmieszczenie szafy sterowniczej (szaf sterowniczych), za pomoca ktérych odbywac
sie ma sterowanie wszystkimi urzgadzeniami i maszynami: w budynku magazynowo
warsztatowym, zgodnie z wytycznymi Zamawiajacego;

Wykonawca zobowigzany jest wykonac i spetni¢ nastepujace zatozenia dotyczace

automatyki i sterownia:

— Urzadzenia muszg by¢ urzadzeniami fabrycznie nowymi;

- System musi by¢ wykonany na poziomie technicznym zgodnym ze stanem
najnowszej aktualnej wiedzy technicznej odpowiadajqcej rozwigzaniom technicznym
i obowigzujacym standardom;

- System musi by¢ systemem otwartym, umozliwiajagcym pdzniejszy dalszy rozwdj
systemu i jego rozbudowe o urzgdzenia innych producentow;

W przypadku zapewnienia przez Zamawiajgcego zigcza internetowego, Wykonawca

zobowigzuje sie wykona¢ w sposdb uzgodniony z Zamawiajacym punkt zdalnego dostepu

w celu skrécenia czasu reakcji serwisu Wykonawcy (diagnostyka, wsparcie techniczne).

Wykonawca zobowigzany jest do wykonania zmian w programie sterujgcym, tak aby byto

mozliwe wykluczenie poszczegdlnych urzadzen z gidwnego procesu. W przypadku

uszkodzenia, np. perforatora do butelek PET, operator zadecyduje o dalszej pracy maszyn

i urzadzen.

Zastosowane przez Wykonawce elementy sterowania i automatyki muszg by¢ fabrycznie

nowe.

2) Wykonanie przedmiotu zamdwienia wskazanego w niniejszym punkcie, tj. sterowania
i automatyki, musi zostac przeprowadzone:
a) przy pomocy maszyn i urzadzen Wykonawcy;
b) z wykorzystaniem materiatéw Wykonawcy;
c) w czynnym zaktadzie pracy.

3) Zamawiajacy zastrzega sobie prawo wniesienia uwag i oczekiwan, co do systemu sterowania
i automatyki.

7. Wykonanie przez Wykonawce uruchomienia i przeprowadzenia rozruchéw

urzadzen i maszyn dostarczonych w ramach wykonania przedmiotu
zamoOwienia — zgodnie z wymaganiami okreslonymi w niniejszym punkcie,




uwzglednionych w_ zaakceptowanym przez Zamawiajacego projekcie
Wykonawcy:

1) Uruchomienie i przeprowadzenie rozruchdéw urzadzen i maszyn dostarczonych w ramach
wykonania przedmiotu zamdwienia musi zostaé przeprowadzone:

a) po uprzednim poinformowaniu Zamawiajgcego;

b) w ustaleniu z Zamawiajacym;

c) przez okres trzech dni roboczych pod obcigzeniem (za dostarczenie odpadow
odpowiedzialny bedzie Zamawiajacy) - od daty zakonczenia prac, o ktérych mowa
w punktach od 1 do 6. Czas uruchomienia i rozruchdw moze zosta¢ wydtuzony o czas
niezbedny na wyeliminowanie i naprawe wszelkich wykrytych usterek i wad, zaréwno
pod wzgledem mechanicznym, jak i elektrycznym i sterowania; rozruchy mogga trwac
jedynie w godzinach pracy zaktadu, przy wyznaczeniu godzin ich przeprowadzenia przez
Zamawiajacego,

d) celem potwierdzenia sprawnosci urzadzen i maszyn objetych przedmiotem zamowienia,
ich prawidlowego dziatania, prawidtowej korelacji oraz celem potwierdzenia
prawidiowego funkcjonowania systemu zasilania oraz sterownia i automatyki, a takze
potwierdzeniem prawidtowego wykonania prac i obowigzkéw ujetych w przedmiocie
zamowienia.

e) celem potwierdzenia prowadzenia procesu przetwarzania odpaddéw w sposob wskazany
w opisie technologii.

f) celem potwierdzenia uzyskania zadanych przepustowosci (wydajnosci) urzadzen
i maszyn objetych przedmiotem zamdwienia na poziomie: minimum 1,5 tony/godz. przy
wadze materiatu 80-120 kg/m3 dla odpaddw z grupy 15 01 06 (tworzywa sztuczne -
opakowania, papier).

2) Po uruchomieniu, praca maszyn i urzadzen objetych przedmiotem zamowienia ma byc¢
kompatybilna pod wzgledem konstrukcyjnym, mechanicznym, elektrycznym i sterowania.

3) Wykonawca na wniosek Zamawiajacego zobowigzany bedzie do podjecia dziatan majacych
na celu wdrozenie uwag Zamawiajgcego celem wyeliminowania wszystkich btedow
w dziataniu oraz celem usprawnienia dziatania wykonanego przedmiotu zamdwienia.
W przypadku wystgpienia wad i uchybien w wykonanym przedmiocie zamowienia,
Zamawiajacy moze nie odebra¢ wykonanego przedmiotu zamdwienia lub wyznaczyc
Wykonawcy dodatkowy termin celem wyeliminowania wszystkich bteddéw w dziataniu oraz
celem usprawnienia dziatania przedmiotu zamowienia.

4) W okresie udzielonej gwarancji Wykonawca zobowigzany bedzie do usuwania wszystkich
btedéw w dziataniu oraz zobowigzany bedzie do podejmowania dziatan majacych na celu
usprawnienie jego dziatania w zakresie sterowania i automatyki. Na wniosek Zamawiajacego,
Wykonawca zobowigzany jest podjaé dziatania majace na celu wdrozenie uwag
Zamawiajgcego.

8. Przeprowadzenie przez Wykonawce szkolenia z zakresu wykonanego

przedmiotu zamoéwienia — zgodnie z wymaganiami okreslonymi w niniejszym
punkcie, uwzglednionych w zaakceptowanym przez Zamawiajacego projekcie

Wykonawcy:

1) Szkolenie zatogi Zamawiajacego musi zostac¢ przeprowadzone:
a) po uprzednim poinformowaniu Zamawiajacego;
b) w ustaleniu z Zamawiajacym;
c) podczas trwania uruchomienia i przeprowadzenia rozruchow urzadzen i maszyn
dostarczonych w ramach wykonania przedmiotu zamodwienia w Zaktadzie/Instalacji
w Betfchatowie przy ul. Przemyslowej 14 i 16;
d) w miejscu montazu przedmiotu zamoéwienia.

2) Pracownicy wskazani przez Zamawiajacego zostang przeszkoleni z zakresu obstugi,
eksploatacji, konserwacji i naprawy. Szkolenie ma by¢ przeprowadzone w taki sposéb, aby
po zakonczeniu uruchomienia pracownicy Zamawiajacego byli zaznajomieni ze wszystkimi
szczegbtami procesu obstugi, elektrotechniki i sterowania oraz mogli samodzielnie prowadzic¢
eksploatacje urzadzen i maszyn objetych przedmiotem zamoéwienia. Przeprowadzenie
szkolenia powinno by¢ potwierdzone protokotem popisanym przez upowaznionych
przedstawicieli Zamawiajacego i Wykonawcy.

9. Dostarczenie przez Wykonawce dokumentacji powykonawczej z wykonanego
przedmiotu zamowienia — zgodnie z wymaganiami okreslonymi w niniejszym
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punkcie, uwzglednionych w zaakceptowanym przez Zamawiajacego projekcie

Wykonawcy:

1)

2)

3)

Dostarczenie dokumentacji powykonawczej dla kazdego z urzadzen i maszyn objetych
przedmiotem zamédwienia (wersja papierowa w 2 egz. oraz na nosniku elektronicznym
w formacie PDF w 2 egz.):

a) w jezyku polskim niezbedne regulacje i pomiary dopuszczajace maszyny i urzadzenia
objete przedmiotem zamdwienia do uzytkowania, niezbedng dokumentacje okreslong
prawem dla eksploatacji (réwniez pod wzgledem BHP), tzn. pomiary elektryczne
podpisane przez osobe z uprawnieniami w tym zakresie oraz pomiary hatasu na
stanowiskach pracy z orzeczeniem wielkosci NDN wraz z interpretacjg uzyskanych
wynikow (pomiary elektryczne oraz pomiary hatasu nalezy wykonac osobno dla kazdego
urzadzenia i maszyny);

b) karte gwarancyjng i serwisowg w jezyku polskim (osobno dla kazdego urzadzenia
i maszyny);

c) instrukcje systematycznej obstugi (codziennej, tygodniowej itd.), uzytkowania
i instrukcje bhp oraz instrukcje obstugi i konserwacji, w jezyku polskim (osobno dla
kazdego urzadzenia i maszyny);

d) deklaracje zgodnosci WE w jezyku polskim (osobno dla kazdego urzadzenia

i maszyny);

e) dokumentacje techniczng DTR w jezyku polskim (osobno dla kazdego urzadzenia
i maszyny);

f) katalog czesci zamiennych w jezyku polskim (osobno dla kazdego urzadzenia
i maszyny);

g) harmonogram wykonywanych przegladdéw - obstug technicznych (osobno dla kazdego
urzadzenia i maszyny);

h) analiza ryzyka na stanowiskach pracy (osobno dla kazdego urzadzenia i maszyny);

i) dokumentacje powykonawczg w jezyku polskim dla zasilania — branzy elektrycznej;

j) dostarczenie schematdw elektrycznych oraz schematdéw sterowania w jezyku polskim;

k) dostarczenie dokumentacji powykonawczej w jezyku polskim dla sterowania
i automatyki;

I) atesty na uzyte materialy wraz z ich zestawieniem;

m) ksigzki obstugi codziennej (konserwacji urzadzen) dla kazdego urzadzenia
i maszyny wchodzacej w sktad przedmiotu zamdwienia (na etapie realizacji przedmiotu
zamowienia Wykonawca opracuje wzér ksigzki obstugi codziennej, ktéra musi uzyskac
akceptacje Zamawiajacego);

n) inne dokumenty wymienione w opisie przedmiotu zamoéwienia.

Zamawiajacy moze wnie$¢ uwagi do dostarczonej przez Wykonawce dokumentacji, ktére

Wykonawca zobowigzany jest uwzgledni¢ lub odnies¢ sie do nich, w terminie obustronnie

ustalonym. Whniesienie przez Zamawiajacego uwag do przekazanej przez Wykonawce

dokumentacji nie moze stanowi¢ przyczyny odmowy podpisania przez strony protokotu
zdawczo-odbiorczego potwierdzajacego wykonanie przedmiotu zamodwienia, za wyjatkiem
przypadku braku kompletnosci przekazanej dokumentacji.

Wykonawca zobowigzuje sie dostarczy¢ dokumentacje, o ktérej mowa powyzej

w terminie wykonania przedmiotu zamdwienia, za wyjatkiem pomiaréw elektrycznych

i pomiaréw hatasu, ktére dostarczy niezwtocznie po ich opracowaniu.

10.Wykonanie przez Wykonawce innych obowiazkéw niezbednych dla
prawidilowego wykonania przedmiotu zamoéwienia — zgodnie z wymaganiami

okreslonymi_w _niniejszym punkcie, uwzglednionych w zaakceptowanym
przez Zamawiajacego projekcie Wykonawcy:

Obowiagzki Wykonawcy:

1)

2)
3)

4)

Odbiér i dostarczanie naprawianego sprzetu z i do miejsca dostawy na koszt Wykonawcy
w okresie gwarancji, jesli zajdzie taka koniecznos¢,

Umieszczenie przez Wykonawce na maszynach i urzadzeniach oznaczenia CE,

Mozliwos¢ umieszczenia przez Wykonawce reklam producentéw i wykonawcéw na
elementach maszyny i urzadzenia, na powierzchni nie wiekszej niz 5% wielkosci maszyny
i urzadzenia,

W przypadku, gdy linia przenosnika przecina drogi komunikacyjne, nalezy urzadzi¢ wygodne
i bezpieczne przejscia pod przenosnikiem.
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5)

6)
7)
8)

9)

Prawidtowe wykonanie przedmiotu zamdwienia oraz prawidtowe dziatanie urzadzen i maszyn
opisanych w umowie i jej zatacznikach. Przedmiot zamodwienia musi by¢ wykonany
kompleksowo, z punktu widzenia celu jakiemu ma stuzyc.

Zbudowanie wszystkich maszyn, urzadzen i obiektéw w sposdb zapewniajacy bezpieczenstwo
pracy.

Dostarczenie drutu do poétautomatycznej prasy do belowania oraz czterech dodatkowych
zestawodw drutu;

Wykonanie prawidlowego oznakowania maszyn i urzadzen (ich skrotow nazw i oznaczen),
zgodnie z wytycznymi Zamawiajgcego.

Wyposazenie maszyn i urzadzen dostarczonych w ramach wykonania przedmiotu zamdwienia
w podreczny sprzet gasniczy (zgodnie z przepisami ppoz.).

Zamawiajacy: Wykonawca:
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