Zatacznik nr 2 do SWZ i umowy

Opis przedmiotu zamoéwienia:

1.

Przedmiotem umowy jest wykonanie przez Wykonawce dostawy fabrycznie nowego
mobilnego przesiewacza dostosowanego do pracy w systemie bebnowym i w systemie
poktadu gwiazdzistego do zaktadu/instalacji w Gotartowie, gm. Kluczbork.

. Zakres prac musi zosta¢ wykonany w oparciu o umowe oraz jej zataczniki, tj.:

1) Formularz ofertowy Wykonawcy - zatacznik nr 1 do umowy;
2) Opis przedmiotu zamowienia - zatgcznik nr 2 do umowy.

. Zakres zamodwienia, o ktéorym mowa w pkt 1 obejmuje:

1) Zrealizowanie przez Wykonawce dostawy i roztadunku fabrycznie nowego
mobilnego przesiewacza dostosowanego do pracy w systemie bebnowym
i w systemie poktadu gwiazdzistego — w oparciu o dokumenty wymienione w pkt 2.

2) Wykonanie przez Wykonawce uruchomienia i przeprowadzenia testow sprawnosci
nowego mobilnego przesiewacza dostosowanego do pracy w systemie bebnowym
i w systemie poktadu gwiazdzistego - w oparciu o dokumenty wymienione w pkt 2.

3) Przeprowadzenie przez Wykonawce szkolenia zatogi Zamawiajacego z zakresu
obstugi i serwisu dostarczonego nowego mobilnego przesiewacza dostosowanego
do pracy w systemie bebnowym i w systemie poktadu gwiazdzistego
w zaktadzie/instalacji w Gotartowie, gm. Kluczbork - w oparciu o dokumenty
wymienione w pkt 2.

4) Dostarczenie przez Wykonawce dokumentacji powykonawczej - w oparciu
0 dokumenty wymienione w pkt 2.

5) Wykonanie przez Wykonawce innych obowigzkéw niezbednych dla prawidtowego
wykonania przedmiotu zamoéwienia - w oparciu o dokumenty wymienione
w pkt 2.

4. Przedmiot zamodwienia obejmuje dostarczenie przez Wykonawce fabrycznie nowego

mobilnego przesiewacza dostosowanego do pracy w systemie bebnowym i w systemie

poktadu gwiazdzistego do zaktadu/instalacji w Gotartowie, gm. Kluczbork, rok produkcji

minimum 2021, o nastepujacych danych technicznych:

Wymagania ogdlne:

e maszyna fabrycznie nowa, rok produkcji minimum 2021.

e maszyna niebedaca prototypem i pochodzaca z produkcji seryjnej.

e maszyna stuzgca do przesiewania frakcji kompostowej, kory drewnianej, materiatu
strukturalnego, piasku i zwiru.

e mozliwos¢ rejestracji maszyny jako przyczepa specjalna.

Parametry podstawowe:

e wydajnos¢ maszyny: minimum 70 m3/godz.

e maszyna zabudowana na podwoziu kotowym dwuosiowym, dopuszczona do ruchu
po drogach publicznych z predkoscig co najmniej 70 km/h, taczona do ciggnika za
pomocy zaczepu przelotowego 50 mm, wyposazona w uktad hamulcowy
z systemem ABS i oSwietlenie drogowe.

e dopuszczalna masa catkowita (DMC): minimum 18 Mg.

e zawieszenie podwozia mechaniczne (resory paraboliczne).

Uktad przeniesienia napedu:

e przeniesienie napedu: zespot pomp i silnikéw hydraulicznych.

Silnik:

e maszyna wyposazona w silnik wysokoprezny:

» o0 mocy: minimum 80 kW.




Y

spefanijacy norme emisji spalin minimum EUROMOT V.

> wyposazony w zbiornik paliwa o pojemnosci minimum 300 litréw.

> umieszczony, wraz z gtdwnym panelem sterowania maszyng, pompami
hydraulicznymi, zbiornikiem oleju hydraulicznego, na platformie obrotowej
z mozliwoscig wyciggniecia z maszyny.

Gtéwny panel sterowania:

wyposazony w licznik godzin pracy maszyny.

wyposazony w system automatycznego sekwencyjnego wiaczenia podzespotow
maszyny jak: tasma wprowadzajaca, tasmociggi odprowadzajgce czy beben
przesiewajacy poprzez nacisniecie jednego przycisku na panelu sterowania.

panel sterowania umieszczony z tytu maszyny na ruchomym ramieniu (poza
obszarem komory silnikowej) obstugujacy rozkiadanie i sktadnie przenos$nikow
frakcji nadsitowe]j i podsitowej oraz inne funkcje maszyny.

Beben przesiewacza:

ptynna regulacja predkosci bebna w pelnym zakresie obrotéw (od zera do
maksymalnych obrotéw).

dtugos¢: minimum 5 500 mm.

$rednica: minimum 1 900 mm.

liczba bebnow razem z maszyng: 1 szt.

wielko$¢ oczka w bebnie: 40x40 mm.

ksztatt oczek: kwadratowe.

poszycie bebna: wykonany z jednolitego ptaszcza stalowego.

grubos¢ poszycia bebna: minimum 8 mm.

wyposazony w lemiesze prowadzace umieszczone wewnatrz bebna zapewniajace
tatwe prowadzenie materiatu.

wysokos¢ lemieszy minimum 200 mm.

naped na beben realizowany za pomocg przektadni zebatej dwurzedowej,
bezposrednie zazebienie kota zebatego zdawczego z uzebieniem bebna bez
koniecznosci recznej ingerencji w jakikolwiek mechanizm przeniesienia napedu
w czasie wymiany bebna.

maszyna wyposazona w mechanizm szybkiej wymiany bebna.

czas wymiany bebna na inny maksymalnie 20 min bez koniecznosci przektadania
tancucha podczas wymiany bebna.

maszyna wyposazona W szczotke czyszczaca beben przesiewacza o Srednicy
minimum 600 mm.

maszyna przystosowana do pracy z pokiadem gwiazdzistym, bedacego na
wyposazeniu Zamawiajgcego, w miejsce bebna przesiewajacego, bez koniecznosci
dokonywania jakichkolwiek zmian konstrukcyjnych/dostosowan.

Komora wprowadzajaca:

pojemnos¢: minimum 5,0 m3,

szeroko$¢ zasypowa: minimum 3 800 mm.

wysokos$¢ zasypowa: maksymalnie 3000 mm.

przenosnik w zasobniku szeroko$¢: minimum 800 mm - gwarantujacy ptynng prace
maszyny.

grubos¢ tasmy przenosnika: minimum 8 mm.

0o$ wzdtuzna tasmy podajnika wprowadzajacego materiat do bebna przesunieta
w kierunku przeciwnym do ruchu bebna o co najmniej 100 mm od pionowej
ptaszczyzny symetrii bebna.



e ptynna regulacja predkosci posuwu tasmy wprowadzajgcej w petnym zakresie (od
zera do maksymalnych obrotow).

e przenosnik ufozony w komorze wprowadzajgcej wyposazony w automatyczne,
mechaniczne prowadzenie taSmy w osi maszyny.

e wyposazenie w system automatycznie zatrzymujacy prace bebna przesiewajacego
i podiogi wprowadzajacej w przypadku gdy komora zasypowa jest pusta
i automatycznie wznawiajqcy prace po podaniu szarzy materiatu.

Przenosnik odprowadzajacy frakcje podsitowa:

e szerokos$¢: minimum 1000 mm.

e dlugos¢: minimum 5200 mm.

e grubos¢ tasmy przenosnika: minimum 8 mm.

e naped: hydrauliczny.

e ptynna regulacja predkosci posuwu przenosnika w petnym zakresie (od zera do
maksymalnej predkosci).

Przenosnik odprowadzajacy frakcje nadsitowq:

e szerokos$¢: minimum 1000 mm.

e dlugos¢: minimum 5200 mm.

e naped: hydrauliczny.

e grubosc¢ tasmy przenosnika: minimum 8 mm.

e ptynna regulacja predkosci posuwu przenosnika w petnym zakresie (od zera do
maksymalnej predkosci).

Wyposazenie dodatkowe:

e centralne listwy smarownicze.

e wentylator chtodnicy wyposazony w automatyczny system odwracania kierunku
przeptywu powietrza w celu automatycznego czyszczenia chiodnicy cieczy
chtodzacej oraz oleju hydraulicznego.

e szczotka czyszczaca beben przesiewacza podnoszona i opuszczana hydraulicznie.

e przednie podpory hydraulicznie podnoszone i opuszczane.

e tylna podpora hydraulicznie podnoszona i opuszczana.

e przenosniki odprowadzajace frakcje nadsitowg oraz podsitowg, rozktadane oraz
sktadane hydraulicznie.

e maszyna wyposazona w specjalng przystawke na zaczep kulowy, zaktadang na
sprzeg do przemieszczania maszyny za pomoca np. tadowarki.

e wyposazenie w komplet niezbednych narzedzi.

e maszyna wyposazona czujniki magnetyczne (zblizeniowe) zainstalowane na
wszystkich drzwiach. Czujniki majg monitorowa¢ otwarcie drzwi maszyny
i w przypadku ich otwarcia uniemozliwi¢ uruchomienie mszyny.

e maszyna wyposazona w wytgczniki awaryjne w newralgicznych punktach maszyny.

5. Przedmiot zamowienia obejmuje zrealizowanie po stronie Wykonawcy w ramach
wynagrodzenia umownego:

1) roztadunek fabrycznie nowego mobilnego przesiewacza w zakiadzie/instalacji

w Gotartowie, gm. Kluczbork — w miejscu uzgodnionym z Zamawiajacym;

2) ustawienie fabrycznie nowego mobilnego przesiewacza w miejscu wskazanym przez
Zamawiajacego;

3) uruchomienie i przeprowadzenie testow sprawnosci fabrycznie nowego mobilnego
przesiewacza w zaktadzie/instalacji w Gotartowie, gm. Kluczbork:

a) uruchomienie i przeprowadzenie testow sprawnosci fabrycznie nowego
mobilnego przesiewacza musi zosta¢ przeprowadzone:
- w czynnym zakfadzie pracy - zakfadzie/instalacji w Gotartowie, gm.
Kluczbork;



- w ciggu 1 dnia roboczego pod obcigzeniem (za dostarczenie odpaddéw
odpowiedzialny bedzie Zamawiajqcy). Uruchomienie i przeprowadzenie
testdw sprawnosci moze trwac jedynie w godzinach pracy zaktadu, przy
wyznaczeniu godzin ich przeprowadzenia przez Zamawiajacego,

- celem potwierdzenia sprawnosci maszyny i jej elementéw objetych
przedmiotem zamdwienia, ich prawidtlowego dziatania, prawidtowej korelacji.

b) Wykonawca na wniosek Zamawiajgcego zobowigzany bedzie do podjecia dziatan

majacych na celu wdrozenie uwag Zamawiajacego celem wyeliminowania
wszystkich btedéw w dziataniu oraz celem usprawnienia dziatania dostarczonego
przedmiotu zamoéwienia. W przypadku wystgpienia wad i uchybien
w dostarczonym przedmiocie zaméwienia, Zamawiajacy moze nie odebrac
przedmiotu zamodwienia lub wyznaczy¢ Wykonawcy dodatkowy termin celem
wyeliminowania wszystkich btedéw w dziataniu oraz celem usprawnienia
dziatania przedmiotu zamoéwienia.

4) przeprowadzenie szkolenia zatogi Zamawiajqcego:

przeprowadzenie szkolenia musi zosta¢ przeprowadzone:
e w miejscu dostawy przedmiotu zamdwienia;
e podczas uruchomienia i przeprowadzenia testow sprawnosci fabrycznie
nowego mobilnego przesiewacza.
pracownicy wskazani przez Zamawiajacego zostang przeszkoleni z zakresu
obstugi, konserwacji i naprawy dostarczonego przedmiotu zamdwienia. Szkolenie
ma by¢ przeprowadzone w taki sposéb, aby po zakonczeniu uruchomienia
pracownicy Zamawiajgcego byli zaznajomieni ze wszystkimi szczegétami procesu
obstugi, elektrotechniki, sterowania oraz mogli samodzielnie prowadzi¢
eksploatacje maszyny i jej elementéw, wchodzacych w sktad przedmiotu
zamowienia. Przeprowadzenie szkolenia powinno by¢ potwierdzone protokotem
popisanym przez przedstawicieli Zamawiajacego i Wykonawcy.
w okresach od 3 do 6 miesiecy oraz od 7 do 12 miesiecy od dnia podpisania
koncowego protokotu zdawczo-odbiorczego, Zamawiajacy jest uprawniony do
pisemnego zwrdcenia sie do Wykonawcy o ponowne przeprowadzenie w ramach
wynagrodzenia umownego szkolenia z zakresu obstugi, konserwacji i naprawy
dostarczonego przedmiotu zamodwienia. Wykonawca zobowigzany jest
przeprowadzi¢ ponowne szkolenia w ciggu 14 dni od daty otrzymania pisemnej
informacji w tej sprawie na koszt wtasny.

5) dostarczenie niezbednej dokumentacji:

Wykonawca zobowigzuje sie dostarczy¢ (wersja papierowa w 2 egz. oraz wersja

elektroniczna w formacie PDF w 2 egz.) w jezyku polskim:

a) niezbedne regulacje i pomiary dopuszczajace maszyne i jej elementy do
uzytkowania, niezbedng dokumentacje okreslong prawem dla eksploatacji
(réwniez pod wzgledem BHP), tzn. pomiary elektryczne podpisane przez
osobe z uprawnieniami w tym zakresie oraz pomiary hatasu na
stanowiskach pracy z orzeczeniem wielkoéci NDN wraz z interpretacjg
uzyskanych wynikow;

b) karte gwarancyjng i serwisowgq;

c) dokumentacje zawierajacq instrukcje systematycznej obstugi (codziennej,
tygodniowej itd.), uzytkowania i instrukcje bhp, instrukcje obstugi
i konserwacji oraz dokumentacje techniczno-ruchowgq;

d) s$wiadectwo zgodnosci CE;

e) katalog czesci zamiennych;

f) harmonogram wykonywanych przegladéw (obstug) technicznych;



g) wyciag ze swiadectwa homologacji;
h) ocena ryzyka resztkowego.
Ocena ryzyka resztkowego ma by¢ przeprowadzona zgodnie z wytycznymi
dla dokonywania oceny ryzyka. Zgodnie z norma PN-N-18002, w celu
przeprowadzenia oceny ryzyka nalezy:
1) zidentyfikowac zagrozenia wraz z podaniem ich zrédet;
2) okresli¢ mozliwe skutki kazdego zagrozenia;
3) oszacowac ryzyko, rozumiane jako kombinacja prawdopodobienstwa
wystapienia zagrozenia oraz skutkéw jego wystgpienia.
Nalezy podac¢ sposoby ograniczenia ryzyka resztkowego, np. poprzez
informacje o koniecznosci stosowania $srodkéw ochrony indywidualnej przez
operatora lub inne sposoby.
Ryzyko nalezy okreslic w sposob opisowy (jako mate, srednie, duze, itp.)
i w formie tabelarycznej, w ktérej poszczegdélne kolumny majg zawierac:
zagrozenie oraz jego zrédto, mozliwe skutki, poziom ryzyka i zalecane
sposoby ograniczenia ryzyka.
Identyfikacja zagrozen i ocena ryzyka resztkowego ma obejmowacé mozliwe
do przewidzenia nieprawidtowe uzycie maszyny.
Wykonawca zobowigzuje sie dostarczy¢ dokumentacje, o ktérej mowa powyzej
w terminie dostarczenia przedmiotu zamodwienia, za wyjatkiem pomiaréw
hatasu, ktdére dostarczy niezwtocznie po ich opracowaniu.
Zamawiajacy moze wnies¢ uwagi do dostarczonej przez Wykonawce
dokumentacji, ktére Wykonawca zobowigzany jest uwzglednié¢ lub odnies¢ sie
do nich, w terminie obustronnie ustalonym. Whniesienie przez Zamawiajgcego
uwag do przekazanej przez Wykonawce dokumentacji nie moze stanowié
przyczyny odmowy podpisania przez strony protokotu zdawczo-odbiorczego
potwierdzajacego wykonanie przedmiotu zamodwienia, za wyjatkiem przypadku
braku kompletnosci przekazanej dokumentacji.

6) zrealizowanie przez Wykonawce pozostatych obowigzkéw niezbednych dla
prawidlowego wykonania przedmiotu umowy:

odbior i dostarczanie naprawianego sprzetu z i do miejsca dostawy na koszt
Wykonawcy w okresie gwarancji, jesli zajdzie taka koniecznos¢;

umieszczenie na wyrobie oznaczenia CE;

mozliwo$¢ umieszczenia reklam producentéw i wykonawcéw na elementach
urzadzenia, na powierzchni nie wiekszej niz 5% wielkosci maszyny;
prawidiowe wykonanie przedmiotu zamédwienia - przedmiot zamdwienia musi
by¢ wykonany kompleksowo, z punktu widzenia celu jakiemu ma stuzy¢;
zbudowanie wszystkich urzadzen w sposéb zapewniajacy bezpieczenstwo

pracy.

Zamawiajacy: Wykonawca:



