Zatlacznik nr 2 SWZ i umowy

Opis przedmiotu zamoéwienia:

1.

Przedmiotem umowy jest wykonanie przez Wykonawce dostawy fabrycznie nowego
mobilnego rozdrabniacza wolnoobrotowego do zaktadu/instalacji w Dylowie,
gm. Pajeczno.

. Zakres prac musi zosta¢ wykonany w oparciu o umowe oraz jej zataczniki, tj.:

1) Oferta Wykonawcy - zatgcznik nr 1 do umowy;
2) Opis przedmiotu zamowienia - zatgcznik nr 2 do umowy.

. Zakres zamodwienia, o ktéorym mowa w pkt 1 obejmuje:

1) Zrealizowanie przez Wykonawce dostawy i roztadunku fabrycznie nowego
mobilnego rozdrabniacza wolnoobrotowego — w oparciu o dokumenty wymienione
w pkt 2.

2) Wykonanie przez Wykonawce uruchomienia i przeprowadzenia testow sprawnosci
nowego mobilnego rozdrabniacza wolnoobrotowego - w oparciu o dokumenty
wymienione w pkt 2.

3) Przeprowadzenie przez Wykonawce szkolenia zatogi Zamawiajacego z zakresu
obstugi i serwisu dostarczonego nowego mobilnego rozdrabniacza wolnoobrotowego

w zaktadzie/instalacji w Dylowie, gm. Pajeczno - w oparciu o dokumenty
wymienione w pkt 2.
4) Dostarczenie przez Wykonawce dokumentacji powykonawczej - w oparciu

0 dokumenty wymienione w pkt 2.

5) Wykonanie przez Wykonawce innych obowigzkéw niezbednych dla prawidtowego
wykonania przedmiotu zamoéwienia - w oparciu o dokumenty wymienione
w pkt 2.

. Przedmiot zamdwienia obejmuje dostarczenie przez Wykonawce fabrycznie nowego

mobilnego rozdrabniacza wolnoobrotowego do zaktadu/instalacji w Dylowie,

gm. Pajeczno, rok produkcji minimum 2021, o nastepujacych danych technicznych:

Wymagania ogdlne:

e maszyna fabrycznie nowa, rok produkcji minimum 2021;

e maszyna niebedaca prototypem i pochodzaca z produkcji seryjnej.

Parametry podstawowe:

e wydajnosc eksploatacyjna: minimum 30 Mg/godz. przy 300 kg/m3.

e maszyna zabudowana na podwoziu gasienicowym, minimum dwie predkosci jazdy.

e masa catkowita maszyny gotowej do pracy: 33 - 38 Mg.

Uktad przeniesienia napedu:

e rodzaj przeniesienia napedu na wat rozdrabniajacy (dopuszczalne rozwigzania): wat
napedzany hydraulicznie przez silniki po obu stronach watu lub wat napedzany
bezposrednio, mechanicznie przez przektadnie zebatg z zabezpieczeniem przeciw
przecigzeniowym.

Silnik:

e maszyna wyposazona w silnik wysokoprezny o mocy nie wiecej niz 400 kWw,
spetniajacy normy emisji spalin EUROMOT V lub wyzszej.

¢ naped umozliwiajacy uruchomienie maszyny pod obcigzeniem.

e zbiornik paliwa o pojemnosci minimum 900 litréw.

e przeniesienie napedu na wat ma byc¢ realizowane za pomocg przektadni zebatej
(wyklucza sie naped pasowy) z zabezpieczeniem przeciwprzecigzeniowym lub
hydraulicznie po obu stronach watu.




Pozostate parametry i elementy wyposazenia:

komora rozdrabniajgca ma by¢ wyposazona:
> w jeden wat rozdrabniajacy oraz grzebien rozdrabniajacy, ktéry usytuowany ma
by¢ wzdtuz osi maszyny i stanowig podstawe rozdrabniania odpadow,
> W grzebien wyposazony w zeby rozdrabniajace (kontranoze) mocowane za
pomocg pofaczen srubowych do listwy,
> boczng sciane komory otwieranej hydraulicznie do kata min 90°, dla
zapewnienia tatwego dostepu do elementéw rozdrabniajgcych w celach
serwisowych lub w przypadku koniecznosci oprdznienia komory z elementéw
zaktdceniowych, bez potrzeby wchodzenia operatora do wnetrza komory.
wat oraz grzebien usytuowany wzdiuz osi maszyny.
wat rozdrabniajacy ma:
» posiadac dtugos¢ minimum 3000 mm,
posiadac¢ srednice minimum 600 mm,
posiada¢ liczbe nozy na wale minimum 42 sztuki,
maksymalng predkos$¢ obrotowaq faifimatFR 40 obr./min.,
by¢ wyposazony w rewers oraz tatwo wymienne noze rozdrabniajace, ktore
majg byc¢ taczone do watu za pomocg potaczen srubowych,
> posiada¢ mozliwos¢ rewersowania watu rozdrabniajgcego podczas pracy pod
obcigzeniem.
maszyna ma by¢ wyposazona w system rusztu umieszczonego pod watem
rozdrabniajacym, ktdry bedzie tworzyt element przesiewajgco-rozdrabniajacy.
ruszt zbudowany w sposdéb pozwalajagcy na wymiane jednego elementu rusztu
w przypadku jego zniszczenia. Nie dopuszcza sie rusztu wykonanego z jednego
elementu, jako jedna catos¢, gdzie nie ma mozliwosci demontazu pojedynczych
elementow.
system domielania ma by¢ tatwo demontowalny przez operatora recznie (mocowany
do grzebienia za pomocg potaczen roztacznych), bez uzycia urzadzen dzwigowych
czy maszyn budowlanych.
maszyna wyposazona w zestaw wskaznikdw zawierajacy co najmniej wskazniki:
stanu paliwa, liczby przepracowanych godzin od poczatku eksploatacji, liczby
przepracowanych godzin dziennie, predkosci obrotowej watu korbowego silnika.
maszyna wyposazona w potke hydraulicznie podnoszong i opuszczang, umieszczong
nad komorg silnika; pdétka ma za zadanie powiekszenie szerokos$ci zatadunkowej
maszyny.
maszyna wyposazona w przenosniki wyrzutowe frakcji po rozdrobnieniu: dolny
i tylny.
Przenosnik dolny umieszczony pod watem rozdrabniajgcym ma miec:
> mozliwos¢ wigczenia rewersu taSmy w czasie pracy maszyny,
> predkos¢ podajnika regulowang bezstopniowo.
Przenosnik tylny ma:
> mie¢ diugosc¢ tasmy przenosnika minimum 8000 mm i szeroko$¢ tasmy
przenosnika minimum 1000 mm,
> predkos¢ podajnika regulowana bezstopniowo.
maszyna wyposazona w system sterowania radiowego; pilot sterowania radiowego
wyposazony w wyswietlacz pokazujacy aktualnie wigczong funkcje.
maszyna wyposazona w separator magnetyczny nadtasmowy; wysokos$¢ separatora
regulowana hydraulicznie.
naped separatora hydrauliczny.
szerokos$¢ czynna separatora minimum 1000 mm.
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maszyna ma by¢ wyposazona w wytgczniki awaryjne w newralgicznych punktach
maszyny.

maszyna ma by¢ wyposazona w system powodujgcy wytgczenie maszyny przy jej
przecigzeniu.

maszyna wyposazona w gasnice minimum 4 kg - proszkowa ABC.

5. Przedmiot zamoéwienia obejmuje zrealizowanie po stronie Wykonawcy w ramach
wynagrodzenia umownego:

1)
2)

3)

4)

roztadunek fabrycznie nowego mobilnego rozdrabniacza wolnoobrotowego

w zaktadzie/instalacji w Dylowie — w miejscu uzgodnionym z Zamawiajacym;

ustawienie fabrycznie nowego mobilnego rozdrabniacza wolnoobrotowego w miejscu

wskazanym przez Zamawiajqcego;

uruchomienie i przeprowadzenie testéw sprawnosci fabrycznie nowego mobilnego

rozdrabniacza wolnoobrotowego w zaktadzie/instalacji w Dylowie:

a) uruchomienie i przeprowadzenie testéw sprawnosci fabrycznie nowego
mobilnego rozdrabniacza wolnoobrotowego musi zostac¢ przeprowadzone:

— w czynnym zaktadzie pracy - zaktadzie/instalacji w Dylowie;

- w ciggu 1 dnia roboczego pod obcigzeniem (za dostarczenie odpaddow
odpowiedzialny bedzie Zamawiajacy). Uruchomienie i przeprowadzenie
testdw sprawnosci moze trwac jedynie w godzinach pracy zaktadu, przy
wyznaczeniu godzin ich przeprowadzenia przez Zamawiajacego,

- celem potwierdzenia sprawnosci maszyny i jej elementéw objetych
przedmiotem zamowienia, ich prawidtowego dziatania, prawidtowej korelacji.

b) Wykonawca na wniosek Zamawiajgcego zobowigzany bedzie do podjecia dziatan
majacych na celu wdrozenie uwag Zamawiajgcego celem wyeliminowania
wszystkich btedéw w dziataniu oraz celem usprawnienia dziatania dostarczonego
przedmiotu zamowienia. W przypadku wystgpienia wad i uchybien

w dostarczonym przedmiocie zamoéwienia, Zamawiajacy moze nie odebrac

przedmiotu zamdédwienia lub wyznaczy¢ Wykonawcy dodatkowy termin celem

wyeliminowania wszystkich btedéw w dziataniu oraz celem usprawnienia
dziatania przedmiotu zamodwienia.

przeprowadzenie szkolenia zatogi Zamawiajacego:

- przeprowadzenie szkolenia musi zosta¢ przeprowadzone:

e W miejscu dostawy przedmiotu zamédwienia;

e podczas uruchomienia i przeprowadzenia testow sprawnosci fabrycznie
nowego mobilnego rozdrabniacza wolnoobrotowego.

— pracownicy wskazani przez Zamawiajacego zostanag przeszkoleni z zakresu

obstugi, konserwacji i naprawy dostarczonego przedmiotu zamédwienia. Szkolenie
ma by¢ przeprowadzone w taki sposdéb, aby po zakonczeniu uruchomienia
pracownicy Zamawiajgcego byli zaznajomieni ze wszystkimi szczegotami procesu
obstugi, elektrotechniki, sterowania oraz mogli samodzielnie prowadzi¢
eksploatacje maszyny i jej elementdw, wchodzacych w sktad przedmiotu
zamoéwienia. Przeprowadzenie szkolenia powinno by¢ potwierdzone protokotem
popisanym przez przedstawicieli Zamawiajacego i Wykonawcy.

- w okresach od 3 do 6 miesiecy oraz od 7 do 12 miesiecy od dnia podpisania

koncowego protokotu zdawczo-odbiorczego, Zamawiajacy jest uprawniony do
pisemnego zwrdcenia sie do Wykonawcy o ponowne przeprowadzenie w ramach
wynagrodzenia umownego szkolenia z zakresu obstugi, konserwacji i naprawy
dostarczonego przedmiotu zamowienia. Wykonawca zobowigzany jest
przeprowadzi¢ ponowne szkolenia w ciggu 14 dni od daty otrzymania pisemnej
informacji w tej sprawie na koszt wiasny.



5) dostarczenie niezbednej dokumentacji:

Wykonawca zobowigzuje sie dostarczy¢ (wersja papierowa w 2 egz. oraz wersja

elektroniczna w formacie PDF w 2 egz.) w jezyku polskim:

a) niezbedne regulacje i pomiary dopuszczajace maszyne i jej elementy do
uzytkowania, niezbedng dokumentacje okreslong prawem dla eksploatacji
(réwniez pod wzgledem BHP), tzn. pomiary elektryczne podpisane przez
osobe z uprawnieniami w tym zakresie oraz pomiary hatasu na
stanowiskach pracy z orzeczeniem wielkosci NDN wraz z interpretacjq
uzyskanych wynikéw;

b) karte gwarancyjng i serwisowq;

c) dokumentacje zawierajqcq instrukcje systematycznej obstugi (codziennej,
tygodniowej itd.), uzytkowania i instrukcje bhp, instrukcje obstugi
i konserwacji oraz dokumentacje techniczno-ruchowgq;

d) s$wiadectwo zgodnosci CE;

e) katalog czesci zamiennych;

f) harmonogram wykonywanych przegladéw (obstug) technicznych;

g) Ocena ryzyka resztkowego.

Ocena ryzyka resztkowego ma by¢ przeprowadzona zgodnie z wytycznymi

dla dokonywania oceny ryzyka. Zgodnie z normg PN-N-18002, w celu

przeprowadzenia oceny ryzyka nalezy:

1) zidentyfikowaé zagrozenia wraz z podaniem ich zrédet;

2) okresli¢c mozliwe skutki kazdego zagrozenia;

3) oszacowac ryzyko, rozumiane jako kombinacja prawdopodobienstwa
wystgpienia zagrozenia oraz skutkow jego wystgpienia.

Nalezy podac¢ sposoby ograniczenia ryzyka resztkowego, np. poprzez

informacje o koniecznosci stosowania srodkéw ochrony indywidualnej przez

operatora lub inne sposoby.

Ryzyko nalezy okreslic w sposdb opisowy (jako mate, Srednie, duze, itp.)

i w formie tabelarycznej, w ktorej poszczegdine kolumny majg zawierac:

zagrozenie oraz jego zrodto, mozliwe skutki, poziom ryzyka i zalecane

sposoby ograniczenia ryzyka.

Identyfikacja zagrozen i ocena ryzyka resztkowego ma obejmowac mozliwe

do przewidzenia nieprawidtowe uzycie maszyny.

Wykonawca zobowigzuje sie dostarczy¢ dokumentacje, o ktdrej mowa powyzej
w terminie dostarczenia przedmiotu zamodwienia, za wyjatkiem pomiardéw
hatasu, ktére dostarczy niezwtocznie po ich opracowaniu.
Zamawiajacy moze wnies¢ uwagi do dostarczonej przez Wykonawce
dokumentacji, ktére Wykonawca zobowigzany jest uwzgledni¢ lub odnies¢ sie
do nich, w terminie obustronnie ustalonym. Whniesienie przez Zamawiajgcego
uwag do przekazanej przez Wykonawce dokumentacji nie moze stanowic
przyczyny odmowy podpisania przez strony protokotu zdawczo-odbiorczego
potwierdzajacego wykonanie przedmiotu zamoéwienia, za wyjatkiem przypadku
braku kompletnosci przekazanej dokumentacji.

6) zrealizowanie przez Wykonawce pozostatych obowigzkéw niezbednych dla
prawidtowego wykonania przedmiotu umowy:

odbior i dostarczanie naprawianego sprzetu z i do miejsca dostawy na koszt
Wykonawcy w okresie gwarancji, jesli zajdzie taka koniecznos¢;

umieszczenie na wyrobie oznaczenia CE;

mozliwos¢ umieszczenia reklam producentéw i wykonawcow na elementach
urzadzenia, na powierzchni nie wiekszej niz 5% wielkos$ci maszyny;



prawidtowe wykonanie przedmiotu zamdwienia - przedmiot zamoéwienia musi
by¢ wykonany kompleksowo, z punktu widzenia celu jakiemu ma stuzy¢;
zbudowanie wszystkich urzadzen w sposéb zapewniajacy bezpieczenstwo

pracy.

Zamawiajacy: Wykonawca:



