Zatacznik nr 2 do SWZ do umowy

Opis przedmiotu zamoéwienia:
Przedmiotem umowy jest wykonanie przez Wykonawce dostawy fabrycznie nowego
mobilnego przesiewacza bebnowego do zaktadu/instalacji w Dylowie, gm. Pajeczno.
Zakres prac musi zosta¢ wykonany w oparciu o umowe oraz jej zataczniki, tj.:

1) Oferta Wykonawcy z dnia «ieeveruenas - zatacznik nr 1 do umowy;

2) Opis przedmiotu zamédwienia - zatacznik nr 2 do umowy.

1.

Przedmiot zamdwienia obejmuje dostarczenie przez Wykonawce fabrycznie nowego
mobilnego przesiewacza bebnowego do zaktadu/instalacji w Dylowie, gm. Pajeczno,
rok produkcji minimum 2021, o nastepujacych danych technicznych:

maszyna fabrycznie nowa, rok produkcji minimum 2021;

maszyna niebedaca prototypem i musi pochodzi¢ z produkcji seryjnej;

maszyna i jej elementy majg by¢ pomalowane na kolor RAL 2003;

maszyna ma by¢ wyposazona w wytaczniki awaryjne w newralgicznych punktach
maszyny;

maszyna ma by¢ przeznaczona do przesiewania odpaddw - zmieszanych odpaddéw
komunalnych zmieszanych, frakcji kompostowej, piasku, zwiru, ziemi, biomasy;
dopuszczalna masa catkowita DMC maszyny: maksymalnie 25 000 kg;

maszyna wraz z wszystkimi jej elementami ma stanowic¢ integralng catos¢;
wszelkie funkcje maszyny majgq by¢ napedzane niezaleznie od zewnetrznych zrédet
energii;

maszyna przeznaczona do transportu po drogach publicznych - nie dopuszcza sie
demontazu jakiegokolwiek elementu maszyny do transportu po drogach
publicznych;

maszyna przystosowana do poruszania sie po drogach publicznych za pomocg
ciggnika siodfowego i dopuszczona do ruchu po drogach publicznych z predkoscig
co najmniej 80 km/godz.;

maszyna ma by¢ zabudowana na podwoziu kotowym dwuosiowym - tandem
centralno-osiowy;

maszyna ma by¢ wyposazona w ukfad hamulcowy z systemem EBS;

maszyna ma posiada¢ dokumenty do rejestracji jako przyczepa specjalna lub jako
przyczepa ciezarowa;

maszyna ma by¢ wyposazona w os$wietlenie drogowe umozliwiajgce poruszanie sie
po drogach publicznych;

maszyna ma by¢ wyposazona w zétte Swiatto ostrzegawcze tzw. ,kogut” (minimum
1 szt.), zamontowane z tytu maszyny;

maszyna ma posiada¢ w swojej budowie przednie i tylne podpory postojowe
sterowane hydraulicznie lub mechanicznie;

tylny zderzak wraz z os$wietleniem drogowym majg mie¢ mozliwos¢ zdjecia (do
pracy);

maszyna ma mie¢ mozliwo$¢ podczepienia pod samochdd ciezarowy, ciggnik
rolniczy lub tadowarke do przemieszczania sie po placu;

maszyna ma mie¢ zawieszenie podwozia mechaniczne (resory paraboliczne);
maszyna ma by¢ wyposazona w pilot — sterownie radiowe;

maszyna ma by¢ wyposazona w system automatycznego samooczyszczania
chtodnicy oleju - rewers topatek wentylatora (system cleanfix lub rdwnowazny);



e maszyna ma by¢ wyposazona w silnik elektryczny o mocy minimum 50 kW,
realizujgcy naped hydrauliki roboczej;

e silnik maszyny wraz z pompami hydraulicznymi ma by¢ zabudowany na wspdlnej
ruchomej platformie umozliwiajacej wysuniecie z korpusu maszyny w celu
uzyskania swobodnego dostepu do punktéw serwisowych;

e maszyna ma by¢ wyposazona w centralny uktad smarowania;

e wszystkie ostony jednolite majg pozwalaé na uzyskanie dostepu do poszczegdinych
elementéw maszyny, posiadajace zabezpieczenia w pozycji otwarcia;

e pojemnos¢ zbiornika paliwa: minimum 300l;

e maszyna ma by¢ wyposazona w gtdéwny panel sterowania, obstugujacy funkcje:
> wiaczania i wytaczania przenosnikéw oraz bebna,
> regulacje predkosci obrotowej bebna,
> regulacje predkosci przenosnika w leju zasypowym,
> sygnalizacje dzwiekowga przed uruchomieniem przesiewania,

e maszyna ma by¢ wyposazona w dodatkowy panel sterowania umieszczony z tytu
maszyny; obstugujacy sktadanie i rozktadanie przenosnikéw frakcji nadsitowej oraz
podsitowej;

e maszyna ma by¢ wyposazona w wyswietlacz ciektokrystaliczny pokazujacy m.in.:
> predkos¢ obrotowg watu korbowego silnika,

» dzienny i sumaryczny czas pracy maszyny;
¢ maszyna ma by¢ wyposazona w beben przesiewacza o nastepujacych parametrach:

» dtugos¢ bebna: minimum 7000 mm;

> $rednica bebna: minimum 2000 mm;

> wielko$¢ oczek w bebnie: 100 mm;

» ksztatt oczek w bebnie: okragte lub kwadratowe;

> grubosc¢ poszycia bebna: jednolity ptaszcz stalowy minimum 8 mm;

> drugi beben ma by¢ dostarczony wraz z maszyng o wielkosci oczek kwadrat 20
mm i grubosci poszycia bebna minimum 8 mm (jednolity ptaszcz stalowy);

» naped silnikiem hydraulicznym, przeniesienie napedu na beben za pomocg

przektadni zebatej bezciegnowej lub tancuchowej;

> predkosc¢ obrotowa bebna ma by¢ regulowana bezstopniowo;

> maszyna ma by¢ wyposazona w szczotke czyszczacg beben; szczotka ma by¢é
podnoszona i opuszczana mechanicznie lub hydraulicznie; mechanizm szczotki
w swojej budowie ma zawiera¢ mozliwos¢ regulacji stopnia docisku
- w zaleznosci od potrzeb i rodzaju przesiewanego materiatu, szczotka ma by¢
oczyszczana za pomocq zbieraka;

» maszyna musi umozliwia¢ szybka wymiane bebna;

> beben ma by¢ wyposazony w lemiesz prowadzacy umieszczony wewnatrz
bebna, zapewniajacy tatwe prowadzenie materiatu;

> efektywna powierzchnia sita: minimum 40 m?;

e maszyna ma by¢ wyposazona w tasmocigg podajacy o nastepujacych parametrach:
> szeroko$¢ tasmy przenosnika: minimum 1000 mm;

> dlugos¢ przenosnika: minimum 3500 mm;

> tasma przenosnika ma by¢ wyposazona w zabieraki;

> predkos$¢ tasmy ma by¢ regulowana z pulpitu sterowania;

> predko$¢ tasmy ma by¢ uzalezniona od ilosci przesiewanego materiatu
w bebnie, realizowana przez czujniki zabezpieczajace przed przetadowaniem;

> przenosnik w zasobniku ma by¢ wyposazony w automatyczne utrzymanie

réownolegtego prowadzenia tasmy w jego wzdtuznej osi;
> tasma o podwyzszonej wytrzymatosci i grubosci minimum 8 mm;



maszyna ma by¢ wyposazona w tasmociag odprowadzajacy frakcje nadsitowg
0 nastepujacych parametrach:

> szerokos¢ tasmy przenosnika powinna wynosi¢ co najmniej 1000 mm;

» dtugos¢ przenosnika powinna wynosi¢ co najmniej 4900 mm;

> tasma ma by¢ wyposazona w zabieraki;

> predkos¢ tasmy ma byc¢ regulowana;

> przenosnik ma byc¢ skifadany i rozktadany hydraulicznie;

> przenosnik ma by¢ wyposazony w separator magnetyczny dla frakgji
nadsitowej;

> grubos¢ tasmy: minimum 8 mm;

maszyna ma by¢ wyposazona w tasmocigg odprowadzajacy frakcje podsitowg
0 nastepujacych parametrach:

szeroko$¢ tasmy przenosnika powinna wynosi¢ co najmniej 1000 mm;

dtugosc¢ przenosnika powinna wynosi¢ co najmniej 4900 mm;

tasma ma by¢ wyposazona w zabieraki;

predkos¢ tasmy ma byc¢ regulowana;

przenos$nik ma by¢ sktadany i rozktadany hydraulicznie;

przenosnik ma by¢ wyposazony w separator magnetyczny dla frakcji
podsitowej;

> grubos¢ tasmy: minimum 8 mm;

maszyna ma by¢ wyposazona w kosz zasypowy o nastepujacych parametrach:

» dtugosé: minimum 3900 mm;

szerokos¢: minimum 2200 mm;

wysokos$¢ zatadunku: maksymalnie 2750 mm;

pojemnosc¢ kosza zasypowego: minimum 6 m3;

kosz zasypowy ma by¢ wyposazony w separator frakcji ciezkich - krata
zasypowa z sterowaniem radiowym;

rolka napedowa o wzmocnionym oporze na slizganie - gumowana;

> grubos¢ tasmy: minimum 8 mm.
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2. Przedmiot zamoéwienia obejmuje zrealizowanie po stronie Wykonawcy:

1)

2)

3)

roztadunek fabrycznie nowego mobilnego przesiewacza bebnowego

w zaktadzie/instalacji w Dylowie — w miejscu uzgodnionym z Zamawiajacym;

posadowienie  fabrycznie nowego mobilnego przesiewacza bebnowego

w zaktadzie/instalacji w Dylowie, w miejscu wskazanym przez Zamawiajacego,

w tym:

a) ustawienie fabrycznie nowego mobilnego przesiewacza bebnowego w miejscu
wskazanym przez Zamawiajacego;

b) potaczenie fabrycznie nowego mobilnego przesiewacza bebnowego ze zrodtem
zasilania wykonanym przez Zamawiajacego:

- Wykonawca zapewnia 50 metrowy przewdéd dostosowany do mocy fabrycznie
nowego mobilnego przesiewacza bebnowego, nawiniety na beben.

- Wykonawca zobowigzany jest do potaczenia fabrycznie nowego mobilnego
przesiewacza bebnowego ze zZrddtem zasilania wykonanym  przez
Zamawiajacego, za pomocg dostarczonego przewodu, o ktérym mowa powyzej.

uruchomienie i przeprowadzenie rozruchow fabrycznie nowego mobilnego

przesiewacza bebnowego:

a) uruchomienie i przeprowadzenie rozruchdéw fabrycznie nowego mobilnego
przesiewacza bebnowego musi zostac¢ przeprowadzone:

— po uprzednim poinformowaniu Zamawiajgcego;




— w ustaleniu z Zamawiajacym;

— w czynnym zaktadzie pracy - zaktadzie/instalacji w Dylowie;

— przez okres 1 tygodnia pod obcigzeniem (za dostarczenie odpadéw
odpowiedzialny bedzie Zamawiajacy) - od daty zakonczenia prac, o ktorych
mowa w § 2 ust. 3 pkt 1 umowy. Czas uruchomienia i rozruchéw moze zostac
wydtuzony o czas niezbedny na wyeliminowanie i naprawe wszelkich
wykrytych usterek i wad, zarédwno pod wzgledem mechanicznym, jak
i elektrycznym i sterowania; rozruchy moga trwac jedynie w godzinach pracy
zaktadu, przy wyznaczeniu godzin ich przeprowadzenia przez
Zamawiajgcego,

— celem potwierdzenia sprawnosci maszyn i jej elementow objetych
przedmiotem zamodwienia, ich prawidlowego dziatania, prawidtowej korelacji,
a takze celem potwierdzenia prawidtowego wykonania prac i obowigzkow
ujetych w przedmiocie zamowienia,

— przeprowadzenie prob technologicznych (rozruchu) zostanie potwierdzone
protokotem zdawczo-odbiorczym podpisanym przez przedstawicieli
Zamawiajacego i Wykonawcy.

b) Wykonawca na wniosek Zamawiajacego zobowigzany bedzie do podjecia dziatan

majacych na celu wdrozenie uwag Zamawiajgcego celem wyeliminowania
wszystkich btedéw w dziataniu oraz celem usprawnienia dziatania wykonanego
przedmiotu zamowienia. W przypadku wystgpienia wad i uchybien w wykonanym
przedmiocie zamodwienia, Zamawiajacy moze nie odebra¢ wykonanego
przedmiotu zamdédwienia lub wyznaczy¢ Wykonawcy dodatkowy termin celem
wyeliminowania wszystkich btedéw w dziataniu oraz celem usprawnienia
dziatania przedmiotu zamodwienia.

4) przeprowadzenie szkolenia zatogi Zamawiajacego:

przeprowadzenie szkolenia musi zosta¢ przeprowadzone:

e po uprzednim poinformowaniu Zamawiajgcego;

e w ustaleniu z Zamawiajacym;

e w miejscu dostawy przedmiotu zamdwienia;

e podczas préb technologicznych (rozruchu).

pracownicy wskazani przez Zamawiajacego zostang przeszkoleni z zakresu
obstugi, konserwacji i naprawy elementéw wchodzacych w sktad przedmiotu
zamowienia. Szkolenie ma by¢ przeprowadzone w taki sposéb, aby po
zakonczeniu uruchomienia pracownicy Zamawiajacego byli zaznajomieni ze
wszystkimi szczegdtami procesu obstugi, elektrotechniki, sterowania oraz mogli
samodzielnie prowadzi¢ eksploatacje maszyny i jej elementéw, wchodzacych
w skfad przedmiotu zamodwienia. Przeprowadzenie szkolenia powinno byc¢
potwierdzone protokotem popisanym przez przedstawicieli Zamawiajgcego
i Wykonawcy.

5) dostarczenie niezbednej dokumentacji:

Wykonawca zobowigzuje sie dostarczy¢ (wersja papierowa w 2 egz. oraz wersja

elektroniczna w formacie PDF w 2 egz.) w jezyku polskim:

a) niezbedne regulacje i pomiary dopuszczajace maszyne i jej elementy do
uzytkowania, niezbedng dokumentacje okreslong prawem dla eksploatacji
(réwniez pod wzgledem BHP), tzn. pomiary elektryczne podpisane przez
osobe z uprawnieniami w tym zakresie oraz pomiary hatasu na
stanowiskach pracy z orzeczeniem wielkosci NDN wraz z interpretacjg
uzyskanych wynikéw;



b) karte gwarancyjng i serwisowaq;

c) dokumentacje zawierajqcq instrukcje systematycznej obstugi (codziennej,
tygodniowej itd.), uzytkowania i instrukcje bhp, instrukcje obstugi
i konserwacji oraz dokumentacje techniczno-ruchowa.

d) swiadectwo zgodnosci CE;

e) katalog czesci zamiennych;

f) harmonogram wykonywanych przegladéw (obstug) technicznych;

g) wyciag ze s$wiadectwa homologacji i inne dokumenty niezbedne do
rejestracji maszyny;

h) analiza ryzyka na stanowiskach pracy zwigzanego z przedmiotem
zamoéwienia.

Wykonawca zobowigzuje sie dostarczy¢ dokumentacje, o ktdrej mowa powyzej

w terminie wykonania przedmiotu zamodwienia, za wyjatkiem pomiaréw hatasu,

ktére dostarczy niezwtocznie po ich opracowaniu.

Zamawiajacy moze wnies¢ uwagi do dostarczonej przez Wykonawce

dokumentacji, ktére Wykonawca zobowigzany jest uwzgledni¢ lub odnies¢ sie

do nich, w terminie obustronnie ustalonym. Wniesienie przez Zamawiajacego

uwag do przekazanej przez Wykonawce dokumentacji nie moze stanowié

przyczyny odmowy podpisania przez strony protokotu zdawczo-odbiorczego

potwierdzajacego wykonanie przedmiotu zamoéwienia, za wyjatkiem przypadku

braku kompletnosci przekazanej dokumentacji.

6) zrealizowanie przez Wykonawce pozostatych obowigzkéw niezbednych dla
prawidlowego wykonania przedmiotu umowy:

odbidér i dostarczanie naprawianego sprzetu z i do miejsca dostawy na koszt
Wykonawcy w okresie gwarancji, jesli zajdzie taka koniecznos¢;

umieszczenie na wyrobie oznaczenia CE;

mozliwos¢ umieszczenia reklam producentéw i wykonawcow na elementach
urzadzenia, na powierzchni nie wiekszej niz 5% wielkosci maszyny;
prawidtowe wykonanie przedmiotu zamdwienia - przedmiot zamodwienia musi
by¢ wykonany kompleksowo, z punktu widzenia celu jakiemu ma stuzy¢;
zbudowanie wszystkich urzadzen w sposéb zapewniajacy bezpieczenstwo

pracy.

Zamawiajacy: Wykonawca:



