Zatgcznik nr 1
do Zarzadzenia nr 17/2014
Prezesa Zarzagdu PWiK w Sremie Sp. z 0.0.

STANDARDY MATERIALOWE DLA BUDOWANYCH SIECI WODOCIAGOWYCH
STOSOWANE PRZEZ PWIK W SREMIE SP. Z 0.0.

Materiaty, z ktérych wykonywane sg sieci wodociggowe (rury, armatura, uszczelki EPDM oraz ksztattki) muszg
by¢ dopuszczone do stosowania przy wykonywaniu robét budowlanych zgodnie z Ustawg z dnia 16 kwietnia 2004

r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).
Materiaty te musza posiadac¢:
o atest higieniczny Panstwowego Zaktadu Higieny,

e znak CE swiadczgcy o zgodnosci materiatu z normg zharmonizowang lub europejskg aprobatg techniczng

lub krajowa specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego UE,
e lub (zamiast CE) znak budowlany, o ktérym mowa w art.5 ust.1 pkt.3 ww. Ustawy.

Materiaty stosowane do tgczenia rur, jak i technologia ich fgczenia, powinny gwarantowa¢ wytrzymato$¢ potaczen
nie mniejsza niz wytrzymatos$¢ tych rur. Ksztattki oraz armatura wbudowane w przewody wodociggowe powinny
mie¢ wytrzymatos¢ mechaniczng oraz konstrukcje umozliwiajgcg przenoszenie maksymalnych cisnien oraz

naprezen rurociggow.

Rury, ksztattki i armatura powinny posiadac trwate oznaczenia zgodne z normami oraz oznaczenie producenta.
Do budowy sieci i przytaczy wodociggowych nalezy stosowac¢ materiaty przygotowane na cisnienie robocze nie

mniejsze niz 1,0 MPa.
1. Rury.

a) Rury na dtugosci winny by¢ fgczone przez zgrzewanie doczotowe lub elektrooporowe a w weztach przez
potgczenia kotnierzowe. Nalezy stosowaé rury z materiatu PE100 o ci$nieniu roboczym nie mniejszym niz
1.0 MPa (PN10) wg normy PN-EN 12201. Przy potgczeniach kotnierzowych nalezy zastosowac tuleje PE
wraz z kotnierzem stalowym (galwanizowanym lub epoksydowanym o grubosci powtoki nie mniejszej niz

250 mikronow i nie wigkszej niz 800 mikrondw),
b) Rodzaj materiatu dla rur PE i sposdb ich zabudowania:
e PE100 - dla wykopu otwartego z wymiang gruntu,
e PE100RC - dla wykopu otwartego bez wymiany gruntu,
e PE100RC - dla bezwykopowej renowaciji rurociggdéw w technologiach ciasno pasowanych,

e PE100RC z ptaszczem ochronnym ,naddanym”™ — dla bezwykopowej rekonstrukcji lub  budowy rur,

tj.: relining, cracking, przewiert sterowany, przeciski,
c) Rury PE muszg posiada¢ atest PZH dopuszczajgcy je do kontaktu w wodg pitna,
d) Oznakowanie powinno zawiera¢ nastepujace informacje:

e numer normy,
e nazwa producenta lub znak towarowy (symbol),
e wymiary (Srednica zewn. x grubo$¢ Scianki),



e szereg SDR (np. SDR 11),

e przeznaczenie (woda),

e materiat i oznaczenie (np. PE100),

e klasa cisnienia (np. PN16),

¢ informacje producenta (np. data produkgcji).

2. Odgalezienia od wodociagu.

Odgatezienia od wodociggu mozna wykonywaé poprzez wciecia w sie¢ wodociggowg za pomocg montazu
tréjnika lub czwdrnika przy uzyciu ksztattek z zeliwa sferoidalnego minimum EN-GJS-400-15 (wg DIN GGG
40).

1) Wymagania dotyczace armatury i ksztattek.

a) zabezpieczenie antykorozyjne armatury (zasuwy, przepustnice, zawory redukcyjne, ksztattki
montazowe, tgczniki rurowe, ksztattki technologiczne, zawory napowietrzajgco-odpowietrzajgce,
hydranty, itp.):

e przygotowanie podtoza przed pokryciem farba przez piaskowanie lub $rutowanie do stanu minimum
Sa2 wg Normy PN-EN ISO 8501-1,

e powierzchnie zewnetrzne i wewnetrzne uzbrojenia zabezpieczone warstwg epoksydowg naktadang

proszkowo grubosci nie mniejszej niz 250 mikrondw i nie wiekszej niz 800 mikrondw,

e jakos¢ zabezpieczenia antykorozyjnego armatury i ksztaltek musi by¢ potwierdzona certyfikatem
RAL Stowarzyszenia Ochrony Antykorozyjnej (GSK) lub innym rownowaznym dokumentem
wydanym przez niezalezng jednostke badawczo-certyfikujgca, potwierdzajgcym wykonanie
nastepujgcych badan:

— kontrola czystosci powierzchni odlewu - wymagana czysto$¢ minimum SA2,
— badanie grubos¢ powtoki epoksydowej,
— badanie odpornos¢ na przebicie prgdem statym,

— badanie przyczepnosci powtoki.

Powtoka antykorozyjna musi przej$¢ pozytywnie badania grubosci i test odpornosci na uderzenie (test
obcigznika spadajgcego z wysokosci 1 m z pracg uderzeniowg 5 Nm). O ile norma nie przewiduje
inaczej, wymagane jest aby zaréwno wewnetrzna, jak i zewnetrzna powtoka antykorozyjna, wykonana
byta jako powtoka epoksydowa o grubosci nie mniejszej niz 250 mikronéw i nie wigkszej niz 800
mikrondéw.

2) Zasuwy.

Zasuwy kotnierzowe z migkkim uszczelnieniem: zabudowa krétka lub diuga — wg Normy PN-EN 558-
1:2001. Cisnienie nominalne zasuw nie mniejsze niz 1,0MPa (PN10). Wymiary kotnierzy i ich odwiercenie
zgodnie z Polskg Normg PN-EN 1092-2 na ci$nienie robocze 1,0MPa (PN10). Korpus i pokrywa wykonana
z zeliwa sferoidalnego minimum EN-GJS-400-15 (wg DIN GGG 40); klin wykonany z zeliwa sferoidalnego
minimum EN-GJS-400-15 (wg DIN GGG 40), catkowicie pokryty gumg/elastomerem EPDM dopuszczonym
do kontaktu z woda pitng (Atest PZH). Trzpien (wrzeciono) zasuwy wykonany ze stali nierdzewnej, z
gwintem walcowanym. Uszczelnienie trzpienia (wrzeciona) uszczelkami typu o-ring (w ilosci nie miej niz
dwa). Wnetrze korpusu zasuwy ma mie¢ prosty przeptyw, bez przewezen i gniazda w miejscu zamknigcia.
Réwnoprzelotowa Srednica otworu ma byé rowna srednicy nominalnej. W przypadku zasuw o potgczeniu
korpusu z pokrywg za pomocg $rub, nalezy zastosowac¢ s$ruby wykonane ze stali nierdzewnej A4,
wpuszczone i zabezpieczone masg zalewowg. Zabezpieczenie antykorozyjne wszystkich elementow



3)

4)

zeliwnych (wewnetrznych i zewnetrznych) jak w punkcie 1) a). Wszystkie elementy zasuwy muszg mie¢
gtadkie powierzchnie i by¢ pozbawione zadzioréw i ubytkéw. Na zasuwach powinno by¢ trwate
oznaczenie: producent, $rednica, cisnienie, klasa zeliwa. Zasuwy wraz z uszczelkami EPDM muszg
posiada¢ atest PZH dopuszczajgcy je do kontaktu z woda pitna.

Ksztattki montazowe (tlaczniki montazowe).

Wykonane z zeliwa sferoidalnego minimum EN-GJS-400-15 (wg DIN GGG 40). Cisnienie nominalne nie
mniejsze niz 1,0MPa (PN10). Zabezpieczenie antykorozyjne wszystkich elementéw zeliwnych
(wewnetrznych i zewnetrznych) jak w punkcie 1) a). Dla $rednic 350 mm
i wigkszych dopuszcza sie ksztattki stalowe ze stali konstrukcyjnej. Zabezpieczenie antykorozyjne jw.
Wymiary koftnierzy i ich owiercenie zgodnie z Polskg Normg PN-EN 1092-2 na ci$nienie robocze 1,0MPa
(PN10). Elementy uszczelniajagce z gumy EPDM. Ksztattkitgczniki wraz z uszczelkami EPDM muszg
posiada¢ atest PZH dopuszczajgcy je do kontaktu z wodg pitng.

Hydranty.
a) Hydranty podziemne DN80 z pojedynczym lub podwdéjnym zamknigciem

Wymiary kotnierzy i ich odwiercenie zgodnie z Polskg Normg PN-EN 1092-2, na ci$nienie robocze
1,0MPa (PN10). Cisnienie nominalne hydrantéw 1,0MPa (PN10). Nastepujgce elementy hydrantu
muszg by¢ wykonane z zeliwa sferoidalnego minimum EN-GJS-400-15 (wg DIN GGG 40):

e korpus gorny i dolny (lub korpus monolityczny, w przypadku monolitycznego wykonania),
e gniazdo kiowe,

e przykrecana pokrywa (dopuszcza sie pokrywe przykrecang na 2, 3 lub 4 $ruby),

e kaptur trzpienia do klucza,

e kolumna.

Trzpien — z walcowanym gwintem ze stali nierdzewnej. Nakretka trzpienia — z mosigdzu. Element
zamykajacy (ttok/ttoczek/grzybek) - z zeliwa sferoidalnego minimum EN-GJS-400-15 (wg DIN GGG 40)
catkowicie pokryty gumg EPDM. Rura trzpieniowa (rura uruchamiajgca/wrzeciono) — stal nierdzewna.

Na korpusie musi sie znajdowa¢ oznakowanie:

¢ Srednicy hydrantu,
¢ logo producenta,
e rodzaju materiatu z jakiego wykonany zostat korpus.

Sruby i podktadki stuzgce do skrecania korpusu z pokrywg i komorg dolng — stal nierdzewna.
Uszczelnienie o-ring trzpienia z gumy EPDM; pozostate uszczelnienia takze z gumy EPDM. Hydrant
powinien catkowicie sie odwodni¢ z chwilg petnego zamkniecia przeptywu. W innych potozeniach
elementu zamykajgcego odwodnienie powinno by¢ catkowicie szczelne. Zabezpieczenie antykorozyjne
wszystkich elementow zeliwnych (wewnetrznych i zewnetrznych) jak w punkcie 1) a). Wszystkie
elementy zewnetrzne pokryte powtokg odporng na promienie UV. Mozliwos¢ wymiany elementow
wewnetrznych bez koniecznosci demontazu hydrantu (wykopywania z ziemi). Hydranty muszag
posiada¢ atest PZH dopuszczajgcy je do kontaktu z wodg pitna.



b) Hydranty podziemne wolnoprzelotowe

Kolumna — stal nierdzewna lub zeliwo sferoidalne minimum EN-GJS-400-15 (wg DIN GGG 40). Uchwyt
ktowy, czop uruchamiajgcy, korpus przekfadni i cokét z przytgczeniem kotnierzowym — zeliwo
sferoidalne minimum EN-GJS-400-15 (wg DIN GGG 40). Wrzeciono — stal nierdzewna. Ptyta
odcinajgca — stal nierdzewna. Rura ochronna zamkniecia — tworzywo PP lub PE. Pozostate
wymagania jak dla ,Hydrantéw podziemnych DN80 z pojedynczym lub podwdjnym zamknigciem”.
Hydranty muszg posiada¢ atest PZH dopuszczajacy je do kontaktu z wodg pitng.

¢) Hydranty nadziemne DN80/DN100 z pojedynczym lub podwdjnym zamknigciem wg normy PN-EN
14384

Wymiary kotnierzy i ich odwiercenie zgodnie z Polskg Normg, na cisnienie robocze 1,0 MPa (PN10).
Cisnienie nominalne hydrantéw nie mniejsze niz 1,0 MPa (PN10). Dopuszcza sie wykonanie kolumny

hydrantu z:

¢ Zzeliwa sferoidalnego minimum EN-GJS-400-15 wg. DIN GGG 40,
¢ stali ocynkowanej ogniowo,

e ze stali nierdzewne;.

Korpus gorny (gtowica, pokretto hydrantu) i dolny (stopa/komora zaworowa) — z zeliwa sferoidalnego
minimum EN-GJS-400-15 (wg DIN GGG 40). Pokrywy nasad — z zeliwa sferoidalnego minimum EN-
GJS-400-15 (wg DIN GGG 40) lub z zeliwa szarego minimum EN-GJL-250 (wg DIN GG25) i z
zabezpieczeniem antykradziezowym — linka stalowa, tafcuszek stalowy. Dwie nasady — wykonane ze
stopu aluminium, przystosowane na wagz strazacki DN 75m/m. Element zamykajacy
(ttok/ttoczek/grzybek) — z zeliwa sferoidalnego minimum EN-GJS-400-15 (wg DIN GGG 40), catkowicie
pokryty gumg EPDM. Trzpieh — ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem. Rura trzpieniowa (rura
uruchamiajgca/wrzeciono) — ze stali nierdzewnej. Nakretka trzpienia — z mosigdzu. Uszczelnienie o-
ring trzpienia z gumy EPDM. Pozostate uszczelnienie — takze z gumy EPDM. Na korpusie musi sie

znajdowaé oznakowanie:

e Srednicy hydrantu,
¢ logo producenta,

e rodzaju materiatu z jakiego wykonany zostat korpus.

Hydrant powinien catkowicie sie odwodni¢ z chwilg petnego zamknigcia przeptywu. W innych
potozeniach elementu zamykajgcego odwodnienie powinno by¢ catkowicie szczelne. Zabezpieczenie
antykorozyjne wszystkich elementéw zeliwnych (wewnetrznych i zewnetrznych) jak w punkcie 1) a).
Wszystkie elementy zeliwne zewnetrzne pokryte powiokg odporng na promienie UV. Mozliwosé
wymiany elementéw wewnetrznych bez koniecznosci demontazu hydrantu (wykopywania z ziemi).
Kolor czerwony. Hydranty muszg posiada¢ atest PZH dopuszczajgcy je do kontaktu z wodg pitna.
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