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Zatacznik nr 1B do SWZ

SZCZEGOLOWY OPIS ELEMENTOW WYPOSAZENIA
1. MEBLE
1.1. OPIS MEBLI typ A
Meble systemowe z nadanymi symbolami poszczegéinych pozycii, umoziiwiajace zmiang konfiguracji mebli
oraz rozbudowe w przyszloéci o kolejne elementy. Meble wykonane z plyt wiérowych laminowanych
dwustronnie. Krawedzie plyt zabezpieczone poprzez listwy ochronne z tworzywa sztucznego mocowane
maszynowo. WykoAczenie listew z zatamaniem i polerowaniem krawedzi, zapewniajacym dokladne
dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci piyty oraz brakiem jakichkolwiek nieréwnoséci obrzeza lub
ubytkéw warstwy dekoracyjnej na krawedzi ptyty. Wymagane atesty higieniczne obejmujace gotowe wyroby
dla wszystkich mebli typu A wydane przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki
badawcze, dopuszczajace wyroby do uzytkowania w pomieszczeniach biurowych lub uZytecznosci
publicznej. Wszystkie uchwyty w jednakowej stylistyce, metalowe w kolorze czarnym, rozstaw min. 120mm.

BIURKA PROSTE - typ A (BP1, BP2, BP3):

Blaty biurek wykonane z plyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu A w dekorze dab. Blaty grubosci
28-32mm, oklejone listwa ochronna z tworzywa sztucznego grubosci min. 2 mm zgodna z dekorem Jaminatu
plyt. Podstawe blatéw stanowi stelaz metalowy ztozony z dwéch pionowych kolumn malowanych proszkowo
w kolorze czarnym, potaczonych dwoma belkami konstrukcyjnymi, wspartych na poziomych stopach. Stopy
poziome wykonane ze stali nierdzewnej polerowanej lub aluminium polerowanego bez powtoki lakierniczej
co zapobiega mozliwosci powstania uszkodzen powloki lakierniczej podczas eksploatacji. Stopy zakoriczone
krazkami regulacyjnymi umozliwiajacymi poziomowanie w zakresie min. 10mm, mocowane sg w srodku
swojej diugosci do kolumn pionowych stelaza. Kolumny pionowe stelaza o przekroju kwadratowym o
wymiarze boku min. 60mm), potaczone s3 ze soba dwoma belkami metalowymi o przekroju min. 30x30mm,
umieszczonymi pod blatem, stanowiacymi elementy konstrukcyjne zapewniajace sztywnos¢ slelaza bez
zastosowania dodatkowych elementéw. Blaty posiadaja od spodu wkiejone metalowe gniazda montazowe
umozliwiajace przykrecenie stelaza oraz laczenie ich z innymi blalami za pomoca srub. Biurka musza
posiadaé atest lub $wiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta
mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodnosé oferowanych mebli z wymaganiami zawartymi w normie
PN-EN 527-2. Elementy malowane stelaza musza posiada¢ atest lub $wiadectwo 2z badan
przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy.
potwierdzajacy wytrzymaloséé powierzchni na uderzenia: stopien zmian nie mniej niz 5 dla wysokosci
uderzenia z co najmniej 50mm wg normy PN-ISO 4211-4. Blaty musza posiadaé atest lub swiadectwo z
badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy,
potwierdzajacy odpornosé krawedzi plyt na wode na ocene min. 5 wg normy 10S-TM—0002/5.

STOLY —typ A (ST5)

Blaty stotéw wykonane z plyt meblowych zgodnie z opisem dfa mebli typu A w dekorze dab. Blaty grubosci
28-32mm, oklejone listwa ochronna z tworzywa sztucznego grubosci min. 2 mm zgodna z dekorem laminatu
piyt. Podstawe blatow stanowi stelaz metalowy w postaci kolumny posadowionej na podstawie talerzowej w
ksztalcie prostokata. Podstawa malowana proszkowo na kolor czarny. Elementy malowane stelaza muszg
posiada¢ atest lub $wiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta
mebli osrodek badawczy, potwierdzajacy wytrzymatosé powierzchni na uderzenia: stopiefi zmian nie mniej
niz 5 dla wysokosci uderzenia z co najmniej 50mm wg normy PN-ISO 4211-4. Blaty muszg posiadac atest
lub $wiadectwo z badarn przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek
badawczy, potwierdzajacy odpornosé krawedzi ptyt na wode na ocene min. 5 wg normy 10S-TM—0002/5.

BLENDY - typ A (BO1, BO2)
Panel dolny plytowy z katownikami metalowymi, plyta wykonana wg opisu piyty dia mebli wg opisu typu A, w
dekorze dab, wykoriczona listwg ochronna w dekorze plyty.

KONTENERY - typ A (KS1, KO1):
Wykonane z plyt meblowych zgodnie z opisem dia mebli typu A: blaty i fronty w dekorze dab, korpusy
jednolite w kolorze czarnym.
1) fronty i korpus z plyty gr. min. 18mm wykoriczone listwa ochronng z tworzywa sztucznego gr. min. 2 mm
zgodna z dekorem laminatu piyt,
2) kontenery stacjonarne: blaty grubosci 28-32mm oklejone listwa ochronna z tworzywa sztucznego gr. min.
2mm zgodna z dekorem laminatu piyt, kontenery posadowienie na 4 plastikowych ndzkach wysokosci 50-
70mm z mozliwosécia poziomowania,
3) kontenery mobilne: blaty z plyty gr. min. 18mm wykoriczone listwa ochronng z tworzywa sztucznego gr.
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min. 2 mm zgodna z dekorem laminatu ptyt, posadowione na 4 skretnych kétkach plastikowych z kétkami
minimum fi 50 mm w tym 2 kétka z blokada przesuwu,

4) szuftady z wkladami wykonanymi z piyt laminowanych dwustronnie gr.10-12mm, mocowane na
prowadnicach rolkowych,

5) zamkniecie na zamek centralny z numerem seryjnym wybitym na zamku oraz kluczu, Klucz z
zabezpieczeniem przed wytamaniem (uchyliny),

6) Kontenery musza posiada¢ atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od
producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodnosé oferowanych mebli z wymaganiami
bezpieczenistwa oraz trwalosci mebli zawartymi w normie: PN-EN 14073-2, PN-EN 14074.

SZAFKI POMOCNICZE - typ A (SP1, SP2, SP3, SP4, SP5):
Meble wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu A - blaty i fronty w dekorze dab, korpusy
jednolite w kolorze czarnym;
- wience gérne wykonane z ptyty laminowanej gr. 28-32mm,
« korpusy i pétki wykonane z ptyty laminowanej gr. min. 18mm,
» plecy wykonane z plyty laminowanej gr. min. 18mm
- wszystkie widoczne krawedzie ptyt (takze z tylu mebli) wykonczone listwa ochronna z tworzywa sztucznego
gr. min. 2mm z dekorem zgodnym z laminatem piyty.

Szafki wyposazone w stopki wysokosci 25-30mm z mozliwoscia poziomowania od wewnatrz mebla w
zakresie min.10mm.

Drzwiczki uchyine mocowane na zawiasach puszkowych z samodociagiem i cichym samodomykiem. W
ukiadach dwudrzwiowych wykonanych z ptyt meblowych, jedno ze skrzydet drzwiowych wyposazone w
listwe przymykowa plastikowa z gumowa uszczelka, utrudniajaca wnikanie kurzu do wewnatrz. Drzwiczki
szaf biurowych wykonanych z piyt meblowych zamykane na zamki pateniowe z numerem seryjnym. System
zamykania drzwi nie wymaga stosowania zasuwek drzwiowych.

Szuflady z wkiadami wykonanymi z plyt laminowanych dwustronnie gr.10-12mm, mocowane na
prowadnicach rolkowych zamknigcie na zamek centralny z numerem seryjnym wybitym na zamku oraz
kluczu, klucz z zabezpieczeniem przed wytamaniem (uchyiny).

Korpus laczony na zlacza mimosrodowe metalowe z niklowana czescia zaciskowa oraz metalowo-
tworzywowa czescia rozprezna. Polki na akta wsparte na systemie podparek samozaciskowych. Podporki
ztozone z tworzywowej czesci osadzanej w podlce oraz metalowo-tworzywowego trzpienia trwale
mocowanego w korpusie szafy. Spos6b mocowania pétek zapobiega ich przypadkowemu wysunieciu sie, a
takze zwieksza sztywnosé korpusu.

SZAFY, KOMODY - typ A (SN1, SN2, SN2a SN2b, SN2c, SN3, SN4, SN5, SN6, SN7, SN8, KM1,
KM2, KM3, KM4, KM5):

Meble wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dia mebli typu A - blaty i fronty w dekorze dab, korpusy

jednolite w kolorze czarnym;

« wierice gérne szaf i regatéw wykonane z ptyty laminowanej gr. 28-32mm,

« korpusy i potki wykonane z ptyty laminowanej gr. min. 18mm,

» plecy wykonane z ptyty laminowanej gr. min. 18mm

- wszystkie widoczne krawedzie ptyt (takze z tylu mebli) wykonczone listwa ochronna z tworzywa sztucznego

gr. min. 2mm z dekorem zgodnym z laminatem ptyty.

Szafy wyposazone w stopki wysokosci 25-30mm z mozliwoscia poziomowania od wewnatrz mebla w
zakresie min.10mm.

Drzwiczki uchylne mocowane na zawiasach puszkowych z samodociagiem | cichym samodomykiem. W
uktadach dwudrzwiowych wykonanych z plyt meblowych, jedno ze skrzydet drzwiowych wyposazone w
listwe przymykowa plastikowa z gumowa uszczelka, utrudniajaca wnikanie kurzu do wewnatrz. DrzwiczkKi
szaf biurowych wykonanych z plyt meblowych zamykane na zamki patentowe z numerem seryjnym. System
zamykania drzwi nie wymaga stosowania zasuwek drzwiowych.

Korpus laczony na zlacza mimosrodowe metalowe z niklowana czescia zaciskowa oraz metalowo-
tworzywowa czescia rozprezna. Poki na akta wsparte na systemie podporek samozaciskowych. Podporki
zlozone z tworzywowej czesci osadzanej w poice oraz metalowo-tworzywowego trzpienia trwale
mocowanego w korpusie szafy. Sposob mocowania potek zapobiega ich przypadkowemu wysunieciu sig, a
takze zwieksza sztywnosé korpusu.

Szafy musza posiada¢ atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy
oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodnosc oferowanych mebli z wymaganiami
bezpieczenstwa oraz trwatosci mebli zawartymi w normach: PN-EN 14073-2, PN-EN14074.
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1.2 OPIS MEBLI typ B

Meble systemowe z nadanymi symbolami poszczegolnych pozycii, umozliwiajace zmiane konfiguracji mebli
oraz rozbudowe w przysziosci o kolejne elementy. Meble wykonane z ptyt widrowych laminowanych
dwustronnie. Krawedzie ptyt zabezpieczone poprzez listwy ochronne z tworzywa sztucznego, klejone na
goraco maszynowo wraz z zatamaniem i polerowaniem krawedzi, zapewniajacym dokladne dopasowanie
szerokosci obrzeza do grubosci ptyty oraz brakiem jakichkolwiek nieréwnosci obrzeza lub ubytkéw warstwy
dekoracyjnej na krawedzi plyty. Wymagane atesty higieniczne obejmujace gotowe wyroby dia wszystkich
mebli typu B wydane przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze,
dopuszczajace wyroby do uzylkowania w pomieszczeniach biurowych lub uzytecznosci publiczne;.
Wszystkie uchwyty w jednakowej stylistyce, metalowe z satynowym wykonczeniem powierzchni, rozstaw
min. 190mm.

BIURKA, DOSTAWKI, PRZYSTAWKI - typ B (BG3, DG1, DG2, PP1):

Blaty wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu B w dekorze dab. Blaty o catkowitej grubosci 52-
56mm z wielowarstwowa krawedzia o grubosciach 12+12+(28-32)mm. Warstwy gorna i dolna oklejone
listwami ochronnymi z tworzywa sztucznego o grubosci min. 2mm zgodnymi z dekorem laminatu ptyt, pas
$rodkowy oklejony listwa ochronna w kolorze antracyt tworzy zaglebienie gtebokosci 3-5mm. Podstawe
biurek stanowia stojaki wykonane z plyty melaminowanej dwustronnie o facznej grubosci 52-56mm,
wykonczone listwa ochronna z lworzywa sziucznego o grubosci 2mm. Stojaki biurek zlicowane z
powierzchnia blatu, mocowane do jego krawedzi za posrednictwem dystansow szerokosci 18mm w Kolorze
antracyt. Stojaki polaczone ze soba blenda grubosci 18mm o wysokosci 330-350 mm. Blaly faczone ze
stojakami i taczynami za pomoca $rub mocowanych do wklejonych gniazd montazowych w celu zapewnienia
mozliwosci wielokrotnego montazu i demontazu. Wyklucza sie stosowanie wkretow samo nawiercajacych,
niszczacych strukture plyty. Przystawka mocowana do blatu biurka BG3 za pomoc metalowych
ptaskownikow, z drugiej strony wsparta na dwoch nogach o przekroju kwadratowym 40x40 mm — 50x50 mm,
wykonane z plyty meblowej laminowanej.

Biurka musza posiada¢ atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy
oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodno$¢ oferowanych mebli z wymaganiami
zawartymi w normie PN-EN 527-2. Blaty musza posiada¢ atest lub $wiadectwo z badan przeprowadzonych
przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli odrodek badawczy, potwierdzajacy odpornosé
krawedzi plyt na wode na ocene min. 5 wg normy |0S-TM—0002/5.

KONTENERY - typ B (KG1):
Kontenery wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu B w dekorze dab oraz w kolorze antracyt.
- korpusy kontenerow dwuwarstwowe - wewnetrzne wykonane z ptyt grubosci 18mm melaminowanych
dwustronnie w kolorze antracyt, a zewnetrzne ozdobne wykonane z plyt melaminowanych dwustronnie w
kolorze dab rozbielany. Korpusy zewnetrzne boczne grubosci 28mm, a gorne i tylne grubosci 12mm.
Powierzchnia frontéw szuflad zlicowana z krawedzia boczna korpuséw zewngtrznych.
- blaty, fronty i korpus wykoriczone listwa ochronng z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm
- szuflady z wktadami metalowymi mocowane na prowadnicach rotkowych
- zamkniecie na zamek centralny z numerem seryjnym, klucz tamany
- blokada wysuwu drugiej szuflady
- pidrnik plastikowy w oddzielnej szufladzie
- 4 kotka plastikowe w tym 2 z blokada
- uchwyty metalowe, rozstaw min.190mm, wykonczenie satyna
Kontenery musza posiadaé atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od
producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodnosé oferowanych mebli z wymaganiami
bezpieczenstwa oraz trwalosci mebli zawartymi w normie: PN-EN 14073, PN-EN 14074.

1.3. OPIS MEBLI typ C

Meble systemowe z nadanymi symbolami poszczegolnych pozycji, umozliwiajace zmiane konfiguracji mebli
oraz rozbudowe w przysziosci o kolejne elementy. Meble wykonane z piyt widrowych laminowanych
dwustronnie lub wykonczonych HPL — zgodnie z opisem poszczegéinych pozycji. Krawedzie piyt
zabezpieczone poprzez listwy ochronne z tworzywa sztucznego gr. min. 1mm zgodne z rysunkiem i struktura
powierzchni plyt, klejone na goraco maszynowo wraz z zatamaniem | polerowaniem krawedzi,
zapewniajacym dokladne dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci piyty, a takze brakiem jakichkolwiek
nierdwnosci obrzeza oraz ubytkéw warstwy dekoracyjnej na krawedzi plyty. Wymagane atesty higieniczne
obejmujace gotowe wyroby dla wszystkich mebli typu C przeprowadzone przez niezalezne od wykonawcy
oraz producenta mebli osrodki badawcze, dopuszczajace wyroby do uzytkowania w pomieszczeniach
biurowych lub uzytecznosci publiczne;.
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BIURKA - typ C (BG1):
Biurko z blatem prostokatnym, wykonanym z plyty laminowanej wg opisu dla mebli typu C gr. 38-42mm w
dekorze dab. Blat wsparty z jednej strony na nodze podporowej, a z drugiej strony na szafce pomocnika.
Noga podporowa blatu wykonana z dwéch elementow potaczonych w ksztatt odwrocone;j litery L, wykonana
z plyty laminowanej gr.38-42mm oklejonej HPL z wysokim potyskiem. Szafka pomocnika wykonana wg
schematu, szerokos¢ 1850-1900mm, glebokogé 550-600mm, wysokosé 670-700mm. Korpus i front szafki z
ptyty laminowanej wg opisu dla mebli typu C w dekorze dab. Korpus zewnetrzny wykonany z piyty
laminowane] gr.38-42mm, konstrukcja wewnetrzna, plecy i front gr. 18mm. Korpus laczony na ztacza
mimosrodowe metalowe 2z niklowang czescia
zaciskowa fi 14-16mm oraz metalowo-tworzywowa
czescia rozprezna. Potki wsparte na systemie
podporek samozaciskowych. Podpérki zlozone z
tworzywowej czesci osadzanej w polce oraz

metalowo-tworzywowego trzpienia trwale
mocowanego w korpusie pomocnika. Sposob ! i
mocowania potek zapobiega ich przypadkowemu = = =

wysunieciu sie, a takze zwieksza sztywnos¢ korpusu. Element ozdobny korpusu w ksztalcie katownika
oznaczony kolorem czarmnym na schemacie wykonany z plyty wiérowej grubosci 38-42mm, wykoriczony na
powierzchni oraz na krawedziach HPL z wysokim potyskiem. Pomocnik wyposazany w szuflade otwierana
bezuchwytowo z zamkiem patentowym oraz front przesuwny otwierany bezuchwytowo z hamulcem
hydraulicznym zapewniajacym cichy domyk.

Noga podporowa biurka potaczona z pomocnikiem blenda konstrukcyjna wysokosci 30-35cm, wykonana z
piyty laminowanej wg opisu dla mebli typu C gr.18mm w dekorze dab. Konstrukcja kontenera, pomocnika i
blendy wykonana w sposob umozliwiajacy montaz w wariancie lewym lub prawym. Biurka musza posiadac
atest lub $wiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli
os$rodek badawczy, potwierdzajace zgodnosé oferowanych mebli z wymaganiami bezpieczenstwa oraz
trwaloéci mebli zawartymi w normach: PN-EN 527-2. Blaty musza posiada¢ atest lub $wiadectwo z badan
przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy,
potwierdzajacy odpornosé krawedzi ptyt na wode na ocene min. 5 wg normy 10S-TM—0002/5.

1.4. OPIS MEBLI typ D

Meble systemowe z nadanymi symbolami poszczegélnych pozycji, umozliwiajace zmiane konfiguracji mebli
oraz rozbudowe w przysziosci o kolejne elementy. Meble wykonane z piyt widrowych laminowanych
dwustronnie ze struktura zsynchronizowana z rysunkiem dekoru. Krawedzie ptyt zabezpieczone poprzez
listwy ochronne z tworzywa sztucznego mocowane MmaszZynowo. Wykonczenie listew z zatamaniem i
polerowaniem krawedzi, zapewniajacym dokfadne dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci piyty oraz
brakiem jakichkolwiek nieréwnosci obrzeza lub ubytkéw warstwy dekoracyjnej na krawedzi plyty. Wymagane
atesty higieniczne obejmujace gotowe wyroby dla wszystkich mebli typu D wydane przez niezalezne od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze, dopuszczajace wyroby do uzytkowania w
pomieszczeniach biurowych lub uzytecznosci publicznej.

STOLY —typ D (ST1, ST2):

Blaty stolow wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu A w dekorze dab. Blaty o catkowitej
grubosci 28-32mm oklejone listwa ochronna z tworzywa sztucznego grubosci min. 2 mm zgodna z dekorem
laminatu plyt. Podstawe stotéw stanowia nogi z czescia metalowa w czesci gornej oraz drewnianymi nogami
w czesci dolnej. Nogi montowane pod katem, rozszerzaja sie ku dotowi. Goérna metalowa czesé malowana
proszkowo w kolorze czarnym, dolna cze$¢ nog wykonana z drewna jesionu, kalor naturalny. Wymiar profilu
nogi 35-45x35-45 mm. ze stopkami umozliwiajacymi poziomowanie w zakresie min 10 mm. Stoly musza
posiadac¢ atest lub $wiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta
mebli odrodek badawczy, potwierdzajace zgodnosé oferowanych mebli z wymaganiami bezpieczenstwa oraz
trwalosci mebli zawartymi w normach: PN-EN 527-2. Elementy malowane stelaza musza posiadac atest lub
$wiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek
badawczy, potwierdzajacy wytrzymalosé powierzchni na uderzenia: stopierr zmian nie mniej niz 5 dla
wysokosci uderzenia z co najmniej 50mm wg normy PN-ISO 4211-4. Blaty musza posiadac atest lub
$wiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek
badawczy, potwierdzajacy odpornos¢ krawedzi ptyt na wode na oceng min. 5 wg normy I0S-TM—0002/5.
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STOLY —typ D (ST3):

Blaty stotéw wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu A w dekorze dab. Blaty o catkowitej
grubosci 28-32mm oklejone listwa ochronna z tworzywa sztucznego grubosci min. 2 mm zgodna z dekorem
laminatu ptyt. Podstawe stotéw stanowia cztery nogi montowane pod katem wzgledem blatu. Nogi stotu
wykonane z drewna jesionu, wykonczone w kolorze naturalnym, osadzone pod blatem w metalowym
gniezdzie. Wymiar profilu nogi oraz metalowego gniazda w zakresie 35-45x35-45 mm. Nogi zakonczone
stopkami umozliwiajacymi poziomowanie w zakresie min 10 mm. Stoty musza posiadaé¢ atest lub
éwiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek
badawczy, potwierdzajace zgodnoéé oferowanych mebli z wymaganiami bezpieczenstwa oraz trwalosci
mebli zawartymi w normach: PN-EN 527-2. Elementy malowane stelaza musza posiada¢ atest [ub
$wiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli csrodek
badawczy, potwierdzajacy wytrzymatoé¢ powierzchni na uderzenia: stopien zmian nie mniej niz 5 dla
wysokosci uderzenia z co najmniej 50mm wg normy PN-ISO 4211-4. Blaty musza posiadaé atest lub
$wiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek
badawczy, potwierdzajacy odpornosé krawedzi plyt na wode na ocene min. 5 wg normy 10S-TM—0002/5.

1.5 OPIS MEBLI typ E
Meble wykonane z naturalnego drewna debowego pokrytego pdétmatowym poliuretanowym lakierem

bezbarwnym.

BIURKA -typ E (BG2):
Blaty biurek grubosci 30-40mm wykonane z drewna debowego klejonego. Biurko wsparte na dwoéch nogach
drewnianych potaczonych ze soba deska wysokosci min. 25 cm. Nogi z drewna debowego klejonego

szerokosci blatu biurka.
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POMOCNIKI —typ E (PG1):
Whnetrze szuffad boki sklejka lisciasta gr. min. 12 mm, spod sklejka lisciasta gr. min. 3 mm. Tyt mebli sklejka
debowa gr. min 4 mm, tyt za drzwiami pelnymi sklejka lisciasta gr. min 3 mm. Boki, fronty, blaty pofki
wykonane z drewna debowego klejonego gr. od 18 mm do 40 mm.
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SZAFY - typ E (SG1):
Tyt mebli sklejka debowa gr. min. 4 mm, tyt za drzwiami peinymi sklgjka lisciasta gr. min. 3 mm Boki, fronty,
blaty potki wykonane z drewna debowego klejonego gr. od 18 mm do 40 mm. Drzwi przeszklone w ramce

aluminiowej.
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STOLY -typ E (STG1, STK1, SK1, SK2):
Blaty stotéw grubosci 25-40mm wykonane z drewna debowego klejonego. Posiadaja od spodu wzdtuz
krawedzi listwy drewniane wysokosci 80mm usztywnigjace blat oraz umozliwiajace zespolenie blatu z
nogami. Nogi z drewna debowego kiejonego o przekroju kwadratowym, wymiar boku 80mm.

WITRYNY - typ E (WI1, WI2):
Tyt mebli sklejka debowa gr. min. 4 mm, tyt za drzwiami petnymi skiejka lisciasta gr. min. 3 mm Boki, fronty,
blaty potki wykonane z drewna dgbowego klejonego gr. od 18 mm do 40 mm. Drzwi przeszklone w ramce

aluminiowej.
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1.6. OPIS MEBLI typ F

LADY-typ F (LR1):
Blaty lady wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu F w dekorze dab. Blaty grubosci 28-
32mm, oklejone listwa ochronng z tworzywa sztucznego grubosci min. 2 mm zgodna z dekorem laminatu

piyt.

Lada wykonana wg ponizszego rysunku oraz opisu.
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2. FOTELE | KRZESLA

FOTELE - typ FE1

Fotel obrotowy na kolkach z regulowanym tapicerowanym zagtdwkiem, umozliwiajacym Kkomfortowe
podparcie glowy. Siedzisko, oparcie i zagiowek, tapicerowane tkanina tapicerska o jednolitym drobnym
wiosku, wykonana z min. 50% poliestru i min. 30% akrylu, posiadajace] odpornosé na scieranie nie mniej niz
200 000 cykli Martindale oraz posiadajaca trudnopalnos¢ wg norm PN-EN 1021-1 oraz PN-EN 1021-2,
poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli
osrodki badawcze. Szkielet oparcia wykonany z polipropylenu. Siedzisko pokryte pianka wylewana o
gestosci min. 60 kg/m3. Oparcie krzesta stanowi element z tworzywa sztucznego wzmocniony widknem
szklanym, obustronnie wyscielany pianka poliuretanowa wykonana w technologii pianek wylewanych w
formach. Oparcie wyprofilowane do naturalnego ksztaltu kregosiupa w czesci podtrzymujacej odcinek
krzyzowo-ledzwiowy. Tyt oparcia tapicerowany w cafosci ta sama tkanina co front. Oparcie posiada
zapadkowa regulacje wysokosci — min. 5 pozycji. Zaglowek tapicerowany od frontu, regulowany w zakresie
wysokosci (min.50 mm) oraz kata pochylenia. Siedzisko wyscielane pianka poliuretanowa wykonana w
technologii pianek wylewanych w formach, gestos¢ pianki siedziska min. 60 kg/m* Oparcie z siedziskiem
potaczone dwoma stabilnymi elementami stalowymi, wyposazone w plynna regulacje gtebokosci podparcia
ledzwiowego kregostupa. Krzesto musi posiadac piecioramienna podstawe jezdna wykonana z aluminium
polerowanego, samohamowne kétka do powierzchni twardych oraz podiokietniki z regulacja wysokosci i
miekkimi nakladkami. Dostepne funkcje regulacji: mozliwosé odchylania i blokady oparcia w min. 4
pozycjach, ptynnie regulowana wysokos¢ siedziska, regulowana gtebokos¢ siedziska, regulowana wysokosé
oparcia, dodatkowa funkcja pochylenia do przodu (kat ujemny) siedziska i oparcia.

Wymagane wymiary i zakresy requlacji (+/- 25mm):
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- wysokoséé siedziska w zakresie minimum 400 — 550 mm

- wysokosé catkowita od podioza od 1130 mm do 1380 mm

- regulacja glebokoséci siedziska minimum w zakresie 420 — 470 mm

- szerokosé siedziska 480 mm

- regulacja wysokosci podtokietnikéw w zakresie 160 — 220 mm
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 kolorow.
Fotel musi posiada¢ atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN 1335-
1 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek
badawczy.

FOTELE - typ FE2

Fotel obrotowy na kélkach. Siedzisko i oparcie tapicerowane skora licowa niekorygowana o jakosci
potwierdzonej raportem z badan zgodnym z norma BS EN 13336 oraz posiadajacej atest na trudnopalnos¢
wg nomm PN-EN 1021-1 oraz PN-EN 1021-2 — dokumenty wydane przez niezalezne od wykonawcy oraz
producenta mebli osrodki badawcze. Siedzisko wykonane z tworzywa sztucznego, wyscielane pianka
poliuretanowa wykonana w technologii pianek wylewanych w formach, pokryte skora licowa. Gestosé pianki
siedziska min. 60 kg/m®. Oparcie wykonane jako rama z poliamidu w kolorze czarnym, na ktore naciagnieta
jest elastyczna siatka z naktadka tapicerowana skora licowa. Oparcie mocowane do dwuramiennego stelaza
wykonanego z polerowanego aluminium, kiéry przebiega z tytu oparcia na calej jego wysokosci i jest
mocowany do mechanizmu taczacego siedzisko z oparciem. Oparcie wyposazone w regulacje wysokosci
podparcia ledzwiowego kregostupa z ustawieniem w co najmniej siedmiu pozycjach. Krzesto musi posiadaé
piecioramienna podstawe jezdna wykonana z aluminium polerowanego, samohamowne miekkie kétka fi
65mm do powierzchni twardych Fotel wyposazony w podlokietniki z naktadkami z migkkiego poliuretanu z
mozliwoscia regulacji w zakresie wysokosci, szerokosci wzgledem siedziska oraz zmiane kata i gtebokosci
nakiadki. Fotel musi posiadaé synchronicznie odchylanie oparcia i siedziska z regulacja sity oporu za
pomoca korbki umieszczonej z boku siedziska, przy czym mechanizm posiada dwa zakresy pochylenia
oparcia i siedziska (standardowy oraz ujemny — zmiana zakresu o min. 3 stopnie). Mechanizm
synchroniczny posiada blokade ruchu w obu zakresach w min.5 pozycjach oraz system zapobiegajacy
uderzeniu oparcia w plecy siedzacego po zwolnieniu blokady mechanizmu. Fotel posiada phtynnie
regulowana wysokos¢ siedziska oraz regulowana gtebokos$¢ siedziska.

Wymagane wymiary i zakresy requlacji (+/- 25mm):

- wysoko$é siedziska w zakresie minimum 450 — 570 mm

- wysoko$é catkowita od podtoza od 1400 mm do 1750 mm

- regulacja gtebokosci siedziska minimum w zakresie 450 — 500 mm

- szerokosé catkowita 700 mm

- szerokost siedziska 500 mm

- regulacja wysokosci podtokietnikow w zakresie 150 — 250 mm
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 kolorow.
Fotel musi posiada¢ atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN 1335-
1 2z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli o$rodek
badawczy.

FOTELE - typ FE3

Fotel obrotowy na kétkach z mechanizmem synchronicznym na podnosniku pneumatycznym. Siedzisko,
oparcie i zaglowek tapicerowane skora licowa niekorygowana o jakosci potwierdzonej raportem z badan
zgodnym z norma BS EN 13336 oraz posiadajacej atest na trudnopalnos¢ wg norm PN-EN 1021-1 oraz PN-
EN 1021-2 — dokumenty wydane przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze.
Wewnatrz siedziska znajduje sie pianka poliuretanowa wylewana, maskownica z tworzywa w kolorze
czarnym. Oparcie w catosci tapicerowane skéra naturalng, wewnatrz plastik zalany pianka poliuretanowa.
Fotel wyposazony w zagtowek tapicerowany skoéra licowa. Zewnetrzna rama oparcia oraz stelaz
podiokietnikéw wykonane z aluminium polerowanego. Podtokietniki z miekkimi naktadkami poliuretanowymi
z regulacja na wysokos¢ gora-dot w zakresie min. 80 mm, regulacja przod-tyt w zakresie +/- 50 mm oraz
regulacja na boki w zakresie min. +/- 25 mm. Podstawa pigecioramienna z aluminium polerowanego, kotka do
powierzchni twardych.

Wymagane funkcje mechanizmow:
- mechanizm synchroniczny - synchroniczne odchylanie oparcia i siedziska
- oparcie z regulacja sity odchylania siedziska.
- oparcie z regulacja odchylania z min. 5-cioma pozycjami blokowania oraz zabezpieczeniem
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zapobiegajacym uderzeniu oparcia w plecy po zwolnieniu blokady.

- funkcja wysuwu siedziska

- mechanizm pochylania siedziska i oparcia

- oparcie wyposazone mechanizm podparcia ledzwi regulowane za wysokosé i na gtebokosé.

Wymagane wymiary i parametry regulacji fotela (+/- 25mm):

- requlacja wysokosci siedziska od podtoza: 450 mm do 570 mm

- wysokoséé catkowita od podtoza od 1150 mm do 1350 mm,

- szerokos$¢ siedziska 490 mm,

- regulacja wysokosci podiokietnikow w zakresie 160 — 240 mm
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 5 koloréw.
Fotel musi posiadaé atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczensiwa uzytkowania wg norm PN-EN 1335-
1 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek
badawczy.

FOTELE - typ FE4
Fotel obrotowy na kétkach z regulowanym zagiowkiem, umozliwiajacym podparcie glowy. Siedzisko, oparcie
i zagtdwek tapicerowane do frontu skoéra licowa, a od tytu posiadaja ostony wykonane z czarnego poliamidu.
Szkielet siedziska, oparcia i zagléwka wykonany z polipropylenu, oblozony pianka wykonana w technologii
pianek wylewanych w formach. Szkielet siedziska oblozony pianka wylewana o grubosci 50-70 mm, szkielet
oparcia obtozony pianka wylewana o grubosci 15-30mm, a szkielet zagtéwka oblozony pianka wylewana o
grubosci 15-30 mm.
Profile boczne siedziska i oparcia z mozliwoscia tapicerowania innym kolorem tapicerki. tacznik oparcia |
siedziska wykonany w postaci ramy: dolna czes¢ wykonana z polerowanego aluminium jest mocowana do
mechanizmu pod siedziskiem, gérna czesé¢ wykonana z polerowanego aluminium lub tworzywa sztucznego
mocowana do dwuczesciowego oparcia. Oparcie posiada mozliwosé regulacii wysokosci w zakresie min.
100 mm z blokada w min. 10 pozycjach za pomoca tatwo dostepnych przyciskéw umieszczonych na ramie
taczacej oparcie z siedziskiem. Oparcie sklada si¢ z dwéch osobnych elementéw, umozliwiajacych
niezalezne wsparcie plecow. Zagtowek regulowany w trzech ptaszczyznach, regulacja wysokosci min 50 mm
z blokada w min. pieciu pozycjach, regulacja gtebokosci min. 20 mm oraz obrot zaglowka min. 90 stopni.
Wspornik zagtéwka wykonany z poliamidu wzmocnionego wioknem szklanym w Kkolorze czarnym
montowanym do oparcia.
Mechanizm posiada mozliwosé swobodnego kotysania sig. Oparcie odchylajace sie synchronicznie 2z
siedziskiem w stosunku 2,5:1. Mechanizm umozliwiajacy blokade oparcia w min. 5 pozycjach. Maksymainy
kat pochylenia oparcia min.30 stopni. Regulacja sity oporu oparcia za pomocg pokretta umozliwiajacego
dostosowanie do uzytkownikéw o wadze od nie wigcej niz 50 kg do co najmnie] 150 kg. Regulacja
gtebokosci siedziska w zakresie min. 100 mm. Kat ujemny pochylenia siedziska w zakresie 0-3 stopnie.
Funkcja ruchu oparcia umozliwiajaca przechyt oparcia na boki oraz niewielki ruch skretny. Plynna regulacja
wysokosci fotela za pomoca podnosnika pneumatycznego. Zabezpieczenie przed uderzeniem oparcia w
plecy uzytkownika po zwolnieniu blokady. Fotel wyposazony 2z podiokietniki z zakresem regulacji na
wysokosé w zakresie min. 100 mm, regulacja ustawienia podiokietnika na szerokos¢ fotela: w jedna strone
min. 25 mm, ruch nakladki przéd/tyl min. 40 mm, obrot nakladki posiada dwa punkty obrotu: przedni +/- 360
stopni oraz tylny zapewnia obrot o 30 stopni na zewnatrz oraz 60 stopni do wewnatrz. Konstrukcia
podiokietnika wykonane z polerowanego aluminium, oraz poliamidu wzmocnionego widknem szklanym, a
naktadka wykonana z miekkiego czarnego poliuretanu. Ramig podtokietnika montowane do piyty siedziska.
Podstawa piecioramienna z polerowanego aluminium, kdtka o s$rednicy min. 65 mm do twardych
powierzchni.

Wymagane wymiary i zakresy requlacji (+/- 25mm):

- wysokosé catkowita od podioza 950 mm — 1200 mm (bez zagtowka)

- wysokos$¢ zagtéwka 250 — 300 mm

- szerokosc oparcia 450 mm

- wysokosc¢ oparcia 530-600

- wysoko$é siedziska w zakresie min. 400 — 530 mm

- szerokos¢ siedziska 450 mm

- gtebokosc siedziska 380 — 480 mm
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 5 kolorow.
Fotel musi posiada¢ atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN 1335-
1 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek
badawczy.
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KRZESLA - typ KL1

Krzesto stacionarne na stelazu stalowym w ksztatcie dwoch ptoz. Plozy o przekroju fi 12-16 mm,
chromowane, wyposazone w stopki. Siedzisko wyprofilowane ergonomicznie, wyscietane trudnopalna pianka
poliuretanowa wykonana w technologii pianek wylewanych w formach. Oparcie posiada wyciecie od spodu,
dolnej krawedzi utatwiajace jego przemieszczanie — dolna krawedz wyciecia umieszczona nie nizej niz 50
cm od ziemi (+/- 25mm). Konstrukcja oparcia wykonana z elastycznego tworzywa sztucznego, pozwalajaca
na odginanie sie i dopasowanie do uzytkownika, wyscietana obustronnie trudnopalna pianka poliuretanowa
wykonana w technologii pianek wylewanych w formach o gestosci min. 60 kg/m?. Krzesto tapicerowane
tkanina tapicerska o jednolitym drobnym wiosku, wykonana z min.50% poliestru i min. 30% akrylu,
posiadajacej odpornosé na $cieranie nie mniej niz 200 000 cykli Martindale oraz posiadajaca trudnopalnosé
wg norm PN-EN 1021-1 oraz PN-EN 1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez
niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli oérodki badawcze.

Wymagane wymiary krzesta (+/- 25mm):

- szerokosc catkowita 500 mm

- szerokosé siedziska 470 mm

- gtebokosé catkowita 550 mm

- gtebokosé siedziska 440 mm

- wysokosé catkowita (liczona do kranca oparcia) 900 mm

- wysokosé siedziska 470 mm
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 koloréw.
Krzesto musi posiadaé atest wytrzymalosciowy zgodnie z PN-EN 13761 lub PN-EN 16139, PN-EN 1728 oraz
PN-EN 1022 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta osrodek
badawczy.

KRZESLO - typ KL2

Fotel goscinny na czterech drewnianych nogach. Oparcie i siedzisko fotela w ksztalcie jednolitego kubetka z
podiokietnikami. Siedzisko i oparcie wykonane na bazie pianki wylewanej o wlasciwosciach trudno
zapalnych: siedzisko grubosci min. 55 mm, oparcie grubosci min. 45 mm. Nie dopuszcza sie pianki ciete].
Kubetek w catosci tapicerowany tkanina tapicerska tatwozmywalna imitujaca skore o gramaturze nie mnigj
niz 600 g/m2, posiadajaca odpornosé na scieranie nie mniej niz 250 000 cykli Martindale oraz atest na
trudnopalno$é wg norm PN-EN 1021-1 oraz PN-EN 1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi
przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli odrodki badawcze. Tapicerka oparcia i siedziska
zszywana z kawatkow tkaniny, a linie szycia podkreslone grubsza nicia (stebnowka). Oparcie najwyzsze w
érodkowej czesci, a wysokosé zmniejsza sie w kierunku bokdw. Z tylu oparcia po srodku w pionie tapicerka
taczona za pomoca zamka btyskawicznego.

Wymagane wymiary (+/- 25 mm):
-szerokosc¢ catkowita 600 mm
-wysokosé catkowita 810 mm
-gtebokos¢ catkowita 620 mm
-szerokosc siedziska 460 mm
-szerokosé oparcia 510 mm
-wysokos¢ siedziska 420 mm
-gtebokos¢ siedziska 440 mm

Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 koloréw.

Krzesto musi posiadaé atest wytrzymatosciowy zgodnie z PN-EN 13761 lub PN-EN 16139, PN-EN 1728 oraz
PN-EN 1022 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta osrodek
badawczy.

KRZESLO - typ KL3
Krzesto typu hoker na plozie. Siedzisko i oparcie wykonane z profilowanej sklejki 0 gr. min. 8 mm. Siedzisko
wraz z oparciem wykonane z jednej miski z rozcieciem biegnacym na catej glebokosci siedziska (ma dzielié
siedzisko na dwie symetryczne czesci) i przechodzacym w otwér w okolicy ledzwiowej. Otwor w najszerszym
miejscu ma mieé¢ $rednice min. 200mm. Rama w postaci plozy, wykonana ze stalowych pretow o s$rednicy
min. 10mm, malowanych proszkowo na kolor czarny oraz blachy wzmacniajace; konstrukcje. Rama na
wysokosci 340-350 mm posiada podndzek.
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Wymagane wymiary krzesta (+/- 25mm):
-szerokosé catkowita 570 mm
-szerokosé siedziska 450 mm
-gtebokosé siedziska 470 mm
-glebokosé catkowita 550 mm
-wysokosé catkowita 1100 mm
-wysokos¢ siedziska 750 mm
Wybarwienie elementéw drewnianych w kolorze czarnym.

KRZESLO - typ KL4
Krzesta wykonane z litego drewna debowego z wyrazistym rysunkiem stoi, posiadajace wyprofilowane
oparcie w postaci dwoch szerokich frezowanych listew z litego drewna debowego. Siedzisko tapicerowane
tkanina tapicerska o jednolitym drobnym wiosku, wykonana z min. 50% poliestru i min. 30% akryly,
posiadajacej odpornosé na scieranie nie mniej niz 200 000 cykli Martindale oraz posiadajaca trudnopalnosé
wg norm PN-EN 1021-1 oraz PN-EN 1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez
niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze.

b}

e

Wymagane wymiary krzesta (+/- 25mm): )
-szerokos$¢ oparcia 300 mm T "ﬁi\
-szerokosé siedziska 400 mm Lf
-gtebokos¢ catkowita 550 mm
-gtebokosc¢ siedziska 400 mm
-wysokosé catkowita 950 mm
-wysokosé siedziska 470

Wybarwienie wykonczen drewnianych do wyboru z palety min. 5 koloréw.

Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 koloréw.

Krzesto musi posiada¢ atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg nom PN-EN

13761 lub PN-EN 16139 oraz PN-EN 1022 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny od wykonawcy

oraz producenta osrodek badawczy.

KRZESLO - typ KL5
Krzesto konferencyjne na 4 nogach. Stelaz wykonany z rur stalowych chromowanych o przekroju fi 20-22mm
wykonany w technologii giecia rur przy zachowaniu jednolitego przekroju. Nogi od spodu zabezpieczone
stopkami przegubowymi z tworzywa, zapobiegajacymi rysowaniu podtoza. Oparcie azurowe wykonane z
worzywa sztucznego w kolorze bialym, montowane do stelazu bez uzycia potaczen srubowych. Siedzisko
wykonane réwniez z tworzywa sztucznego w kolorze bialym nie przykrecane do stelazu, pozwalajace na
latwa wymiane w przypadku uszkodzenia lub pobrudzenia. Siedzisko posiada naktadke wykonana ze sklejki,
pokryta pianka i tapicerowana tkanina tapicerska latwozmywalna, posiadajaca na powierzchni imitacje splotu
tkaniny, posiadajaca gramature nie mniej niz 600 g/m2, posiadajaca odpornosé na scieranie nie mniej niz
250 000 cykli Martindale oraz atest na trudnopalnosé¢ wg norm EN 1021-1 oraz EN 1021-2, poparte
odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki
badawcze. Siedzisko wyposazone od spodu w ostone wykonana z tworzywa sztucznego i wyposazona w
miekkie odbojniki zapobiegajace przypadkowemu uszkodzeniu innego siedziska w trakcie sztaplowania. W
osfonie pod siedziskiem musza znajdowac sie wysuwane na szerokosé taczniki do taczenia krzeset w rzedy,
wykonane z preta stalowego. taczenie w rzedy bez uzycia narzedzi. Krzesto wyposazone w podiokietniki
wykonane w calosci z tworzywa sztucznego, mocowane w tyinej czesci do stelaza, a w przedniej czesci do
spodu siedziska. Krzesto z mozliwoscia sztaplowania do min. 5 szt.

Wymagane wymiary (+/- 25 mm):

- wysokosé catkowita: 780 mm

- wysokos¢ siedziska 460 mm

- wysokosc¢ oparcia: 400 mm

- szerokos¢ oparcia: 410 mm

- szerokos$¢ catkowita krzesta z podiokietnikami: 570 mm

- wysokos¢ podlokietnikdw: 240 mm
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 kolorow.
Krzesto musi posiadaé atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN
13761 lub PN-EN 16139 oraz PN-EN 1022 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny od wykonawcy
oraz producenta osrodek badawczy.
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SOFY - typ SO1

Sofa tapicerowana z oparciem i podiokietnikami. Konstrukcja siedziska wykonana z drewna lisciastego,
wyposazona w pasy gumowe plus wylewna pianka poliuretanowa trudnopaina o gestosci 65-75 kg/m3.
Oparcie wykonane ze stelaza metalowego zalanego pianka poliuretanowa o gestosci 55-65 kg/m3 wylewana
w formach. Calosé posadowiona na stelazu z profilowanej gietej sklejki bejcowanej i lakierowanej, tworzacej
rame na obwodzie calego siedziska, wyprofilowana w naroznikach w celu uzyskania nozek w ksztatcie fuku o
wysokosci 12-15 cm. Sofa tapicerowana tkanina tapicerska tatwozmywalna imitujaca skore o gramaturze nie
mniej niz 600 g/m2, posiadajaca odpornosé na scieranie nie mniej niz 250 000 cykli Martindale oraz atest na
trudnopalnoé¢ wg norm EN 1021-1 oraz EN 1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez
niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze.

Sofa musi posiada¢ atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN
13761 Iub PN-EN 16139 z wynikiem pozylywnym wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta
osrodek badawczy.

Wym ne wymiary i parametry (+/- 25mm
- wysokosé catkowita: 750 mm,
- szerokosé calkowita: 2250 mm,
- gtebokosé calkowita: 750 mm,
- wysokosé siedziska: 430 mm,
- szerokosé siedziska: 500 mm.

Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 kolordw.

REGALY - typ RJ
Regaly przesuwne, poruszajace sie po torach jezdnych, napedzane za pomoca korby trojramienngj z
obrotowym uchwytem oraz blokada (przycisk unieruchamiajacy regal). Tory jezdne wykonane ze stali
walcowanej, ceownik 0 wym 70-80x18-22mm z blachy o grubosci min. 2,5 mm z pretem stalowym min.
15x15 mm na $rodku szerokosci. Tory jezdne montowane nawierzchniowo z obustronnymi najazdami.
Podstawe regatéw stanowi rama jezdna wykonana z blachy stalowej gr. min. 1,8 mm. Dwustopniowa
przekiadania tancuchowa przekazuje naped na wszystkie kota wzdiuz jednego boku regatu. Przekazanie
napedu odbywa sie poprzez o$ stalowa biegnaca od pierwszych do ostatnich kot.
Regaly wykonane z blach i ksztaltownikéw stalowych zabezpieczonych antykorozyjnie. malowanych
proszkowo farba strukturalng tworzaca na powierzchni strukture odporna na $cieranie w kolorze RAL 7035.
Sciany nosne regaléw i palki wykonane z blachy stalowej gr. min.
0.8 mm, diuzsze krawedzie polek dwukrotnie giete w celu . ; -
usztywnienia na wysokosci 25-35 mm. Pélki umieszczone na 4 / i 74
metalowych wspornikach. Regaly musza posiada¢ wzmocnienia w [ B
postaci stezen krzyzowych usztywniajacych konstrukcje regalow i X g
zapewniajacych przeniesienie ciezaru z wszystkich projekiowanych ], ] P
potek. Za kazda p6ika ograniczniki z blachy stalowej na wys. 10-20 ) B, \4
cm ponad pétka. 7 =
Kota jezdne wykonane z Zeliwa zapewniajacego wytrzymalosé I
odpowiednia do przewidywanego obciazenia. W celu zmniejszenia A e &LL
oporéw tocznych $rednica kot powinna wynosié minimum 100mm i 3 7 f__
posiadaé¢ obustronne obrzeza w celu zapewnienia réwnomiernego
przesuwania regatéw, zabezpieczajace jednoczesnie kolo przed
Zsunieciem sig z szyn. - 3 ;
Regaly jezdne musza by¢ zabezpieczone przed wychylaniem & | 1
poprzez mechanizm zaczepoéw haczacych o krawedZ szyny z |
funkcja amorlyzujaca. Polki musza mie¢ zapewniona mozliwosé V74 i
regulacji na calej wysokosci regatu z przeskokiem o wartos¢ nie S b/ﬁ
wieksza niz 18mm.

1 i
%

\“\\\

Regat RJ1:
Regal jezdny dwustronny, wyposazony w 5 rownych przestrzeni w pionie, wysokos¢ calkowita 200-205 cm.
Glebokosé uzytkowa 2x30cm, dlugosé uzytkowa 4x100 cm, odstepy w swietle migdzy polka i 33 em.
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