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1. Fotografia przedmiotu

Fotografia 1 — Kurtka ubrania ochronnego



Fotografia 2 - Ocieplacz pod kurtke ubrania ochronnego



Fotografia 3 — Spodnie ubrania ochronnego



2. Przedmiot dokumentacji

Przedmiotem dokumentacji sg wymagania techniczno-uzytkowe do wykonania ubrania ochronnego
Wzér 128Z/MON sktadajacego sie z nastepujgcych elementéw:

- kurtka ubrania ochronnego;

- ocieplacz pod kurtke ubrania ochronnego;

- spodnie ubrania ochronnego.
Niniejszy przedmiot stanowi materiat wojenny.

3. Opis ogoiny przedmiotu

3.1 Opis ogdiny kurtki ubrania ochronnego

Rozwigzanie modelowe kurtki ubrania ochronnego przedstawiono na fotografii 1.

Kurtka z wyprofilowanymi rekawami, z odpinanym kapturem, zapinana jest z przodu na rozdzielny,
dwusuwakowy zamek blyskawiczny. Zapiecie przodéw ostoniete jest dwiema plisami zapinanymi
na zatrzaski konfekcyjne w wersji wodoszczelnej. Plisy zakrywajg takze jedng kieszer, umieszczong ha
wysokosci linii piersi, zamykang na zamek blyskawiczny. Spodnia plisa wykoriczona jest w ksztalcie rynienki
utatwiajgcej odplyw wody. Kieszenie dolne boczne przodéw kurtki sg skosne, ciete, wpuszczane,
Z wypustkami i zapinane na zamki blyskawiczne, osfonigte patkami z zatrzaskami. W dolnej czesci kieszeni
wyhaftowane sg otwory stuzgce do odptywu wody. Kurtka posiada mozliwosé regulacji obwodu
Za pomocg sznurka elastycznego umieszczonego w tunelu odszytym w podwinieciu dotu, ze stoperami
na bokach. Kotnierz kurtki wykonany jest w formie stéjki, z plisg zakrywajacg zamek blyskawiczny stuzacy
do dopigcia kaptura. Kaptur wyposazony jest w regulacje obwodu za pomocg sznurka elastycznego
ze stoperami, zakoriczonego tworzywowymi korficéwkami oraz w regulacje gtebokosci, za pomoca sznurka
elastycznego ze stoperem i koralikiem. W przednig krawegdz kaptura wprowadzony jest wyprofilowany pasek
tworzywowy usztywniajacy jego daszek. W miejscach mocowania oczek materiat zasadniczy wzmacniony
jest poprzez dodatkowg warstwe materiatu zasadniczego. W gérnej czesci lewego przodu kurtki naszyty jest
prostokat z taSmy samosczepnej przeznaczony do umieszczenia oznaki stopnia wojskowego. W goérze
prawego przodu naszyty jest element z taSmy samosczepnej przeznaczony do zamocowania oznaki
identyfikacyjnej z nazwiskiem. W gérnej czesci rekawow naszyte sg prostokaty z tasm samosczepnych
przeznaczone do zamocowania oznak przynaleznos$ci paristwowej. Ponizej tasm, na obu rekawach, znajdujg
sig naszywane kieszenie typu pudetkowego, zapinane na zamki blyskawiczne bryzgoszczelne. W szwie
naszycia kieszeni, z tylu, wszyte sg uchwyty stuzgce do mocowania $wiatta chemicznego. W doinej czesci
kieszeni znajdujg sie¢ wyhaftowane otwory do odptywu wody. Rgkawy kurtki sg wyprofilowane. Doty rekawéw
wyposazone sa w regulacje obwodu za pomocg patki z tasmg samosczepng. Wszystkie tasmy
samosczepne sa zaokraglone na rogach. Do kurtki dopinany jest ocieplacz za pomocg dwéch zamkéw
btyskawicznych, umieszczonych réwnolegle do zapigcia przodu oraz zapinek znajdujacych sie w dotach
rekawow i na stojce. Gérna cze$¢ zamka blyskawicznego zabezpieczona jest plisa, wykonang z tkaniny
zasadniczej. Pod pachami znajdujg sie otwory wentylacyjne otwierane za pomocg zamkéw blyskawicznych
typu bryzgoszczelnego z dwoma suwakami, zabezpieczonych nitami na obu koncach. Suwaki wszystkich
zamkow btyskawicznych zakonczone sg uchwytami wykonanymi z materialu zasadniczego kurtki,
utatwiajgcymi obstuge zamkéw w rekawicach.

3.2 Opis ogdliny ocieplacza pod kurtke ubrania ochronnego

Rozwigzanie modelowe ocieplacza pod kurtke ubrania ochronnego przedstawiono na fotografii 2.

Dopinany do kurtki, za pomocg zamkéw btyskawicznych wszytych w krawedzie przodéw oraz uchwytéw
umieszczonych w dole rekawdw i na stéjce, ocieplacz w kolorze ciemnozielonym, moze by¢ uzytkowany jako
osobny przedmiot. Na ocieplaczu naszyte sg tasmy samosczepne do zamocowania oznaki stopnia
wojskowego (w lewej gérnej czesci przodu), oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem (w prawej gérnej czesci
przodu) oraz oznak przynaleznosci parnstwowej (w gérze rekawéw). Wszystkie tas§my samosczepne sg
zaokraglone na rogach. W dolnej czgsci ocieplacza znajdujg si¢ wpuszczane kieszenie boczne zapinane
na zamki blyskawiczne, ktérych suwaki po zamknigciu zakryte sg plisg. Suwaki wszystkich zamkéw
btyskawicznych zakoniczone sg uchwytami (wykonanymi z dzianiny warstwy wierzchniej materiatu
zasadniczego ocieplacza), utatwiajgcymi obstuge zamkéw w rekawicach. Dét ocieplacza wykoriczony jest
podwinigciem w formie tunelu, w ktérym znajduje si¢ sznurek elastyczny, ze stoperami po bokach. Przody
ocieplacza wykorczone sg wewngtrz podszewka z dzianiny w formie siatki. Rgkawy kurtki sg wyprofilowane.
Pod kazda pachg znajduje si¢ sze$¢ sztuk wyhaftowanych otworéw wentylacyjnych. Doly rekawéw
wykoiczone sg elastyczng lamoéwka.



3.3 Opis ogoéiny spodni

Rozwigzanie modelowe spodni ubrania ochronnego przedstawiono na fotografii 3.

Spodnie zapinane sg na zamki blyskawiczne (rozpinane ku gorze) na catej dlugosci zewnetrznych bokéw
nogawek. Zapigcia ostonigte sg parami plis zapinanymi na zatrzaski konfekcyjne w wersji wodoszczelnej.
Listwy zewnetrzne zapieé¢ bocznych zapinane sa w kierunku tylu spodni. Spodnia plisa wykonczona jest
w ksztatcie rynienki utatwiajgcej odptyw wody. Na obu nogawkach, w szwach wszycia plis zewnetrznych,
do czesci przednich czesci nogawek spodni, wszyte sg kieszenie typu pudetkowego, naszyte na plisy
zewnetrzne, mocowane w tyle nogawek na elementy z tasm samosczepnych. Patki kieszeni zapinane sg na
zatrzaski w wersji wodoszczelnej. Kazda z patek posiada posrodku uchwyt, wykonany z materiatu
zasadniczego spodni, utatwiajgcy otwieranie kieszeni. W dole kieszeni znajdujg sie otwory stuzace
do odprowadzania wody. Spodnie z wyprofilowanymi nogawkami, w wewnetrznej czesci nogawek
wzmocnione sg dodatkowym materiatem zasadniczym. W przedniej czesci nogawek, przy wszyciu plisy
wierzchniej wykonane sg zaszewki (po jednej na kazdej nogawce), tworzgce dodatkowe wyprofilowanie na
wysokosci kolan. Géra spodni wykonczona jest pasem odszytym z materialu zasadniczego. W szwie
srodkowym przodu spodni umieszczony jest rozporek, zapinany na zamek blyskawiczny i zatrzaski. W
przednich czesciach pasa wszyte sg dwa uchwyty z materialu zasadniczego, zapinane do wewnatrz spodni
na tasmy samosczepne. Uchwyty te stuzg do mocowania tworzywowych uchwytow szelek spodni oraz petnig
funkcje podtrzymywaczy paska do spodni. W bocznych czesciach tylu pasa umieszczona jest tasma
elastyczna sluzaca do regulacji obwodu. W tylnej czesci pasa rozmieszczone sg cztery podtrzymywacze
paska. W przodzie spodni, ponizej odszycia pasa, znajdujg sie kieszenie cigte pod kagtem, zamykane na
zamki blyskawiczne. W dole kieszeni wykonane sg wyhaftowane otwory do odplywu wody. Spodnie
wyposazone sg w regulowane szelki w kolorze ciemnozielonym, doszyte do karczka spodni. Karczek
dopinany jest do tylu spodni za pomoca zamka blyskawicznego,. W przodzie szelki mocowane sg za
pomocg tworzywowych klamer, przez ktére przekladane sg podtrzymywacze zapinane na tasmy
samosczepne. Wszystkie tasmy samosczepne sg zaokraglone na rogach. Od wewnetrznej strony tytu pasa
znajduje sie plisa ostaniajgca zamek blyskawiczny. Suwaki wszystkich zamkéw btyskawicznych zakoriczone
sg uchwytami wykonanymi z materiatu zasadniczego spodni, utatwiajgcymi obstuge zamkéw w rgkawicach.
Obwad dotu nogawek regulowany jest za pomoca zatrzaskéw w wersji wodoszczelne;.

4. Wymagania techniczne

Do wykonania przedmiotu obowigzuja:
- Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna przedmiotu do produkcii seryjnej;
- wzor przedmiotu;
- specyfikacje techniczne materialéw zasadniczych i dodatkéw konfekcyjnych wg wymagarn
okreslonych w tablicy 1.

4.1 Wykaz materialow zasadniczych i dodatkéw

Zestawienie podstawowych materiatéw zasadniczych i dodatkéw przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1
Lp. | Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu i w?::::::ir:?:vg
Materiat tréjwarstwowy laminat z membranag
zasadniczy i .cc’iwuslg(adr_ukowqwr:‘a tbr ;Z\IEHEE rze khaki Warunki Techniczne
1 kurtki | spodni z poliamidowa tkaning zewnetrzng I art. 3 LS/
z nadrukiem maskujagcym ,pantera” oraz
art. 3LS/1 poliamidowa tkaning lub dzianing podszewkowsg
poliamidowa tkanina lub dzianina zlaminowana
z membrang dwuskladnikowa na bazie PTFE,
Z naniesionym klejem spoinowym
— laminat w formie tasmy o szerokosci 22 mm,
Materiat przeznaczone] do podkiejania szwdéw
2 laminowany poliamidowa tkanina lub dzianina zlaminowana Zalgcznik D, Tablica D.1
z klejem z membrang dwusktadnikowg nha bazie PTFE,
Z naniesionym klejem spoinowym
— laminat w formie prostokatnych elementéw
przeznaczonych do mocowania wszywek
informacyjnych i tatek do cechowania
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Tablica 1 (cigg dalszy)

Oznaczenia

Lp. | Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu | wymagania wg
dwuskiadnikowa membrana na bazie PTFE,
Tasma w kolorze grafitowym, z naniesionym klejem
3 . — w formie tasmy o szerokosci 22 mm, Zatgcznik D, Tablica D.2
antyzaciekowa _—
przeznaczona do podklejania wewnetrznych stron
doléw kurki i nogawek spodni
Materiat tréjwarstwowy laminat z membrang PTFE,
4 zasadniczy z poliestrowa dzianing zewnetrzng z apreturg Zatacznik A
ocieplacza wodoodporng (WDP) oraz poliestrowa dzianing 4
art. 3LO podszewkowa
Dzianina warstwy
wierzchniej (zewn.) | poliestrowa dzianina warstwy wierzchniej (zewn.)
5 laminatu laminatu tréjwarstwowego (czesé o gtadkim Zalagcznik A
tréjwarstwowego wykonczeniu powierzchni)
art. 3LO
Dzianina warstwy
sP odnle! (wewn.) poliestrowa dzianina warstwy spodniej (wewn.) .
6 laminatu laminatu tréjwarstwowego (dzianina) Zalgcznik A
trojwarstwowego I 9
art. 3LO
Materiat
podszewkowy poliestrowa dzianina siatkowa w kolorze . .
7 ocieplacza ciemnozielonym Zatgoznik B, Tablica B 1
art. ST-z
Materiat
8 kurl’:ll??iecri];%‘ln;iza poliestrowa tkanina podszewkowa w kolorze khaki | Zalgcznik C, Tablica C 1
art. TP-K
dwusuwakowy zamek btyskawiczny z tworzywa
9 sztucznego, gruboczgstkowy, rozbiezny, rozdzielny,
w kolorze khaki (zapiecie przodu Kurtki)
jednosuwakowy (z uchwytem przektadalnym
suwaka) zamek blyskawiczny z tworzywa
10 sztucznego, Srednioczgstkowy,
rozdzielny, w kolorze khaki
(zapiecie przodu ocieplacza,
dopiecie ocieplacza do kurtki)
dwusuwakowy zamek btyskawiczny z tworzywa
11 sztucznego, srednioczgstkowy, rozbiezny,
rozdzielny, w kolorze khaki
(zapiecie nogawek spodni) wzor przedmiotu,
Zamek jednosuwakowy zamek blyskawiczny z tworzywa | specyfikacja techniczna
blyskawiczny sztucznego, srednioczgstkowy, producenta
12 rozdzielny, w kolorze khaki
(dopiecie kaptura do kurtki, dopigcie szelek
do spodni)
Jjednosuwakowy zamek btyskawiczny z tworzywa
sztucznego, $rednioczgstkowy, jednostronnie
13 nie rozdzielny, w kolorze khaki
(zapiecie kieszeni dolnych kurtki, zapiecie kieszeni
napoleonskiej kurtki, zapiecie kieszeni bocznych
spodni, zapiecie rozporka spodni)
jednosuwakowy zamek blyskawiczny z tworzywa
14 sztucznego, drobnospiralny,

nie rozdzielny, w kolorze khaki
(zapiecie kieszeni bocznych ocieplacza)
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Tablica 1 (cigg dalszy)

Lp. | Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu : Oznacze_ma
i wymagania wg
dwusuwakowy zamek btyskawiczny z tworzywa
sztucznego, drobnospiralny, rozbiezny,
15 nie rozdzielny, na tasmie bryzgoszczelnej w kolorze
khaki z wykonczeniem matowym
Zamek (zapiecie otworéw wentylacyjnych pod pachami wzor przedmiotu,
blyskawiczny : w kurtce) . _specyfikacja
jednosuwakowy zamek btyskawiczny z tworzywa techniczna producenta
sztucznego, drobnospiralny, nie rozdzielny,
16 na tasmie bryzgoszczelnej w kolorze khaki
z wykonczeniem matowym
(zapiecie kieszeni na rekawach kurtki)
nici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe,
17 10 rnasiekli?iowej 4515 tex i minimalnej sile zrywajacej
7 N, w kolorze jasnozielonym materiatu zasadniczego .
Nici odziezowe kurtki i spodni ';ﬁfgélffggfggg
nici z widkien poliestrowych odcinkowych o masie )
18 liniowej 30+3 tex i minimalnej sile zrywajacej 8,2 N,
w kolorze jasnozielonym, do przeszy¢ overlockiem
P . WDTT
19 Oznaka - flaga RP oznaka przynaleznosci panstwowej - flaga RP Wz6r 814A/MON
petelkowe i haczykowe tasmy samosczepne
20 w kolorze khaki, o szerokosci 3,8 cm
(mankiety rekawow kurtki)
petelkowe i haczykowe taSmy samosczepne
21 w kolorze khaki, o szerokosci 3,0 cm
(uchwyty szelek w pasie spodni, dopiecie kieszeni do
noffawek spodni} wzOor przedmiotu
Tasma petelkowa tad8ma samosczepna PN-ENp1 2240:1 99’9
22 samosczepna w kolorze khaki, o szerokosci 2,5 cm +AC ’
(ocieplacz, kurtka)
petelkowa tasma samosczepna
23 w kolorze khaki, o szerokosci 3,5 cm
(ocieplacz, kurtka)
petelkowa tasma samosczepna
24 w kolorze khaki, o szeroko$ci 8,5 cm
(ocieplacz, kurtka)
szelkowa tasma elastyczna w kolorze khaki,
25 o szerokosci 4,0 cm
(szelki spodni)
26 tasma elastyt(:;g: :pif;ric))koéci 4,0 cm wz6r przedmiotu,
Tasma slgstyczna poliamid9wo-elastanowa _(70% PA, 30%EL) elqstyczna technisg:;gf ;Jt?)gjjcenta
laméwka w kolorze ciemnozielonym materiatu
27 zasadniczego ocieplacza,
o szerokosci 2,0 cm
(mankiety ocieplacza)
sznurek elastyczny z oplotem w kolorze wzor przedml_otu,
28 | Sznurek elastyczny ciemnozielonym, o srednicy 3 mm techn?gf:ﬂtzg{?centa
Zatrzask mosiezny oksydowany zatrzask (w wersji wzér grzedmiotg,
29 konfekavi wodoszczelnej), z matowa gtéwka z tworzywa Zatgcznik D, Tablica
onfexcyjny sztucznego w kolorze khaki o srednicy 15 mm D.3
_— ko oksvd sredni wzér przedmiotu,
30 Oczko mosiezne oczko oksydowane o Srednicy specyfikacja

zewn. 11 mm, $rednicy wewn. 5,6 mm

techniczna producenta
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Tablica 1 (cigg dalszy)

Oznaczenia

Lp. | Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu i wymagania wg
jednosprezynowy stoper wykonany z tworzywa
sztucznego, w kolorze khaki, z otworami
31 na tasiemke
Stoper (regulacja: obwodu dotu kurtki, obwodu kaptura wzor przedmiotu,
kurtki) Zatacznik D, Tablica D.4
jednosprezynowy stoper wykonany
32 z tworzywa sztucznedo, w kolorze khaki
(regulacja obwodu dotu ocieplacza)
zabezpieczenie sznurka elastycznego wykonane wzér przedmiotu,
33 | Koncowka sznurka | z tworzywa sztucznego, w kolorze ciemnozielonym | specyfikacja techniczna
(kaptur kurtki) producenta
koralik wykonany z tworzywa sztucznego, wzér przedmiotu,
34 Koralik w kolorze khaki specyfikacja techniczna
(kaptur kurtki, dot kurtki) producenta
uchwyt z tworzywa sztucznego, w kolorze khaki, wzor przedmiotu,
35 Uchwyt przy stoperze dwusprezynowym specyfikacja techniczna
(ocieplacz) producenta
Regulator regulator z tworzywa sztucznego, w kolorze khaki, wzor przedmiotu,
36 rostokatn z wlotem o szerokosci 4,0 cm specyfikacja techniczna
P ainy (szelki spodni) producenta
ramka z tworzywa sztucznego, w kolorze khaki wzdr przedmiotu,
37 Ramka z wlotem o szerokosci 4,0 cm specyfikacja techniczna
(dopiecie szelek do spodni) producenta
wyprofilowany tworzywowy plaski pasek szerokosci wzér przedmiotu,
38 Tworzym:(owy 3 mm, grubosci 2 mm specyfikacja techniczna
pase (usztywnienie daszku kaptura kurtki) producenta
Tasiemka tasiemka bawetniana w kolorze khaki, wz6r przedmiotu,
39 bawetniana o szerokosci 1,0 cm specyfikacja techniczna
(do stoperéw kurtki) producenta
40 Nit Nit oksydowany w wersji wodoszczelnej spe":;f?;apéjzeggr"%t;‘:;zna
(kurtka)
producenta
41 Tkanina na fatki | bawelniana tkanina o masie powierzchniowej 130 + | specyfikacja techniczna
do cechowania 160 g/m 2, w kolorze biatym producenta
. worek foliowy o wymiarach dostosowanych WDTT
42 Worek foliowy optymalnie do wymiaréw przedmiotu podrozdziat 7.3
pudto kartonowe o wymiarach
43 Pudto dostosowanych optymalnie do wymiaréw
P WDTT
przedmiotéw drozdziat 7.3
a4 Sztyft plastikowy sztyft do zamocowania etykiety podrozcziat /.
jednostkowej
45 Wszywka wszywka informacyjna
46 etykieta jednostkowa WDTT
47 Etykieta etykieta na opakowanie jednostkowe podrozdziat 7.1
48 etykieta na opakowanie zbiorcze
Uwagi:

do wykonania ubrania ochronnego nalezy stosowaé dodatki z matowym wykonczeniem powierzchni;

tasmy samosczepne nalezy wykonczy¢ poprzez Scigcie rogéw w formie zaokraglen.
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4.2 Rodzaje szwow i Sciegow maszynowych

Zestawienie podstawowych szwdw i sciegdw stosowanych w wykonaniu wyrobu przedstawiono w tablicy 2.
Szwy oznaczono wg PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne - Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia, $ciegi
wg PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne - Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia.

Tablica 2
Lp. Ozna.c’ze-nie szZwu Lp. Ozna_c'ze.nie szwu Lp. Ozna.c'ze_nie szwu
i Sciegu i Sciegu i $ciegu
1 1.01.01/301 15 2.02.07/301 29 5.31.01/301
2 1.01.01/401 16 2.02.08/301 30 5.31.02/301
3 1.01.03/504 17 2.02.10/301 31 5.31.02/504
4 1.02.01/301 18 2.05.02/301 32 6.02.01/301
5 1.04.01/301 19 2.42.04/301 33 6.02.03/301
6 1.04.02/301 20 2.42.02/301 34 6.03.04/301
7 1.06.01/301 21 3.01.01/301 35 6.05.01/301
8 1.06.02/301 22 4.03.04/301 36 7.12.02/301
9 1.06.03/301 23 5.04.02/301 37 8.06.02/301
10 1.20.01/301 24 5.04.02/301 38 8.15.01/301
11 1.21.01/301 25 5.04.03/301 39 8.30.02/301
12 2.02.01/301 26 5.04.06/301 40 323
13 2.02.02/301 27 5.05.01/301 41 409
14 2.02.03/301 28 5.06.01/301 - -

Wymagane gestosci $ciegéw:
- stebnowych taczacych; 30 + 40 Sciegéw / 1dm;
- overlockowych 3 - nitkowych i overlockowych 5 — nitkowych; 30 + 40; sciegow / 1dm.

Wszystkie szwy stebnowe na poczatku i na kofcu zamocowaé przeszyciem wstecznym celem
zabezpieczenia przed pruciem. Niedopuszczaine jest wykonywanie $ciegéw o nieprawidtowym przeplocie
nici i naprezenia nitek tworzgcych szew.

Miejsca wykonania i wymagania dla przeszy¢ ryglowych okreslone zostaty w opisie wykonania przedmiotu
(rozdziat 6 WDTT).

4.3 Parametry klejenia

Stosowane parametry ustawienia urzadzenia do podklejania szwow:
- predko$é przesuwu tasmy: (2,0 + 2,5) m/min dla szwéw podklejanych po tukach, (2,5 + 2,9) m/min
dla szwow podklejanych na prostym odcinku,
- temperatura: (530 + 540) °C przy predkosci przesuwu tasmy — (2,0 + 2,5) m/min, (540 + 580) °C
przy predkosci przesuwu tasmy — (2,5 + 2,9) m/min;
- docisk rolki: (3,0 + 3,5) bar;
- przeplyw powietrza przez grzatke - 0,4 bar.
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Wymagane jest dokonywanie kontroli jakosci wykonania podkiejania szwéw zgodnie z zaleceniami
producenta materiatu zasadniczego.
Wymagania uzytkowe podklejonych szwdw tasmg uszczelniajgcg podano w tablicy 3.

Tablica 3
Ll Jednostka . Oznaczenie
Lp. Wyszczegolnienie miary Wymagania i metoda badania wg
1 | Wymagania dia szwéw podklejonych tasmg uszczelniajaca
1.1 | Wytrzymato$¢ szwdw, nie mniej niz: N 225 13:3%2525206
Wodoszczelnosé szwow podklejonych BRI':I-ZE(% :38_3)7
1.2 | przed i po 5§ praniach wodnych, cm 200 PN-EN IS'O 6330:2012
nie mniej niz: procedura SM
brak delaminacji wizualna ocena prob
1.3 Trwato$é podklejania tasma ) warstw materiatu o badaniach
| uszczelniajgcy w zakresie wgdoszczelnoéci

wiekszym od 5 mm

4.4 Dopuszczalne sztukowanie elementow

Nie dopuszcza sie sztukowania elementéw w przedmiocie.

4.5 Tabela klasyfikacji wielkosci

W zaleznosci od obwodu klatki piersiowej, obwodu pasa i wzrostu wyréznia sie wielkosci podane w tablicy 4.

Tablica 4
Wymiary w centymetrach
Oznaczenie wielkosci
Obwad klatki piersiowej - zakres
Wazrost - XS S M L XL XXL 3XL
zakres 78 - 86 86-94 | 94.102 | 102-110 | 110-118 | 118-126 | 126 -134
Oznaczenie wielkosci
Obwadd pasa - zakres
XS
158-162 | XS
s XS XXS
162-166 | -, g 80 - 88 88 - 96
R s XS XS
166-170 | 455 76 76- 84 84-92 | 92-100
L R s S XS
170-174 | 72-80 | s0-88 | 88-96 | 96-104 | 104-112 |
XL L R R s XS
174-178 | 6576 | 76-84 | 84-92 | 92-100 | 100-108 | 108 . 116
XXL XL L L R S
178-182 | .5 g9 80 - 88 88-96 | 96-104 | 104-112 | 112-120
182.- 186 XXL XL XL L R R
76 - 84 84-92 | 92-100 | 100-108 | 108-116 | 116- 124
XXL XXL XL L
186 - 190 88-96 | 96-104 | 104-112 | 112-120
XXL XL
190 - 194 100-108 | 108 - 116
XXL
194 - 198 104 - 112

Razem 38 wielko$ci
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5. Zestawienie elementéw skltadowych

Zestawienie elementow sktadowych ubrania ochronnego przedstawiono w tablicy 5.

Tablica 5
Rodzaj materiatu Lp. Wyszczegolnienie llos¢ czesci
KURTKA UBRANIA OCHRONNEGO

Materiat zasadniczy 1 e 2

I:,_jt'_—tgil_iss/g()dni 2 Karczek tylu z karczkiem przodu 1
3 Tyt 1
4 Odszycie kaptura — dot 1
5 | Srodkowa czesé kaptura — wigksza 1
6 Srodkowa cze$é kaptura — mniejsza 1
7 Bok kaptura 2
8 Tunel kaptura — tyt 1
9 Obszycie kaptura — wieksze 1
10 | Obszycie kaptura — mniejsze 1
11 | Tunel kaptura — géra 1
12 | Stéjka wierzchnia 1
13 | Stdjka spodnia — géra 1
14 | Plisa do odszycia i wszycia zamka kaptura 2
15 | Stéjka spodnia — dét 1
16 | Worek kieszeniowy kieszeni bocznej 2
17 | Patka kieszeni boczne;j 2
18 | Wypustka kieszeni bocznej 2
19 | Koncéwki zamkdw i wieszak 13
20 |Plisa pod zamek blyskawiczny 1
21 Oblozenie przodu 2
22 | Krawedz przodu 2
23 Os:iona zamka blyskawicznego do dopigcia 5

ocieplacza

24 | Plisa zapigcia przodu — wierzchnia 1
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Tablica 5 (cigg dalszy)

Rodzaj materiatu Lp. Wyszczegdlnienie llosé¢ czesci
Materiat zasadniczy 25 | Bok kurtki 2
l;l:tr.'tl;il_iss;;:odni 26 | Plisa zapiecia przodu — spodnia 1

27 | Odszycie dotu kurtki 1
28 |Odszycie dotu rekawa 2
29 |Doétrekawa 2
30 | Czesc tokciowa rekawa 2
31 | Gora rekawa 2
32 | Czes¢ spodnia gory rekawa 2
33 |Plisa odszycia ,okienka” zamka pod pachg 2
34 Plisa pod zamek pod pachg 4
35 | Kieszen na rekawie duza 2
36 |Kieszen na rekawie mala 4
37 |Patka do regulacji rekawa 2
38 | Zapinki do dopiecia ocieplacza 5
Razem elementéw: 78
Materiat kieszeniowy 1 Worek kieszeniowy — wickszy 1
art. TP-K 2 Worek kieszeniowy — mniejszy 1
3 Lamoéwka 1
Razem elementow: 3
OCIEPLACZ POD KURTKE, UBRANIA OCHRONNEGO
Materiat zasadniczy 1 Przod ocieplacza 2
art. 3LO 2 Tyt ocieplacza 1
3 Bok ocieplacza 2
4 Karczek tytu z karczkiem przodu ocieplacza 1
5 Stdjka wierzchnia ocieplacza 1
6 Rekaw ocieplacza — dét 2
7 Rekaw ocieplacza — tokie¢ 2
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Tablica 5 (cigg dalszy)

Rodzaj materiatu Lp. Wyszczegolnienie llosé czesci
Materiat zasadniczy 8 Rekaw ocieplacza — gora 2
art. 3LO 9 Rekaw ocieplacza — cze$¢ spodnia géry rekawa 2

10 Plisa pod zamek blyskawiczny zapiecia przodu 1
ocieplacza — cze$¢ spodnia
Razem elementéw: 16
1 Plisa pod zamek btyskawiczny zapiecia przodu 1
Dzianina warstwy ocieplacza — cze$¢ wierzchnia
gﬁﬁg?: lej (zewn.) 2 Obszycie dotu ocieplacza 1
tréjwi . . - . .
;?t{ 3?_rgtwowego .3 Plisa odszycia ,okienka” pod zamek kieszeni 2
4 Obsadzenie worka kieszeni 2
5 .Garaze” koncéwek zamka btyskawicznego 2
6 Koncéwki zamkow bltyskawicznych 3
Razem elementow: 11
Dzianina warstwy B . .
spodniej (wewn.) 1 Stojka spodnia ocieplacza 1
laminatu
tréjwarstwowego -
art. 3LO Razem elementow: 1
Ma_lteriai podszewkowy 1 Wewnetrzna czes$¢ przodu ocieplacza 2
ocieplacza
dzianina siatkowa -
art. ST-z Razem elementow: 2
Materiat kieszeniowy 1 Worek kieszeni ocieplacza — wigkszy 2
kurtki i ocieplacza . C -
art. TP-K 2 Worek kieszeni ocieplacza — mniejszy 2
Razem elementéw: 4
SPODNIE UBRANIA OCHRONNEGO
Materiat zasadniczy 1 Nogawka przodu — gora 2
kurtki i spodni .
art. 3LS/1 2 Nogawka przodu — dét 2
3 Nogawka — czes$¢ kolanowa 2
4 Listwa boczna wierzchnia 4
5 Listwa boczna spodnia 2
6 Nogawka tytu — géra 2
7 Nogawka tytu — dét 2
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Tablica 5 (cigg dalszy)

Rodzaj materiatu Lp. Wyszczegolnienie llo$¢ czesci
Materiat zasadniczy 8 Nogawka wewnetrzna — géra 2
l;;l"tléil_iss/;:odni 9 Nogawka wewnetrzna — dot 2

10 | Wzmocnienie wewnetrznej nogawki — dét 2
11 | Worek kieszeni bocznej — przody géra 2
12 Prawa listewka rozporka 2
13 Lewa listewka rozporka 1
14 | Uchwyt klamry szelek 2
15 | Koncéwka zamka blyskawicznego 8
16 | Podtrzymywacz paska 4
17 Krawedz boczna zamka 4
18 | Karczek szelek — tyt 2
19 | Pas wierzchni przodu — lewy 1
20 | Pas wierzchni przodu — prawy 1
21 Pas spodni przodu — lewy 1
22 | Pas spodni przodu — prawy 1
23 | Pas wierzchni tylu 1
24 | Pas spodni tylu — $rodek géra 1
25 | Pas spodni tylu — $rodek dot 1
26 | Pas spodni tylu — pliska zamka dopiecia szelek 1
27 | Pas spodni tylu — boki 2
28 | Patka kieszeni na nogawce boku 2
29 | Kieszen wierzchnia na nogawce boku 2
30 |Kieszen spodnia na nogawce boku 2
Razem elementéw: 61

Materiat laminowany 1 Element do naszycia tatki do cechowania 2
Z Kigjem 2 Element do naszycia wszywki informacyjnej 2
Razem elementdw: 4
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Podstawowe operacje wykonania przedstawiono w tablicy 6.

Tablica 6
. - Oznaczenie i .
Lp. Rodzaj operacji szwu | $clegu Wymagania i uwagi
KURTKA
1 Rozkréj elementow ) wedtug szabloqéw i uktadow
kroju
Kaptur kurtki
Zamocowanie tasiemki ze stoperem
2 na srodkowej mniejszej czeSci kaptura - wg szablonu pomocniczego
i zatloZzenie oczka metalowego
Zszycie srodkowej czgsci mniejszej
3 z wiekszg, zlozenie pliski na szerokos¢ 2.02.08/301 szeroko$é szwu zszycia 0,6 cm
3,5 cm i zamocowanie
Zszycie $rodkowej czesci kaptura -
o | zcteboamivocamm e sows | SOLOUSEL | 02 pocsiioc b
stebnowego T ycla 8,6 cm
Naszycie tunelu — srodkowa czes$é 4.03.04/301 szerokos¢ tunelu 2,5 cm.
5 i boczna czes¢ kaptura, + 6 Oé 01/301 Wprowadzenie sznurka
szerokos¢ tunelu 2,5 cm o elastycznego z koralikiem
Zatozenie oczek metalowych w odszyciu
e prisiiel aplrs eseice, | 202010
6 . . 6.02.01/301 8 metalowych oczek
z przestebnowaniem na koficach 0,2 cm. 2 02.01/301
Zgiecie na p6t i zamocowanie w potowie o
obsadzenia wigkszego
szerokos$é szwu zszycia 0,6 cm,
7 Doszycie mniejszej czesci obsadzenia 1.01.01/301 0,2 cm po mniejszej czesci
i wykonanie szwu stebnowego 2.02.01/301 (lewa strona materiatu to czesé
wierzchnia)
. . 1.01.01/301
8 Doszycie obsadzenia do kaptura 6.02.03/301 -
9 Zszycie dolu kaptulra z tasmg zamka 1.01.01/301 czes$¢ zamka z suwakiem
blyskawicznego
10 Doszycie obsadzenia do dotu kaptura 2.02.01//301 -
Wykonanie szwu stebnowego dookota
1 kaptura i wprowadzenie elastycznego 2.02.01/301 0,2 cm od krawedzi
sznurka
12 Odszycie tunelu do wciggniecia 1.01.01/301 0,6 cm
tworzywowego paska w daszek
13 | Podklejenie szwow tasma uszczelniajgcy - -
14 Przeprowadzenie testu uszczelnionych ) )
SZWOW
15 Naklejenie tasmy antyzaciekowej - -
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Tablica 6 (cigg dalszy)

Oznaczenie

Lp. Rodzaj operacji szwu i Sciegu Wymagania i uwagi
Kieszenie dolne przodu
1.01.01/301 szerokos$¢é szwu 0,7 cm
16 Wykonanie patki kieszeni 1.06.01/301 !
6.05.01/301 od krawgdzi
Zalozenie gérnej czesci zatrzaskow
17 ‘ ; - -
w patkach kieszeni
Wyszycie dziurek na wierzchnich
18 czesciach workéw kieszeniowych 409 -
(bok kurtki)
19 Zszycie boku przodu z przodem kurtki 1.01.01/301 0,2 cm po przodzie,
i wykonanie szwu stebnowego 2.02.01/301 szerokos¢ szwu zszycia 0,6 cm
20 Wykonanie otworu kieszeniowego 1.01.01/301 na koricach otworu wykonaé
i doszycie zamka blyskawicznego 5.31.02/301 rygiel maszynowy
21 Naszycie patki kieszeni 1.01.01/301 -
22 Naszycie worka kieszeniowego 1.01.01/301 -
0,7 cm od krawedzi,
23 Wykonanie szwu stebnowego patki 5.05.01/301 na koncach nalezy wykonac
rygiel maszynowy
Wykonanie koricéwek do zamkow
24 blyskawicznych z materiatu zasadniczego 8.06.02/301 )
Doszycie koncéowek do zamka .
25 blyskawicznego (zamocowanie ryglami) 323 szew ryglujacy
Doty rekawow
26 Naszycie elementu z tasmy samosczepnej 5.04.03/301 element z tasmy samosczepnej
na patke rekawa (czes¢ haczykowa o o wymiarach (3,8 x 6,0) cm
27 Naszycie elementu z tasmy samosczepnej 5.04.03/301 element z tasmy samosczepnej
na dolng czesc rekawa (czes¢ petelkowa) T 0 wymiarach (3,8 x 18,0) cm
. . 1.01.01/301 .
28 Wykonanie patki dotu rekawa 6.05.01/301 0,2 cm od dotu krawedzi
Doszycie obszycia dolu rekawa oraz 1.01.01/301 .
. wykonanie szwu stebnowego 5.31.01/301 6.2 cm po obszyciu dolu
30 Doszycie patki do wyk.roju rekawa 1.04.01/301 )
(zamocowanie)
31 | Wykonanie zapinek do wpiecia ocieplacza 1.06.02 0,2 cm od krawedzi
Doszycie zapinek do wpiecia ocieplacza
32 do obszycia dotu rekawa 1.04.01/301 )
33 Zszycie dolu rekawa oraz wykonanie szwu 2.02.10/301 0,2 cm, szerokos$¢ szwu

stebnowego

zszycia 0,6 cm
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Tablica 6 (ciag dalszy)

- . Oznaczenie i .
Lp. Rodzaj operacji szwu i $ciegu Wymagania i uwagi
Gora rekawow
wykonanie otworu kieszeniowego
1.06.02/301 zamka bryzgoszczelnego
34 Wykonanie kieszeni rekawa z zamkiem 1'0 4'0 1/301 i wykohanie szwu stebnowego
bryzgoszczelnym 6.02.0 1/301 0,2 cm oraz obszycie kieszeni
e typu pudetkowego i wykonanie
szwu stebnowego
zszycie dwoch elementéw
1.01.01/301 i wykonanie szwu stebnowego
. . . . Py 0,2 cm oraz podwiniecie w gérze
35 Wykonanie matej kieszeni na rekawie 1.06.03/301 Kieszonki 0,9 cm | zszycie dotu:;
1.21.01/301 P o
wywrocenie, zagiecie
i zamocowanie
Naszycie kieszeni z zamkiem 1.20.01/301 mata kieszonka na rekawie
36 | bryzgoszczelnym oraz z matg kieszonkg +6.02.01/301 - w gérze i na dole nalezy
na gore rekawa 323 wykonaé rygiel maszynowy
Naszycie elementu z tasmy samosczepnej fasma Samesc2spria
37 ycle  petolkowe) na Vér ) kawap J 5.04.03/301 o wymiarach (3,5 x 5,5) cm
(czgsci petelkowe) gore re (wysokosé x szerokosé)
Wykonanie koncdéwek do zamkoéw
38 bryzgoszczelnych z materiafu 8.06.02/301 0,2 cm od krawedzi
zasadniczego
Doszycie koncowek do zamka .
39 bryzgoszczelnego 323 szew ryglujacy
40 Zszycie gory rekawa z czgscig fokciowa 1.02.01/301 0,2 cm po gorze rekawa,
rekawa i wykonanie szwu stgbnowego 2.02.01/301 szeroko$é szwu zszycia 0,6 cm
41 I(Jjoszyc(i’e gé’ry rekka wa z cz?(écia lgkciowa 1.01.01/301 0,2 cm po gorze rekawa,
© spodu gory rekawa | wykonanie szwu 2.02.01/301 szeroko$¢ szwu zszycia 0,6 cm
stebnowego
42 Doszycie dotu rekawa z géra rekawa 1.01.01/301 0,2 cm po dole rekawa,
i wykonanie szwu stebnowego 2.02.01/301 szeroko$é szwu zszycia 0,6 cm
Stojka wierzchnia
43 Wykonanie krycia zamka blyskawicznego 1.06.03/301 0,2 cm brzeg pliski, 2,0 cm krycie
kaptura, szeroko$¢ zakrycia zamka 0,2 cm 323 zamka
Doszycie drugiej czesci zamka 1.01.01/301
44 | blyskawicznego bez suwaka do przypiecia 2'02'10 /301 -
kaptura T
na kohcach odszycia, na stdjce
45 Doszycie stdjki wierzchniej do podkroju 1.01.01/301 wierzchniej wykonaé¢ rygiel
szyi i wykonanie szwu stebnowego +2.02.07/301 maszynowy, szerokosé szwu
zszycia 0,6 cm
Stojka spodnia
Wykonanie elementéw do zakrycia 0.7 cm wediug szablonu
46 suwakow zam!(éw blyskawicznych 6.02.03/301 ’ pomo cnigzego
ocieplacza
47 Wykonanie zapinki d_o wpiecia ocieplacza 1.06.02/301 0,2 cm
oraz wieszaka 8.06.01/301
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Tablica 6 (cigg dalszy)

Oznaczenie

Lp. Rodzaj operacji szwu | §ciegu Wymagania i uwagi
Zamocowanie na mniejszg czesé stojki
48 spodniej do lewej strony materiatu 1.01.01/301 -
wieszaka oraz zapinki do ocieplacza
Doszycie stojki spodniej mniejszej 1.02.01/301 0.2 . . .
. . : ; .02. ,2 cm po stéjce wiekszej,
49 | zmniejsza na lewej stronie, wigkszg 2.02.01/301 szeroko$¢ szwu zszycia 0,6 cm
na prawej, wykonanie szwu stebnowego
Doszycie zamka do wpiecia ocieplacza 1.01.01/301
50 do obsadzenia kurtki i wykonanie szwu 2'02'01 /301 0,2 cm po tkaninie zasadniczej
stebnowego T
Naszycie obsadzenia z zamkami
do wpiecia ocieplacza z elementami 1.01.01/301
51 do zakrycia suwakéw zamka 6.02.03 /301 wedtug szablonu pomocniczego
btyskawicznego na uszytg stdjke spodnig o
i zamocowanie
Zapiecie przodu
. . . N 1.01.01/301
52 | Wykonanie patki zabezpieczajacej zamek | '4'g¢ 04/301 0,2 cm od krawedzi
Zapiecia przodu +6.05.01/301
53 Wykonanie plisy wierzchniej i spodniej 6.05.01/301 0,7 cm od krawedzi
54 Wykonanie kieszeni w krawedzi przodu 1.06.02/301 wszy¢ zamek a nastepnie nacigc
(kieszeh napoleonska) 1.04.01/301 po skosie, przegia¢ i zamocowac
55 Doszycie worka kieszeniowego 1.01.01/301 -
56 Wylamowanie worka 3.01.01/301 szeroko$¢ lamowki 1,0 cm
Wykonanie kohcoéwek do zamkéw
57 btyskawicznych z materiatu zasadniczego 8.06:02/301 0.2 cm
Doszycie koncowek do zamka
58 blyskawicznego przodu i kieszeni 323 szew ryglujacy
w krawedzi przodu
Zamocowanie rynienki — plisa spodnia .
59 Z ryglami 323 1,0 cm szew ryglujgcy
60 Wyszycie dziurek w dolnych bocznych 409 )
czesciach w przodach kurtki
Montaz elementéw
Doszycie boku tytu z tytem kurtki 0,2 cm po tyle, szeroko$§¢é szwu
61 i wykonanie szwu stebnowego 2.02.03/301 zszycia 0,6 cm
62 Potgczenie przodu i tytu kurtki z karczkiem 2.02.03/301 0,2 cm po karczku, szerokosé
przodu i tytu i wykonanie szwu stebnowego o sZwu zszycia 0,6 cm
Doszycie plisy wierzchniej i spodniej oraz 1.01.01/301
. . . . .01. 0,2cm dach,
63 | deszycis lrawedzhprzod | Mykanarile 2.02.01/301 szerokesé szw zasyoia 0,6 cm
szwu stebnowego T ’
Doszycie zamka blyskawicznego do
64 krawedzi przodu oraz patki ;8;8::;28,1' -
zabezpieczajace] zamek zapiecia przodu T
65 Wszycie rekawow i przestebnowanie po 2.02.03/301 szerokosé szwu zszycia 0,6 cm,
kurtce 2.02.01/301 0,2 cm po kurtce
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Tablica 6 (cigg dalszy)

. - Oznaczenie - .
Lp. Rodzaj operacji szwu | $ciegu Wymagania i uwagi
Naszycie prostokata z tasmy wymiary elementu z tasmy
66 samosczepnej (czesci petelkowej) 1.02.01/301 samosczepnej (7,0 x 8,5) cm
na lewy przod kurtki (wysokosé x szerokosc)
Naszycie prostokata z tasmy wymiary elementu z tasmy
67 samosczepnej (czesci petelkowej) 1.02.01/301 samosczepnej (2,5 x 10) cm
na prawy przéd Kurtki (wysoko$é x szerokos$c)
Zatozenie metalowych oczek do obszycia
68 dotu kurtki - 4 metalowe oczka
Doszycie obszycia dolu do kurtki .
69 i wykonanie szwu stebnowego 2.02.03/301 0,2 cm po obszyciu dotu
Zamocowanie stoperow z tasiemka
70 (bok kurtki) 1.01.01/301 -
Wprowadzenie sznurka elastycznego ) =
71 i zamocowanie z koralikiem
Wykonanie otworu zamka 1.01.01/301 | ©dszycie prostokata o wymiarach
2 bryzgoszczelnego pod pachg 2.02.01/301 (1,4 % 39,0) cm, nacigc kopertg
e i wykrawedziowaé
ztozyé dwie czesci plisek prawg
do lewej, przeszyt wzdiuz,
73 wykonanie plisek pod zamek 1.01.01/301 wywrdci¢, uformowac
bryzgoszczelny 2.02.01/301 i przestgbnowaé wzdluz jednej
krawedzi, szeroko$¢ szwu
stebnowego 0,2 cm
74 Wszycie zamka bryzgoszczelnego 1.04.01/301 0,2 cm nastebnowacé
Wykonanie koncéwek do zamkow 1.01.01/301
75 bryzgoszczelnych z materiatu 8.06. 02/301 0,2cm
zasadniczego o
Doszycie koncowek do zamka .
76 bryzgoszczelnego 323 szew ryglujgey
- . . - bez klejenia doszycia plisy
77 | Podklejenie szwow tasma uszczelniajgcg - z krawedzig przodu
78 Przeprowadzenie testu jakosci ) )
uszczelnienia podklejonych szwow
Doszycie obsadzenia kurtki
79 oraz zamocowanie podwinigcia dotu ;8;81281 0,2cm
i wykonanie szwu stebnowego T
Podklejenie pozostatych czesci kurtki
80 (plisa z krawedzig przodu + stéjka - -
spodnia)
: S dét rekawa 2,0 cm,
81 QOdszycie dolu rekawa (podwinigcie) 1.01.01/301 gora erekawa 5.0 cm
82 | Odszycie dolu kurtki, 2,5 cm podwinigcie 1.01.01/301 2,5cm
rekawy — w odlegtos$ci 2,0 cm
od gérnej krawedzi odszycia dofu
83 Naklejenie taémy antyzaciekowej - rekawa,

dot kurtki — w odlegtosci 2,0 cm
od gornej krawedzi odszycia dotu
kurtki
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Tablica 6 (cigg dalszy)

Oznaczenie

Lp. Rodzaj operacji szwu | éciegu Wymagania i uwagi
Zalozenie zatrzaskéw w plisach zapiecia
84 przodu, w patkach kieszeni oraz - 16 sztuk
w zapinkach do dopiecia ocieplacza
tatka do cechowania
Naszycie tatki do cechowania i wszywki o wymiarach (4,5 x 8,5) cm,
85 informacyjnej na elementy z materiatu 1.02.01/301 wszywka informacyjna
laminowanego z klejem o wymiarach (8,5 x 4,0) cm;
(wysoko$é x szerokosc)
.- . . . fatka do cechowania na lewym
86 Naklejer;lsv;\:szzﬁ‘ ;2:'::122 p::howama - przodzie, wszywka informacyjna
yw vinel na prawym przodzie
OCIEPLACZ
1 Rozkrdj elementow ) wedtug szat:(lor?ow i uktadéw
roju
Ocieplacz
Obszycie otworu kieszeni bocznych 1.01.01/301 szew przestebnowac
2 kiem bivskawicznvm +5.04.02/301 wierzchu 0.2
z zamkiem blyskawiczny, +7.12.02/301 po wierzchu 0,2 cm
3 Wykonanie wigszakow do zapinek 8.06.02/301 0.2 cm — 5 sztuk
ocieplacza
tatka do cechowania
Naszycie wszywki informacyjnej na o wymiarach (4,5 x 8,5) cm,
4 | wewnetrzng czesc¢ przodu na lewej stronie 5.06.01/301 wszywka informacyjna
i tatki do cechowania na prawej stronie o wymiarach (8,5 x 4,0) cm;
(wysokos$¢ x szerokosé)
Naszycle wzmocnienia na worek +1é0(}éo(}'//:/539(;1 Worki kieszeniowe zszyé razem
5 kieszeniowy oraz doszycie workéw 1 61 61 /301 i ob Iy | y
Kieszenlowych .01. i obrzuci¢ overlockiem
+ 5.31.02/504
prawa czesé przodu — tasma
o wymiarach (2,5 x 10,0) cm,
Naszycie na przody i rekawy prostokatow lewa czg$¢ przodu — tasma
6 z tasmy samosczepnej 5.04.03/301 o wymiarach (7,0 x 8,5) cm,
(czesci petelkowych) rekawy — tasma o wymiarach
(3,56 x 5,5) cm;
(wysoko$¢ x szerokos$é)
7 Zszycie boku z przodem ocieplacza 1.01.03/504 0.2 cm na przodzie ocieplacza
(overlock) i wykonanie szwu stebnowego 2.02.07/301 ’ P P
Naszycie wewnetrznej czesci przodu
8 (dzianina siatkowa) 1.01.01/401 -
Zszycie boku tytu z tylem (overlock) 1.01.03/504 .
9 i wykonanie szwu stebnowego 2.02.07/301 0,2 cm na tyle ocieplacza
C e - wedtug szablonu pomocniczego
10 | Dosaycle stoi wierzchnie] do prostokata 1.01.01/301 z podtozeniem wieszaka
Y do zapinek ocieplacza
11 Daszycie stojki spodniej do stojki 1.01.01/301 strona polarowa

wierzchniej
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Tablica 6 (cigg dalszy)

. - Oznaczenie 1o 8 .
Lp. Rodzaj operacji szwu i sciegu Wymagania i uwagi
Potgczenie przodu i tylu z karczkiem 1.01.03/504
12 | przodu i tylu (overlock) i wykonanie szwu 2'02'07 1301 0,2 cm po karczku
stebnowego e
Rekaw
13 Zszycie rekawa i wykonanie szwu 1.01.03/504 02
stebnowego (overlock) 2.02.07/301 & om
Wylamowanie dolu rekawa
14 (elastyczna lamdwka) 3.01.01/301 B
15 Naszycie wieszakéw do zapinek 8.06.02/301 diugosé w stanie gotowym
ocieplacza 8.15.01/301 3,0cm
Doszycie gory rekawa z fokciem rekawa 1.01.03/504 .
16 (overlock) i wykonanie szwu stebnowego 2.02.07/301 0.2 cm po gérze rekawa
Doszycie gory rekawa z fokciem do spodu 1.01.03/504
17 gory rekawa i wykonanie szwu 2'02'07/301 0.2 cm po gérze rekawa
stebnowego T
Doszycie dolu z géra rekawa i wykonanie 1.01.03/504
18 szwu stebnowego 2.02.07/301 0.2 cm po dole rekawa
Wszycie rekawéw do podkroju pach 01.01.03/504 .
19 i wykonanie szwu stebnowego 2.02.07/301 0,2 cm po ocieplaczu
20 Obrzucenie krawedzi przodu 1.01.03/504 -
Wykonanie plisy pod zamek
21 i przestebnowanie 1.06.02/301 0,2cm
22 Obrzucenie krawedzi plisy pod zamek 1.01.03/504 -
Zatozenie metalowych oczek do obszycia
23 dotu ocieplacza - 4 metalowe oczka
Doszycie obszycia dotu do ocieplacza .
24 i wykonanie szwu stebnowego 1.04.02/301 0,2 cm po obszyciu dotu
Whprowadzenie sznurka elastycznego
25 i zamontowanie stoperéw - -
i uchwytoéw do sznurka
Doszycie zamka btyskawicznego
26 do krawedzi przodu oraz plisy 2.02.02/301 -
zabezpieczajacej zamek blyskawiczny
Zamocowanie stéjki z zamkiem
07 blyskawicznym oraz zamocowanie 1.01.01/301 0.2 cm
podwiniecia dolu | wykonanie szwu 1.06.02/301 ’
stebnowego
28 Podwinigcie dolu ocieplacza 2.05.02/301 2,5cm
29 Wykoriczenie stéjki ocieplacza 2.02.01/301 0,2 cm po stojce
Wykonanie koncowek do zamkow
30 | btyskawicznych z materiatu zasadniczego 8.06.02/301 0,2cm
ocieplacza
31 Doszycie konicowek do zamka 1,01.01/301 kieszen i przéd 0,7 cm
btyskawicznego
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Tablica 6 (cigg dalszy)

Lp.

Rodzaj operacji

Oznaczenie
szwu i sciegu

Wymagania i uwagi

SPODNIE

Rozkréj elementéw

wedtug szablonéw i uktadéw
kroju

Naszycie tatki do cechowania i wszywki
informacyjnej na elementy z materiatu
laminowanego z klejem

1.02.01/301

fatka do cechowania
o wymiarach (4,5 x 8,5) cm,
wszywka informacyjna
o wymiarach (8,5 x 4,0) cm;
(wysokos$é x szeroko$é)

Naklejenie naszytej fatki do cechowania
i wszywki informacyjnej

na wewnetrzng strong workow
kieszeniowych kieszeni
bocznych, wszywke informacyjng
nalezy naszy¢ na prawym worku
kieszeniowym,
tatke do cechowania na lewym

Listwy boczne wierzchnie i spodnie

Wykonanie listwy bocznej wierzchniej

1.01.01/301
+1.06.01/301
+6.05.01/301

ztozyé dwie czesci listwy prawymi

stronami i przeszy¢ wzdiuz trzech
bokéw, wycieniowaé szew,

wywrdcic, uformowac
i przestebnowac wzdluz trzech
krawedzi, szeroko$¢ szwu
stebnowego
0,7 cm od krawedzi

Wykonanie listwy bocznej spodniej

1.01.01/301
+6.05.01/301

ztozyé listwe na pét wzdtuz
diuzszego boku, prawg strong
do prawej i przeszy¢ wzdiuz
krétszych brzegéw, wywrécié,
uformowac i przestebnowac
wzdtuz trzech krawedzi,
szerokos¢ szwu stebnowego
0,7 cm od krawedzi

Wykonanie uchwytu szelek

1.01.01/301
+ 6.05.01/301

zZtozy€ uchwyt na p6t wzdtuz
diuzszego boku, prawg strong
do prawej i przeszy¢ wzdituz
diuzszych brzegéw, wywrécié,
uformowac i przestebnowac
wzdtuz trzech krawedzi,
szeroko$¢ szwu stebnowego
0,2 cm od krawedzi

Naszycie elementu z tasmy samosczepnej
(czesci haczykowej) na uchwyt szelek

5.04.03/301

element z taSmy samosczepnej
o wymiarach (3,0 x 3,5) cm;
(wysokos$¢ x szerokosé)

Wykonanie podtrzymywaczy paska

1.01.0.1/301
8.06.02/301

szerokos$¢ podtrzymywaczy
1,0 cm, szerokos¢ szwu
stebnowego 0,2 cm od krawedzi

Wykonanie prawej listewki rozporka

1.01.01/301
+1.06.01/301
+ 6.05.01/301

zlozy¢ dwie czesci listewki
stronami prawg z lewa i przeszy¢
wzdtuz dwéch bokow,
wycieniowaé szew, wywrécié,
uformowac i przestebnowac
wzdiuz wezesniej przeszytych
krawedzi, szerokos$¢ szwu
stebnowego 0,2 cm od krawedzi
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Tablica 6 (cigg dalszy)

Lp.

Rodzaj operacji

Oznaczenie
szwu i $ciegu

Wymagania i uwagi

Kieszenie boczne

10

Wyszycie dziurek

409

wedtug szablonu pomocniczego,
dziurki w dole kieszeni bocznych

11

Wykonanie otworu kieszeni bocznej

1.01.01/301
+2.02.01/301
323

wedtug szablonu pomocniczego,
naszy¢ na wierzch zamek
btyskawiczny wzdtuz, przecigc
otwor i nacigé tréjkaty, wywrdécic,
zamocowacé tréjkaty
czterokrotnym przeszyciem
$ciegiem 301, uformowac
i wykonaé szew stebnowy,
tzw. ,ramke”, szerokos$é szwu
stebnowego 0,2 cm od krawedzi,
na krétszych bokach ramki
wykona¢ szew ryglujgcy 323
o dlugosci 1,7 cm

12

Wykonanie kieszeni bocznej

1.01.01/301

wediug szablonu pomocniczego

Szelki

13

Ciecie tasmy elastycznej szelek

wedlug wymiaru podanego
w tabeli

14

Zamocowanie tasémy elastycznej
na karczku tytu

5.04.03/301

15

Doszycie zamka blyskawicznego
do karczka tylu

1.01.01/301

zamek blyskawiczny z suwakiem

16

Odszycie karczka

1.06.02/301

ztozy¢ dwie czesci karczka
stronami prawg do prawej, zszy¢,
zostawié przy zamku otwér
do wywrécenia, wywrécic,
uformowadé i przestebnowaé
dookota 0,2 cm od krawedzi

17

Zamocowanie koricéw szelek na klamrach

5.04.06/301

na tasme elastyczng zatozyé
regulator oraz prostokat
do zapinki szelek, odpowiednio
zaltozy¢ i przestebnowac
$ciegiem dwuigtowym. Odlegtos¢
od regulatora do korica 7,0 cm.

Nogawki spodni

18

Doszycie do przodu lewej listewki rozporka

1.01.01/301

ztozy¢ lews listewke i przdd
stronami prawg do lewej
i przeszy¢ wzdluz jednego boku,
wycieniowaé szew, wywrocic

19

Wykonanie prawe;j listewki rozporka.

1.01.01/301

ztozyé dwie czesci listewki prawg
do lewej strony, przeszyé¢ wzdiuz
dwoch bokow, wywrocic,
uformowad i przestebnowaé
wzdiuz wczesniej przeszytej
krawedzi, szeroko$é szwu
stebnowego 0,2 cm
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Tablica 6 (cigg dalszy)

. - Oznaczenie S :
Lp. Rodzaj operacji szwu i $ciegu Wymagania i uwagi
Odszycie zaszewki w kolanie 1.01.01/301 . .
20 i przestebnowanie 1.04.01/301 0,2 cm po gorze zaszewki
21 Doszycie gory przodu do gory kolana 1.06.02/301 0,2 cm po gorze przodu,
i wykonanie szwu stebnowego o szerokos¢ szwu zszycia 0,6 cm
Doszycie dofu kolana do dolnej czesci 0,2 cm po dolnej czesci przodu
22 przodu nogawki i wykonanie szwu 1.06.02/301 nogawki, szerokos¢ szwu zszycia
stebnowego 0,6 cm
Doszycie gory tylu nogawki z dolng 02 . .
ot L . ,2 cm po gorze tylu nogawki,
23 czescig tylu nogawki | wykonanie szwu 1.06.02/301 szerokodé szwu zszycia 0,6 cm
stebnowego
24 Naszycie wzmocnienia na dét Srodkowej 2.02.07/301 0,2 cm po wzmocnier?iu wedlug
nogawki szablonu pomocniczego
Doszycie gornej srodkowej czesci nogawki 0,2 cm po gérnej srodkowej
25 do dolnej srodkowej czesci nogawki 1.06.02/301 czesci nogawki, szeroko$¢ szwu
i wykonanie szwu stebnowego zszycia 0,6 cm
Doszycie srodkowej czesci przodu 0,2 cm po srodkowej czesci
26 do przodu nogawki i wykonanie szwu 1.06.02/301 przodu nogawki, szerokos$¢ szwu
stebnowego zszycia 0,6 cm
- . - 0,2 cm po srodkowej czesci tylu
Doszycie srodkowej czesci tytu do tylu . s .
27 nogawki | wykonanie szwu stebnowego 1.06.02/301 nogawki, szerz):le(sagrc':1 SZWU zszycia
szeroko$¢ szwu zszycia 0,6 cm,
0,2 cm po lewej stronie,
28 | Wykonanie szwu srodkowego tylu i przodu 2.02.03/301 zaczynajgc od tylu az do konca
przodu, tgcznie z pliskg zamka
btyskawicznego
. . wedtug szablonu pomocniczego,
gg | Doszycie do ggznprtf::: ’(‘)°9"’“"’9k pasa 1.01.01/301 nalezy podiozyé zapinki
¢ g do szelek
. . .- wedtug szablonu pomocniczego,
30 Doszycie do géry tylu 'nogawek czesa 1.01.01/301 nalezy podlozy¢ podirzymywacze
zewnetrznej pasa naska
wierzchnig czes$¢ kieszeni
podwinaé na 0,9 cm oraz zszy¢
dwa konce dotu kieszeni,
wywrécié, uformowaé
i przestebnowac na 0,2 cm,
uchwyt kieszeni zagig¢
i przestebnowac na 0,2 cm, dét
patki kieszeni zagig¢
1.01.01/301 i przestebnowaé na 0,2 cm,
6.02.01/301 na spodnig czes¢ kieszeni
. . . - 5.04.03/301 naszyc prostokaty z tasmy
31 Wykonanie kieszeni naszytej na plisie 1.06.02/301 samosczepnej (czes6
6.03.04/301 haczykowa) oraz natozy¢ patke
323 prawg do prawej, przeszyc

wzdiuz trzech bokéw. Kieszen
wierzchnig ze spodnig natozyé
prawg do prawej i przeszy¢
wzdtuz dwéch bokéw, wywrdcié,
uformowac i przestebnowaé
wzdtuz wczesniej przeszytych
krawedzi. U gory wierzchnig
i spodniag czes¢ kieszeni
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Tablica 6 (cigg dalszy)

Oznaczenie

Lp. Rodzaj operacji szwu i $ciegu Wymagania i uwagi
zamocowac, dlugosé mocowania
4,0 cm od poczgtku podwiniecia
wierzchniej kieszeni. Nieodszyty
bok kieszeni nalezy wszy¢
w listwe boczng wierzchnig
i zamocowac ryglem
maszynowym.
wedlug szablonu pomocniczego,
naszyc¢ czesc dolu kieszeni
oraz czesc¢ gory kieszeni
32 Naszycie kieszeni 1.01.01/301 i zabezpieczyc ryglami bok
na wierzchnig listwe boczng 323 kieszeni, zamocowac¢ w listwie
bocznej u gory na kieszeni
i zabezpieczy¢ ryglem
maszynowym
Doszycie boku nogawek przodu listwy
33 bocznej wierzchniej z podtozeniem 1.06.02/301 0,2 cm po przodach nogawek,
krawedzi boku i wykonanie szwu R szerokos¢ szwu zszycia 0,6 cm
stebnowego
Doszycie do boku nogawek tytu listwy
d . . . 0,2 cm po tytach hogawek,
34 | bocznej spodniej z podtozeniem krawedzi 1.06.02/301 iy, ;
boku i wykonanie szwu stebnowego szerokosc szwu zszycia 0,6 cm
35 Podklejenie szwu tasmag uszczelniajgca - -
36 Przeprowadzenie testu uszczelnionych ) )
szZWéwW
Spodnia czg$é paska
pliske przykrywajgcg zamek
blyskawiczny do wpiecia szelek
zagia¢ w potowie, w podiozeniem
zamka blyskawicznego
+21'402 1 002 1/ ?;)J 1 bez suwaka, doszy¢ do dolnej
. - - T spodniej i gornej spodniej czesci
37 Wykonanie spodniej czgsci paska %gfg;lgg} paska. Wykonaé szew
2'02'07/301 stebnujacy 0,2 cm po dolnej
o spodniej czesci paska oraz
doszy¢ pozostalg czesé paska
i zamocowaé gume
o szerokosci 4,0 cm.
Doszycie do gory odszycia pasa
38 zewnetrznego odszycia pasa 1.01.01/301 -
wewnetrznego tytu i przodu
Wszycie w krawedzie bokéw zamkow )
39 blyskawicznych 1.01.01/301
40 Wykonczenie paska przodu 1.06.02/301 boki i przody
Wykonanie szwu stebnowego krawedzi
41 bokéw z zamkiem blyskawicznym 2.42.04/301 0,2 cm
oraz paska przodu géra i dét
42 Wykonczenie paska tytu 2.02.01/301 boki oraz zamocowanie gumy
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Tablica 6 (cigg dalszy)
; - Oznaczenie i .
Lp. Rodzaj operacji szwu | Sciegu Wymagania i uwagi
Wykonanie szwu stebnowego krawedzi
43 bokéw z zamkiem btyskawicznym 2.42.04/301 0,2 cm
oraz paska tytu géra i dét
, wediug szablonu pomocniczego,
44 Przeszycie gumy tyt paska 8.30.02/301 dwukrotnie
N ie el tu z tas S— element z tasmy samosczepnej
45 | Naszyclee e’t“‘f; U z tasmy Sa’;°f§ dp ] 5.04.03/301 o wymiarach (3,0 x 3,5) cm;
(czesci petelkowej) na pasek przodu (wysokosé x szerokosc)
dlugosé 1,0 cm na gérze i dole
podtrzymywaczy, diugosé 1,0 cm
na goérze i dole zapinki szelek
po obu stronach, dtugosé 1,0 cm
na koricach listwy bocznej
spodniej, tworzac tzw. ,rynienkg”,
diugosé 1,0 — kieszen na listwie
46 Wykonanie szwéw ryglujgcych 323 bocznej wierzchniej gora i dot
poziomo, géra pionowo, dtugos$é
1,0 cm — zapiecie przodu, dét
rozporka, diugosé 1,7 cm
na koncach kieszeni bocznych
gérnych, dlugos¢ 1,0 cm
wszystkie koncéwki zamka
btyskawicznego
Wykonanie koricéwek do zamkéw
47 btyskawicznych z materiatu zasadniczego 8.06.02/301 0.2 cm
Doszycie koricowek do zamka )
48 blyskawicznego 323
49 Podwinigcie dotéw 6.03.04/301 3,0cm
do dotu wszycie paska do korca
. podwinietego dotu (zszyé
50 Wykonanie szwu stgbnowego 1.01.01/301 po brzegu tasmy zamka
btyskawicznego)
odlegtos¢ dolnej krawedzi tasmy
s, . . do linii szwu stebnowego
51 Naklejenie tasmy antyzaciekowe;j - podwiniecia dolu nogawki
10,0 cm
wedtug szablonéw
pomocniczych, na wierzchnig
Naklejenie naszytej tatki do cechowania str one w.orkow kieszeniowych
52 i wszywki informacyinel - kieszeni bocznych, wszywke
yw yinej informacyjng na prawym worku
kieszeniowym a tatke
do cechowania na lewym
Zatozenie zatrzaskéw konfekcyjnych . . .
53 w listwach bocznych, w kieszeniach - Zggzsf:ttxl ffﬁga,wz:?rtzrzzﬁlfa,w’
na listwie bocznej i w zapieciu przodu p aska
po zatoZeniu zatrzask6w zapigé
listwe, dobrze utozyé kieszen
Naszycie tasmy samosczepnej (czesci na listwie bocznej i zaznaczyé
54 petelkowej) na tyt nogawki do kieszeni 5.04.03/301 elementy tasmy samosczepnej

w listwie bocznej

na tylnej nogawce spodni,
tak zeby po napieciu kieszen
hie byta napieta
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Tablica 6 (cigg dalszy)

Oznaczenie
szwu i Sciegu

Lp. Rodzaj operacji Wymagania i uwagi

55 | Podklejenie szwéw tasma uszczelniajgcy - -

56 Przeprowadzenie testu jakosci podklejenia )
podklejonych szwow )

7. Cechowanie, skladowanie i pakowanie
7.1 Cechowanie

Wszywka informacyjna zawierajgca nastgpujace dane:

- nazwe (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta;

- hazwe wyrobu i numer wzoru;

- numer partii produkcyjnej;

- data produkcji (miesigc i rok);

- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego wg PN-P-01703:1996;
- oznaczenie wielkosci wyrobu;

- oznaczenie sposobu konserwacji zgodne z wg PN-EN 1SO 3758:2012.

Wszywka informacyjna umieszczona:

- od wewnetrznej strony kurtki, na prawym przodzie (na wysokosci klatki piersiowej) — naszyta na materiat
laminowany z klejem,

- od wewnetrznej strony ocieplacza, na lewym przodzie — naszyta na wysokosci klatki piersiowej na
materiale podszewkowym ocieplacza (dzianinie siatkowej),

- od wewnetrznej strony spodni, na prawym worku kieszeni bocznej spodni — naszyta na materiat
laminowany z klejem.

Powinny obejmowac¢ nastepujacy uktad znakow:

dla kurtki i spodni:
ONN=N0,
X

| ro——
- dla ocieplacza:

S-S =NC

Oznaczenie wielkosci nalezy wykona¢ w formie piktogramu zgodnie z PN-EN 13402-3:2017-11
z jednoczesnym podaniem oznaczenia literowego wielko$ci.
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Przyktad wygladu wszywki informacyjnej:
Nazwa Wykonawcy
i Producenta
Nazwa wyrobu

Wzor ..../MON
_SIR

£6-94 %

,I'-ao_aa.‘. | ,.,.:u____w. |

\ [ LN (470-174)

Nr partii produkcyjngj..........
Data produkgjic ..................
Symbol i sktad surowcowy materiatu
zasadniczego.................

WADA®

Latka do cechowania o wymiarach (4,5 x 8,5) cm, zawierajgca:

- znak kontroli techniczne;j,

- rok i miesigc produkgiji

- humer partii produkcyjnej wyrobu.

Latka do cechowania powinna by¢ umieszczona:

- pod workiem kieszeniowym lewej kieszeni wewnetrznej kurtki — naszyta na materiat laminowany z klejem,
- na prawym przodzie ocieplacza — naszyta na materiale podszewkowym ocieplacza (dzianinie siatkowej),
- na lewym worku kieszeni bocznej spodni — naszyta na materiat laminowany z klejem.

Cechy powinny by¢ czytelne i wykonane niespieralnym tuszem.

informacje naniesione na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajgcej ich czytelno$é
przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lata.

Etykieta jednostkowa, zamocowana za pomocg sztyftu plastikowego do sznurka regulujgcego obwod

kaptura, zawierajgca nastepujace dane:

- nazwe, adres (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta;

- nazwe wyrobu i numer wzoru;

- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego (elementéw wyrobu) wg PN-P-01703:1996;

- rodzaj wykonczenia uszlachetniajgcego;

- oznaczenie wielkosci wyrobu;

- znak kontroli jakosci;

- oznaczenie sposobu konserwacji (elementéw wyrobu) wg PN-EN ISO 3758:2012;

- numer partii produkcyjnej;

- data produkcji (miesigc i rok);

- informacje o okresie gwarancji (wpisa¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna - sprzedazy);

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony Narodowe;j
z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie znakowania kodem
kreskowym wyroboéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz.
11) oraz zgodnie z umowa kupna-sprzedazy.

Etykieta na opakowanie jednostkowe naklejona na prawym gérnym rogu worka foliowego zawierajaca
nastepujace dane: ‘
- hazwe, adres (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta;
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- nazwe wyrobu i numer wzoru,;

- oznaczenie wielkosci wyrobu;

- jakos$é (gatunek) wyrobu podang stownie;

- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego (elementéw wyrobu) wg PN-P-01703:1996;

- rodzaj wykonczenia uszlachetniajgcego;

- numer partii produkcyjnej;

- data produkcji (miesigc i rok);

- oznaczenie sposobu konserwacji wyrobu wg PN-EN 1SO 3758:2012;

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony Narodowej z
dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie znakowania kodem
kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz.
11) oraz zgodnie z umowa kupna-sprzedazy.

Etykieta na opakowanie zbiorcze, naklejona na boku pudta kartonowego w prawym gérnym rogu

zawierajgca nastepujgce dane:

- nazwe, adres (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta;

- nazwe wyrobu i numer wzoru;

- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego (elementéw wyrobu) wg PN-P-01703:1996;

- liczbe kompletéw zawartych w opakowaniu;

- oznakowanie wielko$ci wyrobu;

- jako$¢ (gatunek) wyrobéw podang stownie;

- data produkgji (miesigc i rok);

- numer partii produkcyjnej;

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony Narodowe;j
z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie znakowania kodem
kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz.
11) oraz zgodnie z umowg kupna-sprzedazy.

Umieszczanie na wszywkach i etykietach innych informacji niz podane powyzej wymaga zgody
Zamawiajacego:

Przy cechowaniu dopuszcza si¢ umieszczenie jednej nazwy (i znaku) firmowego w przypadku, kiedy
Wykonawca jest jednoczesnie Producentem.

Sposéb wykonania napis6w na etykietach wg PN-P-84531:1990, etykiet¢ na opakowanie zbiorcze
nalezy wykonaé czcionka Arial wielko$¢ 14.

Partie produkcyjne nalezy oznaczaé¢ wedlug jednolitego przyjetego systemu liczb arabskich, znakéw
i symboli.

7.2 Skiadanie

Oznaki przynaleznosci panstwowej — flagi RP nalezy umiesci¢ na rekawach kurtki i ocieplacza. Do kurtki
nalezy dopigé ocieplacz i kaptur. Kurtke zapigé na zamek blyskawiczny. Czesci boczne wraz z rgkawami
przewingé do tytu i ztozy¢ poprzecznie na dwie czgéci. W srodek wiozy¢ spodnie ziozone wzdtuz, przednimi
nogawkami do wewnatrz i poprzecznie na trzy czgsci.

7.3 Pakowanie

Ztozony wyréb wlozyé do worka foliowego, worek dotlem zamkng¢ poprzez zgrzewanie, na wierzch worka
nakleié etykiete na opakowanie jednostkowe. Pigé kompletow ubrari o tej samej wielkosci wiozy¢ do pudta
kartonowego 3 warstwowego o wymiarach 60 ¢cm x 80 cm x 33 cm, pudto zamkna¢ i oklei¢ tasma klejaca,
na boku pudta naklei¢ etykiete na opakowanie zbiorcze. Dopuszcza sig¢ zastosowanie innych wymiaréw
kartondw przy zachowaniu pigciu kompletoéw ubrar tej samej wielkosci w kartonie.

8. Zasady weryfikacji zgodnosci
8.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzi¢ weditug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada
2006 r. 0 systemie oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa
panstwa (tj. Dz.U. z 2022 r. poz. 747) oraz zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia
11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegbtowego wykazu wyrobow podlegajacych ocenie zgodnosci oraz
sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnoéci
panstwa (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz.1628).
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Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania
nadzoru nad czynno$ciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komérkach i jednostkach
organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej (t.j. Dz. U. z 2015 r.
poz. 259) organem sprawujgcym nadzér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym
do uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez Szefa Agenciji
Uzbrojenia, ktérej jest podlegte RPW.

Dla ubrania ochronnego ustala sie tryb lll oceny zgodnosci.
Materiat zasadniczy ubrania ochronnego - artykut 3 LS/1 podlega ocenie zgodnosci w trybie lIl.
Material zasadniczy ocieplacza - artykut 3 LO podlega ocenie zgodnosci w trybie I.

Badania laboratoryjne w ramach procesu certyfikacji powinny by¢ wykonywane w laboratorium posiadajacym
akredytacje OiB na realizowany zakres badan. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie
wykonanie badafn w laboratorium z akredytacjy wg normy PN-EN ISO/IEC 17025
na wymagany zakres badan.

8.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakosci wyroboéw prowadzi RPW lub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego
w umowie kupna-sprzedazy (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakos$ci”). Organ ten realizuje
proces nadzorowania jakosci wyrobu zgodnie b4 decyzjg
Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019 r. w sprawie zapewnienia jakosci sprzetu
wojskowego i ustug, ktérych przedmiotem jest sprzet wojskowy (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r. poz. 159,
z p6zn. zm.).

8.2.1 Postanowienia ogéine

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT wyrobu ustala
sie nastepujgce rodzaje badan kontrolnych:

-  zdawczo-odbiorcze (Z-0);

—  okresowe (O).

Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jako$ci i badan kontrolnych przedmiotow
umundurowania | wyekwipowania sa:

- niniejsza Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna (WDTT) do produkgji seryjnej;

—  wzor wyrobu;

— normy wskazane w niniejszej WDTT do produkcji seryjne;j.

Wyroby przedstawione do weryfikacji zgodnosci z wymaganiami WDTT powinny byé zwolnione
przez stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami
i pieczeciami dzialu KJ Wykonawcy.

W przypadku uzyskania wynikéw badari zdawczo-odbiorczych Ilub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ realizujgcy proces nadzorowania jakos$ci wstrzymuje zwolnienie
badanej partii wyrobéw. Zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunigciu bledéw wykonania oraz potwierdzeniu
poprawnosci wykonania wyrobéw pozytywnymi wynikami badan.

Probki do badar pobiera sig zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci:
— przed wprowadzeniem materialéw do produkcji, zgodnie z norma PN-P-06706:1982 Tkaniny,
przedziny, dzianiny i widkiennicze pokrycia podiogowe — Badania Qdbiorcze lub
— z partii wyrobéw zgodnie z normg PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze
dla partii wyrobow (partii produkcyjnej) o licznosci nie wigkszej niz 5 000 kpl., o tym samym oznaczeniu
klasyfikacyjnym, tej samej jakosci (gatunku), wykonanych w tej samej technologii i z tych samych materiatéw
(z tej samej jednolitej partii materiatowej), przedstawionej do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.

Probki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci z udziatem
komisji Wykonawcy.

Badania PUIW wykonuja:
— Wykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces nadzorowania
jakosci, w zakresie okreslonym w tablicy 7, Ip.: 1, 21 3,
— laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 7, Ip. 4.
Pozytywne wyniki badar sg podstawa do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WDTT. Partie wyrobéw nalezy
uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wlasciwosci
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lub ocenianych innych wymagan okreslonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobéw, nie spetnia
wymagan podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkow realizacji
produkciji, w tym procesdw miedzyoperacyjnych, na zgodno$é z wymaganiami WDTT.

Na kazdym etapie nadzorowania jakosci organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci moze pobrac
losowo z biezgcej partii produkcyjnej materialy stosowane w wyrobie/wyroby gotowe i zleci¢ ich badania
laboratoryjne lub ocene organoleptyczng WOBWSM (koszty badari pokrywa WOBWSM, w przypadku braku
akredytacji na realizowany zakres badan - przekazuje materiaty/wyroby gotowe do Ilaboratorium
posiadajgcego odpowiednig akredytacje).

Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badan lub oceny organoleptycznej nalezy zaliczy¢é do badan
zdawczo-odbiorczych/okresowych partii produkcyjnej wyrobu.

Potwierdzenie w ww. badaniach laboratoryjnych lub ocenie organoleptycznej niezgodnosci materiatow
stosowanych w wyrobie/wyrobéw gotowych z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje uznaniem partii
produkcyjnej wyrobu za niezgodng z wymaganiami okreslonymi w WDTT.

Wyroéb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie
kupna-sprzedazy. Sposéb potwierdzenia tych wymagan okresla umowa kupna-sprzedazy.

8.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje si¢ w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu
zWDTT.

Badania laboratoryjne w ramach badan zdawczo-odbiorczych nalezy wykona¢ w laboratorium posiadajgcym
akredytacje OiB na realizowany zakres badan. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie
wykonanie badan w laboratorium z akredytacjig wg normy PN-EN ISO/IEC 17025
na wymagany zakres badan. Jeden egzemplarz wynikéw badan laboratoryjnych Wykonawca przekazuje
organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materiatow zasadniczych, wskazanych w WDTT tablica 7, Wykonawca jest
zobowigzany, przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB
na realizowany zakres badan. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza si¢ wykonanie badan w
laboratorium akredytowanym wg normy PN-EN ISO/IEC 17025 na wymagany zakres badan.

Dla pozostatych materiatow wskazanych w WDTT, tablica 1, Wykonawca przedstawia organowi
realizujgcemu proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajace ich parametry — np. wyniki badan z
laboratorium, $wiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty producenta (potwierdzone wynikami badan
laboratoryjnych).

8.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilno$ci procesu technologicznego podczas ich
wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyroboéw wedtug obowigzujacych
WDTT oraz w celu stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodnosci/zwolnienia wyrobow.

Badania okresowe przeprowadza sig, dla pierwszej i co piatej partii wyrobow (1, 5, 10 itd.) w danym roku
kalendarzowym dostaw.
Do badan okresowych pobierana jest probka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania laboratoryjne wykonuje sie w laboratorium posiadajgcym akredytacje¢ OiB na realizowany zakres
badai. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza si¢ wykonanie badan w laboratorium z
akredytacjag wg normy PN-EN ISO/IEC 17025 na wymagany zakres badan. Wykonawca przekazuje
organowi realizujacemu proces nadzorowania jako$ci jeden egzemplarz wynikéw badarn.

Dla partii wyrobéw przedstawionych do badan okresowych nie przeprowadza si¢ dodatkowych badan
zdawczo-odbiorczych.
Whyniki badar okresowych sg réwnoznaczne z przeprowadzeniem badan zdawczo-odbiorczych.
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8.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca PUW, RPW, WOBWSM Iub Szefostwo Stuzby Mundurowej Inspektoratu Wsparcia Sit
Zbrojnych moze zaproponowac wprowadzenie zmian w niniejszej WDTT oraz wzorze PUIW.

Przed wprowadzeniem zmian do WDT oraz wzoru PUIW do produkcji seryjnej wplywajgcych na parametry
techniczno-uzytkowe materiatéw zastosowanych do wykonania wzoru PUIW, rozwigzania konstrukcyjne
wzorow PUIW jego charakterystyki techniczne, jako$é lub wilasnosci uzytkowe wyrobu, przeprowadza
si¢ badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 ,Procedury realizacji prac rozwojowych
dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”, wprowadzonej Decyzjg Nr 314/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274, z p6zn. zm.).

8.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie minimalnych zakreséw wymagan i metod badan dia poszczegéinych rodzajéw badan

kontrolnych przedstawiono w tablicy 7.
Tablica 7

Wykonywac
podczas badan

Z-0 o

Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobow przedstawionych do + +
badan
Sprawdzenie dokumentacji zakupu .
11 | materialéw zasadniczych i dodatkéw WDTT podrozdziat 4.1 * ¥
12 |Sprawdzenie zgodnosci uzytych WDTT podrozdziat 4.1 + +
materiaiéw zasadniczych i dodatkéw
Ogledziny zewnetrzne wyrobéw:
sprawdzenie zgodnosci cechowania WDTT tablica 4
2 (informacji umieszczonych na WDTT rozdziat 7 + +
wszywkach i etykietach), sktadania
i pakowania

3 Badania szczego6towe przedmiotéw

Lp. Rodzaje badan Wymagania i metody badan wg

Sprawdzenie wygladu ogdinego
przedmiotu, witasciwego ukladania sie
3.1 na manekinie oraz zgodnosci Ocena zgodnosci ze wzorem PUIW + +
z obowigzujgcym wzorem (badanie
organoleptyczne)

Sprawdzenie zgodnosci wymiaréw
3.2 przedmiotu z tablicami wymiaréw WDTT rozdziat 9, 10 i 11 + +
przedmiotu gotowego

4 Badania laboratoryjne

4.1 Materiat zasadniczy kurtki i spodni - wg Warunkéw Technicznych artykutu 3 LS/1

Sprawdzenie spetnienia . !VT rcizdz. 5, tablica 2,

411 P Ip.: 3+6, 8+9, 10.1, 10.2, 11, 12, + +
podstawowych wymagan uzytkowych 14.6. 14.7i 15

. . WT, bezpieczenstwo wyrobu,

412 Sp:s;"daz:”'e spelnienia pozostalych | |7 4;" 5, tablica 2, Ip.: 10.3, 10.4, | %) +
wymag 13, 14.1+14.3, 14.4 i 14.5
Szwy podkiejone tasma

4.2 uszczelniajaca: sprawdzenie WDTI'tgg;:iiggzg 2. 43, + +

spetnienia wymagan uzytkowych

4.3 Material zasadniczy ocieplacza artykut 3LO

WDTT Zatgcznik A, rozdz.5,
tablica A 2,

Sprawdzenie spetnienia
4.3.1 . Ip.: 1.1,1.3,1.4, 2.1, 3.1, 3.4, 3.5; + +
podstawowych wymagan rozdz. 6, tablica A 3, Ip.- 1, 2, 5,
8.1,9.2,93
WDTT Zaigcznik A,
Sprawdzenie spetnienia pozostatych bezpieczenstwo wyrobu, .
4.3.2 . . -*) +
wymagan rozdz. 6, tablica A 3,

Ip.:3,4,6,7,9.1,9.4+12
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Tablica 7 (ciag dalszy)

Wykonywac
Lp. Rodzaje badan Wymagania i metody badan wg podczas badan
Z-0 O
Materiat podszewkowy ocieplacza
artykut ST-z — wg Zatacznika B . .
4.4 nin)i,ejszej WDTT:gspra?Ndzenie wDTT Za’{qczmk_B, tablica B 1 + +
spetnienia podstawowych wymagari Ip. 1+3
techniczno-uzytkowych

-*) Wykona¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobdéw, podlegajacych badaniom zdawczo-odbiorczym
dostarczanych w danym roku kalendarzowym.

Uwagi:

1 Dopuszcza sie zmiany w kolejnoéci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem realizujgcym proces

nadzorowania jakos$ci.

2 Woprowadzone w tablicy 7 oznaczenia badarn:

- ,Z-Q" - zdawczo-odbiorcze,
,0" - okresowe,

- ,+" - badania wykonuje sig,

- ,~ -badania nie wykonuje sie.

8.3  Wzo6r przedmiotu

Aktualny wzér PUIW do produkcji seryjnej (dostepny w WOBWSM, ul. Zrodiowa 52, 91-735 L6d2), wykonany
zgodnie z przedmiotowa dokumentacjg i zatwierdzony, zgodnie z ,Procedurg realizacji prac rozwojowych dla
przedmiotow umundurowania i wyekwipowania”, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci
(porownania przedmiotu, takze w ramach badan laboratoryjnych).

8.4 Gwarancja na przedmiot
Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na przedmiot okresla umowa Kupna-sprzedazy.

9. Rysunki techniczne
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Rysunek 3b — Rekaw kurtki
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Rysunek 5 — Bok kaptura kurtki
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Rysunek 6 — Przéd kaptura kurtki

Rysunek 7 — Czg¢$¢ wewnetrzna goéry kaptura kurtki
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Rysunek 8 — Przéd ocieplacza
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Rysunek 15 — Zapigcie boku spodni
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Rysunek 16 — Karczek z szelkami spodni

10.Tabela wymiarow przedmiotu gotowego

Podstawowe wymiary kurtki, oznaczone wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z plaskich wyrobéw
widkienniczych - Wyznaczanie wymiarow, przedstawiono w tablicy 8.
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Tablica 8
Wymiary w centymetrach
) Obwad klatki piersiowej
Oznaczenia . (zakres)
Lp. na Nazwa wymiaru
rysunkach Wazrost
(zakres)
Tyt
1 1a Diugosé od wszycia stojki do krawedzi dotu - mierzona posrodku tytu
2 1b Szerokos¢ na wysokosci barkow
Przod
3 2a Dlugos$é od wszycia stojki przy plisie do dotu
4 2b Szerokosé przodu na wysokosci klatki piersiowej
5 2c Diugosé na wysokosci barkow
6 - Diugos¢ zamka w zapigciu przodu
7 - Dtugo$é zamka kieszeni bocznej przodu
8 - Dtugos¢ zamka kieszeni hapoleoriskiej
Rekaw
9 3a Dlugos¢ od wszycia kuli rekawa do dotu
10 3b Szerokos¢ dotu rekawa
11 3c Szerokos¢ rekawa pod pachg
Dtugos¢ gérnej czesci rekawa mierzona po zewnetrznej krawedzi ztozonego
12 3/ rekawa (w odlegtosci okoto 1 cm od krawedzi tasmy samoszczepne;j
do zamocowania oznaki panstwowej)
13 3m Dtugosé czesci lokciowej rekawa mierzona po zewnetrznej krawedzi rekawa
14 3n Dlugos$¢ dolnej czesci rekawa mierzona po zewnetrznej krawedzi rekawa
15 30 Szeroko$¢ dolnej czesci rekawa mierzona w gorze
16 3r Dlugos¢ gérnej wewnetrznej czesci rekawa
17 3s Diugos¢ dolnej wewnetrznej czesci rekawa mierzona po szwie
Kaptur
18 4a Diugos$¢ mierzona po gérnej czesci ztozonego na pét kaptura (po tuku)
19 4b Szerokosé mierzona w najszerszym miejscu
20 4c Dlugos¢é zamka blyskawicznego
Obwody w potowie
21 ba Szerokos¢ pod pachg
22 5b Szerokosé w dole kurtki mierzona przy luznym sznurku elastycznym
Kieszenie dolne boczne
23 6a Odleglosé patki od plisy zapigcia przodu
24 6b Odlegtos¢ gory patki kieszeni od krawedzi dotu
25 6c Odleglosé¢ dotu patki kieszeni od krawedzi dotu
26 6d Szerokos$¢ kieszeni dolnej
Stojka
27 H - Dtugosé stojki w gorze - mierzona po linii prostej
Kieszen na rekawie
28 7a Dlugos¢ kieszeni na rekawie
29 7b Szerokos¢ kieszeni na rekawie
Zamek btyskawiczny pod pacha rekawa
30 ) Odleglosé od dollnego kor’mcg\ zamka btyskawicznegg (.io krawedzi dc_)lu
(zamek btyskawiczny wyposrodkowany na szerokosci boczka kurtki)
31 - Diugos¢ zamka blyskawicznego pod pacha
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Tablica 8 (cigg dalszy)
Wymiary w centymetrach

82 90
(78 -86) (86-94)
Oznaczenia
Lp. na & © ) 3 ) S © ) 3 ) N
ysunkach | 85 | 3% 8% | NT | e% 85| 3% 85| 85| €% 8%
TR T8 T8 | "R|“R| "R 8| 8| *R| v | v
A e bt = = = = bt A b s
Tyt
1 1a 74,0 | 755 | 775 795 | 815 | 835 | 76,5 | 785 | 805 | 825 | 84,5
2 1b 46,7 | 46,7 | 471 475 | 479 | 48,3 | 48,7 | 49,1 | 495 | 499 | 50,3
Prz6d
3 2a 60,0 | 61,5 | 63,5 655 | 675 | 695 | 625 | 64,5 | 6655 | 68,5 | 70,5
4 2b 19,5 | 19,5 | 19,5 19,5 | 195 | 195 | 21,0 | 21,0 | 21,0 | 21,0 | 21,0
5 2c 15,5 | 155 | 15,5 165 | 165 | 155 16,0 | 16,0 | 16,0 | 16,0 | 16,0
6 - 63,0 | 650 | 67,0 69,0 | 71,0 | 73,0 | 66,0 | 68,0 | 70,0 | 72,0 | 74,0
7 - 20,0 | 20,0 | 20,0 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0
8 - 20,0 | 20,0 | 20,0 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0
Rekaw
9 3a 64,0 | 650 | 66,0 670 | 68,0 | 69,0 | 650 | 66,0 | 67,0 | 68,0 | 69,0
10 3b 16,0 | 16,0 | 16,0 16,0 | 16,0 | 16,0 | 165 | 16,5 | 165 | 165 | 16,5
11 3c 27,0 | 270 | 27,0 270 | 27,0 | 270 | 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0
12 3/ 26,8 | 271 | 274 27,7 | 28,0 | 283 | 271 | 274 | 27,7 | 28,0 | 283
13 3m 11,9 | 121 12,3 126 | 127 | 129 | 11,9 | 12,2 | 125 | 12,7 | 129
14 3n 29,5 | 30,0 | 30,5 310 | 31,6 | 320 | 30,0 | 30,5 | 31,0 | 315 | 32,0
16 30 185 | 185 | 18,5 185 | 185 | 185 | 19,0 | 19,0 | 190 | 19,0 | 19,0
16 3r 28,5 | 290 | 29,5 30,0 | 30,5 | 310 | 29,0 | 295 | 30,0 | 30,5 | 31,0
17 3s 255 | 26,0 | 26,5 270 | 275 | 280 | 26,0 | 26,5 | 270 | 27,5 | 28,0
Kaptur
18 4a 56,5 | 56,5 | 57,5 58,6 | 695 | 60,5 | 56,5 | 57,5 | 58,5 | 59,5 | 60,5
19 4b 48,5 | 485 | 48,5 48,5 | 485 | 485 | 50,0 | 50,0 | 50,0 | 50,0 | 50,0
20 4c 470 | 47,0 | 47,0 47,0 | 470 | 47,0 | 485 | 485 | 485 | 485 | 485
Obwody w potowie
21 5a 55,6 | 555 | 55,5 55,5 | 55,56 | 55,5 | 595 | 59,56 | 59,5 | 59,5 | 59,5
22 5b 53,6 | 53,5 | 53,5 53,5 | 535 | 5635 | 575 | 575 | 57,5 | 575 | 575
Kieszenie dolne boczne
23 6a 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
24 6b 273 | 281 | 28,9 29,7 | 305 | 31,3 | 281 | 289 | 29,7 | 30,5 | 31,3
25 6c 22,0 | 227 | 234 24,1 | 248 | 25,5 | 22,7 | 234 | 241 | 248 | 255
26 6d 255 | 255 | 255 25,5 | 255 | 2655 | 26,1 | 26,1 | 26,1 | 26,1 | 26,1
Stéjka
27 | - | 560 560 560 | 560 | 560 | 56,0 | 58,0 | 58,0 | 58,0 | 58,0 | 58,0
Kieszen na rekawie
28 7a 175 | 175 | 18,0 185 | 190 | 19,0 | 175 | 18,0 | 185 | 19,0 | 19,0
29 7b 145 | 145 | 14,5 14,5 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145
Zamek btyskawiczny pod pacha rekawa
30 - 235 (245 | 26,5 285 | 30,5 | 325 | 245 | 26,5 | 28,5 | 30,5 | 325
31 - 36,0 | 36,0 | 39,0 39,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0
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Tablica 8 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach
90 98 106
(86-94) (94-102) (102-110)
Oznaczenia
Lp. ha © © ) 3 ) & © ) ) T )
Plroumkecn | 2| 38| 25| 05| 0% | 28| 22| 23| 85| of | £f
"8 78| e e TE T e TR
Tyt
1 1a 86,5 | 775 | 795 | 81,5 | 835 | 855 | 87,5 | 89,5 | 80,5 | 825 | 845
2 1b 50,7 | 511 | 515 | 51,9 | 623 | 52,7 | 531 | 53,5 | 53,9 | 54,3 | 54,7
Przod
3 2a 725 | 635 | 655 | 675 | 69,5 | 716 | 735 | 755 | 66,5 | 68,5 | 70,5
4 2b 21,0 | 22,0 | 220 | 22,0 | 22,0 | 22,0 | 220 | 22,0 | 235 | 235 | 23,56
5 2c 160 | 16,5 | 165 | 1655 | 165 | 165 | 165 | 165 | 170 | 17,0 | 17,0
6 - 76,0 | 670 | 69,0 | 71,0 | 73,0 | 750 | 770 | 79,0 | 70,0 | 72,0 | 74,0
7 - 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0
8 - 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0
Rekaw
9 3a 70,0 | 650 | 66,0 | 67,0 | 68,0 | 69,0 | 700 | 71,0 | 66,0 | 67,0 | 68,0
10 3b 16,5 | 17,0 | 170 | 170 | 17,0 | 170 | 170 | 170 | 175 | 1756 | 175
11 3c 28,0 | 29,0 | 29,0 | 29,0 | 29,0 | 29,0 | 29,0 | 29,0 | 30,0 | 30,0 | 30,0
12 3! 286 | 271 | 274 | 27,7 | 280 | 283 | 286 | 289 | 274 | 27,7 | 28,0
13 3m 13,1 119 | 12,2 | 1256 | 12,7 | 129 | 131 | 133 | 12,2 | 125 | 12,7
14 3n 325 | 300 | 305 | 310 | 31,5 | 320 | 325 | 330 | 30,5 | 310 | 315
15 30 190 | 195 | 195 | 195 | 195 | 195 | 19,5 | 19,56 | 20,0 | 20,0 | 20,0
16 3r 315 | 290 | 295 | 300 | 305 | 31,0 | 3156 | 320 | 29,5 | 30,0 | 305
17 3s 285 | 26,0 | 26,5 | 27,0 | 275 | 280 | 285 | 290 | 26,5 | 27,0 | 27,5
Kaptur
18 4a 615 | 56,5 | 57,5 | 58,5 | 59,5 | 60,5 | 61,5 | 62,5 | 57,5 | 585 | 59,5
19 4b 50,0 | 51,5 | 51,5 | 51,5 | 51,5 | 51,6 | 51,5 | 51,5 | 53,0 | 53,0 | 53,0
20 4c 485 | 50,0 | 50,0 | 50,0 | 50,0 | 50,0 | 50,0 | 50,0 | 51,5 | 51,5 | 515
Obwody w polowie
21 5a 59,5 | 635 | 635 | 635 | 635 | 635 | 63,5 | 635 | 675 | 67,5 | 675
22 5b 575 | 61,5 | 615 | 615 | 61,5 | 615 | 61,5 | 61,5 | 655 | 655 | 655
Kieszenie dolne boczne
23 6a 1,6 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,8 2,8 2,8
24 6b 321 | 281 | 289 | 297 | 30,5 | 31,3 | 32,1 | 328 | 289 | 29,7 | 305
25 6¢c 261 | 22,7 | 234 | 241 | 248 | 255 | 261 | 26,6 | 234 | 24,1 | 2438
26 6d 261 | 26,7 | 26,7 | 26,7 | 26,7 | 26,7 | 26,7 | 26,7 | 273 | 273 | 27,3
Stéjka
27 | - [ 58,0 | 59,0 | 59,0 | 59,0 | 59,0 | 59,0 | 59,0 | 59,0 | 60,0 | 60,0 | 60,0
Kieszen na rekawie
28 7a 185 | 175 | 180 | 185 | 185 | 190 | 190 | 19,0 | 18,0 | 185 | 19,0
29 7b 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145
Zamek blyskawiczny pod pachg rekawa
30 - 345 | 245 | 26,5 | 285 | 305 | 325 | 345 | 365 | 265 | 285 | 30,5
31 - 300 | 39,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0 | 390 | 390 | 39,0 | 390 | 390 | 39,0
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Tablica 8 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

106 114 122
(102 -110) (110-118) (118-126)
Oznaczenia
L su?]akach cg ﬂ'g wg Ng @g Og ﬂ‘g wg N?-: :og Og
? 2% P3| Tg|FE FE| Rg|c3 | vg| Pzt e
hat At o hat = = = = = = h
Tyt
1 1a 86,5 | 885 | 905 | 835 | 855 | 875 | 895 | 91,6 | 935 | 86,5 | 88,5
2 1b 55,1 | 55,5 | 559 | 56,7 | 57,1 575 | 579 | 58,3 | 58,7 | 59,56 | 59,9
Przod
3 2a 725 | 745 | 765 | 695 | 715 | 73,5 | 755 | 775 | 795 | 725 | 745
4 2b 240 | 240 | 240 | 2500 | 2500 | 2500 | 250 | 25,0 | 25,0 | 26,0 | 26,0
5 2c 17,0 | 170 | 170 | 175 | 175 | 175 | 175 | 175 | 175 | 18,0 | 18,0
6 - 76,0 | 780 | 80,0 | 730 | 750 | 77,0 | 790 | 81,0 | 83,0 | 76,0 | 78,0
7 - 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0
8 - 20,0 | 200 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0
Rekaw
9 3a 69,0 | 700 | 710 | 67,0 | 68,0 | 63,0 | 70,0 | 71,0 | 72,0 | 68,0 | 69,0
10 3b 17,5 | 17,56 17,5 | 180 | 180 | 180 | 180 | 180 | 18,0 | 18,5 | 18,5
11 3c 300 | 300 | 300 | 310 | 310 | 31,0 | 31,0 | 31,0 | 31,0 | 32,0 | 32,0
12 3/ 283 | 286 | 289 | 27,7 | 280 | 283 | 286 | 28,9 | 29,2 | 28,0 | 28,3
13 3m 12,9 | 131 133 | 125 | 12,7 | 129 | 131 13,3 | 136 | 127 | 129
14 3n 320 | 325 | 330 | 310 | 315 | 320 | 325 | 330 | 335 | 31,5 | 32,0
15 30 20,0 | 20,0 | 200 | 205 | 20,5 | 205 | 20,5 | 20,5 | 20,5 | 21,0 | 21,0
16 3r 310 | 31,5 | 320 | 300 | 305 | 310 | 3156 | 320 | 32556 | 30,5 | 31,0
17 3s 280 | 285 | 29,0 | 270 | 275 | 280 | 285 | 290 | 295 | 275 | 28,0
Kaptur
18 4a 605 | 615 | 625 | 585 | 595 | 60,5 | 61,5 | 62,5 | 635 | 59,5 | 60,5
19 4b 530 | 530 | 530 | 545 | 545 | 545 | 545 | 545 | 545 | 56,0 | 56,0
20 4c 515 | 51,5 | 51,5 | 53,0 | 53,0 | 53,0 | 530 | 53,0 | 530 | 54,5 | 54,5
Obwody w polowie
21 5a 675 | 675 | 675 | 71,5 | 715 | 71,5 | 7156 | 7156 | 715 | 755 | 755
22 5b 655 | 655 | 655 | 695 | 695 | 695 | 695 | 695 | 695 | 73,5 | 73,5
Kieszenie dolne boczne
23 6a 2,8 2,8 2,8 44 4.4 44 4,4 4,4 44 5,2 5,2
24 6b 31,3 | 321 328 | 29,7 | 305 | 31,3 | 321 | 328 | 335 | 30,5 | 31,3
25 6¢c 25,5 | 26,1 266 | 241 | 248 | 255 | 261 | 266 | 271 | 24,8 | 25,5
26 6d 273 | 273 | 273 | 289 | 289 | 289 | 289 | 28,9 | 289 | 30,0 | 30,0
Stojka
27 | - 60,0 | 60,0 | 60,0 | 61,6 | 616 | 616 | 61,6 | 61,6 | 616 | 632 | 63,2
Kieszen na rekawie
28 7a 19,0 | 190 | 190 | 185 | 19,0 | 190 | 19,0 | 19,0 | 195 | 19,0 | 19,0
29 7b 145 | 145 | 145 | 145 | 14,5 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145
Zamek blyskawiczny pod pacha rekawa
30 - 325 | 345 | 365 | 285 | 305 | 325 | 345 | 365 | 385 | 30,5 | 32,5
31 - 39,0 | 39,0 | 39,0 | 390 | 39,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0
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Tablica 8 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

122 130
(118-126) (126-134)
Oznaczenia
Lp. na © =) T ) © || Tolerancja
° rysunkach | 3 - © < o - Q s 3 < !
L = e o s
Tyt
1 1a 90,5 | 925 | 945 | 96,5 91,5 1,56
2 1b 60,3 | 60,7 | 61,1 | 61,5 62,3 1,0
Przéd
3 2a 76,5 | 78,5 | 80,5 | 825 77,5 1,5
4 2b 26,0 | 26,0 | 26,0 | 26,0 27,0 0,8
5 2c 18,0 | 18,0 | 18,0 | 18,0 18,5 04
6 - 80,0 | 82,0 | 84,0 | 86,0 81,0 1,0
7 - 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 20,0 0,5
8 - 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 20,0 0,5
Rekaw
9 3a 70,0 | 71,0 | 72,0 | 73,0 70,0 1,0
10 3b 18,5 | 185 | 18,5 | 18,5 19,0 0,5
11 3c 32,0 | 32,0 | 32,0 | 32,0 33,0 0,9
12 3 286 | 28,9 | 29,2 | 29,5 28,6 0,8
13 3m 13,1 13,3 | 1356 | 13,7 13,1 0,6
14 3n 325 | 330 | 33,5 | 34,0 32,5 0,9
15 30 21,0 | 21,0 | 21,0 | 21,0 21,5 0,5
16 3r 31,5 | 320 | 32,5 | 33,0 31,5 0,8
17 3s 28,5 | 29,0 | 29,5 | 30,0 28,5 0,8
Kaptur
18 4a 615 | 625 | 63,5 | 64,5 61,5 0,5
19 4b 56,0 | 56,0 | 56,0 | 56,0 57,5 1,0
20 4c 545 | 545 | 545 | 54,5 56,0 1,0
Obwody w polowie
21 5a 755 | 755 | 755 | 75,5 79,5 1,5
22 5b 755 | 755 | 755 | 75,5 77,5 1,5
Kieszenie dolne boczne
23 6a 55 55 5,5 5,5 6,0 0,5
24 6b 32,1 | 32,8 | 33,5 | 34,2 32,1 0,6
25 6c 26,1 | 266 | 27,1 | 27,6 26,1 0,5
26 6d 30,0 | 30,0 | 30,0 | 30,0 30,5 0,5
Stojka
| - 632 | 632 | 632 | 632 | 648 1,0
Kieszen na rekawie
28 7a 190 | 19,0 | 19,5 | 20,0 19,0 0,5
29 7b 145 | 145 | 145 | 145 14,5 0,5
Zamek blyskawiczny pod pachg rekawa
30 - 34,5 36,5 | 38,5 | 40,56 34,5 1,0
31 - 39,0 39,0 | 39,0 | 39,0 39,0 1,0
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Podstawowe wymiary ocieplacza, oznaczone wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich wyrobow
widkienniczych - Wyznaczanie wymiaréw, przedstawiono w tablicy 9.

Tablica 9
Wymiary w centymetrach

. Obwaod klatki piersiowej
Oznaczenia ) (zakres)
Lp. na Nazwa wymiaru
rysunkach Wzrost
(zakres)
Tyt
1 8a Dtugo$¢ od wszycia stéjki do krawedzi dotu — mierzona posrodku tytu
2 8b Szerokosé na wysokosci barkéw
Przéd
3 9a Dtugosé od wszycia stéjki do krawedzi dolu
4 9b Diugos$é zamka blyskawicznego przodu
5 9 Odlegfoéé od krawedzi r_amki zamka kies;eni bocznej od krawedzi przodu (krawedzi
wszycia zamka btyskawicznego w przodzie)
6 9d Odlegtos¢ od dolnego punktu krawedzi ramki kieszeni bocznej do krawedzi dotu
Rekawy
7 10a Dtugosé od wszycia kuli do dotu rekawa
8 10b Szerokos¢ rekawa na wysokosci pachy
9 10d Dtugosé goérnej czesci rekawa mierzona po zewnetrznej krawedzi rekawa
10 10e Diugosé fokciowa czesci rekawa mierzona po zewnetrznej krawedzi rekawa
11 10f Dlugosé dolnej czesci rekawa mierzona po zewnetrznej krawedzi rekawa
12 10g Szerokos¢ dolnej czesci rekawa mierzona w gérze
13 10h Ditugos$é gornej wewnetrznej czesci rekawa
14 10i Dtugosé dolnej wewnetrznej czesci rekawa mierzona po szwie
Obwody w potowie
15 11a Szeroko$é ocieplacza pod pachg
16 11b Szerokosé dotu ocieplacza przy luznym sznurku elastycznym
17 11c Szerokosc dotu rekawa




Tablica 9 (ciag dalszy)
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Wymiary w centymetrach
82 90
(78 -86) (86—94)
Oznaczenia
Lp. ha & © ) ¥ © ~ © ) T ) ~
“lroumiacn | 22 38| 85| 0% | 0f 23| 25| 85 5| e 2d
TElTE|TETE|TE E|TE|TE|TE|TE|TE
Tyt
i1 8a 66,5 | 68,0 | 70,0 | 72,0 | 740 | 76,0 | 69,0 | 71,0 | 73,0 | 750 | 77,0
2 8b 46,7 | 46,7 | 471 | 475 | 479 | 48,3 | 48,7 | 49,1 | 495 | 49,9 | 50,3
Przod
3 9a 525 | 54,0 | 56,0 | 58,0 | 60,0 | 62,0 | 550 | 570 | 59,0 | 61,0 | 63,0
4 9b 600 | 62,0 | 64,0 | 66,0 | 68,0 | 70,0 | 63,0 | 650 | 67,0 | 69,0 | 71,0
5 9c 170 | 170 | 170 | 170 | 170 | 170 | 180 | 180 | 18,0 | 18,0 | 18,0
6 9d 50 6,0 6,5 7.0 75 8,0 6,0 6,5 7,0 7.5 8,0
Rekawy
7 10a 59,0 | 60,0 | 61,0 | 62,0 | 63,0 | 640 | 60,0 | 61,0 | 62,0 | 63,0 | 64,0
8 10b 26,0 | 26,0 | 26,0 | 26,0 | 26,0 | 26,0 | 27,0 | 27,0 | 27,0 | 27,0 | 27,0
9 10d 253 | 256 | 259 | 26,2 | 26,5 | 268 | 256 | 259 | 26,2 | 26,5 | 26,8
10 10e 114 | 116 | 11,8 | 120 | 122 | 124 | 11,4 | 11,7 | 120 | 122 | 124
11 10f 275 | 28,0 | 28,5 | 290 | 29,5 | 300 | 28,0 | 2855 | 290 | 295 | 30,0
12 10g 18,0 | 180 | 180 | 180 | 180 | 180 | 185 | 185 | 185 | 185 | 18,5
13 10h 270 | 275 | 28,0 | 285 | 29,0 | 295 | 275 | 28,0 | 285 | 29,0 | 29,5
14 10i 240 | 245 | 250 | 255 | 26,0 | 26,5 | 245 | 250 | 255 | 26,0 | 26,5
Obwody w polowie

15 11a 51,0 | 51,0 | 51,0 | 51,0 | 51,0 | 51,0 | 550 | 55,0 | 55,0 | 55,0 | 55,0
16 11b 490 | 49,0 | 49,0 | 49,0 | 49,0 | 490 | 53,0 | 53,0 | 53,0 | 53,0 | 53,0
17 11c 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 12,5 12,5 12,5 12,5 12,5
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Tablica 9 (ciag dalszy)

Wymiary w centymetrach

90 98 106
(86-94) (94-102) (102-110)
Oznaczenia

| m | gl g = g ® _§ _ g _g .8 g .B

eunlach | 351 83 | B3| Bg | B3| B3| 25| B2 | Bz | B3| B3

e - e = = = ) = = < <

Tyt
1 8a 79,0 | 700 | 72,0 | 740 | 76,0 | 780 | 80,0 | 82,0 | 73,0 | 750 | 77,0
2 8b 50,7 | 511 | 516 | 61,9 | 523 | 527 | 63,1 | 53,5 | 53,9 | 54,3 | 54,7
Przod

3 9a 650 | 56,0 | 58,0 | 60,0 | 620 | 640 | 66,0 | 68,0 | 59,0 | 61,0 | 63,0

4 9b 73,0 | 640 | 66,0 | 68,0 | 700 | 720 | 74,0 | 76,0 | 67,0 | 69,0 | 71,0

5 9¢ 180 | 195 | 195 | 195 | 195 | 195 | 195 | 1956 | 21,0 | 21,0 | 21,0

6 9d 8,5 6,0 6,5 7,0 75 8,0 8,5 9,0 6,5 7,0 7.5
Rekawy

7 10a 65,0 | 60,0 | 61,0 | 62,0 | 63,0 | 64,0 | 65,0 | 66,0 | 61,0 | 62,0 | 63,0

8 10b 27,0 | 2800 | 280 | 280 | 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 | 29,0 | 29,0 | 29,0

9 10d 271 | 256 | 259 | 26,2 | 26,5 | 268 | 271 | 274 | 259 | 26,2 | 26,5

10 10e 126 | 114 | 11,7 | 12,0 | 12,2 | 124 | 126 | 128 | 11,7 | 12,0 | 12,2

11 10f 305 | 280 | 285 | 29,0 | 295 | 300 | 30,5 | 31,0 | 28,5 | 29,0 | 29,5

12 109 18,5 | 190 | 190 | 190 | 190 | 190 | 190 | 19,0 | 195 | 195 | 19,5

13 10h 300 | 275 | 28,0 | 285 | 290 | 295 | 30,0 | 30,5 | 28,0 | 285 | 29,0

14 10i 270 | 245 | 250 | 255 | 260 | 26,5 | 27,0 | 27,5 | 250 | 255 | 26,0

Obwody w potowie

15 11a 55,0 | 59,0 | 59,0 | 59,0 | 59,0 | 59,0 | 59,0 | 59,0 | 63,0 | 63,0 | 63,0

16 11b 53,0 | 570 | 57,0 | 570 | 57,0 | 570 | 57,0 | 57,0 | 61,0 | 61,0 | 61,0
17 11¢c 12,5 | 13,0 | 13,0 | 130 | 13,0 | 13,0 | 130 | 13,0 | 13,5 | 13,5 | 13,5 |
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Tablica 9 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach
106 114 122
(102-110) (110-118) (118 -126)
Oznaczenia
el m | g g g ¥ g _§|_.g .8 .3 .8 _8
A z = = = b Aol = = bt =
Tyt
1 8a 790 | 81,0 | 83,0 | 76,0 | 780 | 80,0 | 82,0 | 84,0 | 86,0 | 79,0 | 81,0
2 8b 55,1 55,5 | 559 | 56,7 | 57,1 575 | 579 | 583 | 58,7 | 595 | 59,9
Prz6d
3 9a 65,0 | 670 | 69,0 | 620 | 640 | 66,0 | 68,0 | 70,0 | 72,0 | 650 | 67,0
4 9b 73,0 | 750 | 77,0 | 70,0 | 72,0 | 74,0 | 76,0 | 78,0 | 80,0 | 73,0 | 75,0
5 9c 21,0 | 21,0 | 21,0 | 225 | 225 | 225 | 2256 | 225 | 225 | 24,0 | 24,0
6 9d 8,0 8,5 9,0 7,0 7,5 8,0 8,5 9,0 9,5 75 8,0
Rekawy
7 10a 64,0 | 650 | 66,0 | 62,0 | 63,0 | 64,0 | 650 | 66,0 | 67,0 | 63,0 | 64,0
8 10b 29,0 | 29,0 | 29,0 | 30,0 | 300 | 30,0 | 30,0 | 30,0 | 30,0 | 31,0 | 31,0
9 10d 26,8 | 27,1 274 | 26,2 | 265 | 26,8 | 27,1 274 | 277 | 26,3 | 26,8
10 10e 124 | 12,6 | 12,8 | 12,0 | 12,2 12,4 12,6 12,8 | 13,0 12,2 12,4
11 10f 30,0 | 305 | 310 | 29,0 | 29,5 | 30,0 | 305 | 310 | 31,5 | 295 | 30,0
12 109 195 | 195 | 195 | 20,0 | 200 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20.5 | 20.5
13 10h 295 | 30,0 | 30,5 | 285 | 29,0 | 295 | 30,0 | 30,5 | 31,0 | 29,0 | 29,5
14 10i 26,5 | 270 | 275 | 255 | 26,0 | 26,56 | 27,0 | 27,5 | 28,0 | 26,0 | 26,5
Obwody w polowie
15 11a 63,0 | 630 | 630 | 670 | 670 | 670 | 670 | 670 | 670 | 71,0 | 71,0
16 11b 61,0 | 61,0 | 61,0 | 650 | 650 | 650 | 650 | 650 | 650 | 69,0 | 69,0
17 11c 13,5 135 | 13,5 | 14,0 14,0 | 14,0 14,0 14,0 | 140 | 145 14,5
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Wymiary w centymetrach

122 130
(118 -126) (126-134)
Oznaczenia
. © o T ) © | Tolerancj
Pl ysunkach | 35| 25 | o3| o8| g8 |0
TR T8 | T8 | T&| &
Tyt
1 8a 83,0 | 850 | 87,0 | 89,0 84,0 1.5
2 8b 60,3 | 60,7 | 61,1 | 61,5 62,3 1,0
Przéd
3 9a 69,0 | 71,0 | 73,0 | 75,0 70,0 1,56
4 9b 77,0 | 79,0 (81,0 83,0 78,0 1,0
5 9c 24,0 | 24,0 | 240 | 24,0 25,5 0,5
6 9d 8,5 9,0 9,5 10,0 8,5 1,0
Rekawy
7 10a 65,0 | 66,0 | 67,0 | 68,0 65,0 1,0
8 10b 31,0 | 310 | 31,0 | 31,0 32,0 0,5
9 10d 271 274 | 27,7 | 28,0 27,1 0,9
10 10e 126 | 128 | 13,0 | 13,2 12,6 0,8
11 10f 30,5 | 31,0 | 31,56 | 32,0 30,5 0,6
12 10g 205 | 205 | 205 | 20.5 21,0 0.9
13 10h 30,0 | 30,6 | 31,0 | 31,6 30,0 0,5
14 10i 27,0 | 275 | 28,0 | 28,5 27,0 0.8
Obwody

15 11a 710 | 71,0 | 71,0 | 71,0 75,0 1,5
16 11b 69,0 | 69,0 | 69,0 | 69,0 73,0 1,5
17 11c 145 | 145 | 145 | 145 15,0 1,0
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Podstawowe wymiary spodni, oznaczone wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich wyrobow
widkienniczych - Wyznaczanie wymiarow, przedstawiono w tablicy 10.

Tablica 10
Wymiary w centymetrach
. Wzrost
Oznaczenia ] (zakres)
Lp. na Nazwa wymiaru
rysunkach Obwéd pasa
(zakres)
Nogawki
1 12a Diugos¢ zewnetrzna nogawki
2 12b Dh._lgoéé wewnetrzna_ nogav«_/ki
(mierzona od szwu siedzeniowego po kroku do dolnej krawedzi nogawki)
3 12¢ Szerokos$é nogawki w udzie
4 - Szerokos$¢ nogawki u dotu po zapieciu
5 12d Diugos¢ zamka blyskawicznego boku
6 12e Szerokosé kieszeni bocznej u géry
7 12f Szerokos¢ kieszeni bocznej u dotu
Obwody
8 13a Szerokos¢ pasa przy Sciggnietej tasmie elastycznej
9 - Szerokos¢ pasa przy rozciggnietej tasmie elastycznej
Dlugosci
10 129 Dlugos¢ tasmy szelek
11 12h Dtugosc¢ kieszeni po zapieciu kieszeni na listwie
12 12i Dlugos¢ zamka dopiecia szelek
13 12§ Qdlegtos¢ od wszycia plisy do zapinki szelek
14 12k Dlugos¢ od krawedzi pasa do poczatku kieszeni
15 121 Dlugo$é od zaszewki do dotu
16 12m Dlugos¢ od krawedzi pasa do zaszewki
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Tablica 10 (ciag dalszy)
Wymiary w centymetrach
160 164 168 172
{158 —162) (162 -166) (166 —-170) (170-174)
Oznaczenia
ne "Ysu':'?(aCh wg og eog «:g tog <$ N§ 8?—’ og eog og
"8 | "L |78 | 78| "8 "E| "3 "g| "L "8 "8
Nogawki
1 12a 97,0 98,5 | 985 | 985 | 101,0 | 101,0 | 101,0 | 101,0 | 103,5 | 103,5 | 103,5
2 12b 70,0 721 | 709 | 69,7 | 750 | 738 | 726 | 71,4 | 76,7 | 755 | 74,3
3 12¢ 315 33,0 | 350 | 370 | 32,0 | 340 | 36,0 | 38,0 | 33,0 | 350 | 37,0
4 - 424 434 | 448 | 46,2 | 42,7 | 441 | 455 | 46,9 | 434 | 448 | 46,2
5 12d 93,0 95,0 | 950 | 950 | 98,0 | 98,0 | 98,0 | 98,0 | 100,0 | 100,0 | 100,0
6 12e 14,0 15,5 | 165 | 175 | 150 | 16,0 | 170 | 180 | 155 | 16,56 | 17,6
7 12f 16,5 17,0 | 180 | 19,0 | 16,5 | 175 | 185 | 19,5 | 17,0 | 18,0 | 19,0
Obwody
8 13a 38,0 40,0 | 44,0 | 48,0 | 38,0 | 42,0 | 46,0 | 50,0 | 40,0 | 44,0 | 48,0
9 - 40,5 425 | 46,5 | 50,5 | 40,5 | 445 | 485 | 525 | 425 | 46,56 | 50,5
Dlugosci
10 129 94,0 96,0 | 96,0 | 96,0 | 98,0 | 98,0 | 98,0 | 98,0 | 100,0 | 100,0 | 100,0
11 12h 21,0 21,0 | 21,0 | 21,0 | 22,0 | 22,0 | 22,0 | 22,0 | 22,0 | 220 | 22,0
12 12i 20,0 20,0 | 22,0 | 24,0 | 20,0 | 22,0 | 24,0 | 26,0 | 20,0 | 22,0 | 24,0
13 12f 6,5 6,8 7.4 8,0 6,5 71 7.7 8,3 6,8 7.4 8,0
14 12k 33,0 350 | 350 | 350 | 350 | 350 | 350 | 350 | 37,0 | 37,0 | 37,0
15 12 41,3 421 | 421 | 421 | 434 | 434 | 434 | 434 | 44.7 | 447 | 447 |
16 12m 55,7 56,4 | 564 | 56,4 | 576 | 576 | 576 | 576 | 58,8 | 58,8 | 58,8
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Tablica 10 (ciag dalszy)
Wymiary w centymetrach

172 176 180
(170-174) (174 -178) (178 -182)
Oznaczenia
Lp. na o ~ — . — = © o - _ .
: rysunkach §§ ,‘!:, m‘-? vg; Ng. 8§ 82. 2:. °8; 003: 03;
-w =% M~ ®© ® < - o -9 - © o oy 0o » o
=3 = e Lt L o e e Lo - -3
Nogawki
1 12a 103,5 | 103,5 | 106,0 | 106,0 | 106,0 | 106,0 | 106,0 | 106,0 | 108,5 | 108,5 | 108,5
2 12b 731 | 719 | 796 | 784 | 772 | 76,0 | 748 | 736 | 81,3 | 80,1 78,9
3 12¢ 390 | 410 | 32,0 | 340 | 36,0 | 38,0 | 40,0 | 420 | 33,0 | 350 | 37,0
4 - 476 | 49,0 | 427 | 441 | 455 | 46,9 | 483 | 49,7 | 434 | 448 | 46,2
5 12d 100,0 | 100,0 | 103,0 | 103,0 | 103,0 | 103,0 | 103,0 | 103,0 | 105,0 | 105,0 | 105,0
6 12e 185 | 195 | 150 | 16,0 | 17,0 | 18,0 | 190 | 20,0 | 155 | 16,5 | 17,5
7 12f 200 | 210 | 165 | 175 | 185 | 195 | 205 | 216 | 17,0 | 18,0 | 19,0
Obwody
8 13a 520 | 56,0 | 38,0 | 420 | 46,0 | 50,0 | 540 | 58,0 | 40,0 | 44,0 | 48,0
9 - 545 | 585 | 40,5 | 445 | 485 | 525 | 56,5 | 60,5 | 425 | 46,5 | 50,5
Dlugosci
10 12g 100,0 | 100,0 | 102,0 | 102,0 | 102,0 | 102,0 | 102,0 | 102,0 | 104,0 | 104,0 | 104,0
11 12h 22,0 | 22,0 | 22,0 | 22,0 | 220 | 22,0 | 220 | 220 | 22,0 | 22,0 | 22,0
12 12i 28,0 | 30,0 | 20,0 | 22,0 | 240 | 26,0 | 280 | 30,0 | 20,0 | 22,0 | 24,0
13 12§ 8,6 9,2 6,5 71 7.7 8,3 8,9 9,5 6,8 7,4 8,0
114 12k 370 | 37,0 | 370 | 370 | 370 | 370 | 370 | 370 | 37,0 | 37,0 | 37,0
15 121 447 | 44,7 | 46,0 | 46,0 | 46,0 | 46,0 | 46,0 | 46,0 | 47,3 | 47,3 | 47,3
16 12m 58,8 | 58,8 | 60,0 | 60,0 | 600 | 60,0 | 600 | 600 | 61,2 | 61,2 | 61,2
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Wymiary w centymetrach
180 184 188
(178 -182) (182-186) (186-190)
Oznaczenia — — — - —
. e (=] —~— — —_ o0 © _— ]
T oysumbacn | 25| o5 | g% | o F| 0T 22| 22| oF | 4F| 8] 58
§ TE|TE|TE|TE| T8 TE|TE | Tg| "8 "¢
Nogawki
1 12a 108,5 | 108,5 | 108,5 | 111,0 | 111,0 | 111,60 | 111,0 | 111,0 | 111,0 | 113,5 | 113,5
2 12b 775 | 76,3 | 75,1 82,7 | 815 | 80,3 | 79,1 779 | 76,7 | 829 | 81,7
3 12¢ 390 | 41,0 | 43,0 | 340 | 36,0 | 38,0 | 40,0 42,0 | 44,0 | 37,0 | 39,0
4 - 476 | 490 | 504 | 441 | 4555 | 46,9 | 48,3 49,7 | 511 | 46,2 | 47,6
5 12d 105,0 | 105,0 | 105,0 | 108,0 | 108,0 | 108,0 | 108,0 | 108,0 | 108,0 | 110,0 | 110,0
6 12e 185 | 195 | 205 | 16,0 | 17,0 | 180 | 19,0 | 20,0 | 21,0 | 175 | 18,5
7 12f 200 | 21,0 | 220 | 175 | 185 | 19,5 | 20,5 215 | 225 | 19,0 | 20,0
Obwody
8 13a 52,0 | 56,0 | 60,0 | 420 | 46,0 | 50,0 | 54,0 58,0 | 62,0 | 48,0 | 52,0
9 - 545 | 585 | 625 | 445 | 485 | 525 | 56,5 60,5 | 645 | 505 | 54,5
Dlugosci
10 129 104,0 | 104,0 | 104,0 | 106,0 | 106,0 | 106,0 | 106,0 | 106,0 | 106,0 | 108,0 | 108,0
11 12h 220 | 22,0 | 220 | 22,0 | 22,0 | 22,0 | 22,0 22,0 | 220 | 220 | 22,0
12 12i 26,0 | 28,0 | 30,0 | 22,0 | 24,0 | 26,0 | 28,0 30,0 | 32,0 | 240 | 26,0
13 12 8,6 9,2 9,8 7.1 8,0 8,3 8,9 9,5 10,1 8,0 8,6
14 12k 370 | 370 | 370 | 370 | 37,0 | 37,0 | 37,0 37,0 | 37,0 | 39,0 | 39,0
15 121 473 | 473 | 47,3 | 486 | 486 | 48,6 | 48,6 | 486 | 486 | 49,9 | 49,9
16 12m 61,2 | 61,2 | 61,2 | 624 | 624 | 624 | 625 62,5 | 625 | 636 | 63,6




66

Tablica 10 (ciag dalszy)

Wymiary w centymetrach
188 192 196
(186—-190) || (190—-194) ((194—198)
Oznaczenia
Lp. nell( il e N o ’g‘ - E'oo‘ o § N :@ Tolerancja
rysunkac : g e é 2 g : g ‘; g
Nogawki
1 12a 113,5 | 113,5 | 116,0 | 116,0 118,5 1,5
2 12b 805 | 793 | 844 | 832 85,0 1,0
3 12c 410 | 43,0 | 40,0 | 42,0 41,0 0,5
4 - 490 | 50,4 | 48,3 | 49,7 49,0 0,5
5 12d 110,0 | 110,0 | 113,0 | 13,0 115,0 1,0
6 12e 195 | 20,5 | 19,0 | 20,0 19,5 0,5
7 12f 21,0 | 220 | 205 | 21,5 21,0 0,5
Obwody
8 13a 56,0 | 60,0 | 54,0 | 58,0 56,0 1,0
9 - 58,5 | 62,5 | 56,5 | 60,5 58,5 1,0
Dlugosci
10 129 108,0 | 108,0 | 110,0 | 110,0 112,0 1,5
11 12h 220 | 22,0 | 22,0 | 22,0 22,0 05
12 12i 28,0 | 30,0 | 28,0 | 30,0 28,0 1,0
13 12§ 9,2 9.8 89 9,5 9,2 04
14 12k 39,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0 39,0 0,7
15 121 499 | 499 | 51,2 | 51,2 52,5 0,7
16 12m 63,6 | 636 | 648 | 64,8 66,0 0,8
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11.Tabela wymiaréw stalych i pomocniczych

Wymiary state i pomocnicze przedstawiono w tablicach 11, 12 13.

Tablica 11 - Kurtka

Wymiary w centymetrach
g g
@0 ® ::
= A : N'E
] 3 Wyszczegélnienie Wymiar N O
g > 32
N O g- _g
o=z (=1}
- |Dlugosé zapinek do przypiecia ocieplacza 55 0,2
- |Szerokosé zapinek do przypiecia ocieplacza 24 0,2
- |Wydluzenie tytu u dotu mierzone posrodku 7,0 0,3
- |Szerokosé plisy zapiecia przodu mierzona w gérze lub w dole - plisa spodnia 6,5 0,2
_ |Dlugosé listwy pod zamkiem blyskawicznym u géry krawedzi lewego przodu 15 03
(na linii szwu wszycia) ’ ’
_ |Szerokos¢ listwy pod zamkiem btyskawicznym w gérnej krawedzi lewego 28 03
przodu (odlegtosé od krawedzi stéjki do krawedzi listwy) ’ ’
2d Odlegtos¢ naszycia prostokata z tasmy samosczepnej od krawedzi doszycia 55 02
plisy przodu lewego i prawego ’ '
% Odlegtos¢ srodka gérnego odcinka prostokata z tasmy samosczepnej 25 01

do umieszczenia oznaki stopnia wojskowego od linii szwu piersiowego
Odlegtos¢ od krawedzi bocznej gtowki zatrzasku konfekecyjnego pierwszego
na plisie wierzchniej przodu do krawedzi bocznej plisy, od krawedzi gérnej
gtéwki zatrzasku do krawedzi gornej plisy oraz odlegtosc 10 01
od krawedzi bocznej gléwki zatrzasku ostatniego na plisie do krawedzi ’ !
bocznej plisy, od krawedzi dolnej gtéwki zatrzasku do krawedzie dolnej plisy,
pozostate zatrzaski rozmiescié réwnomiernie

Ge

2f |Dlugosé patki kieszeni dolnej bocznej (wzdiuz szwu naszycia) 23,5 0,5
2g |Szeroko$é patki kieszeni bocznej (prostopadle do linii szwu naszycia) 6.4 0,2
_  |Dlugosc¢ przediuzacza uchwytéw kocéwek suwakéw zamkow 55 02

btyskawicznych w przodzie i kieszeniach (bocznych i w plisach)

Qdlegtos¢ od krawedzi bocznej gtowki zatrzasku konfekcyjnego do krawedzi
6f |bocznej patki kieszeni dolnej bocznej oraz odlegtosé od krawedzi dolnej 1,0 0,1
gtéwki zatrzasku do krawedzi dolnej patki kieszeni

- |Szerokos¢ wypustki kieszeni bocznej 2,0 0,1
2h Dlugosc¢ prostokata z tasmy samosczepnej (czesci petelkowej) stuzacej 85 )
do umieszczenia oznaki stopnia wojskowego ’
2i Szerokos¢ prostokata z tasmy samosczepnej stuzacej 70 )
do umieszczenia oznaki stopnia wojskowego ’
- |Szerokosé przedtuzaczy uchwytéw koricéwek suwakow 0,7 0,1
_  |Odleglosé naszycia prostokata z tasmy samosczepnej od linii szwu doszycia 55 0.2
plisy przodu prawego kurtki ! !
2i Odlegtos¢ srodka gémego odcinka prostokata na identyfikator z nazwiskiem 25 0.1
uzytkownika od linii szwu piersiowego kurtki ’ ’
3d Diugos¢ prostokata z tasmy samosczepnej (czesci petelkowej) stuzacej 55 )
do umieszczenia oznaki przynaleznos$ci panstwowej !
3e Szerokosé prostokata z taSmy samosczepnej stuzgcej do umieszczenia 35 }
oznaki przynalezno$ci panstwowe] ’
3f Odlegto$¢ od naszycia prostokata z taSmy samosczepnej do umieszczenia 30 )

oznaki przynaleznosci panstwowej od wszycia kuli rekawa
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Tablica 11 - Kurtka (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach
5 -
£ 0 =
g 35
g 2 Wyszczegélnienie Wymiar NS
5 25
oyp 8%
_ |Dlugo$¢ prostokata z tasmy samosczepnej (czegsci haczykowej) naszytego 6.0 02
na patke regulacji obwodu dotu rekawa ’ ’
_ |Odleglos¢ od korica patki regulaciji obwodu dotu rekawa do krawedzi 37 01
prostokata z tadmy samosczepne;j ’ !
- |Dlugos¢ patki dotu rekawa mierzona gérg 12,0 0,3
Dlugosé prostokata z tasmy samosczepnej (czesci petelkowej) naszytego
- |w dole rekawa (naszycie wg patki regulacji obwodu dotu rekawa, krawedzie 18,0 0,2
prostokatow winny sie pokrywaé przy luznej patce )
oK Diugosé prostokata z tasmy samosczepnej (czesci petelkowej) stuzgcej 10.0 05
do umieszczenia oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem ' !
9 Szerokos$¢é prostokata z taSmy samosczepnej stuzgcej do umieszczenia 25 0.2
oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem ’ ’
4d |Szerokosé tunelu w kapturze mierzona po $rodku 3,0 0,2
4e |Szerokosé tunelu w kapturze mierzona na krawedziach bocznych 2,0 0,2
- |Odlegtos¢ $rodka dolnego oczka od krawedzi dolnej kaptura 3,0 0,3
- |Odlegto$¢ pomiedzy oczkami w dole kaptura (pomiedzy $rodkami oczek) 2,0 0,2
_ |Dlugosé sznurka elastycznego w stanie luznym poza oczkiem mierzona 170 15
razem ze stoperem i koncowka sznurka w kapturze ’ ’
- |Odlegto$é srodka oczka od krawedzi bocznej kaptura 25 0,2
- |Odlegtosé srodka oczka od krawedzi bocznej odszycia 1,5 0,2
4f |Dlugo$é tunelu do umieszczenia zytki 21,0 0.8
4g |Szerokosé srodkowej czesdci kaptura mierzona w przodzie 12,5 0,3
- |Szerokosé srodkowej czesci kaptura mierzona w tyle 10,5 0,3
4h |Szeroko$é tunelu do umieszczenia 2yiki 0,5 0,1
4j |Diugosc daszka kaptura 6,5 0,4
4j |Szerokosc¢ plisy odszycia boku kaptura 4,0 0,3
- |Szerokosé plisy zapigcia przodu plisa wierzchnia 6,5 0,3
- |Szerokos$é rynienki w plisie spodniej 1,0 0,2
3g |Diugo$é matej kieszonki na rekawie 12,7 0,5
3h |Szerokosé matej kieszonki na rekawie 3,0 0,2
3i Diugo$é gérnego elementu matej kieszonki na rekawie 30 03
(wlotu do umieszczenia swiatta chemicznego) ’ ’
3 Diugosé dolnego elementu matej kieszonki na rgkawie 40 03
J (kieszonki do umieszczenia $wiatta chemicznego) ! !
3k |Odlegtosé od $rodka kuli rekawa do gérnej krawedzi kieszeni na rekawie 6,5 0,3
3p |Odlegtosé pomiedzy wewnetrzng | zewnetrzng krawedzig dotu rekawa 3,0 0,3
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Tablica 12 - Ocieplacz

Wymiary w centymetrach
4]
02 2w
] q .2
8 S I 8§
9 a Wyszczegolnienie Wymiar NS
ge X
S¢g 8o
- |WIlot wieszaka do dopiecia ocieplacza 25 0,3
8c |Wysokos¢ stdjki ocieplacza mierzona na srodku tytu 8,5 0,2
_  |Odlegios¢ pomigdzy metalowymi oczkami w obfoZeniu dolu ocieplacza 20 0.2
mierzona pomiedzy srodkami oczek ’ ’
% Odlegtos¢ prostokata z tasmy samosczepnej od wszycia zamka 55 02

btyskawicznego w krawedzi przodu lewego i prawego

Odlegtos¢ gornej krawedzi prostokata z tasmy samosczepnej (przy krawedzi

9f |od strony zapiecia przodu) do dolnej krawedzi wzmocnienia géry przodu 25 0,2
lewego i prawego

_|Dlugosc¢ prostokata z tasmy samosczepnej stuzgcej do umieszczenia oznaki 85 )
stopnia wojskowego ’

_ |Szerokos¢ prostokata z tasmy samosczepnej stuzgcej do umieszczenia 70 )
oznaki stopnia wojskowego ’

- |Dlugosé otworu kieszeni bocznej w ocieplaczu 18,0 0,3

- |Dlugosc zamka kieszeni bocznej 18,0 -

_|Dtugosc¢ prostokata z taSmy samosczepnej stuzgcej do umieszczenia 10.0 05
oznaki identyfikacyjnej ' ’

_ |Szerokos¢ prostokata z tasSmy samosczepnej stuzacej do umieszczenia 25 )
oznaki identyfikacyjnej ’

_ |Dlugosc prostokata z taSmy samosczepnej stuzgcej do umieszczenia oznaki 55 )
przynaleznosci panstwowej ’

_  |Szerokosc¢ prostokata z tasmy samosczepnej stuzgcej do umieszczenia 35 )

oznaki przynaleznosci panstwowej

9g |Szerokos¢ podwinigcia dotu ocieplacza 2,5 0,2

10c Odlegtos¢ naszycia prostokata z taSmy samosczepnej stuzacej do 30
umieszczenia oznaki przynaleznosci panstwowej od wszycia kuli rekawa ! )
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Tablica 13 - Spodnie

Wymiary w centymetrach
0 3 g+
c © 2
g% 35
§ g Wyszczegdlnienie Wymiar N %
N 5 g. o
o g 8%
- |Dlugosc listewki spodniej rozparka (mierzona po diuzszym boku) 20,0 0,5
- |Szerokos¢ listewki spodniej rozporka 4,0 0,3
14a |Dlugosc listewki wierzchniej rozporka (mierzona do stebnéwki odszycia) 20,0 0,5
- |Szerokosé stebnowki lewej rozporka 3,0 0,3
- |Dlugosé zamka rozporka 20,0 1,0
- |Dlugoséé podtrzymywaczy paska (warto$¢ miedzy ryglami) 7,0 0,2
- |Szerokos¢ podtrzymywaczy paska w tyle spodni 1,2 0,2
14b |Szerokos$¢ pasa 5,5 0,2
14¢ |Szeroko$é uchwytu na klamre szelek 4,0 0,2
14d |Dtugo$é uchwytu na klamre szelek mierzona w pozycji otwartej 12,8 04
14e |Szerokos$¢ podwiniecia dolu nogawki 3,0 0,2
14f |Szeroko$é listwy bocznej wierzchniej u gory i dotu 9,5 0,3
14g |Szerokosé listwy bocznej wierzchniej po $rodku 6,3 0,3
_ |Szerokos¢ catkowita listwy bocznej spodniej (mierzona przy otwartej 6.8 03
rynience) ’ ’
14h |Dlugo$¢ zamka blyskawicznego kieszeni bocznej 20,0 -
. |Odlegto$é gérnego punktu ,okienka” kieszeni bocznej od linii naszycia listwy
14i o . 4,5 0,2
bocznej wierzchnie]
. |Odleglo$é dolnego punktu ,okienka” kieszeni bocznej od linii naszycia listwy
14j s g 2,5 0,2
boczne| wierzchnie]
14k Gtlebokosé kieszeni bocznej (odlegtosé od doinej krawedzi pasa do linii 31,0 05

stebnowej zamykajacej kieszen mierzona po stebnéwce)

14/ |Odlegto$é gérnego punktu ,okienka” kieszeni bocznej od wszycia pasa 3,0 0,2

Odlegtosé krawedzi gtowek zatrzaskéw konfekeyjnych w listwie wierzchniej

"~ |bocznej od krawedzi listwy 1,0 0,2

_ |Odlegto$¢ migdzy krawedziami korpuséw zatrzaskow konfekcyjnych na dole 15 0.2
nogawki tylnej ) ,

14m Odlegtosé krawedzi wszycia listwy bocznej wierzchniej i spodniej 3,0 0.2

od osi zamka blyskawicznego w boku

- |Szeroko$é rynienki w listwie bocznej spodniej 1,0 0,2

Diugo$é prostokata z taSmy samosczepnej (cz¢$¢ haczykowa) naszytego

" |na konce uchwytu na klamerke szelek 35 0.5
_ |Odlegtos¢ migdzy prostokatami z taémy samosczepnej (czesci haczykowej 18 02
i petelkowej) naszytymi na korice uchwytu szelek ' !
_ |Ptugosé prostokata z tasmy samosczepnej (cze$é petelkowa) naszytego 35 05
na pas spodni ’ '
14n |Szeroko$é kieszeni typu pudetkowego (na listwie) 17,0 0,3
140 Szerokos¢ patki kieszgni typu pudeikowego (na listwie) mierzona 50 02
po bocznych krawedziach patki ’ ’
14p |Diugosé uchwytu kieszeni na listwie 24 0,2
14r |Szeroko$é uchwytu kieszeni na listwie 2,3 0,2
14 Szeroko$¢ patki kieszeni typu pudetkowego (na listwie) mierzona po srodku
s patki 6,0 0,3
14t |Dlugosé odszycia szelek 7,0 0,3
14u |Szerokos$é pasa w tyle mierzona po srodku tytu 8,0 0,5

14w |Dlugo$é czesci kolanowej mierzona po krawedziach bocznych 16,5 0,6
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Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian - tylko w dokumentac;ji oryginalnej
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Zalacznik A
(normatywny)

Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych dla materialu zasadniczego ocieplacza
— trojwarstwowego laminatu art. 3LO w kolorze ciemnozielonym z apreturg wodoodporna
(WDP).

1. Przedmiot wymagan
Przedmiotem wymagan niniejszego zatgcznika sg wymagania i metody badan materialu zasadniczego
ocieplacza — laminatu tréjwarstwowego art. 3LO (laminat).

2. Zakres wymagan

Niniejszy Zatgcznik okresla wymagania dotyczace klasyfikacji, oznaczenia, wygladu, wykornczenia,
bezpieczenstwa wyrobu, sposobu pobierania prébek do badan, jakosci (gatunku), zasad weryfikacji
zgodnosci laminatu stosowanego na umundurowanie na potrzeby SZ RP. Niniejszy Zatgcznik stanowi
podstawe do kontroli i odbioru jakosciowego laminatu.

3. Wymagania ogéine

Laminat tréjwarstwowy art. 3LO powinien by¢ wytwarzany w statej technologii produkcji, okreslonej w
specyfikacji technicznej producenta lub w zakladowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.

Nie dopuszcza sie stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, srodkéw pomocniczych lub innych
wariantow technologii wykonania materialu bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci wykonania wyrobu
z wymaganiami okreslonymi w wymaganiach techniczno-uzytkowych.

3.1 Klasyfikacja i oznaczenie
Laminat przeznaczony na umundurowanie na potrzeby SZ RP nalezy klasyfikowaé wedtug Wspdlnego
Stownika Zaméwien-CPV kodem: tkaniny dziane 19251000-0.

Oznaczenie laminatu powinno zawiera¢ co najmniej:
— nazwe producenta;
— numer partii produkcyjnej;
— date produkgji (m-c i rok);
— znak kontroli jakosci;
— kod CPV;
— hazwe laminatu;
~ kolor laminatu;
— symbol oraz sktad surowcowy wg PN-P-01703:1996;
— oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN 1SO 3758:2012.

3.2 Wyglad, wykoriczenie

Laminat stosowany na umundurowanie na potrzeby SZ RP w ocenie organoleptycznej powinien odpowiadac
wzorcowi laminatu 1.

3.3 Bezpieczenstwo wyrobu

Wykonanie materialu powinno zapewniaé zachowanie przez przedmiot skiadu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikéw, ktorych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze zostaty okreslone przez Migdzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan i Rozwoju
Ekologii Wyrobéw Widkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 — Il klasa.

Minimalny zakres badan potwierdzajgcych zgodno$é z wymaganiami dotyczacymi bezpieczenstwa wyrobu
przedstawiono w Tablicy A.1.

Dokumentami potwierdzajgcymi zgodno$é z wymaganiami dotyczacymi bezpieczenstwa powinny by¢ wyniki
badarn wykonane w laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB na realizowany zakres badan.
W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza si¢ wykonanie badan w laboratorium akredytowanym
wg normy PN-EN ISO/IEC 17025.

1) Wzorce dostepne w Wojskowym Osrodku Badawczo-Wdrozeniowym Stuzby Mundurowej,
ul. Zrédtowa 52, 91-735 Lodz.
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Tablica A.1
Jednostka | Wartos¢ ;
Lp. Nazwa parametru miary parametru Metoda badania wg
1 | Odczyn pH pH 40+75 PN-EN 1SO 3071:2020-08
Zawartos¢ wolnego lub uwalniajgcego PN-EN I1SO
2 | sie formaldehydu, nie wiece] niz: mglkg s 14184-1:2011
Zawaﬂqsq amin odszczepianych PN-EN ISO
4 |z barwnikéw azowych w warunkach ma/kg 20 i
. AR 14362-1:2017-04
redukcyjnych, nie wiecej niz;

Uznaje sig¢ réwniez, Zze wyrdb spetnia wymagania dotyczace bezpieczeristwa, jezeli posiada aktuaing
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO-TEX, zgodnie z normg OEKO-TEX Standard
100 -klasa produktow II.

3.4 Pobieranie prébek

Prébki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z PN-EN 12751:2001.

Probki do badan, w tym w ramach weryfikacji zgodno$ci, pobiera sie z partii laminatu (partia produkcyjna) o
licznosci nie wigkszej niz 7 500 mb, o tym samym oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, wykonanej
w tej samej technologii, z tych samych surowcéw, przedstawionych do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.

3.5 Jakosé materiatéw

Laminat stosowany na umundurowanie na potrzeby SZ RP powinien byé w pierwszym stopniu jakosci
(gatunku).

4. Zasady weryfikacji zgodnosci
4.1 Tryb oceny zgodnosci

Oceneg zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszego Zalgcznika nalezy prowadzi¢ wedtug
zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnosci wyrobéw
przeznaczonych na potrzeby obronno$ci i bezpieczeristwa panstwa (tj. Dz.U. z 2022 r. poz. 747) oraz
zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r.
w sprawie szczegbtowego wykazu wyrobéw podlegajacych ocenie zgodnosci oraz sposobu i trybu
przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci panstwa
(tj. Dz. U. 2 2021 r. poz.1628).

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania
nadzoru nad czynno$ciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komérkach i jednostkach
organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej (tj. Dz. U. z 2015 r.
poz. 259) organem sprawujgcym nadzér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym
do uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez Szefa Agenciji
Uzbrojenia, ktérej jest podlegte RPW.

Materiat zasadniczy ocieplacza — artykut 3 LO podlega ocenie zgodnosci w trybie I.

4.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jako$ci wyrobu prowadzi RPW lub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego
w umowie (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci”). Organ ten realizuje proces nadzorowania
jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019 r.
w sprawie zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktorych przedmiotem jest sprzet wojskowy
(Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r. poz. 159 z p6zn. zm.).
Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badar kontrolnych wyrobu sa:

¢ Niniejszy Zatgcznik;

e wzorzec laminatu;

e normy wskazane w niniejszym Zatgczniku.

Laminat przedstawiony do weryfikacji zgodnosci z wymaganiami Zatacznika przez organ realizujgcy proces
nadzorowania jakosci powinien by¢ zwolniony przez stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy.

Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami, w tym $wiadectwami z badan laboratoryjnych
i pieczeciami dzialu KJ Wykonawcy.
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W przypadku uzyskania wynikéw badan niezgodnych z wymaganiami okreslonymi w niniejszym Zalgczniku
organ realizujacy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje zwolnienie badanej partii laminatu. Zwolnienie
partii moze nastgpi¢ po usunieciu btedéw wykonania oraz potwierdzeniu poprawnosci wykonania laminatu
pozytywnymi wynikami badan.

Pozytywne wyniki badan sg podstawa do potwierdzenia zgodnoséci laminatu z niniejszym Zatgcznikiem.
Partie laminatu nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie
wiasciwosci lub ocenianych innych wymagan okreslonych w Zatagczniku nie speinia wymagan podanych w
niniejszym Zatgczniku.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jako$ci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkéw realizacii
produkgcji, w tym proceséw miedzyoperacyjnych, na zgodno$¢ z wymaganiami niniejszego Zatacznika.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposéb
potwierdzenia tych wymagarn okresla umowa.

5. Wymagania techniczne

Zestawienie wymagan technicznych przedstawiono w tablicy A.2.

Tablica A.2
1. | Dzianina zewne¢trzna
PN-P-01703:1996
1.1 | Skiad surowcowy przedzy % 100 PES PN-P-04604-1972
PN-ISO 1139:1998
. PN-P-04653:1997
1.2 | Masa liniowa przedzy Ttex 75dtex/36f specyfikacja techniczna
producenta
1.3 | Liczba rzgdkéw 19515
liczba/dm PN-EN 14971:2007
1.4 | Liczba kolumienek 165+15
1.5 | Masa powierzchniowa dzianiny g/m? 1307 PN-P-04613:1997
- rzgdkowy, .
1.6 | Splot dzianiny typ interlokowy PN-EN [ISO 8388:2005
barwienie,
. , . A pranie, specyfikacja techniczna
1.7 | Rodzaj wykonczenia dzianiny termostabilizacja, producenta
apreturowanie
2. |[Membrana paroprzepuszczalna
PN-P-01703:1996
2.1 | Skiad surowcowy % 100 PTFE PN-P-04604-1972
3. |Dzianina warstwy spodniej
PN-P-01703:1996
3.1 | Skiad surowcowy przedzy % 100 PES PN-P-04604+1972
3.2 | Masa liniowa przedzy wigzacej 75dtex/36f PN-1SO 1139:1998
Breecsy A Ttex PN-P-04653:1997
3.3 | Masa liniowa przedzy okrywy 100dtex/144f | SPecyfikacja techniczna
producenta
.4 | Liczba rzagdkéw 16048,0
i <z a liczba/dm PN-EN 14971:2007
3.5 |Liczba kolumienek 12046,0
3.6 | Masa powierzchniowa dzianiny g/m?2 15618 PN-P-04613:1997
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Tablica A 2 (ciag dalszy)

. ‘s Oznaczenie
T Jednostka Wielkosé .
Lp. Wyszczegdélnienie miary wskaznika i met_oda
badania wg
rzadkowy,
lewoprawy,
- platerowany z .
3.7 | Splot dzianiny nitka pluszowa PN-EN ISO 8388:2005
na lewej stronie
dzianiny
barwienie,
pranie, suszenie,
termostabilizacja, specyfikacja
3.8 | Rodzaj wykoficzenia dzianiny drap.am(_a, techniczna producenta
strzyzenie,
operacje
koncowe
6. Wymagania uzytkowe
Zestawienie wymagan uzytkowych, przedstawiono w tablicy A.3.
Tablica A3
. ‘s Oznaczenie
Gy Jednostka Wielkosé ;
Lp. Wyszczegdlnienie miary wskaznika i met_oda
badania wg
1. | Masa powierzchniowa g/m? 330130 PN-P-04613:1997
2 Wytrzymato$¢ na przebicie kulkg, N 500 PN-EN ISO
" | nie mnie niz: 9073-5:2008
cx L cm st. PN-EN I1SO
Wodoszczelno$é, nie mniej niz: wody 400 811:2018-07
3. ‘. - PN-EN I1SO
Wodoszczeilnosc: po '5..pran|ach cm st 100 6330:2012
wodnych, nie mniej niz: wody procedura 4M
. T . PN-EN ISO
4. | Spray test, nie mnigj niz; stopieni 4 4920:2013
, o w kierunku PN-EN 1SO
Zmiana wymiaréw po wzdtuznym 5077:2011
5. | praniu w temperaturze - % 3 PN-EN ISO
40°C, nie wiecsj niz: w kierunku: 6330:2012
poprzecznym procedura 4M
Opdr przenikania pary wodnej Ret, 2 PN-EN ISO
6. | nie wicce] niz: m*Paiv 10 11092:2014
s . S PN-EN ISO
7. | Przepuszczalno$é powietrza, nie wigcej niz: mm/s 20 9237:1998

8. | Stopien odpornosci na pilling
Odpornosé na pilling —

8.1 |strona zewnetrzna, po 4h. stopien 4,0 PN'EI\# IZS(%; 2945-
nie mniej niz: )
Odpornosé na pilling —

8.2 |strona wewnetrzna, po 4h. stopien 3,0 PN_E': Ig(%; 2945-
nie mniej niz: )
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Tablica A 3 (cigg dalszy)

. s Oznaczenie
gt Jednostka Wielko$é :
Lp. Wyszczegolnienie miary wskaznika i metpda
badania wg
9. | Stopien odpornosci wybarwieni (nie mnigj niz) na:
s : - PN-EN ISO
9.1 | swiatto Zmiana barwy stopien 5 105-B02:2014-11
9.2 Zmiana barwy 4 PN-EN ISO 105-
pranie w temp. 40°C zabrudzenie bieli stopien C06:2010
93 bawetna/poliester 4 Metoda A 1S
94 zmiana barwy 4
95 pot kwasny i alkaliczny zabrudzenie_ bieli stopien 4 1 ng EIE()ﬁ:IZSO?S
bawetna/poliester
9.6 . zmiana barwy 4
rozpuszczalniki — stobiefi PN-EN ISO
g7 |organiczne zabrudzenie bieli P 4 105-X05:1999
bawetna/poliester
suche —
9.8 zabrudzenie bieli 4
. bawetny . PN-EN ISO
tarcie mokre — stopien 105-X12:2016-08
9.9 zabrudzenie bieli 4
bawelny
brak delaminacji | wizualna ocena po 5
dzianin cyklach prania wg
10. | Trwalo$¢ potgczenia warstw laminatu w zakresie PN-EN ISO
wigkszym niz 6330:2012
5mm procedura 4M
pkt 2.2 PN-EN ISO
NO-84- 105-J01;
11 Wymagania dla barwy dzianiny zewnetrznej A203:2004 PN-EN ISO
" | — wspéirzedne barwy L*a*b* dla barwy ciemnozielonej /A1:2010 lub 105-J03
NO-84- (geometria
A203:2020 urzgdzenia
pomiarowego:
12. | Dopuszczalna réznica barwy AE, nie wigcej niz: 1,5 wspotrzedne barwy —
d/0 lub d/8)

7. Pakowanie, przechowywanie i transport
Proces pakowania i przechowywania i transport laminatu stosowanego na umundurowanie na potrzeby
SZ RP powinny by¢ zgodne z wymaganiami odbiorcy.

8. Wzorzec

Aktualny wzorzec materialu — tréjwarstwowego laminatu art. 3LO w kolorze ciemnozielonym z apreturag
wodoodporng (WDP), (dostepny w WOBWSM) wykonany zgodnie 2z niniejszym zatgcznikiem
i zatwierdzony w procedurze obowigzujacej dla WDTT jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci
oraz procesie hadzorowania jakosci (poréwnania materiatu, takze w ramach badan laboratoryjnych).
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Zatacznik B
(normatywny)

Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych dla materialu podszewkowego ocieplacza
- poliestrowej dzianiny siatkowej art. ST-z w kolorze ciemnozielonym.

bawetny

Tablica B 1
. .- Oznaczenie
Ll Jednostka Wielkosc .
Lp. Wyszczegdlnienie miary wskaznika i met_oda
badania wg
Parametry techniczne
PN-P-01703:1996
)
1. | Skitad surowcowy Yo 100 PES PN-P-04604:1972
2. |Scistosé dzianiny
2.1 |Liczba kolumienek 14,0+ 1,0
liczba/cm PN-EN 14971:2007
2.2 |Liczba rzgdkéw 14,0+ 1,0
L dzianina siatkowa PN-EN ISO
23 | Splot dzianiny (olumienkowa) 8388:2005
Parametry uzytkowe
3. | Masa powierzchniowa g/m? 95+9 PN-P-04613:1997
Wytrzymalosé na przebicie mechaniczne,
4. | metoda wypychania kulka, N 250 PN'EN_;%(O)BQO-,S'S
nie mnie niz: )
. o w kierunku PN-EN ISO
Zmiana wymiaréw po wzdiuznym 5077:2011
5. |praniu w temperaturze : % 2 PN-EN ISO
40°C, nie wigcej niz: w kierunku 6330:2012
poprzecznym procedura 4M
6 | Stopien odpornosci wybarwien (nie mniej niz) na:
6.1 zmiana barwy 4 PN-EN ISO 105-
pranie w temp. 40°C zabrudzenie bieli stopien C06:2010
6.2 bawetna/poliester 4 Metoda A 1S
6.3 zZmiana barwy 4
. . - PN-EN ISO
6.4 pot kwasny i alkaliczny zabrudzenie_ bieli stopien 4 105-E04:2013
) bawelna/poliester
6-5 | rozpuszczalniki Zmiana barwy stoniert 4 PN-EN ISO 105-
6.6 |organiczne zabrudzenie bieli P 4 X05:1999
) bawetna/poliester
suche —
6.7 zabrudzenie bieli 4
. bawetny " PN-EN 1SO
aeis mokre — stopien 105-X12:2016-08
6.8 zabrudzenie bieli 4
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Zatacznik C
(normatywny)

Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych dla materialu zastosowanego do wykonania
workow kieszeniowych kurtki i ocieplacza — poliestrowej tkaniny podszewkowej art. TP-K
w kolorze khaki.

TablicaC 1
. .- Oznaczenie
P Jednostka Wielkos¢ .
Lp. Wyszczegdlnienie miary wskaznika |:,l met_oda
adania wg
Parametry techniczne
o PN-P-01703:1996
1. | Skiad surowcowy % 100 PES PN-P-04604-1972
Liczba nitek osnowy ] 4309
2. : liczba/dm PN-EN 1048-2:2000
Liczba nitek watku 310+ 16
Parametry uzytkowe
3. | Masa powierzchniowa g/m2 55+6 PN-ISO 3801:1993
w kierunku
4 Maksymalna sita, nie | wzdtuznym N 400 PN-EN ISO
* | mnigj niz: w kierunku 13934-1:2013
poprzecznym
w kierunku PN-EN ISO
Zmiana wymiaréw po wzdiuznym \ 5077:2011
5. raniu, nie wiecej niz: w kierunku % 2 PN-EN ISO
pranid, e b orsacsi, 6330:2012
pop Y procedura 4N
w kierunku
6 Przesuwalno$é nitek | wzdtuznym % 4 PN-EN ISO
" | w szwie, nie wigcej niz: |w kierunku 0 13936-1:2005
poprzecznym
7 | Stopien odpornosci wybarwien (nie mniej niz) na:
71 zmiana barwy 4 PN-EN ISO 105-
pranie w temp. 40°C zabrudzenie bieli stopien 4 C06:2010
72 bawetna/poliester Metoda A 1S
7.3 zZmiana barwy 4
. . — - PN-EN ISO 105-
. pot kwasny i alkaliczny | zabrudzenie bieli stopien 4 E04:2013
bawetna/poliester
75 | rozpuszczalniki Aniana by oo 4 PN-EN ISO 105-
7.6 |organiczne zabrudzenie bieli P 4 X05:1999
) bawelna/poliester
suche -
7.7 zabrudzenie bieli 4
. bawetny . PN-EN ISO
tarcie mokre Z| stoplen 105-X12:2016-08
7.8 zabrudzenie bieli 4
baweiny
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Zatagcznik D
(normatywny)

Zestawienie podstawowych parametrow technicznych dla dodatkéw konfekcyjnych
wykorzystanych w wykonaniu wojskowego wzoru ubrania ochronnego.

Tablica D.1 - Materiat laminowany z klejem

S . . Oznaczenie
Wyszczegdlnienie Typ, rodzaj charakterystyka materiatu i wymagania wg |
laminat w formie tasm przeznaczony do podklejania szwéow
Zastosowanie materiatu oraz do wykonania elementéw mocujgcych wszywki WDTT
informacyijne i tatki do cechowania
Warstwa wierzchnia poliamidowa tkanina lub dzianina .
Warunki
Skiad surowcowy a Techniczne
warstwy wierzchniej 100% PA 6.6 art. 3LS/1,
Skfad surowcowy . : Tablica 1,1p. 21 3
membrany dwusktadnikowy na bazie PTFE
Rodzaj kleju zawiesina poliuretanowa

Grubos¢ warstwy kleju

150 pm + 15%

Konstrukcja tasmy

tkanina lub dzianina zlaminowana z membrang
paroprzepuszczalng
z naniesionym klejem spoinowym

specyfikacja
techniczna
producenta

Szerokos¢ tasmy
do podklejania szwow

22 mm +1 mm

Wymiary elementéw wymiary materiatow powiekszone nie mniej niz 5 mm
mocujgcych wszywki w stosunku do wymiaréw elementéw oznaczonych
i tatki w postanowieniach WDTT

PN-EN 1773:2000

Tablica D.2 - Ta§ma antyzaciekowa

Grubosc¢ warstwy kleju

150 pm + 15%

Wyszczegolnienie Typ, rodzaj charakterystyka materiatu . Oznacze_me
| wymagania wg |
s tasma przeznaczona do podklejania wewnetrznych stron
Zastosowanio tasmy dotéw kurki | nogawek spodni WDTT
Warstwa wierzchnia dwusktadnikowa membraf.rt\a na bazie PTFE w kolorze

grarlowym specyfikacja
Rodzaj kleju zawiesina poliuretanowa techniczna
producenta

Szerokosé tasmy

22mm+1mm

PN-EN 1773:2000




Zatrzask wykonany z mosigdzu oksydowanego z giéwka tworzywowg
uszczelniajgcym wykonanym z poliamidu PA66
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Tablica D.3 - Zatrzask konfekcyjny w wersji wodoszczelnej

Lp. Nazwa Wymagania techniczne wedlug specyfikacji tecl\;\l;iczlnej N
ymiary w milimetrach
1 Gltéwka l
-
H
- typ 40/M/24/4 AQ;
- wytrzymatos¢ wzdtuzna 2000 N;
- wodoodporno$¢ — min. przy dziataniu cis$nienia wody 200 hPa przez 2 minuty;
- wytrzymatos¢ na zerwanie — min 90 N;
- wymiary:
H-5,2
h-34
D-153
d-27
2 Gniazdo
i — o~ ? QMW..W...AE
| SN W— v
| ; H
v :
h : ‘.
A : A
- D =
|
- typ 4 GB;
- wytrzymatos¢ wzdtuzna 2000 N;
- wodoodpornosé — min. przy dziataniu ci$nienia wody 200 hPa przez 2 minuty;
- odpornos$é na zerwanie — min 90 N;
- wymiary:
H-47
h-2,8
D-13,8
d-6,4
3 Stupek
- typ 4/11 AQ;
- wytrzymatos¢ wzdtuzna 4000 N;
- wodoodporno$é — min. przy dziataniu ci$nienia wody 200 hPa przez 2 minuty;
- odporno$c¢ na zerwanie — min 90 N;
- wymiary:
H-4.8
h-0,95
D-12,5
d-5,35

i elementem
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Tablica D.3 (cigg dalszy) - Zatrzask konfekcyjny w wersji wodoszczelnej

Lp.

Nazwa

Wymagania techniczne wedtug specyfikacji tec

hnicznej
Wymiary w milimetrach

Gwozdz

- typ 898;

.‘...,.........,... oo sl

- wytrzymato$é wzdtuzna 4000 N;
- wodoodpornos¢ — min. przy dziataniu ci$nienia wody 200 hPa przez 2 minuty;
- odpornos$é na zerwanie — min 90 N;

- wymiary:
H-8.2
D-95
d-2,1

Tablica D.4 - Stoper

Wyszczegolnienie

Typ, rodzaj charakterystyka materiatu

Oznaczenie
i wymagania wg |

jednosprezynowy stoper wykonany z tworzywa
sztucznego, w kolorze khaki (do regulacji obwodu
doltu ocieplacza)

wzor przedmiotu,
specyfikacja
producenta

jednosprezynowy stoper wykonany z tworzywa

sztucznego, w kolorze khaki, z otworami na tasiemke | Wzor przedmiotu,

(do regulacji: obwodu dotu kurtki, obwodu kaptura
kurtki)

specyfikacja
producenta
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