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Ogolna charakterystyka obiektow lub robot

Projektuje sie rozbudowe istniejgcego budynku szkoty o fragment mieszczacy sale gimnastyczng z zapleczem szatniowo- sanitarnym,
potaczony z czescig istniejagca tacznikiem, mieszczacym dodatkowe funkcje, miedzy innymi, nowg stotowke uczniowska. Szczegoty
zgodnie z projektem architektoniczno-budowlanym.

- Liczba projektowanych kondygnacji naziemnych: 2

- Szerokosc projektowanego budynku: 56,54m

- Dlugosc¢ projektowanego budynku: 50,90m

- Wysokosc projektowanego budynku: 11,52m

- Kat nachylenia stropodachu (tacznik) 2%, dach pograzony, wielospadowy

- Kat nachylenia dachu (sala gimnastyczna) 2,85%, dach dwuspadowy, symetryczny

Projektuje sie przebudowe istniejacego budynku szkoly, w tym takze malowanie elewacji istniejacego budynku, kolorystyka zgodnie z
dokumentacjg rysunkowgq. Zakres przebudowy obejmujacej wnetrze zostat opisany w projekcie architektoniczno-budowlanym oraz
przedstawiony w czesci graficznej opracowania. Projektuje sie nowe zadaszenie nad schodami przy potudniowo-wschodniej scianie
Istniejacego budynku.

- Liczba kondygnacji naziemnych w istniejgcym budynku: 4

- Szerokosc istniejgcego budynku: 33,53m

- Dtugosc istniejacego budynku: 66,80m

- Wysokosc istniejgcego budynku: 15,08m

Rozbudowa | przebudowa Szkoty Podstawowe]
Nr 2 im. Zygmunta Augusta w Augustowie wraz
Z zagospodarowaniem terenu
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Tabela elementow scalonych
1 WYPOSAZENIE WEWNETRZNE -1l ETAP
Nazwa elementu Wartosc z
narzutami
1.1 Wyposazenie sportowe - dostawa | montaz
1.2 Wyposazenie ruchome - dostawa | montaz
1.3 System audio-wideo - dostawa | montaz
1.4 Technologia kuchni - dostawa | montaz
Podsumowanie tabeli elementow scalonych
Nazwa rozdziatu Wartosc¢ | Dodatki | Wartosc¢
rozdziatu rozdziatu
hetto
1 WYPOSAZENIE WEWNETRZNE - Il ETAP

Rozbudowa | przebudowa Szkoty Podstawowe]
Nr 2 im. Zygmunta Augusta w Augustowie wraz
Z zagospodarowaniem terenu
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Rozbudowa i przebudowa Szkoly Podstawowej Nr 2 im. Zygmunta Augusta w Augustowie wraz z

Przedmiar robot

Podstawa naktadu, opis pozyciji, wyliczenie ilosci robot

zagospodarowaniem terenu

llosc¢
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Krot.

J.m.

1 WYPOSAZENIE WEWNETRZNE - Il ETAP

1.1 Wyposazenie sportowe - dostawa i montaz

1.1.1

Kalkulacja indywidualna

Drabinka gimnastyczna - klasyczna drabinka gimnastyczna, drewniana 90x250cm, drewno bukowe, zgodna z
norma bezpieczenstwa PN-EN 12346:2001, Wszystkie szczeble drabinki posiadajg ok. 3,6 cm srednicy a
konstrukcja nosna 12 cm szerokosci | ok 4,5 cm grubosci, zapewniajac bezpieczenstwo | wysoki komfort

treningu. Maksymalne dopuszczalne obcigzenie szczebli: 150 kg, w zestawie komplet okuc. lloSC szczebli 14.
30 = 30,000000

Ogdtem: 30,000

30,000

szt

1.1.2

Kalkulacja indywidualna

Kosz do koszykowki, wewnetrzny, boisko gtowne - Kosz do koszykowki na konstrukji podwieszanej do dzwigarow
dachowych z napedem elektrycznym sktadana w tyt lub przod . Sterowanie bezprzewodowe z pilota, Mechanizm
regulacji wysokosci w zakresie 260-305 cm do tablicy 105x180 cm (system tozyskowany, baztarciowy),
malowany proszkowo. Tablica do koszykowki 105x180 cm, szkto akrylowe gr. 15 mm z ramg metalowg malowane
na kolor czarny, bezotworowy system mocowania szkta akrylowego do ramy metalowej, z ostong dolnej krawedzi.
Obrecz do koszykowki uchylna z sitownikami gazowymi, bezhakowy systemem mocowania siatki. Obrecz

malowana proszkowo, Siatka do obreczy o gr. 5 mm.
2 = 2,000000

Ogotem: 2,000

2,000

szt

1.1.3

Kalkulacja indywidualna

Kosz do koszykowki, wewnetrzny, boiska treningowe - Kosz do koszykowki na konstrukcji uchylnej sktadanej w
bok na sciane, wysieg od 100 do 180 cm, mocowana bezposrednio do sciany. Konstrukcja adaptacyjna do
zamocowania konstrukcji do koszykowki pomiedzy stupami (dotyczy 2 koszy po stronie drabinek, trzeci kosz
wypada na stupie). Mechanizm regulacji wysokosci w zakresie 260-305 cm do tablicy 105x180 cm (system
tozyskowany, baztarciowy), malowany proszkowo. Tablica do koszykowki 105x180 cm, szkto akrylowe gr. 10 mm
Z ramg metalowg malowang, na kolor czarny, bezotworowy system mocowania szkta akrylowego do ramy
metalowe]. Obrecz do koszykowki uchylna z sitownikami gazowymi, bezhakowy systemem mocowania siatki.

Obrecz malowana proszkowo. Ostona dolnaj krawedzi tablicy. Siatka do obreczy o gr. 5 mm
0 = 6,000000

Ogétem: 6,000

6,000

szt

1.1.4

Kalkulacja indywidualna

Stupy do siatkowki - wewnetzne gtowne - Stupki do siatkdwki aluminiowe profesjonalne, wielofunkcyjne, profil
aluminiowy, owalny 100/120 mm wzmocniony, mocowane w tulejach. Mechanizm naciggowy srubowy, przesuwny
Zz zastosowaniem mimosrodu, wewnatrz stupka. PieC punktow mocowania siatki do naciggu na kazdym stupku.
Ptynna regulacja wysokosci siatki. Montaz w tulejach z deklami maskujgcymi otwory. Rama podtogowa z deklem
oraz uchwytem do wyciggania. Ostony stupkow profesjonalnych/turniejowych do siatkowki. Siatka do siatkOwki
czarna z antenkami, gr. splotu 3 mm PP, wzmocniona tasma.

1 = 1,000000

Ogétem: 1,000

1,000

szt

1.1.5

Kalkulacja indywidualna

Stupy do siatkowki - wewnetzne treningowe - Stupki do siatkdwki aluminiowe profesjonalne, wielofunkcyjne, profil
aluminiowy, owalny 100/120 mm wzmocniony, mocowane w tulejach. Mechanizm naciggowy srubowy, przesuwny
Zz zastosowaniem mimosrodu, wewnatrz stupka. Piec punktow mocowania siatki do nacigagu na kazdym stupku.
Ptynna regulacja wysokosci siatki. Montaz w tulejach z deklami maskujgcymi otwory. Rama podtogowa z deklem
oraz uchwytem do wyciggania. Ostony stupkow profesjonalnych/turniejowych do siatkowki. Siatka do siatkowki
czarna z antenkami, gr. splotu 3 mm PP, wzmocniona tasma.

3 = 3,000000

Ogdtem: 3,000

3,000

szt

1.1.6

Kalkulacja indywidualna
Bramka do pitki recznej wewnetrzna - Bramki do pitki recznej aluminiowe 3x2 m z tukami sktadanymi lub statymi o
gtebokosci tukow 1200/1000, 800/600, 500/500, Zestaw marek/muf montazowych, podtogowych do bramek pitki
recznej (1 kpl na 1 bramke), Siatki do pitki recznejz pitkochwytem, gr. splotu 3 mm

2 = 2,000000

Ogétem: 2,000

2,000

szt

1.1.7

Kalkulacja indywidualna

Pitkochwyt scienny - Siatka ochronna polipropylenowa z obcigzeniem dolnej krawedzi o wymiarach 9 x 29 m - 2
sztuki, oczka 100 x 100 mm, gr. splotu 3 mm, wymiar siatek uwzglednia marszczenie, Konstrukcja do pionowego
podnoszenia kotary z napedem elektrycznym, sterowanie bezprzewodowe z pilota, konstrukcja adaptacyjna do

zamocowania konstrukcji do pitkochwytow pomiedzy dzwigarami
2 = 2,000000

Ogétem: 2,000

2,000

szt

1.1.8

Kalkulacja indywidualna

Kotara akustyczna - Kotara grodzgca o wymiarach 9 x 29 m - 2 sztuki, do wysokosci 2,5 m materiat
nieprzezroczysty , powyzej siatka o oczkach 10 x 10 cm. wymiar kotar uwzglednia marszczenie, Konstrukcja do
pionowego podnoszenia kotary z napedem elektrycznym, sterowanie bezprzewodowe z pilota, konstrukcja

adaptacyjna do zamocowania konstrukcji do kotar pomiedzy dzwigarami
2 = 2,000000

Ogotem: 2,000

2,000

szt
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Podstawa nakladu, opis pozyciji, wyliczenie ilosci robot llosc | Krot. | J.m.
1.1.9 Kalkulacjaindywidualna
Tablica wynikow - Tablica wynikow sportowych, wymiary 220 x 125 x 10 cm, sterowanie przewodowe, tablica
gtowna (zegar-czas, wynik, set/potowa, stan setow/faul, syrena), 2 osobne zegary 24 sek. 50 x 40 x 10 cm, pulpit
sterowniczy + 2 manipulatory, wysokosc cyfr 220 1 130 mm - widocznosc 60 m
1 = 1,000000
Ogotem: 1,000 1,000 szt
1.1.10 Kalkulacjaindywidualna
Trybuna stata 3-rzedowa MGZ-3 z siedziskami typu tawka. Konstrukcja trybuny w catosci zabudowana ptytami
meblowymi lub blachami malowanymi proszkowo (podstopnice, boki trybun 124,000 miejsce

WYPOSAZENIE WEWNETRZNE - Il ETAP



Augustow - wyposazenie - Etap |l

Zuzia10 (C) Datacomp 1994-2011(lic. 53)

strona nr: 0
Podstawa naktadu, opis pozyciji, wyliczenie ilosci robot llosc | Krot. | J.m.
1.2 Wyposazenie ruchome - dostawa i montaz
1.2.1 Kalkulacjaindywidualna
Stot - prostokatny, 4 nogi, drewniany, narozniki zaokrgglone, max. promien zaokraglenia 5cm, nogi giete
skierowane na zewnatrz, blat biaty laminowany HPL lub malowany
20 = 26,000000
Ogotem: 26,000 26,000 szt
1.2.2 Kalkulacja indywidualna
Krzesto - na 4 nogach, nogi stal nierdzewna; siedzisko | oparcie drewniane lub z sklejki, laminowane HPL na
kolor biaty z brzegiem w kolorze naturalnym i strukturg drewna/sklejki
107 = 107,000000
Ogotem: 107,000| 107,000 szt
1.2.3 Kalkulacjaindywidualna
Biurko - blat ptyta MDF laminowana HPL lub fornirowana biaty, nogi drewniane, naturlane, lakierowane
15 = 15,000000
Ogotem: 15,000 15,000 szt
1.2.4 Kalkulacjaindywidualna
Fotel biurowy - oparcie - siatka lub tapicerka; grubos¢ 40 mm, gestosc¢ pianki 50kg/m3; siedzisko - tapicerka
polyestre 510g/Im, regulacja potozenia w zakresie 60 mm, grubos¢ 50 mm, gestosc¢ pianki 52kg/m3 3;
mechanizm: 5 pozycji blokowania oparcia z antishock - zabezpiecza siedzgcego przed uderzeniem oparcia w
plecy, synchroniczna regulacja siedziska | oparcia; boczna dzwignia regulacji napiecia oparcia w zaleznosci od
wagi uzytkownika; podparcie ledzwiowe - regulacja w zakresie 60 mm; podstawa - 5-cio ramienna, tworzywowa,
O =680 mm, h = 124 mm; podtokietnik 2D - miekkie naktadki TPU, regulacja pionowa w zakresie 60 mm;
regulacja pozioma w zakresie 50 mm; kotka - O 65 mm; sitownik - stalowa kolumna gazowa, zakres regulacji 100
mm, zagtowek,, konstrukcja biata, mebel renomowanego producenta wysokiej jakosci
15 = 15,000000
Ogotem: 15,000 15,000 szt
1.2.5 Kalkulacjaindywidualna
komputer - zestaw: jednostka centralna, monitor, myszka, klawiatura, stuchawki; z zainstalowanym systemem
operacyjnym; min.6-rdzeniowy procesor; min. 16GB pamieci RAM; min. 512GB pojemnosci dysku; min. 4 wejscia
USB; min. 2 wejscia HDMI; przekatna monitora 23’
15 = 15,000000
Ogotem: 15,000 15,000 szt
1.2.6 Kalkulacjaindywidualna
Szafka na kotkach - korpus wykonany z laminowanej ptyty widrowej grubosci 16 mm, gorny blat 25 mm wszystkie
krawedzie zabezpieczone tworzywem ABS posiada centralny zamek z dwoma kluczami uchwyty z polerowanego
aluminium 4 szuflady na metalowych prowadnicach kulkowych z 80% wysuwem
15 = 15,000000
Ogotem: 15,000 15,000 szt
1.2.7 Kalkulacja indywidualna
Kosz na odpady - czterokomorowy, z oddzielnymi, oznaczonymi komorami umozliwiajgcy segregacje 4 frakcj
odpadow; wszystkie komory zamykane jednym wiekiem z otworami oznaczonymi nazwami frakcji smieci;
wyposazony w listwy mocujgce worki na smieci o pojemnosci 60-80Il; obudowa ze stali malowanej proszkowo
14 = 7,000000
Ogotem: 7,000 7,000 szt
1.2.8 Kalkulacja indywidualna
Czajnik elektryczny - o pojemnosci 1,71, antyposlizgowa podstawa, automatyczne wytagczenie po zagotowaniu,
automatyczne wytgczenie przy zbyt niskim poziomie wody, bezpieczny uchwyt, Zabezpieczenie przed
wigczeniem bez wody
5 = 5,000000
Ogotem: 5,000 5,000 szt
1.2.9 Kalkulacjaindywidualna
Kosz na odpady - ze stali nierdzewnej; z otwieraniem noznym | wyjmowanym plastikowym pojemnikiem
17 = 17,000000
Ogotem: 17,000 17,000 szt
1.2.10 Kalkulacja indywidualna
Urzgdzenie wielofunkcyjne - laserowa, drukujgca w czerni; pracujgca w sieci wi-fi, z mozliwoscig potgczenia
przewodem; obstugujgca formaty min.: A4, A5, A6; wyposazona w podajnik papieru; obstuga za pomoca panela
dotykowego. Funkcja skanera i ksero dla arkuszy A4
3 = 3,000000
Ogotem: 3,000 3,000 szt
1.2.11 Kalkulacja indywidualna
Szafa biurowa - drewniana lub ptyta MDF laminowana HPL dwudrzwiowa, zamykana na klucz, wyposazona w
conajmniej 4 potki
10 = 10,000000
Ogotem: 10,000 10,000 szt
1.2.12 Kalkulacjaindywidualna
Tablica magnetyczna - bezramowa, suchoscieralna ukryte elementy montazowe; powierzchnia emaliowana
szktem optycznym
3 = 3,000000
Ogotem: 3,000 3,000 szt
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Podstawa nakiadu, opis pozycji, wyliczenie ilosci robot

1.2.13 Kalkulacjaindywidualna
Szafa metalowa ubraniowa pojedyncza z tawka - szafa stalowa, malowana proszkowo. Blacha stalowa o
grubosci 0,8 mm — korpus, 1,0 mm - drzwi drzwi na catg wysokosc szafki, zamykane na klucz lub ktodke. W
kazde] szafce potka haczyk na ubrania lub drgzek na ubrania (stalowy). Szafka ze skosnym daszkiem (utatwia
czyszczenie), drzwi wentylowane. Szafka montowana na tawce stalowej, malowanej proszkowo na kolor

korpusu szafki z siedziskiem drewnianym, lakierowanym w kolorze naturalnym. tawka o gtebokosci min. 40 cm.
160 = 160,000000

Ogodtem: 160,000

llosc¢

160,000

strona nr:

Krot.

J.m.

szt
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1.2.14 Kalkulacjaindywidualna
Szafa metalowa ubraniowa pojedyncza - szafa stalowa, malowana proszkowo. Blacha stalowa o grubosci 0,8
mm — korpus, 1,0 mm - drzwi drzwi na catg wysokosc szafki, zamykane na klucz lub ktodke. W kazdej szafce
potka haczyk na ubrania lub drgzek na ubrania (stalowy). Szafka ze skosnym daszkiem (utatwia czyszczenie),

drzwi wentylowane. Szafka stawiana, bez cokotu.
5 = 5,000000

Ogdtem: 5,000

5,000

szt

1.2.15 Kalkulacja indywidualna
Szafa metalowa skrytkowa, podwodjna - szafa stalowa, malowana proszkowo. Blacha stalowa o grubosci 0,8
mm — korpus, 1,0 mm — dwoje drzwi, zamykane na klucz lub ktodke. W kazde| szafce potka haczyk na ubrania
lub drgzek na ubrania (stalowy). Szafka ze skosnym daszkiem (utatwia czyszczenie), drzwi wentylowane.

Szafka stawiana, bez cokotu.
360 = 360,000000

Ogdtem: 360,000

360,000

szt

1.2.16 Kalkulacja indywidualna
Sofa - sofa 2 osobowa, typu "tawka drewniana tapicerowana" konstrukcja drewniana
sofa tapicerowana, z podtokietnikami, materiat obiciowy typu "welur” 100% poliester, 320g/m2, odpornosc¢ min.
200 000 cykli, materiat odporny na przypalenie papierosem, sofa wyglagdem powinna byC maksymalnie zblizona
do zaprezentowanej na zdjeciu/rysunku pogladowym, wybrany model przedstawi¢ do akceptacji Inwestorowi |
Projektantowi

2 = 2,000000

Ogotem: 2,000

2,000

szt

1.2.17 Kalkulacjaindywidualna
Szafa na sprzet sportowy - Szafa stalowa na sprzet sportowy, Blacha stalowa o grubosci 0,8 mm — korpus, 1,0
mm - drzwi drzwi na catg wysokosc szafki, zamykane na klucz lub ktédke. Szafa stawiana, bez cokotu, korpus w
kolorze jasnoszarym, fronty ciemnoszare. Wewnatrz przegrody na koje i1 tyczki, kosz na pitki, uchwyty na Kije,
szafka zamykana. Drzwi wentylowane

1 = 1,000000

Ogétem: 1,000

1,000

szt

1.2.18 Kalkulacjaindywidualna
Gasnica 4kg typu ABC, montaz scienny lub w szafce hydrantowej
33 = 33,000000

Ogdtem: 33,000

33,000

szt

1.2.19 Kalkulacja indywidualna
Zestaw planow i instrukcji ppoz. wykonany na trwatym podktadzie, zamocowany na trwate do scian. Tabliczki

aluminiowe, grafika monochromatyczna grawerowana.
1 = 1,000000

Ogotem: 1,000

1,000

kpl

1.2.20 Kalkulacjaindywidualna
Zestaw symboli (wc, kuchnia, szatnie, sala sportowa, biura, itp.). wykonany na trwatym podktadzie,
zamocowany na trwate do scian. Tabliczki aluminiowe, grafika monochromatyczna grawerowana. Przy pokojach
biurowych tabliczki z plexi. z wymiennymi informacjami na kotkach ze stali nierdzewnej lub aluminium. Na
witrynach napis z folii mrozonej zgodnie z czescig rysunkowg, dwa pasy liter wysokosci 5cm, czcionka wg.
czesci rysunkowe).
1 = 1,000000

Ogotem: 1,000

1,000

kpl
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Podstawa nakladu, opis pozyciji, wyliczenie ilosci robot llosc | Krot. | J.m.
1.3 System audio-wideo - dostawa i montaz
1.3.1 Kalkulacjaindywidualna
Przytgcza sygnatowe, okablowanie, elementy montazowe
1 = 1,000000
Ogotem: 1,000 1,000 Kpl
1.3.2 Kalkulacja indywidualna
Odbiornik systemu bezprzewodowego z mikrofonem do reki
1 = 1,000000
Ogotem: 1,000 1,000 szt
1.3.3 Kalkulacjaindywidualna
Antena
2 = 2,000000
Ogotem: 2,000 2,000 szt
1.3.4 Kalkulacja indywidualna
Mikrofon na gesiej szyjce wraz z podstawka
1 = 1,000000
Ogotem: 1,000 1,000 szt
1.3.5 Kalkulacjaindywidualna
Mikrofon do reki
2 = 2,000000
Ogotem: 2,000 2,000 szt
1.3.6 Kalkulacja indywidualna
Przewod mikrofonowy 10 m
4 = 4,000000
Ogotem: 4 000 4 000 szt
1.3.7 Kalkulacjaindywidualna
Przewod mikrofonowy 20 m
4 = 4,000000
Ogotem: 4,000 4,000 szt
1.3.8 Kalkulacja indywidualna
Statyw mikrofonowy sceniczny czarny z pokrowcem
3 = 3,000000
Ogotem: 3,000 3,000 szt
1.3.9 Kalkulacjaindywidualna
Odtwarzacz Blu-rey rack
1 = 1,000000
Ogotem: 1,000 1,000 szt
1.3.10 Kalkulacjaindywidualna
Nadajnik konwerter audio-wideo
1 = 1,000000
Ogotem: 1,000 1,000 szt
1.3.11 Kalkulacja indywidualna
Przetacznik audio-wideo
1 = 1,000000
Ogotem: 1,000 1,000 szt
1.3.12 Kalkulacja indywidualna
Przewod HDMI 2.0 2 m
2 = 2,000000
Ogotem: 2,000 2,000 szt
1.3.13 Kalkulacjaindywidualna
Procesor wielozadaniowy wraz z panelem sterujgcym
1 = 1,000000
Ogotem: 1,000 1,000 szt
1.3.14 Kalkulacja indywidualna
Komputer PC typu laptop
1 = 1,000000
Ogotem: 1,000 1,000 szt
1.3.15 Kalkulacja indywidualna
Urzadzenie gtosnikowe szerokopasmowe
18 = 18,000000
Ogotem: 18,000 18,000 szt
1.3.16 Kalkulacja indywidualna
Wzmacniacz mocy 8-kanatowy
1 = 1,000000
Ogotem: 1,000 1,000 szt
1.3.17 Kalkulacjaindywidualna
Monitor odtsuchowy
1 = 1,000000
Ogotem: 1,000 1,000 szt
1.3.18 Kalkulacja indywidualna
Projektor wideo
2 = 2,000000
Ogotem: 2,000 2,000 szt
1.3.19 Kalkulacja indywidualna
Ekran projekcyjny elektryczny
2 = 2,000000
Ogotem: 2,000 2,000 szt
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1.3.20 Kalkulacjaindywidualna
Akcesoria montazowe, elementy zabezpieczjace
1 = 1,000000
Ogotem: 1,000 1,000 szt
1.3.21 Kalkulacjaindywidualna
INSTALACJA
1 = 1,000000
Ogotem: 1,000 1,000 Kpl
1.3.22 Kalkulacjaindywidualna
URUCHOMIENIE
1 = 1,000000
Ogotem: 1,000 1,000 Kpl
1.3.23 Kalkulacjaindywidualna
MATERIALY INSTALACYJNE
1 = 1,000000
Ogotem: 1,000 1,000 Kpl
1.3.24 Kalkulacjaindywidualna
PROGRAMOWANIE URZADZEN CYFROWYCH
1 = 1,000000
Ogotem: 1,000 1,000 Kpl
1.3.25 Kalkulacjaindywidualna
STROJENIE SYSTEMU NAGEASNIANIA
1 = 1,000000
Ogotem: 1,000 1,000 Kpl
1.3.26 Kalkulacjaindywidualna
POMIARY ELEKTROAKUSTYCZNE
1 = 1,000000
Ogotem: 1,000 1,000 Kpl
1.3.27 Kalkulacjaindywidualna
DOKUMENTACJA POWYKONAWCZA
1 = 1,000000
Ogotem: 1,000 1,000 Kpl
1.3.28 Kalkulacjaindywidualna
SZKOLENIE
1 = 1,000000
Ogotem: 1,000 1,000 Kpl
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1.4 Technologia kuchni - dostawa i montaz
1.4.1 Kalkulacjaindywidualna

Umywalka wysoka, ze stali nierdzewnej AlSI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Komora wykonana

technologig ttoczenia o wym.: 350x250x110 mm. Ptyta umywalki o wymiarach 400x385mm, maskownica o

wysokosci min. 400mm. Umywalka wyposazona w przycisk kolanowy. 1,000 IloscC
1.4.2 Kalkulacja indywidualna

Stot szkieletowy z potkg, ze wzmocnieniami wykonany ze stali nierdzewnej AlSI 304 w technologii giecia,

spawania | zgrzewania. Nie dopuszcza sie stotow skrecanych. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci

min. 1,0mm (AlSI 304) — wypetniona materiatem ttumigcym drgania, ktory jest obustronnie laminowany i ma

zabezpieczone tworzywem krawedzie przed wchlanianiem wilgoci. Szkielet wyposazony w rame usztywniajgca

wykonang z profili o przekroju kwadratowym i nézki z mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm. Wytrzymatosc

ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min 150kg/m2. Wytrzymatosc szkieletu na

obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowe] min250kg/m2. Wyrob wyposazony w bolec ekwipotencjalny do

wyrownania potencjatow. Rant wzdtuz scian o wysokosci 10cm. 1,000 l0SC
1.4.3 Kalkulacja indywidualna

Stot szkieletowy z potka, ze wzmocnieniami wykonany ze stali nierdzewnej AlSI 304 w technologii giecia,

spawania | zgrzewania. Nie dopuszcza sie stotow skrecanych. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci

min. 1,0mm (AlSI 304) — wypetniona materiatem ttumigcym drgania, ktory jest obustronnie laminowany i ma

zabezpieczone tworzywem krawedzie przed wchlanianiem wilgoci. Szkielet wyposazony w rame usztywniajgca

wykonang z profili o przekroju kwadratowym i nozki z mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm. Wytrzymatosc

ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min 150kg/m2. Wytrzymatosc szkieletu na

obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowe] min250kg/m2. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do

wyrownania potencjatow. Rant wzdtuz scian o wysokosci 10cm. 1,000 IloscC
1.4.4 Kalkulacjaindywidualna

Stot z basenem h=400, wykonany z blachy i profili nierdzewnych AlSI 304. Konstrukcja wyrobu spawana. Ptyta |

komora wykonana z jednego poszycia blachy o grubosci min. 1,5mm. Otwor spustowy komory wykonany jest na

srodku dna komory, Z WYJMOWANYM KOSZYKIEM OSADNICZYM z rgczkg na resztki. Szkielet — nosniki

wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,2) spawane do ptyty i komory. Szkielet wyposazony w nogi

regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru bazowego. Wyrob wyposazony w bolec

ekwipotencjalny do wyrownania potencjatow. Rant 10cm wzdtuz scian. Manualny zawor spustowy z rgczkag na

maskownicy frontowe|. 1,000 losC
1.4.5 Kalkulacjaindywidualna

Bateria prysznicowa stojgca (2-otw.), z wylewka 1,000 losC
1.4.6 Kalkulacjaindywidualna

Regat magazynowy, modutowy, 4 poiki 1,000 IlosC
1.4.7 Kalkulacjaindywidualna

Regat magazynowy, modutowy, 4 poiKi 1,000 IlosC
1.4.8 Kalkulacjaindywidualna

Regat magazynowy, modutowy, 4 poiki 1,000 IlosC
1.4.9 Kalkulacjaindywidualna

Szafa chtodnicza 1 drzwiowa

pojemnosc 591L

wykonana ze stali nierdzewnej

sterowanie cyfrowe z wyswietlaczem temperatury

przystosowana do pracy w temperaturze otoczenia do +40°C

oblieg powietrza wymuszony za pomocg wentylatora

ekologiczny czynnik chtodniczy R290, GWP=3

monoblok chtodniczy

bezobstugowe usuwanie skroplin powstajgcych w czasie rozmrazania (odparowanie)

automatyczne i reczne rozmrazanie chtodnicy

Izolacja poliuretanowa 60 mm

mozliwos¢ demontowania nosnikow prowadnic

przestrzen robocza przystosowana do pojemnikow/rusztow GN1/1 lub GN2/1

demontowana, magnetyczna uszczelka drzwi

bezdotykowy wytgcznik wentylatora chtodnicy po otwarciu drzwi

drzwi wyposazone w zawiasy z samodomykaczem (przy otwarciu drzwi<90°)

uchwyt drzwi wykonywany z poszycia zewnetrznego drzwi

oswietlenie LED umieszczone pionowo na bokach szafy (dla lepszego doswietlenia wnetrza).

zagtebione dno komory

nogi regulowane, nierdzewne

maksymalne obcigzenie potki: 30 kg

maksymalny zatadunek: 150 kg

waga urzgdzenia: 115 kg

zasilanie: 230V/50Hz

temperatura wnetrza: +1 + +10°C

WYPOSAZENIE STANDARDOWE:

3 ruszty metalowe, plastyfikowane GN2/1

3 komplety prowadnic (pasujg zarowno pod ruszty jak | pod pojemniki GN)

zamek

oswietlenie LED umieszczone pionowo na bokach szafy (dla lepszego doswietlenia wnetrza). 3,000 loSC
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1.4.10 Kalkulacjaindywidualna

Szafa mroznicza 1 drzwiowa

Pojemnosc: 591L

wykonana ze stali nierdzewnej

sterowanie cyfrowe z wyswietlaczem temperatury

przystosowana do pracy w temperaturze otoczenia do +40°C

obleg powietrza wymuszony za pomocg wentylatora

ekologiczny czynnik chtodniczy R290, GWP=3

monoblok mrozniczy

bezobstugowe usuwanie skroplin powstajgcych w czasie rozmrazania (odparowanie)
automatyczne |1 reczne rozmrazanie chtodnicy

Izolacja poliuretanowa 60 mm

mozliwos¢ demontowania nosnikow prowadnic

przestrzen robocza przystosowana do pojemnikow/rusztow GN1/1 lub GN2/1
demontowana, magnetyczna uszczelka drzwi

bezdotykowy wytgcznik wentylatora chtodnicy po otwarciu drzwi

drzwi wyposazone w zawiasy z samodomykaczem (przy otwarciu drzwi <90°)
uchwyt drzwi wykonywany z poszycia zewnetrznego drzwi

zagtebione dno komory

grzatka zabezpieczajgca uszczelke przed przymarzaniem do oscieznicy

nogi regulowane, nierdzewne

maksymalne obcigzenie potki: 30 kg

maksymalny zatadunek: 150 kg

waga urzgdzenia: 125 kg

zasilanie: 230V/50Hz

temperatura wnetrza: -14 + -20°C

WYPOSAZENIE STANDARDOWE:

3 ruszty metalowe, plastyfikowane GN2/1

3 komplety prowadnic (pasujg zarowno pod ruszty jak i pod pojemniki GN)
zamek

oswietlenie LED umieszczone pionowo na bokach szafy (dla lepszego doswietlenia wnetrza).

llosc¢

1,000

strona nr:

Krot.

J.m.

10SC

Zuzia10 (C) Datacomp 1994-2011(lic. 53)

11

1.4.11

Kalkulacja indywidualna

Zlew porzadkowy, ze stali nierdzewnej AlS| 304

1,000

10SC

1.4.12

Kalkulacja indywidualna

Bateria tokciowa z wyciggang wylewkag

- Gtowica ceramiczna.

- Dzwignia stalowa chromowana.

- Wyciggana wylewka o dtugosci 1m.

- Przeptyw wody od 23 |/min do 28 |/min przy cisnieniu 3 do 5 bar.
- Otwor montazowy O35 mm.

1,000

10SC

1.4.13

Kalkulacja indywidualna
Potka wiszgca podwojna, ze stali nierdzewnej

1,000

110SC

1.4.14

Kalkulacja indywidualna
Regat magazynowy, modutowy, 4 pofki

1,000

1l0SC

1.4.15

Kalkulacja indywidualna
Regat magazynowy, modutowy, 4 pofki

1,000

10SC

1.4.16

Kalkulacja indywidualna
Regat magazynowy, modutowy, 4 pofki

1,000

10SC

1.4.17

Kalkulacja indywidualna

Szafka socjalna 420 W st (1800mm), 2 szafki dwudzielne

- zamek cylindryczny zamykany w trzech punktach.

- komory szafy podzielone na dwa przedziaty, na odziez ochronng i codzienng

2,000

1l0SC

1.4.18

Kalkulacja indywidualna

Szafka socjalna 410 W st (1800mm), 1 szafka dwudzielna

- zamek cylindryczny zamykany w trzech punktach.

- komora szafy podzielona na dwa przedziaty, na odziez ochronng i codzienng

1,000

10SC

1.4.19

Kalkulacja indywidualna
Element meblowy z woudowang umywalkg, z wbudowanym zlewem + 2x bateria, z miejscem pod blatem na
chtodziarke, z blatem stotowym

1,000

110SC

1.4.20

Kalkulacja indywidualna

Lodowka podblatowa z zamkiem

- wykonana ze stali nierdzewne]

- pojemnosc netto/brutto: 90/120L

- zakres temp. -1 + +10 oC

- ekologiczny czynnik chtodniczy R600a

- 2 potki nierdzewne, perforowane w standardzie

1,000

110SC

1.4.21

Kalkulacja indywidualna

Umywalka wysoka, ze stali nierdzewnej AlSI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Komora
wykonana technologig ttoczenia o wym.: 350x250x110 mm. Ptyta umywalki o wymiarach 400x385mm,
maskownica o wysokosci min. 400mm. Umywalka wyposazona w przycisk kolanowy.

1,000

10SC
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1.4.22 Kalkulacjaindywidualna

Stot z basenem h=400, wykonany z blachy i profili nierdzewnych AlS| 304. Konstrukcja wyrobu spawana. Ptyta |

komora wykonana z jednego poszycia blachy o grubosci min. 1,5mm. Otwor spustowy komory wykonany jest na

srodku dna komory, Z WYJMOWANYM KOSZYKIEM OSADNICZYM z rgczkag na resztki. Szkielet — nosniki

wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,2) spawane do ptyty i komory. Szkielet wyposazony w nogi

regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie 15 mm od wymiaru bazowego. Wyrob wyposazony w bolec

ekwipotencjalny do wyrownania potencjatow. Rant 10cm wzdtuz scian. Manualny zawor spustowy z rgczkg na

maskownicy frontowe]. 1,000 IlosC
1.4.23 Kalkulacjaindywidualna

Bateria prysznicowa stojgca (2-otw.), z wylewkg 1,000 IlosC
1.4.24 Kalkulacjaindywidualna

Pojemnik jezdny na odpady. Wykonanie ze stali nierdzewnej AlSI| 304. Pojemnik wyposazony w 4 kota skretne o

O 50, w tym dwa z hamulcem. Pojemnik wyposazony w zdejmowang pokrywe. Potgczenie Scian bocznych z

dnem wykonane po tuku co umozliwia tatwe czyszczenie wnetrza bez uzycia skrobakow niszczacych

powierzchnie wyrobu. Pojemnos$¢ pojemnika wynosi 70 litrdw. Srednica pojemnika: 402 mm 1,000 IloscC
1.4.25 Kalkulacjaindywidualna

Regaty z 4 potkami perforowanymi, ze stali nierdzewne| 1,000 IloscC
1.4.26 Kalkulacjaindywidualna

Regaty z 4 potkami perforowanymi, ze stali nierdzewne; 1,000 IlosC
1.4.27 Kalkulacjaindywidualna

Szafa chtodnicza 1 drzwiowa

pojemnosc 591L

wykonana ze stali nierdzewnej

sterowanie cyfrowe z wyswietlaczem temperatury

przystosowana do pracy w temperaturze otoczenia do +40°C

oblieg powietrza wymuszony za pomocg wentylatora

ekologiczny czynnik chtodniczy R290, GWP=3

monoblok chtodniczy

bezobstugowe usuwanie skroplin powstajgcych w czasie rozmrazania (odparowanie)

automatyczne i reczne rozmrazanie chtodnicy

izolacja poliuretanowa 60 mm

mozliwos¢ demontowania nosnikow prowadnic

przestrzen robocza przystosowana do pojemnikow/rusztow GN1/1 lub GN2/1

demontowana, magnetyczna uszczelka drzwi

bezdotykowy wytgcznik wentylatora chtodnicy po otwarciu drzwi

drzwi wyposazone w zawiasy z samodomykaczem (przy otwarciu drzwi<90°)

uchwyt drzwi wykonywany z poszycia zewnetrznego drzwi

oswietlenie LED umieszczone pionowo na bokach szafy (dla lepszego doswietlenia wnetrza).

zagtebione dno komory

nogi regulowane, nierdzewne

maksymalne obcigzenie potki: 30 kg

maksymalny zatadunek: 150 kg

waga urzgadzenia: 115 kg

zasilanie: 230V/50Hz

temperatura wnetrza: +1 + +10°C

WYPOSAZENIE STANDARDOWE:

3 ruszty metalowe, plastyfikowane GN2/1

3 komplety prowadnic (pasujg zarowno pod ruszty jak i pod pojemniki GN)

zamek

oswietlenie LED umieszczone pionowo na bokach szafy (dla lepszego doswietlenia wnetrza). 1,000 l0SC
1.4.28 Kalkulacjaindywidualna

Stot szkieletowy ze zlewem potkg, wykonany ze stali nierdzewnej AlSI 304 w technologii giecia, spawania |

zgrzewania. Nie dopuszcza sie stotow skrecanych. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci min. 1,5mm

(AlISI 304) —usztywniona elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien uniemozliwia

zaleganie zanieczyszczen, a ich umiejscowienie zapewnia dostep do czyszczenia. Blat zagtebiony na gtebokosc

min 11 mm z tagodnie wyprofilowanymi obrzezami na ok.135°. Szkielet wyposazony w rame usztywniajaca

wykonanag z profili o przekroju kwadratowym i nozki z mozliwoscia regulacji w zakresie £15mm. Wytrzymatosc¢

ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min 150kg/m2. Wytrzymatosc szkieletu na

obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowe] min250kg/m2. Komory zlewu wykonane o wymiarach z rysunku |

Z potgczeniem scian i dna po tuku o min promieniu R=14mm. Maskownice komor wykonane powinny bycC z

blachy o grubosci min. 1,0mm. Wyrob wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyrownania potencjatow. Rant

wzdtuz scian o wysokosci 10cm, 1,000 losC
1.4.29 Kalkulacjaindywidualna

Bateria zlewozmywakowa (1-otw.)

- Dtugosc¢ wylewki 230mm 1,000 IlosC
1.4.30 Kalkulacjaindywidualna

Stot szkieletowy z potkag, ze wzmocnieniami wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304 w technologii giecia,

spawania | zgrzewania. Nie dopuszcza sie stotow skrecanych. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci

min. 1,0mm (AlSI 304) — wypetniona materiatem ttumigcym drgania, ktory jest obustronnie laminowany i ma

zabezpieczone tworzywem krawedzie przed wchlanianiem wilgoci. Szkielet wyposazony w rame usztywniajgca

wykonang z profili o przekroju kwadratowym i nézki z mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm. Wytrzymatosc

ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min 150kg/m2. Wytrzymatosc szkieletu na

obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowe] min250kg/m2. Wyrob wyposazony w bolec ekwipotencjalny do

wyrownania potencjatow. Rant wzdtuz scian o wysokosci 10cm. 1,000 loSC
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Kalkulacja indywidualna
Piec konwekcyjno-parowy, elektryczny, 10 x GN1/1, sterowanie panel dotykowy. Pojemnosc: 10xGN 1/1, odstep

pomiedzy prowadnicami 65 mm. Obudowa oraz wnetrze pieca wykonane ze stali nierdzewnej. Tryby pracy:
gorgce powietrze, parowanie, pieczenie | regeneracja, wyrastanie ciasta, Delta-T, pieczenie | podtrzymywanie.
Hybrydowy system wytwarzania pary (iniekcja + bojler). 10-stopniowa kontrola wilgotnosci. Automatyczne
dostosowanie poziomu wilgotnosci w piecu. Funkcja automatycznego wyboru optymalnego sposobu pieczenia,
po wybraniu rodzaju produktu, temperatury rdzenia | wymaganego wyniku. Intuicyjny panel dotykowy z
wyswietlaczem utatwiajgcym programowanie. Mozliwosc zapisania 500 przepisow w 15 krokach kazdy. Ksigzka
kucharska z gotowymi przepisami. Rozgrzewanie. Dwukierunkowy zakres pracy wentylatora utatwiajgcy
rozprowadzenie powietrza | pary w komorze z celu uzyskania jednolitych efektow na wszystkich potkach w
piecu. 9-stopniowa regulacja pracy wentylatora. Dwa sposoby regulacji poziomu wilgotnosci w piecu:
procentowy lub czasowy. Manualne | automatyczne ustawianie wilgotnosci. Manualne | automatyczne
schtadzanie. Czasomierz potki - zintegrowane minutniki informujg, kiedy potrawy na poszczegolnych potkach sg
gotowe. Gniazdo USB. HACCP. Automatyczny system diagnostyki btedow. Piec wyposazony w sonde z kilkoma
punktami pomiarowymi, co utatwia je] prawidtowe wtozenie. Sonda podtgczana do pieca na zewnatrz obudowy
(brak mozliwosci poparzenia podczas odtaczania). Szerokie | zaokraglone drzwi pieca zapewniajgce niska
temperature zewnetrznej szyby. 2-stopniowy system otwierania drzwi zapobiegajacy oparzeniu parg -
bezpieczna klamka. Klamka drzwi, wykonana ze stali nierdzewne|. Mozliwosc zmiany kierunku otwierania drzwi
oraz powrotu do pierwotnego ustawienia. Wbudowany system myjgcy wyposazony w pompy dozujgce ptyn
myjacy | nabtyszczajacy. Pojemniki z ww. srodkami podtgczone przy pomocy zewnetrznych wezykow. Piec
wyposazony w Program myjgcy z mozliwoscig wyboru intensywnosci mycia, zaleznej od stopnia zabrudzenia.
Piec wyposazony w zestaw startowy srodkow myjgcych | nabtyszczajgcych do czyszczenia komory pieca.

Gwarancja na szybe zewnetrzng gietg - 10 lat.

llosc¢

1,000
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1.4.32

Kalkulacja indywidualna
Piec konwekcyjno-parowy, elektryczny, 6 x GN1/1, sterowanie panel dotykowy. Pojemnosc: 6xGN 1/1, odstep

pomiedzy prowadnicami 65 mm. Obudowa oraz wnetrze pieca wykonane ze stali nierdzewnej. Tryby pracy:
gorgce powietrze, parowanie, pieczenie | regeneracja, wyrastanie ciasta, Delta-T, pieczenie | podtrzymywanie.
Hybrydowy system wytwarzania pary (iniekcja + bojler). 10-stopniowa kontrola wilgotnosci. Automatyczne
dostosowanie poziomu wilgotnosci w piecu. Funkcja automatycznego wyboru optymalnego sposobu pieczenia,
po wybraniu rodzaju produktu, temperatury rdzenia i wymaganego wyniku. Intuicyjny panel dotykowy z
wyswietlaczem utatwiajgcym programowanie. Mozliwosc zapisania 500 przepisow w 15 krokach kazdy. Ksigzka
kucharska z gotowymi przepisami. Rozgrzewanie. Dwukierunkowy zakres pracy wentylatora utatwiajacy
rozprowadzenie powietrza | pary w komorze z celu uzyskania jednolitych efektow na wszystkich potkach w
piecu. 9-stopniowa regulacja pracy wentylatora. Dwa sposoby regulacji poziomu wilgotnosci w piecu:
procentowy lub czasowy. Manualne | automatyczne ustawianie wilgotnosci. Manualne | automatyczne
schtadzanie. Czasomierz pofki - zintegrowane minutniki informujg, kiedy potrawy na poszczegolnych potkach s3g
gotowe. Gniazdo USB. HACCP. Automatyczny system diagnostyki btedow. Piec wyposazony w sonde z kilkoma
punktami pomiarowymi, co utatwia je] prawidtowe wtozenie. Sonda podtgczana do pieca na zewnatrz obudowy
(brak mozliwosci poparzenia podczas odtgczania). Szerokie | zaokrgglone drzwi pieca zapewniajgce niskg
temperature zewnetrznej szyby. 2-stopniowy system otwierania drzwi zapobiegajgcy oparzeniu parg -
bezpieczna klamka. Klamka drzwi, wykonana ze stali nierdzewnej. Mozliwosc zmiany kierunku otwierania drzwi
oraz powrotu do pierwotnego ustawienia. Wbudowany system myjgcy wyposazony w pompy dozujgce ptyn
myjacy | nabtyszczajacy. Pojemniki z ww. srodkami podfgczone przy pomocy zewnetrznych wezykow. Piec
wyposazony w Program myjgcy z mozliwoscig wyboru intensywnosci mycia, zaleznej od stopnia zabrudzenia.
Piec wyposazony w zestaw startowy srodkow myjgcych | nabtyszczajgcych do czyszczenia komory pieca.

Gwarancja na szybe zewnetrzng gietg - 10 Iat.

1,000

10SC

1.4.33

Kalkulacja indywidualna
Zestaw montazowy - tgcznik piecow 6GN1/1 + 10GN1/1, elektryczne

1,000

10SC

1.4.34

Kalkulacja indywidualna

Okap indukcyjny przyscienny (wyciagowy z wigzkg wychwytujaca), system rynienek ociekowych oraz krociec
spustowy

zaopatrzony w zawor kulowy 1" do odprowadzenia ttuszczu, komora z otworami formujgcymi strumien
indukcyjny, krocce

do pomiaru cisnienia, przepustnice regulacyjne, filtry wielostopniowe (powietrze wywiewane kierowane na
odzysk ciepta)

ustawione pod kgatem co eliminuje zjawisko kapania ttuszczu, ktory nie jest gromadzony w filtrze — zwiekszone
bezpieczenstwo ppoz. oraz higiena, filtry przeznaczone do mycia w zmywarkach, skutecznosc filtracji 99% przy
czasteczce

ttuszczu o wielkosci 8um, opory przeptywu powietrza 80-85Pa.

llosC powietrza wywiewanego — 1400m3/h

lloSC powietrza nawiewanego — 150m3/h

1,000

1l0SC

1.4.35

Kalkulacja indywidualna
Odwodnienie punktowe. Wykonane z blachy nierdzewnej AlSI 304 o grubosci od 0,8 do 2,0mm w formie

szczelnego
kanatu ze wspawanym syfonem. Do bocznych scianek zamontowane sg sruby poziomujgce. Korpus syfonu

zakonczony jest
rurg odptywowa nierdzewng DN100, o 108mm. Syfony w zaleznosci od odptywu wystepujg w dwoch odmianach

pionowy

lub poziomy. Zaokrgglone wewnetrzne narozniki - minimalny promien wewnetrznych naroznikOw wynosi 3mm.
Higieniczne

Ztgcza - spoiny czotowe wykonane z petnym przetopem. Odwodnienie wyposazone w kosz osadczy z oczkami o
srednicy

omm przechwytuje wieksze nieczystosci. Gtadka powierzchnia zapobiega rozwojowi bakterii oraz przeciwdziata

zapychaniu.
Ptyny do temperatury 1200C nie majg wptywu na wiasciwosci materiatu. Ramy wpustow dostosowane do

roznych

rodzajow wykonczenia podtogi (opcje do wyboru). Gorna krawedz kanatow | wpustow szczotkowana.

1,000

1l0SC
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1.4.36

Podstawa nakiadu, opis pozycji, wyliczenie ilosci robot

Kalkulacja indywidualna

Zmiekczacz wody, automatyczny

- Natezenie przeptywu nom/max [L/min]: 0- 30/75

- llos¢ uzdatnionej wody pomiedzy regeneracjami przy 10°dh twardosci ogolnej] GH [L]: 1950
- Zuzycie soli [kqg]: 1

- Zbiornik soli [kg]: 15

- Maksymalna temperatura wody [°C]: <40

- Elektro-mechaniczna gtowica

- Podczas regeneracji dostepna jest twarda woda

llosc¢

1,000

Krot.
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1.4.37

Kalkulacja indywidualna

Stot szkieletowy do wspotpracy ze stacjg uzdatniania wody, ze wzmocnieniami wykonany ze stali nierdzewnej
AlSI 304 w technologii giecia, spawania | zgrzewania. Nie dopuszcza sie stotow skrecanych. Ptyta wierzchnia
wykonana z blachy o grubosci min. 1,0mm (AISI| 304) — wypetniona materiatem ttumigcym drgania, ktory jest
obustronnie laminowany | ma zabezpieczone tworzywem krawedzie przed wchlanianiem wilgoci. Szkielet
wyposazony w rame usztywniajgcg wykonang z profili o przekroju kwadratowym i ndzki z mozliwoscig regulacj
w zakresie £15mm. Wytrzymatosc ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min
150kg/m2. WytrzymatoscC szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowe] min250kg/m2. Wyrob
wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyrownania potencjatow. Rant wzdiuz scian o wysokosci 10cm

1,000

110SC

1.4.38

Kalkulacja indywidualna

Stot szkieletowy z potkg, ze wzmocnieniami wykonany ze stali nierdzewnej AlSI 304 w technologii giecia,
spawania | zgrzewania. Nie dopuszcza sie stotow skrecanych. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci
min. 1,0mm (AlSI 304) — wypetniona materiatem ttumigcym drgania, ktory jest obustronnie laminowany i ma
zabezpieczone tworzywem krawedzie przed wchlanianiem wilgoci. Szkielet wyposazony w rame usztywniajgca
wykonang z profili o przekroju kwadratowym i nézki z mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm. Wytrzymatosc
ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min 150kg/m2. Wytrzymatosc szkieletu na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowe] min250kg/m2. Wyrob wyposazony w bolec ekwipotencjalny do
wyrownania potencjatow. Rant wzdtuz scian o wysokosci 10cm.

1,000

110SC

1.4.39

Kalkulacja indywidualna

Stot korpusowy otwarty z regulowang potka, ze stali nierdzewnej AISI 304 w technologii giecia, spawania |
zgrzewania. Korpus wykonany w formie skrzyniowej. W korpusie szafki potka przestawna o grubosci 30mm,
wyjmowana z regulacjg potozenia. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci min. 1,0mm (AlSI 304) —
wypetniona materiatem ttumigcym drgania, ktory jest obustronnie laminowany | ma zabezpieczone tworzywem
krawedzie przed wchlanianiem wilgoci. Szkielet wyposazony w rame usztywniajgcg wykonang z profili o
przekroju kwadratowym | ndzki z mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm. Wytrzymatosc ptyty wierzchniej na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziome] min 150kg/m2. Wytrzymatosc szkieletu na obcigzenia statyczne
w ptaszczyznie pionowe] min250kg/m2. Wyrob wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyrownania
potencjatow. Rant wzdtuz scian o wysokosci 10cm

1,000

1l0SC

1.4.40

Kalkulacja indywidualna

Stot korpusowy otwarty z regulowang potka, ze stali nierdzewnej AlSI 304 w technologii giecia, spawania |
zgrzewania. Korpus wykonany w formie skrzyniowej. W korpusie szafki potka przestawna o grubosci 30mm,
wyjmowana z regulacjg potozenia. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci min. 1,0mm (AIS| 304) —
wypetniona materiatem ttumigcym drgania, ktory jest obustronnie laminowany | ma zabezpieczone tworzywem
krawedzie przed wchlanianiem wilgoci. Szkielet wyposazony w rame usztywniajgcg wykonang z profili o
przekroju kwadratowym | ndzki z mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm. Wytrzymatosc ptyty wierzchniej na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min 150kg/m2. Wytrzymatosc szkieletu na obcigzenia statyczne
w ptaszczyznie pionowe] min250kg/m2. Wyrdéb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyrownania
potencjatow. Rant wzdtuz scian o wysokosci 10cm

1,000

10SC

1.4.41

Kalkulacja indywidualna

Pojemnik jezdny na odpady. Wykonanie ze stali nierdzewnej AlSI| 304. Pojemnik wyposazony w 4 kota skretne o
O 50, w tym dwa z hamulcem. Pojemnik wyposazony w zdejmowang pokrywe. Potgczenie Scian bocznych z
dnem wykonane po tuku co umozliwia tatwe czyszczenie wnetrza bez uzycia skrobakow niszczgcych
powierzchnie wyrobu. Pojemno$é pojemnika wynosi 70 litréw. Srednica pojemnika: 402 mm

1,000

1l0SC

1.4.42

Kalkulacja indywidualna
Stanowisko pod urzgdzenia do zabudowy DROP-IN Materiat - stal nierdzewna, konstrukcja spawana, bfaty
sgsiadujgcych stanowisk skrecane, wymiary dostosowane do urzadzen drop-in

1,000

10SC

1.4.43 Kalkulacjaindywidualna

Wanna bemarowa 4x GN1/1-200mm

- Wymiary komory [mm]: 1280 x 510 x 230

- Zdalny panel ster. oraz automatycznym uzupetnianiem wody | kontrolg je] poziomu
- Powierzchnie uzytkowe ze stali nierdzewnej

- Ttoczona komora, krawedzie | naroza zaokraglone

- Kierunkowy spadek dna komory w strone odptywu

- Elementy grzewcze poza komorg

- Wydajny system grzewczy:

- szybkie | rownomierne nagrzewanie

- bardzo mata bezwtadnosc termiczna

- wysoka niezawodnoscC

- Komora izolowana

- Ptynna regulacja temperatury

- Latwe oproznianie wody z komory — wyjmowana rura przelewowa zamiast zaworu spustowego
- Odprowadzenie wody z komory do kanalizacji (przytacze G 3")

1,000

l0SC

1.4.44

Kalkulacja indywidualna
Nadstawka przeszkolna 1 poziomowa, z szybg gietg Rodzaj wspornika nosnego: owalny Typ:
grzewczo-oswietleniowa

1,000

110SC

1.4.45

Kalkulacja indywidualna
Stanowisko pod urzgdzenia do zabudowy DROP-IN Materiat - stal nierdzewna, konstrukcja spawana, bfaty
sgsiadujagcych stanowisk skrecane, wymiary dostosowane do urzgdzen drop-in

1,000

1l0SC
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1.4.46 Kalkulacjaindywidualna

Wanna chtodnicza 2x GN1/1-150, zdalny panel sterowania.

- Wymiary komory chtodzonej [mm]: 630 x 510 x 170

- Pojemnosc¢ komory: 2 x GN1/1-150

- Zakres regulacji temperatury [°C]: +2 + +10

- Powierzchnie uzytkowe ze stali nierdzewnej

- Ttoczona komora, krawedzie | haroza zaokrgglone

- Kierunkowy spadek dna komory w strone odptywu

- Sterowanie cyfrowe z wyswietlaczem temperatury wbudowane w maszynownie

- Chtodzenie statyczne wezownica

- Ekologiczny czynnik chtodniczy R290

- |zolacja poliuretanowa

- Przystosowana do pracy w temp. otoczenia do +25°C oraz wilgotnosci do 45% RH

- Odprowadzenie wody z wanny do pojemnika na skropliny lub bezposrednio do kanalizacji (przytgcze G 37) 1,000 loSC
1.4.47 Kalkulacjaindywidualna

Nadstawka przeszkolna 1 poziomowa, z szybg gietg Rodzaj wspornika nosnego: owalny Typ: oswietleniowa 1,000 losC
1.4.48 Kalkulacjaindywidualna

Stot szkieletowy ze zlewem potkg, wykonany ze stali nierdzewnej AlSI 304 w technologii giecia, spawania |

zgrzewania. Nie dopuszcza sie stotow skrecanych. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci min. 1,5mm

(AIS| 304) —usztywniona elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien uniemozliwia

zaleganie zanieczyszczen, a ich umiejscowienie zapewnia dostep do czyszczenia. Blat zagtebiony na gtebokosc

min 11 mm z fagodnie wyprofilowanymi obrzezami na ok.135°. Szkielet wyposazony w rame usztywniajgca

wykonang z profili o przekroju kwadratowym | nézki z mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm. Wytrzymatosc

ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min 150kg/m2. Wytrzymatosc szkieletu na

obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowe] min250kg/m2. Komory zlewu wykonane o wymiarach z rysunku |

Z potgczeniem scian 1 dna po tuku o min promieniu R=14mm. Maskownice komor wykonane powinny bycC z

blachy o grubosci min. 1,0mm. Wyrob wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyrownania potencjatow. Rant

wzdtuz scian o wysokosci 10cm, 1,000 1l0SC
1.4.49 Kalkulacjaindywidualna

Bateria zlewozmywakowa (1-otw.) - Dlugosc wylewki 230mm 1,000 IloscC
1.4.50 Kalkulacjaindywidualna

Stot chtodniczy z agregatem z boku, 2 modutowy

(domysinie po lewej stronie)

- wymuszony system obiegu powietrza

- sterowanie cyfrowe z wyswietlaczem temperatury

- bezobstugowe usuwanie skroplin powstajgcych w czasie rozmrazania (odparowanie)

- automatyczne 1 reczne rozmrazanie chtodnicy

- Izolacja poliuretanowa 50 mm

- magnetyczna, demontowana uszczelka drzwi

- mozliwos¢ demontowania nosnikow prowadnic GN

- przystosowany do GN1/1

- ekologiczny czynnik chtodniczy R290 (GWP=3)

- zagtebione dno komory chtodzonej

- regulacja wysokosci zawieszenia prowadnic GN (potek)

- przystosowany do pracy w temp. otoczenia +30°C (4 klasa klimatyczna)

- wykonany ze stali nierdzewne]

- Pojemnosc netto/brutto [L]: 172/280

- Max. zatadunek [kg]: 60

- Max. obcigzenie potki/szuflady [kg]: 15

- Zakres temperatur [°C]. +2 + +10

- 2 moduty dwoch szuflad 1,000 110SC
1.4.51 Kalkulacjaindywidualna

Szafka wiszgca z drzwiami suwanymi, ze stali nierdzewnej 1,000 IloscC
1.4.52 Kalkulacjaindywidualna

Wobzek do pojemnikow GN, ze stali nierdzewnej AlSI 304, 1x 13 1/1GN 1,000 110SC
1.4.53 Kalkulacjaindywidualna

Stot szkieletowy ze zlewem potkg, wykonany ze stali nierdzewnej AlSI 304 w technologii giecia, spawania |

zgrzewania. Nie dopuszcza sie stotow skrecanych. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci min. 1,5mm

(AIS| 304) —usztywniona elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien uniemozliwia

zaleganie zanieczyszczen, a ich umiejscowienie zapewnia dostep do czyszczenia. Blat zagtebiony na gtebokosc

min 11 mm z fagodnie wyprofilowanymi obrzezami na ok.135°. Szkielet wyposazony w rame usztywniajgca

wykonang z profili o przekroju kwadratowym i nézki z mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm. Wytrzymatosc

ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min 150kg/m2. Wytrzymatosc szkieletu na

obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowe] min250kg/m2. Komory zlewu wykonane o wymiarach z rysunku |

Z potgczeniem scian | dna po tuku o min promieniu R=14mm. Maskownice komor wykonane powinny bycC z

blachy o grubosci min. 1,0mm. Wyrob wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyrownania potencjatow. Rant

wzdtuz scian o wysokosci 10cm, 1,000 1l0SC
1.4.54 Kalkulacjaindywidualna

Bateria zlewozmywakowa (1-otw.) - Diugosc wylewki 230mm 1,000 IloscC
1.4.55 Kalkulacjaindywidualna

Potka wiszgca podwojna, ze stali nierdzewnej 1,000 losC
1.4.56 Kalkulacjaindywidualna

Pojemnik jezdny na odpady. Wykonanie ze stali nierdzewnej AlS| 304. Pojemnik wyposazony w 4 kota skretne o

O 50, w tym dwa z hamulcem. Pojemnik wyposazony w zdejmowang pokrywe. Potgczenie scian bocznych z

dnem wykonane po tuku co umozliwia tatwe czyszczenie wnetrza bez uzycia skrobakow niszczacych

powierzchnie wyrobu. Pojemno$¢ pojemnika wynosi 70 litréw. Srednica pojemnika: 402 mm 1,000 losC
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1.4.57 Kalkulacjaindywidualna

Element neutralny, nastawiany, z szuflada

- wykonany ze stall nierdzewnej

- szuflada przystosowana do pojemnika GN1/1-100mm

- system tgczenia ,na witos” — idealnie ptynne potgczenie sgsiadujgcych ze sobg elementow

llosc¢

1,000

Zuzia10 (C) Datacomp 1994-2011(lic. 53)
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1.4.58

Kalkulacja indywidualna
Podstawa otwarta neutralna linia 900 - wykonana ze stali nierdzewnej

1,000

1l0SC

1.4.59

Kalkulacja indywidualna

Kuchnia elektryczna z szafkg otwartg, ptyty 4 x 300 x 300 mm

- Wymiary ptyty grzewczej [mm]: 300 x 300 mm

- 6 stopniowa regulacja mocy ptyty grzewczej

- zabezpieczenie termiczne ptyty grzewczej przed przegrzaniem

- Zakres regulacji temperatury [°C]: 70-270 +/-10

- wyttaczana ptyta wierzchnia (proste i wygodne czyszczenie)

- system tgczenia ,na witos” — idealnie ptynne potgczenie sgsiadujgcych ze sobg elementow

1,000

1l0SC

1.4.60

Kalkulacja indywidualna
Podstawa otwarta neutralna linia 900 - wykonana ze stali nierdzewnej

1,000

110SC

1.4.01

Kalkulacja indywidualna

Warnik do makaronu na szafce z drzwiami, elektryczny

- wykonany ze stall nierdzewnej

- zbiornik 40 L wykonany ze stali AlSI 316

- przettoczenie w komorze z otworem przelewowym

- demontowany ociekacz umozliwia proste | wygodne czyszczenie

- przyciski napetniania umieszczony na panelu

- elektrozawor napetniania umieszczony w szafce pod komora

- Zawor spustowy umieszczony w szafce pod komorg

- W zestawie kosze (2+2) 2x 145x165x215 mm + 2x 290x165x215 mm
- system tgczenia ,na witos” — idealnie ptynne potgczenie sgsiadujgcych ze sobg elementow

1,000

1l0SC

1.4.62

Kalkulacja indywidualna

Odwodnienie punktowy. Wykonane z blachy nierdzewnej AlSI 304 o grubosci od 0,8 do 2,0mm w formie
szczelnego kanatu ze wspawanym syfonem. Do bocznych scianek zamontowane sg sruby poziomujgce. Korpus
syfonu zakonczony jest rurg odptywowa nierdzewng DN100, o 108mm. Syfony w zaleznosci od odptywu
wystepujg w dwoch odmianach pionowy lub poziomy. Zaokraglone wewnetrzne narozniki - minimalny promien
wewnetrznych naroznikow wynosi 3mm. Higieniczne ztagcza - spoiny czotowe wykonane z petnym przetopem.
Odwodnienie wyposazone w kosz osadczy z oczkami o srednicy 6mm przechwytuje wieksze nieczystosci.
Gtadka powierzchnia zapobiega rozwojowi bakterii oraz przeciwdziata zapychaniu. Ptyny do temperatury 1200C
nie majg wptywu na wtasciwosci materiatu. Ramy wpustow dostosowane do roznych rodzajow wykonczenia
podtogi (opcje do wyboru). Gorna krawedz kanatow | wpustow szczotkowana.

1,000

10SC

1.4.63

Kalkulacja indywidualna

Taboret elektryczny

- wykonany ze stall nierdzewnej

- przystosowany do duzych garnkow R40+60cm

- 3 stopniowe sterowanie mocag ptyty grzewczej w zakresie 1,25kW, 2,5kW, SkW

- rownomierne roztozenie temperatury na catej ptycie niezaleznie od wybrane] mocy ptyty grzewcze|
- masa urzgdzenia [kg]: 26

1,000

1l0SC

1.4.64

Kalkulacja indywidualna

Element neutralny z szafkg otwartg, bez szuflady

- wykonany ze stali nierdzewne]

- system tgczenia ,na wtos” — idealnie ptynne potgczenie sgsiadujgcych ze sobg elementow

1,000

10SC

1.4.65

Kalkulacja indywidualna

Patelnia elektryczna, materiat dna misy Duplex

- Wymiary misy [mm]: 705 x 463 x 195

- Objetosc¢ misy [L]: 60

- Zakres regulacji temperatury [°C]: 120-280

- obudowa wykonana ze stali nierdzewnej

- konstrukcja zapewniajgca tatwe utrzymanie w czystosci

- reczny mechanizm unoszenia misy zapewniajgcy fatwe jej oproznianie, unoszona pokrywa z ergonomicznym
uchwytem

- napetnianie misy wodg z panelu sterowania poprzez zintegrowang wylewke

- system tgczenia ,na witos” — idealnie ptynne potgczenie sgsiadujgcych ze sobg elementow

1,000

1l0SC

1.4.66

Kalkulacja indywidualna

Odwodnienie liniowe. Wykonane z blachy nierdzewnej AlS| 304 o grubosci od 0,8 do 2,0mm w formie
szczelnego kanatu ze wspawanym syfonem. Do bocznych scianek zamontowane sg sruby poziomujgce. Korpus
syfonu zakonczony jest rurg odptywowa nierdzewng DN100, o 108mm. Syfony w zaleznosci od odptywu
wystepujg w dwoch odmianach pionowy lub poziomy. Zaokraglone wewnetrzne narozniki - minimalny promien
wewnetrznych naroznikow wynosi 3mm. Higieniczne ztagcza - spoiny czotowe wykonane z petnym przetopem.
Odwodnienie wyposazone w kosz osadczy z oczkami o srednicy 6mm przechwytuje wieksze nieczystosci.
Gtadka powierzchnia zapobiega rozwojowi bakterii oraz przeciwdziata zapychaniu. Ptyny do temperatury 1200C
nie majg wptywu na wtasciwosci materiatu. Ramy wpustow dostosowane do roznych rodzajow wykonczenia
podtogi (opcje do wyboru). Gorna krawedz kanatow | wpustow szczotkowana.

1,000

10SC

WYPOSAZENIE WEWNETRZNE - Il ETAP



Augustow - wyposazenie - Etap |l

Zuzia10 (C) Datacomp 1994-2011(lic. 53)

strona nr: 17
Podstawa nakladu, opis pozyciji, wyliczenie ilosci robot llosc | Krot. | J.m.

1.4.67 Kalkulacjaindywidualna

System nadstawek, wersja centralna, Linia 700

- Wykonanie ze stali nierdzewnej

- llos¢ kolumn: 1

- Duza i funkcjonalna potka na przybory kuchenne

- Wysoka higiena (komplet maskownic w standardzie)

- Wyposazenie opcjonalne montowane na bokach kolumny nosnej — swobodny dostep z obu stron wyspy do

wylewkli oraz

gniazda

- Proste | wygodne czyszczenie

- Szybki | tatwy montaz do podtogi

- Uniwersalna konstrukcja, odpowiednia dla urzgdzen o wysokosci 850-900 mm

Dostepne opcje:

- GY7V011 wylewka wody zimnej, dt. 500 mm

- GY7V012 gniazdo 230V 1,000 IloscC
1.4.68 Kalkulacjaindywidualna

Okap indukcyjno-kompensacyjny centralny (nawiewno-wyciggowy z wigzkg wychwytujgcg), system rynienek

ociekowych

oraz krociec spustowy zaopatrzony w zawor kulowy 1" do odprowadzenia ttuszczu, komora z otworami

formujgcymi

strumien indukcyjny, strumien kompensacyjny wychodzacy z perforowanego czota okapu, krocce do pomiaru

cisnienia,

przepustnice regulacyjne, filtry wielostopniowe (powietrze wywiewane kierowane na odzysk ciepta) ustawione

pod katem

co eliminuje zjawisko kapania ttuszczu, ktory nie jest gromadzony w filtrze — zwiekszone bezpieczenstwo ppoz.

oraz

higiena, filtry przeznaczone do mycia w zmywarkach, skutecznosc filtracji 99% przy czgsteczce ttuszczu o

wielkosci 8um,

opory przeptywu powietrza 80-85Pa, oswietlenie LED. Witgcznik GoOn.

llosC powietrza wywiewanego — 3300m3/h

llosC powietrza nawiewanego — 3000m3/h 1,000 IloscC
1.4.69 Kalkulacjaindywidualna

Umywalka wysoka, ze stali nierdzewnej AlSI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Komora

wykonana technologig ttoczenia o wym.: 350x250x110 mm. Ptyta umywalki o wymiarach 400x385mm,

maskownica o wysokosci min. 400mm. Umywalka wyposazona w przycisk kolanowy. 1,000 IloscC
1.4.70 Kalkulacjaindywidualna

Pojemnik jezdny na odpady. Wykonanie ze stali nierdzewnej AlSI 304. Pojemnik wyposazony w 4 kota skretne o

O 50, w tym dwa z hamulcem. Pojemnik wyposazony w zdejmowang pokrywe. Potgczenie Scian bocznych z

dnem wykonane po tuku co umozliwia tatwe czyszczenie wnetrza bez uzycia skrobakow niszczgacych

powierzchnie wyrobu. Pojemnos$¢ pojemnika wynosi 70 litrdw. Srednica pojemnika: 402 mm 1,000 IlosC
1.4.71 Kalkulacjaindywidualna

Basen do ptukania, ze stali nierdzewnej AlSI| 304 1,000 losC
1.4.72 Kalkulacjaindywidualna

Stot zatadowczy ze zlewem 1-komorowym. Materiat uzyty do konstrukciji to blacha i profile nierdzewne

szlifowane AlSI 304. Konstrukcja wyrobu spawana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci min. 2mm.,

usztywniona elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Komora wykonana technologig ttoczenia o wym.:

500x400x250mm lub 400x400x250mm. Otwor spustowy komory wykonany jest w gornym narozniku dna

komory. Rant ptyty tylny wygiety w gore z blachy stanowigcej integralng czesc ptyty na wysokosc 200mm ponad

ptaszczyzne ptyty. Rant grubosci 20mm. Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,2), taczniki

szkieletu wykonane z blachy o grubosci min. 1,5mm | wysokosci 100mm. Szkielet wyposazony w nogi

regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm od wymiaru bazowego 850mm. Szkielet wzmocniony u

dotu profilami kwadratowymi (30x30x1,0). Szkielet wyposazony w wsporniki na kosze w postaci rury 25x2mm.

Przestawanie ptyty od strony zaczepu min. 150mm, z drugiego boku min. 20mm. Wyrob wyposazony w bolec

ekwipotencjalny do wyrownania potencjatow. 1,000 losC
1.4.73 Kalkulacjaindywidualna

Bateria prysznicowa stojgca (2-otw.), z wylewka 1,000 IlosC
1.4.74 Kalkulacjaindywidualna

Zmiekczacz wody, automatyczny

- Natezenie przeptywu nom/max [L/min]: 0- 30/75

- llos¢ uzdatnionej wody pomiedzy regeneracjami przy 10°dh twardosci ogolnej GH [L]: 1950

- Zuzycie soli [kqg]: 1

- Zbiornik soli [kg]: 15

- Maksymalna temperatura wody [°C]: <40

- Elektro-mechaniczna gtowica

- Podczas regeneracji dostepna jest twarda woda 1,000 l0SC
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1.4.75

Podstawa nakiadu, opis pozycji, wyliczenie ilosci robot

Kalkulacja indywidualna

Zmywarka Kapturowa

- System zmniejszajgcy zuzycie detergentu do 35%

- system pozwalajgcy na ciggta kontrole czystosci wody, minimalizuje zuzycie wody
- 4-stronnie zamkniety kaptur, oszczednosc energi, mniej wilgotnosci w zmywalni
- Program samoczyszczenia

- Interfejs USB

- Dozownik nabtyszczacza

- Dozownik detergentu

- Kosz 2x 500 / 500 mm

- Cykle do wyboru [sek]: 60 /90 / 180 oraz cykle specjalne

- llosS¢ koszy na godzine: do 60 koszy, do 1080 talerzy, do 2160 szklanek

- Zuzycie wody [L/cykl]: 2

- Wysokosc zatadunku [mm]: 440

- Pompa odptywu

- Pompa wspomagajgca ptukanie

- Wysokosc¢ otwartej] zmywarki [mm]: 1995

llosc¢

1,000
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1.4.76

Kalkulacja indywidualna

Okap wyciggowy kondensacyjny z systemem paneli kondensacyjnych demontowalnych w
celu czyszczenia, system rynienek ociekowych oraz krociec spustowy zaopatrzony w zawor
kulowy 1" do odprowadzenia kondensatu, przepustnice regulacyjne.

- kro¢ce podtgczeniowe wyciggowe O 315mm

- przegrody boczne

- zawiesia montazowe

1,000

10SC

1.4.77

Kalkulacja indywidualna

Stot wytadowczy ze wspornikami na kosze wykonany z blachy nierdzewnej AlSI 304. Konstrukcja wyrobu
spawana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci min. 1,5mm., usztywniona elementami metalowymi ze
stali nierdzewne|. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15 mm od
wymiaru bazowego 850 mm. Szkielet wzmocniony u dotu profilami kwadratowymi (30x30x1,0). Szkielet
wyposazony w wsporniki na kosze w postaci rury 25x2mm. Wyrob wyposazony w bolec ekwipotencjalny do
wyrownania potencjatow. Rant tylny o grubosci 20mm wygiety w gore z blachy stanowigcej integralng czesc
ptyty na wysokosc 200mm ponad ptaszczyzne ptyty.

1,000

10SC

1.4.78

Kalkulacja indywidualna

Szafa magazynowa przelotowa z 4 drzwiami suwanymi. Korpus szafy wykonany z blachy nierdzewnej gatunku
AlSI 304 1 AISI 430 o grubosci 0,8mm, wykonywany technologig spawania, zgrzewania | nitowania. Korpus
szafy wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm od wymiaru bazowego.
Przestrzen pomiedzy posadzka, a korpusem szafy wynosi 150 mm. Potki przestawne wykonane z blachy
nierdzewnej (AlSI 430) o grubosci 0,omm. Potki wykonane technologig zgrzewania. Grubosc potek 30mm, potki
sg wyjmowane. Drzwi suwane - wykonane z blachy AlS| 304 o grubosci 0,8mm, poszycie wewnetrzne
wykonane z blachy AlSI 430 o grubosci 0,8mm. Poszycia drzwi tgczone sg ze sobg technologig zgrzewania.
Wyrob wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyrownania potencjatow.

1,000

10SC
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Zestawienie robocizny
Nazwa zawodu J.m. | llos¢
Zestawienie materiatow
Nazwa materiatu J.m. | llos¢
Zestawienie sprzetu
Nazwa sprzetu J.m. | llos¢

Rozbudowa | przebudowa Szkoty Podstawowe]
Nr 2 im. Zygmunta Augusta w Augustowie wraz
Z zagospodarowaniem terenu



