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1. Wprowadzenie.

Dziekujemy za zaufanie i zakup wysokiej jakosci agregatu pradotwérczego marki FOGO.
JestedSmy przekonani, iz przy wspOlpracy z czotowymi producentami podzespotow w Swiecie,
oraz zastosowaniu innowacyjnych rozwigzan technologicznych stworzyliSmy produkt, ktéry wyznacza miary
postepu w zakresie bezpieczenstwa i niezawodnosci. Mamy nadzieje, ze znajdzie on Panstwa uznanie w
codziennym uzytkowaniu. Bezpieczne korzystanie uwarunkowane jest zapoznaniem sie z niniejszg instrukcja
obstugi.

Zgodnie z obowigzujgcg w Polsce normg emisji spalin Etapu III A, wynikajacg z Dyrektywy

1997/68/WE, konieczne jest okreslenie przeznaczenia zakupionego zespotu pradotwdrczego. Wymagania
tej normy dotyczg silnikdw, ktdre zostaty zamontowane w niedrogowych maszynach ruchomych.

Ponizsza tabela przedstawia program produkcji agregatow marki FOGO przeznaczonych do
montazu na przyczepach.

Oznaczenie Zakres mocy Obowigzujaca Spetniana Mozliwosé Uwagi
agregatu agregatu w norma emis;ji norma emisji zamontowania
kVA spalin spalin na przyczepie
EM 10-15 NO ETAP I A TAK
22-30 ETAP I A ETAPIIIA TAK
Fl 30-400 ETAPIII A ETAPII A -
130-670 ETAPIIT A No emission -
FD lub ETAP I A
lub ETAP II A
Ep 30-100 ETAP III A No emission 1)
750-1000 NO TAK
FV 85-640 ETAPIII A ETAPII A - 1)

NO — nie obowigzuje norma Etapu IIT A
1) — mozliwe zamdwienie agregatu z silnikiem spetniajgcym norme Etapu III A

2. Oznaczenia FOGO.
Producent Agregaty FOGO Sp z o0.0. stosuje nastepujacy sposob oznaczania agregatow
pradotworczych swojej produkcji. Oznaczenie obejmuje wszystkie wersje, oraz opcje wystepujgce w naszych

agregatach. Ponizej sposdb oznaczenia, oraz przyktady.

FVI3ONACGPL
i

‘% Wyposazony w maszt osSwietleniowy.

Zespot zamontowany na homologowanym podwoziu  jezdnym
dostosowanym do wagi agregatu.
Uktad wspomagajacy rozruch w niskich temperaturach

(Silnik Mitsubishi — $wiece zarowe).

S C — obudowa cicha, CC — obudowa supercicha,
Brak litery oznacza wersje otwarta.

A —rozruch automatyczny, R — rozruch reczny.

N — synchronizacja z siecig, P — synchronizacja z agregatem.

Moc znamionowa w [kVA].

Oznaczenie silnika: M — Mitsubishi, I — Iveco, V — Volvo, P — Perkins,
D — Doosan

F — FOGO (oznaczenie marki wyrobu)
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Przyktad: FM15RCG - oznacza agregat produkcji FOGO, wykonany na silniku Mitsubishi, o mocy
15kVA ( 12kW ), wyposazony w reczny uktad sterowania, wykonany
w obudowie wyciszonej przystosowanej do warunkéw zewnetrznych,
wyposazony w uktad wspomagajacy rozruch w niskich temperaturach
(silniki Mitsubishi — tylko $wiece zarowe).

Przyktad: FIGOASG - oznacza agregat produkcji FOGO, wykonany na silniku Iveco, o mocy
60kVA ( 48kW ), wyposazony w automatyczny uktad sterowania wraz
z uktadem automatycznego zatgczenia rezerwy ( SZR ), wykonany
jako otwarty na ramie - do zabudowy w pomieszczeniu, wyposazony
w uktad wspomagajacy rozruch w niskich temperaturach.

Uwaga: Uktad podgrzewania bloku silnika nalezy traktowaC jako element wspomagajacy rozruch
w niskich temperaturach — w zaleznosci od typu silnika jest to jeden z uktadow: obstuga $wiec zarowych,
grzatka ptynu chtodzacego w bloku silnika, grzatka zewnetrzna ptynu chtodzacego.

FG EIS 130 AH 2010

\—‘; Kod sterownika.
H — grzatka lub swieca zarowa.

A —rozruch automatyczny, R —rozruch reczny
Moc znamionowa w [kVA].

Oznaczenie marki pradnicy

Oznaczenie marki silnika

Kod obudowy

G — Generator — okreslenie urzadzenia

F — FOGO — oznaczenie marki wyrobu

UWAGA! Agregaty stacjonarne, to takie ktore sy zwigzane na stale
z podiozem. Agregaty mobilne, to takie ktore nie sq zwigzane na state
z podiozem. Agregaty stacjonarne (nie przewozne) nalezy uzytkowac
jedynie stacjonarnie, (brak fabrycznego przystosowania do pracy
mobilnej). Niedopuszczalne jest jakiekolwiek przewozenie agregatow
stacjonarnych, oraz ich montaz na przyczepie, a takze uzytkowanie
agregatow stacjonarnych w innych, nie przeznaczonych do tego celu
lokalizacjach. Agregaty do pracy mobilnej (przewozne) muszy byc¢
fabrycznie przygotowane do takiego uzytkowania!
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3. Zasady bezpieczenstwa.

Szanowni Panstwo,

Ponizsza instrukcja obstugi oraz zasady bezpieczenstwa sg niezwykle istotne dla prawidtowego
i bezpiecznego uzytkowania agregatow pradotworczych FOGO. Dlatego tez obowigzkiem kazdego uzytkownika
jest uwazne zapoznanie sie z nig i przechowywanie w tatwo dostepnym i bezpiecznym miejscu.

nie uruchamiac¢ zespotu pradotwdrczego bez przeczytania niniejszej instrukgji,

agregat musi by¢ obstugiwany wylgcznie przez wykwalifikowany i odpowiednio przeszkolony

personel posiadajgcy aktualne uprawnienia kwalifikacyjne w zakresie obstugi danej mocy agregatu,

& nie uruchamia¢ agregatu pradotworczego w zamknietym pomieszczeniu bez odpowiedniej
wentylacji! Spaliny zawierajg duze ilosci bezwonnego gazu trujgcego (CO - tlenku wegla) — GROZI
ZATRUCIEM A NAWET SMIERCIA!!!

& nie uruchamiac agregatu pradotworczego w przypadku rozlania paliwa. Ponowne uruchomienie jest

dopuszczalne po usunieciu rozlanego paliwa — GROZI WYBUCHEM!!!

wszystkie uruchomienia, w tym testy przeprowadzac¢ wytgcznie z panelu kontrolnego,

nie uruchamia¢ agregatu pradotwodrczego w $rodowisku ulatniajgcych sie gazdw, oparow farb,

rozcienczalnikéw, lub innych tatwopalnych materiatéw — GROZI WYBUCHEM!!!

& nie uruchamia¢ agregatu pradotwdrczego w terenach lesnych, lub podobnych bez tapacza iskier —

GROZI POZAREM!!I

nigdy nie uruchamiac¢ agregatu bez zamontowanego filtra powietrza i uktadu wydechowego,

nie uruchamia¢ agregatu pradotworczego w stanie mokrym lub zawilgoconym bez odpowiednich

zabezpieczen przeciwporazeniowych — GROZI PORAZENIEM A NAWET SMIERCIA!!!

= przed rozpoczeciem pracy dokonaé sprawdzenia stanu technicznego agregatu, w tym szczegodlnie
oston ochronnych i izolacji przewodow

& nie dotyka¢ elementow wirujgcych w czasie pracy urzadzenia — GROZI USZKODZENIEM CIALA
LUB UTRATA ZDROWIA!!!

& nie napetniaC zbiornika paliwa podczas pracy silnika (nie dotyczy agregatow wyposazonych
fabrycznie w automatyczny system dotanku, lub z wlewem paliwa zamontowanym na zewnatrz
obudowy — zachowac szczegdlng ostroznos¢) — GROZI WYBUCHEM!!!

& nie pali¢ tytoniu i nie uzywac otwartego ognia w poblizu kanistrow, albo pojemnikdw z paliwem
— GROZI WYBUCHEM!!!

& w czasie pracy agregatu, uwaza¢ na przebywajgce w poblizu dzieci i zwierzeta — nie transportowac i

nie pozostawiaC agregatu w zamknietych pomieszczeniach zaraz po zakonczeniu pracy — GROZI

POZAREM!!!

nie umieszcza¢ zadnych przedmiotdw na pracujgcym agregacie — GROZI ZAPLONEM!!!

W czasie pracy agregatu pragdotwdrczego, oraz dtugo po wytgczeniu nie dotykaé ukfadu

wydechowego wigcznie z ttumikiem — GROZI POPARZENIEM!!!

nigdy nie uzywac benzyny, lub ptynéw tatwopalnych do czyszczenia agregatu lub jego czesci,

pamietaj, ze dtugotrwaty i czesty kontakt skory ze zuzytym olejem silnikowym moze spowodowac

choroby skory. W przypadku, gdy kontakt taki jest nie do unikniecia, nalezy niezwtocznie dokfadnie
umyc¢ rece po zabrudzeniu,

& podczas ryzyka stycznosci z olejami lub elektrolitami zawsze nosi¢ odpowiednie ubranie, oraz

rekawice

i okulary ochronne,

nie uruchamiac i nie zatrzymywac agregatu pod obcigzeniem — GROZI USZKODZENIEM!!!

przed wykonywaniem jakichkolwiek prac serwisowych i naprawczych nalezy bezwzglednie roztgczy¢

akumulator i roztgczy¢ wytgcznik gtéwny w celu unikniecia przypadkowego rozruchu agregatu,

= w przypadku agregatu zamocowanego na podwoziu jezdnym, zawsze zaciggng¢ hamulec reczny,

gdy agregat znajduje sie w bezruchu, agregat bezwzglednie uziemi¢ przed uruchomieniem,

nie regulowac obrotéw silnika — GROZI USZKODZENIEM I UTRATA GWARANCII!!!

uwaza¢, aby podczas pracy lub transportu agregat byt odpowiednio wypoziomowany. Przechylenie

moze spowodowac wylanie paliwa lub zte smarowanie — GROZI USZKODZENIEM!!!

& nie stosowac nieoryginalnych czesci zamiennych, oraz paliw i olejéow nieznanego pochodzenia —
GROZI USZKODZENIEM I UTRATA GWARANCII!!!

& stosowac wytgcznie wskazany w instrukgji ptyn chtodniczy, olej silnikowy i olej napedowy

=)
=)
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4. Znaki ostrzegawcze.

Uwaga! Niebezpieczenstwo

Caution! Danger

Uwaga! Materiaty tatwopalne

Caution! Flammable materials

Uwaga! Niebezpieczenstwo
porazenia elektrycznego

Caution! Danger of electric
shock

UZIEMIC ZESPGL
PRZED URUCHOMIENIEM

Uziemic zespot przed
uruchomieniem

Earth the generator before
startup

Uwaga! Elementy wirujgce

Miejsce podparcia przy
przenoszeniu

ooy
-~ ,
Caution! Rotating elements I Support point while moving
Uwaga! Wysokie ci$nienie F Ptyn chtodniczy
Caution! High pressure —_e= Coolant

|DIESEL

Uwaga! Rodzaj paliwa — olej
napedowy

Uwaga! Zakaz gaszenia wodg

Caution! Do NOT extinguish

PODNOS WYELACZNIE
Z UCHWYT

Caution! Fuel type - diesel with water
Podnosi¢ wytgcznie za uchwyt A Olej
Lift only by the handle Oil

Uwaga! Ryzyko eksplozji

Caution! Danger of explosion

Stosuj ochrone stuchu

Use ear protection

Uwaga! Goragce — ryzyko
poparzenia

Caution! Hot surface — burning
danger

Przeczytaj instrukcje obstugi

Read the manual
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5. Opis tabliczki znamionowej agregatu pradotworczego.

Tabliczka znamionowa agregatu otwartego — do zabudowy.

Agegaty Fogo Sp. z 0.0.
Wilkowice

) ( ) ul. $wieciechowska 36
64-115 Swigciechowa @

www.fogo.pl

AGREGAT PRADOTWORCZY / GENERATING SET

Q?@% 0

TYP/TYPE FI 100 AG
KOD/ CODE FG HIS 100 AH 2010
ROK/YEAR 2013
PINR SERYJNY/ SERIAL NO D8540
9 PRP kVA 100
[—> Uun'3~ v 400
11 —> In’ 3~ A 143,3
@ — cosgp 0,8
13 PRP (cos¢=0,8) kW 80

14
@ﬁ 50 Hz [ 1okg 2] 62
@\>| do 1000 m n.p.m/ up to 1000 m mamsl | t. max 40 °C |
w TADE IN POLAND

Tabliczka znamionowa agregatu zabudowanego — do instalacji na zewnatrz.

Agegaty Fogo Sp. z 0.0.

Wilkowice
)c ) ul. $wieciechowska 36

64-115 Swigciechowa @

www.fogo.pl

TYP/TYPE FI 100 ACG
KOD/ CODE FG EIS 100 AH 2010
ROK/YEAR 2013

PINR SERYJNY/ SERIAL NO D8540

Lwa

AGREGAT PRADOTWORCZY / GENERATING SET “

qﬁ)@?@ 2

9 [———> PRP KVA 100

ﬂ Un'3~ v 400

11 — I3~ A 143,3
@»% cosg 0,8
13 PRP (cos@=0.8) KW 30
14
@Tﬂ 50 Hz, [ 12a5kg <] G2
@\>| do 1000 m n.p.m/ up to 1000 mmamsl [ t. max 40 °C |
w WADE IN POLAND \_

1 — Znak CE potwierdzajacy zgodno$¢ z wymaganiami Dyrektyw Europejskich,
2 — Poziom hatasu emitowanego do $rodowiska wg Dyrektywy 2000/14/EC,

3 — Nazwa i adres producenta,

4 — Definicja urzadzenia zgodnie z normg PN-EN 12601,

5 — Model / Typ agregatu pradotwdrczego,

6 — Kod agregatu pradotworczego

7 — Rok produkgji urzadzenia,

8 — Numer fabryczny urzadzenia,

9 — Moc znamionowa trojfazowa agregatu pradotwdrczego w [kVA],

10 — Napiecie znamionowe [V],

11 — Prad znamionowy [A],

12 — Wspdtczynnik mocy znamionowej,

13 — Moc znamionowa trdjfazowa agregatu prgdotwdrczego w [kW],

14 — Masa zespotu suchego [kg],

15 — Czestotliwo$¢ znamionowa,

16 — Klasa wykonania agregatu pradotworczego,

17 — Dopuszczalna wysokos$¢ zainstalowania dla uzyskania mocy znamionowej,
18 — Dopuszczalna temperatura otoczenia,

19 — Informacja o kraju pochodzenia wyrobu.

Agregaty Fogo Sp. z 0.0., ul. Swieciechowska 36, Wilkowice, 64-115 Swieciechowa
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6. Instalacja.

UWAGA! Instalacje standardowego zespolu pradotwoérczego nalezy
wykona¢ wedlug ponizszych wytycznych. Zalecamy, aby instalacje
wykonywata zawsze firma posiadajaca wiedze, doswiadczenie, oraz
odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia. Nalezy pamieta¢, ze agregaty

do zabudowy w pomieszczeniach nie nadaja sie do instalacji
zewnetrznych, a standardowe agregaty w obudowach nie nadaja sie do
instalacji w pomieszczeniach.

Istnieje  mozliwo$¢ zamoOwienia agregatow w  obudowach
przeznaczonych do zabudowy w pomieszczeniach — wykonanie
indywidualne.

Zabudowa agregatu w obudowie dzwiekochlonnej w pomieszczeniu jest mozliwa jedynie
w przypadku wykonania takiej jednostki z konkretnym przeznaczeniem — informacja taka musi
zostac przekazana na etapie zamoéwienia — wykonanie indywidualne wymagajace konsultacji z
dzialem technicznym naszej firmy.

UWAGA! Podczas wykonywania posadowienia pod agregat nalezy
pamieta¢ o wykonaniu uziemienia zespotu pradotwoérczego (zalecana
rezystancja uziemienia <5Q). Nalezy pamieta¢, ze wartos¢ uziemienia
jest inna dla roznych rodzajow gruntéow, tak wiec wykonanie
prawidlowego uziomu nalezy zawsze rozpatrywac¢ indywidualnie.
Producent agregatu umozliwia dostawe zestawow uziemiajacych
zgodnie z zapotrzebowaniem klienta, jednak z uwagi na rozne warunki
glebowe, producent agregatu nie bierze odpowiedzialnosci za uzyskanie
rezystancji uziemienia w zalecanych
i wymaganych wartosciach opornosci.

6.1. Instalacja zewnetrzna.
Przy uzgadnianiu miejsca instalacji agregatu nalezy brac pod uwage:

& powierzchnie posadowienia — nalezy zapewni¢ min. 1,5 m wolnej przestrzeni wokdt agregatu

dla bezpieczenstwa i bezproblemowej obstugi zespotu pradotworczego,

nie nalezy wykonywac instalacji pod drzewami, wiatami, lub w poblizu materiatéw fatwopalnych,

nalezy wybrac takg odlegtos¢ instalacji od budynku aby hatas nie przeszkadzat mieszkancom,

agregat w oczekiwaniu na instalacje musi by¢ przechowywany na wypoziomowanym utwardzonym
podtozu,

& agregat musi by¢ posadowiony na wypoziomowanej jednolitej ptycie fundamentowej,
lub na wypoziomowanym specjalnie przygotowanym fundamencie (dla instalacji statej),

& przytwierdzenie agregatu do ptyty fundamentowej / fundamentu musi odbyc¢ sie w przeznaczonych
do tego celu miejscach w podstawie obudowy, (w ramie agregatu przygotowano miejsca wkrecenia
poziomych $rub mocujacych katownik; cze$¢ pozioma katownika stuzy do przeprowadzenia kotkdw
rozporowych; kotwienie nalezy wykonac po posadowieniu agregatu — nie jest wymagany montaz
zadnych elementéw mocujgcych na etapie wykonywania ptyty fundamentowej / fundamentu)

& nalezy przewidzie¢ utozenie w wykopie (tunelu / oston itp.) dla drogi kablowej pomiedzy agregatem
a rozdzielnicg, w ktdrej to bedzie odbywac sie taczenie agregatu do zasilania odbiornikow.

Pityta fundamentowa do instalacji zewnetrznej

4383

migjsce kotwienia l

|

IIrh min. 100mm

mrf i & tL o
A i I
D %
:1 % podsypka 2wirowa
/ s

Y s

“ L »
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UWAGA! W celu uzyskania informacji o zalecanych wymiarach plyty
fundamentowej wynikajacej z wymiarow gabarytowych obudowy,
oraz szczegolow zwigzanych z wykonaniem kotwienia agregatu
pradotworczego - skontaktuj sie z producentem agregatow marki
FOGO.

Sposob kotwienia w warunkach zewnetrznych
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Kotwienie agregatu nalezy wykona¢ po posadowieniu agregatu na ptyte fundamentowa,
lub fundament. Nie s3 wymagane zadne wystajgce z fundamentu elementy mocujgce przygotowywane
wstepnie. Do wykonania kotwienia przygotowano otwory w ramie agregatu (usytuowanie pokazano
na rysunku powyzej) — otwory przygotowano do wkrecenia $rub. Kotwienie agregatu nalezy wykonac
za pomocg katownikdw mocowanych do ramy za pomoca $rub, a do fundamentu za pomocg odpowiednich
kotkdw rozporowych.

6.2. Instalacja wewnetrzna.

UWAGA! Pomieszczenie, w ktéorym bedzie pracowa¢ agregat
pradotwoérczy musi by¢ uprzednio przygotowane w zakresie:
posadowienia (fundamentu), instalacji ukladow wentylacji, oraz
odprowadzenia spalin i instalacji elektrycznej.

Przy uzgadnianiu miejsca instalacji agregatu nalezy bra¢ pod uwage :

& gabaryty agregatu, oraz otworéw drzwiowych / bram umozliwiajgcych wprowadzenie agregatu
do pomieszczenia,

& powierzchnie posadowienia — nalezy zapewni¢ min. 1,5m wolnej przestrzeni wokét agregatu
dla bezproblemowej obstugi zespotu pradotwdrczego otwartego, oraz w przypadku agregatow
zabudowanych min. szeroko$¢ drzwi z kazdej strony,

& nalezy wykona¢ takg wentylacje, aby hatas nie przeszkadzat innym uzytkownikom budynku
i w przestrzeni wokdt wlotow i wylotow powietrza na zewnatrz,

& agregat musi by¢ posadowiony na jednolitej ptycie fundamentowej z wykonang dylatacjg wokot
piyty, aby drgania nie przenosity sie na reszte budynku,

& przytwierdzenie agregatu do ptyty fundamentowej musi odby¢ sie w przeznaczonych do tego celu
miejscach w podstawie ramy,

& nalezy przewidzie¢ utozenie drogi kablowej pomiedzy agregatem a rozdzielnicg, w ktdrej to bedzie
odbywac sie taczenie agregatu do zasilania odbiornikow,

Agregaty Fogo Sp. z 0.0., ul. Swieciechowska 36, Wilkowice, 64-115 Swieciechowa 9
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Ptyta fundamentowa do instalacji wewnetrznej
(poziom plyty moze znajdowac¢ sie na poziomie
posadzki)

uszczelnienie z posadzks

77 ! 1 1 7
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o
AN

e /T/, = e

dylatacja min. Smm

Sposob kotwienia w warunkach wewnetrznych

AGREGAT DO ZABUDOWY

diugosc¢ kotwy
minimum 80mm i

UWAGA! Przy zespotach pradotwérczych w obudowie atmosferycznej
wyciszonej wszelkie elementy wentylacji oraz ukfadu odprowadzenia spalin
zostaly zainstalowane wewnatrz obudowy. Nie wolno zmienia¢ wymiaréw
otwordw wentylacyjnych  (przystaniaé, zmienia¢ kierunek przeptywu
powietrza/spalin) gdyz moze to prowadzi¢  do przegrzania
lub zadlawienia zespotu pradotwdrczego, a w konsekwencji do jego
uszkodzenia lub zniszczenia.

W przypadku instalacji agregatu obudowanego w pomieszczeniu,
nalezy kierowac sie takimi samymi zasadami, jak w zespolach nie
obudowanych instalowanych wewnatrz pomieszczen. Do takiego
montazu nadaja jedynie agregaty w wykonaniu indywidualnym,
uzgodnionym na etapie zamowienia z dzialem technicznym FOGO.
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Sposob wentylowania pomieszczenia
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1. Zespdt pradotwodrczy; 2. Panel sterowania (reczny na agregacie, automatyka SZR oddzielnie);
3. Dylatowana podstawa fundamentowa; 4. Kanat wylotowy (tacznik elastyczny, kanat prosty, przepustnica
PWP, wyrzutnia écienna); 5. Kanaty kablowe; 6. Czerpnia powietrza (czerpnia $cienna, przepustnica PWP); 7.
Ttumik; 8. Rura wydechowa; 9. Kompensator (ztacze elastyczne).
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UWAGA! Wszystkie elementy wentylacji mozna zamdwi¢ osobno
u producenta agregatow marki FOGO. Indywidualne wykonanie uktadow
wentylacji mozliwe jest po dokonaniu wizji lokalnej po posadowieniu agregatu
w docelowej lokalizacji.

UWAGA! Przy instalacji wewnetrznej zespotu zabudowanego nalezy
pozostawic z kazdej strony 1,5 m wolnej przestrzeni ( zalecane ).

UWAGA! Kanaly doprowadzajgce powietrze do agregatowni czerpnie
powietrza) muszg mie¢ powierzchnie o 25% wiekszg niz powierzchnia kanat
wyrzutni cieptego powietrza.

UWAGA! Przy odcinkach kanatow wentylacyjnych dtuzszych niz 3mb, nalezy
powierzchnie powiekszy¢ w celu umozliwienia swobodnego przeptywu
powietrza. Dodatkowo nalezy zwieksza¢ powierzchnie kanatéw wentylacyjnych
w przypadku wystepowania jakichkolwiek zakretow.

W przypadku potrzeby specjalnego wykonania wentylacji (np. dachowa lub dtugie kanaty, duza ilos¢ kolan)
nalezy zawsze skonsultowac sie z dziatem technicznym FOGO w celu poprawnego wykonania wentylacji.

Standardowe wymiary wyrzutni cieptego powietrza w karcie technicznej dla zespotéw do zabudowy
zostaty podane dla tgcznej dtugosci kanatu czerpni i wyrzutni nie przekraczajacej 3 mb.

— ] UWAGA! Wymiary kanalow wentylacji — patrz karta techniczna

= Twojego agregatu na stronie www.fogo.pl lub skontaktuj
) sie z producentem.

Instalacje spalin sg zazwyczaj wykonane z gtadkich rur stalowych bezszwowych,
lub w przypadkach wyjatkowych z przewoddw ze stali nierdzewnej. Rury powinny doprowadzi¢ wylot gazu
do miejsca, w ktorym nie bedzie ryzyka strat ani utrudnien w eksploatacji, daleko od drzwi, okien i wlotow
powietrza i by¢ zakonczone statym systemem ochronnym przed wodg opadowa.

Sposob odprowadzenia spalin z pomieszczenia

izolacia Humik
z wetny niepalnej \
|
\:.'; I I ' |
il
zamknigcia Zawiesia _ O br
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Sposob zakonczenia uktadu
odprowadzenia spalin z pomieszczenia

ROCKWOOL

Welna mineralna
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UWAGA! Wymiary rur odprowadzenia spalin znajdujg sie w 5.4 tej
instrukcji.

Sposob montazu ztagcza elastycznego
kompensatora drgan
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UWAGA! Zlacze kompensacyjne dostarczone z zespolem, powinno

by¢ zamontowane z rownoleglymi rurami, bez wstepnego
naprezania.
UWAGA! W ukiadzie wydechowym poprzez kondensacje pary

wodnej zbiera sie wilgo¢, ktora moze powodowac¢ korodowanie
uktadu wydechowego, a przy wiekszej jej ilosci moze przedostac sie
do silnika i spowodowac¢ jego uszkodzenie. Aby temu zapobiec w
uktadach dluzszych niz 5mb nalezy zainstalowa¢ rurke
kondensacyjna z zaworem odcinajagcym i co jaki$ czas ja oprozniac
(kondensat nalezy oddac¢ do utylizacji tak samo jak zuzyty olej
silnikowy).

Zawor odprowadzajagcy kondensat
z uktadu wydechowego

rurka
kondensacyina
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6.3.

UWAGA! Oproznianie rurki kondensacyjnej mozna wykonywac tylko
wtedy kiedy silnik agregatu pradotworczego nie pracuje i jest zimny.
Dtugos¢ rurki min 200 mm.

UWAGA! Wszystkie elementy ukfadu odprowadzenia spalin mozna zamowic
osobno u producenta agregatow marki FOGO.

Informacja dotyczaca norm hatasowych.

Ponizej zamieszczono tabele wartosci hatasow generowanych przez poszczegdlne typy agregatow,
oraz zalecenia zwigzane z ewentualng koniecznoscig zabudowy agregatow produkcji FOGO.

Typ Powierzchn_iow Moc Povyierzchniowy ngrantowany
Lp. hkgregat y  poziom akustyczna Uwagi Typ poziom poziom  mocy Uwagi
¥ ciSnienia agregatu  (isnienia akustycznej
akustyczn.1 m akustyczn. 7m
-] otwarty [LpAm [dB] LWA [dB] (zamkniet [LpAm [dB] LWA [dB]
Y)

FM 10 92,2+0,6 108,1+£0,6 |Do zabudowy FM10C 62,7+29 94 2000/14/EC
FM 15 91,0+4,2 107,7+4,3 Do zabudowy FM15C 59,5+ 2,0 01 2000/14/EC
FM20 96,2+0,8 112,0+0,8 |Do zabudowy FM20C 62,5 +3,1 94 2000/14/EC
FM30 [100,2+0,9 117,0+£0,9 |Do zabudowy FM30C 163,4+27 94 2000/14/EC
FP 45 Do zabudowy FP 45 C 71,1+0,8 89 2000/14/EC
FP 60 Do zabudowy FP 60 C 61,0+ 1,4 92 2000/14/EC
FP 80 Do zabudowy FP80C |76,4+0,5 94 2000/14/EC
FP 100 Do zabudowy FP 100 C 65,7 £ 2,0 97 2000/14/EC
FI 30 95,81+0,6 112,8+0,6 |Do zabudowy FI 30 C 65,3 +0,9 95 2000/14/EC
FI 40 92,4+0,7 109,4+0,7 |Do zabudowy FI 40 C 97 2000/14/EC
FI 45 105,1+0,8 121,7+0,8 |Do zabudowy FI 45 C 67,1 +£1,5 97 2000/14/EC
FI 50 93,9+0,7 110,9+0,7 |Do zabudowy FI 50 C 63,3+ 2,9 94 2000/14/EC
FI 60 98,9+0,9 115,7+0,9 |Do zabudowy FI 60 C 63,9 £ 0,8 93 2000/14/EC
FI 80 100,1+0,7 117,3+0,7 |Do zabudowy FI 80 C 67,3 £ 1,3 97 2000/14/EC
FI 90 97,9+0,6 114,6+£0,6 |Do zabudowy FI 90 C 66,4 +£ 0,8 96 2000/14/EC
FI 100 98,6+0,7 115,8+0,7 |Do zabudowy FI100C 7,3+0,7 97 2000/14/EC
FI 130 [100,7+0,9 117,7+0,9 |Do zabudowy FI130C 7,7 +1,7 97 2000/14/EC
FI 160 99,2+0,9 116,3+0,9 |Do zabudowy FI160C 7 +1,7 97 2000/14/EC
FI 200 [101,9+1,1 120,6+1,1 |Do zabudowy FI200C | 97 2000/14/EC
FI 280 99,2+0,9 116,840,9 |Do zabudowy FI280C 67,2+ 0,7 97 2000/14/EC
FI 300 [102,7+0,7 120,6+0,7 |Do zabudowy FI 300 C 98 Do zabudowy
FI 350 [102,1+1,2 119,8+1,2 |Do zabudowy FI350C 68,4 £ 0,6 98 2000/14/EC
FI1 400 [101,9+1,1 120,6+1,1 |Do zabudowy FI400C 679+0,7 97 2000/14/EC
FV90 95,0+0,6 112,0+£0,7 |Do zabudowy FV 90 C 68,1+ 2,4 97 2000/14/EC
Fv 100 [103,0+0,4 119,6+0,4 |Do zabudowy FV100C 69,3+ 0,6 97 2000/14/EC
FV 130 [103,1+0,8 120,3+0,8 |Do zabudowy FV 130 C Do zabudowy
FV 150 [101,2+0,8 118,1+0,8 |Do zabudowy FV150C 7,3+£0,7 97 2000/14/EC
FvV 180 [102,2+0,8 119,1+0,8 |Do zabudowy FV180C 67,7 +£0,6 97 2000/14/EC
FV 200 96,8+0,9 114,1+£0,9 |Do zabudowy FVv200C 63,9+1,5 95 2000/14/EC
FV 250 99,8+0,7 118,0+0,7 |Do zabudowy FV250C 67,7+0,6 97 2000/14/EC
Fv 280 92,7+0,5 109,6+0,5 Do zabudowy FV280C [ 96 2000/14/EC
Fv 300 [102,2+0,7 120,4+0,7 Do zabudowy FV300C | 97 2000/14/EC
Fv 330 [101,6+0,8 119,8+0,8 Do zabudowy FV330C r 97 2000/14/EC
Fv 350 P8,7+3,1 115,9+3,2 Do zabudowy FV350C | 97 2000/14/EC
FV 380 Do zabudowy FV380C | 97 2000/14/EC
FV 400 [101,6+0,8 119,8+0,8 |Do zabudowy FV400C 67,5+ 2,3 98 2000/14/EC
FV 400 FV 400 C3 63,9+ 1,4 95 2000/14/EC
FV 450 [101,2+0,8 120,0+0,8 |Do zabudowy FV450C | 106 Do zabudowy
FV 500 [104,5+0,9 123,3+0,9 |Do zabudowy FV 500 C  68,3+0,7 100 Nie dotyczy
FV 600 [103,0+0,8 121,5+0,8 |Do zabudowy FV600C [76,4+1,1 107 Nie dotyczy
FV 640 [101,6+1,0 120,3+1,0 |Do zabudowy FV 640 C [73,7+0,8 104 Nie dotyczy
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z mozliwoscia przekroczenia przeciwci$nienia. Agregaty
takie moga posiada¢ tlumik instalowany na zewnatrz
obudowy. W celu wykonania agregatu w obudowie
przystosowanego do instalacji w pomieszczeniu nalezy
dokonac¢ indywidualnych uzgodnien z dzialem technicznym
naszej firmy 1 zlozy¢ zamowienie wedlug wykonanych
wczesniej uzgodnien, poniewaz agregaty takie wyposazone
sa w niestandardowe uklady wyprowadzenia spalin z
obudowy.

FD 130 94,6%0,7 111,94+0,7 |Do zabudowy FD 130C 65,3 +0,5 95 2000/14/EC
FD 170 F Do zabudowy FD 170 C Do zabudowy
FD 200 P96,5%+1,1 113,2+1,1 Do zabudowy FD200C 7,2+0,7 97 2000/14/EC
FD 300 [102,9+0,7 121,14+0,7 |Do zabudowy FD300C | 97 2000/14/EC
FD 400 [100,0+0,6 118,7+£0,6 |Do zabudowy FD400C | 102 Do zabudowy
FD 480 [101,9+0,7 121,0+£0,7 |Do zabudowy FD480C | 103 Do zabudowy
FD 500 95,3+0,6 114,0+0,6 |Do zabudowy FD500C [73,2+ 04 104 Do zabudowy
FD 600 98,0+0,7 117,2+£0,7 Do zabudowy FD600C [742+04 104 Nie dotyczy
FD 630 [101,8+0,8 120,8+0,8 |Do zabudowy FD630C [742+04 104 Nie dotyczy
FD 650 [101,5+3,3 120,6+3,3 |Do zabudowy FD650C [724+04 103 Nie dotyczy
FD 670 FD670C 82,71 113 Nie dotyczy

UWAGA! W agregatach wyciszonych, montowanych

w pomieszczeniu nalezy wykona¢ ukiad wydechowy

wg indywidualnych zalecen producenta w zwiazku

6.4. Wytyczne ukiadow wydechowych dla stacjonarnych agregatow
pradotworczych FOGO.

W celu zapewnienia prawidtowej pracy silnika napedowego zainstalowanego w zespole
pradotworczym FOGO, nalezy zachowac odpowiednie przekroje rur oraz ttumikéw w uktadach wydechowych.
Ponizsza tabela przedstawia stosowane przekroje w/w elementéw uktadu wydechowego dla dtugosci uktadu
do 7mb i przy zastosowaniu do max. 4 kolan 90° kazde.
Jezeli istnieje konieczno$¢ zastosowania uktadu wydechowego przekraczajgcego zatozong diugosc i
ilos¢ kolan skontaktuj sie z producentem agregatu w celu weryfikacji obliczen (stacjonarne@agregaty.pl).

srednica kolana i Srednica  Srednica
L.p. Typ agregatu Typ silnika kompensatora za Zwezka thumika o
N ry
silnikiem
[-] [-] [-] [mm] [mm/mm] [mm] [mm]
-1- -2- -3- -4- -5- -6- -7-
1 FM 10 S3L2-61SD 48,3 - 48,3 48,3
2 FM 15 S412-61SD 48,3 - 48,3 48,3
3 FM 19 S3L2-61SDH 48,3 - 48,3 48,3
4 FM 20 54Q2-7361SD 48,3 - 48,3 48,3
5 FM 30 54S-7263SD 48,3 - 48,3 48,3
6 FM 40 S4S-2DT62SD 60,3 - 60,3 60,3
7 FI 30 F32 AM1A 48,3 48,3/60,3 60,3 60,3
8 FI 40 F32 SM1A 48,3 48,3/60,3 60,3 60,3
9 FI 45 NEF45AM1 60,3 - 60,3 60,3
10 FI 50 F32 TM1A 60,3 - 60,3 60,3
11 FI 60 NEF45SM1A 88,9 - 88,9 88,9
12 FI1 80/ 75 NEF45SM2A 88,9 - 88,9 88,9
13 FI 90 / 85 NEF45TM1A 88,9 - 88,9 88,9
14 FI 100 NEF45TM2A 88,9 - 88,9 88,9
15 FI 130 NEF67TM2A 88,9 88,9/101,6 101,6 101,6
16 FI 160 NEF67TM3A 88,9 88,9/101,6 101,6 101,6
17 FI 200 NEF67TE2A 88,9 88,9/101,6 101,6 101,6
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Srednica kolana i

Srednica

Srednica

L.p. Typ agregatu Typ silnika kpmpensatora za [Zwezka ttumika rury
silnikiem

[-] [-] [-] [mm] [mm/mm] [mm] [mm]

-1- -2- -3- -4- -5- -6- -7-

18 FI 280 / 275 CURSOR87TE1 114,3 - 114,3 114,3

19 FI 300 CURSOR10TE1D 114,3 114,3/159 159 159

20 FI 350 CURSOR13TE2D 114,3 114,3/159 159 159

21 FI 400 CURSOR13TE3D 114,3 114,3/159 159 159

22 FV 90 / 85 TD520GE 60,3 60,3/88,9 88,9 88,9

23 FV100 TAD531GE 60,3 60,3/88,9 88,9 88,9

24 FV130 TAD532GE 60,3 60,3/88,9 88,9 88,9

25 FV150 TAD731GE 76,1 76,1/101,6 101,6 101,6

26 FV 180 TAD732GE 76,1 76,1/101,6 101,6 101,6

27 FV 200 TAD733GE 76,1 76,1/114,3 114,3 114,3

28 FV 250 TAD734GE 76,1 76,1/101,6 101,6 101,6

29 FV 280 / 275 [TAD940GE 88,9 88,9/114,3 114,3 114,3

30 FV 300 TAD941GE 88,9 88,9/114,3 114,3 114,3

31 FV 330 / 325 TAD941GE 88,9 88,9/114,3 114,3 114,3

32 FV 350 TAD1342GE 88,9 88,9/114,3 114,3 114,3

33 FV 380 TAD1343GE 88,9 88,9/114,3 114,3 114,3

34 FV 400 TAD1344GE 88,9 88,9/133 133 133

35 FV 450 TAD1345GE 114,3 114,3/133 133 133

36 FV 500 TAD1641GE 114,3 114,3/159 159 159

37 FV 570 TAD1642GE 114,3 114,3/159 159 159

38 FV 630 TWD1643GE 114,3 114,3/159 159 159

39 FB 50 G-NA 48,3 - 48,3 48,3

40 FB 60 G-TC1 60,3 - 60,3 60,3

41 FB 80 G-TC2 60,3 - 60,3 60,3

42 FB 110 G-TCA 60,3 60,3/76,1 76,1 76,1

43 FB 130 448-TCA 60,3 60,3/76,1 76,1 76,1

44 FP 45 1103C-33TG3 60,3 - 60,3 60,3

45 FP 60 1104C-44TG3 76,1 - 76,1 76,1

46 FP 80 1104C-4TAG1 76,1 - 76,1 76,1

47 FP 100 1104C-4TAG2 76,1 - 76,1 76,1

48 FD 130 D1146T 73 76,1/88,9 88,9 88,9

49 FD 170 P0O86TI-1 73 76,1/101,6 101,6 101,6

50 FD 200 PO86TI 73 76,1/101,6 101,6 101,6

51 FD 300 P126TI-2 73 76,1/114,3 114,3 114,3

52 FD 400 P158LE 2 x78 2 x88,9/101,6 Rx101,6 Px101,6

53 FD 480 P158LE-S 2 x 78 2 x88,9/1143 Px1143 Px114.3

54 FD 500 P180LE 2 x 82,3 2 x88,9/1143 R2x1143 [2x114,3

55 FD 600 P222LE 2 x 82,3 2 x 88,9/133 2 x 133 2 x 133

56 FD 630 P222LE-S 2 x 82,3 2 x88,9/1143 R2x1143 [2x114,3

57 FD 650 P222FE 2 x 81 2 x 88,9/133 2 x 133 2 x 133

58 FU 280 6R1600G10/70 107 108/114,3 114,3 114,3

59 FU 300 6R1600G20/80 107 108/114,3 114,3 114,3

60 FU 350 8V1600G10/70 2 x 107 2x108/1143 Rx1143 Px1143

61 FU 400 8V1600G20/80 2 x 107 2x108/1143 Px1143 Px114.3

62 FU 460 10vV1600G10/70 2 x 107 2x108/1143 Rx1143 [2x114,3

63 FU 500 10V1600G20/80 2 x 107 2x108/1143 Px1143 Px114.3

64 FU 600 12V1600G10/70 2 x 107 2 x108/1143 R2x1143 [2x114,3

65 FU 650 12V1600G20/80 2 x 107 2x108/1143 Rx1143 [2x114,3

66 FU 790 12V2000G65 2 x 143 2 x 133/159 2 x 159 2 x 159

67 FU 900 16V2000G25 2 x 143 2 x 133/159 2 x 159 2 x 159

68 FU 1000 16V2000G65 2 x 143 2 x 133/159 2 x 159 2 x 159
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6.5. Odbior mocy z zespotu pradotworczego.

Zespoly pradotworcze FOGO muszg by¢ podigczane przez specjalistyczne firmy elektryczne
posiadajgce aktualne uprawnienia elektryczne z zakresu obstugi i instalacji agregatéw pradotworczych.
Pierwsze uruchomienie wykonuje zawsze — pod rygorem utraty gwarancji producent agregatow FOGO, lub

UWAGA! Dla celow bezpieczenstwa obwody zasilane z agregatu
pradotworczego nalezy koniecznie wyposazy¢ w zabezpieczenie
ré6znicowo-pradowe. Istnieje jednak mozliwos¢ dodatkowego
wyposazenia agregatu w takie zabezpieczenie — w tym celu
skontaktuj sie z producentem agregatow marki FOGO.

UWAGA! Instalacja odbioru mocy z pradnicy wykonana jest w
ukladzie sieci TN-S (oddzielny przewod neutralny i przewod
ochronny polaczony jedynie w jednym punkcie). W celu wykonania
pomiarow elektrycznych pradnicy (rezystancja izolacji) nalezy w
pradnicy usung¢ potaczenie pomiedzy N i PE. Po wykonaniu pomiaru
nalezy bezwzglednie przywroci¢ fabryczny uklad polaczen. Pomiary
takie moze przeprowadzi¢ osoba posiadajaca odpowiednie
kwalifikacje i uprawnienia.

jego autoryzowany serwis, za wyjatkiem agregatow wyposazonych w uktad sterowania recznego.

Odpowiednio u fozone, oraz przeprowadzone przez przeznaczone do tego przepusty w agregacie
pradotworczym przewody muszg zosta¢ podtgczone do zaciskdw wewnatrz panelu sterowania i odbioru mocy.
Zaciski dostepne sg po otwarciu drzwi szafy sterowania i odbioru mocy, lub do odpowiednich gniazd
zamontowanych zgodnie ze specyfikacjg. Jedno ze stosowanych rozwigzan wyprowadzenia kabli odbioru

mocy, oraz sterowniczych z agregatow pradotworczych FOGO przedstawia rysunek ponizej.

O
SZAFA STEROWNICZA Q00 |
Z WYLACZNIKIEM GEOWNYM N
P T
—
Pr—
r—

WYPROWADZENIE —_—
KABLIODBIORU —— =

MOCY, ORAZ KABLI —
POTRZEB WLASNYCH —

| STEROWNICZYCH —
PRZEPUST Z GUMOWA PRZESLONA \ @
.

UWAGA! W standardowych agregatach stacjonarnych FOGO
przylacze znajduje sie zawsze w tylnej czesci zespolu (strona
pradnicy), zarOwno w wersji otwartej przeznaczonej
do zabudowy jak i zabudowanej.

UWAGA! Kable wychodzace z zespolu pradotworczego, sieci
zewnetrznej, oraz odbiorow uzytkownika muszg zostac¢ podiaczone
do wiasciwych zaciskow w panelu automatyki SZR.

Nalezy bezwzglednie, pod utrata gwarancji stosowac¢ przewody
gietkie!
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UWAGA! Wszystkie agregaty pradotworcze FOGO posiadaja
w standardzie wykonane polaczenie przewodu neutralnego
N z przewodem ochronnym PE.

Wytltagcznik odbioru mocy

| konTrROLER AGREGATU |

WYLACZNIK

\3 BEZPIECZENSTWA
’ 'SYGNAL

DZWIEKOWY

WYLACZNIK

Standardowo agregaty FOGO wyposazone sg w wylgcznik gtdwny, ktory zabezpiecza generator przed
przecigzeniem i zwarciem. W agregatach wyposazonych w sterowanie reczne wytgcznik wyposazono w
cewke podnapieciowg wylaczajacg wytacznik gtéwny w przypadku zaniku generowanego napiecia - np.
w przypadku zatrzymania silnika spalinowego - od sygnatu braku paliwa. Jednakze w tym rodzaju
sterowania nalezy wszelkie manewry tgczeniowe wykonywac¢ recznie. Tak wiec, nalezy uruchamiac
agregat z wytgczonym wytgcznikiem gtdéwnym, po uruchomieniu silnika spalinowego, oraz osiggnieciu
znamionowych parametréow pracy zespotu pradotworczego tj. standardowo napiecia ok. 400V
czestotliwosci ok. 51,5 Hz (agregaty klasy G2), lub 50 Hz (agregaty klasy G3,G4) temperatury silnika
ok. 60°C (lub po okoto 3-10 min. pracy) mozna zatgczy¢ odbiory mocy przesuwajac dzwignie wytgcznika
z pozycji dolnej - ,wytgczony” do pozycji gornej ,zatgczony”. Jesli wytgcznik znajduje sie w pozycji
~Srodkowej” — trip — w celu zatgczenia wylacznika nalezy dzwignie wytgcznika najpierw przesungc¢ w dot
do momentu wyczuwalnego zakleszczenia a nastepnie do oporu w gore. Jakiekolwiek proby zatgczenia
wytacznika wyposazonego w cewka podnapieciowg bez napiecia (agregat nie pracuje) moga
doprowadzi¢ do jego uszkodzenia. Przed zatrzymaniem nalezy najpierw wytgczy¢ wytgcznik gtéowny, aby
umozliwi¢ prace bez obcigzenia w celu wychtodzenia. W agregatach wyposazonych w sterowanie
automatyczne wylgcznik gtowny pozostaje stale zatgczony za wyjatkiem sytuacji w ktdrej wytacznik
gtowny zostat wytgczony od przecigzenia agregatu pradotwdrczego, lub zwarcia na linii zasilanej przez
agregat. W agregatach wyposazonych w sterowanie automatyczne wspoétpracujgcych z uktadem SZR
wykonanym na przefgczniku wytgcznik gtdwny wyposazono w cewke wzrostowg wytaczajacg od uktadu
sterowania wykrywajgcego stany awaryjne. Wyjatkiem sg agregaty wspotpracujgce ze stycznikowym
uktadem SZR ktére posiadajg wytgcznik gtdwny bez dodatkowego wyposazenia. Nie wolno uruchamiac
jak i zatrzymywac agregatu pradotwdrczego z zatgczonym obcigzeniem.

UWAGA! Nalezy minimalizowa¢ zalgczanie/roztgczanie odbioréw mocy pod
obcigzeniem (takie dziatanie moze doprowadza¢ do skrocenia zywotnosci
wytacznika).
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Przyktadowy wyglad uktadow SZR

Potaczenia dodatkowe pomiedzy zespotem a panelem sterowania muszg zosta¢ wykonane
przy wykorzystaniu wielozytowych, gietkich kabli podtgczonych na ztgcza Srubowe (dostawa
nie obejmuje kabli). Dobdr przekrojow i typow kabli lezy w kompetencjach projektanta - wtasciwy dobodr
przekrojow i typdw kabli ze wzgledu na spadki napie¢, oraz petle zwarcia. Zastosowanie niewtasciwych
przekrojow kabli powodowa¢ moze spadki napiecia i szkodliwe dla kabli przegrzania.

Wszystkie kable tgczace tj. zespot z odbiorami przy zespotach sterowanych recznie oraz zespot
z panelem automatyki i SZR przy zespotach sterowanych automatycznie, muszg by¢ wiasciwie utozone
w odpowiednim kanale lub wykopie ziemnym (kable ziemne).

Metalowe czesci urzadzen, z ktérymi cztowiek moze mie¢ kontakt, a ktére z powodu ztej izolacji,
lub innych przyczyn mogtyby znalez¢ sie pod napieciem, muszg by¢ podtaczone do uziemienia. Zespoty
pradotworcze i panele sterowania sg zaopatrzone w odpowiedni zacisk uziemienia.

Przekroje kabla tgczacego z uziemieniem i odpowiednia wytrzymato$¢ potgczenia muszg
by¢ zgodne z obowigzujgcym prawem i przepisami (rezystancja uziemienia <59).

W przypadku pracy z automatyka startu, agregat musi by¢ wyposazony w uktad utatwiajacy start w
niskich temperaturach otoczenia, umozliwiajgc niemal natychmiastowe przejecie obcigzenia bez potrzeby
wstepnego rozgrzewania silnika.
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7.

Uruchomienie.

UWAGA! Pierwsze uruchomienie wykonuje zawsze — pod rygorem
utraty gwarancji firma FOGO lub jego autoryzowany serwis za
wyjatkiem agregatow wyposazonych w uklad sterowania recznego.
Ewentualne szkolenie w zakresie obstugi i podlaczenia agregatow
wyposazonych w uklad sterowania recznego odbywa sie jedynie w
siedzibie producenta.

UWAGA! - W trakcie uzytkowania agregatu nalezy zapewnic
minimalne obcigzenie na poziomie nie mniejszym niz 30% mocy
znamionowej pod rygorem utraty gwarancji.

UWAGA! Nalezy bezwzglednie uziemi¢ zesp6t pradotwérczy przed
jego uruchomieniem.

>[>[>

Przed pierwszym uruchomieniem jak i po wykonaniu przegladu okresowego, lub po dtuzszym

przestoju maszyny nalezy wykonac¢ nizej wymienione czynnosci sprawdzajace:

=

=

=)

upewni¢ sie, ze zespdot pradotwoérczy jest zablokowany

a=gdil® UWAGA! Przed przystapieniem do prac sprawdzajacych nalezy
= i nie ma mozliwosci jego samoczynnego uruchomienia.

uktad chlodzenia: agregaty FOGO dostarczane sg zawsze z ptynem chiodzgcym, uzupetnianie
ewentualnych ubytkéw powinno by¢ wykonane za pomocg ptynu chiodzacego takiego samego
jakim zostafa zalana fabrycznie chtodnica — SHELL AntiFreeze (dla silnikow VOLVO jest
to ptyn VCS). Plyn nalezy uzupetnia¢ powoli i pozostawi¢ otwarty wlew przez kilka minut, aby z
uktadu mogty wydostac sie wszystkie pecherzyki powietrza.

wykonywane przy zimnym i niepracujgcym silniku.

5. UWAGA! Wszelkie prace zwigzane z ukladem chlodzacym musza by¢
o

uklad smarowania: agregaty FOGO dostarczane sg zawsze z olejem silnikowym. Przed
pierwszym zalaniem olejem nalezy najpierw oprozni¢ miske olejowg z pozostatosci poprzedniego
oleju. Olej musi by¢ zalany do maksymalnego stanu oznaczonego na miarce poziomu oleju
nie przekraczajgc go. Po uruchomieniu silnika po kilku sekundach — jeszcze na zimnym silniku
nalezy sprawdzi¢ poziom oleju i ewentualne ubytki uzupeic (czynnos¢ tg nalezy w razie potrzeby
powtorzy¢ kilkakrotnie do ustabilizowania sie poziomu oleju). Po rozgrzaniu sprawdzi¢ uwaznie
silnik czy nie ma wyciekdw. Fabrycznie silnik zalany jest olejem silnikowym standardu VDS-3 typu
Shell Rimula R4 L 15W-40. Podczas pierwszego przegladu olej ten bezwzglednie nalezy wymienic¢
na olej standardu VDS-3 / 4 — zalecany typ oleju — Shell Rimula R4 L 15W-40.

UWAGA! Agregaty w standardzie wyposazone sq
-‘- w sterowniki kontrolujace cisnienie oleju (czujniki krancowe).
(] Jednak nie zwalnia to Panstwa z obowiazku sprawdzania poziomu
- oleju przed uruchomieniem agregatu.

ukltad paliwowy: agregaty FOGO ze wzgleddow bezpieczenstwa dostarczane sg bez paliwa,
co jednoczesnie uniemozliwia wykonanie prob i testow. Przed uruchomieniem nalezy uzupetni¢
zbiornik paliwem — ON olej napedowy standardu EN-590. Zbiornik nalezy uzupetnia¢
na niepracujgcym silniku, nie dopuszczalne jest jednoczesne tankowanie i podtaczanie odbiornikéw
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pod pracujacy agregat. Wlewajac paliwo do zbiornika nalezy zostawi¢ okoto 2 cm wolnej
przestrzeni od géry zbiornika, aby rozszerzajgce sie paliwo w skutek nagrzania miato sie gdzie
pomiesci¢. Nalezy rowniez sprawdzi¢ wizualnie czystos¢ filtrow (przy filtrach wyposazonych
w odstojnik) — w razie zabrudzenia wymieni¢c na nowe i wykona¢ odpowietrzenie uktadu
paliwowego.

UWAGA! Do zalewania zbiornika paliwa nalezy uzywa¢ wylacznie
samochodowego oleju napedowego (wlasciwego dla danej pory
roku letni lub zimowy). NIE WOLNO stosowa¢ biopaliw,
biokomponentéw, oleju opatowego itp. Stosowanie innego paliwa
niz olej napedowy moze prowadzi¢ do uszkodzenia silnika i utraty
gwarancji.

UWAGA! Tankowanie nalezy wykonywa¢ z duza starannoscia.
Do zalewania zbiornika paliwa nalezy uzywac¢ wylacznie do tego celu
przeznaczonych produktow tj. dystrybutora paliwa, lejka o
odpowiedniej dlugosci zapewniajacego nie przelewanie paliwa poza
rame, lub obudowe agregatu. NIE WOLNO stosowa¢ zamiennych
produktow np. Scieta butelka zastepujaca lejek, weze
nieprzystosowane do przelewu oleju napedowego itp. Stosowanie
w/w zamiennikOw moze doprowadzi¢ do zanieczyszczania agregatu
co w konsekwencji moze spowodowaC samozapiton i spalenie
agregatu. Po zatankowaniu,

a przed uruchomieniem agregatu, rozlane paliwo znajdujace
sie na elementach obudowy nalezy bezwzglednie usunac.
Zabroniona jest jakiekolwiek zmiana, lub modyfikacja elementow
konstrukcyjnych znajdujacych sie przy wlewie paliwa.

= generator synchroniczny: sprawdzi¢ czystos¢ kratek wentylacyjnych pradnicy, usuwajac
ewentualne zanieczyszczenia. Po przestoju trwajagcym ponad 30 dni, lub dluzszym nalezy
bezwzglednie przed uruchomieniem agregatu wykonac¢ badanie kontrolne stanu izolacji.

(
-
[

UWAGA! Podczas badania ukiady elektroniczne pradnicy oraz
sterowniki musza zosta¢ odlgczone aby uniknac¢ uszkodzenia
podczas pomiaru.

= akumulatory rozruchowe: agregaty FOGO zawsze sg dostarczane z naladowanymi
akumulatorami. Przy ewentualnej wymianie akumulatoréw nalezy pamietac o kolejnosci: najpierw
odtgczamy zacisk ujemny a nastepnie dodatni, przy podtaczaniu zacisk dodatni jako pierwszy,
nastepnie zacisk ujemny. Przed podigczeniem nalezy sprawdzi¢ poziom elektrolitu w akumulatorze
- ewentualne ubytki uzupetnic.

Nie wolno pomyli¢ zaciskéow +, - (plus i minus) zamiana przewodow
moze doprowadzi¢ do uszkodzenia alternatora, oraz elektroniki

UWAGA! Nie wolno roziaczaé akumulatorow podczas pracy silnika !
— : e) zamiana
(]
(4
- sterowniczej.

= uklady elektryczne: nalezy sprawdzi¢ podtaczenie kabli: odbioréw mocy, kabli sterowniczych,
kabli zasilania: (w zaleznosci od typu agregatu) sieciowej tadowarki akumulatoréw, oraz
grzatki. Nalezy sprawdzi¢ ciggtoS¢ potaczen wyréwnawczych (uziemienie). Nalezy sprawdzi¢
kolejnos¢ faz, oraz ich zgodnoS¢ przy wspdipracy z siecig zawodowg SZR i urzadzeniami
wymagajgcymi odpowiedniej kolejnosci faz (np. silniki, pompy tréjfazowe itp.). Agregat
pradotworczy moze by¢ uruchomiony jedynie po wykonaniu potaczenia przewodu uziemiajgcego o
odpowiedniej rezystancji!
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7.1. Pierwsze uruchomienie.
Nalezy wykonac dziatania wstepne, podane powyzej, a nastepnie postapic jak nizej:

& oczyscic doktadnie zespdt i otaczajgce miejsce wokot urzadzenia z plam i pozostatosci brudu,
olejow, paliw, rozpuszczalnikow, lub innych srodkdéw

& sprawdzi¢, czy czysciwo, papier, lub inne lekkie materialy nie znajdujg sie w bliskiej odlegtosci
od agregatu

& upewnic sie, czy zaden obcy przedmiot nie znajduje sie blisko czesci wirujgcych

& przenies¢ narzedzia i czySciwo do specjalnych pojemnikéw

& sprawdzi¢: czy nie ma ubytkdow w obiegu ptynu chtodzgcego, poziom oleju i poziom paliwa

& uruchomi¢ recznie zespot zgodnie z opisem w czesci obstuga

= sprawdzi¢ poprzez symulacje dziatanie czujnikdw na zaciskach, oraz wiasciwe funkcjonowanie
zabezpieczen

& zatrzymac zesp6t po krétkim dziataniu (2-3 minuty) na biegu jatowym bez obcigzenia

Po tym pierwszym okresie dziatania na uruchamianym zespole, przystgpi¢ do ponizszych kontroli:

& sprawdzi¢ poziomy oleju i ptynu chtodzacego i jesli konieczne — uzupetnic
& sprawdzi¢ stan potgczen Srubowych, ewentualnie dokrecic.

7.2. Zespoly pradotworcze sterowane recznie.

Uruchomienie zespotu pradotwdrczego wyposazonego w ukfad sterowania recznego nalezy
wykonywac wg ponizszego algorytmu:

= START:
Zespoty pradotworcze nalezy uruchamiac jedynie za pomocg zabudowanych dedykowanych uktadéw kontroli i
sterowania. Aby uruchomi¢ zespot pradotworczy nalezy postepowac zgodnie z opisem zawartym w instrukgji
sterowania. Po uruchomieniu zespotu, nalezy postepowac w ponizszy sposob:

UWAGA! Nie wolno uruchamiac rozrusznika silnika dtuzej niz przez 15s.
Po tym czasie przed kolejng préba nalezy 20s. odczeka¢ w celu ochtodzenia
rozrusznika (zbyt dtuga praca rozrusznika spowoduje jego uszkodzenie).

= po krotkim okresie pracy bez obcigzenia (okoto 5 min.) mozliwy jest odbiér mocy poprzez

zamkniecie wylacznika gtdwnego, po uprzednim upewnieniu sie, ze nie wystepujg warunki

zagrozenia porazeniem pradem elektrycznym na linii zasilanej z agregatu, a takze sprawdzeniu

parametrow wytwarzanej przez agregat energii elektrycznej - napiecie, czestotliwos¢ — dopiero

po zweryfikowaniu tych parametrow z wartoSciami znamionowymi nalezy przej$¢ do kolejnej

czynnosci

wigczy¢ czesc obcigzenia (okoto 1/3 mocy nominalnej)

po kolejnych ok. 5-10 minut (lub, gdy temperatura wody/ptynu przekroczy 60°C) mozliwe

jest zatgczenie obcigzenia nominalnego

& sprawdzi¢ za pomocg analizatora parametréw elektrycznych , lub innych zastosowanych
wskaznikéw czy warunki obcigzenia nie przewyzszajg dopuszczalnych pragdéw i mocy, podanych
na tabliczce znamionowej

43

W czasie dostarczania pragdu z agregatu sprawdza¢ okresowo warunki pracy silnika, weryfikujgc
poprawne funkcjonowanie, ewentualne ubytki ptynéw eksploatacyjnych, oraz poziom paliwa. Dla zespotow ze
wskaznikami pracy silnika sprawdzi¢, czy warunki pracy silnika sg w dopuszczalnych granicach, podanych w
odpowiedniej dokumentacji. Kiedy poziom paliwa obnizy sie ponizej minimum, zostanie wywotany alarm
minimalnego poziomu paliwa, zespét pradotworczy zatrzyma sie automatycznie w celu unikniecia
zapowietrzenia. W tym przypadku nalezy uzupetni¢ paliwo. Jesli nie ma urzadzenia do automatycznego
uzupetnienia paliwa z rurami umocowanymi na state ze zbiornika magazynowego — czynno$¢ tg nalezy
wykonywac przy wytgczonym zespole.
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= ZATRZYMANIE SILNIKA:

& Przed zatrzymaniem silnika, umozliwi¢ prace przez kilka minut bez obcigzenia; w tym celu nalezy
dzwignie wylgcznika opuscic w dot — pozwoli to na wychtodzenie zespotu pradotworczego
co zapobiegnie powaznemu uszkodzeniu turbosprezarki. PozostawiC zespdt dziatajgcy na biegu
jatowym przez co najmniej 2 — 5 min., po czym zatrzymac silnik spalinowy agregatu. Po udanym
zatrzymaniu nalezy zabezpieczy¢ agregat przed przypadkowym uruchomieniem.

7.3. Zespoly pradotworcze sterowane automatycznie.

W trybie pracy automatycznej kontroler zainstalowany w agregacie wspdtpracuje
z nadrzednym uktadem sterowania — SZR (Samoczynne Zatgczenie Rezerwy). Po podaniu do kontrolera
agregatu pradotworczego przez nadrzedny ukfad sterowania odpowiedniego sygnatu (styk bezpotencjatowy)
nastepuje wykonanie przez kontroler agregatu procedury rozruchowej - uruchomienie agregatu
pragdotworczego. Standardowo kontrolery zainstalowane w agregatach zaprogramowane sg na 5 prdb
automatycznych rozruchéw, po wykonaniu tego cyklu i przy braku pracy silnika agregatu, nalezy zresetowac
sterownik agregatu i ponownie podac¢ sygnat START z uktadu SZR, po ewentualnym usunieciu przyczyny
awarii w agregacie pradotwdrczym i przetaczeniu kontrolera agregatu w tryb automatyczny. Po poprawnym
uruchomieniu agregatu kontroler agregatu nadzoruje prace silnika, oraz w zaleznosci od typu kontrolera inne
parametry takie jak np. poziom napiecia, czy czestotliwo$¢ generowanego przez agregat napiecia. Po
powrocie zasilania sieciowego, sterownik uktadu SZR przetgcza odbiory na prace z sieci zawodowej i wytgcza
sygnat zdalny start podawany do kontrolera agregatu, ktdry to realizuje procedure wychtodzenia silnika, a
nastepnie jego zatrzymanie.

7.4. Wspotpraca agregatow pradotworczych FOGO z obcymi ukladami
SZR.

Do wspotpracy z agregatami pradotworczymi produkcji Agregaty FOGO Sp. z o.0. uklady SZR
muszg spetniac nastepujgce funkcje: - uktad SZR musi ,wydac¢” do kontrolera agregatu pradotwodrczego
sygnat ZDALNY START - (musi to by¢ sygnat ,zwarcie” styku bezpotencjatowego, NO) podawany przez
wymagany czas pracy agregatu pradotwodrczego. Kontroler agregatu pradotworczego po przyjeciu tego
sygnatu wykona zaprogramowang sekwencje startowg (uruchomienie agregatu), po uruchomieniu agregatu i
skontrolowaniu zaprogramowanych progdéw zabezpieczen, agregat bedzie pracowat tak dtugo, jak dtugo
sygnat ZDALNY START bedzie podawany na wejscie kontrolera agregatu. Jednak po wykryciu stanu
alarmowego, ktorego konsekwencjg musi by¢ zatrzymanie agregatu pradotworczego, kontroler agregatu
zatrzyma silnik spalinowy pomimo utrzymujacego sie sygnatu ZDALNY START. Informacje o wykryciu
ewentualnych stanéw alarmowych zawarto w opisach poszczegdinych kontroleréw instrukcji sterowania.
Wylaczenie sygnatu Zdalny Start uruchamia procedure wychtodzenia i zatrzymania agregatu pradotworczego
realizowanego przez zastosowane kontrolery agregatow.

Uklad SZR musi wytgczy¢ tacznik agregatu ukladu SZR przed zatrzymaniem = agregatu
pradotworczego. NIEDOPUSZCZALNE JEST ZATRZYMANIE AGREGATU PRADOTWORCZEGO
Z ZALACZONYM OBCIAi]ENIEM! ZATRZYMANIE AGREGATU PRADOTWORCZEGO Z ZAtACZONYM
OBCIAZENIEM DOPROWADZIC MOZE DO USZKODZENIA PRADNICY!

Realizacja tej funkcji — w przypadku stycznikowego uktadu SZR nalezy napieciem generowanym

przez agregat pragdotworczy zasila¢ cewke stycznika agregatu (w trakcie awaryjnego zatrzymywania agregatu
nastepuje spadek generowanego przez pradnice napiecia, jako funkcja zmniejszania obrotéw, spadek napiecia
ponizej 70% znamionowej wartosci spowoduje wylgczenie stycznika generatora uktadu SZR, zatem nastgpi
zdjecie obcigzenia przed zatrzymaniem agregatu pradotwodrczego); — w przypadku pozostatych aparatow
faczacych zastosowanych w ukladach SZR nalezy stosowalé cewke podnapieciowg zasilang z napiecia
generowanego przez agregat pradotwdrczy (w tym przypadku réwniez nastgpi odtgczenie obcigzenia przed
zatrzymaniem agregatu pradotworczego). Jesli uktad SZR nie umozliwia realizacji powyzej opisanej funkgcji,
czyli wylaczenia obcigzenia przed zatrzymaniem agregatu pradotworczego wowczas nalezy bezwzglednie
dobudowac odpowiedni element sterujgcy! )
BRAK REALIZACII POWYZEJ, OPISANYCH FUNKCIJI W UKLADZIE SZR WSPOLPRACUIJACYM
Z AGREGATAMI PRADOTWORCZYMI PRODUKCII FOGO ZWALNIA PRODUCENTA AGREGATU
Z UDZIELONEJ GWARANCII! WSZELKIE NAPRAWY WYKONYWANE BEDA ODPLATNIE WEDLUG AKTUALNIE
OBOWIAZUJACEGO CENNIKA!

W przypadku potrzeby realizacji przez uktady sterowania, zaréwno agregatow jak i uktadow SZR,
dodatkowych niestandardowych funkgcji, prosimy o kontakt i konsultacje z dziatem technicznym FOGO.
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7.5. Kontroler zespotu pradotworczego.

Agregaty pradotworcze FOGO wyposazone sg W kontroler parametréw pracy silnika spalinowego
agregatu pradotworczego. Kontroler taki umieszczony jest w szafie sterowniczej. Zadaniem kontrolera jest
wykonywanie sekwencji rozruchowej, kontroli pracy, oraz wykonania sekwencji zatrzymania silnika
spalinowego agregatu od komend operatora, lub sygnatdw zewnetrznych. Szczegétowy opis dostepnych
funkcji zastosowanych kontrolerow / sterownikdw umieszczono w instrukcji sterowania.

7.6. Wskazniki parametrow elektrycznych.

Agregaty FOGO wyposazone s3 we wskazniki parametrow elektrycznych informujgcych
o wartosciach elektroenergetycznych generowanego napiecia / mocy. W zaleznosci od specyfikacji
wyposazenia i zastosowanego typu wskaznikdw dostepne mogg by¢ nastepujace informacje;
poziom napiecia, wartos$¢ pradu, czestotliwos¢, moc w kVA / kW / kVAr. Opis dostepnych informacji, oraz opis
zastosowanych wskaznikéw parametréow elektrycznych umieszczono w instrukcji sterowania.

7.7. Zespoty pradotworcze do pracy rownolegiej - synchronizacja.

Réwnolegta praca agregatdw pradotworczych przewidziana jest dla zaspokojenia zapotrzebowania
na moc elektryczng obiektow o duzym zuzyciu energii elektrycznej za pomocg agregatéw o mniejszej mocy.
Rozwigzanie takie nalezy takze rozwazy¢ przewidujgc ewentualng rozbudowe i zwigzanym z nig wzrostem
zuzycia energii elektrycznej.

Rozwigzanie takie umozliwia tgczenie zespotdw pradotwoérczych w jeden scalony uktad
generatorow oddajgcych do dyspozycji moc bedacg suma wszystkich zespotdw pradotwérczych., W taki
spos6b mozliwe jest potgczenie do 16 zespotéw pradotwdrczych. Kazdy z zespotdw posiada zainstalowany
sterownik przedstawiajgcy na wysSwietlaczu parametry pracy danej jednostki napedowej jak i generatora.
Kontrolery pracy rownolegtej zespotow pradotworczych, zaprogramowane mogg by¢ na realizacje funkcji
obliczania zapotrzebowania mocy elektrycznej danego obiektu decydujgc o koniecznosci dotgczenia kolejnej
jednostki pradotworczej, lub odtgczania jednego, lub kilku zespotow w celu minimalizacji kosztow
wyprodukowania 1 kW energii. Szczegotowe informacje zwigzane z tym rodzajem sterowania znajdujg sie w
instrukcji sterowania.

7.8. Zespoly pradotworcze wyposazone w podwozia jezdne.
Agregaty pradotworcze FOGO mogg by¢ dostarczane réwniez w wersji wyposazonej

w podwozie jezdne z prawem do poruszania sie po drogach publicznych (z homologacjg). W zaleznosci od
wagi agregatu podwozie moze by¢ wyposazone w nastepujgce elementy sktadowe:

= hamulce najazdowe lub pneumatyczne

& jedng lub dwie osie jezdne

& zaczep kulowy lub oczkowy

& zawieszenie o odpowiednio dobranej elastycznosci

= dyszel prosty o statej wysokosci lub tamany o regulowanej wysokosci

= koto postojowe wyposazone w korbe do podnoszenia

= koto zapasowe

= stopy stabilizujace

& osSwietlenie
UWAGA! NIE wolno podnosi¢ zespotu pradotwdrczego zainstalowanego na
przyczepie za uchwyt agregatu. Uchwyt ten przygotowano jedynie
do podnoszenia samej jednostki pradotwodrczej. Podnoszenie agregatu
pragdotworczego w wersji mobilnej wraz z przyczepa za uchwyt agregatu moze
spowodowac uszkodzenie uchwytu, a takze obudowy jednostki.
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7.8.1. Przygotowanie do pracy.

Przed kazdym uruchomieniem agregatu pradotworczego zainstalowanego na podwoziu jezdnym
nalezy przestrzega¢ odpowiednich zasad i procedur wynikajacych z bezpieczenstwa uzytkowania.
W tym celu nalezy:

zaciggna¢ hamulec reczny podwozia (jezeli jest w taki wyposazone)

odczepi¢ linke stalowg podwozia jezdnego potgczong z jej hamulcem ze statym elementem
znajdujgcym sie na samochodzie

odblokowac¢ zaczep kulowy lub wyciggng¢ sworzen zabezpieczajacy w zaczepach oczkowych
podnies¢ dyszel podwozia za pomocg kofa postojowego powyzej zaczepu samochodu

opusci¢ dyszel podwozia za pomocg kota postojowego w celu wypoziomowania agregatu

opuscic i zablokowac stopy stabilizujgce (jezeli jest w takie wyposazone)

uziemi¢ zespdt pradotwodrczy wykorzystujgc przygotowang do tego celu i odpowiednio oznaczong
$rube uziemiajaca

& uruchomic¢ agregat pradotworczy

43

1303040

7.8.2. Zakonczenie pracy i przygotowanie do transportu.

Po kazdym uzytkowaniu i przed kazdym transportem agregatu na podwoziu jezdnym nalezy:

wyltgczy¢ agregat pragdotworczy

usunac¢ uziemienie zespotu pradotwdrczego

zaciggna¢ hamulec reczny podwozia (jezeli jest w taki wyposazone)

zwolni¢ i zablokowac stopy stabilizujace (jezeli jest w takie wyposazone)

podnies¢ dyszel podwozia za pomocg kota postojowego powyzej zaczepu samochodu

wycofa¢ samochodem w taki sposdb, aby zaczep znalazt sie pod zaczepem podwozia lub oczko

trafito w gniazdo samochodu

opusci¢ podwozie za pomocg kota postojowego tak, aby zaczep zakleszczyt sie na zaczepie

kulowym (lub po trafieniu oczka w gniazdo samochodu zabezpieczy¢ oczko sworzniem)

& zaczepic linke stalowg podwozia jezdnego potaczong z jej hamulcem o staty element znajdujacy sie
na samochodzie

& zwolni¢ hamulec podwozia jezdnego

13030040

4

7.9. Zespoly pradotworcze wyposazone w maszty oswietleniowe.

Dodatkowym wyposazeniem agregatéw pradotworczych marki FOGO moze byé réwniez maszt
oswietleniowy. Standardowo agregat wyposazony w taki maszt zamontowany jest na podwoziu jezdnym.

Maszty oSwietleniowe wystepowaC mogg W wersjach z podnoszeniem  recznym
jak i pneumatycznym. W zaleznosci od potrzeb, oraz mocy agregatu istnieje mozliwo$¢ wyboru mocy
oswietlenia z posrod:

3 x 2 x 500W (agregaty 3-fazowe)

3 x 2 x 1000W (agregaty 3-fazowe)

3 x 2 x 1500W (agregaty 3-fazowe)

1 x 2 x 500W lub 1000W lub 1500W (agregaty 1-fazowe)
2 x 2 x 500W lub 1000W lub 1500W (agregaty 1-fazowe)
3 x 2 x 500W lub 1000W lub 1500W (agregaty 1-fazowe)

1300040

Przed uruchomieniem masztu $wietinego nalezy najpierw przeprowadzi¢ procedure zwigzang
z podwoziem jezdnym zapisang w p-kcie 6.8 tej instrukcji. Po uruchomieniu agregatu nalezy podnie$¢ maszt
oSwietleniowy recznie, lub przy pomocy kompresora, a nastepnie zatgczy¢ oSwietlenie.
Po zakonczonej pracy nalezy w pierwszym kroku wytgczy¢ o$wietlenie, a nastepnie ztozy¢ maszt i wygasic
agregat.

8. Obstuga (przeglady i testy).

Aby utrzymac zespot pradotwodrczy przez dtugi czas w dobrym stanie, nalezy przestrzegac
okreslonych przez producenta zasad obstugi. Klient zobowigzany jest do zatozenia i systematycznego
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prowadzenia ksigzki serwisowej agregatu, w ktdrej nalezy odnotowywac przeprowadzone czynnosci, ilos¢
godzin pracy urzadzenia w kazdym dniu, podejmowane interwencje, naprawy, przeglady, stany zawartosci
ptyndéw itd. Test powinien by¢ wykonywany, co najmniej raz w miesigcu.

UWAGA! Wszelkie prace kontrolne muszg by¢ wykonywane na
zablokowanym agregacie: w agregatach sterowanych recznie
wcisngC przycisk WYLACZNIK BEZPIECZENSTWA, wyjac kluczyki z
-_. stacyjki / przelaczy¢ przelacznik STOP/START w pozycje STOP,
(] roztaczyc akumulatory; przy agregatach sterowanych
- automatycznie: wcisngc WYLACZNIK BEZPIECZENSTWA,
automatyke ustawi¢ w tryb RESET, rozlaczy¢ akumulatory, roztaczyc
tadowarke akumulatorow.

8.1. Zespoly pradotworcze sterowane recznie.
a) nalezy skontrolowac agregat pod wzgledem:

kontrola ptynu chtodzacego

kontrola oleju

kontrola szczelnosci uktadu smarowania i chtodzenia (czy nie ma wyciekow)

kontrola akumulatoréw (stan elektrolitu i natadowania)

kontrola czystosci chtodnicy oraz czystosci wentylacji pradnicy

kontrola czystosci elementdw wentylacji czerpni, wyrzutni, oraz kanatéw dolotowych

kontrola grzatki bloku silnika (sprawdzi¢ przed uruchomieniem czy blok silnika jest ciepty >20°C)

413300040

b) uruchomic zespdt pradotwdrczy i sprawdzi¢ jego parametry znamionowe (czestotliwos$¢, napiecie)
skontrolowac droznosc i szczelno$¢ uktadu wydechowego

c) obcigzy¢ agregat (min 30% mocy znamionowej) i pracowaC pod obcigzeniem ok. 30min
(sprawdzajac parametry agregatu)

d) po wykonanej probie wytgczy¢ obcigzenie a nastepnie po ok. 2 min pracy na biegu jatowym
zatrzymac agregat

e) ponownie skontrolowac agregat jak w punkcie a) pomijajgc kontrole ptynu chtodzacego, ktdrg
nalezy wykonywac na chtodnym silniku)

8.2. Zespoly pradotworcze sterowane automatycznie.

a) skontrolowac agregat pod wzgledem:
kontrola ptynu chtodzgcego
kontrola oleju
kontrola szczelnosci uktadu smarowania i chtodzenia (czy nie ma wyciekow)
kontrola akumulatoréw (stan elektrolitu i natadowania)
kontrola czystosci chtodnicy oraz czystosci wentylacji pradnicy
kontrola czystosci elementdéw wentylacji czerpni, wyrzutni, oraz kanatéw dolotowych
kontrola sterownika — kontrola wyswietlacza (funkcjonalnos¢ / czytelnosc)
kontrola grzatki bloku silnika (sprawdzi¢ przed uruchomieniem czy blok silnika jest ciepty >20°C)

1330000430

b) ustawi¢ automatyke w tryb pracy AUTO spowodowac zanik napiecia sieci zawodowej i sprawdzi¢

poprawno$¢ wykonywanych procedur poprzez automatyke:

& po zaniku napiecia sieci, po okresSlonym czasie zwtoki, powinien nastgpi¢ samoczynny rozruch
silnika spalinowego agregatu pragdotworczego

& po ustabilizowaniu pracy zespotu pradotworczego (napiecie i czestotliwos¢) obcigzenie powinno
zosta¢ automatycznie przetgczone na agregat

& podczas pracy pod obcigzeniem (min 30% mocy znamionowej) skontrolowac parametry elektryczne
(napiecie, czestotliwos¢), oraz parametry silnika

c) po ok. 30 minutach pracy agregatu pod obcigzeniem zataczy¢ sie¢ zawodowg i sprawdzi¢ poprawnosc
pracy automatyki:
& po sprawdzeniu przez automatyke poprawnosci napiecia nastepuje przetgczenie obcigzenia
z generatora na sie¢ zawodowa i schtadzanie agregatu ok. 2 min.
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& po tym czasie powinno nastgpi¢ zatrzymanie agregatu i przejécie w stan czuwania (czas
wychtodzenia jest programowany i moze by¢ rézny od 2 min.)
d) skontrolowac¢ szczelnos¢ uktadu wydechowego
e) ponownie skontrolowa¢ agregat jak w punkcie 1. pomijajac kontrole ptynu chtodzacego ktdrg nalezy
wykonywac na chtodnym silniku)

8.3. Inne czynnosci obstugowe.

& regularnie sprawdzac filtr wlotu powietrza. Czestotliwo$¢ sprawdzania zalezy od pory roku
i warunkow pracy; przy narazeniach na zapylenie kontrola musi by¢ przeprowadzana odpowiednio
czesciej

& regularnie sprawdza¢ poziom elektrolitu w akumulatorze i w przypadku koniecznosci uzupetni¢
wytgcznie wodg destylowang

& akumulator utrzymywac w czystosci

& zbiornik paliwa powinien by¢ prawie catkowicie zalany paliwem, aby unikng¢ powstawania
kondensatu pary wodnej

& regularnie usuwac¢ wode i zanieczyszczenia ze zbiornika

& regularnie usuwac wode z filtru wstepnego paliwa jezeli silnik jest w niego wyposazony

& regularnie wymieniac filtr paliwa, kiedy spada ci$nienie paliwa, lub moc zespotu pradotworczego

& regularnie sprawdzac naprezenie i stan paskéw napedowych

& sprawdzi¢ raz na miesigc prawidtowosC przytgczen elementow elektrycznych silnika do tablicy
rozdzielczej

& raz w roku sprawdzi¢ panel sterujacy, kontrolujgc, czy wszystkie zaciski sg dobrze zamocowane.

Doktadnie oczysci¢ przy uzyciu np. odkurzacza. Sprawdzi¢ stan i czystos¢ przekaznikow
& w zimie minimum co dwa dni sprawdzi¢ sprawnos¢ funkcji podgrzewania bloku silnika jezeli silnik
jest w taki uktad wyposazony

8.4. Obstuga okresowa - przeglady

Silnik I I I o I I o
s Silnik Silnik Silnik Silnik Silnik Silnik Silnik
Czynnos¢ kontrolna Mitsubishi Iveco Volvo JCB Perkins Doosan MTU Deutz
Po 50 rh Po100rh |Po100rh [Po100rh |Po100rh |Po 50 rh Po 100 rh  |Po 100 rh
Pierwszy przeglad lub po lub po lub po lub po lub po lub po lub po lub po
pierwszym |pierwszym [pierwszym [pierwszym |pierwszym [pierwszym [pierwszym |pierwszym
(wymiana oleju i filtrow roku roku roku roku roku roku roku roku
oleju, kontrola ogdlna) eksploatacji |eksploatacji |eksploatacii |leksploatacii [eksploatacii [eksploatacji [eksploatacji |eksploataciji
\Wymiana oleju Co250rh |Co500rh [Co500rh [Co500rh |Co500rh [Co200rh [Co500rh |Co500rh
\Wymiana filtréw oleju Co250rh [Co500rh |Co500rh |Co500rh [Co500rh |Co200rh |Co500rh [Co500rh
\Wymiana filtrow paliwa Co250rh |Co500rh [Co500rh [Co500rh |Co500rh [Co200rh [Co500rh |Co500rh
\Wymiana filtréw powietrza |[Co250rh  |Co500rh  |Co500rh [Co500rh |Co500rh |Co600rh [Co500rh [Co 500 rh
Czyszczenie lub wymiana  |Brak Co500rh [Co500rh |Co500rh |Co500rh [Co200rh [Co500rh |Co 500 rh
filtrow odpowietrzenia
skrzyni korbowej Dotyczy silnikéw wyposazonych w filtr odpowietrzenia!
\Wymiana ptynu Co 1000 rh [Co 1000 rh |Co 1000 rh |Co 1000 rh [Co 1000 rh [Co 1000 rh |Co 1000 rh |Co 1000 rh
chtodzgcego lub dwa lata [lub dwa lata [lub dwa lata [lub dwa lata [lub dwa lata |lub dwa lata [lub dwa lata [lub dwa lata
g}{/gj?na filtra ptynu i i Co 1000 th | i i i i
mg‘@ﬁ paskow Co500rh  [Co 1000 th [Co 1000 rh [Co 1000 rh |Co 1000 th |Co 400 th  [Co 1000 rh [Co 1000 rh

Ustawianic naciagow Co250th [Co500rh |[Co500rh |Co500rth [Co500th [Co400rh [Co500rh [Co 500 rh
askow klinowych

Regulacja wtryskiwaczy  [Co 500 rh  |Co 1000 rh [Co500rh [Co500rh |Co500rh [|Co400rh [Co500rh |Co 1000 rh
Regulacja luzow Co500h |Co 1000 h |Co2000th [Co500th |Co500rh [Co400rth |Co2000th [Co500rh

zaworowych

Czyszczenie Co 2500 rh |Co 2500 rh |Co 2500 rh |Co 2500 rh |Co 2500 rh |Co 800 rh  |Co 2500 rh |Co 2500 rh

turbosprezarki

g’}frg’mczﬁ”'e tumika drgan i, o\ Co500th [Co500th |Co500th [Co500th [Co400rh [Co500rh [Co 500 th

Sprawdzenie uktadéw

kontroli silnika (GAC, EDC, [pbrak Co500rh [Co500rh |Co500rh [Co500rh [Co400rh [Co500rh |Co 500 rh

EMS, CIU)

Sprawdzenie pradnicy Co500rh |Co500rh [Co500rh [Co500rh |Co500rh [Co400rh |Co500rh |Co 500 rh

Kontrola stanu izolacji Co500rh |Co500rh [Co500rh |Co500rh |Co500rh [Co400rh |Co500rh |Co500rh
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Silnik

s Silnik Silnik Silnik Silnik Silnik Silnik Silnik
Czynnos¢ kontrolna .
Mitsubishi Iveco Volvo JCB Perkins Doosan MTU Deutz
generatora lub ponad 1 [lub ponad 1 [lub ponad 1 [lub ponad 1 [lub ponad 1 [lub ponad 1 [lub ponad 1 [lub ponad 1

mc postoju [mc postoju [mc postoju |mc postoju mc postoju |mc postoju [mc postoju [mc postoju

Kontrola stanu baterii
lakumulatorow
\Wymiana baterii
lakumulatorow

Co 6 mc Co 6 mc Co 6 mc Co 6 mc Co 6 mc Co 6 mc Co 6 mc Co 6 mc

Co 2 lata Co2lata [Co2lata |[Co 2 lata Co 2 lata Co2lata [Co2lata Co 2 lata

= UWAGA! Powyzsze sugerowane czasookresy wykonywania czynnosci serwisowych sg pogladowe.
Zakres czynnosci serwisowych powinien by¢ ustalany indywidualnie, biorgc pod uwage warunki
pracy agregatu.
UWAGA! W przypadku nie zaistnienia przedziatow okreSlonych w tabeli powyzej nalezy raz do roku
wykonywac przeglad roczny obejmujacy:

& wymiana oleju oraz filtréw oleju
& wymiana filtrow paliwa
& wymiana filtrow powietrza
& kontrola ptynu chiodzacego, co dwa lata wymiana ptynu chtodzacego
& wymiana filtrow odpowietrzenia skrzyni korbowej (w agregatach wyposazonych w filtr
odpowietrzania skrzyni korbowej)
& kontrola stanu elementéw gumowych (paski klinowe, uszczelnienia, rury) — w przypadku
koniecznosci wymiany, nalezy takg czynnos¢ wykonac wymieniajgc wadliwy element na nowy
& kontrola szczelnosci uktadu chtodzenia, smarowania i paliwowego
& kontrola ogdlna zespotu pradotworczego
= kontrola pradnicy
& pomiar rezystancji izolacji generatora
& kontrola i testy uktadéw sterowniczych agregatu
& kontrola uktadow elektrycznych (kontrola EDC)
& kontrola pojemnosci baterii akumulatoréw, co dwa lata nalezy akumulatory wymieni¢ na nowe
=)
9. Wycofanie z uzytkowania, utylizacja.
Celem utylizacji / recyklingu jest ograniczenie zuzycia surowcéw naturalnych,
oraz zmniejszenie ilosci odpadow. Wedtug ustawy 0
odpadach z dnia 27 kwietnia 2001 roku Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 628 wraz
z pdzniejszymi zmianami: Dz.U. 2003 nr 7 poz. 78 2003.02.06, Dz.U. 2004 nr
116 poz. 1208 2004.07.25, Dz.U. 2005 nr 175 poz. 1458 2005.10.13, Dz.U.
2005 nr 180 poz. 1495 2006.07.01, Dz.U. 2006 nr 63 poz. 441 2006.04.13,
Dz.U. 2010 nr 28 poz. 145 2010.03.12, Dz.U. 2011 nr 138 poz. 809
2011.07.20, pod pojeciem recyklingu "rozumie sie taki odzysk, ktory polega
na powtdrnym przetwarzaniu substancji, lub materiatdbw zawartych w
- odpadach, uzyskujgc maksymalizacje ponownego wykorzystania tych samych
materiatdw, z uwzglednieniem minimalizacji naktaddw na ich przetworzenie,
przez co chronione sg surowce naturalne, ktére stuzg do ich wytworzenia oraz
surowce stuzace do ich pozniejszego przetworzenia.
UWAGA! Zaréwno generator jak i materiaty uzyte do jego budowy, oraz
eksploatacji mogg powodowaC znaczne szkody dla  Srodowiska
w przypadku, jesli nie bedg w sposdb prawidtowy usuwane. Dzieki
powtdrnemu wykorzystaniu materiatéow, lub innym formom wykorzystania
zuzytych urzadzen wnoszg Panstwo istotny wkiad w ochrone naszego
Srodowiska.
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UWAGA! Nie wolno usuwaé agregatu pradotworczego jak i materiatow
eksploatacyjnych po zakonczeniu okresu uzytkowania poprzez normalne
odpady komunalne! Wszystkie odpady sg potencjalnym zrodiem zagrozen i
zanieczyszczajg S$rodowisko. Zabrania sie kategorycznie zanieczyszczania
$rodowiska zuzytymi materiatami, lub wyeksploatowanymi urzgdzeniami.
Wszystkie materiaty muszg by¢ zbierane, segregowane, utylizowane
i wykorzystywane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami danego kraju.

Informacji o wtasciwym punkcie usuwania zuzytych urzadzen udzieli Panstwu

_ administracja gminna.

Po zakonczeniu eksploatacji agregatu, lub jakiejkolwiek jego czesci nalezy je podda¢ odpowiedniej
utylizacji. Nastepujgce materiaty muszg by¢ dostarczone do oficjalnych miejsc utylizacji poniewaz
mog3a by¢ odpadami niebezpiecznymi. Odpady niebezpieczne to zuzyte przedmioty, oraz substancje state, a
takze nie bedgce Sciekami substancje ciekte, powstajgce w zwigzku z bytowaniem cztowieka,
lub dziatalno$cig gospodarcza, nieprzydatne w miejscu lub czasie, w ktorym powstaty i ucigzliwe
dla srodowiska. W szczegdlnosci dotyczy to:

ptynow eksploatacyjnych (olej silnikowy, ptyn chtodniczy etc.)

filtrow

akumulatoréw rozruchowych

mieszanki wody i $rodkéw ochrony przed mrozem

wszelkich materiatdw nasgczonych ptynami eksploatacyjnymi, lub olejem napedowym

materiaty uzywane do czyszczenia (np. zattuszczone, nasigkniete paliwem, albo zanieczyszczone
chemicznymi $rodkami czys$ciwo)

1300040

Materialy te muszg by¢ przekazane odpowiednim jednostkom zajmujgcym sie ich skupem, zbidrka
i utylizacja. Nie wolno zanieczyszcza¢ $rodowiska, lub sktadowac ich tgcznie ze zwyktymi odpadami
komunalnymi.

Jezeli generator nie bedzie juz wykorzystywany, musi by¢ dostarczony do organizacji zajmujgcej
sie oficjalnie utylizacjg maszyn przemystowych.

Zuzyty agregat moze zostac¢ dostarczony do producenta agregatow pradotwodrczych marki FOGO.

10. Dokumentacja.
Razem z agregatem dostarczane sg wszystkie niezbedne do jego eksploatacji dokumenty:

deklaracja CE

instrukcja obstugi agregatu FOGO w jezyku polskim

instrukcja obstugi silnika

instrukcja obstugi pradnicy

instrukcja obstugi sterowania wraz ze schematami elektrycznymi

homologacja przyczepy — w przypadku zespotdw jezdnych (homologacja dostarczana wraz
z fakturg zakupowa)

& karta gwarancyjna i ogolne warunki gwarancji

1330040

11. Dostawa, roztadunek, skladowanie.

DOSTAWA
Producent agregatow FOGO zapewnia transport swoich wyrobow na terenie Polski. Wszystkie
wyroby sprzedawane poza granice kraju dostarczane sg na zasadach EXW magazyn centralny Wilkowice 64-
115. Do obowigzkow klienta nalezy zapewnienie roztadunku, oraz sktadowania agregatow w miejscu ich
przeznaczenia.

Urzadzenie na czas transportu zostato zabezpieczone od wptywu warunkow
.‘ atmosferycznych. Po rozpakowaniu urzadzenia nalezy usungé elementy
' opakowania w sposob niezagrazajacy Srodowisku. Szczegdtowy sposob

postepowania z odpadami opakowaniowymi okresla Rozporzadzenie Ministra
Gospodarki i Pracy z dnia 25 pazdziernika 2005 - Dz.U. 2005 nr 219 poz.
1858.

e
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ROZLADUNEK
Za roztadunek i jego bezpieczenstwo odpowiedzialny jest odbiorca urzadzenia. Aby bezpiecznie

roztadowaC agregat, nalezy przestrzega¢ ogolnych =zasad bezpieczenstwa, oraz przepisow BHP.
W szczegolnosci zwrdci¢ uwage na nastepujgce punkty:

=
=)
=

=)

do roztadunku zawsze uzywac dedykowanego do tego celu sprzetu (dzwig, wozek widtowy)
o odpowiednim udzwigu

wszystkie haki nalezy bezpiecznie umiesci¢ wylacznie w dedykowanych do tego zaczepach
roztadunek przeprowadza¢ na odpowiednio utwardzonym podiozu, ktére daje pewnosc
bezpiecznego utrzymania agregatu i sprzetu roztadowujgcego

agregaty zamontowane na przyczepach nie wolno podnosi¢ za uchwyt agregatu — do roztadunku
nalezy uzy¢ odpowiedniego wézka widtowego

SKLADOWANIE
W przypadku, gdy agregaty beda przed instalacja skiadowane przez dluzszy okres nalezy

przestrzega¢ podstawowych zasad:

= przechowywac w odpowiednio przygotowanym pomieszczeniu (suche i wentylowane)

= odpowiednio zabezpieczy¢ agregat przed kurzem i korozjg

& oczysci¢ agregat ze wszystkich ewentualnych zabrudzen i przeprowadzi¢ konserwacje zawiasow

i zamkdw

& pozamykac otwory za pomocg tasmy izolacyjnej

& przykry¢ odpowiednig plandeka, zapewniajac jednoczesnie prawidtowg wentylacje

= w celu dodatkowego zabezpieczenia przed wilgocig wskazane jest uzycie soli absorbujgcej wilgo¢

Szczegotowe zalecenia znajdujg sie w instrukcjach producentdw silnika, pradnicy i innych istotnych

komponentow.

12. Gwarancja.

UWAGA! Ponizsza tre$¢ gwarancji jest jedynie informacyjna i
— ] moze ulec zmianie, oraz nie jest podstawg do udzielenia gwarancji,
( 4 lub ewentualnych roszczen gwarancyjnych. Gwarancji udziela sie
= jedynie po okazaniu oryginalu karty gwarancyjnej dostarczanej

wraz z dokumentacja.

Agregaty Fogo Sp. z 0.0. gwarantuje, ze dostarczone agregaty pragdotworcze sg wolne od usterek

w zakresie elementéw i wykonania. Agregaty Fogo Sp.z 0.0. w Wilkowicach udziela gwarancji na okres
12 miesiecy liczonych od dnia dostawy agregatu do Kupujgcego. Czas gwarancji nie podlega przedtuzeniu,
nawet jesli agregat nie byt uzywany. Gwarancja obejmuje produkty dostarczone bezposrednio przez
Sprzedawce na warunkach okreslonych w niniejszej karcie gwarancyjnej i uzytkowanych z obcigzeniem nie
mniejszym niz 30%.

Gwarancja nie obejmuje:

& Czesci podlegajgcych zuzyciu takich jak np. wibroizolatory, paski klinowe itp.

& Czesci oraz ptyndw eksploatacyjnych takich jak: filtry, olej silnikowy, ptyn chtodniczy, $wiece etc

& Czesci uszkodzonych przez nieprawidtowe uzytkowanie, lub wykonywanie serwisu przez osoby
nie uprawnione przez Agregaty Fogo Sp.z 0.0. do jego wykonania

& Czesci uszkodzonych na skutek nieuwaznego lub nieodpowiedzialnego obchodzenia
sie z urzadzeniem

& Czesci uszkodzonych na skutek nieprawidlowego montazu przez osoby nieupowaznione przez
Agregaty Fogo Sp. z o.0.

& Czesci uszkodzonych na skutek nadmiernej eksploatacji materiatdw i urzadzenia

& Czesci uszkodzonych na skutek zaniedban w czynnosciach konserwacyjnych

& Czesci uszkodzonych z powoddw niezaleznych od Agregaty Fogo Sp. z 0.0., @ W szczegdlnosci
wytadowan atmosferycznych, dziatan wojennych czy terrorystycznych oraz innych przypadkow
losowych
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Spalenia sie agregatu lub pozaru z jakiejkolwiek przyczyny

Produktéw ze zmienionymi lub uszkodzonymi tabliczkami znamionowymi

Produktdw, ktore zostaty poddane jakimkolwiek modyfikacjom bez pisemnej zgody producenta

Agregaty Fogo Sp. z o.0.

Produktéw uszkodzonych w skutek podtgczenia niewtasciwych (np. uszkodzonych) odbiornikdw

Produktéw, w ktérych zostaty zastosowane nieoryginalne czesci zamienne lub inne materiaty

eksploatacyjne

& Produktéw  zalanych niezgodnymi z instrukcjg obstugi  ptynami  eksploatacyjnymi
lub nieodpowiednim paliwem

& Baterii akumulatoréw po podstawowym okresie gwarancji (standardowo akumulator objety jest
gwarancjg 12 miesieczng)

& Innych elementéw podlegajgcych naturalnemu zuzyciu, oraz nastepstw ich uszkodzen w okresie

udzielonej gwarancji, lub uszkodzeniu/zniszczeniu zgodnie z przeznaczeniem (wkiadki

bezpiecznikowe, elementy gumowe itp.)

4483

43

Agregaty Fogo Sp. z 0.0. naprawi kazdy produkt, lub podzesp6t wykazujacy usterke zawiniong
przez producenta, pod warunkiem pisemnego stwierdzenia usterki w okresie waznosci gwarancji.
W przypadku wymiany czeSci agregatu/zespotu pradotwdrczego na nowy, czas gwarancji wydituza sie
o okres niesprawnosci agregatu. Gwarancja dla czesci agregatu (nie dotyczy agregatu) biegnie od nowa
jedynie w sytuacji, gdy cata uszkodzona z uwagi na dang czes¢ zostata wymieniona na nowa.

O usterce nalezy zawiadomi¢ niezwlocznie nie pozniej jednak niz w terminie 5 dni
od jej zaobserwowania, pod rygorem utraty gwaranciji.

Naprawy na koszt Agregaty Fogo Sp. z 0.0. sg wykonywane w fabrykach Producenta Agregaty
Fogo Sp.z o.0.

Sprzejacy udziela gwarancji, ktéra obowigzuje tylko na terenie Polski. Gwarancja obowigzuje poza
granicami Polski tylko w krajach, w ktorych Agregaty Fogo Sp.z 0.0. posiada autoryzowane przedstawicielstwo
sprzedazy, lub serwisu.

Naprawy gwarancyjne nie bedg wykonywane poza granicg Polski. Wszelkie naprawy nawet
w okresie gwarancji wykonywane poza granicg Polski obcigzajg Kupujacego. W sytuacji jezeli Kupujacy chce,
aby Sprzedajacy wykonywat naprawe za granicg Polski, naprawa taka bedzie naprawg odptatng
w zakresie prac serwisowych, oraz dojazdu. Naprawa zostanie wykonana po wczesniejszym wptaceniu przez
Kupujgcego zaliczki na poczet przysztej naprawy w wysokosci szacunkowych kosztéw naprawy. Jezeli
uszkodzenie bedzie kwalifikowane jako uszkodzenie podlegajace naprawie gwarancyjnej, koszty nowych
czesci, lub ich naprawy pokryje Sprzedajacy.

Na silnik zespotu pradotworczego, oraz pradnice Agregaty Fogo Sp.z 0.0. udziela jedynie gwarancji
producenta silnikéw i pradnic, na zasadach i warunkach danego producenta. W tym zakresie spotka Agregaty
Fogo jest jedynie przedstawicielem producenta silnikéw, oraz pradnic — gwaranta. Uznanie gwarancji zalezy
od producenta.

Postanowienia dodatkowe:

Agregaty FOGO objete sa podstawowym okresem gwarancyjnym 12 miesiecy bez limitu godzin
pracy. Agregaty pracujagce jako zasilanie rezerwowe objete sg 60 miesiecznym okresem gwarancji
obwarowanym limitem 1000 godzin pracy.

Warunkiem wypetnienia zobowigzan gwarancyjnych przez Agregaty Fogo Sp.z 0.0. jest
dokonywanie przegladéw okresowych silnika wytgcznie w autoryzowanych punktach serwisowych Agregaty
Fogo Sp.z 0.0. Przeglady muszg by¢ potwierdzone w karcie gwarancyjnej lub ksigzce serwisowej.

Liste autoryzowanych punktéw serwisowych mozna uzyskac na stronie internetowej www.fogo.pl
lub telefonicznie w Serwisie Centralnym: +48 65 534 11 80. Lista czynnosci serwisowych, oraz ich okresowos¢
znajduje sie w instrukgji obstugi agregatu.

OSWIADCZAM, ZE URZADZENIE ODEBRALEM SPRAWNE I KOMPLETNE wraz z instrukcja obstugi. Zapoznatem
sie z przystugujgcymi mi uprawnieniami z tytutu gwarancji, przyjmuje je do wiadomosci, oraz w petni
akceptuje.
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13. Notatki.
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