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Tfumaczenie z jezyka niemieckiego

Napedy ruchu obrotowego SA 07.1 — SA 16.1 / SAR 07.1 — SAR 16.1
Instrukcja obstugi AUMA MATIC

Waznos¢ niniejszej instrukcji obstugi: Niniejsza instrukcja obstugi dotyczy ELEKTRYCZNYCH NAPEDOW
OBROTOWYCH SA 07.1 - SA 48.1 oraz SAR 07.1 - SAR 30.1.
Obejmuje jedynie wersje z ,zamykaniem prawoskretnym” tzn. napedzany
wat przy zamykaniu armatury obraca sie zgodnie z ruchem wskazéwek

Zegara.
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Tfumaczenie z jezyka niemieckiego

Napedy ruchu obrotowego SA 07.1 — SA 16.1 / SAR 07.1 — SAR 16.1
AUMA MATIC

1. Zalecenia do bezpiecznego korzystania z urzadzenia

1.1 Zakres stosowania

1.2 Krétki opis

1.3 Uruchomienie
(podtaczenie zasilania
elektrycznego)

1.4 Konserwacja

1.5 Wskazoéwki
i ostrzezenia

2
A
VAN

1.6 Dalsze MoV

zalecenia g

Napedy obrotowe AUMA sg przeznaczone do obstugi armatury przemystowej
takiej jak zawory, zasuwy, klapy i kurki kuliste. Inne zastosowanie wymaga
konsultacji z producentem. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za zadne
szkody wynikajgce z wykorzystania urzadzenia w sposéb niezgodny

z przeznaczeniem. Ryzyko ponosi wytgcznie uzytkownik. Elementem
prawidtowego wykorzystania urzadzenia jest rowniez stosowanie sie do zalecen
niniejszej instrukcji obstugi.

Napedy obrotowe AUMA typu SA 07.1 - SA 48.1 oraz SAR 07.1 - SAR 30.1s3
zbudowane jako modutowe jednostki funkcjonalne. Ograniczenie drogi regulacji
odbywa sie za pomoca wytgcznika drogowego w obu potozeniach krancowych.
Réwniez w obu potozeniach krancowych mozliwe jest roztaczanie wytacznikiem
momentu obrotowego. Sposéb wytaczania jest podany przez producenta
armatury.

Podczas pracy urzgdzen elektrycznych niektére ich czesci znajdujq sie pod
napieciem niebezpiecznym dla zdrowia i zycia. Prace przy urzadzeniach
elektrycznych mogg by¢ wykonywane jedynie przez wykwalifikowanych
elektrykow lub przeszkolony personel pod ich nadzorem i zgodnie

z obowigzujacymi przepisami i zaleceniami z dziedziny elektrotechniki.

Nalezy przestrzegac¢ zalecen konserwacyjnych podanych na stronie 18. W
przeciwnym razie nie gwarantuje sie prawidtowego i niezawodnego dziatania
napeddéw obrotowych.

W przypadku nieprzestrzegania zalecen i wskazowek ostrzegawczych moze
dojs¢ do ciezkich uszkodzen ciata i/ lub powaznych szkdd materialnych.
Personel obstugujgacy musi by¢ odpowiednio przeszkolony i zapoznany

z wszystkimi zaleceniami bezpieczenstwa i ostrzezeniami. Do niezawodne;j

i bezpiecznej pracy urzgdzenia konieczne jest zapewnienie prawidtowego
transportu, przechowywania, montazu, a takze wtasciwy i doktadnie
przeprowadzony rozruch. W niniejszej instrukcji obstugi wazne uwagi w zakresie
bezpieczenstwa zostaty oznaczone nastepujgcymi piktogramami.

Znak ten oznacza: Wskazéwka !

~Wskazowka” wskazuje na czynno$c¢ lub proces majacy istotne znaczenie dla
prawidtowego dziatania urzadzenia. W przypadku niestosowania sie do takiego
zalecenia moga powstaé szkody materialne.

Znak ten informuje o obecnosci podzespotéow wrazliwych na tadunki
elektrostatyczne !

W przypadku gdy na ptytce drukowanej znajduje sie taki znak, oznacza to, ze
znajdujg sie tam podzespoty, ktére mogg ulec uszkodzeniu lub zniszczeniu
wskutek wytadowan elektrostatycznych. Gdyby podczas prac regulacyjnych,
pomiarowych lub wymiany ptytek konieczne byto dotkniecie takich podzespotéw,
to bezposrednio przed tym nalezy dotkngé metalowej, uziemionej powierzchni
(np. obudowy) tak, aby tadunki ulegly roztadowaniu.

Znak ten oznacza: Ostrzezenie !

,Ostrzezenie” wskazuje na czynnos$c lub proces, ktoéry w przypadku
nieprawidtowego wykonania moze grozi¢ niebezpieczenstwem dla personelu lub
znacznymi szkodami materialnymi.

Znak ten wskazuje na czynnosg¢, ktdra juz mogta zosta¢ wykonana przez
producenta armatury !

W przypadku dostawy napedu wraz z armaturg, ich ustawienie jest wykonywane
w zaktadzie produkujacym armature.

Przed uruchomieniem nalezy koniecznie sprawdzié¢ prawidlowos$¢ takiego
ustawienia!
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Instrukcja obstugi

Tfumaczenie z jezyka niemieckiego

Napedy ruchu obrotowego SA 07.1 — SA 16.1 / SAR 07.1 — SAR 16.1
AUMA MATIC

2. Dane techniczne

2.1 Napedy obrotowe SA 07.1 - SA 48.1 oraz SAR 07.1 - SAR 30.1

Rodzaje pracy SA:
(patrz IEC34-1/VDEO0530)

SAR:

standardowa: dorywcza S2-15 min

opcjonalna:  dorywcza S2-30 min

standardowa: praca przerywana S4- 25 % ED. Dozwolona czestotliwo$¢ przetaczania - patrz Dane
Techniczne SAR

Wytacznik drogowy

Mechanizm przetaczajacy z rolkami zliczajgcymi dla potozen krancowych przy zamknigciu ZU/
otwarciu AUF

Wytacznik momentowy

Plynnie ustawiana wartos¢ momentu wytaczajacego dla kierunku zamykania i otwierania

Predkos$¢ obrotowa

Patrz Dane Techniczne SA i SAR

Ogrzewanie szafy rozdzielczej

Ok. 5 W, 24V, zasilanie wewnetrzne

Silniki

Silniki pradu tréjfazowego lub jednofazowego

Zabezpieczenie silnikéw Standardowe: 3 termowytgczniki
Opcja: 3 termistory + 1 ukfad pomiaru rezystancji (wyzwalacz)
Przytacze elektryczne Standardowe: okragta wtyczka AUMA 100 z fgczem skrecanym

Schemat potaczen

Patrz tabliczka znamionowa na AUMA MATIC

SA:
SAR:

Temperatura otoczenia
W miejscu pracy

-25°Cdo+80°C (zRWGdo+70°C)
-25°Cdo+60°C

Sposéb zabezpieczenia Standardowy: [P 67
(zgodnie z EN 60 529) Opgja: IP 68
Powtoka lakiernicza Standardowa: lakier dwusktadnikowy z minig zelazng

3. Transport i przechowywanie

* Dostawa na miejsce zabudowy w oryginalnym, trwatym opakowaniu.

* Zaczepu podnosnika nie mocowac na pokretle recznym.

* W przypadku dostawy napedu obrotowego potgczonego z armaturg, zaczep
podnosnika przymocowac do armatury, a nie do napedu.

e Przechowywaé w suchym, dobrze wentylowanym pomieszczeniu.

e W celu ochrony przed zawilgoceniem pochodzacym z podtoza, napedy
ktas¢ na regatach lub paletach drewnianych.

e Chroni¢ przed pytem, kurzem i innymi zanieczyszczeniami. Stosowac
odpowiednie ostony ochronne.

* Odstoniete powierzchnie zabezpieczy¢ przed korozjg przez natozenie
odpowiedniego zabezpieczenia antykorozyjnego.

Przy sktadowaniu napeddw obrotowych przez okres diuzszy niz 6 miesiecy,

nalezy bezwzglednie stosowac sie do nastepujacych zasad:

* Przed zlozeniem urzgdzenia w magazynie, odstoniete powierzchnie, w tym
szczegolnie cztondw biernych (napedzanych) oraz powierzchnie styku
miedzy poszczegdlnymi elementami zespotu napedowego zabezpieczy¢ na
trwate przed korozjg przez natozenie odpowiedniego zabezpieczenia
antykorozyjnego o dtugotrwatym dziataniu.

* Co 6 miesiecy sprawdzac, czy nie pojawity sie slady korozji. Gdyby tak byto,
odnowi¢ warstwe zabezpieczenia.

Po zamontowaniu napedu obrotowego , natychmiast wykona¢ podtaczenie
elektryczne celem uruchomienia ogrzewania przeciwdziatajgcego tworzeniu
kondensatu wodnego.

5. Zabudowa armatury / przektadni

Przed zamontowaniem napedu obrotowego sprawdzic,
czy nie jest on uszkodzony.

Uszkodzone czesci muszg by¢ zastapione nowymi,
pochodzacymi od oryginalnego producenta.

Zabudowa armatury/przektadni jest najtatwiejsza przy watku armatury/przektadni
utozonym pionowo i skierowanym do gory. Jednak mozliwe jest kazde inne
potozenie. Napedy obrotowe sg fabrycznie ustawione w potozeniu ZU (zamkniecia).
(Wytacznik drogowy w potozeniu zamkniecia ZU jest uruchomiony).

Sprawdzi¢, czy kotnierz przytgczeniowy jest dopasowany do danego rodzaju
armatury/przektadni
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Instrukcja obstugi

Tfumaczenie z jezyka niemieckiego

Napedy ruchu obrotowego SA 07.1 — SA 16.1 / SAR 07.1 — SAR 16.1
AUMA MATIC

@ Kotnierze przytaczeniowe wycentrowaé i spasowac¢ doktadnie!

Ksztalt potagczen B1, B2, B3 lub B4 (rys. A) sg wykonane z otworem i wpustem
(z reguty zgodnie z ISO 5210).

Rys. A
Potaczenie typu B1/B2 Potaczenie typu B3/B4
Tulejka na watek z wpustem Tuleja z wktadkag na watek z wpustem
i i 1B I
by & | [
U [+—H ==l g J r I ¥
~ T I - Wil G
(Wi Wyl | i LU Sy 1l Ll

k\j fjr \\\\rr%j

W przypadku potgczen typu A (rys. B) gwint musi odpowiadac trzpieniowi armatury.

O ile w zamowieniu nie podano jednoznacznie wymogu nagwintowania, tuleja
gwintowana jest dostarczana bez otworu lub z wstepnie wywierconym otworem. Sposéb
wykonczenia tulei jest podany ponize;.

e Sprawdzi¢, czy otwor i wpust odpowiadajg Srednicy watka armatury/ przektadni.

o Powierzchnie stykowe kotnierza przytacza z napedem oraz z armaturg doktadnie
oczysci¢ z resztek smaru.

e Lekko nasmarowac¢ wat armatury/przektadni.

¢ Natozy¢ naped obrotowy na armature/ przektadnie i przymocowaé za pomoca $rub o
klasie wytrzymatosci co najmniej 8.8. Sruby dokrecié na krzyz zgodnie z tabelg
momentow /tabela 1/.

Tabela 1
8.8 Ta (Nm)
M6 10
M8 25
M 10 50
M 12 87
M 16 220

Obrobka koncowa tulei gwintowanej ( forma potaczenia A):

Rys. B Forma potaczenia A
: Tuleja gwintowana

80.01/ B0.02 - i :Lj_EE
[
0.2 11 | =

Dla wykonania ponizszych czynnosci kotnierz cztonu biernego nie musi by¢ sciggniety z

napedu obrotowego.

e Sciagnag pierécien centrujacy (80.2, rys. B) z kotnierza przytaczeniowego przy
pomocy klucza czopowego lub podobnego narzedzia.

o  Wyjac tuleje gwintowang (80.3) wraz z wiernicem osiowego tozyska igietkowego
(80.01) i tarczami fozyska oporowego (80.02).

e Zdjg¢ wieniec osiowego tozyska igtowego (80.01) i tarcze tozyska oporowego
(80.02) z tulei gwintowane.

o W tulei wywierci¢ otwor, obtoczy¢ i nagwintowad.
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Instrukcja obstugi

Tfumaczenie z jezyka niemieckiego

Napedy ruchu obrotowego SA 07.1 — SA 16.1 / SAR 07.1 — SAR 16.1
AUMA MATIC

Przy mocowaniu zwraca¢ uwage na doktadnos¢ ruchu obrotowego i
ptaszczyznowego ( brak bicia).

Oczysci¢ wykonczonag tuleje.

Wieniec osiowego tozyska igtowego i tarcze tozyska oporowego nasmarowac
smarem do tozysk kulkowych i natozy¢ na tuleje gwintowana.

Tuleje wraz z tozyskami oporowymi ponownie umiesci¢ w kotnierzu
przytaczeniowym. Zwréci¢ uwage na prawidtowe osadzenie zaczepdw we wpuscie
watu wydrgzonego.

Przykrecic¢ pierscien centrujacy do oporu.

Gniazdo smarowe nasmarowa¢ smarem dla tozysk kulkowych przez kilkukrotne
nacisniecie pompki smarowe;.

Rura ochronna dla wysuwajacego sie trzpienia armatury

W przypadku rur ochronnych dostarczonych oddzielnie, gwint owing¢ konopiami lub
tasma teflonowg

Wkrecié¢ rure na gwint trzpienia armatury do oporu

W przypadku zabezpieczenia antykorozyjnego, pierscien uszczelniajgcy watu
KS/KX wsuna¢ az do zetkniecia z korpusem

Uzupetni¢ ewentualne braki i uszkodzenia powtoki lakierniczej

Sprawdzi¢, czy kotpak gwintowany jest zatozony i czy nie jest uszkodzony.
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Tfumaczenie z jezyka niemieckiego

Napedy ruchu obrotowego SA 07.1 — SA 16.1 / SAR 07.1 — SAR 16.1
Instrukcja obstugi AUMA MATIC

5. Tryb pracy recznej

i nieruchomym silniku. Przelaczenie przy silniku bedacym w ruchu

f Tryb pracy recznej moze by¢ zataczony tylko przy wylaczonym
moze spowodowac¢ uszkodzenia napedu obrotowego (rys. C)!

o Dzwignie przetgczajaca znajdujacqg sie w $rodku pokretta recznego
unies¢ na max. 85 °, obracajgc przy tym nieco samo pokretto tam i z
powrotem, aby potozenie HANDBETRIEB ” zaskoczyto” (rys. D).

Rys. C Rys. D

o

@ Do przestawienia dzwigni przetaczajacej wystarczajaca jest sita

reki. Uzycie narzedzia wydluzajacego ramie dziatania jest
zbedne i niedozwolone. Zbyt duza sita moze uszkodzi¢ uktad
mechaniczny systemu przetaczania.

e Zwolni¢ dzwignie - powinna sama odchyli¢ sie do pozycji wyjsciowej
wskutek dziatania sity sprezyny. Gdy to nie nastepuje, dzwignie
docisnac¢ reka tak, aby znalazta sie w potozeniu wyjsciowym (rys. E).

Rys. E Rys. F

e Tryb reczny pozostaje aktywny do momentu ponownego wiaczenia.
silnika. Wtedy nastepuje automatyczne przejscie do pracy silnikowe;.
e Obrdci¢ pokretto reczne do zgdanego potozenia (rys. F).

Tryb reczny uruchamiaé dopiero wtedy, gdy dzwignia
przetaczajaca znajduje sie w potozeniu wyjsciowym.

e Przerwanie trybu recznego (wysprzeglenie) nastepuje automatycznie
z chwilg wigczenia silnika.
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Tfumaczenie z jezyka niemieckiego

Napedy ruchu obrotowego SA 07.1 — SA 16.1 / SAR 07.1 — SAR 16.1
Instrukcja obstugi AUMA MATIC

7. Podiaczenie do zasilania elektrycznego

Prace na urzadzeniach elektrycznych moga by¢ wykonywane jedynie
przez wykwalifikowanych elektrykéw, przeszkolony personel lub pod
ich nadzorem, zgodnie z obowigzujacymi przepisami i zaleceniami
z dziedziny elektrotechniki.
Rys. G . . .
Napedy obrotowe SA(R) sg obstugiwane sterownikami AUMA
Okragla wtyczka AUMA MATIC, ktére moga by¢ zamontowane bezposrednio na napedzie
(przytacze klienta XK) lub oddzielnie na uchwycie sciennym montowanym do Sciany.

Podtaczenie zasilania elektrycznego nastepuje przy pomocy
ik \ Wyposazonej w ztgcze gwintowane.
siini

~ gl
]

TIC na uchwycie Sciennym nalezy przestrzega¢ nastepujacych zaleceh:

1) Do zwrotnej sygnalizacji potozenia nalezy uzy¢
elektronicznego sygnalizatora
potozenia (RWG).

2) Do potaczenia miedzy napedem i

Tabliczka vnikiem AUMA MATIC umieszczonym w uchwycie

znamionowa znamionowa 1ym nalezy zastosowac elastyczne i ekranowane

napedu sterownika  1ody o odpowiedniej wielko$ci.

Ostona uk
rozdzielcz

partment

* Sprawdzi¢ zgodnos$¢ rodzaju pradu (AC/DC), napiecia zasilania i czestotliwosci
z danymi znamionowymi silnika (patrz tabliczki znamionowe na napedzie
i sterowniku AUMA MATIC).

* Zdja¢ ostone okragtej wtyczki AUMA (rys. G)

¢ Odkreci¢ sruby z tbem walcowym i wyciggnaé wtyczke z gniazda

* Zatozyc¢ diawiki kablowe odpowiednie do wielkosci przewoddw potaczeniowych

* Klasa zabezpieczenia IP67 i IP68 jest tylko wtedy zagwarantowana
gdy zastosowane zostang wtasciwe diawiki kablowe.

7.1. Schemat potaczen

* Polgczy¢ przewody zgodnie z wiasciwym schematem MSP.... KMS TP.... W
momencie dostawy odpowiedni schemat potaczen wraz z niniejsza instrukcjg
obstugi zostanie wtozony do wodoodpornego opakowania i przymocowany do
pokretta recznego na napedzie obrotowym. W razie jego braku, nalezy zwréci¢ sie
do producenta o jego przestanie podajac numer seryjny (Kommissionsnummer)
odczytany z tabliczki znamionowe;j.

Dodatkowe informacje dotyczace objasnien podanych na schematach potaczen np.
>A<- patrz Rozdziat 3, strona 6.

Przekroje kabli sterujgcych: maks. 2,5 mm

Zasilania sieciowego: maks. 6 mm?

e  Przy braku innych warunkéw w zamdéwieniu, ogrzewanie przeciwdziatajgce
tworzeniu kondensatu wodnego jest dostarczone w wersji z zasilaniem
wewnetrznym

o Do stykow przetaczajgcych mikroprzetgcznika wolno podigczy¢ wytacznie ten sam
potencjat. W przypadku réznych potencjatow nalezy uzywac mikroprzetgcznikow
tandemowych.

Mikroprzetaczniki wyposazone w poztacane styki (opcja), mozna obcigza¢ jedynie
niskimi napieciami (< 50 V DC / 400 mA)

* Do wyprowadzenia sygnatu potozenia z nadajnikdw potozenia (potencjometréw,
RWG) muszg by¢ uzyte przewody ekranowane.

7.2 Rodzaj roztaczania yyqy,

z—- * Producent armatury ustala, czy rozigczanie w potozeniach krancowych nastepuje
wytacznikiem drogowym czy momentowym. W przypadku zmiany sposobu
wylaczania - patrz programowanie sterownika AUMA MATIC, pkt. 15.2, strona 20.

o  Wiozyé¢ wtyczke do gniazdka i przymocowac ja.
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* Oczysci¢ powierzchnie uszczelnien w ostonie wtyczki lub w ostonie
puszki przytaczy i sprawdzi¢, czy O-ring nie jest uszkodzony. Nastepnie
powierzchnie te lekko nasmarowaé smarem nie zawierajgcym kwasow
( np. wazeling).

* Natozy¢ ostone i rownomiernie przykreci¢ na krzyz 4 sruby mocujace.

* Mocno dokreci¢ ztaczki kablowe celem zapewnienia wiasciwej klasy
zabezpieczenia IP 67 lub IP 68

8. Ustawianie wylacznika drogowego

Ponizsze opisy dotyczg jedynie , zamykania prawoskretnego” tzn. gdy

Rys. H1 napedzany wat armatury przy zamykaniu, obraca sie w kierunku zgodnym
z ruchem wskazéwek zegara.

Tarcza wskaznikowa

(opcia) _ Ostona

) A\ » Ustawié tryb reczny zgodnie z opisem podanym w pkt. 6 na
stronie 9.
* Zdja¢ ostone uktadu rozdzielczego i sciggna¢ tarcze
¢ wskaznikowa (o ile jest - patrz rys. H1). W razie potrzeby
- Znak uzy¢ do tego celu klucza (ok.10 mm) jako dzwigni.
wskazania

8.1 Ustawienie krancowego potozenia przy zamknieciu ZU (pole czarne).

MoV ¢ Obroci¢ pokretto reczne w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara tak, aby armatura zostata catkowicie zamknieta.

* Stosujac staty docisk srubokretem (5 mm), obrécié trzpieh nastawczy A
(rys. H2) w kierunku strzatki, obserwujgc przy tym zmiane potozenia
wskazoéwki B. W momencie wyczucia lub ustyszenia momentu
zaskoczenia zapadki, wskazéwka B przeskakuje o 0k.90° do punktu C.
Gdyby znalazta sie w potozeniu przesunietym o 90° przed punktem C,
powoli obraca¢ jg nadal az do wskoczenia we wtasciwe miejsce, po
czym przerwac obroét i zwolni€ trzpien nastawczy. Gdyby przez pomyike
nastapit zbyt duzy przeskok poza ten punkt, obracac¢ trzpieniem dalej
i ponownie najechac na punkt przetgczania.

Rys. H2
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8.2 Ustawienie krancowego potozenia przy otwarciu AUF (pole biate)

MOV °

Obrdci¢ pokretto reczne w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara tak, aby armatura zostata catkowicie otwarta i jeszcze dalej o ok. V2
obrotu.

Stosujac staty docisk srubokretem (5 mm), obrdcié trzpier nastawczy D
(rys. H3) w kierunku strzatki, obserwujac przy tym zmiane potozenia
wskazowki E. W momencie wyczucia lub ustyszenia zaskoczenia zapadki,
wskazéwka E przeskakuje o 0k.90 ° do punktu F.

Gdyby znalazta sie w potozeniu przesunietym o 90° przed tym punktem
powoli obraca¢ jg nadal az do wskoczenia we wiasciwe miejsce, po czym
przerwac obrét i zwolni¢ trzpien nastawczy. Gdyby przez pomytke nastgpit
zbyt duzy przeskok poza ten punkt, obracac trzpieniem dalej i ponownie
najechac na punkt przetgczania.

Czerwone przyciski testowe T i P ( rys. H2) stuzg do obstugi mikroprzetagcznikow
drogowych i momentowych.

9. Ustawianie wylacznika drogowego DUO (opcja)

Przy ustawianiu, punkt przetaczania (potozenie posrednie) musi

Przy pomocy obu wytgcznikéw posrednich mozna wigczac i wytgczac

N byé najechany z tego samego kierunku jak podano nizej przy
opisie pracy w trybie elektrycznym (automatycznym).

dowolne aplikacje. Funkcje wigczania i wytgczania sg realizowane
przez odpowiednie ustawienia stykdéw zwiernych i rozwiernych
mikroprzetacznikéw.

Ustawi¢ armature w zgdanym potozeniu posrednim

9.1 Ustawianie dla ruchu w kierunku zamykania ZU ( pole czarne)

Stosujac staty docisk srubokretem (5 mm), obréci¢ trzpien nastawczy G
(rys. H3) w kierunku strzafki, obserwujac przy tym zmiane potozenia
wskazdéwki H. W momencie wyczucia lub ustyszenia zaskoczenia zapadki,
wskazowka H przeskakuje o ok. 90° do punktu C.

Gdyby znalazta sie w potozeniu przesunietym o 90° przed tym punktem
powoli obracac jg nadal, az do wskoczenia we wtasciwe miejsce, po czym
przerwac obrot i zwolni¢ trzpien nastawczy. Gdyby przez pomytke nastapit
zbyt duzy przeskok poza ten punkt, obracac trzpieniem dalej i ponownie
najechac na punkt przetgczania.

9.2 Ustawianie dla ruchu w kierunku otwierania AUF ( pole biate)

Stosujac staty docisk srubokretem (5 mm), obrécié trzpien nastawczy K
(rys. H3) w kierunku strzafki, obserwujac przy tym zmiane potozenia
wskazéwki L. W momencie wyczucia lub ustyszenia zaskoczenia zapadki,
wskazowka L przeskakuje o ok. 90° do punktu F.

Gdyby znalazta sie w potozeniu przesunietym o 90° przed tym punktem
powoli obracac jg nadal, az do wskoczenia we wtasciwe miejsce, po czym
przerwac obrot i zwolni¢ trzpien nastawczy. Gdyby przez pomytke nastapit
zbyt duzy przeskok poza ten punkt, obracac trzpieniem dalej i ponownie
najechac na punkt przetgczania.
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Rys. H3
10. Ustawianie wylacznika momentu obrotowego
MoV e Ustawiany moment obrotowy musi odpowiadaé danemu typowi
- armatury.
* W przypadku dostawy napedu obrotowego przez producenta
armatury, wylacznik drogowy zostat ustawiony podczas pracy

probnej u producenta.
* Zmiany w ustawieniu mozna dokonywac¢ tylko za zgoda
producenta.
Rys. J
Ustawienie zamykania ZU Ustawienie otwierania ZU

* Poluzowac obie Sruby zabezpieczajace O na tarczy wskaznika (rys. J)
* Przekreci¢ wyskalowang tarcze P, ustawiajac ja na wymagany moment
obrotowy (1 daNm = 10 Nm).
Przykfad:
Na rys. J ustawiono: 3,5 da Nm = 35 Nm dla kierunku zamykania ZU
3,5 da Nm = 35 Nm dla kierunku otwierania AUF
* Dokreci¢ z powrotem Sruby zabezpieczajace O.

* Wylacznik momentowy dziata rowniez w trybie pracy recznej.
Przy odpowiednim sterowaniu elektrycznym zadziatanie
wyltacznika zostaje zapamietane i uniemozliwia rozruch elektryczny
w danym kierunku.

*  Wylaczanie momentem obrotowym stuzy jako zabezpieczenie
przeciazeniowe w calym zakresie nastawczym, rowniez przy
wyltaczaniu w potozeniach krancowych zaleznym od przebytej
drogi.

* O ile tarcza wskaznikowa jest zastosowana, zatozy¢ jg na wat i ustawi¢ jak
podano w pkt.12 na stronie 14.

*  Oczysci¢ powierzchnie uszczelniajace pokrywy i obudowy; sprawdzi¢, czy
pierscien samouszczelniajgcy (O-ring) nie jest uszkodzony. Powierzchnie
uszczelniajgce lekko nasmarowa¢ smarem nie zawierajacym kwasow.

» Zalozy¢ ostone uktadu rozdzielczego i dokreci¢ réwnomiernie na krzyz
Sruby szesciokatne.
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11. Rozruch prébny

Ustawi¢ przetacznik wybierakowy w potozeniu AUS (0) (rys. K).

Wiaczy¢ zasilanie.

Ustawi¢ tryb pracy recznej w sposob opisany w pkt.6 na stronie 9.

Ustawi¢ naped w trybie pracy recznej w kazdym z obu potozen krahcowych.
Sprawdzi¢, czy wytacznik drogowy jest prawidtowo ustawiony. Zwrécic przy
tym uwage, aby kazdy wytacznik uruchamiat sie w przypisanym mu
potozeniu krancowym, a po zmianie kierunku obrotéw pozostawat
swobodny. Gdyby wytacznik drogowy zachowywat sie inaczej, nalezy go
ustawi¢ w sposoéb opisany w pkt.8 na stronie 11.

Przy prawidtowo ustawionym wytgczniku drogowym:
Wykonac rozruch prébny z uzyciem klawiszy na stanowisku sterowania
lokalnego przy przetaczniku wybierakowym ustawionym w potozeniu ORT(l)

Rys. K

AUF (otworz)

HALT (stop)

ZU (zamknij)

Klawisze Sygnalizacja swietlna (opcja)

AUF (otwieranie)

1O
2 0-G
: 0=0

0
] orisbedenung I m
tocol control
Lommande locale m

0
v

Stan awaryjny

ZU (zamykanie)

N Gftnen weon spanungsios.

Open only when mans ore ofl
Seulemenl ouwr 51 hors lension

Potozenia przetacznika wybierakowego
0: Wyt

I: Sterowanie lokalne

Il: Sterowanie zdalne

12. Ustawianie mechanicznego wskaznika potozenia (opcja)

MOV

Tarcza wskaznikowa obraca sie w granicach zakresu regulacji od potozenia
AUF (OTWARTE) do potozenia ZU (ZAMKNIETE) lub odwrotnie, tj. o ok. 180°.

W zakfadzie producenta zostata zamontowana odpowiednia przektadnia
redukcyjna. W przypadku zmiany liczby obrotow na suw moze zajs¢

konieczno$¢ wymiany przektadni.

e Ustawi¢ armature w potozeniu krancowym ZAMKNIETE (ZU).

* Przekreci¢ tarcze wskaznikowg tak, aby symbol == pokryt sie ze strzatkg
na wzierniku znajdujgcym sie w srodku pokrywy (rys. L).

* Ustawi¢ naped ruchu obrotowego w potozeniu kraricowym OTWARTE

(AUF).

Trzymajac nieruchomo dolng tarcze wskaznikowg gérng wraz z symbolem

—— AUF (OTWARTE) obraci¢ tak, aby ten symbol pokryt sie ze strzatkg na
wzierniku znajdujgcym sie w Srodku pokrywy.
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Rys. L

Tarcza wskaznikowa
Pokrywa

Strzatka wskaznikowa

13. Ustawianie potencjometru (opcja)

* Ustawi¢ armature w potozeniu krancowym ZU (ZAMKNIETE).

* Zdja¢ pokrywe ukfadu rozdzielczego i — o ile jest zabudowana - $ciaggnaé
tarcze wskaznikowg w sposob opisany w pkt.8 na stronie 11.

* Potencjometr R2 ustawi¢ w potozeniu kraricowym obracajac go w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek zegara. Ustawienie potozenia ZU
(ZAMKNIETE) odpowiada 0% - AUF ( OTWARTE) 100%.

Ze wzgledu na skokowe zmiany przelozenia przektadni
redukcyjnej sygnalizatora potozenia nie zawsze mozna
przejecha¢ caly zakres oporu/ posuwu. Z tego powodu
musi istnie¢ zewnetrzna mozliwos¢ kompensacji
(potencjometrem regulacyjnym).

* Na zewnetrznym potencjometrze regulacyjnym doktadnie ustawi¢ punkt
zerowy.

* Tarcze wskaznikowa (o ile jest zawarta w urzadzeniu) natozy¢ na wat i
wyregulowaé w sposob opisany w pkt.12.

*  Oczysci¢ powierzchnie uszczelnien, sprawdzi¢ czy O-ring nie jest
uszkodzony, a nastepnie powierzchnie te lekko nasmarowa¢ smarem nie
zawierajacym kwasow.

e Zatozy¢ pokrywe mechanizmu przetgczajgcego i przykrecic.

Rys. M

Gorna tarcza wskaznikowa
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14. Ustawienie elektronicznego sygnalizatora potozenia RWG (opcja)
-dla wskazan zdalnych lub zewnetrznej regulac;ji-

Elektroniczny sygnalizator potozenia RWG jest ustawiany fabrycznie na zakres
sygnatu podany w zaméwieniu. Ewentualne pdzniejsze zmiany ustawienia
nalezy wykonaé¢ zgodnie z pkt.14.1 lub 14.2.

Po zamontowaniu napedu obrotowego na armaturze sprawdzi¢ ustawienie
przez pomiar pragdu wyjscia w wyznaczonych punktach pomiarowych (patrz
pkt.14.1 lub 14.2) i w razie potrzeby przeprowadzi¢ jego korekte.

Tabela 2
Dane techniczne RWG 4020
Schematy potaczen MSP...KMS TP...4/.. MSP...KMS TP...4/...
(wymagane dwie zyty MSP..KMS TP...5/...
zewnetrzne)
ukiad 3-i 4-przewodowy | uktad 2-przewodowy
Prad wyjsciowy I 0-20 mA, 4 - 20 mA 4-10 mA
Napiecie zasilajace Zasilanie wewnetrzne Zasilanie zewnetrzne
U, 24V DC 14 V DC+ (Ix Rg,
maks. 30 V
Maks. pobor pradu | | 24 mA przy pradzie wyjscia |20 mA
20 mA
Maks. obcigz. wtdrne Rg 600 Q (Uv - 14 V)/ 20 mA

Rys. N Plytka drukowana sygnalizatora pofozenia

(0/4 mA)
-y
N
|
m =
| !
. i -
1ea« N ! ‘\ e Wi
| o
Uktad 3- i 4- przewodowy l . Punkt “Punkt
Y pomiarowy 1 pomiarowy 2

Uktad 2-przewodowy I---"

Przy przetaczaniu zmieni¢ potgczenia przewodow

W przypadku przetaczania zmieni¢ potgczenia 7 (czerwone/ RD) i 5
(czarne/ BK) na ptytce drukowanej sygnalizatora potozenia.
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14.1 Ustawianie ukladu dwuprzewodowego w zakresie 4 — 20 mA i 3/4 przewodowego w zakresie 0-20mA

*  Przytozy¢ napiecie do systemu MATIC.

ﬁ * Ustawi¢ armature w krancowym potozeniu zamkniecia ZU.

* Zdja¢ pokrywe mechanizmu przetaczajgcego (rys. H, strona 15) i

— o ile jest zabudowana- $ciggnac¢ tarcze wskaznikowg w sposéb
opisany w pkt. 8 na stronie 11.
* W napedach obrotowych bez zewnetrznego dostepu do punktéw.
pomiarowych odkreci¢ i zdja¢ gorng tarcze wskaznikowg (patrz rys. O1).
* Podiaczy¢ miernik o zakresie 0-20 mA do punktéw pomiarowych (rys. N,
strona 16, lub rys. O1). Zmierzona warto$¢ dla systemu 3 i 4 przewodowego
w potozeniu krahcowym ZU powinna wynies¢ 0 mA, dla dwuprzewodowego-
4 mA.
Aby pomiar byt mozliwy, musi by¢ potaczony obwéd pradowy
(obciazenie zewnetrzne) (zwraca¢ uwage na maks. wartos¢ obciazenia
wtdrnego) lub zmostkowane musza by¢ odpowiednie wtyki na okragtej
wtyczce AUMA ( patrz schemat potaczen MSP...KMS TP...).
Przy malejacym sygnale wyj$cia, obracac potencjometrem R2 w kierunku zgodnym
z ruchem wskazowek zegara tak dtugo, dopdki nie wyczuje sie oporu ogranicznika
ruchu. Potencjometr znajduje sie wtedy w potozeniu wyjsciowym.
Potencjometr regulacyjny N obréci¢ w prawo tak aby prad wyjscia zaczat wzrastac.
Teraz obrdci¢ potencjometr regulacyjny N z powrotem tak, aby prad resztkowy
wyniost ok. 0,1 mA (lub 4,1 mA w przypadku systemu dwuprzewodowego). W ten
sposodb zapewnia sie osiggniecie elektrycznego punktu 0.
Umiesci¢ armature w potozeniu krarnicowym otwarcia AUF.
Za pomocg potencjometru regulacyjnego M ustawi¢ wartosé koncowa 20 mA
Ponownie najechac¢ na potozenie krancowe przy zamykaniu ZU i sprawdzi¢ czy
minimalna wartos¢ wynosi 0 lub 4 mA. W razie potrzeby skorygowac.
Zatozy¢ i przykreci¢ gorng tarcze wskaznikowa [rys. O1] (o ile zostata zdjeta).
Tarcze wskaznikowg — o ile ma by¢ zabudowana- zatozy¢ na wat i wyregulowaé w
sposob opisany w pkt. 12 na stronie 14.
Oczysci¢ powierzchnie uszczelnien i sprawdzic, czy O-ring jest prawidtowy.
Nastepnie powierzchnie te lekko nasmarowa¢ smarem nie zawierajgcym kwasow.
Natozy¢ pokrywe na mechanizm przetaczajacy i mocno dokrecic.

W przypadku nie osiggniecia maksymalnej wartosci nalezy
@ sprawdzi¢, czy przektadnia redukcyjna zostata wiasciwie dobrana.

N (0/4 mA) M (20 mA)

Rys. O1

-M Gorna tarcza wskaznikowa

Punkt pomiarowy 2 (-)

Punkt pomiarowy 1 (+) . -~ 0/ 20 A

0/4 —20 mA
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14-2 Ustawianie uktadu 3/4-przewodowego w zakresie 4-20mA
*  Przylozy¢ napiecie do MATIC.
*  Umiesci¢ armature w krancowym potozeniu zamknigcia ZU.
* Zdja¢ pokrywe ukfadu rozdzielczego i — o ile jest
zabudowana - $ciggnaé¢ tarcze wskaznikowg w sposob
opisany w pkt. 8 na stronie 11.
* W napedach obrotowych bez zewnetrznego dostepu do punktow
pomiarowych odkrecic i zdjgé gorng tarcze wskaznikowa (rys. O2).
* Podiaczyé miernik o zakresie 0 - 20 mA do punktéw pomiarowych
(rys. N, strona 16, lub rys. O2).

(obcigzenie zewnetrzne) (zwracaé uwage na maks. wartos¢
obciazenia wtérnego), lub zmostkowane musza by¢ odpowiednie
wtyki na okragtej wtyczce AUMA (patrz schemat polaczen
MSP...KMS TP...).

*  Przy malejacym sygnale wyjscia obraca¢ potencjometrem R2 w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek zegara tak dtugo, dopoki nie wyczuje sie
oporu ogranicznika ruchu. Potencjometr znajduje sie wtedy w potozeniu
wyjsciowym.

* Potencjometr regulacyjny N obrdci¢ w prawo tak, aby prad wyjscia zaczat
wzrastacé.

* Teraz obréci¢ potencjometr regulacyjny N z powrotem tak, aby prad
resztkowy wyniost ok. 0,1 mA.

* Umiesci¢ armature w potozeniu krancowym otwarcia AUF.

e Za pomocg potencjometru regulacyjnego M ustawié¢ warto$¢ koncowag 16
mA.

* Ponownie najechac¢ na potozenie krancowe przy zamykaniu ZU.

* Zmieni¢ warto$¢ poczatkowg ustawiong na potencjometrze regulacyjnym N
z 0,1 mA na 4mA. Jednoczesnie warto$¢ koncowa zmienia sie 0 4 mA, co
pozwala na prace w catym zakresie 4-20 mA.

* Ponownie najechac¢ na oba potozenia krancowe i sprawdzi¢ ustawienia. W
razie potrzeby skorygowac.

» ZatozyC i przykreci¢ gorng tarcze wskaznikowag [rys. O2] (o ile zostata
zdjeta).

* Tarcze wskaznikowa — o ile ma by¢ zabudowana- zatozy¢ na wat i
wyregulowa¢ w sposob opisany w pkt. 12 na stronie 14.

*  Oczysci¢ powierzchnie uszczelnien i sprawdzi¢, czy O-ring jest prawidtowy.
Nastepnie powierzchnie te lekko nasmarowaé smarem nie zawierajgcym
kwasow.

* Nalozy¢ pokrywe na mechanizm przetgczajacy i mocno dokrecic.

@ Aby pomiar byt mozliwy, musi by¢ podtagczony obwéd pradowy

W przypadku nie osiggniecia maksymalnej wartosci nalezy
sprawdzi¢, czy przektadnia redukcyjna zostata wtasciwie dobrana.

N (0/4 mA) M (20 mA)
R2

Rys. 02

B - Gorna tarcza wskaznikowa

Punkt pomiarowy 1 (+)

0/4 —20 mA Punkt pomiarowy 2 (-)

0/4 —20 mA
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15. Programowanie sterownika AUMA MATIC

Rys. P: Wersja standardowa sterownika AUMA MATIC

Goérna ptytka ostonowa

Plytka (modut) wejscia/ wyjscia

Plytka (modut) logiki

Lokalny panel sterowania

Podtgczenie do zasilania
za pomocg okragtej
wtyczki AUMA

-

Zasilacz -

Styczniki rewersyjne_—

Ptytka sygnalizujaco - sterujgca
Potgczenie wtykowe z napedem
15.1 Funkcje diod diagnostycznych LED na plytce wejscia/wyjscia (wersja standardowa)

Swieci V14 awaria fazy, zadziatanie zabezpieczenia silnika
Swieci V15 zakiécenia momentu obrotowego: osiggniety moment
roztgczajacy przed osiggnieciem potozenia krancowego

Rys.Q1: Zewnetrzna plytka drukowana modutu wejscia/ wyjscia.

® V15 ’ x® T
®

T

U

025*;@111/

stoP @

@
(=3
P
o

aumamatic 5o

1 X7 1 X8

N

Diody LED: STOP, CLOSE/ ZU, OPEN/ AUF
wskazujg aktywne instrukcje sterujgce.

Kgoea,mrm
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15.2 Programowanie modutu logiki

MOV

Sposob wytgczania - wytacznikiem drogowym lub momentowym (S1-2 lub
S3-2, rys. Q2) musi by¢ podany przez producenta armatury.

Rys.Q2: Modut logiki A2

O .

1

XT

........

:
5 —=-
V1

X4
hz;;;ﬁ
1
. %6

82-2

LT e .
o
(AUF) = S32 |, i
|
(Zuy I s12 | _
O

Flllll’“llll!gl]

S83-2

83-2

31-2

Potozenie 1:

Roztaczanie zalezne od drogi
w potozeniu krancowym
otwarcia AUF

Potozenie 2:
Rozigczanie zalezne od
momentu w potozeniu
krancowym otwarcia AUF

Potozenie 1:

Rozigczanie zalezne od drogi
w potozeniu krancowym
zamkniecia ZU

Potozenie 2:

Rozigczanie zalezne od
momentu w potozeniu
krancowym zamknigecia ZU

* Na mikrowytgczniku (zworce) S2-2 ustawi¢ zgdang opcje programu zgodnie z

Tabelg 3.
Tabela 3
Mikrowylacznik S2-2 Wersja programu
(zworka) (ON = wcisniety/wzbudzony)
Kierunek zamykania Kierunek otwierania
. OFF OFF
Samoczynne hamowanie przy ON | m ON -
zdalnym sterowaniu FERN 11213l4l5!6 11213l4!5!6
Praca impulsowa przy zdalnym %'LF " %'LF "
sterowaniu FERN 11213lal5l6 11213456
Samoczynne hamowanie przy %'LF - %T\IF -
lokalnym sterowaniu ORT 112131456 11213lal5l6
Praca impulsowa przy lokalnym %’LF u %'LF "
sterowaniu ORT 112l3lalsle 1121314l5l6
aktywny nieaktywny
. : OFF u OFF
Generator sygnatéw migowych ON ON -
112]13|4|5]6 112]3]4]|5]|6
zgtaszane nie zgtaszane
Rozlgczanie momentem
obrotowym (przed osiagnieciem OO'?\JF . OFF u
potozenia koncowego) 11213lalsl6 ON 11213lal5l6
zgtaszane w zbiorczym
zgtoszeniu stanu awaryjnego
auma g
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15.3 Sygnal awaryjny przy otwieraniu NOT-AUF i zamykaniu NOT-ZU (opcja)
(opcja - wskazana na pigtym miejscu w oznaczeniu schematu potaczen MSP....C, D lub P)

L

Przy podanej instrukcji pracy w stanie awaryjnym naped przemieszcza sie do

zadanego potozenia krancowego.

* Wejscie na zacisku X1 (patrz schemat potaczen) musi by¢ podtagczone do
24V DC przez styk normalnie otwarty (zasada pradu ciagtego),

* Gdy sygnat awaryjny przy otwieraniu NOT-AUF i zamykaniu NOT-ZU ma
by¢ nieodbierany, nalezy roztgczy¢ mostki B1 (dla NOT-ZU) i B2 (dla NOT-
AUF)

Rys. R:Gorna plytka drukowana opcjonalnego modutu sygnalizacji
awaryjnej przy otwieraniu NOT-AUF i zamykaniu NOT-ZU

Mostki: B1 (NOT-AUF) Dioda dla instrukcji ruchu
B2 (NOT-ZU) w stanie awaryjnym NOT

o=
/ o OB1

ev {1 g

%R @I /

® ‘ I
30 I
5 9N

aumamatic 2%

xa 9104

N

16. Regulator potozenia ( opcja)

Wielko$¢ prowadzaca (sygnat wejscia E1, warto$¢ zadana)

0/4 —20 mA (opcja0-5V)

Parametr regulowany (sygnat wejscia E2, warto$¢ chwilowa)

0/4 — 20 mA (opcja0-5V)

Odlegtos¢ miedzy punktami przetaczania (pasmo nieczutosci)

0,5% - 2,5%

skuteczny dla uchybu regulacji < 25%; ustawiona wartos¢
spada potem 3- krotnie

Doktadne strojenie ,Sens” (P7) [ma znaczenie tylko dla min. 0,25%
predkosci obrotowej cztonu biernego nizszej od 16 obr/ min)

Czas przerwy o (P10) 0,5-10s
Opor wejscia 250 Ohm
Praca impulsowa

Czas cyklu ,ton” (P8) 0,5-15s

16.2 Ustawianie regulatora

Fr!

Regulator w sterowniku AUMA MATIC jest zaprogramowany zgodnie z danymi

w zamowieniu i przed wysytkg z zaktadu producenta zostaje zestrojony z

napedem.

W przypadku wystgpienia innych, wczesniej nieznanych wielkosci dziatajacych

w zakresie regulacji, moze zaj$¢ koniecznosé pdzniejszego dostrojenia

regulatora. Przed rozpoczeciem tego procesu nalezy sprawdzi¢ aktualne

ustawienie regulatora potozenia.

*  Odkreci¢ 4 sruby na pokrywie sterownika AUMA MATIC (rys. P na stronie
19) i Sciagna¢ pokrywe.

* Sprawdzi¢ ustawienie modutu logiki zgodnie z pkt. 15.2.

Samoczynne zatrzymanie w trybie zdalnego sterowania FERN musi
byé wylaczone na regulatorze potozenia.
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* Zdja¢ gorng ptytke drukowang (rys. S2) i wykona¢ zadane ustawienie na
ptytce regulatora (rys. 1) zgodnie z Tabelg 4. Zakres wielkosci prowadzacej
E1 i sprzezenia zwrotnego E2 — patrz etykieta naklejona na ptytce gorne;j
(rys. S2). Sposdb dziatania napedu obrotowego w przypadku
nieprawidtowosci lub zaniku wielkosci prowadzacej E1 i/ lub sprzezenia
zwrotnego E2 mozna zaprogramowac na karcie regulatora przy pomocy
wytacznika suwakowego. Petha mozliwo$¢ wyboru istnieje jedynie dla
sygnatow z zakresu 4-20 mA.
Przed wykonaniem regulacji sprawdzi¢, czy obwéd pradowy
sprzezenia zwrotnego potozenia E2 (patrz schemat potaczen
MSP...KMS TP...) jest zamkniety (zaciskami przyrzadu
pomiarowego lub mostkiem). Przy braku sygnatu E2 swieci dioda
LED V10 ,, E1/E2 < 4 mA [rys. S2] i regulator nie odpowiada.

Rys.S1: Plytka regulatora pofozenia A7

Rys.S2: Goérna pfytka drukowana regulatora

pofozenia

P9 (AE) . . - )
P7 {Sens) ~ s2-7 Etykieta podajaca zakres wartosci sygnatow
P3(0) I (tu: E1 =4-20mA, E2 = 4-20 mA
P4 (max) = -
= inn \I )
! zw vs @ c.—J
°e v27@ : sens
‘ vw: } v1g czerwona
] vip |
!::::: pm@ ‘ auma matic - P10
- 2 | e E e
it TZEE D ‘ LER_tAh
1 * 1l1 I?OFF /
81-7 X7 ]| X8 | /
Tabela 4: Zalecane ustawienia
Zalozenie Ustawienie
Dziatanie napedu przy braku sygnatu (Rys. S1)
E1i/ lub E2 Wielko$é Sprzezenie zwrotne: S2-7
prowadzaca: warto$¢ chwilowa S1-7 (sposdb
Warto$¢ zadana E1 g2" (typ sygnatu) dziatania)
112|13|4|5 1123415
FAIL AS IS (bfad potozenia), naped 4-20mAYY | 4-20mAYY a| |m mln
natychmiast zatrzymuje sig i pozostaje w ] LI LI
aktualnym potozeniu
11213415 112|345
FAIL CLOSE (bfad zamkniecia), naped 4 - 20 mAY 4 - 20 mAY - = -
dojezdza do potozenia kraricowego przy ™ | m | m
zamykaniu (ZU)
11213415
FAIL OPEN (bfad otwarcia), naped 4-20mA? 4-20mA*? » n l 2 3 ‘.‘ °
dojezdza do potozenie krancowego przy [ LB n n
otwieraniu (AUF)
112|345 112|13(4|5
Funkcja konca taktowania Pozostate ustawienia-patrz wyzej n
]
112|13|4|5 112|3|4|5
Wersja z rozdzielonym zakresem Pozostate ustawienia-patrz wyzej n
[ SPLIT RANGE] —opcja n

1), 3), 4) patrz Tabela 5
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Tabela 5: Dalsze mozliwosci ustawien
Reakcja napedu na Zalozenie Ustawienie
nieprawidtowosci lub brak sygnatu: (Rys. S1)
Wielko$¢ prowadzaca: Sprzezenie zwrotne: S1-7 S2-7
E1 E2 Warto$¢ zadana E1 wartos¢ chwilowa E2" (typ sygnatu) (sposéb dziatania)
1 2|13(4]5 1 2|13(4]5
fail as is fail open 4 —20 mAY 0-5Vv324 NI LI
020 mA 4-20mA Y NN NN
fail as is - = L
0-10V 4-20mA" UNNNE NN
0 20 A O 20 A 1 2|13[4]5 1 2|13[4]5
—_— m —_ m |} u
0-20mA 4-20mA" REN RN
fail close fail open 0-20mA 0-5v? : : . : : : F : :
4-20mA" 0-5Vv? RN el
L L n n L n n
05\/2) 05\/2) 112|345 112|345
010V 05V2) 112|345 112|345
1 2|13(4]5 1 2|13(4]5
0-20mA 4-20mA?Y LI LI
0-5v? 4-20mA Y NN NN
L n n n L n n
1 2|13(4]5 1 2|13(4]5
4 —-20 mA 0-20 mA "l L
fail open
4-20mA* 0-5v? AN Hallla|?

Sygnaty wewnetrznego sprzezenia zwrotnego: 0/4-20 mA przy elektronicznym nadajniku potozenia; lub 0-5 V przy precyzyjnym potencjometrze 5 kOhm
W przypadku zaniku lub nieprawidtowosci E1 lub E2 moze nastapi¢ interpretacja btedu, poniewaz E1 lub E2 (bez btedu) < 4 mA moze by¢ funkcjonalna
(potozenie krancowe zamkniecia ZU= 0 V lub 0 mA)

W przypadku wersji z zewnetrznym przetaczaniem analogowo/ cyfrowym [opcja]: dodatkowo mozliwe jest wykonanie instrukcji pracy w stanie awaryjnym
w obu kierunkach (patrz pkt. 15.3. na stronie 21).

Tylko dla trwatego sygnatu zerowego (np. 4-20 mA).

Dane nie dotycza pracy inwersyjnej ani sprzezenia zwrotnego E2.

16.3 Nastawa regulatora w potozeniu krancowym zamykania ZU (wersja standardowa)

Przed rozpoczeciem nastawy regulatora nalezy najpierw ustawi¢ wylaczniki drogowe i
momentowe napedu ( pkt. 8-10 na stronach 11-13) oraz sprzezenie zwrotne potozenia
( pkt.13-14 na stronach 15-18).

Przetacznik wybierakowy na lokalnej paneli sterowniczej ustawi¢ na ORT.

Przy pomocy klawisza. —I— ustawi¢ naped w potozeniu kranicowym zamykania ZU.
Wprowadzi¢ wartosé zadang E1= 0 lub 4 mA (patrz schemat potgczen).

Potencjometr P10 ( toff) obroci¢ do oporu w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Brak sygnatow E1/E2 lub niewtasciwa polaryzacja sa zgtaszane swieceniem diody LED V10
» E1/E2< 4 mA” (rys.S2).

auma oo




Instrukcja obstugi

Tfumaczenie z jezyka niemieckiego

Napedy ruchu obrotowego SA 07.1 — SA 16.1 / SAR 07.1 — SAR 16.1
AUMA MATIC

Podtaczy¢ woltomierz (zakres 0-5 V) do punktéw pomiarowych MP3 i MP4
i zmierzy¢ wprowadzong wartos¢ zadang (rys. S3).

Dla wartosci zadanej E1 = 0 mA woltomierz pokazuje 0OV.

Dla wartosci zadanej E1 = 4 mA woltomierz pokazuje 1V.

Gdy wartos¢ zadana jest nieprawidtowa — skorygowac jg w nastawni.
Podigczy¢ woltomierz do punktéw pomiarowych MP2 i MP1 i zmierzy¢
wprowadzong warto$é chwilowa.

Dla wartosci chwilowej E2 = 0 mA woltomierz pokazuje 0V.

Dla wartosci chwilowej E2 = 4 mA woltomierz pokazuje 1V.

Gdy wartos¢ zadana jest nieprawidtowa — skompensowac sprzezenie
zwrotne potozenia zgodnie z pkt. 13 i 14.

to

Wskazania diod LED sa
nastepujace:
(patrz rys. S3i S4)

Wymagane ustawienie w potozeniu krancowym zamykania
ZU wykonac¢ nastepujaco:
( patrz rys. S3i S4)

Diody nie $wieca

Obrdci¢ powoli potencjometr ,,0” (P3) w prawo tak, aby zapalita
sie dioda LED T (V27 - zétlta)

Swieci dioda = (V28 - zielona) Obrdcié powoli potencjometr ,0” (P3) w prawo tak, aby zgasta

dioda LED Z=Z (V28 - zielona) i zapalita sie dioda = (V27-zéta)

Swieci dioda T (V27- Z6tta)

Obrdcié¢ potencjometr ,0” (P3) w lewo tak, aby zgasta dioda LED
T (V27 - zotta).

Nastepnie powoli obrdci¢ ten potencjometr w prawo tak, aby
ponownie zapalita sie dioda LED = (V27 - zéita).

16.4

Nastawa regulatora w potozeniu krancowym otwierania AUF (wersja standardowa)

Przy pomocy klawisza == ustawi¢ naped w potozeniu krancowym otwarcia
AUF.

Podtaczy¢ woltomierz do punktéw pomiarowych MP2 i MP1 i zmierzy¢
wartos¢ chwilowg E2. Gdy sprzezenie zwrotne potozenia jest ustawione
prawidtowo, woltomierz wskazuje 5 V.

W przypadku nieprawidtowego ustawienia przeprowadzi¢ kompensacje
(dostrojenie) sprzezenia zwrotnego pofozenia zgodnie z pkt.13 i 14 i przejs¢
do pkt.16.3 na stronie 23.

Wprowadzi¢ max. wielko$¢ prowadzaca (wartos¢ zadang E1) =20 mA.
Podigczy¢ woltomierz do punktéw pomiarowych MP3 i MP4 i zmierzy¢
wartos¢ zadang. Dla wartosci zadanej = 20 mA wskazanie woltomierza
powinno wyniesé 5 V.

Gdy warto$¢ zmierzona jest inna niz 5 V:

Sprawdzi¢ zewnetrznie doprowadzong wartos¢ zadang E1.

to

Wskazania diod LED sa

Wymagane ustawienie w potozeniu krancowym otwarcia AUF

nastepujace: (patrz rys. S3 i S4) wykonaé nastepujaco: (patrz rys. S3 i S4)

Diody nie $wieca

Obréci¢ powoli potencjometr ,max” (P4) w lewo tak, aby zapalita
sie dioda LED =Z (V28 - zielona)

Swieci dioda = (V28 - zielona) Obrdcié powoli potencjometr ,max” (P4) w prawo tak aby zgasta

dioda LED == (V28 - zielona). Nastepnie powoli obrdci¢ ten
potencjometr w lewo tak, aby ponownie zapalita sie dioda ==
(V28 - zielona)

Swieci dioda = (V27 - zbtta)

Obréci¢ powoli potencjometr ,max” (P4) w lewo tak, aby zgasta
dioda LED == (V27-z6ita) i zapalita sie ponownie dioda LED =
(V28 - zielona).
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16.5 Ustawienie czulosci

*  Przelgcznik wybierakowy na lokalnej paneli sterowniczej (rys. P na stronie
19), ustawi¢ w potozeniu FERN (zdalne sterowanie)

* Ustawi¢ zakres wielkosci prowadzacej E1 zgodnie z danymi
zamieszczonymi na etykiecie na gornej ptytce drukowanej (patrz rys. S4)
Fabrycznie ustawiona czutos¢ (odstep miedzy punktami przetgczania AE/
strefa nieczutosci) jest wartoscig maksymalng (2,5%).

* Za pomocg obrotu potencjometru AE (P9) w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazoéwek zegara mozna zwiekszy¢ czutosé lub zmniejszy¢ strefe
nieczutosci. W celu doktadnego ustawienia czutosci konieczny jest przyrzad
do wprowadzania wartosci zadanej z mozliwoscig nastawiania z
rozdzielczoscig co 1/10 mA.

* W napedach pracujacych z liczbg obrotéw n <16 obr/ min mozna uzyskaé
jeszcze wyzszg czuto$¢ przez obrot potencjometru P7 (sens) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara (AEi, = 0,25 %)

Przy ustawianiu AE nalezy bezwzglednie pamieta¢, ze zbyt duza

: @ czestotliwosé przelagczania prowadzi do niepotrzebnego zuzycia

armatury i napedu. Dlatego nalezy od razu ustawi¢ najwiekszy,
dozwolony odstep miedzy punktami przelgczania ( strefe
nieczutosci).

* Celem unikniecia przekroczenia dozwolonej czestotliwosci przetgczania w
przypadkach ekstremalnych (patrz Dane Techniczne SAR), za pomoca
potencjometru t-off (P10) mozna ustawi¢ czas blokady wynoszacy od 0,5 s
dla lewego ogranicznika do 10 s dla prawego.

Rys.S3 Plytka regulatora pofozenia A7 Rys. S4 Gérna pfytka drukowana regulatora pofozenia
PO (AE) - - - , - :
P7 (Sens) > — - - R Etykieta z zakresu wartosci sygnatéw
P3(0) & - . 857 (tutaj przyktad: E1 = 4-20 mA, E2 = 4-20 mA)
P4 (max) = --
e .\ / |
8 — L elelele)
( e " .\I | nox —! |- V28 (zielona)
-l & w® | | 0 J Tl v27 (s61ta)
m: b *:‘; — —t— V18 (czerwona)
s ve @ | l —= V10 (czerwona)
Punl'<ty . { il m@l auma matic P10
pomiarowe Ez{ o Y e e
#5 TR o 0@ | & i ~f- P8
' oFF y o
§1-7 —\- | X7 ]i X8 | / N\ [

16.6 Nastawa regulatora w potozeniu krancowym otwarcia AUF ( praca inwersyjna).

W wersji standardowej maksymalny sygnat wejscia (E1 = 20 mA) powoduje

przemieszczenie do potozenia krancowego otwarcia AUF.

* Przez ustawienie przetgcznika kodera S2-7 (rys. S3) w potozeniu ”1” mozna
zmieni¢ definicje sygnatu na sygnat odwrotny (praca inwersyjna).

* Dodatkowo w obwodzie wewnetrznego sprzezenia zwrotnego napedu
nalezy zmieni¢ potaczenia 7 (czerwone/ RD) i 5 (czarne/ BK) na ptytce
regulatora potozenia (rys. N na stronie 16)

Przed rozpoczeciem nastawy regulatora nalezy najpierw ustawi¢
wyltaczniki drogowe i momentowe napedu (pkt. 8-10 na stronach
11-13) oraz sprzezenie zwrotne potozenia (pkt. 13-14 na stronach
15-18).

*  Przelgcznik wybierakowy na lokalnej paneli sterowniczej ustawi¢ na ORT.

*  Przy pomocy klawisza == ustawi¢ naped w potozeniu krancowym otwarcia
AUF.

*  Woprowadzi¢ warto$¢ zadang E1 = 0 lub 4 mA (patrz schemat potaczen)
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*  Potencjometr P10 (i) obréci¢ do oporu w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara (rys. S4).

g

Brak sygnatéw E1/E2 lub niewtasciwa polaryzacja sa zgtaszane
swieceniem diody LED V10 ,, E1/E2< 4 mA” (rys. S4)

* Podtaczy¢ woltomierz (zakres 0 - 5 V) do punktéw pomiarowych MP3 i MP4
i zmierzy¢ wprowadzong wartos¢ zadang (rys. S3).
Dla wartosci zadanej E1 = 0 mA woltomierz pokazuje 0V.
Dla wartosci zadanej E1 = 4 mA woltomierz pokazuje 1V.
Gdy wartos¢ zadana jest nieprawidtowa — skorygowac¢ jg w nastawni.

* Podiaczy¢ woltomierz do punktéw pomiarowych MP2 i MP1 i zmierzy¢
wprowadzong wartos¢ chwilowa.
Dla wartosci chwilowej E2 = 0 mA woltomierz pokazuje 0V.
Dla wartosci chwilowej E2 = 4 mA woltomierz pokazuje 1V.
Gdy wartos¢ zadana jest nieprawidtowa — skompensowacé (dostroi¢)
sprzezenie zwrotne potozenia zgodnie z pkt. 13 i 14.

to

Wskazania diod LED sa
nastepujace: (patrz rys. S3i S4)

Wymagane ustawienie w potozeniu krancowym otwarcia
AUF wykona¢ nastepujaco: (patrz rys. S3i S4)

Diody nie $wiecg

Obréci¢ powoli potencjometr ,,0” (P3) w prawo tak, aby zapalita
sie dioda LED = (V28 — zielona)

Swieci dioda = (V27 - zbtta)

Obréci¢ powoli potencjometr ,,0” (P3) w prawo tak aby zgasta
dioda LEDZ (V27- z6tta) i zapalita sie dioda = (V28-zielona)

Swieci dioda = (V28 - zielona)

Obrécic¢ potencjometr ,0” (P3) w lewo tak, aby zgasta dioda
LED = (V28 - zielona).
Nastepnie powoli obroci¢ ten potencjometr w prawo tak, aby

ponownie zapalita sie dioda LED == (V28 - zielona).

16.7

Nastawa regulatora w potozeniu krancowym zamkniecia ZU (praca inwersyjna)

*  Przy pomocy klawisza ZI=. Ustawi¢ naped w potozeniu krancowym
zamkniecia ZU.

* Podtgczy¢ woltomierz do punktow pomiarowych MP2 i MP1 i zmierzy¢
wartos¢ chwilowg E2. Gdy sprzezenie zwrotne potozenia jest ustawione
prawidtowo, woltomierz wskazuje 5 V.

W przypadku nieprawidtiowego ustawienia przeprowadzi¢ kompensacje
(dostrojenie) sprzezenia zwrotnego potozenia zgodnie z pkt.13 i 14.

*  Woprowadzi¢ max. wielkos¢ prowadzacg (wartos¢ zadang E1) = 20 mA.

* Podigczy¢ woltomierz do punktéw pomiarowych MP3 i MP4 i zmierzy¢
warto$¢ zadang E1. Dla warto$ci zadanej = 20 mA wskazanie woltomierza
powinno wyniesé 5 V.

Gdy wartos¢ zmierzona jest inna niz 5 V:
Sprawdzi¢ zewnetrznie doprowadzong wartos¢ zadang E1.

to

Wskazania diod LED sa
nastepujace (patrz rys. S3 i S4)

Wymagane ustawienie w potozeniu krancowym otwarcia
AUF wykonaé nastepujaco: ( patrz rys. S3 i S4)

Diody nie $wieca

Obrdci¢ powoli potencjometr ,max” (P4) w lewo tak, aby zapalita
sie dioda LED T (V27 - z6ita)

Swieci dioda = (V27-zbtta)

Obrdci¢ powoli potencjometr ,max” (P4) w prawo tak aby zgasta
dioda LED 2= (V27-z6t#ta). Nastepnie powoli obrécic ten
potencjometr w lewo tak, aby ponownie zapalita sie dioda ==
(V27-zotta)

Swieci dioda = (V28 —zielona)

Obrdci¢ powoli potencjometr ,max” (P4) w lewo tak, aby zgasta
dioda LED == (V28-zielona) i zapalita sie ponownie dioda LED
2 (V27- zotta).
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16.8 Regulator potozenia w wersji SPLIT RANGE (z dzielonym zakresem) [opcja]

Dla wersji SPLIT RANGE (z dzielonym zakresem) stosowany jest
zmodyfikowany regulator potozenia, niekompatybilny ze standardowym.

16.8.1 Opis dziatania wersji SPLIT RANGE (z dzielonym zakresem)

Wersja SPLIT RANGE (z dzielonym zakresem) umozliwia dopasowanie
regulatora potozenia do zakreséw warto$ci zadanej koniecznych do wywotania
réznych reakcji kilku napedéw (do max. 4 jednostek) jednym i tym samym
sygnatem wartosci zadanej. Typowymi zakresami dla uktadu 2 napedow sa:
0-10mA,10-20mAlub4-12mAi12-20 mA. Jednak mozna ustawia¢
dowolne zakresy miedzy 0/4 - 20 mA.

16.8.2 Programowanie
Programowanie regulatora potozenia mozna wykonac¢ przy pomocy
przetacznikow kodera S1-7, S2-7 i S3-7 w normalnym cyklu pracy, z jednym
wyjatkiem.
W wersji SPLIT RANGE (z dzielonym zakresem) zworka 5
mikrowytacznika S1-7 musi by¢ zawsze ustawiona w potozeniu ON.
16.8.3 Nastawa regulatora dla wersji SPLIT RANGE (z dzielonym zakresem)-
(patrz rowniez przyktad na stronie 28)

* Na regulator poda¢ minimalng zadang wielko$é prowadzacg (wartos¢ zadang E1) i
sprawdzi¢ jej wartos¢ przez pomiar woltomierzem przytgczonym do punktow
pomiarowych MP3 i MP4 (rys. T).

* Podtgczy¢ woltomierz do punktéw pomiarowych M3 i MP1 i w oparciu o wynik
pomiaru obliczy¢ warto$¢ nastawy:

Wartos$¢ poczatkowa= E1,,, [w Amperach] x 250 Ohm. Tak obliczong wartos¢
ustawi¢ za pomocg potencjometru P5.

* Na regulator poda¢ maksymalng zadang wielko$¢ prowadzacy ( wartos¢ zadang
E1) i sprawdzi¢ jej warto$¢ przez pomiar woltomierzem przytaczonym do punktow
pomiarowych MP3 i MP4.

*  Podtaczy¢ woltomierz do punktéw pomiarowych M9 i MP1. Za pomocg
potencjometru P6 ustawi¢ wartos¢ 5V.

* Przejechac caly zakres wartosci zadanej od minimalnej do maksymalnej i
sprawdzi¢ w punkcie pomiarowym M9, czy odpowiada on ustawionemu zakresowi
0-5V. W razie potrzeby dokonac korekty ustawienia przy pomocy potencjometréw
P5 lub P6.

* Identycznie postapi¢ z regulatorem w drugim napedzie i ustawi¢ go odpowiednio do
wymaganego zakresu wartosci zadanych.

*  Po ustawieniu pracy SPLIT RANGE (z dzielonym zakresem), wykona¢ dalszg
kompensacje (strojenie) regulatora zgodnie z opisem w pkt. 16.3 na stronie 23.

Rys. T: Plytka regulatora potozenia A7 w wersji SPLIT RANGE (z dzielonym zakresem)

P9 (AE)
P7 (Sens) ™~

P3(0) T s2.7
P4 (max) =

P6 - 837
P5

pomiarowe AR ; .- V28 (zielona)
V27 (20Ha)

. v1s (czerwona)
-~ y10 (czerwona)

P10
P8

MP4(-)
.

Punkty E1 { MP3(s)
pomiarowe { MP2(s)
E ¢

MP1C) S‘A.ON
mwwal ofF
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Przyktad:

Dwa napedy majg pracowaé w wersji SPLIT RANGE (z dzielonym zakresem).
Naped 1 nalezy ustawi¢ na zakres wartosci zadanej E1 od OmA w potozeniu
zamkniecia ZU do 10 mA w potozeniu otwarcia AUF, natomiast naped 2 - na
zakres wartosci zadanej E1 od 10mA w potozeniu zamkniecia ZU do 20 mA w
potozeniu otwarcia AUF.

Regulator potozenia napedu 1:

Wprowadzi¢ wartos¢ zadang E1= OmA i za pomocg P5 ustawi¢ 0V na M3.
Wprowadzi¢ wartos¢ zadang E1=10mA i za pomocg P5 ustawi¢ 5V na M9.
Regulator potozenia napedu 2:

Wprowadzi¢ wartos¢ zadang E1 = 10mA i za pomocg P5 ustawi¢ 2,5V na
M3. Wprowadzi¢ wartos¢ zadang E1 = 20mA i za pomocg P5 ustawi¢ 5V na
Mo.

Przeprowadzi¢ kompensacje (strojenie) i wykonac¢ ustawienie E2. Po tym
wartos¢ zadana E1 moze by¢ wiaczona w petle sterowania oboma
napedami (potgczonymi szeregowo). W zakresie wartosci E1 =0 - 10 mA
porusza sie naped 1, natomiast naped 2 pozostaje w potozeniu zamkniecia
ZU; w zakresie E1 = 10-20mA, porusza sie naped 2, natomiast naped 1
pozostaje w potozeniu otwarcia AUF.

17. Generator impulséw (opcja)

Plytka generatora impulséw stuzy do przedtuzenia czasu regulacji w czesciach
lub w calym zakresie nastaw.

Przyktad:
W celu unikniecia uderzen cisnienia w dtugich rurociggach mozna prowadzic¢
impulsowanie w dowolnej czesci cyklu (suwu).

Generator impulséw jest montowany w sterowniku AUMA MATIC zamiast
ptytki wejscia/ wyjscia (rys. P na stronie 19)
Nie jest mozliwe potaczenie tego generatora z regulatorem potozenia.

17.1  Funkcje diagnostycznych diod LED generatora impulséw

Swieci dioda V14 awaria fazy lub zadziatanie zabezpieczenia silnika

Swieci dioda V15 zakiécenie momentu obrotowego: osiggniety moment
odtaczajacy przed potozeniem krahcowym

Swieci dioda V21 wiaczone impulsowanie w kierunku zamykania ZU

Swieci dioda V22 wiaczone impulsowanie w kierunku otwierania AUF.
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Rys. U: Goérna plytka drukowana generatora impulséw A1.6.
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R11\ Lo R13
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1 =
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\
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17.2 Ustawienie generatora impulséw

Poczatek i koniec impulsowania ustawia sie przy pomocy:

*  Wylacznika potozenia posredniego w uktadzie wytaczania drogowego DUO
(patrz pkt.9 na stronie 12), lub
* Zewnetrznego przetgcznika (uzywac stykéw wolnych od potencjatu).

Czasy ruchu i zatrzymania (przerwy) sg niezaleznie ustawiane w zakresie 1-30
sekund za pomoca 4 potencjometréw R10 do R13.

Obroét w prawo: wydtuzenie czasu

Obrot w lewo: skrocenie czasu

R10(t-off) == czas zatrzymania przy ruchu w kierunku otwierania
R11(t-on) == ﬁ\zL;Fs ruchu w kierunku otwierania AUF

R12(t-off) 3= czas zatrzymania przy ruchu w kierunku zamykania ZU
R13(t-on) == czas ruchu w kierunku zamykania ZU
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18.

19.

Bezpieczniki

Konserwacja

Przed wymiang bezpiecznikow odiaczy¢ naped od zasilania.

Bezpieczniki (rys. S) sg dostepne po odkreceniu lokalnego panelu
sterowania.

Rys. V

bezpieczniki wtérne
F3i F4 na zasilaczu

F3 F4

\‘ lokalny panel sterowania:

przycisk i sygnalizacja
Swietlna (opcja)

przetacznik wybierakowy

R bezpieczniki pierwotne

F1, F2 na module
klawiatury i przekaznikéw

Bezpieczniki: (rys. V) F1/F2 F3 F4
Wielko$¢ 6,3 x32 mm 5x20 mm 5x20 mm
Ze stycznikami rewersyjnymi 1AT; 250 V 500 mAT 1,6 AT
Z tyrystorami 16 AFF; 250 V 500 mAT 1,6 AT

Po uruchomieniu napedu obrotowego nalezy sprawdzié, czy nie ma uszkodzen
lakieru. W razie ich wystapienia uzupetnic¢ ubytki, gdyz tylko w ten sposob
mozna zapewni¢ zabezpieczenie przed korozjg. Oryginalny lakier jest
dostarczany w matym pojemniku przez AUMA.
Napedy AUMA wymagajg jedynie bardzo niewielkiej konserwacji.
Warunkiem niezawodnej pracy urzadzenia jest prawidtowy rozruch.

Elementy uszczelniajgce wykonane z elastomeru ulegajg starzeniu i dlatego
nalezy je regularnie sprawdzac i w razie konieczno$ci wymieniac.

Wazne jest prawidtowe potozenie O-ringdw na pokrywach i mocne skrecenie
dtawikéw kablowych zapobiegajgce przenikaniu zanieczyszczen i wilgoci do

srodka urzadzenia.
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Zalecamy:

*  Przy sporadycznym wiaczaniu napedu co 6 miesiecy wykonywac rozruch
prébny w celu zapewnienia statej gotowosci urzadzenia do eksploataciji.

* Ok. 6 miesiecy po rozruchu i dalej co rok sprawdza¢ moment dokrecenia
$rub mocujacych naped do armatury/przektadni. W razie potrzeby dokrecaé
do momentu wskazanego w tabeli 1 na stronie 8.

* W przypadku napedéw obrotowych z przytaczem typu A, nalezy co 6
miesiecy smarowaé gniazda smarownicze smarem do tozysk kulkowych
przez kilkukrotne uruchomienie praski smarownicze;.

* Smarowanie armatury musi byé prowadzone oddzielnie.
e Zalecamy uzycie oryginalnych srodkéw smarowych AUMA.

Obudowa przektadni jest fabrycznie wypetniona srodkiem smarowym w ilosci
wystarczajacej na kilka lat pracy.

Zalecamy wymiane smaru co:

* 10 -12 lat przy sporadycznym uruchamianiu napedu
* 6 -8 lat przy czestej eksploatacji urzadzenia.

20. Tester sterowania AUMA MATIC

Tester MT 0.1. (nr. art. Z008.748) moze by¢ wykorzystywany przy rozruchu
napedu i wyszukiwaniu usterek.

Nie jest on czescig dostawy wyposazenia napedu AUMA MATIC.

Rys. W Tester MT01.1

*  Wytaczyc¢ zasilanie.

* Zdja¢ pokrywe ze sterownika AUMA MATIC.

*  Wyja¢ caty modut wejs¢/ wyjs¢ lub ptytke generatora impulséw badz
regulatora potozenia z gorna ptytka drukowana (rys. P na stronie 19).
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*  Wiozy¢ wtyczke testera do gniazdka X5 na ptytce logiki (rys. X).

e Wigczyc zasilanie

Rys. X: Podfaczenie testera MT01.1 do plytki logiki

Plytka logiki Z013.718.A

Diody swieca gdy:

przytozone zostato wewnetrzne napiecie 12V [1]

T
(RSN RN

przetacznik wybierakowy zostat ustawiony w potozeniu
ORT [ sterowanie z lokalnej paneli sterowniczej]

®

przetacznik wybierakowy zostat ustawiony

w potozeniu FERN [zdalne sterowanie]
podano instrukcje AUF (otwérz) z

lokalnej paneli sterowniczej
podano instrukcje ZU (zamknij) z

lokalnej paneli sterowniczej
wytacznik drogowy SCHLIESSEN (zamykanie) w ruchu

®
®

prawoskretnym zostat uruchomiony [2]

wytacznik momentowy SCHLIESSEN (zamykanie) w ruchu prawoskretnym
zostat uruchomiony [2]

wytacznik drogowy OFFNEN (otwieranie) w ruchu

lewoskretnym zostat uruchomiony
wytacznik momentowy OFFNEN( otwieranie) w ruchu lewoskretnym,

R ®

zostat uruchomiony [2]

zadziatat wytacznik termiczny

wszystkie fazy sg podtgczone, nacisnieto przycisk S22 [3]

®
®

naped porusza si¢ w kierunku ZU (zamykania) przy pomocy klawisza S20

naped porusza sie w kierunku AUF (otwierania) przy pomocy klawisza S21

®

auma matic tester
Type: MT 011

12 Volt

®sterowanie z lokalnego panelu
sterowniczego

® zdalne sterowanie

lokalne sterowanie w
kierunku otwarcia AUF

lokalne sterowanie w
kierunku zamkniecia ZU

WSR /7 53
DSR 7 51
WOL / S4
o/ $2

Th / F4

nastepstwo faz
zamykanie
ZU

otwieranie
AUF

dumd

CHECK

ZU
CLOSE

AUF
OPEN

PHASE

2007.508]

s20
s21

$22

[1] przy braku wewnetrznego napiecia 12V, sprawdzi¢ bezpieczniki sterownika AUMA MATIC - patrz pkt.18

na stronie 30

[2] w przypadku jednoczesnego swiecenia diod LED ,DSR” i ,DOL”, sprawdzi¢ ustawienie wytgcznika
momentu obrotowego zgodnie z pkt. 10 na stronie 13,
[3] w wersji bez automatycznej korekty nastepstwa faz: uktad faz jest prawidtowy.
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Deklaracja producenta zgodna z

Dyrektywa Unii Europejskiej —

Maszyny 89/392/EWG, Art.4, pkt.2

lub Zatacznik Il B.

Napedy obrotowe AUMA z zakresu typoszeregow:

SA 07.1 - SA 48.1
SAR 07.1 — SAR 30.1
SA Ex 07.1 - SA Ex 40.1
SAR Ex 07.1 - SAR Ex 16.1
W wersjach AUMA NORM
AUMA SEMIPACT, AUMA MATIC
lub AUMA MATIC PROFIBUS

sg przeznaczone do potaczenia z elementami armatury.

WERNER RIESTER GmbH &Co KG jako producent niniejszym oswiadcza, ze przy
budowie powyzej wymienionych napedéw obrotowych AUMA zostaty zastosowane

nastepujace przepisy i zalecenia:

EN 292 -1
EN 292 -2
EN 50 014
EN 50 018
EN 50 019
EN 50 020
EN 60 204 - 1

Uruchomienie ww. mechanizmow jest tak dtugo niedozwolone, dopdki nie zostanie
zagwarantowane, ze cate urzagdzenie, w ktérym sa zabudowane napedy AUMA, spetnia

DIN VDE 0100
DIN VDE 0530
DIN I1SO 5210

wymagania Dyrektywy Unii Europejskiej 89/392/ EWG.

anwa.

WERNER RIESTER GmbH & Co. KG
Armaturen- und Maschinenantriebe
Postfach 13 62 79373 Miillheim / Baden
Tel 07631/ 809-0 Fax 07631/ 13218

Mdllheim, 19 grudzien 1996

/-1
W. Riester, Prezes Zarzadu

auma’

Deklaracja Unii Europejskiej

zgodna z zaleceniami Rady do Wzajemnego Dostosowania Przepiséw Prawa
Krajow Cztonkowskich dotyczacych zgodnosci elektromagnetycznej

(89/336/EWG) i zalecen w zakresie niskich napie¢. (73/23/EWG)

Napedy obrotowe AUMA z zakresu typoszeregow:

SA 07.1 —SA 48.1
SAR 07.1 — SAR 30.1
SA Ex 07.1 - SAEx 40.1
SAR Ex 07.1 - SAR Ex 16.1
W wersjach AUMA NORM
AUMA SEMIPACT, AUMA MATIC

sg przeznaczone do potgczenia z elementami armatury.

WERNER RIESTER GmbH &Co KG jako producent niniejszym os$wiadcza, ze
powyzej wymienione elektryczne napedy obrotowe AUMA spetniajg wymagania
nastepujacych przepiséw:

- Zgodnosé¢ elektromagnetyczna (EMV) (89/336/EWG)

- Dyrektywy w zakresie techniki niskich napie¢ (73/23/EWG)

Przy ocenie powyzszych urzadzen uwzgledniono nastepujace normy:
a) w zakresie zgodnosci elektromagnetycznej

Emisja zaklocen; EN 50081-2: 1993
Odpornosé¢ na zaktécenia: EN 50082-2: 1995
Od 08.97 EN 61800-3

b) w zakresie techniki niskich napie¢:
EN 60204 — 1
EN 60034 — 1

VDE 0100, czes¢ 410

anwg.

Mullheim, 02 luty1998
WERNER RIESTER GmbH & Co. KG

Armaturen- und Maschinenantriebe /-
Postfach 13 62 79373 Miillheim / Baden U
Tel 07631/809-0 Fax 07631/ 13218 W. Riester, Prezes Zarzadu

Niniejsza deklaracja nie stanowi gwarancji zadnych wtasciwosci.
Nalezy przestrzega¢ zalecen bezpieczenstwa zawartych w zatgczonej dokumentacji wyrobu.

ejuaosnpoud aloesepap 1 190soupobz Ayeqiyhyieg L'z
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Niemcy
WERNER RIESTER GmbH & Co. KG WERNER RIESTER GmbH & Co. KG WERNER AIESTER GmbH & Co. KG WERNER RIESTER GmbH & Co. KG
Industriegebiet West Service-Center Bayern Blro West Biro Wiirttemberg
Postfach 13 62 Robert-Bosch-Strasse 14 Rathausplatz 7 Postfach 11 51
D 79373 Makheim/Baden D 85748 Garching-Hochbriick D 45549 Sprockhdvel D 73747 Ostfildern
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Instrukcja obstugi

Ttumaczenie z jezyka niemieckiego

Napedy ruchu obrotowego SA 07.1 — SA 16.1 / SAR 07.1 — SAR 16.1

AUMA MATIC

Przektadnie liniowe LE
z napedami obrotowymi SA
Zakres sit osiowych:

od 4 do 217 kN,
Skok: do 500 mm

Zakres predkosci nastawiania:

od 20 do 360 mm/ min.

N .{&

L ] l. »
l‘i‘«d}‘ ;
Przektadnie dzwigniowe:

GF 50.3 - GF 125.3
GF160 - GF 250

Moment obrotowy: do 32000 Nm

Sterowanie AUMA MATIC z
napedem obrotowym SA / SAR
Zakres momentu obrotowego
od 10 do 1 000 Nm

Zakres liczby obrotéw od 4 do
180 obr./ min

Napedy ruchu wahliwego

AS 6 - AS 50

Zakres momentu obrotowego
od 25 do 500 Nm

Czasy nastawiania dla 90°:
od4do90s

T E—
R b
e
il '
’
Przekladnie slimakowe
GS 40.3 -GS 125.3

GS 160 - GS 500
Moment obrotowy: do 360000 Nm

Napedy obrotowe

SA 07.1- SA16.1/ SA 25.1 - SA 48.1
Zakres momentu obrotowego

od 10 do 32 000 Nm

Zakres predkosci obrotowych:

od 4 do 180 obr./ min

q'j

»

Napedy ruchu wahliwego

S$G 05.1 -SG 121

Zakres momentu obrotowego od 100
do 1200 Nm

Czasy nastawiania dla 90°: od 4 do
180s

Przektadnie zgbate stozkowe
GK 10.2 - GK 40.2.

Zakres momentu obrotowego:
do 16 000 Nm

Przektadnie zebate czotowe
GST 10.1 - GST 40.1

Zakres momentu obrotowego:
do 16 000 Nm

®
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Ttumaczenie z jezyka niemieckiego

Napedy ruchu obrotowego SA 07.1 — SA 16.1 / SAR 07.1 — SAR 16.1
Instrukcja obstugi AUMA MATIC

Zatacznik do instrukcji obstugi napedéw obrotowych
SA(R) 07.1 -SA(R)16.1 AUMA MATIC i QEMQ mang Ex
SA(R) Ex07.1 —SA(R) Ex16.1 AUMA MATIC Ex.

W niniejszej instrukcji obstugi opisano przyszte wersje napedow ze sterowaniem AUMA MATIC
wyposazone w ,, automatycznag korekte kolejnosci faz” przy zasilaniu pradem trojfazowym.

W rzeczywisto$ci dostarczony naped zamiast ,automatycznej korekty kolejnosci faz” posiada
~wykrywanie kolejnosci faz”. W przypadku nieprawidtowego kierunku pola wirowego nie nastepuje
automatyczna korekta uktadu faz, lecz naped pozostaje nieruchomy i powstaje zgtoszenie stanu
awaryjnego.

Z powyzszego stanu rzeczy, nastepujace poprawki/ uzupetnienia — oznaczone wyttuszczonym
drukiem - muszg by¢ wprowadzone do instrukcji obstugi.

Strona 6, rozdziat 3 - uzupetniajgce informacje do objasnien przy schematach potaczen
elektrycznych:

Informacja D: ponizsze stany awaryjne sg rozpoznawane i mogg by¢ podawane do nastawni
w formie zbiorczego zgtoszenia zakiécen:
Awaria zasilania
Awaria fazy, nieprawidlowa kolejnosé¢ faz
Zadziatanie zabezpieczenia silnika
- Zadziatanie wytgcznika momentowego przed osiggnieciem potozenia krancowego
To zgtoszenie stanu awaryjnego moze by¢ programowo wytgczone — patrz tabela 3
na stronie 20.

Informacja F: W przypadku niewtasciwej kolejnosci faz lub awarii fazy, naped nie pracuje i
pozostaje nieruchomy. Dioda LED V14 na ptytce wejs¢/ wyjs¢ wskazuje stan awaryjny (*).
Sygnalizacja stanéw awaryjnych - patrz D.

Zgodnie z tymi zmianami, pojecie ,, awaria fazy” podane w rozdziale 2.2. (str. 5) i 15.1 (str. 19) oraz
17.1 (str. 28) nalezy zastgpi¢ pojeciem: ,,awaria fazy, nieprawidtowa kolejnos¢ faz”.

Strona 14, rozdziat 11 ,Rozruch prébny”

e Przy probnym rozruchu, przed wigczeniem zasilania sprawdzi¢ kolejnosc¢ faz. Gdy jest ona
nieprawidtowa, lub jakas faza jest uszkodzona naped nie pracuje (pozostaje nieruchomy)!

o W przypadku niemozliwosci elektrycznego uruchomienia napedu - kolejnos¢ faz jest

nieprawidtowa - Swieci dioda LED V14 (*) (rys. Q1, strona 19)

Catkowicie odtgczy¢ naped od zasilania

Przestrzegaé zalecen bezpieczenstwa podanych w rozdziale 1 instrukcji obstugi

Zmieni¢ nastepstwo faz przez zamiane dwu z nich

Ponownie przeprowadzi¢ probny rozruch

*) diod LED V14 nie ma w napedach z regulatorami potozenia lub kartami BUS
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