Instalacja SWT — kompaktowa stacja
dezynfekcji sciekow ze szpitalnych oddzialow
chorob zakaznych
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3. Przekroj
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4. Opis dziatania

Proces dezynfekcji $ciekow w instalacji NEWSTER SWT przebiega wedlug nastepujacego
schematu. W zbiorniku buforowym podlaczonym do instalacji Sciekowej szpitala znajdujg si¢ dwie pompy
P1-W i P2-W sterowane glownym sterownikiem instalacji odczytujacym poziom $ciekéw czujnikami
poziomu SL1-W, SL2-W, SL3-W, SL4-W i SL5-W. Czujnik poziomu SL1-W odpowiada za zabezpieczenie
przed uruchomieniem pomp przy zbyt niskim poziomie cieczy. Cykl pracy zatrzymywany jest, gdy poziom
obnizy si¢ do wskazywanego przez czujnik SL2-W. Start cyklu nastgpuje, gdy poziom S$ciekéw osiagnie
wysokos¢ kontrolowang poprzez czujnik SL3-W. Czujnik SL4-W odpowiada za sygnal uruchamiajacy druga
pompe w przypadku, gdy praca jednej jest niewystarczajaca. Za informacje o stanie nadmiarowy
odpowiedzialny jest czujnik SL5-W. Pompy pracuje w trybie naprzemiennym, chyba ze wymagana jest
rownoczesna praca obu. Zadaniem tych pomp jest zasilanie zbiornika rozdrabniaczy (GR1 i GR2),
uruchamianych podobnie jak pompy P1-W, P2-W naprzemiennie, po osiggnieciu ustawionego poziomu
startu cyklu i zatrzymywanych, gdy poziom $ciekdow z zbiorniku rozdrabniaczy osiagnie zadang warto$¢. Za
monitoring poziomu w zbiorniku odpowiadaja czujniki SL1-Gr, SL2-Gr, SL3-Gr, SL4-Gr oraz czujnik
analogowy A-L. Za rozdrabniaczami zainstalowane sa pompy transferowe P-Grl i P-Gr2 podajace Scieki,
wraz z rozdrobnionymi czesciami statymi do separatora wyposazonego w sita, oraz mechanizm
podsuszajacy. W przypadku przelewu z separatora sterownik otrzymuje sygnal alarmowy z dwoch
niezaleznych czujnikow SL1-Sep i SL2-Sep. Pomigdzy pompami transferowymi a separatorem znajdujg si¢
przeptywomierze FL1 i FL2 odpowiedzialne za wlasciwe dozowanie pompami P1-A i P2-A kwasu
nadoctowego do zbiornika reakcyjnego. Zastosowanie dwoch pomp dozujagcych ma na celu zwigkszenie
niezawodno$ci instalacji. W zbiomiku tym zainstalowana jest sonda pH, kontrolujaca prac¢ pompy sody
kaustycznej stuzacej do zobojetnienia Sciekéw po procesie dezynfekcji. Instalacja zaprojektowana jest do
obcigzenia $ciekami 30m’/h. Pobor probek mozliwy jest w ostatnim zbiorniku, lub tez w studzience za
instalacja.

5. Charakterystyka elementow sktadowych

Pompy zbiornika buforowego o przelocie swobodnym MSV-80-34 (o mocy 3,0 kW kazda)
wyposazone sg w zabezpieczenia termiczne w trzech fazach, oraz czujniki wilgotnos$ci chronigce uzwojenie.
Silniki znajduje si¢ za podwdjnymi uszczelnieniami mechanicznymi w komorach olejowe;.

Rozdrabniacze (o mocy 5,5kW kazdy) posiadaja noze zamocowane na mocowaniu dociskanym
sprezyna centralng do tarczy tngcej o otworach @10mm i @15mm. Noze wykonane sg z kwadratowych
pretow weglikow krzemu zamocowanych na plytkach ze stali weglowej, wspawanych w glowice tngcg. Wat
osadzony jest na zespole tozyskowym za uszczelnieniem mechanicznym.

Pompy transferowe (o mocy 1,5kW kazda) przystosowane do cieczy z duza zawartoScia
zawieszonych czesci statych.

Separator wyposazony w glowice rozdzielajacg, filtrujacy czeSci stale w dwodch sekcjach,
wykonanych z arkuszy blachy perforowanej. Perforacja strefy pierwszej @1,5mm, perforacja strefy drugiej
@3mm, wzmocnionej drugg warstwa blachy z otworami @10mm. W drugiej strefie znajduja si¢ walce
dogniatajgce czesci state, majace na celu podsuszenie ich, przed usuni¢ciem z separatora. Mechanizm
separatora napedzany jest zespotem silnik (0,5kW) wraz z reduktorem.

Kwas nadocotwy podawany jest do zbiornika reakcyjnego, poprzez pompe dozujaca sterowana
poprzez sterownik instalacji na podstawie sygnalu przeplywu, pochodzacego z przepltywomierzy
zainstalowanych na liniach transferowych. W zbiorniku reakcyjnym, o budowie labiryntowej, zainstalowana
jest sonda pH, ktérej zadaniem jest kontrola pracy pompy dozujacej sode kaustyczng, w celu neutralizacji
sciekow po procesie dezynfekcji. Kwas nadoctowy i soda kaustyczna znajduja si¢ z zbiornikach 3001 kazdy,
ustawionych w wannach zabezpieczajacych. W przypadku wystapienia przelewu ze zbiornika rozdrabniaczy,
odpowiednia procedura zwigkszenia dozowania kwasu nadoctowego zostaje wdrozona przez sterownik i
utrzymana tak dlugo jak przelew ma miejsce. Informacja o przelewie ze zbiornika rozdrabniaczy
raportowana jest automatycznie przy pomocy powiadomienia SMS.

Catos¢ instalacji kontrolowane jest sterownikiem SIEMENS CPU1214 wyposazonym w modut



tacznosci GSM, zaprogramowany do powiadamiania raportami SMS w przypadku awarii, lub sytuacji
odbiegajacej od normalnej pracy systemu (np. przelew ze zbiornika rozdrabniaczy). Sterownik posiada port
umozliwiajacy podlaczenie go do sieli LAN i monitorowanie stanu instalacja poprzez sie¢ komputerowa.

Otwarcie zawordéw linii awaryjnego omini¢cia instalacji sterowane jest z poziomu sterownik, a
dzigki modutowi tacznosci GSM komunikaty o tym informujace wysylane sa pod wskazane numery.

Instalacja wyposazone jest w generator zapewniajacy mozliwos¢ pracy nawet w przypadku braku
zasilania sieciowego.



