SPECYFIKACJA TECHNICZNA
wykonania i odbioru robét budowlanych

Nazwa i adres
obiektu budowlanego:

Budynek magazynowy nr 7

Rzadowa Agencji Rezerw Strategicznych
Sktadnica w Niemcach
21-025 Niemce

Nazwa i adres
Zamawiajgcego:

Rzadowa Agencji Rezerw Strategicznych
ul. Grzybowska 45
00- 844 Warszawa

Nazwy i kody robét b

udowlanych (CPV): Grupa 452, 453,454

CPV 45452000-0 Zewnetrzne czyszczenie budynkow .
CPV 45410000-4 Tynkowanie.

CPV 45262100-2 Roboty przy wznoszeniu rusztowan.
CPV 45312311-0 Montaz instalacji piorunochronnej.
CPV 45324000-4 Roboty w zakresie oktadziny tynkowe,;.

Imie i nazwisko autora Branza, roboty: Data:
specyfikacji technicznej:
Dariusz tyk budowlana, roboty blacharsko - 19.07.2021 r
Artur Furmanczuk dekarskie, roboty elektryczne - '




OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA - ST

Roboty termomodernizacyjne w budynku magazynowym nr 7 —
docieplenie scian zewnetrznych z utozeniem tynku strukturalnego.

Klasyfikacja robét wg Wspdlnego Stownika Zamowien

45452000-0 Zewnetrzne czyszczenie budynkdéw
45410000-4 Tynkowanie

45261320-3 Ktadzenie rynien

45262100-2 Roboty przy wznoszeniu rusztowan
45312311-0 Montaz instalacji piorunochronne;j
4532400-4 Roboty w zakresie oktadziny tynkowej

RZADOWA AGENCJA REZERW STRATEGICZNYCH
SKLADNICA W NIEMCACH
21-025 NIEMCE



I. Warunki ogélne

1. Zamawiajacy:

1.1. Nazwa nadana zamowieniu przez zamawiajgcego i adres:

Roboty modernizacyjne w budynku magazynowym - docieplenie $cian zewnetrznych z
utozeniem tynku strukturalnego w Rzgdowej Agencji Rezerw Strategicznych Sktadnica w
Niemcach, 21-025 Niemce.

1.2. Zestawienie obiektoéw i robot na obiekcie z podziatem zgodnym ze Wspolnym
Stownikiem CPV:

45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki obiektéw budowlanych; roboty
ziemne.

45452000-0 Zewnetrzne czyszczenie budynkow.

45410000-4 Tynkowanie.

45261320-3 Ktadzenie rynien.

45312311-0 Montaz instalacji piorunochronne;.

45233251-3 Wymiana nawierzchni.

1.3. Charakterystyka ogodlna obiektu.
Budynek parterowy, parapety, obrobki blacharskie rury spustowe wykonane z blachy.

1.4. Rodzaj i zakres rob6t budowlanych.
Rodzaj i zakres robot przewidzianych do wykonania zawarty jest w przedmiarze
robot.

1.5. Informacje o terenie budowy.

1.5.1. Zamawiajgcy (Inwestor) przekaze Wykonawcy teren budowy na zasadach i w
terminie okreslonym w umowie 0 wykonanie robaot,

1.5.2. Zamawiajgcy przekaze nieodpfatnie na czas trwania robét jedno pomieszczenie
magazynowe znajdujgce sie na terenie budowy na sktadowanie narzedzi, materiatow
itp.

1.5.3. Zamawiajgcy zapewni odptatnie dostep do zrddta poboru wody, energii elektrycznej
itp.

1.5.4. Zamawiajgcy okresli zasady wejscia pracownikdw i wjazdu pojazdéw i sprzetu
Wykonawcy na teren zaktadu.

1.5.5. Zamawiajgcy wymaga od Wykonawcy przestrzegania przepisow BHP, ppoz.,
ochrony srodowiska i innych wystepujgcych na terenie zaktadu.

1.5.6. Zamawiajgcy wymaga od Wykonawcy oddania terenu budowy w stanie nie
pogorszonym oraz do wywiezienia z terenu budowy wszelkich odpadéw po swoich
pracach i uporzadkowania terenu.

1.6. Zabezpieczenie intereséw osob trzecich.

1.6.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujgcych przepiséw oraz
powinien zapewni¢ ochrone wiasnosci publicznej i prywatnej,

1.6.2. Wykonawca jest odpowiedzialny za szkody spowodowane w trakcie wykonywania
robét budowlanych.

1.7. Wymagania dotyczace ochrony srodowiska.
1.7.1. Wykonawca bedzie podejmowat wszystkie niezbedne dziatania, aby stosowac sie do
przepiséw i normatywow z zakresu ochrony srodowiska na placu budowy i poza jego

terenem.
1.7.2. Wykonawca bedzie unikat szkodliwych dziatan, szczegodlnie w zakresie
zanieczyszczen  powietrza, wod gruntowych, nadmiernego hatasu i innych

szkodliwych dla Srodowiska i otoczenia czynnikbw powodowanych dziatalnoscig przy
wykonywaniu robét budowlanych.

1.8. Warunki bezpieczenstwa pracy i ochrona przeciwpozarowa na budowie.



Roboty montazowe prowadzone na wysokosci powyzej 1m, winny wykonywac tylko
osoby z odpowiednimi uprawnieniami.
1.8.1. BHP przy robotach wykonywanych sprzetem zmechanizowanym.

Maszyny, urzgdzenia i sprzet, kitdére podlegajg dozorowi technicznemu, a sg
eksploatowane na budowie, powinny posiada¢ dokumenty uprawniajgce do ich
eksploatacji. Ruchome czesci mechanizmdéw zagrazajgce bezpieczenstwu powinny
posiadac¢ ostony zapobiegajgce wypadkom. Sprzet zmechanizowany powinien byc¢
przed rozpoczeciem pracy sprawdzony pod wzgledem sprawnosci technicznej i
bezpieczenstwa uzytkowania.

1.8.2. Informacja o sposobie prowadzenia instruktazu pracownikéw przed przystgpieniem
do realizacji robét.
Kierownik robdt powinien zwrécié uwage pracownikom na zagrozenia, jakie mogag
wystgpi¢ w trakcie wykonywania inwestycji. Przed rozpoczeciem robét nalezy udzielié
niezbednego instruktazu odno$nie przestrzegania przepiséw BHP na budowie.
Szkolenie odnosnie stosowania przepiséw BHP powinno by¢ przeprowadzone przez
osoby majgce odpowiednie przygotowanie merytoryczne i kwalifikacje formalne do
jego przeprowadzenia. Pracownicy zatrudnieni przy wykonywaniu robdt powinni
wyzej wymienionego szkolenia wystuchac i potwierdzic to wtasnorecznym podpisem.

1.8.3. Srodki ochrony osobistej.
Pracodawca powinien wyposazy¢ pracownikow w odziez roboczg i ochrong zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami. Pracownicy narazeni na urazy mechaniczne,
porazenie prgdem elektrycznym, upadki z wysokosci powinni by¢ zaopatrzeni w
sprzet ochrony osobistej. Pracodawca zaopatruje rowniez pracownikébw w
indywidualne srodki ochrony stuchu, dobrane do wielkosci charakteryzujgcych hatas
i do cech indywidualnych pracownikow.

1.8.4. Wykonawca zobligowany jest do zapoznania sie z instrukcjg ,Bezpieczenstwa
pozarowego" obowigzujgcg na terenie zaktadu i stosowac sie do postanowien w niej
zawartej.

1.9. Okreslenia podstawowe.

1.9.1. Certyfikat zgodnosci - jest to dokument wydany przez notyfikowang jednostke
certyfikujgca, potwierdzajgcy, ze wyrdb i proces jego wytwarzania sg zgodne ze
zharmonizowang specyfikacjg techniczna.

1.9.2. Deklaracja zgodnos$ci - oswiadczenie producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela, stwierdzajgce na jego wytgczng odpowiedzialnos¢, ze wyrob jest
zgodny ze zharmonizowang specyfikacjg techniczna.

1.9.3. Europejskie zezwolenie techniczne - oznacza aprobujgcg ocene
techniczng zdatnosci produktu do uzycia, dokonang w oparciu o podstawowe
wymagania w zakresie robét budowlanych, przy uzyciu wiasnej charakterystyki
produktu oraz okreslonych warunkow jego zastosowania i uzycia.

1.9.4. Grupy, klasy, kategorie robot - nalezy przez to rozumie¢ grupy, klasy, kategorie
okreslone w rozporzgdzeniu nr 2 195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. w sprawie
Wspolnego Stownika Zamowien (Dz. Urz. L 340 z 16.12.2002 r. z pézn. zm.).

1.9.5. Przedstawiciel zamawiajgcego - osoba reprezentujgca interesy inwestora na
budowie i wykonujgca biezgcg kontrole jakosci i ilosci wykonanych robdt,
bierze udziat w sprawdzianach i odbiorach robét zakrywanych i zanikajgcych,
badaniu i odbiorze instalacji oraz urzgdzen technicznych, jak rowniez przy
odbiorze gotowego obiektu.

1.9.6. Istotne wymagania - oznaczajg wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, zdrowia
i pewnych innych aspektéow interesu wspolnego, jakie majg spetniaé roboty
budowlane.

1.9.7. Obmiar robét — pomiar wykonanych robo6t budowlanych, dokonywany w celu
weryfikacji ich ilosci w przypadku zmiany parametrow przyjetych w przedmiarze
robét, albo obliczenia wartosci robét dodatkowych, nie objetych przedmiarem.

1.9.8. Odbiér czesciowy (robét budowlanych) - nieformalna nazwa odbioru robot
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ulegajgcych zakryciu i zanikajgcych. Odbiorem czesciowym nazywa sie takze
odbior czesci obiektu budowlanego wykonanego w stanie nadajgcym sie do
uzytkowania, przed zgtoszeniem do odbioru catego obiektu budowlanego, ktéry
jest traktowany jako ,,odbior koncowy".

1.9.9. Odbiér gotowego obiektu budowlanego - formalna nazwa czynnosci, zwanych
tez ,odbiorem koncowym", polegajgcym na protokolarnym przyjeciu (odbiorze) od
wykonawcy gotowego obiektu budowlanego przez osobe lub grupe osob,
wyznaczong przez inwestora. Odbioru dokonuje sie po zgtoszeniu przez
kierownika budowy faktu =zakonhczenia robo6t budowlanych, fgcznie z
zagospodarowaniem i uporzgdkowaniem terenu budowy i ewentualnie terenow
przylegtych.

1.9.10. Przedmiar robd6t - to zestawienie przewidzianych do wykonania robdét
podstawowych w kolejnosci technologicznej ich wykonania, ze szczegdtowym
opisem Ilub wskazaniem podstaw ustalajgcych szczegoétowy opis, oraz
wskazaniem szczegdtowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych
robét podstawowych.

1.9.11. Roboty podstawowe — minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sg mozliwe
do odebrania pod wzgledem ilosci i wymogow jakosciowych oraz uwzgledniajg
przyjety stopien scalenia robét.

1.9.12. Wspolny Stownik Zamowien -jest systemem klasyfikacji produktéw, ustug i robot
budowlanych, stworzonym na potrzeby zamdwien publicznych. Sktada sie ze
stownika gtéwnego oraz stownika uzupetniajgcego. Obowigzuje we wszystkich
krajach Unii Europejskiej. Zgodnie postanowieniami Rozporzadzenia 2151/2003,
stosowanie kodéw CPV do okreslania przedmiotu zamowienia przez
zamawiajgcych z éwczesnych Panstw Cztonkowskich UE stato sie obowigzkowe
z dniem 20 grudnia 2003 r. Polskie Prawo zamowien publicznych przewidziato
obowigzek stosowania klasyfikacji CPV poczgwszy od dnia akcesji Polski do UE,
tzn. od 1 maja 2004 r.

1.9.13. Wyr6b budowlany - nalezy przez to rozumie¢ wyrob w rozumieniu przepiséw o
wyrobach budowlanych, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania,
zainstalowania lub zastosowania w sposob trwaty w obiekcie budowlanym,
wprowadzony do obrotu jak wyrdb pojedynczy lub jako zestaw wyrobdéw do
stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng catos¢ uzytkowa.

2. Wymagania dotyczace wiasciwosci wyrobéw budowlanych.

2.1. Wymagania ogolne dotyczace witasciwosci materiatow i wyrobow.

Przy wykonywaniu rob6t budowlanych mogg by¢ stosowane wytgcznie wyroby
budowlane o wilasciwosciach uzytkowych umozliwiajgcych prawidtowo
zaprojektowanym i wykonanym obiektom budowlanym spetnienie wymagan
podstawowych, okreslonych w art. 5 ust. 1 pkt 1 ustawy Prawo budowlane -
dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w
budownictwie, a takze powinny by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w
szczegotowych specyfikacjach technicznych.

Wykonawca robét przedstawi Przedstawicielowi Zamawiajgcego szczegdtowe
informacje o zrdodle produkciji, zakupu wyrobdéw budowlanych przewidywanych do
realizacji robot - wiasciwie oznaczonych, posiadajgcych certyfikat na znak
bezpieczenstwa, certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci z Polskg Normg, a
takze inne prawnie okreslone dokumenty. Kierownik robét jest obowigzany przez
okres wykonywania robo6t budowlanych przechowywac¢ dokumenty stanowigce
podstawe ich wykonania, a takze oswiadczenia dotyczgce wyrobow budowlanych
jednostkowo zastosowanych w obiekcie budowlanym.

2.2.Wymagania ogélne zwigzane z przechowywaniem, transportem, warunkami
dostaw, sktadowaniem i kontrolg jakosci materiatéw i wyrobow.



Wykonawca zapewni wtasciwe sktadowanie i zabezpieczanie materiatéw na placu
budowy. Tymczasowe miejsca sktadowania powinny by¢ okreslone w
zagospodarowania placu budowy Ilub uzgodnione z Przedstawicielem
Zamawiajgcego. Sktadowane materiaty powinny by¢ dostepne Przedstawicielowi
Zamawiajgcego w celu przeprowadzenia inspekcji. Przed wbudowaniem diuzej
sktadowanych  materiatbw  budowlanych  konieczna jest akceptacja
Przedstawiciela Zamawiajgcego

2.3. Materiaty i wyroby dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie.

2.3.1. Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty budowlane,
wbudowane lub zainstalowane w trakcie realizacji rob6t budowlanych
odpowiadaty wymaganiom okreslonym w art. 10 ustawy Prawo budowlane oraz
w szczegotowej specyfikacji technicznej.

2.3.2. Wykonawca, uzgodni z Przedstawicielem Zamawiajgcego sposob i
termin przekazania informacji o przewidywanym uzyciu podstawowych
materiatdw do wykonania robét, a takze o aprobatach technicznych lub
certyfikatach zgodnosci.

2.3.3. Materiaty

Wszelkie materiaty przewidziane do wykonania robo6t i ich parametry zostaty
opisane w szczegoétowych specyfikacjach technicznych, ktére sg integralng
czescig niniejszej specyfikacii.

2.4. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom.

Materiaty i elementy budowlane, dostarczone przez Wykonawce na plac
budowy, ktére nie uzyskajg akceptacji Przedstawiciela Zamawiajgcego, powinny
by¢ niezwtocznie usuniete z placu budowy.

Kazdy rodzaj robét, w ktérych znajduja sie niezaakceptowane przez
Przedstawiciela Zamawiajgcego materiaty budowlane, Wykonawca
wykonuje na wiasne ryzyko i ponosi petng odpowiedzialnos¢ techniczng i
kosztowa.

3. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn do wykonywania rob6t budowlanych.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu, jaki nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet powinien by¢ zgodny
z wymaganiami okreslonymi w szczegotowych specyfikacjach technicznych
dla konkretnych rodzajow robét. W przypadku braku odpowiednich ustalen w
specyfikacjach technicznych niezbedna jest akceptacja sprzetu przez
Przedstawiciela Zamawiajgcego. Wykonawca przedstawi Przedstawicielowi
Zamawiajgcego kopie dokumentow potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jakikolwiek sprzet, maszyny i
urzgdzenia nie gwarantujgce realizacji umowy moze by¢ zdyskwalifikowany przez
Przedstawiciela Zamawiajgcego i niedopuszczony do realizacji robot.

4. Wymagania dotyczace srodkow transportu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkow transportu, ktore
nie wplyng niekorzystnie na stan i jakos$C transportowanych materiatow. Srodki
transportu powinny odpowiadaé wymaganiom okreslonym w szczegétowych
specyfikacjach technicznych, jezeli gabaryty lub masy materiatdbw budowlanych
wymagajg specjalistycznego sprzetu transportowego.

5. Wymagania dotyczace wiasciwosci wykonania rob6t budowlanych.

5.1. Prowadzenie robét.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowa, za ich
zgodno$¢ z wymaganiami specyfikacji technicznej oraz poleceniami
Przedstawiciela Zamawiajgcego. Decyzje Przedstawiciela Zamawiajgcego dotyczgce
akceptacji wyboru materiatow, elementow budowlanych, elementéw robdt, wyboru
sprzetu i innych ustalen odnoszacych sie do wykonywanych robét bedg oparte na
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wymaganiach okreslonych w umowie, specyfikacji technicznej, a takze w normach.
Polecenia Przedstawiciela Zamawiajgcego przekazane Wykonawcy, bedg spetniane
nie pozniej niz w wyznaczonym czasie, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Projekt zagospodarowania placu budowy.
Zamawiajgcy nie przewiduje koniecznosci opracowania projektu zagospodarowania
budowy.

5.3. Projekt organizacji budowy.
Zamawiajgcy nie przewiduje koniecznos$ci opracowania projektu organizacji budowy.

5.4. Projekt technologii.
Zamawiajgcy nie przewiduje prowadzenia dziennika technologii,

5.5. Czynnosci geodezyjne na budowie.
Zamawiajgcy nie przewiduje czynnosci geodezyjnych na budowie.

5.6. Likwidacja placu budowy.
Wykonawca jest zobowigzany do likwidacji placu budowy i petnego uporzadkowania
terenu wokét budowy. Uprzatniecie terenu budowy stanowi wymog okreslony
przepisami o porzadku.

5.7. Odpady.
Odpady (gruz, resztki betonu, itp.) powstate podczas prowadzenia rob6t Wykonawca
zagospodaruje poprzez wywiezienie na sktadowisko, lub przekazanie do utylizacji -za
pisemnym potwierdzeniem ilosci odbioru. Koszt wywiezienia i ztozenia na wysypisku lub
utylizacji wliczony jest przez Wykonawce w cene oferty.

Kontrola, badania oraz odbiér wyrobéw i robét budowlanych.

6.1. Zasady kontroli jakosci robét.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt, jakosci materiatow i
elementow. Wykonawca bedzie prowadzit kontrole robét z czestotliwoscig gwarantujaca,
ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w specyfikacji technicznej oraz
poleceniami Przedstawiciela Zamawiajgcego. Wymagania co do zakresu kontroli robot
sg kreslone w szczegdtowej specyfikacji technicznej. W przypadku, kiedy kontrole nie
zostaly okreslone w szczegotowej specyfikacji, zostang one ustalone przez
Przedstawiciela Zamawiajgcego.

6.2. Dokumentacja budowy, zgodnie z art. 3 pkt 13 ustawy Prawo budowlane,
obejmuje:
- protokoty odbioréw czesciowych i koncowych,
- certyfikaty na znak bezpieczenstwa, deklaracje zgodnosci z Polskg Normg lub aprobaty
techniczne. Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia dokumentacji budowy,
przechowywania jej we witasciwie zabezpieczonym miejscu oraz udostepniania do
wgladu przedstawicielom uprawnionych organdéw.

7. Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robét.

Przedmiary i obmiary robét nie majg zastosowania, poniewaz rozliczenie za wykonane
roboty nastgpi w formie wynagrodzenia ryczattowego.

8. Odbiér robét budowlanych.

Wystepujg nastepujgce rodzaje odbioréw: odbiér robdt zanikajgcych lub
ulegajgcych zakryciu, odbior koncowy, odbior ostateczny (pogwarancyjny).
8.1. Odbiér robét ulegajacych zakryciu lub zanikajacych.

Do podstawowych obowigzkow Wykonawcy nalezy zgtaszanie inwestorowi do odbioru
robot ulegajgcych zakryciu lub zanikajgcych. Odbidr robét ulegajgcych zakryciu lub
zanikajgcych polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych robdt, ktore w dalszym
procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér taki bedzie przeprowadzony w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania ogolnego postepu
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robot. Odbioru wyzej wymienionego dokonuje Przedstawiciel Zamawiajgcego.

8.2. Odbior czesciowy.
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robdét - robdt
zanikajgcych, lub ulegajgcych zakryciu.

8.3. Odbiér koncowy.
Odbidr koncowy przeprowadza sie w trybie i zgodnie z warunkami okreslonymi w umowie
o wykonanie robo6t budowlanych. Odbioru koncowego dokona komisja wyznaczona
przez Zamawiajgcego - w obecnosci Przedstawiciela Zamawiajgcego i Wykonawcy-
sporzgdzajgc Protokot odbioru robét budowlanych oraz zgtoszonych wad i usterek do
usuniecia przez Wykonawce. W przypadku stwierdzenia przez Komisje niewykonania
wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupetniajgcych, Komisja moze przerwaé
swoje czynnosci i ustali¢ nowy termin odbioru kohcowego.

8.4. Odbioér pogwarancyjny.
Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem
wad stwierdzonych przy odbiorze koncowym lub/oraz przy odbiorze po okresie rekojmi
oraz ewentualnych wad zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

8.5. Dokumenty do odbioru konncowego.
Do odbioru kohcowego Wykonawca jest obowigzany przygotowaé nastepujgce

dokumenty:
- oswiadczenie kierownika robdt o zgodnosci wykonania robot z przedmiarem,
specyfikacjg techniczng, normami, przepisami i sztukg budowlang, o

doprowadzeniu do nalezytego stanu i porzadku terenu budowy.
- protokoty odbioréw czesciowych, robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow,

certyfikaty na znak bezpieczenstwa, zgodnie ze szczegotowymi specyfikacjami
technicznymi.

9. Rozliczenie robét.
Naleznos¢ za wykonane roboty bedzie realizowana na zasadach okreslonych w umowie.
10. Dokumenty, odniesienia

10.1. Normy, akty prawne, aprobaty techniczne, i inne dokumenty i ustalenia
techniczne.

Szczegodtowe przepisy, Polskie Normy, aprobaty techniczne oraz inne dokumenty i
ustalenia techniczne dla poszczegdinych rodzajéw robét sg podane w punkcie 10
szczegotowej specyfikacji techniczne;.

Il. Warunki szczegé6towe

Warunki szczegotowe wykonania i odbioru robét budowlanych zawarte sg w zatgcznikach:
Zatgcznik nr 1 — SST — 1Termomodernizacja scian zewnetrznych

Zatgcznik nr 2 — SST — 2 Remont opaski betonowej

Zatgcznik nr 3 — SST — 3 Obrébki blacharskie



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA - SST
SST-1 Termomodernizacja scian zewnetrznych

Roboty modernizacyjne w budynku magazynowym nr 7 — Termoizolacja
$cian zewnetrznych

45321000-3 Izolacja cieplna
45443000-4 Roboty elewacyjne
45324000-4 Roboty w zakresie oktadziny tynkowej

RZADOWA AGENCJA REZERW STRATEGICZNYCH
SKLADNICA W NIEMCACH
21-25 Niemce



1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robét budowlanych zwigzanych z realizacjg zadania.
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST.
W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robot
termomodernizacyjnych i towarzyszgcych:
- oczyszczenie i zmycie $cian nadziemia,
- montaz listwy cokotowej - startowej
- przyklejenie ptyt styropianowych na scianach budynku
- przyklejenie ptyt styropianowych na o$ciezach bram i okien,
- wykonanie warstwy zbrojnej z siatki z widkna szklanego na Scianach, cokofach i
osciezach budynku,
- osadzenie naroznikéw ochronnych,
- wykonanie wyprawy tynkarskiej silikatowo — silikonowej barwionej w masie
- wykonanie wyprawy strefy cokotowej oraz scian rampy tynkiem mozaikowym —
zywicznym.
- malowanie okapodw.
- demontaz i montaz drabin stalowych ocynkowanych
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami,
aprobatami technicznymi i przepisami obowigzujgcymi w budownictwie z zakresie
robét budowlanych.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét oraz ich zgodnosé z ST
i poleceniami Przedstawiciela Zamawiajgcego.

2. Materialy

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST.

Catos¢ materiatéw uzytych do wykonania ocieplenia nie moze posiadac¢ parametréw
nizszych niz cytowane w przedmiarach i SST.

Rodzaje materiatow.

Opis wyrobdw:
1) styropian samogasnacy EPS 70 038 o gestosci pozornej nie mniej niz 15 kg/m?

2) styropian samogasnacy EPS 100 040 o gestosci pozornej nie mniej niz 15
kg/m3

Wiasciwosci techniczne:

- wspot. przenikania ciepta — A=0,04 W/(m*K)

- klasa odpornosci ogniowej min E — samogasnacy

- wytrzymatos$¢ na rozrywanie sitg prostopadtg do powierzchni ptyt min. 100kPa

- wytrzymatos¢ na zginanie min. 125 kPa

- naprezenia sciskajgce przy 10% odksztatceniu wzglednym = 70kPa

Wyroby te powinny posiadac certyfikat za zgodnos¢ z Polskimi Normami, w tym:
PN-EN 13163:2004.

Wymagania dla ptyt styropianowych:

- ptyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstepnie
spienionych,

10



- dopuszcza sie wystepowanie wgniotow i miejscowych uszkodzen:

dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm — o gtebokosci do 4 mm

dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm — o gtebokosci do 5 mm

taczna powierzchnia wad nie moze przekraczaé 50 cm2, a powierzchnia
najwiekszej dopuszczalnej wady 10cm?.

- wymiary:

dtugos¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchytki +0,5%
szerokos¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchytki £1,5mm

grubos¢ — 20-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchyitki £0,5%

- pakowanie:

Plyty styropianowe ukfada sie w stosy o objetosci 0,5-3,6 m3, przy czym wysoko$¢
stosu nie powinna by¢ wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona
etykieta zwierajgca nazwe zaktadu, oznaczenie, nr partii, date produkcji, iloSC i
pieczatke pakowacza.

3) Klej do przyklejania plyt styropianowych do podiozy. Wystepuje w postaci

suchej mieszanki pakowanej w worki po 25 kg.

Dane techniczne:

- wyglad — proszek koloru szarego bez zabrylen, po zarobieniu wodg powstaje
jednorodna masa bez rozwarstwien i grudek,

- gestos¢ nasypowa — 1,39 g/cm?® £ 5%

- ilos¢ wody zarobowej 0,20+0,22 I/kg

- przyczepnosc¢ do betonu =2 0,3 MPa
- przyczepnosc¢ do styropianu 20,1 MPa
- mrozoodporno$¢

4) Klej do przyklejania siatki do plyt styropianowych. Wystepuje w postaci

suchej mieszanki pakowanej w worki po 25 kg.

Dane techniczne:

- wyglad — proszek koloru szarego bez zabrylen, po zarobieniu wodg powstaje
jednorodna masa bez rozwarstwien i grudek,

- gestos¢ nasypowa — 1,55 g/cm?® £ 5%

- ilos¢ wody zarobowej 0,20+0,22 I/kg

- przyczepnosc¢ do betonu =2 0,3 MPa
- przyczepnosc¢ do styropianu 20,1 MPa
- mrozoodporno$¢é

5) Siatka zbrojeniowa - tkanina z witdkna szklanego zabezpieczona w kapieli
akrylowej przed alkaliami zawartymi w zaprawach klejowych. Siatka uktadana w
warstwie ochronnej na izolacji termiczne;j.

- gramatura siatki — 145 g/m2

- rodzaj splotu — gazejski

- wymiar oczek 4,0 x 4,5 mm

- sita zrywajgca wzdtuz osnowy — 2 35 N/mm

- wydtuzenie wzdtuz osnowy przy sile zrywajgcej — <4,5%

- przyczepnos¢ miedzy warstwowa w uktadzie dociepleniowym — 20,10 MPa

- szerokos¢ rolki — 1,00m lub 1,10m

- dtugosc siatki w rolce — 50,0 mb

6) Preparat gruntujgcy pod wyprawe elewacyjng — pod tynki stuzgcy do
gruntowania podtozy przed naktadaniem cienkowarstwowych tynkow silikatowo -
silikonowych. Stosuje sie go do gruntowania wyschnietej warstwy zbrojonej. Wigzac
z podtozem wzmacnia je powierzchniowo oraz poprawia przyczepnosc tynku,
zmniejsza i ujednolica chtonnos$¢, oraz redukuje pylistos¢ podtoza. Zabezpiecza
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gruntowang powierzchnie przed szkodliwym dziataniem wilgoci. Utatwia prace
podczas naktadania farby i tynku oraz reguluje przebieg procesu wigzania. Dane
techniczne oraz parametry uzytkowe podaje producent.

7) listwy narozne — aluminiowe listwy narozne do ocieplen z przyklejonymi paskami
siatki zbrojgcej, stuzgce do wzmocnienia i wiasciwego uksztattowania naroznikow i
krawedzi budynku oraz osciezy otworéw

- listwa o przekroju katownika 25x25mm, perforowana,

- dtugosci 2,5m lub 3,0m;

8) tynk mozaikowy — tynk cienkowarstwowy na bazie zywicy akrylowej i
barwionego kruszywa kwarcowego w formie pasty, gotowy do uzycia na cokole
budynku.

Granulacja tynku 1,8 +2,0 mm, - kolor szary.

Wiasciwosci techniczne:

- ciezar objetosciowy 1,65g/cm?

- przyczepnosc - >0,1 N/mm?

- wspotczynnik oporu dyfuzyjnego - u=78

- granulacja 0,5+2,0 mm

- zuzycie dla granulacji >0,5+0,8 mm 4,0 + 5,0 kg/m?

- zuzycie dla granulacji >2,0 mm 5,0 + 6,0 kg/m?

- opakowania — wiadro 15kg, 30 kg

Przygotowanie masy do uzycia:

Tynk dostarczany jest w postaci masy gotowej do uzycia. Nalezy tynk doktadnie
wymieszac recznie. Nie uzywac mieszadta mechanicznego. Do mieszania uzywac
wytgcznie narzedzi ze stali nierdzewnej. Tynk naktada¢ na zagruntowane
wyschniete podtoze przy pomocy pacy metalowej ze stali nierdzewnej.

9) tynk silikatowo — silikonowy, barwiony w masie— masa przeznaczona jest do
recznego wykonywania dekoracyjnych, pocienionych wypraw tynkarskich na
réownych i stabilnych mineralnych tynkach podktadowych (tradycyjnych, lekkich,
termoizolacyjnych), podtozach betonowych oraz na warstwie zbrojonej w
systemach ocieplen $cian zewnetrznych budynkéw. Nadaje sie do stosowania na
zewnatrz i wewnatrz pomieszczen. W zaleznosci od zawartosci wypetniaczy
mineralnych zaprawa umozliwia uzyskanie faktury drapanej (kornikowej, rowkowej,
rozproszonej — w zaleznosci od sposobu zacierania) lub faktury baranka (ziarniste;j).
Skfad: szkio wodne potasowe, emulsje silikonowe, dyspersja zywicy akrylowej,
wypetniacze, domieszki modyfikujgce, pigmenty

Gestos¢ objetosciowa: ok. 1,84 g/cm?

Opor dyfuzyjny wzgledny (niezacieranej warstwy o grubosci 3 mm): £ 0,13 m
Wodochtonnos¢ po 10 h: < 360 g/m?

Opakowania:

Wiaderka 25 kg na paletach po 33 sztuki.

Przechowywanie:

Do 12 miesiecy od daty produkcji, w miejscach suchych i w nieuszkodzonych
opakowaniach fabrycznych i temperaturze od +5°C do +25°C.

Granulacja tynku 1,5 mm, kolor jasny szary, struktura baranek

Zuzycie dla granulacji 1,50mm - 2,4 kg/m?

Przygotowanie masy do uzycia:

Tynk dostarczany jest w postaci masy gotowej do uzycia. Nalezy tynk doktadnie
wymieszac recznie. Nie uzywac mieszadta mechanicznego. Do mieszania uzywaé
wytgcznie narzedzi ze stali nierdzewnej. Tynk naktada¢ na zagruntowane
wyschniete podtoze przy pomocy pacy metalowej ze stali nierdzewne;.
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10) dyble plastikowe z grzybkami — fgcznik z tworzywowym lub stalowym
trzpieniem rozporowym - dtugosci min. 20 cm do $cian. Minimalna gtebokos¢
zakotwienia 60mm.

11) Zaprawy naprawcze do betonu

- zaprawa drobnoziarnista - grubos¢ warstwy 2-5mm;

- zaprawa gruboziarnista - grubos¢ warstwy 3-40mm.

Mineralna zaprawa reprofilacyjna, chronigca przed korozjg z mozliwoscig
filcowania. Do stosowania na zewnatrz, przeznaczona do betonu i zelbetu. Produkt
zawierajgcy inhibilatory korozji nie wymagajgcy naktadania warstwy szczepnej
przed stosowaniem.

12) Styropian XPS30 /Polistyren ekstradowany/
Styropian

Wspotczynnik przewodzenia ciepta 0,032W/mK
Reakcja na ogien E

Gestos¢ 30-39 kg/m?

13) Farba elewacyjna — silikonowo-akrylowa
3.Sprzet

Rodzaje sprzetu uzywanego do wykonywania robét pozostawia sie do uznania
wykonawcy, po uzgodnieniu z zarzgdzajgcym realizacjg umowy.

Sprzet, maszyny Ilub narzedzia niegwarantujgce zachowania wymagan
jakosciowych robot i przepisow BIOZ zostang przez zarzgdzajgcego realizacjg
umowy zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

Sprzet do wykonania robaot:

Betoniarka bebnowa, sito do kruszywa, topaty, szpadle, dragi stalowe, miotki
murarskie, kliny, taczki, wozki dwukotowe (tzw. ,japonki”), nozyce do ciecia pretow
— reczne i mechaniczne, kastry na zaprawe, kielnie, szpachle, poziomice, kgtowniki
murarskie, bloczki.

4.Transport

Materiaty nalezy przewozi¢ srodkami transportu dopuszczonymi do ruchu. tadunek
nalezy zabezpieczy¢ przed wypadnieciem lub przesuwaniem. Srodki transportu
powinny by¢ dostosowane do rodzaju przewozonych materiatow.

5.Wykonanie roboét

5.1 Wykonanie izolacji przeciwwilgociowej scian fundamentowych

5.1.1. Przygotowanie podtoza.
Podtoze betonowe musi byc¢:
- wolne od luznych, kruchych fragmentéw , lekko odspajajgcych sie, jednorodnych
powtok oraz nie moze sie piaszczyc¢ i kredowac;
- wolne od przebiegajgcych rownolegle do powierzchni lub powstatych w
odwzorowaniach deskowania rys i odspojen;
- catkowicie wolne od ostrych krawedzi;
- wolne od niepozgdanych srodkow jak stare powtoki, powtoki antyadhezyjne,
obrosty i wykwity.
Przygotowanie podtoza polega na oczyszczeniu powierzchni betonowej z
odpryskéw, zanieczyszczeh lub farby. Stal zbrojeniowg oczysci¢ z rdzy, ttuszczow
powtok malarskich itp.
Przygotowanie poditoza zaleca sie wykonac¢ obrobkg strumieniowg i konczgcym
czyszczeniem. Pory i jamy muszg by¢ wystarczajgco otwarte. Powierzchnia musi
by¢ na tyle szorstka i chtonna aby zagwarantowana byta przyczepno$é materiatéw
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naprawczych. Zwigzane kruszywo o $rednicy powyzej 4 mm musi po przygotowaniu
podtoza nieznacznie wystawaé. Stopien czystosci wystajgcej odstonietej stali
zbrojeniowej Sa 2i1/2 — metaliczny potysk.

5.2. Wykonanie izolacji termicznej scian.
Izolacje nalezy wykonaC poprzez przyklejenie ptyt polistyrenu ekstradowanego/
styropianu zaprawg klejowg do zaizolowanej $ciany. Powierzchnia scian podczas
przyklejania styropianu powinna by¢ bezwzglednie sucha, a temperatura powietrza
wynosi¢ +5 do +25°C. Przed przystgpieniem do wykonywania robét nalezy
zabezpieczy¢ stolarke okienng i drzwiowg ostaniajgc jg folig polietylenowg na czas
wykonania rob6t dociepleniowych.

Technologia montazu ptyt izolacyjnych

Przyklejanie ptyt izolacyjnych nalezy rozpoczg¢ od dotu Sciany. Klej nalezy nanosi¢
na ptyty izolacyjne wedtug tzw. metody pasmowo-punktowej. Na ptyte nanosic takg
ilos¢ zaprawy, aby uwzgledniajgc odchytki rownosci podtoza i mozliwg do potozenia
warstwe kleju (ok. 1 do 2 cm) zapewni¢ minimum 40% efektywnej powierzchni
przyklejenia ptyty do podtoza (przy wiekszych nieréwnosciach nalezy stosowac
zroznicowanie grubosci izolacji). Po obwodzie ptyty wzdtuz jej krawedzi nalezy
naniesc¢ okoto 5cm szerokosci pasmo zaprawy (w odlegtosci ok. 3cm od krawedzi) i
dodatkowo w srodku ptyty natozy¢é minimum 3 placki zaprawy wielkosci dtoni. Na
rbwnych podtozach mozna naktada¢c zaprawe na ptyte termoizolacyjng
catopowierzchniowo przy uzyciu pacy zebatej (ok. 10 mm).

Po natozeniu masy klejgcej ptyte nalezy bezzwiocznie przytozyé do Sciany w
przewidzianym dla niej miejscu i docisna¢ przez uderzenie packg drewniang az do
uzyskania rownej ptaszczyzny z sgsiednimi ptytami. Niedopuszczalne jest
dociskanie przyklejonych ptyt po raz drugi, ani uderzenie lub poruszanie ptyt. W
przypadku niewtasciwego przyklejenia ptyty nalezy jg oderwaé, oczysci¢ z kleju,
natozy¢ klej na nowo i docisngc do sciany.

Piyty nalezy mocowaé do podioza poziomo (wzdtuz dluzszej krawedzi) z
zachowaniem mijankowego uktadu spoin pionowych (o ok. %2 ptyty). Nie moga
tworzy¢ sie spoiny krzyzowe. Spoiny ptyt nie mogg przebiega¢ w narozach otworéw
(np. okien), ani na rysach i peknieciach w scianie oraz na przejsciach miedzy roznymi
materiatami Sciennymi. Szczeliny do 2 mm wypetni¢ piankg poliuretanowg. Szczeliny
wieksze niz 2mm nalezy wypetni¢ paskami styropianu. Niedopuszczalne jest
wystepowanie nierobwnosci na powierzchni styropianu wiekszych niz 3mm, dlatego
tez w celu wyréwnania przyklejonych ptyt nalezy catg powierzchnie przeszlifowac
packami wytozonymi papierem sciernym. Nie dopuszcza sie wypetniania szczelin
miedzy ptytami styropianu oraz wyrownywania nierownosci na powierzchni
styropianu masg klejgcg. Ptyty izolacyjne dodatkowo przymocowaé tgcznikami
mechanicznymi (plastikowymi) — w ilosci 5 szt./m2. Dtugos¢ tacznikdw powinna
wynika¢ z rodzaju podtoza oraz grubosci materiatu izolacji termicznej, przy czym
gtebokosc¢ zakotwienia w podtozu powinna wynosi¢ co najmniej 6 cm.

Przyklejenie tkaniny zbrojgcej.

Do realizacji warstwy zbrojnej mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po trzech dniach
od przyklejenia ptyt. Nalezy ja wykona¢ w jednej operacji, rozpoczynajgc od gory
Sciany.

Na powierzchnie ptyt izolacyjnych nanies¢ ciggtg warstwg mase klejowg, grubos¢
warstwy ok. 3mm. Po natozeniu masy przyklei¢ siatke zbrojgcg catkowicie wciskajac
ja w warstwe klejowg. W celu catkowitego przykrycia siatki zbrojgcej ponownie
nanies¢ warstwe masy klejowej ok. 1mm.

Pasy siatki zbrojgcej powinny by¢ przyklejane na zaktad, szerokosci ok. 10cm.
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Zaktady siatki zbrojgcej nie powinny pokrywac sie ze spoinami miedzy ptytami
styropianowymi. Na naroznikach budynku nalezy wywija¢ siatke zbrojgcag zgodnie z
wytycznymi producenta systemu.

Przy otworach okiennych i drzwiowych wywiniecie siatki powinno by¢ tak dobrane,
by umozliwito wyklejenie osciezy na catej gtebokosci. Na naroznikach otworow w
elewacji nalezy umiesci¢ ukosne (pod katem 45 stopni) dodatkowe kawalki siatki o
wym. co najmniej 20 x 30cm. Siatka ta stanowi zabezpieczenie przed powstaniem
ukosnych rys zaczynajgcych sie w narozach otworow.

Przed utozeniem siatki, na naroznikach scian parteru i przy drzwiach wejsciowych,
nalezy przyklei¢ kgtowniki aluminiowe lub zgiete paski siatki pancernej bezposrednio
na styropian.

Do wysokosci 2,0m nad poziomem terenu nalezy utozy¢ dwie warstwy siatki
zatopionej w kleju.

Wykonanie wyprawy tynkarskiej.

Wyprawe elewacyjng mozna wykonywac nie wczesniej niz po 3 dniach od naklejenia
tkaniny zbrojgcej na styropianie, w warunkach atmosferycznych od +50C do +250C.
Podczas wykonywania tynkow nalezy chroni¢ tynkowang elewacje przed
bezposrednim nastonecznieniem, dziataniem wiatru i deszczu.

Przed aplikacjg zaprawy tynkarskiej warstwe zbrojgcg zagruntowac przynaleznym
do systemu podkfadem tynkarskim. Zaprawe tynkarskg aplikowaé po zwigzaniu
warstwy gruntowej. Tynkowanie powinno by¢ wykonane w jednym ciggtym cyklu
roboczym, tgczenie powierzchni metodg ,mokre na mokre”. Swiezo potozong
wyprawe chroni¢ przed zbyt szybkim wyschnieciem co najmniej przez 24 godziny.

5.4. Przygotowanie podbudowy pod kostke betonowa.
Podbudowe nalezy wykona¢ w sposob reczny lub z uzyciem sprzetu ciezkiego z
gruntu niespoistego - piasek, zwir, pospétka. Podbudowe zageszcza¢ warstwami
grubosci 30cm do stopnia zageszczenia 1d=0.5. Na warstwie podbudowy wykonaé
podsypke piaskowa gr. 3-5cm.

5.5. Wykonanie betonowej opaski wokot budynku.
Opaske ksztattowac tak, aby powstat spadek ok 1,5 - 2,0 % na zewnatrz budynku.

5.6. Wyoblenie.
Wykonanie wyoblenia o promieniu min. 5 cm z masy zywicznej na styku powierzchni
ramp i Sciany budynku.

6.Kontrola jakosci - Zgodnie z pkt. 6 ST.
Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw do izolacji termicznej powinna by¢
zgodna z normami oraz z Aprobatami technicznymi ITB dla poszczegdlnego
materiatu. Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowac¢ pod wzgledem
ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik Budowy w porozumieniu z
Przedstawicielem Zamawiajgcego.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i
wyroby majg zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na
sprawdzeniu wtasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych.
W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:
- réwnosc¢ powierzchni piyt,
- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
- wymiary i ksztatt ptyt (zgodnie z tolerancjg),
- wilgotnos¢ i nasigkliwosc,
- naprezenia Sciskajgce piyt,
- klasyfikacja ogniowa.
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7. Obmiar robét
7.1. Zgodnie z pkt. 7 ST.

7.2. Jednostka obmiarowa robét jest:

- ocieplenie ze styropianu - 1 m? ocieplonej ciany;

- katownik z siatkg - 1 mb wklejonego katownika;

- mocowanie styropianu dyblami plastikowymi - 1 szt. Dybla;

- wyprawa tynkarska - 1 m? - wykonanego tynku cienkowarstwowego;
- malowania daszkow.

8. Odbioér robét - Zgodnie z pkt. 8 ST.
Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:

- zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczna,

- rodzaj zastosowanych materiatow,

- przygotowanie podtoza,

- prawidtowos$¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i
obrzezach,

- wichrowatos¢ powierzchni: powierzchnie ocieplen powinny stanowi¢ ptaszczyzny
pionowe, poziome lub o kgcie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy
dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub
innymi zgodnymi z dokumentacjg. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny
by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi
oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz
przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci 2,0 m,
w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy fatg a powierzchnig
ocieplenia powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do 0,5 mm. Dopuszczalne
odchyiki sg nastepujgce:

Powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od linii proste;j:
- nie wieksza niz 2 mm
- w liczbie nie wiekszej niz 2 szt. na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m
Powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego:
- nie wieksze niz 1,5 mm
- ogotem nie wiecej niz 3 mm w pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci
- nie wiecej niz4 mm w
Powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego:
- nie wieksze niz 2 mm
- ogotem nie wiekszej niz 3 mm na catej na catej powierzchni ograniczonej
Scianami, belkami itp.
Przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata w dokumentac;i
- nie wieksza niz 2 mm na dtugosci faty kontrolnej 2 m

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za okres$long ilo$¢ jednostek przedmiarowych zgodnie z pkt. 9 ST.
10. Przepisy zwigzane - Zgodnie z pkt. 10 ST.

PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty styropianowe.
Instrukcje producentéw systemow/materiatow dociepleniowych.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA - SST-2
SST - 2 Remont opaski betonowej

Roboty termomodernizacyjne w budynku magazynowym nr 7 —
Termoizolacja scian zewnetrznych

45233251-3 Wymiana nawierzchni

RZADOWA AGENCJA REZERW STRATEGICZNYCH
SKLADNICA W NIEMCACH

21-025 NIEMCE
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1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania

dotyczgce wykonywania remontu opaski budynku magazynowego.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i

majgce na celu wykonanie remontu opaski wzdtuz scian budynku magazynowego nr
7 Rzadowej Agencji Rezerw Strategicznych Sktadnica w Niemcach.

Roboty obejmuja:

- rozbiorke istniejgcej opaski betonowej,

- wykonanie podbudowy z uksztattowaniem terenu przy budynku,

- zageszczenie mechaniczne podbudowy

- utozenie obrzezy betonowych

- utozenie opaski z kostki betonowej na podsypce piaskowej,

- wykonanie schodéw betonowych na koncach opaski,

- uporzgdkowanie terenu po zakonczeniu robot,

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi

normami.

1.5.0g6lne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z

dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Przedstawiciela Zamawiajgcego.

2. Materiaty

2.1. Kostka betonowa brukowa gr. 60mm.
Tolerancje wymiarowe tej kostki wynoszg :
- na dtugosci + 3 mm,

- na szerokosci + 3 mm,

- na grubosci +5 mm.

Kolor: szary

Tablica 1: Cechy fizykochemiczne betonowych kostek brukowych

Ip. cechy wartosc
1. | wiytrzyrmaloss na dciskanie po 28 dniach, MPa, co najmnig|
a) drednia z szesciu kostek &0
b) najmniejsza pojedynczej kostki 50
2. | nasigkliwosé wodg wg PN-B-068250 [2], %. nie wiece] ni2 8
3. | odpornosé na zamrazanie, po 50 cyklach zamraZzania, wg PN-B-08250 [2]:
a) pekniecia prabki brak
b} strata masy, %, nie wiscej niz 5
c) obnizenie wylrzymalosci na sciskanie w stosunku do wytrzymalosci 20
prébek nie zamraZanych, %, nie wigeej ni2
4, | &cieralno&t na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1], mm, nie wiece| niz A

2.2. Obrzeza betonowe —chodnikowe.
Rysunek 1. Ksztatt betonowego obrzeza chodnikowego
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Wymiary: [=100cm, h=20cm, b=6cm, r=3cm
Dopuszczalne odchytki wymiaréw obrzezy

Tablica 2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw obrzezy

Rodzaij Dopuszczalna odchytka, m

wymiaru Gatunek 1 Gatunek 2
| =8 +12

b, h +3 +3

Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy:

Powierzchnie obrzezy powinny by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkédw betonu, o fakturze
z formy lub zatartej. Krawedzie elementéw powinny by¢ rowne i proste. Dopuszczalne
wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementéw nie powinny przekraczac
wartosci podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Dopuszezalna wielkosé

Rodzaj wad i uszkodzen wad 1 uszkodzen
Gatunek | Gatunek 2
Wkleslose lub wypuklosé powierzchni | krawedzi w mm 2 3
Szezerby ograniczajgeych powierzehnie gome| i}
Tl B . niedopuszezalne
i uszkodzenia (scieralne)
krawedzi i narozy ograniczajacych pozostale
powierzchnie:
liczba, max 2 2
diugosé, mm, max 20 40
glebokosé, mm, max 6 10

2.3. Beton.
Do wykonania schodkéw na zakonczeniu opaski uzyty bedzie beton drogowy klasy
C25/30 (B30) wg normy PN-EN 206-1 (PN-88/B-06250).
Wiasciwosci techniczne:

1)
2)
3)
4)
o)
6)

Wytrzymatos¢ charakterystyczna na sciskanie 25/30 MPa

Wspotczynnik c/w = max 0,6

Min. zawartos¢ cementu 280 kg/m?

Konsystencja gestoplastyczna, beton bedzie zageszczany mechanicznie,
Stopien wodoszczelnosci betonu przy jednostronnym parciu wody — W8
Mrozoodpornos$c¢ przy ubytku masy nie wiekszym jak 5%, spadek wytrzymatoSci
nie wiekszy od 20% po 150 cyklach rozmrazania i zamrazania — stopien
mrozoodpornosci F150

nasigkliwos¢ nie wieksza jak 4%

ilos¢ chlorkow w odniesieniu do masy cementu — max 0,20 %

ilos¢ domieszek i dodatkow w odniesieniu do masy cementu — max 5 %
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2.4. Kruszywo na podbudowe.

Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wedtug PN-EN 933-1:2000 powinna leze¢
miedzy krzywymi granicznymi pdl dobrego uziarnienia podanymi na rysunku 1.

Frakcje
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Rysunek 1. Pole dobrego uziarnienia kruszyw przeznaczonych na podbudowy
wykonywane metodg stabilizacji mechanicznej

kruszywo na podbudowe zasadniczg (goérng warstwe)
jednowarstwowg
Krzywa uziarnienia kruszywa powinna by¢ ciggta i nie moze przebiega¢ od dolnej
krzywej granicznej uziarnienia do goérnej krzywej granicznej uziarnienia na
sgsiednich sitach. Wymiar najwiekszego ziarna kruszywa nie moze przekraczac 2/3
grubosci warstwy uktadanej jednorazowo.

1-2 lub podbudowe

Tabela 1 Wymagane cechy fizyczne kruszywa

Wymagania dla Wymagania dla
Lp. Wyszczegélnienie kruszywa naturalnego kruszywa tamanego Badania
wilasciwosci podbudowal podbudowa | podbudowa| podbudowa| wedtug
zasadnicza|pomocnicza zasadnicza| pomocniczal
Zawartos¢ ziaren
mniejszych PN-EN
1 niz 0.075 mm, % od2do10 |[od2do 12 |od2do 10 [od 2do 12 933-1:2000
(m/m)
Zawartosc¢
nadziarna, % PN-EN
2 (m/m), nie wiecej ° 10 S 10 933-1:2000
niz
Zawartos¢ ziaren
nieforemnych % PN-EN
3 (m/m), nie wiecej 35 45 35 40 933-4:2001
niz
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Zawartos¢
zanieczyszczen
organicznych,
%(m/m),

nie wiecej niz

PN-EN
1744-
1:2000

Wskaznik piaskowy
po

pieciokrotnym
zageszczeniu
metoda | lub 1l wg
PN-B-04481, %

od 30 do
70

od 30 do 70

od 30 do
70

od 30 do 70

PN-EN
933-8:2001

Scieralno$¢ w
bebnie Los
Angeles

a) Scieralnosc¢
catkowita po petnej
liczbie obrotow, nie
wiecej niz

b) Scieralnos¢
czesciowa po 1/5
petnej liczby
obrotéw,

nie wiecej niz

35

30

45

40

35

30

50

35

PN-EN
1097-
2:2000

Nasigkliwosc,
%(m/m),
nie wiecej niz

2,5

PN-EN
1097-
6:2002

Mrozoodpornosc,
ubytek masy po 25
cyklach
zamrazania, %
(m/m), nie wiecej
niz

10

10

PN-EN
1367-
1:2001

Zawartos¢
zwigzkow siarki

w przeliczeniu na
SOs,

%(m/m), nie wiece;j
niz

PN-EN
1744-
1:2000

10

Wskaznik nosnosci
Wnos mieszanki
kruszywa, %, nie
mniejszy niz:

a) przy
zageszczeniu s >
1,00

b) przy
zageszczeniu s >

1,03

80
120

60

80
120

60

PN-S-
06102:1997

2.5. Sruby, wkrety, gwozdzie.
2.6. Tarcica do wykonania deskowan.
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2.7. Cement.
Cement nalezy stosowa¢ cement portlandzki CEM | 32,5 odpowiadajgcy
wymaganiom PN-EN 197-1:2002
Wiasciwosci techniczne:

1) cement powinien pochodzi¢ od jednego producenta i bezwzglednie spetniac
warunki przydatnosci do uzytkowania — nie przekroczony termin przydatnosci
do uzytkowania,

2) w postaci szarego proszku bez zbrylen, grudek i odbarwien. Skfad cementu:
- zmielony klinkier portlandzki — 65-79%
- popioty lotne, zuzle i inne dodatki i wypetniacze — 21-35%

3) Zawartosc¢ siarczanow — max 3,5%

4) Zawarto$¢ chlorkéw — max 0,1%

5) Gestos¢ 3,05 kg/dm?

3. Sprzet.
Roboty zwigzane z wykonywaniem remontu opaski nalezy prowadzi¢ sprzetem
przeznaczonym do tych robot. Uzyty sprzet powinien by¢ sprawny technicznie i
posiadac aktualne swiadectwa legalizacji oraz odpowiada¢ warunkom BHP dla tych
robot. Beton wytworzony bedzie w Wytworni Betondw i dowieziony na plac budowy
mieszalnikiem samochodowym.

kostka betonowa ze wzgledu na niewielkg iloS¢ robdt bedzie uktadana recznie z
uzyciem typowych narzedzi ( tata, miotek gumowy itp.) i zageszczana przy uzyciu
zageszczarki ptytowej lekkiej z ostong z tworzywa sztucznego.

4. Transport.
4.1. $rodki do transportu betonu.
» Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi
(tzw. gruszkami).
 w przypadku przygotowania mieszanki betonowej na placu budowy do
transportu stuzg taczki budowlane.
4.2. Czas transportu i wbudowania.
Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej klasy C 20/25 nie
powinien by¢ dtuzszy niz:
90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C
30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C
Przy okres$laniu czasu transportu nalezy uwzglednic¢ konsystencje betonu.
4.3. Kostka betonowa utozona na paletach bedzie transportowana samochodowymi
Ssrodkami transportu dopuszczonymi do ruchu ulicznego.

5. Wykonanie robét.

5.1. Podtoze.
Podtoze pod utozenie nawierzchni z betonowych kostek brukowych moze stanowi¢
grunt piaszczysty — rodzimy lub nasypowy. Podtoze wykonywac bezposrednio na
podtozu z gruntu piaszczystego w uprzednio wykonanym korycie. Grunt podtoza
powinien byc jednolity, przepuszczalny i zabezpieczony przed skutkami przemarzania.

5.2. Podbudowa.
Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod utozenie nawierzchni z kostki
brukowej powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowg. Podbudowe nalezy
wykonac z pospofki.

5.3. Obramowanie nawierzchni.
Krawedz nawierzchni z kostki nalezy zabezpieczy¢ kraweznikiem betonowym -
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ulicznym ustawionym na tawie cementowo - piaskowe;.

5.4. Podsypka.
Przyjeto podsypke cementowo-piaskowg 1:4. Na podsypke nalezy stosowac piasek
gruby, odpowiadajgcy wymaganiom PN-B- 06712.
Grubosc¢ podsypki po zageszczeniu powinna wynosi¢ 5 cm. Podsypka powinna byc¢
zwilzona wodg, zageszczona i wyprofilowana.

5.5. Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych.
Kostke uktadac na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposéb, aby szczeliny
miedzy kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktadac ok. 1,5 cm wyzej od
projektowanej niwelety nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka
ulega zageszczeniu. Nalezy uksztattowac spadek opaski 2% na zewnatrz budynku.
Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastepnie zamies¢
powierzchnie utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i
przystgpi¢ do ubijania nawierzchni.
Do ubijania utozonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje sie wibratory ptytowe z
ostong z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i
zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w
kierunku srodka i jednocze$nie w kierunku poprzecznym ksztattek.
Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny piaskiem i zamiesS¢ nawierzchnie.
Nawierzchnia z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnaciji - moze by¢ zaraz
oddana do ruchu.

6. Kontrola jakosci.
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét.
Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w pkt. 6 ST.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robot.
Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy materiaty
posiadajg aprobate techniczna.
6.3. Badania w czasie robot.
6.3.1. Sprawdzenie podtoza .
Sprawdzenie podtoza polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowag
i odpowiednimi ST.
Dopuszczalne tolerancje wynosza dla:
- gtebokosci koryta:
- o0 szerokoscido3m: %1 .cm,
- 0 szerokosci powyzej 3 m:  +2cm,
- szerokosci koryta: £ 5 cm.
6.3.2. Sprawdzenie podsypki.
Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych
i podtuznych polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa.
6.3.3. Sprawdzenie wykonania opaski.
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych
polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowg oraz
wymaganiami niniejszej ST:
— pomierzenie szerokosci spoin,
- sprawdzenie prawidtowos$ci ubijania (wibrowania),
— sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,
- sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.
6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni.
6.4.1. Sprawdzenie réwnosci chodnika.
Sprawdzenie réwnosci nawierzchni przeprowadzac nalezy tatg co najmniej raz na
kazde 150 do 300 m? nawierzchni i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz
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raz na 50 m. Dopuszczalny przeswit pod tatg 4 m nie powinien przekracza¢ 1,0 cm.
6.4.2. Sprawdzenie profilu podtuznego.

Sprawdzenie profilu podtuznego przeprowadzac¢ nalezy za pomocg niwelacji, biorgc

pod uwage punkty charakterystyczne, jednak nie rzadziej niz co 100 m.

Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika w punktach zatamania niwelety nie

moga przekracza¢ + 3 cm.
6.4.3. Sprawdzenie przekroju poprzecznego.

Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywac nalezy szablonem z poziomicg, co
najmniej raz na kazde 150 do 300 m? chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie

rzadziej niz co 50 m.
Dopuszczalne odchylenia od projektowanego profilu wynoszg + 0,3%.

7. Obmiar robét — zgodnie z pkt. 7 ST.
Jednostki obmiarowe zawarte sg w przedmiarze robaot.

8. Odbiér rob6t — zgodnie z pkt. 8 ST.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami
Przedstawiciela Zamawiajgcego, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem

tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci.
Zgodnie z pkt. 9 ST

10. Przepisy zwigzane.

1. PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie Scieralnosci na tarczy Boehmego
2. PN-B-06250 Beton zwykty

3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwykiego

4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci

5. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw

6. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég,
ulic, parkingdw i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA - SST-3
SST - 3 Obrébki blacharskie
Roboty termomodernizacyjne w budynku magazynowym nr 7 —
Termoizolacja scian zewnetrznych

45261320-3 - Ktadzenie rynien i rur spustowych
45442100-8 - Roboty malarskie

RZADOWA AGENCJA REZERW STRATEGICZNYCH
SKLADNICA W NIEMCACH

21-025 NIEMCE
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1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania

dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z montazem podokiennikéw z

blachy powlekane;.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument

przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy szczegdtowa specyfikacja techniczna, obejmujg
wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie demontazu
istniejgcych oraz wykonaniu nowych podokiennikéw.

Wykonanie robo6t polega na:

- montazu podokiennikdéw z blachy powlekanej,

1.4.0Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami,
aprobatami technicznymi i przepisami obowigzujgcymi w budownictwie z zakresie
robét budowlanych.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét oraz ich zgodnos¢

z ST i poleceniami Przedstawiciela Zamawiajgcego.

2. Materialty.

2.1 0goblne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST.
Catos¢ materiatbw uzytych do wykonania robét nie moze posiadac parametréw
nizszych niz cytowane w przedmiarach i SST .

2.2Rodzaje materiatow.
Opis wyrobéw:

2.4.1. Obrébki blacharskie.

Do wykonania obrdbek blacharskich uzyta bedzie blacha stalowa ocynkowana z
powtokg poliestrowg w kolorze uzgodnionym z Przedstawicielem Zamawiajgcego
Wiasciwosci techniczne blachy ptaskiej:
1) Grubos¢ rdzenia stalowego 0,55 mm
2) Rodzaj blachy - S 280 GD+Z275
3) Powtoka — poliester matowy
4) Grubos¢ powtoki cynku 275g/m2
5) Grubos$¢ poliestrowe;j 35 uym
2.4.2. Rynny, rury spustowe, zfgczki i inne elementy z blachy stalowej ocynkowane;j
tgczone przez lutowanie.
2.4.3. Farba olejna.
Farba olejna do gruntowania ogolnego stosowania wg PN-C-81901:2002
— wydajno$¢ — 6—-8 m?/dm3
— czas schniecia— 12 h
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-81901/2002
— wydajnosé — 6—10 m?/dm3
3. Sprzet.
3.1. Nozyce do blachy,
3.2. gietarka do blachy,
3.3. miotki, szczypce itp.
4. Transport.
Wg punktu 4 ST.
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Materiaty nalezy przewozi¢ sSrodkami transportu dopuszczonymi do ruchu

drogowego. tadunek nalezy zabezpieczy¢ przed wypadnigeciem lub przesuwaniem.

Srodki transportu powinny byé dostosowane do rodzaju przewozonych materiatéw.
5. Wykonanie robét.

5.1. Obrobki blacharskie z blachy stalowej powlekanych o grubosci od 0,6 mm
mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —
15°C. Robot nie mozna wykonywac na oblodzonych podfozach.

5.2. Urzadzenia do odprowadzania wéd opadowych.

5.2.1. Rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-

EN 612:1999, uchwyty zas$ do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN

1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-B-94702:1999.
5.2.2.Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych cztonow odpowiadajgcych dtugosci arkusza blachy

i sktadane w elementy wielocztonowe,

b) tgczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztgcza powinny

by¢ lutowane na catej dtugosci,

c) mocowane do uchwytéw, rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 50 cm,

d) rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

5.2.3. Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny byc:

a) wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych dtugosci arkusza blachy
i sktadane w elementy wielocztonowe,

b) tgczone w ztgczach pionowych na rgbek pojedynczy lezgcy, a w ztgczach
poziomych na zaktad szerokosci 40mm, ztgcza powinny byc¢ lutowane na catej
dtugosci,

c) mocowane do scian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3

m w sposoéb trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie

cementowej w wykutych gniazdach.

6. Kontrola jakosci - Zgodnie z pkt. 6 ST.
Kontrola jakosci robét powinna by¢ prowadzona zgodnie z zasadami podanymi w
,Zaleceniach do wykonania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji
stalowych drogowych obiektow mostowych" wyd. przez IBDiM Warszawa 2006 r.
6.1. Sprawdzenie jakosci materiatdw malarskich.
Ocene jakosci materiatdbw do malowania przeprowadza sie na podstawie atestéw
producenta lub wynikéw badan laboratoryjnych. Badanie materiatow w trakcie
wykonywania robét nalezy do Wykonawcy.
6.2. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania.
Jakos¢ przygotowania powierzchni konstrukcji stalowej powinna odpowiadaé
wymaganiom podanym w PN-I1SO 8501-1.
6.3. Kontrola naktadania powtok malarskich.
Kontrola naktadania powtok malarskich winna przebiega¢ pod katem poprawnosci
uzytego sprzetu, techniki naktadania materiatu malarskiego, przestrzegania zalecen
dotyczgcych warunkéw pogodowych i zabezpieczenia swiezo wykonanych powtok
oraz czasu schniecia.
6.4. Sprawdzenie jakosci wykonanych powtok.
6.4.1.0cena starannosci wykonania powtok.
Ocene wygladu powtok po malowaniu przeprowadza sie wizualnie na kompletnym
wymalowaniu petnym zestawem malarskim dokonujgc ogledzin powtoki okiem
nieuzbrojonym z odlegtosci 0,5 - 1.0 m.
W ocenie staranno$ci wykonania nalezy zwroci¢c uwage na obecnosé i nasilenie
nastepujgcych wad : zanieczyszczenia mechaniczne, zacieki, kratery,
zmarszczenia, spekania, skorka pomaranczowa.
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Ustalono 4 klasy jakosci powtok malarskich. Dopuszczalne w kazdej klasie wady
powitok, nieobnizajgce ich waloréw eksploatacyjnych podane sg w tablicy 10.6
,Zalecen IBDiM - 2006r".
Za wady niedopuszczalne uznaje sie: grube zacieki w formie firanek z
wystepujgcymi na nich specherzeniami powtoki, grube zacieki konczace sie
kroplami farby, skorka pomaranczowa i kratery wynikajgce z podnoszenia sie
pokrycia, kratery przebijajgce powtoke do poditoza, duze specherzenia powtoki
nawierzchniowej, bardzo duze specherzenia catego systemu, zmarszczenia,
spekania wgtebne, spekania deseniowe catego systemu. Badania wykonuje sie na
suchych powtokach.

6.4.2. Pomiar grubosci powtok.
Pomiar grubosci powitok mozna wykona¢ miernikiem elektromagnetycznym z
czujnikiem integralnym lub na przewodzie. Wyniki pomiaréw przy prawidtowej
grubosci zestawu powinny spetniaé wymog, aby 90% wynikow pomiaréw
wykazywato warto$¢ nie nizszg od wartosci nominalnej, a 10% pomiaréw moze
mie¢ warto$¢ co najmniej 0,9 wartosci nominalnej. Jako punkt pomiarowy
przyjmowana jest Srednia arytmetyczna z trzech pomiarow na powierzchni kota o
Srednicy 10 cm

6.4.3. Badanie przyczepnosci powtok.
Do oceny przyczepnosci powtok nalezy bra¢ pod uwage jedng z metod
nacieciowych (siatka nacie¢ wg PN-EN ISO 2409 lub naciecie krzyzowe wg ASTM
D 3359) i metode odrywowg wg PN-EN ISO 4624. Po dokonaniu pomiaru nalezy
uzupetni¢ zniszczong powtoke malarskg tym samym systemem malarskim, ktory
stosowano uprzednio przy malowaniu. Liczbe punktdéw pomiarowych okresla
tablica 10.9. ,Zalecen IBDiM — 2006r.”

7. Obmiar robét.
7.1 Zgodnie z pkt. 7 ST
7.2 Jednostkg obmiarowg robot jest 1m wykonania rynien i rur spustowych.
7.2 Jednostkg obmiarowg robdt jest 1 szt. zamontowanych podokiennikéw.

8. Odbiér robot .
8.1. sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych.
8.2. sprawdzenie jakosci wykonanych powtok malarskich elementéw konstrukciji
rynien.
8.3. Sprawdzenie mocowania elementow do scian i okapu.
8.4. sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien.
8.5. sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z wpustami.

9. Podstawa ptatnosci.
Ptaci sie za okres$long ilos¢ jednostek przedmiarowych zgodnie z pkt. 9 ST.

10 Przepisy zwigzane. - Zgodnie z pkt. 10 ST.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i
cynkowe.

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo.
Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10147:2002 Stal konstrukcyjna. Tasmy i blachy cynkowane ogniowo.

PN-EN 10143:2006 Tasmy i blachy powlekane ogniowo. Tolerancje wymiarow i
ksztattu.

PN-EN 10147:2002(U) Blachy powlekane

PN-EN 10203:1998 Stal. Blacha walcowana na zimno.
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PN-ISO 8501-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych po
catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok.

PN-ISO 8501-3: 2004. Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czes¢ 3: Stopnie
przygotowania spoin, ostrych krawedzi i innych obszaréw z wadami powierzchni.

PN ISO 8503-2:1999 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy
stalowych po obrdbce strumieniowo-Sciernej. Czes¢ 2: Metoda stopniowania
profilu powierzchni stalowych  po obrébce strumieniowo-sciernej. Sposob
postepowania z uzyciem wzorca.

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i
zeliwa do malowania. Ogdélne wytyczne.

PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Ocena
pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (
metoda z taS§mg samoprzylepng).

PN-EN I1SO 8502-9:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Czesé
9: Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalnych w
wodzie.

PN-EN ISO 2808 :2000 Farby i lakiery. Oznaczenie grubosci powioki.

PN-EN ISO 4624 Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny przyczepnosci.

PN-EN ISO 2409 Farby i lakiery. Metoda siatki naciec.

ASTM D 3359:1997 Oznaczenie przyczepnosci powtoki do podtoza metodg tasmy
(metoda krzyza Andrzeja)

PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Metody przygotowania powierzchni. Czes¢ 2: Obrébka
strumieniowo-scierna.

PN-EN ISO 11124-1:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Wymagania techniczne dotyczgce metalowych Scierniw
stosowanych w obrobce strumieniowo-sciernej. Czes¢ 1:0golne wprowadzenie i
klasyfikacja.

PN-EN ISO 11126-1:2001 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Wymagania techniczne dotyczgce niemetalowych
Scierniw stosowanych w obrébce strumieniowo-sciernej. Czes¢ 1:0g06lne
wprowadzenie i klasyfikacja.
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