
D-05.03.11. FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA Z IMNO 
 
1. WST P 

1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) s wymagania dotyczce wykonania 
i odbioru robót zwizanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno,  

1.2. Zakres stosowania SST 
SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych 
w p. 1.1.  

1.3. Zakres robót obj tych SST 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycz zasad prowadzenia robót zwizanych z frezowaniem 
nawierzchni asfaltowych na zimno redniej gruboci  3cm. 

1.4. Okre lenia podstawowe 

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania górnej warstwy 
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okrelon  gł boko . 

1.4.2. Pozostałe okrelenia s  zgodne z obowizuj cymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami 
podanymi w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.4. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczce robót 
Ogólne wymagania dotyczce robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.5. 

2. MATERIAŁY 
Nie wyst puj . 

3. SPRZ T 

3.1. Ogólne wymagania dotyczce sprz tu 
Ogólne wymagania dotyczce sprztu podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 3. 

3.2. Sprz t do frezowania 
Nale y stosowa frezarki drogowe umoliwiaj ce frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na okre lon  
gł boko . 
Frezarka powinna by sterowana elektronicznie i zapewnia zachowanie wymaganej równoci oraz pochyle 
poprzecznych i podłunych powierzchni po frezowaniu. Do małych robót (naprawy cz ci jezdni) In ynier mo e 
dopu ci  frezarki sterowane mechanicznie. 
Szeroko  b bna frezujcego powinna by dobrana zalenie od zakresu robót. Przy lokalnych naprawach 
szeroko  b bna moe by  dostosowana do szerokoci skrawanych elementów nawierzchni. Przy frezowaniu 
całej jezdni szeroko b bna skrawajcego powinna by co najmniej równa 1200 mm. Przy duych robotach 
frezarki musz by  wyposaone w przenonik sfrezowanego materiału, podajcy go z jezdni na rodki 
transportu. 
Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki musz, a poza nimi powinny, by zaopatrzone w 
systemy odpylania. Za zgod In yniera mona dopuci  frezarki bez tego systemu: 
a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych, 
b) na drogach miejskich, przy małym zakresie robót. 
Wykonawca moe u ywa  tylko frezarki zaakceptowane przez Inyniera. Wykonawca powinien przedstawi 
dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek w tpliwo ci przeprowadzi demonstracj pracy 
frezarki, na własny koszt. 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczce transportu 
Ogólne wymagania dotyczce transportu podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 4. 

4.2. Transport sfrezowanego materiału 
Transport sfrezowanego materiału powinien by tak zorganizowany, aby zapewni prac  frezarki bez postojów. 
Materiał mo e by  wywo ony dowolnymi rodkami transportowymi. 

5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

Ogólne zasady wykonania robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 5. 
Destrukt przechodzi na własno Wykonawcy. 



5.2. Wykonanie frezowania 
Nawierzchnia powinna być frezowana do głębokości, szerokości i pochyleń zgodnych z dokumentacją 
projektową i SST. 
Jeżeli ruch drogowy ma być dopuszczony po sfrezowanej części jezdni, to wówczas, ze względów 
bezpieczeństwa należy spełnić następujące warunki: 
a) należy usunąć ścięty materiał i oczyścić nawierzchnię, 
b) przy frezowaniu poszczególnych pasów ruchu, wysokość podłużnych pionowych krawędzi nie może 

przekraczać 40 mm, 
c) przy lokalnych naprawach polegających na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krawężnika (ścieku) 

dopuszcza się większy uskok niż określono w pkt b), ale przy głębokości większej od 75 mm wymaga on 
specjalnego oznakowania, 

d) krawędzie poprzeczne na zakończenie dnia roboczego powinny być klinowo ścięte. 

5.3. Frezowanie warstwy cieralnej przed uło eniem nowej warstwy lub warstw asfaltowych 
Do frezowania należy użyć frezarek sterowanych elektronicznie, względem ustalonego poziomu odniesienia, 
zachowując spadki poprzeczne i niweletę drogi. Nawierzchnia powinna być sfrezowana na głębokość 
projektowaną z dokładnością ± 5 mm. 

6. KONTROLA JAKO CI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakoci robót 
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 6. 

6.2. Cz stotliwo  oraz zakres pomiarów kontrolnych 

6.2.1. Minimalna cz stotliwo  pomiarów 
Częstotliwość oraz zakres pomiarów dla nawierzchni frezowanej na zimno podano w tablicy 1. 
 
Tablica 1. Częstotliwość oraz zakres pomiarów kontrolnych nawierzchni frezowanej 
    na zimno 

Lp. Właściwość nawierzchni Minimalna częstotliwość pomiarów 

1 Równość podłużna łatą 4-metrową co 20 metrów 

2 Równość poprzeczna łatą 4-metrową co 20 metrów 

3 Spadki poprzeczne co 50 m 

4 Szerokość frezowania co 50 m 

5 Głębokość frezowania na bieżąco, według SST 

 
6.2.2. Równo  nawierzchni 
Nierówności powierzchni po frezowaniu mierzone łatą 4-metrową zgodnie z BN-68/8931-04 [1] nie powinny 
przekraczać 6 mm. 

6.2.3. Spadki poprzeczne 
Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny być zgodne z dokumentacją projektową, z tolerancją ± 0,5%. 

6.2.4. Szeroko  frezowania 
Szerokość frezowania powinna odpowiadać szerokości określonej w dokumentacji projektowej z dokładnością ± 5 cm. 

6.2.5. Gł boko  frezowania 
Głębokość frezowania powinna odpowiadać głębokości określonej w dokumentacji projektowej z dokładnością ± 5 mm. 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 7. 

7.2. Jednostka obmiarowa 
Jednostką obmiarową jest m2 (metr kwadratowy). 

8. ODBIÓR ROBÓT 
Ogólne zasady odbioru robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 8. 
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inżyniera, jeżeli 
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 dały wyniki pozytywne. 



9. PODSTAWA PŁATNO CI 

9.1. Ogólne ustalenia dotyczce podstawy płatnoci 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 9. 
W cenie jednostki obmiarowej należy uwzględnić wartość materiałów pochodzących z rozbiórki, które 
przechodzą na własność Wykonawcy. 

9.2. Cena jednostki obmiarowej 
Cena wykonania 1 m2  frezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obejmuje: 
− roboty przygotowawcze, 
− oznakowanie robót, 
− frezowanie, 
− uporządkowanie terenu, 
− przeprowadzenie pomiarów wymaganych w specyfikacji technicznej. 
  
10. PRZEPISY ZWI ZANE 
Normy  
1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar równości nawierzchni planografem i łatą. 
 
 


