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1. WSTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacfihtecznej (SST) $ wymagania dotycge wykonania i
odbioru prac zwizanych z monteem oznakowania pionowego. Roboty te prowadzogdy lwv zwigzku z
zadaniem:Przebudowa przegcia dla pieszych na odcinku drogi gminnej publicznenr 560015P ulicy
Czerwonego Krzyza w Srodzie Wielkopolskiej, w kilometrazu 0+105.

1.2.  Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna (SST) jestostama jako podstawowy dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w pkt. 1.1.

1.3  Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot zwanych z montem
oznakowania pionowego, do ktérych nate
- Stupkisr 63mm wraz z fundamentem
- Stupkisr 63mm z wysignikiem wraz z fundamentem
- Tablice niepoéwietlonych znakéw drogowych znaki zakazu, nakaztrzegawcze, informacyjne -
wielkosci S -srednie z foly odblaskow typu |
- Tablice niepoéwietlonych znakéw drogowych - tabliczki
- Tablice niepoéwietlonych znakéw drogowych znaki zakazu, nakaztrzegawcze, informacyjne -
wielkosci S -srednie z foly odblaskow typu Il (dla D-6).

1.4  Okreslenia podstawowe

1.4.1 Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z isami albo symbolami, zwykle
umieszczony na konstrukcji wsporczej.

Pozostate okigenia g zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z defiinyi podanymi

w Specyfikacji Technicznej ST D-M-00.00.00 ,Wymagangoélne”.

1.5 Wymagania ogélne
Informacje ogdlne zwarto w ST D-M-00.00.00.

2. Materiaty

2.1. 0Ogdblne wymagania dotycge materiatow

Ogélne wymagania dotygee materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania padam ST D-M-00.00.00
"Wymagania Ogolne" punkt 2.

2.2. Dopuszczenie do stosowania

Producent znakéw drogowych powinien posiadé swojego wyrobu certyfikat zgodsed nadany mu przez
uprawnion jednostk certyfikujaca, i wystawiory przez siebie deklaracggodndci, zgodnie z rozpogzizeniem
Ministra Infrastruktury oraz oznaczavyroby znakiem CE [26]. Folie odblaskowe stosowaaelica znakéw
drogowych powinny posiadaprobag techniczg wydary przez uprawniomjednostk oraz deklaracje zgodsa
wystawiory przez producenta. Stupki, blachy i inne elememystrukcyjne powinny miedeklaracje zgodrigi

z odpowiednimi normami. W zgdzniku nr | do rozporgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2063
sprawie szczego6towych warunkéw technicznych dl&éana sygnatow drogowych oraz wdzei bezpieczéstwa
ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na athg[25], podano szczeg6towe informacje cai®
wymaga dla znakéw pionowych.

2.3. Materialy stosowane do fundamentéw znakow
Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczyakaw mog by¢ wykonywane jako:
« prefabrykaty betonowe,
ez betonu wykonywanego "na mokro",
ez betonu zbrojonego,
e inne rozwjzania zaakceptowane przezyniera.

Dla fundamentéw naky opracowd dokumentagj techniczg zgodry z obowjzujacymi przepisami. Fundamenty
pod konstrukcje wsporcze oznakowania kierunkowegery wykona z betonu lub betonu zbrojonego klasy, co
najmniej C16/20 wg PN-EN 2061:2000 [9]. Zbrojent@®we naley wykona zgodnie z normPN-B-03264:1984
[7]. Wykonanie i osadzenie kotew fundamentowychenalwykona zgodnie z norm PN-B03215:1998 [6].
Posadowienie fundamentow natfevykona na gkbokas¢ ponizej przemarzania gruntu.

2.4. Konstrukcje wsporcze
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2.4.1. Ogoélne charakterystyki konstrukciji
Konstrukcje wsporcze znakéw pionowych rglevykona zgodnie z dokumentagcprojektows uwzgkdniagca
wymagania postawione w PN-EN 128991:2005[16] i S%bjekt wykonawczy konstrukcji wsporczych wykona
i dostarczy Wykonawca do zaakceptowania przeyriiera. Konstrukcje wsporcze do znakow i tablicemal
zaprojektowa i wykona w sposéb gwarantagy stabilne i prawidlowe ustawienie w pasie drogowyakres
dokumentacji powinien obejmowaopis techniczny, obliczenia statyczne uwggiajgce strefy obejzenia
wiatrem dla okréonej kategorii terenu oraz rysunki techniczne wykecze konstrukcji wsporczych. Parametry
techniczne konstrukcji uzateione g od powierzchni montowanych znakdw i tablic orazlodci i sposobu ich
usytuowania w terenie. W miejscach wskazanych pprejektanta inynierii ruchu, gdzie wygpuje szczegodlne
niebezpieczestwo bezpéredniej kolizji z konstrukej wsporca i nie ma maliwosci zabezpieczenia przed
ewentualg kolizjg za pomog drogowych barier ochronnych, usytuowanie i jej @otwvymagag oddzielnych
rozwigzan projektowych spetigpych warunek bezpiecastwa dla aytkownikdw drég. W takich przypadkach
nalezy stosowd konstrukcje zabezpieczag bierne bezpiecastwo kategorii HE, zgodne z PN-EN 12767:2003
[15]. Obowgzkiem Wykonawcy jest dostarczeniezymierowi do zaakceptowania projektéw konstrukcji
wsporczych znakéw pionowych oraz bramownic, w desicaniu
do szczegdtowych warunkéw paneych w miejscu usytuowania znakéw. Wynéa sk trzy kategorie biernego
bezpieczastwa dla konstrukcji wsporczych:

e pochtaniagca energi w wysokim stopniu (HE),

* pochtaniagca energi w niskim stopniu (LE),

e nie pochtaniajca energii (NE).
2.4.2. Rury
Rury powinny odpowiada wymaganiom PN-H-74200:1998, [22], PN-84/H 7422Q [Bb innej normy
zaakceptowanej przez Ayniera. Powierzchnia zewtrzna i wewstrzna rur nie powinna wykazywavad w
postaci tusek, ¢knie¢, zwalcowa i naderwa. Dopuszczalne gsnieznaczne nieréwioi, pojedyncze rysy
wynikajgce z procesu wytwarzania, miesgoz seé w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowycbade
rur powinny by obckte réwno i prostopadle do osi rury.A/gdane jest, aby rury byly dostarczane o dieggch:

« doktadnych, zgodnych z zamoéwieniem; z dopuszegzadithytlg: 10 mm,

e wielokrotnych w stosunku do zaméwionych ditsgodoktadnych poriiej 3 m z naddatkiem 5 mm na

kazde ckcie i z dopuszczainodchyhg dla catej dlugéci wielokrotnej, jak dla diugii doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powiprzekraczal,5 mm na | m diugmi
rury. Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych geaeH84023.07 [5], lub inne normy.
Rury powinny by dostarczone bez opakowania wyzkiach lub luzem wzgtinie w opakowaniu uzgodnionym z
Zamawiagcym. Rury powinny b§ cechowane indywidualnie lub na przywieszkach rogtgth.
2.4.3. Ksztattowniki
Producent lub dostawcaidej konstrukcji wsporczej, a w przypadku znakéwesaczanych na innych obiektach
lub konstrukcjach (wiadukty nad dragktadki dla pieszych, stupy lataitp.), takze elementéw shycych do
zamocowania znakéw na tym obiekcie lub konstrukdjpwigzany jest do wydania gwarancji na okres tréeito
znaku uzgodniony z odbiayc Przedmiotem gwarancjig swtasciwosci techniczne konstrukcji wsporczej lub
elementéw mocugych oraz trwalé¢ zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

Ksztattowniki powinny odpowiadavymaganiom PN-91/H-93010 [23]. Powierzchnia kdetahika powinna by
charakterystyczna dla procesu walcowania i wolnawadl jak widoczne tuski, gknigcia, zwalcowania i
naderwania. Dopuszczalng ssunéte wady przez szlifowanie lub diutowanie z tyra,obrobiona powierzchnia
powinna mi¢ tagodne wyegijcia i zaokgglone brzegi, a grulsé ksztattownika nie mae zmniejszy si¢ poza
dopuszczalp dolng odchyle wymiarows dla ksztattownika. Ksztattowniki powinny bybcite prostopadle do
osi wzdhrnej ksztattownika. Powierzchnia kcow ksztattownika nie powinna wykazyearzadzizn,
rozwarstwid@, peknig¢ i sladéw jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonymeski Ksztattowniki powinny by
ze stali St3W lub St4W oraz ndievtasndgci mechaniczne wedtug aktualnej normy uzgodniormhipdzy
Zamawiagcym i wytworg.

2.4.4. Powloki metalizacyjne cynkowe

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnejkoyej na konstrukcjach stalowych, powinna ona spétn
wymagania PN EN I1SO 1461:2000 [12] i PN-EN 102402(12a]. Minimalna grubid powtoki cynkowej
powinna wynosi 60 um. Powierzchnia powtoki powinna byiagta i jednorodna pod wzgdem ziarnistéci. Nie
moze ona wykazywawidocznych wad jak rysy,gnigcia, pcherze lub odstawanie powtoki od pazio

2.4.5. Gwarancja producenta lub dostawcy na koksjty wsporcz

Producent lub dostawcaidej konstrukcji wsporczej, a w przypadku znakéwesaczanych na innych obiektach
lub konstrukcjach (wiadukty nad drggktadki dla pieszych, stupy lataitp.), takze elementow skacych do
zamocowania znakow na tym obiekcie lub konstrulkdjpwiazany jest do wydania gwarancji na okres tréeito
znaku uzgodniony z odbiayc Przedmiotem gwarancjig swtasciwosci techniczne konstrukcji wsporczej lub
elementéw mocuagych oraz trwalé¢ zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.
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2.5. Tarcza znaku
W przypadku stupkéw znakéw pionowych ostrzegawczyeakazu, nakazu i informacyjnych o standardowych
wymiarach oraz w przypadku elementéwzgkych do zamocowania znakéw do innych obiektoéw loibstrukciji
- gwarancja mze by wydana dla partii dostawy. W przypadku konstrukegiporczej dla znakéw drogowych
bramowych i wysignikowych gwarancja jest wystawiana indywidualrie kbzdej konstrukcji wsporczej.
2.5.1. Trwalé¢ materiatébw na wpltywy zewtrzne
Materialy wyte na lico i tarcg znaku oraz patzenie lica znaku z targznaku, a take sposob wykéczenia
znaku, musz wykazywa petrg odporng¢ na oddziatywaniéwiatta, zmian temperatury, wptywy atmosferyczne
i wystepujace w normalnych warunkach oddziatywania chemicangy/(n korozg elektrochemiczg) - przez caly
czas trwaléci znaku, okrélony przez wytwore lub dostawe.
2.5.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostamaku
Producent lub dostawca znaku obgeeiny jest przy dostawie olétieg, uzgodnion z odbiorg, trwatas¢ znaku
oraz warunki gwarancyjne dla znaku, azekidos¢pni¢ nazyczenie odbiorcy:
a) instrukcg montau znaku,
b) dane szczeg6towe o ewentualnych ograniczeniastosowaniu znaku,
¢) instrukcg utrzymania znaku.
2.5.3. Materiaty do wykonania tarczy znaku
Tarcza znaku powinna byvykonana z :

*  blachy ocynkowanej ogniowo o grudmd min. 1,25 mm wg PN-EN 10327:200S(U) [14]

e lub PN-EN 10292:2003/Al:2004/Al:200S(V) [13],

e innych materiatow, np. tworzyw syntetycznych, maémw kompozytowych, pod warunkiem uzyskania

przez producenta certyfikatu uprawn@ggo do oznaczenia wyrobu znakiem CE.

Tarcza tablicy o powierzchni > | m2 powinnathyykonana z :

« plyty o konstrukcji warstwowej, spetnigiej wymagania normy PN-EN 12899-1 i posiadaj Certyfikat

Statasci Wiasciwosci Uzytkowych wydany przez Notyfikowanlednostk Badawcz

Grubai¢ tgczna warstwy powtoki cynkowej na blasze stalowgjni@wanej ogniowo nie me by
mniejsza ni 28 um (200 g Znlm2). Znaki i tablice powinny spelfiaastpujace wymagania podane w tablicy .
Przygto zgodnie z tablic I, ze przy sile naporu wiatru réwnej 0,6 kN (klasa WLehwilowe odksztatcenie
zginapce, zaréwno znak, jak i sanarcz znaku nie mge by wicksze nk 25 mm/m (klasa TDB4).

Tablica | .Wymagania dla znakéw i tarcz znakéw dnwgch

. Klasa wg

Parametr Jednostka | Wymagania PN-EN 12899-1:2005
Wytrzymgk};c na obcizenie siy KNM-2 > 0,60 WL2
naporu wiatr
Wytrzymaic$é na obcgzenie skupion | KN > 0,5(C PL2
Chwilowe odksztalcenie zgirace mm/rr <2t TDB4

<0,02 TDT1

. , , <0,11 TDT3

Chwilowe odksztalcenie sine Stopia. m <057 DTS

<1,1¢t TDT6*
Odksztatcenie trwate mm/.rrj lub | 20 % odksztalcenia )

stopien. m | chwilowegc

Zabezpieczona, kralz

tltoczona, zaginana,
Rodzaj krawdzi znaku - prasowana lub E2

zabezpieczona profilem

krawedziowynr

Lico znaku nie mge byt
Przewiercanie lica znaku - przewiercone zadnego | P3

powodt

2.5.4. Warunki wykonania tarczy znaku
Tarcze znakow powinny spetditakze nastpujace wymagania:

e krawedzie tarczy znaku z blachy powinnydysztywnione na catym obwodzie, poprzez ich pod@djn
giecie o szerokéci drugiej kravedzi nie mniejszej rii10 mm na catym obwodzie ydznie z nargnikami
bez nacj¢ i przewezen lub przez zamocowanie odpowiedniego profilu nayrmmabbwodzie znaku.
Powyzsze wymaganie nie dotyczy piyt o konstrukcji warste;,

e krawedzie tarczy znaku z plyty o konstrukcji warstwowsjwinny by zabezpieczone na catym
obwodzie profilem stalowym
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* powierzchnia czolowa tarczy znaku powinna¢bgdwna - bez wgi, pofaldowa i otwordw
montaowych. Dopuszczalna nieréwétowynosi 1 mm/m

e podwojna gita krawedz lub przymocowane do tylnej powierzchni profile remowe powinny
usztywnt tarcz znaku w taki sposéb, aby wymagania podane w tablloyty spetnione a zarazem
stanowity element konstrukcyjny do montado konstrukcji wsporczej. Dopuszcza shaksymalne
odksztatcenie trwate do 20 % odksztatcenia odpowegdklasy na zginanie i sktanie,

* tylna powierzchnia tarczy powinnadyabezpieczona przed procesami korozji ochronnymitgkami
chemicznymi oraz powick lakiernicza o grubgci min. 60 um z proszkowych farb poliestrowych
ciemnoszarych matowych lub potmatowych w kolorzel RI37; badania natg wykonywa® zgodnie
z PN-88/C-81523 [4] oraz PN76/C-81521 [I] w zakeestpornéci na dziatanie mgty solnej oraz wody.
Tarcze znakow i tablic o powierzchni> | m2 powirspetnia dodatkowo nagpujace wymagania:

0 naraniki znaku i tablicy powinny by zaokaglone, o promieniu zgodnym z wymaganiami
okreslonymi w zahczniku nl | do rozporgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003
[25] nie mniejszym jednak 730 mm, gdy wielkéci tego promienia nie wskazano,

0 laczenie poszczegolinych segmentdw tarczy (dla znakiélkogabarytowych) wzdiupoziomej
lub pionowej krawdzi powinno by wykonane w taki sposéb, aby nie wymiwaty
przesungcia i przéwity w miejscach ichgczenia.

2.6. Znaki odblaskowe

2.6.1. Wymagania dotygeze powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje girzez naklejenie na targznaku lica wykonanego z samoprzylepnej,
aktywowanej przez docisk, folii odblaskowej. Znakiogowe klasy A, B, C, D, E, F, G, T i udzenia
bezpieczastwa ruchu drogowego klasy U nie odblaskowe, niedspuszczone do stosowania na drogach
publicznych.

Folia odblaskowa (odbijgga powrotnie) powinna spehdiavymagania okrdone w certyfikacie zgodrici lub
europejskiej aprobacie technicznej.

Lico znaku powinno bywykonane z:

« samoprzylepnej folii odblaskowej o wtawosciach fotometrycznych i kolorymetrycznych typuylpti 2
(folia z kulkami szklanymi lub pryzmatyczna) lubpty 3 (folia pryzmatyczna) potwierdzonych
uzyskanymi certyfikatami lub europejskimi aprolmitidechnicznymi dla poszczegdlnych typow folii,

* do nanoszenia barw innychznbiata mana. stosow& druk cyfrowy lub sitodruk z uzyciem farb
zalecanych przez producenta danej folii, transpaeeriolie ploterowe posiadgje certyfikaty lub
europejskie aprobaty techniczne oraz w przypadkutjgpu | wycinane ksztatty z folii odblaskowych
barwnych,

« dopuszcza giwycinanie ksztattow z folii 2 i 3 typu pod waruekn zabezpieczenia ich kreszi lakierem
zalecanym przez producenta folii, - nie dopuszézatesowania folii 0 okresie trwaic ponizej 7 lat
do znakéw statych, - folie o 2-letnim i 3-letnimrekie trwatéci mogy by¢ wykorzystywane do znakéw
tymczasowych stosowanych do oznakowania robét dvggoe, pod warunkiem posiadania aprobaty
technicznej i zachowania zgodwwoz zahcznikiem nr | do rozporgizenia Ministra Infrastruktury z dnia
3 lipca 2003 w sprawie szczegbdtowych warunkéw texdmych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz
urzadzen bezpieczéstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczanidnogach [25].

Minimalna pocatkowa warté¢ wspoétczynnika odblasku R'(cd.Ix-1m-2 ) znakéw eddowych, zmierzona
zgodnie z procedarzawary w CIE No.54 [29], uywajac standardowego iluminanta A, powinna speinia
odpowiednio wymagania podane w tablicy 2. Wspoétcaywdblasku R' dla wszystkich koloréw drukowanyzh,
wyjatkiem bialego, nie powinien Bymniejszy ni 70 % wartéci podanych w tablicy 2 dla znakéw z fptypu 1
lub typu 2, zgodnie z publikagiCIE No 39.2 [28]. Folie odblaskowe pryzmatyczng (8) powinny spetia
minimalne wymagania dla folii typu 2 lub zkiszone wymagania postawione w aprobacie techniciaajanej
foli. W przypadku d@wietlenia standardowym iluminantem D 65 i pomiarugeometrii 45/0 wspoteine
chromatycznéci i wspétczynnik luminancjp powinny by zgodne z wymaganiami podanymi w tablicach 2 i 3.
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Tablica 2. Wymagania dla wspoétczynnika luminafidjiwspoétrzdnych chromatyczrigi X, y oraz
wspotczynnika odblasku R'

Lp. | Wiasciwosci Jednostki ‘Wymagania:

1 Wspolczynnik odblasku R' (kat typ 1 typ 2

oswietlenia 5°, kat obserwacji

0.33°) dla folii:

- bialej >50 > 180
- 201tej >35 >120
- czerwonej cdlm2lx >10 >45
- zielonej 577 >21
- niebieskiej >2 >14
- brazowej =0.6 >8
- pomarafnczowej =20 > 65
- szarej >30 =90
2 Wspoélczynnik luminancji 13 i typ 1 typ 2

wspolrzedne chromatycznosci x.
y *) dla folii:

- bialej B> 0,27
- z0ltej B=0.16
- czerwonej - p=0.03
- zielonej p=0.03
- niebieskiej p=0.01
- brazowej 0.09= B = 0.03
- pomaraficzowej p=0.14
- szarej 0.18>B> 0,12

*) wspolrzedne chromatycznosci X. y w polu barw wedlug tablicy 3

Tablica 3. Wspétrgdne punktéw narmych wyznaczajcych pola barw

Wspolrzedne chromatycznoscei punktow naroznych wyznaczajacych pole
Barwa folii barwy (zrédio $§wiatla D65. geometria pomiaru 45/0 °)
1 2 3 4

. X 0.355 0.305 0.285 0.335
Bisla Y 0.355 0.305 0.325 0375
o g | X 0,522 0.470 0.427 0.465
Ziiwapp Lol 0477 0.440 0.483 0.534
- e | X 0.545 0.487 0.427 0.465
i £ 0454 0.423 0.483 0.534
oG X 0,735 0.674 0.569 .0.655
y 0.265 0.236 0.341 0.345
s s X 0.078 0.150 0.210 0.137
Heticnn v 0.171 0.220 0.160. 0.038
Ficioiia X 0.007 0.248 0,177 0.026
v 0.703 0.409 0.362 0.399
— X 0.455 0.523 0.479 0.558
i y 0.397 0.429 0.373 0.394
Pomaraficzowa X 0.610 0.535 0.506 0,570
y 0.390 0,375 0.404 0.429
Szar. X, 0.350 0.300 0.285 0.335
22 x 0.360 0.310 0.325 0375

2.6.2. Wymagania jakoiowe
Powierzchnia licowa znaku powinnadsowna, gtadka, bez rozwarstiigoecherzy i odklejé na krawedziach.
Na powierzchni mog wyskpowa w obrbie jednego pol&rednio nie wecej niz 0,7 bedéw na powierzchni
(kurz, pcherze) o wielkéci najwyzej 1 mm. Rysy nie majprawa wysipi¢. Sposob pakczenia folii z
powierzchng tarczy znaku powinien uniemlowiac jej odhczenie od tarczy bez jej zniszczenia. Doktadno
rysunku znaku powinna Bytaka, aby wady konturéw znaku, ktére mpgupwst@& przy nanoszeniu farby na
odblaskow powierzchng znaku, nie byty wiksze nk podane w p~ 2.6.3.
Lica znakéw wykonane drukiem sitowym powinnyclwolne od smug i cieni. Kragdzie lica znaku z folii typu
2 i folii pryzmatycznej powinny by odpowiednio zabezpieczone np. przez lakierowamerhny z profilu
ceowego. Powtoka lakiernicza w kolorze RAL 7037ylaej stronie znaku powinna byowna, gtadka bez smug
i zaciekoéw. Sprawdzenie polega na ocenie wizualnej.
2.6.3 Tolerancje wymiarowe znakow drogowych
2.6.3.1 Tolerancje wymiarowe dla grébbblach
Sprawdzenigrubg mikrometrycza:

e dla blachy stalowej ocynkowanej ogniowo o gr. 1,25 mm wynosi — 0,14 mm,

e dla blach aluminiowych o gr. 1,5 - 2,0 mm wyno$i,20 mm.

2.6.3.2 Tolerancje wymiarowe dla grébbpowtok malarskich

Dla powtoki lakierniczej na tylnej powierzchni tagc znaku o grub@i 60 pm  wynosi
+15 pum. Sprawdzenie wg PN-EN 1SO 2808:2000 [22].

2.6.3.3 Tolerancje wymiarowe dla ptaskopowierzchni
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Odchylenia od poziomu nie mg@g wynies¢ wigcej niz 0,2 %, wyptkowo do 05 %.
Sprawdzenie szczelinomierzem.

2.6.3.4 Tolerancje wymiarowe dla tarcz znakow

Sprawdzenie przymiarem liniowym:

e wymiary dla tarcz znakéw o powierzchni < 1m2 podanepisach szczeg6lowych zaknika nr | [25]
s3 nalezy powiekszy¢ 0 10 mm i wykonaw tolerancji wymiarowej £ 5 mm,

« wymiary dla tarcz znakow i tablic o powierzchni>2modane w opisach szczeg6lowychazahika nr
| [25] oraz wymiary wynikowe dla tablic grupy E e&y powigkszy¢ o 15 mm i wykon&w toleranciji
wymiarowej £ 10 mm.

2.6.3.5 Tolerancje wymiarowe dla lica znaku
Sprawdzone przymiarem liniowym:

« tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego drok&towym wynosz + 1,5 mm,

< tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego metagtklejania wynosg £ 2 mm,

e kontury rysunku znaku (obwddka i symbol) mauszby¢ réwne z dokladnizia
w kazdym kierunku do 1,0 mm

W znakach nowych na kdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 egm nie mae wystpowa
wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamaniagcherzyki) o wymiarach nie wkszych nk 1 mm w kadym
kierunku. Niedopuszczalne jest wymiwanie jakichkolwiek zarysouwiapowierzchni znaku. Na znakach w
okresie gwarancji, na kdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach44om dopuszczagdo 2 usterek
jak wyzej, o wymiarach nie wkszych nk 1 mm w kadym kierunku. Na powierzchni tej dopuszcza do 3
zarysowa o szerokéci nie wickszej nz 0,8 mm i catkowitej diugei nie wikszej ni 10 cm. Na catkowitej
diugdéci znaku dopuszczagshie wiecej niz 5 rys szerokei nie wickszej ngz 0,8 mm i dlugéci przekraczajcej
10 cm - pod warunkiemje zarysowania te nie znieksztalcéijesci znaku. Na znakach w okresie gwaranciji
dopuszcza siréwniez lokalne uszkodzenie folii o powierzchni nie przkzajcej 6 mm2 kade - w liczbie nie
wickszej ni pie¢ na powierzchni znaku matego ldtedniego, oraz o powierzchni nie przekragezej 8 mm2
kazde - w liczbie nie wikszej niz 8 na kadym z fragmentéw powierzchni znakuzgo lub wielkiego (wfczapc
znaki informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200 mm. kégizenia folii nie mog znieksztatcé tresci znaku - w
przypadku wystpowania takiego znieksztalcenia znak musi bgzzwlocznie wymieniony. W znakach nowych
niedopuszczalne jest wgpbwanie jakichkolwiek rys, sfjajcych przez warstg folii do powierzchni tarczy
znaku. W znakach eksploatowanych istnienie takjyshiest dopuszczalne pod warunkiem wystpujace w ich
otoczeniu ogniska korozyjne nie przekrgcwielkosci okreslonych poniej. W znakach eksploatowanych
dopuszczalne jest wygtowanie co najwiej dwadch lokalnych ognisk korozji o wymiarach nizgkraczajcych
2,0 mm w kadym kierunku na powierzchni kdego z fragmentéw znaku o wymiarach 4 x 4 cm. Wkaoh
nowych oraz w znakach znajgaoych s¢ w okresie wymaganej gwaranépgdna korozja tarczy znaku nie aeo
wystepowat. Wymagana jest taka wytrzymaégpolyczenia folii odblaskowej z targznaku, by po zgtiu tarczyo
90° przy promieniu tuku zgcia do 10 mm wadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

2.6.4 Obowazujacy system oceny zgodém

Zgodnie z, art. 5.1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 wyrobach budowlanych [30] wyréb budowlany dpje
normg zharmonizowasm lub zgodny z wydandla niego europejgkocen techniczs, maze by wprowadzony
do obrotu lub udogpniany na rynku krajowym wytznie zgodnie z rozpagdzeniem Nr 305/2011

2.7. Materiaty do montazu znakow

Wszystkie §czniki metalowe przewidywane do mocowaniagdziy soly elementdéw konstrukcji wsporczych
znakow jaksruby, listwy, wkety, naketki itp. powinny by czyste, gladkie, bezfni¢¢, naderwa, rozwarstwié

i wypuktych karbdw. faczniki mog: by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikdelszanych lub
paletach, w zalaosci od ich wielk@ci. £aczniki powinny by ocynkowane ogniowo lub wykonane z materiatéw
odpornych na korogjw czasie nie krotszymntarcza znaku i konstrukcja wsporcza.

2.8. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Prefabrykaty betonowe powinny bysktadowane na wyréwnanym, utwardzonym, odwodnionyoaitazu.
Prefabrykaty naley ukltada& na podktadach z zachowaniem pgrzgu minimum 10 cm midzy podidem a
prefabrykatem. Znaki powinny Byprzechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalamatkerialdw
dziatapcych korodujco i w warunkach zabezpieczeych przed uszkodzeniami.

3. Sprzet
3.1. Ogolne wymagania dotyg= sprztu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoine” pL@ik

3.2.  Sprzt do wykonania oznakowania pionowego

Roboty zwizane z wykonaniem i ustawieniem oznakowania piomgmvmog by¢ wykonane przy #yciu
dowolnego sprgu mechanicznego, zaakceptowanego przemiera.
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Wykonawca przygpujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien vrgkasic mazliwoscia
korzystania z nagpujacego spretu:
e wiertnic do wykonywania dotéw pod stupki w grunsigoistym,
e betoniarek przewmych do wykonywania fundamentéw betonowych "na rokr- srodkow
transportowych do przewozu materiatéw,
e przewanych zbiornikbw na wog
e sprztu spawalniczego, itp.

Sprzt powinien odpowiada wymaganiom okrdonym w dokumentacji projektowej, ST, instrukcjach
producentéw lub propozycji Wykonawcy i powinienélmaakceptowany przez Kierownika Projektu.

4. Transport

4.1. 0OgO6lne wymagania dotycgce transportu

Ogélne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagargalae"
punkt 4.

4.2. Transport materiatéw do pionowego oznakowanidrdg

Transport cementu powinien odbyévsic zgodnie z BN-88/6731-08. Transport kruszywa pogimdbywa si¢
zgodnie z PN-B-06712. Prefabrykaty betonowe - doamwania konstrukcji wsporczych znakéw, powinnyg by
przewaonesrodkami transportowymi w warunkach zabezpiegzajh je przed uszkodzeniami. Rozmieszczenie
prefabrykatow nasrodkach transportu powinno &ysymetryczne. Wykonawca zapewni wszelkie warunki
techniczne jak odpowiednie opakowanie i zabezpmezenakow i tablic przed powstaniem jakichkolwiek
uszkodzé w trakcie transportu. W szczegofgowarunki transportu unienabwi g przesuwanie siprzewaonych
znakéw i tablic, ich wzajemne obcieranie i uderea@inaki drogowe nahy na okres transportu odpowiednio
zabezpiecz§, tak aby nie ulegaly przemieszczaniu i w sposébusizkodzony dotarty do odbiorcy.

5. Wykonanie robét

5.1  Ogoblne zasady wykonywania robot

Ogoélne zasady wykonywania rob6t podano w ST D-Q0@ANymagania ogdlne” punkt 5.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robét
Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w Specyfikacji ST D-M-00.00.00 "Wggania Ogoélne" punkt 6.

7. Obmiar robét
Ogoélne warunki dotyegce obmiaru robét podang % rozdziale ST D-M-00.00.00 ,Wymagania Ogdélne” gtin
7.
Jednostl obmiaru jest:
e [szt] - przestawienie stupka pojedynczego do znakar z fundamentem
e [szt] - Monta stupka pojedynczego do znaku wraz z fundamentem
e [szt] - Monta stupka z wysignikiem do znaku wraz z fundamentem
e [szt] - Przeniesienie (demottaponowny monta) istn. tarczy znaku
e [szt] - Monta tarczy znaku (rodzaje wg. Projektu stalej orgagjizachu)
* [szt] - Demonta istniegcej tarczy znaku

8. Odbiér robot
Ogoélne warunki dotycgce odbioru rob6t podang & rozdziale ST D-M-00.00.00 ,Wymagania Ogdélne” gu8.

9. Podstawa ptatnéci

Ogoélne warunki dotyege podstawy platrigi podane s w rozdziale ST D-M-00.00.00 ,Wymagania Ogélne”
punkt 9.

Cena wykonanego [szt] oznakowania pionowego obeimu
e prace pomiarowe,
* roboty przygotowawcze,
« demonta elementéw lub zakup i dostarczenie materiatow,
e wykonanie fundamentoéw,
e ustawienie stupkéw,
e zamocowanie znakdéw, tablic drogowskazowych i preegiowskazowych,
e uporzdkowanie terenu,
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10. Przepisy zwazane

1. PN-76/C-81521 Wyroby lakierowane - badanie odpi@i powtoki lakierowanej na dziatanie wody
oraz oznaczanie nagliwosci
2. PN-83/B-03010 Sciany oporowe - Obliczenia statyczne i projektoveani
3. PN-84/H-74220 Rury stalowe bez szwageione i walcowane na zimno ogélnegozastosowania
4. PN-88/C-81523 Wyroby lakierowane - Oznaczauigoongci powtoki na dziatanie mgty solnej
5. PN-89/H-84023.07 Stal oléfenego zastosowania. Stal na rury. Gatunki
6. PN-B-032 15: 1998 Konstrukcje stalowe -gémenia z fundamentami Projektowanie i wykonanie
7. PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowelbetowe. Obliczenia statyczne i projektowanie
8. PN-EN 40-5:2004 Stupyswietleniowe. Czgsé¢ 5. Stupy dwietleniowe stalowe. Wymagania
9. PN-EN 206-1 :2003  Beton &£ |: Wymagania, wtéciwosci, produkcja i zgodnig
10. PN-EN 485-4:1997  Aluminium i stopy aluminiurBlachy, tamy i ptyty. Tolerancje
ksztattu i wymiaréw wyroboéw walcowanych na zimno
11. PN-EN ISO 1461:2000 Powtoki cynkowe nanosatastal metoglzanurzeniowy
(cynkowanie jednostkowe) - Wymaganie i badanie
12. PN-EN 10240:2001 Wewtnzne i/lub zewntrzne powtoki ochronne rur stalowych.
Wymagania dotycce powtok wykonanych przez cynkowanie
ogniowe w ocynkowniach zautomatyzowanych
13. PN-EN 10292:2003/ Ty i blachy ze stali o podwgzonej granicy plastyczéc
powlekane Al :2004/ A 1:2005(U) ogniowo w sposaigty do obrébki plastycznej na
zimno. Warunki techniczne dostawy

14. PN-EN 10327:2005(V) Tany i blachy ze stali niskoyglowych powlekane ogniowo w
spos6b gty do obrébki plastycznej na zimno. Warunki tedzanie
dostawy

15. PN-EN 12767:2003 Bierne bezpietgtevo konstrukcji wsporczych dla udzen
drogowych. Wymagania i metody bada
16. PN-EN 12899-1:2005 State, pionowe znaki dragewzs¢ |: Znaki state
17. PN-EN 12899-5 Stale, pionowe znaki drogowees€5 Badanie wgpne typu
18. PN-EN 60529:2003 Stopnie ochrony zapewniaregzobudowy (Kod IP)
19. PN-EN 60598-1: 1990 Oprawyvagetleniowe. Wymagania ogoélne i badania
20. PN-EN 60598-2:2003(U) Oprawywvaetleniowe - Wymagania szczegotowe Oprawy
oswietleniowe drogowe
21. PN-H-74200: 1998  Rury stalowe ze szwem, gwiatoe
22. PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery - oznadeamubdci powtoki
23. PN-91/H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowaneguayco
24. PN-S-02205: 1998  Drogi samochodowe. Robotyae Wymagania i badania
25. Zahczniki nr 1i 4 do rozporgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 20@3sprawie szczegétowych
warunkow technicznych dla znakéw i sygnatéw drogolwwraz urgdzer bezpieczastwa ruchu drogowego i
warunkow ich umieszczania na drogach (Dz. U. nr, p2@. 2181)
26. Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dn. 11 sierpni®20. w sprawie sposob6w deklarowania zgddno
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ickienabudowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041)
27. Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dn. 08 listopad@02 r. w sprawie aprobat technicznych oraz
jednostek organizacyjnych uposvdonych do ich wydawania (Dz. U. nr 249, poz. 2497
28. CIE No. 39.2 1983 Recommendations for surfacrs for visual signaling (Zalecenia dla barw
powierzchniowych sygnalizacji wizualnej)
29. CIE No. 54 Retroreflection definition and measnent (powierzchniowy wspoétczynnik odblasku defjaii
pomiary)
30. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobactidwdanych ( Dz. U. nr 92, poz. 881)
31 State odblaskowe znaki drogowe i gatzenia bezpiecastwa ruchu drogowego. Zalecenia IBDIM do
udzielania aprobat technicznych nr Z/2005-03-009
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