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Wytyczne uktadania kabli telemetrycznych
w tym wykonania muf
oraz montazu skrzynek telemetrycznych w wymiennikowniach
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Wykonawca budowanej siedi cieplowniczej dla P. K. Therma, jest zobowigzany wlozyé kable telemetryczne wzdiuz
montowane]j sied wykonujac mufy na nich, oraz montujac na koiicach skrzynid telemetryczne w pomieszczeniach
wskazanych w dokumentacji technicznej lub wskazanych przez inspektora nadzoru,

Wozenie kabla wzdluz sieci

Kabel/le ukltada¢ swobodnie {bez naciggania) miedzy rurami preizolowanymi w ich osi.

. Zapiaskowac na catej diugoéd z oznaczeniem taémg niebleskg,

Pozostawi¢ matg petle z uktadanego kabla przed wejsciem do komér lub budynkéw,

Przefécie kabla przez $dany komér iub budynkéw z wykorzystaniem przepustéw widocznych od wewnatrz komory

Jub budynku.
5. Uszczelnic przepusty kablowe masg uszezelniajgca odpowiednia do warunkéw terenowych.
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Technologia wykonania muf na kablach telemetrycznych

W P.K. ,Therma® Sp. z o.0. do przekazu danych telemetrycznych stosowany jest kabel typu XZTKMNXpw
2(92x0,6+ 1>2x0,6) (10-cloparowy).
W celu zachowania dobrej jakosd wykonywanych ziaz (muf) na kablach telemetrycznych nalezy wykonywaé mufy
wediug zasad:
. Powlerzchnig faczonych kabll nalezy oczy$dé z wilgodi | brudu na diugosd okoto 1m od miejsca mufowania.
Na jeden koniec natozy€ zewnetrzng koszulke termokurczliwg z kiejem.
Z faczonych kabll zdjaé lzolacje zewnetrzng na diugosd okoto 8 em.
Oczysdc z 2elu Zyly fgczonych kabli.
Zdjat 1zolacjg z {gczonych przewoddw.
Na kazdy przewdd natozy¢ odpowiednig koszulke termokurcziiwa.
Skredc i oblutowaé poszczegdine przewody wedtug koloréw i par taczonych kabli.
Nasungé | obkurczy¢ koszulki termokurcziwe za pomocg dmuchawy goracego powletrza.
Polaczyc zyte zwrotng (pasek aluminlowy) obu kabll za pomoca zacisku ERKO EL 2,5mm2
Wykonaé potaczenie ekranu zewnetrznego obu kabli poprzez przylutowanie przewodu Lgy 2,5mm2 do zadiskéw
ERKO EL 2,5mm? | zaci$nleciu ich odpowiednio na ekranach obu kabli.
11. Calos¢ zaizolowac taéma izolacyjng.
12. Odtworzy¢ zewnetrzng izolacje kabla stosujac zewnebrzng koszulke termokurcziiwg z klejem wewnatrz. Do
obkurczania koszulek termokurczliwych uzywa tylko nagrzewnic (jak wyzef) bez udzialu ognia otwartego.
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Po zakoriczeniu robét zwigzanych z ulozeniem | mufowaniem catego odcinka kabla telemetryczne-go nalezy wykonaé
pomiar daglosci poszczegélnych 2yt kabla ze zwrécenlem uwagi na zachowa-hie kolorystyki 2yt kabla oraz pomiar
stanu izolacji kabla induktorowym miemikiem izolacji o napiedu 250V,

Montaz skrzynek telemetrycznych

W przypadku montazu skrzynek na zakorczeniach kabll telemetrycznych w wymiennikowniach diepta lub innych
wyznaczonych pomieszczeniach nalezy stosowac zasady:

Stosowac skrzynki typ Z1 lub Z2 obudowa z tworzywa sztucznego, opisujac je na pokrywie czolowej , Telemetria”,
Kable wprowadzi¢ od dolu poprzez dtawiki uszczeiniajace opisujac je w sposéb trwaly podajac adres drugiego
konca kabla.
Zdjac izolacje zewnetrzng z wprowadzonych do skrzynki korficowek kabil.
Oczy$dc przewody poszczegblinych kabll z Zefu.
Na listwie montazowej zamontowac zaciski roztgczne typ MTK firmy PHENLX CONTACT w iloéd 4 szt. oraz zaciski
Z0-2106 [ R(N), E(PE), EK(PE)].
Pod zadiski podigczyé jednostronnie:
a) pare blato — czerwong
b) pare biato — nlebleskg
Pozostate zyly pozostawié nieodizolowane.
7. Zyly zwrotne kabli wyczyédé¢ z Zelu | nie tczyé ich z niczym.
8. Ekrany wszystkich wprowadzonych kabli faczy¢ miedzy sobg w/g p. 10 wyZej opisanej technologii wykonania muf.
Ekranu nie uziemlaé,
9. Do zadsku E preylaczyé przew6d uziemiajacy 26ito — zielony o przekroju 6 mm2 podiaczony drugostronnie do
odpowledniego zadisku przyspawanego do rury powrotne] systemu cieplowniczego.
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Po wykonaniu robét nalezy dokonaé odbioru przy wspéludziale Stuzb Elektrycznych Eksploatacji P.K. ,Therma”,
Do odbloru nalezy przygotowaé nfw dokumenty:
1. Powykonawczg dokumentacje geodezying,

2. Protokdt z porniardw kabli,
3. Aprobaty techniczne | certyfikaty dla zastosowanych materiatéw.



