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1. Wstep

Przedmiotem opracowania jest dokumentacja powykonawcza rozbudowy gminnej

oczyszczalni sciekow Babiak-Polonisz 0 Qsrp = 600 m/d.

Opracowany w 2008 r. projekt budowlany obejmowat w swoim zakresie wykonanie

robot zwiazanych z:
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montazem kraty koszowej o prze§wicie d = 10 mm,

przebudowa istniejace; przepompowni $ciekow ogolnych,

przebudows zlewni $ciekow dowozonych,

budowa zblokowanej oczyszczalni mechanicznej,

przebudowa zbiornika Sciekow usrednionych,

przebudowg oczyszczalni biologicznej, w zakres ktorej wchodzito dobudowa nowego
reaktora do nitryfikacji $ciekow oraz adaptacji starych komor reaktora biologicznego
na potrzeby technologiczne,

rozbudowa osadnikow wtornych oraz adaptacia istniej acych,

rozbudowa komory stabilizacji osadow nadmiernych z zageszczaniem wraz z punktem
przyjecia osadéw z innych oczyszczalni oraz adaptacja istniejacej komory,

budowa stacji odwadniania osadéow nadmiernych wraz z higienizacja i stacja

magazynowania odwodnionych osadow,

10. budowa punktu przyjmowania osadow z oczyszczalni przydomowych,

11. przebudowa pomieszczen socjalno-technicznych,

12. rozbudowa hali technologicznej dla komor nitryfikacji i dodatkowych osadnikow

wtornych,

13. obudowa termiczna waty technologicznej.

Ze wzgledu na zaistniale zagrozenia zwiazane z bezpieczenstwem i ochrona zdrowia

ludzi oraz pojawienie si¢ grozby powstania katastrofy budowlanej zwiazanej z prowadzeniem

robét w bliskim kontakcie z istniejaca hala technologiczna wykonawca po uzgodnieniu

z inspektorami nadzoru wprowadzit zmiany w projekcje polegajac na:

1.

2,

adaptacji istniejacych osadnikow wtornych na zbiorniki retencyjno-usredniajace
$ciekow surowych,
przeniesieniu projektowanych osadnikow wtornych na przeciwna strong hali

technologicznej,

3. zamianie projektowanych osadnikéw z dwoch na trzy osadniki wtérne o $rednicy

d=3,8 m i wysokosci h =6 m,



4. wykonaniu zbiornika retencyjnego Sciekow oczyszczonych z wykorzystaniem ich do
plukania ta$mowej prasy filtracyjnej,

5. zrezygnowaniu z przebudowy istniejacego zbiornika wielofunkcyjnego oraz
wykonano dodatkowa pompownie $ciekow, ktorej zdaniem jest tloczenie Sciekow

oczyszczonych mechanicznie do ciagu technologicznego oczyszczalni biologiczne;.

2. Opis techniczny
Rozbudowana oczyszczalnia $ciekow w m. Polonisz przyczynita si¢ do zwigkszenia

przepustowosci ciagu technologicznego do Qsrp = 600 m’/d. W skiad uktadu wchodza
urzadzenia do mechanicznego i biologicznego oczyszczania $ciekow oraz gospodarki
osadowej. Oczyszczanie mechaniczne obejmuje usuwanie zanieczyszczen statych tzw.
skratek oraz zawiesin mineralnych i fatwo opadajacych osadow. W czesci biologicznej ciagu
technologicznego adaptowano istniejace komory oczyszczalni na dwie komory beztlenowe
i jedna niedotleniong oraz rozbudowano uklad o nowa komore tlenowa. Powstaly ciag
technologiczny jest odzwierciedleniem klasycznej technologii oczyszczania sciekow
z usuwaniem substancji biogennych z wykorzystaniem osadu czynnego, opartego na uktadzie
Bardenpho. W celu zwigkszenia mozliwosci biologicznego usuwania fosforu ukiad
rozbudowano o komore predenitryfikacji osadow sciekowych wprowadzanych do komory
defosfatacji. W celu usprawnienia gospodarki osadowej istniejacy uktad rozbudowano

o komore stabilizacji osadéw, prase filtracyjno-tasmowa z wydzielona higienizacja.

2.1. Automatyczna stacja zlewcza Sciekow dowozonych
Projekt rozbudowy oczyszczalni Sciekow w m. Polonisz zakladal wykorzystanie

istniejacej automatycznej stacji zlewczej sciekow dowozonych bez wprowadzania zmian.
Zgodnie z projektem wykonano demontaz kraty cedzacej scieki dowozone oraz wykonano

nowy kolektor DN 150 z PVC doprowadzajacy scieki do przepompowni $ciekow surowych.

2.2. Przepompownia $ciekéw surowych
Jako przepompownie §ciekow surowych adaptowano zbiornik wielofunkcyjny

pracujacy w starym ukladzie. Zadaniem przepompowni jest zebranie sciekOw doptywajacych
do oczyszczalni z kolektorow ttocznych, automatycznej stacji zlewczej sciekow dowozonych
oraz $ciekow bytowych z pomieszczenia socjalnego i przettoczenie ich do stacji
mechanicznego oczyszczania. W ramach przeprowadzonej rozbudowy wykonano
przebudowe kolektorow doprowadzajacych $cieki do oczyszczalni poprzez dodatkowa

studnie zbiorcza oraz zbiorczy kolektor DN 300 doprowadzajacy punktowo Scieki do
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przepompowni. Zamontowano dwie pompy zatapialne HERBORNER typ TQRH/81-1-200-S-
W1 oraz krate koszowa o przeswicie 10 mm w celu zatrzymania zanieczyszczen stalych
wleczonych przez $cieki. Wyciaganie i oproznianie zamontowanej kraty odbywa si¢ za
pomoca ukladu elektrycznego. Wykonawca dodatkowo zainstalowat w zbiorniku mieszadto
pracujace w starym ciagu technologicznym wraz z osprzgtem. W celu zminimalizowania
ryzyka kontaktu obslugi z doplywajacymi $ciekami zamontowano zdejmowana pokrywe
wykonang z blachy aluminiowe;.
W ramach rozbudowy zamontowano i wykonano:
e pompy zatapialne HERBORNER typ TQRH/81-1-200-S-W1 - szt. 2

parametry techniczne:

napiecie: 400 V

moc: 2,2 kW
wydajnosc: 30 m’/h
wysoko$¢ podnoszenia: 10m
srednica krocea ttocznego: DN 80 PN 10

e krate koszowa o przeswicie 10 mm i wymiarach: 500x500x500 mm,

e kolektor tloczny $ciekéw z przepompowni do stacji mechanicznego oczyszczania DN
100 i DN 200 ze stali OH18N9,

e zasuwy typ ZK1 SZ15 DIN F5 DN 100 firmy Zaklad Produkcyjny ,,BOHEMET” Sp.
J —szt. 2

e by-pass pozwalajacy na ominigcie stacji mechanicznego oczyszczania W przypadku
awarii sitopiaskownika wykonany z kolektora DN 100 z PVC,

e mieszadlo zatapialne adaptowane ze starego ciagu technologicznego,

e studnie zbiorcza $ciekow z kolektorem DN 300 z PVC.

2.3. Stacja mechanicznego oczyszczania Sciekow
W celu mechanicznego oczyszczania sciekow zamontowano zintegrowane urzadzenie

tj. sitopiaskownik typ SPK-25 firmy Pek-Mont Sp. z 0.0. Zatrzymanie stalych zanieczyszczen
niesionych przez $cieki tzw. skratek nastgpujcie na sicie, natomiast separacja zawiesiny
mineralnej nastgpuje W poziomym piaskowniku. Wydzielone skratki oraz zawiesina
mineralna transportowane sa za pomoca przeno$nikow $limakowych do konteneréw na
odpady.

Dodatkowymi instalacjami sito piaskownika sa:

e Kolektor odprowadzajacy $cieki DN 200 i DN 160 z PVC
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2.4. Przepompownia $ciekéw mechanicznie oczyszczonych
W celu doprowadzenia $ciekow po mechanicznym oczyszczeniu do ukiadu

technologicznego oczyszczania biologicznego wykonano przepompownie O pojemnosci
catkowitej 4,6 m’. W celu rozcienczania nadmiaru éciekow deszczowych odprowadzanych
przelewem burzowym do odbiornika do przepompowni wprowadzono kolektor
doprowadzajacy $cieki oczyszczone ze zbiornika retencyjnego. System ten umozliwia
zabezpieczenie biologicznej czeéci oczyszczalni przed przeciazeniem hydraulicznym
wystgpujacym podczas obfitych opadow deszczu. Wyposazenie przepompowni stanowa dwie
pompy zatapialne HERBORNER typ TQRH/81-1-184-S-W1 oraz zawory zwrotne kulowe.
Instalacje i wyposazenie przepompowni:
e pompy zatapialne HERBORNER typ TQRH/81-1-184-S-W1 - szt. 2

parametry techniczne:

napiecie: 400 V

moc: 2,2 kW
wydajnosc¢: 40 m*/h
wysokos¢ podnoszenia: 8m

srednica krocca tlocznego: DN 80 PN 10

e zawory zwrotne kulowe kotnierzowe DN 80 firmy Jafar — szt. 2,
e kolektor ttoczny DN 80 z PVC
e zasuwa typ ZK1 SZ15 DIN F5 DN 80 firmy Zaktad Produkcyjny ,,BOHEMET” Sp. J.

—szt. 1

2.5. Zbiorniki retencyjno-usredniajqce Sciek6w surowych
W celu uérednienia parametrow fizyko-chemicznych sciekow doptywajacych do

czesci biologicznej ciagu technologicznego wykonano przebudowe istniejacych osadnikow
wtornych na zbiorniki retencyjno-usredniajace Sciekow surowych. W celu zwigkszenia
mozliwosci ujednolicenia sktadu Sciekow w zbiorniku zamontowano mieszadio (adaptowane
ze starego ciagu technologicznego). Takie rozwiazanie zwigksza turbulencje w przeptywie
sciekow powigkszajac ich stopien wymieszania oraz korzystnie wpltywa na prowadzenie
procesu biologicznego oczyszczania sciekow. Istniejace korytka odptywowe w bylych
osadnikach adaptowano na przelewy burzowe pozwalajace na bezposredni zrzut pieciokrotnie
rozcienczonych $ciekow deszczowych do odbiornika, chroniac w ten sposob oczyszczalnig
przed przeciazeniem hydraulicznym. Przelew grawitacyjny do komory defosfatacji zostal

wykonany z kolektora DN 250 ze stali OH18N9 zakonczony zasuwa nozowa DN 250 firmy



Jafar S.A. Przelew do komory predenitryfikacji wykonano z kolektora DNB8O ze stali OH18N9
z mozliwoscia regulacji przeplywu za pomoca zasuwy DN 80 firmy Jafar SA. W celu
ciaglego dostarczania sciekow do ukladu technologicznego w momencie wyréwnania
pozioméw w przelewie grawitacyjnym zamontowano pompeg zatapialng adaptowang ze
starego ciagu technologicznego, ktorej dodatkowym zadaniem jest nie dopuszczenia do
przelania zbiornikow retencyjno-usredniajacych.
Instalacje i wyposazenie zbiornikow retencyjno usredniajacych:

e pompa zatapialna adaptowana ze starego ciagu technologicznego - szt. 1

e mieszadlo adaptowane ze starego ciagu technologicznego - szt. 1

e zasuwa DN 250 firmy Jafar S.A. - szt. 1

e zasuwa DN 80 firmy Jafar S.A. - szt. 1

e kolektory grawitacyjne DN 250 i DN 80 ze stali OH18NO,

e kolektor ttoczny DN 50 ze stali OH18N9.

2.6. Ciqg technologiczny biologicznego oczyszczania sciekéw
W skiad ciagu technologicznego do biologicznego oczyszczania $ciekow wchodzi:

e komora denitryfikacji osadow recyrkulowanych o wym. 2,0x6,2miwys. 4m,
e komora defosfatacji o wym. 3,0 x 6,2 m i wys. 4 m,

e komora denitryfikacji o wym. 7,5x 5,0 miwys. 4 m,

e komora nitryfikacji o wym. 7,0 x 21,0 mi wys. 4,0 m,

e pionowe osadniki wtorne o $r. 3,8 mi wys. 6 m.

2.6.1.Komora predenitryfikacji osadow recyrkulowanych,
defosfatacji i denitryfikacji
Komora predenitryfikacji osadow recyrkulowanych, defosfatacji i denitryfikacji
wykonano adaptujac istniejacy ciag oczyszczalni $ciekow. Komory pokryto zabezpieczeniem
antykorozyjnym w postaci farby epoksydowo-butumicznej EPICOAL 92 z firmy Oliva
Spotka z o.0.
W celu zwiekszenia sprawnosci procesu denitryfikacji osadow recyrkulowanych,

wykonawca w porozumieniu z inspektorami nadzoru zmniejszyt komore predenityfikacji

poprzez odcigcie i przespawanie $ciany dzielacej ww. komore z komorg denitryfikacji.



W skiad instalacji i wyposazenia komory predenitryfikacji osadow recyrkulowanych
wchodzi:
e pompa zatapialne NURT 32 PZM 0,37/WT-4 - szt. 1

parametry techniczne:

napiecie: 400 V
moc: 0,37 kW
wydajnos¢: 12 m*/h
wysoko$¢ podnoszenia: 3m
$rednica krocea tlocznego: DN 32

e kolektor ttoczny DN 50 ze stali OH18N9.
e mieszadlo BIOX HYDRA MZ 05 - szt. 1
parametry techniczne:
obroty wirnika: 680 obr/min
moc mieszadia: 0,5 kW
W sktad instalacji i wyposazenia komory defosfatacji wchodzi:

e mieszadlo BIOX HYDRA MZ 10 - szt. 1

parametry techniczne:
obroty wirnika: 925 obr/min
moc mieszadia: 1,1 kW

W skiad instalacji i wyposazenia komory denitryfikacji wchodzi:

e pompa zatapialna adaptowana ze starego ciagu technologicznego - szt. 1
¢ kolektor tloczny DN 50 ze stali OH18N9.
e mieszadto REDOR S 315/725/2,2

parametry techniczne:

obroty wirnika: 725 obr/min

moc mieszadla: 2,2 kW
e mieszadta BIOX HYDRA MZ 0,5 - szt. 1

parametry techniczne:

obroty wirnika: 680 obr/min

moc mieszadia: 0,5 kW



2.6.2.Komora nitryfikacji
Projekt budowlany przewidywat wykonanie i wiaczenie w uklad technologiczny

nowej komory nitryfikacji. Komor¢ wykonano ze stali St3S o grubosci 6 mm wzmocnionej
nastepujacymi ksztattownikami: dwuteownik 300, ceownik 300, ptaskownik 120x10. Dno
komory wykonano z blachy o grubosci 8 mm piaskowanej do pierwszego stopnia czystosci.
Cato$¢ konstrukcji pokryto zywicznym zabezpieczeniem antykorozyjnym prod. Tikkurila
Coating. Pojemno$¢ i wymiary komory odpowiadaja dokumentacji budowlanej.

Poszczegblne segmenty konstrukcyjne oczyszczalni zostaly wykonane z elementow
warsztatowych. Montaz wszystkich elementoéw konstrukcji stalowej zbiornikow oczyszczalni
sciekéw wykonano na obiekcie. Miejsca potaczen spawanych ponownie 0CZyszCzono poprzez
piaskowanie i zabezpieczono antykorozyjnie.

Potaczenie miedzy starym i nowym ciagiem technologicznym wykonano z kolektora
DN 400 ze stali OHI8N9, z mozliwoscia roztaczenia ciagéw za pomoca zasuwy DN 400
firmy Jafar S.A.

W celu poprawy wiasciwosci sedymentacyjnych osadu czynnego w reaktorze
wydzielono komore uspokojenia (odgazowania) o wymiarach 1 x 1,5 m.

W skiad instalacji i wyposazenia komory nitryfikacji wchodzi:

e kolektor $cieckow DN 400 ze stali OHI18N9 doprowadzajacy S$cieki z komory
denitryfikacji,

e zasuwa DN 400 firmy Jafar S.A.

o kolektor scieckow DN 400 ze stali OHI8N9 doprowadzajacy S$cieki z komory
denitryfikacji,

e kolektory powietrza DN 160 i DN 65 ze stali OH18N9,

e przepustnice migdzy kotnierzowe DN 65 firmy Jafar S.A. - szt. 8,

e ruszty dyfuzorow wykonane ze stali OH18N9 - szt. 8,

e membranowe dyfuzory rurowe typu Raubioxon Plus firmy Rehau - szt. 110,

e kolektor odwodnienia rusztow DN 20 ze stali OH18NO - szt. 8,

e zawory kulowe odwodnienia rusztow DN 20 firmy Valvex S.A. - szt. 8,

e komora zasuw wykonana warsztatowo ze stali OH18N9 - szt. 1.

W wydzielonej komorze uspokojenia zamontowano:

e pompy zatapialne NURT 80 PZM 1,1/SP-6/F - szt. 2

parametry techniczne:

napigcie: 400V



moc: 1,1 kW

wydajnos¢: 28 m’/h
wysoko$¢ podnoszenia: 23m
srednica kroéca tlocznego: DN 80

e zawory zwrotne kulowe kotnierzowe DN 50 firmy Jafar S.A. - szt. 2,
e kolektory ttoczne recyrkulacji wewnetrznej DN 100 i DN 80 ze stali 0H18N9.

2.6.3.0sadniki wtérne
Ze wzgledu na zaistniate problemy zwiazane z BHP i prowadzeniem robot

budowlanych w bliskim kontakcie z istniejacym budynkiem, wprowadzono zmiang
w projekcie budowlanym polegajaca na zastapieniu dwoch projektowanych osadnikéw na
trzy identyczne osadniki pionowe o sr. 3,8 m i wys. 6 m wykonane ze stali St3S, pokryte
zywicznym zabezpieczeniem antykorozyjnym prod. Tikkurila Coating. Takie rozwiazanie
pozwolito na zachowanie prawidiowej pracy ukiadu technologicznego. Zastosowany uklad
osadnikéw pozwoli rowniez na wyréwnanie predkosci przeptywu oczyszczonych sciekow we
wszystkich osadnikach, pozwalajac na fatwiejsza i mniej awaryjng pracg w poréwnaniu
z uktadem projektowanym.
W sklad instalacji i wyposazenia osadnikéw wchodza:

kolektory doprowadzajace $cieki do osadnika DN 200 z PVC i stali OH18NO,

rury centralne wraz z deflektorami wykonane ze stali OHI8NO - szt. 3,

korytka odptywowe wykonane ze stali OH18N9 - szt. 3,

kolektory odprowadzajace cieki oczyszczone DN 200 ze stali OHI8NO,
pompy zatapialne recyrkulacji osadu NURT 50 PZM 0,75/SP-2 - szt. 3

parametry techniczne:

napigcie: 400 V
moc: 0,75 kW
wydajnos¢: 13,2m’/h
wysokos¢ podnoszenia: 8m
srednica krocca tlocznego: DN 50

e zawory zwrotne kulowe kotnierzowe DN 50 firmy Jafar S.A. - szt. 3,
e kolektory osadow recykrulowanych DN 50 ze stali OH18N9,
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2.7. Zbiornik retencyjny $ciekéw oczyszczonych
W celu zmagazynowania Sciekow oczyszczonych wykonano zbiornik retencyjny

o sred. 3,8 m i wys. 4 m wykonany ze stali St3S, pokryty zywicznym zabezpieczeniem
antykorozyjnym prod. Tikkurila Coating. Wykonany zbiornik pozwoli na wykorzystanie
sciekow oczyszczonych do procesow technologicznych takich jak:
e plukanie pracy filtracyjno-tasmowej,
e rozcienczenie Sciekow deszczowych oczyszczonych mechaniczne pozwalajace na
bezposredni zrzut Sciekow przelewem burzowym.

W celu umozliwienia wykorzystania Sciekow oczyszczonych do innych celow, jak
rowniez do okresowego czyszczenia zbiornika wykonawca dostarczyl pompe umozliwiajaca
oproznianie zbiornika.

W sklad instalacji i wyposazenia zbiornika retencyjnego Sciekow oczyszczonych
wchodza;

e kolektory doprowadzajace $cieki oczyszczone z osadnikow DN 200 ze stali OH18N9

e zbiornik posredni zbiorczy o §r. 0,65 m i wys. 0,35 m ze stali OH18N9,

o deflektor DN 200 z PVC - szt. 1,

e kolektor doprowadzajacy $cieki oczyszczone do stacji odwadniania osadéw DN 80
z PVC,

e by-pass shuzacy do doprowadzenia sciekow oczyszczonych do przepompowni $ciekow
mechanicznie oczyszczonych DN 80 z PVC,

e przepustnica adaptowana ze starego ciagu technologicznego.

e pompa zatapialne NURT 32 PZM 0,37/WT-4JV/W - szt. 1

parametry techniczne:

napiecie: 230V
moc: 0,37 kW
wydajnos¢: 12 m*/h
wysokos¢ podnoszenia: 3m
srednica krocca tlocznego: DN 32

2.8. Uktad odprowadzenia i pomiaru przeplywu Sciekéw
oczyszczonych
Do odprowadzenia $ciekoéw oczyszczonych wykonano kolektor DN 200 z PVC. Do

pomiaru  przeplywu  Sciekow  oczyszczonych ~ zamontowano przeptywomierz

elektromagnetyczny FM300 DN 100 firmy Zakfad Elektroniki Pomiarowej TECHMAG S.C.
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W skiad instalacji i wyposazenia kolektora $ciekow:

e uklad syfonowy przeptywomierza,
o przeptywomierz elektromagnetyczny FM300 DN 100 firmy Zaklad Elektroniki

Pomiarowej] TECHMAG S.C.

e studzienki rewizyjne - szt. 4.

2.9. Gospodarka osadowa
W skiad ukladu technologicznego stabilizowania i unieszkodliwiania osadow

sciekowych wchodza:

kolektory tloczne osadow,

komora stabilizacji osadow,

zageszczacz osadow,

stacja odwadniania osadow,

stacje higienizacji.

2.9.1.Kolektory tfoczne osadéw
Ukiad kolektorow tlocznych osadéw stuzy do przettoczenia osadu czynnego

zatrzymanego w osadnikach wtérnych do komory stabilizacji i recyrkulacji osadow do
komory predenitryfikacji. Rozdziat ttoczonych osadow na poszczegdlne komory nastgpuje za
pomocg zaworu typ VT-NE DN 100 PN16 z napedem elektrycznym firmy EDN-Armaturen
GmbH & Co. KG. Wszystkie kolektory wykonano z rur ze stali OHI8N9 o srednicy DN 100.
Na kolektorze doprowadzajacym osady do komory predenitrifikacji zamontowano potaczenie
elastyczne umozliwiajace roztaczenie kolektora nad komorg nitryfikacji.
Wyposazenie kolektorow osadow stanowi:
e zaworu typ VT-NE DN 100 PN16 z napedem elektrycznym,

e polaczenie elastyczne wykonane z uszczelek gumowych.

2.9.2.Komora stabilizacji osadow
Na komore stabilizacji osadow adaptowano zaggszczacz pracujacy w starym uktadzie

technologicznym. Komore pokryto zabezpieczeniem antykorozyjnym w postaci farby
epoksydowo-butumicznej EPICOAL 92 z firmy Oliwa spotka z o0.0. Do napowietrzania
doprowadzonych osadéw nadmiernych stuzy ruszt napowietrzajacy wykonany ze stali
OH19NY, z systemem dyfuzoréw rurowych REHAU. Do odprowadzenia cieczy nadosadowej
oraz przettoczenia ustabilizowanych osadow do zageszczacza zamontowano pompe

adaptowana ze starego ciagu technologicznego.
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Instalacje i wyposazenie komory stabilizacji osadow:
e pompa zatapialna adaptowana ze starego ciagu technologicznego - szt. 1
e zasuwa DN 50 firmy Jafar S.A. - sztuk 2.
o kolektory ttoczne DN 50 ze stali OH18N9.
e ruszty dyfuzoréw wykonane ze stali OHI8N9 - szt. 1,

o membranowe dyfuzory rurowe typu Raubioxon Plus firmy Rehau- szt. 6

2.9.3.Zageszczacz osadéw
W rozbudowanej oczyszczalni $ciekow do prowadzenia procesu zageszczania osadow

sciekowych stuzy¢ bedzie zageszczacz o $r. 3,5 m i wys. 4 wykonany ze stali St3S, pokryty
zywicznym zabezpieczeniem antykorozyjnym prod. Tikkurila Coating.
W skiad instalacji i wyposazenia zageszczacza osadow wchodza:

e pompy zatapialne recyrkulacji osadu NURT 32 PZM 0,37/WTO04JV/W - szt. 1

parametry techniczne:

napigcie: 230V
moc: 0,37 kW
wydajnos¢: 12 m’/h
wysoko$¢ podnoszenia: 3m
srednica krocca ttocznego: DN 32

e kolektor ttoczny DN 50 ze stali OHI18NO.

2.9.4.Stacja odwadniania osadéw
Dokumentacja projektowa zakladata wyposazenie stacji odwadniania osadow W pras¢

tasmowa wraz z urzadzeniem do higienizacji. Zainstalowano pras¢ MONOBELT typ NP 08-
AD firmy EKOFINN-POL Sp. z o. 0. wraz z wyposazeniem i stacja przygotowania
polielektrolitu. Pras¢ przystosowano do plukania $ciekami oczyszczonymi badz w razie
potrzeby woda wodociagowa. W celu higienizacji osadow sciekowych stacj¢ odwadniania
osadéw wyposazono w urzadzenie MHIG-03 firmy EKOFIN-POL Sp. z 0. 0., z zasobnikiem
wapna dopetnianym wapnem magazynowanym w workach transportowych. Zainstalowany

przeno$nik srubowy pozwala na transport odwodnionych osadéw do wiaty magazynujace).
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W sktad instalacji i wyposazenia stacji odwadniania osadow wchodza:

e prasa tasmowa MONOBELT typ NP 08-AD - szt. 1

parametry techniczne:

szerokos¢ tasmy: 800 mm
przeplyw roboczy: 2+6 m’/h
moc zainstalowana

prasy: 0,62 kW
pompy pluczacej: 22kW
masa: 1500 kg

e pompa osadow PD-MH060-B2 - szt. 1,

parametry techniczne:

przepltyw: 1-6 m*/h
ci$nienie: 2 bar
moc zainstalowana: 1,5 kW

e stacja przygotowania i dozowania polielektrolitu CMP CAP 10XL - szt. 1,
e urzadzenie do higienizacji osadow wapnem MHIG-03 - szt. 1

parametry techniczne:

pojemno$¢ komory zasypowej: 0,3 m’

wydajnos¢ dozowania wapna:  12-70 kg/h

moc zainstalowana: 0,5 kW
e przeno$nik srubowy PS 200/5,0 -szt. 1,

e instalacje technologiczne rozprowadzajace media

2.10. Stacja dmuchaw

Nowa stacje dmuchaw zlokalizowano w wydzielonym pomieszczeniu NOwo
wybudowanej hali technologicznej. Do napowietrzania $ciekow w komorze nitryfikacji
zainstalowano dwa agregaty dmuchaw: Rots’a typ DM 113.5.10 oraz Rots’a typ DM 30.5.10
firmy FP AIR-TECH s.j. Do napowietrzania osadow $ciekowych w komorach stabilizacji
wykorzystano agregat dmuchawy Rots’a typ DM 30.5.10 firmy FP AIR-TECH s.j.. W celu
umozliwienia wylaczenia dmuchawy z pracy kazdy agregat wyposazono w przepustnicg
miedzykotnierzowa DN 80 firmy Jafar S.A.. Do rozprowadzenia sprezonego powietrza
wykonano kolektory DN 80, DN 100 i DN 200 ze stali OHISN9. W celu przeciwdzialania
przerwom w doplywie powietrza do ukladu technologicznego spowodowanym awarig

agregatu dmuchawy wykonano by-pass pomigdzy kolektorem rozprowadzajacym powietrze
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do komory nitryfikacji a kolektorem doprowadzajacym powietrze do komory stabilizacji,
zamykany przepustnica migdzy koinierzowa DN 100 firmy Jafar S.A.. W celu odpowiedniego
chtodzenia i zapewnienia doptywu powietrza stacj¢ dmuchaw wyposazono w wentylator
Scienny i kratk¢ nawiewowa.

Wyposazenie stacji dmuchaw:

e agregat dmuchaw Roots typ DM 113.5.10 - szt. 1

parametry techniczne:

wydajnosé: 8,86 m*/min
maksymalny sprez: 0,05 MPa
obroty wirnikow 3780 1/min
moc silnika 11 kW

zakres sterowania falownikiem: 25-50 Hz
e agregaty dmuchaw Roots typ DM 30.5.10 - szt. 2

parametry techniczne:

wydajnosé: 5,54 m’/min
maksymalny sprez: 0,05 MPa
obroty wirnikow 4270 1/min
moc silnika 7,5 kW

zakres sterowania falownikiem: 25-50 Hz
e przepustnice migdzykotnierzowe DN 80 firmy Jafar S.A. - szt. 3
e przepustnice migdzykotnierzowe DN 100 firmy Jafar S.A. - szt. 1

2.11. Pomieszczenie agregatu
Nowe pomieszczenie agregatu wydzielono w nowej hali technologiczne;j.

Pomieszczenie przystosowano do bezposredniego wprowadzenia urzadzenia.

2.12. Instalacja wymuszonej wentylacji
W celu zapewnienia odpowiedniej krotnosci wymiany powietrza oraz utrzymania

odpowiedniej temperatury otoczenia podczas pracy urzadzen w nowej hali technologicznej
zainstalowano wentylatory $cienne S400/6-6/L/40/PAG/SW.3 firmy DAT Dystrybucja
Artykutow Technicznych Krzysztof Kubainski. Lokalizacja rozmieszczenia wentylatory

uwzglednia potrzeby dostarczania badz wymiany powietrza w procesie technologicznym.
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W skiad instalacji wymuszonej wentylacji wchodzi:
e Wentylator scienny S400/6-6/L/40/PAG/SW .3 - szt. 5

parametry techniczne:
wydajnos¢: 4800 m’/h
moc: 0,2 kW

2.13. Instalacje wodno-kanalizacyjne i odwadniajqce
Woda wodociagowa wymagana do prawidiowej pracy urzadzef technologicznych

zostata doprowadzona z istniejacych instalacji.
W stacji mechanicznego oczyszczania oraz stacji odwadniania osadow zamontowano
punkty czerpalne wody wodociagowej wraz z umywalkami i odptywami kanalizacyjnymi.
System odwodnien liniowych zostal wykonany w celu odprowadzenia wod zuzytych

podczas okresowego czyszczenia urzadzen.

2.14. Pomosty technologiczne
Pomosty technologiczne wykonano z ceownikow zimno gietych 140 mm,

ocynkowanych ogniowo oraz pokrytych zywicznym zabezpieczeniem antykorozyjnym prod.
Tikkurila Coating. Szeroko$¢ pomostu w $wietle wynosi 1 m. Konstrukcje oparto na potkach
i elementach wzmacniajacych konstrukcje reaktora i osadnikow. Zastosowano kratke
o wymiarach 1000x1000x30.

Drabink¢ pomostowg dla pomostu przy zaggszczaczu wykonano z rur 42,4 ze stali
ocynkowanej pokrytej farba.

Barierki ochronne wykonano z rur 42,4, katownika 45 ptaskownika 25x6,0 oraz

blachy 2,5 mm. Wszystkie elementy ocynkowano i pokryto farba.

2.15. Sterowanie i automatyka
Oczyszczalnie $ciekow wyposazono w nowoczesng aparaturg kontrolno-pomiarowa.

Odpowiednio rozmieszczenie sondy pomiarowe przekazuja informacje o parametrach
mierzalnych do centralnego sterownika, ktorego zadaniem jest utrzymanie wilasciwego
przebiegu procesu i optymalizacja zuzycia energii.
W uktadzie pracuja nast¢pujace sondy:
e sonda hydrostatyczna przepompowni sciekow surowych,
e sonda potencjatu redukcyjno-utleniajacego komory denitryfikacj,
e sonda stezenia tlenu w komorze nitryfikacji,

e sonda metnosci $ciekéw w komorze nitryfikacji,
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e sonda stezenia tlenu w komorze stabilizacji.
Szczegbtowy opis aparatury kontrolnopomiarowej zestawiono w dokumentacji

powykonawczej aparatury kontrolno-pomiarowej i automatyki

3. Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru

3.1. Wstep

Przedmiotem opracowania s Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru oczyszczalni

sciekow. Niniejsze warunki nalezy stosowaé przy produkcji i odbiorze urzadzenie.

3.2. Normy i dokumenty zwiqgzane
PN-EN 1515-1:2002 Kotnierze i ich pofaczenia . Sruby i nakretki. Dobor $rub i nakretek.

PN-EN 1661:2000 Nakretki szesciokatne z tbem stozkowym

PN-EN 1663:2000, PN-EN 1664:2000, PN-EN 1667:2000 — nakretki szeSciokatne
z kolnierzem stozkowym, samo zabezpieczajace.

PN-EN ISO 2320:2400, PN-En ISO 4032:2002, PN-EN ISO 4033:2002, Pn-EN ISO
4034:2002, PN-EN ISO 4035:2002, PN EN ISO 4036:2002 - Nakretki szesciokatne.

PN-EN ISO 4759:2004 - Tolerancje czeéci ztacznych

PN-EN ISO 7040:2003, PN-EN ISO 7042:2003, PN-EN ISO 7719:2003 — Klasy wiasnosci
mechanicznych.

PN-EN ISO 887:2003, PN-EN 7091:2003 — Podktadki okragle ogolnego stosowania.
PN-77/M-82008 — Podktadki sprezyste.

PN-83/H-92120 — Stal walcowana. Blachy grube i uniwersalne.

PN-84/H-93000 — Walcowka, prety i ksztaltowniki walcowane na goraco ze stali
konstrukcyjnej zwyktej jakosci.

PN-81/H-92131 — Blach cienka ze stali konstrukcyjnej zwyklej.

PN-75/H-93200.00 — Prety okragte.

PN-EN 10220:2003 — Rury stalowe bez szwu i ze szwem.

PN-EN ISO 5252:1996 - Rury stalowe. System tolerancji.

PN-EN 505:2002 — Wyroby do pokry¢ dachowych.

PN-75/H-93200/02- Stal weglowa walcowana. Prety okragte.

PN-87/M-04251- Struktura geometryczna powierzchni. Okreslenie chropowatosci.
PN-82/H-97005 — Ochrona przed korozja. Elektrolityczne powloki ochronne.

W-67/1S-03, W-63/1S-01, W-68/IS-02, W-67/IS-06 — Wytyczne instytutu spawalnictwa.
IT-20-01/70-Instrukcja technologiczna ramowa prac spawalniczych.
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3.3. Wymagania techniczne
Materialy uzyte do produkcji sa zgodne z materiatami podanymi na rysunkach.

Materiaty te odpowiadaja wymaganiom odpowiednich norm.
Czesci handlowe posiadaja $wiadectwa kontroli jakosci lub stosowne atesty i aprobaty
techniczne wydane przez ich producenta. Przed ich zamontowaniem sprawdzono stan

techniczny.

3.4. Doktadnosé wykonania
Odchylki wymiaréw nietolerowanych dla powierzchni o okreslonej chropowatosci
powinny by¢ zgodne z szeregiem odchytek zaokraglonych ,,d” ,a dla pozostatych z szeregiem
,z” wg. PN-78/02139. Odchytki katow nietolerowanych dla powierzchni o okreslonej
chropowatosci powinny by¢ zgodne z 14 klasa doktadnosci, a dla pozostatych z 16 klasa
doktadnosci wg PN-77/M02136. Odchytki ksztattu i zatozenia winny by¢ zgodne z szeregiem

tolerancji VIII wg PN-80/M-02138.

3.5. Stan powierzchni
Powierzchnie obrabiane powinny byé wolne od uszkodzen mechanicznych, wad

hutniczych i innych, a chropowatos¢ zgodna z oznaczeniami na rysunkach i normami PN-EN
10163-1:1999, PN-87/M-04251.
Wszystkie powierzchnie nie powinny wykazywac skrzywien, pofatdowan, peknigc,

rozwarstwien, wzerow i §ladow korozji.

3.6. Elementy spawane
Polaczenia spawane konstrukcji oczyszczalni wykonano zgodnie z instrukcja

technologiczna spawania, wymogami PN oraz zgodnie z wytycznymi Instytutu Spawalnictwa.
Spoiny powinny charakteryzowaé si¢ wlasciwym przetopem oraz prawidlowym ksztaltem
gtadka powierzchnia lica. Nie dopuszcza si¢ podtopien materiatu faczonego, braku przetopu,
peknigé, porowatosci, zazuzlen oraz nadmiernych przetopien (wyciekow). Wymagane jest
oczyszczenie powierzchni materiatow faczonych z odpryskow spawalniczych. Nalezy zwroci¢
szczegolna uwage na dokfadne oczyszczenie spoin z otuliny i przygotowanie ich powierzchni
pod zabezpieczenie antykorozyjne. Do spawania zaleca si¢ stosowac elektrody grubo otulone.
Elektrody suszy¢ zgodnie z wymaganiami podanymi przez producenta.

Jezeli warunki techniczne spawania nie podaja temperatury otoczenia, to spawanie
konstrukgcji ze stali o wytrzymatosci 500MN/m* moze odbywac si¢ w temperaturze otoczenia

nie nizszej niz 5°C.
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3.7. Zabezpieczenie antykorozyjne
Przygotowanie powierzchni do malowania:

e oczysci¢ metoda obrobki strumieniowo-$ciernej — piaskowanie,
e usunaé pyl z powierzchni oczyszczonej mechaniczne, sprezonym powietrzem.
Wymagany I stopien czystosci powierzchni — powierzchni metalicznie czysta bez
zgorzeliny, rdzy i innych zanieczyszczen o jednolitej barwie. Ocena przygotowania
powierzchni do pokrycia malarskiego dokonuje si¢ na podstawie norm: PN-70/H-97050 —
Ochrona przed korozja. Wzorce do przygotowania powierzchni do malowania, PN-70/H-
97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali do malowania, PN-

70/H97052 - Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali do malowania.

3.8. Cynkownie
Cynkowaniu podlegaja elementy wyszczeg6lnione w dokumentacji. Warstwa cynku

Zn70 wg PN-69/H-04652.

3.9. Malowanie
Kolorystyka:
Zbiorniki — kolor czarny.
Zabezpieczenie antykorozyjne zbiornikow powloka zywiczng — grubos¢ powtoki

zabezpieczajacej 360-400 pm.

3.10. Odbior zabezpieczen antykorozyjnych
Odbior jakosciowy dotyczy:
e obrobki strumieniowo-$ciernej,
o naktadania poszczego6lnych warstw,

e kontroli koncowe;.

3.11. Montaz
Wszystkie elementy uzyte do montazu musza byc¢ wykonane zgodnie z rysunkiem

konstrukcyjnym lub odpowiednimi normami. Jako$¢ wykonania elementow sktadowych

decyduje o jakosci wyrobu finalnego.

3.12. Kontrola jakosci
Materialy uzyte do wykonania elementow nalezy podda¢ kontroli stuprocentowej,

natomiast jako$é czesci ztacznych sprawdzi¢ wyrywkowo w 5%.
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Kontrola miedzyoperacyjna przeprowadzona jest wyrywkowo zgodnie z metoda
statystyki kontroli jakosci (SKJ). W zakres tej kontroli wchodza nastgpujace czynnosci:

o sprawdzenie wymiarow poifabrykatow oraz detali po operacji cigcia na podstawie
rysunkoéw konstrukcyjnych, dokumentacji technicznej,

e sprawdzenie wymiaréw, geometrii ksztaltu i stanu powierzchni po kolejnych
operacjach obrobki na zgodnosé z dokumentacja techniczna i technologiczna,

e sprawdzenie polaczen spawanych,

e sprawdzenie powlok malarskich,

e sprawdzenie powierzchni do malowania,

o sprawdzenie powlok galwanicznych.

3.13. Kontrola ostateczna
Przy prawidlowo przeprowadzonej kontroli migdzyoperacyjnej kontrola ostateczna

sprowadza si¢ do sprawdzenia:
¢ prawidtowosci montazu,
e geometrii, ksztaltu elementow spawanych,
e stanu powlok antykorozyjnych.
Whikliwa i doktadna kontrola elementow sktadowych jest gwarancja prawidlowego

i bezproblemowego montazu.
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