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1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy

Dokumentacja Techniczno-Technologiczna Paristwowego Gospodarstwa Lesnego LASY PANSTWOWE 2



Czapka przejsciowa, ocieplana z membrang w kolorze ciemnozielonym z
wizerunkiem godfta

1.2 Opis ogdéiny wyrobu

Czapka przejsciowa, ocieplana z membrang w kolorze ciemnozielonym
z wizerunkiem godia

Czapka przejsciowa ocieplana podszewkg dzianinowg typu polar. Gtoéwka czapki
wykonana z 4 klinbw bocznych — 2 tylnych i 2 przednich oraz jednego klina
przedniego. Szwy gtéwki czapki przestebnowane po klinach. Przednia czes¢ czapki
wzmocniona od srodka witokning w kolorze czarnym. Do przedniej czesci czapki
doszyty jest daszek z tkaniny zasadniczej i usztywniony tworzywem niepodlegajgcym
pekaniu pod wptywem naginania. Daszek dwukrotnie przestebnowany. Na klinie
przednim naszyty emblemat z wizerunkiem godta. Tylne kliny posiadajg symetrycznie
wyciete potkole zamykane paskiem z tkaniny zasadniczej i zapinanym na rzep z
mozliwoscig regulacji obwodu czapki. Po bokach, do podstawy czapki doszyte
podwijane do Srodka mankiety z tkaniny zasadniczej — tworzace funkcjonalne
nauszniki. Od wewnatrz podszyte sg tkaning flanelowg. Goérna krawedz nausznikow
wykonczona czarng lamowkg bawetniang i doszyta do gtowki czapki. Oba nauszniki
potgczone sg gumg o szerokosci 4 cm i oblamowang razem z dolnymi krawedziami
nausznikow elastyczng tasmag w kolorze czarnym. Od wewnatrz, wzdiuz catego
obwodu wszyty 2,5 centymetrowy potnik z tkaniny bawetnianej. W miejscu tgczenia
klinow podszewki naszyta wszywka ,Wyprodukowano dla Laséw Panstwowych”.

1.3 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow

Tabela 1
Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

warstwa zewnetrzna — mieszanka widkien

1. tkanina zasadnicza poliestrowo poliamidowych, warstwa
wewnetrzna — membrana

2. podszewka — ocieplina dzianina typu polar

3 tkanina dodatkowa tkanina — flanela bawetniana w kolorze
czarnym

4. lamowka cieta po skosie w kolorze czarnym

5. 321 dt:;emat z wizerunkiem | _ wykonany za pomocg haftu zakardowego

6. wktad daszka ptyta polietylanowa zmodyfikowana
poliestrowe

7. nici 120 dtex, 80 dtex,

kolor nici dobrany do koloru tkaniny

— tasma gurtowa o szerokosci 25 mm w
kolorze czarnym — potnik

— tasma elastyczna do lamowania nausznikéw

8. tasmy w kolorze czarnym

— tasma utrzymujgca rozmiar — typu Texon

— tasma samoczepna szer. 2 cm, kolor
dopasowany do tkaniny zasadniczej
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Czapka przejsciowa, ocieplana z membrana w kolorze ciemnozielonym z
wizerunkiem godfta

wszywka haft zakardowy, wszywka o wymiarach 7 cm x
9. ~Wyprodukowano dla 4,5 cm naszyta dookota po stronie
Lasow Panstwowych” wewnetrznej czapki
10. wszywka z rozmiarem tkanina poliestrowa cieta na gorgco
2. WYMAGANIA TECHNICZNE
2.1 Wymaganiatechniczne gotowego wyrobu

Wyréb powinien charakteryzowac sie:

1. stabilnoscig wykonania,
2. odpornoscig na dziatanie czynnikow fizykomechanicznych,
3. estetycznym wykonaniem, nie dopuszcza sie nieprawidtowych Sciegéw czy
zdeformowania elementow,
4. wszystkie szwy powinny by¢ zabezpieczone, zaréwno na poczgtku jak i na
konhcu przeszycia,
5. odpornoscig na deformacje, aby podczas uzytkowania utrzymac pierwotng
forme i ksztatt wyrobu,
6. réwnomiernym i trwatym wybarwieniem zastosowanych materiatow,
7. nie dopuszcza sie sztukowania elementéw w wyrobie.
Daszek w czapce powinien mie¢ odpowiednig sztywnos¢, sprezystosc
i charakteryzowacé sie duzg odpornoscig na deformacje oraz zginanie.
2.2 Wymagania techniczne materiatow
Tkanina zasadnicza
Tabela 2
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU
1. | Rodzaj wyrobu | Wyréb dwuwarstwowy
warstwa 83% witdkna poliestrowe
zewnetrzna | 17% widkna poliamidowe
5 Sktad PN-72/P-
* | surowcowy warstwa me_mbrana/pow’foka 04604
wewnetrzna | polimerowa — wodoszczelna
przepuszczajgca pare wodng
splot modyfikowany PN-P-
3. | Splot 01701:1952
Wartosci CIE
L*a*b* AE wg
Kolor ustalonego
Wartoéci CIE L*=23,16, a*=0,67, b*=3,93 wzorca —
4. | (warstwa 15 Strzedn
zewnetrzna) AE ’ \t/;/spo rzedne
arwy wg
PN-EN ISO

105-J01:2002
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Cigg dalszy tabeli nr 2

WYMAGANIA DLA WYROBU

Wymaganie/metoda

Lp. Parametr Jednostka| Wartosé badania
5. |Masa powierzchniowa g/m? 220 £10 |PN-EN 12127:2000
Sita zrywajaca :
6. - kierunek Wzd*uzny N > 700 PN-EN ISO 14212017'02
- kierunek poprzeczny > 500 metoda paska
Sita rozdzierania: > 40 PN-EN ISO 4674-1:2017-
7. |- kierunek wzdtuzny N ;40 02
- kierunek poprzeczny - metoda B
Zmiana wymiaréw po PN-EN ISO 5077:2011
jednokrotnym PN-EN 3759:2011
praniu i suszeniu Procedura prania i
8. |- kierunek wzdtuzny % suszenia wg PN-EN ISO
- kierunek poprzeczny s 13 6330:2012; (temp. 40°C),
< 43 suszenie w stanie
rozwieszonym — metoda A
Zmiana wymiarow po PN-EN ISO 5077:2011
pieciokrotnym PN-EN 3759:2011
praniu i suszeniu Procedura prania i
9. |- kierunek wzdtuzny % < +3 suszenia wg PN-EN I1SO
- kierunek poprzeczny < ;3 6330:2012; 5x/4N (temp.
- 40°C), suszenie w stanie
rozwieszonym — metoda A
Skionnosc do " PN-EN ISO 12945-2:2002
10. |mechacenia stopien >4 ]
oo (2000 suwow)
i pillingu
Odpornosé na liczba PN-EN ISO 12947-2:2017-
11. Scieranie SUWOW 235000 102
Obcigzenie 12 kPa
Odpornosc¢ na
12, |2wilzanie stopier >4 |PN-EN ISO 4920:2013-02
powierzchniowe
Wodoszczelno$¢ PN-EN 20811:1997
(przed uzytkowaniem) =24 000 PN-ISO 811:1997; 5 x /4N
Procedura prania i
po 5 praniach suszenia wg PN-EN I1SO
13. cmH20 6330:2012;
> 4 000 5x/4N (temp. 40°C),

suszenie w stanie
rozwieszonym
— metoda A
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Wodoszczelnosé PN-EN 20811:1997
SZWOW po PN-ISO 811:1997,
pieciokrotnym praniu i Procedura prania i
suszeniu suszenia PN-EN ISO
14, cmH20 >22000 [6330:2012
5x/4N (temp. 40°C),
suszenie w stanie
rozwieszonym
— metoda A
Trwatos¢ laminatu po PN-EN ISO 6330:2012
piecdziesieciokrotnym brak 50x/4N (temp. 40°C),
15. |praniu i suszeniu - delaminacji |suszenie w stanie
rozwieszonym
— metoda A
Odpornos¢ wybarwien na:
$wiatto sztuczne stopien >4 PN-EN 1SO 105-B02:2014-
11, metoda 2
Wode stopien >4 PN-EN I1SO 105-E01:2013
pot_ kwasny i alkaliczny stopien >4 PN EN ISO 105-E04:2013
zmiana barwy
tarcie suche:
osnowa stopien >4
16 watek PN EN ISO 105-X12:2016-
- |tarcie mokre: 08
osnowa stopien >3
watek
pranie 40 °C . PN-EN ISO 105-C06:2010,
zmiana barwy stopien >4
A metoda A1S
zabrudzenie bieli
rozpuszczalniki
organiczne stopien =4 PN-EN ISO 105-X05:1999
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
Dzianina na ocieplenie
Tabela 3

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU

Dzianina typu polar z przedzy z widkien

1. | Rodzaj wyrobu . ¢ f
poliestrowych, dwustronnie rozwtokniona
2. | Sktad surowcowy Widkna poliestrowe 100% PN-72/P-04604
PN-EN ISO
3. | Splot Rzadkowy pluszowy 83882005
Wartosci CIE
Kolor warstw L*a*b AE wg
) rStwy Wartosci CIE L*=26,19, a*=1,87, | ustalonego wzorca
4. | wierzchniej i *=5 61 AE = 1.5 trred
spodniej b*=5,6 =1, — wspotrzedne
barwy wg PN-EN
ISO 105-J01:2002
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Czapka przejsciowa, ocieplana z membrana w kolorze ciemnozielonym z

wizerunkiem godfta

Cigg dalszy tabeli nr 3

Wymaganie/metoda

Lp. | Parametr Jednostka | Wartosé .
badania

5. | Masa powierzchniowa g/m? 290 +15 | PN-EN ISO 12127:2000

6. | Grubosc¢ mm 3,7 PN-EN ISO 5084:1999
Liczba rzgdkow 13 _

1. Liczba kolumienek /1 cm 13 PN-EN 14971:2007
.Zergr']"’:)r:(?o"t"grma“r’a‘f;ﬁf PN-EN ISO 5077:2011
J nym p PN-EN ISO 3759:2011

8. |isuszeniu: % - :
kierunek wzdtuzny < 14 Metody prania i suszenia

) — 7 PN-EN ISO 6330:2012

kierunek poprzeczny < 14
Sktonnosc¢ do

9. | mechacenia stopien >4 PN-EN ISO 12945-1:2002
i pillingu

10. | Wytrzymatosc na N >150 | PN-EN ISO 9073-5:2008

" | przebicie kulkg - )

11. | Opér cieplny m2K/W > 0,04 TlN_EN SO 11092:2014-
Odpornos¢ wybarwien na:
$wiatto sztuczne stopien =4 PN-EN ISO 105-

P B02:2014-11, metoda 2
pot kwasny stopien =4 PN EN ISO 105-E04:2013
pot alkaliczny
tarcie suche:

12. | kolumienki i stopien >4
rzgdki PN EN ISO 105-
tarcie mokre: X12:2016-08
kolumienki i stopien >4
rzadki
pranie 40 °C stopien >4 PN-EN IS0 105-

C06:2010, metoda A1S
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Czapka przejsciowa, ocieplana z membrana w kolorze ciemnozielonym z
wizerunkiem godfta

2.3 Emblemat z wizerunkiem godta

53 mm

43 mm

Rysunek 1

Posrodku przodu czapki naszyty jest emblemat wykonany technikg haftu
zakardowego z wizerunkiem stylizowanego orta na lisSciach debu. Krawedzie
emblematu powinny by¢ obszyte gestym sciegiem overlokowym, o szerokos$ci 3 mm.
Orzet wykonany w kolorze srebrnym (ni¢ metalizowana) oraz biatym, a korona, dziob
i szpony w kolorze ztotym (ni¢ metalizowana). Liscie w kolorze biatym. Tto w kolorze
ciemnozielonym.

2.4  Zestawienie elementéw sktadowych

Tabela 4

llosé

Rodzaj materiatu .
elementéw

Wyszczegdblnienie elementéw

—
©

Klin przodu — duzy 1

Klin przodu — maty

Klin boczny — przedni

Klin boczny — tylny

Klin tylny

Tkanina zasadnicza -
Daszek — wierzch

Daszek — spdd

Listwa boku

© NI g~ IwINE

Pasek regulacji obwodu

N RPN FPIFPINDNDNDIDN

[EnN
©

Nauszniki

=
(o]

Razem

Dokumentacja Techniczno-Technologiczna Paristwowego Gospodarstwa Lesnego LASY PANSTWOWE 8



Czapka przejsciowa, ocieplana z membrana w kolorze ciemnozielonym z
wizerunkiem godfta

1. Klin przodu — duzy 1

2. Klin przodu — maty 2

Podszewka 3. Klin boczny — przedni 2
4. Klin boczny — tylny 2

5. Klin tylny 2

Razem 9

Tkanina dodatkowa | 1. Nauszniki — wewnatrz 2
Razem 2

Tasma 1. | Potnik 1
Razem 1

Lamoéwka 1. Oblamowanie gory nausznikéw 2
Razem 2

1. Ptyta — wktad daszka 1

2. | Tasma do zachowania rozmiaru 1

Inne 3. Guma tgczgca nauszniki 1
4. | Oblamowanie dotu nausznikbw-guma 1

5. | Tasma samoczepna 1

Razem 5

2.5 Rodzaje szwéw i sciegéow

— szwy zgodnie z PN-P-84501:1983
— $ciegi maszynowe zgodnie z PN-P 84502:1983

a) maszyna stebnoéwka 4-5 Sciegéw na 1 cm,
b) maszyna overlock 2-3 $ciegéw na 1 cm,
C) maszyna czapnicza 3-4 $ciegéw na 1 cm,

d) maszyna do wszywania daszkow 3 sciegi na 1 cm.

Szwy przy rozpoczeciu i zakonczeniu zamocowac poprzez przeszycie w celu
zabezpieczenia przed pruciem.

2.6 Dopuszczalne sztukowanie elementéw

Nie dopuszcza sie sztukowania elementow.
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2.7
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wizerunkiem godfta

Rysunek 3 — widok z tytu
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Czapka przejsciowa, ocieplana z membrana w kolorze ciemnozielonym z
wizerunkiem godfta

Rysunek 4 — widok z przodu

2.8 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Czapki powinny by¢ wykonane w rozmiarach od 52 do 62

Tabela 5
Tole-
Lp.| Wyszczegodlnienie 52 54 56 58 60 62 | rancja
cm
Klin przedni -wysokos¢
A 80 | 80 | 85 | 85 | 85 | 85 0,3
(cm)
g |Klin przedni - 19,0 | 19,0 | 20,0 | 200 | 20,0 | 20,0 | 03
szerokosc¢ (cm)
c D’_rugos_c szwu _po_mledzy 75 0.3
klinami przednimi (cm)
p |Plugosc szwu pomiedzy| 465 | 165 | 170 | 17,0 | 175 | 180 | 0.3
klinami boku (cm)
g |Dlugosc szwu pomiedzy| 145 | 170 | 115 | 12,0 | 125 | 130 | 03
klinami tytu (cm)
= Daszek — szerokos¢ 7.0 0.3
(cm)
G Gtebokosc¢ wyciecia tytu 25 03
(cm)
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H Szerokos¢ wyciecia tytu 6.0 0.3
(cm)
Wysokos¢ nausznika —

| |mierzona w 10,0 0,3
najszerszym miejscu

Dopuszcza sie rozmiary nietypowe, wykraczajgce poza rozmiary zawarte w tabelach
dla uzytkownikdéw o nietypowej budowie ciata.

3. WYMAGANIA UZYTKOWE

Czapka przejsciowa, ocieplana, z membrang w kolorze ciemnozielonym nie powinna
powodowac miejscowych uciskow, otaré, ani podraznien skéry uzytkownika. Powinna
by¢ wykonana za pomocg technologii, ktéra bedzie gwarantowata wysokie parametry
uzytkowe. Materiaty zastosowane do produkcji czapki nie powinny w warunkach
normalnego uzytkowania, wydziela¢ substancji toksycznych, rakotwdrczych,
wywotujgcych alergie. Podczas normalnego uzytkowania nie powinny ulegac
degradacji. Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania
czapki przejsciowej nie powinny zawiera¢ substancji powszechnie uznawanych za
szkodliwe dla zdrowia.

Powinny spetnia¢é wymagania Rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny,
udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH) i
utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow, zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE
oraz uchylajgce rozporzgdzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzgdzenie Komisiji
(WE) nr 1488/94, jak réwniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji
91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE. W szczegolnosci nie mogg one
zawieraC substancji zabronionych do stosowania w wyrobach widkienniczych
zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku XVII do przedmiotowego
Rozporzgdzenia.

4. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

1. Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzi¢ wg PN-P-84507:1985 ,Wyroby
konfekcyjne. Stopnie jakosci”. Dopuszcza sie wyroby jedynie w pierwszym
stopniu jakosci.

2. Dopuszcza sie jedynie wyroby, wykonane zgodnie z niniejszg dokumentacjg
techniczno-technologiczng.
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5. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT,
PRZECHOWYWANIE
5.1 WszywkKi

Wszywka firmowo-rozmiarowa powinna zawierac:

nazwe producenta,

nazwe wyrobu/wzor,

rozmiar,

jakos¢,

sposob konserwacji wyrobu,
date produkciji (miesigc i rok).

Instrukcja konserwacji wyrobow odziezowych zawierajgca znaki informacyjne ujete w
PN-82/P- 04608.
Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012 obejmujgce
nastepujgcy uktad znakow:

B X AR HE

Wszywka firmowo-informacyjna wszyta w szew klinédw tylnych podszewki. Wykonana
w technologii zapewniajgcej jej czytelnos¢ przy uzytkowaniu i okresowych zabiegach
konserwacyjnych przez okres nie krotszy niz 2 lata.

5.2 Etykiety

Etykieta jednostkowa zamocowana do potnika powinna zawierac:

nazwe, adres i znak firmowy producenta,

nazwe wyrobu,

wielkos¢ wyrobu,

sktad surowcowy materiatu zasadniczego,

jakos¢ wyrobu podang stownie,

date produkciji (miesigc i rok),

sposob konserwacji,

kod kreskowy jednostkowy,

skrécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacje).

Odtgczenie etykiety od wyrobu nie powinno powodowac uszkodzen wyrobu.

Etykieta zbiorcza umieszczona na kartonie powinna zawierac:

nazwe wykonawcy,

nazwe wyrobu,

wielkos¢ wyrobu,

sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
ilos¢,

jakos¢ wyrobu podang stownie,
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— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacii,

— kod kreskowy,

— numer zamawiajgcego/numer zlecenia.

53 Pakowanie

Pakowanie powinno zabezpieczy¢ wyrob przed obnizeniem jego jako$ci w czasie
transportu i przechowywania.

Czapki przejsciowe zapakowac po uprzednim utozeniu w pakiety po 20 sztuk
jednego rozmiaru w karton, ktéry nalezy oklei¢ tasmg samoprzylepng oraz naklei¢
etykiete na opakowanie zbiorcze.

5.4 Transport

Zatadowanie, przewéz i wyladowanie powinny odbywa¢ sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami
mechanicznymi i chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi.

5.5 Przechowywanie

Czapki nalezy przechowywa¢ w opakowaniach, w pomieszczeniach przewiewnych,
suchych, pozbawionych obcych zapachow. Pomieszczenia powinny zabezpieczy¢

wyrob przed zawilgoceniem, poplamieniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem
mechanicznym. Z dala od zrédet ciepta i bezposredniego dziatania promieni
stonecznych.

Termin maksymalnego przechowywania wynosi 2 lata od daty wyprodukowania
wyrobu oznaczonej na etykiecie.

6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.

7. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
,"Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

8. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkcji i dostaw.

Dokumentacja Techniczno-Technologiczna Paristwowego Gospodarstwa Lesnego LASY PANSTWOWE 15



Czapka przejsciowa, ocieplana z membrana w kolorze ciemnozielonym z
wizerunkiem godfta

9. NORMY
Lp. Numer normy Tytut normy Czego dotyczy
1. | PN-P-84502:1983 Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby .
konfekcyjne
_ L : Wyroby
2. | PN-P-84501:1983 | Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia konfekcyjne
PN-EN 13402- L . .. Wymiary i
3. 3:2017-11 Oznaczenie wielkosci odziezy interwaty
4. | PN-P-84506:1983 | Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze | Tekstylia
5. | PN-P-84530:1990 | Wyroby konfekcyjne. Sktadanie Tekstylia
6 PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji z Tekstvlia
" 1 3758:2012 zastosowaniem symboli y
7 | PN-P-84507:1985 Wyroby kor_wfe_kcymg Stopnie jakoSci Wyroby .
(Wymagania jakosciowe) konfekcyjne
8. | PN-P-84518:1996 Termlpologla (Elementy wyrobow Wyr.ot_)y
odziezowych) odziezowe
. Oznaczenia Wyroby
9. | PN-P-84531:1990 Wyroby konfekcyjne konfekcyjne
10. | PN-P-84750:1992 Wyrgby konfekcyjne z piasquh wyropovy Wyroby _
wiokienniczych — Wyznaczanie wymiarow | konfekcyjne
Wyroby odziezowe — Pakowanie, Wvrob
11. | PN-P-84509:1997 | przechowywanie i transport — Wymagania o d);iezgwe

ogolne
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