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1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy




1.2

Opis ogoiny wyrobu

Koszula meska z dlugim rekawem do munduru wyjsciowego. Wykonana z tkaniny
bawetnianej w kolorze biatym. Przéd zapinany na guziki czterodziurkowe w kolorze
biatym z ttoczonym napisem ,Lasy Panstwowe”. Kotnierz typu ,Kent” usztywniony
w rogach za pomocg fiszbin, szyty na odcinanej stéjce zapinanej na jeden guzik.
Krawedz lewego przodu — imitacja plisy na 3 cm. Przéd prawy odwiniety 1+2,5 cm do
spodu i podwiniety. Na lewym przodzie naszyta kieszeh o Scietych rogach. Goéra
kieszeni podwinieta 1,5 + 3 cm. Rekawy ditugie wszyte w mankiety — 7 cm o rogach
okragtych zapinane na 2 guziki z mozliwoscig regulacji obwodu. Rozporek wykonczony
domkiem klasycznym, zapinany na guzik.

Dot koszuli zaokrgglony, podwiniety do spodu 0,5 cm.

Wewnatrz pod szwem linii kotnierza naszyta wszywka ,Wyprodukowano dla Lasow
Panstwowych”.

1.3

Wykaz materialdow zasadniczych i dodatkow

Tabela 1

Lp.

Nazwa materiatu

Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

1.| Tkanina zasadnicza

tkanina bawetniana 100% bawetna w kolorze biatym

2.| Wkiady odziezowe

sktad surowca — 100% bawetna

powlekane masa powierzchniowa — 145 g/m? (I wkfad) + 100 g/m?
(Il wktad)
rodzaj kleju — polietylen
ilos¢ kleju (CP) — 160 CP
3.| Fiszbiny PVC (polichlorek winylu), 2 szt.
4.| Nici — poliestrowe — Nm 120, dobrane do koloru tkaniny
5.| Guziki guziki bluzkowe czterootworowe, przyszywane na krzyz,

wykonane ze sztucznej masy pertowej w kolorze tkaniny
zasadniczej, z ttoczonym napisem ,LASY
PANSTWOWE”;

ilos$¢ guzikow: wzrost 164-170 — 18"— 12 szt.+ 14" — 3 szt.
wzrost 176-194 — 18" 13 szt.+ 14" — 3 szt.

guziki zapasowe — 18" —3 cm i 14” — 5 cm od dotu na
plisie prawego przodu




.| Wszywki wszywka ,Wyprodukowano dla Laséw Panstwowych” —

tkana (zakardowa), wszywka o wymiarach 7cm x 4,5 cm
naszyta dookota po stronie wewnetrznej karczku, ma
by¢ umiejscowiona po wewnetrznej stronie karczku,
centralnie 2 cm od linii wszycia karczku do szyijki.

wszywka z rozmiarem - doszyta pod stojke na tyt 2cm
od lewego ramienia

wszywka firmowa

wszywka ze sktadem i sposobem pielegnaciji

2.

2.1

WYMAGANIA TECHNICZNE

Wymagania techniczne gotowego wyrobu

Wyréb powinien charakteryzowac sie:

1.

2.2

Estetycznym wykonaniem, prawidtowym sklejeniem wktadu odziezowego
z tkaning zasadniczg, nie dopuszcza sie nieprawidtowych sSciegow czy
zdeformowania elementow.

Odpornoscig guzikdw na proces konserwaciji.

Wszystkie szwy powinny byC zabezpieczone, zarowno na poczatku jak i na
konhcu przeszycia.

Niedopuszczalny jest brak ciggtosci sciegdw w szwach, nieprawidtowy przelot
Sciegu.

Réwnomiernym i trwatym wybarwieniem zastosowanych materiatow.

Wymagania techniczne materiatow

Tkanina zasadnicza

Tabela 2

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA | WYMAGANIA

1. Rodzaj wyrobu Tkanina koszulowa z przedzy wtdkien bawetnianych
5 :
2. Sktad surowcowy 100% vyiokna PN-P-04604:1972
bawetniane
Splot splot skosny 3/1 Z PN-P-01701:1952
Biaty zgodny ze wzorem
AEab<1,5

Warunki pomiaru:
Spektrofotometr: Datacolor
Kolor 650

Geometria pomiarowa d/8.
Swiatto D65

Obserwator 10°

Duze okno pomiarowe

PN-EN ISO 105-J03:2009
PN-EN I1SO 105-J01:2002




Lustrzanka: wytgczone
UV:wytgczone

Sposéb pomiaru: préobka
ztozona czterokrotnie
Organoleptyczne badanie
koloru bieli probki
materiatu bedzie odbywac
sie przy swietle dziennym

Lp. Parametr Jednostka | Wartosé | Metoda badania
5. | Masa powierzchniowa g/m? 110 -130 | PN-ISO 3801:1993
Sita maksymalna przy
5 rozcigganiu N PN-EN ISO 13934-
" | — kierunek wzdtuzny > 200 1:2013-07
— kierunek poprzeczny > 200
, z’zrjv?suwalnosc nitek w - PN-EN I1SO 13936-
osnowa/watek <4 2:2005
Zmiana wymiarow po
prasowaniu 0 . )
8 | kierunek wzdtuzny o < +3 PN-P-04624:1974
— kierunek poprzeczny < 13
.Zergr';':(aro"t‘g'r?f“r’:;]ioi PN-EN 1SO 5077:2011
‘ omymp PN-EN 1SO 3759:2011
9. | suszeniu % .
— kierunek wzdtuzny <13 Metoda suszenia wg
. T PN-EN ISO 6330:2012
— kierunek poprzeczny <3
Ocena wygladu po
10, | domowym praniu stopien PN-ISO 7768:2002
suszeniu
— stopien gtadkosci >3
11 Sktonnosc¢ do stopien >4 PN-EN ISO 12945-
" | mechacenia i pillingu P - 2:2002
12, | Wartosc pH wyciagu _ 45do7,5 | PN-EN ISO 3071:2007
wodnego
Zawartos¢ PN-EN ISO 14184-
<
13 formaldehydu ma/kg s 1:2011
Zawartos¢ amin
<
14, | romatycznych mg/kg 30| pN-EN 14362-1:2012
redukujgcych sie z
barwnikéw azotowych




15.

Odpornos¢ wybarwienh na:

pot kwasny i alkaliczny
: . PN EN ISO 105-
zmiana barwy stopien >4
o E04:2013
zabrudzenie bieli >4
pranie 40°C stopien - PN-EN ISO 105-
B C06:2010
prasowanie na wilgotno PN-EN ISO 105-
zmiana barwy stopien >4 X11:2000
zabrudzenie bieli

2.3

Zestawienie elementéw skiadowych

Tabela 3

Rodzaj tkaniny
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©
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2.4 Rodzaje szwéw i sciegéw
Szwy tgczgce wykonane na maszynach dwuigtowych i stebnéwkach.
Sciegi maszynowe:

a) ilos¢ sciegdw maszynowych winna wynosi¢ 4-5 na 1 cm
b) przy obrabianiu dziurek po 12-14 $ciegéw na 1 cm.

2.5 Dopuszczalne sztukowanie elementéw

Nie dopuszcza sie sztukowania elementow w wyrobie.

2.6 Wymagania dotyczace oznaczenia wielkosci odziezy
i wymiaréw ciata
Zakresy i interwaly dla wymiaréw kontrolnych
Tabela 4
Wymiary Wzrost — interwat 6 cm
podstawowe
Wzrost w cm 164 170 176 182 188 194
Zakreswcm | 161-167 | 167-173 | 173-179 | 179-185 | 185-191 | 191-197
Tabela 5
Wymiary Obwaéd klatki piersiowej — interwat 4 cm
podstawowe
Obwéd
klatki
o . 88| 92 | 96 | 100 | 104 | 108 | 112 | 116 | 120 | 124
piersiowej
w cm
Zakres w e 86-| 90- | 94- | 98- | 102-| 106- | 110-| 114- | 118-| 122-
90 | 94 | 98 | 102 | 106 | 110 | 114 | 118 | 122 | 126
Tabela 6
Wymiary Obwéd szyi — interwat 1 cm
podstawowe
Obwodszyi | 57 | 35 | 39 | 40 | 41 | 42 | 43 | 44 | 45 | 46
w cm
Zakreswecm | 37 | 38 | 39 | 40 | 41 | 42 43 44 45 46




2.7 Tabela klasyfikacji wielkosci

Tabela 7
Obwéd szyi (w cm)

37 38 39 40 41 42 43 44 45 46

Wzrost
Obwaéd klatki piersiowej (w cm)

92 96 100 104 108 112 116 120 124 | 128
164 X X X X X X X
170 X X X X X X X X X
176 X X X X X X X X X
182 X X X X X X X X X
188 X X X X X X X X
194 X X X X X X

Dopuszcza sie rozmiary nietypowe, wykraczajgce poza rozmiary zawarte w tabelach
dla uzytkownikéw o nietypowej budowie ciata.

2.8 Rysunki techniczne pogladowe (zwymiarowane)

Rysunek 1 — koszula w ztozeniu



3¢

Rysunek 2 — tyt koszuli

3c

Rysunek 3 — przéd koszuli
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Mankiet rekawa
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T

Rysunek 4 — rekaw koszuli

Rysunek 5 — kotnierz koszuli

Tu4,5cm

Rys. 6. Usytuowanie wszywki Wyprodukowano dla Laséw Panstwowych
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2.9 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego dla rozmiaru wyjsciowego
Tabela 8 (wymiary wyrobu gotowego podane w centymetrach)
Rozmiar 37 38 39 40 Dop
Lp. | Wyszczegélnienie \évér?(lst 164 | 170 ]164[170]176] 182 [164]170]176|182|188| 164 |170]176]182] 188 [194 tolerancia
0. Kl 92 96 100 104 x
piersiowej
1a |t~ diugosc od wszycia koinierza | ;5 | 27 | 75| 77 | 79 | 81 | 75 | 77 | 79 |81 |83 | 75 | 77 | 79 |81 | 83 | 85 | 1,0
do dolnej krawedzi koszuli
1p |Vt~ diugosc od wszycia kotnierza 4 5114 3110 3/10,3|10,3| 10,3|10,3/10,3| 10,3]10,3| 10.3| 10,3 [10,3]10,3[10,3] 10,3| 10.3| 05
do dolnej krawedzi karczka
1c |t — szerokosC karczka na liniil o | 45 | 46 | 46 | 46 | 46 | 47 | 47 | 47 | 47 | 47 | 47 | 48 | 48 | 48 | 48 | 48 0,5
doszycia do tylu
przoéd — dtugosc ramienia
2a |mierzona w odlegtosci 1,0 cmod |15,8| 15,8 |16,2|16,2|16,2| 16,2 |16,6|16,6|16,6|16,6(16,6| 17 | 17 | 17 | 17 | 17 | 17 0,5
krawedzi karczku
op [Przod - odiegtosc kieszeni od 21 | 21 |21 |21 |21 |21 |21 |21 |21 |21 | 21| 21 |21 |21 |21 | 21| 21 0,5
szwu barkowego
g [Przed - odlegtosc kieszeni od 2N A 2 B 2 2 I 2 N 2 20 2 A A0 A 2 A 20 N 20 I 20 I 20 B 2N B 0,2
krawedzi przodu
3a gg\évgigsgleta koszuli mierzony | 16| 106 |110| 110 | 110 | 110 | 114 [114 | 114 | 114 | 114 | 118 | 118 | 118|118 | 118 | 118 | 2,0
3b \‘,’vb;’)";s?ezap"?tej koszuli mierzony | 444 | 100 104|104 [ 104 | 104 [ 108|108 | 108 | 108 | 108 | 112 |112 | 112|112 112 | 112 | 2.0
3¢ gm"d zapietej koszuli mierzony u| 146 | 106 (110|110 | 110 | 110 | 114 | 114 | 114 | 114|114 | 118 | 118|118 |118 | 118 | 118 | 2,0
4a |dlugos¢ rekawa z mankietem,
mierzona $rodkiem od wszyciado | 61 | 61 |61 | 61 | 63 | 65 |61 |61 | 63 | 65| 67 | 61 | 61 | 63 | 65 | 67 | 69 1,0
dolnej krawedzi mankietu
4b |szerokosc rekawa pod pacha 21 | 21 |21,521,5(21,5(21,5| 22 | 22 | 22 | 22 | 22 | 22,5|22,5|22,5|22,5|22,5|22,5| 05
mierzona w zfozeniu
4c |szerokos¢ mankietu mierzona W | g | 55 | o6 | 26 | 26 | 26 | 26 | 26 | 26 | 26 | 26 | 26 | 26 | 26 | 26 | 26 | 26 0,5
linii wszycia
5a |dtugosc kotnierza mierzona w linii
prostej od $rodka guzika do 37 | 37 |38 |38 |38 |38 |39|39|39|39|39| 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 0,5
srodka dziurki
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Rozmiar 41 42 43 b
Lp.| Wyszczegél- |\wzrost  |164|170] 176 | 182 | 188 | 194 | 164 | 170 |176 | 182 | 188 | 194 | 164 | 170 | 176 | 182 | 188 | 194 toler‘;ﬁ’]‘qa
) nienie Ob. kI +
0. Kl 108 112 116 %
piersiowej
tyt — dtugos¢ od wszycia
1a |Kotnierza do dolnej krawedzi | 75 | 77| 79 | 81 |83 | 85 | 75 | 77 | 79 | 81 |83 |85 | 75 | 77 | 79 | 81 | 83 | 85 1,0
koszuli
tyt — dlugos¢ od wszycia
1b |kotnierza do dolnej krawedzi|10,4|10,4| 10,4 | 10,4 |10,4|10,4 10,4 |10,4|10,4|10,4|10,4| 10,4 | 10,4|10,4|10,4|10,4|10,4| 10,4 | 0,5
karczka
1¢ |Y} — szerokosc karczka na linii| g | g | 49 | 49 | 49 | 49 | 50 | 50 | 50 | 50 |50 | 50 | 51 | 51 | 51 | 51 | 51 | 51 0.5
doszycia do tylu
przod — dtugos¢ ramienia
2a |mierzona w odlegtosci 1,0 cm |17,4(17,4 17,4 | 17,4 |17,4|17,4|17,8|17,8|17,8|17,8|17,8| 17,8 |18,2|18,2|18,2|18,2|18,2| 182 | 0,5
od krawedzi karczku
op [Przod —odlegiosc kieszeniod | 51 | 51 | 59 | 29 |21 | 21 | 21 |21 | 21 |21 |21 | 21 |21 |21 |21 |21 |21 | 21 0,5
szwu barkowego
g |Pr2od —odleglosckieszeniod | o | 7 | 7 | 7 | 7 | 7 | 7|7 |7 |7 7| 7|7 |77 |7 |7 7 0,2
krawedzi przodu
3a lobwod zapietej koszul 122(122] 122 | 122 | 122|122 | 126 | 126 | 126 | 126 | 126 | 126 | 130 | 130 | 130 | 130 | 130 | 130 2,0
mierzony pod pachg
3b jobwdd zapigte] koszuli 116|116| 116 | 116 |116| 116 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 124 | 124 | 124 | 124 | 124 | 124 | 2,0
mierzony w pasie
3c jobwod zapigtej koszull 122(122] 122 | 122 | 122|122 | 126 | 126 | 126 | 126 | 126 | 126 | 130 | 130 | 130 | 130 | 130 | 130 2,0
mierzony u dotu
4a |dlugos¢ rekawa z mankietem,
mierzona $rodkiem od wszycia| 61 | 61 | 63 | 65 | 67 | 69 | 61 | 61 | 63 | 65 |67 | 69 | 61 | 61 | 63 | 65 | 67 | 69 1,0
do dolnej krawedzi mankietu
4b |szerokos¢ rekawa pod pacha | o4 | 5o | 93 | 23 | 23 | 23 |23.5(23,5(23.5(23,5(235/235| 24 | 24 | 24 | 24 | 24 | 24 0,5
mierzona w ztozeniu
Ac |szerokosc mankietu mierzona | o7 | 57 | 57 | o7 | 27 | 27 | 27 | 27 | 27 | 27 |27 | 27 | 27 | 27 | 27 | 27 | 27 | 27 05
w linii wszycia
5a |dtugos¢ kotnierza mierzona w
linii prostej od érodka guzika | 41 |41 | 41 | 41 |41 | 41 | 42 | 42 | 42 | 42 |42 | 42 | 43 | 43 | 43 | 43 | 43 | 43 0,5
do srodka dziurki

12




Rozmiar 44 45 46
p.|Wyszezegél- | wzrost 170 176 | 182 | 188 | 194 | 170 |176| 182 | 188 |194| 176 | 182 | 188 |194 tolgr‘;?]'cja
‘Inienie

+

Ob.kl. 120 124 128 =

piersiowej
tyt — dlugos¢ od wszycia
1a |kotnierza do dolnej krawedzi 77 79 81 83 85 77 79 81 83 85| 79 81 83 85 1,0
koszuli
tyt — dlugos¢ od wszycia 10
1b [kohnierza do dolnej krawedzil 10,4 | 104 | 104 | 104 |104| 104 [104| 104 | 104 |7,’| 104 | 104 | 104 (104| 05
karczka
1¢ |t — szerokosC karczka na liniil 5, 52 | 52 | 52 | 52 53 | 53| 53 53 |53| 54 | 54 | 54 | 54| 05
doszycia do tylu
przéd — diugos¢ ramienia
2a |mierzona w odlegtosci 1,0cm | 18,6 | 186 | 186 | 186 |186| 19 |19 | 19 19 |19] 19,4 | 19,4 | 19,4 |19,4| 0,5
od krawedzi karczku
o [Pr2od — odleglosc kieszeniod | 5, 21 | 21 | 21 | 21 21 |21 | 21 21 |21| 21 | 21 | 21 |21| 05
szwu barkowego
o¢ |Pr2od — odleglos¢ kieszeni od 7 7 7 7 7 75 |75| 75 | 75 |75/ 75 | 75 | 75 |75| 02
krawedzi przodu
3a jobwod zapigtej koszul 134 134 | 134 | 134 | 134 | 138 |138| 138 | 138 |138| 142 | 142 | 142 |142| 20
mierzony pod pachg
3b jobwdd zapigte] koszuli 128 128 | 128 | 128 | 128 | 134 |134| 134 | 134 |134| 140 | 140 | 140 |140| 2,0
mierzony w pasie
3c |obwod zapigtej koszuli 134 134 | 134 | 134 | 134 | 138 |138| 138 | 138 |138| 142 | 142 | 142 |142| 20
mierzony u dotu
4a |dlugos¢ rekawa z mankietem,
mierzona srodkiem od wszycia 61 63 65 67 69 61 63 65 67 |69| 63 65 67 | 69 1,0
do dolnej krawedzi mankietu
4b |szerokosc rekawa pod pachg 24 24 | 24 | 24 | 24 25 | 25| 25 25 |25| 26 | 26 | 26 | 26| 05
mierzona w zfozeniu
4c |szerokos¢ mankietu mierzona | 27 | 27 | 27 | 27 28 | 28| 28 28 |28| 28 | 28 | 28 |28 0,5
w linii wszycia
5a |dtugosé kotnierza mierzona w
linii prostej od srodka guzika 44 44 44 44 44 45 45 45 45 45| 46 46 46 46 0,5
do srodka dziurki
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2.10 Tabela wymiaréow statych

Tabela 9
e
o 3
g 3 Wyszczegolnienie wymiarow cm %
s
O 2+
2 | Przéd
2d szerolfoéé podwiniecia przodu lewego oraz zachodzenia 30 02
przodow prawego na lewy ' '
2e | kieszen — dlugos¢ 13,0 0,3
2f | kieszeh — szerokosé 12,0 0,3
- | odlegtos¢ dziurek od pionowej krawedzi przodu 15 0,2
- | odlegtos¢ od wykroju szyi do Srodka pierwszej dziurki 5,0 0,2
- | odlegtos¢ miedzy guzikami 8,5 0,2
4 | Rekaw
4d | mankiet — wysokos¢ 7,0 0,2
4e | dtugosé rozporka 16 0,3
- | dziurki w mankiecie — odlegto$¢ pierwszej dziurki od
pionowej krawedzi 1.0 02
5 | Kotnierz
5b | szerokosc¢ kotnierza z przodu 7,0 0,3
5¢ | szerokos¢ kotnierza posrodku tytu 4,6 0,3
5d | szerokosc stojki 3,0 0,3

3. WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA

Materiaty zastosowane do produkcji koszuli meskiej z dtugim rekawem w kolorze
biatym nie powinny w warunkach normalnego uzytkowania, wydziela¢ substancji
toksycznych, rakotworczych, wywotujgcych alergie, lub w inny sposob szkodliwych.
Podczas normalnego uzytkowania nie powinny ulega¢ degradacji.

Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania munduru
wyjsciowego (koszuli meskiej z diugim rekawem w kolorze biatym) nie powinny
zawiera¢ substancji powszechnie uznawanych za szkodliwe dla zdrowia.

Powinny spetnia¢ wymagania Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH)
i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw, zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE
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oraz uchylajgce rozporzgdzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzgdzenie Komisji (WE)
nr 1488/94, jak rowniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisiji
91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE.

W szczegdlnosci nie mogg one zawieraé¢ substancji zabronionych do stosowania w
wyrobach widkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku XVII
do przedmiotowego Rozporzgdzenia.

4. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

1. Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzi¢ wg PN-P-84507:1985 ,Wyroby
konfekcyjne. Stopnie jakosci”. Dopuszcza sie wyroby jedynie w pierwszym
stopniu jakosci.

2. Dopuszcza sie jedynie wyroby, wykonane zgodnie z niniejszg dokumentacjg
techniczno-technologiczna.

4.1 Dokumenty potwierdzajgce spetnienie wymagan
W celu potwierdzenia spetnienia wymagan niniejszej dokumentacji nalezy
przedstawi¢ wyniki badan wydane przez akredytowane laboratoria, potwierdzajgce

spetnienie wymagan dla tkaniny zasadniczej zgodnie z tabelg 2.

5. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT
PRZECHOWYWANIE

5.1 Wszywki

Wszywki firmowe i informacyjne wszyte w lewy bok 12 cm od dotu.

Wszywka firmowa — zawiera:
— nazwe wykonawcy,
— znak producenta.

Wszywka informacyjna — zawiera:
— nazwe wyrobu,
— sktad surowcowy tkaniny zasadniczej i jej sktad procentowy,
— 0znhaczenie rozmiaru odziezy,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposbb konserwacji wyrobu.

Wszywka informacyjna wykonana z tkaniny poliestrowej cietej na gorgco.
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Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012 obejmujgce
nastepujgcy uktad znakow:

@ X a0 -

Dopuszcza sie stosowanie zamiennie jednej lub dwoch wszywek zawierajgcych
oznaczenia zawarte na wszywkach firmowej i informacyjnej, takie jak:

— nazwe wykonawcy,

— skfad surowcowy tkaniny zasadniczej oraz jej sktad procentowy,

— nazwe wyrobu,

— wielko$¢ wyrobu,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacii,

— kod kreskowy wyrobu,

— stopien jako$ci.

Informacje naniesione na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajgcej ich
czytelno$¢ przy uzytkowaniu i zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum
2 lat.

5.2 Etykiety

Etykieta jednostkowa powinna by¢ przyczepiona do kazdej koszuli i zawieracé:
— nazwe, adres i znak firmowy producenta,
— nazwe wyrobu,
— wielkos$¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— jakos¢ wyrobu podang stownie,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposbb konserwacii,
— kod kreskowy,
— skrécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacje).

Etykieta zbiorcza umieszczona na kartonie powinna zawierac:
— nazwe producenta,
— nhazwe wyrobu,
— wielko$¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— ilos¢,
— jakos¢ wyrobu podang stownie,
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— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacji,

— kod kreskowy — jednostkowy,

— nr zamawiajgcego/numer zlecenia.

53 Pakowanie

Ztozong koszule na wkiadzie tekturowym wiozy¢é do torby foliowej, a nastepnie
pakowac po 10 szt. w jednej wielkosci do kartonu. Dopuszcza sie tgczenie rozmiarow
rosngco.

Karton sklei¢ tasma, na krétszym boku kartonu nakleic etykiete zbiorcza.

Opakowania zbiorcze powinny zabezpiecza¢ wyrob przed obnizeniem jego jakosci
zarowno w czasie przechowywania, jak i transportu.
Wielkos¢ opakowan powinna by¢ zgodna z formatem wyrobu.

5.4 Transport

Zatadowanie, przewdz i wytadowanie powinny odbywaC sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi
I chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi.

5.5 Przechowywanie

Wyréb nalezy przechowywa¢ w opakowaniach zbiorczych, w pomieszczeniach
przewiewnych, suchych, pozbawionych obcych zapachow. Pomieszczenia powinny
zabezpieczy¢ wyrob przed zawilgoceniem, poplamieniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem
mechanicznym. Z dala od zrddet ciepta i bezposredniego dziatania promieni
stonecznych.

Termin maksymalnego przechowywania wynosi 2 lata od daty wyprodukowania
wyrobu oznaczonej na etykiecie.

6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwaranciji udzielone przez Wykonawce na wyrob okresla umowa.
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7.

BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
,"Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

8.

NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkcji i dostaw.

9. NORMY
Lp. Numer normy Tytut normy Czego dotyczy
1. | PN-P-84502:1983 | Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby .
konfekcyjne
] S . Wyroby
2. | PN-P-84501:1983 | Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia konfekayjne
3. | PN-P-84503:1981 | Zasady oznaczania wielkosci Wyroby .
konfekcyjne
PN-EN 13402- o L . Wymiary i
4. 3:2017-11 Oznaczenie wielkosci odziezy interwaly
5. | PN-P-84506:1983 | Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze | Tekstylia
6. | PN-P-84530:1990 | Wyroby konfekcyjne. Sktadanie Tekstylia
. PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji z Tekstvlia
" | 3758:2012 zastosowaniem symboli y
8 | PN-P-84507:1985 Wyroby kor\felkcyjr\el. Stopnie jakosci Wyroby _
(Wymagania jakosciowe) konfekcyjne
9. | PN-P-84518:1996 Terrnllnologla (Elementy wyrobow Wyr.ok.)y
odziezowych) odziezowe
Oznaczenia Wyroby
10. | PN-P-84531:1990 . .
Wyroby konfekcyjne konfekcyjne
11. | PN-P-84750-1992 Wyrc?by Ifonfekcyjne z p+ask|c.h wyropovy Wyroby -
widkienniczych — Wyznaczanie wymiaréw | konfekcyjne
Wyroby odziezowe — Pakowanie, Wvrob
12. | PN-P-84509:1997 | przechowywanie i transport — Wymagania y. .y
odziezowe

ogdlne
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