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1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1. Rysunek modelowy




1.2. Opis ogolny wyrobu

Przedmiotem dokumentacji sg rekawice skorzane meskie do munduru wyjsciowego.
Rekawiczki skérzane pieciopalcowe z anatomicznym uktadem kciuka, wykonane ze
skor owczych rekawiczkowych w kolorze brgzowym, szyte maszynowo. Sposéb
szycia — na wywrotke. Wewnatrz ocieplone dzianing z mieszanki przedzy wetnianej
z poliestrowg. Na stronie grzbietowej rekawiczek jest haft ozdobny, 3 netki
dwurzedowe o dtugosci 7 centymetrow, szyte na maszynach hafciarkach.
Rekawiczka jest podifozona i zastebnowana razem z wkfadem dzianinowym,
szerokosc¢ przeszycia to 1 cm. Wktad ocieplany jest wykonany z dzianiny wetnianej
z domieszkg poliestru (70% wetny, 30% poliestru). Kazda rekawiczka sktada sie
z 2-czesciowego gryfu, kciuka i 6 szt. strzatek. Miejsca zszycia kciuka oraz
pozostatych palcéw sg od wewngtrz zabezpieczone specjalng wzmacniajgcg tasmag
poliestrowg, dzieki czemu rekawiczki sg odporne na najczesciej powstajgce w trakcie
uzytkowania uszkodzenia.

Cato$¢ szyta jest nicmi poliestrowymi o podwyzszonej wytrzymatosci, Sciegiem
ptaskim, stebnowym, gestos¢ sciegow wynosi 5-6 na 1 cm. Wewnatrz rekawiczek
wszyte sg wszywki informacyjne.

1.3. Wykaz materiatlow zasadniczych i dodatkéw

Tabela 1
Lp. Wyszczegodlnienie Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu
1. | Skoéra owcza rekawiczkowa grubosc¢ 0,45 - 0,8 mm
dzianina o skfadzie surowca:70% wetna,
2. | Wkiad ocieplajacy 30% poliester w kolorze jasny bragz,
melanz
3. | Nici poliestrowe, brgzowe

firmowo-informacyjna

4. | Wszywka
rozmiarowa




2. WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1. Wymagania techniczne materiatéw

Skoéra owcza rekawiczkowa

Tabela 2
L.p. | Nazwa wskaznika Jednostka _Wymagania Metoda badania
miary (jednostka miary)

1. | Grubosc¢ mm 0,45-0,8 PN-EN ISO 2589:2016

2. | Wartos¢ pH - =32 PN-EN ISO 4045:2009

3. | Formaldehyd mg/kg <50 PN-EN ISO 17226-2:2009

4 Zawartos¢ chromu ma/k niewykrywalny PN-EN ISO 17075-1:2017-

(v 9/kg <3 05

Wytrzymatos¢ na

5. | rozdzieranie N 2 20 PN-EN ISO 3377-2:2016
wzdtuz
w poprzek

6. | Qdpormoscbarwy | g >3 PN-EN ISO 15700:2001
na krople wody
Odpornos¢ barwy
na tarcie
- suche po 50 23
cyklach . i .

7. | mokre po 20 stopien >3 PN-EN ISO 1164:2013
cyklach
- Z udziatem potu 23
po 20 cyklach

Cigg dalszy tabeli nr. 2
Wymagania kolorystyczne
8. Kolor Wartos¢ CIlELab: L=25,84; a=2,77; | PN-EN ISO 105-J01:2002
b=1,52; AE<1,5

2.2. Zestawienie elementow skiadowych

Tabela 3
Lp. Nazwa Liczba sztuk
1. Gryf — strona grzbietowa 2 w parze
2. Gryf — strona chwytna 2 w parze
3. Kciuki 2 w parze
4. Strzalki 12 w parze
5. Wktad dzianinowy 1 w parze




2.3. Rodzaje szwéw i Sciegéw

Sciegi i szwy wedtug PN-P-84501:1983 i PN-P-84502:1983.

Boki rekawiczek oraz palce szyte sg szwem maszynowym prostym na wywrotke, na
maszynach laszoéwkowych:

- szycie rekawiczek szwem maszynowym,

- szycie netek.

Gestos¢ Sciegdw wynosi 5-6 na 1 cm.

2.4. Rysunki techniczne pogladowe (zwymiarowane)

Rysunek 1 — Rekawiczka — strona grzbietowa
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Rysunek 2 — Rekawiczka — strona chwytna

Gryf- strona chwytna Gryf- strona grzbietowa

Rysunek 3 — elementy sktadowe rekawiczek



2.5. Tabela wymiaréw

Tabele wymiaréw elementéw skladowych rekawiczek

Tabela 4
Rozmiar mm 20 21 22 23 24 25
A |Dtugosc catk. mm 261 264 268 274 279 284
B |Szerokosc¢ mm 214 220 226 234 240 246
C |Dtugosc kciuka mm 131 132 133 134 135 136

Tabele wymiaréw wyrobu gotowego

Tabela 5
Rozmiar | mm | 20 | 21 | 22 | 23 | 24 | 25 | ©dehyl.
A | Dlugos¢catk. | mm | 244 | 247 | 251 | 257 | 262 | 267 | £2mm
B Szerokosé mm 202 208 214 222 228 234 2 mm
c | Dtugosc mm | 125 | 126 | 127 | 128 | 129 | 130 | +2 mm
kciuka
p | Dtugosc mm | 45 | 45 | 45 | 45 | 45 | 45 | +2mm
mankietu

Dopuszcza sie rozmiary nietypowe, wykraczajgce poza rozmiary zawarte w tabeli dla
uzytkownikow o nietypowej budowie ciata.

3. WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA

Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania rekawic
skorzanych meskich w kolorze brgzowym nie powinny zawiera¢ substancji
powszechnie uznawanych za szkodliwe dla zdrowia. Wyréb nie powinien powodowaé
miejscowych uciskéw, otar¢, ani podraznien skéry uzytkownika. Powinien byé
wykonany za pomocg technologii, ktora bedzie gwarantowata wysokie parametry
uzytkowe. Powinny spetnia¢ wymagania Rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji,
oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow
(REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow, zmieniajgce dyrektywe
1999/45/WE oraz uchylajgce rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzgdzenie
Komisji (WE) nr 1488/94, jak réwniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji
91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE.

W szczegolnosci nie mogg one zawiera¢ substanciji zabronionych do stosowania w
wyrobach widkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku XVII
do przedmiotowego Rozporzgdzenia.
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4. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzi¢ wg PN-P-84507:1985 ,Wyroby konfekcyjne.
Stopnie jakosci”. Dopuszcza sie wyroby jedynie w pierwszym stopniu jakosci.

Wady skéry
Nr biedu Nazwa btedu i blizsze okreslenie
1. Brak ciggliwosci i miekkosci
2. Kruchos¢ warstwy licowej i pekania lica
3. Niejednolito$¢ grubosci poszczegdinych elementow
4, Nietrwatos$¢ apretury, odstawanie lica
5. Uszkodzenia mechaniczne
6. Nietrwatos¢ barwy
7. Dziury w skorze
8. Nieprzegarbowane skory

Wady podszewki

Nr biedu

Nazwa btedu i blizsze okreslenie

1.

Wszelkie perforacje oczek i inne uszkodzenia mechaniczne

Niedopasowanie wktadu

Niepotgczenie wktadu w palcach

Niewfasciwy dobér

Przerywanie sciegu

o0 AW

Uszkodzenia mechaniczne

5. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT

PRZECHOWYWANIE

5.1 Wszywki

Wszywka firmowo-informacyjna — powinna zawierac:
— nazwe producenta,
— sktad surowcowy,
— sposob konserwacji wyrobu.

Wszywka rozmiarowa — powinna zawierac:

—  rozmiar.

Wszywki umieszczone na linii zszycia wktadu dzianinowego ze skorg, od strony

wewnetrzne;j.




Wykonane w technologii zapewniajgcej jej czytelnos¢ przy uzytkowaniu i okresowych
zabiegach konserwacyjnych przez okres nie krotszy niz 2 lata.

5.2 Etykiety

Etykieta jednostkowa — naklejka — naklejona na worek foliowy powinna zawierac:
— nazwe, adres producenta,
— nazwe wyrobu,
— wielko$¢ wyrobu,
— skiad surowcowy materiatu zasadniczego,
— jakosc¢ wyrobu podang stownie,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacii,
— kod kreskowy jednostkowy,
— skrécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacje).

Etykieta na opakowanie naklejona na opakowanie (pudetko kartonowe) zawierajgca
nastepujgce dane:

— nazwe, adres wykonawcy,

— nazwe wyrobu,

— wielko$¢ wyrobu,

— skiad surowcowy materiatu zasadniczego,

— jakos¢ wyrobu podang stownie,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacii,

— kod kreskowy jednostkowy,

— skrécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacije).

5.3 Pakowanie

Rekawiczki tej samej wielkosci potgczone w pary pakowane sg w woreczek foliowy,
a nastepnie w karton po 20 par. Na opakowanie zbiorcze nalezy naklei¢ etykietg
zbiorcza.

Kazda para rekawiczek powinna by¢ potgczona ze sobg w sposob trwaty za pomocg
tasiemki lub nitki, umozliwiajgcy ich roztgczenie bez uszkodzenia rekawiczek.

5.4 Transport

Zatadowanie, przewéz i wytadowanie powinny odbywa¢ sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi
i chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi.
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5.5 Przechowywanie

Rekawiczki nalezy przechowywac w opakowaniach, w pomieszczeniach, przewiewnych,
suchych, pozbawionych obcych zapachow. Pomieszczenia powinny zabezpieczyé

wyréb przed zawilgoceniem, poplamieniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem
mechanicznym. Z dala od zrodet ciepta i bezposredniego dziatania promieni
stonecznych.

Termin maksymalnego przechowywania wynosi 2 lata od daty wyprodukowania
wyrobu oznaczonej na etykiecie.

6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrob okresla umowa.

7. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
~Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

8. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkcji i dostaw.
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9.

NORMY

Lp. Numer normy Tytut normy Czego dotyczy
1. | PN-P-84502:1983 Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby .
konfekcyjne
2. | PN-P-84501:1983 Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby :
konfekcyjne
PN-EN 13402- N . . Wymiary i
3. 3:2017-11 Oznaczenie wielkosci odziezy interwaly
4. | PN-P-84506:1083 | Yroby konfekcyjne. Badania | Lo iia
odbiorcze
5. | PN-P-84530: 1990 Wyroby konfekcyjne. Sktadanie Tekstylia
5 PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji Tekstvlia
© | 3758:2012 z zastosowaniem symboli y
7. | PN-p-84507:1985 | WYroby konfekcyjne. Stopnie Wyroby -
jakosci (Wymagania jakosciowe) | konfekcyjne
_ Terminologia (Elementy wyrobow | Wyroby
8. | PN-P-84518:1996 . .
odziezowych) odziezowe
9 | PN-P-84531:1990 Oznaczenia Wyroby
' ' Wyroby konfekcyjne konfekcyjne
Wyrob’y komfelfcyjr?e z ptaskich Wyroby
10. | PN-P-84750:1992 wyroboéw widkienniczych — :
. o konfekcyjne
Wyznaczanie wymiaréw
Wyroby odziezowe — Pakowanie,
11. | PN-P-84509:1997 rzecho anie i transport — Wyroby
' ' P WYW P odziezowe

Wymagania ogdlne
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