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1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy
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1.2 Opis ogélny wyrobu

Czapka z daszkiem typu maciejowka wykonana jest z tkaniny ubraniowej,
dopasowanej do munduru wyjsciowego.

Czapka posiada denko owalne. Denko oraz kwatery wykonane na podszewce
potiedwabnej.  Posrodku
~Wyprodukowano dla Laséw Panstwowych”. Tkanina zasadnicza czapki podklejona
witokning materiatowg. Na bocznych kwaterach umieszczone sg po dwa otwory
wentylacyjne (oczka szewskie). Z przodu kwater przymocowany jest orzet (oczka
szewskie). Otok czapki wykonczony tasmg zakardowg o szerokosci 3,5 centymetra z
motywem lisci debu. Od wewnatrz czapka wykonczona jest skérzanym potnikiem.
Daszek czapki koloru brgzowego z brgzowym spodem. Nad daszkiem przymocowany
jest pasek skorzany ze szlufkami i dwoma guzikami.

denka na podszewce naszyta jest naszywka

1.3 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow
Tabela 1
Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu
50% witdkna wetniane
1. | tkanina zasadnicza 47% wtdkna poliestrowe
3% widkna elastomerowe
podszewka 50% wiskoza 50% poliester
ptyta z fibry grubosc¢ 2 mm
4 |folia PCV laméwka daszka, kolor dopasowany do koloru
daszka
5. | plastik ze spieniaczem otok
24” — 2 guziki z wizerunkiem orta wykonane z
tworzywa poliestrowego, kolor zblizony do -
6. | guziki rant guzika: Pantone 19-0617 TPX, Srodek
guzika: Pantone 19-1314 TPX, mocowane na
wagsach,
potnik skora licowa perforowana
7. A
grubosc¢ 0,8 mm
lamowka (piping) z plastikowym rdzeniem” — kolor
: bragz (dopasowany do koloru potnika) szerokosc¢
8. | wypustka potnika laméwki 1cm, $rednica rdzenia 0,5-0,75 mm
skfad tasmy lamowki 100% bawetna
9. | pasek skora naturalna brgzowa
10. | oczka szewskie 4’ — w kolorze oliwkowym
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poliestrowe
11. | nici 120 dtex x 3, 240 dtex x 3
kolor nici dobrany do koloru tkaniny
12. | tasma otokowa sktad — PES 100%
— wymiar 36x40 mm, ttoczony dwustronnie w
blasze mosieznej,
— blacha mosiezna o grubosci 0,5-0,6 mm
13. | orzet metalowy gatunek CuNil2Zn24, w kolorze srebrnym,
oksydowana i polerowana,
— mocowany na 2 sruby mosiezne (M2x6mm) z
nakretkami (otwér M2, Srednica zew. & 13 mm)
14. | podporka orta preszpan
15. | klejonka ubraniowa 50% poliester, 50% poliamid
16. | pianka poliuretanowa szerokos¢ 2,5 cm, grubos¢é 67 mm
17. | kokardka tasma attasowa o szerokosci 6 mm w kolorze
brgzowym (dopasowanym do koloru potnika)
wszywka tkana (zakardowa), wszywka o wymiarach 7cm x
18. | ,\Wyprodukowano dla 4,5 cm naszyta dookota po stronie wewnetrzne;j
Laséw Panstwowych” czapki
19. Wszyyvka firmowo - tkanina poliestrowa cieta na gorgco
rozmiarowa
2. WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1 Wymagania techniczne gotowego wyrobu
Wyréb powinien charakteryzowac sie:

1.
2.
3.

stabilnoscig wykonania,

odpornoscig na dziatanie czynnikow fizykomechanicznych,
estetycznym wykonaniem, nie dopuszcza sie nieprawidtowych sciegow czy

zdeformowania elementow,

wszystkie szwy powinny by¢ zabezpieczone, zaréwno na poczatku jak i na

koncu przeszycia,

odpornoscig na deformacije,

forme i ksztait wyrobu,

aby podczas uzytkowania utrzymac pierwotng

réwnomiernym i trwatym wybarwieniem zastosowanych materiatow,
nie dopuszcza sie sztukowania elementéw w wyrobie.

Daszek w czapce powinien
i charakteryzowac¢ sie duzg odpornoscig na deformacje oraz zginanie.

mie¢ odpowiednig sztywno$¢, sprezystosé
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2.2 Wymagania techniczne materiatéw

Tkanina zasadnicza

Tabela 2
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU
Tkanina ubraniowa wetnopodobna z przedzy
1. Rodzaj wyrobu z mieszanki widkien wetnianych i poliestrowych
z udziatem nitek elastomerowych
50% wtokna wetniane
2. Sktad surowcowy | 47% widkna poliestrowe PN-P-04604:1972
3% wtokna elastomerowe
3. Splot splot skosny 2/1 (S lub Z) PN-P-01701:1952
4. Kolor Warto$¢ CIELab: L-36,97; a=1,40; b=9,66; AE<1,5
Lp. Parametr Jednostka | Wartosé | Metoda badania
5. Masa powierzchniowa g/m? 210 + 20 | PN-ISO 3801:1993
Liczba nitek na jednostke
5 dtugosci: fem PN-EN 1049-
" | osnowa 35-40 | 2:2000
watek 30-35
Sita maksymalna przy
7 rozcigganiu N PN-EN ISO 13934-
" | = kierunek wzdtuzny > 400 1:2013-07
— kierunek poprzeczny > 300
. zzrjveisuwalnosc nitek w . PN-EN SO 13936-
osnowa/watek <4 2:2005
Zmiana wymiaréw po
g, |Zamoczeniuw wodzle % PN-ISO 7771:1994
— kierunek wzdtuzny < 12
— kierunek poprzeczny < 12
: o PN-EN ISO 3175-
Zmiana wymiaréw po _
jednokrotnym czyszczeniu 2:2010 .
10. | chemicznym % Metoda prania
— kierunek wzdtuzny chemicznego
— kierunek poprzeczny = 2 | PN-ENISO 3175-
< +2 2:2010
11. | Odpreznosé po zmieciu stopien >4 PN-1SO 9867:1999
Sktonnos¢ do mechacenia PN-EN ISO 12945-
12. | . stopien >4 2:2002 (2000
i pillingu .
SUWOW)
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. PN-EN ISO
13. | Efekt oleofobowy stopien >4 14419:2010
‘s . PN-EN ISO
14. | Wartos¢ pH wyciggu wodnego - 45do 7,5 3071:2007
15. | Zawartos¢ formaldehydu mg/kg <75 P_N_EN IS0 14184-
1:2011
Zawartos¢ amin
aromatycznych PN-EN 14362-
16. redukujgcych sie z ma/kg =30 1:2012
barwnikéw azotowych
Odpornos¢ wybarwien na:
PN-EN ISO 105-
Swiatto sztuczne stopien >4 B02:2013-08,
metoda 2
pot kwasny i alkaliczny
zmiana barwy stopien >4 PN EN ISO 105-
zabrudzenie bieli >4 E04:2013
tarcie suche stopien
zmiana barwy >4
zabrudzenie bieli PN EN ISO 105-
tarcie mokre . X12:2005
. stopien
zmiana barwy >3
17. | zabrudzenie bieli
na wode stopien PN-EN ISO 105-
zmiana barwy >4
T E01:2013
zabrudzenie bieli
na prasowanie na wilgotno
zmir;na barwy ’ stopien >4 PN-EN 1SO 105-
. X11:2000
zabrudzenie bieli
na rozpuszczalniki
organiczne stopier >4 PN-EN ISO 105-
zmiana barwy - X05:1999
zabrudzenie bieli
czyszczenie chemiczne
zn:/iana barwy stopien >4 PN-EN 1SO 105-
. D01:2010
zabrudzenie bieli




Czapka typu maciejowka w kolorze oliwkowozielonym z wizerunkiem godfa

Podszewka

Tabela 3

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU | WYMAGANIA

1. | Rodzaj wyrobu Tkanina podszewkowa z przedzy z mieszanki widkien
wiskozowych i poliestrowych
2. | Skiad surowcowy 50% Wk?kna wis_kozowe PN-P-04604:1972
50% witdkna poliesterowe
3| Spt otrzna tkanina | o510t piocienny 1/1 PN-P-01701:1952
4. | Kolor dopasowany do koloru tkaniny zasadniczej
Lp. Parametr Jednostka Wartosé Metoda badania
5. |Masa g/m? min. 70 | PN-ISO 3801:1993
powierzchniowa
Liczba nitek na
6 jednostke dtugosci: /1 em PN-EN 1049-2:2000
" | osnowa 45-50 Metoda A
watek 30-35
Sita maksymalna przy
7 rozcigganiu: N PN-EN I1SO 13934-1:2013-
" | osnowa = 250 07
watek > 250
8. Przesuwalno$¢ nitek
W SZWIE: mm PN-EN 1SO 13936-2:2005
osnowa <4
watek <4
9. Zmiana wymiaréw po
jednokrotnym
czyszezeniu % PN-EN SO 3175-2:2010
chemicznym:
osnowa <z3
watek <+3
10. | Wartos¢ pH wyciagu - 4,5do7,5 | PN-EN ISO 3071:2007
wodnego
11. fzjm:lﬁoesﬁy d mg/kg <75 PN-EN ISO 14184-1:2011
12. | Zawartos¢ amin
aromatycznych
redukujgcych sie mg/kg <30 PN-EN 14362-1:2012
Z barwnikéw
azotowych
13. | Odpornos¢
wybarwien na Swiatto PN-EN ISO 105-B02:2013-
sztuczne stopien >4 08
Zmiany barwy > 4 Metoda 2
zabrudzenie bieli B
14. | Odpornosc¢
wybarwien na pot
kwasny i alkaliczny stopien >4 PN-EN I1SO 105-E04:2013
Zmiany barwy ;4
zabrudzenie bieli B
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15. | Odpornos¢
wybarwien na tarcie
suche i mokre

zabrudzenie bieli

stopien

PN-EN ISO 105-X12:2005

16. | Odpornos¢
wybarwien na
prasowanie na

wilgotno

stopien

PN-EN ISO 105-X11:2000

17. | Odpornos¢
wybarwien na pranie
zmiana barwy

zabrudzenie bieli

stopien

PN-EN ISO 105-C06:2010
(metoda prania)

18. | Odpornos¢
wybarwien na
rozpuszczalniki
organiczne
Zmiana barwy

zabrudzenie bieli

stopieh

PN-EN ISO 105-X05:1999

19. | Czyszczenie
chemiczne
zmiana barwy

zabrudzenie bieli

stopien

PN-EN ISO 105-D01:2010

Tasma otokowa

Tabela 4

L.p. Parametr

Jednostka

Wartos¢
liczbowa

Metoda badania

1. Zawartos¢ procentowa
surowca:

- osnowa

- watek

%

PES 100%

PN-P-04604:1972

2. Masa liniowa:

- ni¢ zielona

- widoczna srebrna ni¢
metalizowana

Tt

78 dtex
150 dtex

PN-1SO 3801:1993T
Metoda 5

3. Szerokosc

mm

35

PN-P-04742:1973

4, Liczba nitek

tasmy)
- watek na 1 cm

- osnowa (cata szerokos¢

szt.

6950+£5%
200£5%

PN-EN 1049-2:2000

5. Kolor

wg ustalonego wzorca

Wymiary podane w milimetrach

3
6 23
4

35
29

A

50

Rysunek 1

v
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Wizerunek godta

40 mm

36 mm

Rysunek 2

2.3 Zestawienie elementéw sktadowych

Tabela 5
. . e . llos¢
Rodzaj materiatu Lp. Wyszczegodlnienie elementow .
elementéw

1. Denko 1
2. Kwatera przdd 1

Tkanina zasadnicza
3. Kwatera tyt 1
4. Otok 1
Razem 4
1. Denko 1
Podszewka 2. Kwatera przéd 1
3. Kwatera tyt 1
Razem 3
1. Denko 1
2. Kwatera przdd 1

Klejonka ubraniowa
3. Kwatera tyt 1
4. Otok 1
Razem 4
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Plastik ze

. 1. Otok
spieniaczem

Razem

Potnik

Szlufki na pasek

Daszek

Pasek

Guziki na wgsach

Inne -
Tasma otokowa

Lacet

Oczka szewskie

© O N~ w NP

Pianka poliuretanowa

|_\
©

Kokardka z tasmy attasowej

RPlRr| olRP| RPN RP|RPlO|R|R

Razem

N
=

2.4 Rodzaje szwow i Sciegow

— szwy zgodnie z PN-P-84501:1983
— wystepujgce szwy: 0,6 cm; 1 cm; 2 cm
— $ciegi maszynowe zgodnie z PN-P 84502:1983

a) maszyna stebndéwka 4-5 Sciegéw na 1 cm,
b) maszyna overlock 2-3 $ciegéw na 1 cm,
C) maszyna czapnicza 3-4 Sciegéw na 1 cm,
d) maszyna zygzakowa 3 sciegina 1 cm,

e) maszyna do wszywania daszkow 3 sciegina 1 cm

Szwy przy rozpoczeciu i zakonczeniu zamocowac poprzez przeszycie w celu
zabezpieczenia przed pruciem.

2.5 Dopuszczalne sztukowanie elementow

Nie dopuszcza sie sztukowania elementow.

10
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2.6 Rysunki techniczne pogladowe (zwymiarowane)

H1
>

H1$ FCDLUI_[II — IHHI]_IJOW

|_ >
| >

Rysunek 3 —widok z przodu

Rysunek 4 — denko, widok z géry

11
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Rysunek 5 — wnetrze, widok z goéry

24”

15 mm

Rysunek 6 — guzik

12
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2.7 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Czapki powinny by¢ wykonane w rozmiarach od 54 do 61

Tabela 6
Wyszczegolnienie
rozmiarow — obwod Tolerancja
Lp. \ 54 | 55 | 56 | 57 | 58 59 60 61 J
gtowy (wymiary w *cm
cm)
A |Denko — dugo$¢ (cm) | 24,1 |24,4|24,7|25,0(25,3| 25,6 | 25,9 26,2 0,3
g |Denko —szerokos¢ 221 (22.4122,7123.0|23.3| 236 | 239|242 | 02
(cm)
K ry — kos¢
c |Rwatery —wysokosc | o 1 60|60 |60|60| 60 | 60|60 | 02
przodu (cm)
p |Kwatery —wysokosC | o | 616060 60| 60 | 60| 60| 02
tytu (cm)
E [Otok —wysokos¢ (cm) | 45 |45 |45 |45 |45 | 45 | 45| 45 0,1
F Daszek — szerokosé 20,0 {20,0/20,0|20,0|20,0| 20,0 | 20,0 | 20,0 0,3
(cm)
G Daszek_WySOkOSC 50 | 50|50 |50|50| 50 50 1| 50 0,1
(cm)
P k — szerokosé
H || 258K — Szerokosc 16 |16 (1616|116 1.6 | 1.6 | 16 0.1
(cm)
H2 Pasek—d’fugoéc': (Cm) 30,0 {30,0/30,0|30,0|30,0| 30,0 | 30,0 30,0 0,2
| |SZlufka —szerokosé | o 521 67 07 07| 07 | 07| 07 01
(cm)
Mocowanie wizerunku
J |orta — odlegtos¢ 11 (1121121111} 1,1 |11 11 0,1
miedzy otworami (cm)
Wywietrzniki —
K |odlegtosé miedzy 40 |40 ]40|40 (40| 40 |40 | 40 0,2
wywietrznikami (cm)
L (F::cr)]:r)“k_szemkosc 45 (45145145145 | 4,5 45 | 45 0,1

Dopuszcza sie rozmiary nietypowe, wykraczajgce poza rozmiary zawarte w tabeli dla

uzytkownikéw o nietypowej budowie ciata.

13




Czapka typu maciejowka w kolorze oliwkowozielonym z wizerunkiem godfa

3. WYMAGANIA UZYTKOWE

Wyréb nie powinien powodowa¢ miejscowych uciskow, otarc, ani podraznien skory
uzytkownika. Powinien by¢ wykonany za pomocg technologii, ktora bedzie
gwarantowata wysokie parametry uzytkowe.

Materiaty zastosowane do produkcji czapki nie powinny w warunkach normalnego
uzytkowania, wydziela¢ substancji toksycznych, rakotworczych, wywotujgcych alergie.
Podczas normalnego uzytkowania nie powinny ulega¢ degradacji.

Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania munduru
wyjsciowego (czapki typu maciejowka) nie powinny zawiera¢ substancji powszechnie
uznawanych za szkodliwe dla zdrowia.

Powinny spetniaC wymagania Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliw (REACH)
i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikalidw, zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE
oraz uchylajgce rozporzgdzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzgdzenie Komisji (WE)
nr 1488/94, jak rowniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisiji
91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE.

W szczegolnosci nie mogg one zawieraC substancji zabronionych do stosowania w
wyrobach wtdkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku XVII
do przedmiotowego Rozporzgdzenia.

4.  WYMAGANIA JAKOSCIOWE

1. Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzi¢ wg PN-P-84507:1985 ,Wyroby
konfekcyjne. Stopnie jakosci”. Dopuszcza sie wyroby jedynie w pierwszym
stopniu jakosci.

2. Dopuszcza sie jedynie wyroby, wykonane zgodnie z niniejszg dokumentacjg
techniczno-technologiczna.

5. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT
PRZECHOWYWANIE

51 Wszywki

Wszywka firmowo-rozmiarowa powinna zawierac:
— nazwe producenta,
— nazwe wyrobu/wzor,
— rozmiar,
— jakos¢,
— sposoéb konserwacji wyrobu,
— date produkcji (miesigc i rok).

14
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Wszywka firmowo-rozmiarowa przyszyta do potnika. Wykonana w technologii
zapewniajgcej jej czytelnoS¢ przy uzytkowaniu i okresowych zabiegach
konserwacyjnych przez okres nie krotszy niz 2 lata.

5.2 Etykiety

Etykieta jednostkowa zamocowana do potnika powinna zawieracé:
— nazwe, adres i znak firmowy producenta,
— nazwe wyrobu,
— wielko$¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— jako$¢ wyrobu podang stownie,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacji,
— kod kreskowy jednostkowy,
— skrocony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacije).

Odtgczenie etykiety od wyrobu nie powinno powodowac uszkodzen wyrobu.
Etykieta na opakowanie naklejona na czotowg $cianke opakowania jednostkowego
(pudetko kartonowe) zawierajgca nastepujgce dane:

— nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy,

— nazwe wyrobu,

— wielko$¢ wyrobu,

— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,

— jako$¢ wyrobu podang stownie,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacji,

— kod kreskowy jednostkowy,

— skrocony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacje).

Etykieta zbiorcza umieszczona na kartonie powinna zawierac:
— nazwe wykonawcy,
— nazwe wyrobu,
— wielko$¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— ilose,
— jako$¢ wyrobu podang stownie,
— date produkgcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacji,
— kod kreskowy,
— numer zamawiajgcego/numer zlecenia.

15
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5.3 Pakowanie

Kazda czapka powinna by¢ wtozona do pudetka (opakowanie jednostkowe). Wymiary
pudetek nalezy dobra¢ do wymiarow czapki. Pudetka nalezy zapakowac do opakowan
zbiorczych (pudfa). Kazde opakowanie zbiorcze powinno zawiera¢ pudetka z czapkami
w jednakowym rozmiarze. Wielkos¢ opakowania zbiorczego nalezy tak dobierac
w stosunku do pudetek, aby te wypetniaty catg wewnetrzng przestrzen pudta. Pudetka
z czapkami nalezy wktadac¢ do pudet po 12 lub 18 sztuk, etykietami w strone wieka
pudta.

Opakowania zbiorcze powinny zabezpiecza¢ wyrob przed obnizeniem jego jakosci
zarowno w czasie przechowywania, jak i transportu.

5.4 Transport

Zatadowanie, przewdéz i wytadowanie powinny odbywaC sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami
mechanicznymi i chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi.

5.5 Przechowywanie

Czapki nalezy przechowywa¢ w opakowaniach, w pomieszczeniach przewiewnych,
suchych, pozbawionych obcych zapachow. Pomieszczenia powinny zabezpieczy¢
wyréb przed zawilgoceniem, poplamieniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem
mechanicznym. Z dala od zrédet ciepta i bezposredniego dziatania promieni
stonecznych.

Termin maksymalnego przechowywania wynosi 2 lata od daty wyprodukowania
wyrobu oznaczonej na etykiecie.

6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.

7. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
,"Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

8 NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkciji i dostaw.
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Czapka typu maciejowka w kolorze oliwkowozielonym z wizerunkiem godfa

9. NORMY
Lp. Numer normy Tytut normy Czego dotyczy
1 | PN=P-84502:1983 Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby .
konfekcyjne
2. | PN-P-84501:1983 | Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby .
konfekcyjne
PN-EN 13402- _ - . Wymiary i
3. 3:2017-11 Oznaczenie wielkosci odziezy interwaly
4. | PN-P-84506:1983 | Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze | Tekstylia
5. | PN-P-84530:1990 | Wyroby konfekcyjne. Sktadanie Tekstylia
5 PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji z Tekstviia
| 3758:2012 zastosowaniem symboli y
7 | PN-P-84507-1985 Wyroby korlwfe.kcyjpe.. Stopnie jakosci Wyroby .
(Wymagania jakosciowe) konfekcyjne
3 | PN-P-84518:1996 Terrnllnologla (Elementy wyrobow Wyr.ot.)y
odziezowych) odziezowe
9. | PN-P-84531-1990 Oznaczenia Wyroby
' ' Wyroby konfekcyjne konfekcyjne
10. | PN-P-84750:1992 W;I/rc.)by Ifonfekcyjne z p’fasklc.h wyropov’v Wyroby _
widkienniczych — Wyznaczanie wymiaréw | konfekcyjne
Wyroby odziezowe — Pakowanie, Wvrob
11. | PN-P-84509:1997 | przechowywanie i transport — Wymagania y. .y
odziezowe

ogodlne
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