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1. Fotografia wyrobu

Zestaw przyboréw do utrzymania higieny osobistej
- Wzér 815/MON



2.0pis ogoliny wyrobu

Przedmiotem dokumentaciji jest zestaw przyboréw do utrzymania higieny osobistej przeznaczony dla:

zotnierzy zawodowych realizujgcych zadania w PKW poza granicami kraju.

Zestaw przyboréw powinien by¢ skompletowany do saszetki zapinanej na zamek blyskawiczny, na koncu
ktérego powinna znajdowac sie kieszonka na identyfikator osobowy. Wewnatrz saszetki na bocznej Scianie
powinna znajdowac sie wewnetrzna kieszen.

Saszetka wykonana jest z folii PCW (materiatu wodoodpornego) w kolorze czarnym.

3 Wymagania techniczne

Do wykonania zestawu przyboréw do utrzymania higieny osobistej obowigzuja:
- zatwierdzona dokumentacja techniczno-technologiczna,
- zatwierdzony wzér zestawu.

3.1 Wykaz elementow w zestawie

Tablica 1
Inne wymagania dla zestawu przyboréw do
utrzymania higieny osobistej dla:
zotnierzy
s s . . zolnierzy zawodowych
Lp. | Wyszczegdlnienie Zasadnicze wymagania zawodowych realizujacych zadania
realizujgcych zadania w PKW poza
w strefie granicami
umiarkowanej kraju w strefie
goracej
Masa 100g
1. | Mydto toaletowe (wg PN-C-77043:1991)
Potwierdzenie rejestracji w CPNP
2. | Pianka do golenia | Pojemnos¢ 200 ml
PN-EN ISO
11609:2017-09 ze
zmiang w p. 5.4.1
] o . PN-EN ISO (procedura
Pasta do zebdw Zawierajgca fluorki, 11609:2017-09 przyspieszonego
3 w opakowaniu | substancje wybielajgce oraz starzenia-
" | jednostkowym wzmachiajgce dzigsta przechowywanie
(pudetko tekturowe) | - masa nie mniej niz 75 ml w temp 49°C)
Potwierdzenie rejestracji w CPNP
Maszynka Trzyostrzowa z ruchoma
; nawilzajgcym
golenia 1acy Wg specyfikacji technicznej
Tworzywowa z wtosiem
5 Szczoteczka do | nylonowym $redniej
" | zebow twardosci i dtugosci ok.
10mm
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Tablica 1 (cigg dalszy)

Lp.

Wyszczegdlnienie

Zasadnicze wymagania

Inne wymagania dla zestawu przyboréw do
utrzymania higieny osobistej dla:

zotnierzy
zotnierzy zawodowych
zawodowych realizujgcych zadania
realizujgcych zadania w PKW poza
w strefie granicami
umiarkowanej kraju w strefie
goracej

Szczoteczka do rak

Tworzywowa jednostronna:

- dtugos¢ oprawy
(82+110) mm,

- szerokos¢ oprawy
(30+40) mm

- wysoko$¢ czesci pracujgce;j
1542 mm

Pudetko na mydto

Tworzywowe — kolor zielony:
- dhugos¢ (100 + 115) mm
- szerokosc¢ (70 + 85) mm
- wysokos$¢ (40 + 45) mm

Kubek do mycia
zebow

Tworzywowy — kolor zielony:

- wysokos$¢ 80 £ 5 mm

- gorna srednica kubka
70£10 mm

Wg specyfikacji technicznej

Igielnik

- 2 szt. igiet,

- nici odziezowe (25 m)
nawiniete na tekturke,
w kolorach: czarnym,
biatym, khaki

wg wzoru

10.

Saszetka na
przybory do higieny
osobistej

Folia PCW lub materiat
wodoodporny w kolorze
czarnym (zewnetrzna
warstwa saszetki),
Folia PCW w kolorze
biatym (podszewka
wewnetrzna saszetki),
Pianka poliuretanowa o
grubosci (1,5 £0,5)mm
Zamek btyskawiczny
tworzywowy drobno -
spiralny, w kolorze
czarnym, dtugos¢ (26+2)
cm,

Identyfikator tworzywowy
w kolorze czarnym,

Nici syntetyczne, kolor
czarny i biate — masa
liniowa 4018 tex,
minimalna s$rednia sita
zrywajgca 10N

(wg PN-EN 12590:2002,
PN- 1SO 1139:1998)

Wymiary saszetki (230 x 140 x 67 )mm * 5%
- wg wzoru




4 Zestawienie elementéow

Tablica 2

Lp. Elementy zestawu llos$¢ sztuk
1. Mydto toaletowe 2

2. Pasta do zebow 1

3. Maszynka jednorazowa do golenia 2

4. Szczoteczka do zebdw 1

S. Szczoteczka do rgk 1

6. Pudetko na mydto 1

7. Kubek do mycia zebéw 1

8. Igielnik 1 komplet
9. Saszetka na przybory do higieny osobistej 1

10. | pianka do golenia 1

5

Cechowanie i pakowanie

5.1 Cechowanie

Do zestawu przybordw do utrzymania higieny osobistej, skompletowanego w saszetce nalezy
przymocowaé za pomocg tworzywowego tacznika etykieta jednostkowa zawierajaca nastepujace

dane:

Nazwe, adres (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta,

nazwe wyrobu,

numer wzoru,

wykaz elementow w zestawie,

jakos$¢ wyrobu,

znak kontroli jako$ci,

numer partii produkcyjnej,

date produkcji (miesigc 1 rok),

termin trwaloéci zestawu (okre§lony terminem
zestawu, ktorego termin jest najkrotszy),
informacje o okresie gwarancji (wpisa¢ okres
sprzedazy),

przydatnosci do uzytku tego elementu

gwarancji ustalony w umowie kupna-

oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra
Obrony Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okre$lajacych wymagania
w zakresie znakowania kodem kreskowym wyrobdéw dostarczanych do resortu obrony
narodowej (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowsg kupna-

sprzedazy.
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Etykieta zbiorcza powinna zawiera¢ nast¢pujace dane:

—  Nazweg, adres (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta,

—  nazweg wyrobu,

—  numer wzoru,

—  wykaz elementow w zestawie,

—  ilo$¢ kompletow w opakowaniu zbiorczym,

—  jako$¢ wyrobu podang stownie,

—  numer partii produkcyjnej,

—  date produkcji (miesigc i rok),

— termin trwatosci zestawu (okreslony terminem przydatnosci do uzytku tego elementu
zestawu, ktorego termin jest najkrotszy),

— informacj¢ o okresie gwarancji (wpisaé okres gwarancji ustalony w umowie Kkupna-
sprzedazy),

— oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra
Obrony Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajacych wymagania
w zakresie znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony
narodowej (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowa kupna-
sprzedazy.

Przy cechowaniu dopuszcza si¢ umieszczanie jednej nazwy (i znaku) firmowego, w przypadku, kiedy
Wykonawca jest jednoczesnie Producentem.

Sposob wykonania napisoOw na etykietach wg PN-P-84531 : 1990.

Etykiety powinny by¢ wykonane za pomocg czcionki ,,Arial”.

Etykiet¢ na opakowanie zbiorcze nalezy wykona¢ czcionka ,,Arial” wielko$¢ 14.

Partie produkcyjne nalezy oznacza¢ wedtug jednolitego przyjetego systemu liczb arabskich, znakéw
i symboli.

Umieszczanie na etykietach innych informacji niz podane powyzej wymaga zgody Zamawiajacego.

I?’

5.2 Pakowanie

Skompletowane zestawy nalezy pakowac po 20 kpl. do kartonu zbiorczego o wymiarach (40x60x25)
cm (szerokos¢ x dlugo$é x wysokosc), wykonanego z tektury trojwarstwowej. Na karton nalezy
naklei¢ etykiete zbiorcza. Dopuszcza si¢ zastosowanie innych wymiarow kartonow
przy zachowaniu 20 kompletow w kartonie.

Uwaga: Przybory do utrzymania higieny osobistej nalezy przechowywa¢ w suchym, zamknigtym
pomieszczeniu oraz zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem mechanicznym i zabrudzeniem.

6 Zasady weryfikacji zgodnosci

6.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzi¢é wedtug =zasad okresSlonych w ustawie z dnia
17 listopada 2006r. o systemie oceny zgodnoSci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci
i bezpieczenstwa panstwa (. j. Dz. U. z 2022 r., poz. 747) oraz zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony
Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegétowego wykazu wyrobow podlegajgcych ocenie
zgodnosci oraz sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby
obronnosci panstwa (t. j. Dz. U. z 2021 r. poz.1628).
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Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania
nadzoru nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komodrkach
i jednostkach organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej
(t. j. Dz. U. z 2015 r. poz. 259) organem sprawujgacym nadzor nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem
wprowadzanym do uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez
Szefa Agencji Uzbrojenia, ktérej jest podlegte RPW.

Zestawy podlegaja ocenie zgodnosci w trybie I.

6.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakosci wyrobéw prowadzi RPW lub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego w
umowie (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci’). Organ ten realizuje proces nadzorowania
jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019 r. w sprawie
zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktérych przedmiotem jest sprzet wojskowy (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2019 r.poz. 159, z p6zn. zm.).

6.2.1 Postanowienia ogolne

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT przeprowadza sie badania
kontrolne, zwane badaniami okresowymi (O).
Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych przedmiotéow
umundurowania i wyekwipowania s3:

- niniejsza WDTT do produkcji seryjnej;

—  wz6r wyrobu;

- normy wskazane w niniejszej dokumentaciji.

Wyroby przedstawione do weryfikacji na zgodnos¢ z wymaganiami WDTT powinny zosta¢ zwolnione przez
stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami i
pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.

W przypadku uzyskania wynikéw badan okresowych niezgodnych z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ
realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje zwolnienie badanej partii wyrobow. Zwolnienie partii
moze nastgpi¢ po usunieciu btedéw wykonania oraz potwierdzeniu poprawnosci wykonania wyrobow
pozytywnymi wynikami badan.

Prébki do badan pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jako$ci:

— przed wprowadzeniem materiatdbw do produkcji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982 Tkaniny,

przedziny, dzianiny i wibkiennicze pokrycia podtogowe —Badania odbiorcze lub

—  z partii wyrobéw zgodnie z normg PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze
dla partii wyrobow (partia produkcyjna) o licznosci nie wiekszej niz 2 000 kpl., 0 tym samym oznaczeniu
klasyfikacyjnym, tej samej jako$ci, wykonanych w tej samej technologii, z tych samych materiatow (z tej samej
jednolitej partii materiatowej) przedstawionej do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.
Prébki do badanh pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jako$ci z udziatem komisji
Wykonawcy.

Badania PUIW realizuje:
— Wykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces nadzorowania
jakosci, w zakresie okreslonym w tablicy 3.

Pozytywne wyniki badan sg podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WDTT. Partie wyrobow nalezy
uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wtasciwosci lub
ocenianych innych wymagan okreslonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobdw, nie spetnia wymagan
podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkéw realizacji produkcji,
w tym procesoéw miedzyoperacyjnych, na zgodnosé z wymaganiami WDTT.

Na kazdym etapie nadzorowania jakosci organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci moze pobrac losowo
z biezgcej partii produkcyjnej materiaty stosowane w wyrobie/wyroby gotowe i zleci¢ ich badania laboratoryjne
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lub ocene organoleptyczng WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na
realizowany zakres badan — przekazuje materiaty/wyroby gotowe do laboratorium posiadajgcego odpowiednig
akredytacje).

Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badan lub oceny organoleptycznej nalezy zaliczyé do badan
zdawczo-odbiorczych/okresowych partii produkcyjnej wyrobu.

Potwierdzenie w ww. badaniach laboratoryjnych lub ocenie organoleptycznej niezgodnosci materiatéw
stosowanych w wyrobie/wyrobéw gotowych z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje uznaniem partii
produkcyjnej wyrobu za niezgodng z wymaganiami okreslonymi w WDTT lub moze skutkowac rozszerzeniem
badan okresowych lub zwigkszeniem liczno$ci préby w uzgodnieniu miedzy Wykonawcg a organem
realizujgcym proces nadzorowania jakosci.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposob
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

6.2.2 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne z wymaganiami
podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich wytwarzania,
potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujgcej WDTT oraz w celu
stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodnosci/zwolnienia wyrobow.

Badania okresowe przeprowadza sie dla kazdej partii wyrobow w danym roku kalendarzowym dostaw.
Do badan okresowych pobierana jest probka o liczno$ci wymaganej w prowadzonych badaniach. Badania
powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w tablicy 3.

6.2.3 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca PUIW, RPW, WOBWSM Ilub SSMund IWsp SZ moze zaproponowa¢ wprowadzenie zmian w
niniejszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane zmiany mogg mie¢ wptyw na charakterystyki
techniczne, jakos¢ lub witasnosci uzytkowe przedmiotu, to przed ich wprowadzeniem przeprowadza sie
badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 ,Procedury realizacji prac rozwojowych dla
przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”, wprowadzonej Decyzjg Nr 314/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274, z p6zn. zm.).

6.2.4 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakresOw wymagan i metod badan dla poszczegdlnych rodzajéw badah kontrolnych
przedstawiono w tablicy 3.

Tablica 3
Wykonywaé
L podczas
Lp. Rodzaje badan Wymal?aaé‘a"g 'w”;et"dy badan
@]
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do +
badan
11 Spravydz’en|e dokumentac_p zakupL’J WDTT rozdz. 3.1 +
materiatéw zasadniczych i dodatkow
12 Sprawd;eme z_godnosc’:| uzytych materiatéw WDTT rozdz. 3.1 +
zasadniczych i dodatkéw
Ogledziny zewnetrzne wyrobow
5 |- sprawd;_enlg zgodnosci cechowa_nla _ WDTT rozdz. 5 +
(informacji umieszczonych na etykietach i
pakowania
3 | Badania szczegé6towe wyrobow
Sprawdzenie wygladu ogélnego wyrobu oraz -
3.1 |zgodnosci z WDTT i wzorem (badania (z):(\?vnza(l)rZ(frgd;Sis\Xll +
organoleptyczne)
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Sprawdzenie zgodnosci wymiaréw wyrobu
Z wymiarami wyrobu wg rysunku
Sprawdzenie terminéw przydatnosci do
3.3 | uzytku *¥ $rodkéw higieny (mydto toaletowe, Deklaracja Producenta +%)
pianka do golenia, pasta do zebow)

* dotyczy wylgcznie procesu nadzorowania jako$ci.
**) minimum rok od daty przedstawienia do weryfikacji zgodnosci.

3.2 WDTT rozdz.7 i Tablica 1 +

Uwagi:

1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem realizujgcym
proces nadzorowania jakosci.

2. Wprowadzone w tablicy 3 oznaczenia badan:
,O" - okresowe,
- ¥ - badania wykonuje sie.

6.3  Wzo6r wyrobu

Aktualny wzor PUIW do produkcji seryjnej (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowg
dokumentacjg i zatwierdzony zgodnie z ~Procedurg realizacji prac rozwojowych
dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci
(poréwnania wyrobu, takze w ramach badan laboratoryjnych).

6.4 Gwarancja na wyréb

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.

7 Rysunek saszetki z wymiarowaniem

Wymiary w mm — tolerancja wymiarow = 5%.
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8 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian — tylko w dokumentacji oryginalnej



