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Listwy cokotowe
Metal Line

Metal Line 89/4

Zastosowanie

Listwa przypodtogowa Metal Line 89/4, wykonana z aluminium anodowanego, jest oferowana w réznych wykonczeniach o prostokatnym ksztatcie,
dopasowujac sie znakomicie do wszystkich typéw pomieszczen.
Jest tatwa i szybka w instalacji, za pomocg odpowiednich klejéw (typu PP/86) lub nylonowych kotkéw.

Oprécz funkcji dekoracyjnej, spetnia wymagania techniczne, umozliwiajac zakrycie minimalnych obwodowych przestrzeni dylatacyjnych na tzw.
podfogach ptywajacych.

Dostepne sa specjalne czesci do realizacji potaczen o funkciji: naroznikbw zewnetrznych i wewnetrznych oraz zaslepek, pozwalajacych uzyskaé
jednolity i spéjny kofcowy efekt.

Materiaty

Aluminium anodowane

Stop Al-Mg-Si poddawany termicznej obrébce w warunkach T6 (6060 T6)

Profile sa wykonane metodg wyciskania, a nastepnie poddawane procesowi anodyzacji.

Charakteryzuja sie duza wytrzymatosciag na dziatanie czynnikdw chemicznych i atmosferycznych. Cement oraz jego pochodne po dodaniu wody
wytwarzajg substancje alkaiczne, ktére wchodzac w reakcje z powierzchnig profilu moga doprowadzac do korozji metalu (formowanie sig tlenku
aluminium). Z tego powodu odkryta powierzchnia profilu musi by¢ na biezaco i delikatnie oczyszczana z cementu, kleju i materiatéw stosowanych do
wykonywania fug.

Na skutek zuzycia i zadeptywania (w przypadku profili montowanych na poditogach), powierzchnie anodowane ulegajg zniszczeniu tracac w ten sposéb
oryginalne wykonczenie.

Aluminium polerowane

Stop Al-Mg-Si poddawany termicznej obrébce w warunkach T6 (6463 T6)

Profile sa wykonane metoda wyciskania, a nastgpnie obrabiane mechanicznie.

Charakteryzuja sie duza wytrzymatosciag na dziatanie czynnikdw chemicznych i atmosferycznych. Cement oraz jego pochodne po dodaniu wody
wytwarzajg substancje alkaiczne, ktére wchodzac w reakcje z powierzchnig profilu moga doprowadzac do korozji metalu (formowanie sig tlenku
aluminium). Z tego powodu odkryta powierzchnia profilu musi by¢ na biezaco i delikatnie oczyszczana z cementu, kleju i materiatéw stosowanych do
wykonywania fug.

Nie uzywac profili z aluminium polerowanego na podfogach.

Aluminium lakierowane

Stop Al-Mg-Si poddawany termicznej obrébce w warunkach T6 (6060 T6)

Profile sa wykonane metodg wyciskania, a nastepnie lakierowane.

Charakteryzuja sie duzg wytrzymatoscia na dziatanie czynnikdw chemicznych i atmosferycznych, natomiast nie sg odporne na przeciazenia
mechaniczne, mogace uszkodzi¢ zewnetrzng powtoke. W zwigzku z tym nie zalecamy ich stosowania na podtogach. Odkryta powierzchnia profilu musi
byé na biezaco i delikatnie oczyszczana z cementu, kleju i materiatéw stosowanych do wykonywania fug.

0Ogolne uwagi na temat metali
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Aluminium nie jest odporna na wszystkie zwigzki chemiczne, w zwigzku z czym nie nalezy dopusci¢ do tego, aby miata kontakt ze szczegélnie
agresywnymi substancjami, takimi jak kwas solny (HCI) i kwas fosforowy (H3PO4).

Produkty stosowane do czyszczenia kamieni, ceramiki i gresu, takie jak na przyktad kwas solny, amoniak, wybielacz lub podchloryn sodu, mogg w
silnym stopniu wywotywaé korozje. Ponadto zawsze nalezy w miare mozliwosci jak najszybciej i jak najdelikatniej usuwac z powierzchni profili
pozostato$ci cementu, kleju i materiatéw stosowanych do wykonywania fug.

Montaz

Uktadanie na klej typu PP/86

Wyijaé listwe przypodtogowa z opakowania.

Jezeli na wyrobie znajduje sig zabezpieczenie (folia zabezpieczajgca i/lub termokurczliwa), chronigce warstwe wykonczeniowa produktu, nalezy je
zdjac.

Wymierzy¢ potrzebng dtugos$¢ i dociaé listwe przypodtogows przy uzyciu odpowiednich narzedzi.

Docieta do wymiaru listwe przypodtogowg utozy¢ w prawidtowej pozycji i zamocowacé do $ciany przy uzyciu odpowiednich klejow (typu PP/86),
upewniajac sie wczesniej czy miejsce, w ktdérym zostanie ona utozona, jest doktadnie oczyszczone.

Docisna¢ i przytrzymacé przez klika minut, tak aby docisk byt roztozony rownomiernie na caftej dtugosci listwy. Jest to istotne w tym celu, aby listwa
przylegata prawidtowo na catej powierzchni klejenia.

Uktadanie przy pomocy nylonowych kotkow

Wyijaé¢ listwe przypodtogowa z opakowania.

Jezeli na wyrobie znajduje sie zabezpieczenie (folia zabezpieczajaca i/lub termokurczliwa), chronigce warstwe wykonczeniowa profilu, nalezy je zdjaé.
Wymierzy¢ potrzebng dtugos$¢ i dociaé listwe przypodtogowa przy uzyciu odpowiednich narzedzi.

Przy uzyciu niezmazywalnego pisaka, wyznaczy¢ dokfadng pozycje, w ktérej nalezy nawierci¢ otwory pod kotki.

Wykonaé otwory w Scianie przy uzyciu wiertta 6 mm. Wprowadzi¢ kotki do kanalika znajdujacego sig ponizej profilu, regulujac ich pozycje w spos6b
taki, by byty wyréwnane z otworami wcze$niej wykonanymi w Scianie.

Upewni¢ sig, ze strefa, w ktdrej zostanie utozona listwa przypodtogowa, jest perfekcyjnie czysta.

Postugujac sie miotkiem utozy¢ listwe przypodtogowa tak, aby catkowicie wyréwnata sie ze $ciana. Nalezy pamietac o tym, aby pomiedzy narzedzie a
listwe potozy¢ drewniany klocek, ktéry zabezpieczy listwe przed uszkodzeniem.

Konserwacija i pielegnacja

Aluminum

Aluminium nie wymaga specjalnych czynnosci konserwacyjnych i jest proste do utrzymania przy uzyciu bezbarwnego, rozcienczonego w wodzie
alkoholu lub zwyktych srodkéw czyszczacych, pod warunkiem, ze nie beda one oparte na zwigzkach kwasnych (np. kwas solny i fluorowodorowy).
Zazwyczaj do czyszczenia uzywa sie srodkéw czyszczacych wystepujacych pod réznymi nazwami handlowymi, oferowanych przez réznych
producentéw.

Ogodlnie ujmujac dostepne sg trzy typy produktow:

* Srodki alkaiczne
. Srodki neutralne
o Srodki kwasowe

Zalecamy wykonywanie czyszczenia przy uzyciu $rodkéw neutralnych rozcieficzonych woda, a nastepnie ich sptukiwanie sama woda przy uzyciu
gabek i/lub delikatnych $ciereczek, aby nie dopusci¢ do powstawania zarysowan i/lub uszkodzenia powierzchni anodowanej, polerowanej,
lakierowane;j.

W czasie czyszczenia nalezy bezwzglednie zwréci¢ uwage na nastepujace aspekty:

¢ Nie wolno stosowaé srodkéw kwasowych lub alkaicznych, poniewaz moga uszkodzi¢ aluminium;
¢ Nie wolno stosowaé srodkéw i/lub materiatow Scierajacych;

¢ Nie wolno stosowaé rozpuszczalnikéw organicznych do czyszczenia powierzchni lakierowanych;
¢ Nie wolno stosowaé srodkéw czyszczacych o nieznanym sktadzie chemicznym;

¢ Nie naktada¢ srodkéw czyszczacych bezposrednio na czyszczone powierzchnie;

Czyszczone powierzchnie muszg byé zimne (T°max = 30°C) oraz nie narazone na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych.
Stosowane $rodki czyszczace takze musza by¢ zimne (T°max = 30°C), a do czyszczenia nie moga by¢ uzywane urzadzenia na pare pod cisnieniem.

Ostatnig fazg czyszczenia powinno by¢ zawsze doktadne optukanie wodg czyszczonych czesci, a nastepnie niezwtoczne osuszenie ich przy pomocy
miekkich Sciereczek lub irchy. Nie ma konieczno$¢ przeprowadzania konserwacji przy uzyciu srodkéw nabtyszczajacych lub podobnych.

Doktadne czyszczenie profili nalezy wykonywac¢ zgodnie z ustalong czestotliwoscia i wedtug wskazéwek podanych na opakowaniu wyrobu. Ma to na
celu niedopuszczenie do tego, aby pozostatosci cementu, materiatu do wykonywania fug lub innych podobnych produktéw, niszczyty warstwy
powierzchniowe profili.

POSTEPOWANIE W PRZYPADKU POZARU

Do gaszenia pozaru nalezy stosowac¢ produkty chemiczne, suchy piasek lub state substancje gaszace.

UWAGI Postepowac ostroznie z profilami, stosujac odpowiednie rekawice zabezpieczajace przed zranieniem i/lub pocieciem rak.

Pomimo tego, ze niniejsze wskazowki i zalecenia sg oparte na naszym doswiadczeniu, maja one charakter wylacznie informacyjny i powinny
by¢ potwierdzone przez wyczerpujace zastosowania praktyczne.

Profilpas uchyla sie od odpowiedzialnosci za powstanie ewentualnych szkéd osobowych i materialnych wynikajacych z nieodpowiedniego
uzycia produktu.
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Uzytkownik powinien okresli¢, czy produkt jest lub nie jest odpowiedni do uzycia i jest on catkowicie odpowiedzialny za nieprawidiowe
utozenie nawierzchni.
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Profil
Artykut 89/4
wysokos$¢ H [mm] 40
szerokos¢ L [mm] 10

dtugosé [cm] 200

Aluminium anodowane

Srebrny 78378

Naroznik zewnetrzny / wewnetrzny - zaslepka

Artykut  89/4EIl

Aluminium anodowane

Srebrny 78505
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Profil

Artykut 89/4TM

wysokos¢ H [mm] 40

szeroko$¢ L [mm] 10

diugos¢ [cm] 200

Aluminium polerowane satynowane

Tytan 78388

Naroznik zewnetrzny / wewnetrzny - zaslepka

Artykut  89/4TMEI

Aluminium polerowane satynowane

Tytan 78509

Profil

Artykut 89/4

wysokos¢ H [mm] 40

szeroko$¢ L [mm] 10

diugosé [cm] 200

Aluminium lakierowane

Rdza 78516

Szary antyk 78515
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Profil

Artykut 89/6
wysokos¢ H [mm] 60
szerokos¢ L [mm] 10

dtugosé [cm] 200

Aluminium lakierowane

Srebrny 78478

Szary antyk 78485
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