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TOriNO ., veoen seasing

Charakterystyka fotela

Wymiary produktu:

Modut fotela: 520-560mm

Gtebokos$¢ fotela w pozycji ztozonej: 420 — 440 mm
Wysokos¢ fotela: 960 — 980 mm

Szeroko$¢ podiokietnika:

Parametry tkaniny:
Sktad materiatowy: 100% poliester
Odpornosc¢ na $cieranie > 100 000 cykli w skali Martindale

System skladania fotela:
Grawitacyjny

Produkt posiada nastepujace badania:

Klasyfikacja ogniowa w zakresie palnosci ukfadu tapicerskiego oraz sklejki wg normy PN-EN
1021-1:2014 oraz PN-EN 1021-2:2014

Klasyfikacja ogniowa w zakresie wydzielania produktow rozktadu i spalania uktadu tapicerskiego
oraz sklejki wg normy PN-B-02855:1988

Atest higieniczny PZH

Atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg normy PN-EN 12727:2016
Atest wytrzymatosciowy pianki siedziska na sciskanie wg PN-EN 12727:2016 na 200 000 cykli
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TOriNO ., veoen seasing

Opis rozwigzania

Boki fotela:

Wykonane ze sklejki oraz litego drewna osadzone na metalowej podkonstrukcji — brak widocznych
metalowych stop.

Oparcie:

Wykonane z pianki formowanej w technologii wirysku do formy. Tyt oparcia zabezpieczony sklejkg
ostonowg przed uszkodzeniem. Wewnatrz oparcia podkonstrukcja metalowa.

Siedzisko:
Profilowane, wykonane z jednego bloku pianki formowanej w technologii wtrysku do formy.
Wewnatrz siedziska zatopiony stelaz metalowy w jednym procesie technologicznym.

System skladania siedziska:
Grawitacyjny, cechujgcy sie brakiem hatasu przy sktadaniu siedziska oraz bezawaryjnoscia.

Pianki zastosowane w fotelu:
Wszystkie pianki w fotelu posiadajg badanie pod katem wytrzymato$ciowym na sciskanie wg
normy PN-EN 12727:2016 na 200 000 cykii

Badania dotyczace fotela:
Fotel posiada wszystkie ustawowo wymagane aktualne badanie w zakresie palnosci oraz
toksycznosci spalania oraz bezpieczenstwa uzytkowania wg aktualnej normy PN-EN 12727:2016
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