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1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa nadana zamdwieniu przez Zamawiajacego

REMONT AULUI 111 WYDZIALU INZYNIERII SRODOWISKA | INZYNIERII MECHANICZNEJ UNIWERSYTETU
PRZYRODNICZEGO W POZNANIU, POZNAN UL. PIATKOWSKA 94E

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
posadzkowych i oktadzinowych z ptytek przy uzyciu cementowych i dyspersyjnych kompozycji klejowych (grubo,
Srednio — cienkowarstwowych) z zapraw przygotowanych fabrycznie w budownictwie mieszkaniowym, uzytecznosci
publicznej i budownictwie przemystowym.

1.3. Zakres stosowania ST

Standardowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczego6towej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych
rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz
przy uwzglednieniu przepiséw bhp.

1.4. Przedmiot i zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:

— pokrycie podtdg ptytkami - wyktadzinowymi, ktére stanowig wierzchni element warstw podtogowych,

— pokrycie scian panelami stolarskimi systeméw akustyczneych (oktadziny), ktére stanowig warstwe ochronng i
ksztattujgca forme architektoniczng oktadanych elementow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie posadzek i okfadzin przy uzyciu kompozycji klejowych przygotowanych
fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wlasnosci materiatéw, wymagan i sposobow oceny
podtozy, wykonanie posadzek i oktadzin wewnetrznych oraz ich odbiory.

Specyfikacja nie obejmuje wyktadzin i oktadzin chemoodpornych wykonywanych z zastosowaniem reaktywnych
zapraw klejowych oraz wykonywanych wedtug metod opatentowanych lub innych zaprojektowanych indywidualnie dla
konkretnego obiektu.

Specyfikacja nie obejmuje wyktadzin i oktadzin wykonywanych w pomieszczeniach mokrych oraz na zewnatrz
(tarasy, balkony, elewacje) jak rowniez na jastrychach asfaltowych lub epoksydowych. Tego typu prace ujete sg w
osobnych ST.

1.5. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
~Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.7, a takze podanymi ponizej:
poditoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonane beda roboty posadzkowe i oktadzinowe z ptytek.

mata kompensacyjna — systemowy material z tworzywa sztucznego pozwalajagcy na kompensacje naprezen
pomiedzy ptytkg a podiozem (pochodzacych np. od obcigzen termicznych).

mata rozdzielajagca — systemowy materiat z tworzywa sztucznego o specjalnym ksztatcie, pozwalajgcy, w
ograniczonym zakresie, na uniezaleznienie pracy wykfadziny od pracy podtoza (np. w przypadku wykonywania
wyktadzin na niestabilnych/zanieczyszczonych/zarysowanych podtozach). Mata rozdzielajgca moze petni¢ funkcje
maty kompensacyjne;.

izolacja termiczna — warstwa cieptochronna konstrukcji zapewniajgca komfort cieplny.

paroizolacja — warstwa zapobiegajgca wnikaniu pary wodnej z pomieszczenia znajdujgcego sie ponizej w konstrukcje
podtogi.

warstwa ochronna/rozdzielajgca/separacyjna — warstwa zapewniajgca ochrone znajdujgcej sie ponizej warstwy
konstrukgciji lub rozdzielajgca sgsiednie warstwy, ktérych bezposredni kontakt ze sobg jest niedozwolony.

dyspersyjna zaprawa klejgca — wodna dyspersja polimerowa lub mieszanina polimerowych dyspersji, dodatkéw i
wypetniaczy. Gotowa do uzycia.

reaktywna zaprawa klejgca — mieszanina zywic syntetycznych (zazwyczaj epoksydowych) wigzgcych na skutek
reakcji chemicznej, wypetniaczy mineralnych i dodatkdw organicznych.

ptytki wielkoformatowe — w literaturze technicznej nie ma jednoznacznie zdefiniowanych wymiaréw ptytek, ktére
mozna sklasyfikowa¢ jako wielkoformatowe. Firmy produkujgce kleje i zaprawy spoinujgce za wielkoformatowe
przyjmujg ptytki wieksze niz 33[B3 cm lub 40040 cm (zalezy od firmy). Wytyczne Merkblatt: Verlegung von
grossformatigen Keramikplatten im Innenbereich za wielkoformatowe definiujg ptytki o powierzchni przynajmniej 3000
cmz lub o boku przynajmniej 70 cm. Z kolei wytyczne Untergrinde fur Wandbeldge aus Keramik, Natur — und
Kunststein (Fliesen und Platten) im Innenbereich za wielkoformatowe definiujg ptytki o powierzchni przynajmniej 1600
cmz. Wg Fachinformation 03 Grossformatige keramische Fliesen und Platten za wielkoformatowe ptytki uznaje sie
ptytki o powierzchni >0,25 mz i dtugosci boku przynajmniej 60 cm. Austriackie wytyczne GroBformatige keramische
Belagselemente sowie Belagselemente mit rektifizierten Kanten za wielkoformatowe uznajg ptytki o krawedzi
przynajmniej 35 cm.
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* podane przedziaty grubosci sg dos¢ ptynne, definicje i zalecenia poszczegdinych producentéw klejéw moga sie od siebie réznic.

1.6. Ogolne wymagania dotyczace robot posadzkowych i oktadzinowych

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne powszechnie stosowane wymagania dotyczace
robdt podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

1.7. Dokumentacja robét posadzkowych i oktadzinowych
Roboty posadzkowe i oktadzinowe nalezy wykona¢ na podstawie dokumentacji, ktorej wykaz oraz podstawy prawne
sporzgdzenia podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.6.

Dokumentacja wykonania robdt posadzkowych wyktadzinowych powinna zawiera¢ co najmniej nastepujace
informacje i rozwigzania dotyczace:

— materiatéw do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek,

— lokalizacji i warunkéw uzytkowania,

— rodzaju i stanu podtozy pod posadzki i oktadziny.

W projekcie powinny by¢ zawarte:

— wymagania dla podioza, ewentualnie sposob jego wykonania lub naprawy, z wyszczegoélnieniem materiatéw do
napraw,

— specyfikacje materiatdw do wykonania posadzek i okfadzin z powotaniem sie na odpowiednie dokumenty
odniesienia (normy, europejskie oceny techniczne, aprobaty techniczne — wydane do 31 grudnia 2016 r., a po
zakonczeniu okresu ich waznosci krajowe oceny techniczne, karty techniczne),

— sposoby wykonania posadzek i oktadzin z ptytek z uwzglednieniem szerokosci spoin i sposobu wykonczenia,

— kolorystyka i wzornictwo uktadanych ptytek,

— wymagania i warunki odbioru wykonanej posadzki i oktadziny,

— zasady konserwacji posadzek i oktadzin.

1.8. Nazwy i kody robét objetych zamowieniem
Grupy robét, klasy robot lub kategorie robot:

_ ROBOTY KLADZENIE | WYKLADANIE WYKEADZIN

E _ @ WYKEADANIE SCIAN
_ POKRYWANIE PODEOG

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

2.1. Ogolne wymagania dotyczace wiasciwosci materialdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST
»Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadanych na budowie materiatow
przeznaczonych do wykonania rob6t posadzkowych i oktadzinowych.

2.2. Podtoza

Posadzki z ptytek dywanowych klejonych za pomoca klejéw dyspersyjnych wykonywane beda na podtozu:

— 2z betonu,

— z ptyt systemu podtogi technicznej podniesionej, gdzie warstwe konstrukcyjng i wierzchnig stanowi ptyta OSB

— z plyt systemu podtogi technicznej podniesionej, gdzie warstwe konstrukcyjng i wierzchnig stanowi ptyta
anhydrytowe
Rzadziej wykonuje sie oktadziny bezposrednio na podtozach murowanych (z elementéw ceramicznych, bloczkéw
betonowych, bloczkéw z betonu komérkowego, silikatowych, z ceramiki porotyzowane;j i bloczkéw gipsowych) oraz na
istniejgcej oktadzinie ceramicznej jak réwniez macie kompensacyjne;.
2.2.1. Beton
Podtoze betonowe (zelbetowe) powinno by¢ zgodne z PN-EN 206+A1:2016-12. Klase betonu okresla dokumentacja
techniczna (za minimalng klase betonu przyjmuje sie C8/10, zalecane C12/15).
2.2.2. Plyty podtogi podniesionej
Podtoze - ptyty z silnie sparsowanych ptyt wiérowych o wymiarach 600x600x29mm;
2.3. Materialy posadzki podniesionej
Wszystkie materiaty do wykonania robét posadzkowych i oktadzinowych z ptytek powinny odpowiada¢é wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, europejskich ocenach technicznych, aprobatach technicznych —
wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci w krajowych ocenach technicznych).
Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa. Szczegélnie dotyczy to ptytek
dla ktérych muszg byc¢ okreslone takie parametry jak np. odpornosé na scieranie, mrozoodpornosé i twardosé.
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2.3.1.

Podkonstrukcja wsporcza:

Wolnostojgce stupki klejone lub kotwione do podioza w technologii wskazanej przez producenta, w rozstawie

23.2.

2.3.3.

23.4.
2.3.5.
2.3.6.
23.7.
23.8.
23.9.

2.3.10.

600x600mmm, gtowice potgczone za pomoca $rob mioteczkowych z profilami stalowymi ocynkowanymi
ogniowo C40x40w samonos$ng konstrukcje wsporczg i zintegrowane z nig ramy wsporcze pod urzgdzenia z
profili C40x40

Stopka do podiogi podniesionej: Plynna regulacja wysokos$éi, stal ocynkowana ST3SC, precyzyjne
prowadzenie bolca nastawnego, ré6zna budowa konstrukcji dla réznych wysokosci.

Ptyta podiogowa: Silnie sprasowana ptyta wiérowa 600x600x29mm, krawedzie boczne z listwg ochronng z
twradego PCV. Blch stalowa gr. 0,5mm od spodu i od wierzchu

Podkiadki ttumigce NG-02: z przewodzgcego PCV

Klej: Stopka mocowana jest do podtoza klejem poliuretanowym lub za pomoca kotkow.
Wysokos¢é montazu: od 100 do 2000mm

Potaczenie ze sciang: systemowa tasma dylatacyjna

Podtoze betonowe: oczyszczone i suche

Akcesoria: Kratki wentylacyjne, pochylnie, schodki, przepusty kablowe, listwy przyscienne, trasy kablowe,
bariery ogniowe, klimatyzacyjne, puszki przytgczeniowe, system uziemienia.

Dane techniczne: Klasa obcigzenia 2 (3,0kN); dopuszczalne obcizaenie powierzchniowe do 15kN/m2; klasa

odpornosci ogniowej REI30; przewodnios¢ elektryczna 5x1O4OmaRu <1x1090ma; ciezar catkowity 55kg/m2;
standardowa wysokos¢ montazu 100-2000mm; grubos¢ ptyty 30mm; modut ptyty 600x600mmx29; gestos¢ >
700kg/m3; parametry akustyki; wazony wskaznik izolacyjnoéi akustycznej wzdtuznej od dzwigekéw
powietrznych Dnfw=48dB; Wazdny wskaznik poprawy izolacyjnosci akustycznej od dzwiek6w uderzeniowych
Delta Lw=19dB; wazony wskaznik znormalizowany poziomu uderzeniowego Lnfw=73dB

2.4 Plytki wyktadziny dywanowej: wyktadzina dywanowa, petelkowa w ptytkach 500x500mm, o wielopoziomowej

2.4.1.

24.2.

2.4.6

strukturze, o delikatnym, nieregularnym wzorze "tweedowy,". Wyktgdzina musi posiada¢ DOP - Deklaracje
Wiasciwosci Uzytkowych i spetniaé rygorystyczne kryteria zharmonizowanego standardu oceny materiatéw
budowlanych wedtug normy EN14041, precyzyjne wymogi bezpieczenstwa,, wytrzymatosci i niskoemisyjnosci,
ktée potwiedzajg moztiwos¢ stosowaniaa w obiektach uzytecznosci publicznej. Wykigdzina musi posiadac
certyfikat CRI Green Label Plus(systen certyfikacji badajgcy produkty pod wzgledem poziomu emisji lotnych
zwigzkéw chemicznych i organicznych, w celu zapewnienia wyzszego standardu jakosci powietrza wewnatrz
budynkéw), potwierdzajacy brak emisji szkodliwych substancji lotnych w wyktadzinach, lub réwnowazny.

Dane techniczne ptytek wykiadzinowych:

- ptytka nadaje sie do stosowania w podtogach podniesionych

- kolor: szary, z pasmowymi przebarwieniami w jasniejszym odcieniu

- podtoze ptytki powinno by¢ wykonane ze zmodyfikowanego bitumu - ulepszonego termoplastyvcznym
elastomerem, wzmocnione siatkg z wiokna szklanego, Podioze wykigdziny wykonczone witdkning min.
100%PES, oraz min. 10% zawartoscig surowca wtérnego.

- ciezar catkowity wyktadziny nie mniejszy niz 4600g/m2

- ciezar catkowity runa nie mniej niz 680g/m2 (+/- 5g/m2)

- odpornosc na ptowienie w swietle zgodnie z norma ISO 105-B02, nie mniejsza niz 7

- klasa komfortu nie nizsza niz LC2 (wg PN-EN 1307)

- wysokos¢ catkowita min. 6,7mm (+/- 0,1mm)

- wysokos¢ runa min 3,3mm (+/- 0,1mm)

- wyktadzina produkowana w technologii tufowania min. 1/12"

- gestos¢ wyktgdziny min. ilos¢ peczkdéw - 221.000szt/m2

- klasa uzytkowa nie nizej niz 33 (wg PN-EN 1307)

- odprnosé na uzytkowanie foteli na kétkach nie mniejsza niz klasa A (wg EN985)

- ttumienie dzwigkéw uderzeniowych zgodnie z normg ISO 10140, na poziomie min. DeltalL43dB przy
czestotliwosci 1000HZ

- klasa odpornosci ogniowej nie nizsza niz

Klej do ptytek: stosowac klej antyposlizgowy i zapewniajacy przyczepno$¢ - preparat dyspersyjny do
ukfadania luzem plytek z wyktgdzin tekstylnych. Klej stuzy do zapobiegania przesuwaniu sie ptytek, oraz stuzy
do gruntowania podfoza, przed utozeniem ptytek. Klej p owyschnieciu tworzy bezbarwng, gumowatg warstwe o
dobrej przyczepnosci, na ktérej luzno utozone ptytki nie majg tendencji do przesuwania sie. Stosowany w
podtogach podniesionych. Na podtozach jastrychowych wczesniej zagruntowanych.

Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania posadzek z ptytek wyktadzinowych i okfadzin akustycznych w systemach
stolarskich to:

— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe

— tasmy dylatacyjne

— $rodki do usuwania zanieczyszczen,

— $rodki do konserwacji posadzek i oktadzin.
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2.5. Woda

Do przygotowania zapraw klejowych stosowaé¢ nalezy wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004.
Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

2.6. Materialy okladzin sciennych systemoéw akustycznych: na $cianach nalezy zasosowa¢ dwa systemy okfadzin
akustycznych: ptyty homogeniczne w wetny skalnej w oplocie z tkaniny z widékna szkalnego otaz sytemy paneli
drewnianych, na podkonstrukcji drewniane;j.

2.6.1 Piyty scienne z wetny skalnej: odporne na udezenia panele akustyczne o najwyzszych parametrach w zakresie
poktaniani dzwigku. Dedykowane specjalnie do pomieszcen lekcynych, wyktgdowych, biurach halach sportowych.
panel scienne z wetny mieralnej skalnej, w oplocie z trwatejj tkaniny, od strony frontowej welon z wiékna
szklanego.

2.6.1.1 Dane techniczne:
- grubos¢ paneli gr. 40mm
- wielkos¢ paneli: podsatwowy 2400x600, 1200x600, oraz wielkosci wynikajgce z dociecia rozmiaru podstawoweg
- kolor jasnoszary
- krawedz tgczenia ukryta typu pioro-wpost
- pochtanianie dzwieku klasa A - aw 1,0
- klasa reakcji na ogien A2-s1 d0;
- odbicie $wiatta: tkanina w kolorze jasnoszarym 61%
- odpornos¢ na wilgoc i stabilné¢ wymiarowa: do 100%RH
- atest higieniczny PZH
- tkana powierzchnia frontowa z wiokna szklanego w kolorze jasnoszarym
2.6.1.2 Materialy pomocnicze
Materiaty pmocnicze do wykonania oktgdzin sciennych z wetny sklane;j:

— uchwyty mocujgce 150x42x19mm aluminum anodozowane

— profil obwodowy 2380x43,5x20mm aluminum anodozowane

— narozniki zewnetrzne 43,5x20x20mm aluminum anodozowane

— narozniki wewnetrzne 43,5x20x20mm aluminum anodozowane

—taczniki 150x25x2,5mm aluminum anodozowane

- $ruby dociskowe M4

2.6.1.3 Wymagania dot. podtoza: podioze - $ciany, muszg by¢ gtadkie, rowne. doktadnos$¢ wykonania podktadu z
tolerncja 1mm, sprawdzane tatg dtugosci 3m w ptaszczyznie pionowej, ukosnej i poziomej. W wypadku
montowania na posadzce nalezy upewnic sig, ze jest ona réwna i wypoziomowana. Wszelkie prace wyréwnujgce
nalezy wykonac przed rozpoczeciem montazu paneli. Sciany muszg by¢ czyste i suche.

2.6.2 Plyty widkno-gipsowe w okleinie z drewna modyfikowanego: panele $cienne okfadziny systemu
akustycznego sktadajg sie z podkonstrukcji rusztu drewnianego wypetniionego wetng mineralng oraz pustkg
powietrznag. Oklgdzine wierzchnig systemu oklgdziny akustycznej stanowig ptyty widkno-cementowe gtadkie i
perforowane.

2.6.2.1 Panele gtadkie: panele gr. 13mm z rdzeniem z ptyt wiékno-gipsowych. Wielkosé paneli 1200x600, panele
krawedziowe docinane do rozmiaru wypadkowego. Masa 15,7kg/m2; ptyty na 4rech krawedziach majg wklejone
listwy z drewna litego; klasa reakcji na ogien A2s-1 dO; dystans horyzontalny i wertkalny miedzy paneami 2mm.
Okleina - forir naturalny, modyfikowany w okleinie dgb psiasty.

2.6.2.2 Panele perforowane: panele gr. 13mm z rdzeniem z ptyt widkno-gipsowych. Wielko$¢ paneli 1200x600,
panele krawedziowe docinane do rozmiaru wypadkowego. Masa 15,7kg/m2; ptyty na 4rech krawedziach majg
wklejone listwy z drewna litego; klasa reakcji na ogien A2s-1 dO; dystans horyzontalny i wertkalny miedzy
paneami 2mm. Okleina - forir naturalny, modyfikowany w okleinie dgb jasny psiasty. Perforaja - otwory owalne o
wymiarach 140x8mm, dystans poziomy miedzy otworami 20mm, dystans miedzy otworami pionowy 60mm.
Montaz na podkonstrukcji systemowej lub ruszcie drewnianym. Spod paneli powlekany flizeling z widkna
szklanego w kolorze czarnym

2.6.2.3 Podkonstrukcja: ruszt stalowy lub aluminowy systemowy. Réwnowazny ruszt z listew drewnianych: spodnie
listwy 35x60mm, gorne listwy 40x60mm, rozstaw osiowy pionowy 600mm; rozstaw osiowy poziomy 1200mm.
Wypetnieniewetna mineralna gr 40mm (gestos¢ 60-80kg/3); pustka powietrzna od strony sciany 30mm. Elementy
drewniane impregnowane do stanu NRO;

2.6.3 Panele listwowe horyzontalne: elementem wykonczenia wnetrza - $ciany poprzeczej zamykajgcej
pomieszczenie Auli sg panele listwowe horyzontalne. Panele horyzontalne o wymmiarach w przekroju 10x100mm;
Dtugosc¢ listew poziomych 4810mm, moga by¢ wykonane jako jeden lelemnt lub wykonane w podziale dtugosci na
odcinki 1/3+2/3, montowane z przesunieciem potaczenia; klasa reakcji na ogien B2s-1 dO; okleina forir
modyfikowany dab jasny "pasiak”

2.6.3.1 Podkonstrukcja pod panele listwowe: podkonstrukcja systemowa stalowa lub aluminiowwa gr, 5,0cm;
dopuszczalna réwniez w formie listew drewnianych 40x50 z wypetnieniem przestrzeni miedzy listwami ptytami z
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wetny mineralnej gr 5,0cm i gestosci 60-80kg/m3; Na listwach dystansowych flizelina z wtékna szklanego klejona
na zaktadach w kolorze czarnym;

2.7. Warunki przyjecia na budowe materiatow i wyrobow do robot posadzkowych i oktadzinowych z plytek

Materiaty i wyroby moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i w niniejszej specyfikacii
technicznej,

— s3g w oryginalnie zamknietych opakowaniach,

— sg oznakowane w sposob umozliwiajgcy petng identyfikacje,

— spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
(Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881 z p6zniejszymi zmianami), Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady
(UE) NR 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajgce zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu
wyrobdéw budowlanych i uchylajace dyrektywe Rady 89/106/EWG, karty techniczne wyrobow lub zalecenia
producentoéw dotyczgce stosowania wyrobow,

— posiadajg karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z Rozporzgdzeniem (WE) Nr
1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) oraz ROZPORZADZENIEM KOMISJI (UE)
NR 453/2010 z dnia 20 maja 2010 r. zmieniajgce rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i
Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikalidw
(REACH),

— opakowania wyrobéw zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania wynikajgce z Ustawy z dnia 25
lutego 2011 r. o substancjach chemicznych i ich mieszaninach (Dz. U. z 2011 Nr 63, poz. 322) z pdzniejszymi
zmianami oraz rozporzgdzenia Ministra Zdrowia z dnia 23 stycznia 2014 r. zmieniajgcego rozporzgdzenie w
sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektorych
mieszanin (Dz. U. z 2014 Nr 0, poz. 145) z p6zniejszymi zmianami,

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia prac powinien sie
konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich
wyrobdw).

Niedopuszczalne jest stosowanie do prac ptytkarskich materiatow nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatbw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub
protokotem przyjecia materiatow.

2.8. Warunki przechowywania materialéw i wyrobéw do robét posadzkowych i oktadzinowych

Wszystkie materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz
wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm, europejskich ocen technicznych badz aprobat
technicznych — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowych ocen technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz
zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni
stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w
temperaturze powyzej +5°C a ponizej +30°C, o ile producent nie podaje inacze;.

Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci
warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robo6t, to wode nalezy przechowywac¢ w szczelnych
i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywaé wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub
w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materiaty mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

Jezeli w skfad systemu wchodzg wyroby zaklasyfikowane jako niebezpieczne, sposdb magazynowania musi
uwzglednia¢ ochrone zdrowia cztowieka i bezpieczenstwa oraz ochrone Srodowiska, zgodnie z Rozporzgdzeniem
Ministra Zdrowia z dnia 23 stycznia 2014 r. zmieniajgcego rozporzadzenie w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (Dz. U. z 2014 Nr 0, poz. 145) z
pézniejszymi zmianami oraz Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16
grudnia 2008 r. w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajace i uchylajgce
dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajgce rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdine” Kod CPV 45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robot posadzkowych i oktadzinowych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jako$¢ materiatow i wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla $rodowiska, a takze bezpieczne dla brygad
roboczych wykonujgcych prace glazurnicze. Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ wymagania
producenta stosowanych materiatéw.

Do przygotowania i oceny stanu podtoza nalezy stosowac¢ — mtotki, przecinaki, szczotki, szczotki druciane, szpachelki,
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odkurzacze przemystowe, urzadzenia do czyszczenia powierzchni, termometry do mierzenia temperatury podtoza i

powietrza, wilgotnosciomierze do oznaczania wilgotnosci podtoza, przyrzady do badania wytrzymatosci podtoza, taty,

poziomnice.

Do wykonywania robét posadzkowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptyt i paneli,

— pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 4-12 mm do rozprowadzania kompozyciji
klejacych,

— faty do sprawdzania rownosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozyciji klejgcych,

— gabki do mycia i czyszczenia,

— systemy poziomowania ptyt i aneli

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogdine” Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Wymagania szczegolowe dotyczace transportu materialow i wyrobow do robot posadzkowych i
oktadzinowych

Zatadunek i wytadunek wyrobdw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek
zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki,
wciagniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu materiatéw i wyrobéw workowanych muszg umozliwiaé zabezpieczenie tych
wyrobéw przed zawilgoceniem, przemarznigciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Materiaty ptynne
pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy chroni¢ przed przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem
mechanicznym.

Jezeli nie istnieje mozliwos¢ poboru wody na miejscu wykonania robo6t, to wode nalezy dowozi¢ w szczelnych i
czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w
takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano inne ptyny badz substancje moggce zmienié sktad chemiczny wody.

Transport materiatbw wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze odbywac¢ sie po wczesniej
wykonanych posadzkach.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdine” Kod CPV 45000000-7, pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do robét

Do wykonywania rob6t glazurniczych mozna przystgpi¢ po zakonczeniu poprzedzajgcych robo6t budowlanych i rob6t
mogacych stanowic przyczyne uszkodzenia warstw poprzedzajgcych oraz po przygotowaniu i kontroli podioza a takze
po przeprowadzeniu kontroli materiatow.
Przed przystgpieniem do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek powinny by¢ zakonczone:
— wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtdg i $cian,
— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych (szczegélnie
dotyczy to instalacji podpodtogowych i $ciennych),
Wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia powinny by¢ naprawione i wykonczone tynkiem lub zaprawami naprawczymi.
Jastrychy, wylewki, tynki jak rowniez podtoza konstrukcyjne (beton, mur) powinny by¢é naprawione dedykowanymi
do tego celu systemami/zaprawami (np. zaprawy PCC, zaprawy reprofilacyjne, warstwy
wyréwnawcze/wygtadzajgce/samopoziomujgce, systemy klamrowania rys i spekan. itp.)
Temperatura powietrza i podtoza podczas aplikacji powinna by¢ rowna lub wyzsza niz +5°C. Za gorng temperature
aplikacji przyjmuije sie +30°C, o ile producent zaprawy klejgcej lub spoinujgcej nie podaje inaczej.

5.3. Wykonanie posadzek i oktadzin z ptytek

5.3.1. Ogodlne wymagania stawiane podtozu pod wykladziny
Posadzki z ptytek mozna wykonywaé na podtozach podanych w pkt. 2.2.1-2.2.7.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 1-2 mm na catej
dtugosci faty kontrolnej o dtugosci 3 m. Jednoczesnie odchylenie od poziomu/zatozonego spadku ptaszczyzny nie
moze by¢ wigksze niz 1-2 mm i nie moze powodowac powstawania katuz wody jak réwniez zmienia¢ kierunku spadku.

Przed rozpoczeciem prac oktadzinowych podtoze musi by¢é odpowiednio wysezonowane. Dla podtozy betonowych i
z tradycyjnej zaprawy cementowej zaleca sie sezonowanie podtoza przez 21-28 dni, w przypadku podtozy z mas typu
PCC lub z suchych zapraw zarabianych na budowie tylko wodg wigzgce sg wytyczne producenta (dla zapraw PCC jest
to przecietnie klika dni). Za maksymalng optymalng wilgotnos¢ podfoza przyjmuje sie 4% (masowo), w przypadku
ptytek wielkoformatowych lub ogrzewania podtogowego 2%. Dokumentacja projektowa moze postawi¢ ostrzejsze
wymagania.
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Dla jastrychéw anhydrytowych czas sezonowania zalezy od grubosci i warunkéw cieplno-wilgotnosciowych. Wg
wytycznych Informationen Giber CalciumsulfatflieBestriche dla jastrychu o grubosci 35 mm, czas sezonowania moze sie
wahac¢ od 3 do 6 tygodni. Jastrychy z ogrzewaniem podtogowym mozna zaczaé wygrzewac nie wczesniej niz po 1
tygodniu od chwili wykonania. Dla szybkowigzgcych jastrychéw moment rozpoczecia wygrzewania okresla producent
jastrychu. Przez pierwsze 3 dni temperatura czynnika grzewczego nie powinna przekracza¢ 50% maksymalnej
temperatury grzewczej, dopiero przez kolejne 4 dni ogrzewanie moze pracowa¢ na 100% mocy. Bezwzglednie
sporzgdzi¢ protokot grzewczy.

Za maksymalng zalecang wilgotnos¢ jastrychu anhydrytowego przyjmuje sie 0,5% (masowo), w przypadku
ogrzewania podtogowego 0,3%.

5.3.2. Ogodlne wymagania stawiane poditozu pod oktadziny

Okfadziny z ptytek mozna wykonywaé na podtozach podanych w pkt. 2.2.1, pkt. 2.2.2 oraz pkt. 2.2.6-2.2.10.

Dla powierzchni pionowych, wg wytycznych ITB Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych —
czes¢ B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 5: Oktadziny i posadzki z ptytek ceramicznych:

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej mierzone tatg kontrolng o dtugosci
3 m nie moze przekracza¢ 2 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na dtugosci faty

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 2 mm na wysokosci kondygnacji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz 2 mm na 3 m.

Podstawowym wymogiem dla podtozy murowych jest ograniczenie mozliwych odksztatcen podtoza po wykonaniu
oktadziny. Z tego powodu norma DIN 18157-1:1979-07 wymaga minimum 6 miesiecznej przerwy technologicznej po
postawieniu $ciany. Okres ten moze by¢ skrécony, jezeli z analizy danego przypadku wynika, ze po tym okresie nie
wystapig dalsze odksztatcenia podtoza. Mur powinien by¢ w stanie powietrzno-suchym.

Wg wytycznych ITB Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, czes¢ B: Roboty wykonczeniowe.
Zeszyt 1: Tynki tynkom stawia sie nastepujgce wymagania:

» tynki Il kategorii powinny by¢ wykonywane jako dwuwarstwowe — obrzutka + narzut wyréwnany od reki a nastepnie
zatarty na ostro. Powierzchnia powinna by¢ rowna ale szorstka,

« tynki lll kategorii powinny by¢ wykonywane jako tréjwarstwowe — obrzutka + narzut + gtadz jednolicie zatarta.
Powierzchnia powinna by¢ réwna i gtadka. Dopuszczalne sg $lady wygtadzania kielnig lub zacierania packg o
gtebokosci do 1 mm i dtugosci do 5 cm w ilo$ci nie przekraczajgcej 3 szt./10 me,

* niedopuszczalne sg pecherze, wypryski, specznienia wykwity i zacieki.

Dtugos¢ przerw technologicznych przy wykonywaniu tynkéw zwyktych, wg zalecen wytycznych Warunki techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych, czes¢ B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 1: Tynki dla tynkéw o grubosci 1 cm i
1,5 cm wynoszg odpowiednio 14 i 21 dni.

Przy wykonywaniu prac w niekorzystnych warunkach cieplno-wilgotnosciowych dtugosci przerw technologicznych
nalezy zwigkszyc.

Dla suchych zapraw tynkarskich, zarabianych tylko wodg, mozliwe jest skrécenie czaséw przerw technologicznych
o ile producent zaprawy na to zezwala.

5.3.3. Dodatkowe wymagania pod ptytki wielkoformatowe

Podane w pkt. 5.3.2 i pkt. 5.3.3. tolerancje wymiarowe dla ptytek wielkoformatowych (o powierzchni =2 0,25 mz lub o

boku dluzszym niz 70 cm) sg niewystarczajgce. Na posadzkach nalezy zawsze stosowa¢ samopoziomujgce masy

wygtadzajgce lub masy szpachlowe, na $cianach nalezy wykona¢ szpachle wygtadzajgca. Ostateczng tolerancje
wymiarowg podfoza ustali¢ opierajgc sie na zaleceniach producenta ptyt, z uwzglednieniem mozliwej do natozenia
grubosci warstwy kleju oraz wielkosci i ksztattu ptytek.

5.3.4. Przygotowanie podioza

Przeznaczone do wylozenia ptytami i panelami podfoze gipsowe musi by¢ wyszpachlowane, stabilne, nosne,

niezarysowane, szorstkie (z otwartymi porami), czyste oraz wolne od substancji mogacych pogorszy¢ przyczepnosé

(mleczko cementowe, wykwity, ttuste plamy, pozostatosci po srodkach antyadhezyjnych, itp.).

5.3.5. Uktadanie ptyt i paneli

Uktadanie ptyt i paneli oraz montaz podkonstrukcji mozna rozpoczg¢ po przygotowaniu podfoza i pozytywnym wyniku

jego kontroli. Przed przystgpieniem do zasadniczych robdét oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne

materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac ptyty i panele wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac
sposob uktadania ptytek.

Potozenie ptyt i paneli nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielko$¢, szerokos$¢ spoin oraz ukiad dylatacii.
Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub
sktadajgca sie z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wybér kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych podtodze (pkt 2.3.2.).
Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta (ilos¢ wody, czas mieszania
itp.).

Czas, po ktérym mozna rozpoczaé spoinowanie podany jest w szczego6towej specyfikacji technicznej lub karcie
technicznej zastosowanego Kleju.

Wielkos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Zaleca sie stosowaé nastepujgce wielkosci zebow pacy:

— ptytki 50 x 50 mm - 3 mm,
— ptytki 100 x 100 mm — 4 mm,
— ptytki 150 x 150 mm — 6 mm,
— ptytki 200 x 200 mm - 6 mm,
— ptytki 250 x 250 mm - 8 mm,
— ptytki 300 x 300 mm — 10 mm,

— ptytki 400 x 400 mm i wigksze — 12 mm.
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Grubos$¢ warstwy kleju zalezy od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi $rednio okoto

6-10 mm. Uwaga: grubos¢ warstwy kleju nie moze przekraczac¢ zalecen jego producenta.

Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

— do 100 mm — okoto 2 mm,

— od 100 do 200 mm — okoto 3 mm,

— od 200 do 600 mm — okoto 4 mm,

— powyzej 600 mm — 5-20 mm.

Powierzchnie poziome

Oktadzine dywanowg ukfada sie na peine podparcie, na warstwie zaprawy kleju poslizgowego metoda pacy
zgbkowanej lub metodg narzucania (ang. floating metod) przy stosowaniu kleju dedykowanego oktadzinom
podtogowym, lub metodg narzucania i rozprowadzania (ang. floating and buttering metod) przy stosowaniu kleju do
oktadzin podtogowych i Sciennych. Niedopuszczalne jest pozostawienie pustych przestrzeni pod ptytka.

Po natozeniu zaprawy klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajgc pierwsza
ptytke nalezy jg lekko przesungé po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania
przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sagsiednich, docisng¢ i mikroruchami odsung¢ na
szerokos$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docidnieciu ptytki uzyskuje sie efekt
Jorzyssania”. Wieksze plytki zaleca sie dobijaé mtotkiem gumowym. Nalezy przestrzegaé podanych przez producenta
czasu obrabialnosci, czasu otwartego i korygowalnosci.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac profile, listwy stopnicowe. Szczeliny dylatacyjne nie mogg byé
zanieczyszczone klejem lub zaprawg spoinujgca. Po utozeniu ptytek na powierzchni poziomej wykonuje sie cokolik
zgodnie z dokumentacjg proejktowa.

Powierzchnie pionowe

Wykonanie podkonstrukcj na $cianach nalezy poaczy¢ z rozplanowaniem, uktadu paneli sciennych. Rozplanowanie

jest mozliwe po rozebraniu istniegcych oktadzin $ciennych i wykonaniu gtadzonych tynkéw gipsowyc. Uktadania paneli

$ciennych wykonuje sie po zamontowaniu podkonstrukcji z izolacjg akustyczna. Uktadanie ptyt i paneli rozpoczyna sie

od dotu w kierunku stupéw zelbetowych lub narozy pomieszczenia, docinajgc koncowe kolumny paneli. W trakcie

uktadania ptyt i paneli nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki rewizyjne

szachtow instalacyjnych, osprzet elektryczny

5.3.6. Wymagania dotyczace wykonania prac ptytkarskich

Prawidtowo wykonana wyktadzina/oktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

— cafa powierzchnia powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy oktadzin dla ktérych
ré6znorodnos¢ barw jest zamierzona),

— cafa powierzchnia pod ptytkami na podtodze powinna by¢ wypetniona klejem poslizgowym (warunek wtasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

— grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta oraz wartoscig podang w

pkt. 5.3.5.,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni poziomych od ptaszczyzny (mierzone tatg dtugosci 3 m) nie powinno by¢
wieksze niz 1 mm na dtugosci taty i nie wieksze niz 2 mm na catej dtugosci lub szerokosci powierzchni oktadziny,
— dopuszczalne tolerancje wymiarowe powierzchni pionowych wynosza:

» odchylenie powierzchni od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tatg kontrolng o

dtugosci 3 m, nie moze przekracza¢ 2 mm przy liczbie odchytek nie wigkszej niz 2 na dtugo$ci taty,

« odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze byé wieksze niz 2 mm na wysokos$ci kondygnaciji,

+ odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz2 mm na 3 m,

— spoiny dylatacyjne na catej dtugosci i szerokosci muszg byéréwne, bez efektu klawiszowania.

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 3 m i 2 mm na
catej dtugosci lub szerokosci przegrody

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

— listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcja producenta.

UWAGA: Projektant moze zaproponowac inne tolerancje wymiarowe niz podano wyzej — nalezy je wtedy podac¢ W

tresci sporzgdzanej SST.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 6

Przed przystgpieniem do wykonywania prac ptytkarskich nalezy przeprowadzi¢ kontrole jakosci i badania materiatow,
ktore bedag wykorzystywane do wykonywania rob6t oraz kontrole przygotowania podtoza.

Wszystkie materiaty — ptytki, zaprawy klejgce i spoinujgce jak réwniez materialy pomocnicze muszg spetniaé
wymagania odpowiednich norm, europejskich ocen technicznych lub aprobat technicznych — wydanych do 31 grudnia
2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowych ocen technicznych oraz odpowiadaé parametrom
okreslonym w dokumentac;ji projektowe;.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

6.2.1. Kontrola jakosci materiatow
Materiaty uzyte do prac wyktadzinowych/oktadzinowych muszg odpowiada¢ wymaganiom podanym w pkt. 2. niniejszej
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specyfikacji technicznej.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzié:

— w protokole przyjecia materiatéw na budowe; czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do
obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym badz do jednostkowego zastosowania materiatdw budowlanych
bedacych wyrobami w mys| ustawy z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r.
Nr 0 poz. 1570) oraz Rozporzgdzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) NR 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r.
ustanawiajgcego zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobéw budowlanych i uchylajgcego
dyrektywe Rady 89/106/EWG,

— stan opakowan (oryginalno$¢ opakowan i ich szczelnos¢) oraz sposob przechowywania materiatéw,

— terminy przydatnosci podane na opakowaniach.

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania wody oraz ewentualnie innych materiatéw
uzytych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptacji. Badania te powinny
obejmowac wtasciwosci okreslone w pkt. 2.3.4. i p.2.3.5. niniejszej specyfikacji oraz okreslone w SST zastosowanych
materiatow.

6.2.2. Badania podtozy pod ptytki

Bezwzglednemu sprawdzeniu podlega:

— oczyszczenie podioza z kurzu, luznych i niezwigzanych czastek, obcych ciat niestabilnych fragmentéw cegiet itp.
Sprawdzenie mozna przeprowadzi¢ poprzez ogledziny, $cieranie, skrobanie Ilub przetarcie podioza.
Zanieczyszczenia usung¢ przez oczyszczenie przy pomocy szczotek, miotet, sptukanie wodg, odkurzenie
odkurzaczem przemystowym itp.,

— oczyszczenie ze starych wymalowan, zanieczyszczen olejowych, ttustych zabrudzen, srodkéw antyadhezyjnych itp.
Sprawdzenie przeprowadzi¢ poprzez ogledziny, probe zwilzenia wodag, itp. W =zaleznosci od rodzaju
zanieczyszczen usungc je mechanicznie, przez zmycie wodg z dodatkiem detergentu lub stosujac specjalistyczne
Srodki,

— stan i réwno$¢ podtoza. Sprawdzenie réwnosci podtoza, ktére przeprowadza sie przykiadajac w dowolnych
miejscach i kierunkach 3-metrowa tate i/lub wykonujac pomiary. Nieréwnosci wieksze od podanych w punkcie
5.3.1-5.3.3. oraz ubytki wyréwnac/wypetni¢ w sposdb podany w punkcie 5.3.4. niniejszej specyfikacji techniczne;.

— spadek podtoza, jezeli jest przewidziany. Sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) przeprowadza
sie za pomoca 3-metrowej faty i poziomnicy. Spadki mniejsze od podanych w dokumentacji technicznej
wykonstruowa¢ z materiatow o wtasciwosciach podanych w pkt. 2.2.1-2.2.3. niniejszej specyfikacji technicznej.
Pomiary réwnosci i spadkéw nalezy wykonac z doktadnoscig do 1 mm,

— temperatura powietrza i podtoza,

— wilgotnosé podioza,

— poprawnos$¢ zagruntowania podfoza (jezeli jest wymagane).

Wilgotnos¢ i temperature podfoza nalezy oceni¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw (wilgotnosciomierz,
termometr). Wyglad powierzchni podtoza nalezy oceni¢ wizualnie, z odlegtosci 0,5-1 m, w rozproszonym Swietle
dziennym lub sztucznym.

Pozostate badania (np. za pomoca mtotka Schmidta, badania pull-off, pomiar wilgotnosci aparatem CM, itp.), jezeli
sg wykonywane, nalezy przeprowadzi¢ metodami opisanymi w odpowiednich dokumentach odniesienia (normach, SST
itp.). Czas sezonowania sprawdzi¢ przez analize wpiséw w dzienniku budowy.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej, SST lub kartach
technicznych odpowiednich materiatéw, odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i
akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robo6t

6.3.1. Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robét plytkarskich z
dokumentacja projektowa, ST i kartami technicznymi. Prawidlowos¢ ich wykonania wywiera wptyw na
prawidtowos¢ dalszych prac i trwatosé¢ wykonanej wyktadziny/oktadziny

Powinny one obejmowaé sprawdzenie:

— przestrzegania warunkéw prowadzenia prac podanych w pkt. 5.3.1-5.3.5. niniejszej ST,

— poprawnos$ci przygotowania podtozy oraz wykonania poszczegélnych warstw (termoizolacja/izolacja akustyczna,
jastrych zespolony/dociskowy/na warstwie rozdzielajgcej). Poprawnos¢ wykonania poszczegélnych warstw ma
wplyw na skutecznos¢ i poprawnosé robdt ptytkarskich.

6.3.2. Badania w czasie ukladania ptytek:

Podczas wykonywania oktadzin ceramicznych kontrolowaé nalezy:

— wyglad zewnetrzny zapraw klejgcych i spoinujacych,

— poprawnos¢ przygotowania podtoza,

— ilos¢ mieszanych sktadnikow zapraw, czas mieszania, czas aplikacji,

— dtugosc¢ przerw technologicznych,

— jakosc¢ (wyglad) powierzchni i krawedzi ptytek,

— barwe, odcien oraz prawidtowos¢ utozenia ptytek — nalezy sprawdzaé wizualnie i poréwna¢ z wymaganiami
projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

— odchytki wymiarowe powierzchni, zgodnie z pkt. 5.3.6. niniejszej specyfikacji, z doktadnoscig do 1 mm,

— prostoliniowo$¢ spoin, np. za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich dtugosci — dokonane
pomiary odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

— szerokos$c¢ spoin i ich wypetnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru — na dowolnie wybranej powierzchni
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wielko$ci 1 mz nalezy zmierzyé szerokos¢ spoin suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm,

— grubos¢ warstwy zaprawy klejgcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot lub grubos$é okreslona
na podstawie zuzycia).

6.4. Badania w czasie odbioru robot

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace
wykonanej wyktadziny/oktadziny, w szczegolnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacja projektowa i specyfikacjg techniczng wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w
dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtoza,

— prawidtowosci wykonania prac ptytkarskich,

— prawidtowosci wykonania detali konstrukcyjnych.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do
robét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonanych robot.
Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentow:

a) czy zataczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét potwierdzajg, ze przygotowane podtoza
nadawaty sie do wykonania warstw hydroizolacyjnych i oktadzinowych, a uzyte materialy spetniaty wymagania
podane w pkt. 2 niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania rob6t temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta ponizej minimalnej temperatury
podawanej w kartach technicznych zastosowanych materiatow,

c) czy przestrzegane byty dtugosci przerw technologicznych miedzy poszczego6inymi etapami robot.

6.4.2. Opis badan

6.4.2.1. Sprawdzenie zwigzania plytek z podkiadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem (lub
innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwigk jest dowodem nie zwigzania ptytek z
podktadem).

6.4.2.2. Sprawdzenie prawidiowosci utozenia ptytek (odcien, kolor, wzory itp.).

6.4.2.3. Sprawdzenie wygladu powierzchni oktadziny.

6.4.2.4. Sprawdzenie prawidiowosci wykonania powierzchni i dopuszczalnych odchylen.

6.4.2.5. Sprawdzenie wykonczenia przy dylatacjach, wpustach, przejsciach rur instalacyjnych, progach, itp.

Badania powyzsze nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, przez pomiar oraz poréwnanie z dokumentacjg projektowa,
réwnoczesnie z oceng zgodnosci wykonania robdt z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.6. niniejszej specyfikaciji.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST ,,Wymagania ogoéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 7

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robét

Powierzchnie przeznaczone do wytozenia ptytkami oblicza sie w mz na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac
rzeczywiste wymiary uszczelnianej powierzchni. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie nie przeznaczone
do wylozenia wieksze od 0,25 mz:. W przypadku rozbieznosci wymiarowych pomiedzy dokumentacjg a stanem
faktycznym powierzchnie oblicza sie wedtug stanu faktycznego.
Od powyzszych powierzchni nie odlicza sie dylatacji.

Dtugos¢ dylatacji oblicza sie w mb ich dtugosci z doktadnoscig 10 cm. llo$¢ przejs¢ rur instalacyjnych oblicza sie w
sztukach.

Obmiar robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu wykonaé przed natozeniem warstwy zakrywajace;j.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Przy ukfadaniu ptytek, robotami ulegajacymi zakryciu sg podtoza i kazda zwigzana warstwag stanowigcg podtoze dla
kolejnej warstwy systemu.

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét ptytkarskich, natomiast odbior
kazdej ulegajacej zakryciu warstwy systemu po jej wykonaniu, a przed utozeniem kolejnej warstwy.

W trakcie odbioru podtozy nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej specyfikacji. Wyniki
badan nalezy poréwnaé¢ z wymaganiami dotyczacymi przygotowania podtoza okreslonymi w pkt. 5.3. Jezeli wszystkie
pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podfoze za przygotowane prawidiowo, tj. zgodnie z
dokumentacjg projektowg oraz niniejszg specyfikacjag techniczng i zezwoli¢ na przystgpienie do uktadania ptytek.
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Jezeli chociaz jeden wynik badan jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy
ustali¢ zakres prac i rodzaje materialtdbw koniecznych do usunigcia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego
zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badania nieodebranego podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu oraz materiatéw nalezy zapisac
w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy
(kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci czesci robdt. Odbioru czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu
okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robo6t (pkt 8.4.).

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie
przed wykonaniem nastepnej warstwy lub odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét

8.4. Odbiér ostateczny (koncowy)

8.4.1. Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz niniejszg specyfikacjg techniczng. Odbiér ostateczny
przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan
oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢
umowa.

8.4.2. Dokumenty do korncowego odbioru

Wykonawca rob6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

— dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

— szczegobtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot, protokoty kontroli
spisane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym badz do jednostkowego
zastosowania uzytych wyroboéw budowlanych,

— protokoty odbioru robét ulegajagcych zakryciu,

— protokoty odbiorow czesciowych,

— instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przediozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4., poréwnaé je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i w
pkt. 5.3. niniejszej specyfikacji oraz dokonac¢ oceny wizualne;.

Roboty ptytkarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez
wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny prace nie powinny by¢ odebrane. W takim wypadku nalezy
przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢c zakres prac korygujgcych, usungé niezgodnosci zakwestionowanych prac z
wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej oraz w pkt. 5.3. niniejszej specyfikacji technicznej i
przedstawic¢ poprawione roboty do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika oraz nie ograniczajg trwatosci i
skutecznosci rob6t, zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest usungé¢ wadliwie
wykonane prace, wykonac je ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentdéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy. Protokot
powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6t z zaméwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia kofncowego pomiedzy zamawiajgcym a
wykonawca.

8.5. Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu hydroizolacji (jej skutecznosci) i oktadziny ceramicznej
po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych,
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad. Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na
podstawie oceny wizualnej, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbiér ostateczny (koncowy)”. Pozytywny
wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potrgcen
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wynikajgcych z obnizonej jakosci robdt. Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosié
wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach ptytkarskich.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST ,,Wymagania ogdine” Kod CPV

45000000-7, pkt9

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci
Rozliczenie rob6t oktadzinowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robo6t i ich
kohcowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbiorow czesciowych robot.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.
Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robét stanowi wartos¢ tych robét obliczona
na podstawie: ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robét.

Ceny jednostkowe wykonania robot lub kwoty ryczattowe uwzgledniaja:

10.

przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

obstuge sprzetu,

ustawienie i przestawienie niezbednych drabin lub rusztowan umozliwiajgcych wykonanie robot,
zabezpieczenie elementdw nie przeznaczonych do obroébki,

przygotowanie materiatéw,
ocene i przygotowanie podtozy,

demontaz przed robotami i montaz po wykonaniu robo6t elementow, ktére wymagaja zdemontowania w celu

wykonania prac ptytkarskich,
wykonanie prac ptytkarskich,

naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania roboét,
uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatdw w sposdb podany w niniejszej specyfikacji technicznej
(opisa¢ sposéb usuniecia pozostatosci i odpaddw) lub w specyfikacji technicznej ,Wymagania ogélne”, Kod CPV

45000000-7,
likwidacje stanowiska roboczego,

utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentdéw i wymaganiami specyfikaciji,
koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

1.

2.

10.

11.

12.

PN-EN 206+A1:2016-12

PN-EN 1504-3:2006

PN-EN 13813:2003
PN-EN 998-1:2016-12

PN-EN 520+A1:2012
PN-EN 13815:2008

PN-EN 14411:2016-09
PN-EN ISO 10545-12:1999
PN-EN 12004+A1:2012
PN-EN 13888:2010

PN-EN 15651-3:2013-03

PN-EN 15651-4:2013-03

.Beton. Wymagania, witasciwosci, produkcja i zgodnos¢” (wersja
angielska).

+Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Czes¢ 3: Naprawy
konstrukcyjne i niekonstrukcyjne”.

,Podklady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania. Materiaty.
Wiasciwosci i wymagania”.

+~Wymagania dotyczagce zapraw do muréw. Czes¢ 1: Zaprawa do
tynkowania zewnetrznego i wewnetrznego” (wersja angielska).

.Plyty gipsowo-kartonowe — Definicje, wymagania i metody badan”
,Odlewane wyroby gipsowo-wtoknowe — Definicje, wymagania i metody
badan”

,Plytki ceramiczne. Definicja, klasyfikacja, wtasciwosci, ocena i
weryfikacja statosci witasciwosci uzytkowych i znakowanie” (wersja
angielska).

,Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie mrozoodpornosci”.

,Kleje do ptytek. Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i oznaczenie”
(wersja angielska).

.Zaprawy do spoinowania ptytek. Wymagania, ocena zgodnosci,
klasyfikacja i oznaczenie”.

,Kity stosowane do potgczen niestrukturalnych w budynkach i przejsciach
dla pieszych. Czes¢ 3: Kity do pomieszczen sanitarnych” (wersja
angielska).

,Kity stosowane do potgczen niestrukturalnych w budynkach i przejsciach
dla pieszych. Czes$é 4: Kity stosowane do przej$¢ dla pieszych” (wersja
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13.

14.

15.
16.

17.

18.

19.

20.

PN-EN 1008:2004

PN-EN 197-1:2012

PN-EN 13139:2003
PN-EN 13163+A2:2016-12

PN-EN 13164 +A1:2015-03

PN-EN 13162+A1:2015-04

PN-EN ISO 10545-9:2013-12

PN-EN ISO 10545-8:2014-09

angielska).

-Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badania i
ocena przydatnosci wody zarobowej, do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesow produkcji betonu”.

,<cement. Czes¢ 1: sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku”.

,Kruszywa do zaprawy”.

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie — Specyfikacja (wersja angielska).

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie — Specyfikacja (wersja
angielska).

Woyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z wetny mineralnej
(MW) produkowane fabrycznie — Specyfikacja.

,Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na szok termiczny”
(wersja angielska).

,Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowej”
(wersja angielska).

21. PN-EN ISO 10545-14:2015-11 ,Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na plamienie” (wersja
angielska).

22. PN-EN 13970:2006 ,Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby asfaltowe do regulacji

PN-EN 13970:2006/A1:2007 przenikania pary wodnej — Definicje i wlasciwosci”.

23. PN-EN 13984:2013-06 ,Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby z tworzyw sztucznych i
kauczuku do regulacji przenikania pary wodnej — Definicje i wtasciwosci”
(wersja angielska).

24. PN-EN 300:2007 ,Plyty o widrach orientowanych (OSB) - Definicje, klasyfikacja i
wymagania techniczne”.

25. PN-EN ISO 10545-5:1999 ,Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na uderzenie metoda
pomiaru wspotczynnika odbicia”.

26. PN-EN ISO 10545-13:2017-01 ,Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci chemicznej” (wersja
angielska).

10.2. Ustawy

1. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz. 1570).

2. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz. 655).

3. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz. 290).

4. Ustawa z dnia 25 lutego 2011 r. o substancjach chemicznych i ich mieszaninach (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. Nr

0 poz. 1203, z p6zniejszymi zmianami).

5. Ustawa z dnia 19 sierpnia 2011 r. o przewozie towardw niebezpiecznych (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz.
1834, z pdzniejszymi zmianami).
10.3. Rozporzadzenia i obwieszczenia

Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) Nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajgce
zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobéw budowlanych i uchylajgce dyrektywe Rady
89/106/EWG, karty techniczne wyrobdéw lub zalecenia producentéw dotyczace stosowania wyrobdw.
Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) Nr 1907/2006 z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie
rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH).
Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008 r. w sprawie
klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajgce dyrektywy 67/548/EWG i
1999/45/WE oraz zmieniajgce rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

Rozporzadzenie Komisji (UE) Nr 453/2010 z dnia 20 maja 2010 r. zmieniajgce rozporzadzenie nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH).

Rozporzadzenie Rady Ministréow z dnia 2 stycznia 2007 r. w sprawie wymagan dotyczacych zawartosci naturalnych
izotopdw promieniotwérczych potasu K-40, radu Ra-226 i toru Th-228 w surowcach i materiatach stosowanych w
budynkach przeznaczonych na pobyt ludzi i inwentarza zywego, a takze w odpadach przemystowych stosowanych
w budownictwie, oraz kontroli zawartosci tych izotopéw (Dz. U. z 2007 r. Nr 4, poz. 29).

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan substanciji
niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. Nr 0, poz.
450).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 marca 2002 r. w sprawie warunkoéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. Nr 0, poz. 1422).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 29 stycznia 2013 r. w sprawie ograniczen produkcji, obrotu lub
stosowania substancji i mieszanin niebezpiecznych lub stwarzajacych zagrozenie oraz wprowadzania do obrotu lub
stosowania wyrobow zawierajacych takie substancje lub mieszaniny (tekst jednolity Dz. U. z 2014 r. Nr 0, poz.
769).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzes$nia 2004 r. w sprawie szczeg6towego zakresu i formy
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dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robé6t budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (tekst jednolity Dz. U. z 2013 r. Nr 0, poz. 1129).

Rozporzadzenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 25 kwietnia 2012 r. w sprawie
szczegobtowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2012 r. Nr 0, poz. 462 z pdzniejszymi zmianami).
Obwieszczenie Ministra Infrastruktury z dnia 5 lipca 2004 r. w sprawie wykazu mandatéw udzielonych przez
Komisje Europejska na opracowanie europejskich norm zharmonizowanych oraz wytycznych do europejskich
aprobat technicznych, wraz z zakresem przedmiotowym tych mandatéw (M. P. z 2004 r. Nr 32, poz. 571).

10.4. Inne dokumenty i instrukcje

1.

w

o

©®

11.

12.

13.

14.
15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.
23.
24.

Merkblatt: Verlegung von grossformatigen Keramikplatten im Innenbereich. Schweizerischer Plattenverband,
2014.

Merkblatt SMGV, SPV, VHP, VTH, SVGG: Untergriinde fiir Wandbeldge aus Keramik, Natur- und Kunststein
(Fliesen und Platten) im Innenbereich, 2009.

Fachinformation 03 Grossformatige keramische Fliesen und Platten, ZDB, 2010.

GroBformatige keramische Belagselemente sowie Belagselemente mit rektifizierten Kanten. Osterreichischer
Fliesenverband, 2010.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robo6t budowlanych — cze$¢ B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 5:
Oktadziny i posadzki z ptytek ceramicznych, ITB, 2014.

DIN 18560-3:2004 Estriche im Bauwesen. Teil 3. Verbundestriche.

DIN 18157-1 : 1979-07 Ausfihrung keramischer Bekleidungen im Dinnbettverfahren; Hydraulisch erhartende
DlUnnbettmortel.

Zement Merkblatt B19 — Zementestrich, Verein Deutscher Zementwerke, 2010.
DIN 18560-4:2012-06 ,Estriche im Bauwesen. Teil 4: Estriche auf Trennschicht.

. Belage auf Calziumsulfatestrich. Keramische Fliesen und Platten, Naturwerkstein und Betonwerkstein auf

calziumsulfatgebundenen Estrichen. ZDB, X.2005.

Beladge auf Zementestrich. Fliesen und Platten aus Keramik, Naturwerkstein und Betonwerkstein auf beheizten
und unbeheizten Zementgebundenen FuBbodenkonstruktionen. ZDB, VI.2007.

DIN 18560-2:2009-09, ,Berichtigung 1:2012-05 Estriche im Bauwesen. Teil 2”. Estriche und Heizestriche auf
Dammschichten (schwimmende Estriche)”.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, czes¢ C: zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 6:
Zabezpieczenia wodochronne pomieszczen ,mokrych”, ITB, 2005.

Informationen Uber Calciumsulfat-FlieBestriche, IGE, 2000.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, cze$¢ B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 1: Tynki,
ITB, 2011.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Poradnik projektanta, kierownika budowy i inspektora
nadzoru. Praca zbiorowa, Verlag Dashofer, Warszawa 2013 r.

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych — Wymagania ogélne Kod CPV 45000000-7,
wydanie 3 OWEOB Promocja — 2017.

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Oktadziny ceramiczne i hydroizolacje w
pomieszczeniach mokrych. OWEOB Promocja, 2017.

M. Rokiel — Projektowanie i wykonywanie oktadzin ceramicznych. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét.
Grupa Medium, Warszawa 2016.

M. Rokiel — Tarasy i balkony. Projektowanie i warunki techniczne wykonania i odbioru robét. Grupa Medium,
Warszawa 2015.

M. Rokiel — Hydroizolacje pomieszczen mokrych i wilgotnych. Projektowanie i warunki techniczne wykonania i
odbioru rob6t. Dom Wydawniczy Medium, Warszawa 2012.

Budownictwo ogdlne Tom 1. Materiaty i wyroby budowlane, Arkady 2005.

Materiaty firmy Renoplast.

Materiaty firmy Agrob Buchtal.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej

specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 16



