MINISTERSTWO OBRONY WARUNKI TECHNICZNE

NARODOWEJ
DEPARTAMENT POLITYKI TKANINA - SUKNO WYLOGOWE
ZBROJENIOWEJ W-0419/p.1780

1 Przedmiot warunkéw technicznych

Przedmiotem warunkéw technicznych sg wymagania i metody badan zgrzebnej tkaniny wetnianej
w kolorach:
granatowym i czarnym — na lampasy do spodni generalskich;

granatowym, czarnym, ciemnozielonym, szkartatnym, fioletowym, chabrowym, pomarariczowym,
wisniowym i zéitym - na tasmy otokowe do rogatywek;

czarnym - na oznaki stopni do swetréw marynarki wojennej, oraz taéma otokowa do czapek
garnizonowych sit powietrznych

2 Zakres warunkéw technicznych

Niniejsze Warunki Techniczne (WT) okreslajg wymagania dotyczace klasyfikacji, oznaczania, wygladu

i wykoniczenia tkanin, bezpieczerstwa wyrobu, jako$ci tkanin, sposobu pobierania probek, zasad
weryfikacji zgodnos$ci.

ORZECZENIE NR 404/ZDW/2009 Z DNIA 11.02.2009 .

Zatwierdzone dnia 11.02.2009 r.

Warunki Techniczne uwzgledniajg wszelkie zm iany wynikajace z dotychczasowych kart zmian.
Ostatnia karta zmian nr 5/2021 z dnia 1.06.2021 r.

Za zgodnos¢ z obowigzujacymi WT W-0419/p.1780
wraz z wprowadzonymi zmianami Kartami Zmian
na dzien 01.06.2021 r.
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3 Wymagania ogdlne

3.1 Bezpieczenstwo wyrobu

Tkaniny — sukno wylogowe powinny by¢é wytwarzane w statej technologii produkcji okreslonej
w specyfikacji technicznej producenta lub w zaktadowej dokumentaciji techniczno-technologicznej wyrobu.
Nie dopuszcza sie stosowania zamiennych rozwigzahn surowcowych, srodkéw pomocniczych lub innych
wariantow technologii wykonania tkaniny bez uzyskania potwierdzenia zgodno$ci wykonania wyrobu
z wymaganiami okreslonymi w warunkach technicznych.

Wykonanie tkaniny powinno zapewnia¢C zachowanie przez wyrob sktadu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikow, ktérych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze zostaly okreslone przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz
Badan i Rozwoju Ekologii Wyrobéw Widkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100
— Il klasa.

W ponizszej tablicy przedstawiono minimalny zakres badan potwierdzajgcych zgodnosé z wymaganiami
bezpieczenstwa. Dokumentami potwierdzajgcymi zgodnosé z wymaganiami dotyczacymi bezpieczehstwa
powinny by¢ wyniki badan wykonane w laboratorium akredytowanym (wg PN-EN ISO/IEC 17025).

Jednostka| Wartosé Oznaczenie
Lp. Nazwa parametru . . -
miary parametru i metoda badania wg
1 |Odczyn pH pH 4,0+9,0 PN-EN 1SO 3071:2020-08
> Zawartos¢ wolnego lub uwalniajgcego mglkg 150 PN-EN 1SO14184-1:2011

sie formaldehydu, nie wiecej niz:

Zawartos¢ amin odszczepianych
3 |z barwnikéw azowych w warunkach mg/kg 20
redukcyjnych, nie wiecej niz:

PN-EN ISO 14362-1:
2017-04

Uznaje sie réwniez, ze wyréb spetnia wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO-TEX, zgodnie z nhormg OEKO-TEX Standard
100 (klasa produktow III).

3.2 Klasyfikacja i oznaczanie tkanin

Tkaniny — sukno wytogowe przeznaczone na potrzeby wojska nalezy klasyfikowa¢ wedtug Wspdlnego
Stownika Zamoéwien — CPV kodem: tkaniny wetniane 19220000-4.
Oznaczenie tkanin powinno zawiera¢ co najmniej:

— nazwe producenta;

— numer partii produkcyjnej;

— date produkgji (m-c i rok);

— znak kontroli jakosci;

— kod CPV;

— nazwe tkaniny;

— kolor tkaniny;

— udziat procentowy sktadnikow wg PN-P-01703:1996;

— o0znaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN 1SO 3758:2012.

3.3 Wyglad, wykonczenie

Wyglad, wykohczenie, chwyt tkanin — sukno wytogowe przeznaczonych na umundurowanie na potrzeby
wojska w ocenie organoleptycznej powinny odpowiada¢ wzorcom tkanin?).

3.4 Jakos¢ tkanin

Tkanina — sukno wylogowe stosowane na umundurowanie na potrzeby SZ RP powinna byé
w pierwszym stopniu jakosci zgodnie z PN-P-06716:1990 z wylgczeniem odchylek wskaznikéw
technologicznych wymienionych w punkcie 2.2 poza zakres wymagan okre$lonych w niniejszych WT.

) Wzorce dostepne w Wojskowym Osrodku Badawczo-Wdrozeniowym Stuzby Mundurowej, ul. Zrédtowa 52,
91-735 Lodz.
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3.5 Pobieranie prébek

Prébki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z PN-EN 12751:2001.

Probki do badan, w tym w ramach weryfikacji zgodnosci, pobiera sie z partii tkaniny (partia produkcyjna)
o licznosci nie wiekszej niz 5 000 mb., o tym samym oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej samej jakosci,
wykonanej w tej samej technologii, z tych samych surowcéw, przedstawionej do jednorazowej weryfikacji
zgodnosci.

4 Wymagania techniczne

Zestawienie wymagan technicznych przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1
Lp Wyszczegolnienie Jednpstka Wymagania . Oznaczenie;
' miary i metoda badania wg

1 Sktad surowcowy przedz osnowy % WO - 86% PN-P-01703:1996
i watku PA -14% PN-72/P-04604

5 Masa liniowa przedzy osnowy Tt 84t PN-ISO 1139:1998

ex .

Masa liniowa przedzy watku Tt PN-P-04653:1997
Liczba nitek osnowy liczba/dm 159+ 6

3 i . ) PN-EN 1049-2:2000
Liczba nitek watku liczba/dm 155+ 9

4 | Splot ptécienny PN/P-01701 z 1952

Folowanie, pranie,
karbonizowanie,
neutralizowanie,

suszenie, drapanie, | specyfikacji techniczne;

strzyzenie, producenta
szczotkowanie,

prasowanie,
dekatyzowanie.

5 | Rodzaj wykonczenia tkaniny

5 Wymagania uzytkowe

Zestawienie wymagan uzytkowych przedstawiono w tablicy 2.

Tablica 2
Lp Wyszczegolnienie Jednostka Wymagania . Oznaczenig
) miary i metoda badania wg

Szerokos¢ z krajkami 1,44 £ 0,02

1 m PN-EN 1773:2000
Szerokos$¢é miedzy krajkami 1,42 £ 0,02
Masa liniowa g/m 490 £ 20

2 PN-ISO 3801:1993
Masa powierzchniowa g/m? 331+13
Sita zrywajgca - kierunek wzdtuzny, nie 250

3 mniej niz: N PN-EN ISO
Sita zrywajgca - kierunek poprzeczny, 210 13934-1:2013
nie mniej niz:
Zmiana wymiaréw po zamoczeniu
w wodzie — kierunek wzdtuzny, 3,5

4 [OIC WIgCe) 2. . % PN-ISO 7771:1994
Zmiana wymiaréw po zamoczeniu
w wodzie — kierunek poprzeczny, 3.0
nie wiecej niz:
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Tablica 2 - Wymagania uzytkowe (cigg dalszy)

L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P- y 9 miary ymag i metoda badania wg
5 | Zawarto$é widkien wetnianych: % 863 PN-93/P-04847-03
6 | Zawarto$¢ tluszczu, nie wiecej niz: % 15 PN-86/P-04643
7 Stopien odpornosci wybarwien (nie mniej niz) na:

- . . PN-EN ISO
Swiatto /Xenotest/ zZmiana barwy stopien 4-5 105-B02:2014-11
zZmiana barwy 4-5
zabrudzenie . 4.5 PN-EN ISO
woda bieli bawetny stopien 105-E01:2013
zabrudzenie
LAl 4-5
bieli wetny
Zmiana barwy 4
. - PN-EN ISO
pranie ng_rudzenle L 4 i .
w temperaturze 40°C | bieli bawetny stopien o tcg G.igéo
zabrudzenie metoda
S 4
bieli wetny
zmiana barwy 4
rozpuszczalniki zabrudzenie - 4 PN-EN ISO
;)rgamczhr:e o bieli bawetny stopien 105-X05:1999
czterochloroetylen abrudzenie .
bieli wetny
prasowanie Zmiana ba.rwy stobief; 45 PN-EN ISO
na wilgotno zabrudzenie P 45 105-X11:2000
bieli bawetny
tarcie suche zabrudzenie 4
bieli bawetny tobier PN-EN ISO
. zabrudzenie stoplen 105-X12:2016-08
tarcie mokre o 4
bieli bawetny

6 Pakowanie, przechowywanie i transport

Proces pakowania, przechowywania i transport tkanin — sukno wytogowe przeznaczonych na potrzeby
wojska powinny by¢ prowadzone zgodnie z wymaganiami odbiorcy.

7 Wzorce tkanin

Wojskowe wzorce tkanin — tylko w WT oryginalnych, wykonane zgodnie z niniejszymi WT i zatwierdzone
w procedurze obowigzujgcej dla WDTT, sg elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci (poréwnania
tkanin, takze w ramach badan laboratoryjnych).

8 Zasady weryfikacji zgodnosci

8.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszych Przedmiotowych Warunkéw
Technicznych  (PWT) nalezy prowadzi¢ wedlug zasad okreslonych w ustawie z dnia
17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnoS$ci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci
i bezpieczenstwa panstwa (tj. Dz. U. z 2018 r. poz. 114, z p6zn.zm.) oraz zgodnie z rozporzgdzeniem
Ministra Obrony Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegétowego wykazu wyrobdéw
podlegajgcych ocenie zgodnosci oraz sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobéw
przeznaczonych na potrzeby obronnosci panstwa (t.j. Dz. U. z 2018 r. poz.1385, z p6zn. zm.).

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania
nadzoru nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komoérkach
i jednostkach organizacyjnych podlegtych Ilub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej
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(tj. Dz. U. z 2015 r. poz. 259) organem sprawujgcym nadzér nad czynnosciami zwigzanymi
z wyrobem wprowadzanym do uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW)
wskazany przez dyrektora jednostki organizacyjnej, ktorej jest podlegte RPW — Wojskowe Centrum
Normalizacji, Jakosci i Kodyfikacji (WCNJIK).

Dla tkaniny — sukno wylogowe artykut W-0419/p.1780 ustala sie tryb | oceny zgodnosci.
Badania laboratoryjne powinny by¢ wykonywane w laboratorium akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025.

8.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakosci wyrobu prowadzi RPW wskazane przez Dyrektora WCNJIK (w ramach
realizacji procesu nadzorowania jakosci umowy gtéwnej) lub delegowane przez inne RPW albo inny organ
wskazany przez Zamawiajgcego w umowie (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci”). Organ
ten realizuje proces nadzorowania jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019 r. w sprawie zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktérych
przedmiotem jest sprzet wojskowy (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r. poz. 159).

Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych wyrobu sa:
e niniejsze WT,;
e wzorzec tkanin;
e normy wskazane w niniejszych WT

Tkaniny przedstawione do weryfikacji zgodnosci z wymaganiami WT przez organ realizujacy proces
nadzorowania jakosci powinny by¢ zwolnione przez stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy.

Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami, w tym swiadectwami z badan laboratoryjnych
i pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.

W przypadku uzyskania wynikow badan niezgodnych z wymaganiami okreslonymi w niniejszych WT organ
realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje zwolnienie badanej partii tkanin. Zwolnienie partii moze
nastgpi¢ po usunigciu btedéw wykonania oraz potwierdzeniu poprawnosci wykonania tkanin pozytywnymi
wynikami badan.

Pozytywne wyniki badan sg podstawg do potwierdzenia zgodnosci tkanin z niniejszymi WT. Partie tkaniny
nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wtasciwosci
lub ocenianych innych wymagan okreslonych w WT nie spetnia wymagan podanych w niniejszych WT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkéw realizacji
produkcji, w tym proceséw miedzyoperacyjnych, na zgodno$é z wymaganiami niniejszych WT.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposéb
potwierdzenia tych wymaganh okresla umowa.

9 Postanowienia korncowe

Niniejsze =~ dokumentacja  (WT) stanowi  wiasnos¢  Skarbu Panstwa, reprezentowanego
przez Ministra Obrony Narodowej i jej udostepnianie moze by¢ realizowane, na wniosek, wylgcznie
za zgodg Komendanta WOBWSM. Dokumentacja moze byé wykorzystywana wylgcznie w procedurach
przetargowych oraz w procesie realizacji produkcji PUiW na rzecz MON.




