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1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét elewacyjnych przy
realizacji robot projektowanego obiektu.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspolne dotyczgce wykonania i
odbioru Robdt, ktére zostang zrealizowane w ramach realizacji projektu

»Nadbudowa pietra nad przychodnia przyje¢ pierwszorazowych, w etapie nr 1, rozbudowa
klatki schodowej K-1, z dobudowa zewnetrznego dzwigu szpitalnego oraz tagcznika na
estakadzie do budynku ,,A” Opolskiego Centrum Onkologii w Opolu”

w zakresie wykonania i odbioru robét tynkowych i elewacyjnych.

1.3. Ogodlne wymagania dotyczace Robot

1. Ogolne wymagania dotyczace Robét podano w ST ,Wymagania ogélne”
2. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robét oraz za ich zgodnosé z
Dokumentacjg Projektowg oraz ST.

1.3 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, sg zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi normami i okresleniami zawartymi w ST 0.0 — Wymagania ogdine.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz definicjami podanymi w
ST ,Wymagania ogdlne”.

Niektore okreslenia podstawowe
Sciany zewnetrzne ocieplone styropianem i otynkowane tynkiem cienkosciennym.

W ST oméwiono wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét wykonania izolacji termicznych
ze styropianu oraz potozenia tynku na $cianie zewnetrznej. Specyfikacja techniczna jest
dokumentem bedacym podstawg do udzielenia zaméwienia i zawarcia umowy na wykonanie oraz
wykonania robét zawartych w PB, PW.

Zakres robot

Ustalenia zawarte w specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze nast. robdét:
- sprawdzenie i przygotowanie podtoza pod ocieplenie,

— potozenie warstwy styropianu w obrebie blendy gzymsowej,

— potozenie tynku barwionego w masie

— wykonanie blendy rynnowej

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi PN.

Opis s$ciany.

Sciany istniejgce murowaé z pustakéw szczelinowych na zaprawie cienko$ciennej. Nastepnie
przystgpi¢ do wykonania blendy gzymsowej z ptyt ze styropianu gr. 5 cm zgodnie z ST/B 0.6. Piyty
styropianowe mocowane do Sciany za pomocg zaprawy klejgcej i kotkéw w ilosci 5 szt/m2. Po
zazbrojeniu siatkg wykonac tynk cienkoscienny — zgodnie z przyjetym systemem.

Okfadzine zewn. blendy rynnowej wykona¢ z ptyt widkno-cementowych), ktére nalezy mocowac¢ do
konstrukcji stalowej (wg ST/B 0.4) — scisle wg wytycznych wybranego producenta.

2. MATERIALY

Nalezy zastosowacé jeden z licznych systeméw do metody “lekkiej” ocieplania budynkow, objetej
instrukcjg ITB nr 334/2002 - “Bezspoinowy system ocieplenia scian zewnetrznych budynkow”.
Metoda ta polega na mocowaniu do $cian systemu warstwowego, skfadajgcego sie z materiatu
termoizolacyjnego (w postaci ptyt z wetny mineralnej), warstwy zbrojonej i wyprawy tynkarskiej.
Elementami mocujgcymi sg zaprawa klejgca i ewentualnie, dodatkowe tgczniki mechaniczne, czyli
kotki plastikowe.
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Styropian

Piyty styropianowe PS-E FS 15 stosuje sie do docieplania scian metodg lekkg-mokrg lub jako
element izolacyjny i konstrukcyjny w klejonych ptytach warstwowych

Parametry styropianu:

> WSPOLCZYNNIK PRZEWODZENIA CIEPLA | = 0,040 W/mK (w temp. 200C)
— wymagany | = 0,037 W/mK (w temp. 20°C)
— osiggany
» CHLONNOSC WODY Ptyty styropianowe PS-E FS 15 s3 naturalnie hydrofobowe. Chtonnosé wody
w petnym zanurzeniu po 24 godzinach:
— wymagana - 1,80 %
— osiggana -0,65%
> PAROPRZEPUSZCZALNOSC
Ptyty styropianowe PS-E FS 15 przepuszczajg pare wodng. Przepuszczalnos$é pary wodnej s wynosi
od 18 do 36 mg/(Pa h m)
> ODPORNOSC NA SCISKANIE
Naprezenia sciskajgce przy 10 % odksztatceniu wzglednym: wymagane - 80,0 kPa osiggane - 154,0
kPa
> WYTRZYMALOSC NA ROZRYWANIE Wytrzymato$é na rozrywanie sita prostopadtg do powierzchni
ptyty:
— wymagana - 100,0 kPa
— osiggana -231,7 kPa
» ZDOLNOSC SAMOGASNIECIA
Ptyty styropianowe PS-E FS 15 jak wszystkie pozostate zgodnie z normg PN-B: 20130/99 posiadajg
zdolno$¢ samogasniecia, tzn. gasng po odcieciu zrédia ptomienia ognia.
» WYMIARY Format 1000 x 500 mm (standard), grubos$¢ od 10 do 500 mm co 10 mm

Klej

Zaprawa klejgca przeznaczona do mocowania ptyt styropianowych i wykonywania warstwy
zbrojonej w systemach ocieplen. Zaprawa uzyta wraz z siatkg zbrojgcg stanowi doskonaty system
mineralnej renowaciji starych tynkéw. Musi mie¢ zastosowanie do typowych podtéz mineralnych
takich, jak beton wszystkich klas, gazobeton, tynk cementowy, cementowo-wapienny, piaskowiec
oraz na surowych powierzchniach wykonanych z cegiet, bloczkéw, pustakéw i innych tego typu
materiatdw ceramicznych bgdz wapienno-piaskowych. Powinien sie nadawac réwniez na
powierzchnie pokryte warstwg silnie przylegajgcej powitoki z farby elewacyjnej lub tynku
cienkowarstwowego.

Elementy uzupetniajace

Elementami uzupetniajgcymi systemu sg: kotki plastikowe do dodatkowego mocowania styropianu,
listwy naroznikowe i cokotowe oraz elementy do obrébek elewaciji.

Siatka
Siatka z wtdkna szklanego zatopiona w zaprawie
Materiaf gruntujacy

Materiat gruntujgcy przeznaczony jest do gruntowania i wzmacniania wszystkich nasigkliwych,
nadmiernie chtonnych i ostabionych podfozy, wykonanych z betonu, gazobetonu, ptyt
cementowych, gipsowych i gipsowo-kartonowych, tynkdéw gipsowych, cementowych i cementowo-
wapiennych oraz surowych powierzchni wykonanych z cegiet, bloczkéw, pustakéw i innych tego
typu materiatéw ceramicznych badz wapienno-piaskowych. Emulsja jest doskonatym srodkiem do
przygotowania podtoza przed wykonaniem okfadzin ceramicznych czy kamiennych, tynku,
posadzki, podktadu podtogowego, gtadzi szpachlowej, tapet , itp. Materiat gruntujgcy nadaje sie
takze do gruntowania ptyt pazdzierzowych i drewnopochodnych impregnowanych, przed
przyklejeniem okfadzin ceramicznych. Moze stuzy¢ rowniez do wykonania powierzchniowej
warstwy ochronnej na wylewkach - poprawia odporno$é wylewki na pylenie i utatwia jej
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czyszczenie. Podioza gipsowe przed malowaniem farbami wodorozcienczalnymi nalezy
gruntowad, stosujgc sie do zalecen producenta farby lub uzywajgc rozcienczonej farby.

Tynk cienkoscienny

Jest szlachetng, cienkowarstwowa, mineralng zaprawg tynkarska, przeznaczong do recznego
wykonywania tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych. Mozna ukfada¢ na wszystkich rownych
podtozach mineralnych takich, jak beton, tynki cementowe, cementowo-wapienne, ptyty gipsowo-
kartonowe oraz na warstwach zbrojonych bezspoinowych systemdw ociepleh budynkdéw.

Ptyty HPL

to wysokocisnieniowe, warstwowe, termoutwardzalne laminaty HPL, obustronnie odporne na
zewnetrzne warunki. Pyty i laminaty HPL cechuje fatwos¢ obrébki i montazu, tatwos$é utrzymania
czystosci i sterylnosci. Plyty HPL sg takze odporne na dziatanie wody i pary wodnej oraz na
dziatanie promieni UV. Cechuje je odpornos¢ na butwienie i korozje, wysoka udarnosc¢, a nawet
wysoka odpornosc¢ chemiczna.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce Sprzetu podano w ST ,Wymagania ogolne”
Sprzet do wykonania roboét elewacyjnych

- Rusztowanie fasadowe,

- Pistolet do wyciskania mas uszczelniajgcych,

- Wiertarka, mieszadto ocynkowane,

- Naczynia do wody i zapraw,

- Deska szlifierska,

- Kielnia, packa zebata,

- Agregat tynkarski,

- Pace do formowania powierzchni tynku,

- Narzedzia do przecinania ptyt, siatki, profili stalowych z blachy ocynkowanej,
- Laty, poziomice.

4. TRANSPORT.
Ogdlne wymagania dotyczgce Transportu podano w ST ,Wymagania ogéine”.

Warunki transportu

Transport wewnetrzny:

- poziomy reczny, pionowy wyciggiem

Transport zewnetrzny:

- samochéd ciezarowy do 10 t.

Uwaga: unika¢ uszkodzen naroznikow, krawedzi ptyt styropianowych, unika¢ zabrudzenia,
zanieczyszczenia tkaniny szklane;.

Tynk mineralny i zaprawe klejgcg nalezy przechowywacé w ogrzewanych, zadaszonych
pomieszczeniach oraz chronic¢ przed wilgocia.

Unika¢ uszkodzen ptytek ceramicznych, chroni¢ przed peknieciem.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonania robét

Ogodlne wymagania dotyczgce Roboét podano w ST ,Wymagania ogéine”
Warunki przystapienia do robot.

- Roboty nalezy rozpocza¢ po wykonaniu i odbiorze $cian.
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- Podtoze musi by¢ rowne, czyste, suche, nosne, stabilne, wolne od mleczka cementowego, brudu,
kurzu, olejow, zattuszczen.

- Uchwyty do instalacji, kratki wentylacyjne powinny by¢ wczesniej zamontowane

- Temperatura obroébki (i podtoza) nie powinna by¢ nizsza niz 50C.

- Materiaty uzywane do wykonania ocieplenia nalezy chroni¢ przed mrozem, a przy temperaturze
powyzej 350C nie powinny by¢ wystawiane na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych.

- Wilgotno$c¢ podktadu nie moze przekracza¢ 3%.

Czynnosci przygotowawcze.

Przed przystgpieniem do prac nalezy dokfadnie oczysci¢ podtoze, oczysci¢ i wyréwnac szczeliny
dylatacyjne (na gtebokos¢ 1,5 cm).

Szczegotowe zasady dotyczace wykonania robét elewacyjnych

Wykonanie termoizolacji elewaciji (zgodnie z PW). Roboty nalezy rozpoczg¢ po wyprowadzeniu
wszystkich instalacji. Prace ociepleniowe nalezy wykonywaé pod nadzorem uprawnionego
kierownika budowy w oparciu o szczegdtowe instrukcje producenta. Zagruntowac¢ podioze zaprawg
gruntujgca ( dotyczy podtozy o niskiej nosnosci oraz silnie wchianiajgcych ). Zamontowag listwy
cokotowe. Zaprawe klejowg nanosi¢ pacag ze stali nierdzewne;j.

Klei¢ ptyty z wetny mineralnej, mocowaé mechanicznie - kotkami. Czas schnigcia zalezny jest od
temperatury i wilgotno$ci wzglednej ( przy temperaturze +200C i 65% wzglednej wilgotnosci
powietrza nastepny proces technologiczny moze nastgpi¢ po 24-48 godzinach). Uskoki pomiedzy
ptytami zeszlifowaé. Powierzchnie elementéw styropianowych nie powinny by¢ narazone na
dtuzsze, bezposrednie dziatanie promieniowania stonecznego. Natozy¢ mase zbrojgcg na petng
powierzchnie podtoza, wcisng¢ siatke z widkna szklanego, kagtowniki ochronne, profile dylatacyjne,
szpachlowac¢ do uzyskania réwnej powierzchni. Tkanina musi by¢ catkowicie zatopiona ( moze
“przeswiecac”, nie moze jednak wystawaé z powierzchni ). Styki tkaniny uktadaé¢ na zaktad 5 - 10
cm. Szczegolng uwage zwrdci¢ na wykonczenie szczelin dylatacyjnych, osciezy okiennych i
drzwiowych, miejsc mocowania $lusarki, blacharki.

W celu dodatkowej ochrony warstwy zbrojacej nanies¢ pod tynk powtoke gruntujgcg. Tynk
naktadaé¢ bez zaktadki - metoda “mokre na mokre” - paca ze stali nierdzewnej (nakfadanie w
polach miedzy dylatacjami budynku, miedzy fragmentami elewacji o réznym sposobie
wykonczenia). Strukture tynku uzyskuje sie przy uzyciu pacy plastikowej lub drewnianej. Tynk jest
catkowicie suchy po ok. 2 tygodniach.

Montaz ptyt wiékno-cementowych
Przycinanie

Do przycinania ptyt do odpowiednich wymiaréw mozna zastosowac narzedzia reczne o wysokie;j i
niskiej frekwencji element tngcego. Narzedzia o wysokiej predkosci — pity rotacyjne z koncéowkami
diamentowymi lub brzeszczoty o niskiej predkosci ciecia. Ostre krawedzie uzyskuje sie przy uzyciu
pit tarczowych wysokoobrotowych z koncowkami diamentowymi.

Wiercenie

Otwory wierci sie na przedniej stronie ptyty przy uzyciu wiertta z twardego metalu przy predkosci
obrotowej 1500 obr/min. Pod ptytg nalezy zawsze umiesci¢ warstwe wyréwnawczo-izolacyjng , np.
ptyte widrowg, w celu uzyskania estetycznych wywierconych otwordw.

Wykanczanie

Przycinane krawedzie powinno sie zetrze¢ ukosnie papierem sciernym. Po przycieciu krawedzie
nalezy zaimpregnowac srodkiem ochronnym, ktéry jest zawarty w dostawie.

Montaz
Montaz widoczny na wkrety lub nity oraz niewidoczny na klej.
Narzedzia

- Narzedzia reczne Narzedzia reczne nie powodujg nadmiernej ilosci pytu. Sg zazwyczaj uzywane
w przypadku mniejszych zadah o ograniczonych wymaganiach dotyczgcych cietych krawedzi.
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- Sprzet elektryczny o niskiej predkosci Urzgdzenia elektryczne o niskiej predkosci zazwyczaj
wytwarzajg duzo pytu i wiory. Jakos¢ ciecia zalezna jest od konkretnego narzedzia.

- Sprzet elektryczny o wysokiej predko$ci Pita tarczowa zostawia na ptytach precyzyjne i ostre
krawedzie oraz wytwarza drobny pyt. Z powodu predkosci pracy tarcz tngcych pyt roznosi sie na
znacznym obszarze. Konieczne jest odpowiednie odprowadzanie pytu, a w razie potrzeby operator
powinien nosi¢ sprzet ochrony osobistej.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli

1. Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci Robot podano w ST ,Wymagania ogdlne”

2. Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru czesciowego i koncowego robot
(odbidr czesciowy przeprowadza sie w odniesieniu do tych robét, do ktérych dostep pdzniejszy jest
niemozliwy lub utrudniony). Badania wykonuje sie podczas suchej pogody przy temperaturze
powietrza nie nizszej niz +50C. Wyniki badan nalezy wpisa¢ do dziennika budowy.

Do oceny i przyjecia wykonanych rob6t wykonawca powinien przedstawi¢ co najmniej nastepujgce
dokumenty:
1. zatwierdzong dokumentacje techniczng i dziennik budowy
2. protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych stwierdzajgcych prawidtowe przygotowanie
podtoza, prawidiowe wykonanie kazdej z warstw podktadowych oraz innych robét
zanikajgcych
3. protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia o jako$ci materiatéw.
a. czy podtoze nadawato sie do rozpoczecia wykonywania robot elewacyjnych
b. czy w okresie wykonywania robét elewacyjnych temperatura powietrza nie byta
nizsza niz +5°C
Przed przystgpieniem do badan nalezy poréwnaé na podstawie protokotow lub zapiséw w
dzienniku budowy:

Zakres badan prowadzonych w trakcie budowy

W trakcie prowadzenia robét elewacyjnych polegajgcych na tynkowaniu nalezy kontrolowac:
- zgodnosé z dokumentacjg techniczng

- sprawdzi¢ podtoze, zwlaszcza pod kagtem jego nieréwnosci

- sprawdzi¢ materiaty (jakos¢)

- badac¢ prawidtowos¢ i doktadnos¢ wykonania

7. OBMIAR ROBOT

1. Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w ST ,Wymagania ogoélne”
2. Jednostkg obmiaru jest 1m2 wykonanej powierzchni

8. ODBIOR ROBOT

Ustalenia ogélne dotyczace odbioru robét
Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru Robét podano w ST ,Wymagania ogdine”
Dokumenty ktére Wykonawca powinien przedstawic¢ przy odbiorze robot

- Zatwierdzona dokumentacja techniczna

- Protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych stwierdzajgcych przygotowanie podfoza, prawidtowe
wykonanie kazdej z warstw oraz innych robét zanikajgcych

- Protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczen o jako$ci uzytych materiatow

Ocena koncowa

Jezeli wszystkie ogledziny, sprawozdania i pomiary wykazg zgodnos¢ wykonania z projektem i
wymogami — wykonane roboty nalezy uznac¢ za prawidtowe, Gdy chociaz jedno z badan da wynik
ujemny, catos¢ odbieranych robét uznaje sie za niezgodne z wymogami projektu i nie przyjmuje sie
ich. Zaleznie od zakresu niezgodnosci z projektem wykonane roboty mogg byé zakwalifikowane do
ponownego wykonania w catosci lub czesciowych napraw. W obu przypadkach roboty podlegajg
ponownemu sprawdzeniu i odbiorowi, W przypadku stwierdzeniu usterek nie nadajgcych sie do
usuniecia, ale nie wptywajgcych na wartos¢ uzytkowg roboty mogg zostac przyjete z
rownoczesnym odpowiednim procentowym obnizeniem wartosci robét.
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ONKOLOGII W OPOLU.

ST/B 0.14 ROBOTY ELEWACYJINE | TYNKOWANIE

9. PRZEPISY ZWIAZANE

— PN-70/B-10100 - Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badanie przy odbiorze,

— PN-89/B-04620 - Materiaty i wyroby termoizolacyjne,

— PN-B-20130/1999 r. - Wyroby do izolacji cieplnych w budownictwie. Plyty styropianowe,

— PN-88/B-32250 - Woda do betonow i zapraw,

— B-877/93 numer oceny/atestu PZH dla ATLAS UNI-GRUNT,

— atesty PZH, Aprobaty techniczne ITB dla wybranych ptyt styropianowych.

— atesty PZH, Aprobaty techniczne ITB dla wybranej wetny mineralne;.

— PN-EN 12004:2002 — Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne,

— PN-B-10107:1998 Zaprawy do ptytek mineralnych,

— PN-EN 87 Piyty i ptytki ceramiczne - definicje, klasyfikacja,

— PN-EN 3163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja

— PN-B-20130/1999 r. - Wyroby do izolacji cieplnych w budownictwie. Plyty styropianowe,

— PN-EN ISO 9251:1998 Izolacja cieplna. Warunki wymiany cieptfa i wlasciwosci materiatow.
Stownik

— PN-EN ISO 7345:1998 Izolacja cieplna. Wielkosci fizyczne i definicje

— PN-ISO 9229:2005 Izolacja cieplna. Materiaty, wyroby i systemy. Terminologia

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
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