OPIS TECHNICZNY

DOPUSZCZLANA TOLERACJA WYMIAROW GABARYTOWYCH POSZCZEGOLNYCH ELEMENTOW WYPOSAZENIA ORAZ ZAKRESOW
REGULACJI +/- 25 mm POD WARUNKIEM ZACHOWANIA PLANOWANE) FUNKCIONALNOSCI.

MEBLE

1. MEBLE -typu 1
Meble wykonane z ptyt widrowych laminowanych dwustronnie o strukturze perlistej, tatwo
zmywalnej i antyrefleksyjnej — nie dopuszcza sie ptyty z potyskiem lub strukturg drewna.
Krawedzie ptyt zabezpieczone poprzez listwy ochronne z tworzywa sztucznego, klejone na
gorgco maszynowo wraz z zatamaniem i polerowaniem krawedzi, zapewniajgcym doktadne
dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci ptyty oraz brak jakichkolwiek nieréwnosci obrzeza
lub ubytkéw warstwy dekoracyjnej na krawedzi ptyty. Wymagane atesty higieniczne obejmujace
gotowe wyroby dla wszystkich mebli typu 1 przeprowadzone przez niezalezne od wykonawcy
oraz producenta mebli osrodki badawcze, dopuszczajgce wyroby do uzytkowania w
pomieszczeniach biurowych lub uzytecznosci publicznej. Wszystkie uchwyty w jednakowej
stylistyce, metalowe z satynowym wykoniczeniem powierzchni, rozstaw min. 120 mm.
Dopuszczalna réznica w wymiarach bryt to +/- 25 mm pod warunkiem, ze zmiana wymiarow
umozliwi zachowanie zaplanowanej funkcjonalnosci mebli. Wszystkie wymienione atesty i
certyfikaty nalezy dostarczy¢ wraz z ofertg w celu potwierdzenia spetniania wymagan z opisu
technicznego.

1.1 Biurka —typu 1
Blaty wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typ 1 w dekorze dgb rozbielany o
grubosci 28-32mm z krawedzig wykonczong listwa z tworzywa sztucznego grubosci minimum 2
mm z dekorem dopasowanym do warstwy dekoracyjnej ptyty. Podstawe blatéw stanowi stelaz
metalowy ztozony z dwdch pionowych kolumn w kolorze aluminium, wspartych na poziomych
stopach. Kolumny pionowe stelaza posiadajg przekréj kwadratowy o wymiarze boku min. 60
mm, mocowane sg do blatu na jego krotszych krawedziach za pomocg metalowego tgcznika
zapewniajgcego wysoka stabilnos¢ dzieki duzej powierzchni faczenia z blatem — min.
150x100mm. taczniki kolumn z blatem sg skrecane miedzy sobg pod blatem dwoma belkami
konstrukcyjnymi o przekroju min. 30x40 mm w sposob umozliwajacy ich wielokrotne
rozkrecanie, oraz zapewniajgcy sztywnosc stelaza bez dodatkowych elementéw. Stopy poziome
wykonane ze stali nierdzewnej polerowanej lub aluminium polerowanego bez powfoki
lakierniczej, co zapobiega mozliwosci powstania uszkodzern powtoki lakierniczej podczas
eksploatacji. Stopy podporowe zakorczone krazkami regulacyjnymi umozliwiajgcymi
poziomowanie w zakresie co najmniej 10 mm. Blaty wyposazone w przepusty kablowe zgodnie z
opisem pozycji w formularzu wyceny, posiadajg od spodu wklejone metalowe gniazda
montazowe umozliwiajace przykrecenie stelaza oraz taczenie ich ze sobg w ciagi za pomocg
$rub. Biurka musza posiada¢ sSwiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajgce zgodnos¢ oferowanych
mebli z wymaganiami bezpieczenstwa oraz trwatosci mebli zawartymi w normie PN-EN 527-2.
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Blaty biurek muszg posiadac¢ atest lub sprawozdanie z badan potwierdzajace wynik badania
odpornosci krawedzi ptyt na wode na ocene min. 5 wg normy I0OS-TM—0002/5. Elementy
malowane stelaza muszg posiadac¢ atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez
niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajacy
wytrzymatos¢ powierzchni na uderzenia: stopien zmian nie mniej niz 5 dla wysokosci uderzenia
z co najmniej 50mm wg normy PN-ISO 4211-4. Wszystkie wymienione atesty i certyfikaty nalezy
dostarczy¢ wraz z ofertag w celu potwierdzenia spetniania wymagan z opisu technicznego.

1.2 Szafy, regaty, nadstawki - typu 1
Meble wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu 1, wierice w dekorze dgb rozbielany,
fronty i korpus w kolorystyce aluminium.
- wienice gérne wykonane z ptyty laminowanej grubosci 28-32 mm,
- korpusy, fronty ptytowe i potki wykonane z ptyty laminowanej grubosci minimum 18 mm,
- plecy ptyta HDF grubosci minimum 3mm, wsuwane w nafrezowane boki szaf. Usztywnione za
pomocg tacznikdw przykrecanych na styku plecow z korpusem, nie dopuszcza sie plecow
naktadanych. W szafach z frontem przesuwnym plecy wykonane z ptyty gr. 18 mm, mocowane
na ztgcza mimosrodowe.
- wienice, drzwiczki uchylne oraz przesuwne wykonczone listwg ochronna z tworzywa sztucznego
grubosci minimum 2 mm, pozostate elementy wykonczone listwg ochronng z tworzywa
sztucznego grubosci minimum 0.5 mm, listwy ochronne zgodne z dekorem laminatu ptyty.
Meble wyposazone w stopki wysokosci 25-35 mm z mozliwoscig poziomowania od wewnatrz
mebla. Korpus tagczony na ztgcza mimosrodowe metalowe z niklowang czescig zaciskowg oraz
metalowo-tworzywowa czescia rozprezna.
Drzwiczki uchylne mocowane na zawiasach puszkowych z samodociaggiem i cichym domykiem.
W szafach dwudrzwiowych, jedno ze skrzydet drzwiowych wyposazone w listwe przymykowa
plastikowg z gumowag uszczelkg, utrudniajgcg wnikanie kurzu do wewnatrz.
Drzwiczki zamykane na zamki patentowe z numerem seryjnym wybitym na zamku oraz kluczu.
System zamykania drzwi nie wymaga stosowania zasuwek drzwiowych. Potki na akta wsparte na
systemie podpdrek samozaciskowych. Podpdrki ztozone z tworzywowej czesci osadzanej w potce
oraz metalowo-tworzywowego trzpienia trwale mocowanego w korpusie szafy. Sposéb
mocowania poétek zapobiega ich przypadkowemu wysunieciu sie, a takze zwieksza sztywnos¢
korpusu.
Meble muszg posiadacé swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy
oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajgce zgodnos¢ oferowanych mebli z
wymaganiami zawartymi w normach: PN-EN 14073-2, PN-EN 14074. Wszystkie wymienione
atesty i certyfikaty nalezy dostarczy¢ wraz z ofertg w celu potwierdzenia spetniania wymagan z
opisu technicznego.

1.3 Kontenery -typu 1
Wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typ 1, blaty i fronty w dekorze dgb rozbielany,
korpus w kolorystyce aluminium.
- blaty, fronty i korpus wykonczone listwg ochronng z tworzywa sztucznego grubosci min. 2mm,
- szuflady z wktadami wykonanymi w catosci z ptyty grubosci 10-12 mm, mocowane na
prowadnicach rolkowych z wysuwem minimum 80% i nosnoscig co najmniej 25 kg,
- szuflady zamykane na zamek centralny z numerem seryjnym wybitym na zamku oraz kluczu,
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klucz wychylny z zabezpieczeniem przed wytamaniem,

- kontenery mobilne 3-szufladowe na 4 skretnych kétkach plastikowych minimum fi 50 mm w
tym 2 z blokadg,

- kontenery stacjonarne 4-szufladowe na 4 plastikowych nézkach wysokosci 50-70mm z
mozliwoscig poziomowania,

- korpusy kontenerow w catosci wykonane z ptyty grubosci minimum 18 mm. Blaty w
kontenerach mobilnych o catkowitej grubosci minimum 18 mm, w kontenerach stacjonarnych o
grubosci rownej grubosci blatéw w biurkach typ 2. Krawedzie oklejone listwg ochronng z
tworzywa sztucznego, grubosci minimum 2 mm zgodnej z dekorem laminatu ptyt.

Kontenery muszg posiada¢ Swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajgce zgodnos¢ oferowanych
mebli z wymaganiami zawartymi w normach: PN-EN 14073-2. Wszystkie wymienione atesty i
certyfikaty nalezy dostarczy¢ wraz z ofertg w celu potwierdzenia spetniania wymagan z opisu
technicznego.

1.4 Stoty, stoliki - typu 1

Blaty stotéw wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu 1 w dekorze dab rozbielany.
Blaty o catkowitej grubosci 28-32mm oklejone listwg ochronng. Listwy ochronne z tworzywa
sztucznego, grubosci min. 2mm zgodne z kolorem i dekorem laminatu ptyt. Podstawe stotéw
stanowi stelaz metalowy, malowany proszkowo w kolorze aluminium. Nogi wykonane z
ksztattownika stalowego o przekroju kwadratowym w zakresie 35-45mm ze stopkami
umozliwiajgcymi poziomowanie w zakresie min 10 mm, potgczone w gornej czesci profilem
poziomym, tacznie tworzac uktad odwrdconej litery U. Pod blatem podfuzna belka
wzmacniajaca, tgczaca podwadjne zestawy nédg. Miedzy blatem biurka, a podstawa znajduja sie
dystanse z tworzywa sztucznego tworzgce dylatacje 10-15 mm. Blaty posiadajg od spodu
wklejone gniazda montazowe umozliwiajgce przykrecenie stelaza oraz taczenie ich ze sobg w
ciggi za pomoca Srub. Stoty muszg posiadac atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych
przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajace
zgodnosc¢ oferowanych mebli z wymaganiami bezpieczestwa oraz trwatosci mebli zawartymi w
normach: PN-EN 527-2:2004. Blaty stotow muszg posiada¢ atest lub sprawozdanie z badan
potwierdzajgce wynik badania odpornosci krawedzi ptyt na wode na ocene min. 5 wg normy
IOS-TM—0002/5. Elementy malowane stelaza muszg posiadac¢ atest lub $wiadectwo z badan
przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy,
potwierdzajgcy wytrzymatos¢ powierzchni na uderzenia: stopien zmian nie mniej niz 5 dla
wysokosci uderzenia z co najmniej 50mm wg normy PN-ISO 4211-4. Wszystkie wymienione
atesty i certyfikaty nalezy dostarczy¢ wraz z ofertg w celu potwierdzenia spetniania wymagan z
opisu technicznego.

2. MEBLE - typu 2
Meble wykonane z ptyt widrowych laminowanych dwustronnie o strukturze perlistej, tatwo
zmywalnej i antyrefleksyjnej — nie dopuszcza sie ptyty z potyskiem lub strukturg drewna.
Krawedzie ptyt zabezpieczone poprzez listwy ochronne z tworzywa sztucznego, klejone na
gorgco maszynowo wraz z zatamaniem i polerowaniem krawedzi, zapewniajgcym doktadne
dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci ptyty oraz brak jakichkolwiek nieréwnosci obrzeza
lub ubytkéw warstwy dekoracyjnej na krawedzi ptyty. Wymagane atesty higieniczne obejmujace
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gotowe wyroby dla wszystkich mebli typu 2 przeprowadzone przez niezalezne od wykonawcy
oraz producenta mebli osrodki badawcze, dopuszczajgce wyroby do uzytkowania w
pomieszczeniach biurowych lub uzytecznosci publicznej. Wszystkie uchwyty w jednakowej
stylistyce, metalowe z satynowym wykonAczeniem powierzchni, rozstaw min. 120mm.
Dopuszczalna réznica w wymiarach bryt to +/- 25 mm pod warunkiem, ze zmiana wymiarow
umozliwi zachowanie zaplanowanej funkcjonalnosci mebli. Wszystkie wymienione atesty i
certyfikaty nalezy dostarczy¢ wraz z ofertg w celu potwierdzenia spetniania wymagan z opisu
technicznego.

2.1 Biurka —typu 2
Blaty stotéw wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu 2 w dekorze dagb
rozbielany o grubosci 28-32mm z krawedzig wykornczong listwg z tworzywa sztucznego grubosci
minimum 2 mm z dekorem dopasowanym do warstwy dekoracyjnej ptyty. Podstawe biurek
stanowi stelaz drewniany z metalowg belka. Nogi biurka montowane
pod katem rozszerzajg sie ku dotowi. Nogi wykonane z drewna ST
jesionowego w kolorze naturalnym o wym. 55-65x35-45 mm ze / \

stopkami umozliwiajgcymi poziomowanie w zakresie min. 10 mm, nogi =
zaokraglone od zewnetrznej strony. Nogi w gérnej czesci potgczone < ,_,E,

; ; i : PRZEKROQOJ ©
poziomym profilem z drewna jesionowego o przekroju 70-80x35-45 :
mm, profil poziomy musi posiada¢ stalowe gniazda/adaptery NOGI in
umozliwiajgce mocowanie stalowej belki wzdtuznej. Belka wzdtuzna BIURKA
wykonana z profilu stalowego o przekroju prostokatnym w zakresie 60- b =
70 x 20-30 mm, obustronnie wyposazona w zaczepy o geometrii 35-45mm

wyciecia zapewniajgcej sztywne potgczenie z nogami, dodatkowo

zakonczona zatrzaskami umozliwiajgcymi szybki montaz lub demontaz wszystkich elementéw
stelaza. W srodkowej czesci belki majg by¢ usytuowane otwory pod wspornik tworzywowy,
ktéry ma zapobiegac uginaniu sie blatu. Miedzy blatem biurka, a podstawg znajdujg sie dystanse
z tworzywa sztucznego tworzgce dylatacje 10-15 mm. Blaty posiadajag od spodu wklejone
gniazda montazowe umozliwiajgce przykrecenie stelaza oraz tgczenie ich ze sobg w ciaggi za
pomocg srub. Biurka muszg posiadac atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez
niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajgce zgodnos¢
oferowanych mebli z wymaganiami bezpieczedstwa oraz trwatosci mebli zawartymi w normie
PN-EN 527-2. Blaty biurek muszg posiada¢ atest lub sprawozdanie z badan potwierdzajace
wynik badania odpornosci krawedzi ptyt na wode na ocene min. 5 wg normy I0S-TM—0002/5,
obejmujgcy blaty robocze. Elementy malowane stelaza muszg posiadac atest lub swiadectwo z
badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek
badawczy, potwierdzajgcy wytrzymatos¢ powierzchni na uderzenia: stopien zmian nie mniej niz
5 dla wysokosci uderzenia z co najmniej 50mm wg normy PN-ISO 4211-4. Wszystkie wymienione
atesty i certyfikaty nalezy dostarczy¢ wraz z ofertg w celu potwierdzenia spetniania wymagan z
opisu technicznego.

2.2 Stoliki—typu 2
Blaty stotéw wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu 2 w dekorze dgb
rozbielany o grubosci 28-32mm z krawedzig wykornczong listwg z tworzywa sztucznego grubosci
minimum 2 mm z dekorem dopasowanym do warstwy dekoracyjnej ptyty. Podstawe stotéw
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stanowig nogi stalowe o przekroju prostokatnym w zakresie 60-70 x 20-30 mm. Nogi malowane
proszkowo w kolorze aluminium, mocowane od spodu blatu pod katem w zakresie 95-105
stopni. Nogi w gornej czesci zakoriczone talerzem poprzez ktéry nogi mocowane sg do blatu, w
dolnej czesci zakonczone stopkami umozliwiajgcymi poziomowanie mebla. Stoty muszg posiadac
Swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli
osrodek badawczy, potwierdzajagce zgodnos¢ oferowanych mebli z wymaganiami
bezpieczeAstwa oraz trwatosci mebli zawartymi w normie PN-EN 527-2. Blaty stotéw muszg
posiadac atest lub sprawozdanie z badan potwierdzajgce wynik badania odpornosci krawedzi
ptyt na wode na ocene min. 5 wg normy I0S-TM—0002/5. Elementy malowane stelaza muszg
posiadac atest lub Swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz
producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajacy wytrzymatos¢ powierzchni na uderzenia:
stopien zmian nie mniej niz 5 dla wysokosci uderzenia z co najmniej 50mm wg normy PN-ISO
4211-4. Wszystkie wymienione atesty i certyfikaty nalezy dostarczy¢ wraz z oferta w celu
potwierdzenia spetniania wymagan z opisu technicznego.

2. MEBLE - typu ST

Meble systemowe, umozliwiajgce zmiane ich konfiguracji oraz rozbudowe w przysztosci o
kolejne elementy. Meble wykonane z ptyt wiérowych laminowanych dwustronnie o strukturze
perlistej, antyrefleksyjnej. Krawedzie ptyt zabezpieczone poprzez listwy ochronne z tworzywa
sztucznego, klejone na gorgco maszynowo wraz z zatamaniem i polerowaniem krawedzi,
zapewniajgcym dokfadne dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci ptyty oraz brakiem
jakichkolwiek nieréwnosci obrzeza lub ubytkéw warstwy dekoracyjnej na krawedzi ptyty.
Wymagane atesty higieniczne obejmujgce gotowe wyroby dla wszystkich mebli typu ST
przeprowadzone przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze,
dopuszczajgce wyroby do uzytkowania w pomieszczeniach biurowych lub uzytecznosci
publicznej. Wszystkie wymienione atesty i certyfikaty nalezy dostarczy¢ wraz z ofertg w celu
potwierdzenia spetniania wymagan z opisu technicznego.

2.1 Stoty —typu ST
Blaty stotow wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu ST w dekorze dab rozbiealny

o grubosci 28-32mm z krawedzig wykorczong listwg z tworzywa sztucznego grubosci minimum
2 mm z dekorem dopasowanym do warstwy dekoracyjnej ptyty. Blaty wyposazone na krétszych
krawedziach w ztacza zatrzaskowe umozliwiajgce wielokrotne tgczenie stotéw w ciggi bez uzycia
narzedzi. Stelaz metalowy malowany proszkowo, wykonany z rur o $rednicy 22-25mm, osadzony
na koétkach srednicy minimum 65mm z mozliwoscig zablokowania przesuwu. Stelaz umozliwia
ztozenie blatu do pozycji pionowej bez sktadania stelaza i zachowanie mobilnosci ztozonego
stotu na kétkach w celu magazynowania. W stotach ST-1M w blacie musi znajdowac sie klapka
wykonana z aluminium umozliwiajgca dostep do mediaportu. Mediaport musi by¢ zamocowany
do stelaza stotu, w taki sposdb zeby podczas sktadania blatu, mediaport pozostawat w pozycji
poziomej. Mediaport musi by¢ wyposazony w gniazda min. 4x230V, 2xRJ45, 1x USB, 1x HDMI.

3. MEBLE -typu 3
Meble wykonane z lakierowanego litego drewna debowego gr. 18 -20 mm. Plecy w regatach i
witrynach wykonane ze sklejki debowej gr. min 4 mm. Korpusy mebli klejone. Poétki wsparte na
koteczkach metalowych. Drzwiczki uchylne mocowane na zawiasach puszkowych z
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samodociggiem i cichym domykiem. Drzwiczki zamykane na zamki
patentowe z numerem seryjnym wybitym na zamku oraz kluczu. Drzwiczki
w witrynach ze szktem gr. min. 4 mm. Uchwyty i gatki metalowe
postarzane. Witryny wolnostojgce na cokole z korong gérna. Regaty nalezy
ustawi¢ w uzgodnione z Zamawiajacym ciagi. Kazdy cigg musi posiadac na
gorze wspolng korone wys. 5-7 cm wykonang z drewna debowego.
Korone nalezy przykreci¢ do zestawy do goérnych wiencéw. W miejscu
styku dwodch regatéw nalezy zamontowaé¢ od przodu sztukaterie w postaci warkocza
wykonanego z drewna debowego. Sciany boczne regatéw wykonane w postaci ramki ze
szprosami jak na rysunku poglagdowym.

Regaty i witryny posadowione na cokotach wys. 8-12 cm wykonanych z drewna debowego.
Przed wykonaniem mebli nalezy dokona¢ pomiaréw z natury i dopasowac do nich ciggi regatow.

PRZEKROJ
KORONY
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4. MEBLE - typ LAD
Meble systemowe, umozliwiajgce tgczenie poszczegdlnych rodzajéw mebli w zestawy, przy
zachowaniu mozliwosci zmiany ich konfiguracji oraz rozbudowy w przysztosci o dodatkowe
powtarzalne elementy. Meble wykonane z materiatow pierwszego gatunku zgodnie z opisem,
zastosowane ptyty widrowe laminowane dwustronnie ze strukturg perlistg. Krawedzie ptyt
wykonczone listwami z tworzywa
sztucznego grubosci zgodnie z
opisem pozycji, przytwierdzane
maszynowo Z dopasowaniem -=30,0 cmf*B0,0‘cmf-—TO0,0 cm—=»{=«80,0 cm=-=80,0 cm
szerokosci listew do grubosci ptyty

- ~425,0 cm ""

i polerowaniem krawedzi listew w 11 [
sposéb zapewniajacy brak
jakichkolwiek  nieréwnosci lub Y .
ubytkéw warstwy dekoracyjnej
ptyty. Wymagane atesty

higieniczne obejmujace gotowe wyroby dla wszystkich mebli typu LAD, dopuszczajgce wyroby
do uzytkowania w pomieszczeniach biurowych lub uzytecznosci publicznej. Lada o wymiarach ok
425x112x115 cm wykonana z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu LAD w kolorze dab
rozbielany. Blaty robocze umieszczone na wysokosci 75cm o catkowitej grubosci 28-32 mm
oklejonej listwg ochronng z tworzywa sztucznego grubosci minimum 2mm zgodne z dekorem
laminatu ptyt, wtopiong w strukture ptyty za pomoca technologii laserowej lub technologii PUR.
Blat gorny gtebokosci ok 20 cm umieszczone na wysokosci ok 110 cm, wykonane z ptyty
laminowanej grubosci min. 18 mm. Sciany
boczne wykonane z ptyty grubosci 28-32 mm
w kolorze biatym oklejone listwg ochronng z
tworzywa sztucznego o grubosci minimum
2mm. zgodne z kolorem i dekorem laminatu
ptyt. Sciany wsparte na plastikowych
stopkach wysokosci 20-30 mm z mozliwoscia
regulacji  wysokosci.  Sciana  frontowa
wykonana z ptyty grubosci 18 mm w kolorze
dab naturalny. Cokét wykonczony ozdobnag
listwg PCV w kolorze aluminium. Lada
posiada nadstawke z blatem gérnym grubosci 25-30 mm ze szkiem LACOBEL w kolorze biatym
grubosci 4-6 mm i frontem grubosci 18 mm wykonane z ptyty laminowanej w catosci pokrytej
HPL w kolorze biatym. Nadstawka na stelazu stalowym malowanym proszkowo posiada od
spodu podswietlenie LED w kolorze biatym. W miejscu faczenia sie blatdw noga podpierajaca
wykonana ze stali malowanej proszkowo w kolorze biatym. W blacie lady co najmniej 3 przeloty
kablowe. Wszystkie wymienione atesty i certyfikaty nalezy dostarczy¢ wraz z ofertg w celu
potwierdzenia spetniania wymagan z opisu technicznego.

5. MEBLE - typu RB
Meble systemowe, umozliwiajgce zmiane ich konfiguracji oraz rozbudowe w przysztosci o
kolejne elementy. Meble wykonane z ptyt wiérowych laminowanych dwustronnie o strukturze
perlistej, antyrefleksyjnej. Krawedzie ptyt zabezpieczone poprzez listwy ochronne z tworzywa
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sztucznego, klejone na gorgco maszynowo wraz z zatamaniem i polerowaniem krawedzi,
zapewniajgcym dokfadne dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci ptyty oraz brakiem
jakichkolwiek nieréwnosci obrzeza lub ubytkéw warstwy dekoracyjnej na krawedzi ptyty.
Wymagane atesty higieniczne obejmujace gotowe wyroby dla wszystkich mebli typu RB
przeprowadzone przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze,
dopuszczajgce wyroby do uzytkowania w pomieszczeniach biurowych lub uzytecznosci
publicznej. Wszystkie wymienione atesty i certyfikaty nalezy dostarczy¢ wraz z ofertg w celu
potwierdzenia spetniania wymagan z opisu technicznego.

5.1 Regaty —typu RB
Meble wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu RB w kolorystyce wybranej przez
zamawiajgcego.
- wienice gérne wykonane z ptyty laminowanej grubosci 28-32 mm,
- korpusy, fronty ptytowe i poétki wykonane z ptyty laminowanej grubosci minimum 18 mm,
- plecy ptyta HDF grubosci minimum 3mm, wsuwane w nafrezowane boki szaf. Usztywnione za
pomocg tacznikdw przykrecanych na styku plecow z korpusem, nie dopuszcza sie plecow
naktadanych, w regatach dwustronnych $ciana srodkowa dzielgca z ptyty laminowanej gr. min.
18 mm, w regatach dwustronnych przegrody pionowe wykonane z ptyty gr. min. 18 mm
- wience wykonczone listwg ochronna z tworzywa sztucznego grubosci minimum 2 mm,
pozostate elementy wykoriczone listwg ochronng z tworzywa sztucznego grubosci minimum 0.5
mm, listwy ochronne zgodne z dekorem laminatu ptyty.
Drzwiczki uchylne mocowane na zawiasach puszkowych z samodociaggiem i cichym domykiem.
W szafach dwudrzwiowych, jedno ze skrzydet drzwiowych wyposazone w listwe przymykowa
plastikowg z gumowag uszczelkg, utrudniajgcg wnikanie kurzu do wewnatrz.
Drzwiczki zamykane na zamki patentowe z numerem seryjnym wybitym na zamku oraz kluczu.
System zamykania drzwi nie wymaga stosowania zasuwek drzwiowych.
Drzwi szklane wykonane z przeZroczystego, hartowanego szkta gr. min. 4 mm.
Meble wyposazone w stopki metalowe wysokosci min. 100 mm z mozliwoscig poziomowania.
Korpus tgczony na ztgcza mimosrodowe metalowe z niklowang czescig zaciskowg oraz
metalowo-tworzywowa czescia rozprezna.
Potki na akta wsparte na systemie podpdrek samozaciskowych. Podporki ztozone z tworzywowej
czesci osadzanej w podfce oraz metalowo-tworzywowego trzpienia trwale mocowanego w
korpusie szafy. Sposéb mocowania potek zapobiega ich przypadkowemu wysunieciu sig, a takze
zwieksza sztywnos¢ korpusu.

6. MEBLE - typu AN
Meble wykonane z ptyt meblowych: wiérowych laminowanych dwustronnie. Szafki dolne w
kolorze dab jasny, szafki gérne w kolorze biatym, blat w kolorze ciemny szary/antracyt.
Krawedzie ptyt wykonczone listwami z tworzywa sztucznego grubosci zgodnie z opisem pozycji,
przytwierdzane maszynowo z dopasowaniem szerokosci listew do grubosci ptyty i polerowaniem
krawedzi listew w sposdb zapewniajacy brak jakichkolwiek nieréwnosci lub ubytkéw warstwy
dekoracyjnej ptyty. Szafki wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typ AN. Szafki gérne
gérne wysokosci 72 cm, gtebokos¢ 32 cm ( chyba Zze z opisu pozycji wynika inaczej). Dolne z
jedng poétkg w srodku wysokosci 82cm, gtebokosci 53cm, na stopkach plastikowych wysokosci
10cm z regulacjg wysokosci, wykonczone z géry blatami postformingowymi grubosci minimum
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36mm oraz wyposazone w demontowalny cokét. Blaty wykorczone olistwowaniem przy
$cianach za pomoca listwy plastikowo-silikonowej, lub wykonczone silikonem. Korpusy z ptyty
meblowej grubosci 18mm, wykoriczone listwg ochronng z
tworzywa sztucznego grubosci minimum 0,5mm, plecy &
wykonane z ptyty HDF grubosci minimum 3mm. Fronty mebli
wykonane z ptyty meblowej grubosci 18mm wykonczonej listwa \
ochronng z tworzywa sztucznego grubosci minimum 2mm,
mocowane na zawiasach ~metalowych, puszkowych z
samodociggiem i systemem cichego domyku. W aneksach —_— | —
kuchennych nalezy wmontowa¢ zlewozmywaki i umywalki z
bateriami a takze sprzety AGD z formularza cenowego. Przed
rozpoczeciem produkcji mebli nalezy dokona¢ pomiaréw
pomieszczen i w uzgodnieniu z zamawiajagcym dopasowac do T
nich aneksy.

-1

ANEKS AN-1

Cigg goérny - szafki o szerokosci: 80cm dwudrzwiowa suszarkowa
-1szt.;

Cigg dolny - szafki o szerokosci: 80cm dwudrzwiowa
zlewozmywakowa -1szt.; 30cm jednodrzwiowa -1szt.;

Blat dtugosci - 115 cm.

7. MEBLE - typ SC

Scianka / panel tapicerowany wolnostojacy, grubos$é panela bez podstawy 35-45 mm, rama
paneli wykonana z litego drewna wypetniona tworzywem pochtaniajgcym dzwiek. Panel musi
posiada¢ wspoétczynnik pochtaniania dZzwieku na poziomie klasy ,A” wg normy PN-EN 11654
potwierdzone atestem lub swiadectwem z badan przeprowadzonych przez niezalezny od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy. Panel pokryty pianka grubos$ci min. 3mm
i tapicerowany tkaning tapicerska o gramaturze nie mniej niz 300g/m2, posiadajgcy atest na
trudnopalnos¢ wg norm PN-EN 1021-1 oraz PN-EN 1021-2 poparty dokumentem wydanym
przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy. Panel posadowiony
jest na dwoch stopach wykonanych z blachy stalowej malowanej proszkowo na kolor aluminium,
szerokosc stojakow 40-50 cm.

8. MEBLE —typu FO-1
Fotel obrotowy na kétkach z regulowanym tapicerowanym zagtéwkiem, umozliwiajgcym
komfortowe podparcie gtowy. Siedzisko, oparcie i zagtdéwek, tapicerowane tkaning tapicerska o
jednolitym drobnym wtosku, wykonang z min. 50% poliestru, posiadajgcej gramature min. 380
g/m2 oraz odpornos¢ na Scieranie nie mniej niz 200 000 cykli Martindale oraz posiadajgca
trudnopalnos¢ wg norm PN-EN 1021-1 oraz PN-EN 1021-2, poparte odpowiednimi
dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki
badawcze. Szkielet oparcia wykonany z polipropylenu. Siedzisko pokryte pianka wylewang o
gestosci min. 60 kg/m3. Oparcie krzesta stanowi element z tworzywa sztucznego wzmocniony
wtéknem szklanym, obustronnie wyscietany pianka poliuretanowa wykonang w technologii
pianek wylewanych w formach. Oparcie wyprofilowane do naturalnego ksztattu kregostupa w
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czesci podtrzymujgcej odcinek krzyzowo-ledZzwiowy. Tyt oparcia tapicerowany w catosci tg samg
tkaning co front. Oparcie posiada zapadkowg regulacje wysokosci — min. 5 pozycji. Zagtéwek
tapicerowany od frontu, regulowany w zakresie wysokosci (min.50 mm) oraz kata pochylenia.
Siedzisko wyscietane pianka poliuretanowg wykonang w technologii pianek wylewanych w
formach, gestos$¢ pianki siedziska min. 60 kg/m* Oparcie z siedziskiem potgczone dwoma
stabilnymi elementami stalowymi w kolorze czarnym, wyposazone w ptynng regulacje
gtebokosci podparcia ledZzwiowego kregostupa. Krzesto musi posiadac¢ piecioramienng podstawe
jezdng wykonang z aluminium polerowanego, samohamowne kétka do powierzchni twardych
oraz podtokietniki z regulacja wysokosci i miekkimi naktadkami. Dostepne funkcje regulacji:
mozliwos¢ odchylania i blokady oparcia w min. 4 pozycjach, ptynnie regulowana wysokos¢
siedziska, regulowana gtebokos¢ siedziska, regulowana wysokos¢ oparcia, dodatkowa funkcja
pochylenia do przodu (kat ujemny) siedziska i oparcia. Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety
zawierajacej min. 15 koloréw.
Wymagane wymiary i zakresy regulacji (+/- 25mm):

- wysokos¢ siedziska w zakresie minimum 400 — 550 mm

- wysokos¢ catkowita od podtoza od 1130 mm do 1380 mm

- regulacja gtebokosci siedziska minimum w zakresie 420 =470 mm

- szerokos¢ siedziska 480 mm

- regulacja wysokosci podtokietnikdw w zakresie 160 — 220 mm
Fotel musi posiadac atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm
PN-EN 1335-1 oraz PN-EN 1335-2 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezne od
wykonawcy oraz producenta mebli os$rodek badawczy. Wszystkie wymienione atesty i
certyfikaty nalezy dostarczy¢ wraz z ofertg w celu potwierdzenia spetniania wymagan z opisu
technicznego.

9. MEBLE —typu FO-2
Fotel obrotowy posadowiony na piecioramiennej podstawie, wykonanej z tworzywa sztucznego
wzmocnionego witdknem szklanym o srednicy 680-720mm z kétkami samohamownymi o
$rednicy min 65mm. Szkielet siedziska na bazie formatki sklejkowej. Siedzisko i oparcie
tapicerowane tkaning. Oparcie wykonane w formie ramy poliuretanowej w kolorze czarnym
posiadajgcej od tytu ozdobne poziome zebrowanie umozliwiajagce przeptyw powietrza, a od
frontu wytozone ggbkg i tapicerowane tkaning tapicerska. tgcznik oparcia oraz siedziska
schowany w obudowie z tworzywa w kolorze czarnym. Siedzisko pokryte gabka, tapicerowane
tkaning tapicerska. Tkanina tapicerska uzyta do pokrycia elementéw tapicerowanych musi
zawierc¢ co najmniej 30% poliamidu i 30% wetny oraz gramature nie mniej niz 390 g/m2, a takze
odpornos¢ na $cieranie nie mniej niz 250 000 cykli Martindale oraz trudnopalnos¢ wg norm EN
1021-1, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz
producenta mebli osrodki badawcze. Podtokietniki z mozliwoscig regulacji wysokosci w zakresie
min. 80mm z miekkimi poliuretanowymi naktadkami. Krzesto musi posiadac ptynnie regulowang
wysokos¢ siedziska za pomocg podnosnika pneumatycznego, co pozwoli na dostosowanie
wysokosci krzesta do wzrostu uzytkownika oraz dynamiczny mechanizm ruchowy, umozliwiajacy
synchroniczng regulacje kata pochylenia oparcia i siedziska w stosunku 2:1 przy zapewnieniu
wychytu oparcia na co najmniej 20 stopni oraz mozliwosci zablokowania oparcia w wybranym
potozeniu — min. 5 pozycji. Mechanizm ten musi posiadac¢ regulacje sity oporu oparcia, co
sprawia, ze swobodne wychylanie sie na krzesle jest mozliwe przez osoby o réinej wadze.
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Mechanizm musi posiadac funkcje antywstrzagsowg, ktora chroni przed uderzeniem oparcia w
plecy po zwolnieniu blokady ruchu. Krzesto musi posiadac takze funkcje umozliwiajgca szybkie i
wygodne dostosowanie wysokosci oparcia do wzrostu uzytkownika bez koniecznosci wstawania
z krzesta — min. 12 pozycji w zakresie co najmniej 60mm.

Krzesto musi posiadac atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczeristwa uzytkowania wg norm
PN-EN 1335-1 oraz PN-EN 1335-2, PN-EN 1335-3 z wynikiem pozytywnym wydany przez
niezalezny od wykonawcy oraz producenta osrodek badawczy. Wszystkie wymienione atesty i
certyfikaty nalezy dostarczy¢ wraz z ofertg w celu potwierdzenia spetniania wymagan z opisu
technicznego.

Wymagane wymiary i parametry regulacji krzesta (+/- 25mm):

e Szerokos¢ oparcia w najszerszym miejscu 430mm

®  Wysokos$¢ goérnej krawedzi oparcia od poziomu siedziska nie mniej niz 550mm

e  Szerokos¢ siedziska 480mm

®  Gilebokos¢ siedziska 450mm

®  Wysokos$¢ siedziska od podtoza w najnizszym potozeniu 440mm z regulacjag wysokosci w
zakresie min. 130mm

*  Wysokos$¢ catkowita od podtoza mierzona przy potozeniu siedziska i oparcia w najnizszym
punkcie 1000mm,

*  Wysokos$¢ podtokietnikéw od poziomu siedziska od 200mm do 280mm

10. MEBLE —typu KS-1
Krzesto stacjonarne na 4 nogach bez podtokietnikow. Krzesto powinno posiadac: Funkcja
sztaplowania do min. 8 sztuk, kubetkowe jednoelementowe siedzisko z oparciem wykonane
polipropylenu o geometrycznych prostym ksztatcie. Elastyczny kubetek i oparcie, oparcie
powinno uginac sie pod naciskiem plecow, pomiedzy oparciem i siedziskiem otwdr o ksztatcie
prostokata stuzacy jako uchwyt do przenoszenia krzesta. Oparcie o ksztatcie zblizonym do
prostokata wyoblone w dwéch ptaszczyznach. Siedzisko posiada naktadke tapicerowana tkaning
tapicerskg fatwozmywalng o gramaturze nie mniej niz 600g/m2, posiadajgcg odpornosé na
$cieranie nie mniej niz 250 000 cykli Martindale’a oraz posiadajgca pozytywny atest na
trudnopalnos¢ wg norm EN 1021-1 oraz EN 1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami
wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze. Stelaz
montowany pod siedziskiem wykonany ze stalowej chromowanej rury o $rednicy 18-20 mm.
Stelaz o ksztatcie odwréconej litery V zakonczony plastikowymi stopkami.
Wymagane wymiary:

Szerokos¢ siedziska 445 mm mierzona w najszerszym miejscu
Szerokos¢ oparcia 430 mm mierzona w najszerszym miejscu
Gtebokos¢ siedziska 420 mm

Wysokosc¢ siedziska 450 mm

Wysokos$¢ oparcia 390 mm

Wysokos¢ catkowita krzesta 795 mm

Szerokos¢ catkowita krzesta 540 mm

Gtebokos¢ catkowita krzesta 515 mm
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Sofa musi posiadac atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczerstwa uzytkowania wg norm
PN-EN 16139:2013_07; PN-EN 1022;2007; PN-EN 1728:2012 z wynikiem pozytywnym wydany
przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta osrodek badawczy. Wszystkie wymienione
atesty i certyfikaty nalezy dostarczy¢ wraz z ofertg w celu potwierdzenia spetniania wymagan z
opisu technicznego.

11. MEBLE —typu KS-2
Krzesto stacjonarne na 4 nogach bez podtokietnikdw. Krzesto powinno posiada¢: Funkcja
sztaplowania do min. 8 sztuk, kubetkowe jednoelementowe siedzisko z oparciem wykonane
polipropylenu o geometrycznych prostym ksztatcie. Elastyczny kubetek i oparcie, oparcie
powinno uginac sie pod naciskiem plecow, pomiedzy oparciem i siedziskiem otwér o ksztatcie
prostokata stuzacy jako uchwyt do przenoszenia krzesta. Oparcie o ksztatcie zblizonym do
prostokata wyoblone w dwéch ptaszczyznach. Stelaz montowany pod siedziskiem wykonany ze
stalowej chromowanej rury o srednicy 18-20 mm. Stelaz o ksztatcie odwrdconej litery V
zakonczony plastikowymi stopkami.
Wymagane wymiary:

Szerokos¢ siedziska 445 mm mierzona w najszerszym miejscu
Szerokos¢ oparcia 430 mm mierzona w najszerszym miejscu
Gtebokos¢ siedziska 420 mm

Wysokos¢ siedziska 450 mm

Wysokos¢ oparcia 390 mm

Wysokosc¢ catkowita krzesta 795 mm

Szerokos¢ catkowita krzesta 540 mm

Gtebokos¢ catkowita krzesta 515 mm

Sofa musi posiadac atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczestwa uzytkowania wg norm
PN-EN 16139:2013_07; PN-EN 1022;2007; PN-EN 1728:2012 z wynikiem pozytywnym wydany
przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta osrodek badawczy. Wszystkie wymienione
atesty i certyfikaty nalezy dostarczy¢ wraz z ofertg w celu potwierdzenia spetniania wymagan z
opisu technicznego.
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