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1. Numer burtowy okretu: TR 634“—_0R13JAMN 0]

2. Nazwa dziatu okretowego: éIekf_r_Qmechaniczny

3. Rodzaj naprawy: naprawa biei:{éé — rewizja zewnetrzna, wewnetrzna i proba cisnieniowa
4. Termin naprawy Wediug plzfnu: 1= T

5. Sprawdzilem i Stwierdzam._z;asa:cigps’,é@ykonania prac wyszezegdlnionych w wykazie
za wyjatkiem punk:tc’)w: ; o=
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DZIAL ELEKTROMECHANICZNY

na systemie sprgzonego powietrza, po _wymianie
zaworu sprawdzi¢ szczelnos¢ systemu spre;zoneoo
powietrza.

3. Zglosi¢ oficerowi nadzorujacemu ' gotoWdﬁé‘
do rewizji zewnetrznej, wewnetrznej, préby
ciénieniowej. Przeprowadzi¢ rewizje zewngtrzna,
wewnetrzng i probg cisnieniowa oraz sprawdzenie
zaworu bezpieczenstwa w obecnosci mspelctora
WDT.

3/; cala

Nazwa SpW ut
Opis stalr)lu Szczegdtowy opis prac potrzebnych do wykonama Matgnaty podsiany ks
Lp. technicznego, w trakcie naprawy 2 i Nazwa Lloé¢ - | Dostawca
niesprawnosci. —n E % : 5 i
ZBIORNIKI | Zdemontowac z okretu i przetransportowac | czesci wg i+ wykonawca
l. SPREZONEGO zbiorniki (4szt.) na warsztat. <7 Z=| wymienne, technologii | naprawy
POWIETRZA 4 szt.: -1 | materialy naprawy
== | jednorazowego
Typ: ZS - zbiornik staly qzytku zgo@me '
) : : z technologig-
sprezone powlietrze : i .
2 naprawy

Nr fabryczny: 8001/85 e o :

Nr ewidencyjny WDT | 2, przygotowaé do rewizji zewngtrznej, wewnf;trzn icj

6-21-02985 préby cisnieniowej: i :

Pojemno$é 0,04 m? = 2

Data produkcji: 1985 r. |- zdemontowaé zawory, dokonac wymlany na nowc ZAaWOry 8 kpl. wykonawca
(8 kpl.), stare zawory zdaé oficerowi mechamkom powietrza naprawy

. - dokonaé¢ wymiany uszczelnief na nowe (4’ kpl.) uszczelnienia - . |4 kpl. . | wykonawca

Typ: ZS - zbiornik staly Ly X : < .| naprawy

sprezone powietrze 2 ‘

INr fabryczny: 7999/85 | _ dokona¢ wymiany na nowe przewody odwadniajace’| przewéd 4 kpl. wykonawea

Nr ewidencyjny WDT | butle wraz z mocowaniami do butli (4 kpl.);- = | miedziany @8 HApFRY

6-21-02986 © . [1300mm

Pojemnos¢ 0,04 m’® :

r ji:1985 . g

PEBEIRIRlF 0 - usuna¢ powloke malarska (piaskowahie) uphwyty 4 kpl. :;;)Eizaaywca
z uchwytéw mocowania butli do $ciany grodzlowej
(4 kpl.), wykona¢ malowanie w/w uchwytéw farba

Typ: ZS - zbiomik staly | glejoodporna szara polysk :

sprgzone powletrze =3z

Nr fabryczny: 7989/85 |- dokona¢ wymiany na nowe czgsci drewmanych drewno bukowe |4 kpl. wykonawca

Nr ewidencyjny WDT | podstaw pod butle (4 kpl.); naprawy

6-21-02987

PDo_]emnosc 0’(-)? " - zawory bezpieczenstwa poddac 'naprainié zawor 4 szt. wykonawca

ata produkceji: 1985 r. . . . i
docieraniu i uszczelnieniu, sprawdzi¢ _ciénienie | bezpieczenstwa PR
otwarcia 15,0 MPa, w razie potrzeby dokonac ‘
regulacji; s

Typ: ZS - zbiornik staty E | -

sprezone powietrze - dokona¢ wymiany 3 reduktoréw powiefrza wraz reduktor 3 szt. wykonawca

Nr fabryczny: 7988/85 |z manometrami na systemie sprezonego p0w1etrza powietrza naprawy

Nr ewidencyjny WDT (manometry z wazna legalizacja), po wymianie

6-21-02988 reduktoréw sprawdzi¢  szczelnos¢  systemu

Pojemnosé 0,04 m’ sprezonego powietrza; '

Plate produkall; URss e | dokona¢ wymiany 4 zaworéw powietrza (V; cala) | zawor powietrza |4 szt. wykonawca
na systemie sprezonego powietrza, po wym:ama ' cala naprawy
zaworow sprawdzi¢ szczelno$¢ systemu spr¢zonego
powietrza;

- dokona¢ wymiany 1 zaworu powietrza (% cala) | zawor powietrza | szt. ::’gp‘igr‘fywca




]

Nazwa SpW ol laBE S i
Opis stagu SzczegGlowy opis prac potrzebnych do wykonania Materidly padsiawoe
Lp. tgchniczneg‘o? w tfé_il_ccie naprawy Nazwa Tlos¢ Dostawca

niesprawnosci. .
4. Dokonaé - czyszczenia oraz  konserwacji | farba alkidowa wg
zewnetrznej powig_r_z:chni,“;_‘ przed wykonaniem | olejoodporna technologii | wykonawca
montazu  zbiornikéw s'p}gZonego powietrza, | ciemnoniebieska | malowania | naprawy
pomalowaé zbi_onﬁki_}fspre;anego powietrza farbg | polysk - zgodna | producenta

olejoodporna ciemnoniebieska polysk.

5. - Dokonaé czySzczenia oraz  konserwacji
wewngtrznej pow1erzchm zbiornikéw  sprezonego
powietrza.

6. Po dokonaniu rewnzp zewngtrmej, wewnetrzne;j,
préby cisnieniowej - zamontowaé na  okrecie,
podiaczy¢ do systemu i sprawdzu& szczelnos¢ catosci
uktadu. Sprawdzu: -w dzialaniu na okrecie
w obecnosci WDT oraz komisji JW. 3854.

7. Wszelkie proce'sy techno]ogiczne Zwigzane
z wykonaniem : :- demontazu, konserwacji,
sprawdzenia, przygotowama do rewizji zewngtrznej,
Wewm;trznej, proby ‘ci$nieniowej oraz transportu
z1na okret, montaZuircgulac_u ww. butli sprezonego
pow:ctrza zabazpleczawykonawca naprawy.

8. Cato$é¢ prac zdaé;-'-.vir dzial_éniu przedstawicielowi
WDT oraz komisji JW:3854..

z technologia
naprawy

I. Komisja sporzz;dzagqca WPN

1 Inzymer — Dowddca Dz:a%u Okrc;tu Grupowego

2. Technik

3. Miodszy Technik
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