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UWAGI:
1. Materialy:

stal S355J2G3 - konstrukcja glowna - elementy spawane
2. Elektrody ER146

3. Konstrukcja: klasa Il wg PN-B:06200:2002
Poziom jakosci C niezgodnosci spawalniczych wg PN-EN 25817:1997

4. Wymiary elementéw podano w centymetrach.
5. Zabezpieczenie p.poz. -- min.

6. Elementy spawac¢ na dlugosci przylegania.
7. Pierwsza klasa spawalnosci
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8. Spoiny gr. 0,7 cienszego z fgczonych PROJEKTANT Nruprawnie PODPIS
elementéw, nie mniej niz 3mm ,, 20182179
9. Przygotowanie brzegéw do spawania wg. PN-75/M-69014 Mirostaw Michatowski g[jifggvlj;‘;'f"“kwmf’
i PN-73/M-69015
SPRAWDZAJACY Nr uprawnien PODPIS
10. Jako ptatwie zastosowac ksztattownik walcowany UPN140 JSusazg
11. Ptatwie uktada¢ w odcinkach na jedno przesto mgr inz. Wiestaw Bogacz ggg%‘vfjakggm
12. Zamocowanie ptatwi do dzwigara zrealizaowac¢ przez
naspawany katownik 100x100x7 N AZWA RYSUNKD
13. Wszystkie potgczenia Srubowe kat. A
14. Zastosowac sruby klasy 10.9 WIDOK KONSTRUKCJI W OSI E
DATA SKALA BRANZA Nrrys. [STRONA
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