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D.M.00.00.00. WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP
11 Przedmiot SST

Przedmiotem ninigjszej Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej /SST/ sa ogdlne wymagania techniczne dla poszczegdlnych wymagan
technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét, ktdre zostang wykonane w ramach rozbudowy ciagu drogowego drdg gminnych nr 106023B i 106032B
‘Wola Zambrowska — Stary Laskowiec, gmina Zambréw - budowa kladki dla pieszych przez rz. Jabtonka

12. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.
13. Zakres robét objetych SST

13.1 Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogélne wspdlne dla robdt objetych nizej wymienionymi SzczegStowymi
Specyfikacjami Technicznymi.

D.01.01.01. Odtworzenie trasy i punktéw wysokosciowych

D.01.02.02. Zdjecie warstwy humusu

M.11.01.00. Roboty ziemne pod fundamenty

M.11.01.01. Wykopy pod tawy/stopy w gruncie niespoistym z umocnieniem
M.11.01.04. Zasypanie wykopOw wraz z zaggszczeniem

M 11.07.02. Pale whijane z rur stalowych

M.12.01.00. Stal zbrojeniowa

M.13.01.00. Beton konstrukcyjny

M.13.02.00. Beton niekonstrukcyjny

M.14.01.02. Konstrukcje stalowe ustroju niosacego mostu ze stali
M.14.0201. Pokrywanie powtokami malarskimi konstrukcji stalowej
M.15.02.02. Izolacje bitumiczne wykonywane na zimno

M17.0101. }ozyska metalowe

M.18.01.03 Urzadzenia dylatacyjne szczelne

M.19.01.04. Balustrady na obiektach mostowych

M.20.01.10. Chodniki z Zywic na obiektach mostowych

D.06.01.01 Umocnienie powierzchniowe skarp, row6w i §ciekéw
D.10.02.01. ‘Wykonanie schodéw betonowych prefabrykowanych na skarpach

132 SST opracowane zostado na podstawie “Wytycznych zlecenia robét, ustug i dostaw w drodze przetargu” stanowiacych zatacznik do Zarzadzenia Nr
3 z dnia 18 lutego 1994 roku, wydanych przez Generalnego Dyrektora Drég Publicznych 1 Mostéw i uwzgledniaja normy panstwowe, instrukcje i przepisy
stosujace si¢ do robot

14. Okreslenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastgpujaco:

14.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowigcy calos¢ techniczno-uzytkows (droge) albo jego cze$¢ stanowigca
odrebny element konstrukeyjny lub technologiczny (obiekt mostowy, korpus ziemny, wezet).

142. Dhugosé przepustu - odleglos¢ migdzy zewnetrznymi krawedziami Scianek czotowych mierzona w osi obiektu.

143. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z wszelkimi urzadzeniami technicznymi
zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

144, Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana przeznaczona do ruchu pojazdéw obslugujacych zadanie budowlane na czas
jego realizacji, przewidziana do usuniecia po jego zakonczeniu.

145. Driennik budowy - opatrzony pieczgeia Zamawiajgoego zeszyt, z ponumerowanymi stronami, stuzacy do notowania wydarzen zaistniatych w
czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania dokonywanych odbioréw robdt, przekazywania polecen
11innej korespondencji technicznej pomigdzy Inspektorem Nadzoru, Wykonawcg i Projektantem.

14.6. Inspelitor Nadzoru - osoba prawna upowazniona przez Inwestora do podejmowania wszelkich decyzji w trakcie realizacji danego przedsiewzigcia
inwestycyjnego od fazy zatwierdzania projektu technicznego do fazy odbioru. Akceptacja przez Inspektora Nadzoru proponowanych przez
‘Wykonawcg rozwigzan, technologii, materialéw i obliczen nie zmniejsza odpowiedzialnosci Wykonawcy.

14.7. Jezdnia - czes¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdéw.

148. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawcg, upowazniona do kierowania robotami i do wystgpowania w jego imieniu w sprawach
realizacji kontraktu.

149. Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnymi i pasami dzielacymi jezdnie.

14.10. Konstrukcja nawierzchni - ukiad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich polaczenia.

14.11. Korpus drogowy - nasyp lub czes¢ wykopu, ktdra jest ograniczona korona drogi i skarpami rowow.

14.12. Koryto - element uformowania w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji nawierzchni.

14.13. Koszorys ofertowy - wyceniony kosztorys $lepy.

14.14. Kosztorys slepy - opis robét w kolejnosci technologicznej ich wykonania.
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14.15. Ksigga obmiarow - akceptowany przez Inspektora Nadzoru zeszyt z ponumerowanymi stronami shuzacy do wpisywania przez Wykonawce
obmiaru dokonywanych robdt w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zatacznikéw. Wpisy w Ksiedze Obmiaréw podlegaja
potwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

14.16. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan
1prob zwiazanych z oceng jakosci materialéw oraz robét.

14.17. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodne z dokumentacja projektowa i specyfikacjami, zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

14.18. Nawierzchnia - warstwa lub zespot warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania obciazen od ruchu na podioze gruntowe i zapewniajacych
dogodne warunki dla ruchu.

Warstwa scieralna - wierzchnia warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i czynnikéw atmosferycznych.

Warstwa wigégea - warstwa znajdujaca si¢ migdzy warstwa Scieralng a podbudowa, zapewniajaca lepsze roztozenie naprezen w nawierzchni i przekazanie ich

napodbudowe.

Warstwa wyrownawcza - warstwa sluzaca do wyréwnania nieréwnosci podbudowy lub profilu istniejacej nawierzchni.

Podbudowa - dolna czg&¢ nawierzchni shuzaca do przenoszenia obciazen od ruchu na podioze. Podbudowa moze sktada¢ si¢ z podbudowy zasadniczej i
podbudowy pomocniczej.

Podbudowa zasadnicza - géma cz¢s¢ podbudowy spehiajaca funkcje nosne w konstrukgji nawierzchni. Moze ona sktadac si¢ z jednej lub dwdch warstw.

Podbudowa pomocnicza - dolna cz¢s¢ podbudowy spelniajaca obok funkeji nosnych, funkgje zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i
przenikaniem czastek podioza. Moze zawiera¢ warstwe mrozoochronna odsaczajaca lub odcinajaca.

Warstwa mrogoochronna - warstwa, ktérej gléwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed dziataniem mrozu.

Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwinigcie na plaszczyznie pionowej przekroju w osi drogi lub obiektu mostowego.

14.19. Obiekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunel, Kladka, przejicie podziemne dla pieszych, przejazd gospodarczy, przepust ramowy i przepust
Urowy.

14.20. Objazd tymezasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymanado  przeprowadzenia ruchu publicznego na okres budowy.

14.21. Odpowiednia (bliska) zgodnosc - zgodno$¢ wykonywanych robét z dopuszezonymi tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z
przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju rob6t budowlanych.

14.22. Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajacymi pas terenu przeznaczony do umieszczenia w nim drogi oraz drzew i kizewdéw. Pas drogowy
moze réwniez obejmowac teren przewidziany do rozbudowy drogi i budowy urzadzen chroniacych ludzi i Srodowisko przed uciazliwosciami
powodowanymi przez ruch na drodze.

14.23. Pobocze - czes¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatzymania si¢ pojazdéw, umieszczani urzadzen bezpieczefstwa ruchu i
wykorzystywana do ruchu pieszego, stuzaca jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

1424, Podloze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnia do glebokosci przemarzania.

1425.  Podloe ulepszone - wierzchnia warstwa podioza, lezaca bezposrednio pod nawierzchnia, ulepszona w celu umozliwienia przejecia ruchu
budowlanego i wtasciwego wykonania nawierzchni.

1426.  Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru, w formie pisemnej, dotyczace sposobu
realizacji robdt, lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

14.27. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowe;.

1428.  Przedsigwdecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego polaczenia drogowego lub calkowita modemizacja (zmiana parametréw
geometrycznych trasy w planie i przekroju podtuznym) istniejacego potaczenia.

14.29. Przepust - obiekt mostowy wybudowany w formie zamknietej obudowy konstrukcyjnej typu tunelowego tj. wpuszczony w nasyp korpusu drogi,
stuzacy do przeprowadzenia ciekéw wodnych.

1430.  Przestkoda naturalna - element $rodowiska naturalnego stanowiacy utrudnienie w realizacji zadania budowlanego na przyklad dolina, bagno,
zekaitp.

1431 Przeszhoda sgtuczna - dzieto ludzkie, stanowiace utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przykiad droga, kolej, rurociag itp.

1432,  Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrocenie pierwotnych funkcji terenom naruszonym w czasie realizacji zadania
budowlanego.

14.33. Rysunki - czes¢ dokumentacii projektowey, ktdra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedacego przedmiotem robdt.

1434, Szerokos¢ catlkowita obiektu - odleglo$¢ migdzy zewngtrznymi krawedziami konstrukgji obiektu, mierzona w linii prostopadtej do osi podiuznej,
obejmuje catkowita szerokos¢ konstrukeyjng ustroju niosacego.

1435. Szerokos¢ uzgytkowa obiektu - szerokosC jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla poszezegdlnych rodzajéw ruchu oraz szeroko$¢ chodnikéw
mierzona w $wietle poreczy mostowych z wytaczeniem konstrukgji przy jezdni dolem oddzielajacej ruch kolowy od ruchu pieszego.

1436.  Swiadectwo dopuszczenia - obowiazujace na wszystkie materiaty produkcji krajowej i importowane, wbudowywane na trwale do obiektéw
mostowych na drogach publicznych. Zgodnie z rozporzadzeniem wykonawczym do ustawy “Prawo budowlane” wydanym przez Ministerstwo
Budownictwa i Przemystu Materiatéw Budowlanych z dnia 20 kwietnia 1975 r. (Dz. U. Nr 14 poz. 82). Jednostka upowazmiong do ich
wydawania jest Instytut Badawczy Drog i Mostéw w Warszawie ul. Jagiellonska 80.

1437. Zadania budowlane - czgS¢ przedsigwzigeia budowlanego, stanowiaca odrgbna calo$¢ konstrukeyjna lub technologiczng, zdolng do
samodzielnego spetnienia przewidzianych funkgji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu robét zwigzanych z budowa,
modemizacjg, utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej lub jej elementu.

1438.  Przyjete oznaczeniai skroty:

PN-74/B-96022 - Polska Norma z roku 1974/numer

BN-71/8933-11 - Branzowa norma z roku 1971/numer

GDDP - Generalna Dyrekcja Drog Publicznych

GUGIK - Gtéwny Urzad Geodezji i Kartografii

DODP - Dyrekcja Okregowych Drdg Publicznych

IBDIM - Instytut Badawczy Drég i Mostéw

BZDBDIM - Branzowy Zaklad Do$wiadczalny Budownictwa Drogowego i Mostowego
KPED - katalog Powtarzalnych Elementéw Drogowych

OST - Ogolne Specyfikacje Techniczne
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SST - Szczegblowe Specyfikacje Techniczne
PZ] - Program Zapewnienia Jakosci
15. Ogodlne wymagania dotyczace robot

‘Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacja Projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.
Zamawiajacy jest obowiazany do przekazania Wykonawcy w terminie okreslonym w dokumentach przetargowych n/w dokumentéw budowy:

—  placbudowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymni,

— dwaegzemplarze pelnej dokumentacji kontraktowej,

—  dziennika budowy.

‘Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie wszystkich robdt zgodnie z obowigzujacymi przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy (BHP).

15.1. Przekazanie placu budowy

Po przekazaniu placu budowy Wykonawca odtworzy i utrwali punkty trasy. Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrong przekazanych punktéw
pomiarowych do chwili odbioru ostatecznego robét. Zniszczone lub uszkodzone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny koszt.

152 Dokumentacja projektowa
Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ opisy, obliczenia, rysunki i dokumenty zgodne z wykazem podanym w szczegtowych warunkach umowy,
uwzgledniajacym podziat na dokumentacig projektowa:
~  Zamawiajacego,
—  sporzadzong przez Wykonawce.
153 Zgodnosérobot z dokumentacjq projektowq i SST
Dokumentacja Projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora Nadzoru Wykonawcy stanowia cze$¢ umowy a wymagania
wyszczegdlnione w chocby jednym z nich s3 obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentacii.
W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowiazuje nastepujaca kolejno$c ich wazmodci:
1. Szczegblowa Specyfikacje Techniczne,
2. Dokumentacja Projektowa.
‘Wykonawca nie moze wykorzystywac bledéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora
Nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z Dokumentacja Projektowa i SST.
Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i SST powinny by¢ uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sq odchylenia w ramach
okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materialéw i elementéw budowli powinny by¢ jednorodne i wykazywac bliska zgodnos¢ z okreslonymi
wymaganiami, a rozizuty tych cech nie powinny przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. Roboty powinny by¢ prowadzone w taki sposdb, aby cechy
materialéw lub elementéw budowli nie znajdowaty si¢ w przewazajacej mierze w poblizu wartodci granicznych, tj. wartoci minimalnej lub maksymalnej
tolerancji.
W przypadku, gdy materialy lub roboty nie sa w pelni zgodne z Dokumentacja Projektowa lub SST, ale osiggni¢to mozliwg do zaakceptowania jakos¢
elementéw
budowli, to Inspektor Nadzoru moze zaakceptowaé takie roboty i zgodzi¢ si¢ na ich pozostawienie, jednak zastosuje odpowiednie potracenia
od ceny kontraktowej, zgodnie z ustaleniami szczegétowymi kontraktu i SST.
W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie sa w pelni zgodne z Dokumentacja Projektowa i SST, i wptynglo to na niezadowalajacg jako$¢ elementu budowli, to
materialy i roboty nie zostana zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. W takiej sytuacii elementy budowli powinny by¢ niezwltocznie rozebrane i zastapione
innymi na koszt Wykonawcy.
1.54. Zabezgpieczenie placu budowy
‘Wykonawca jest zobowigzany do oznakowania robdt na czas prowadzenia robét. Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca opracuje, uzgodni oraz
przedstawi Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia uzgodniony z odpowiednim Zarzadem drogi i organem zarzadzajacym ruchem projekt organizacji rachu i
zabezpieczenia robdt w okresie trwania budowy. W zaleznoci od potizeb i postgpu robdt projekt organizacji ruchu powinien by¢ aktualizowany przez
‘Wykonawcg na biezaco.
W czasie wykonywania rob6t Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obshugiwat wszystkie tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory,
$Swiatta ostrzegawcze, sygnaly itp., zapewniajac w ten sposob bezpieczenistwo pojazddw i pieszych. Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i
w nocy tych zapdr i znakéw, dla ktdrych jest to nieodzowne ze wzgledéw bezpieczenstwa. Wszystkie znaki, zapory i urzadzenia zabezpieczajace powinny byé
akoeptowane przez Inspektora Nadzoru. Fakt przystapienia do robét Wykonawca powinien obwiesci¢ publicznie przed ich rozpoczgciem w sposéb
uzgodniony z Inspektorem Nadzoru przez umieszczenie w miejscach i ilodciach okreslonych przez Inspektora Nadzoru tablic informacyjnych. Tres¢ tablic
powinna by¢ zatwierdzona przez Inspektora Nadzoru. Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawcg w dobrym stanie przez caly okres realizacji
robét. Koszt zabezpieczenia placu budowy nie podlega odrgbnej zaptacie i przyjmuije sie, Ze jest wlaczony w ceng umowna.
155. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot
‘Wykonawca ma obowiazek znac i stosowac w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska naturalnego. W szczeg6inoci
‘Wykonawca powinien zapewni¢ spefnienie nastepujacych warunkéw:
a) miejsca na bazy, magazyny, sktadowiska i wewngtrzne drogi transportowe powinny by¢ tak wybrane, aby nie powodowa¢ zniszczen w Srodowisku
naturalnym,
b) powinny zosta¢ podigte odpowiednie Srodki zabezpieczajace przed:
—  zanieczyszczeniem zbiomikéw i ciekéw wodnych pylami, paliwami, olejami, materiatami bitumicznymi, chemikaliami oraz innymi szkodliwymi
substancjami,
—  przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu,
—  mozliwoscia powstania pozaru.
Oplaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji robdt norm, okreslonych w odpowiednich przepisach dotyczacych ochrony $rodowiska, obciazaja
‘Wykonawcg.
1.5.6. Ochrona przeciwpoiarowa
‘Wykonawca powinien przestrzega¢ przepisy ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca powinien utrzymywacé
sprawny Sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych 1 mieszkalnych,
magazynach oraz maszynach i pojazdach.
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Materiaty tatwopalne powinny by¢ sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostgpem oséb trzecich.

‘Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.
157. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktére w sposéb trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie moga by¢ dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza si¢ uzycia materiatéw wywolujacych
szkodliwe promieniowanie o stezeniu wigkszym od dopuszczalnego. Materiaty, ktére sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a po zakonczeniu robSt
ich szkodliwos¢ zanika (np. materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego
odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien otrzyma¢ zgode na uzycie tych materiatéw od wiasciwych organéw administracji panstwowej.

158. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

‘Wykonaweca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wiasnosci publicznej i prywatnej. Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem,
niewlasciwym prowadzeniem robdt lub brakiem koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy nastapi uszkodzenie lub zniszczenie whasnosci publicznej lub
prywatnej, to Wykonawca na swdj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong wiasno$¢. Stan naprawionej wiasnodci powinien nie by¢ gorszy niz przed
powstaniem uszkodzenia.

‘Wykonaweca jest w pehni odpowiedzialny za spowodowanie uszkodzenia urzadzen uzbrojenia terenu takich jak: przewody, rurociagi, kable telefoniczne itp.,
oraz uzyska u odpowiednich wiadz bedacych whascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego odno$nie
doktadnego poloZenia tych urzadzen w obrebie placu budowy. O zamiarze przystapienia do rob6t w poblizu tych urzadzen, badz ich przetozenia, Wykonawca
powinien zawiadomi¢ whascicieli, urzadzen i Inspektora Nadzoru.

‘Wykonawca jest zobowigzany w okresie trwania realizacji kontraktu do wiasciwego oznaczenia i zabezpieczenia przed uszkodzeniem tych urzadzen. O fakcie
przypadkowego uszkodzenia instalacji i urzadzen podziemnych Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inspektora Nadzoru i zainteresowane wladze oraz
bedzie z nimi wspdtpracowat, dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

‘Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia urzadzen uzbrojenia terenu wskazanych w

dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

159. Ograniczenie obcigzen osi pojazdu

‘Wykonawca bedzie stosowac si¢ do obowiazujacych ograniczen obcigzen osi pojazdéw podezas transportu materiatéw i sprzetu na drogach publicznych poza
granicami placu budowy.

‘Wykonawca nie moze uzywa¢ pojazdéw o ponadnormatywnych obciazeniach osi na istniejacych i wykonywanych warstwach nawierzchni w obrebie placu
budowy.

1510.  Bezpieczenistwo i higiena pracy

Podczas realizacji robét Wykonawca powinien przestizega¢ wszystkie przepisy dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegélnosci Wykonawca ma
obowiazek zadbad, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spelniajacych wymagan sanitamych.
‘Wykonawca zapewni 1 bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony Zycia i zdrowia os6b
zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwiazane z wypehieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrgbnej zaptacie i sa uwzglednione w cenie umownej.
15.11.  Ochronaiutrzymanie robot

‘Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robét oraz za wszelkie materiaty 1 urzadzenia uzywane do robdt. Wykonawca ma obowigzek utrzymywania
robét do czasu ostatecznego odbioru. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposdb, aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadawalajacym
stanie przez caly czas, do momentu odbioru ostatecznego. Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora Nadzoru
powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie pézniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

2. MATERIALY

‘Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw z jakiegokolwiek zrédta. Kazdy rodzaj robot, w ktérym
najduja si¢ niezbadane 1 nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

Wykonawca jest zobowigzany do posiadania i udostepnienia Inspektorowi Nadzoru Swiadectw jakoéci podstawowych materiat6w, wystawionych przez
Producenta. Dotyczy to réwniez atestéw dla elementéw prefabrykowanych. W szczegéinych przypadkach (np. dla kruszywa) jako$¢ materiatéw powinna byé
okreslona réwniez przez laboratorium Wykonawcy.

W przypadku budzacych watpliwosci Wykonawca ma obowigzek przedstawienia Swiadectw kontroli niezaleznych od niego instytucji naukowo-badawczych
Iub innych jednostek laboratoryjnych.

W przypadku kwestionowania rzetelnosci badan laboratoryjnych prowadzonych przez Wykonawce lub przedstawionych przez niego $wiadectw jakosci
(atestéw), Inspektor Nadzoru ma prawo do Zlecenia dowolnej, niezaleznej jednostce wykonanie badan sprawdzajacych.

Jezeli jednostka sprawdzajaca badania potwierdza zastizezenia Inspektora Nadzoru, koszt tych badan obciaza Wykonawcg, a zakwestionowany materiat lub
wykonane roboty bedzie si¢ uwaza¢ za nie przyjete.

‘Wykonawca zapewni aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do robét byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty
swoja jakos¢ 1 wlasciwo$¢ do robdt i byty dostgpne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.

3 SPRZET

‘Wykonaweca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet
uzywany do robét powinien odpowiada¢ pod wzgledem rodzajow, typdw i ilosci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub Projekcie organizacji robot,
zaakeeptowanym przez Inspektora Nadzoru. W przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzgt powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru. Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszezenie sprzgtu do uzytkowania, tam gdzie jest
to wymagane. Liczba 1 wydajnos¢ sprz¢tu powinna gwarantowaé przeprowadzenie rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentaciji Projektowej, SST i
wskazaniach Inspektora Nadzoru. Jakikolwiek sprzgt, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw umowy, zostang przez
Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

‘Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wplyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wiasciwosci
przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, SST 1 wskazaniach
Inspektora Nadzoru.
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Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spelnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciazen
na osie 1 innych parametréw technicznych. Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami
nadrogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5, WYKONANIE ROBOT

Inspektor Nadzoru petniacy nadzér inwestorski zajmie si¢ calo$cia zagadnien technicznych, finansowych i organizacyjnych zwiazanych z

danym zadaniem.

Osoby pehnigce funkcje Inspektora Nadzoru okresla Zamawiajacy przed rozpoczeciem robdt wpisem do dziennika budowy.

‘Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw robdt zgodnie z wymiarami i
rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanych przez Inspektora Nadzoru.

‘Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami
SST, PZJ, projektu organizacji robét oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Polecenia Inspektora Nadzoru powinny by¢ wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawcg pod
grozba zatrzymania robdt. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

Za jako&¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz ich zgodnosci z dokumentacija projektowa i wymaganiami niniejszej SST odpowiedzialny
jest Wykonawca robot.
Wszystkie niezbedne dokumenty zwigzane z budowa tj. dziennik budowy, ksigga obmiaru, atesty, $wiadectwa, dokumenty laboratoryjne itp. powinny by¢
prowadzone i gromadzone na biezaco w miarg postgpu robdt i by¢ zawsze dostepne do weladu dla nadzoru.
6.1. Program zapewnienia jakoéci (PZJ)
Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora Nadzoru Programu Zapewnienia Jakogci, w ktdrym przedstawi on
zamierzony sposéb wykonania robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie rob6t zgodnie z dokumentacja projektowa,
SST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora Nadzoru.
Program zapewnienia jakosci powinien zawierac:
a) czeS¢ 0g6lng opisujacy:
—  organizacj¢ wykonania rob6t w tym terminy i sposéb prowadzenia robot,
—  organizacjg ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét,
— bhp,
—  wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
—  wykaz maszyn, urzadzen i srodkéw transportowych stosowanych na budowie,
—  sposdb i procedurg kontroli wewngtrznej dostaw materiatéw prowadzenia robdt,
—  wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowo$¢ wykonania elementéw robdt,
—  wyposazenie W sprz¢t i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza
Zleci¢ prowadzenie badar),
—  sposdb oraz forme gromadzenia wynikéw laboratoryjnych, zapiséw pomiaréw, nastaw mechanizméw sterujacych a takze wycigganych
wniosk6w i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi
Nadzoru,
b) czes¢ szczegbtowa opisujaca dla kazdego asortymentu robot:
—  wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,
—  rodzajeiloé¢ srodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw, lepiszezy, kruszyw itp.,
—  sposdb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utrata ich wiasciwosci w czasie transportu,
— sposdb i procedurg pomiaréw i badan (rodzaj i czgstotliwo$¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych
podczas dostaw materiatéw i wykonywania poszczegdinych elementéw robdt,
—  sposdb postgpowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.
Celem kontroli robét powinno by¢ takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem aby osiggnac zatozona jakos¢ robdt. Wykonawca jest odpowiedzialny
za pelna kontrolg robdt i jakosci materiatéw. Wykonawca powinien zapewni¢ odpowiedni system kontroli, wiaczajac personel, laboratorium, sprzet i wszelkie
urzadzenia niezbgdne do pobierania probek i badan materiafow i robét.
Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, Ze poziom ich
Jest zadawalajacy.
‘Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary 1 badania materiatéw oraz robét z czgstotliwoscia zapewniajaca stwierdzenie, Ze roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i SST.
Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czgstotliwosci sa okreslone w SST, normach 1 wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one tam okreslone,
to Inspektor Nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robdt zgodnie z dokumentacja projektowa.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru $wiadectwa, Ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadaja wama legalizacjg, zostaty
prawidtowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.
Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostgp do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekeji. Inspektor Nadzoru bedzie przekazywac
‘Wykonawcy pisemne informacie o jakichkolwiek niedociagnigciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociagnigeia beda tak powazne, Ze mogtyby wplyna¢ ujemnie na wyniki badan, Inspektor Nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do
robét badanych materialéw 1 dopusci je dopiero wtedy, gdy niedociagnigcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usunigte i stwierdzona zostanie
odpowiednia jako$¢ tych materiatow. Wszelkie koszty zwiazane z organizowaniem i prowadzeniem badan ponosi Wykonawca.
63. Pobieranie probek
Probki pobierane beda losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy
produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ zapewniona mozliwo$¢ udziatu w
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pobieraniu prébek. Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktdre budza watpliwosci co do
jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawce usunigte lub ulepszone z whasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa
‘Wykonawca tylko w przypadku

stwierdzenia usterki, w przeciwnym wypadku koszty ponosi Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce 1 zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru.

Probki dostarczone przez Wykonawceg do badan wykonywanych przez Inspektora Nadzoru beda odpowiednio

opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

64. Badania i pomiary

Wszystkie badania 1 pomiary powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania
wymaganego w SST, stosowac nalezy wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Przed przystapieniem do pomiaréw
lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca
przedstawi na piSmie ich wyniki do akeeptacii Inspektora Nadzoru.

6.5. Raporty z badan

‘Wykonawca powinien przekazywac¢ Inspektorowi Nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej niz w terminie okreslonym w PZ1J.
Wyniki badan (kopie) powinny by¢ przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularzach wedltug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego
zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru

Dila celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania

materialéw u zrédta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i Producenta materiatow.

Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robdt prowadzonego przez Wykonawceg, bedzie oceniaé zgodno$¢ materialéw 1 robét z
wymaganiami SST na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor Nadzoru moze pobiera¢ probki materiatéw 1 prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swdj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze
raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru poleci Wykonawcy lub Zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdmych lub
dodatkowych badan, albo oprze si¢ wylacznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robét z dokumentacja projektowa i SST. W takim
przypadku catkowite koszty powtdmych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione beda przez Wykonawcg.

6.7. Certyfikaty i deklaracje
Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do wbudowania tylko te materiaty, ktdre posiadaja:
1. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, Ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie polskich norm, aprobat
technicznych oraz whasciwych przepiséw 1 dokumentéw technicznych;
2. deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
—  Polskag Norma,
—  aprobata techniczna, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono polskiej normy, jezeli nie s3 objgte certyfikacja okreslona w pkt. 1.
iktére spelniaja wymogi SST.
W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumenty sa wymagane przez SST, kazda partia dostarczona do robSt powinna posiada¢ te dokumenty,
okreslajace w sposéb jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe powinny posiada¢ w/w dokumenty wydane przez Producenta, poparte w razie potrzeby
wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez
‘Wykonawcg Inspektorowi Nadzoru.
Urzadzenia laboratoryjne i sprzgt kontrolno-pomiarowy zainstalowany w wytwdmiach lub maszynach powinny posiada¢ wazng legalizacj¢ wydang przez
upowaznione instytucje.
Jezeli zostanie stwierdzona niezgodno$¢ wiasciwosci materiatéw z powyZzszymi wymaganiami to takie materiaty
1/1ub urzadzenia zostang odrzucone.
6.8. Dokumenty budowy

681 Driennik budowy

Drziennik budowy jest dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcey placu budowy do konca

okresu gwarancyjnego.

‘Wykonawca ma obowigzek biezacego prowadzenia dziennika budowy dla kazdego zadania (budowy) oddzielnie.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco 1 powinny dotyczy¢ przebiegu robdt stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i

gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy powinien by¢ opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska

oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do dziennika budowy protokoly 1 inne dokumenty powinny by¢ oznaczone kolejnym numerem zadgcznika i opatrzone datg i podpisem Kierownika

Budowy oraz Inspektora Nadzoru.

Do Dziennika nalezy wpisywac w szczeg6lnosci:

—  date przekazania Wykonawcy placu budowy,

—  date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowej,

—  uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jakosci /PZJ/ i harmonograméw robdt,

—  terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegélnych elementéw robot,

—  przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

— uwagiipolecenia Inspektora Nadzoru,

—  daty zarzadzenia wstrzymania rob6t z podaniem powodu,

—  zgloszeniai daty odbioréw robét zanikajacych, ulegajacych zakryciu, czesciowych 1 ostatecznych odbioréw robét,

—  wyjasnienia, propozycje i uwagi Wykonawcy,

— stan pogody i temperaturg w okresie wykonywania robdt podlegajacym ograniczeniom lub wymaganiom szczegdinym w zwigzku z warunkami
Klimatycznymi,

—  zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentagji Projektowej,




D.M.00.00.00. Wymagania ogolne

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie robot,

—  dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robdt,

- dane dotyczace jakosci materialéw, pobierania prébek, oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je przeprowadzit,

—  wyniki préb elementéw budowli z podaniem osoby badajacej,

— istomne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy powinny by¢ przediozone Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sig.
Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do dziennika budowy, Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wpis Projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania si¢. Projektant nie jest jednak strong kontraktu i nie ma uprawnien do
wydawania poleceti Wykonawcy robot.

Drziennik Budowy niezaleznie od podstawowych informagji o danej budowie i biezacych informacji o rodzaju oraz warunkach wykonywanych robdt, musi
zawiera¢ migdzy innymi zgloszenie Wykonawcy poszczegdlnych elementéw robét do odbioru przez Inspektora Nadzoru oraz potwierdzenie dokonania tego
odbioru.

Drziennik budowy stanowi réwniez rolg ksiazki kontroli jakosci zawierajacej wszelkie polecenia, decyzje i uzgodnienia Inspektor Nadzoru i nadzoru
autorskiego.

682 Ksigga obmiaru

Ksigga obmiaru stanowi podstawowy dokument okreslajacy rodzaj i ilos¢ wykonywanych robét na danej budowie i powinna zawiera¢ okresowe (np.
miesigczne) wyliczenia i zestawienia wykonywanych robdt w ukladzie asortymentowym zgodnie z kosztorysem. Pisemne potwierdzenie obmiaru przez
Inspektora Nadzoru - stanowi podstawe do rozliczen. Za roboty nie odebrane przez Inspektora Nadzoru lub wymagajace dodatkowych $wiadectw lub opinii nie
moga by¢ realizowane platnosci. W uzasadnionych przypadkach Inspektor Nadzoru moze wyrazi¢ zgode na okresowe platnosci czgsciowe.

68.3. Dokumenty laboratoryjne

Drzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnogci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jakosci materiatéw, recepty robocze i

kontrolne wyniki badai Wykonawcy i Zamawiajacego powinny by¢ gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci.

Dokumenty te stanowia zataczniki do odbioru robét. Winny one by¢ udostepnione na kazde Zyczenie Zamawiajacego.

684 Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sig, oprécz wymienionych w pkt. 6.8.1.+6.8.3. nastgpujace dokumenty:

—  pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

—  protokoly przekazania placu budowy,

—  umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne cywilno-prawne,

—  protokoly odbioru robét,

—  protokoly z narad i ustalen,

—  Kkorespondencja na budowie.

6.8.5. Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy powinny by¢ przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginigcie ktdregokolwiek z dokumentéw
budowy powinno spowodowaé jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszystkie dokumenty budowy powinny by¢ zawsze
dostepne dla Inspektora Nadzoru i przedstawiane do wgladu na Zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady obmiaru robét

Obmiar robét bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacia projektowa i SST, w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.
Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3
dni przed tym terminem.

‘Wyniki obmiaru beda wpisane do Rejestru Obmiaréw .

Jakikolwiek biad Iub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Slepym Kosztorysie lub gdzie indziej w Szczeglowych Specyfikacjach Technicznych
nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich robét. Bledne dane zostana poprawione wg instrukcji Inspektora Nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czgstoscia wymagana do celu miesigeznej platosci na rzecz Wykonawcey lub w innym czasie okreslonym w
umowie lub oczekiwanym przez Wykonawcg i Inspektora Nadzoru.

72. Zasady okreslania ilosci robot i materialow

Dtugosci i odleglodci pomigdzy wyszczegdinionymi punktami skrajinymi beda obmierzone poziomo wzdtuz linii

osiowe;.

Jesli Szezeg6towe Specyfikacje Techniczne whasciwe dla danych robét nie wymagaja tego inaczej, objetoéci beda wyliczone w nt’ jako dhugosé ponmnozona
przez Sredni przekrd;.

Tlosci, ktére maja by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami Szczegétowych Specyfikacji Technicznych.

73. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzgt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robdt beda zaakeeptowane przez Inspektora Nadzoru.

Urzadzenia i sprzgt pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawcg. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja badan atestujacych to Wykonawca bedzie

posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.
Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.
74. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odno$nym wymaganiom SzczegStowych Specyfikacji Technicznych. Bedzie
utrzymywac to wyposazenie zapewniajac w sposob ciagly zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inspektora Nadzoru.

75. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czgsciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw 1obét, a takze w przypadku wystepowania diuzszej przerwy w
robotach.

Obmiar robét zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.
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Obmiar robét podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposdb zrozumiaty i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objgtosci beda uzupehione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiardw. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dolaczone w formie
oddzielnego zatacznika do Rejestru Obmiaréw, ktrego wzdr zostanie uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

W zalezmosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi robét zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czesciowemu,
) odbiorowi ostatecznemu,
d) odbiorowi pogwarancyjnemu.
81 QOdbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci 1 jakosci wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng
zakryciu.
Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez
hamowania ogélnego postepu robdt.
Odbioru robdt dokonuje Inspektor Nadzoru.
Gotowos¢ danej czesel robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér
bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie
Inspektora Nadzoru.
Jakos¢ 1 1lo§¢ robét ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w
oparciu o przeprowadzone pormiary, w konfrontacji z dokumentacja projektowa, SST 1 uprzednimi ustaleniami.
82. QOdbior czesciowy
Odbidr czgsciowy polega na ocenie rzeczywistego stanu realizacji zadan na obiekcie w odniesieniu do ilodci, wartosci 1 jakosci wykonywanych robét. Odbioru
czeSciowego robdt dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdt. Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru.
83. QOdbior ostateczny robét
Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich ilosci, jakosci 1 wartosci.
Catkowite zakonczenie robét oraz gotowo$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym
powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.
Odbidr ostateczny robdt nastapi w terminie ustalonym w dokumentach kontraktowych, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakonczenia
robét i przyjecia dokumentSw, o ktdrych mowa w punkcie 8.3.1.
Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosei Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty
dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przediozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z
dokumentacja projektowa i SST.
W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbioréw
robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszeza w zakresie wykonania robdt uzupehiajacych i robdt
poprawkowych.
W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupehiajacych w warstwie Scieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja
przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru ostatecznego.
W przypadku stwierdzenia przez komisjg, Ze jako$¢ wykonywanych rob6t w poszezegénych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja
projektowa i SST z uwzglednieniem tolerangji i nie ma wickszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen,
oceniajac pomniejszong warto$¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach kontraktowych.
82. Ogolne zasady odbioru robot
Dla dokonania odbioru czgsciowego 1 ostatecznego Inwestor powoluje odbierajacego, ktdry dokonuje odbioru przy udziale:
- Kierownikéw budowy i robdt,
- Inspektora Nadzoru,
- przedstawicieli uzytkownika,
- przedstawicieli jednostek, kt6rych udziat nakazuja odrgbne przepisy.
Na wniosek odbierajacego Inwestor moze powola¢ do prac komisji rzeczoznawcdw dla okredlonych zagadnien.
83.1 Dokumenty do odbioru ostateczrego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokét odbioru ostatecznego robot
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastgpujace dokumenty:
Dokumentacje projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata sporzadzona w trakcie realizacji.
Szczegétowe Specyfikacje Techniczne.
Recepty i ustalenia technologiczne.
Drzienniki budowy i rejestry obmiarw (oryginaty).
‘Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z SSTiew. PZJ.
Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z SSTiew. PZJ.
Opini¢ technologiczng sporzadzona na podstawie wszystkich wynikéw badan 1 pomiaréw zataczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie
zSSTiPZJ.
8. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np. na przelozenie linii telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz
protokoty odbioru i przekazania tych robdt wiascicielom urzadzen.
9. Geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza robdt i sieci uzbrojenia terenu.
10.  Kopi¢ mapy zasadniczej powstadej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

NNk LN =

10



D.M.00.00.00. Wymagania ogolne

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzglgdem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z

'Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robét.

Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ roboty poprawkowe lub uzupehniajace beda zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i robdt uzupehiajacych wyznaczy komisja.

84. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych

przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.3. Odbidr ostateczny robdt.

85. Sprawozdanie techniczne powinno zawieraé:

—  zakresi lokalizacje wykonanych robdt,

—  daterozpoczecia i zakonczenia robdt,

—  wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do pierwotnej dokumentacji projektowo-kosztorysowej wraz z dokumentacja powykonawcza tych elementow
w ktérych wprowadzono zmiany oraz formalng zgode Inwestora i Nadzoru autorskiego na dokonanie zmiany,

—  uwagi dotyczace warunk6w realizacji robot.

9, PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ustalenia Ogolne

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawcg za jednostke obmiarowa ustalona dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa platmosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaC wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie,

okreslone dla tej roboty w Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej i w dokumentacji projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczaitowe robdt beda obejmowac:

—  Robocizng bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami.

—  Wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na teren budowy.

—  Wartos¢ pracy sprzgtu wraz z towarzyszacymi kosztani.

—  Koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

—  Podatki obliczane zgodnie z obowiazujacymi przepisani.

9.2. Objazdy, Przejazdy i Organizacja Ruchu

Koszt wybudowania objazdéw / przejazdéw 1 organizacji ruchu obejmugje:

a)  opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem Nadzoru i odpowiednimi instytucjami projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z
dostarczeniem kopii projektu Inspektorowi Nadzoru i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnie wynikajacych z postgpu robdt.
zakupy 1 koszty zakupu potrzebnych materiatéw,

b)  dostarczenie i koszty dostarczenia potrzebnych materiatow,

¢)  koszt zapewnienia niezbednych czynnikéw produkii,

d)  ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenistwa ruchu.

e)  oplaty/dzierzawy terenu

f)  przygotowanie terenu

2  konstrukcje tymezasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier, oznakowan i drenazu.

h)  tymczasowa przebudowe urzadzen obcych,

i)  oplaty zaczasowe wylaczenie urzadzen obcych.

Koszt utrzymania objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuie:

J)  oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usunigcie tymezasowych oznakowan pionowych, poziomych, barier i $wiatet

k)  utrzymanie plynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdéwiprzejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

)  usunigcie wbudowanych materiatéw i oznakowania

m) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego w tym przywrdcenie oznakowania zgodnego z uprzednig statg organizacja ruchu, zgodnie z wymaganymi
standardami.

93. Urzadzenia obce kolidujace z budowa

Koszt czasowego wylaczenia lub przetozenia na czas budowy obejmuje:

a)  Opracowanie projektu przetozenia kolidujacych urzadzen obeych i uzgodnienie z zarzadca sieci,

b)  Uzgodnienie z zarzadcy sieci czasowego wytaczenia i oplaty zwigzane czasowym wylaczeniem,

¢)  Opfaty dzierzawy terenu

d)  Wykonanie tymczasowego przetozenia urzadzef obeych,

e)  Utrzymanie tymczasowego przetozenia urzadzen obeych,

f)  Usunigcie wbudowanych materiadow,

2 Doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego

94. Opracowanie powykonawcze obiektéw inzynierskich

Koszt opracowania powykonawczego obiektéw inzynierskich obejmuje:

a)  Wykonanie pomiarw osi i konturéw oraz punktéw wysokosciowych obiektu,

b)  Opracowanie pomiaréw,

¢)  Naniesienie na mapg zasadnicza,

d)  Przekazanie do Inwestora i do zasobdw geodezyjnych.

11
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz.U Nr 89 2 25.08.1994r, poz. 414).

Rozporzadzenie MGPiB 7 19.12.1994r (Dz.U Nr 10)

Rozporzadzenie MGPIB z21.02.1995r (Dz.U Nr 25, poz. 133 z dnia 13 marca 1995r).

Ustawa z dnia 17 maja 1989 roku - Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz. U. Nr 30, poz. 163 z pézniejszymi zmianami).
Wszystkie niezbedne nomy, instrukcje, wytyczne itp. s wyszczegélnione w poszczeg6lnych SST

BAREI A

12



D.01.01.01. Odtworzenie trasy i punktow wysokosciowych

D.01.01.01 ODTWORZENIE TRASY I PUNKTOW WYSOKOSCIOWYCH
1 WSTEP

11 Przedmiot Szczegélowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej SST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robét zwigzanych z wykonaniem odtworzenia osi trasy i jej
punktéw wysokosciowych oraz pomiaréw powykonawczych w ramach rozbudowy ciggu drogowego drdg gminnych nr 106023B i
106032B Wola Zambrowska — Stary Laskowiec, gmina Zambréw - budowa ktadki dla pieszych przez rz. Jabtonka.

12. Zakres stosowania SST

SzczegStowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

13. Zakres Robot objetych SST

Ustalenia zawarte w n/n SST obejmuja odtworzenie w terenie przebiegu trasy i punktéw wysoko$ciowych, odtworzenie osi i punktéw
wysokosciowych istniejacego 1 projektowanego mostu, przeniesienie punktéw poligonowych, wyznaczenie i wytyczenie oraz
zastabilizowanie w terenie granic istniejacego i projektowanego pasa drogowego oraz wykonanie inwentaryzacji powykonawczej na terenie
objetym zakresem jak w pkt. 1.1 n/n SST.

14. Okreslenia podstawowe

14.1.  Punkty glowne trasy - punkty zatamania osi trasy, punkty kierunkowe oraz poczatkowy i konicowy punkt trasy.

142.  Mapa zasadnicza — wielkoskalowe opracowanie kartograficzne, zawierajace aktualne informacje o przestrzennym rozmieszczeniu
obiektéw ogdlno geograficznych oraz elementéw ewidencji i budynkéw, a takzZe sieci uzbrojenia terenu.

Pozostate okredlenia s zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz definicjami podanymi w SST D.M.00.00.00
,»Wymagania ogdlne”.

15. Ogolne wymagania dotyczace Robét

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych Robét oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacja Projektows, SST oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

21. Wymagania ogélne dotyczace materialow
‘Wymagania ogdlne dotyczace materiatéw podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu Robot okreslonych w pkt. 1.3 sa:
- stupki betonowe,

- pale i paliki drewniane,

- rurki 1 bolce metalowe,

- plytki betonowe z krzyZzem, rurki drenarskie - jako znaki podziemne,

- repery metalowe - jako znaki wysoko$ciowe,

- materiaty do prac obliczeniowych i kartograficznych,

badz inne materialy zakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Do utrwalenia punktéw gtéwnych trasy nalezy stosowa¢ bolce metalowe. Pale drewniane umieszczone w sasiedztwie punktow

zatamania trasy w czasie ich stabilizacji powinny mie¢ $rednice 0,15+0,20 m1i dlugo$¢ 1,5+1,7 m. Do stabilizacji pozostatych punktéw nalezy
stosowac paliki drewniane o dtugosci okoto 0,30 mi Srednicy 0,05+0,08 m.

3 SPRZET

31 Wymagania ogélne dotyczace sprzetu
Wymagania ogdlne dotyczace sprz¢tu podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.
32. Sprzet do wykonania Robét
Do odtworzenia punktéw wysokosciowych oraz osi trasy i przepustéw, a takze wykonania inwentaryzacji powykonawczej nalezy stosowa¢
odpowiedni sprzet geodezyjny:
—  teodolity lub tachimetry,
—  niwelatory,
—  dalmierze,
- tyczki,
-y,
— ta$my stalowe, szpilki,
lub inny sprzet akceptowany przez Inspektor Nadzoru.
Stosowany sprzgt powinien gwarantowa¢ uzyskanie wymaganej dokladnosci przy pracach pomiarowych, jak i przy opracowaniach
kartograficznych.
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4. TRANSPORT
Nie wystepuje.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne wymagania dotyczace Robét

Ogdlne wymagania dotyczace Robét podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujacymi instrukcjami GUGIK [2+11] .

W oparciu o materialy dostarczone przez Inspektora Nadzoru, Wykonawca powinien przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary geodezyjne
niezbedne do szczegdtowego wytyczenia Robot.

Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy rzedne terenu okreslone w Dokumentacii Projektowej sa zgodne z rzeczywistymi rzednymi terenu.
Jezeli Wykonawca stwierdzi, Ze 1zeczywiste rzedne terenu istotnie r6znig si¢ od rzednych okreslonych w Dokumentacji Projektowej to
powinien powiadomic¢ o tym Inspektora Nadzoru.

Punkty wierzchotkowe, punkty gtéwne trasy i punkty posrednie osi trasy musza by¢ zaopatrzone w oznaczenia okreslajace w sposéb
wyrazny i jednoznaczny charakterystyke i potozenie tych punktéw. Forma i wzdr tych oznaczen powinny by¢ zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrong wszystkich punktéw pomiarowych i ich oznaczen w czasie trwania Robot.

Pomiary powykonawcze zrealizowanego obiektu powinny by¢ poprzedzone uzyskaniem z ofrodka dokumentacji geodezyjnej i
kartograficznej informacji o rodzaju, polozeniu i stanie punktéw osnowy geodezyjnej (poziomej i wysokosciowej) oraz 0 mapie zasadniczej i
ewidencji gruntow.

52. Sprawdzenie wyznaczenia punktow glownych osi trasy i punktow wysokosciowych

Sprawdzenie wyznaczenia punktéw gléwnych osi trasy i punktéw wysokosciowych (repery robocze) nalezy przeprowadzi¢ poprzez
wykonanie pomiaréw w oparciu o materiaty dostarczone przez Inspektora Nadzoru.

Dopuszczalne odchylenia sytuacyjne punktéw gtéwnych osi trasy w stosunku do podanych przez Inspektor Nadzoru wspdtrzednych tych
punktéw nie powinny przekracza¢ 3 cm. Rzedne reperéw roboczych nalezy sprawdza¢ z dokladnodcig do 0.5 cm, stosujac niwelacje
podwdjng w nawigzaniu do reperéw panstwowych.

53. Wyznaczenie osi trasy i przepustow

Tyczenie osi trasy i przepustéw nalezy wykona¢ w oparciu o Dokumentacje Projektowa oraz dane geodezyijne przekazane przez Inspektor
Nadzoru, przy wykorzystaniu osnowy geodezyjnej okreslonej w Dokumentacji Projektowe;j.

O$ trasy powinna by¢ wyznaczona w punktach gléwnych i w punktach posrednich w odleglosci zaleznej od charakterystyki terenu i
uksztattowania trasy, lecz nie rzadziej niz co S0 m, a w rejonie projektowanych przepustéw co 10 m. Dopuszczalne odchylenia sytuacyjne
wytyczonej osi trasy w stosunku do Dokumentacji Projektowej nie moga by¢ wigksze niz 5 cm.

Rzedne punktdw osi trasy i przepustow nalezy wyznaczy¢ z doktadnoscig do 1 cm w stosunku do 1zednych okreslonych w Dokumentacji
Projektowe;.

Do utrwalenia osi trasy w terenie nalezy uzy¢ odpowiednich pali drewnianych, rur metalowych i bolcéw stalowych. Do utrwalenia obrysu
przepustu w terenie nalezy uzy¢ odpowiednich pali drewnianych lub rur metalowych.

54. Wyznaczenie przekrojow poprzecznych

Wyznaczenie przekrojéw poprzecznych obejmuje wyznaczenie krawedzi nasypdw 1 wykopéw na powierzchni terenu (okreslenie granicy
Roboét), zgodnie z Dokumentacja Projektowa oraz w miejscach wymagajacych uzupetnienia dla poprawnego przeprowadzenia Robot 1 w
miejscach zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.

Do wyznaczenia krawedzi nasypdw i wykop6éw nalezy stosowac dobrze widoczne paliki lub wiechy. Wiechy nalezy stosowaé w przypadku
nasypdw o wysokosci przekraczajacej 1 m oraz wykopéw glebszych niz 1 m. Odleglo$¢ miedzy palikami lub wiechami nalezy dostosowac
do uksztaltowania terenu oraz geometrii trasy drogowej. Odlegto$¢ ta co najmniej powinna odpowiada¢ odstgpowi kolejnych przekrojéw
poprzecznych.

Profilowanie przekrojéw poprzecznych musi umozliwia¢ wykonanie nasypdw i wykopdw o ksztatcie zgodnym z Dokumentacja

Projektowa.

55. Przeniesienie punktow poligonowych

Przeniesienie punktéw poligonowych powinno by¢ dokonane przez uprawnionego geodete w porozumieniu z Panstwowym Ogrodkiem
Dokumentacji Geodezyjnej 1 Kartograficzne;.

5.6 Zalozenie punktéw pomiarowych na obiekcie inZynierskim.

N obiekcie inzynierskim nalezy zalozy¢ punkty wysoko$ciowe do pomiaru przemieszczen i obrotéw obiektu. Lokalizacja punktéw zgodnie
z Dokumentacja Projektowa.

5.6. Wykonanie pomiaréw powykonawczych

W pierwszej kolejnosci nalezy pomierzy¢ wznowiong lub zatozong osnowe geodezyjna. Nastgpnie nalezy wykona¢ pomiary
inwentaryzacyjne, zgodnie z instrukcjg G4 ‘Pomiary sytuacyjne i wysokoSciowe”’, mierzac wszystkie elementy tresci mapy zasadniczej.
Prace obliczeniowe nalezy wykonywac przy pomocy sprzetu komputerowego. Whiesienie pomierzonej tresci na mapg zasadniczg oraz mape
ewidencji gruntéw prowadzonych technikami tradycyjnymi nalezy wykona¢ metoda klasyczng (kartowanie i kreSlenie reczne) lub przy
pomocy automatow kreslacych (ploterow).
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Wykonang dokumentacje geodezyjna i kartograficzng nalezy skompletowa¢ zgodnie z przepisami Instrukcji 0-3 “Zasady kompletowania
dokumentacji geodezyjnej i kartograficznej”, z podziatem na:
1) dokumentacjg techniczng przeznaczong dla Zamawiajacego,
2)  dokumentacje techniczng przeznaczona dla o$rodka dokumentacji.
Sposéb skompletowania dokumentacji, o ktérej mowa w pkt.2) oraz forme dokumentéw nalezy uzgodni¢ z osrodkiem dokumentacji.
Dla Zamawiajacego nalezy skompletowa¢ nastgpujace materiaty:
- wtémik mapy zasadniczej uzupetiony dodatkows trescia,
- kopie wykazéw wspShzednych 1 wysokosci punktéw osnowy poziomej, wysokosciowej oraz wykazy wspohzednych punktéw
granicznych wykazy wspStrzednych i wysokosciowych punktéw wysokosciowych na obiekcie,
- kopie protokdtéw przekazania znakéw geodezyjnych pod ochrone,
- kopie opiséw topograficznych,
- kopie szkicéw polowych.
6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci Robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci Robdt podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

Kontrole jakosci prac pomiarowych zwigzanych z odtworzeniem trasy i punktéw wysokosciowych oraz wykonaniem pomiaréw
powykonawczych nalezy prowadzi¢ wedtug ogélnych zasad okreslonych w instrukcjach i wytycznych Gléwnego Urzedu Geodezji i
Kartografii lub Gtéwnego Geodety Kraju [2+11].

6.2. Sprawdzenie rob6t pomiarowych

Sprawdzenie robdt pomiarowych powinno by¢ przeprowadzone wedtug nastepujacych zasad:

- 0§ drogi nalezy sprawdza¢ na wszystkich zatamaniach pionowych i krzywiznach w poziomie oraz co najmniej co 200 m na
prostych,

robocze punkty wysoko$ciowe nalezy sprawdza¢ niwelatorem na catej dtugosci budowanego odcinka.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru Robot

Ogdlne zasady obmiaru Robét podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

72. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa Robdt zwigzanych z odtworzeniem osi trasy i punktéw wysokosciowych w terenie oraz wykonaniem pomiaréw
powykonawczych jest 1 km trasy drogowe;.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru Robot

Ogolne zasady odbioru Robét podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

82. Sposob odbioru Robdét

Odbidr Robét zwigzanych z odtworzeniem osi trasy i punktéw wysokosciowych w terenie réwninnym nastgpuje na podstawie szkicow i
dziennikéw pomiaréw geodezyjnych lub protokotu z kontroli geodezyjnej, ktére Wykonawca przedklada Inspektorowi Nadzoru.

Odbiér Robdt zwigzanych z wykonaniem pomiaréw powykonawczych nastepuje po przedtozeniu skompletowanej dokumentacji
technicznej zgodnie z pkt. 5.5 n/n SST.

9, PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne’.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Plamos¢ za kilometr nalezy przyjmowaé na podstawie szkicow i dziennikéw pomiaréw geodezyjnych lub protokétu z kontroli geodezyjnej
(odtworzenie trasy) oraz po odbiorze skompletowanej dokumentacji geodezyjnej (pomiary powykonawcze).

Cena wykonania Robét obejmuije:

- sprawdzenie wyznaczenia punktow gtéwnych osi trasy i punktéw wysokosciowych,

- uzupehienie osi trasy dodatkowymi punktami,

- wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokosciowych,

- wyznaczenie przekrojéw poprzecznych z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych przekrojow,

- wyznaczenie osi 1 konturéw oraz punktéw wysokosciowych mostu,

- zastabilizowanie punktéw w sposéb trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem i oznakowanie ulatwiajace odszukanie i ewentualne
odtworzenie,

- przeniesienie punktéw poligonowych

- zalozenie i pomiary punktéw wysokosciowych na obiekcie oraz dowigzanie do reperu ,panstwowego,
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- zalozenie i pomiary punktu wysokosciowego stalego poza obiektem oraz dowigzanie do reperu panstwowego,
- wyznaczenie, wytyczenie i zastabilizowanie granic istniejacego i projektowanego pasa drogowego,
- wykonanie pomiaréw powykonawczych wraz z naniesieniem zmian na mapg zasadnicza

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-76/N-02207 Geodezja. Podstawowe nazwy, okreslenia, oznaczenia.

10.2. Inne dokumenty

Instrukcja techniczna O-1. Ogélne zasady wykonywania prac geodezyjnych.

Instrukcja techniczna O-3. Zasady kompletowania dokumentaciji geodezyjnej i kartograficznej.
Instrukcja techniczna G-1. Geodezyjna osnowa pozioma.

Instrukcja techniczna G-2. Wysokosciowa osnowa geodezyjna.

Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna obstuga inwestycji.

Instrukcja techniczna G4. Pomiary sytuacyjne i wysokoSciowe.

Instrukcja techniczna K-1. Mapa zasadnicza.

Wytyczne techniczne G-3.1. Osnowy realizacyjne.

Wityczne techniczne G-3.2. Pomiary realizacyjne.

Ustawa z dnia 17.05.89 - Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz. U Nr 30, poz. 163 z pdzniejszymi zmianami)

D AN B S

— =
-
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D.01.02.02. Zdjecie warstwy humusu

D.01.02.02 ZDJECIE WARSTWY HUMUSU
1 WSTEP

11 Przedmiot Szczegélowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem n/n Szczeg6towej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robét zwigzanych ze zdjeciem
warstwy humusu w ramach rozbudowy ciggu drogowego drég gminnych nr 106023B i 106032B Wola Zambrowska — Stary Laskowiec,
gmina Zambréw - budowa ktadki dla pieszych przez rz. Jabtonka.

12. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w pkt.1.1.

13. Zakres Robét objetych SST

Ustalenia zawarte w n/n Szczegétowej Specyfikacji Technicznej dotycza zdjecia warstwy humusu w ramach rob6t przygotowawczych
wykonywanych na modemizowanym obiekcie i obejmuja:

a) reczne zdjecie warstwy humusu o $Sredniej grubosci 15 cm

b) mechaniczne zdjecie warstwy humusu o $redniej grubosci 15 cm

W przypadku wystapienia warstwy 0 innej migzszosci niz wymieniona, nalezy ja zebra¢ dostosowujac si¢ do warunkéw lokalnych.

14. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w SST
D.M.00.00.00,,Wymagania og6lne”.

15. Ogolne wymagania dotyczace Robét

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace Robét podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.
3. SPRZET

31 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
32 Sprzet do wykonania Robét zwigzanych z usunigciem humusu

Do wykonywania Rob6t zwigzanych ze zdjeciem warstwy humusu nalezy stosowac:

- sprzet do recznego wykonywania robdt ziemnych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

42. Transport materialow z rozbiorki

Humus nalezy przemieszcza¢ z zastosowaniem réwniarek lub spycharek na pryzmy z przeznaczeniem do humusowania skarp i terenéw

zielonych .
Nadmiar humusu moze by¢ przewozony dowolnym transportem samochodowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania Robét

Ogdlne zasady wykonywania Robdt podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram Robét, uwzgledniajgce warunki
w jakich wykonywane beda Roboty zwigzane ze zdjeciem humusu.

52. Zdjecie warstwy humusu

Warstwa humusu powinna by¢ zdjeta z przeznaczeniem do pdzniejszego uzycia do humusowania. Zagospodarowanie humusu powinno

by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa i wskazaniami Inspektora Nadzoru.

Humus nalezy zdejmowa¢ mechanicznie z zastosowaniem réwniarek lub spycharek. W wyjatkowych sytuacjach, gdy zastosowanie maszyn
nie jest wystarczajace dla prawidtowego wykonania Robdt (zmienna grubo$¢ warstwy humusu) nalezy dodatkowo stosowaé reczne
wykonanie Robdt jako uzupehienie prac wykonywanych mechanicznie.

Warstwe humusu nalezy zdja¢ z powierzchni catego pasa robét ziemnych oraz w innych miejscach okreslonych w Dokumentacji
Projektowej lub wskazaniach Inspektora Nadzoru.
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Humus nalezy zdja¢ na pelng gteboko$¢ jego zalegania okreslona w Dokumentacji Projektowej ub wskazang przez Inspektora Nadzoru na
roboczo, wedlug faktycznego stanu wystepowania. Stan faktyczny bedzie stanowit podstawe do rozliczenia czynnosci zwigzanych ze
zdjeciem warstwy humusu.

Zdjety humus nalezy skladowac w regulamych pryzmach.

Miejsca skladowania humusu powinny by¢ przez Wykonawcg tak dobrane aby humus byt zabezpieczony przed zanieczyszczeniem, a takze
najezdzaniem przez pojazdy i zaggszczaniem. Nie nalezy zdejmowa¢ humusu w czasie intensywnych opadéw i bezposrednio po nich, aby
unikng¢ zanieczyszczenia gling lub innym gruntem nieorganicznym.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci Robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci Robdt podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

6.2. Kontrola jakos$ci Robot zwigzanych ze zdjeciem humusu

Sprawdzenie jakosci Robét polega na wizualnej ocenie kompletnosci usunigcia humusu z powierzchni pasa robét ziemnych, zgodnie z
Dokumentacja Projektowa 1 wskazaniami Inspektora Nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru Robot

Ogdlne zasady obmiaru Robét podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

72. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa Robét zwiazanych ze zdjeciem warstwy humusu jest 1 m” (metr kwadratowy), na podstawie Dokumentacji
Projektowej i pomiaréw w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru Robét

Ogdlne zasady odbioru Robét podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

82. Sposob odbioru Robdét

Roboty objete niniejsza SST podlegaja odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktéry powinien by¢ dokonany po

wykonaniu zdjecia warstwy humusu wraz z hatdowaniem w pryzmy.

Inspektor Nadzoru oceni wyniki pomiaréw przedtozonych przez Wykonawce zgodnie z niniejsza SST.

W przypadku stwierdzenia usterek, Inspektor Nadzoru ustali zakres rob6t poprawkowych do wykonania, a Wykonawca wykona je na
whasny koszt w ustalonym terminie.

9, PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne’.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Plamo$¢ za 1 m’ zdjetego humusu nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci Robot.

Cena jednostkowa wykonania Robdt obejmuje zdjecie humusu na pelng glebokos¢ jego zalegania wraz z haldowaniem w pryzmy lub
odwiezieniem na odklad.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

101.  Normy
1. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.
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M.11.01.00. Roboty ziemne pod findamenty

M.11.01.00. ROBOTY ZIEMNE POD FUNDAMENTY
1 WSTEP

11 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robét zwigzanych z wykonaniem wykopéw w ramach
rozbudowy ciggu drogowego drég gminnych nr 106023B i 106032B Wola Zambrowska — Stary Laskowiec, gmina Zambréw - budowa
Kktadki dla pieszych przez rz. Jabtonka.

12. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
13. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu Robét ziemnych i dotycza SSTM.11.01.01, 11.01.04.

14. Okreslenia podstawowe

Wykop plytki - wykop, ktérego glebokos¢ jest mniejsza niz 1 m.

‘Wykop $redni - wykop, ktdrego glebokos¢ jest zawarta w granicachod 1 do 3 m.

‘Wykop gleboki - wykop o glebokosci ponad 3 m.

Gleboko$¢ wykopu - réznica rzednej terenu i 1z¢dnej robét ziemnych, wyznaczonych w osi wykopu.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowiazujacymi polskimi normami i SST D-M.00.00.00.

15. Ogodlne wymagania dotyczace Robot

‘Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczace Robét podano w SST D.M.00.00.00. "Wymagania ogélne'.

15.1 Zgodnos¢z Dokumentacjq Projektowq

Roboty ziemne powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa 1 zachowaniem wymagan niniejszej Specyfikacji Technicznej oraz normami
wedtug p.10.

Niezbedne odstepstwa od Dokumentacji Projektowej wymagaja akeeptacii Inspektora Nadzoru i zapisu w Dzienniku Budowy.

15.2. Wymagania geotechniczne

Przy wykonywaniu Robét ziemnych nalezy kierowac si¢ nastepujacymi zasadami:

zaszeregowanie gruntéw do odpowiedniej kategorii wg. PN-86/B-02480,

wynikéw badan gruntéw 1 ich uwarstwien, poziomu wéd gruntowych i powierzchniowych, daty ich ustalenia oraz okresowego wahania pozioméw wod
gruntowych,

stanu terenu (znaki wysoko$ciowe, repery, przekroje poprzeczne terenu, plan warstwicowy itp.).

153 Odkrycia wykopaliskowe

W przypadku natrafienia w trakcie wykonywania Robét ziemnych na przedmioty zabytkowe lub szczatki archeologiczne nalezy je przerwac i powiadomic¢
Inspektora Nadzoru oraz wtadze konserwatorskie.

154. Urzgdzenia i materiady nie przewidzdane w Dokumentacji Projektowej

Jezeli na terenie Robdt ziemnych napotka si¢ urzadzenia podziemne nie przewidziane w Dokumentacji Projektowe;j (urzadzenia instalacyjne, wodociagowe,
kanalizacyjne, cieplne, gazowe lub elektryczne) albo niewypaty lub inne pozostatosci wojenne, wéwczas Roboty nalezy przerwaé, powiadomi¢ o tym
Inspektora Nadzoru lub jego przedstawiciela, a dalsze prace prowadzi¢ dopiero po uzgodnieniu trybu postgpowania z instytucjami sprawujacymi nadzor nad
W przypadku natrafienia w wykonywanym wykopie na materiaty nadajace si¢ do dalszego uzytku nalezy powiadomi¢ o tym Inspektora Nadzoru lub jego
przedstawiciela i ustali¢ z nim sposéb dalszego postgpowania.

W przypadku natrafienia w czasie wykonywania wykopu, na glebokosci posadowienia fundamentu (wymiany gruntu), na grunt o noshosci mniejszej od
przewidzianej w Dokumentacji Projektowej oraz w razie natrafienia na kurzawke, Roboty ziemne nalezy przerwac i powiadomi¢ Inspektora Nadzoru lub jego
przedstawiciela w celu ustalenia sposobdw zabezpieczen.

2. MATERIALY
Elementy drewniane lub stalowe do obudowy wykopu wg. punktu 5.7. ninigjszej SST . Inne materiaty wg. SSTM.11.01.011 11.01.04.

3 SPRZET

Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie. Sprzet uzywany do robét ziemnych moze by¢ dowolnego typu, lecz musi by¢ zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Materialy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Rodzaj $rodkéw transportowych musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Materiaty na $rodkach transportowych nalezy umieszcza¢ réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej 1 zabezpiecza¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.
Ukopany grunt powinien by¢ niezwlocznie przetransportowany na miejsce przeznaczenia lub na odklad shuzacy nastgpnie do zasypania niezabudowanych
wykopow. W przypadku przygotowania odktadéw gruntéw przeznaczonych do zasypywania, odlegtos¢ podnéza skarpy odktadu od gémej krawedzi wykopu
powinna wynosic:

na gruntach przepuszczalnych - nie mniej niz 3,0 m,

na gruntach nieprzepuszczalnych - nie mniej niz 5,0 m.

Transport gruntu powinien by¢ tak zorganizowany, zeby nie byt hamowany dowéz materiatéw do budowy i odbywat si¢ poza prawdopodobnym klinem
odtamu gruntéw. Wybdr srodkéw transportowych nalezy dokona¢ na podstawie analizy nastepujacych czynnikéw:

objetos¢ mas ziemnych,

odlegtos¢ transportu,
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szybko$¢ i pojemnosci srodkéw transportowych,
uksztattowanie terenu,
wydajnos¢ maszyn odspajajacych grunt,

pory roku i warunkéw atmosferycznych,
organizacja robot.

5 WYKONANIE ROBOT

‘Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akeeptacji Projekt Techniczny organizacji 1 harmonogram Robét uwzgledniajacy wszystkie warunki, w
jakich beda wykonywane Roboty ziemne.

5.1. Sprawdzenie zgodnosd rzednych terenu i warunkéw gruntowych z danymi projektu technicznego.

Przed przystapieniem do wykonywania wykopdw, Wykonawca ma obowigzek sprawdzi¢ zgodno$¢ rzednych terenu z danymi wg. Dokumentaciji Projektowe;.
Wszelkie odstepstwa od Dokumentaciji Projektowej powinny by¢ odnotowane w Dzienniku budowy wpisem potwierdzonym przez Inspektora Nadzoru, co
bedzie stanowi¢ podstawe do korekty ilosci Robét w Ksiedze obmiaru.

‘Wykonawca ma obowigzek biezacej kontroli i oceny warunkéw gruntowych w trakcie wykonywania wykop6w 1 ich konfrontacji z Dokumentacia techniczna.
52. ‘Wykonanie wykopow

Metoda wykonywania robdt ziemnych powinna by¢ dobrana w zaleznoéci od wielkosci Robdt, gigbokosci wykopu, uksztadtowania terenu, rodzaju gruntu oraz
posiadanego sprzetu mechanicznego. Wykopy te powinny by¢ wykonywane w takim okresie, aby po ich zakonczeniu mozna bylo przystapi¢ natychmiast do
wykonania przewidzianych w nich Robét budowlanych i zasypania ich gruntem odpowiednim do tego celu.

Zaleca si¢ wykonywanie wykop6w szerokoprzestizennych recznie do glebokosci nie wigkszej niz 2.0 m, akoparka do4.0 m.

‘Wykonanie wykopéw ponizej poziomu wod gruntowych bez odwodnienia welebnego jest dopuszczalne tylko do glebokosei 1,0 m ponizej poziomu
piezometrycznego wéd gruntowych.

W czasie wykonywania tych Rob6t, na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za bezpieczenstwo obszaru przyleglego do wykopdw, wraz ze znajdujacymi
si¢ tam budowlami.

53. Wymiary wykopow w planie

Wymiary wykopéw w planie powinny by¢ dostosowane do wymiaréw fundamentéw w planie, sposobu ich wykonania, gigbokosci, rodzaju gruntu, poziomu
wody gruntowej oraz koniecznoéei i mozliwosci zabezpieczenia $Scian wykopu. W przypadku gdy nie zachodzi mozliwos¢ wykonania bezposredniego
pochylenia skarp wykopu, nalezy uwzgledni¢ w szerokosci dna wykopu dodatkowo wymiary konstrukcji zabezpieczajacej oraz swobodna przestizen na prace
ludzi pomigdzy zabezpieczeniem Sciany wykopu a wykonywanym w wykopie elementem budowli. Przestrzen ta powinna wynosi¢ nie mniej niz 0.60 m, a w
przypadku Scian izolowanych nie mniej niz 0.80 m.

54. Nienaruszalnos$¢ struktury dna wykopu

Wykopy powinny by¢ wykonane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu dna wykopu, przy czym w poréwnaniu do projektowanego poziomu powinna byé
pozostawiona nienaruszona warstwa gruntu o grubosei co najmniej 0,20 m. Warstwa ta powinna by¢ usunigta bezposrednio przed betonowaniem fundamentu
lub korka betonowego. W przypadku przeglebienia wykopdw ponizej przewidzianego poziomu, a zwhaszcza ponizej projektowanego poziomu posadowienia
nalezy porozumie¢ si¢ z Inspektorem Nadzoru celem podjgcia odpowiednich decyzji. Dopuszcza si¢ wyréwnanie poziomu za zgoda Inspektora Nadzoru
warstwa betonu.

55. Wykonywanie roboét ziemnych w warunkach zimowych

W przypadku koniecznosci wykonywania Robdt ziemnych w okresie obnizonych temperatur, roboty te nalezy wykonywa¢ w sposdb okreslony w
opracowaniu Instytutu Techniki Budowlanej pt. “Wytyczne wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”. Przez pojecie
“‘obnizonej temperatury’” nalezy rozumie¢ temperaturg otoczenia nizsza od + 5° C.

5.6. Tolerancje wykonania wykopow

Wymiary wykopéw w planie powinny by¢ wykonane z doktadnoscig + 5 cm, z uwzglednieniem zalecen podanych powyzej.

Ostateczny poziom dna wykopu przed wykonaniem korka betonowego powinien by¢ wykonany z tolerancja +2 cm w stosunku do rzednych projektowanych.

5.7. Zabezpieczenie Scian wykopow przez rozparcie

571 Podparcie lub rozparcie scian wykopow

Drewno przeznaczone do zabezpieczenia Scian wykopdw oraz wykonywania konstrukcji podpierajacych lub rozpierajacych Sciany wykopéw powinno byé
iglaste, zaimpregnowane i odpowiada¢ wymaganiom PN-92/D-95017 i PN-75/D-96000. Klasa drewna, elementy stalowe lub inne stosowane zamiast drewna
oraz rodzaj konstrukcji zabezpieczajacej Sciany wykopéw powinny by¢ uzgodnione z Inspektorem Nadzoru.

W wykopach o $cianach podpartych lub rozpartych nalezy przestrzega, zeby:

g6me krawedzie bali przysciennych wystawaty na wysokos¢ 10+ 15 cm ponad teren,

rozpory mialy trwale zabezpieczenie przed opadnigciem w dot,

krawedzie wykopu byty zabezpieczone szczelnie balami, w przypadku przewidywanego ruchu przy wykopie lub w zasiegu pracy zurawi,

w wykopie rozpartym byly wykonane awaryjne dogodne wyjscia w odlegtosci co 30 m.

Stan konstrukeji podporowych 1 rozporowych nalezy sprawdza¢ okresowo, a obowiazkowo niezwlocznie po wystapieniu czynnikéw niekorzystnych (duze
opady atmosferyczne, mroz itp.).

572 Rozbiorka zabezpieczen scian wykopow

Rozbidrka zabezpieczen $cian wykopéw powinna by¢ prowadzona w miarg wykonywania zasypki. Pozostawienie obudowy dopuszczalne jest tylko w
przypadkach technicznych niemozliwosci jej usuniecia lub gdy wydobywanie elementéw obudowy zagraza bezpieczenstwu pracy albo stwarza mozliwosci
uszkodzenia konstrukcji wykonywanego obiektu.

58. BHP i ochrona srodowiska

W trakcie prowadzenia prac przy wykopach nalezy zwréci¢ uwage by w obrebie pracy koparki nie przebywali ludzie. Wykop zabezpieczy¢ barierami.
Przy wykonywaniu robdt ziemnych recznie nalezy:

-  uzywac wlasciwych i znajdujacych si¢ w dobrym stanie narzedzi.

—  zapewni¢ nalezyte odwadnianie terenu robdt,
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—  wykonywac¢ wykopy w gruntach nawodnionych ze skarpami zapewniajacymi stateczno$¢ gruntu pod woda,

—  pozostawi¢ pas terenu co najmniej 0,5 m wzdhuz krawedzi wykopu, na ktérym nie wolno skladowaé ziemi pochodzacej z wykopu,

—  $rodki transportowe pod zatadunek mas ziemnych ustawia¢ co najmniej 2,0 m od krawedzi skarpy wykopu,

—  rozstaw Srodkéw transportowych pomigdzy soba powinien wynosi¢ co najmniej 1,5 m dla umozliwienia ucieczki robotnikom w przypadku obsunigcia
si¢ mas ziemnych,

—  sprawdzi¢ po kazdej zmianie warunkéw atmosterycznych (deszcz, $nieg) stan skarp nasypéw i wykopu.

‘Wykonywanie Robét sprzgtem zmechanizowanym:

Przy wykonywaniu Robét sprzgtem zmechanizowanym, niezaleznie od wymagan dla recznego sposobu wykonania robdt nalezy zachowaé nizej wymienione

wymagania dodatkowe:

—  gleboko$¢ odspajanej jednoczesnie warstwy gruntu i nachylenie skarpy wykopu powinny by¢ dostosowane do rodzaju gruntu i zasiggu wysiegnika
koparki,

—  roboty ziemne przy nasypach i wykopach wykonywa¢ warstwarni, nie dopuszczajac do powstania nieréwnosci,

—  zachowac szczegdlng ostrozno$¢ podcezas zageszezania krawedzi nasypow,

—  rozstaw pracujacych maszyn powinien wyklucza¢ mozliwo$¢ ich wzajemnego uszkodzenia,

—  robotnikom nie wolno przebywaé w zasiggu pracy maszyn.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przy wykonywaniu i odbiorze

Przy wykonywaniu i odbiorze robét ziemnych zasypowych powinny by¢ przeprowadzone nastgpujace badania:

sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacija Projektowa,

sprawdzenie wykonanych wykopSw,

sprawdzenie wykonanych zasypek i nasypow,

sprawdzenie zaggszczenia gruntow.

Badania nalezy przeprowadza¢ w czasie odbioréw czgsciowych 1 odbioru koficowego Robdt. W czasie odbioru czgsciowego nalezy dokonywaé odbioru tych
Robdét, do ktérych pézniejszy dostep bedzie niemozliwvy.

Na podstawie wynikéw badan nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru Robét czgsciowych i konicowych. Roboty zanikajace nalezy wpisa¢ do Dziennika budowy.
7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru Robét podano w SST. MD. Jednostka obmiarows Robét ziemnych jest 1 m’. Obmiar wg. SSTM.11.01.011 11.01.04.

8. ODBIOR SSTATECZNY

Badania wg. 6 nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru konicowego Roboét.
Na podstawie wynikéw badan nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru Robét koficowych.
Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty ziemne nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami PN-68/B-06050. Jezeli choc jedno badanie
dato wynik ujemny, wykonane Roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami normm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest
przeprowadzi¢ roboty ziemne do zgodnosci z norma i przedstawic je do ponownego odbioru.
9. PODSTAWA PEATNOSCI

wg. SSTM.11.01.01 M.11.01.021 M.11.01.04.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty ziemne powinny by¢ wykonane zgodnie ze Szczegdtowymi Specyfikacjami Technicznymi oraz normami:

- PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntGw.

- BN-72/8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.

- PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy odbiorze.

-PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania i badania.

- PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia “Wytyczne wykonania robdt budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.
Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 1988.
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M.11.01.01. WYKOPY POD EAWY/STOPY W GRUNCIE NIESPOISTYM Z UMOCNIENIEM
1 WSTEP

11 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robét zwigzanych z wykonaniem wykopéw w ramach
rozbudowy ciagu drogowego drég gminnych nr 106023B i 106032B Wola Zambrowska — Stary Laskowiec, gmina Zambréw - budowa
Ktadki dla pieszych przez rz. Jabtonka.

2, MATERIALY
wg SSTM 11.01.00.

3. SPRZET

wg SSTM 11.01.00.

4, TRANSPORT

wg SST M 11.01.00.

5. WYKONANIE ROBOT

Nalezy i wykona¢ wykop pod lawy i przyczétki. W razie koniecznoéei nalezy wykona¢ wymiane gruntu pod kladke i korpus drogi w obrebie
ktadki. Wode gromadzaca si¢ w wykopie odpompowac. Sposéb odwodnienia wykopu dostosowaé do warunkéw gruntowo-wodnych
panujacych w trakcie wykonywania robot.

Roboty ziemne nalezy prowadzi¢ zgodnie z SST M 11.01.00.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
wg SSTM 11.01.00.
7. OBMIAR

Obmiaru iloéciowego usunietego gruntu dokonuje sie w m’, w stanie rodzimym. Tloé¢ wykonywanych robét ziemnych, kidra stanowi
podstawe ptatnosci, okresla si¢ jako iloczyn powierzchni podstawy fundamentu i $redniej glebokosci wykopu liczonej od spodu fundamentu
do powierzchni terenu z powigkszeniem tej ilosci 0 20%..

8. ODBIOR OTATECZNY
wg SST. M 11.01.00.
9, PODSTAWA PEATNOSCI

Placi si¢ za 1 m’ wykopu. Cena obejmuje wyznaczenie zarysu wykopu, odspojenie gruntu, wydobycie i zlozenie go na odktad lub
zatadowanie i odwiezienie go na wskazane miejsce, wykonanie rowkéw na dnie wykopu do ujgcia wody, odwodnienie wykopu, wydobycie
z dna wykopu przypadkowo zsunigtego gruntu oraz usunigcie nadwyzki gruntu nad 1zgdna dna wykopu powstatej w wyniku specznienia dna.
Jedli jest to konieczne nalezy takze uwzgledni¢ w cenie uszczelnienie wykopu, gdy ruch wody moze powodowa¢ rozluznienie gruntu i
wyplukiwanie cementu podczas betonowania fundamentu.

Do plamosci nalezy doliczy¢ koszt oczyszczenia cieku z gruntu ktéry dostat si¢ do cieku w trakcie prowadzonych robét z wydobyciem i
wywiezieniem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-86/B-02480  Grunty budowlane. Okredlenia, symbole, podziat i opis gruntéw.

PN-68/B-06050  Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania
ibadania przy odbiorze.

BN-72/8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.

PN-74/B-04452  Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-88/B-04481  Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.
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M.11.01.04. ZASYPANIE WYKOPOW WRAZ Z ZAGESZCZENIEM
1. WSTEP

11 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegdlowej Specyfikaciji Technicznej /SST/ sa wymagania techniczne zwigzane z zasypaniem obiektéw w ramach
rozbudowy ciggu drogowego drég gminnych nr 106023B i 106032B Wola Zambrowska — Stary Laskowiec, gmina Zambréw - budowa
Kktadki dla pieszych przez rz. Jabtonka.
12. Zakres stosowania SST
SzczegStowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.
13. Zakres Robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy zasypywaniu fundamentéw, wykonaniu zasypki wokét obiektu do
1zednej ustalonej w Dokumentacji Projektowej oraz wykonywaniu nasypéw na poszerzeniach korpusu drogowego na dojazdach do mostu.
14. Okreslenia podstawowe
Wskaznik zageszczenia gruntu - wielkos¢ charakteryzujaca stan zageszczenia gruntu, okreslona wg wzoru:
F,
[ ==
P ds

gdzie:

Pd - gestos¢ objetosciowa szkieletu zageszezonego gruntu [Mg/m3]

:’:’G,S - maksymalna gesto$¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej, okreslona w normalnej, probie
Proctora, zgodnie

z PN-88/B-04481, stuzaca do oceny zaggszczenia gruntu w robotach ziemnych, badania zgodnie z norma BN-77/8931-12
[Mg/m3]
Wskaznik rézmorodnosci - wielko$¢ charakteryzujgca zageszezalno$¢ gruntéw niespoistych, okreslona wg wzoru:

deo

d1 0

gdzie:

a 60 - Srednica oczek sita, przez kidre przechodzi 60% gruntu [mm]

d1 o - Srednica oczek sita, przez kiére przechodzi 10% gruntu [mm]
Pozostate okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i SST D-M 00.00.00."Wymagania og6lne”.
15. Ogolne wymagania dotyczace robot
‘Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogdlne wymagania podano w SST D-M 00.00.00. Wymagania techniczne.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i SST. Jako materiat stosuje si¢ piasek $redni.

2, MATERIALY
piasek Sredni.
3. SPRZET
wg. SSTM.11.01.00.
4. TRANSPORT
wg. SSTM.11.01.00.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasypywanie wykopow

Zasypywanie wykopéw powinno by¢ przeprowadzone bezposrednio po wykonaniu w nich projektowanych elementéw obiektu i
okreslonych robét. Przed rozpoczeciem zasypania wykop6w ich dno powinno by¢ oczyszczone z torféw, gytii i namutéw oraz ewentualnych
innych zanieczyszczen obcych, a w przypadku potrzeby odwodnione. Jezeli dno wykopu znajdowac si¢ bedzie pod woda, niezbedne bedzie
stwierdzenie czystosci dna.

Do zasypywania powinien by¢ uzyty grunt niespoisty, niezamarzniety i bez jakichkolwiek zanieczyszczen , (np. torfu, daminy, korzeni,
odpadkéw budowlanych lub innych materiatow).

52. Zageszczenie gruntu nasypowego
Kazda warstwa gruntu w nasypie powinna by¢ zageszczana mechanicznie. Grubos¢ zageszczanych warstw winna wynosic:
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- przy zaggszczaniu lekkimi walcami - max 0.2 m,

- przy zaggszczaniu walcami wibracyjnymi, wibratorami lub ubijakami mechanicznymi - max 04 m,

- przy ubijaniu cigzkimi tarczami - 0d 0.5 m do 1.0 m w zaleznosci od ich masy i wysokosci spadania, przy czym grubos¢ ubijanej
warstwy nie

powinna by¢ wigksza od $rednicy tarczy.
W okolicach urzadzen lub warstw odwadniajacych grunt powinien by¢ zageszczany recznie.
Zageszczenie gruntu powinno odbywac si¢ przy jednoczesnej, statej kontroli laboratoryjnej, a wskaznik zageszczenia powinien by¢ > 1.00.
Wilgotno$¢ gruntu zaggszezanego w danej warstwie winna by¢ zblizona do wilgotnosci optymalnej. W przypadku wilgotnosci mniejszej niz
0.8 optymalnej grunt nalezy polewa¢ woda, a w przypadku wilgotnosci wigkszej niz 1.25 optymalnej grunt nalezy przesuszyc.
Przy zageszczaniu gruntéw nasypowych, dla uzyskania rtéwnomiemego wskaznika nalezy:

- rozécieta¢ grunt warstwami poziomymi o réwnej grubosci, sposobem recznym lub lekkim sprzetem mechanicznym,

- warstwe nasypanego gruntu zageszczac na catej szerokosci, przy jednakowej liczbie przej$¢ sprzetu zageszczajacego,

- prowadzi¢ zageszczenie od krawedzi ku rodkowi nasypu.
53. Dopuszczalne odchylki
Dopuszczalne odchytki od ustalen projektu nie powinny by¢ wigksze niz:

-0.002 -dlaspadkéw terenu,

- 0,0005 - dla spadkéw rowdw odwadniajacych,

- 4cm -dlarzednych w siatce kwadratéw 40 x 40 m, +2 cm - dla rzednych dna wykopu pod fundamenty,

- 15 cm - w wymiarach w planie wykopu o szerokosci dna > 1.5 m,

- 5cm - w wymiarach w planie wykopu o szerokosci dna < 1.5 m.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
wg SSTM 11.01.00
7. OBMIAR

Tlos¢ zasypki okresla si¢ w m 8 przestrzeni wypelnienia z uwzglednieniem zmian sprawdzonych w naturze.
8. ODBIOR SSTATECZNY

wg SSTM 11.01.00
9. PODSTAWA PEATNOSCI

Przyjete ilosci m® zasypki beda platne wg jednostkowej ceny, ktéra obejmuje dostarczenie, przygotowanie i wbudowanie w stanie
optymalnej wilgotnosci zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru materiatu z jego zaggszczeniem i uformowaniem przewidzianego w
projekcie ksztattu zewnetrznego zasypki, a takze uporzadkowanie terenu wokot obiektu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.  Normy dotyczace robét ziemnych

PN-86/B-02480  Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntéw.

PN-68/B-06050  Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.
BN-72/8032-01  Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.

PN-74/B-04452  Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-88/B-04481  Grunty budowlane. Badania probek gruntu.
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M.11.07.02 PALE WBIJANE Z RUR STALOWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania,
odbioru robo6t 1 badan kontrolnych zwigzanych z wykonywaniem pali z rur stalowych traconych
o $rednicy 298,5mm, wbijanych w ramach rozbudowy ciagu drogowego drég gminnych nr
106023B 1 106032B Wola Zambrowska — Stary Laskowiec, gmina Zambréw - budowa ktadki
dla pieszych przez rz. Jabtonka.

1.2.  Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p.1.1.

1.3.  Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem i kontrolg wykonania fundamentéw z wykorzystaniem stalowych pali wbijanych,
pionowych o dtugosci rury 6,50m jako fundamenty ktadki.
Specyfikacja swoim zakresem obejmuje:

* wykonanie niezbednych zabezpieczen wraz z ich rozbiorka;

* prace przygotowawcze i pomiarowe:

* wykonanie pali stalowych w wytworni,

e transport pali w miejsce wbudowania;

* wytyczenie osi pali;

* zabezpieczenie instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych,

* wbudowanie pali stalowych,

* wykonanie i montaz zbrojenia,

* zabetonowanie pali,

* opracowanie projektu prébnego obcigzenia pali

* przeprowadzenie probnego obcigzenia dynamicznego pali wraz z analizg wynikow,

* roboty wykonczeniowe: rozkucie gtowic pali i uporzadkowanie terenu robot.

14. OKkreslenia podstawowe

Pale stalowe — pale wykonywane z uzyciem rur stalowych traconych, wbijanych w grunt
uderzeniami miota spadajacego. Rury sa zamknigte od dotu ptyta stalowa, przyspawang do
podstawy rury.

Szkielet zbrojeniowy - zbrojenie pali w formie koszy z pretéw potaczonych spirala, wykonane
zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robét.
1.4.1. Zatozenia ogdlne

Pale powinny by¢ wykonywane zgodnie z Dokumentacja Projektowa. Wykonawca
robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru robét ze strony Zamawiajgcego.

W przypadku stwierdzenia istotnych niezgodno$ci warunkéw geotechnicznych z
podanymi w projekcie nalezy w uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru i Nadzorem autorskim
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odpowiednio skorygowac liczbe 1 wymiary pali. Ta sama procedura dotyczy przypadku, gdy w
trakcie wykonywania pali natrafi si¢ na nieprzewidziane przeszkody (kamienie, klody drewna,
skate twardg itp.)

1.4.2. Dokumentacja techniczna

Dokumentacja techniczna na podstawie, ktérej wykonuje si¢ pale powinna zawierac:
- plan urzadzen i instalacji podziemnych w miejscu budowy, dostepne informacje o
istniejgcych fundamentach lub innych przeszkodach oraz, w razie potrzeby, wymagania
dotyczace zabezpieczen 1 sprawdzania w czasie robot rzeczywistego potozenia urzadzen,

- dokumentacj¢ badan podloza, podajaca budowe geologiczng, parametry geotechniczne
warstw gruntu, poziomy wystepowania i poziomy piezometryczne wod gruntowych, dane o
przepuszczalno$ci warstw oraz sktadzie chemicznym wod 1 agresywnosci srodowiska,

- projekt wykonawczy fundamentu palowego,
- Program Zapewnienia Jakosci, wymagania BHP.
Dokumentacja technologiczna powinna by¢ opracowana przez specjalistyczne
przedsigbiorstwo wykonujace pale stalowe.
1.4.3. Kierownictwo i nadzdr robét

W czasie rob6t nalezy zapewni¢ dozor techniczny ze strony Wykonawcy 1 nadzor ze
strony Zamawiajacego. Niezbedna jest obecno$¢ odpowiedzialnego Kierownika robét lub jego
kompetentnego zastepcy. Przebieg robdt powinien by¢ biezaco dokumentowany w dzienniku
budowy oraz w metrykach pali.

1.4.4. Inne wymagania

W kwestiach nie bedacych przedmiotem specyfikacji, nalezy przestrzega¢ wymagan dla
rob6t ogélnobudowlanych oraz norm, przepiséow BHP i innych dokumentéw dla odpowiednich
rodzajow robot.

2. Materialy

2.1. Rury stalowe

Do wykonania rury ostonowej stosuje si¢ dowolne rury nowe lub staro-uzyteczne,
wykonane ze stali spawalnej o grubosci Scianki minimum 8mm. Blacha zamykajaca rur¢ od
spodu powinna by¢ wykonana ze stali spawalnej o grubosci co najmniej 10 mm.

2.2. Beton

Do uformowania trzonu pala w wbitej w grunt rurze stalowej stosuje si¢ beton klasy C
25/30 B 30 o konsystencji plastycznej. Wymagania dotyczace betonu podano w SST M.13.00.00
2.3. Zbrojenie

Do wykonania koszy zbrojeniowych stosuje si¢ spawalng stal zbrojeniowa BSt500s.
Wymagania dotyczace stali podano w SST M.12.01.00 1 M.12.01.02.
3. SPRZET

Sprzet winien by¢ zgodny z instrukcja wykonawczg sporzadzong przez Wykonawce.
Zastosowany sprze¢t podlega akceptacji przez Inspektora Nadzoru. Do wykonywania pali
Stalowych mozna stosowa¢ dowolny sprzet posiadajagcy mozliwos¢ swobodnego opuszczania
ciezaru — mtota. Mlot powinien mie¢ ci¢zar zapewniajacy uzyskanie zalozone;j .
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4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw do wykonania pali stalowych
powinny odbywac si¢ tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny.

4.2. Srodki transportu

Transport materialdéw, urzadzen pomocniczych 1 sprzgtu moze odbywac si¢
odpowiednimi §rodkami transportu, zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru

Wymagania dotyczace transportu betonu podano w SST M.13.00.000.

Wymagania dotyczace transportu stali podano w SST M.12.01.00 i M.12.01.02.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogolne

Wykonawca, na zyczenie Zlecajacego, wykona nastepujace opracowania robocze:
- instrukcja technologiczna,
- projekt organizacji rob6t, zawarty w Programie Zapewnienia JakoS$ci.

Instrukcja  technologiczna winna zawiera¢ dobor  wszystkich — parametrow
wykonawczych niezbednych dla wykonania pali oraz okreslenie sposobu monitorowania
wykonania pali w dostosowaniu do zasad podanych w normie PN-EN 12699.

W projekcie organizacji robdt nalezy m.in. okreslic wszystkie niezbedne zabiegi
organizacyjne i technologiczne, zapewniajagce dojScie ze sprzetem w miejsce wykonywania
robét. Powyzsze opracowania robocze Wykonawca przedkiada Inzynierowi do akceptacji.

5.2.Przygotowanie terenu

Pale wykonuje si¢ z poziomu terenu (wykopu) chyba, ze w Dokumentacji zaznaczono
inaczej. Dotyczy to takze przypadkéw, gdy przed wykonaniem pali wymagane jest czgsciowe
wykonanie nasypu. Zakres i poziom wykonania wymaganego nasypu podaje Dokumentacja.

5.3. Wykonanie pali
5.3.1. Wyznaczenie osi pali

Punkty wyznaczajace osie pali powinny by¢ oznaczone w sposéb trwaty. Szkic z
podaniem oznaczen i odlegto$ci pomiarowych nalezy wiaczy¢ do Dziennika Budowy.

5.3.2. Przygotowanie rur

Rury sg spawane w odcinki odpowiadajace dlugosci pali. W przypadku pali o
znacznych dlugosciach mozliwe jest dospawanie rury do odcinka wbitego w grunt. Dotyczy to
rowniez sytuacji, gdy wbity odcinek nie uzyska projektowanego wpedu oraz gdy z uwagi na
ograniczong wysokos¢ robocza nie mozna uzy¢ dlugich rur. Do rury przytwierdza si¢ spawem
ptaskie dno. W przypadku spodziewanych przeszkdéd w gruncie dno rury mozna zakonczy¢
ostrzem. W tym przypadku wskazane jest rowniez zwigkszy¢ gruboS$¢ plaszcza rury w strefie
korka.

5.3.3. Whicie uprzednio przygotowanej rury j

Ustawiong rur¢ z przyspawanym plaskim dnem kilkoma lekkimi uderzeniami miota
wbija sig w grunt a nastgpnie wbija si¢ rur¢ uderzeniami z petnej wysokosci (zwykle 1,5 — 2,0
m). Mtot wolnospadowy jest podciggany i swobodnie zrzucany. W razie potrzeby rur¢ mozna
przedtuzy¢ kolejnymi odcinkami. Pal wbija si¢ na wymagang gltebokos¢ lub do osiggnigcia
zatozonego wpedu. Nastepnie w rurze formuje si¢ betonowy lub zelbetowy trzon pala.
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5.3.4. Wykonanie i montaz zbrojenia

Szkielet zbrojenia sktada si¢ z pretow podtuznych i uzwojenia nadajacego odpowiednia
sztywnos$¢ taczonym elementom, umozliwiajagc wprowadzenie catosci zbrojenia do wbitej rury
pala. Potaczenia pretéw szkieletu powinny zapewnia¢ sztywno$¢ i niezmienno$¢ ksztattu
szkieletu. Prety podluzne 1aczy si¢ ze spiralg przez zgrzewanie lub spawanie spoinami
punktowymi. Potaczenie pretow podluznych ze spiralg zaleca si¢ wykona¢ w 25% stykéw.
Szkielet zbrojeniowy powinien by¢ przygotowany w odcinkach projektowych. Ewentualne
polaczenia odcinkéw szkieletu zbrojeniowego powinny zapewniaé ciaglto$¢ pracy szkieletu.
Zaleca si¢ taczenie na zaktad, ktérego dlugo$¢ powinna by¢ > 40 $rednic pretéw podtuznych.

W przypadku, kiedy pale wystajg ponad powierzchni¢ gruntu lub sg silnie zginane,
zbroi si¢ je na calej dtugosci.

5.3.5. Betonowanie pala

Rure wypetnia si¢ mieszankg betonowa o konsystencji plastycznej. Sposéb uktadania
mieszanki betonowej powinien zapobiega¢ jej rozsegregowaniu oraz zapewni¢ dokladne
wypelnienie rury 1 otulenie zbrojenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zakres kontroli

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli rob6t podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania
ogolne" p. 6.
Jakos$¢ robo6t palowych ocenia si¢ na podstawie:
* obserwacji przebiegu wykonania rob6t palowych,
* zgodnos$ci wykonanych robét z dokumentacja projektowa, niniejszg specyfikacja i
uzgodnionym sposobem wykonania,
* zapisow w dzienniku wbijania pali i ewentualnych zapisow w dzienniku budowy,
* deklaracji zgodnosci wbudowanych materiatéw z Polska Norma lub Aprobatg
Techniczng IBDiM/ITB,
* wyniki pomiaréw geodezyjnych wykonywanych przez stuzbg geodezyjng
wykonawcy i sprawdzonych przez stuzbe geodezyjng Nadzoru,
* wynikéw badan rutynowych i dodatkowych badan zleconych przez Nadzor oraz
* wynikéw prébnego obcigzenia, o ile jego przeprowadzenie jest wymagane.
Dokumenty stanowigce podstawe oceny rob6t powinny by¢ dostarczone przez
Wykonawce 1 przechowywane przez co najmniej 5 lat po zakonczeniu robdt, a dokumenty
wskazane przez Nadzor powinny by¢ dotaczone do dokumentacji archiwalnej obiektu. Zaleca si¢
aby takimi dokumentami byty metryki pali.

6.2. Kontrola materiatéw
Kontrola wykonywana jest wg wymagan projektu technicznego i okreslonych w pkt.2
niniejszej SST.
6.3. Monitorowanie wykonania pali
Monitorowanie wykonuje si¢ wg opracowane] przez Wykonawce instrukcji
technologicznej w zakresie zgodnym z PN- EN 12699 i uzgodnionej z Inzynierem.
6.4. Metryka pali

Wykonawca ma obowigzek sporzadzenia metryk pali, ktére powinny obejmowac:

- lokalizacje pala,
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- dat¢ wykonania,

- dtugos¢ pala i $rednice,

- przekrdj i rodzaju rury,

- wped koncowy, na dtugosci co najmniej 1 m,
- przekrdj i rodzaj zbrojenia,

- dat¢ betonowania,

- klase wbudowanego betonu.

6.5. Tolerancja wykonania pali
Dopuszczalne odchytki potozenia pala sg nastgpujace:

- usytuowanie w planie £ 100mm
- odchytka od pionu 40mm na 10m
- rzgdna glowicy pala + 20mm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1 metr wbitego i zabetonowanego pala liczony od poziomu
wbicia dotu rury stalowej do rzednej gtowicy pala.

Jednostka obmiarowa dla opracowania projektu prébnego obcigzenia pali jest ryczatt.

Jednostkag obmiarowa dla prébnego statycznego obcigzenia pali z opracowaniem
wynikéw prébnego obcigzenia jest ryczatt.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr robdt palowych dokonywany jest na podstawie:

— dokumentacji projektowej z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami, dokonanymi w trakcie
wykonywania robét,

— zgodnosci wykonanych rob6t z dokumentacja projektowa, niniejsza specyfikacjg i
uzgodnionym sposobem wykonania,

— zapisOw w dzienniku wbijania pali 1 ewentualnych zapisow w dzienniku budowy,

— deklaracji zgodno$ci wbudowanych materiatéw z Polskg Normg lub Aprobata Techniczng
IBDiM/ITB,

— wynikéw pomiaréw geodezyjnych wykonywanych przez stuzbe geodezyjng Wykonawcy i
sprawdzonych przez stuzbg geodezyjng Nadzoru,

— wynikéw badan rutynowych i dodatkowych badan zleconych przez Nadzor oraz
wynikéw prébnego obcigzenia, o ile jego przeprowadzenie jest wymagane.

Wszystkle badania i préby powinny da¢ wynik pozytywny. Jezeli ktérekolwiek badanie lub

proba data wynik negatywny nalezy usung¢ zaistniatg wadg i przedstawic¢ roboty do ponownego

odbioru.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1 Ogodlne wymagania dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podane zostaty w SST D-M-00.00.00. "Wymagania
0gollne" p. 9.
9.2 Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa opracowania projektu probnego obcigzenia obejmuje:
- opracowanie projektu prébnego obcigzenia pali;
Cena jednostkowa prébnego dynamicznego obcigzenia pali z opracowaniem wynikéw probnego
obcigzenia obejmuje:
- zakup 1 transport na budowe wszystkich niezbednych czynnikéw produkcji;
- organizacja placu sktadowania pali, roztadunek, przemieszczanie pali w obrebie placu
wraz z likwidacjg placu;
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- roboty pomiarowe majace na celu wyznaczenie lokalizacji oraz projektowanego poziomu
glowic poszczegolnych pali;
- montaz i demontaz oraz przemieszczenie Sprzetu;
- opracowanie projektu prébnego obcigzenia pali;
- przygotowanie stanowisk do probnego obciazenia pali;
- przeprowadzenie prébnego dynamicznego obcigzenia pali testowych;
- opracowanie wynikéw probnego obcigzenia;
Cena jednostkowa pala stalowego wprowadzonego w grunt zgodnie z projektem obejmuje :
- zakup i transport na budowe wszystkich niezbednych czynnikéw produkc;ji;
- organizacja placu sktadowania pali, roztadunek, przemieszczanie pali w obregbie placu
wraz z likwidacja placu;
- roboty pomiarowe majace na celu wyznaczenie lokalizacji oraz projektowanego poziomu
glowic poszczegdlnych pali;
- montaz i demontaz oraz przemieszczenie sprzetu;
- w przypadkach uzasadnionych kontrolg stanu technicznego sasiadujacych budynkow;
- w przypadkach uzasadnionych monitoring drgan;
- opracowanie projektu wykonawczego palowania;
- przygotowanie i wbicie pali;
- zakup, transport, przygotowanie i wprowadzenie zbrojenia,
- zakup, transport betonu
- wypelnienie pala betonem i pielggnacje betonu
- prowadzenie dziennika palowania;
- rozkucie gltowic pali;
- oczyszczenie sprzetu
- roboty pomiarowe majace na celu okreslenie lokalizacji 1 poziomu glowic wykonanych
pali;
- uporzadkowanie terenu robot;
- przygotowanie materiatdw niezbednych do dokonania odbioru robét palowych.
Wykonanie innych badan zleconych przez Inspektora Nadzoru podlega oddzielnej
zaptacie tylko wtedy gdy wyniki tych badan potwierdzaja jako$¢ robét zgodng z wymaganiami
Specyfikacji Techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-83/B-02482 Fundamenty budowlane. Nosnos¢ pali i fundamentéw palowych.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-EN 12699:2003 Wykonawstwo specjalnych rob6t geotechnicznych. Pale przemieszczeniowe.

PN-82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu

PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki

PN-H-84023-6/A1:1996 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki (Zmiana Al)

PN-ENV 10080:2004 Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zebrowana B500 Warunki techniczne dostawy
pretow, kregdw i siatek zgrzewanych

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie

PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety Zebrowane

PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety Zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w
kraju

PN-ISO 6935-2/Ak:1998/Ap1:1999 Stal do zbrojenia betonu. Prety Zebrowane. Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju

PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu

PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, whasciwosci, produkcja 1 zgodnos¢; poprawki PN-EN 206-

1:2003/Ap1:20033
PN-B-06265:2004 Krajowe uzupehienie PN-EN 206-1:2003 Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnos¢
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M.12.01.00 STAL ZBROJENIOWA

L0 Wstep
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (SST)
Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania szczegdlowe dotyczace wykonania i odbioru Robét zwigzanych z wykonaniem zbrojenia w
rozbudowy ciagu drogowego drég gminnych nr 106023B i 106032B Wola Zambrowska — Stary Laskowiec, gmina Zambréw - budowa ktadki dla pieszych
przez1z. Jablonka.
1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robdt wymienionych w
punkcie 1.1.
1.3. Zakres Robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia drogowych obiektdw inzynierskich.
Roboty, ktdrych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie Robot zwigzanych z:
*  przygotowaniem zbrojenia,
*  montazem zbrojenia,
*  kontrolg jakosci Rob6t i materiafow.
Zakres Robdt obejmuje wszystkie elementy konstrukeji i nasypdw zbrojonych oraz konstrukcje zwiazane z wyposazeniem i obstugg
obiektow.
14. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w SST
DM.00.00.00 "Wymagania Ogélne".
Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kolowym zebrowane o srednicy do 40mm.
Prety stalowe sztywne - ksztattowniki pelnigce funkcje zbrojenia betonu
Partia wyrobu - wigzka drutéw tego samego gatunku o jednakowej srednicy nominalnej, pochodzaca z jednego wytopu.
1.5. Ogoélne wymagania dotyczace Robét
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace Robét podano w SST DM.00.00.00.

20 Materialy

Ogdlne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w SST D-M.00.00.00. ,, Wymagania ogdlne" pkt. 2.
2.1. Stal zbrojeniowa

2.1.1.  Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukgji zelbetowych w obiektach objetych zakresem Kontraktu stosuje si¢ stal klasy A-IIIN gatunku RB500W spetniajaca

wymagania wg PN-ISO 6935-2:1998 i PN-ISO 6935-2/Ak:1998 lub BStS00S-Q.T.B wg Aprobaty techniczne;.

2.1.2. Wymagania przy odbiorze

Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretéw musi posiada¢ Aprobate Techniczng i by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym ma by¢

podane:
*  oznaczenie stali do zbrojenia betonu zgodne z PN-ISO 6935-2:1998

e dane ujgte w punkcie cechowania stali do zbrojenia betonu wg normy powyzej

e datgbadania
*  masg partii materiatu do badan
*  wyniki badan

Nie dopuszcza si¢ do odbioru stali bez deklaracji zgodnosci, przywieszek identyfikacyjnych oraz stali, ktéra przy ogledzinach zewnetrznych
wykazuje wady powierzchniowe w postaci pecherzy, naderwan, rozwarstwien i pozostatosci jamy wsadowe;.

2.1.3. Magazynowanie stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg wymiaréw i gatunkéw. Stal
nie powinna by¢ w bezposrednim kontakcie z gruntem, powinna by¢ chroniona przed wptywem warunkéw atmosferycznych, czynnikami
korozyjnymi i zanieczyszczeniami.

2.1.4. Badanie stali na budowie

Badaniu stali na budowie nalezy podda¢ kazdg osobng parti¢ stali nie wieksza od 60 ton. Z kazdej partii nalezy pobra¢ po 6 probek do
badania na zginanie i 6 probek do okreslenia granicy plastycznosci. Stal moze by¢ przeznaczona do zbrojenia tylko wéwczas, jesli na
prébkach zginanych nie nastgpuje peknigcie lub rozwarstwienie. Jezeli rzeczywista granica plastycznosci jest nizsza od stwierdzonej na
za$wiadczeniu lub Zadanej - stal badana moze by¢ uzyta tylko za zezwoleniem Inspektora Nadzoru.

2.2. Drut montazowy

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego. Srednice drutu wiazatkowego nalezy
dostosowac do srednicy pretéw gléwnych w zlaczu.

33



M.12.01.00 Stal zbrojeniowa

2.3. Podkladki dystansowe

Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatoréw 1 podktadek dystansowych wylacznie z betonu. Podkiadki dystansowe musza by¢ przymocowane
do pretéw.

24. Elektrody do spawania zbrojenia

Do spawania pretéw zbrojeniowych mozna stosowa¢ elektrody rutylowe $rednio otulone ER146 lub E432R11 odpowiadajace
wymaganiom normy PN-M-69433.

30 Sprzet

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne" pkt. 3. Sprzet uzywany przy przygotowaniu i
montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach mostowych powinien spelnia¢ wymagania obowigzujace w budownictwie ogélnym. W
szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu jak: gietarki, prostowarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczna
gwarancj¢ 1 instrukcje obshugi. Sprzet powinien spelnia¢ wymagania BHP jak przykladowo oslony zebatych i pasowych urzadzen
mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi, powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzgt ten powinien
podlegac kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4.0 Transport

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt. 4. Prety do zbrojenia powinny by¢
przewozone odpowiednimi $rodkami transportu, w sposéb zapewniajacy unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i
ruchu drogowego.

5.0 Wykonanie robét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne" pkt. 5.

5.1. Organizacja Robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram Robét uwzgledniajacy wszystkie warunki,
w jakich beda wykonywane Roboty zbrojarskie.

5.2 Przygotowanie zbrojenia

5.2.1.  Czyszczenie pretow

Prety, przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji, nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i blota. Prety zbrojenia
zatluszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajacymi thuszeze.

Stal narazong na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody, nalezy zmy¢ woda stodka.

Stal pokryta tuszczacy si¢ rdza i zabtocona, oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie lub tez przez piaskowanie. Po
oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow.

Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody.

Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieplej wody.

Mozliwe s3 réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez. Inspektora Nadzoru.

5.2.2.  Prostowanie prgtéw

Dopuszcza si¢ prostowanie pretow za pomoca kluczy, mtotkéw, prostowarek. Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii
prostej wynosi 4 mm.

5.2.3.  Cigcie pretéw zbrojeniowych

Ciecia przeprowadza si¢ przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza si¢ réwniez cigeie palnikiem acetylenowym.

5.2.4. Odgigcia pretdw, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia dla poszczegdlnych gatunkéw stali podaje tabela nr 23 normy
PN-S-10042. Walcéwki i pretéw nie nalezy zgina¢ w strefie zgrzewania lub spawania. Na zimno, na budowie mozna wykonywac odgiecia
pretéw o Srednicy d < 12 mm. Prety o $rednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

Wewnetizna $rednica odgiecia strzemion i pretéw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane W pn-91/s-10042. Nalezy zwrdcic
szczegblng uwage, przy odgiec pretéw, na ich zewnetrzng strong. Niedopuszezalne sg tam peknigeia powstale podczas wyginania.

5.3. Montaz zbrojenia

5.3.1. Wymagania ogélne
Uktad zbrojenia w konstrukcji imtisi umozliwi¢ jego dokladne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu,
rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcj¢ mozna wbudowac stal pokryta co
najwyzej nalotem nie tuszczacej sie rdzy.
Nie mozna wbudowywac stali zapuszczonej smarami lub innymi §rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzone;,
stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.
Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej to:
minimalna grubo$¢ otuliny zewnetrznej w §wietle pretow i powierzchni przekroju elementu Zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:

*  0,07m-dlazbrojenia gtéwnego fundamentéw i podpdr masywnych,

*  0,055m - dla strzemion fundament6w i podpdr masywnych,

*  0,Q5m-dlapretéw gléwnych lekkich podpor,

*  0,03ni - dla zbrojenia gléwnego dzwigaréw,
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e 0,025m - dla strzemion dzwigaréw gléwnych i zbrojenia ptyt pomostéw wg PN-S-10042.
Uktadanie zbrojenia bezpo$rednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysoko$¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatéw bezposrednio po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
Nalezy uzywa¢ podkladek zdolnych do przeniesienia ci¢zaru zbrojenia o nasigkliwosci wickszej od nasigkliwosci betonu zbrojonego
elementu.
5.3.2, Montowanie zbrojenia
5.32.1.  Lgczenie pretow za pomocg spawania
Stale klasy A-ITIN sgspawalne przy zachowaniu warunkéw dodatkowych wg PN-H-84023/06. Przy taczeniu pretéw za pomoca spawania
dopuszcza si¢ nastgpujace rodzaje polaczen:

»  zaktadkowe spoiny jednostronne - fukiem elektrycznym,

»  zaktadkowe spoiny dwustronne - lukiem elektrycznym,
Wymiary spoin i no$noéci potaczen spawanych nalezy przyjmowa¢ wg p. 12.7 normy PN-S-10042. Miejsca spawania powinny by¢
potozone poza odcinkami kizywizn pretéw. Minimalna odleglos$¢ spoin od kizywizny odgiecia powinna wynosi¢ 10d.
Do zgrzewania i spawania pretdéw mogg by¢ dopuszezeni jedynie spawacze wykwalifikowani, majacy odpowiednie uprawnienia.
5.32.2.  Lgczenie pretow na zaklad bez spawania
Zaleca si¢ faczenie na zaklad bez spawania (wigzanie drutem) pojedynczych pretéw prostych, pretéw z odgigciami oraz zbrojenia
wykonanego z drutéw w postaci petlic. Dhugosci zaktadéw w polaczeniach zbrojenia nalezy oblicza¢ w zaleznosci od ilosci faczonych
pretéw w przekroju oraz ich wymaganej dtugosci kotwienia wg normy PN-S-10042 p.12.8.. Dopuszczalny procent pretéw taczonych na
zaklad w jednym przekroju nie moze by¢ wigkszy niz:

e dlapretdéw zebrowanych 50%,

e dlapretdéw gladkich 25%.
W jednym przekroju mozna taczy¢ na zaklad bez spawania 100%> dodatkowego zbrojenia poprzecznego, niepracujacego. Odleglos¢ w
swietle pretéw taczonych w jednym przekroju nie powinna by¢ mniejsza niz 2d.
5.3.2.3  Kotwienie pretow
Rodzaje i dtugosci kotwienia pretéw w betonie w zaleznosci od rodzaju stali 1 klasy betonu nalezy oblicza¢ wg normy PN-S-10042 p. 12.6.
Minimalne dhugosci kotwienia pretéw prostych bez hakéw, o ile na rysunkach nie wskazano inaczej, przyjmuje si¢:

e dlapretéw gladkich sciskanych - 30 d

e dlapretéw zebrowanych sciskanych - 25 <J

*  dlapretéw gladkich rozcigganych - 50d

*  dlapretéw zebrowanych rozcigganych - 40 A
Minimalne dtugosci kotwienia pretow ki. A-IIIN przed hakami i odgigciami, o ile na rysunkach nie wskazano inaczej, przyjmuje si¢:

*  dlapretéw Sciskanych ze stali ki. A-IIIN -20d

*  dlapretéw rozcigganych ze stali kt. A-IIMIN-25d
5324  Skizyzowania pretow
Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposéb okreslony w Dokumentacji Projektowej
Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami. Drut wigzatkowy, wyzarzony o
Srednicy Imm, uzywa si¢ do taczenia pretéw o Srednicy do 12mm, przy Srednicach wigkszych nalezy stosowac drut o $rednicy LSmm.

6.0 Kontrola jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci Robét podano w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt. 6. Kontrola jakosci Robét wykonania
zbrojenia polega na sprawdzeniu jakosci materialéw, zgodnosci z Dokumentacja Projektowa oraz podanymi powyzej wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi jak dla robét zanikajacych. Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe kazdorazowo zgodnie z norma PN-H-
93215 nalezy sprawdzi¢:

e  zgodno$¢ zam6wienia materiatu z przywieszkami i atestami stali

e stan powierzchni pretéw

*  wymiary przekroju poprzecznego i dugosci pretéw
A takze, dla partii stali (poszczegélnych rednic) wbudowywanej w podpory i ustrdj nosny, po komisyjnym pobraniu prébek, Wykonawca
Zleci do jednostki badawczej wykonanie badania:

e sprawdzenie masy (kg/m)

*  granicy plastycznoici Re (MPa)

e wytrzymatodci na rozcigganie Rm (MPa)

*  wydtuzenia AS (%)

e  zginanianazimno
W przypadku watpliwosci lub wynikéw badan odbiegajacych od normy mozna odesta¢ partie stali z budowy. Na etapie wykonywania
zbrojenia sprawdzeniu podlegaja:

*  zgodno$¢ gatunkow stali, Srednic, prostos¢ pretow

e 7godno$¢ ksztattdw i wymiaréw z dokumentacja techniczng

*  ogledziny powierzchni w miejscach gigcia pretow

*  czysto$¢ zbrojenia (brak zendry, rdzy, blota, miejsc zattuszczonych)

*  poprawno$¢ montazu w deskowaniach (wg p.5 S.T.)
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Zmontowane zbrojenie podlega odbiorowi koficowemu z wpisem do Dziennika Budowy zgodnie zp. 8.3. S.T.
Jako$¢ pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.
Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie cigcia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano ponizej.
Usytuowanie pretow:
e otulenie wkiadek: + Smm, - Omm;
*  odstep od czofa elementu lub konstrukgji: +10mmy;
e dhugos¢ preta miedzy odgigciami: +10mm;
*  miejscowe wykizywienie: + Smm.
Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzuja nastepujace wymagania:
*  dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadiej do zbrojenia gléwnego nie powinno przekracza¢ 3%,
*  liczba uszkodzonych skizyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 20% ogdlnej ich liczby na tym precie
7.0 Obmiar Robét
Ogolne zasady obmiaru Robét podano w SST D-M.00.00.00 ,, Wymagania ogdlne" pkt. 7.
7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest 1 kilogram.
Do obliczania naleznosci przyjmuje si¢ teoretyczng ilo$¢ (kg) zmontowanego zbrojenia tj. laczng teoretyczng dlugos¢ pretéw
poszczegSlnych $rednic pomnozona odpowiednio przez ich mase jednostkowa kg/m. Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaklady przy taczeniu
pretow, przektadek i stojakéw montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej ilosci materiatu w wyniku
stosowania przez Wykonawcg pretéw o Srednicach wigkszych od wymaganych w Dokumentacji Projektowe;.
8.0 Odbiér robét
Ogolne zasady odbioru Robdt podano w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt. 8.
8.1. Zgodnosé Robét z Dokumentacja Projektowa i SST
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa i SST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.
8.2. Odbiér Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
8.2.1. Dokumenty i dane
Podstawa odbioru Robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa:
e pisemne stwierdzenia Inspektora Nadzoru w Dzienniku Budowy o wykonaniu Robét zgodnie z Dokumentacja Projektowa i
SST,
*  inne pisemne stwierdzenia Inspektora Nadzoru o wykonaniu Robét.
8.2.2.  Zakres Robét
Zakres Robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu potwierdzaja pisemne stwierdzenia Inspektora Nadzoru lub inne potwierdzone przez
niego dokumenty.
8.3. Odbiér koncowy
Odbiér koncowy odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru w Dzienniku Budowy zakonczenia Robdt zbrojarskich
i pisemnego zezwolenia Inspektora Nadzoru na rozpoczecie betonowania elementéw, ktérych zbrojenie podlega odbiorowi. Odbiér
powinien polega¢ na sprawdzeniu:
*  zgodnodci wykonania zbrojenia z Dokumentacjg Projektowa, pod wzgledem gatunkdw stali, $rednic i ksztattow pretow
*  zgodnodci z Dokumentacija Projektows liczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach,
e usytuowania zbrojenia,
*  rozstawu pretow,
»  prawidlowosci wykonania odgiec, zlacz i dhugosci zakotwien pretow,
*  zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia,
*  czystoci zbrojenia w elemencie, a takze niezmiennosci ukladu zbrojenia.
Do odbioru Robét maja zastosowanie postanowienia zawarte w SST DM.00.00.00 "Wymagania Ogdlne".

9.0 Podstawa platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST-D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 9.
9.1. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa kilograma zmontowanego zbrojenia obejmuje:
*  skladniki ceny jednostkowej okreslone w D-M.00.00.00, pkt. 9.1.;
*  wykonanie pomostéw roboczych dla montazu zbrojenia,
*  koszt dowozu i montazu elementéw w przypadku prefabrykacji zbrojenia na zapleczu Wykonawcy,
*  wykonanie badan kontrolnych.
*  oczyszczenie, cigeie, odgiecie pretow,
*  Iaczenie pretéw,
*  podparcie, uzycie elementéw dystansowych i elementéw utrzymujacych otuling pretow,
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*  montaz zbrojenia w deskowaniu, koszt przektadek dystansujacych w celu otrzymania wymaganej otuliny,

*  oczyszczenie zbrojenia przed betonowaniem,

*  oczyszczenie deskowan i terenu Robdt,
Koszty wykonania niezbednej dokumentacji technologicznej i roboczej dla prawidlowego rozmieszczenia zbrojenia, wykonanie
szczegGtowych rysunkéw zbrojeniowych dla elementéw powtarzalnych, zmiany w sposobie taczenia pretéw ponosi Wykonawca Robét,
powinny by¢ uwzglednione w cenie jednostkowej. Koszty wytworzenia i montazu kotew nalezy uja¢ w wycenie elementéw betonowych,
w ktére beda wbudowane.

10.0 Przepisy zwiazane

PN-ISO 6935-1 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie

PN-ISO 6935-1/Ak Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.
PN-ISO 6935-2 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane

PN-ISO 6935-2/Ak Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju
PN-ISO 6935-2/Ak/Apl Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.
PN-EN 10002-1 + AC1 Metale. Préba rozciagania. Metoda badania w temperaturze otoczenia

PN-B-06251 Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-H-04408 Metale. Technologiczna préba zginania.

PN-H-84023.06 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu .Gatunki.

PN-H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-M-69433 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych

niskostopowych o podwyzszonej wytrzymalosci.
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M.13.01.00 BETON KONSTRUKCYINY
M.13.01.04 Beton podpdr klasy C25/30 W8 F150 w elementach o grubosci > 60cm
M.13.01.05 Beton ustroju niosgcego klasy C25/30 W8 F150 w elementach o grubosci < 60cm

1.0 Wstep

11 Przedmiot Specyfikacji Technicznej (SST)
Przedmiotem niniejszej SST s3 wymagania szczegdtowe dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem betonu
konstrukcyjnego dla obiektéw mostowych w ramach rozbudowy ciggu drogowego drég gminnych nr 106023B i 106032B Wola
Zambrowska — Stary Laskowiec, gmina Zambréw - budowa ktadki dla pieszych przez rz. Jablonka.
12 Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w
pkt. 1.1.
13 Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem betonéw
konstrukcyjnych dla drogowych obiektéw inzynierskich.
Specyfikacja Techniczna dotyczy wszystkich czynno$ci umozliwiajacych i majacych na celu wykonanie robot zwigzanych z:

*  wykonaniem mieszanki betonowej,

e transportem mieszanki na budowe,

*  wykonaniem deskowan i niezbednych rusztowan,

*  ukladaniem i zaggszczaniem mieszanki betonowej,

*  pielggnacja betonu.
14 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normani, ,,Rozporzadzeniem
Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢
drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie" oraz okresleniami podanymi w ST D-M.00.00.00 oraz podanymi ponizej.
Beton - materiat powstaty ze zmieszania cementu, kruszywa grubego i drobnego, wody oraz ewentualnych domieszek i dodatkéw, ktory
uzyskuje swoje wiasciwosci w wyniku hydratacji cementu.
Mieszanka betonowa - catkowicie wymieszane sktadniki betonu, ktdre s jeszcze w stanie umozliwiajacym zaggszczenie wybrang
metoda.
Beton stwardnialy - beton, ktory jest w stanie statym i ktdry osiagnat pewien poziom wytrzymatosci.
Beton zwykly - beton o gestosci w stanie suchym wickszej niz 2000 kg/m3, ale nie przekraczajacej 2600kg/m”.
Beton wytworzony na budowie - beton wyprodukowany na placu budowy przez wykonawce na jego wlasny uzytek.
Beton towarowy - beton dostarczony jako mieszanka betonowa przez osobe lub jednostke nie bedaca wykonawca. Za beton towarowy wg
PN-EN 206-1 uznaje si¢ réwniez: beton produkowany przez wykonawce poza miejscem budowy i beton produkowany na miejscu
budowy, ale nie przez wykonawce.
Beton projektowany - beton, ktdrego wymagane wiasciwosci i dodatkowe cechy sa podane producentowi, odpowiedzialnemu za
dostarczenie betonu zgodnego z wymaganymi wiasciwosciami i dodatkowymi cechami. Termin odnosi si¢ do betonu o ustalonych
whasciwosciach.
Beton recepturowy - beton, ktérego sklad i sktadniki, jakie powinny byc uzyte, s3 podane producentowi odpowiedzialnemu za
dostarczenie betonu zgodnego z wymaganymi whasciwosciami 1 dodatkowymi cechami. Termin odnosi si¢ do betonu o ustalonym
sktadzie.
Rodzina betonéw - grupa betonéw, dla ktérych jest ustalona i udokumentowana zalezno$¢ pomiedzy odpowiednimi wasciwosciami.
Metr szescienny betonu - ilo$¢ mieszanki betonowej, ktdra po zaggszczeniu zgodnie z procedura podang w PN-EN 12350-1, zajmuje
obj¢tos¢ jednego metra szesciennego.
Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.
Zaprawa - mieszanina cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych przez sito kontrolne o boku
oczka kwadratowego 2mm.
Betoniarka samochodowa - betoniarka umieszczona na samojezdnym podwoziu, umozliwiajaca mieszanie i dostarczenie jednorodnej
mieszanki betonowe;.
Urzadzenie mieszajace - urzadzenie z reguly montowane na podwoziu samojezdnym i umozliwiajace utrzymywanie mieszanki
betonowej w stanie jednorodnym podczas transportu.
Urzadzenie niemieszajace - urzadzenie stosowane do transportu mieszanki betonowej bez jej mieszania, np. wywrotka samochodowa lub
zasobnik.
Zarob - iloé¢ mieszanki betonowej wyprodukowana w jednym cyklu operacyjnym betoniarki lub ilo$¢ roztadowana w ciaggu 1 min. z
betoniarki o pracy ciaglej.
Eadunek - ilos¢ mieszanki betonowej transportowana pojazdem, obejmujaca jeden zar6b lub wigcej zarobéw.
Dostawa - proces przekazywania przez producenta mieszanki betonowe;.
Partia - ilos¢ mieszanki betonowej, ktéra jest: wykonana w jednym cyklu operacyjnym mieszarki okresowej, lub wykonana w czasie 1
min w mieszarce 0 pracy ciaglej, lub przewozona jako gotowa w betoniarce samochodowej, gdy jej napelienie wymaga wiecej niz
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jednego cyklu pracy mieszarki okresowej lub wigeej niz jednej minuty mieszania w mieszarce o pracy ciaglej.

Prébka zlozona - ilos¢ mieszanki betonowej, sktadajaca si¢ z kilku porcji pobranych z réznych miejsc partii lub mieszanki, dokiadnie
wymieszanych ze sobg.

Prébka punktowa - ilos¢ mieszanki betonowej pobrana z czgsci partii lub masy betonu, sktadajaca sie z jednej lub wigcej porcji, dokladnie
wymieszanych ze sobg.

Porcja - ilos¢ mieszanki betonowej pobrana, w pojedynczej czynnosci, za pomoca narzedzia do pobierania prébek.

Domieszka - sktadnik dodawany podczas procesu mieszania betonu w matych ilosciach w stosunku do masy cementu w celu modyfikacji
whasciwosci mieszanki betonowej lub betonu stwardniatego.

Dodatek - drobnoziarnisty sktadnik stosowany do betonu w celu poprawy pewnych whasciwosci lub uzyskania specjalnych wiasciwosci.
Rozrézmia si¢ dwa typy dodatkéw nieorganicznych: prawie obojetne (typ I) i posiadajace whasciwosci pucolanowe lub utajone wiasciwosci
hydrauliczne (typll).

Kruszywo - ziaristy material mineralny odpowiedni do stosowania do betonu. Kruszywa moga by¢ naturalne, pochodzenia sztucznego
lub pozyskane z materiatu wczesniej uzytego w obiekcie budowlanym.

Kruszywo zwykle - kruszywo o gestosci ziarn w stanie suchym wickszej niz niz 2000 keg/m’, ale nie przekraczajacej 3000 ke/m’.

Cement - drobno zmielony materiat nieorganiczny, ktéry po zmieszaniu z woda daje zaczyn, wigzacy i twardniejacy w wyniku hydratacji
oraz innych proceséw, zachowujacy po stwardnieniu wytrzymato$¢ i trwato$¢ takze pod woda.

Calkowita zawarto$¢ wody - woda dodana oraz woda juz zawarta w kruszywie i znajdujaca si¢ na jego powierzchni a takze woda w
domieszkach i dodatkach zastosowanych w postaci zawiesin jak réowniez woda wynikajaca z dodania lodu lub naparzania.

Efektywna zawartos¢ wody - réznica migdzy catkowita iloscia wody w mieszance betonowej a iloscia wody zaabsorbowana przez
kruszywo.

Wspélezynnik woda/cement (w/c) - stosunek efektywnej zawartosci masy wody do zawartodci masy cementu w mieszance betonowe;.
Nasiakliwo$¢ betonu - stosunek masy wody, ktdrg zdolny jest wehfona¢ beton do jego masy w stanie suchym.

Stopien wodoszczelnosci - symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujacy beton pod wzgledem przepuszczalnosci wody. Liczba po
literze W oznacza dziesigciokrotng warto$¢ cisnienia wody w MPa, dziatajacego na prébki betonowe.

Stopien mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego odpomosci na dziatania mrozu.
Liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania i odmrazania probek betonowych.

Klasa wytrzymalosci betonu - symbol literowo-liczbowy (np. C25/30) klasyfikujacy .beton pod wzgledem jego wytrzymatosci na
Sciskanie. Pierwsza liczba po literze C oznacza minimalng wytrzymalo$¢ charakterystyczng oznaczang na prébkach walcowych fyqi w
N/mm’” (MPay), draga liczba — minimalng wytrzymalo$¢ charakterystyczng oznaczang na probkach szesciennych fakabe W N/mm® (MPa).
Wytrzymalos$¢ charakterystyczna betonu - warto$¢ wytrzymatosci, ponizej ktérej maze si¢ znalez¢ 5% populaciji wszystkich mozliwych
oznaczen wytrzymatoéci dla danej objgtosci betonu.

Klasa ekspozycji betonu - okresla wymagania materiatowo - technologiczne dotyczace odpornosci betonu na oddziatywanie srodowiska
przy zatozeniu co najmniej 50 lat eksploatacji.

W zaleznosci od niej dobierany jest skiad, klasa wytrzymatosci i struktura betonu.

Dla elementéw nie wyszczegdlnionych w dokumentacii projektowej nalezy przyjac za norma PN-EN 206-1 nastepujace klasy ekspozycii:

Klasa ekspozycji Oznaczenie Opis srodowiska
Kklasy
1. Brak zagrozenia agresja Srodowiska lub X0 Betony niezbrojone i niezawierajace innych elementow
zagrozenia korozjg metalowych. Betony zbrojone bardzo suche.
2. Korozja spowodowana karbonatyzacja XC1 Suche lub stale mokre

XC2 Mokre, sporadycznie suche
XC3 Umiarkowanie wilgotne
XC4 Cyklicznie mokre i suche

3. Korozja spowodowana chlorkami nie XD1 Umiarkowanie wilgotne
pochodzacymi z wody morskiej XD2 Mokre, sporadycznie suche
XD3 Cyklicznie mokre i suche
4. Korozja spowodowana chlorkami z wody XSl1 Narazenie na dziatanie soli zawartych w powietrzu, ale nie na
morskiej bezposredni kontakt z woda morska

XS2 Stale zanurzenie
XS3 Strefy plywdw, rozbryzgdw i aerozoli

5. Agresywne oddziatywanie XFl1 Umiarkowanie nasycone woda bez Srodkéw odladzajacych
zamrazania/rozmrazania bez Srodkéw XF2 Umiarkowanie nasycone woda ze §rodkami odladzajacymi
odladzajacych albo ze Srodkami odladzajacymi XF3 Silnie nasycone wodg bez srodkéw odladzajacych

XF4 Silnie nasycone woda ze §rodkami odiadzajacymi
6. Agresja chemiczna XAl Srodowisko chemicznie mato agresywne

XA2 Srodowisko chemicznie $rednio agresywne
XA3 Srodowisko chemicznie silnie agresywne
W wymaganiach dotyczacych kazdej klasy ekspozycji nalezy okreslic:

*  dopuszczalne rodzaje i klasy sktadnikéw,

*  maksymalny wspdlczynnik wrc,

*  minimalng zawarto$¢ cementu,
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e minimalng klas¢ wytrzymato$ci na Sciskanie betonu (opcjonalnie),

*  minimalng zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej -jesli dotyczy.
Specyfikacja - koficowe zestawienie udokumentowanych wymagan technicznych dotyczacych wykonania lub sktadu betonu, podane
producentowi.
Specyfikujacy - osoba lub jednostka ustalajaca specyfikacje mieszanki betonowej i stwardnialego betonu.
Producent - osoba lub jednostka produkujaca mieszanke betonowa.
‘Wykonaweca - osoba lub jednostka stosujaca mieszanke betonowa do wykonania konstrukeji lub elementu.
Okres uzytkowania - okres, w ktérym stan betonu w konstrukcji odpowiada wymaganiom eksploatacyjnym dotyczacym tej konstrukcji,
pod warunkiem, Ze jest ona whasciwie uzytkowana.
Badanie wstepne - badanie lub badania majace na celu sprawdzenie przed podjeciem produkcji, jaki powinien by¢ sktad nowego betonu
lub rodziny betondw, aby spetnit wszystkie okreslone wymagania dotyczace mieszanki betonowej 1 betonu stwardniadego.
Badanie identycznosci - badanie majace na celu okreslenie czy wytypowane zaroby lub tadunki pochodza z odpowiedniej populacii.
Badanie zgodnosci - badanie wykonywane przez producenta w celu oceny zgodnosci betonu.
Ocena zgodnosci - systematyczne badanie stopnia, w jakim wyr6b spelnia wyspecyfikowane wymagania.
Oddziatywanie Srodowiska - takie oddzialywania chemiczne i fizyczne na beton, ktére wptywaja na niego lub na zbrojenie lub na inne
znajdujace si¢ w nim elementy metalowe, a ktére nie zostaty uwzglednione jako obcigzenia w projekceie konstrukeyjnym.
Weryfikacja - potwierdzenie przez sprawdzenie obiektywnych dowodéw, ze wyspecyfikowane wymagania zostaly spelnione.
Obiekt inzynierski - do takich obiektéw zaliczamy: obiekty mostowe, tunele, przepusty i konstrukcje oporowe.
Obiekt mostowy - budowla przeznaczona do przeprowadzenia drogi, samodzielnego ciagu pieszego lub pieszo-rowerowego, szlaku
wedrowek zwierzat dziko Zyjacych lub innego rodzaju komunikacji gospodarczej nad przeszkoda terenowa, a w szczegdlnodei: most,
wiadukt, estakade, kladke.
Tunel - budowla przeznaczona do przeprowadzenia drogi, samodzielnego ciagu pieszego lub pieszo-rowerowego, szlaku wedréwek
zwierzat dziko zyjacych lub innego rodzaju komunikacji gospodarczej przez lub pod prze szkoda terenowa, a w szczegllnosci: tunel,
przejscie podziemne.
Przepust - budowla o przekroju poprzecznym zamknigtym, przeznaczona do przeprowadzenia ciekéw, szlakéw wedréwek zwierzat dziko
zyjacych lub urzadzen technicznych przez korpus drogi.
Konstrukcja oporowa - budowla przeznaczona do utizymywania w stanie statecznosci uskoku naziomu gruntéw rodzimych lub
nasypowych.
15 Ogolne wymagania dotyczace Robot
Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ materiadéw 1 wykonywanych Robét oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace Robét podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania Ogdlne".

2.0 Materialy

Ogdlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST DM.00.00.00. ,, Wymagania ogdlne" pkt. 2.
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie".

Ponizej w zwigzku z wprowadzeniem PN-EN 206-1:2003 Beton-Cz¢§¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodno$¢, podano
réwnowazne oznaczenia klas wg PN-B-03264:2002/Apl, zatacznik F (informacyjny)

Wymagania | B20 B25 B30 B37 B45 B50 B55 B60 B85

dotvczace

C1215 Cl6/20 C20125 C25/30 C30/37 [C35/45 C40/50 |C45/55 |C50/60 |C70/85

2.1 Skiadniki mieszanki betonowej
Sktadniki betonu zgodnie z PN-EN 206-1 nie powinny zawiera¢ substancji szkodliwych w ilosciach mogacych obniza¢ trwato$¢ betonu tub
spowodowac korozje zbrojenia. Ustalona ogdlna przydatmo$¢ danego sktadnika nie oznacza, ze moze on by¢ stosowany w kazdej sytuacii i
do kazdego sktadu betonu. Jesli nie ma normy europejskiej dotyczacej danego skladnika, gdy nie jest on w niej uwzgledniony lub gdy dany
sktadnik jest znaczaco niezgodny z wymaganiami takiej normy, okreslenie przydatmosci tego sktadnika mozna przeprowadzi¢ na
podstawie:

»  europejskiej aprobaty technicznej, dotyczacej zastosowania danego sktadnika,

*  odpowiedniej normy krajowej lub postanowien przyjetych w kraju stosowania betonu, dotyczacych jego zastosowania.
211 Cement - wymagania i badania
Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spelnia¢ wymagania zawarte w PN-EN 197-1. Dla betonéw konstrukcyjnych dopuszczalne
Jest stosowanie wylacznie cementu portlandzkiego niskoalkalicznego czystego (bez dodatkéw) - CEM I o nastgpujacych klasach zaleznych
od klas betonu:

e dobetonéw klasy C16/201 C20/25 - cement klasy 32,5 NA;

e dobetonéw klasy C25/301 C30/3 7 - cement klasy 42,5 NA;

e dobetonéw klasy C35/45 i wigkszej - cement klasy 52,5 NA
Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotaczone $wiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami badafh z uwzglednieniem
wymagan ,,Rozporzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie". Znak zgodno$ci umieszczony przez producenta na opakowaniach
musi by¢ potwierdzony odpowiednim certyfikatem wydanym przez jednostke certyfikujaca, a okredlajagcym zgodno$¢ z normami
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przedmiotowymi.

Cement pochodzacy z kazdej dostawy przed uzyciem do wykonania mieszanki betonowej musi by¢ poddany badaniom wg norm: PN-EN
196-1,-2, -3,-5,-6,-71-21. Wyniki nalezy oceni¢ wg PN-EN 197-1.

2.1.2  Kruszywo

Do betonu nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-EN 12620. Ponadto zgodnie z
,-Rozporzadzeniem Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie" kruszywo powinno odpowiada¢ wymaganiom, ktére zestawiono ponizej.
2.1.2.1. Kruszywo grube - wymagania i badania

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac si¢ stadoscia cech fizycznych i jednorodnoscia uziarnienia, pozwalajaca na wykonanie partii
betonu o statej jakosci. Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa musza by¢ sktadowane oddzielnie, na umocnionym i czystym podtozu, w
spos6b uniemozliwiajacy mieszanie si¢. W przypadku stosowania kruszywa pochodzacego z réznych Zrddet nalezy spowodowaé, aby
udziat tych kruszyw byt jednakowy dla catej konstrukcji betonowej. Do betonu klasy C20/25 mozna stosowa¢ zwir o maksymalnym
wymiarze ziarna do 32 mm.Do betonu klasy C25/30 1 wyzszej nalezy stosowa¢ wylacznie grysy granitowe lub z innych skat - z wyjatkiem
skat bazaltowych, zbadanych przez uprawniona jednostke badawcza, 0 maksymalnym wymiarze ziania do 16 mm, spelniajace nastgpujace

wymagania:
a) zawarto$¢ pyléw i zanieczyszczen:
Rodzaj zanieczyszczenia Dopuszczalna zawarto$¢ w kruszywie grubym
Pyty mineralne do1%
Zanieczyszczenia obce do 0,25 %
Zanieczyszczenia organiczne *)
Ziama nieforemne do20 %
Grudki gliny 0%
*) W iloéci nie dajacej barwy ciemniejszej od wzorcowej
b) whasciwosci fizyczne i chemiczne kruszywa:
Wihasciwodci Dopuszczalna zawarto$¢ w kruszywie grubym
Wskaznik rozkruszenia:
- grysy granitowe do 16 %
- grysy bazaltowe i inne do 8 %
Nasigkliwos¢ do12%
Mrozoodpormosé do2% %)
do10% **)
Reaktywno$¢ alkaliczna z cementem | zwigkszenie wymiaréw liniowych
(wg PN-B-06714/34) <0,1%
Zawarto$¢ zwigzkow siarki do0,1 %
Zawarto$¢ podziania do5 %
Zawarto$¢ nadziarna do 10 %
*) Wg metody bezposredniej

**) Wg zmodyfikowanej metody bezposredniej (BN-84/6774-02)

Dostawca kruszywa jest zobowiazany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw badan pelnych wg PN-86/B-06712/AL1:97, PN-
86/B-06714, PN-EN 933 i PN-EN1097 oraz wynikéw badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej, w terminach
przewidzianych przez Inspektora Nadzoru. Na budowie nalezy dla kazdej partii kruszywa wykona¢ kontrolne badania niepelne obejmujace:

*  oznaczenie sktadu ziamowego, PN-EN 933-1:2000

*  oznaczenie ziaren nieforemnych, PN-78/B-06714/16

*  oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych, PN-78/B-06714/12

*  oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznaczac jak zawarto$¢ zanieczyszczen obeych),

*  oznaczenie zawartosci pylow mineralnych, PM-78/B-06714/13.
W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnos¢ cech danego kruszywa z wymaganiami, uzycie takiego kruszywa moze nastgpic po jego
uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢ biezaca
kontrole wilgotnosci kruszywa dla korygowania recepty roboczej betonu.
2.1.2.2. Kruszywo drobne - wymagania i badania
Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku 1zecznego i
kopalnianego uszlachetnionego, spetniajace wymagania:
a) w zakresie zawartoéci okreslonych utamkiem masowym poszczegdlnych frakcji w stosie okruchowym:

e ziama nie wigksze niz 0,25 mm - 14 do 19 %,

e ziama nie wigksze niz 0,50 mm - 33 do 48 %,

e ziama nie wigksze niz 1,00 mm - 57 do 76 %.

b) w zakresie cech fizycznych i chemicznych:
Rodzaj zanieczyszczenia Dopuszczalna  zawartos¢ w  kruszywie
drobnym
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Pyty mineralne do1,5%
Zanieczyszczenia obce do 0,25 %

Zawartos¢ zwiazkow siarki do 0.2 %
Reaktywno$¢ alkaliczna z zwigkszenie wymiar6w liniowych
cementem <0,1%

(wg PN-78/B-06714/34)

Zanieczyszczenia organiczne *)

Grudki gliny 0%

*) W ilodci nie dajacej barwy ciemniejszej od wzorcowej
Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepelnym obejmujacym:

*  oznaczenie skladu ziamowego, PN-EN 933-1:2000

e oznaczenie zawartosci pyléw mineralnych, PN-78/B-06714/13

e oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych, PN-78/B-06714/12.

e oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznaczac jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych).
Nalezy zobowigza¢ dostawce do przekazywania dla kazdej partii piasku wynikéw badan pelnych oraz okresowo wynik badania
specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej.
2.1.2.3. Uziamienie kruszywa
Uziarnienie kruszywa nalezy przyjmowa¢ w zaleznosci od klasy ekspozycji betonu, klasy wytrzymatosci, trwatosci konstrukeji i przyjetej
metody projektowania sktadu mieszanki betonowej zgodnie z zaleceniami rozdziatu 5 oraz zalacznikiem J normy PN-EN 206-1.
Réznice w uziamieniu mieszanki kruszywa stosowanej do produkcji betonu i mieszanki przyjgtej do ustalenia sktadu betonu, nie powinny
przekroczy¢ wartosci podanych w tablicy ponizej:

Frakcje mieszanki kruszywa Maksymalna réznica
Frakcje pytowo-piaskowe od 0 do 0,5 mm +10%
Frakcje piaskowe od 0 do 5 mm +10%
Zawarto$¢ poszczegolnych frakcji powyzej S mm +20%

213 Woda zarobowa - wymagania i badania
Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 1008.
Jezeli wodg do betonu stanowi woda pitna (np. czerpana z wodociggéw miejskich), to nie wymaga si¢ zadnych badar.
Oprécz wody wodociggowej norma dopuszcza do stosowania:
*  wodg odzyskiwana z proceséw produkcji betonu,
e wodg ze zrédet podziemnych,
*  naturalng wodg powierzchniowa i wode ze Sciekéw przemystowych,
e wodg morska lub zasolong,
*  wodg uzyskana z kanalizacj.
Powyzsze rodzaje wody nalezy podda¢ wstepnej ocenie zgodnie z ponizszg tablica:

Cecha ‘Wymaganie

Zawarto$¢ olejow 1 ttuszczéw Nie wigcej niz widoczne $lady

Zawarto$¢ detergentow Piana powinna znika¢ do 2 minut

Barwa Bladozétta lub jasniejsza (nie dotyczy wody odzyskiwanej z produkciji
betonu)

Zawiesiny Nie wiecej niz okreslona ilos¢ (nie dotyczy wody odzyskiwanej z produkcji
betonu)

Zapach Dopuszczalny zapach jak wody pitnej,
bez zapachu H2S po dodaniu HCI

Kwasowos¢ pH>4

Zawarto$¢ substancji humusowych Jakosciowa ocena barwy po dodaniu NaOH

W zakresie wlasciwosci chemicznych norma stawia nastgpujace wymagania:

e zawarto$¢ chlorkéw < 400 mval/l wody
zawartos¢ siarczandw < 2000 mg/1 wody

e zawarto$¢ alkaliow (w przeliczeniu na NaO) < 1500 mg/l wody, chyba, ze wykaze si¢, Ze nie nastapi szkodliwa reakcja
krzemionki z alkaliami,

*  inne zanieczyszczenia szkodliwe (cukry, fosforany, azotany, oféw i cynk), jezeli oznaczenia jakosciowe daja wynik pozytywny
to albo przeprowadza si¢ oznaczenia iloSciowe tych substancji, albo sprawdza si¢ czy nie wywierajg szkodliwego wplywu na
czas wigzania 1 wytrzymalo$¢ na &ciskanie. Dopuszczalne maksymalne zawartosci cukrow, fosforanéw jako P205, ofowiu jako
Pb2+1 cynku jako Zn2+ wynoszg po 100 mg/l wody, a azotanéw jako NO3-500 mg/L.

Wody ze zrédet podziemnych, wody powierzchniowe i ze Sciekéw przemystowych bada si¢ przed pierwszym uzyciem i nastgpnie co
miesiac, az do ustalenia jaka jest zmienno$¢ sktadu.

Wéwezas czestotliwos¢ badan mozna zmniejszy¢.

‘Wodg morska lub zasolong bada si¢ przed pierwszym uzyciem, a nastepnie raz na rok i w razie watpliwosci co do statosci skladu.
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Woda odzyskana z produkcji betonu powinna spelnia¢ wymagania dla wody zarobowej oraz; nalezy zapewni¢ jednorodno$¢ materiatu
statego w jej sktadzie, nalezy kontrolowac gestos¢ i na tej podstawie oceniac i uwzglednia¢ zawarto$¢ masy materiatu stalego
dodawanego razem z wodg do nowej mieszanki betonowej.
2.14 Domieszki i dodatki do betonu
Zaleca si¢ stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:

*  napowietrzajacym,

*  uplastyczniajgcym,

*  przys$pieszajacym lub opdZniajagcym wigzanie.
Dopuszcza si¢ stosowanie domieszek kompleksowych:

*  napowietrzajace - uplastyczniajacych,

*  przySpieszajaco - uplastyczniajacych.
Domieszki do betonéw mostowych musza spetnia¢ wymagania PN-EN 934-2, posiada¢ Aprobaty Instytutu Badawczego Drog i Mostéw
oraz atest producenta. Badania domieszek przeprowadza si¢ zgodnie z PN-EN 480-1 do 12.
Catkowita ilo$¢ domieszek, o ile sg stosowane, nie powinna przekracza¢ dopuszczalnej najwigkszej ilosci zalecanej przez producenta
domieszek oraz nie powinna by¢ wigksza niz 5© g na 1 kg cementu. Stosowanie domieszek w ilosciach mniejszych niz 2 glkg cementu
dopuszcza si¢ wylacznie w przypadku wezedniejszego ich wymieszania z cz¢Sciag wody zarobowej.
Ogo6Ing przydatnos¢ dodatkéw ustala si¢ dla:

*  wypeliacza mineralnego zgodnie z PN-EN 12620

*  barwnikéw wg PN-EN 12878

*  popiotu lotnego wg PN-EN 450
22 Beton

Sklad betonu nat¢zy tak dobra¢ aby spehni¢ wymagania okreslone dla betonu i mieszanki betonowe;j, tacznie z konsystencja, gestoscia,
wytrzymatoscia, trwatodcia, ochrona przed korozjg stali w betonie, z uwzglednieniem procesu produkcyjnego i planowanej metody
realizacji prac betonowych.
22.1 Mieszanka betonowa
Skiad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z PN-EN 206-1 tak, aby przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne
ulozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie. Sklad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytwdrni
betonéw i wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru. Zalecane wartosci graniczne dotyczace sktadu zestawiono w Tab. FI
Zatacznika F normy PN-EN 206-1. Prébki mieszanki betonowej do badan nalezy losowo wybiera¢ i pobiera¢ zgodnie z PN-EN 12350-1.
Stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien odpowiada¢ najmniejszej jamistosci.
Zawarto$¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewnia¢ niezbedng urabialnos¢ przy zaggszezeniu
przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wigksza niz 42% - przy kruszywie grubym do 16mm.
Optymalng zawarto$¢ piasku w mieszance betonowej ustata si¢ nastepujaco:

* 7z ustalonym optymalnym skladem kruszywa grubego wykonuje si¢ kilka (3+5) mieszanek betonowych o ustalonym

teoretycznie stosunku w/c i 0 wymaganej konsystencji zawierajacych rézna, ale nie wigksza od dopuszczalnej ilo$¢ piasku,
*  zaoptymalng ilo$¢ piasku przyjmuje si¢ taka, przy ktérej mieszanka betonowa zageszczona przez wibrowanie charakteryzuie si¢
najwieksza masg objetosciowa.

W przypadku, gdy kruszywo zawiera odmiany krzemionki podatne na reakcje z alkaliami, a beton narazony jest na dziatanie Srodowiska
wilgotnego nalezy zastosowa¢ odpowiednie srodki ostroznosci, np. wg wytycznych podanych w raporcie CEN CR 1901.
Warto$¢ wspdlczynnika A do wzoru Bolomey'a stosowanego do wyznaczenia wskaznika wi/c charakteryzujacego mieszanke betonowa
nalezy wyznaczy¢ do$wiadczalnie. Wspdlczynnik ten wyznacza si¢ na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonu z mieszanek o
r6zmych wartosciach w/c (mniejszych i wigkszych od warto$ci przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze stosowanych materiatéw. Dla
teoretycznego ustalenia wartosci wskaznika w/c w mieszance mozna skorzysta¢ z wartosci parametru A podawanego w literaturze
fachowej. Wspdtczynnik wi/c nie moze przekracza¢ wartoéci podanych dla poszczegélnych klas ekspozycji w tab. F1 zatacznika F normy
PN-EN 206-1.
Maksymalne ilodci cementu w zaleznoéci od klasy betonu sa nastepujace:

*  400kg/m’ - dla betonu klas C20/25 i C25/30,

*  450kg/m’ - dla betonu klas C30/37 i wyzszych.
Przy projektowaniu skladu mieszanki betonowej zaggszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej w warunkach naturalnych (Srednia
temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C), $rednig wymagana wytrzymalos¢ na sciskanie nalezy okresli¢ jako réwna 1,3 x fyqpe-
Konsystencja mieszanki betonowej powinna by¢ nie rzadsza od plastyczne;j - klasa S3 wg PN-EN 206-1.
Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza si¢ metoda opadu stozka podczas projektowania jej sktadu i nastgpnie przy
wytwarzaniu wg PN-EN 12350-1 do 2.
Zawarto$¢ chlorkéw w betonie okresla si¢ jako procentowa zawartos¢ jonéw chloru w odniesieniu do masy cementu. Do betonu
zawierajacego zbrojenie stalowe zwykle tub sprezajace oraz inne elementy metalowe nie nalezy dodawac chlorku wapnia oraz domieszek
na bazie chlorkéw. Sprawdzenie zawartosci chlorkéw oraz podziat na klasy podaje pkt 5.2.7 PN-EN 206-1.
Beton stosowany do konstrukeji mostowych powinien spelnia¢ wymagania mrozoodpornosci.
W takim przypadku obligatoryjne jest stosowanie domieszek napowietrzajacych (minimalna zawarto$¢ powietrza zgodna z tab. FI
Zafacznika F do PN) lub stosowanie badan jego wiasciwosci uzytkowych.
Zawarto§¢ powietrza w mieszance betonowej bada si¢ metoda cisnieniowa wg PN-EN 12350-7.

44



M.13.01.00. Beton konstrukcyjrty

Temperatura mieszanki betonowej w momencie dostarczenia nie powinna by¢ nizsza niz 5°C. Wszelkie wymagania dotyczace sztucznego
chtodzenia lub podgrzewania mieszanki przed jej dostarczeniem powinny by¢ uzgodnione migdzy producentem a wykonawca.
222 Stwardniaty beton
Beton do konstrukcji mostowych musi dodatkowo spetnia¢ wymienione ponizej wymagania:

*  nasigkliwo$¢ - do 5%,

*  mrozoodpomos¢ - ubytek masy nie wigkszy od 5%, spadek wytrzymatosci na Sciskanie nie wigkszy niz 20% po 150 cyklach

samia i odmrani

*  wodoszczelnos¢ - wigksza od 0,8MPa.
Prébki do badan wytrzymatosciowych pobiera si¢ losowo po jednej réwnomiernie w okresie betonowania, a nastgpnie przechowuje,
przygotowuje i bada w wieku 28 dni zgodnie z normg PN-EN 12390-1 do 7. W przypadku nie spelnienia warunku wytrzymatosci betonu
na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania, dopuszcza si¢ w uzasadnionych przypadkach, za zgoda Inspektora Nadzoru, spehienie tego
warunku w
okresie pdzniejszym, lecz nie duzszym niz 90 dni.
W przypadku przekroczenia wytrzymatosci na Sciskanie o wigeej niz 10MPa Wykonawca powinien zastosowa¢ dodatkowe zbrojenie
przeciwskurczowe /lub odpowiednie technologie betonowania. Koszty zwigzane z zastosowaniem dodatkowego zbrojenia lub zmiany
technologii obcigzaja Wykonawcg.
Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykaza wytrzymalo$¢ nizsza od przewidzianej dla danej klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢
badania prébek wycietych z konstrukcji.
Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajacy wymaganej klasie betonu. W przeciwnym przypadku
beton, ktdry nie spenia warunkéw niniejszej specyfikacii nalezy uzna¢ za niezdatny w konstrukcji i usunaé go.
Dopuszcza si¢ pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzymatosci betonu na $ciskanie w wieku
wezesniejszym od 28 dni.
Dla okreslenia nasigkliwosci betonu, nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania, co najmniej 1 raz w okresie produkcji mieszanki
przeznaczonej do betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw betonu, sposobu ukladania i zageszczania - po 3 probki
o ksztalcie regularnym lub po 5 prébek o ksztalcie nieregularnym. Probki przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w wieku 28
dni.
Nasigkliwos¢ zaleca si¢ réwniez bada¢ na prébkach wycietych z konstrukgji.
Dla okreslenia mrozoodpomosci betonu, nalezy pobra przy stanowisku betonowania - co najmniej 1 raz w okresie produkcji mieszanki
przeznaczonej do betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie skladnikéw i sposobu wykonywania betonu - po 12 probek
regularnych 0 minimalnym wymiarze boku lub $rednicy prébki 100mm. Prébki nalezy przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych i
bada¢ w wieku 90 dni. Zaleca si¢ bada¢ mrozoodpormo$¢ réwniez na probkach wycigtych z konstrukcji. Przy stosowaniu metody
przyspieszonej, liczba prébek reprezentujacych dang parti¢ betonu moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢ w wieku 28
dni.
Wymagany stopien wodoszczelnosci sprawdza si¢, pobierajac co najmniej 1 raz w okresie produkcji mieszanki przeznaczonej do
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu wykonywania betonu - po 6 prébek regularnych o grubosci nie
wickszej niz 160 mm minimalnym wymiarze boku lub $rednicy '00mm. Prébki przechowywa¢ nalezy w warunkach laboratoryjnych i
bada¢ w wieku 28 dni. Dopuszcza si¢ badanie wodoszczelnoéei na probkach wycietych z konstrukc;i.
2.3. Wypehienie przerw dylatacyjnych
Do uszcezelnienia przerw dylatacyjnych nalezy stosowaé kit asfaltowo - kauczukowy stosowany na zimno, produkowany w profilowanych
tasmach o odpowiedniej szerokosci i grubosci ok. 10 mm. Materiat powinien charakteryzowac si¢ duza elastyczno$cia w szerokim zakresie
temperatur (nie powinien stawac si¢ kruchy w temperaturze -30°C, a w podwyzszonych temperaturach - do 100°C, nie powinien sptywac
ze szczelin pionowych), powinien wykazywa¢ bardzo dobra przyczepno$¢ do uszczelnianych elementéw (betonowych, kamiennych i
bitumicznych) po odpowiednim zagruntowaniu powierzchni. Materiat powinien ponadto wykazywa¢ odpomo$¢ na roztwory soli
mineralnych, kwasdw i zasad organicznych oraz posiada¢ dobra odpomos¢ na starzenie si¢ w warunkach eksploatacji i niezmienng
przyczepno$¢ do krawedzi szczelin. Materialy uszczelniajace powinny posiada¢ Aprobate Techniczng wydang przez IBDIM zezwalajaca
nauzycie w w/w warunkach. Przerwy dylatacyjne w zabudowach chodnikowych nalezy wypeia¢ kitem trwale plastycznym.

3.0 Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne" pkt. 3.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru. Dozatory musza mie¢ aktualne
Swiadectwo legalizacji. Mieszanie skladnikéw powinno si¢ odbywa¢ wylacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢
stosowania mieszarek wolnospadowych).

Betoniarki powinny umozliwia¢ réwnomierne rozprowadzenie sktadnikéw oraz uzyskanie jednorodnej konsystencji mieszanki betonowej
w danym czasie i przy danej wydajno$ci mieszania.

Betoniarki samochodowe oraz urzadzenia mieszajace powinny by¢ tak wyposazone, aby umozliwia¢ dostarczenie jednorodnej mieszanki
betonowe;.

Do podawania mieszanek nalezy stosowa¢ pojemniki tub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych.

Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowa¢ wibratory z butawami o $rednicy nie wickszej od 0,65 odleglosci migdzy pretami
zbrojenia lezacymi w plaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000 drgarymin. Belki i faty wibracyjne stosowane do wyréwnania
powierzchni betonu ptyt powinny charakteryzowac si¢ jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

Sprzet do badan powinien by¢ wzorcowany.
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40 Transport

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DMU.00.00.00. ,,Wymagania ogélne" pkt. 4. Transport mieszanki betonowej nie
powinien powodowa¢ segregacji sktadnikéw, zmiany sktadu, zanieczyszczenia i obnizenia temperatury mieszanki. Nalezy wykonywac go
przy pomocy mieszalnikéw samochodowych (tzw. ,.gruszka"). llos¢ "gruszek" nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢
betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
Trzeba jednakze réwniez uwzgledni¢ fakt, Ze mieszanka betonowa nie moze czeka¢ na budowie na roztadowanie.

Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywac przy pomocy pompy do betonu lub innych srodkéw zaakceptowanych
przez Inspektora Nadzoru

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ diuzszy niz:

90 min. - przy temperaturze —+5 - +15°C,

70 min. - przy temperaturze +2Q°C,

30 min. - przy temperaturze +30°C.

Informacje o dostawie mieszanki betonowej ustala¢ zgodnie z rozdzialem 7 PN-EN 206-1.

5.0 Wykonanie robét

Ogolne zasady wykonania robdt podano w STWIORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt. 5.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram Robét uwzgledniajacy wszystkie warunki,
w jakich bedg wykonywane roboty betonowe, projekty wykonawcze rusztowan i deskowan uzgodnione z projektantem, projekt
technologiczny betonowania.

51 Zalecenia ogolne
Rozpoczeeie Robét betoniarskich moze nastapi¢ w oparciu o dostarczony przez Wykonawce szczegdlowy program i dokumentacie
technologiczng (zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru) obejmujaca:

*  wybdr skladnikéw betonu,

*  opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

*  sposdb wytwarzania mieszanki betonowej,

*  sposdb transportu mieszanki betonowej, kolejnos¢ i sposéb betonowania,

»  wskazanie przerw roboczych i sposobu faczenia betonu w przerwach,

*  sposdb ograniczenia powstawania rys skurczowych ze szczegdlnym uwzglednieniem skutkéw ciepta hydratacii

*  rodzaj i parametry Zzywic do iniekcji rys skurczowych w betonach mostowych,

*  sposdb pielegnacii betonu, warunki rozformowania konstrukcji,

*  zestawienie koniecznych badan.
Przed przystapieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora Nadzoru prawidlowo$¢ wykonania wszystkich Robot
poprzedzajacych betonowanie, a w szczeg6lnosci:

»  prawidlowo$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,

»  prawidlowo$¢ wykonania zbrojenia,

*  zgodno$¢ rzednych z projektem,

*  czysto$¢ deskowania oraz obecno$¢ wkladek dystansowych zapewniajacych wymagana wielkos¢ otuliny,

*  przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

»  prawidlowo$¢ wykonania wszystkich Robot zanikajacych, migdzy innymi wykonania przerw dylatacyjnych, warstw

izolacyjnych, ulozenia tozysk itp.,
»  prawidlowo$¢ rozmieszczenia i niezmienno$¢ ksztattu elementéw wbudowywanych w betonowa konstrukcje (kanaty, wpusty,
saczki, kotwy, rury itp.),

*  gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.
Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-EN 206-1 i PN-B-06251 oraz ustawa ,,Rozporzadzenie
Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. W sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢
drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie".
52 Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej
Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac si¢ wylacznie w wyspecjalizowanym zaktadzie produkcji betonu, ktéry moze
zapewni¢ spetnienie zadanych w ST wymagan.
Tolerancja doktadnoéci dozowania sktadnikéw do mieszanki betonowej nie przekracza¢ dla kazdej objetosci réwnej 1 m’ betonu Iub
wigkszej granic:
+ 3 % wymaganej iloci - przy dozowaniu cementu, wody, kruszywa 1 dodatkéw stosowanych w ilosciach >5 % w stosunku do masy
cementu;
+5 % wymaganej ilosci - przy dozowaniu domieszek i dodatkéw stosowanych w iloéciach > 5 % w stosunku do masy cementu.
Cementy, kruszywa oraz dodatki proszkowe nalezy dozowa¢ masowo. Woda zarobowa, kruszywa lekkie, domieszki oraz ciekle dodatki
moga by¢ dozowane masowo lub objetosciowo.
W miejscu dozowania sktadnikéw powinna by¢ dostepna udokumentowana instrukcja dozowania, zawierajaca dane o rodzaju i ilosci
sktadnikéw. Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacii.
‘Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku.
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Urzadzenia dozujace wode i ptynne dodatki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w miesigcu. Przy dozowaniu sktadnikéw powinno
sit uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.
Mieszanie skladnikéw powinno odbywac si¢ wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek
wolnospadowych). Czas mieszania nalezy ustali¢ do§wiadczalnie, jednak nie powinien by¢ kiétszy niz 2 minuty. Mieszanie nalezy
kontynuowa¢ do momentu uzyskania jednorodnego wygladu mieszanki betonowe;.
Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich opréznianie lub pompy
przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki
betonowej przy wylocie.
Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75m od powierzchni, na kt6rg spada.
W przypadku, gdy wysoko$¢ ta jest wigksza, nalezy mieszanke podawa¢ za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0m) lub leja
zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0m)
Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktéra powinna -
uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:
e wfundamentach i korpusach podpdr mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, badz
tez za po$rednictwem rynny , warstwami o grubosci do 40cm zaggeszczajac wibratorami wgtebnymi;
e przy wykonywaniu plyt (. mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociagi; pomp):
*  przy betonéw ani u chodnikéw, gzymséw, wspornikéw, zamkow i stref przydylatacyjnych stosowa¢ wibrator) wglebne.
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalez) stosowa¢ nastepujace warunki:
e wibratory wglebne stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan ma minutg, z butawami o Srednicy nie wigkszej niz 0.65
odleglosci migdzy pretami zbrojenia lezacymi w plaszezyZznie pozioimej;
*  podczas zaggszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawa wibratora;
*  podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nalezy zaglebia¢ butawe na glebokos¢ 5+8cm w warstwe poprzednia i
przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20--30s., poczym wyjmowac powoli w stanie wibrujacym;
»  kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 14R, gdzie R jest promieniem skutecznego dziatania
wibratora; odleglo$¢ ta zwykle wynosi 0,3 +0,5m,
*  belk (faty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu phyt pomostéw i charakteryzowa¢ si¢
jednakowymi drganiami na catej dtugosci;
e czas zaggszezania wibratorem powierzchniowym, lub belka (fatg) wibracyjna w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do
60s;
*  zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50cm w kierunku glebokosci i od 1,0 do 1,5m w kierunku
dtugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pota.
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i (uzgodnionych z Projektantem.
Uksztattowanie powierzchni betom w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna si¢
kierowac zasada, Zze powinna ona by¢ prostopadta do powierzchni elementu.
Powierzchnia betonu w miejsca przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do polaczenia betonu stwardnialego ze
Swiezym przez usuni¢cie z powierzchni betonu stwardniatego, Iuznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego, oraz
zwilzenie wodg i narzucenie warstwy kontaktowej z gestego zaczynu cementowego o grubosei 2 +3 mm lub zaprawy cementowej 1:1 o
grubosci S mm.
Dopuszcza si¢ stosowanie warstw szczepnych posiadajacych Aprobate Techniczna.
Powyzsze zabiegi nalezy wykonac¢ bezposrednio przed rozpoczgciem betonowania.
W przypadku przerwy w ukladaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno si¢ odby¢ pdzniej niz
w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.
Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin.
Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio ufozonego betonu.
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest weze$niejsze przygotowanie odpowiedniego
o$wietlenia, zapewniajacego prawidlowe wykonawstwo Robdt i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.
53 Warunki atmosferyczne przy okladaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywa¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C, zachowujac warunki umozliwiajace
uzyskanie przez beton o wytrzymatosci co najmniej 15MPa przed pierwszym zamarznigciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15MPa powinno
by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.
W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody Inspektora Nadzoru oraz
zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w chwili ukiadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utrata ciepta w
czasie co najmniej 7 dni.
Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprdzniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C. Niedopuszczalne jest
kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu - nalezy przed rozpoczeciem betonowania zabezpieczy¢ miejsce robot za pomoca
mat lub folii.

54 Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszezelnymi zapobiegajacymi
odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz + 5° C nalezy nie pdzniej niz po 12 godz. od zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielegnacie
wilgotnosciowa betonu i prowadzic ja co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg).
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Przy temperaturze otoczenia + 15°C, 1 wyzszej, beton nalezy polewa¢ w ciagu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzien i co najmniej 1 raz w
nocy, a w nastepne dni jak wyzej.

‘Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili uzyskania przez
niego wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15MPa.

55 Wykanczanie powierzchni betonu

Dla widocznych powierzchni betonowych obowigzuja nast¢pujace wymagania:

*  wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie i réwne, bez zaglebien, wybrzuszen ponad powierzchnig,

*  1réwno$¢ gémej powierzchni ustroju no$nego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom producenta
zastosowanej hydroizolacji i SST okreslajacej warunki ukiadania hydroizolacii,

*  ksztattowanie odpowiednich spadkéw poprzecznych i podtuznych powinno nastgpowac podczas betonowania elementu.
Wyklucza si¢ szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu. Powierzchni¢ plyty powinno si¢ wyrdwnywaé podczas
betonowania tatami wibracyjnymi. Odchylenie réwnosci powierzchni zmierzone na tacie dlugosci 4,0 m nie powinno
przekracza¢ 1,0 cm,

* ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane; jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje
specjalnego wykoniczenia powierzchni betonowych konstrukgji, to bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie
wystajace nierdwnosci wyréwnac za pomoca tarcz karborundowych i czystej wody,

*  gladko$¢ powierzchni powinna cechowac si¢ brakiem lokalnych progéw, rakéw, wglebien i wybrzuszen, wystajacych ziaren
kruszywa itp. Dopuszczalne sg lokalne nieréwnosci do 3mm lub wglebienia do Smm,

Sciggi deskowan nalezy wykonywaé w ostonkach z rur PCV. Sciagi nalezy usunaé po rozdeskowaniu elementu betonowego. Nie nalezy
stosowac $ciagdéw pozostawianych w betonie i obcinanych bez wymaganej norma PN-S-10042 otulin. Otwory po $ciggach zabezpieczone
rurkami PCV nalezy zabezpieczy¢ przez zaslepienie ich korkami z betonu polimerowego wklejonego na zywice epoksydowe.
Woszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione na koszt Wykonawcy. Czesci wystajace powinny by¢ skute lub
zeszlifowane, a zaglebienia wypehione betonem zywicznym o sktadzie zatwierdzonym przez Inspektora Nadzoru. Bardzo duze ubytki i
nieréwnosci plyty przekraczajace 2 cm nalezy naprawi¢ betonem cementowym bezskurczowym wykonanym wg specjalnej technologii
zatwierdzonej przez Inspektora Nadzoru.
W przypadku niedotrzymania przez Wykonawce reziméw jakosci powierzchni betonowych, Wykonawca zastosuje na koszt wiasny
nas&;pujqce zabezpieczenia antykorozyjne:
Gzymsy (czgsci kap nie pokryte nawierzchnia) - powtoki specjalne odpome na chlorki z podwyzszong zdolnoscia pokrywania
zarysowan (grubo$¢ powtoki powyzej LOmm)

*  Podpory wiaduktéw narazone na ochlapywanie - powloki specjalne odpome na chlorki z minimalng zdolnoscig pokrywania
zarysowan (grubo$¢ powtoki powyzej 0,3mm)

*  Podpory wiaduktéw nie narazone na ochlapywanie - powloki ochronne zwykle bez zdolnosci pokrywania zarysowan
(grubos¢ powtoki do 0,3 mm)

*  Podpory mostéw ustytuowane w korycie rzek - powtoki specjalne chemoodporme oraz odpome na uderzenia (grubos¢ powtoki
powyzej 1,0mm)

‘Wymagania dotyczace przygotowania podioza, nanoszenia powlok, kontroli jakosci 1 badan zgodnie z STWiORBM.20.01.10.

56 Deskowania

Rusztowania i ich posadowienie dla ustroju niosgcego nalezy wykona¢ wedtug projektu technologicznego, opartego na obliczeniach
statyczno-wytizymalosciowych. Rusztowania musza uwzglednia¢ podniesienie wykonawcze ustroju niosacego (podane w Rysunkach)
oraz wptyw osiadania samych podpdr tymczasowych przyjetych przez Wykonawce. Sposdb posadowienia rusztowania nalezy uzgodnic z
administratorem cieku lub rzeki oraz uzyska¢ wszelkie pozwolenia. Demontaz rusztowan dopuszcza si¢ zgodnie z obowiazujacymi
normami.

Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukcji obiektu (ustréj no$ny, podpory) nalezy wykona¢ wedtug projektu technologicznego
deskowania, opartego na obliczeniach statyczno-wytrzymatosciowych.

Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgodni z Projektantem.

Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane parciem $wiezej masy betonowej i uderzeniami przy jej wylewaniu z
pojemnikéw oraz uwzgledniac:

*  szybko$¢ betonowania,

*  sposdb zageszezania,

*  obcigzenia pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spehniac nastepujace warunki:

*  zapewnia¢ odpowiednig sztywno$¢ i niezmienno$¢ ksztattu konstrukcji,

*  zapewnia¢ jednorodng powierzchni¢ betonu,

*  zapewnia¢ odpowiednig szczelnosC,

»  zapewnia¢ fatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$¢ uzycia,

*  wykazywac¢ odpomos¢ na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych.

Zaleca si¢ zastosowanie deskowac systemowych, ktére zapewniaja wysoka jako$¢ robdt, tatwos¢ montazu i rozbidrki oraz moga by¢
uzywane wielokrotnie. Takie deskowania powinny mie¢ atest IBDIM. W przypadku stosowania deskowan tradycyjnych zaleca si¢
wykonywac je ze sklejki.
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W uzasadnionych przypadkach na czg$¢ deskowan mozna uzy¢ desek z drzew iglastych I lub IV klasy. Minimalna grubo$¢ desek 32mm.
Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do Iaczenia na wpust i piéro. Styki gdzie nie mozna zastosowa¢ potaczenia na
pidro i wpust nalezy uszczelni¢ taSmami z tworzyw sztucznych albo pianka. Nalezy zwrdci€ szczegblng uwage na uszczelnienie stykéw
$cian z dnem deskowania oraz stykéw deskowan belek i poprzecznie. Sfazowania nalezy wykonywac zgodnie z Rysunkami.
Belki gzymsowe oraz gzymsy — wykonywane razem z pokrywami chodnikowymi - musza by¢ wykonywane w deskowaniu z
zastosowaniem wyktadzin syntetykiem do deskowan.
Otwory w konstrukcji i osadzanie elementéw typu odcinki rur, taczniki nalezy wykona¢ wg wymagan Rysunkéw.
5.6.1  Tolerancje wykonania deskowania
Dopuszcza si¢ nastepujace odchylenia od wymiaréw nominalnych przewidzianych projektem:

*  rozstaw zeber deskowan +0.5% i nie wigcej niz 2 cm

e grubo$¢ desek jednego elementu deskowania: +0.2 cm

*  odchylenie od pionu $ciany deskowania: +0.2% wysokosci &ciany i nie wigcej niz 0.5 cm

e prostoliniowo$¢ krawedzi zeber 0. 1 % (w kierunku ich dtugosci )

*  miejscowe nieréwnosci powierzchni deskowania (przy pomiarze fatg dlugosci 3.0 m) 0.2 cm

*  wymiary ksztaltu elementu betonowego: - 0.2% wysokosci i nie wigcej niz - 0.5 cm; + 0.5% wysokosci 1 nie wigeej niz +2.0 cm;

- 0.2% grubodci (szerokodci) 1 nie wigeej niz -0.2 cmy; + 0.5% gruboscei (szerokoscei ) i nie wigeej niz +0.5 cm.

5.6.2  Dopuszczalne ugiecia deskowania

*  wdeskach i belkach pomostéw: 1200,

e wdeskach deskowan widocznych powierzchni betonowych lub zelbetowych: 1/400,

*  wdeskach deskowan niewidocznych powierzchni betonowych lub Zelbetowych: 1/250.
5.7. Uszczelnienie przerw dylatacyjnych
Wszystkie uszczelniane powierzchnie powinny by¢ czyste, twarde, wolne od zanieczyszczen olejami, smarami, wolne od pylu
cementowego 1 innych nie zwigzanych z podtozem elementéw. Powierzchnie nalezy zagruntowa¢ przed wypelnieniem szczeliny Srodkiem
zalecanym przez Producenta.
Musza by¢ zachowane rezimy: odpowiednich warunkéw atmosferycznych (brak opadéw i temperatura otoczenia powyzej +10°C),
czystosci i suchodci powierzchni styku.
Szczeliny powinny by¢ oczyszczone, osuszone i zagruntowane, nastepnie nalezy je wypehi¢ masa uszczelniajaca za pomoca pistoletow
automatycznych. W celu zapewnienia wiasciwej glebokosci wypehienia nalezy wstepnie szczeling uszczelni¢ sznurem ze spienionej pianki
poliuretanowe;.
Dylatacje pozome nalezy wykona¢ wg Dokumentacji Projektowe;.

6.0 _Kontrola jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci Robét podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne" pkt. 6.
Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowa¢ plan kontroli jakosci
betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione
badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi ST oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia
prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.
Badania powinny obejmowac:

¢ badanie sktadnikéw betonu,

*  badanie mieszanki betonowej,

*  badanie stwardnialego betonu.
6.1 Kontrola produkcji betonu

Producent betonu jest odpowiedzialny za oceng zgodnosci betonu z wyspecyfikowanymi wymaganiami. W tym celu producent powinien
wykona¢ badania zestawione w ponizszej tabeli:

Rodzaj badania Metoda badania Termin lub czgstos¢ badania
wedlug
1) Badanie cementu
- czasu wigzania PN-EN 196-3
- statos¢ objetosci Jw. Przed uzyciem kazdej dostarczonej partii cementu
- obecnosci grudek PN-EN 196-6
- wytrzymalo$¢ PN-EN 196-1
Badania 2) Badanie kruszywa
sktadnikow - sktadu ziamowego PN-EN 933-1
betonu - ksztaltu ziarn PN-EN933-3 Bezposrednio przed uzyciem kazdej dostarczonej partii
- zawarto$ci pylow PN-EN 9339 kruszywa
- zawartodci zanieczyszczen — |PN-B-06714/]2
- nasigkliwosci PN-EN 1097-6
3) Badanie wody PN-EN 1008 Przy rozpoczeciu robét i w przypadku stwierdzenia
zanieczyszczen
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33)533:‘;{2 dodatkGwi E\I "EN480-1do | . fanie kaidej domiieszki bezpostedio przed uzyciem
Badania 1) Konsystencji PN-EN 12350-2 -3 4 | Przy projektowaniu recepty i dalej zgodnie z tab. 13 PN-EN
mieszanki lub-5 206-1
betonowej 2) Gestosci PN-EN 12350-6 Codziennie

3) Zawartosci powietrza PN-EN 12350-7 JW.
gw%e - 1) Wytrzymalosci na Sciskanie 5(1:13- EN 12390-1 Po ust?leniu recepty 1 po wykonaniu kazdej partii betgnu
betonu zgodnie z tab. 13 PN-EN 206-1, oznaczana po 28 dniach

Przy kontroli produkcji nalezy uwzgledni¢ wymagania rozdziatéw 8,91 10 PN-EN 206-1 oraz tablic 20 do 24 tej normy.
6.2 Badania kontrolne betonu na budowie

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez whasne laboratoria lub inne uprawnione)
przewidzianych normg PN-EN 12350-1 do 7 i ,,Rozporzadzeniem Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w
sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie". Ponadto gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu stosowanych materiadow.
Prébki mieszanki betonowej nalezy losowo wybierac 1 pobiera¢ zgodnie z PN-EN 12350-1.
W warunkach budowy przeprowadzi¢ badanie konsystenciji dostarczonej mieszanki metoda stozka opadu wg PN-EN 12350-2. Réznica
wysokosci formy i stozka zwana opadem, wyznaczona z doktadnoscia do 10 mm, jest wskaznikiem konsystencji. Ocena konsystencji
mieszanki betonowej polega na poréwnaniu wynikéw pojedynczych pomiaréw z wielkoscia wymagang wg tab. 3 PN-EN 206-1. Jeshi w
dwach kolejnych badaniach nastgpito Sciecie czgsci mieszanki z masy probki dostarczony tadunek nie nadaje si¢ do wbudowania.
Dla betonu stwardniatego nalezy sprawdzi¢ wytrzymato$¢ na $ciskanie wg PN-EN 12390-3.
Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania pobiera¢ prébki kontrolne w postaci
podanej w PN-EN 12390-1 w ilosci nie mniejszej niz:
- 1 probka na 50 m’ betonu,
- 3 prébki na parti¢ betonu.
Prébki pobiera si¢ losowo po jednej réwnomiemie w okresie betonowania, a nast¢pnie przechowuje, przygotowuje i bada w wieku 2S dni
zgodnie z norma PN-EN i2390-1 do 4. W przypadku nie spelienia warunku wytrzymalosci betonu na Sciskanie po 28 dniach
dojrzewania, dopuszcza si¢ w uzasadnionych przypadkach, za zgodg Inspektora Nadzoru, spetnienie tego warunku w okresie pdzniejszym,
lecz nie dtuzszym niz 90 dni.
Jezeli prébki pobrane i badane jak wyzej wykaza wytrzymalo$¢ nizsza od przewidzianej dla danej klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢
badania probek wycietych z konstrukcji.
Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajacy wymaganej klasie betonu. W przeciwnym przypadku
beton, ktdry nie spetnia warunkéw niniejszej specyfikacii nalezy uzna¢ za niezdatny w konstrukcji i usung¢ go.
Dopuszcza si¢ pobieranie dodatkowych prébek 1 badanie wytrzymatosci betonu na Sciskanie w wieku wezesniejszym od 28 dni.
63 Tolerancje wymiaréw betonowych konstrukgji mostowych
Podane nizej tolerancje wymiaréw nalezy traktowa¢ jako miarodajne tylko wtedy, gdy Dokumentacja Projektowa nie przewiduje inaczej.
Dotycza one konstrukeji monolitycznych i wykonanych z elementéw prefabrykowanych.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe od okreslonych w Dokumentacji Projektowej wynosza: dlugo$¢ przesta +£2cm,

*  rozpi¢to$¢ usytuowania fozysk + 1,0 cm

* o podhuzna w planie +3,0 cm,

*  usytuowanie w planie belek podtuznych i poprzecznych +2,0 cm,

*  wymiary przekrojéw dzwigarowi 1,0 cm,

*  grubo$¢ ptyty pomostu +0,5 cm,

*  rzedne wysokosciowe + 1,0 cm.
Tolerancje dla fundamentéw:

- usytuowanie w planie + 2% najwickszego wymiaru , ale nie wigcej niz + 5,0 cm (dla fundamentéw o szer.< 2,0 m+2,0 cm)
- wymiary w planie - +3,0 cm,

- réznice poziomu na ptaszczyznach widocznych - +2,0 cm,

- réznice poziomu plaszczyzn niewidocznych - + 3,0 cni,

- réznice glebokosci - +0,05-hi£5,0cm,

- rzedne wierzchu fawy +2,0 cm,

plaszczyzny i krawedzie odchylenie od pionu +2,0 cm.
Toleranqe dla podpdr masywnych i stapowych :
- pochylenie $cian i stupéw + 0,5% wysokosci (jednak dla stupdw nie wigeej niz 1,5 cm),
- wymiary w planie + 2,0 cm dla podp6r masywnych, £1,0 cm dla podpér stupowych,
- 1zedne wierzchu podpory + 1,0 cm.
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7.0 Obmiar robét
Jednostka obmiaru jest 1 m' betonu konstrukcji. Placi sig za wykonana i wbudowang llo§¢ betonu wg projektu.
8.0 Odbiér robét

Ogdlne zasady odbioru Robét podano w ST DMU.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt. 7.

8.1 Zg0dno$¢ Robot % Dokumentacja Projektowa i ST

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Rysunkami, Specyfikacja Techniczng oraz pisemnymi decyzjami Inspektora Nadzoru.

82 Odbiér Robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Podstawg odbioru Robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru w Dzienniku Budowy o wykonaniu Robét zgodnie z Rysunkami i ST,

- inne pisemne stwierdzenia Inspektora Nadzoru o wykonaniu Robét.

Zakres Rob6t zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenia Inspektora Nadzoru lub inne dokumenty potwierdzone
przez Inspektora Nadzoru.

83 Odbiér koncowy
Odbidr koficowy odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru w Dzienniku Budowy zakonczenia Robét betonowych
na podstawie wynikéw badan, inwentaryzacji geodezyjnej i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych Robét zawartych w umowie.

9.0 Podstawa platnosci

Cena jednostkowa uwzglednia:

- sktadniki ceny jednostkowej okreslone w D-M.00.00.00, pkt. 9.1

- wykonanie 1 uzgodnienia projektow technologicznych ( w tym projektéw deskowan i rusztowan),
- opracowanie recept wraz z wykonaniem niezbednych badan,

- wykonanie dojazdéw i stanowisk roboczych dla sprzgtu, wraz z ich utrzymaniem i pdzniejszym demontazem,
- wykonanie deskowania oraz rusztowania z pomostem, oczyszczenie deskowania,

- wytworzenie i transport mieszanki,

- utozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem, wykonczeniem powierzchni i pielegnacja

- utrzymanie w gotowosci zapasowej pompy do betonu,

- przygotowanie betonu i wykonanie warstw szczepnych w przypadku przerw roboczych

- wykonanie przerw dylatacyjnych i wypelienie ich kitem trwale plastycznym,

- wykonanie dylatacji pozomych i wypelnienie ich zgodnie z dokumentacja projektowa

- wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych Projektem otworéw,

- rozbidrke deskowan, rusztowan i pomostow,

- wykonanie badan i pomiaréw,

- uporzadkowanie placu budowy.

100 Przepisy zwiazane

PN-EN 196-1 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci.

PN-EN 196-2 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.

PN-EN 196-3  Metody badania cementu. Oznaczanie czasu wigzania i stalosci objgtosci.

PN-EN 196-6 Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia.

PN-EN 197-1 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementéw powszechnego uzytku.

PN-EN 206-1 Beton. Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosC.

PN-EN 450 Popiét lotny do betonu. Definicje, wymagania i kontrola jakosci

PN-EN 480-1 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i zaprawa wzorcowa do badan.

PN-EN480-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie czasu wigzania.

PN-EN 4804 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie ilosci wody wydzielajacej si¢ samoczynnie z
mieszanki betonowej

PN-EN480-5 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie absorpcji kapilame;.

PN-EN480-6 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Analiza w podczerwieni.

PN-EN480-8 Domieszki do betonu. Metody badan. Oznaczanie umownej zawartosci suchej substancii.

PN-EN480-10 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie zawartoéci chlorkéw rozpuszczalnych w
wodzie.

PN-EN480-12 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie zawartoci alkaliow w domieszkach.

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych whasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego. Metoda przesiewania.

PN-EN 9334 Badania geometrycznych whasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziaren. Wskaznik ksztattu

PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje, wymagania, zgodno$¢, znakowanie i
etykietowanie.

PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci.

PN-EN 1008 ‘Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badania i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu,

w tym odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
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PN-EN 12350-1
PN-EN 12350-2
PN-EN 12350-6
PN-EN 12350-7
PN-EN 12390-1
PN-EN 12390-2
PN-EN 12390-3
PN-EN 123904
PN-EN 12390-5
PN-EN 12390-6
PN-EN 12390-7
PN-EN 12390-8
PN-EN 12620
PN-EN 12878
PN-B-01100
PN-B-(04500
PN-B-06251
PN-B-06261
PN-B-06712
PN-B-06714/00
PN-B-06714/10
PN-B-06714/12
PN-B-06714/13
PN-B-06714/34
PN-C-04541

PN-C-04554/02
PN-C-04566/02

PN-C-04566/03

PN-C-04600/00

PN-C-04628/02

PN-D-95017
PN-D-96000
PN-D-96002
PN-M-48090
PN-S-10040
PN-S-10042

Badania mieszanki betonowej. Pobieranie prébek.

Badania mieszanki betonowej. Badanie konsystencji metoda opadu stozka.

Badania mieszanki betonowej. Gestosc.

Badania mieszanki betonowej. Badanie zawartosci powietrza.Metody ci$nieniowe

Badania betonu. Ksztalt, wymiary i inne wymagania dotyczace probek do badania i form.

Badania betonu. Wykonywanie i pielggnacija probek do badan wytrzymatosciowych.

Badania betonu. Wytrzymato$¢ na $ciskanie probek do badania.

Badania betonu. Wytrzymato$¢ na Sciskanie. Wymagania dla maszyn wytrzymatosciowych.

Badania betonu. Wytrzymato$¢ na zginanie prébek do badania.

Badania betonu. Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy roziupywaniu prébek do badania.

Badania betonu. Gesto$¢ betonu.

Badania betonu. Glgbokos¢ penetracji wody pod ci$nieniem.

Kruszywa do betonu.

Pigmenty do barwienia materiatéw budowlanych na bazie cementu i/lub wapna. Wymagania i metody badan.
Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okre$lenia.

Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwigkowa badania wytrzymatosci betonu na Sciskanie.
Kruszywa mineralne do betonu.

Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdlne.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia jamistosci.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci pyltéw mineralnych.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkalicznej.

Wodai scieki. Oznaczenie suchej pozostatosci, pozostatosci po prazeniu, straty przy prazeniu oraz substancj i
rozpuszczonych, substancji rozpuszczonych mineralnych i substancji rozpuszczonych lotnych.

‘Wodai &cieki. Badania twardos$ci. Oznaczanie twardosci ogdlnej powyzej 0,337 mvat/dm'" metoda wersenianowa.
‘Wodai scieki. Badania zawartosci siarki i jej zwigzkéw. Oznaczanie siackowodoru i siarczkéw rozpuszczalnych
metoda kolorymetryczna z tiofluoresceing z kwasem o-hydroksyrteciobenzoesowym.

Wodai $cieki. Badania zawartosci siarki i jej zwigzkéw. Oznaczanie siarkowodoru i siarczkéw rozpuszczalnych

metodg tiomerkurymetryczna.
Wodai $cieki. Badania zawartosci chloru 1 jego zwiazkéw oraz zapotrzebowania chloru. Postanowienia ogdlne 1
zakres 17eczowy.

Wodai $cieki. Badania zawartosci cukréw. Oznaczanie cukréw ogdlnych, cukréw rozpuszczonych i skrobi
nierozpuszczalnej metoda kolorymetryczng z antronem.

Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania i badania.

Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

Tarcica lisciasta ogélnego przeznaczenia.

Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Wymagania i badania.

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 - Dziennik Ustaw nr 63 z dnia 3 sierpnia 2000. Zalecenia
do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach mostowych. Generalna Dyrekcja Drog
Publicznych, Warszawa 1998.

Zalecenia dotyczace oceny jakosci betonu ,.in situ” w nowo budowanych konstrukcjach obiektéwmostowych. Generalna Dyrekcja Drég
Publicznych, Warszawa 1998.

‘Wymagania i zalecenia dotyczace wykonania betonéw do konstrukeji mostowych GDDP Warszawa 1990.
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M.13.02.00.BETON NIEKONSTRUKCYJNY
M.13.02.01.Beton klasy C16/20 w deskowaniu

1. Wstep
1.1. Przedmiot Szczegétowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru betonu klasy B20 i klas nizszych
w deskowaniu pod elementami konstrukcyjnymi obiektéw mostowych w ramach rozbudowy ciagu drogowego drég
gminnych nr 106023B i 106032B Wola Zambrowska — Stary Laskowiec, gmina Zambréw - budowa ktadki dla
pieszych przez rz. Jabtonka.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna (SST) jest dokumentem kontraktowym i przetargowym przy zlecaniu i realizacji
robdt mostowych wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majgce
na celu wykonanie betonu wyréwnawczego pod fundamenty podpdr, muréw, §cian i skrzydet obiektéw mostowych
oraz pod ptyty przej$ciowe i kapy chodnikowe na skrzydtach.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami
oraz z okres$leniami podanymi w SST D-M.00.00.00 oraz SST M.13.01.00.00

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z rysunkami, Specyfikacja
Techniczng i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M.00.00.00.

2. Materialy

Beton klasy zgodnie z Dokumentacja Projektowa, z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie
wytrzymaloéci betonu na $ciskanie zgodnie ze SST M.13.01.00.00

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprz¢tu zaakceptowanego przez Inzyniera. Mieszanie
sktadnikéw w betoniarce przeciwbieznej, dozowanie wagowe. Dopuszczalne jest mieszanie sktadnikéw w betoniarce
wolnospadowe;j.

4. Transport
Wg SST M.13.01.00.
5. Wykonanie robét

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty betonowe.
Wykonanie robdt powinno by¢ poprzedzone odbiorem przez Inzyniera podtoza na poziomie posadowienia pod
wzgledem przydatnosci gruntu do posadowienia elementu.
Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢ wykonania rob6t ziemnych (wg SST
M.11.01.00.). Podtoze winno by¢ réwne, czyste i odwodnione. Beton winien by¢ rozktadany w miar¢ mozliwosci w
spos6b ciagly z zachowaniem kontroli grubo$ci oraz rzednych wg rysunkéw. W czasie betonowania nalezy gérna
powierzchni¢ betonu wyprofilowaé w spadku oraz pozostawi¢ wgtebienie w najnizszym punkcie w celu mozliwosci
prawidlowego odwodnienia wykopu.

6. Kontrola jakosci robét

Roboty nalezy prowadzi¢ w obecnosci Inzyniera. Kontroli podlega przygotowanie podloza, grubo$¢ ukladanej
warstwy betonu oraz rzedne wierzchu betonu. W przypadku poduszek betonowych kontroli podlega réwniez rzedna
dna wykopu oraz zgodnos$¢ podtoza na dnie wykopu z rysunkami.

Sktad mieszanki nalezy kazdorazowo oznacza¢ laboratoryjnie dla uzyskania parametrow:

- jakosci kruszywa i cementu oraz wody,

- max. gestosci mieszanki.

Nalezy sprawdza¢ klas¢ betonu przez pobranie probek oraz wykonanie badan wytrzymato$ci na $ciskanie wg SST
M.13.01.00.00.

7. Obmiar robét
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Jednostka obmiarowa robét jest Im® betonu. Tlo$¢ rob6t  okresla si¢ na podstawie rysunkéw z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8.

Odbior robot

Podstawa dokonania odbioru jest:

9.

O zgtoszenie przez Wykonawce w Dzienniku Budowy zakonczenia rob6t podlegajacych odbiorowi
miedzyoperacyjnemu,

O stwierdzenie przez Inzyniera zgodnosci odbieranych robét z rysunkami i zmianami zaaprobowanymi przez
Inzyniera,

O uzyskanie pozytywnych wynikéw odpowiednich badan wykonanych zgodnie z punktem 6 niniejszej
Specyfikacji oraz przedlozenie przez Wykonawce atestow na zastosowane materiaty.

Podstawa platnosci

Cena wykonania robét obejmuje:

10.

sktadniki ceny jednostkowej okreslone w D-M.00.00.00 pkt 9.1,

prace przygotowawcze

opracowanie receptur betonu

opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robét oraz Programu Zapewnienia Jakosci
zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji, zakup, dostarczenie i utozenie z zaggszczeniem mieszanki
betonowej wraz z jej pielegnacja oraz wszystkich niezbg¢dnych materiatow

wykonanie dojazdéw i stanowisk roboczych dla sprzetu

oczyszczenie podioza

wykonanie wszystkich niezb¢dnych pomiaréw, préb i sprawdzen

oczyszczenie terenu robot

inne roboty sktadajace si¢ na kompletne wykonanie zakresu rob6t przewidzianego w SST.

Przepisy zwigzane

PN-EN 2006-1 Beton. Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodno$¢
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M.14.01.02. Konstrukcje stalowe ustroju niosqcego mostu ze stali gatunku S235

M.14.01.02 KONSTRUKCJE STALOWE USTROJU NIOSACEGO MOSTU ZE STALI
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji stalowych w ramach rozbudowy ciagu
drogowego drég gminnych nr 106023B i 106032B Wola Zambrowska — Stary Laskowiec, gmina Zambréw - budowa ktadki dla
pieszych przez rz. Jablonka.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonaniu i odbiorze konstrukeji stalowych budowanych
obiektéw, szczegdlnie dotyczy to prac zwigzanych

= 7 0brobka elementow

= polaczeniem (spawaniem) — scaleniem.

14. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami.

1.4.1. Komisarz Odbiorczy Ministerstwa Infrastruktury - osoba fizyczna upowainiona do odbioru technicznego w hucie stali
konstrukcyjnej przeznaczonej na mosty, wyznaczona przez Glownego Inspektora Kolejowego Dozoru Technicznego
(Warszawa ul. Grojecka 17).

1.4.2. Komisja Kwalifikacyjna Ministerstwa Infrastruktury - organ MI nadajgca prawo wykonywania mostow drogowych,
pieszych i kolejowych o konstrukcji stalowej przedsigbiorstwom wytwarzajgcym konstrukcje i wykonujgcym montaze i
remonty mostow.

1.4.3. Swiadectwo Dopuszczenia - obowigzujgce na wszystkie materialy produkcji krajowej i importowane whudowywane na
trwate do mostow na drogach publicznych. Zgodnie z rozporzqdzeniem wykonawczym do ustawy ""Prawo budowlane''
wydanym przez Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatow Budowlanych z dnia 20 kwietnia 1975 r. (Dz. U. Nr 14 poz.
82) jednostkq upowazniong do ich wydawania jest Instytut Badawczy Drog i Mostow (Warszawa ul. Jagielloniska 80).
Swiadectwa dopuszczenia nie wymaga stal konstrukcyjna wytwarzana w polskich hutach pod nadzorem Komisarza
Odbiorczego Ministerstwa Infrastruktury

1.4.4. Kontrola odbiorcza — Kontrola wyrobow przed wysytkq wedlug warunkoéw technicznych ustalonych w zamowieniu,
przeprowadzona na wyrobach majgcych stanowié¢ dostawe, lub partiach wyrobu , ktorych czes¢ ma stanowié dostawe, w
celu stwierdzenia , czy wyroby te spelniajg wymagania podane w zamowieniu

1.4.5. Swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 1-204:2006 — dokument przygotowany wspolnie przez upowaznionego przedstawiciela
dziatu kontroli ze strony Wytworcy , niezaleznego od dziatu produlcji oraz upowaznionego przedstawiciela dziatu kontroli
Zamawiajgcego lub kontrolera delegowanego na podstawie odrebnych przepisow prawa w ktorym obydwie strony
stwierdzajg , Ze dostarczany produkt jest zgodny z wymaganiami zamowienia i do ktorego dolgczone sq wyniki
przeprowadzonych badan.

15. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i SST oraz zaleceniami i poleceniami Inspektora Nadzoru. Przed

przystapieniem do realizacji rob6t Wykonawca zobowigzany jest do opracowania wtasnym kosztem i staraniem oraz przedstawienia

do akceptacji Zamawiajacego n/w dokumentacje wykonawcza :

—  Rysunki warsztatowe opracowane z uwzglednieniem podniesienia wykonawczego okre§lonego w projekcie oraz podzialem na
elementy wysylkowe do transportu i montazu. Wymiary liniowe w tych rysunkach winny by¢ ustalone z doktadnoscia do 1
mm.

—  Projekt technologii spawania zawierajacy :

"  metode spawania, sprzet i materiaty

=  kolejno$¢ wykonania spoin, przy ktérej wystepuja najmniejsze odksztalcenia i naprezenia spawalnicze (dla stykow
spawano - srubowych uwzgledniajacy réwniez wykonanie potaczen na §ruby sprezajace)

= pozycje faczonych elementéw przy spawaniu

= sposéb prostowania elementéw po spawaniu

® przygotowanie  brzegéw  elementdow i rowkéw do  spawania  zgodnie z  PN-65/M-69013,
PN-75/M-69014, PN-73/M-69015, PN-74/M-69016, PN-65/M-69017,

® rodzaje obrébki spoin,

® metody kontroli i badan.

— Projekt organizacji budowy uwzgledniajacy wytyczne organizacji budowy oraz sprzet przewidziany do zastosowania przez
wykonawce i warunki budowy. Do projektu organizacji budowy nalezy projekt transportu, technologii montazu oraz projekty
rusztowan i innych tymczasowych konstrukeji pomocniczych. Projekt ten powinien zagwarantowac catkowite bezpieczenstwo
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ludzi i montowanej konstrukcji.
—  Projekt technologii zabezpieczen antykorozyjnych przewidzianych projektem technicznym, obejmujacy :

= metody przygotowania powierzchni wg PN-70/H-97050 i PN-70/H-04651 zoddzielnym uwzglednieniem stykow
montazowych i tozysk,

= warunki przeprowadzenia prac antykorozyjnych zaréwno w wytwomi jak i po zmontowaniu konstrukcji, uwzgledniajac
zagadnienie zabezpieczenia antykorozyjnego stykéw montazowych w trakcie montazu,

= technologi¢ wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych w wytwdmi oraz na placu budowy, z uwzglednieniem réznic w
zabezpieczeniu poszczegblnych elementéw konstrukcji, naprawy uszkodzen powlok w czasie montazu i zabezpieczenia
stykéw montazowych,

= szczeglly techniczne rozwigzan zabezpieczen antykorozyjnych poszczegdlnych elementéw konstrukcji, wymagajacych
wickszej starannosci,

= wymagania w zakresie dozoru wykonywania i kontroli,

= zestawienie materialéw i sprz¢tu do wykonania pokrycia z podziatem na czgs$¢ dotyczaca wykonania konstrukeji i czesé
dotyczaca montazu.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow.
Ogo6lne wymagania dotyczace materiatéw , ich pozyskiwania sktadowania podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.
22. AKkceptacja uzytych materialow.

Akceptacja zgloszonych w programach wytwarzania i montazu (pkt. 5.2.2. i 5.2.3.) dostawcéw materialéw nie oznacza akceptacji
materialéw. Wytworca jest zobowigzany do dokumentowania odpowiedniej jakosci wszystkich partii materiatow.

Do budowy mostéw stosowaé mozna wytacznie materiaty, ktérych dostawcy posiadajg Swiadectwa Dopuszczenia .

Wyjatkowo mozna stosowaé materiaty dla ktérych Instytut Badawczy Drég i Mostéw wydal Tymczasowe Swiadectwo
Dopuszczenia. W tym przypadku uzycie materialu musi si¢ odbywa¢ zgodnie z warunkami okreSlonymi przez IBDIM w
Tymczasowym Swiadectwie.

23. Stal konstrukcyjna.

2.3.1. Gatunki stali konstrukcyjne;j.

Do wytwarzania stalowych konstrukcji mostowych nalezy uzywac stal S 235 zgodnie z PN-EN-100025. Inne gatunki stali (np.

pochodzace z importu) mogg by¢ zastosowane przez Wytwdrce za zgoda Inspektora Nadzoru jedli posiadaja Swiadectwa

Dopuszczenia IBDiM.

Dodatkowe wymagania dla stali konstrukcyjnej odbiegajace od normy PN-82/S-10052 wg ktérej zaprojektowano konstrukcje

stalowa :

= wydtuzalno$¢ As min. =22 %

—  badanie udarnosci dla stali na konstrukcje obiektéw drogowych oznaczenia J2 w temp. minus 20 ° C

—  badanie udarnosci dla stali na konstrukcje obiektéw kolejowych oznaczenia J2 w temp. minus 40 ° C

—  wszystkie elementy przeznaczone do spawania , o grubosci 20 mm nalezy dostarczy¢ w stanie znormalizowanym

— wszystkie elementy przeznaczone na konstrukcje powinny by¢ poddane procesowi walcowania w ktérym odksztalcenie
,dokonane w okres§lonym zakresie temperatur prowadzi do stanu réwnowaznego stanowi osigganemu po znormalizowaniu tak,
Ze wymagane wartosci wlasnosci zostajg zachowane nawet po dodatkowym normalizowaniu ( oznaczenie +N )

— rozwarstwienie w klasie P6 wg BN-84/0601-05

Badanie udarnosci nalezy wykona¢ na prébkach Charpy z karbem V

2.3.2. Wieszaki

Prety systemu Macalloy 460/M64 lub réwnowazne ze stali nierdzewnej o Re > 460 MPa.

2.3.3. Tryb postgpowania przy dostawach stali.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej gatunkéw zgodnych z PN-82/S-10052 i PN-EN-100025 przeznaczone do wytworzenia stalowej

konstrukcji mostowej podlegaja odbiorowi dokonywanemu przez Komisarza Odbiorczego Ministerstwa Infrastruktury.

Wytwérca konstrukeji, powinien w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru powiadomi¢ Komisarza Odbiorczego MI o ztozeniu

zamOwienia u wytworcy stali konstrukcyjnej. Powiadomienie Komisarza powinno wyprzedza¢ co najmniej na 15 dni termin

rozpoczecia wytwarzania stali. Wytop stali konstrukcyjnej i jej przetwarzanie na wyroby nie moze rozpoczaé si¢ bez zgody i

zatwierdzenia technologii przez Komisarza MI.

Komisarz Odbiorczy MI dokonuje wszelkich czynnosci kontrolnych i badaf zgodnie z wymaganiami przedmiotowych norm na

koszt wytwércy stali konstrukcyjnej. Rozpoczgcie wytwarzania stali bez powiadomienia Komisarza Odbiorczego MI

ijego zgody jest podejmowane na ryzyko wytworcy stali.

Uzycie wyrobow ze stali konstrukcyjnej, ktérych wytop i1 przetwarzanie nie bylo kontrolowane przez Komisarza Odbiorczego MI u

Wytwérey stali, moze by¢ dokonane tylko po przeprowadzeniu odbioru przez Komisarza odbiorczego MI.

W tym przypadku Komisarz Odbiorczy MI dokonuje wszelkich czynnosci kontrolnych i badan zgodnie z wymaganiami norm

przedmiotowych, a takze badan dodatkowych, ktérych konieczno$¢ okresla sam, na koszt wlasny Wytworcy stalowej konstrukeji

mOStowe;.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytworzenia stalowej konstrukcji mostowej musza:
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by¢ udokumentowane atestami hutniczymi i za§wiadczeniami odbiorczymi Komisarza Odbiorczego MI;

2. miec trwale ocechowania dokonane przez Komisarza Odbiorczego M,

3. mie¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych przywieszek ze znakami zgodnie z PN-
73/H-01102,

4.  spelnia¢ wymagania okre$lone w normach przedmiotowych:

= dlablach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-92120, PN-79/H-92146 i PN-83/H-92203,

= dlablach nieckowatych i cylindrycznych wg PN-81/H-92121,

= dlablach zeberkowych wg PN-73/H-92127,

= dlawalcowki, pretdw i ksztattownikéw wg PN-84/H-930001 PN-85/H-93001,

= dlakatownikéw réwnoramiennych wg PN-81/H-93401,

= dlakatownikéw nieréwnoramiennych wg PN-81/H 93402,

= dla ceownikéw PN-86/H-93403,

= dlateownikéw wg PN-55/H-93406,

= dladwuteownikéw wg PN-86/H-93407,

»  dlalin PN-EN 12385-1:2004

= dlastalii staliwa do wyrobu tozysk wg PN-82/§-10052.

24. Materiaty spawalnicze.

Zaméwienia na Iaczniki i materiaty spawalnicze sktada Wytworca stalowej konstrukcji mostowej u zaakceptowanych przez

Inspektora Nadzoru wytworcéw tych materiatéw. Na Wytworey konstrukcji cigzy obowigzek egzekwowania od dostawcow i

przechowywania atestow potwierdzajacych speienie wymagan postawionych w normie przedmiotowej dotyczacej danego wyrobu

lub materiatu. Atesty musza by¢ przedstawione wraz z dostawg kazdej partii Iacznikéw i materiatéw spawalniczych. Badania, kt6re

warunkuja wystawienie atestow Wytworca facznikéw lub materialéw spawalniczych przeprowadza na wilasny koszt. Materiaty

pochodzace z zapaséw Wytworcy konstrukcji powinny by¢ atestowane w zakresie ustalonym przez Inspektora Nadzoru na koszt

whasny Wytwércy konstrukcji. Spetnione musza by¢ wymagania PN-89/5-10050 i norm przedmiotowych:

= dlanitéw wg PN-82/S-10052,

= dla $rub pasowanych PN-61/M-82331, PN-66/M-82341, PN-66/M-9\82342 i PN-81/H-84023,

= dlanakretek do Srub PN-86/M-82144,

= dlanakretek niskich stosowanych jako przeciwnakretka PN-86/M-82153,

= dla podktadek pod $ruby PN-EN ISO 7089:2004, PN-EN ISO 4759-3:2004, PN-77/M-82002, PN-78/M-82005,
PN-78/M-82006, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009 i PN-79/M-82018,

= dla $rub montazowych wg PN-EN ISO 4016:2004, PN-EN ISO 4014, PN-EN ISO 8765:2004, PN-EN ISO 24015:1999

= dla $rub sprezajacych wg PN-83/M-82343,

= dlaelektrod wg PN-74/M-69430 i PN-EN 499:1999

= dla drutéw spawalniczych wg PN-EN 12072:2002 PN-EN 440:1999 PN-EN 756:1999 PN-EN 1668:2000,

= dla topnikéw do spawania tukiem krytym wg PN-73/M-69355,

= dla topnikéw do spawania zuzlowego wg PN-67/M-69356.

Wytwérca powinien przestrzega¢ okreséw waznosci stosowania elektrod wedtug gwaranciji dostawcy.

Eaczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony przed korozja i w

spos6b umozliwiajacy segregacj¢ na poszczegdlne asortymenty. Materiaty spawalnicze nalezy przechowywa¢ ponad podioga w

suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. aczniki i materiaty spawalnicze przeznaczone do wytworzenia

okreslonej stalowej konstrukcji mostowej powinny by¢ oddzielone od pozostatych

3. SPRZET

3.1 Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

Wytwérca konstrukcji w programie wytwarzania (pkt.5.2.2.) i Wykonawca w programie montazu (pkt. 5.2.3.) obowiazani sa do
przedstawienia Inspektorowi Nadzoru do akceptacji wykazu zasadniczego sprzetu. Inzynier Projektu jest uprawniony do
sprawdzenia, czy urzadzenia dzwigowe i zbiorniki ciSnieniowe posiadaja wazne $wiadectwa wydane przez Urzad Dozoru
Technicznego.

Wykonawca na zadanie Inspektora Nadzoru jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzgtu w celu sprawdzenia jego przydatnosci.
Sprawdzenie powinno odbywac¢ si¢ w obecnosci przedstawiciela Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.
42. Transport od dostawcy i sktadowanie stali konstrukcyjnej u wytworcy.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobéw ze stali konstrukcyjnej powinny odbywac si¢ tak, aby powierzchnia stali
byta zawsze czysta, wolna zwtaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen mogacych utrzymywa¢ wilgo¢. Wyroby
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ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i skladowane nad gruntem na odpowiednich podporach.
Niedopuszczalne jest dlugotrwate sktadowanie stali niezabezpieczonych przed opadami.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytwarzania okreslonej stalowej konstrukcji mostowej powinny by¢ oddzielone od
pozostatych.

Wiyroby ze stali konstrukcyjnej musza posiada¢ oznaczenia i cechy zgodnie z PN-73/H-01102. Oznaczenia i cechy musza by¢
zachowane w catym procesie wytwarzania konstrukcji. Przy dzieleniu wyrob6éw nalezy przenie$¢ oznaczenia na czesci pozbawione
oznaczen.

43. Transport na miejsce montazu.

Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na $rodki transportu w ten sposéb, aby mogly by¢ transportowane i
roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen, deformaciji lub uszkodzen. Transportowanie konstrukcji powinno odbywac
si¢ w takiej pozycji w jakiej bedzie eksploatowana. Ze wzgledu na fatwos¢ ich uszkodzenia szczeg6lnie chronione musza by¢:

® fgczniki sworzniowe - w przypadku konstrukcji zespolonych,

= blachy weztowe i przewigzki - w przypadku konstrukcji kratownicowych,

= elementy stykéw montazowych - w przypadku konstrukcji dostarczanych w segmentach

Ze wzgledu na mozliwos¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukeji nalezy odpowiednio usztywni¢ elementy wiotkie na
czas zatadunku i transportu. Drobne elementy takie jak blachy nakladkowe czy blachy stanowiace potaczenia musza by¢
Jjednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejscu zamocowania przy pomocy $rub montazowych. Elementy drobnowymiarowe
takie jak Sruby, podktadki, nakretki czy drobne blachy powinny by¢ przewozone w zamknigtych pojemnikach. DZzwigary powinny
by¢ transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja powinna by¢ zachowana we wszystkich fazach transportu i montazu
konstrukcji. W pewnych przypadkach moga by¢ one transportowane w innej pozycji jesli beda odpowiednio zabezpieczone przed
utraty stateczno$ci i innymi uszkodzeniami. Inzynier Projektu w razie potrzeby moze zada¢ wykonania odpowiednich obliczen.
Spos6éb mocowania elementéw musi wykluczy¢ mozliwos$¢ przemieszczenia, przewrdcenia lub zsuni€cia si¢ ich w czasie transportu.
Przewozone elementy powinny by¢ zatadowane w ten sposéb, aby nie przekraczaly zadnej z odpowiednich skrajni ustalonych przez
normy PN-69/K-02057 i PN-70/K-02056.

Przy transporcie drogowym w wypadku przekroczenia ktéregokolwiek z wymiaréw skrajni lub dopuszczalnych cigzaréw pojazdéw
nalezy uzyska¢ zgod¢ Zarzadéw Drogowych przez ktdrych tereny przechodzi trasa przejazdu. Konwdj przewozacy czesci
ponadwymiarowej konstrukcji powinien by¢ oznakowany i poprzedzony przez oznakowany samochdd pilotujacy.

W przypadku splawiania skrzyniowych fragmentéw konstrukcji nalezy skontrolowac¢ ich szczelno$¢, a po wylowieniu nalezy
konstrukcje starannie oczysci¢ i zabezpieczy¢ antykorozyjnie.

44. Odbiér konstrukeji po roztadunku.

Jezeli Inwestor zawart oddzielnie umowy na:

= wytworzenie konstrukcji,

® montaz konstrukcji na miejscu budowy,

z réznymi podmiotami gospodarczymi, wowczas Wykonawca montazu musi dokona¢ odbioru konstrukcji po roztadunku i
naprawieniu uszkodzen powstatych w transporcie. Odbiér powinien by¢ dokonany w obecnosci przedstawiciela Inspektora Nadzoru
i powinien by¢ przez Inspektora Nadzoru zaakceptowany. Wytworca konstrukcji powinien dostarczy¢ wszystkie elementy
konstrukcji przez siebie wytworzone, a takze wszystkie elementy stalowe, ktére beda uzyte na miejscu budowy np. komplet §rub. Z
dostawy wylaczone sg farby i materiaty spawalnicze, ktérych stosowanie jest ograniczone okresami gwarancji. Przekazane powinny
by¢ dokumenty opisujace zastosowane podczas wytwarzania materialy, procesy technologiczne oraz wyniki badan odbioréw .

45. Likwidacja uszkodzen transportowych.

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sa kompletne i odpowiadaja zatozonej w projekcie
technicznym geometrii. Dopuszczalne odchylki nie powinny przekracza¢ odchylek podanych w pkt. 24.28. i 2.8.
PN-89/5-10050.

Jesli usuwanie odchylek i uszkodzen Inzynier Projektu uzna za konieczne, to Wytworca przedstawia Inspektorowi Nadzoru do
akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchytek. Inzynier Projektu moze zastrzec, jakich prac nie mozna
wykonywa¢ bez obecnosci przedstawiciela Inspektora Nadzoru. Koszt prac ponosi Wytwdrca konstrukcji, a do ich wykonania
powinien przystapi¢ tak szybko, jak jest to mozliwe ze wzgledow technicznych. Po zakonczeniu prac Wykonawca montazu
dokonuje odbioru w obecnosci przedstawiciela Inspektora Nadzoru.

Jesli po prostowaniu (usuwaniu odchylek) wystepuja peknigcia lub inne uszkodzenia , element (lub jego czg§€) zostaje
zdyskwalifikowany.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania robét
Ogo6lne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdélne” pkt 5.
52. Warunki ogélne.

5.2.1. Wymagania w stosunku do Wytworcy stalowych konstrukcji mostowych 1 Wykonawcy montazu.

Konstrukcje stalowe mostéw moga by¢ wytwarzane jedynie w wytwdrniach zakwalifikowanych przez Komisje Kwalifikacyjna
Ministerstwa Infrastruktury. Wytworca konstrukcji powinien razem z oferta przetargowa dostarczy¢ Inspektorowi Nadzoru kopi¢
Swiadectwa Komisji dla danej wytwérni. Wytwdrca nie moze przenie$¢ wytwarzania catosci lub czgdei konstrukeji do innej
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wytworni bez zgody Inspektora Nadzoru. Zatwierdzeni przez Inspektora Nadzoru podwykonawcy Wytwércy muszg réwniez

posiada¢ §wiadectwa Komisji Kwalifikacyjnej ML

Posiadanie $wiadectwa Komisji Kwalifikacyjnej MI obowigzuje réwniez przedsigbiorstwa wykonujace montaz stalowej konstrukeji

mostowej, jesli montowane przesta majg rozpigtos¢ Lt > 21 m, oraz bez wzgledu na rozpigtos¢ jesli dla zmontowania przgsta

konieczne jest wykonanie polaczen spawanych albo na §ruby sprezajace.

Termin waznosci §wiadectwa 1 jego zakres musza by¢ zgodne z czasem realizacji i rodzajem wytwarzanej lub montowanej

konstrukcji.

5.2.2. Wymagane opracowania

Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia we wlasnym zakresie i na koszt wlasny nastepujacych opracowan :

— rysunki warsztatowe konstrukcji stalowej uwzgledniajace sposdb manipulacji (przemieszczania ), podpierania , podnoszenia,
transportu itp. elementéw konstrukcji we wszystkich fazach wykonywania i montazu konstrukcji

— program wykonania konstrukcji w wytwdmi

— technologia spawania

— program montazu w miejscu scalania na budowie

Wszystkie powyzsze opracowania musza uwzglednia¢ wymogi dokumentaciji technicznej

5.2.3. Program wytwarzania konstrukcji w wytworni.

Rozpoczgcie rob6t moze nastapi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora Nadzoru programu robdt. Program sporzadzany

jest przez Wytworce. Program powinien zawiera¢ deklaracje Wytworcy o szczegétowym zapoznaniu si¢ z projektem technicznym i

Specyfikacjami oraz:

harmonogram realizacji,

informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy,

informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest udokumentowanie kwalifikacji,

informacje o dostawcach materiatéw,

informacje o podwykonawcach,

informacje o podstawowym sprzecie przewidzianym do realizacji zadania,

projekt technologii spawania,

sposob przeprowadzenia badan wymaganych w Specyfikacjach,

inne informacje zadane przez Inspektora Nadzoru,

ewentualne zgloszenie potrzeby uscislen lub zmian w projekcie technicznym. Program robét musi uwzglednia¢ spehienie

wszystkich ustalen zawartych w Specyfikacji Ogdlne;j , a takze w Specyfikacji Szczegétowej, jezeli taka jest czescig umowy.

Rysunki warsztatowe sporzadza Wytworca na wlasne potrzeby.

5.2.4. Program montazu i scalania konstrukcji na miejscu budowy.

Rozpoczgcie rob6t moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora Nadzoru programu montazu. Program

sporzadzany jest przez Wykonawce montazu. Program powinien zawiera¢ protokét odbioru konstrukeji od Wytworcy oraz:

harmonogram terminowy realizacji,

informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy,

informacje¢ o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest udokumentowanie kwalifikacji,

projekt montazu,

sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jesli podczas montazu bedzie ona podpierana w innych punktach niz przewiduje

to projekt techniczny,

projekt technologiczny wykonania pomostu zelbetowego (jesli wystgpuje),

informacje o podwykonawcach,

informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji zadania,

0. projekt technologii spawania (jesli wystepuje),

10.  projekt technologii wykonania potaczen ciernych (jesli wystepuja),

11. sposéb zapewnienia badan ujetych w Specyfikacii,

12.  informacje o sposobie zapewnienia bezpieczefistwa 0sob, ktdre moga znaleZ¢ si¢ w obszarze prac montazowych,

13.  inne informacje zadane przez Inspektora Nadzoru.

5.2.5. Akceptowanie stosowanych technologii.

Jesli jakas z czynnosci technologicznych nie jest okre§lona jednoznacznie w projekcie technicznym, lub zachodzi konieczno$¢

zmiany technologii Wykonawca musi uzyska¢ akceptacje Inspektora Nadzoru.

5.2.6. Kontrola wykonywanych robét.

InZynier Projektu jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynnosci kontrolnych, badawczych i odbioréw czesciowych, na

czas ktérych nalezy przerwa¢ roboty. W zaleznosci od wyniku badan Inzynier Projektu podejmuje decyzje

o kontynuowaniu rob6t.

5.2.7. Dziennik wytwarzania konstrukeji i dziennik budowy.

Decyzje Inspektora Nadzoru sg przekazywane wykonawcom poprzez wpisy w dziennikach:

1 wytwarzania konstrukcji (w Wytwdrni),

2 budowy (w trakcie montazu).
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5.3. Wykonanie konstrukcji w Wytworni.
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5.3.1. Obrobka elementow.

Sprawdzenie wymiaréw wyrobow ze stali konstrukcyjne;.

Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiardw i prostoliniowosci uzywanych wyrobéw ze stali
konstrukcyjnej. Bez uprzedniego prostowania mogg by¢ uzyte wyroby, w ktérych odchytki wymiaréw i ksztattéw nie przekraczaja
dopuszczalnych odchytek wg PN-89/S-10050 pkt. 2.4.2.

Cigcie element6éw i obrabianie brzegow.

Cigcie elementdw i obrabianie brzegéw nalezy wykonywa¢ zgodnie z ustaleniami projektu technicznego, ale tak by zachowane byly
wymagania PN-89/5-10050 pkt. 2.4.1.1. Cigcie elementéw mozna wykona¢ mechanicznie nozycami lub pita albo dla wszystkich
gatunkéw stali stosowa¢ cigcie gazowe (tlenowe) automatyczne lub pdétautomatyczne a dla elementéw pomocniczych i
drugorzednych réwniez reczne. Brzegi po cigciu powinny by¢ oczyszczone z gratu, naderwan. Przy cigciu nozycami podniesione
brzegi powierzchni cigcia nalezy wyréwna¢ na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnig cigcia elementéw sgsiednich.
Arkusze nie obcigte w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu. Ostre brzegi po cigciu nalezy wyréwnywac i
stepi¢ przez wyokraglenie promieniem r = 2 mm lub wigkszym. Przy cigciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrdbki mechanicznej
te brzegi, ktére beda poddane przetopieniu w nastgpnych operacjach spawania oraz te, ktdre osiagnety klasg jakosci nie gorsza niz 3-
2-2-4. wg PN-76/M-69774. Po cieciu tlenowym powierzchnie cigcia i powierzchnie przylegte powinny by¢ oczyszczone z zuZla,
gratu, naciekdw i rozpryskow materiatu.

Dokfadno$¢ cigcia : Wymiar liniowy elementu [m] <1 15 >5
Dopuszczalna odchytka [mm] +1 +1.5 +2

Powyzsze doktadnosci nie dotyczg wymiaru, na ktérym pozostawia si¢ zapas montazowy.

Prostowanie i gigcie elementéw.

Wytwérca powinien w obecnosci przedstawiciela Inspektora Nadzoru wykona¢ prébne uzycie sprzgtu przeznaczonego do
prostowania i gigcia elementéw. Roboty moga by¢ kontynuowane jesli pomierzone po prébnym uzyciu odchyiki nie przekrocza
warto$ci podanych w

PN-89/S-10050 pkt. 2.4.2. Wystapienie pekniec po prostowaniu lub gigciu powoduje odrzucenie wykonanych elementow.

Podczas gigcia nalezy przestrzega¢ zaleceh PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.2.

Prostowanie i gigcie na zimno na walcach i prasach blach grubych i uniwersalnych, ptaskownikéw i ksztattownikéw dopuszcza sig
w przypadkach, gdy promienie krzywizny r s3 nie mniejsze, a strzatki ugiecia f nie wigksze niz graniczne dopuszczalne warto$ci
podane w tabeli 1 z PN-89/S-10050.

W tabl. 1 podaje si¢ wyciag z w/w tabeli dla blach i ptaskownikow.

Przy prostowaniu i gigciu na zimno nie wolno stosowa¢ uderzen, a stosowac nalezy sily statyczne.

W przypadku przekroczenia dopuszczalnych wartosci strzatki ugigcia lub promienia krzywizny podanych w tab. 1. prostowanie i
giecie elementdw stalowych nalezy wykona¢ na goraco po podgrzaniu do temperatury kucia i zakonczy¢ w temperaturze nie nizszej
niz 750 oC. Obszar nagrzewania materialu powinien by¢ 1,5 do 2 razy wigkszy niz obszar prostowany lub odksztatcany.
Ksztattowniki nalezy nagrzewa¢ rownomiernie na catym przekroju.

Chiodzenie elementéw powinno odbywac si¢ powoli w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +50C, bez uzycia wody.

Tabl.1. Najwigksze wartosci strzatek ugiecia f i najmniejszej warto$ci promieni krzywizny r dopuszczalne przy gigciu
i prostowaniu na zimno elementéw stalowych.

Szkic przekroju Wzgledem osi Przy prostowaniu Przy gieciu
f r f r
Yy
SI T ] x| xx 12/400s 50s 12/200s 255
|
} b LYy 12/300b
T T

X-X 12/720b 90b 12/360b 45b

Wskutek prostowania lub gigcia w elementach nie moga wystapi¢ pekniecia lub rysy. Sposéb ich ewentualnej naprawy winien by¢
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. W elementach ze stali o podwyzszonej wytrzymato$ci nie powinny wystapi¢ rowniez
miejscowe zahartowania.
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Tabl.2. Dopuszczalne odchylki wymiaréw liniowych

Wymiar nominalny | Dopuszczalne odchytki wymiaru (+),[mm]

[mm]

ponad do przylaczeniowego swobodnego

500 1000 0.5 1.5

1000 2000 1.0 2.5

2000 4000 1.5 4.0

4000 8000 25 6.0

8000 16000 4.0 10.0

16000 32000 6.0 150

32000 10.0 1/1000 wymiaru lecz nie
wigcej niz 50

Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych.

Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktérych doktadno$¢ nie zostata podana w dokumentacji technicznej lub innych

normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tabl.2, przy czym rozr6znia si¢:

= wymiary przylaczeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw, podlegajace pasowaniu, warunkujace
prawidtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukcji,

®  wymiary swobodne, ktérych doktadno$¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

Dopuszczalne odchytki prostosci.

Dopuszczalne odchytki prostosci elementdw (pretéw Sciskanych, paséw Sciskanych) od podpory do podpory lub od wezta do wezta

stezen wynosza 1/1000 dlugosci, lecz nie wigcej niz 10 mm. Dla elementdw rozcigganych odchytki moga by¢ dwukrotnie wicksze.

Dopuszczalne skrecenie przekroju.

Dopuszczalne skrecenie przekroju (mierzone wzajemnym przesunieciem odpowiadajacych sobie punktéw przekroju) wynosza

1/1000 dtugosci, lecz nie wigcej niz 10 mm.

Dopuszczalne odchytki swobodne ksztaltu przekroju.

Dopuszczalne odchytki swobodne ksztattu przekroju poprzecznego elementéw konstrukcyjnych (poza stykami) podano w tablicy 3.

Tablica .3. Dopuszczalne odchylki swobodne ksztaltu przekroju poprzecznego
Lp Rodzaje odchylek Szkic Dopuszczalna wielko$¢
lub f
1 Odchytki gléwnych wg tabl.2
wymiaréw przekrojéw -t
| hA
b#A | T biA
2 Nieprostopadtos¢  pdtek 0.01 wymiaru, lecz nie

wigcej niz 5 mm

l>_+_0_

lub $cianek I —+
A

e ey

3 Przesuniecie lub 0.005 h, lecz nie wiecej
wygiecie srodnika niz grubos¢ $rodnika
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4 Przesunigcie innych 0.01 b, lecz nie wiccej
cze$ci poza Srodnikiem niz 5 mm

5 Wybrzuszenie blach 0.005 wymiaru

Dopuszczalne odchyiki ksztattu przekroju w obrebie stykéw.
Styki spawane nalezy wykonac z taka dokladnoscia, aby wzajemne przesuniecia stykajacych si¢ elementéw nie przekraczaty 1 mm.

Rys. 1. Swobodne niespawane kofice blach przy pasowaniu stykajacych si¢ elementéw.

L>10g oraz L>200mm

Wymagane jest pozostawienie swobodnych, nie zespawanych blach podczas pasowania stykajacych si¢ elementdw (dotyczy
szczegdlnie stykéw montazowych). Dhugo$¢ niepospawana winna wynosi¢ po 450 mm dla kazdej czg$ci styku montazowego dla
spoin taczacych $rodnik dzwigara gléwnego z pasem dolnym i 300mm dla kazdej czesci styku montazowego dla spoin faczacych
Srodnik dzwigara gléwnego z pasem gémym. Spoiny te powinny by¢ nastgpnie jako spoiny typu K lub 1/2V, po wykonaniu
polaczen $rodnika i paséw stykajacych si¢ elementéw. Szczegbtowe rozwigzania nalezy poda¢ w technologii spawania.
Rozwigzanie to pokazano na Rys.1.

Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czolowe;j.

Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czolowej powinno by¢ nie wigksze niz 2 mm strzatki odchylenia po przytozeniu liniatu o
dtugosci Im.

Dopuszczalne odchytki konstrukeji uzebrowanych.

Dopuszczalne odchytki podano powyzej w punkcie dotyczacym dopuszczalnych odchylek swobodnych przekroju.

Wszystkie elementy konstrukcji uzebrowanych nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny. Pomiary odchylek w ptytach uzebrowanych
mozna przeprowadza¢ wyrywkowo wg wskazan Inspektora Nadzoru, przy czym nalezy mierzy¢ co najmniej 10 % elementéw plyty
(blachy, zebra, poprzecznice) w strefach ciskanych i 5 % w strefach rozciaganych. Jezeli mierzone odchylki przekrocza wymagania
niniejszej normy o wigcej niz 10 %, liczba mierzonych elementéw powinna zosta¢ zwigkszona wg zalecen Inspektora Nadzoru.
Jezeli w zwigkszonej liczbie mierzonych elementéw odchylki przekraczaja 10 % tej liczby, nalezy je usunaé wg wskazéwek w
nastepnych punktach niniejszych SST.

Usuwanie przekroczonych odchytek.

Przekroczenie odchytek nie jest jedynym kryterium ich usuwania. Po ustaleniu przez Inspektora Nadzoru wraz z Projektantem
konstrukcji (ewentualnie z udzialem rzeczoznawcy lub jednostki naukowo-badawczej), czy przekroczone odchytki wplywaja na
bezpieczenstwo, uzytkowanie lub wyglad, Inzynier Projektu podejmuje decyzj¢ o ich pozostawieniu wzglgdnie usuwaniu.
Przekroczenie dopuszczalnych odchytek (ilosciowe lub jakosciowe) stanowi jednoczesnie podstawe do obnizenia uméwionej ceny
za wykonana konstrukcje, niezaleznie od usunigcia wad.
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Wykaz odchytek, ocena bezpieczenstwa, sposoby naprawy wad oraz decyzja Inspektora Nadzoru stanowig czes¢ dokumentacji
odbioru estakad.

Czyszczenie powierzchni i brzegdw.

Przed przystapieniem do skladania konstrukcji Inzynier Projektu przeprowadza odbiér elementéw w zakresie usunigcia gratu,
oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegéw stykowanych z zachowaniem wymagan PN-89/5-10050, PN-
87/M-04251,

PN-76/M-69774.

5.3.2. Skiadanie konstrukcij.

Spawanie.

Spawanie elementéw konstrukcji nalezy wykona¢ zgodnie z zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru projektem technologii
spawania zawartym w programie wytwarzania danej konstrukcji.

Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe uzyskane w systemie kwalifikacji kierowanym
przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach. Wszystkie prace spawalnicze mozna powierza¢ jedynie wykwalifikowanym spawaczom,
posiadajacym aktualne uprawnienia. Niezaleznie od posiadanych uprawnien wymagane jest sprawdzenie aktualnych umiejgtnosci
spawaczy poprzez wykonanie probnych zlaczy elektrodami stosowanymi do spawania przedmiotowej konstrukcji (szczegllnie
dotyczy elektrod zasadowych). Kazda spoina powinna by¢ oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybijanym na obu konicach
krétkich spoin w odlegtosci 10 + 15 mm od brzegu, a na dhugich spoinach w odleglo$ciach co Im. Nalezy prowadzi¢ dziennik
spawania. W dzienniku spawania powinny by¢ odnotowane wszelkie odstgpstwa od dokumentacji technicznej i technologicznej jak
réwniez stwierdzone usterki wykonawstwa. Dziennik spawania powinien by¢ prowadzony na biezaco i tak samo potwierdzany
przez Inspektora Nadzoru. Za prowadzenie dziennika odpowiedzialny jest bezposredni kierownik robot.

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyklej wytrzymatosci powinna by¢ wyzsza niz 0 oC, a stali o
podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +5 oC. Niedopuszczalne jest spawanie podczas opadéw atmosferycznych przy
niezabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i ztaczy spawanych. W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotno$¢
wzgledna powietrza wigksza niz 80 %, mzawka, wiatry o predkosci wigkszej niz 5 m/sek, temperatury powietrza nizsze niz podane
wyzej) nalezy opracowa¢ i uzgodnic¢ specjalne §rodki gwarantujgce otrzymanie spoin nalezytej jakosci.

Powierzchnie taczonych elementéw na szerokosci nie mniejszej niz 15 mm od rowka spoiny nalezy przed spawaniem oczy$cic¢ ze
zgorzeliny, rdzy, farby, thuszczu 1 innych zanieczyszczen do czystego metalu.

Ukosowanie brzegéw elementéw mozna wykonywa¢ recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym, usuwajac zgorzeling i
nieréwnosci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane taka technologia (np przez zastosowanie odpowiednich
podktadek), aby gran byla jednolita i gltadka. Dopuszczalna wielko$¢ podtopienia lub wklg$niecia grani w podspoinie przyjmowac
wg PN-85/M-69775 wg klasy wadliwosci W1 dla ztaczy specjalnej jakosci i W2 dla ztaczy normalnej jakosci.

Obrébke spoin mozna wykona¢ recznie szlifierkg lub frezarka albo stosowa¢ inng obrébke mechaniczng pod warunkiem, ze
miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy 3 % tej grubosci.

Przygotowanie elementéw do wykonania spoin (przygotowanie brzegéw, rowkéw do spawania) nalezy wykona¢ wg PN-65/M-
69013, PN-75/M-69014, PN-73/M-69015, PN-74/M-69016, PN-65/M-69017, PN-88/M-69018.

Do wykonywania polaczen spawanych mozna uzywa¢ wylacznie materialéw spawalniczych przewidzianych w projekcie
technologicznym. Materiaty te powinny mie¢ zaswiadczenie o jako$ci. Do wykonania spoin sczepnych nalezy stosowa¢ spoiwa w
gatunku takim samym jak na warstwy przetopowe i na pierwsze warstwy wypehiajace.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutéw do spawania i topnikéw powinny by¢ zgodne z wymaganiami
obowigzujacych norm i zaleceniami producentéw.

Suszenie elektrod i topnikéw powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentéw. Wystgpienie na powierzchni otuliny elektrod tzw.
wykwitow tj. bialych krysztatléw $wiadczy o dlugotrwatym przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o wejsciu
wody w reakcj¢ chemiczng ze skfadnikami otuliny. Wykwity te dowodzg starzenia si¢ elektrody. Suszenie elektrod starzonych jest
bezcelowe, a uzycie ich zabronione.

Do Zobienia elektropowietrznego nalezy stosowacé elektrody grafitowo - weglowe miedziowane w gatunku ESW 252 Iub inne
zgodnie z normg PN-67/E-69000. Do Ztobienia tukowego - stosowac elektrody stalowe otulone ECI.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢é wykonanie ziaczy spawanych zgodnie z technologia spawania i dokumentacja
konstrukcyjna. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okre$lonych parametréw spawania, przy czym wahania
nat¢zenia i napigcia pradu podczas spawania nie mogg przekracza¢ 10 %.

Czotowe spoiny paséw nalezy koficzy¢ poza przekrojem samego pasa, uzywajac do tego ptytek wybiegowych. Plytki wybiegowe
powinny mie¢ ta samg grubos¢ 1 ksztatt co spawane pasy. Po przymocowaniu ptytek (za pomocg zaciskéw) spoiny powinny by¢ na
nie wprowadzone na dtugo$¢ co najmniej 25 mm. Przy usuwaniu ptytek wybiegowych nalezy przeprowadzi¢ cigcie w odlegloéci co
najmniej 3 mm od brzegu pasa, a nast¢pnie usuna¢ nadmiar przez obrébke mechaniczna.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Niedopuszczalne sa rysy lub peknigcia w spoinie
lub materiale w jej sasiedztwie.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wiracen zuzla, pasm zuzlowych lub zaklesnie¢. W spoinach nie
obrabianych nieréwno$¢ lica spoiny nie powinna przekracza¢ 15 % grubosci spawanych elementéw.

Wady spoin pachwinowych i czolowych wykrywalne przez ogledziny spoin i makroskopowe nieniszczace badania okresla si¢ wg
PN-75/M-69703.

Wymaga si¢ zachowania klasy wadliwosci nie wyzszej niz W2 wg PN-EN 970:1999
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Spoiny powinny by¢ zbadane przeswietleniem zgodnie z planem przeswietlef lub badan ultradzwigkowych wg PN-89/M-70055/02
podanym w projekcie technologii spawania. Na radiogramie powinny by¢ podane: jego numer, nazwa wytworni oraz wskaznik
jakosci obrazu wg PN-77/M-70001. Na konstrukcji obok kazdej spoiny powinno by¢ odbite jej oznaczenie zgodnie z oznaczeniami
na planie prze$wietlen lub badan ultradzwigkowych, a na okres prze$wietlania spoiny nalezy na konstrukcji umie$ci¢ oznaczenie
spoiny z podziatlem spoin dtugich.

Wszystkie spoiny czotowe nalezy przeswietla¢ na calej ich dtugosci. Na podstawie radiograméw wykonanych wg PN-EN 10246-
10:2004 oraz wad spoin okreslonych wg PN-75/M-69703 i wykrytych przeswietleniem wg PN-74/M-69771 nalezy okresli¢ klase
spoiny zgodnie z PN-87/M-69772 i PN-EN 970:1999. Klasa ta powinna by¢ wpisana do protokotu badan spoin.

Spoiny czotowe specjalnej jakosci powinny odpowiada¢ klasie wadliwosci ztacza R1, a normalnej jakosci klasie R2 wg PN-87/M-
69772. Z¥acza za pomoca spoin czotowych powinny by¢ zbadane na zginanie wg PN-88/M-69720. Ziacza te nalezy réwniez
zbada¢ na udarno$¢ samej spoiny, strefy przejecia i strefy ciepla materiatu wg PN-88/M-69773.

Spoiny lub ich czgsci ocenione w wyniku badan jako nieodpowiadajace wymaganiom nalezy usunaé w sposéb nie powodujacy
uszkodzen konstrukcji lub powstania w niej dodatkowych naprezen. Powtdrnie wykonane spoiny w miejscu usunietych nalezy
podda¢ ponownemu badaniu w petnym zakresie Iacznie z przeswietleniem.

Przygotowanie brzegéw i powierzchni elementéw do spawania.

Powierzchnie brzegdw powinny by¢ na tyle gladkie, aby parametry charakteryzujace powierzchnie cigcia wg PN-76/M-69774 nie
byty wigksze niz dla klasy 2-2-2-2, a przy glgbokim przetopie materiatu rodzimego nie wigksze niz dla klasy 3-3-3-3.

Powierzchnie przylegajace.

Wg PN-EN 25817 poziom jako$ci wszystkich spoin wg niezgodnosci spawalniczych wystepujacych w zlaczach spawanych
powinien wynosi¢ ,, B ,, (wg EN 12517 — pozim akceptacji ,,1”’

Powierzchnie pracujace na docisk powinny by¢ obrobione. Wspdtczynnik chropowatosci Ra tych powierzchni wg PN-87/M-04251
nie powinien by¢ wigkszy niz 2,5 um.

Konstrukcja powinna by¢ podzielona na zespoly spawalnicze, ktérych wymiary ograniczaja mozliwosci transportu. Nalezy dazyc,
by jak najwigksza cze$¢ spoin byta wykonana automatycznie, a zwlaszcza spoiny taczace pasy ze srodnikiem.

Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt. 2.4.4.4. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja
badaniu, ocenie jakosci 1 odbiorowi. Kazda spoina powinna by¢ oznaczona marka spawacza. Wykonawca obowigzany jest dokonac
badanie spoin i udostepni¢ je do kontroli Inspektorowi Nadzoru. Badania spoin polegajace na ogledzinach i makroskopowych
badaniach nieniszczacych wg PN-75/M-69703 prowadzi przedstawiciel Inspektora Nadzoru osobiscie. Badania radiograficzne i
ultradzwickowe wykonywa¢ moga jedynie laboratoria zaakceptowane przez Komisje Kwalifikacyjna MI podczas przewodu
kwalifikujacego wytwornie. Inzynier Projektu uprawniony jest do zarzadzania dodatkowych badan stopiwa i zlaczy spawanych w
kazdej fazie wytwarzania konstrukcji. Badania, potwierdzajace jako$¢ rob6t spawalniczych, prowadzi¢ nalezy wedlug PN-89/S-
10050 pkt. 3.2.8. i pkt. 3.2.9. Wytwdrca zobowigzany jest gromadzi¢ pelna dokumentacj¢ badan w postaci radiograméw i
protokétéw i przekazad ja Inspektorowi Nadzoru podczas odbioru ostatecznego konstrukcji.

Usuwanie odksztatcen konstrukeji po spawaniu.

Kazdy z segmentéw konstrukcji po wykonaniu spawania podlega doktadnej kontroli pod wzgledem zgodnosci ksztattu
geometrycznego z projektem. Wszelkie odchytki wigksze od dopuszczalnych musza by¢ usunicte. Projekt technologiczny
prostowania konstrukcji, zgodny z punktami 2.4.1.2., 2.4.2.8., 2.6.8. 1 2.8. normy PN-89/S-10050 ma by¢ przygotowany przez
Wiytwoérceg. Projekt opisujacy zakres robét i sposoby technologiczne prostowania musi zosta¢ zatwierdzone przez Inspektora
Nadzoru.

Operacja usuwania odksztalcen spawalniczych odbywa¢ si¢ powinna w obecno$ci przedstawiciela Inspektora Nadzoru z
przestrzeganiem zalecen PN-89/5-10050.

Wystapienie peknie¢ czy innych uszkodzen w elemencie w trakcie usuwania lub po usunigciu odksztatcen spawalniczych powoduje
jego dyskwalifikacje i odrzucenie danego elementu.

Przygotowanie polaczen nitowanych, na sruby pasowane i na $ruby sprezajace.

Potaczenia z uzyciem nitéw i $rub przewidziane sa do wykonywania na miejscu budowy. W wytwémi nalezy wykonad
przygotowanie powierzchni przylegajacych i otworéw zgodnie z PN-89/5-10050 pkt.2.4.3.1., pkt. 24.3.2., pkt. 24.4.1., pk. 2.4.4.2.,
pkt. 2.4.4.3.

Jesli w polaczeniach na nity i $ruby powierzchnie kontaktowe sa duze (np. w blachownicach) w wytwdrni nalezy wykona¢ do
koniecznej $rednicy jedynie otwory do tacznikéw tymczasowych i montazowych. Podczas montazu, w trakcie scalania i wymiany
Tacznikéw tymczasowych na state dokonuije si¢ rozwiercenia tych otworéw do ostatecznej srednicy. Pozostate otwory wykonuje si¢
o §rednicach 3 + 4 mm mniejszych, by rozwierci¢ je do Srednicy ostatecznej podczas scalania konstrukcii.

W przypadku, gdy rozmiary powierzchni kontaktowych sa mate ( np. w przytaczeniach elementéw kratownic do weziéw) i w
wytwérni wykonywany jest pelny prébny montaz Inzynier Projektu moze dopusci¢ rozwiercanie otworéw do ostatecznej Srednicy w
czasie probnego montazu.

Po wykonaniu w wytwdrni otworéw nalezy sporzadzi¢ dokumentacje z ich opisem, celem przekazania Wykonawcy montazu.
Wykonanie elementéw dla montazu wstepnego, transportu i montazu na miejscu budowy.

Elementy, ktére nie pozostaja na trwate w konstrukcji moga by¢ wykonane wedlug wymagan uzgodnionych jednorazowo miedzy
Wytwérca a Inspektorem Nadzoru. Wymagania te nie muszg spelnia¢ warunkéw zawartych w Specyfikacji Ogélne;.

Prébny montaz stalowej konstrukcji.

Nalezy dazy¢, aby wytwarzana stalowa konstrukcja mostowa byla probnie zmontowana przez Wytworcg tej konstrukcji. Probny
montaz wytworzonych elementéw stalowej konstrukcji mostowej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050
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pkt2.4.4.5.1pkt 2.4.4.6.

Do prébnego montazu mozna przystgpi¢ po dokonaniu odbioru wytworzonych elementéw stalowej konstrukcji mostowej przez

Inspektora Nadzoru oraz uzyskaniu jego akceptacji dla przewidywanych sposobdw przeprowadzenia prébnego montazu i

stosowanych technologii.

W razie, kiedy wykonanie w wytworni montazu probnego catej konstrukcji nie jest uzasadnione technicznie i ekonomicznie (np. w

przypadku duzych przeset spawanych na miejscu budowy) Inzynier Projektu moze dopusci¢ wykonanie montazu prébnego

polegajacego na sprawdzeniu przez przylozenie wymiardw przylegajacych do siebie zespoléw spawalniczych. Nalezy sprawdzi¢

czy jest zachowane wymagane podniesienie wykonawcze.

Dopuszczalna odchytka podniesienia wykonawczego wynosi 10 % projektowanego, pod warunkiem, ze

linia wygiecia wstgpnego ma plynny przebieg (odchylka réznic rzednych w sasiednich punktach nie powinna przekracza¢ 10 % tej

wartosci).

Wszystkie elementy nalezy oznaczy¢ w sposdb trwaly i wyrazny wg pisemnego schematu oznaczen i schemat ten zataczy¢ do

dokumentacji wykonawczej estakad.

O przeprowadzanym prébnym montazu nalezy kazdorazowo pisemnie, z wyprzedzeniem trzydniowym zawiadamia¢ Inspektora

Nadzoru oraz Wykonawcg montazu docelowego na budowie.

Na zakonczenie probnego montazu nalezy spisa¢ protokét z jego przeprowadzenia, podajac w nim wszelkie istotne dla konstrukeji

dane, a w szczegdInosci:

= stwierdzenia o zgodnos$ci wykonanej konstrukcji z dokumentacja, wraz ze szczegétowym oméwieniem odchylek od wymiaréw
teoretycznych,

® lini¢ podniesienia wykonawczego i odchylki od linii teoretycznej,

= znaki pomiarowe na sgsiednich elementach konstrukcji, ich oznakowanie i wymiary wzgledem siebie w zmontowanej
konstrukcji.

Zabezpieczenie antykorozyjne przed wysytka.

Elementy konstrukceji musza by¢ przed wysylka zabezpieczone wedlug Ogélnej Specyfikacji Technicznej. Wykonanie czynnosci

zwigzanych z zabezpieczeniem, tj. przygotowania powierzchni i nanoszenia powlok ochronnych powinno by¢ przewidziane w

mozliwie wezesnej fazie wytwarzania konstrukciji.

Odbidr konstrukeji u Wytworcy.

Po wykonaniu montazu prébnego i zabezpieczenia antykorozyjnego Inzynier Projektu dokonuje odbioru konstrukeji zgodnie z PN-

89/5-10050 pkt 2.8. Odbiér polega na komisyjnych ogledzinach konstrukcji i sprawdzeniu wynikéw wszystkich badan

przewidzianych w programie wytwarzania konstrukcji. W komisji odbierajacej, ktdrej sktad ustala Inzynier Projektu, powinien

uczestniczy¢ przedstawiciel przedsigbiorstwa montujacego estakady. Wytworca powinien przedstawi¢ komisji:

projekt techniczny i rysunki warsztatowe,

dziennik wytwarzania,

atesty uzytych materialéw,

$wiadectwa kontroli laboratoryjnej,

protokéty odbioréw czesciowych,

protokét z prébnego montazu, a jesli prébny montaz nie byt przewidywany, protokét z pomiaru geometrii wytworzonej

konstrukcji,

7. inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania.

IR

54. Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy.

5.4.1. Sktadowanie konstrukcji na placu budowy.

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu skladowego konstrukcji i udostgpnienie go Wytworcy, by mogt
dokona¢ roztadunku dostarczonej konstrukcji i usungé ew. uszkodzenia powstate w transporcie. Konstrukcje na placu budowy
nalezy uklada¢ zgodnie z projektem technologii montazu uwzgledniajac kolejno$¢ poszczegdlnych faz montazu. Konstrukcja nie
moze bezposrednio kontaktowac si¢ z gruntem lub woda i dlatego nalezy ja uktada¢ na podkladkach drewnianych lub betonowych
(np. na podkiadach kolejowych). Sposéb uktadania konstrukeji powinien zapewnic :

1) jej statecznos¢ 1 nie odksztatcalnose,

2) dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych,

3) dobra widoczno$¢ oznakowania elementéw sktadowych,

4) zabezpieczenie przed gromadzeniem si¢ wod opadowych, $niegu, zanieczyszczen itp.

W miar¢ mozliwosci nalezy dazy¢ do tego aby dzwigary i belki byly sktadowane w pozycji pionowej (takiej jak w konstrukcjach)
podparte w weztach. W przypadku sktadowania w innej pozycji niz pionowa lub przy innym podparciu niz podano w projekcie
montazu wymagane sg obliczenia sprawdzajace stateczno$¢ i wytrzymatosé.

5.4.2. Przemieszczanie elementéw konstrukcji do ostatecznego ich potozenia.

Elementy sktadowane na placu budowy musza by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposéb gwarantujacy jego
nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dzwigéw musza by¢ podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z
zachowaniem zasad bezpieczenstwa (prébne uniesienie na wysokos$¢ 20 cm, brak przeszkdd na drodze transportu, przeszkolona i
odpowiednio wyekwipowana zatoga).

Wyznaczenie osi podtuzne;j estakad i tozysk.

Na podporach estakad nalezy wyznaczy¢ w sposéb trwaly o§ estakad, osie dzwigaréw gtéwnych i osie fozysk.
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Osie tozysk nalezy wyznacza¢ dla temperatury tO = 100 C w odlegtosciach od osi $rodka fozysk statych odpowiadajacych doktadnie
rozpietosci teoretycznym przeset wg projektu technicznego i rysunkéw warsztatowych.

Przesunigcia tozysk wzgledem osi podparcia estakad nie powinny przekracza¢ 2 mm (wzdhuz osi estakad).

Wszelkie uszkodzenia elementéw powstate w czasie transportu wewnetrznego musza by¢ ocenione przez Inspektora Nadzoru i w
razie koniecznosci element musi by¢ zastapiony nowym na koszt wykonawcy robét

5.4.3. Wykonanie polaczen tymczasowych.

Konstrukcje nitowane lub skrecane z uzyciem $rub sprezajacych musza by¢ poczatkowo ztozone za pomocg Srub montazowych i
sworzni. Liczba Iacznikéw tymczasowych (Srub montazowych i sworzni) powinna by¢ okreslona w projekcie montazu. Projekt
musi réwniez przewidywa¢ kolejno$¢ wykonywania potaczen tymczasowych i kolejno$¢ ich zastgpowania przez polaczenia
docelowe. Liczba tacznikéw tymczasowych musi zapewni¢ niezmienno$¢ ksztattu konstrukcji oraz jej bezpieczefstwo. Jesli
Wykonawca chce zastosowaé liczbe facznikéw tymczasowych mniejsza niz 35 % liczby nitéw lub $rub kazdego polaczenia, to
powinien uzyska¢ akceptacje Inspektora Nadzoru.

Elementy drugorzedne ustroju niosgcego takie jak: belki podtuzne pomostu, st¢zenia poprzeczne, zwiatrowania, t¢zniki, stupki lub
wieszaki drugorzedne itp. powinny by¢ w czasie montazu na rusztowaniach zamocowane za pomoca potaczen tymczasowych.
Ostateczne potaczenie konstrukcji za pomocg tacznikéw docelowych moze by¢ wykonane po ustawieniu przgsta w takich punktach
podparcia, jakie przewidziane sa w fazie eksploatacji.

Konstrukcje catkowicie spawane musza by¢ scalone wg projektu montazu i projektu technologii spawania zawierajacego plan
spawania. Spawane styki montazowe moga by¢ wykonane przy zapewnieniu warunkéw przewidywanych w projekcie technologii
spawania, a szczeg6lnie przy odpowiedniej temperaturze, wilgotnosci oraz ostonigcia od wiatréw.

5.4.4. Wykonanie polaczen statych na miejscu budowy.

Potaczenia spawane.

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszg by¢ przewidziane w projekcie montazu. Jesli zachodzi potrzeba wykonania
dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych (wiaczajac w to spoiny sczepne) musi by¢ to zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru
wpisem do dziennika budowy. Spawanie nie przewidzianych w projekcie montazu uchwytéw montazowych (uszy) do podnoszenia
lub zamocowan wymaga zgody Inspektora Nadzoru. Inzynier Projektu moze zazada¢ wykonania obliczen sprawdzajacych skutki
przyspawania uchwytéw montazowych. Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt. 2.4.4.4. Roboty
spawalnicze na obiekcie prowadzi¢ mozna w temperaturach powyzej 5 st. C. Kazda spoina konstrukcyjna musi by¢ oznakowana
przez wykonujacego ja spawacza jego marka. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi.
Koncowe badania spoin powinny by¢ przeprowadzane nie wczesniej jak po uptywie 96 godzin po ich wykonaniu. Badania spoin
polegajace na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczacych wg PN-75/M-69703 prowadzi przedstawiciel Inspektora
Nadzoru osobiscie. Koszty badan radiograficznych i ultradzwigkowych ponosi Wykonawca, a wykonywa¢ je moga jedynie
laboratoria zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Badania, potwierdzajace jako$¢ robét spawalniczych, prowadzi¢ nalezy
wedtug PN-89/S-10050 pkt. 3.2.8. 1 pkt. 3.2.9.

Wytwérca zobowigzany jest gromadzi¢ pelng dokumentacje badan w postaci radiograméw i protokdtéw i przekazac ja
Inspektorowi Nadzoru podczas odbioru ostatecznego konstrukcji.

Wykonanie otworéw.

O ile nie jest okreslone inaczej w dokumentacji przekazanej z wytwormi, wykonywanie otworéw 1 ich rozwiercanie do ostatecznego
wymiaru nalezy wykona¢ podczas ostatecznego montazu konstrukcii.

Rozwiercone lub wiercone otwory (cylindryczne lub stozkowe) powinny mie¢ prostopadie do elementu. Rozwiertaki i wiertta
powinny by¢ w miar¢ mozliwosci prowadzone mechanicznie. Zle rozmieszczenie otworéw dyskwalifikuje element. Wiercenie i
rozwiercanie moze by¢ wykonywane tylko przy pomocy urzadzen obrotowych. Wiercenie przez szablon jest dozwolone po
bezpiecznym i pewnym przymocowaniu go na wlasciwym miejscu. Wszystkie czesci musza by¢ starannie docisnigte w czasie
wiercenia. Zle wykonane lub rozmieszczone otwory nie powinny by¢ naprawiane przez spawanie, chyba ze jest to dozwolone przez
Inspektora Nadzoru.

Potaczenia §rubowe.

We wszystkich potaczeniach §rubowych, Sruby powinny mie¢ takg dlugo$¢ aby przechodzily przez elementy taczone i nakretke z
podktadkami, lecz nie wystawaty wiecej niz 10 mm i nie mniej jak dwa zwoje gwintu. Wytworca konstrukceji obowigzany jest
dostarczy¢ Wykonawcy montazu odpowiednig ilo$¢ srub (uwzgledniajac pewna ich ilo$¢ na odrzucenie, zaginigcie, uszkodzenie
itp.) odpowiedniego typu i dlugosci wraz z kompletem atestéw i dokumentacji badan. Wynikiem tego powinien by¢ protokét lub
zapis w dzienniku budowy stwierdzajacy mozliwos¢ stosowania danej partii $rub, nakretek i podktadek do montazu.

Nachylenie powierzchni elementu do fba lub nakretki nie powinno by¢ wigksze niz 1/20 w stosunku do ptaszczyzny prostopadiej do
osi $ruby. Laczone elementy powinny do siebie przylegac i nie mogg by¢ rozdzielane przez uszczelki czy inne $cisliwe materiaty.
Przy polaczeniu wszystkie powierzchnie kontaktowe (tacznie z przylegajacymi do tba $ruby, nakretek i podktadek) powinny by¢
oczyszczone z zendry, brudu, zadzioréw czy innych obcych materiatéw, ktére moglyby przeszkodzi¢ w doktadnym przyleganiu
powierzchni. Farby sg dozwolone miedzy powierzchniami kontaktowymi w przypadku pofaczen, w ktdrych dopuszcza si¢
wzajemne przemieszczanie (poslizg).

W potaczeniach tarciowych powierzchnie kontaktowe musza by¢ odpowiednio przygotowane w celu osiggnigcia wymaganego
wspodtczynnika tarcia. Jesli sposobu przygotowania powierzchni kontaktowych nie okresla projekt techniczny, powinien to uczyni¢
Inzynier Projektu. Dla wszystkich stali konstrukcyjnych dopuszcza si¢ nastgpujace metody przygotowania powierzchni
kontaktowych:

1.  piaskowanie,
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2. Srutowanie,

3. powloki malarskie.

Kazdorazowo przed rozpoczeciem montazu polaczenia tarciowego styku gtéwnego taczacego wigksze segmenty (np. w kratownicy
grupy kizyzuledw z pasami, poprzecznice z podtuznicami, segmenty dzwigaréw gléwnych pomigdzy soba, poprzecznice z
dzwigarami gléwnymi), powinien by¢ sporzadzony odrgbny protokét odbiorczy dla potaczen sprezonych w obrebie segmentu.

W protokdle nalezy podac:

1. nazwisko przedstawiciela wykonujacego odbidr,

2. datg i miejsce sporzadzenia protokétu,

3. potwierdzenie odbioru przygotowania wszystkich powierzchni kontaktowych z podaniem sposobu ich przygotowania i
datg wykonania czynnosci,

4, oceng stanu powierzchni w chwili montazu.

Powierzchnie kontaktowe nieodpowiednio przygotowane i nie spehniajace warunkéw projektowych nie moga by¢ przyjete.

Przed montazem elementéw z potaczeniami tarciowymi Inzynier Projektu obowigzany jest po$§wiadczy¢ protokolarnie wiasciwe
wykonanie wszystkich powierzchni kontaktowych.

W potaczeniach wielosrubowych kolejno$¢ sprezania nalezy w pierwszej fazie zaczyna¢ od $rodka i postgpowac symetrycznie ku
Srubom krawedziowym. Wszystkie konstrukcje laczone za pomoca $rub sprezajacych podlegaja prébnemu montazowi (w
przypadku duzych mostéw Inzynier Projektu moze wyrazi¢ zgode na prébny montaz czesciowy), ktéry wykonuje si¢ przez ztozenie
konstrukcji stosujac sruby montazowe w ilosci 25 % ogdlnej liczby $rub sprezajacych.

Przy wkiadaniu $rub nie nalezy stosowa¢ naciagania elementéw za pomoca przebijakéw stozkowych. Mozna postugiwac si¢
podnos$nikami i Sciggami.

Sprezanie powinno by¢ wykonywane wedtug zatwierdzonego przez Inspektora Nadzoru programu, zawierajacego kolejno$¢ i
spos6b naciagania $rub. Prace powinny by¢ prowadzone w obecnoéci przedstawiciela Inspektora Nadzoru.

Po zakonczeniu montazu potaczen kazdego fragmentu konstrukcji powinien by¢ sporzadzony protokét odbiorczy.

W protokéle tym nalezy podac:

1. nazwisko przedstawiciela wykonujacego odbidr,

datg i miejsce sporzadzenia protokétu,

date (godziny) montazu i informacje o temperaturze i wilgotnosci powietrza,

nr protokétu dopuszezenia powierzehni do montazu,

rodzaj $rub, nakretek i podkiadek,

informacje o rodzaju klucza i podstawe dopuszczenia go do montazu,

informacje o podstawie przyjecia wspdlczynnika k,

schemat potaczenia z oznaczeniem kolejnoci sprezania $rub i wymienieniem wartosci momentéw skrecajacych w fazie I
oraz w fazie II,

0. potwierdzenie wykonania zabiegu sprezania zgodnie z Projektem technologicznym,

10. podpis upowaznionego przedstawiciela Wykonawcy.

Sruby dokrecone do 100 % sity sprezajacej trzeba oznaczy¢ farba. Polaczenia $rubami sprezajacymi nalezy zabezpieczyé
zewngtrznie

przed przeciekami wody do szczelin kontaktowych przez posmarowanie ich ggsta farba podktadows z pigmentem metalicznym, lub
specjalnie do tego celu produkowanym kitem, z zatarciem wszystkich stykéw miedzy podktadkami i nakretkami lub tbami srub.
Szczeglna ostrozno$¢ wymagana jest przy naciagu Srub. Wykonawca ma obowigzek pouczy¢ ekipy montazowe o grozacych
niebezpieczenstwach ztamania si¢ lub zeskoczenia klucza oraz kruchego peknigcia §rub i wystrzelenia tha sila odrzutu
nagromadzonej energii sprezajacej w czasie i bezposrednio po dokreceniu. W czasie sprezania w rejonie robdt nie moze przebywac
zaden zbedny pracownik.

Ponadto przy wykonywaniu polaczen tarciowych nalezy przestrzega¢ wymagan PN-89/S-10050 oraz Wytycznych opublikowanych
w zeszycie Nr 12 serii "Studia i materiaty" IBDiIM 1978 r.

Potaczenia nitowane.

Wykonanie i odbiér musi odpowiada¢ warunkom okre§lonym w normie PN-89/5-10050.

Potaczenia klejowo - sprezone.

Warunki wykonania i odbioru potaczen niejednorodnych zaleza od ich rodzaju i musza by¢ zawarte w dokumentacji technicznej i
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

5.4.5. Przygotowanie konstrukcji stalowej do wspéipracy z betonem.

Laczniki sworzniowe do konstrukcji zespolonych.

Typ, rodzaj, Srednica i dlugo$¢ sworzni oraz ich rozmieszczenie powinny by¢ zgodne z projektem technicznym i Instrukcje Nr 7 i
Nr 11 IBDiM. Maksymalne przesuni¢cie od zaplanowanego miejsca przyspawania wynosi 2,5 cm pod warunkiem, ze sasiedni
sworzen zachowuje wymagane Instrukcja Nr 7 odlegtosci. £aczniki sworzniowe nie powinny by¢ malowane. Musza by¢ czyste,
wolne od rdzy, zendry, wzeréw korozyjnych, smaréw, zwlaszcza w czasie spawania i tuz przed zalaniem betonu. Powierzchnia
elementu, do ktdrej przyspawany jest sworzen musi by¢ pozbawiona zendry, korozji, brudu, farby, smaréw itp. Zanieczyszczenia
moga powodowa¢ powstawanie nieprawidtowej spoiny.

Wykonawca powinien dostarczy¢ Inspektorowi Nadzoru w celu zatwierdzenia przed spawaniem nast¢pujace informacje:

1. nazwe producenta i rodzaj urzadzenia spawalniczego,

2. okreslenie rodzaju Zrédia pradu,

S A
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3. opis Iacznika sworzniowego i atesty materiatu, z ktérego wykonano taczniki.

Po przyspawaniu sworzni nalezy wykona¢ ich badania wg PN-89/S-10050 pkt 3.2.9.

Jesli projekt techniczny przewiduje stosowania innych tacznikdw niz sworzniowe, w programie montazu Wykonawca powinien
przedstawi¢ do akceptacji Inspektora Nadzoru technologie¢ wykonania uwzgledniajaca zapobieganiu powstawaniu koncentracji
naprezen przy spawaniu tych tacznikow.

Przygotowanie konstrukcji do wykonania wspdtpracujacego pomostu betonowego.

Betonowanie plyty pomostu wspdlpracujacego z dzwigarami stalowymi powinno odbywac si¢ zgodnie z opracowanym projektem
betonowania, dla przgsel o rozpigtosci powyzej 21,0 m przy dodatkowym podparciu lub wstgpnym wygieciu konstrukcji stalowej
(podniesieniu wykonawczym). Przy przgstach duzej rozpigtosci zaleca si¢ stosowa¢ dodatkowe podparcie z jednoczesnym
wstepnym wygieciem. Inzynier Projektu moze nakaza¢ wykonanie badan potwierdzajacych no$no$¢ dodatkowych podparé i
kontrolg wstepnego wygigcia. W obiektach mostowych, w ktérych zostang wprowadzone do konstrukcji stalowej dodatkowe sity
uzyskane przez opuszczenie konstrukcji po zabetonowaniu plyty betonowej podniesienie wykonawcze musi by¢ odebrane przez
Inspektora Nadzoru, a jego parametry wpisane do dziennika budowy. Maksymalne odchylki w stosunku do projektu technicznego
nie moga wynosi¢ wigcej niz 5 %.

W czasie betonowania ptyty pomostowej konstrukcja stalowa musi by¢ podparta w miejscach podparcia docelowego na fozyskach.
Nie dopuszcza si¢ podpierania konstrukcji na poprzecznicach podporowych.

Opuszczanie konstrukeji na fozyska nalezy wykonywa¢ stopniowo, ze skokiem nie wickszym niz 1/4 podniesienia wstepnego.
Powierzchnie kontaktowe betonu ze stalg powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjne farbg podktadows z pigmentem metalicznym.
Z uwagi na naprezenia wywolane skurczem betonu nalezy stosowaé betonowanie odcinkowe z zachowaniem kilku lub
kilkunastogodzinnych przerw technologicznych. Dlugo$¢ przerwy jest uzalezniona od warunkéw, w ktérych odbywa si¢
betonowanie i musi by¢ zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Liczba i dlugos¢ odcinkéw oraz kolejno$¢ betonowania jesli nie
jest okreslona w projekcie technicznym powinna by¢ zaproponowana w programie montazu przez Wykonawce i zaaprobowana
przez Inspektora Nadzoru. Podczas betonowania musza by¢ pobierane probki betonu do badan .W ustrojach cigglych betonowanie
plyty wspdlpracujacej musi odbywaé si¢ wg zalozonej w projekcie betonowania technologii. Technologia wykonania uktadéw
ciagtych powinna zmierza¢ do eliminacji lub zmniejszenia skutkéw oddziatywania momentéw ujemnych pojawiajacych si¢ nad
podporami posrednimi. Oprécz wprowadzenia wstepnych sit do konstrukcji stalowej, uktadanie betonu powinno wymusza¢ w
pierwszej kolejnosci jak najwigksze momenty ujemne nad podporami w dzwigarach stalowych, aby gdy pojawi si¢ tam beton
pracujacy (stwardniaty) byt on jak najmniej rozciggany. Betonowanie musi odbywac si¢ przy obecnosci przedstawiciela Inspektora
Nadzoru.

5.4.6. Osadzenie prze¢sel na podporach.

Przed ostatecznym osadzeniem konstrukcji na podporach Inzynier Projektu musi dokona¢ ostatecznego odbioru tozysk i ich
posadowienia zachowujac warunki okreslone w PN-98/S10050 pkt. .2.6.3. i pkt. 3.3.1. Opuszczenie konstrukcji nie moze
powodowac¢ deformacji wykraczajacych poza obszar pracy sprezajacej nawet w przypadku awarii podnosnikéw. W czasie
osadzania przgsta gléwne elementy musza zachowywaé swoje plaszczyzny. Operacja osadzania powinna by¢ realizowana
stopniowo z wykorzystaniem podktadek stalowych i klinéw dgbowych, tak by w jednej fazie nie opuszcza¢ wigcej niz 1/500
rozpigtosci przgsta. Osadzanie przgset na podporach powinno odbywac si¢ w obecnosci Inspektora Nadzoru.

5.4.7. Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu.

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozja wykonywane jest w Wytwodrni, gdzie wykonuje si¢ wszystkie
warstwy powloki zabezpieczajacej przed korozja z wylaczeniem ostatniej warstwy nawierzchniowej. Po ukonczeniu montazu
powloke

antykorozyjna nalezy dokonczy¢ zgodnie z Ogélng Specyfikacja Techniczna.

Wymaga si¢, aby na pierwszym dzwigarze (uzgodni¢ z Inspektorem Nadzoru), pierwszego przesta (liczac wg kilometrazu drogi),
od

strony wewnetrznej umiesci¢ po zakonczeniu malowania schematyczny rysunek konstrukcji z zaznaczonymi warstwami
zabezpieczenia antykorozyjnego dla poszczegdlnych elementéw gtéwnych. Oznaczenie o ktérym mowa powinno zosta¢ naniesione
jaskrawym kolorem farby, w miejscu nie narazonym na zniszczenie. Oznaczenie to, nanoszone powinno by¢ niezaleznie od wpisu o
malowaniu wniesionego do ksiegi mostowe;.

5.4.8. Rusztowania montazowe.

Rusztowania do montazu powinny by¢ zaprojektowane i obliczone na sity wynikajace z projektu montazu konstrukcji ustroju
niosgcego. Zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru i projektanta konstrukcji projekt rusztowan nie moze by¢ bez ich zgody
zmieniany.

Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do wielokrotnego uzytku powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-70/9080-02.

W zasadniczych wymiarach rusztowan drewnianych dopuszcza si¢ nastepujace odchytki:

= wrozstawie szeregdw pali lub jarzm +5 % rozstawu,

= w wychyleniu jarzm rusztowan z plaszczyzny pionowej +5 % wysokosci jarzm, lecz nie wigcej niz 5 cm,

= wrozstawie poprzecznic i podtuznic pomostu 5 cm.

5.4.9. BHiP i ochrona $rodowiska.

Za przestrizeganie aktualnie obowigzujacych panstwowych i lokalnych przepiséw o BHiP i ochronie $rodowiska odpowiada
Wykonawca. Inzynier Projektu nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktérych wykonanie naruszyloby postanowienia tych
przepisow.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT
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6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Szczegolowe zasady kontroli

6.2.1. Obowigzki wykonawcy.

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrolg jakosci prowadzonych przez siebie robét, niezaleznie od dziatan kontrolnych
Inspektora Nadzoru.

Wiytwérca konstrukgeji stalowej obowiazany jest do wydania $wiadectwa jakosci na podstawie przeprowadzonej przez siebie
kontroli jakosci. To samo dotyczy Wykonawcy wykonujacego montaz na miejscu scalania.

6.2.2. Kontrola wykonania konstrukcji i jej montazu

Wg zasad z punktu 5 niniejszej specyfikacji

6.2.3. Kontrola wykonania potaczen spawanych

Zakres i rodzaj badan oraz oznaczenie klas spoin podane sa w Dokumentacji Projektowej. Zakres ten powinien by¢ uscislony przez
Wykonawce w projekcie technologii spawania podlega akceptacji przez Inspektora Nadzoru.

Koszty badan ponosi Wykonawca.

Wszystkie spoiny warsztatowe 1 montazowe podlegaja sprawdzeniu wizualnemu zgodnie z zasadami normy PN-EN 970:1999.
Spoiny specjalnej jakosci musza posiada¢ klasg wadliwosci W1 , a spoiny normalnej jakosci klase wadliwo$ciW2.

Wszystkie spoiny specjalnej jako$ci oraz niektdre ze spoin normalnej jako$ci podlegaja kontroli radiograficznej lub US z
mozliwoscig zapisu wynikéw badan zgodnej z zasadami normy PN-74/M-69771. Spoiny specjalnej jakosci winny mie¢ klase
wadliwosci co najmniej R2, a spoiny normalnej jakosci klas¢ wadliwosci co najmniej R3.

Wg PN-EN 25817 poziom jako$ci wszystkich spoin wg niezgodnosci spawalniczych wystepujacych w zlaczach spawanych
powinien wynosi¢ ,, B ,, (wg EN 12517 — pozim akceptacji ,,1”’

Spoiny pachwinowe nalezy podda¢ badaniu magnetyczno — proszkowemu.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1 tona konstrukcji stalowej. Podstawg dla dokonania obmiaru jest projekt techniczny konstrukcji.
Cigzar whasciwy stali i staliwa okresla Polska Norma. Cigzar $rub nakretek bolcow 1 taSm perforowanych do wspétpracy z
betonem oraz podkiadek wlicza si¢ do tonazu konstrukcji wg ich nominalnego ci¢zaru. Spoiny wlicza si¢ do tonazu wg
nominalnych wymiaréw, nie uwzglednia si¢ nadlewek i wydiuzen. Nie wlicza si¢ do tonazu powlok ochronnych. Z tonazu
nie potrgca si¢ otworéw mniejszych od 0.01 m2.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

8.1. Szczegotowe zasady odbioru

Odbiorowi podlega kazdy etap wykonania konstrukcji :

— po wykonanie konstrukcji przez wytwdrni¢ odbiér w wytwdrni po wykonaniu probnego montazu konstrukcji i naniesieniu
powlok zabezpieczenia antykorozyjnego

— po ukonczeniu montazu na placu scalania na budowie

— po wykonaniu rob6t zwigzanych z elementami wyposazenia ktadki — odbidr koncowy

82. QOdbiory czesciowe.

8.2.1. Odbidr konstrukcji u Wytwérey

Harmonogramy odbioréw czgsciowych sporzadza Inzynier Projektu po zapoznaniu si¢ z programem wytwarzania konstrukcji (pkt

5.2.2) i programem montazu (pkt 5.2.3.)

Po wykonaniu montazu prébnego i zabezpieczenia antykorozyjnego Inzynier Projektu dokonuje odbioru konstrukeji zgodnie z PN-

89/5-10050. Odbidr polega na komisyjnych ogledzinach konstrukciji i sprawdzeniu wynikéw wszystkich badan przewidzianych w

programie wytwarzania konstrukcji. W komisji odbierajacej , ktorej sklad ustala Inzynier Projektu, powinien uczestniczy¢

przedstawiciel przedsigbiorstwa montujacego obiekt . Wytwdrca powinien przedstawi¢ komisji :

— Dokumentacje Projektowa i rysunki warsztatowe ; Dziennik wytwarzania

— atesty uzytych materiatléw

— $wiadectwa kontroli laboratoryjnej ; protokéty odbioréw czesciowych

— protokdt z prébnego montazu, a jezeli probny montaz nie byt przewidziany, protokét z pomiaru geometrii wytworzonej
konstrukcji

— inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania

Odbidr konstrukeji winien by¢ potwierdzony Protokotem Odbioru

8.2.2. Odbiory posrednie w trakcie budowy obiektu

Tlo$¢ i zakres odbioréw w trakcie budowy obiektu nalezy dostosowa¢ do przyjetej technologii budowy. Minimalny zakres odbioréw

obejmuije :

— sprawdzenie wytyczenia obiektu i osi fozysk
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— sprawdzanie rzednych cioséw podtozyskowych i fozysk
— sprawdzanie rusztowan
— sprawdzania geometrii konstrukcji po ustawieniu na podporach montazowych, a przed wykonaniem potaczen ( spawanie
stykdw ) z uwzglednieniem podniesienia wykonawczego
— badanie jakoéci potaczen spawanych wykonywanych na budowie
— sprawdzanie robdt zanikajacych
8.2.3. Odbidr koficowy.
Koncowy odbidr stalowej konstrukcji mostowej dokonywany jest po ukoficzeniu obiektu (ukoficzone majg by¢ roboty zwigzane z
pomostem, izolacja, nawierzchnig, dojazdami itp.), w potaczeniu z prébnym obcigzeniem. Wszystkie obiekty mostowe muszg by¢
odbierane komisyjnie z zachowaniem warunkéw okreslonych w pkt. 2.8. PN-89/S-10050.
Prébne obciazenie konstrukcii jest obowigzkowe dla przesel o rozpigtosci Lt > 21 m. Badania pracy konstrukcji w czasie probnego
obcigzenia prowadzi¢ moze na zlecenie Inspektora Nadzoru IBDiM lub inna jednostka naukowo - badawcza zakwalifikowana
przez MT i GM do badan budowli mostowych in situ. Wykonawca badan podczas prébnego obciazenia nie moze by¢ zalezny od
Wykonawcy montazu ani Wytworcy konstrukcji.
Jezeli wyniki badan konstrukcji pozwalaja na dopuszczenie estakad do eksploatacji nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru koncowego
zawierajacy:
1. datg, miejsce i przedmiot spisanego protokdtu,
2. nazwiska przedstawicieli:
®  Inspektora Nadzoru,
®  jednostki przejmujacej estakady w administracje,
®  Wykonawcy montazu,
®  jednostki naukowo - badawczej orzekajacej o przydatnosci eksploatacyjnej,
3. oS$wiadczenie jednostki przejmujacej estakady w administracj¢ o przejeciu od Wykonawcy kompletnej dokumentacji budowy
w sktad ktérej wehodza:
= projekt techniczny z naniesionymi zmianami,
= dziennik wytwarzania w Wytworni,
= dziennik budowy,
= atesty materiatéw uzytych w Wytwdrmni i podczas montazu,
=  S$wiadectwa kontroli laboratoryjnej wszystkich badaf wymaganych w Specyfikacjach,
=  protokéty odbioréw czesciowych,;
=  inne dokumenty przewidziane w programach wytwarzania i montazu.
4. stwierdzenie zgodno$ci wykonanego obiektu z projektem technicznym i wymaganiami Specyfikacji,
5. wykaz dopuszczonych do pozostawienia odstgpstw od projektu, nie majacych wpltywu na no$nos¢, walory uzytkowe i
trwalo$¢ obiektu (moga mie¢ wptyw na nalezno$¢ za wykonane roboty),
6.  stwierdzenie o dokonaniu odbioru i okreslenie warunkéw eksploataci,
7. podpisy stron odbioru wg pkt. 2) protokétu.

0. PODSTAWA PEATNOSCI

Zaaprobowany tonaz wykonanej konstrukcji wedtug obmiaru jest ptatny na podstawie ceny jednostkowej, ktéra uwzglednia odpowiednio:

w zakresie wytwarzania konstrukcji:

dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji, przygotowanie i dostarczenie rysunkéw warsztatowych, badanie blach i plyt stalowych ,
elementéw walcowanych oraz wykonanie polecen Inspektora Nadzoru z tym zwigzanych, czyszczenie, cigcie, trasowanie, wiercenie,
obrdbke maszynowa, pasowanie, ukosowanie, spawanie, skrecanie na $ruby, montaz, nagrzewanie, zapewnienie Srub, nakretek i podktadek
(niezbednych do wykonania montazu na budowie) razem ze Srubami zapasowymi oraz bolcami montazowymi, tacznikami do taczenia
konstrukgji stalowej z betonem, obrdbka termiczng, kontrolg kwalifikacji spawaczy, prowadzenie badan robét spawalniczych wraz z
zastosowaniem metod nieniszczacych oczyszczenie konstrukgji zgodnie z wymaganiami SST M14.02.01, zabezpieczenie antykorozyjne
konstrukgji (warsztatowe — farba podktadowa), oznakowanie elementéw konstrukcji wg kolejnosei ich montazu na budowie;

w zakresie montazu konstrukcji na budowie:

wykonanie i rozbidrke konstrukcji rusztowaniowe; i stgzen montazowych, montaz wstepny z regulacja geometrii, sprawdzenie kwalifikacji
spawaczy i monteréw, state polaczenie elementéw konstrukcji przez spawanie z nagrzewaniem i wykonaniem oston dla robét spawalniczych,
badanie polaczen, w tym nieniszczace, dostarczenie i odwiezienie materialéw ustugowych poza pas drogowy, zapewnienie bezpieczenistwa
0s6b, ktére mogg znalez¢ si¢ w obszarze prac montazowych.

Ptaci si¢ za 1 tong wykonanej i zmontowanej na podporach konstrukeji przesta.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy.

10.1.1. Stalowe konstrukcje mostowe
1. PN-89/S-10050  Obiekty mostowe— konstrukcje stalowe ~Wymagania i badania.
2. PN-82/10052 Obiekty mostowe — konstrukcje stalowe — Projektowanie
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10.1.2.. Materialy

. PN-891H-84023.03 Stal okreslonego zastosowania — Stal niskowgglowa na blachy i tasmy — Gatunki + zmiany Al

PN-81/H-92135  Blachy grube ze stali konstrukcyjnej weglowej wyzszej jakosci i stopowej.

PN-H-92203:1994  Stal —Blachy uniwersalne - Wymiary

PN-EN 10002-1:2004 Metale— Proba rozciagania — Czg$¢ 1: Metoda badania w temperaturze otoczenia

PN-EN 10002-5:1998 Metale — Proba rozciapania — Metoda badania w podwyzszonej temperaturze.

PN-EN 10020:2003 Definicja i klasyfikacja gatunkéw stali.

PN-EN 10021:1997 Ogélne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych.

10 PN-EN 10024:1998 Dwuteowniki stalowe z pochylona wewnetrzna powierzchnia stopek walcowane na goraco — Tolerancje ksztattu i wymiar6w.

11. PN-EN 10025-1:2005 (U) ‘Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukeyjnych — Czgs¢ 1: Ogdlne warunki techniczne dostawy.

12. PN-EN 10025-2:2005(U) ‘Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukeyjnych — Cze$¢ 2: Warunki techniczne dostawy stali konstrukeyjnych niestopowych

13. PN-EN 10025-3:2005(U) Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukeyjnych — Czgs¢ 3: Warunki techniczne dostawy stali konstrukeyjnych
drobnoziamistych spawalnych po normalizowaniu lub walcowaniu normalizujacym.

14. PN-EN 10025-4:2005(U) Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukeyjnych — Czgs¢ 4: Warunki techniczne dostawy stali konstrukeyjnych
drobnoziamistych spawalnych po walcowaniu termomechanicznym.

15. PN-EN 10025-5:2005 (U) ‘Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych — Czg§¢ 5: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych trudno
rdzewiejacych.

16. PN-EN 10025-6:2005(U) ‘Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych — Czg$¢ 6: Warunki techniczne dostawy wyrobéw plaskich o podwyzszonej
granicy plastycznosci w stanie ulepszonym cieplnie.

17. PN-EN 10027-1:2005(U) Systemy oznaczania stali — Czg¢ 1:Znaki stali

18. PN-EN 10027-2:19%4 Systemy oznaczania stali — System cyfrowy.

19. PN-EN 10029:1999 Blachy stalowe walcowane na goraco gruboéci 3 mm i wigkszej — Tolerancje wymiaréw, ksztattu i masy

20). PN-EN 10034:1996 Dwuteowniki Ti H ze stali konstrukcyjnej — dopuszczalne odchylki wymiarowe i odchylki ksztaitu,

21. PN-EN 10036:1999 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali — oznaczanie catkowitej zawartosci wegla metoda wagowa po spaleniu w strumieniu tlenu.

22. PN-EN 10045-1:1994 Metale — Préba udamosci sposobem Charpy’ego Metoda badania.

23. PN-EN 10045-2:1996 Metale — Préba udamosci sposobem Charpy’ego Sprawdzanie miotéw wahadtowych.

24. PN-EN 10052:1999 Stownik terminéw obrébki cieplnej stopdw zelaza
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25. PN-EN 10056-1:2000 Katowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej — Wymiary.
26. PN-EN 10056-2:1998 Katowniki réwnoramienne i nierdwnoramienne ze stali konstrukcyjnej — Tolerancje ksztattu i wymiarow.

27. PN-EN 10058:2005 Prety stalowe ptaskie walcowane na goraco ogdlnego zastosowania — Wymiary i tolerancje ksztattu i wymiaréw

28. PN-EN 10079:1996 Stal — Wyroby — Terminologia.

29. PN-EN 10160:2001 Badanie ultradzwickowe wyrobéw stalowych plaskich grubosci réwnej lub wiekszej niz6 mm (metoda echa)

30. PN-EN 10163-1:2005 (U)
Czes¢ 1: Wymagania ogélne.

‘Wymagania dotyczace stanu powierzchni przy dostawie stalowych blach uniwersalnych i ksztattownikéw walcowanych na goraco —

31. PN-EN 10163-2:2005 (U) ‘Wymagania dotyczace stanu powierzchni przy dostawie stalowych blach uniwersalnych i ksztattownikéw walcowanych na goraco —
Cz¢8¢ 2: Blachy grube i uniwersalne.

32. PN-EN 10163-3:2005 (U) ‘Wymagania dotyczace stanu powierzchni przy dostawie stalowych blach uniwersalnych i ksztattownikéw walcowanych na goraco —
Czgs¢ 1: Ksztattowniki.

33. PN-EN 10168-2005 (U) Wyroby stalowe — Dokumenty kontroli — Wykaz informacji z opisem.

34. PN-EN 102042005 (U) Wyroby stalowe — Rodzaje dokumentéw kontroli.

35. PN-EN 10220-2005 Rury stalowe bez szwu 1 ze szwem — Wymiary i masy na jednostke dtugosci.

36. PN-EN 10279-1:2003 Ceowniki stalowe walcowane na goraco — Tolerancje ksztattu, wymiaréw i masy.

37. PN-EN 10296-1:2004 (U) Rury stalowe ze szwem o przekroju okragtym do zastosowar mechanicznych i ogdlno technicznych — Warunki techniczne dostawy —

Cz¢8¢ 1 : Rury ze stali stopowych i niestopowych

38. PN-EN 10297-1:2004 (U) Rury stalowe bez szwu do zastosowart mechanicznych i oglno technicznych — Warunki techniczne dostawy — Czg&¢ 1 : Rury ze stali
stopowych i niestopowych

39. PN-EN 10029:1999 Blachy stalowe walcowane na goraco grubosci 3 mm i wigkszej — Tolerancje wymiarow , ksztattu i masy

40. PN-EN 10029:1999 1 Apl:2003 Blachy stalowe walcowane na gorgco grubosci 3 mm i wigkszej — Tolerancje wymiaréw , ksztattu i masy.

10.1.3. Spawalnictwo

41. PN-87/M-69008  Spawalnictwo — klasyfikacja konstrukcji spawanych

42, PN-78M-69011  Spawalnictwo— Zlacza spawane w konstrukcjach stalowych — Podziat i wymagania.

43. PN-9OYM-69016  Spawalnictwo — Spawanie w ostonie dwutlenku wegla lub mieszanek gazowych stali weglowych i niskostopowych — Przygotowanie brzegéw do
spawania.

44, PN-88/M-69018  Spawalnictwo— Spawanie rowe stali weglowych i niskostopowych — przygotowanie brzegéw do spawania.

45, PN-78/M-69028  Spawalnictwo— Spawanie tukowe miedzi w ostonie argonu elektroda topliwa - przygotowanie brzegéw do spawania,

46. PN-91/M-69430  Spawalnictwo — Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania — ogdne wymagania i badania.

47. PN-88/M-69710  Spawalnictwo— Proba statyczna rozciapania doczolowych ztaczy spajanych.

48. PN-88/M-69720  Spawalnictwo— Proby zginania doczolowych zkaczy spawanych lub zgrzewanych.

49. PN-88/M-69733  Spawalnictwo— Préba udamosci ztaczy spajanych doczotowo.

50. PN-87/M-69776  Spawalnictwo— Okreslanie wysokosci wad spoin na podstawie gestosci optycznej obrazu na radiogramie.

51. PN-89/M-70055.01 Spawalnictwo—Badania ultradzwigkowe zkaczy spawanych — Postanowienie
52. PN-89/M-70055.02 Spawalnictwo — Badania ultradzwickowe zkaczy spawanych — Badanie spoin czotowych o grubosci 8 do 30 mm glowicami sko$nymi, falami

poprzecznymi.

53. PN-EN439:1999  Spawalnictwo—Materiaty dodatkowe do spawania — Gazy ostonowe do lukowe spawania i ciecia.
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54. PN-EN440:1999  Spawalnictwo — Materiaty dodatkowe do spawania — Druty elektrodowe i stopiwo do spawania ukowego elektroda topliwa w ostonie gazéw stali
niestopowych i drobnoziamistych — Oznaczenie.

55.PN-EN499:1997  Spawalnictwo — Materiaty dodatkowe do spawania — Elektrody otulone do recznego spawania tukowego stali niestopowych i drobnoziamistych —
Oznaczenie.

56.PN-EN719:1999  Spawalnictwo— Nadzdr spawalniczy — Zadania i odpowiedzialnosé.

57. PN-EN 729-1:1997 Spawalnictwo— Spawanie metali — Wytyczne doboru wymagan dotyczacych jakosci i stosowania,

58. PN-EN 729-2:1997 Spawalnictwo— Spawanie metali — Petne wymagania

10.2. Inne dokumenty

59. Zalecenia dotyczace stosowania w budownictwie mostowych nowych gatunkéw i asortymentéw stali ,, - opracowanie instytutu Badawczego drég i mostéw na zlecenie
Generalnej Dyrekcji Drég Krajowych i Autostrad. Warszawa.
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M.14.02.01. POKRYWANIE POWELOKAMI MALARSKIMI KONSTRUKCJI STALOWE]

1.
11

WSTEP

Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z

malowaniem konstrukcji stalowej w ramach rozbudowy ciggu drogowego drég gminnych nr 106023B i 106032B
Wola Zambrowska — Stary Laskowiec, gmina Zambréw - budowa ktadki dla pieszych przez rz. Jablonka.

12. Zakres stosowania SST

SzczegStowa Specyfikacja Techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
punkcie 1.1.

13 Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z :
— odtluszczeniem konstrukeji w miejscach wystepowania thustych plam,
—  czyszczenie strumieniowo-Scieme,

— malowanie farbg gruntujaca

— malowaniem farbg migdzywarstwowsa ,

— malowaniem farbg nawierzchniowg

— uporzadkowanie placu robot,

— odwiezienie substancji niebezpiecznych ( puste opakowania po farbach, pedzle, watki itp.) dla Srodowiska do najblizszego punktu

utylizacji.

14 Okreslenia podstawowe

14.1.  Adhega (przyczepnosc) - zdolnos¢ powtoki do przylegania do podioza lub innej powloki wyrazana w MPa lub stopniach wedtug
odpowiedniej skali zawartej w normach.

142.  Aklimatyzacja (sezonowanie) powloki - stabilizacja powloki malarskiej w okreslonych warunkach temperatury i wilgotnosci
powietiza.

14.3. Aplikacja - nanoszenie wyrobu lakierowego na podtoze réznymi metodami (pgdzlem, watkiem, przez zanurzenie, natryskiem
powietrznym, natryskiem bezpowietrznym itd.).

144, Afmosfera - mieszanina gazdw, aerozoli i czasteczek, otaczajaca obiekt.

145. Czas przydatnosci wyrobu do stosowania - czas, w ktorym wyrdb lakierowy po zmieszaniu skfadnikéw nadaje si¢ do nanoszenia
na podioze.

14.6. Czyszczenie wodg - metoda polegajaca na skierowaniu strumienia czystej wody na powierzchnig, ktéra ma by¢ oczyszczona.
‘Wymagane cisnienie wody zalezy od zanieczyszczen, ktére maja by¢ usuniete z powierzchni, takie jak substancje rozpuszczalne
w wodzie, luzno przylegajaca rdza i powtoki malarskie. Aby usunac oleje thuszcz itp., nalezy dodac detergentu, a nastgpnie zmy¢
czysta woda.

147. Czyszczenie wodg pod wysokim cisnieniem - rozroznia si¢ nastgpujace odmiany czyszczenia:
— czyszezenie pod wysokim cisnieniem (70-170 MPa),
— czyszezenie pod bardzo wysokim cisnieniem (powyzej 170 Mpa - tzw. hydrojetting).

148. Czyszczenie rozpuszczalnikiem organicznym - czyszezenie odpowiednim rozpuszczalnikiem organicznym (najczesciej matych
powierzchni) w celu usunigcia olejéw, tuszczow itp..

149. Farba - wyréb lakierowany pigmentowany w postaci cieklej, pasty lub proszku, ktéry nalozony na podtoze tworzy kryjaca
powloke o wlasciwosciach ochronnych, dekoracyjnych lub okreslonych technicznie.

14.10.  Grubosé maksymalna suchej powloki - akceptowalna grubos¢ suchej powloki, powyzej ktérej zachowanie powtoki lub pokrycia
moze si¢ pogorszyc.

14.11.  Grubos¢ suchej powloki (DFT) - grubos¢ powtoki pozostajacej na powierzchni po utwardzeniu.

14.12.  Gruboséwarstwy - grubos¢ warstwy natozonej na powierzchni¢ przed utwardzeniem.

14.13.  Grunt - pierwsza powloka pokrycia, nakladana bezposrednio na podioze.

14.14.  Gwarancja - umowa prawna zawarta pomigdzy stronami, dotyczaca zachowania okreslonej whasciwosci w okreslonym czasie.

14.15. Koroga - fizykochemiczne oddzialywanie pomigdzy metalem i jego Srodowiskiem, ktdrego efektem sa zmiany we
whasciwosciach metalu, mogace czesto prowadzi¢ do pogorszenia jakosci funkcji, jaka on petni, lub pogorszenia jakosci funkcji
systemu bedacego jego czescia (ISO 8044).

14.16.  Korogja atmosferyczna - korozja w ziemskiej atmosferze, jako srodowisku korozyjnym, w temperaturze otoczenia.

14.17.  Kuwrz - lume czastki materii obecne na powierzchni stalowej przygotowanej do malowania w efekcie obrobki strumieniowo -
Sciemej, innych metod przygotowania powierzchni lub oddziatywania srodowiska.

1418  Lepkosé umowna - czas wyptywu farby lub emalii mierzony w sekundach z kubka (Forda 4) o $rednicy otworu wyptywowego 4
mm.

14.19.  Mechaniczne czyszczenie powierzchni:

—  cgyszczenie narzedziami recgiymi - czyszczenie takimi narzedziami, jak szczotki, skrobaki, syntetyczne gabki ze Sciemiwem,
plétno Scieme i miotki, zgodnie z ISO 8504-3.
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14.20.
1421
14.22.

14.23.
1424,

14.25.
14.26.
14.27.
14.28.
14.29.

1.4.30.
1431

14.32.
14.33.
14.34,
14.35.
14.36.
14.37.
14.38.
14.39.
1.440.
1441
1442.
1443.
144,
1445.
1.4.46.
1447.
1448.

1449.

14.50.
1451

—  cgysaczenie narzedziami mechanicznymi - czyszczenie takimi narzedziami, jak obrotowe szczotki druciane, rézne rodzaje
szlifierek, miotki udarowe i pistolety iglowe, zgodnie z ISO

— obrobka strumieniowo-scierna - uderzenie wysokoenergetycznego strumienia $cierniwa w powierzchnie, ktéra ma byé
oczyszczona. Specyficzne wersje obrobki, zgodnie z ISO 8504-2.

Sciemiwo powinno by¢ wyspecyfikowane i zbadane zgodnie zISO 11124-11127.

Nominalna grubos¢ powloki (NDFT) - grubo$¢ powtoki wyspecyfikowana dla kazdej powtoki Iub calego systemu, ktére ma

osiagna¢ zadang trwato$¢.

Omiatanie piaskiem - delikatne piaskowanie majace na celu uszorstnienie powierzchni (gléwnie powtok malarskich lub

powierzchni ocynkowanych) oraz usunigcie nieznacznych stabo przylegajacych zanieczyszczen.

Podloze - powierzchnia, na ktéra ma by¢ lub jest nalozone pokrycie.

Polaycie, system powlokowy - sama powlok wyrobéw lakierowych, ktére natozono na podtoze.

Powierzchnia referencyjna - wybrany przez strony fragment powierzchni zabezpieczonego obiektu, na ktdrej dokonuje si¢

zabezpieczenia antykorozyjnego w obecnosci inwestora, producenta materiatéw i wykonawcy, w celu:

- ustalenia minimum akceptowalnego standardu wykonania rob6t,

- sprawdzenia, czy dane podane przez producentdw i innych kontrahentéw sg prawidtowe,

- okresla zachowanie systeméw lakierowych w dowolnym czasie.

Powloka - ciagle wyschnigte wymalowanie powstate przez natozenie na podtoze jednej lub kilku warstw.

Powloka migdzywarstwowa - kazda powloka pomiedzy powtoka gruntowa a powtoka ostatnia.

Powloka nawierzchniowa - ostatia powtoka zestawu malarskiego, ktéra chroni przed bezposrednimi szkodliwymi wplywami

$rodowiska, jest sktadnikiem zabezpieczenia przed korozja i daje wymagany kolor.

Przydatnos¢ do stosowania - maksymalny czas, w ktérym wielosktadnikowy wyréb lakierowy powinien by¢ zastosowany po

zmieszaniu oddzielnych sktadnikw.

Przygotowanie powierzchni - kazda metoda przygotowujaca powierzchni¢ do nafozenia powlok.

Putapki korogyjne - miejsca w konstrukcji, w ktdrych gromadza si¢ czynniki korozyjne.

Punkt rosy - temperatura, przy ktdrej na powierzchni przedmiotu pojawiaja si¢ kropelki wody wskutek kondensacji pary wodnej

zawartej w powietrzu w wyniku wypromieniowania ciepla przez podioze lub wskutek naptywu cieplego, wilgotnego powietiza na

chtodniejsze podioze. W Polsce najczesciej wystepuje latem i jesienia.

Rdza - widoczne produkty korozji sktadajace si¢ w przypadku metali Zelaznych gléwnie z uwodnionych tlenkéw Zelaza.

Rdza nalotowa - cienka rdza utworzona na oczyszczonej powierzchni zaraz po oczyszczeniu.

Rozcienczalnik - lotna ciecz zawierajaca jeden lub wigeej sktadnikéw, ktdra moze by¢ zastosowana w polgczeniu z

rozpuszczalnikiem bez dziatan ubocznych, mimo Ze nie jest rozpuszczalnikiem.

Rozpuszczalnik - ciecz skladajaca si¢ z jednej lub wiecej substancii, lotna w ustalonych warunkach schnigcia, w ktdrej substancja

blonotwércza jest catkowicie rozpuszczalna.

Sezonowanie powlok - okres migdzy nalozeniem powloki, a uzyskaniem przez nig petnych wiasciwosci.

Temperatura punktu rosy - temperatura, przy ktorej na powierzchni przedmiotu pojawiaja si¢ kropelki wody wskutek

kondensacji pary wodnej zawarte] w powietrzu w wyniku wypromieniowania ciepta przez podtoze lub wskutek naptywu

cieptego, wilgotnego powietrza na chtodniejsze podtoze.

Trwalos¢ - przewidywany czas zycia zabezpieczajacego zestawu malarskiego do pierwszego generalnego malowania

Tenowacyjnego.

Typ atmosfery - charakterystyka atmosfery na podstawie obecnosci czynnikéw korozyjnych i ich stezenia lub ubytku o grubosci

lub masy okreslonego metalu.

Uszorstnienie - nadanie powierzchni odpowiedniej chropowatosci.

Warstwa - ciagte niewyschnigte wymalowanie, otrzymane z wyrobu lakierowego w rezultacie pojedynczego natozenia.

Wilgotnos¢ wigledna - stosunek ilosci pary wodnej zawartej w powietrzu w danych warunkach (cisnienia, temperatury) do ilosci

pary wodnej w stanie nasycenia w tych warunkach.

Wydajnos¢ - powierzchnia, ktéra moze by¢ pokryta dang iloscia wyrobu lakierowego tworzacego powlokee o wymaganej

grubosci (np. m7/l; mkg).

Wydajnos¢ praktyczna - wydajno$¢ uzyskana w praktyce przy malowaniu okreslonego podioza w danych warunkach

atmosferycznych okreslona technologia.

Wyrabianie krawedg, spawow itd. - naktadanie na krawedzie, spawy itd. dodatkowej powtoki z gruntu lub migdzy warstwy w

celu lepszego zapewnienia ochrony powierzchniom, na ktérych jest normalnie trudno uzyska¢ wiasciwa grubos¢ powtoki:

Wyrob lakierowy - produkt ciekly, w postaci pasty lub proszku, pozwalajacy otrzymac¢ po natozeniu na podtoze powltoke o

whasciwosciach ochronnych, dekoracyjnych i/lub innych okreslonych.

Wyroby lakierowe grubopowlokowe (hight built HB) - wyroby lakierowe, ktére mogg by¢ naktadane w warstwach powyzej 80

pm grubosci suchej powloki.

Wyroby lakierowe o zmniejszonej zawartosci rogpuszczalnikow (hight solid HS) - wyroby lakierowe o wigkszej niz zwykle

zawarto$ci czesci statych (zwyczajowo powyzej 80% wag).

Zabezpieczenie antykorogyjne - wszelkie, celowe zastosowane srodki zwigkszajace odpomos¢ obiektu lub jego elementu na

dziatanie koroz;ji.

Zendra - gruba rdza skladajaca si¢ z tlenkéw Zelaza, powstatych podczas produkcji lub obrébki stali w wysokiej temperaturze.

Znoszenie si¢ (kompatybilnosc):
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- produktow - zdolno$¢ wzajemnego mieszania si¢ dwdch lub wigeej produktéw bez wystapienia niepozadanych efektow,
- wyrobu lakierowego z podloZem - zdolno$¢ wyrobu lakierowego do naktadania na podtoze bez wystapienia niepozadanych
efektow.
14.52.  Inne okreslenia - wg D-M.00.00.00.

15. Ogolne wymagania robot

‘Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materialéw i wykonywanych robdt oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja, SST oraz
zaleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Wszystkie materiaty powinny by¢ przedstawione do akeeptacji Inspektora Nadzoru, a materiaty do zabezpieczenia antykorozyjnego wazna

aprobat¢ IBDIM.

Materialy do czyszczenia i przygotowania konstrukcji stalowej:

— rozpuszczalniki lub biodetergenty do otluszczania,

— do czyszczenia strumieniowo-Sciemego, - Sciemiwo do czyszczenia strumieniowo-Sciemego powinno me¢ odpowiednie atesty i
charakterystyke. Wiasciwodci Scierniw niemetalicznych nalezy okresli¢ zgodnie z ISO 11127 i powinny spetnia¢ wymagania zawarte w
ISO 11126,

- pedze.

Zabezpieczenie antykorozyjne

Do zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowej, powinien by¢ zastosowany system powlokowy epoksydowo-poliuretanowy o

grubosci catkowitej suchych powtok min. 250 pm.

Mozna zastosowac kazdy inny zestaw malarski posiadajacy rekomendacje IBDiIM. Kazda warstwa powtoki musi posiada¢ inny kolor.

Zestaw malarski nalezy uzgodni¢ z projektantem.

- Farba go gruntowania
Wymagania dla farby do gruntowania po wymieszaniu skiadnika I (baza) 1 sktadnika I w proporcji okreSlonej przez producenta farb,
podano w tablicy 1.

Tablica 1
Lp. ‘Wiasciwosci Jednostki ‘Wymagania Metody badan wedtug
1 2 3 4 5
1 |Lepko$¢ mieszaniny w temp. +20 °C P >08 PN-ISO 2884-1
2 | Ggstos¢ farby w temperaturze +25 °C: ke/dm’ >(14+0,1) PN-EN ISO 2811-1
3 |Zawarto$¢ czedei statych % (vIv) >(80+2) PN-C-81512:1984
4 | Zawartod¢ lotnych zwiazkéw organicznych o/dm’ >200 PN-EN ISO 11890-1
5 |Zawarto$¢ aluminium w suchej powloce Jo(m/m) >10 PN-C-81512
6 | Grubos¢ warstwy suchej pm > 100
7 [Minimalny interwal czasowy do nakladania
. . h >16
nastepnej powtoki w temp. + 23°C

Oczyszczenie konstrukcji stalowej do stopnia Sa 2 wg PN-ENISO 8501-1.

Powloki malarskie z do gruntowania nalezy wykonywac, gdy:

- temperatura podloza nie jest nizsza niz +10 °C i nie wyzsza niz +40 °C,

- temperatura otoczenia nie jest nizsza niz +10 °C1inie wyzsza niz +40 °C,

- temperatura materiatu nie jest nizsza niz +10 °C i nie wyzsza niz +40 °C,

- wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie jest wyzsza niz 80 %.

- Farba miedzywarstwowa

Wymagania dla farby miedzy warstwowej po wymieszaniu skiadnika I (baza) i sktadnika IT w proporcji okreslonej przez producenta farb,
podano w tablicy 2.

Tablica 2
Lp. ‘Wiasciwosci Jednostki ‘Wymagania Metody badan wedtug
1 2 3 4 5
1 [Lepkos¢ KU od 100 do 115 ASTM D 562
2 | Gestos¢ mieszaniny w temperaturze + 25 °C gfeny’ >(14+0,1) PN-ENISO 2811-1
3 | Zawartod¢ czglci statych %o (VIV) >(70£2) PN-C-81512
4 | Zawarto$¢ lotnych zwiazkéw organicznych gl >295 PN-EN ISO 11890-1
5 | Zawarto$¢ tlenku Zelaza (MIO) w suchej powloce Jo(m/m) > 18 ISO 10601
6 |Zawarto$¢ aluminium w suchej powloce Jo(m/m) >03 PN-C-81512
7 | Grubo$¢ warstwy suchej pm > 100
8 [Minimalny interwal czasowy do nakladania h
. . >12
nastepnej powtoki w temp. + 23°C
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Powloki malarskie z farby miedzywarstwowej nalezy wykonywac, gdy:

- temperatura podloza nie jest nizsza niz 0 °C i nie wyzsza niz +40 °C,

- temperatura otoczenia nie jest nizsza niz 0 °C i nie wyzsza niz +40 °C,
- temperatura materiatlu wynosi od + 15 °C do +30 °C,

- wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie jest wyzsza niz 80 %.

- Farba nawierzchniowa
Wymagania dla farby nawierzchniowej po wymieszaniu sktadnika I (baza) i sktadnika II w proporcji okreslonej przez producenta farb,
podano w tablicy 3.

Tablica 3
Lp. ‘Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metody badan wedlug
1 2 3 4 5
Lepkos$¢ mieszaniny w temp. 23°C:
1 |sktadnik I (baza) KU 0d92do 112 ASTM D 562 PN-ISO 2884-1
skiadnik IT (utwardzacz) P od 100 do 180
2 | Ggsto$¢ mieszaniny w temp. 23 °C kg/dm’ >(1,240,1) PN-ENISO 2811-1
3 | ZawartodC czgsei statych Yo (Vv) >(55+2) PN-C-81512
4 | Zawarto$¢ lotnych zwigzkSw organicznych gldm’ >425 PN-EN ISO 11890-1
5 | Grubos¢ warstwy suchej pm >80
6 Minimalny interwal czasowy do naktadania h >4
nastgpnej powloki w temp. + 23°C

Powloki malarskie z farby nawierzchniowej nalezy wykonywac, gdy:
- temperatura podtoza nie jest nizsza niz +5 °C1nie wyzsza niz+40 °C,

- temperatura otoczenia nie jest nizsza niz +10 °C1nie wyzsza niz +40 °C,
- temperatura materiatu nie jest nizsza niz +10 °C1inie wyzsza niz +40 °C,
- wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie jest wyzsza niz 80 %.

3 SPRZET

Rusztowania podwieszane oraz stojace powinny mie¢ aktualng aprobate lub dopuszczenie wydane przez Nadzor Techniczny, a takze

musza by¢ zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Mycie - odttuszczenie mozna przeprowadzi¢ recznie lub mechanicznie urzadzeniami o dziataniu strumieniowym zapewniajace cisnienie

minimum 20 MPa o wydajnosci 30+-50 I/min. zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Przy czyszczeniu konstrukcji nalezy korzystac ze sprezarek srubowych o wydajnosci 6+8 m/ min. i ci§nieniu na dyszy minimum 6 atm. na

jedno stanowisko piaskarskie. Sprezarki powinny posiada¢ system osuszania i odolejania powietrza. Niedopuszczalne jest stosowanie

sprezarek tokowych. Do czyszczenia strumieniowo-ciemnego nalezy stosowac dysze Venturiego. Zuzyte Sciemiwo nalezy zebra¢ za pomoca

pomp odsysajacych. Do malowania hydrodynamicznego nalezy stosowac sprzet o przetozeniu 1:50.

W celu zapewnienia odpowiedniego mikorklimatu wykonawca powinien dysponowac:

—  sprzetem do odpylania, osuszania i podgrzewania powietrza,

—  odpowiednig iloscia 1 wielkoscia wentylatoréw w celu wymiany powietrza.

Sprzet powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Krawedzie ostre nalezy zeszlifowa¢ przy pomocy szlifierek i zabezpieczy¢

farbg podkiadowa przy uzyciu pedzli.

Wykonawca powinien réwniez posiada¢ na budowie sprzet do testowania przygotowanych powierzchni, wiasciwosci powtok i warunkéw

atmosferycznych:

—  wzorce stopni przygotowania powierzchni wg PN-ISO 8501-1 1 8502-2,

—  wzorce stopni przygotowania spoin, ostrych krawedzi i wad powierzchniowych wg Pr-ISO 8501-3,

—  wzorce profilu chropowatosci powierzchni wg PrPN-ISO 8503-3,

— taSme do oceny stopnia zapylenia wedtug ISO 8502-3,

—  konduktometr do oceny rozpuszczonych zanieczyszczen jonowych,

—  termometr do oceny temperatury powietrza i podtoza,

—  wilgotosciomierz do oceny wilgotnosci wzglednej powietiza oraz tabele do odczytu punktu rosy lub przyrzad do odczytu temperatury
punktu rosy,

—  grubo$ciomierz do pomiaru grubosci powtok,

—  przyrzad do pomiaru adhezji powlok.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

4.1. Wyroby lakiernicze, rozpuszczalniki, biodetergenty

Podstawowe wymagania dotyczace pakowania, przechowywania i transportu materiatéw lakierowych podano w normie PN-89/C-81400.
Stosownie do wskazan tej normy wyroby lakierowe nalezy zabezpieczy¢ przed czynnikami atmosferycznymi, a wyroby rozpuszczalnikowe
ponadto powinny by¢ przechowywane zgodnie z obowigzujacymi przepisami bezpieczenstwa i ochrony przeciwpozarowej. Magazyny
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wyrobéw lakierowych powinny by¢ czyste, suche, dobrze wietrzone oraz odpowiadajace obowigzujacym przepisom bezpieczenstwa i
ochrony przeciwpozarowej. Metalowe urzadzenia i wyposazenia magazynéw, na ktérych moga gromadzi€ si¢ tadunki elektryczne, powinny
by¢ uziemione. Temperatura wewnatrz pomieszczen magazynowych powinna wynosi¢ 5-25°C. Opakowania z wyrobami mogg by¢
ukladane na paletach, przy czym liczba warstw w stosie zalezy od wytrzymato$ci opakowan i nosnosci stropéw. Miedzy stosami nalezy
pozostawi¢ wolne przestrzenie, umozliwiajace dostep SrodkGw transportu. Przechowywanie wyrobéw w temperaturze ponizej +5°C lub
powyzej +25°C moze szkodliwie wptyna na ich jako$¢ i stabilno$¢. Wyzsze temperatury sprzyjajg osadzaniu si¢ pigmentéw na dnie
opakowan, przy$pieszaja procesy zelowania, intensyfikuja ewentualne gazowanie wyrobéw zawierajacych pigmenty metaliczne, jak cynk i
aluminium. Temperatury niskie zawsze powoduja wzrost lepkosci, a w wypadkach skrajnych réwniez rozdzielenie skladnikéw wyrobu i
utrate jednorodnosci. W kartach technicznych wyrobdw podaje si¢ dopuszczalny okres sktadowania, w ktérym producent farby gwarantuje
zachowanie dobrej ich jakosci zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych. Farby skladowane w odpowiednich warunkach moga
zachowa¢ dobre wiasciwosci w okresie znacznie dluzszym od gwarantowanego.

Transport wyrobéw lakierowych powinien spetnia¢ warunki zabezpieczajace dostarczenie wyrobéw od producenta do odbiorcy w stanie
nieuszkodzonym, przy czym warunki te musza by¢ zgodne z obowigzujacymi przepisami dotyczacymi przewozu materiatéw
niebezpiecznych.

Wyroby malarskie nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu, w szczelnie zamknigtych opakowaniach, zabezpieczonych przed opadami
atmosferycznymi i bezpo$rednim dziataniem promieni stonecznych. Dla wyrobéw emulsyjnych i wodorozcieficzalnych temperatura
transportu nie powinna by¢ nizsza niz +5°C. Opakowania transportowe nalezy uklada¢ w $rodkach transportu $cidle obok siebie, otworami
nalewowo - wylewowymi skierowanymi ku gérze. Miedzy rzedami opakowan oraz $cianami $rodka transportu nie powinno by¢ wolnych
przestrzeni.

42.  Sciemiwo

Sciemiwo nalezy przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru.

Sciemiwo nalezy sktadowac zabezpieczajac go przed opadami atmosferycznymi i mozliwoscig zanieczyszczenia,

5.WYKONANIE ROBOT

5.1 Ostre krawedze
Wszystkie ostre krawedzie na etapie wykonywania konstrukcji nalezy wyokragli¢ do =3 mm.

52. Wymagania wobec wykonawcy zabezpieczenia antykorozyjnego

W zalezmosei od wielkosci obiektu i czasu przeznaczonego na jego zabezpieczenie oraz warunkéw, w jakich prace beda przeprowadzone,

wykonawcy muszg by¢ postawione wymagania dotyczace doswiadczenia w stosowaniu technologii przewidzianej w projekcie oraz

dysponowania sprzetem o odpowiedniej klasie 1 wydajnosci. Sprawdzenie mozliwosci technicznych wykonawcy jest szczegélnie wazne jesli
zamdwieniem objete s3 :

—  roboty wykonywane w ostonach,

—  roboty obejmuja zebranie i odprowadzenie zuzytego Sciemiwa z zawartoscia zwiazkéw otowiu,

—  roboty, w ktdrych konieczne jest ustawienie rusztowan do prac na wysokosciach,

—  roboty kolidujace z rachem na obiekcie lub w otoczeniu obiektu,

—  roboty, w ktdrych wymagania odnosnie do przygotowania powierzchni przy renowacjach sa okreslone jako “Sa 2 1/2”,

— technologia nakladania farb o duzej zawartosci czgsci statych.

Wykonawca powinien przedstawic (0 ile warunki kontraktu nie przewiduja inaczej):
referencje z ostatnich 3 lat na wykonanie prac antykorozyjnych na powierzchni nie mniejszej niz 80 % projektowanej powierzchni
zabezpieczenia, wykonanej w ciggu jednego roku,

—  deklaracje rodzaju i liczby sprzetu, ktérym bedzie dysponowac przy wykonywaniu zaméwienia,

—  zezwolenie na prowadzenie dziatalnosci w ktérej powstaja odpady, zgodnie z “‘Ustawa o Odpadach” z dnia 27 czerwca 1997r. , art. 8 i
rozporzadzenie ministra ochrony $rodowiska, zasobéw naturalnych i lesnictwa w sprawie kwalifikacji odpadéw z dnia 24 grudnia
1997r. lub przedstawienie bezodpadowej technologii wykonania zaméwienia,

—  dokumenty potwierdzajace kwalifikacje osoby kierujacej na miejscu budowy robotami antykorozyjnymi:

*  conajmniej pigcioleti staz pracy przy robotach antykorozyjnych,
»  ukonczenie trzech stopni kurséw w dziedzinie ochrony antykorozyjnej konstrukcji stalowych mostéw (I, Il i 111 stopnia),

—  jezeli okredlona w warunkach zam6wienia data zakonczenia rob6t wypada pdzniej niz 15 wrzesnia wykonawca powinien obligatoryjnie
okresli¢ swoje przygotowanie sprzetowe do prowadzenia prac w ostonach pozwalajacy utrzymaé korzystne dla jakosci prowadzenia
robdt warunki mikroklimatyczne,

—  w przypadku gdy generalnym wykonawca remontu mostu jest firma nie wykonujaca sama zabezpieczen antykorozyjnych, w ofercie
powinna przedstawi¢ umowe wstepna z konkretna firma specjalizujaca si¢ w tej dziedzinie z wyzej podanymi danymi o tej firmie,

Wskazane jest aby Wykonawca ubezpieczyt zabezpieczenie antykorozyjne na poczet ewentualnych poprawek wykonywanych w ramach

gwarancji.

‘Wykonawca powinien zakupi¢ farby gléwnie nawierzchniowe z jednej partii aby unikna¢ réznych odcieni jednego koloru.

Inspektor Nadzoru powinien posiada¢ przeszkolenie (kurs I, IT1 III stopnia), uprawniajacy do nadzorowania prac antykorozyjnych.

Wskazane jest aby nad pracami antykorozyjnymi byt prowadzony nadzér ze strony producenta farb w celu uniknigcia pézniejszych

niescistosci co do czasu udzielenia gwarancji na zabezpieczenie antykorozyjne.
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53. Malowanie referencyjne

Przed przystapieniem do wykonywania prac antykorozyjnych nalezy przeprowadzi¢ malowanie referencyjne majace na celu:

— ustalenie akceptowalnego standardu wykonywania robot,

—  sprawdzenie czy dane podane przez producentéw i innych kontrahentéw sg zgodne z karta wyrobu i technologii,

—  okrelenia zachowania systeméw lakierowych w wymaganym czasie,

—  podstawy do udzielenia przez producenta farb (dostawce) gwarancji na wykonana powloke.

Zaleca si¢ aby powierzchnie referencyjne znajdowaly si¢ na kazdym waznym elemencie konstrukcji uwzgledniajac réznice zagrozen

korozyjnych na réznych elementach. Powinny one zawiera¢ spawy, potaczenia, krawedzie i inne elementy o duzym zagrozeniu.

Zaleca sic wg ISO 129447 Aneks A i ISO 1244-8 Aneks B siedem powierzchni referencyjnych o tacznej powierzchni 5m’.

Inwestor Nadzoru wyznacza powierzchnie referencyjne.

W obecnosci przedstawiciela Inspektora Nadzoru, producenta i pod jego nadzorem, Wykonawca, na wybranych fragmentach konstrukcji o

okreslonej powierzchni (wg. normy DIN 55928) wykona zabezpieczenie antykorozyjne.

Wykonawca przeprowadzi w obecnosci przedstawiciela producenta mycie - odtluszczenie wybranych fragmentéw konstrukcji. Umyta

konstrukcja nie moze wykazywac $ladéw ttustych plam a takze zanieczyszczen chlorkami. Jezeli przedstawiciel uzna ze powierzchnia zostata

dobrze umyta 1 jest ona sucha mozna przystapic¢ do czyszczenia strumieniowo-sciernego.

Po oczyszczeniu powierzchni przedstawiciel producenta dokonuje jej odbioru. uzna jg za dobrze przygotowana w przypadku gdy:

—  powierzchnia oczyszczona do stopnia Sa 2 1/2 1 okreslonej chropowatoéci (dla danego wyrobu) takze w miejscach trudno dostgpnych,

—  braku zawilgocenia w miejscach trudno dostgpnych i na powierzchni,

—  braku ostrych krawedzi (stgpionych do r=3 mm),

—  odpowiednich warunkéw atmosferycznych tj. brak opadéw, odpowiednia temperatura powietiza i konstrukeji, wilgotno$é.

Gdy ktdre$ z powyzszych wymagan nie jest spehnione, powierzchnia nie nadaje si¢ do malowania i nalezy ja ponownie przygotowac i

oczyscic.

W przypadku gdy powierzchnia zostata prawidtowo oczyszczona i przygotowana wg opinii przedstawiciela producenta

153 wymagane warunki atmosferyczne , nie uptyneto wigeej niz 6 h (1. czas od oczyszczenia do zabezpieczenia powierzchni), przedstawiciel

producenta wydaje zgode na zabezpieczenie konstrukcji farbg podktadows, przygotowang zgodnie z wymaganiami producenta. Wszystkie

ostre krawedzie i nity nalezy pomalowaé recznie w celu otrzymania wiasciwej grubosci powloki. Po wyschnigciu warstwy powtoki
przedstawiciel producenta dokona pomiaru grubosci. Jezeli grubo$¢ warstwy jest niewystarczajaca w stosunku do projektowanej, zaleca

powtéme malowanie do osiggniecia wymaganej grubosci. Po wyschnieciu ponownie mierzy grubo$¢ powloki. Jezeli jest ona zgodna z

projektowang, s3 odpowiednie warunki atmosferyczne, zaleca nalozenie kolejnej warstwy zestawu antykorozyjnego (§j. farby

migdzywarstwowej lub nawierzchniowej) przygotowanej zgodnie z wymaganiami producenta. Ostre krawedzie i nity nalezy pomalowac
recznie w celu uzyskania odpowiedniej grubosci. W przypadku zestawu skladajacego si¢ z trzech warstw procedure pomiaru grubosci dla
farby miedzywarstwowej nalezy przeprowadzi¢ jak dla farby podktadowej. Po wyschnieciu farby nawierzchniowej przedstawiciel
producenta dokonuje pomiaru grubosci. jezeli jest on wiasciwy malowanie zostato przeprowadzone poprawnie i zgodnie z wymaganiami
producenta. Wykonawca w trakcie wykonywania zabezpieczenia antykorozyjnego powinien si¢ stosowa¢ do wymagan i zalecen

przedstawiciela producenta, jakie zostaty postawione w trakcie malowania referencyjnego. Wymalowanie wykonane przez Wykonawce w

trakcie malowania referencyjnego i pézniej musi mie¢ ten sam kolor i odcien (brak widocznych réznic).

54. Gwarancja

Inwestor okredlit termin gwarancyjny zabezpieczen antykorozyjnych wg ktérego bedzie egzekwowane wykonanie poprawek. Przyjeto

nastepujace warunki:

* sprawdzenie stanu powlok w ramach przegladu gwarancyjnego nastapi przed uptywem 4 lat po dacie odbioru ostatecznego jezeli
Umowa nie stanowi inaczej,

*  ocena stanu powloki dokonana zostanie wg Raportu z Inspekcji Powlok i w nim oceniany jest:

— stan powlok wg wzorcéw zawartych w normie Pr PN-ISO 4628,
— adhezja powtok metoda nacie¢ wg ISO 2409 lub ASTM 3359-95 lub metoda odrywania wg ISO 4624,

* do wykonania poprawek kwalifikujg si¢ powloki na tych elementach konstrukeji, na ktérych wystepuje skorodowanie wigksze niz na
wzorcu R0, kredowanie powyzej stopnia 2, jakiekolwiek pecherzenie, tuszczenie i pekanie powlok, wylaczajac uszkodzenia
mechaniczne spowodowane przez uzytkownikéw drég; adhezja do podtoza i adhezja migdzywarstwowa powtok powinna mie¢ stopien
1 wg ISO 2409 (dla powlok z farb tisotropowych 2) lub powyzej 2A wg ASTM 3359-95 lub warto$¢ powyzej 4 MPa wg ISO 4624,

»  wprzypadku pojedynczych lokalnych uszkodzen dopuszcza si¢ wykonanie napraw zgodnie z ISO 4624,

*  badania przeprowadzone na koszt Wykonawcy zgodnie z niniejsza SST.

Wszystkie poprawki wykonawca wykona na wlasny koszt.

5.5. Warunki klimatyczne

Roboty antykorozyjne nalezy wykonywac w okresie od 15 kwietnia do 15 wrzesnia.

W czasie wykonywania rob6t malarskich powinny by¢ spetione warunki:

- temperatura podtoza powinna by¢ co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punkfu rosy

- temperatura podioza i otoczenia oraz wilgotno$¢ wzgledna powinna by¢ zgodna z wymaganiami zawartymi w karcie produktu
podanymi przez producenta

- prace malarskie po 15 wrze$nia maja by¢ wykonywane pod ostonami z mozliwoécia regulaciji temperatury 1 wilgotnosci.
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5.6. Wykonanie zabezpieczen

Przed przystapieniem do czyszczenia konstrukcji nalezy koniecznie wykonac ostony - namioty w celu ochrony srodowiska przed pylem oraz
pyleniem materiatu malarskiego w trakcie malowania. W tak przygotowanych “namiotach’” nalezy zapewni¢ dobra wentylacje i klimatyzacje
na czas czyszczenia i wykonywania powloki. Musza one zapewnia¢ spelnienie wymagan ochrony $rodowiska naturalnego, ochrony
konstrukcji mostu i drogi a takze zapewni¢ wymagane warunki dla wykonywanych robét.

5.7. Odtluszczenie konstrukcji

Szczegblnie wazna operacja w przygotowaniu podtoza jest usuwanie zanieczyszczen jonowych oraz odtluszezenie powierzchni metalu, gdyz
obecno$¢ tuszczéw, olejow i smaréw obniza przyczepnos¢ powtok malarskich do metalu oraz moze spowodowa¢ powstanie réznych wad
pokrycia malarskiego. Proces usuwania zanieczyszczen jonowych oraz odtluszczenia powinien by¢ przeprowadzony przed procesem
oczyszczenia powierzchni stalowych.

Zanieczyszczenia jonowe usuwane sg przez mycie powierzchni woda pod ciSnieniem. Mycie i odtluszczanie powierzchni przed
czyszczeniem mozna przeprowadzi¢ metodami recznymi lub mechanicznymi stosujac parg wodna, wode z detergentem, rozpuszczalniki
organiczne, §rodki emulsyjne oraz $rodki alkaliczne i kwasne. Szczegélnie zalecana, ze wzgledéw ekonomicznych i ekologicznych jest
metoda natrysku roztworéw wodnych z detergentami biodegradowalnymi. Po umyciu 1 odtluszczeniu wodnymi roztworami Srodkéw
myjacych zaleca si¢ doktadne zmycie powierzchni czysta woda wodociagowa. Do mycia konstrukcji nalezy uzy¢ urzadzenie myjace
zapewniajace cisnienie 20 MPa o wydajnosci 3050 1/min. Odtluszczenie rozpuszczalnikami moze by¢ przeprowadzone dodatkowo po
oczyszczeniu powierzchni innymi metodami, w przypadku stwierdzenia na niej obecnosci zatluszczen.

58 Czyszczenie konstrukcji

Powierzchnie stalowe moga by¢ czyszczone nastepujacymi metodami:

* reczno - mechanicznie i rgcznie,

e strumieniowo-sciemie,

* plomieniowo,

* chemicznie.

Stopien czystosci powierzchni stalowych oczyszczanych metodami recznymi, reczno-mechanicznymi i strumieniowo-Sciemymi, najczescie]
stosowanymi w praktyce przemystowej okredla si¢ zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996, natomiast chropowato$¢ podtoza zgodnie z PN-87/M-
04251. Typowa chropowato$¢ powierzchni stalowych po procesie czyszczenia strumieniowo-Sciemego, charakteryzowana parametrem Ry,
wynosi 25-75 pm.

Norma PN-ISO 8501-1 okresla cztery stopnie skorodowania powierzchni stalowych oraz stopnie czystosci oceniane wzrokowo, wystepujace
Ppo oczyszczeniu powierzchni powszechnie stosowanymi metodami czyszczenia. Norma zawiera opis oraz wzorce fotograficzne wygladu
oczyszczonej powierzchni.

Kazdy stopien przygotowania oznaczony jest odpowiednimi literami:

* Sa- obrébka strumieniowo - §cierna

Sa 1 - zgrubna obrdbka strumieniowo - &ciema - na ogladanej powierzchni nie moga wystepowac olej, smary, pyl, stabo przylegajace:
zgorzelina walcownicza, rdza, powloki malarskie i obce zanieczyszczenia (sole rozpuszczalne w wodzie, pozostatosci spawalnicze).

Sa 2 - gruntowna obrébka strumieniowo - Sciema - na ogladanej powierzchni nie mogg wystgpowac: olej, smary, pyl, wigksze Slady
zgorzeliny walcowniczej, rdzy, powloki malarskiej i obce zanieczyszczenia. Wszystkie szczatkowe zanieczyszczenia silnie przylegaja.
Powierzchnia szara metaliczna.

Sa 2 1/2 - bardziej gruntowna obrébka strumieniowo - Sciema - na ogladanej powierzchni nie moga wystgpowac: olej, smar, pyl, zgorzelina
walcownicza, rdza, powtoki malarskie czy obce zanieczyszczenia. Powierzchnia ma prawie jednolitg metaliczng barwe tzw. “‘prawie biatego
metalu”. Moga zosta¢ jedynie Slady zanieczyszczen w postaci zaciemnien w ksztatcie kropek lub paskéw.

Sa 3 - obrébka strumieniowo - Sciemna do stali wzrokowo czystej - na ogladanej powierzchni nie moze by¢ oleju, smaru, pytu, zgorzeliny
walcowniczej, rdzy, powtoki malarskiej czy obcych zanieczyszczen. Powierzchnia ma jednolita metaliczng barwe tzw. “biatego metalu”.

* St- czyszczenie reczne i z wykorzystaniem narzedzi o napedzie mechanicznym

St 2 - na ogladanej powierzchni nie moga wystepowac olej, smary, pyl, stabo przylegajaca zgorzelina walcownicza, rdza, powtoka malarska i
obce zanieczyszczenia; powierzchnia wykazuje metaliczny potysk.

St 3 - wymagania takie jak dla St 2 z ta réznica, ze powierzchnig nalezy czysci¢, dopdki nie nabierze zdecydowanie metalicznego potysku (od
metalowego podioza).

Wszystkie krawedzie, narozniki pomalowa¢ przy uzyciu pedzla w celu uzyskania odpowiedniej grubosci powtoki. Od momentu
oczyszczenia powierzchni do nalozenia farby podkladowej zgodnie z norma nie moze uptynac wigcej niz 6 h.

5.9. Przygotowanie farb do malowania

Farby dostarczane sg odbiorcom najczesciej w postaci gotowej do uzycia i posiadaja konsystencjg odpowiednig do zalecanej techniki
nakladania.

Stosowanie farb powinno by¢ jednak poprzedzone

wykonaniem czynnosci przygotowujacych wyréb do malowania.

Przed przystapieniem do wbudowania materiatu, Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ przy kazdej dostawie Deklaracje Zgodnoéci lub
Aprobag

Techniczng. Przed malowaniem wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru Karty techniczne poszczegdlnych materiatéw. Za
sprawdzenie

przydatnosci materiatéw do uzycia i jako$¢ wbudowania odpowiada wykonawca.
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Po otwarciu pojemnika z farbg nalezy sprawdzi¢ zgodnie z norma ISO 1513 i zapisa¢ w raporcie:
- stan opakowania,

- oceng kozuszenia,

- oceng konsystencji ( np. zzelowanie )

- rozdziat faz,

- obecno$C zanieczyszczen,

- ocengosaduy,

Nie nadaja si¢ do uzytku farby zzelowane oraz zawierajace twardy osad.

5.9.1. Usuwanie kozucha

Kozuch moze utworzy¢ si¢ na powierzchni farby podczas skladowania wyrobu. Kozuch nalezy usuna¢ w catosci z powierzchni wyrobu,
odcinajac go ostrym nozem od $cianek naczynia, co zapobiega pozostawieniu jego resztek w wyrobie.

5.9.2. Mieszanie

Mieszanie ma na celu uzyskanie jednolitego, pozbawionego osadu wyrobu. Do wymieszania

wyrobu najlepiej stosowa¢ mieszadto mechaniczne zasilane sprezonym powietrzem. Niedostateczne wymieszanie farb przed uzyciem moze
spowodowa¢ wystapienie wad powloki, takich jak: stabe krycie, nieréwnomiemy potysk, dtuzszy czas wysychania, obnizona przyczepno$é
powloki, réznice w kolorze,

5.9.3. Mieszanie wyrobow dwuskladnikowych

Wiyroby lakierowe, takie jak farby epoksydowe, bitumiczno-epoksydowe, poliuretanowe, alkilokrzemianowe produkowane sa w postaci
dwoch oddzielnych sktadnikéw, ktére przed malowaniem nalezy bardzo dokladnie zmiesza¢ ze sobg w proporcji podanej w karcie
informacyjnej wyrobu. Niewlasciwa ilo$¢ utwardzacza w mieszaninie sprzyja wystgpowaniu wielu wad powloki, jak niewysychanie i
niedotwardzanie, brak przyczepnosci oraz oslabienie odpomosci na dziatanie czynnikéw niszczacych (woda, wilgoé, oleje, chemikalia).
Wyroby po zmieszaniu sktadnikéw maja ograniczony czas przydatnosci do stosowania, zawsze podany w kartach informacyjnych.

5.94. Rozcienczanie

Dodatek odpowiedniego dla danej farby rozcieficzalnika wymagany jest w przypadku nakladania farby metodg natrysku powietrznego oraz
przy nadmiemym zggstnieniu wyrobu wskutek zbyt dugiego lub nieodpowiedniego przechowywania. llo$¢ dodawanego rozcienczalnika
przy malowaniu pedzlem, watkiem lub natryskiem bezpowietrznym oraz przy naktadaniu farby natryskiem powietrznym podana jest w
karcie wyrobu. W wyrobach tiksotropowych nie nalezy obniza¢ lepkosci do poziomu farb tradycyjnych, dodatek rozcieniczalnika okreslony
jest w karcie wyrobu. Niska temperatura otoczenia moze réwniez przyczynic si¢ do nadmiemego zggstnienia wyrobu. W takim wypadku
farby nie nalezy nadmiemnie rozciecza¢, a obnizenie lepkosci lepiej jest osiagna¢ przez umieszczenie opakowania z farbg na tazni wodnej lub
w specjalnych podgrzewaczach elektrycznych i podgrzanie farby do temperatury okoto 20°C.

Nadmierne rozcienczanie wyrobu powoduje powstawanie zaciekow, utrate potysku, ostabienie

zdolnoéci krycia oraz obnizenie odpomosci wyrobu na czynniki agresywne. Uzywanie rozcieniczalnikéw niezgodnych z zaleceniem
producenta moze doprowadzi¢ do wytracenia si¢ skladnikéw farby z roztworu, niekiedy potaczone z jej zzelowaniem. Nieodpowiednie
rozcienczalniki moga przyczynia¢ si¢ do wystapienia takich wad powtoki jak: bielenie, marszczenie, nieréwnomiemy potysk, porowatosc,
podnoszenie poprzedniej powtoki itp.

5.95. Filtrowanie

Czynnoé¢ ta ma na celu usuniecie z farby ewentualnych resztek kozucha, nie rozmieszanych czastek osadu i przypadkowych zanieczyszczen.
Filtrowanie jest szczeg6lnie zalecane przed nakltadaniem farb metoda natrysku bezpowietrznego, poniewaz zapewnia réwnomiemy natrysk,
zapobiega stratom farby i przy$pieszonemu zuzywaniu si¢ dysz pistoletu oraz pomp aparatu. Filtrowanie farb odbywa si¢ przy uzyciu siatek
fosforobrazowych o gestosci od 144 do 900 oczek na 1 cn’, zaleznie od rodzaju farby i jej przeznaczenia. Wygodnym i sprawdzonym
urzadzeniem do filtrowania s tak zwane sita wibracyjne. W praktyce malarskiej zamiast sit wibracyjnych stosuje si¢ czesto zakladanie siatek
na pobierajacy farbe kréciec aparatu do natrysku bezpowietrznego. Siatki takie nalezy okresowo przemywac

rozcienczalnikiem odpowiednim dla danej farby.

5.10. Warunki prowadzenia prac malarskich

Istotnymi czynnikami wptywajacymi na jako$¢ powtok malarskich, poza przygotowaniem farby i podtoza do malowania, s3 temperatura i
wilgotnos$e.

5.10.1. Temperatura

Temperatura jest czynnikiem decydujacym o szybkosci procesow fizykochemicznych podezas wysychania powtok. Optymalna temperatura
powietrza podczas prowadzenia prac malarskich wynosi od +15°C do +30°C. Wigkszoé¢ farb moze by¢ naktadana réwniez w nizszych
temperaturach, juz od +5°C, natomiast w temperaturze do -10°C mozna stosowa¢ tylko wyroby schnace fizycznie, jak chlorokauczukowe,
winylowe, akrylowe, bitumiczne oraz

specjalne epoksydowe utwardzane w niskich temperaturach..

Nalezy jednak pamictac, Ze obnizenie temperatury powietrza ponizej 0°C czgsto zwigzane jest z pojawieniem si¢ cienkiej, niedostrzegalnej
dla oka warstewki lodu. Nakladanie farby na powierzchni¢ pokryta lodem lub wilgocia ostabia przyczepno$¢ powloki i moze doprowadzi¢
do powstania pecherzy lub korozji podpowlokowej, jak réwniez do utraty potysku farby nawierzchniowej. Temperatura podtoza stalowego
podczas malowania, dla uniknigcia

kondensacji wilgoci na powierzchni powinna by¢ co najmniej o 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy otaczajacego powietrza.

5.102.  Wilgotnos¢

Najlepsze wyniki prac malarskich uzyskuje si¢ podczas malowania przy wilgotnosci wzglednej powietrza ponizej 80 %. Wzrost wilgotnosci
wzglednej powietrza powyzej 80 % stwarza korzystne warunki do tworzenia si¢ na powierzchni

warstewki zaabsorbowanej wody oraz przyczynia si¢ do zmniejszenia szybkosci wysychania wymalowania.
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5.11. Metody naldadania farb
Wyb6r metody nakladania uzalezniony jest przede wszystkim od charakteru przedmiotu, sposobu przygotowania powierzchni, rodzaju
stosowanej farby oraz warunkéw prowadzenia prac malarskich. Optymalne metody nakladania farb, zapewniajace uzyskanie najlepszych
whasciwosci ochronnych i dekoracyjnych, podane sa w instrukcjach stosowania poszczegdlnych wyrobdw, precyzujac réwniez zalecane
parametry natrysku bezpowietrznego. Wyroby przeciwkorozyjne zaleca si¢ naktada¢ pedzlami lub natryskiem bezpowietrznym, natomiast
farby nawierzchniowe i podktadowe moga by¢ nanoszone natryskiem bezpowietrznym, pedzlem i watkiem, a niektdre, po rozcieficzeniu
odpowiednim rozcieficzalnikiem réwniez natryskiem powietrznym.

Przedmiotem szczegélnej troski malarza powinno by¢ zapewnienie czystosci urzadzen malarskich. Urzadzenia nalezy ptukaé po

kazdorazowym zakonczeniu prac malarskich lub po przejsciu na inny rodzaj farby. Szczegdlnie staranne ptukanie obowigzuje po malowaniu

wyrobami dwusktadnikowymi. Do plukania nalezy stosowa¢ rozpuszczalniki do mycia aparatéw podane w instrukcji stosowania wyrobu.

Dla zestawu Carboline zaleca si¢ nanoszenie natryskiem bezpowietrznym. Nalezy zwréci¢ uwage aby farba gruntujaca, miedztwarstwowa i

nawierzchniowa miaty r6zne kolory.

512 Malowanie

Przed przystapieniem do malowania nalezy przygotowa¢ powierzchni¢ wg wymagan podanych powyzej i zgodnie z zaleceniami GDDP do

wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych drogowych obiektéw mostowych. Farby nalezy przygotowac

zgodnie z powyzszymi uwagami i zaleceniami zawartymi w karcie wyrobu. Malowanie naleZy rozpocza¢ najpézniej 6h od oczyszczenia
powierzchni. Krawedzie ,,0stre” nalezy pomalowa¢ wpierw recznie a nastgpnie natryskiem tak aby na samej krawedzi uzyska¢ grubo$¢

okreslong dla danej warstwy wybranego zestawu malarskiego. Zacza nalezy bardo doktadnie pomalowac recznie (farbe wreez wetrze¢ w

styk) a nast¢pnie natryskiem tak aby na krawedziach uzyska¢ grubo$¢ okreslong dla danej warstwy wybranego zestawu malarskiego. Czas

(stopien wyschniecia) po ktérym mozna przystapi¢ do nakladania nast¢pnej warstwy okreslony jest w Karcie Technologicznej Wyrobu.

Konstrukcje blachownicows nalezy pomalowa¢ natryskiem bezpowietrznym. Malowanie nalezy wykonywa¢ zgodnie z uwagami zawartymi

w SST.

5.13. Bezpieczenstwo i higiena pracy przy stosowaniu wyrobow lakierowych

Wyroby lakierowe zawieraja rézne substancje dziatajace szkodliwie na organizm ludzki, przede wszystkim rozpuszczalniki, pigmenty oraz

utwardzacze farb epoksydowych i poliuretanowych. Niektére wyroby (np. farby przeciwporostowe, srodki Drewnol) zawieraja substancije

toksyczne zapobiegajace porastaniu powltoki lub hamujace szkodliwe dziatanie grzybdw.

Stopien niebezpieczenstwa zalezy od rodzaju substancji, jej toksycznosci 1 lotnosci, stezenia par substancji w powietrzu, gestosci par i rodzaju

ekspozycji.

Organizator prac malarskich w celu zminimalizowania szkodliwego wptywu substancji toksycznych na organizm pracownikéw powinien

stosowa¢ dostepne $rodki zaradeze w celu prowadzenia prac w sposéb najbardziej bezpieczny dla ludzi:

* zainstalowac¢ dobra wentylacj¢ w pomieszczeniach, w ktérych prowadzi si¢ procesy malarskie,

* zaopatrzy¢ pracownikéw w sprzet ochrony osobistej: ubranie z nakryciem glowy, okulary, rekawice ochronne, specjalne kremy ochronne,

maski z pochtaniaczami substancji wystepujacych w srodowisku pracy lub doprowadzeniem §wiezego powietrza,

» zapewnic $rodki do zmywania ze skéry resztek farb lub ich skladnikéw,

* wydzieli¢ miejsca umycia si¢, odpoczynku i spozywania postkow.

5.14. Ochrona przeciwpoiarowa

Aktualnie produkowane wyroby malarskie, z wyjatkiem wyrobéw emulsyjnych, naleza do I lub II klasy niebezpieczefistwa pozarowego, z

uwagi na zawarto$¢ lotnych i palnych rozpuszczalnikéw. Profilaktyka pozarowa przy stosowaniu wyrobéw malarskich polega przede

wszystkim na

przestrzeganiu nastepujacych zasad:

e nie jest dopuszczalne przechowywanie materialéw malarskich w miejscu malowania; materiat ten powinien by¢ przechowywany w
zamknietych, szczelnych opakowaniach, z daleka od miejsc ogrzewanych; w pomieszczeniach, w ktérych beda przeprowadzane
procesy malowania nie powinno si¢ przechowywac¢ zadnych palnych materiatéw,

e palenie, uzywanie ognia lub stosowanie narzgdzi iskrzacych w miejscach stosowania wyrobéw malarskich jest niedopuszczalne,

e celem wyeliminowania mozliwosci gromadzenia si¢ elektrycznodei statycznej malowane urzadzenia oraz zbiomiki na materiaty
malarskie powinny by¢ uziemione,

*  oprdznione po wyrobach malarskich opakowania powinny by¢ szczelnie zamkniete i przechowywane w oddzielnym pomieszczeniu,

e wmiejscach wykonywania prac malarskich nalezy zachowa¢ czysto$¢ i porzadek, a w pomieszczeniach zamknigtych nalezy zapewni¢
dobra wentylacjg,

*  blisko miejsc, w ktdrych przeprowadza si¢ malowanie lub magazynuje materiaty lakierowe powinien znajdowac si¢ sprzet gasniczy;
gasdnice Sniegowe, pianowe, skrzynie z piaskiem, topaty, koce azbestowe,

e przechowywanie czy$ciwa lub zabrudzonych szmat w miejscach nie zabezpieczonych przed mozliwoscia zaptonu jest niedopuszczalne,

e pracownicy musza by¢ pouczeni o zagrazajacym im niebezpieczenstwie oraz o zachowaniu si¢ w razie pozaru.

5.16. Unylizacja odpadow

W technologii piaskowania powstaja odpady w postaci zuzytego $Sciemiwa. Powinno by¢ ono zebrane w miejscu robdt i wywiezione z placu
budowy w zamknigtych pojemnikach. Zuzyte Sciemiwo, zawierajace pyly z rozdrobnionej starej falby i 1dzy, jest odpadem w rozumieniu
,Ustawy o odpadach” z dnia 27 czerwca 1997 roku Att. 8 i Rozporzqdzemu Ministra Ochrony Srodowiska, Zasobéw Naturalnych i
Lesnictwa w sprawie kwalifikacji odpadéw z dnia 24 grudnia 1997 roku. Sciemiwo powinno by¢ utylizowane zgodnie z przepisami
wykonawczymi tej ustawy. Utylizacji podlegaja réwniez pyty wychwycone w procesach $rutowania i piaskowania w obiegu zamknietym.
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Zgodnie z ustawa ,zezwolenie na prowadzenie dziatalnosci, w wyniku ktérej powstaja niebezpieczne odpady (farby), lub odpady inne niz
niebezpieczne (rdza, klasyfikowana w grupie 12-tej odpadéw), tj. ,.,odpadéw z ksztattowania i powierzchniowej obrobki metali i tworzyw
sztucznych”, a w szczegblnosci w podgrupie 1202 - ,,odpady z mechanicznej obrébki powierzchni (oczyszczania pneumatycznego)”’; poz.
120201 -, ,zuzyte Sciemiwo’” np. piasek+rdza w ilosci powyzej jednego tysiaca ton rocznie, z wylaczeniem odpadéw komunalnych, wydaje
wojewoda po zasiggnieciu opinii wojta, burmistrza lub prezydenta miasta oraz panstwowego wojewddzkiego inspektora sanitamego”.

5.18. Tablica informacyjna mostu

Most nalezy wyposazy¢ w tablicg informacyjna przymocowana do konstrukcji mostu w poblizu przyczétka od strony Narwi (prawa strona
drogi).

Obiekt inzynierski: Most przez

Zarzadzajacy obiektem:

Norma czystosci: Materialy zabezpieczajace:
nr warstwy: 1 2 3
rodzaj farby: ... v eeeees
symbol:

Sposob oczyszczenia: grubo$¢ w-wy:

poprzez piaskowanie nr koloru:
Producent materialoéw zabezpieczajacych:

Wykonawca oczyszczenia: Wykonawca zabezpieczenia:

Termin wykonania: .

W tablicy podano przykladowe nazwy i wartosci. Tablica o wymiarach [60x40 cm powinna mie¢ o czame z biatymi literami
informacyjnymi.
6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

Wiyniki kontroli prowadzonych robét malarskich wpisuje si¢ do Dziennika Budowy, sporzadza niezbgdne protokoty odbioru oraz wypehia

na biezaco stanowigce zatacznik do SST. Winny znalez¢ si¢ w nich migdzy innymi nastgpujace dane:

- daty i sposéb wykonania oczyszczenia oraz uwagi nadzoru,

- pomiary klimatyczne,

- daty i metody nakladania pokrycia malarskiego oraz uwagi nadzoru dotyczace tego zabiegu,

- pomiary grubosci poszczegdlnych powlok,

- przyjety zestaw malarski oraz zuzycie farb na jednostke powierzchni i na cato$¢ prac,

- pomiary grubosci powloki orzeczenie nadzoru przyjmujacego roboty podajace charakterystyke stwierdzonego pokrycia i zgodno$¢
wykonawstwa z dokumentacja projektowa.

Za sporzadzenie dokumentéw zwigzanych z wykonaniem robét i ich kontrole odpowiedzialny jest Kierownik Budowy i Inspektor Nadzoru.

Szczegblng uwage nalezy zwrdci¢ na zagadnienie ochrony srodowiska oraz BHP.

6.1 Konftrola scierniwa

Stosowane Sciemiwa powinny mie¢ odpowiednie atesty i charakterystyke.

Wiasciwosci Sciemiw niemetalicznych nalezy okreslac:

—  rozmiar ziaren i ich rozrzut,

—  gestos¢ nasypowa,

—  twardo$¢ Mohsa,

- wilgotnosc,

—  przewodno$¢ wodnego ekstraktu,

—  zawarto$¢ chlorkéw rozpuszczonych w wodzie,

zgodnie z ISO 11127 i maja one odpowiada¢ wymaganiom ISO11126

6.2. Kontrola farb

‘Wykonawca powinien wykonywac zabezpieczenie antykorozyjne materiatami majacymi odpowiednie dokumenty dopuszczajace do obrotu

1 stosowania

w budownictwie komunikacyjnym zgodnie z art. 10 Ustawy z dn. 7 lipca 1994 *“Prawo Budowlane”.

Przed przystapieniem do wbudowania materian Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia przy kazdej dostawie, Deklaracje

zgodnosci lub Aprobate Techniczng. Przed malowaniem wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru Karty techniczne poszczeg6lnych

materialéw. Za sprawdzenie przydatno$ci materialéw do uzycia i jakos¢ wbudowania odpowiada wykonawca.

Po otwarciu pojemnika z farbg nalezy sprawdzi¢ zgodnie z norma ISO 1513 i zapisa¢ w raporcie:

—  stan opakowania,

—  oceng kozuszenia,

—  oceng konsystencji (np. zzelowanie),

—  rozdziat faz,

—  obecno$C zanieczyszczen,
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— oceng osadu,

Nie nadaj si¢ do uzytku farby zzelowane oraz zawierajace twardy osad.

6.3. Kontrola przygotowania powierzchni

Przy ocenie przygotowania powierzchni nalezy sprawdzic:

—  stopien czystosci podtoza,

—  chropowatos¢,

—  odtluszczenie,

—  odpylenie,

—  obecno$¢ zanieczyszczen jonowych.

6.3.1.  Kontrola stanu powierzchni przed oczyszczeniem

Ocena stopnia czystosci powierzchni stalowych wymaga duzego do$wiadczenia. Kontrole stopnia czystodci przeprowadza si¢ ogladajac

powierzchni¢ w rozproszonym $wietle dziennym lub w sztucznym (Zaréwka o mocy co najmniej 100 W) i poréwnujac do barwnych

wzorcow fotograficznych zataczonych do norm:

—  PN-ISO 8501-1 “Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci
powierzchni.”,

—  ZN-89/101124 - “‘Stopnie czysto$ci powierzchni pokrytych powtokami farb do czasowej ochrony przed ostatecznym malowaniem”.

Jako wynik dla danego elementu nalezy przyja¢ najgorszy stwierdzony stopien czystosci powierzchni, najblizszy wygladowi ocenianej

powierzchni stalowej.

6.3.2.  Kontrola stanu powierzchni po oczyszczeniu

Kontrole stopnia czystosci przeprowadza si¢ ogladajac powierzchni¢ w rozproszonym $wietle dziennym lub w sztucznym (zaréwka o mocy

co najmniej 100 W) Wizualnej ocenie przygotowania podlega cala powierzchnia. Podczas odbioru powierzchni przed malowaniem

szczegllng uwage nalezy zwréci¢ na dokladne oczyszczenie szwéw spawalniczych, ztaczy, nitéw, miejsc trudnodostepnych, gdzie czgsto

pozostajg zanieczyszczenia.

Dopuszczalne wady powierzchni przygotowanej do malowania, w zaleznosci od agresywnosci korozyjnej Srodowiska wg normy ISO 8501-

3.

Rodzaj wady Mala agresywnos$¢ sSrodowiska P1 Duza agresywnos¢ srodowiska P2
Odpryski spawalnicze Powierzchnia wolna od stabo Nie dopuszcza si¢
przylegajacych odpryskéw
Nieréwnos$¢ lica spoiny Powinny by¢ usuniete ostre nierdwnosci Nie dopuszcza si¢
Zuzle spawalnicze Nie dopuszcza si¢ Nie dopuszcza si¢
Porowatos¢ spoin Dopuszcza si¢ pory otwarte Nie dopuszcza si¢
Podtopienia spoin Moga wystepowac Powierzchnia gtadka
Zakonczenia spoiny spawalniczej Moga wystepowac Powinny by¢ usuni¢te ostre nierdwnosci
Kratery i wgniecenia o szeroko$ci wickszej | Powinny by¢ usunigte ostre nieréwnosci Nie dopuszcza si¢
od glebokosci
Wzery o szerokosci mniejszej od Moga wystepowac Nie dopuszcza si¢
glebokosci
Zawalcowania obce wirgcenia Powierzchnia wolna od wad Powierzchnia wolna od wad i gladka
Ostre wolne krawedzie po cigeiu Gladkie krawedzie Nie dopuszcza sig; nalezy stepi¢, zaokragli¢
przez zeszlifowanie

Niezaleznie od rodzaju stosowanych metod, oczyszczona powierzchnia nie powinna wykazywac wiekszych uszkodzen

6.3.3.  Kontrola profilu chropowatosci powierzchni

Ocena przeprowadzana jest wedtug PrPN-EN-ISO 8503-2. Oceniany jest parametr Rys okreslony w PrPN-EN-ISO 8503-1. Poréwnuije si¢
wzorce (Wg PrPN-EN-ISO 8503-2 z badang powierzchnia.

Oceny dokonuje si¢ wizualnie w rozproszonym $wietle dziennym lub sztucznym z zaréwka o mocy co najmniej 100 W lub dotykowo
przesuwajac po badanej powierzchni palcem. Wybiera si¢ wzorzec najbardziej zblizony do badanej powierzchni. Ocen¢ nalezy
przeprowadzi¢ przynajmniej w trzech miejscach badanej powierzchni.

Wskazane jest aby ocen¢ chropowatosci powierzchni przeprowadzi¢ przy pomocy przyrzadu do pomiaru chropowatosci (np. miernikiem
firmy Elcometr). Z uwagi na ksztadt Scierniwa oferowane sa dwa rodzaje wzorcow:

* S - dla $ciemiw kulistych - kulki szklane, $rut staliwny i zeliwny kulisty,

* G - dla ciemiw ostro krawedziowych - zuzel pomiedziowy, piasek, korund, $rut Zeliwny tamany.

Warto$¢ parametru R, odpowiadajgce poszczeg6inym segmentom wzorca ISO

Nr Wzorzec G Wzorzec S
Segmentu ( $cierniwo ostrokrawedziowe ) ( Scierniwo Kuliste )
R,[m.] Tolerancja[ [ 'm. ] R,[[m.] Tolerancja[ [ 'm.]
1 25 3 25 3
2 60 10 40 5
3 100 15 70 15
4 150 20 100 10
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Klasyfikacja profilu powierzchni oczyszczonej strumieniowo-$ciernie (Rys) wg wzorcow ISO

Klasyfikacja profilu powierzchni Ocena
Drobnoziamisty “fine” Profil zgodny z segmentem Nr 1 lub pomigdzy segmentami 1 i 2, lecz z wykluczeniem
segmentu 2
Posredni “medium” Profil zgodny z segmentem Nr 2 lub pomigdzy segmentami 2 i 3, lecz z wykluczeniem
segmentu 3
Gruboziamisty “‘coarse” Profil zgodny z segmentem Nr 3 lub pomigdzy segmentami 3 i 4, lecz z wykluczeniem
segmentu 4

Zalecana, typowa chropowato$¢ podoza, okreslona parametrem Rz wg PN-87/M-04251, powinna wynosi¢ 25-70 pm.

W przypadku chemicznych metod oczyszczania nalezy sprawdzi¢ pH powierzchni, ktére powinno wynosi¢ 6-7. Oceng chropowatosci

nalezy przeprowadzié przynajmniej w trzech miejscach na 100 m” badanej powierzchni.

6.34.  Kontrola stanu zatluszczenia

Skuteczno$¢ odttuszczenia mozna sprawdzic jedna z podanych nizej metod:

* metoda wg.. PN-70/H-97052: na odttuszczona powierzchni¢ nanie$¢ 2-3 krople benzyny ekstrakcyjnej i po ok. 10 sekundach przylozy¢
krazek bibuly filtracyjnej, réwnoczesnie na drugi krazek bibuly, stuzacy jako wzorzec, nanie$¢ réwniez benzyne ekstrakcyjna; po
odparowaniu rozpuszczalnika z obu krazkéw, poréwnuje si¢ je; obecno$¢ plam - thuszczowych na bibule przycidnigtej do odttuszczonej
powierzchni Swiadczy o niewlasciwym odttuszczeniu,

* metoda wg.. ZN-89/101124: odtluszczong powierzchni¢ polewa si¢ woda destylowana; po 10s oceniany jest szacunkowy procent
zwilzonej powierzchni. Norma rozréznia 3 stopie zwilzenia, ktére sg zarazem miemikiem stopnia odttuszczenia. Metoda ta zalecana jest
do powierzchni pokrytych farbami do czasowej ochrony,

* metoda polegajaca na naniesieniu kropli 1-procentowego roztworu fioletu krystalicznego w etanolu; na powierzchni odtluszczonej kropla
0 zabarwieniu silnie fioletowym pozostanie w  pierwotnej formie lub w przypadku powierzchni pionowej splynie cienkg struzk; na
powierzchni odtluszczonej niewtasciwie, bezposrednio po naniesieniu kropla roztworu rozleje si¢, tworzac duza barwng plame.

Oceng nalezy przeprowadzié przynajmniej w trzech miejscach na 100 m” badanej powierzchni.

6.3.5.  Kontrola stanu zapylenia powierzchni

Bardzo niepozadanym zanieczyszczeniem, ktére musi by¢ usuniete z kazdego podioza przygotowanego do malowania, jest kurz i pyt.

Obecno$¢ pylu mozna stwierdzi€ przez przetarcie powierzchni czysta biata szmatka. Ocen¢ skutecznosci odpylenia mozna przeprowadzi¢

zgodnie z norma ISO 8502-3, przy pomocy paska tasmy samoprzylepnej Celofix A o dlugosci okoto 15 cm. Pasek nakleja si¢ na badana

powierzchnig, trzykrotnie przesuwa si¢ po nim kciukiem, a nastepnie naklada si¢ na kontrastowe podtoZe i pordwnuje z rysunkiem

WZOICOWym.

Oceng nalezy przeprowadzié przynajmniej w trzech miejscach na 100 m” badanej powierzchni

Przy usuwaniu zapylenia przez wydmuchiwanie powietizem nalezy zwrdci¢ uwage, aby powietrze bylo pozbawione oleju. Dotyczy to

réwniez powietrza uzytkowanego do napedu narzedzi do oczyszczenia.

6.3.6.  Kontrola zanieczyszczen jonowych na powierzchni

Metodg zdejmowania zanieczyszczen jonowych z powierzchni przed malowaniem opisano w normie ISO 8502-2:1991

Liczba punktéw zdejmowania zanieczyszczeh jonowych okresla tablica

Wielkosé powierzchni w m’ Liczba punktow pomiarowych
Do 100 5
101 - 1000 10
Powyzej 1000 10 punktéw na kazde 100 m’

64. Kontrola procesu malowania

Kontrolg procesu malowania przeprowadza si¢

- PO Zagruntowaniu,

- po nalozeniu kolejnych warstw materiatu malarskiego.

Uzyskanie prawidlowych wynikéw malowania wymaga Scistego przestrzegania zalozonej technologii nakiadania farb. Odnosi si¢ to

szczegdlnie do nizej wymienionych czynnik6w:

e sprawdzenie stopnia wyschniecia uprzednio natozonej warstwy farby oraz zgodnosci czasu malowania z zatozonym dla tej farby
interwatem czasowym,

*  sprawdzenie warunkéw atmosferycznych umozliwiajacych zardwno malowanie jak i schniecie powlok,

*  kontrola sprawnosci aparatury aplikacyjnej i odpowiedniego doboru dysz, kontrola przygotowania farb (sprawdzenie zgodnoéci typu i
koloru farby z dokumentacja) oraz wlasciwego wymieszania przed malowaniem oraz, jesli to konieczne, podczas malowania,

*  badanie grubosci na mokro, ocena wygladu powloki w trakcie malowania (zacieki, niedomalowania),

*  sprawdzenie grubosci poszczegdlnych powlok jak i grubosci catowitej powloki,

6.5. Kontrola jakosci powlok malarskich

Kontrole jako$ci powtok malarskich przeprowadza si¢

- PO Zagruntowaniu,

- po nalozeniu kolejnych warstw materiatu malarskiego.

Podstawowym kryterium jakosci powlok sg nizej podane parametry:
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* wyglad zewnetrzny powloki - Przeprowadza si¢ po kompletnym wymalowaniu pelnym zestawem malarskim. Powtoki posrednie w
zestawie podlegaja jedynie ocenie pod katem wad niedopuszczalnych. Oceng przeprowadza si¢ wizualnie dokonujac ogledzin powtoki
okiem nieuzbrojonym z odlegtosci 0,5-1,0 m. W ocenie koloru nalezy postugiwac si¢ karta koloréw RAL. W ocenie starannoéci wykonania

nalezy zwrdci¢ uwage na obecnos i nasilenie nastgpujacych wad:
— zanieczyszczenia mechaniczne,

— zacieki,
— ukluciaigla,
— kratery,
— zmarszczenia,
~  spekania,
— skérka pomaranczy.
W celu zakwalifikowania powloki nalezy postugiwac si¢ tablica Klasy jakosci powtok malarskich.
Klasy jakosci powlok malarskich
Wady powloki Klasal Klasa Il Klasa Il KlasalV
Zmiana koloru i Kolori odcien zgodnie z | Kolor zgodny z karta Kolor zgodny z karta Kolor zgodny z karta
odcienia karta koloréw koloréw; nieznaczna koloréw;, nieznaczne koloréw; dopuszczalne
zmiana odcienia na réznice w odcieniu réznice w odcieniu
zaciekach
Zanieczyszczenia | Pojedyncze Pojedyncze Zanieczyszczenia w Znacznailos¢
mechaniczne zanieczyszczenia zanieczyszczenia formie pojedynczych zanieczyszczen w formie
mechaniczne o §rednicy | wmalowane w powloke | zgrupowan, ktérych zgrupowan wmalowanych
nie przekraczajacej lub osadzone w warstwie | powierzchnia nie lub osadzonych w powtoce
0,5mm nawierzchniowej przekracza 1 cm’
WzorzecIl a WzorzecIlla
Zacieki Niedopuszczalne Nieznaczne zacieki Male, ptaskie, Do$¢ znaczna ilosé
uwidaczniajace si¢ jedynie | niekonczace si¢ kroplami | zaciekéw koficzacych sie
zmiang odcienia powtoki | farby, plaskimi kroplami farby
WzorzecII'b Wzorzec Il b
Ukluciaigly Niedopuszczalne Pojedyncze uklucia igla Do$¢ liczne ukluciaigly | Liczne uktuciaigla i dos¢
Kuratery Wzorzecllc Wzorzeclll a liczne kratery nie
Pojedyncze kratery w przebijajace powtoki do
nawierzchniowych podioza
warstwach zestawu,
WzorzecIll ¢
Zmarszczenia, Niedopuszczalne Bardzo nieznaczne drobne | Drobne zmarszczenia Drobne specherzenia,
Specherzenia, zmarszczenia Wzorzeclll a Skérka pomaraniczy,
skérka pomaranczy, Wzorzec11d Nieznaczna skérka Zmarszczenia, spgkania
spekania Niedopuszczalne spgkania, | pomaranczy powierzchniowe
powierzchniowe skérka pomaranczy i Wzorzecllld
specherzenia Niedopuszczalne
spekania i specherzenia

* niedopuszczalne wady powlok malarskich — Za niedopuszczalne wady powlok malarskich uznaje si¢ wady wynikajace ze zlej jakosci
farb lub zastosowania w zestawie farb nie wspétpracujacych ze soba, w wyniku czego wystepuje na ogét podnoszenie si¢ pokrycia,
specherzenie i zmarszezenie. Do tej grupy zalicza si¢ réwniez wady powstate wskutek bardzo niestarannego prowadzenia prac malarskich. Za
niedopuszczalne wad powierzchni uznano:

—  gube zacieki w formie firanek z wystepujacymi na nich specherzeniami powloki,

—  grube zacieki koniczace si¢ kroplami farby,

—  skérka pomaranczy i kratery wynikajace z podnoszenia si¢ pokrycia,

—  kratery przebijajace powltoke do podtoza,

—  duze specherzenia powtoki nawierzchniowej,

—  bardzo duze specherzenia calego zestawu,

—  zmarszczenia, spckania wglebne,

—  spekania deseniowe calego zestawu,

—  powloka niewysuszona wykazujaca przylep,

—  miejsca niepokryte,

—  zacieki 1 zmarszczenia,

—  wyltrgeenia ciat obcych w powloce.

Wystapienie chocby jednej z wymienionych wad dyskwalifikuje powloke na danym fragmencie powierzchni.
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Miejsca obserwacji

Za miejsce obserwacji przyjmuje si¢ obszar w ksztalcie kwadratu dobrze widoczny z odleglosci 0,5-1,0 m. W przypadku stwierdzenia
wyraznych réznic w jakosci wymalowania dany rejon mozna podzieli¢ na czgdei réznigee si¢ miedzy soba i kazdg z nich traktowaé jako
oddzielna czesC.

Miejsca obserwacji powinny by¢ w réwnomierny sposéb rozmieszczone na calej ocenianej powierzchni.

Liczbe miejsc obserwacji okresla tabela:
Powierzchnia w m’ Liczba miejsc obserwacji
do 50 1+2
0d 50do 100 2+4
Na kazde nastgpne 100 2+4

Wymk obserwacji podaje si¢ w nastepujacy sposob:
liczba obserwacji miejsc w cyfrach bezwzglednych obejmujaca 100% ocenianej powierzchni,

- liczbamiejsc zaliczonych do poszczegdlnych klas w cyfrach bezwzglednych,

- procentowe obliczenie udziatu miejsc zaliczonych do poszczegélnych klas w stosunku do wszystkich miejsc obserwacji.

*  stopien wyschniecia powloki - okresla si¢ wg normy PN-79/C-81519, rozrézniajacej 7 stopni schniecia, ktére dla danego rodzaju farby
Producent okresla w Karcie Technologicznej Wyrobu,

e przyczepnos¢ powloki - mozna oznaczy¢ zgodnie z PN-EN-ISO 2409 metoda nacig¢ za pomoca nozy Petersa lub przez pomiar sity
odrywu wg PN-ISO 4624, np. aparatem Adhesiontester firmy Erichsen.

Liczbg punktéw pomiarowych okresla tabela:

Wielkos¢ powierzchni w m’ Liczba miejsc pomiarowych
do 100 5
od 100 do 1000 10
powyzej 1000 10 na kazde 1000 m’

Po dokonaniu pomiaréw nalezy uzupetni¢ zniszczong powloke malarska tym samym zestawem.

e grubos¢ powloki suchej - pomiar grubosci mozna przeprowadzi¢ metodami nieniszczacymi zgodnie z ISO 2808:1997 lub
niszczacymi, zgodnie z PN-93/C-81515.

Metoda nieniszczaca:

Do pomiaru uzywa si¢ miernika elektomagnetycznego z czujnikiem integralnym lub na przewodzie. Miemik kalibruje si¢ na powierzchni

gladkiej zgodnie z metodg 10 normy ISO 2808. Do kalibracji uzywa si¢ wzorcow o grubosci zblizonej do zalozonej grubosci powtoki

malarskiej.

Metoda niszczaca:

Pomiar grubosci powtok metodami uszkodzeniowymi mozna wykona stosujac do oceny grubosci nacigtej powtoki przyrzady optyczne lub

mechaniczne. Migjsce z uszkodzona powloka nalezy wymalowa¢ zestawem malarskim.

Wyniki pomiarow

Wyniki pomiaréw przy prawidiowej grubosci zestawu powinny spehnia¢ wymog , aby 90% wynikéw pomiaréw wykazywato warto$¢ nie

nizsza od wartosci nominalnej, a najwyzej 10% pomiaréw moze mie¢ warto$¢ co najmniej 0,9 wartosci nominalnej. Maksymalna grubo$¢

nie moze by¢ wigksza od trzykrotnej grubosci nominalne;.

Liczbe punktéw pomiarowych w zaleznoci od wielkosci powierzchni okresla tabela:

Wielkos¢ powierzchni w m’ Liczba punktow pomiarowych
do 200 15
201 +1000 25
201 +1000 35
201 +1000 50
powyzej 5000 50 na kazde 5000 m”

Jako punkt pomiarowy przyjmowana jest $rednica arytmetyczna z trzech pomiaréw na powierzchni kota o srednicy 10 cm
Nominalne grubosci powlok dla poszczeg6lnych zestawow:

Grubo$¢ natozonej powtoki nie moze by¢ mniejsza niz 250 [Jm , a na linach sprezajacych nie moze by¢ mniejsza niz400 [m.
7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m pomalowanej powierzchni mostu i porgczy przy schodach roboczych.

8. ODBIOR ROBOT

81 Odbior robot

Kontrola wykonania robdt przeprowadzana jest na biezaco przez shizby Wykonawcy. Badania kontrolne wykonywane sg prze Nadzor

Inwestorski. Odbiory robdt powinny by¢ dokonywane zgodnie z ustaleniami umowy i potwierdzone w formie pisemne;.

—  Odbiér robét ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci i ilosci robét przed ich zakryciem. Odbioru tego dokonuje nadzor
inwestorski, po zgloszeniu przez Wykonawce robét i potwierdza pisemnie. Nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru zatgczajac niezbedne
dokumenty (zgodnie z SST).
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— Odbiér czesciowy polega na ocenie jakosci, ilosci i wartosci sprzedazowej wykonanych robét objetych odbiorem czesciowym.
Przedmiotem odbioru cz¢sciowego moga by¢ wylacznie zakoficzone elementy obiektu.

— Odbidr ostateczny polega na ostatecznej ocenie jakosci, ilosci i wartodci sprzedazowej wykonanych robdt. Przedmiotem odbioru
koncowego moga by¢ tylko catkowicie zakonczone roboty na obiekcie.

Na podstawie wynikéw i kontroli przeprowadzonych wg. p.6 nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru (robét ulegajacych zakryciu, czgsciowego i

ostatecznego) robot. Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢

jedno badanie dato wynik negatywny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm Dokumentacja Projektowa,

wymaganiami Zawartymi SST i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest na wlasny koszt doprowadzi¢ roboty do

zgodnosci z norma Dokumentacja Projektowa, wymaganiami Zawartymi SST, kontraktu i przedstawic¢ je do ponownego odbioru.

9, PODSTAWA PEATNOSCI

Placi si¢ za 1 m” prawidfowo wykonanej powloki antykorozyjnej o grubosci minimalnej okreslonej przy wybranym zestawie.

Cena obejmuje réwniez:

—  oznakowanie robdt prowadzonych w pasie drogowym,

—  zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,

—  odtluszczenie powierzchni,

—  oczyszczenie strumieniowo-Scierne powierzchni konstrukgji do stopnia Sa2 172,

—  przygotowanie krawedzi,

—  naniesienie powlok malarskich,

—  niezbgdne badania

—  uporzadkowanie placu robdt,

—  odwiezienie substancji niebezpiecznych ( pozostatosci po czyszczeniu konstrukcji, puste opakowania po farbach, pedzle, watki itp.) dla
$Srodowiska w miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru.

10. NORMY IPRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-71/H-97053, PN-79/H-97070 Warunki techniczne wykonywania i odbioru robét budowlano - montazowych
2. PNISO8401-1:1996 Ochrona przed korozja. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni stali do malowania.
3. PN-70H97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i Zeliwa do malowania. Ogélne wytyczne.
4. PN-70H97052 Ochrona przed korozja. Ocena pizygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania.
5. PN-71/H97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukgji stalowych. Ogdlne wytyczne.
6. PN-79H-97070 Ochrona przed korozja. Pokrycia malarskie. Ogélne wytyczne.
7. PN-SO/H97080 Ochrona przed korozja. Ochrona czasowa.
8. PN-7I/H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreglanie agresywnoéci korozyjnej srodowisk.
9. PN-71/H04653 Ochrona przed korozja. Podziat i oznaczenie warunkéw eksploatacji wyrobow metalowych zabezpieczonych
malarskimi powlokami ochronnymi.
10.  PN-79/C-01700 ‘Wyroby lakierowe. Terminologia.
11. PN-89/C-81400 ‘Wyroby lakierowe. Pakowanie przechowywanie 1 transport.
12.  PN-80/C-81531 'Wyroby lakierowe. OkreSlenie przyczepnosci do podioza oraz przyczepnoici migdzywarstwowe.
13. PN-93/C-81515 'Wyroby lakierowe. Oznaczenie gruboci powlok.
14. PN-75/C-81529 ‘Wyroby lakierowe. Proba tlocznoéci powlok przyrzadem Erichsena.
15. PN-54/C-81526 'Wyroby lakierowe. Pomiar odpomosci powlok lakierowych na uderzenie za pomoca aparatu Du Ponta.
16. PN-76/C-81516 ‘Wyroby lakierowe. Oznaczenie Scieralnoéci powlok.
17. PN-76/C-81528 ‘Wyroby lakierowe. Oznaczenie elastycznosci powlok przez zginanie.
18. PN-73/C-81530 ‘Wyroby lakierowe. Oznaczenie wzglednej twardosci powlok.
19. PN-87/M-04256/02 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni. terminologia ogélna.
20. PN-88/C81523 ‘Wyroby lakierowe. Oznaczenia odpomoéci powlok na dziatanie mgly solnej.
21. PNOI/C-81548 ‘Wyroby lakierowe. Przyspieszone badanie odpomosci powlok na dziatanie czynnikw atmosferycznych (aparaty z
Jlampami ksenonowymi ).
22. PN-EN22063:1996 Ochrona przed korozja. Powloki metalizacyjne. Wymagania i badania.
23. PN-EN24624:1994 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci powloki malarskiej.
24. PN-EN/29117:1994 Farby i lakiery. Oznaczenie czasu catkowitego wyschnigeia i stopni wyschnigeia.
25. 1S02409:1992 Test przyczepnosci metoda naciee.
26. 1SO2808:1991 Omaczenie grubodci powtok.
27. 1S04624:1978 Test przyczepnosci metoda odrywowa.
28. 1SO4628 Ocena degradacji powlok. - (6 czgsci).
1SO4628:1:1982 Ocena degradacji powltok. Ogdlne wytyczne i okreslenia.
1SO4628-2:1982 Ocena degradacji powtok. Oznaczenie stopnia pecherzenia.
1SO4628-3:1982 Ocena degradacji powlok. Oznaczenie stopnia skorodowania.
1SO46284:1982 Ocena degradaciji powtok. Oznaczenie stopnia spekania.
1SO4628-5:1982 Ocena degradacji powtok. Oznaczenie stopnia fuszczenia.
1SO4628-6:1982 Ocena degradaciji powltok. Oznaczenie stopnia kredowania.
29. PN/ISO 8501 ‘Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. - (3 czgsei).
ISO 8501-1:1988 Stopnie skorodowania i stopnie czystosci niezabezpieczonych podiozy stalowych oraz podtozy stalowych po
catkowitym usunig¢ciu wezesniej natozonych powlok.
1SO8501-2:19%4 Stopnie przygotowania podtozy stalowych uprzednio malowanych, po usunigciu fragment6w zniszczonej powloki.
1SO8501-3 Stopnie przygotowania spoin, ostrych krawedzi i wad powierzchniowych. - (W przygotowaniu),
30. ISO8502 Badania shuzace do oceny zanieczyszezen powierzchni. - (4 czgsci+7 w przygotowaniu),
ISO/TR 8502-1:1991 Test na obecno$¢ rozpuszezalnych produktéw korozji stali.
1SO 8502-2:1992 Laboratoryjne metody oznaczania chlotkéw na oczyszczonej powierzchni.
1SO8502-3:1992 Ocena stopnia zapylenia powierzchni do malowania.
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31

32.

33.

3.

36.

37.

38.

1SO 8502-4:1993
1SO8502-5
1SO8502-6
1SO8502-7
1SO8502-8

1SO 85029

ISO 8502-10
1SO8502-11

1SO 8503

ISO 8503-1:1988
1SO 8503-2:1988
1SO8503-3:1988
ISO 8503-4:1988
1SO 8504
1SO8504-1:1992
1SO8504-2:1992
1SO 8504-3:1992
SO 11124

1SO 11124-1:1993
1SO11124-2:1993
1SO 11124-3:1993
1SO11124-4:1993
ISO 111245

1ISO 11125

1SO 11125-1:1993
1SO 11125-2:1993
1SO 11125-3:1993
SO 111254:1993
1SO 11125-5:1993
1SO11125-6:1993
1SO 11125-7:1993
1SO 111258

SO 11126
1SO11126-1:1993
SO 111262

SO 11126-3:1993
1SO 111264:1993
1SO11126-5:1993
1SO 11126:6:1993
1SO 111267

SO 11126-8:1993
1SO 111269

1SO 11126-10
1SO 11127

1SO 11127-1:1993
1SO11127-2:1993
1SO 11127-3:1993
1SO11127-4:1993
1SO 11127-5:1993
1SO11127-6:1993
SO 111277

1SO 111278

1SO 12944
1SO12944-1

1SO 129442
1SO12944-3

1SO 129444

15O 12944-5

1SO 129446

1SO 129447

1SO 12944-8

Okredlenie moztiwosci kondensacii pary wodnej na powierzchni do malowania.

Pomiar chlorkéw na powierzchniach stalowych.

Badania wyrywkowe rozpuszczalnych zanieczyszczen. Metoda Bresla.

Mozliwe do stosowania w warunkach terenowych analityczne metody oznaczania chlorkow.
Mozliwe do stosowania w warunkach terenowych analityczne metody oznaczania siarczanow.
Mozliwe do stosowania w warunkach terenowych analityczne metody oznaczania soli Zelaza.
Mozliwe do stosowania w warunkach terenowych analityczne metody oznaczania oleju i smaru.
Mozliwe do stosowania w warunkach terenowych analityczne metody oznaczania wilgoci.
Charakterystyki chropowato$ci powierzchni i podiozy stalowych po obrdbee strumieniowo - Sciemej. - (4 czgsei).
Chropowato$¢ powierzchni. Terminologia i definicje.

Chropowato$¢ powierzchni. Pordwnawcza ocena chropowatosci za pomoca komparatorow.
Chropowato$¢ powierzchni. Kalibracja wzorcéw. Metoda mikroskopu optycznego.
Chropowato$¢ powierzchni. Kalibracja wzorcow. Metoda instrumentalna.
Metody przygotowania powierzchni. - (3 czgiei).

Metody przygotowania powierzchni. Wytyczne ogdlne.

Metody przygotowania powierzchni. Metoda strumieniowo - Sciema.

Metody przygotowania powierzchni. Metoda rgezna i mechaniczna.

Metalowe $ciemiwa stosowane w obrdbee strumieniowo-Sciemey. - (5 czgsei).

Ogdlny wstep i klasyfikacja.

Ostrokatny $rut z Zeliwa utwardzonego.

Kulisty i ostrokany $rut z wysokoweglowego staliwa.

Kulisty $rut z niskoweglowego staliwa.

Stalowy $rut cigty z drutu. - (W przygotowaniu).

Metody badan metalowych $ciemiw stosowanych w obrdbee strumieniowo - Sciemej. - (8 czgéei).
Pobieranie probek.

Okreslanie skladu ziamowego.

Okredlanie twardosci.

Okreslanie ggstosci nasypowej.

Okredlanie zawartosci procentowej wadliwych ziaren.

Okreslanie zanieczyszczef.

Okredlanie wilgoci.

Okreslanie wiasnosci mechanicznych Sciemiwa. - (W przygotowaniu).

Niemetalowe Sciemiwa stosowane w obrdbee strumieniowo - ciemey. - (10 czesei).

Ogdlny wstep i Klasyfikacja.

Piasek kwarcowy. - (W przygotowaniu).

Zuzel pomiedziowy.

Zuzel paleniskowy.

nzel wielkopiecowy.

Elektrokorund. - (w przygotowaniu).

Piasek oliwinowy.

Staurolit. - (W przygotowaniu).

Gamet. - (w przygotowaniu),

Metody badan sciemiw niemetalowych. - (8 czgsei).

Pobieranie probek.

Okreslanie skladu ziamowego.

Okredlanie gestosci nasypowej.

Ocena twardosci.

Okredlanie wilgoci.

Okreslanie zanieczyszczen solami rozpuszczalnymi.

Okredlanie chlotkéw rozpuszezalnych w wodzie. - (W przygotowaniu).

Okreslanie wiasnosci mechanicznych Sciemiwa. - (W przygotowaniu).

Przeciwkorozyjna ochrona stali systemami powlokowymii. - (8 czesei).

Ogdlny wstep, terminy i definicje. - (W przygotowaniu).

Kiasyfikacja srodowisk. - (W przygotowaniu).

Zalozenia projektowe. - (W przygotowaniu).

Rodzaje powierzchni i jej przygotowanie. - (W przygotowaniu).

Ochronne systemy powlokowe. - (W przygotowaniu).

Testy laboratoryjne. - (W przygotowaniu).

‘Wykonywanie i nadzér robét malarskich. - (w przygotowaniu).

Specyfikacje prac malarskich. - (W przygotowaniu).

DIN 55928 - caloksztalt zagadnien zabezpieczen powtokami malarskimi.

Czesei:
1. Wytyczne ogdlne.

2. Wytyczne projektowe.
3. Planowanie i koordynacja prac.

4. Metody i ocena przygotowania powierzchni.

5. Materiaty malarskie i systemy powlokowe.

6. Warunki wykonywania zabezpieczen przeciwkorozyjmych.

7. Odbidr robét. Warunki udzielania gwarancji.

8. Ochrona przeciwkorozyjna cienkosciennych elementéw w budownictwie.

9. Spoiwa i pigmenty.

39. Zalecenia do wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych drogowych obiektéw mostowych.
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M.15.02.02. IZOLACJE BITUMICZNE WYKONYWANE NA ZIMNO
L WSTEP

| Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegétowej Specyfikaciji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji bitumicznych
wykonywanych na zimno w ramach rozbudowy ciggu drogowego drég gminnych nr 106023B i 106032B Wola Zambrowska — Stary
Laskowiec, gmina Zambréw - budowa kladki dla pieszych przez 1z. Jabtonka.

12 Zakres stosowania Specyfikacji
SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych wp 1.1.

13 Zakres robot objetych Specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace 1 majace na celu wykonanie izolacji konstrukeji
obiektéw (izolacje wykonywane na zimno).

W zakres robdt wehodzi wykonanie robét izolacyjnych elementéw obiektéw mostowych, ktére beda zasypane gruntem, a ktére nie sa
wskazane w innych specyfikacjach jako izolowane w inny sposéb.

14 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi normami oraz okresleniami podanymi w Specyfikacji
DM.00.00.00.

Roztwér asfaltowy

15 Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z Rysunkami, Specyfikacja i poleceniami Inspektora
Nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w Specyfikacji DMU.00.00.00.Wymagania ogélne.
2. MATERIALY
Izolacja powierzchni stykajacych si¢ z gruntem *

. roztwor asfaltowy rzadki
. roztwdr asfaltowy pdlgesty

Doboru rodzaju roztworu asfaltowego dokonuje Wykonawca i przedktada go do akeeptacji Inspektorowi Nadzoru.
Wiasciwosci zastosowanego roztworu winny by¢ zgodne z instrukcjami technologicznymi opracowanymi przez Producenta oraz z
PN-90/B-24620.

3. SPRZET

Sprzet do wykonania izolacji roztworem asfaltowym dobiera Wykonawca w zaleznosci od sposobu wykonywania Zabezpieczenia, co
podlega akceptacji przez Inspektora Nadzoru.

Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie. Przy wykonywaniu recznym mozna uzywaé watkéw lub szczotek. Przy
wykonywaniu mechanicznym, Wykonawca powinien dysponowac sprawnym technicznie natryskiwaczem materiatéw izolacyjnych.
4. TRANSPORT

Roztwér asfaltowy przewozi¢ w szczelnych pojemnikach, dowolnymi §rodkami transportu.
5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét oraz projekt technologiczny,
uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich beda wykonywane roboty izolacyjne .
5.1. Zg0odnosé z Rysunkami

Izolacja powinna by¢ wykonywana zgodnie z zatwierdzonymi Rysunkami. Odstgpstwa od Rysunkéw musza by¢ udokumentowane
zapisem dokonywanym w Dzienniku Budowy i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Dopuszcza si¢ stosowanie zamienne innych materiatéw pod warunkiem uzyskania takich samych efektéw dziatania oraz uzyskania
zgody Inspektora Nadzoru na zamiang.
52. Warunki wykonania izolacji

Do robdt mozna przystapi¢ po zakonczeniu okresu pielegnacji betonu wg Specyfikacji M. 13.00.00 Roboty nalezy wykonywaé w
temperaturach nie nizszych niz 4°C w momencie ukladania.
53. Podloze pod izolacja

Podtoze powinno posiada¢ zatozone w projekcie spadki, by¢ réwne czyste i suche (wilgotnos¢ betonu nie moze przekracza¢ 4%).

Gladko$¢ powierzchni powinna cechowac si¢ brakiem lokalnych progéw, rakéw, welebien i wybrzuszen a takze brakiem wystajacych
ziaren kruszywa itp. Dopuszczalne sg lokalne nieréwnosci do 3 mm lub wetebienia do 5 mm.
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W momencie przystapienia do uktadania warstwy izolacji, powierzchnia betonu powinna by¢ odkurzona i odtluszczona, a sam beton
suchy. W przypadku duzych zanieczyszczen powierzchni betonu nalezy ja wypiaskowac i dokladnie odkurzy¢ przy pomocy sprezonego
powietrza.

Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione 1 wygladzone a wystajace czesci skute i wy szlifowane, wigksze
zaglebienia nalezy wypehic zaprawa naprawcza, mniejsze zaglebienia nalezy zaszpachlowa¢ kitem.

54. Gruntowanie podioza
‘Wykonanie gruntowania powierzchni stykajacych si¢ z gruntem wykona¢ nalezy roztworem asfaltowym rzadkim.

55. Wykonanie izolacji
Izolacje powierzchni stykajacych si¢ z gruntem nalezy wykonac jako dwuwarstwowa z roztworu asfaltowego pétgestego.
‘Wykonanie moze by¢ reczne przy pomocy szczotki lub mechaniczne przy zastosowaniu natryskiwacza.
Naktadanie roztworu asfaltowego pélgestego moze odbywac sig po wyschnigciu warstwy gruntujace.
Naktadanie drugiej warstwy roztworu asfaltowego pétgestego moze nastapic po wyschnieciu pierwszej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Sprawdzaniu robét
Sprawdzaniu ~ rob6t  izolacyjnych  podlegaja  wszystkie fazy i procesy technologiczne  polegajace  na:
sprawdzeniu podtoza i zezwoleniu na przystgpienie do gruntowania
e sprawdzenie jakosci gruntowania
*  sprawdzenie ilosci zuzytych materiatéw w poszczegdlnych warstwach zgodnie z instrukcja Producenta
*  kontrolailosci warstw.

62 Opis badan
6.2.1. Sprawdzenie zgodnosci z Rysunkami nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny zewnetrzne i pomiar wymiaréw liniowych izolacji.
6.22. Sprawdzenie materiatéw nalezy dokona¢ poprzez sprawdzenie dowodéw dostaw i opiséw opakowan.
623. Sprawdzenie jakosci podioza nalezy wykona¢ za pomoca faty o diugosci 4 m przytozonej w dowolnie wybranych miejscach na
kazde 20 m2 powierzchni sprawdzajac z dokladnoscia do 1 mm zgodno$¢ z warunkami przygotowania podtoza wg pkt. 5.4. niniejszej
Specyfikacji.
6.24. Sprawdzenie warunkéw przystapienia do robdt nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy stwierdzajac
zgodno$¢ z pkt. 5.3. Specyfikacii.
63 Sprawdzenie prawidlowosci wykonania rob6t

Sprawdzenie dokonuje si¢ wzrokowo dla kazdej z wykonanych warstw. Sprawdza si¢, czy cata powierzchnia betonu podlegajaca
zabezpieczeniu pokryta zostata roztworem, czy nie wystepuja pecherze lub brak przylegania nanoszonej warstwy.

Ponadto sprawdzi¢ nalezy ilos¢ zuzytego materiatu i liczbe nalozonych warstw zgodnie z pkt. 6.1.
64 Ocena wynikéw badan

Jezeli wyniki badan przewidzianych w pkt. 6.3. s3 pozytywne - wykonanie robét izolacyjnych nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami
niniejszej Specyfikacii.

W razie stwierdzenia rozbiezno$ci w warunkach zuzycia materiatkéw dla danej warstwy lub niestarannego wykonania, nalezy dokona¢
natychmiastowych poprawek lub wykona¢ dodatkowa warstwe.
7. OBMIAR

Jednostka miary jest 1m2 izolowanej powierzchni. Do platmosci przyjmuje si¢ ilo$¢ m2 wykonanej i odebranej warstwy izolacji
pionowej wykonanej zgodnie z Projektem Technicznym.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiory nalezy wykonywac¢ dla kazdej operacji wykonywanej osobno, przy czym sporzadza si¢ jeden protokét odbioru izolacji po jej
catkowitym wykonaniu.
W protokole nalezy odnotowac fakt dokonania poprawek lub warstw uzupehiajacych (dodatkowych). Podstawa do odbioru robét sa
badania obejmujace:
%k

sprawdzenie zgodnosci z rysunkami,
* sprawdzenie dostarczonych materiatéw,
* sprawdzenie podioza pod izolacjg,
* sprawdzenie warunkéw prowadzenia robdt,
* sprawdzenie prawidtowosci wykonanych robét.
Do odbioru robét wykonanych wykonawca zobowigzany jest przedtozyc:
* Swiadectwa dostaw materialow,
* protokét odbioréw czesciowych,
* zapisy w dzienniku budowy.

Jezeli wszystkie prace byly wykonane prawidtowo, Roboty ochronne nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami SST.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa uwzglednia dostarczenie materialdw oraz pozostatych czynnikéw produkcji, oczyszczenie i zagruntowanie
powierzchni betonu, utoZenie poszczegélnych warstw z zapewnieniem szczelnodci potaczen poszczegdlnych warstw migdzy soba. Cena
uwzglednia réwniez odpady i ubytki materiatowe oraz oczyszczenie miejsca pracy. W cenie jednostkowej miesci si¢ rowniez wykonanie i
rozebranie ewentualnych pomostéw roboczych niezbgdnych dla wykonania izolacji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania

BN-68/6753-04 Asfaltowe emulsje kationowe do izolacji przeciwwilgociowych.
PN-90/B-24620. Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
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M.17.01.01. Lozyska metalowe
M.17.01.01. EOZYSKA METALOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot Szczegolowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej Szczegbtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania, montazu i odbioru fozysk w ramach
rozbudowy ciagu drogowego drég gminnych nr 106023B i 106032B Wola Zambrowska — Stary Laskowiec, gmina Zambréw - budowa
Kktadki dla pieszych przez rz. Jabtonka.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu irealizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie 1 montaz lozysk
metalowych o nosnosci, rodzaju i wielkosci przesuwdw okreslonych w Dokumentacji Projektowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w SST.M.00.00.00.
Stalowe lozysko - jest przestrzennym przegubem. Sklada si¢ z zasadniczych elementéw: plyty gémej, ptyty dolnej. Powierzchnie kontaktu
pomiedzy tymi czgSciami pokryte sg smarem (teflon) zmniejszajacymi tarcie pomiedzy czgsciami ruchomymi fozyska.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, SST 1 poleceniami
Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w SST M.00.00.00.

2. Materialy

2.1.Lozyska

Yozyska musza zapewnia¢ no$no$¢ i przesuwy poziome podane w Dokumentacji Projektowej. Materiaty na fozyska oraz ich konstrukcja
powinny spetnia¢ wymagania podane w obowigzujacych normach oraz w Wymaganiach technicznych wykonania i odbioru (WIW) fozysk
mostowych. IBDIM, zeszyt 43, rok 1994 pkt. 4, Materiaty”.

Elementy konstrukcyjne tzn. ptyte géma, ptyte dolna nalezy wykona¢ ze stali St3SX albo ze stali o parametrach lepszych. Powierzchnie
kontaktu pomigdzy tymi czesciami pokryte sa smarem (teflon) zmniejszajacymi tarcie pomigdzy czgsciami ruchomymi tozyska.

2. 2. Zabezpieczenie antykorozyjne

Zabezpieczenie antykorozyjne tozysk powinno odpowiada¢ warunkom podanym w Wymaganiach technicziiych wykonania i odbioru
(WIW) fozysk mostowych, IBDIM, Zeszyt 43, pkt. 71 odpowiada¢ wymaganiom producenta tozysk.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru. Jakikolwiek sprzgt, maszyny,
urzadzenia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robdt zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane inie
dopuszczone do robdt.

4. Transport

Podczas przenoszenia, transportu, przechowywania, ustawiania fozyska powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem
mechanicznym, cieptem, zanieczyszczeniem i innymi szkodliwymi czynnikami.

Elementy ozysk powinny by¢ pakowane w szczelne skizynki, z przelozeniem materiatem chronigcym przed wzajemnym obcieraniem,
wstrzasami i uderzeniami. Przed ustawieniem na podporach fozyska powinny by¢ chronione przed uszkodzeniami i korozja.

Lozyska nalezy transportowa¢ na miejsce wbudowania w fabrycznych opakowaniach ochraniajacych elementy tozysk przed zniszczeniem.
Elementy uszkodzone podczas transportu nalezy wymienic¢ na nowe.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne wymagania

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram uwzgledniajacy wszystkie warunki, w
jakich beda wykonywane roboty.

5.2. Wykonanielozysk

Yozyska powinny by¢ wytwarzane zgodnie z Wymaganianiami techniczirymi wykonania, odbioru (WIW) tozysk mostowych”, IBDiM,
Zeszyt 43, pkt. 5.

5.3. Ustawienie i montaz fozysk

Lozyska powinny by¢ ustawiane na podporach zgodnie z zaleceniami i po akceptacji Inspektora Nadzoru.

Po dostarczeniu tozysk na budowe nalezy w dowigzaniu do ich wysokosci ustali¢ wysoko$¢ cioséw podiozyskowych. Przed betonowaniem
cioséw nalezy ustawic i uregulowac i zabezpieczy¢ lozyska.

Ustawienie tozysk bez zapewnienia sptywu wody z poszczeg6lnych element6w i z niszy fozyskowej jest niedozwolone.

Fozyska ruchome powinny by¢ ustawione w ten sposéb, aby potozenie naturalne zajmowaly w temp. otoczenia + 10 °C i w przypadku
obcigzenia przesta polowsa obcigzenia rachomego przyjetego w Dokumentaciji Projektowej.

Odchylenie ustawienia tozysk w planie w stosunku do projektowanego nie powinno przekracza¢ 2 mm w stosunku do rzeczywistych
wymiaréw konstrukcji po zmontowaniu.

5.3.1. Tolerancje

Podane nizej tolerancje powinny by¢ bezwzglednie przestrzegane, chyba, ze Inspektor Nadzoru postanowi inaczej.

Lozyska powinny by¢ ustawiane w ten sposob, aby potozenie ich osi nie odbiegato wigcej niz + 3 mm od projektowanego. Poziom jednego
lozyska lub $rednie poziomy kilku tozysk na dowolnej podporze powinny miesci€ si¢ w tolerancji 10,0001 sumy dtugosci sasiednich przgset
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belki ciaglej inie powinny przekracza¢ + 5 mm. Tolerancja pochylenia fozysk powinna wynosi¢ 1:200 w dowolnym kierunku, chyba ze
Inaczej postanowi Inspektor Nadzoru. Odchylenia od wspdlnej plaszczyzny dwdéch lub wigcej fozysk powinny zawiera si¢ w tolerancji
okreslonej przez Inspektora Nadzoru. Ewentualne zamocowania Srubowe (wg PN-72/M-85061) powinny by¢ réwnomiernie doprezone, aby
unikna¢ zwigkszonego docisku dowolnej czeiei fozyska. Ziacza powinny by¢ odpome na drgania.

Jedli takie sa wymagania producenta fozysk, nalezy stosowa¢ podsadzanie tozysk na catej ich powierzchni. Po ich ustawieniu nie powinno
by¢ pustek ani twardszych miejsc. Materiat do podsadzania powinien przenosi¢ przylozone do konstrukgji sity bez uszkodzen. Opuszczenie
konstrukcji przesta na fozysko moze nastapic¢ dopiero 14dni od betonowania cioséw.

6. Kontrola jakosci robot

Kontrola jako$ci robét polega na sprawdzeniu jakosci materialéw, zgodno$ci z Dokumentacja Projektowa oraz podanymi powyzej
wymaganiami i obowigzujacymi normami.

6.1. Badania fozysk i ich ustawienia

Kazdg parti¢ materiatéw nalezy sprawdzi¢ wg pkt. 2 niniejszej SST.

6.1.1. Badania lozysk gotowych

Badania fozysk dziela si¢ na:

badania podczas produkcji w celu sprawdzenia, czy zostaly uzyte wiasciwe materiaty i procedury, przeprowadzane s3 przez producenta,
badania odbiorcze w celu potwierdzenia spelnienia przez gotowe tozyska wymagan okreslonych w Dokumentacji Projektowej
przeprowadzane sg na zyczenie Inspektora Nadzoru przez wytypowana jednostke badawcza. Podczas tych badan mogg by¢ wykorzystane
wyniki badan prototypdw i badan wykonanych podczas produkcii.

6.1.2. Badanie lozysk po ich ustawieniu

Badanie tozysk po ustawieniu obejmuje zgodno$¢ wykonania rob6t z pkt. 5.3 niniejszej SST, badanie zgodnosci usytuowania fozysk
z wymaganiami Dokumentacji Projektowej i zaleceniami producenta.

6.1.3. Tolerancje normowe

Tolerancje dotyczace plaskosci kizywizn, cylindrycznoscei, profilu powierzchni, réwnoleglosci, prostopadtosci i polozenia powinny spetnia¢
wymagania norm: PN-77/H-81351, PN-75/M-02046, PN-87/M-04251, PN-85/M-04254, PN-77/M-02105, PN-75/M-02102.

6.1.4. Tolerancje wymiaréw zewnetrznych

Tolerancja wymiaréw w planie wynosi 3 mm.

Tolerancja grubosci lub wysokosci wynosi +3 mm.

Tolerancja réwnosci gémej i dolnej powierzchni wynosi 0,2% $rednicy powierzchni okragtej lub 0,2% dhuzszego

boku powierzchni prostokgtne;.

Pozostate tolerancje wg Wymagan techniczinych wykonania i odbioru (WIW) tozysk mostowych, IBDIM, Zeszyt 43, pkt. 6.

7. Obmiar rob6t

Jednostka obmiarowa jest 1 sztuka tozyska o no$nosci, rodzaju i wielkosci przesuwéw okreslonych w Dokumentacii Projektowej.

8. Odbiér robot

Na podstawie wynikéw badan ikontroli przeprowadzonych wg pkt. 6 nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robét koncowych. Jezeli
wszystkie badania i odbiory daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami Szczegdtowej Specyfikacji
Technicznej. Jezeli cho¢ jedno badanie lub odbiér dato wynik negatywny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami
SzczegStowej Specyfikacji Technicznej. W takiej sytuacji Wykonawca obowiazany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnoéci z wymaganiami
SzczegStowej Specyfikacji Technicznej i przedstawi€ je do ponownego odbioru.

9. Podstawy platnosci

Cena jednostkowa uwzglednia zapewnienie wszystkich czynnikéw produkcji, wykonanie oraz transport tozyska, wykonanie niezbednych
rusztowan roboczych, ustawienie tozyska na podporze wraz z dostosowaniem wychylenia fozyska przesuwnego do aktualnej temperatury,
zamocowanie lozyska ijego zabezpieczenie antykorozyjne, rozbirke rusztowan, oczyszczenie stanowiska, usunigcie materiatéw
pomocniczych poza pas drogowy, wykonanie badan.

10 Przepisy zwiazane

BN-66/893501  Drogi samochodowe. Lozyska mostowe. Warunki techniczne wykonania i badania przy odbiorze.

BN-69/893503  Drogi samochodowe. £.ozyska mostowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-77H-83151  Staliwo konstrukcyjne weglowe i stopowe. Odlewy. Ogdlne wymagania i badania.

PN-75/M-02046  Srednice otwordw przejiciowych dla b i whretow.

PN-85/M-04254  Struktura geometryczna powierzchni. Pordwnawcze wzorce chropowatosci powierzchni obrabianych.

PN-77M-02105  Tolerancje i pasowania. Pola tolerancji i uklad pasowan watkéw i otworéw o wymiarach 1-500 mm.

PN-75M-02102  Tolerancje i pasowania. Ukad tolerancji watkéw i otworéw o wymiarach do 500 mm.

PN-87/M-04251  Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni. Wartoci liczbowe parametrow

Wymagania techniczne wykonania i odbioru (WTW)lozysk mostowych. IBDIM, zeszyt 43, 1994 rok.

O 00NNk W
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M.18.01.04. URZADZENIA DYLATACYJNE SZCZELNE
Wstep

11 Przedmiot Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z zainstalowaniem szczelnych urzadzen
dylatacyjnych dla obiektéw mostowych wykonywanych w ramach rozbudowy ciagu drogowego drég gminnych nr 106023B i 106032B
WolaZambrowska — Stary Laskowiec, gmina Zambréw - budowa kladki dla pieszych przez 1z. Jablonka.

1.2. Zakres stosowania SST

SzczegStowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

13. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktdrych dotyczy SST obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie przykrycia przerw dylatacyjnych w
ustrojach niosacych urzadzeniami dylatacyjnymi jedno i wielomodutowymi. W zakres robét wehodza:

- opracowanie projektu roboczego urzadzenia dylatacyjnego obiektéw mostowych

- wykonanie urzadzenia dylatacyjnego,

- przygotowanie przerw dylatacyjnych,

- montaz urzadzenia dylatacyjnego.

14. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne zobowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w SST
DM.00.00.00.

Przerwy dylatacyjne - przerwy w konstrukcji plyty pomostu przeznaczone na zamontowanie urzadzenia dylatacyjnego.

Urzadzenia dylatacyjne - konstrukcje instalowane w strefie dylatacji, umozliwiajace swobodne odksztalcenia przgset mostu oraz
niezakt6cony przejazd pojazdéw mechanicznych i przejscie pieszych.

Stalowe nakladki romboidalne - systemowy element wyposazenia urzadzenia dylatacyjnego. Nakladki sa elementami spawalnymi, ktére
mozna demontowac, a wyposazone w nie urzadzenia dylatacyjne charakteryzuja si¢ spadkiem propagacji hatasu o 7 dB.

Temperatura montazu - Srednia temperatura przesta konstrukeji mostowej obliczona na podstawie pomiaréw w trzech punktach tego
przesta na powierzchni stale zacienionej.

15. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Rysunkami, Specyfikacjg i poleceniami Inspektora
Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne”.

2 Materialy

2.1. Stal zbrojeniowa

Stal zbrojeniowa kotwiaca urzadzenia dylatacyjne do konstrukcji musi odpowiada¢ wymogom podanym w Specyfikacji M 12.01.00.

2.2, Beton

Beton stosowany do wypehnienia strefy zakotwienia urzadzenia dylatacyjnego musi odpowiada¢ wymogom podanym w PN-88/B-06250 iw
SST M.13.01.00. Klasa betonu uzywanego do wypeienia stref zakotwien urzadzen dylatacyjnych nie moze by¢ nizsza niz klasa betonu
plyty pomostu.

2.3. Urzadzenia dylatacyjne

Rodzaj urzadzenia dylatacyjnego okreslony jest w Rysunkach. Doboru producenta urzadzenia dylatacyjnego dokonuje Wykonawca. Dob6r
ten podlega akceptacji przez Inspektora Nadzoru.

Wskazane w Rysunkach urzadzenia dylatacyjne musza spelnia¢ nizej wymienione warunki:

- musza zapewnia¢ wymagany w Rysunkach przesuw podtuzny i poprzeczny,

- musza zapewniaC szczelnos¢,

- taSma uszczelniajaca musi by¢ odpoma na dziatanie czynnikéw chemicznych (oleje, smary), temperatury i na starzenie; jej ksztalt oraz
polaczenie z profilami stalowymi musza by¢ tak skonstruowane, aby zapewnia¢ szczelno$¢ calej dylatacii.

- metalowe elementy konstrukcyjne urzadzenia dylatacyjnego musza by¢ zabezpieczone przed korozja.

Elementy metalowe wystawione na dziafanie czynnikéw atmosferycznych (nie dotyczy to elementéw zakotwien zabetonowywanych na
budowie) powinny by¢ wykonane z metali odpomych na korozje np. stali nierdzewnej, twardego aluminium lub powinny by¢ zabezpieczone
przed korozja przy pomocy zwyklych metod stosowanych przy zabezpieczaniu konstrukcji mostéw stalowych, np. przez metalizacje
ogniowa cynkiem albo pomalowanie farbami antykorozyjnymi. Producent urzadzenia dylatacyjnego uzgodni ostateczny sposéb
zabezpieczenia antykorozyjnego z Inspektorem Nadzoru.

Wymagania stawiane urzadzeniom dylatacyjnym:

- przebieg urzadzenia dylatacyjnego . beleczek stalowych w zakresie jezdni oraz chodnikéw winien by¢ zgodny z przekrojem
poprzecznym konstrukeji obiektu; oznacza to, iz wkiadki neoprenowe musza by¢ zlokalizowane na poziomie jezdni jak i gémej powierzchni
chodnika/opaski.
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- profile stalowe, ze wzglgdu na procesy korozyjne musza by¢ jednorodnymi profilami stalowymi bez zadnych dodatkowych elementéw
mocowanych za pomocg facznikéw oraz musza by¢ ciagle na calej swojej dtugosci,

- profil neoprenowy winien samoistnie klinowa¢ si¢ w zamkach krawedziowych beleczek dylatacyjnych tak, aby jego wymiana, w
przypadku uszkodzeh mechanicznych, nie wymagata przerw wickszych niz 2 - 3 godziny w ruchu na obiekcie,

- urzadzenia dylatacyjne musza posiada¢ wzmocnione profile neoprenowe, wypelniajace przestrzen pomigdzy beleczkami jezdni
ulatwiajac w ten sposdb procesy samooczyszczenia,

- przyjete rozwigzanie techniczne i konstrukcyjne urzadzenia dylatacyjnego musi posiada¢ mozliwo$¢ odcinkowej wymiany wiktadki
neoprenowej poprzez jej ewentualne wycigcie i zwulkanizowanie nowego odcinka,

- elementy stanowigce konstrukcje urzadzenia dylatacyjnego i w konsekwencji samo urzadzenie dylatacyjne winny by¢ ciagle na catej
dhugosci wraz z odcinkiem gzymsu,

Niezaleznie od spehnienia powyzszych warunkéw urzadzenia dylatacyjne moga by¢ dopuszczone na zasadach okreslonych w ST D-
M.00.0000 pkt 6.7 ppkt 1 oraz 2a i 2b. Producent urzadzenia dylatacyjnego zobowigzany jest do wystawienia atestu dla kazdej z
wykonanych dylatacji.

3. Sprzet

Dob6r sprzetu pozostawia si¢ do uznania Wykonawcy po uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru.

Wybdr sprzetu do wykonania robét uzalezniony jest od wielkodci urzadzenia dylatacyjnego. Do prac roztadunkowych i montazowych nalezy
przewidzie¢ konieczno$¢ wykorzystania dzwigéw. Do montazu wielomodulowych urzadzef dylatacyjnych konieczne bedzie zastosowanie
stalowych belek do podwieszenia i zastabilizowania w uprzednio przygotowanych niszach dylatacyjnych. Rozstaw oraz wielko$¢ beleczek
okresla producent konkretnego rozwigzania.

4. Transport

4.1. Stal zbrojeniowa

Warunki transportu stali zbrojeniowej powinny odpowiada¢ wymogom podanym w pkt. 4 Specyfikacji. 12.01.00.

4.2. Beton

‘Warunki transportu betonu powinny odpowiada¢ wymogom podanym w pkt4 SST M. 13.01.00.

4.3. Urzadzenia dylatacyjne

Urzadzenia dylatacyjne moga by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, jednak w sposéb zabezpieczajacy przed uszkodzeniem.
Przenoszenie zblokowanej dylatacji w trakcie transportu i montazu powinno odbywac si¢ za pomoca odpowiedniej belki trawersowej o
dtugodci zblizonej do dtugosci dylatacii.

5. Wykonanie robét

Ogdlne zasady wykonywania rob6t podano w SST D-00.00.00. "Wymagania ogélne".

5.1. Ogdlne warunki wykonywania robét

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptaciji Program Zapewnienia Jakosci zawierajacy projekt organizaciji i harmonogram
robdt uwzgledniajace wszystkie warunki, w jakich bedzie wykonywana instalacja urzadzen dylatacyjnych.

5.2. Projekt warsztatowy urzadzenia dylatacyjnego

Dokumentacja urzadzenia dylatacyjnego zostanie wykonana na koszt whasny przez producenta na podstawie Rysunkéw i przedstawiona
Inspektorowi Nadzoru do akeeptacji. Rysunki podaja:

- przekrdj poprzeczny obiektu na jezdni i na chodnikach w strefie dylatacii,

- 1zedne niwelety jezdni oraz charakterystycznych punktéw na jezdni i na chodnikach w strefie dylatacji,

- dane o rozwigzaniach konstrukcyjnych krawedzi sasiednich przesel lub przesta i przyczdtka w strefie dylatacii.

Projekt urzadzenia dylatacyjnego powinien zawiera¢ nastepujace elementy:

- obejmowac catg szerokos¢ obiektu, tj. jezdnie i chodniki,

- ksztalt w planie i w przekroju przerwy dylatacyjne;,

- szerokosC przerwy dylatacyjnej,

- rozmieszczenie, ksztatt i Srednice pretéw kotwiacych oraz ewentualne wzmocnienie narozy konstrukeji w miejscu wbudowania dylatacii,

- sposdb ostony urzadzenia w strefach chodnikowych i na gzymsach obiektu,

- rozwigzania konstrukcyjne elementéw wyciszajacych,

- sposdb antykorozyjnego zabezpieczenia elementoéw dylatacji 1 jej uszczelnienie,

- sposdb zakonczenia izolacji przy przerwie dylatacyjnej,

- sposdb odwodnienia samej dylatacji.

53. Wykonanie urzadzenia dylatacyjnego

Zgodne z warunkami okreslonymi w Aprobacie Techniczne;.

5.3.1. Przygotowanie stref zakotwien dylatacji

Przygotowanie wnek dylatacyjnych dla zamocowania urzadzen dylatacyjnych obejmuje nastepujace czynnosci:

- deskowanie przerwy miedzy koficami ptyty pomostu lub pomiedzy ptyta pomostu i przyczétkami w rejonie dylataci,

- ulozenie zbrojenia, w tym pretéw kotwigcych urzadzenie dylatacyjne,
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- zabetonowanie koficowych odcinkéw plyty pomostu w rejonie dylatacji, tak aby uzyska¢ przerwe dylatacyjna o szerokosci okreslonej
przez producenta urzadzenia i dostosowang do przesuwéw okreslonych na Rysunkach.
Wymiary koniecznych nisz dylatacyjnych sg ksztattowane indywidualnie dla danego obiektu mostowego z uwzglednieniem projektowanej
grubosci plyty pomostu i Scianek zaplecznych przyczotkéw.
5.3.2. Montaz urzgdzen dylatacyjnych
Roboty zwigzane z montazem winny by¢ wykonywane przez doswiadczonego w tego rodzaju robotach
Wykonawcg i pod nadzorem Producenta dylatacii.
Roboty obejmugja:
- ulozenie w przerwie dylatacyjnej urzadzenia dylatacyjnego
- regulacje ustawienia wysoko$ciowego urzadzenia dylatacyjnego
- regulacje urzadzenia dylatacyjnego w celu dostosowania jego szerokosci rozwarcia do temperatury montazu
- zabetonowanie stref zakotwien
- zwolnienie blokad urzadzenia dylatacyjnego

uszczelnienie urzadzenia dylatacyjnego.
Urzqdzema dylatacyjne mocuje si¢ do konstrukcji zespolonych i Zelbetowych za pomoca zakotwien zabetonowywanych we wnekach
pozostawionych w tych konstrukcjach. Do konstrukgji stalowych urzadzenia dylatacyjne mocuje si¢ przy pomocy spawania lub skrecania
Srubami. W czasie montazu urzadzenia dylatacyjnego na obiekcie Zelbetowym lub zespolonym nalezy sprawdzic:
- czy wneki pozostawione w betonie w celu zakotwienia urzadzenia dylatacyjnego maja ksztalt i wymiary zgodne z projektem technicznym
obiektu mostowego;
- czy zbrojenie wyprowadzone z konstrukcji oraz dodatkowe zbrojenie zakotwienn montowane na budowie jest zgodne z projektem
technicznym;
- nalezy zanotowa¢ temperatur¢ powietrza oraz konstrukcji zmierzong w czasie wbudowywania urzadzenia dylatacyjnego;
- nalezy sprawdzi¢ dokladno$¢ pionowego ustawienia urzadzenia dylatacyjnego. Pomiary pionowego polozenia urzadzenia dylatacyjnego
nalezy wykona¢ w co najmniej 6 punktach pomiarowych, usytuowanych w osi jezdni i w liniach kraweznikéw na skrajnych beleczkach
jezdni z obu stron urzadzenia dylatacyjnego. Maksymalna odlegtos¢ osi, w ktdrych usytuowane s punkty pomiarowe nie powinna by¢
wigksza od 6 m. Blad wysokoSciowego ustawienia urzadzenia dylatacyjnego w Zadnym punkcie pomiarowym nie moze przekroczy¢
wartosci £ 2 mm;
- nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ poziomego ustawienia rozwarto$ci urzadzenia dylatacyjnego i dostosowaC ja do chwilowej temperatury
otoczenia w czasie montazu. Pomiary poziomego potozenia urzadzenia dylatacyjnego nalezy wykonaé w co najmniej 3 punktach
pomiarowych, usytuowanych w osi jezdni i w liniach kraweznikéw. Maksymalna odlegto$¢ osi, w ktérych usytuowane sq punkty pomiarowe
nie powinna by¢ wigksza od 6 m. Blad poziomego ustawienia rozwartosci ustawienia urzadzenia dylatacyjnego w Zzadnym punkcie
pomiarowym nie moze przekroczy¢ wartosci + 5 mm.
- bezpodrednio przed zabetonowaniem zakotwien wngki nalezy oczysci¢ za pomoca sprezonego powietrza z pytéw, lunych frakcji,
nadmiaru wody na powierzchni betonu i innych zanieczyszczen.
- beton stosowany do zabetonowania zakotwien powinien by¢ klasy takiej samej jak konstrukcja obiektu i nie nizszej niz C25/30.
Dopuszcza si¢ zabetonowywanie zakotwieh urzadzen dylatacyjnych betonami polimerowymi typu PC lub PCC.
W obiektach gdzie wymagane jest zastosowanie wielomodutowe urzadzenia dylatacyjnego nalezy zastosowa¢ urzadzenie zbudowane z
dwoch beleczek jezdni (skrajnych), beleczek srodkowych, pomigdzy ktérymi zamocowane s profile elastomerowe, elementéw kotwiacych
oraz skrzynek trawersowych.
Wewnatrz skizynek trawersowych umieszczona jest akomodacyjna beleczka (trawersa) posiadajg indywidualng (nietypowa) konstrukcije
zaprojektowang przez Producenta.
Zastosowane polaczenie przegubowe beleczki trawersowej z beleczkami jezdni pozwala na realizowanie przemieszczen
trzyptaszczyznowych oraz obrotéw zamocowanego urzadzenia dylatacyjnego.
W celu redukcji propagaciji hatasu ,,0d spodu” konstrukcji przewidziano zastosowanie plyt z welny mineralnej na osnowie z blachy,
mocowanej do konstrukcji.
W celu zmniejszenia hatasu generowanego przez urzadzenia dylatacyjne podczas przejazdu pojazdéw samochodowych, urzadzenie
powinno mie¢ zaprojektowane, wyposazone w elementy tumiace hatas.
Elementy thumiace hatas zlozone sg z ptytek w ksztatcie romb6w przyspawanych na gémych powierzchniach
posrednich beleczek jezdni oraz ptyt zgbatych przyspawanych na gémych powierzchniach skrajnych
beleczek jezdni.
Montaz tych dodatkowych elementéw powoduje, Ze szczeliny dylatacyjne w jezdni uzyskujg ksztatt zygzakowaty.
Dodatkowo, aby w catosci wykorzystaC zastosowane naktadki romboidalne, nalezy wykona¢ roboty zwiazane z wykonczeniem stref
przydylatacyjnych polegajace na nacigciu frezem bruzd o dlugosci 600mm i szerokoéci 30 mm ukosnie (kat ca. 50°) do osi urzadzen
dylatacyjnych oraz bruzd na polaczeniu profilu skrajnego z nawierzchnig asfaltowa. Glgbokos¢ nacinanych bruzd ca. 60 mm.
Wypeienie bruzd wykona¢ stosownym betonem polimerowym, odpornym na koleinowanie oraz odpornym
na obcigzenie ruchu kolowego oraz warunki eksploatacyjne (sole rozmrazajace, plugi itp.). Beton polimerowy o stosownej sprezystosci
winien w 100 % by¢ materialem absolutnie szczelnym.

6. Kontrola jakosci rob6t
Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w Specyfikacji DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne".
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6.1. Wymagania

‘Wymagania, jakie powinna spetnia¢ konstrukcja szczelnego przykrycia dylatacyjnego:

- by¢ Scisle dopasowana do przekroju poprzecznego obiektu z uwzglednieniem spadku poprzecznego jezdni po osi dylatacii,
- powodowac tagodny i cichy przejazd pojazdéw przez szczeling,

- zapewni¢ pieszym w sposdb niezaktdcony przechodzenie chodnikiem nad urzadzeniem dylatacyjnym,

- gwarantowac swobode wszelkich przesunie¢, wynikajacych z uktadu statycznego i konstrukcyjnego obiektu,

- posiada¢ wytrzymato$¢ zapewniajacg niezmienne warunki eksploatacyjne,

- by¢ szczelna dla wody,

- by¢tatwa w montazu i w naprawie przy dostepie od gory i przy zamknieciu potowy jezdni,

- by¢ odpoma na dziatanie storca, produktéw naftowych, soli i innych czynnikéw chemicznych wystepujacych na drogach,
- posiada¢ parametry wspétdziatania z kolami samochodéw zblizone do parametréw nawierzchni.

6.2. Kontrola instalacji urzadzen dylatacyjnych

Kontrola obejmuje:

- wykonanie przerw dylatacyjnych w konstrukcji obiektu; nalezy sprawdzi¢ szeroko$S¢ przerwy, rozstaw i Srednice pretéw kotwiacych,
przygotowanie powierzchni betonowych,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania zabezpieczen antykorozyjnych,

- wykonanie regulacji ustawienia wysokoSciowego urzadzenia dylatacyjnego,

- wykonanie regulacji ustawienia szeroko$ci wrzadzenia dylatacyjnego i dostosowanie jej do temperatury montazu; nalezy wykona¢
bezposrednio przed zabetonowaniem zakotwief lub przykreceniem,

- jakos¢ betonu i spos6b wypeienia strefy zakotwien,

- osadzenie kotew i wykonanie podlewki,
- zwolnienie blokad urzadzenia dylatacyjnego (najp6zniej w 8 godzin po zabetonowaniu zakotwier),
- sprawdzenie szczelnosci dylatacji.

Odchytki wysokosciowe rzednych ustawienia wysokosciowego urzadzenia dylatacyjnego nie moga przekracza¢ +2 mm.

Odchylki ustawienia rozwartosci urzadzenia dylatacyjnego nie moga przekracza¢ + 5 mm.

Montaz urzadzenia dylatacyjnego na innym obiekcie niz ten dla ktérego zostalo zaprojektowane oraz jego przerdbki, bez pisemnego
uzgodnienia z Inspektorem Nadzoru s3 niedopuszczalne.

7. Obmiar robot

Ogdlne zasady obmiaru Robdt podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne'.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1 m (metr) wbudowanego urzadzenia dylatacyjnego o okreslonych w Dokumentacji Projektowej parametrach.
Dlugos¢ dylatacji mierzy si¢ wzdtuz osi przerwy dylatacyjnej, na poziomie jezdni jak i gémej powierzchni

chodnika/opaski, pomiedzy zewngtrznymi (licowymi) ptaszczyznami gzymsow.

8. Odbidrrobé

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru Robdt podano SST D-M.00.00.00."Wymagania ogélne. Odbidr wrzadzenia dylatacyjnego
dokonywany jest na podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny wizualnej. Odbiorowi musza podlega¢ poszczegdlne etapy prac.
Inspektor Nadzoru potwierdza przyjecie prac wpisem do Dziennika Budowy. Odbi6r materiatéw jest dokonywany na podstawie atestow
producenta. Odbiér montazu urzadzen dylatacyjnych jest dokonywany na podstawie wynikéw kontroli wg pkt 6 Specyfikacji. Na podstawie
wynikéw badan nalezy sporzadzi¢ protokoly odbioru robdt koncowych. Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane prace
nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami projektu i ST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za
niezgodne z wymaganiami, W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty zwigzane z wykonaniem 1 montazem
urzadzen dylatacyjnych do zgodnosci i przedstawic je do ponownego odbioru.

9. Podstawa platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptamosci podano w SST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 9
9.1. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa wykonania obejmuje:
- skladniki ceny jednostkowej okreslone w DM.00.00.00, pkt 9.1,
- projekt;
- dostarczenie certyfikatow projektowych i niezbednych aprobat technicznych;
- dostarczenie danych i rysunkéw;
- weryfikacja dokumentacji i ponowne jej przediozenie;
- zmiany rob6t wymagane w celu dostosowania ich do projektu Wykonawcy;
- przygotowanie i oczyszczenie powierzchni,
- ukladanie i poziomowanie zbrojenia;
montaz lub wykonanie dylatacji, drenaz podpowierzchniowy, odprowadzenie wody pod dylatacja, wykonanie zaokraglen krawedzi na
budowie, wykonanie izolacji przeciwwodnej wraz z obrdbkami przy kraweznikach, chodnikach, przepustach instalacyjnych i tym
podobnych, w tym stosowanie szablondw, prowadnic i tym podobnych elementéw zabezpieczajacych urzadzenia dylatacyjne przed
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przemieszczenien;

- montaz dylatacji z uwzglednieniem temperatury i innych czynnikéw ograniczajacych;

- pokrycie uszczelnianych powierzchni $rodkiem gruntujacym, plyty do wypehiania szczelin, taSmy uszczelniajace, witadki,
zabezpieczenie i uszczelnienie;

- Klejeitym podobne;

- beton wylewany na miejscu;

- formowanie, nacinanie i uszczelnianie rowkow i krawedzi w warstwach nawierzchni i hydroizolacji ptyty pomostu;

- obrdbka powierzchniowa;

- system ochronny antykorozyjny;

- sSmarowanie;

- zabezpieczenie urzadzen dylatacyjnych przed uszkodzeniem lub przemieszczeniem;

- wywiercenie lub uformowanie otworéw oraz wbudowanie $rub (kotew), sworzni, gniazd, ptyt podstawy oraz urzadzen kotwiacych;

10. Przepisy zwiazane
Aprobaty Techniczne.
Instrukcje montazu dylatacji - opracowane przez producenta.
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M.19.01.04. Balustrady na obiektach mostowych.

M.9.01.04. BALUSTRADY NA OBIEKTACH MSTOWYCH.

1 WSTEP

1L Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robét zwigzanych z

wykonaniem balustrad w ramach rozbudowy ciagu drogowego drég gminnych nr 106023B i 106032B Wola Zambrowska — Stary

Laskowiec, gmina Zambréw - budowa kladki dla pieszych przez 1z. Jabtonka.

12. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t

wymienionych w punkcie 1.1.

13. Zakres Robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej dotycza zasad prowadzenia Robot zwigzanych z wykonaniem

balustrad na ktadce.

14. Okreslenia podstawowe

141 Porecz, balustrada - element zabezpieczajacy na obiekcie mostowym majacy na celu zabezpieczenie ruchu pieszego od strony
skarpy.

Pozostate okreslenia sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami w SST D.M.00.00.00 “Wymagania

ogdlne”.

15. Ogolne wymagania dotyczace Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych Rob6t oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja

Projektowa SST oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogo6lne wymagania dotyczace Rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

2. MATERIALY

21. 'Wymagania ogélne dotyczgce materiatow

Wymagania ogélne dotyczace materialéw podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

22, Materialy do wykonania balustrad

Balustrady nalezy wykona¢ zgodnie z postanowieniami Dokumentacji Projektowej i n/n SST. Powierzchnia ksztattownikéw
walcowanych powinna by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad, jak widoczne tuski, pgknigcia, zawalcowania i
naderwania. Ksztattowniki powinny by¢ obciete prostopadle do osi podtuznej ksztattownika. Powierzchnia koncéw ksztattownikéw nie
powinna wykazywac rzedzian, rozwarstwien, peknieé i sladéw jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem.

23. Materialy do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego

Materialy stosowane do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego winny posiada¢ wazna aprobat¢ techniczng IBDiM. Zaleca si¢
wykona¢ malowanie Srodkami zapewniajacymi wysoka jako$¢ 1 trwato$¢ zabezpieczenia antykorozyjnego, stanowi¢ zestaw pochodzacy
od jednego producenta .

23.1.  Zabezpieczenie antykorozyjne

o Zestaw farb - laczna grubo$¢ warstw farby podktadowej, miedzywarstwy i nawierzchniowej winna wynosi¢ min. 280 pm.

2.3.1.1 Farba go gruntowania

Wymagania dla farby do gruntowania po wymieszaniu skiadnika I (baza) 1 sktadnika I w proporcji okreSlonej przez producenta farb,
podano w tablicy 1.

Tablica 1
Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metody badan wedtug
1 2 3 4 5
1 [Lepko$¢ mieszaniny w temp. +20 °C P >08 PN-ISO 2884-1
2 | Gestos¢ farby w temperaturze +25 °C: kg/dn’ >(14+0,1) PN-EN ISO 2811-1
3 | Zawarto$¢ czgici statych % (vIv) >(80+2) PN-C-81512:1984
4 | Zawartoi¢ lotnych zwigzkéw organicznych gldm’ >200 PN-EN ISO 11890-1
5 |Zawarto$¢ aluminium w suchej powloce Jo(m/m) >10 PN-C-81512
6 | Grubos¢ warstwy suchej pm >100
7 [Minimalny interwal czasowy do naktadania h 516
nastgpnej powloki w temp. + 23°C

Oczyszczenie konstrukcji stalowej do stopnia Sa 2 wg PN-ENISO 8501-1.
Powloki malarskie z do gruntowanianalezy wykonywac, gdy:

- temperatura podtoza nie jest nizsza niz +10 °C i nie wyzsza niz +40 °C,
- temperatura otoczenia nie jest nizsza niz+10 °C1nie wyzsza niz +40 °C,

- temperatura materiatu nie jest nizsza niz +10 °C1inie wyzsza niz +40 °C,

- wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie jest wyzsza niz 80 %.
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2.3.1.2 Farba migdzywarstwowa
Wymagania dla farby miedzy warstwowej po wymieszaniu skiadnika I (baza) i sktadnika IT w proporcji okreslonej przez producenta farb,
podano w tablicy 2.

Tablica 2
Lp. ‘Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metody badan wedlug

1 2 3 4 5
1 [Lepkosé KU od 100 do 115 ASTM D 562
2 | Gestos¢ mieszaniny w temperaturze + 25 °C gfent’ >(14+0,1) PN-ENISO 2811-1
3 |Zawartod¢ czedci statych o (VIV) >(70+2) PN-C-81512
4 |Zawarto$¢ lotnych zwigzkéw organicznych gl >295 PN-EN ISO 11890-1
5 | Zawartoé¢ tlenku Zelaza (MIO) w suchej powtoce %(m/m) > 18 1SO 10601
6 |Zawarto$¢ aluminium w suchej powloce Yo(m/m) >03 PN-C-81512
7 | Grubo$¢ warstwy suchej pm >100
8 |Minimalny interwal czasowy do naktadania h

. . >12

nastepnej powloki w temp. + 23°C

Powloki malarskie z farby miedzywarstwowej nalezy wykonywac, gdy:

- temperatura podloza nie jest nizsza niz 0 °C i nie wyzsza niz +40 °C,

- temperatura otoczenia nie jest nizsza niz 0 °C i nie wyzsza niz +40 °C,
- temperatura materiatlu wynosi od + 15 °C do +30 °C,

- wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie jest wyzsza niz 80 %.

2.3.13 Farba nawierzchniowa
Wymagania dla farby nawierzchniowej po wymieszaniu sktadnika I (baza) i sktadnika II w proporcji okreslonej przez producenta farb,
podano w tablicy 3.

Tablica 3
Lp. ‘Wiasciwosci Jednostki ‘Wymagania Metody badan wedtug
1 2 3 4 5
Lepko$¢ mieszaniny w temp. 23°C:
1 |sktadnik I (baza) KU 0d92do 112 ASTM D 562 PN-ISO 2884-1
sktadnik IT (utwardzacz) P od 100 do 180
2 | Gesto$¢ mieszaniny w temp. 23 °C kg/dm’ >(1240,1) PN-ENISO 2811-1
3 | Zawartod¢ czglci statych Do (W, >(55%2) PN-C-81512
4 | Zawarto$¢ lotnych zwigzkéw organicznych o/dm’ >425 PN-EN ISO 11890-1
5 | Grubod¢ warstwy suchej pm >80
6 Minimalny interwal czasowy do nakladania h >4
nastepnej powtoki w temp. + 23°C

Powloki malarskie z farby nawierzchniowej nalezy wykonywac, gdy:
- temperatura podtoza nie jest nizsza niz +5 °C1nie wyzsza niz +40 °C,

- temperatura otoczenia nie jest nizsza niz +10 °C1inie wyzsza niz +40 °C,
- temperatura materiatu nie jest nizsza niz +10 °C i nie wyzsza niz +40 °C,
- wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie jest wyzsza niz 80 %.

3. SPRZET

31 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Wymagania ogélne dotyczace sprzetu podano w SST. D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

32. Sprzet do wykonania balustrad

Roboty zwigzane z wykonaniem balustrad beda wykonywane recznie oraz przy uzyciu sprzetu mechanicznego zaakceptowanego przez
Inspektora Nadzoru. Przy mechanicznym wykonywaniu Robdt, Wykonawca powinien dysponowa¢ nastgpujacym sprawnym
technicznie sprzetem:

—  zurawiem samochodowym o udzwigu do 4 t,

—  zestawem sprz¢tu specjalistycznego do obrdbki elementéw metalowych,

—  spawarkg elektryczna,

—  Kkluczami nasadowymi,

—  kluczami dynamometrycznymi,

—  sprzgtem do transportu balustrad.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne dotyczgce transportu
Wymagania ogélne dotyczace transportu podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
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42, Transport elementéw balustrad

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw do wykonania balustrad powinny odbywac si¢ tak aby zachowac ich dobry
stan techniczny i nienaruszalno$¢ powtok antykorozyjnych.

Ksztattowniki stalowe mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, luzem lub w wigzkach, w warunkach chronigcych je przed
korozja.

Dla pozostatych materialéw nie okresla si¢ warunkéw transportu.

43. Transport , pakowanie i skladowanie materialow do zabezpieczenia antykorozyjnego

431.  Pakowanie

Materialy powinny by¢ pakowane w pojemniki zapewniajace zachowanie wiasciwosci fizykochemiczny. Powinno si¢ stosowad
oryginalne pojemniki przewidziane przez producenta, ktére sq oznakowane zgodnie z odrebnymi przepisami.

432.  Transport

Materiaty powinny by¢ transportowane zgodnie z zaleceniami producenta i odrebnymi przepisami.

433.  Skiadowanie

Sktadniki wyrob6éw do systeméw powltokowych do antykorozyjnego zabezpieczenia stalowych konstrukeji mostowych powinny by¢
magazynowane lub przechowywane w miejscach i w warunkach, w ktérych nie beda narazone na uszkodzenia oraz dziatanie czynnikéw
atmosferycznych.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania Robét

‘Wymagania ogélne dotyczace wykonania Robét podano w SST. D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram Robét, uwzgledniajace warunki w
jakich wykonywane bgda balustrady.

52. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem whasciwych Robét nalezy, na podstawie Dokumentacji Projektowej, SST lub wskazan Inspektora Nadzoru:

—  wykona¢ w warsztacie balustrady acznie z zabezpieczeniem antykorozyjnym,

—  wykona¢ w warsztacie kotwie do mocowania stupkéw,

53. Montaz balustrad

Balustrady nalezy wykona¢ w warsztacie. Nalezy je zabezpieczy¢ antykorozyjnie zgodnie z zasadami zabezpieczenia antykorozyjnego
konstrukcji stalowych i uwag zawartych w n\n SST.

Balustrady po zespawaniu nalezy oczysci¢ do Sa2 i na tak przygotowang powloke nalezy pomalowaé farbg gruntujacg i
miedzywarstwowa. Naktadanie zestawu antykorozyjnego zgodnie z wymaganiami producenta zestawu malarskiego. Stupki balustrad
nalezy przykreci¢é do wezesniej zamocowanych na zabetonowanych kotwach lub jak w przypadku balustrad przy schodach
utrzymaniowych umieszcza¢ bezposrednio w fundamencie .

Po wykonaniu montazu, uszkodzone fragmenty powloki antykorozyjnej nalezy zabezpieczy¢ farbg gruntujaca i migdzywarstwowa, a
nastepnie cato$¢ pomalowa¢ jeden raz farba nawierzchniowa.

Kolorystyka powinna by¢ uzgodniona zarzadcg obiektu.

Konstrukcja balustrad nie przewiduje przerw dylatacyjnych.

Szczegbty konstrukeyjne zamieszczono w Dokumentaciji Projektowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogolne kontroli jakosci Robot

Ogolne zasady kontroli jakosci Robét podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

6.2 Badania przed przystapieniem do Robot

Przed przystapieniem do Rob6t Wykonawca powinien uzyska¢ od Producenta materialéw aprobaty lub aktualne $wiadectwa
dopuszczenia materialéw przeznaczonych do wykonania Robdt 1 przedstawi¢ je Inspektorowi Nadzoru w celu akceptacji materialow,
zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt 2. n/n SST.

63. Badania w czasie wykonywania Robot

6.3.1.  Badaniawykonywania balustrad

Materiaty dostarczone na budowe do wykonania balustrad z zaswiadczeniem o jakosci (aprobata) producenta powinny by¢ sprawdzone
w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.

Dodatkowo nalezy ocenic:

—  montaz kotew do mocowania stupkéw,

— montaz balustrad,

—  powloki zabezpieczenia.

Wiyniki kontroli prowadzonych rob6t malarskich powinny zawierac:

—  daty i sposdb wykonania oczyszczenia oraz uwagi Inspektora Nadzoru,

—  pomiary klimatyczne,

—  daty i metody naktadania pokrycia malarskiego oraz uwagi Inspektora Nadzoru dotyczace tego zabiegu,

—  pomiary grubosci poszczegdinych powtok,
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—  przyjety zestaw malarski oraz zuzycie farb na jednostke powierzchni i na cate malowanie,

—  pomiary grubo$ci powloki,

— orzeczenie Inspektora Nadzoru przyjmujacego Roboty, podajace charakterystyke stwierdzonego pokrycia i zgodno$¢
wykonawstwa z Dokumentacjg Projektowa.

6.3.1.1. Kontrola przygotowania powierzchni

Przy ocenie przygotowania powierzchni nalezy sprawdzic:

—  stopien czystosci podtoza,

—  chropowato$¢,

—  odtluszczenie,

—  odpylenie,

—  obecno$¢ zanieczyszczen jonowych.

Kontrole stopnia czystosci nalezy przeprowadzi¢ w poréwnaniu do barwnych wzorcéw fotograficznych zataczonych do normy PN-ISO

8501-1.

Podczas odbioru powierzchni przed malowaniem szczeg6lng uwage nalezy zwréei¢ na doktadne oczyszczenie szwow spawalniczych,

Zlaczy, miejsc trudnodostepnych.

Oczyszczona powierzchnia nie powinna wykazywa¢ wigkszych uszkodzen, a zalecana, typowa chropowato$¢ podtoza, powinna

wynosi¢ 25+70 pm. Oceng¢ nalezy przeprowadzi¢ przy pomocy przyrzadu do pomiaru chropowatosci.

W przypadku chemicznych metod oczyszczania nalezy sprawdzi¢ pH powierzchni, ktére powinno wynosi¢ 6+7. Skutecznos$¢

odttuszczenia nalezy sprawdzi¢ wg PN-H-97052.

Zanieczyszczeniem, ktére musi by¢ usunigte z kazdego podioza przygotowanego do malowania, jest kurz i pyt. Oceng skutecznosci

odpylenia nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normag ISO 8502-3.

Przy usuwaniu zapylenia przez wydmuchiwanie powietrzem nalezy zwréci¢ uwage, aby powietrze byto pozbawione oleju. Dotyczy to

réwniez powietrza uzytkowanego do napedu narzedzi do oczyszczenia.

Skuteczno$¢ usuniecia zanieczyszczen jonowych z powierzchni polega na ocenie ilosci chlorkéw i siarczandw znajdujacych si¢ na

powierzchniach do malowania, zgodnie z metodologia opracowang przez Instytut Mechaniki Precyzyjnej w Warszawie.

6.3.1.2. Kontrola procesu zabezpieczenia antykorozyjnego

Kontrolg procesu zabezpieczenia antykorozyjnego przeprowadza si¢:

—  po zagruntowaniu

—  po nalozeniu kolejnych warstw materiatu malarskiego.

Uzyskanie prawidlowych wynikéw malowania wymaga Scistego przestrzegania zatozonej technologii naktadania farb. Odnosi si¢ to

szczegdlnie do nizej wymienionych czynnikéw:

e sprawdzenie stanu przygotowania powierzchni do metalizacji,

*  sprawdzenie stopnia wyschnigcia uprzednio nalozonej warstwy farby oraz zgodnosci czasu malowania z zatozonym dla tej farby
interwatem czasowym,

e sprawdzenie warunkéw atmosferycznych umozliwiajacych zaréwno malowanie jak i schnigcie powtok,

»  kontrola sprawnosci aparatury aplikacyjnej i odpowiedniego doboru dysz, kontrola przygotowania farb (sprawdzenie zgodnosci
typu i koloru farby z Dokumentacjq Projektowa) oraz wiasciwego wymieszania przed malowaniem a jesli to konieczne, podczas
malowania,

*  badanie grubo$ci na mokro, ocena wygladu powtoki w trakcie malowania (zacieki, niedomalowania),

*  sprawdzenie grubosci poszczegdlnych powlok jak i grubosci catkowitej powtoki.

6.3.1.3. Kontrola jakosci powtok malarskich

Kontrole jakosci powlok zabezpieczenia antykorozyjnego przeprowadza sig:

— o zagruntowaniu,

—  po nalozeniu kolejnych warstw materiatlu malarskiego.

Podstawowym kryterium jako$ci powlok sg nizej podane parametry:

*  wyglgd zewnetrzny powloki - nalezy stwierdzi€, czy powtoka nie ma niedopuszczalnych wad powierzchniowych, poréwnac kolor i
stopien potysku z PN - ISO 4628:

*  stopien wyschniecia powloki - okresla si¢ wg PN-C-81519, rozrdzniajacej 7 stopni schniecia, poza tym Producent w karcie
materiatu okresla czas do aplikacji nastgpnej warstwy,

*  przyczepnos¢ powloki - mozna oznaczy¢ zgodnie z PN-C-81531 metoda nacig¢ za pomoca nozy Petersa lub przez pomiar sity
odrywu,

*  grubos¢ powloki suchej - pomiar grubosci mozna przeprowadzi¢ metodami nieniszczacymi lub niszczacymi, zgodnie z PN-C-
81515.

6.3.1.4. Badaniaw okresie gwarancji

Przed koficem okresu gwarancyjnego okreslonego w umowie nalezy dokona¢ sprawdzenia stanu powlok zgodnie z Raportem z

Inspekcji Powlok wg Zatacznika 4 do ,,Zalecenr do wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych

drogowych obiektéw mostowych”.

W raporcie tym oceniany jest:

- stan powlok wg wzorcéw zawartych w normie PN-ISO 4628
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- adhezja powlok metoda nacig¢ wg ISO 2409 lub ASTM 3359-95 lub metoda odrywania wg ISO 4624.

Jakos¢ powtoki malarskiej powinna by¢ zgodna z wzorcem Illa.

Do wykonania poprawek powtok na koszt Wykonawcy kwalifikuja si¢ te elementy konstrukcji, na ktérych wystepuje:

- skorodowanie wigksze niz na wzorcu R0,

- kredowanie powyzej 2 stopnia,

- jakiekolwiek pecherzenie, tuszczenie 1 pekania powlok wylaczajac uszkodzenia mechaniczne spowodowane przez uzytkownikéw
drog,

- adhezja do podtoza i miedzywarstwowa powlok powinna mie¢ stopien 1 wg ISO 2409 (dla powlok z farb tiksotropowych 2) lub
powyzej 2A wg ASTM 3359-95 lub warto$¢ powyzej 4 MPa wg ISO 4624.

W przypadku pojedynczych lokalnych uszkodzen dopuszcza si¢ wykonywanie napraw zgodnie z ISO 8501-2.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru Robét
Ogolne zasady obmiaru Robét podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest 1 m (metr) wykonanej balustrady, na podstawie Dokumentacji Projektowej 1 pomiaru w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

81 Ogolne zasady odbioru

Ogolne zasady odbioru Robét podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

Do odbioru Wykonawca przedstawi wyniki pomiaréw i badan z biezacej kontroli materiatéw i Robot.

82. Sposéb odbioru Robdét

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

Odbiér balustrad obejmuje:

a)  odbidr ostateczny,

b)  odbidr pogwarancyjny.

zgodnie z zasadami podanymi w SST D.M.00.00.00 “Wymagania ogélne”.

9, PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne zasady platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace platnosci podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platno$¢ za 1 m wykonanej balustrady nalezy przyjmowac¢ na podstawie obmiaru i oceny jako$ci Robdt i materiatéw w oparciu o
pomiary i wyniki badan laboratoryjnych.

Cena wykonania Rob6t obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie Robot,

- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcii,

- wykonanie i montaz balustrady wraz z wykonaniem powltok malarskich,

- przeprowadzenie badan i pomiaréw,

- oczyszczenie terenu budowy po zakoficzeniu Rob6t.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

101 Normy

1. PN-B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

2. PN-B-03215 Konstrukcje stalowe. Zakotwienie stupow i kominéw.

3. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki.

4. PN-H-84023 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki.

5. PN-M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych Przygotowanie brzegéw do spawania.
6. PN-M-69774 Spawalnictwo. Cigcie gazowe stali weglowych o grubosci 5+100 mm. Jako$¢ powierzchni cigeia.

7. PN-M-82054/03 Sruby, waety i nakretki. Wiasciwosci mechaniczne $iub i whigt6w.

8. PN-M82101 Sruby zlbem szesciokamym.

9. PN-M-82105 Sruby zlbem szesciokatnym z gwintem na calej dlugoéci.

10.PNISO8401-1 Ochrona przed korozja. Wzoree jakosci przygotowania powierzchni stali do malowania

11.PN-H97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania Ogdlne wytyczne.
12.PN-H-97052 Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania.

13.PN-H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukgii stalowych. Ogélne wytyczne.

14.PN-H-97070 Ochrona przed korozja. Pokrycia malarskie. Ogdlne wytyczne.

15.PN-H-97080 Ochrona przed korozja. Ochrona czasowa.

16. PN-H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslanie agresywnosci korozyjnej srodowisk.

17.PN-H-04653 Ochrona przed korozja. Podziat 1 oznaczenie warunkéw eksploatacji wyrobéw metalowych zabezpieczonych malarskimi powlokami
ochronnymi

18.PN-C-01700 ‘Wyroby lakierowe. Terminologia.
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19.PN-C81400 ‘Wyroby lakierowe. Pakowanie przechowywanie i transpot.

20.PN-C-81531 ‘Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosei do podioza oraz przyczepno$ci migdzywarstwowe.

21.PN-C-81515 ‘Wyroby lakierowe. Oznaczenie grubodci powlok.

22.PN-C-81529 ‘Wyroby lakierowe. Prdba thocznoéei powlok przyrzadem Frichsena.

23.PN-C-81526 ‘Wyroby lakierowe. Pomiar odpornosci powtok lakierowych na uderzenie za pomoca aparatu Du Ponta.
24.PN-C81516 'Wiyroby lakierowe. Oznaczenie Scieralnosci powlok.

25.PN-C-81528 ‘Wyroby lakierowe. Oznaczenie elastycznodei powlok przez zginanie.

26.PN-C-81530 ‘Wyroby lakierowe. Oznaczenie wzglednej twardosci powlok.

27. PN-M-04256/02 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni. Terminologia ogdlna.

28.PN-C-81523 ‘Wyroby lakierowe. Oznaczenia odpomogci powlok na dziatanie mgly solnej.

29.PN-C-81548 Wyroby lakierowe. Przyspieszone badanie odpornosci powlok na dziatanie czynnikéw atmosferycznych (aparaty z lampami
ksenonowyrmi).

30.PN-EN/22063 Ochrona przed korozja. Powloki metalizacyjne. Wymagania i badania.

31.PN-EN24624 Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny przyczepnosci powtoki malarskiej.

32.PN-EN29117 Farby i lakiery. Oznaczenie czasu catkowitego wyschnigcia i stopni wyschnigcia.

33. PN-B-06250 Beton zwykly.

34. BN-78/6736-02 Beton zwykly. Beton towarowy.

35.PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

36.PN-ISO8501-1 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzorcowa ocena czystosci powierzchni.
10.2. Inne dokumenty

37. Instrukcja KOR-A
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M.20.01.10. CHODNIKI Z ZYWIC NA OBIEKTACH MOSTOWYCH
1. WSTEP

11 Przedmiot Szczegolowej Specyfikacji Technicznej /SST/

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwiazanych z

wykonaniem nawierzchni chodnikéw na bazie zywic epoksydowych w ramach rozbudowy ciggu drogowego drég gminnych nr 106023B i

106032B Wola Zambrowska — Stary Laskowiec, gmina Zambréw - budowa ktadki dla pieszych przez rz. Jabtonka.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych wpkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktdrych dotyczy SST obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu Wykonanie rob6t wymienionych wp. 1.1.

‘Wykonanie nawierzchni chodnikowej na powierzchni betonowej obejmuje:

- warstwa gruntujaca z posypka z ogniowo suszonego piasku kwarcowego,
- warstwa nawierzchniowa zmieszana z piaskiem kwarcowym ogniowo suszonym w stosunku zaleznym od warto$ci temperatury, z
ktérej nawierzchnia bedzie wykonywana,
- posypka $wiezej warstwy nawierzchniowej kruszywem.
- barwna warstwa zamykajaca z powltoki twardo-elastycznej na bazie zywic poliuretanowych,
Minimalna grubos¢ nawierzchni chodnikowej (bedacej mieszaning zywic z piaskiem kwarcowym) wynosi:
- min. 3 mmdla intensywnego obciazenia ruchem pieszych,

Szczegdtowy zakres wykonania zabezpieczenia elementow obiektow jest okreslony w Dokumentacji Projektowej.

1.4. Okreslenia podstawowe

Antykorozyjne zabezpieczanie betonu odporne na Scieranie - zabezpieczenie betonu przed korozja poprzez ograniczenie lub
wyeliminowanie dziatania agresywnego czynnikéw atmosferycznych lub wody na konstrukcje charakteryzujace si¢
réwnocze$nie odpormoscia na scieranie.

Hydrofobizacja powierzchni - proces polegajacy na nasyceniu powierzchniowych warstw stwardnialego betonu substancjami
chemicznymi, powodujacymi brak zwilzalnosci zabezpieczonych powierzchni przez wode charakteryzujace si¢ réwnoczesnie
odpornoscia na Scieranie.

Impregnacja powierzchniowa - proces polegajacy na nasyceniu powierzchni betonu srodkami uszczelniajacymi jego pory inadajacymi
powierzchni whasciwosci hydrofobowe.

Powloka - warstwa wykonana z materiatéw cieklych, uptynnionych lub sproszkowanych nanoszonych na odpowiednio przygotowane
podtoze za pomoca technik malarskich.

Punkt rosy - temperatura betonu, w ktérej wystepuje kondensacja pary wodnej w postaci rosy przy okreslonej temperaturze powietrza
i wilgotnosci.

Atest - wykaz parametréw technicznych materiatu, gwarantowanych przez producenta.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowiazujacymi polskimi normami i SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”,

pkt. 14.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w SST DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne”, pkt. 1.5.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2.MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne dotyczace materialéw
Ogdlne wymagania dotyczace materialéw podano w SST DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne".
2.2, Szczegélowe wymagania dotyczace materialow
Wszystkie materialy stosowane do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu powinny posiada¢ Aprobate Techniczng wydang przez IBDiIM.
Zastosowany materiat musi posiadac referencje dotyczace realizacji w budownictwie mostowym.
Przed zastosowaniem materialéw do zabezpieczania antykorozyjnego betonu, Wykonawca powinien przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru
numer partii towaru oraz aktualne wyniki badan w ramach nadzoru wewngtrznego producenta materiatu.
Do zabezpieczania antykorozyjnego betonu mozna stosowa¢ tylko materiaty o nieprzeterminowanej przydamosci do stosowania.
Przy wykonywaniu nawierzchni na podtozu betonowym konieczne jest jej zagruntowanie. Gruntowanie podtoza betonowego mozna
wykona¢ na $wiezym betonie bez zastoisk wody lub na suchym betonie.
Materiat gruntujacy na bazie epoksydéw powinien posiadac nastepujace minimalne parametry :
- gestos¢ ok. 1,1 keg/dm3
- przyczepno$¢ do betonu nie mniejsza niz 1,5 MPa (zniszczenie betonu)
- czas przydatmodci do uzycia po wymieszaniu w temp. +200C minimum 1 godzina
- twardoé¢ wg Shore D po 7 dniach, przy temperaturze +23°C - 83
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Wiytrzymalo$¢ na odrywanie od podioza betonowego izolacjo — nawierzchni wraz z matetialem gruntujgcym powinna wg PN-92/B-01814
Wynosic:
- warto$¢ $rednia >25 MPa,
- warto$¢ minimalna  >2,0 MPa,
Zastosowana nawierzchnia powinna by¢ wykonana z materiatu warstwy nawierzchniowej cechujacego si¢ wytrzymatoscia na rozcigganie
(po utwardzeniu mieszaniny zywic z piaskiem kwarcowym) wynoszacej min. 6,5 MPa.
Chemoutwardzalny materiat nawierzchniowy na bazie dwuskladnikowego materiatu hybrydowego w postaci mieszaniny zywicy
epoksydowej i poliuretanowej po utwardzeniu winien posiadac nastepujace cechy:
gestos¢ okolo 1,2 kg/l;
- gestose z piaskiem kwarcowym o uziamieniu 0,4 —0,7mm okoto 1,6 kg/l
- zawartos¢ sktadnikéw statych nie mniej niz 97%;
- wydluzenie wzgledne przy zerwaniu wynoszace minimum 30 %,
- twardo$¢ wedtug Shore — A>90,
- odpomos$¢ na dziatanie wody i srodkéw odladzajacych,
- whasciwosi elastyczne w temperaturze do—20°C.
czas przydamosci do uzycia po wymieszaniu w temp. + 20°C minimum 1 godzina.
Ponadto wykonana powloka powinna by¢ odpoma na powstawanie rys podtoza. Powinna przenosi¢ zarysowania (zgodnie z procedurami
IBDIM TWm-69/2004 oraz ITB LT 43) w zakresie:
a)  witemperaturze +22°C
- powloka o grubosci 3 mm 0,35 mm
- powloka o grubosci 5 mm 0,80 mm
b) wtemperaturze -10°C
- powloka o grubosci 3 mm 0,15 mm
- powloka o grubosci 5 mm 0,25 mm
Po wymieszaniu z ogniowo suszonym piaskiem kwarcowym o odpowiednim uziamieniu wykonana warstwa izolacyjno - nawierzchniowa
stworzy trwata ciggliwo-elastyczng warstwe taczaca cechy izolacji przeciwwilgociowe] i nawierzchni o wysokiej odpomosci na Scieranie.
Piasek kwarcowy stosowany do wykonania izolacjo — nawierzchni chodnikowej powinien posiada¢ uziarienie 0.4 — 0,7 mm i powinien by¢
Suszony 0gniowo.

3.SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.2. Szczegolowe wymagania dotyczace sprzetu

Sprzet i narzedzia do prac zwigzanych z wykonaniem warstwy nawierzchni chodnikowej na powierzchniach betonowych powinny zapewni¢
ciagtod¢ prac i uzyskanie wymaganej jakosci robot.

Wybdr sprzetu i narzgdzi do wykonania robét nalezy do Wykonawcy 1 powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST DM.00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt 4.

4.2, Szczegélowe wymagania dotyczace transportu

Sposéb transportu przez Wykonawceg materialéw do nawierzchni chodnikowej na powierzchniach betonowych nie moze powodowac
obnizenia ich jakoci.

Przewdz skladnikéw chemicznych i materialtéw do nawierzchni chodnikowej na powierzchniach betonowych powinien si¢ odbywa¢ w
szczelnych 1 nieuszkodzonych opakowaniach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w SST DM.00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt 5.

5.2. Szczegolowe zasady dotyczace wykonania robot

5.2.1. Zasady prowadzenia robot

Roboty zwigzane z wykonaniem nawierzchni chodnikowej na powierzchniach betonowych powinny by¢ wykonywane przez pracownikéw
posiadajacych $wiadectwo kwalifikacyjne ukonczenia szkolenia w zakresie tych prac przez instytuty branzowe lub zaklady naukowe w
wyzszych uczelniach.

5.2.1. Przygotowanie podioza dla prowadzenia robét

Wykonawca obowigzany jest przygotowal podioze betonowe polegajace na usunieciu niezwigzanych czedci betonu i szkodliwych
substancji, mogacych mie¢ wptyw na korozje betonu, a takze na trwalo$¢ potaczenia nakladanych materiatéw z podtozem betonowym.
Powierzchnia betonowa chodnika przeznaczona pod wykonanie nawierzchni powlokowej powinna by¢ mocna, sucha, oczyszczona z
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luznych, niezwigzanych z podlozem czastek, pytéw, olejéow i innych elementéw obnizajacych przyczepnos¢. Zalecane metody
przygotowania i czyszczenia podioza: groszkowanie, piaskowanie lub frezowanie.
Wiytrzymalo$¢ na odrywanie (wg PN-92/B-01814) prawidiowo przygotowanego podtoza betonowego powinna wynosi¢ dla powierzchni

pokrywanych powlokami:
- warto$¢ Srednia >15 MPa,
- warto$¢ minimalna 10 MPa,

Minimalna klasa betonu na $ciskanie powinna wynosi¢ 25 MPa (beton C20/25 wg PN-EN 206-1).

Nalezy wykona¢ jedno oznaczenie wytrzymatosci na odrywanie betonu w podiozu na kazde 50 m2 powierzchni oczyszczonego podtoza,
przy czym minimalna liczba oznaczen 5 dla jednego obiektu.

Wilgotnos¢ podtoza bezposrednio przed wykonywaniem warstwy gruntujacej powinna spetnia¢ wymagania zgodnie z ,,Wytycznymi
stosowania’”” dla materiatéw izolacjo - nawierzchni, ale nie moze by¢ wicksza niz:

- 4% dlapodioza przed ulozeniem primera,

5.2.2. Warunki dla prowadzenia robét

Temperatura podtoza betonowego 1 powietrza w czasie wykonywania warstwy chodnikowej na powierzchniach betonowych powinna
wynosic:

- nienizszaniz + 10°C, lecz nie wyzsza niz + 30°C.

- temperatura podtoza musi by¢ wyzsza minimum o 3°C od punktu rosy.

Do mieszania sktadnikéw materialéw 1 materialéw jednosktadnikowych nalezy stosowa¢ mieszalnik wolnoobrotowy.

Powierzchnie betonowe zabezpieczone izolacjo - nawierzchnia nie powinny wykazywac przebarwien, nierdwnosci, zmian faktury i innych
wad.

Materiat nanosi¢ w jednej warstwie przez szpachlowanie lub rozprowadzi¢ réwnomiernie przy pomocy listwy gumowej na prowadnicach
stanowiacych zarazem podkiadki dystansowe dla zachowania odpowiedniej grubosci warstwy. Po udozeniu $wieza warstwe materiatu
nawierzchniowego nalezy odpowietrzy¢ watkiem okolcowanym, a nastepnie obficie posypa¢ piaskiem kwarcowym o uziamieniu od 04 do
0,7 mm. Nawierzchni¢ nalezy zdylatowa¢ w strefie rozciaganej, a dylatacje wypehi¢ jednoskladnikowym kitem systemowym (kit
poliuretanowy o wysokiej odporno$ci mechanicznej i chemicznej z mozliwoscia przenoszenia ruchéw do 25% szerokoéci szczeliny, materiat
utwardza si¢ w zetknieciu z wilgocig bez powstawania pecherzy, odksztatcalno$¢ powtéma materialu 80%, zmiana objetosci 8%,
wytrzymalo§¢ na oddzieraie 8 N/mm), jak réwniez nalezy uszczelni¢ wszystkie styki nawierzchni z materiatlami o innymch parametrach
technicznych niz nawierzchnia (np. kraweznik).

Bezposrednio po ukoficzeniu prac zwigzanych z wykonaniem izolacjo — nawierzchni chodnika na powierzchni betonowej nalezy chroni€ te
powierzchni¢ przed intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem, a takze deszczem (chyba, Ze ,,Wytyczne stosowania’” materiatu méwig
inaczej) oraz spadkiem temperatury powietrza ponizej 10°C i przegrzaniem powyzej 30°C.

Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbiérka rusztowan, pomostow roboczych 1 innych urzadzen pomocniczych niezbgdnych do
prowadzenia prac zwigzanych z naprawg betonu nalezy do Wykonawcy.

5.3. Bezpieczenstwo robét i ochrona srodowiska

Materiaty do wykonania izolacjo — nawierzchni chodnika na powierzchni betonowej powinny by¢ dostarczane w szczelnych pojemnikach i
sktadowane w suchych pomieszczeniach w temperaturach nie nizszych niz +10°C i wyzszych niz +35°C.

Transport i magazynowanie materiatéw na bazie zywic syntetycznych oraz rozpuszczalnikéw powinny odpowiada¢ ogdlnym wymaganiom,
jak dla materiatéw toksycznych i fatwopalnych.

Sposéb prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem izolacjo — nawierzchni chodnika na powierzchni betonowej nie moze powodowac
skazenia Srodowiska. Resztek materiatéw pozostatych w pojemnikach i po myciu przyrzadéw roboczych nie wolno wylewa¢ do kanalizacji.
Wszelkie odpady tych materiakéw Wykonawca obowigzany jest usuna¢ z terenu i poddac utylizaci.

Wykonawca obowigzany jest zabezpieczy¢ teren przed zanieczyszczeniem odpadami, szczegdlnie w przypadku materialéw nanoszonych
metoda natryskowa.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Szczegolowe zasady kontroli jakosci robot

6.2.1. Kontrola przygotowania podioza

Przeprowadzenie wszystkich badan materiatéw i jakosci rob6t zwigzanych z wypehianiem ubytkéw w betonie nalezy do Wykonawcy.

Do obowigzkéw Inspektora Nadzoru nalezy pordwnanie uzyskanych wynikéw badan z wymaganiami zawartymi w niniejszej SST.

‘Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru do akeeptacji Aprobaty Techniczne IBDiM i atesty matetiadow.

Inspektor Nadzoru obowiazany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydamosci do stosowania, stanu opakowan oraz whasciwego

przechowywania materiatéw.

6.2.2. Kontrola przygotowania podioza

‘Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru do akeeptacji wyniki badan podtoza.

6.2.3. Kontrola wykonanych roboét

Po wykonaniu rob6t Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru do akeeptacji wyniki badan:

- wytrzymalo$ci podtoza na odrywanie metoda okreslona "pull off", przy $rednicy krazka probnego B350mm (wg zasady 1 oznaczenie na
50m?’, przy minimum 5 oznaczeniach wg PN-92/B-01814);
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- wytrzymatosci warstwy zastosowanego materiatu na odrywanie metoda okreslona , pull off”’, przy srednicy krazka probnego 0 50 mm
(wg zasady 1 oznaczenie na 25 n’, przy min 5 oznaczeniach wg PN-92/B-01814),

- grubosci wykonanej powtoki lub wyprawy zmierzonej w oderwanej probee metoda ,.pull off”.

Wyniki te powinny by¢ zgodne z wymaganiami przedstawionymi dla tych materiatéw w p. 2.2 SST.

7.0BMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w SST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1 metr kwadratowy (m?) wykonanej i odebranej izolacjo — nawierzchni chodnika na powierzchni betonowej z
zamknieciem.

8.ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Szczegolowe zasady odbioru robot
- roboty ulegajace zakryciu w trakcie wykonywania izolacjo — nawierzchni chodnika na powierzchni betonowe z zamknigciem (odbiér
miedzyoperacyjny),

- roboty objete umowa po ich catkowitym zakonczeniu (odbi6r konicowy).

Podstawa odbioru miedzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru w Dzienniku Budowy wykonania rob6t okreslonego
rodzaju, zgodnie z Dokumentacija Projektowa, wymaganiami zawartymi w SST oraz wyrazenie zgody na przystapienie przez Wykonawce
do realizacji kolejnej fazy robét.

Podstawa odbioru koricowego jest pisemne stwierdzenie przez Inspektora Nadzoru w Dzienniku Budowy zakonczenia wszystkich rob6t
zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem powierzchni betonu i spelnienia wymagan okreslonych w Dokumentacji Projektowej, SST
oraz innych warunkéw dotyczacych tych rob6t zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogélne””.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- zakup, dostawe i magazynowanie materiatéw, konstrukcji lub wyrobéw potrzebnych do wykonania robd,

- wykonanie i rozbiérke rusztowan, pomostéw roboczych, uzycie urzadzen pomocniczych niezbednych do wykonania lub
zabezpieczenia robdt prowadzonych przy odbywajacym si¢ ruchu drogowym,

- przygotowanie podtoza,

- wykonanie izolacjo — nawierzchni chodnika na powierzchni betonowej i jej pielegnacia,

- zabezpieczenie terenu przed zanieczyszczeniem Srodowiska,

- wykonanie wymaganych badan.

- uporzadkowanie miejsca pracy.

W cenie jednostkowej mieszcza si¢ réwniez odpady i materiaty pomocnicze.

Do kalkulacji cen nalezy zatozy¢, ze kolor powloki jest rézny od koloru betonu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe izelbetowe. Metoda badania
przyczepnosci powlok ochronnych.

11.PN-91/B-01813 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie — Konstrukcje betonowe izelbetowe — Zabezpieczenia
powierzchniowe — Zasady doboru

12.PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie — Konstrukcje betonowe izelbetowe — Metoda badania
przyczepnosci powlok ochronnych

13.PN-92/B-01815 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie — Konstrukcje betonowe izelbetowe — Metody badania
przepuszczalnosci pary wodnej przez powtoki ochronne

102 Inne dokumenty

Dz. U. Nr 63 Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 ,,W sprawie warunkéw technicznych jakim

powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie” ze szczegdlnym uwzglednieniem Dziat V Rozdziat 3.
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D.06.01.01UMOCNIENIE POWIERZCHNIOWE SKARP, ROWOW 1 SCIEKOW
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem n/n Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z
powierzchniowym umocnieniem skarp, rowow i §ciekéw w ramach rozbudowy ciagu drogowego drég gminnych nr 106023B 1
106032B Wola Zambrowska — Stary Laskowiec, gmina Zambréw - budowa ktadki dla pieszych przez rz. Jabtonka.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegétowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w n/n SST dotycza umocnienia skarp, row6w i sciekéw i obejmuja:

- humusowanie skarp warstwa grubosci 10 cm wraz z obsianiem trawa,

- umocnienie skarp brukowcem

Lokalizacj¢ poszczegdlnych umocnien nalezy przyjmowac zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.  Humusowanie - przykrycie skarpy lub rowu ziemig roslinng w celu zapewnienia dobrego wzrostu trawy i jej przyjecia si¢.

1.4.2.  Brukowiec - materiat kamienny stosowany do budowy drég i wykonywania umocnien powierzchni budowli, ukladany na podkiadzie z kruszywa
lub kruszywa wymieszanego z cementem.

1.4.3.  Prefabrykat (element prefabrykowany) - cz¢S¢ konstrukeyjna wykonana w zakladzie przemystowym, ktdra po zmontowaniu na budowie
stanie si¢ umocnieniem $cieku.

Pozostate okreslenia sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i definicjami podanymi w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne””.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
‘Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST D.M.00.00.00 ,, Wymagania ogélne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2.2, Materialy do wykonania umocnien
Materiatami do wykonania umocnienia skarp, rowéw 1 $ciekéw wedtug zasad n/n SST sa nastgpujace materialy, zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru:

2.2.1. Humus

Humus powinien by¢ ziemia urodzajng o zawartosci od 3 do 20% skladnikéw organicznych.

Humus powinien by¢ pozbawiony kamieni wigkszych od 5 cm i wolny od zanieczyszczen obcych.

Do humusowania skarp nalezy uzy¢ ziemi¢ roslinng zdjeta z pasa robdt ziemnych i sktadowana w pryzmach zgodnie z ustaleniami Inspektora Nadzoru.

2.2.2.  Nasiona traw

Wybdr gatunkéw traw nalezy dopasowa¢ do warunkéw miejscowych, a wige do rodzaju gleby i stopnia jej zawilgocenia. Najlepiej nadaja si¢ do tego
specjalne mieszanki traw, majace geste i drobne korzonki.

Do obsiania skarp nalezy uzy¢ nasion uniwersalnej mieszanki traw o gwarantowanej jakosci.

2.2.3.  Brukowiec

Brukowiec powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-11104 [4].

2.2.4.  Prefabrykaty

Prefabrykaty powinny by¢ wykonane z betonu klasy min. C20/25.

Dla prefabrykatéw dopuszcza si¢ odchytki wymiarowe, ktdre nie powinny przekraczac:

* dlugos¢, wysokos¢ i szeroko$¢ elementu + 5 mm.

Powierzchnie elementéw powinny by¢ gtadkie, bez rakéw, pekniec i rys. Dopuszcza sig drobne pory jako pozostatosci po pecherzykach powietiza i po
wodzie, ktérych glgboko$¢ nie przekracza S mm.

Krawedzie stykéw montazowych powinny by¢ bez szczerb.

2.2.5.  Krusgywo
Kruszywo powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 13043 [7], PN-EN 13139 [5]1 PN-EN 12620 [6].

2.2.6. Cement
Cement portlandzki powinien spetnia¢ wymagania PN-EN 197-1 [10].
Sktadowanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08 [13].

2.2.7. Woda
‘Woda stosowana do podsypki i zaprawy cementowo-piaskowej, powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 1008 [11].
2.2.8. Beton

Zastosowany beton powinien by¢ zgodny z PN-EN 206-1 [4].

2.2.9. Masa zalewowa
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Masa zalewowa powinna odpowiada¢ wymaganiom BN-74/6771-04 [14].

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne dotyczace sprzetu

‘Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.
3.2, Sprzet do wykonania robét

Do wykonania rob6t nalezy stosowac nastgpujacy sprzet zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru:

- réwniarki przeznaczone do wyréwnywania skarp,

- ubijaki o recznym prowadzeniu, wibratory samobiezne lub ptyty ubijajace do zaggszczania,
- betoniarki do wytwarzania zaprawy oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowe;.
Pozostate roboty moga by¢ wykonane recznie.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne dotyczace transportu
‘Wymagania ogdlne dotyczace transportu podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

4.2, Transport materialéw do wykonania umocnien
4.2.1. Transport humusu
Transport humusu moze by¢ wykonywany dowolnymi srodkami transportu.

4.2.2. Transport nasion traw
Srodki transportowe powinny by czyste i zabezpieczajace nasiona przed zamoknigciem oraz obniZeniem ich wartosci siewnej.

4.2.3. Transport elementow prefabrykowanych

Do transportu mozna przekaza¢ elementy, w ktérych beton osiagnat wytrzymalos¢ co najmniej 0,7 $redniej wytrzymatosci badanej serii probek.
Rozmieszczenie elementéw na srodkach transportowych powinno by¢ symetryczne.

Powinny one by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem si¢ i uszkodzeniem w czasie transportu, géma warstwa nie powinna wystawac¢ poza $ciany
$rodka transportu wigcej niz 1/3 wysokosci tej warstwy.

4.2.4. Transport brukowca
Brukowiec mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu.

4.2.5. Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi
kruszywami i nadmiemym zawilgoceniem.

4.2.6. Transport cementu

Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z wymaganiami BN-88/6731-08 [13].

4.2.7. Transport wody
‘Woda moze by¢ pobierana z wodociagu lub dostarczana przewoznymi zbiomikami wody (cysternami).

4.2.8. Transport mieszanki betonowej

Transport mieszanki betonowej powinien zapewni¢ niezmienno$¢ skladu mieszanki oraz nie powinien powodowaé segregacji skladnikéw lub
zanieczyszczenia mieszanki.

4.2.9. Transport masy zalewowej

Mase zalewowa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét

Ogdlne zasady wykonywania rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

‘Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akeeptacji projekt organizacji i harmonogram robdt, uwzgledniajace wszystkie warunki w jakich bedzie
wykonywane powierzchniowe umocnienie skarp, row6w i sciekw.

5.2. Humusowanie

Przed przystapieniem do humusowania, powierzchnie powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w Dokumentacji Projektowej i SST D.02.01.01
oraz SST D.02.03.01.

Grubos¢ przykrycia ziemia roslinng zgodnie z Dokumentacja Projektowa powinna wynosi¢ 10 cm.

Dla lepszego powigzania warstwy humusu z gruntem naturalnym zaleca si¢ w powierzchni skarpy nacigé niewielkie rowki poziomo lub pod katem
30°+45° w odstepach co 0,5+1,0 mi glebokosci 1520 cm.

Warstwe ziemi rolinnej nalezy lekko zagescic przez ubicie reczne lub mechaniczne.

5.3. Obsianie trawg

Obsianie trawa powinno by¢ przeprowadzone w odpowiednich warunkach atmosferycznych - w okresie wiosny lub jesieni.

Ziama trawy powinny by¢ réwnomiemie rozsypane po zasiewanej powierzchni w ilosci okolo 2 kg/100 m?, a po rozsypaniu przykryte gruntem poprzez
lekkie grabienie.

‘Wykonawca powinien podja¢ wszelkie rodki by zapewni¢ prawidiowy rozwdj ziaren trawy po ich wysianiu. W okresie suszy nalezy systematycznie
zrasza¢ woda obsiane powierzchnie.

W okresie pielggnacii obsianych powierzchni /1 rok po dokonaniu odbioru ostatecznego/ wykonawca powinien dokona¢ obsiania uzupetniajacego w celu
usunigcia ewentualnych tysin. W okresie pielegnacyjnym powinno zosta¢ wykonane co najmniej dwukrotne koszenie odrastajacej trawy.
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54. Umocnienie $ciekéw elementami prefabrykowanymi

Podtoze gruntowe pod elementy prefabrykowane powinno by¢ wyréwnane i zaggszczone zgodnie z  PN-S-02205 [12].

Przed utozeniem $cieku przyjezdniowego nalezy wykona¢ warstwe podbudowy z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie o gr. 20 cm.

Ukladanie elementéw prefabrykowanych nalezy wykona¢ na podsypce cementowo-piaskowej o stosunku 1:4 i grubosci 5 cm.

Montaz i faczenie elementéw powinno by¢ realizowane zgodnie z Dokumentacja Projektowa i KPED [15], przy przestrzeganiu szczegélnych wymagan:

- dostarczone elementy prefabrykowane powinny by¢ przedmiotem odbioru w zakresie zgodnosci z Dokumentacja Projektowa, spetnienia tolerancji
wymiarowych oraz braku uszkodzen lub defektéw widocznych dyskwalifikujacych i uniemozliwiajacych montaz,

- odrzucone elementy nie moga by¢ montowane.

Elementy prefabrykowane umocnienia (prefabrykaty $cieku skarpowego) nalezy uktadac tak, aby szczeliny migdzy sasiednimi prefabrykatami nie byly

wigksze niz 1 cmi nalezy je wypelni¢ zaprawa cementowo-piaskowa /1:2/ na pelng glgbokos¢ prefabrykatu.

W przypadku $cieku przyjezdniowego, podiuzng szczeling pomigdzy $ciekiem a jezdnig nalezy wypelni¢ bitumiczng masg zalewowa.

W okresie wigzania zaprawy cementowo-piaskowej, nalezy utrzymac ja w stanie wilgotnym przez min. 7 dni.

Pochylenie podtuzne sciekéw powinno by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa.

Odchylenia od projektowanej niwelety nie moga wynosi¢ wigcej niz + 0,5%.

Nieréwnosci gémej powierzchni prefabrykatéw (dna prefabrykatéw) sprawdzane fata 3-metrowa nie powinny przekracza¢ 1 cm.

5.5. Brukowanie

Podioze pod brukowiec nalezy przygotowac zgodnie z PN-S-02205 [11].

Brukowiec nalezy ukiada¢ na podkladzie z kruszywa o gruboéci warstwy ok. 10 cm oraz utozonej na nim warstwie podsypki cementowo-piaskowej (1:4) o

grubosci 3+5cm.

Ukdadanie brukowca nalezy rozpocza¢ od utozenia po linii obwodu umocnienia obrzezy betonowych 6x20xm. Brukowiec nalezy ukladac tak, aby szczeliny

miedzy sasiednimi warstwami mijaly si¢ i nie przekraczaty 3 cm, a najwigkszy wymiar brukowca byt skierowany w podktad.

Po utozeniu brukowca, nalezy wypehi¢ szczeliny zaprawa cementowo-piaskowa (1:2). W okresie wigzania zaprawy cementowo-piaskowej powierzchni¢

bruku nalezy ostoni¢ matami lub warstwa piasku i utrzymywac w stanie wilgotnym przez co najmniej 7 dni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Kontrola przed rozpoczeciem robét

Przed wykonaniem umocnienia skarp, rowdéw i Sciekéw Wykonawca powinien sprawdzi¢ jako$¢ uzywanych materiatdw w zakresie zgodnosci z
wymaganiami podanymi w pkt. 2.2.

6.3. Kontrola jako$ci wykonania umocnienia

W trakcie wykonywania robot i odbioru nalezy zbadac:

- prawidtowos$¢ humusowania i obsiania trawa,

- prawidtowos$¢ umocnienia $ciekéw elementami prefabrykowanymi,

- jako$¢ umocnienia brukowcem,

6.3.1.  Badanie jakosci humusowania i obsiania trawq

Kontrola rob6t w zakresie humusowania i obsiania polega na sprawdzeniu:

- oczyszczenia terenu z zanieczyszczen,

- rozécielenia humusu z kontrola grubosci warstwy rozscielonej ziemi,
- zgodnosci sktadu mieszanki traw z wymaganiami,

- gestosci zasiewu nasion.

Dopuszcza si¢ nastgpujace odchytki w wykonaniu robot:

- dla grubo$ci humusu - + 2 cm,

- dlailosci wysianych nasion traw w kg/1000 m” - £ 0,5 kg.

6.3.2.  Badanie jakosci umocnienia sciekow elementami prefabrykowanymi

Kontrola rob6t w zakresie wykonania umocnien $ciekéw elementami prefabrykowanymi polega na sprawdzeniu zgodnosci z wymaganiami podanymi w
pkt. 54 n/n SST.

6.3.3. Badanie jakosci umocnienia brukiem

Kontrola Robét w zakresie umocnienia brukiem polega na rozebraniu ok. 1m?® powierzchni zabrukowanej i ponownym zabrukowaniu tym samym
brukowcem. Scistoé¢ utozenia uwaza sig za dostateczna, jesli przy ponownym zabrukowaniu rozebranej powierzchni zostanie nie wigeej niz 4% powierzchni
niezabrukowanej.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarows jest 1 m” (metr kwadratowy) umocnionej skarpy poprzez humusowanie z obsianiem lub brukowanie na podstawie Dokumentacji
Projektowej i pomiaréw w terenie.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoélne zasady odbioru robét

Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.
8.2. Sposob odbioru roboét

Odbidr umocnienia skarp, rowdw i Sciekéw obejmuje:
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a) odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbidr ostateczny,

¢) odbiér pogwarancyjny,

zgodnie z zasadami podanymi w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platnosé za 1 m” wykonanego umocnienia skarpy poprzez humusowanie z obsianiem nalezy przyjmowag zgodnie z obmiarem i ocena jakosci robét w
oparciu o wyniki pomiaréw i badan laboratoryjnych.

Cena wykonania robt obejmuje:

- roboty pomiarowe i przygotowawcze,

- dostarczenie materialéw,

- wykonanie humusowania z obsianiem,

- pielegnacje wykonanych umocnien,

- uporzadkowanie terenu,

- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w SST.

Platnosé za 1 m” wykonanego umocnienia brukiem nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i ocena jakosci Robét w oparciu o wyniki pomiaréw i badan
laboratoryjnych.

Cena wykonania Robét obejmuije:

- roboty pomiarowe i przygotowawcze,

- dostarczenie materialéw,

- wykonanie umocnienia brukowcem,

- pielegnacje umocnien,

- uporzadkowanie terenu,

- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-EN 13755 Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczanie nasiakliwosci przy cisnieniu atmosferycznym.

2. PN-EN 1926 Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczanie wytrzymatosci na Sciskanie.

3. PN-EN 14157 Kamien naturalny. Oznaczanie odpormosci na $cieranie.

4. PN-EN 206-1 Beton. Czg$¢ 1. Wymagania, wasciwosci, produkcja i zgodno$é.

5. PN-EN 13139 Kruszywa do zaprawy.

6. PN-EN 12620 Kiruszywa do betonu.

7. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach i innych
powierzchniach przeznaczonych do rachu.

8. PN-B-11104 Materiaty kamienne. Brukowiec.

9. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach i innych
powierzchniach przeznaczonych do rachu.

10.  PN-EN197-1 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.

11.  PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatmosci wody zarobowej do
betonu, w tym wody odzyskanej z procesdw produkcji betonu.

12.  PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

13.  BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

14.  BN-74/6771-04 Drogi samochodowe. Masa zalewowa.

10.2. Inne dokumenty
15.  Katalog Powtarzalnych Elementéw Drogowych /KPEDY - “Transprojekt” Warszawa
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D.10.02.01. WYKONANIE SCHODOW BETONOWYCH PREFABRYKOWANYCH NA SKARPACH

1.0. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem schodéw na skarpach
w ramach rozbudowy ciagu drogowego drég gminnych nr 106023B i 106032B Wola Zambrowska — Stary Laskowiec, gmina Zambrow -
budowa kladki dla pieszych przez 1z. Jabtonka.

1.2. ZaKkres stosowania SST.
Szczegétowa specyfikacja stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z:
—  wykonaniem schodéw p na skarpach

—  wykonaniem balustrady przy schodach z zabezpieczeniem antykorozyjnym.

1.4. Okreslenia podstawowe

14.1. Schody - konstrukcja budowlana umozliwiajaca za pomoca stopni, komunikacyjne powiazanie réznych pozioméw w sposob
dostosowany do warunkéw ruchu pieszego

14.2. Bieg - wydzielona czg$¢ schodéw skladajaca si¢ co najmniej z dwoch nastgpujacych po sobie stopni o jednakowych
wysokosciach i odpowiednich szeroko$ciach uzytkowych, stanowigca potaczenie komunikacyjne dla dwéch réznych pozioméw.

1.4.3. Szerokosc uzytkowa biegu - w przypadku biegu wyposazonego w balustrady, szerokos¢ mierzona w $wietle wewnetrznych krawedzi
balustrad.

1.4.4. Stopien - zasadniczy element schodéw, na ktérym wspiera si¢ stopa przy pokonywaniu réznych pozioméw.

1.4.5. Spocznik - pozioma plaszczyzna przedzielajaca lub konczaca biegi.

Balustrada - pionowa przegroda w formie $cianki azurowej o wysokosci zabezpieczajacej przed upadkiem ze schodéw, zamocowana na
stopniach, w belce spocznikowej Iub w spocznikach, zakonczona géra porecza.

1.5. Ogolne wymagania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materialow i wykonywanych robét oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacja, SST oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.

2.0. MATERIALY
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu schodéw objetych niniejsza SST sa:
- beton i jego sktadniki
- stal zbrojeniowa,
- prefabrykaty betonowe,
- Zwir, piasek i zaprawy,
- rury stalowe.
- zestaw farb do zabezpieczenia antykorozyjnego stali
Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w PN-63/B-6251.
Deskowanie nalezy wykona¢ z materiatéw odpowiadajacych nastgpujacym normom:
- drewno iglaste tartaczne do robét ciesielskich wg PN-75/D-96000
- tarcica iglasta do robét ciesielskich wg PN-63/B-06251 i
- tarcica iglasta do drobnych element6w jak kliny, klocki itp. wg PN-72/D-96002
- gwozdzie wg BN-87/5028-12
- $ruby, wkrety do drewna i podkladki do §rub wg  PN-88/M-82121
- plyty pilSniowe z drewna lub sklejka wodoodporna odpowiadajaca wymaganiom okreslonym przez Wykonawcg i zaakceptowanym
przez Inspektor Nadzoru.
Dopuszcza si¢ wykonanie deskowan z innych materialéw pod warunkiem akceptaciji Inspektora Nadzoru.
Przy wykonywaniu schod6éw betonowych nalezy stosowac beton ,cement, kruszywo, woda, domieszki do betonu wg SST M.13.01.01.

PREFABRYKATY BETONOWE

Prefabrykowanymi elementami betonowymi schoddw sg stopnie .

Powierzchnie elementéw powinny by¢ bez rys, peknig¢ i  ubytkéw betonu, o fakturze z formy lub zatartej. Krawedzie —elementéw
powinny by¢ réwne i proste.

ELEMENTY BALUSTRADY

Stupki ,przeciag i porecz z rur stalowych . Stal St3S

3.0. SPRZET
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Roboty wykonywane recznie z zastosowaniem drobnego sprzetu
- mate betoniarki
- Zurawie
- ubijaki
- zbiomiki na wodg
zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4.0. TRANSPORT

Rodzaj $rodkéw transportowych musi by¢ zaakeeptowany przez Inspektora Nadzoru.

Drewno i elementy deskowania nalezy przewozi¢ w warunkach chronigcych je przed przemieszczeniem, a elementy metalowe w
warunkach zabezpieczajacych przed korozjg i uszkodzeniami  mechanicznymi.

Cement, masa betonowa - zgodnie z SST M.13.01.05.

Elementy prefabrykowane - dowolnym $rodkiem transportu, ukladane na podkladach i1 przekladkach drewnianych, dlugoscia w
kierunku osi podtuzne;j $rodka transportowego.

5.0. WYKONANIE ROBOT
Do podstawowych czynnosci objetych niniejsza SST przy budowie schodéw sa:
roboty ziemne - wykopy
wykonanie podbudowy z gruntu stabilizowanego cementem
wykonanie elementéw betonowych na mokro
- wykonanie schod6éw z prefabrykatéw
- ustawienie balustrady
- oczyszezenie 1 zabezpieczenie antykorozyjne balustrady wg SST M. 19.01.04
‘Wykonanie stopni schodéw ,,;na mokro” zgodnie z SST. M13.01.01 Iub betonowych stopni prefabrykowanych.

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Roboty betonowe zgodnie z SST M.13.01.01.
Oczyszczenie 1 zabezpieczenie antykorozyjne stali wg SST M.19.01.04

7.0. OBMIAR ROBOT.
Jednostka obmiaru robdt jest 1m wykonanych i odebranych schodéw

80.ODBIOR ROBOT.
Wykopy i deskowania podlegaja odbiorowi robét zanikowych lub ulegajacych zakryciu. Odbiér wykonanych schodéw na zasadach odbioru
czesciowego i ostatecznego robot.

9.0. PODSTAWA PEATNOSCL

Cena jednostkowa obejmuje :

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- dostarczenie materialow,

- wykonanie schod6éw z prefabrykatéw

- wykonanie podbudowy z gruntu stabilizowanego cementem
- wykonanie elementéw betonowych na mokro

- wykonanie i montaz balustrady

- oczyszezenie i zabezpieczenie antykorozyjne balustrady
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