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1.Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej j Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem warstwy $cieralnej z SMA 0/11 w ramach
Modernizacja odcinkéw drég powiatowych na terenie Powiatu Brzeskiego.

Inwestor: Powiat Brzeski 49-300 Brzeg, ul. Robotnicza 20.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng

Specyfikacje Techniczne (ST) stanowig podstawe do zaprojektowania oraz wykonania warstwy
Scieralnej z mastyksu grysowego (SMA) 0/11

Zakres robot zawartych w projekcie technicznym:
e wykonanie warstwy $cieralnej z SMA o uziarnieniu 0/11 mm o grubosci 4 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-00.00.00 ,Wymagania og6lne” punkt 1.3.

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materiatow
Ogoblne wymagania dotyczgace materiatéw podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” punkt 2.

2.2. Materiaty

Do wykonania warstwy $cieralnej z mastyksu grysowego nalezy zastosowac nastepujace materiaty:
e Asfalt D 50/70

Kruszywo tamane,

Srodek adhezyjny,

Wypetniacz,

Stabilizator.

2.2.1 Asfalt D50/70
Nalezy stosowac asfalt D 50/70 o zawartosci parafiny w asfalcie mniej niz 1, wg PN-EN 12606-1

2.2.2. Kruszywo
Wymagania dotyczace kruszyw podano w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania dotyczace kruszyw

Lp. | Rodzaj materiatu Wymaganie

1 Kruszywo tamane granulowane z litego surowca skalnego | Klasa I*, gatunek 1
(grysy) wg PN-96/B-11112

2 Piasek tamany wg PN-96/B-11112

* - dopuszcza sie Il klase $cieralnosci dla kruszywa tamanego granulowanego frakcji 2/5, pozostate
cechy jak dla klasy |.
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2.2.3. Wypetniacz
Nalezy stosowac¢ wypetniacz podstawowy, spetniajacy wymagania okreslone ST D-05.03.05a.

2.2.4. Stabilizator
Nalezy stosowac stabilizator celulozowy w postaci luznych wtdkien lub granulatu posiadajacy atest
producenta oraz aprobate techniczng wydang przez upowazniong jednostke.

2.2.5. Srodek adhezyjny
Nalezy stosowac srodek adhezyjny posiadajacy aprobate techniczng wydang przez upowazniong
jednostke oraz atest producenta.

3. SPRZET

Zgodnie z ST D-05.03.05a. punkt 3.

4. TRANSPORT

Zgodnie z ST D-05.03.05a., punkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogoine” punkt
5.

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca ma zgromadzi¢ wszystkie niezbedne materiaty do ciggtej
produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej do wykonywania warstwy Scieralnej z mastyksu grysowego.
Zgromadzone materiaty muszg spetnia¢ wymagania przedstawione w punkcie 2.

Przed przystgpieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy
Inzynierowi do akceptacji projekt skitadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan
laboratoryjnych i probki materiatéw pobrane w obecnosci Inzyniera. W projekcie sktadu podana bedzie
recepta robocza. Recepta powinna zawiera¢ sktad procentowy dozowania wstepnego zimnych
kruszyw oraz sktad procentowy mieszanki mineralno-asfaltowej (ewentualnie wagowy, w kg)
ustawiony na WMB na jedno mieszanie, podajacy dozowanie: kruszyw goracych, wypetniacza
podstawowego, asfaltu, srodka stabilizujgcego i ewentualnie s$rodka adhezyjnego. W recepcie
powinny by¢ podane temperatury pompowania, magazynowania asfaltu, produkcji oraz wbudowania
mieszanki mineralno-asfaltowej wymagane dla zastosowanego asfaltu

5.2 Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej mastyksu grysowego

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

e Doborze sktadnikéw mieszanki mineralnej.

e Doborze optymalnej ilosci asfaltu.

e Doborze ilosci srodkéw adhezyjnych i stabilizatora.

e  Okresleniu jej wiasciwosci i porownaniu wynikow z zatozeniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ sie w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki
mineralno-asfaltowej mastyksu grysowego, orientacyjne zawartosci asfaltu oraz stabilizatora podano
w tablicy 3.
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Tablica 3. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralno-asfaltowej mastyksu
grysowego

Rzedne kr ch granicznych uziarnienia MM dla kategorii ruch
Wymiar oczek sit K;Q4 zywych granicznych uziarnieni gorii ruchu
#, mm Mieszanka mineralna, mm od 0 do 11
Przechodzi przez:
16,0 100
11,2 90+100
8,0 60+45
5,0 40+30
2,0 25+20
zawartosc ziaren > (75+80)
2,0 mm
0,85 1221
0,42 10+20
0,30 10+19
0,18 9+-18
0.15 917
0,075 8+13

Warstwa scieralna z mastyksu grysowego powinna spetnia¢ wymagania podane w tablicy 4.

Tablica 4. Wymagania wobec mieszanki mineralno-asfaltowej oraz warstwy Scieralnej z mastyksu

grysowego
- Mieszanka

Lp. | Wyszczegodlnienie 0.0-11 mm
Zawarto$¢ ziarn w mieszance mineralnej (Y%om/m)

1 - ponizej 0,075 mm od 8do 13
- powyzej 2,0 mm od 75 do 80
Zawarto$¢ lepiszcza , % m/m w mieszance mineralno-

2 bitumicznej 0d 5,5d0 6,5
Zawartos¢ dodatkow w mieszance SMA, Y%om/m
a) adhezyjnego, w stosunku do asfaltu

8 b) stabilizujgcego, w stosunku do mieszanki mineralno- 0d 0,2do 0,9

A . 0od 0,2do 1,0

bitumicznej
Niewypetniona  przestrzen ~w  probkach ~ Marshalla,

4 zageszczonych (2x75 uderzen miota) w temp.145°C + 5°C, % | od 3 do 4
v/v

5 Grubos¢ warstwy Scieralnej, cm 4,0
Odksztatcenie w badaniu koleinowania warstwy o grubosci

6 50mm metodg LCPC w temperaturze 60+2°C, po 10 000 cykli, | <10
Y%

7 Wskaznik zageszczenia warstwy, % , nie mniej niz 98

8 Nlewype’rmo.na przes:[)rzen w warstwie Scieralnej przed od3do6
dopuszczeniem ruchu % v/iv

5.3.  Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy wytwarza¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym zapewniajacej
prawidtowe dozowanie skfadnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury
sktadnikow i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej. Ze wzgledu na dodatek stabilizatora cykl

4
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mieszania nalezy wydtuzy¢, zgodnie z zaleceniami dostawcy $rodka stabilizujgcego, w celu
rownomiernego wymieszania stabilizatora.

Skfadniki powinny byé dozowane wagowo oraz zgodnie z receptg. Dopuszcza sie dozowanie
objetosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w zaleznosci od temperatury.

Szczegoblng uwage nalezy zwrdéci¢ na odpowiednie dozowanie srodka stabilizujacego.

Tolerancje dozowania sktadnikbw powinna wynosi¢ jedng dziatke elementarng wagi, wzglednie
przeptywomierza, lecz nie wiecej niz +2% w stosunku do masy sktadnika.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni z ukladem termostatowania,
zapewniajacym utrzymanie statej temperatury z tolerancjg +5°C.

Minimalna i maksymalna temperatura asfaltu w zbiorniku powinna by¢é zgodna z wymaganiami
producenta asfaltu.

Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mastyksu grysowego powinna by¢ zgodna z
wymaganiami producenta asfaltu.

5.4. Przygotowanie podtoza

Podtoze pod warstwg Scieralng (warstwa wigzaca wg ST 05.03.05) powinno by¢ suche, czyste i
spryskane emulsjg wg ST 04.03.01.

5.5. Warunki atmosferyczne prowadzenia robot

Warstwa nawierzchni z mastyksu grysowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest nie
nizsza od 5°C. Nie dopuszcza sie uktadania warstw nawierzchni z mastyksu grysowego podczas
opadow atmosferycznych oraz silnego wiatru (V>16 m/s).

Prowadzenie rob6t w okresie od 15 pazdziernika do 15 kwietnia wymaga pisemnej zgody Kierownika
Projektu.

5.6. Wbudowywanie i zageszczanie warstwy z mastyksu grysowego

Przed przystgpieniem do wykonania warstwy, Wykonawca przedtozy do akceptacji Kierownika
Projektu opis metody wykonania rob6t zawierajacy:

e Wykaz sprzetu i srodkow transportu.

e Harmonogram wykonania.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana ukiadarka wyposazong w uktad z
automatycznym sterowaniem grubosci warstwy i utrzymaniem niwelety zgodnie z dokumentacjg
projektowa.

Operacja uktadania powinna odbywac sie w sposéb ciagty, bez postojéw uktadarki. Kierowanie praca
uktadarki (zamykanie kosza, regulacje przenos$nikow sSlimakowych) powinno by¢ takie, aby nie
dopusci¢ do wystapienia segregacji mastyksu grysowego (SMA). Nalezy tak prowadzi¢ prace aby
przesuniecie podtuznego szwa roboczego wzgledem szwa w dolnej warstwie wynosito co najmniej 20
cm. Ztacza robocze powinny by¢ réwno obciete i powierzchnia powinna by¢ posmarowana asfaltem
lub oklejona samoprzylepng tasmag asfaltowo-kauczukowa. Elementy wystajace z jezdni tj. krawezniki,
studzienki, dylatacje itp. posmarowac asfaltem lub okleja¢ tasma asfaltowo-kauczukowa. Oklejanie
samoprzylepng tasma asfaltowo-kauczukowg wymienionych elementow oraz zigcz roboczych jest
obowigzkowe na obiektach mostowych.




D.05.03.13

Temperatura wbudowywania i zageszczania mieszanki mineralno-asfaltowej mastyksu grysowego
SMA powinna by¢ zgodna z wymaganiami producenta asfaltu, i nie nizsza od 140°C przed
rozpoczecia watowania.

Wazne jest osiggniecie mozliwie wysokiego zageszczenia juz za deskq uktadarki. Natychmiast po

sprawdzeniu, ze utozona warstwa nie wykazuje usterek, nalezy przystapi¢ do jej zageszczania.

Zageszczanie powinno odbywac¢ sie zgodnie z zatwierdzonym schematem watowania oraz

praktycznymi zasadami jak :

e walce nie moga stosowac wibracji do zageszczenia,

e walce powinny dochodzi¢ jak najblizej uktadarki,

e walce nie mogg powodowac miazdzenia ziaren kruszywa,

e najnizsza temperatura zageszczanej mieszanki powinna odpowiada¢ wymaganiom producenta
asfaltu

e zageszczanie nalezy rozpoczynac¢ od nizszej krawedzi,

e manewry zmiany ruchu walcéw powinny sie odbywac¢ na zageszczonej warstwie,

e zabroniony jest postéj walcow na zageszczonej warstwie o temperaturze powyzej 80 °C.

Sprzet i metoda zageszczenia powinny zapewni¢ jednorodne i wymagane zageszczenie warstwy w

catym jej przekroju.

Przez caly czas uktadania warstwy. Wykonawca zapewni tacznos¢ radiowg z wytwodrnig mieszanki
SMA.

W celu uszorstnienia nawierzchni, goraca warstwe w czasie jej zageszczania nalezy posypac
suchym grysem 2/5 mm w ilosci 1-2 kg/m®.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogoblne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” punkt

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien zgromadzi¢ wszystkie wymagane materiaty oraz
wykona¢ badania asfaltu, wypetniacza oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki
mineralno-asfaltowej i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan w czasie rob6t podano w tablicy 5.

Tablica 5. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan w czasie robét

Lp. |Badanie Czestotliwos¢ badan i ilos¢ badan dla 1
dziatki roboczej

1 Uziarnienie mieszanki mineralnej 2 probki

2 Skfad mieszanki SMA 1 probka przy produkcji do 300 Mg
2 prébki przy produkceji ponad 300 Mg

3 Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki |1 na godzine

4 Pomiar temperatury mieszanki SMA Przy kazdym zatadunku i w czasie
wbudowywania, w sposob ciagly

Uziarnienie mieszanki mineralnej mastyksu grysowego powinno by¢ zgodne z projektem a ewentualne
odchylenia nie powinny przekraczac tolerancji podanych w punkcie 5.6.
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Tolerancja  zawartosci  sktadnikow  mieszanki  mineralno-asfaltowej  wzgledem  skiadu
zaprojektowanego powinna by¢ zawarta w nastepujacych granicach:

e  Zawartos¢ asfaltu +/- 0,3 %,
e  Zawartosc frakcji ponizej sita 0,075 mm +/- 2,0 %,
e  Zawartos¢ frakcji 0,075; 0,15; 0,18; 0,18; 0,30; 0,42; 0,85 mm +/- 3,0 %,
e  Zawartos¢ frakcji 2,0; 5,0; 8,0; 11,2; 16,0 mm +/- 5,0 %.

Witasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej powinny by¢ zgodne z wymaganiami zawartymi w tablicy
4. Zageszczenie oraz zawartos¢ wolnych przestrzeni bada sie na probkach o srednicy 100 mm
wycietych z nawierzchni.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych warstwy nawierzchni z mastyksu grysowego.
Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw cech geometrycznych podano w tablicy 6.

Odpornosc¢ na koleinowanie.

Test odpornosci na koleinowanie nalezy wykonac w ciezkim koleinomierzu LCPC w temperaturze 60C
1 raz w trakcie budowy.

Tablica 6. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw cech geometrycznych

Lp. |Badana cecha Minimalna  czestotliwos¢ badan i |Dopuszczalne
pomiaréw tolerancje
1. Szerokos¢ warstwy +5cm
2. Roéwnos¢ warstwy <6 mm
3. Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku diugosci 0,5 km +0,5 %
4. Rzedne wysokosciowe +10 mm
warstwy
5. Uksztattowanie osi w planie W charakterystycznych punktach +5cm
6. Wyglad krawedzi i | Cata dtugosc¢
obramowania warstwy,.
7. Ztacza (szwy) podiuzne i |Cata dtugosc
poprzeczne
8. Wyglad warstwy Ocena ciggta
9. Zageszczenie warstwy 2 punkty na kazdej dziatce dziennej i nie
10. Skiad rzadziej niz po jednym punkcie na kazde
11. Zawartosé wolnych przestrzeni | 1000 m?
w warstwie
12. Grubos¢ warstwy +10 %
13. Odpornosc¢ na koleinowanie 2 prébki w 2 wybranych punktach
z1km

6.5. Postepowanie z odcinkami wadliwymi

Odcinki niespetniajgce wymagan punktu 6” Kontrola jakosci rob6t”, Wykonawca naprawi na swoj koszt
wedtug metody i w terminie zaakceptowanym przez Kierownika Projektu.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogoblne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST D. 00.00.00 ,Wymagania og6ine” punkt 7.
7.2. Jednostka obmiaru

Jednostka obmiaru jest 1 m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy $cieralnej z mieszanki SMA o
0/11 o grubosci zgodnej z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Kierownika Projektu.

7
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8. ODBIOR WARSTWY
Ogoblne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST D. 00.00.00 ,Wymagania og6Ine” punkt 8.

Procedura odbioru inicjowana na pisemny wniosek Wykonawcy powinna by¢ zgodna z zasadami
podanymi w ST. Wykonane odcinki warstwy sg zatwierdzane przez Kierownika Projektu na podstawie
oceny wizualnej, wynikow badan laboratoryjnych, pomiaréw geodezyjnych i ewentualnie innych
szczegotowych polecen Kierownika Projektu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D. 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
punkt 9.

Cena 1 m® wykonanej warstwy $cieralnej z mieszanki SMA obejmuje:

prace pomiarowe i przygotowawcze,

opracowanie recepty i wykonanie odcinka probnego,

zakup i dostawe materiatdw i wytworzenie mieszanki,

roztozenie i zageszczenie mieszanki,

uszorstknienie warstwy scieralnej,

dostarczenie i odwiezienie sprzetu,

przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych oraz pomiaréw geodezyjnych,

inne niezbedne czynnosci bezposrednio zwigzane z utozeniem warstwy Scieralnej z mastyksu
grysowego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1.PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.
2.PN-B-11113 Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.

3. BN - 68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem

i fata.
4. PN-S-96025:2000  Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania.
5. PN-EN 12606-1

10.2. Inne dokumenty

1. Wytyczne badan i kryteria oceny maczek wapiennych do mieszanek mineralno-asfaltowych.
Zeszyt 56 IBDiM, Warszawa 1997

2. Procedury badan do projektowania sktadu i kontroli mieszanek mineralno-asfaltowych, Zeszyt 64
IBDiM, Warszawa 2002

3. OST D 05.03.13.”"Nawierzchnia z mieszanki mastyksu grysowego (SMA)“ Warszawa 2001

Pozostate normy i przepisy zgodnie z ST D. 05.03.05a.




