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Za zgodnoét z obowlazujaca
WOTT wzoréw: 422/MON, 422A/MON, 4228/MON

wraz 2 wprowadzonymi zmianami Karta Zmian
na dzied 28.06.2024 r.

A6-40. 20 !

Zaswiadczenia potwierdzajace posiadanie przez potencjainych Wykonawcow wzorow
zaktadowych ww. PUIW zgodnych z WDTT i wzorem PUIW do produkcji seryjnej wydane
dla PUIW: Wz6r 422/MON, Wzér 422A/MON po 18.09.2018 r., Wz6r 422B/MON po 05.04.2024 r.
s3 aktuaine

Arkusz uzgodnier na stronie 2

Dokumentacja jest wiasnoscig MON. Zadna c2g$¢ niniejszej dokumentacii nie moze by¢
rozpowszechniana bez zgody Komendanta WOBWSM
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Arkusz uzgodnien — tylko w dokumentacji oryginalnej

do Wojskowej Dokumentacji Techniczno-Technologicznej do produkcji seryjnej na:
Beret koloru oliwkowego polowy- nr klasyfikatora hierarchicznego - 84050502140200

Wzor 422/MON,
Beret koloru oliwkowego wyjsciowy- nr klasyfikatora hierarchicznego - 84050502140100

Wzor 422A/MON,
Beret koloru ciemnoniebieskiego DKWOC- nr klasyfikatora hierarchicznego -

84050502150000
Wzor 422B/MON

NAZWA INSTYTUCJI PIECZEC, PODPIS | DATA
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1 Fotografie wyrobu

Beret koloru oliwkowego polowy
Wz6r 422/MON

Beret koloru oliwkowego wyjsciowy
Wzé6r 422A/MON
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2 Opis ogolny

Beret koloru oliwkowego polowy Wzér 422/MON przeznaczony jest do caforocznego uzytkowania
przez zotnierzy Wojsk Obrony Terytorialnej w zestawie umundurowania polowego i €wiczebnego.

Beret koloru oliwkowego wyjsciowy Wzor 422A/MON przeznaczony jest do calorocznego uzytkowania
przez zotierzy Wojsk Obrony Terytorialnej w zestawie umundurowania wyjsciowego i galowego.

Berety wykonane sa z uformowanego, wetianego stozka (filcu) w kolorze oliwkowym.

Uformowany stozek podszyty jest podszewka w kolorze czarnym. Podszewka skiada sie z kwatery przedniegj
i tylnej oraz denka.

Brzeg beretu wykonczony jest skoérzang laméwka w kolorze czarnym, wewnatrz ktorej znajduje sie tasiemka
w kolorze czarnym. Po lewej stronie beretu zamontowane sg dwa wietrzniki (otwory wentylacyjne).

Beret koloru oliwkowego polowy Wzor 422/MON posiada na przodzie, z lewej strony, naszyty
emblemat orla Wojsk Obrony Terytorialnej, wykonany technika haftu komputerowego na materiale
zasadniczym (fileu).

Beret koloru oliwkowego wyjsciowy Wzor 422A/MON posiada na przodzie, z lewej strony sztywnik
wszyty od wewnetrznej strony podszewki oraz wszyta pod lamédwke skoérzana klapke. Posrodku sztywnika
wybite sa dwa otwory na wylot przez sztywnik, podszewke i materiat zasadniczy (dla umozliwienia
przymocowania orta metalowego Wojsk Obrony Terytorialnej wzoér 812E/MON).

Beret koloru ciemnoniebieskiege DKWOC Wzor 422B/MON przeznaczony jest do catorocznego
uzytkowania przez zoiierzy w Dowddztwie Komponentu Wojsk Obrony Cyberprzestrzeni w zestawie
umundurowania polowego, ¢wiczebnego, wyjsciowego i galowego.

Beret wykonany jest z uformowanego, wetianego stozka (filcu) w kolorze ciemnoniebieskim.

Uformowany stozek podszyty jest podszewka w kolorze czarnym. Podszewka sklada sie z kwatery przednigj
i tylnej oraz denka.

Brzeg beretu wykonczony jest skérzana lamowka w kolorze czarnym, wewnatrz ktérej znajduje sie tasiemka
w kolorze czarnym. Po lewej stronie beretu zamontowane sa dwa wywietrzniki (otwory wentylacyjne). Beret
koloru ciemnoniebieskiego DKWOC Wzor 422B/MON posiada na przodzie, z lewej strony naszyty emblemat
orta Wojsk Ladowych, wykonany technika haftu komputerowego niémi w kolorze matowosrebrnym na
podkiadce z materiatu zasadniczego (filcu) w kolorze ciemnoniebieskim.

3 Wymagania techniczne

Do wykonania beretu obowiagzuja:
- zatwierdzona wojskowa dokumentacja techniczno-technologiczna,
- zatwierdzony wzor.

3.1 Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkow

Tablica 1
Lp. Nazwa materiatu Dane techniczne Wymagania
1 2 3 4
100% wetna (mieszanka:40% wetna|
karbonizowana, 60% wyczesy|
Material zasadniczy — uformowan karbonizowane) barwiona na kolor: wg WDTT Tablica 2
1. welniany stozek (ﬁlg) oliwkowy- Wzdr 422/MON BN- 86/7513-02
Y i 422A/MON; wg wzoru

ciemnoniebieski — Wzor 422B/MON,
grubos¢ wiokna (19+22,5) um

wg Warunkow

2. Podszewka wiskozowa art. J8324, kolor czarny Technicznych

3. Laméwka skérzana (potnik) :;szoépéo(tgi?\é‘;aém kolor  czarny, wg WDTT rozdz.3.4

oczka metalowe, ciemny mosigdz,
4. Oczka wentylacyjne (wietrzniki) $rednica wewnetrzna (4+8) mm, wg wzoru
Srednica zewnetrzna (8+10) mm

5. T;_asnemka baweiniana Iub kolor czarny, szerokosé (0,6+0,2) cm wg wzoru
wiskozowa
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Tablica 1 (cigg dalszy)

Lp. Nazwa materiatu Dane techniczne Wymagania
1 2 3 4
Emblemat orta Wojsk Obrony| haft komputerowy na podkladce
6. Terytorialnej (dla beretu Wzdr z materiatu zasadniczego (filcu) wg WDTT rozdz. 6
422/MON) w kolorze oliwkowym
) haft komputerowy na podkiadce
7. Emblemat orla Wojsk Ladowych z materiatu zasadniczego (filcu) wg WDTT rozdz. 6A

(dla beretu Wzér 422B/MON) ] ST
w kolorze ciemnoniebieskim

Wiéknina (flizelina) z klejem, kolor
Wiéknina ptaska (flizelina) (Cfg:%%) gim2 masa  powisrzchniowa

z klejem, lub sztywnik odziezowy z - . .
8. . - 1 Sztywnik odziezowy z klejem, kolor
klejem (usztywnienie podktadki czamy - masa powierzchniowa
przed procesem haftowaniem orfa) (173215) g/m?

Atest producenta

ptyta tworzywowa o grubosci
(1,1£0,1) mm, rozmiar sztywnika: Atest producenta
szeroko$¢ (40£2) mm, wysokosé wWg WZoru
(50+£2) mm
skéra potnikowa w kolorze czarnym,
wymiary klapki: szerokos¢ (45+2) mm, wg wzoru
wysokosé (55+£2) mm
syntetyczne nici o masie liniowej:
s (48+5) tex i minimalnej $redniej
sile zrywajacej 12 N w kolorze:
- materialu zasadniczego-
filcu koloru cliwkowego
(naszycie emblematu
orta WOT na beret Wzor
11 Nici odziezowe - jﬂzaztj;h:ligls)z’asadniczego- PN-EN 12590:2002
’ . PN-1SO 1139:1998
filcu koloru
ciemnoniebieskiego
(naszycie emblematu
orta Wojsk Ladowych na
beret Wzér 422B/MON),
e (36+4) tex i minimalnej Sredniej
sile zrywajacej 10 N, kolor czarny
(podszewka, lamoéwka skorzana)
poliestrowe (130+140) dtex x 2
kolorze:
e kolor matowosrebrny
i zloty/zélty dla emblematu
orta WOT na beret Wzor

Sztywnik (podktadka usztywniajacal
9. pod metalowy orzet) - beret wzér
422A/MON)

10 Klapka skorzana (dla beretu wzér
T | 422A/MON)

12. | Nici haftujace 422/MON; wg wzoru
e kolor matowosrebrny  dia
emblematu orta Wojsk
Ladowych na beret Wzér
422B/MON.
13 Wszywka informacyjna, etykieta wg WDTT p.7

jednostkowa
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3.2 Rodzaje szwow i Sciegow maszynowych

Szwy
- materiat zasadniczy
* naszycie emblematu orta Wojsk Obrony Terytorialnej (beret wzor 422/MON),
* naszycie emblematu orta Wojsk Ladowych (beret wzér 422B/MON);
- podszewka
* naszycie sztywnika, klapki na przednig kwatere (beret wzér 422A/MON),
* laczenie kwater,
* taczenie kwater z denkiem,
+ zakapowanie szwa faczacego kwatery z denkiem;
- wykonczenie
+ laczenie materiatu zasadniczego z podszewka,
* wszycie lamowki skérzanej.
Sciegi
stebnowe — o gestosci 35-45 $ciegdw/1 dm,
zyg-zak — o gestosci 30 -40 sciegow/1 dm.

3.3 Wymagania dla materiatu zasadniczego (uformowany wetniany stozek)

Tablica 2
Lp. Nazwa wskaznika Jecrinr;::;;ka Wartos¢ wskaznika Metoda badan
1 2 3 4 5
Oznaczenie wg
0 0,
1. Sktad surowcowy o WO 100% ON-P-04804-1972
PN-EN 1SO 9073-
2:2002
pkt. 5.1 oraz 8.1 -
Metoda A
2. Grubosé mm 2804 (pow. stopki
dociskowej: 25 cm?,
wielkosé nacisku:
0,5 kPa)
Zmiana wymiardw po o
3. zamoczeniu w wodzie, nie %o 2 PN-ISO 7771:1994
wiecej niz:
4, Stopien odpornosci wybarwien, nie mniegj niz:
Swiatlo zZmiana - PN-EN 1SO 105-
41| (Xenotest) | barwy stopien 4 B02:2014-11
zZmiana 4
barwy
zabr. bieli - PN-EN 1SO 105-
42 | Wode baweiny stopien 4 E01:2013
zabr. bieli 4
welny
zZmiana 4
barwy
. zabr. bieli -
43 Pot alkaliczny baweiny stopien 4
zabr. bieli 4
welny PN-EN I1SO 105-
zZmiana 4 E04:2013
barwy
. zabr. bieli -
44 Pot kwasny baweiny stopien 4
zabr. bieli 4
welny
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. zabr. bieli -
45 Tarcie suche baweiny stopien 3-4 PN-EN ISO 105-
ieli X12:2016-08
486 Tarcie mokre zabr. bieli stopien 3
hawetny

3.4 Wymagania dla skory potnikowej koloru czarnego (laméwka)

Tablica 3
Lp. Nazwa wskaznika Jeg:;:?;ka Wartos¢ wskaznika Metoda badan
1 2 3 4 5
L N . PN-EN ISO
1. | Zawartos¢ chromu (V1) *) mg/kg nie wykrywalny 17075-1:2017-05
2. | Wartosé pH, nie mniegj niz: *) - 3.2
PN-EN ISO
Liczba dyferencji dla pH 4045-2018-09
3. | mniejszego niz 4, *) - 0,7 ’
nie wiecej niz:
i stopien PN-EN ISO
4. | Odpornosé banwy na pot szarej skali 4 11641:2013-05
Odpornos¢ barwy na tarcie,
5 nie mniej niz: stopien PN-EN ISO
" | - na sucho (po 100 cyklach) szarej skali 4 11640:2018-12
- na mokro (po 50 cyklach)

*) Uznaje sie, réwniez, ze wyrdb spetnia wymagania dotyczace bezpieczenstwa (Lp. 1+3), jezeli posiada
aktualna autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO - TEX, zgodnie z norma OEKO —
TEX Standard 100 (klasa produktow II).

4 Zestawienie elementow sktadowych

Tablica 4
. " Wyszczegdlnienie elementéw ‘oz -
Lp. Rodzaj materiatu sktadowych/miejsce wystepowania llos¢ czesci

1. | Uformowany beret z wetnianego stozka | gtowka 1
kwatera przednia 1

2. | Podszewka kwatera tylna 1
denko 1
Sztywnik(podktadka usztywniajaca pod

3. | Materiat tworzywowy sztywny metalowy orzetek) - beret wzor 1
422A/MON)

. ostona Srub mocujacych metalowy

4. | Klapka skorzana orzelek - beret Wzér 422A/MON !

5. | Laméwka skérzana - 1

6. | Tasiemka bawelniana lub wiskozowa - 1

7. | Oczka wentylacyjne (wietrzniki) - 2

. haft komputerowy na podkladce
8. $:blg?a?;e' orfa  Wojsk  Obrony z materiatu zasadniczego (filcu) - beret 1
rytorialne) wzor 422/MON

haft komputerowy na podkiadce

9. | Emblemat orta Wojsk Ladowych z materiatu zasadniczego (filcu) - beret 1
wzor 422B/MON
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5. Opis wykonania.
Proces technologiczny wykonania wetnianego stozka:

- karbonizacja surowca przy zachowaniu odpowiedniego pH;

- wilkowanie — mieszanie i rozluznianie surowca;

- zgrzeblenie — dalsze rozluznianie surowca i formowanie runa;

- nawijanie stozka;

- filcowanie i spil$nianie;

- zwartnianie pierwsze (obrébka mokra, max. temp. 40°C);

- folowanie;

- barwienie na kolor oliwkowy;

- zwartnianie drugie (obrobka mokra max. temp. 60°C);

- tloczenie — formowanie péifabrykatu (stozek);

- suszenie po formowaniu w temp. max 90°C;

- obrébka powierzchni stozka (zachowanie odpowiedniej granulacji papieru);
- czyszczenie, szczotkowanie;

- formowanie beretu na aluminiowych formach (max. temp. 90°C).

Proces technologiczny wykonania beretu:

- wycinanie otworu na gtowe;
- rozcigganie mechaniczne otworu na okreslony rozmiar beretu.

Wykonanie beretow:

Beret koloru oliwkowego polowy wzér 422/MON,
Beret koloru ciemnoniebieskiego DKWOC wzdr 422B/MON:

W poczatkowej fazie, przed wszyciem podszewki, na lewej czesci czotowe] dla beretu Wzér 422/MON
naszy¢ emblemat orta Wojsk Obrony Terytorialnej, a dla beretu Wzdér 422B/MON emblemat orta Wojsk
Ladowych Sciegiem zyg-zak (po krawedzi podkiadki).

Szycie podszewki — kwatere przednia zszy¢ z kwatera tylng szwem w odlegtoéci 0,7 cm od krawedzi. Zszyé
denko z kwaterami, szew ten przestebnowaé od wewnatrz po kwaterach w odlegtosci 0,1 em od krawedzi.

Gtowke beretu potaczy¢ szwem w odlegtosci 0,4 cm od krawedzi z uszyta podszewka, stebnujac w dolnej
krawedzi beretu. Nastepnie naszy¢ lamowke ze skory szwem 0,6 cm od dolnej krawedzi. Laméwke podwinaé
do wewnatrz wkiadajac do niej réwnoczesnie tasiemke. Nastepnie catosé przestebnowaéd przy skérze po
wierzchu beretu. Na lewym boku beretu wybié dwa oczka wentylacyjne (wietrzniki), a tasiemke zawigzaé na
kokardke.

Beret koloru oliwkowego wyjsciowy wzér 422A/MON:

Szycie podszewki — na kwatere przednig naszy¢ sztywnik (rys.1) i klapke skérzana o wymiarach: szerokosé
(45£2) mm, wysokos$¢ (55:2)mm. Kwatere przednig podszewki zszy¢ z kwatera tylng szwem

w odlegtosci 0,7 cm od krawedzi. Zszy¢ denko z kwaterami, szew ten przestebnowac od wewnatrz po
kwaterach w odlegtosci 0,1 cm od krawedzi.

50 mm

40 mm

Rys. 1 Ksztatt i wymiarowanie sztywnika
Tolerancja wymiaréw: +/- 2mm
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Gtowke beretu potaczy¢ szwem w odlegtosci 0,4 cm od krawedzi z uszyta podszewka, stebnujac w dolnej
krawedzi beretu. Nastepnie naszy¢ lamowke ze skory szwem 0,6 cm od dolnej krawedzi. Laméwke podwinaé
do wewnatrz wktadajac do niej réwnoczesnie tasiemke. Nastepnie calo$¢ przestebnowad przy skérze po
wierzchu beretu. Na lewym boku beretu wybié dwa oczka wentylacyjne (wietrzniki), a tasiemke zawigzac na
kokardke.

W lewej czesci czotowe] beretu, posrodku sztywnika, w pionowe] odlegtosci od siebie (17£2)mm wybi¢ dwa
otwory, przechodzace na wylot, przez material zasadniczy, sztywnik i podszewke (umoczliwiajace montaz
Srubami metalowego orta Wojsk Obrony Terytorialnej wzér 812E/MON).

Montaz wietrznikéw do beretéw:
Dwa wietrzniki (oczka wentylacyjne) zamontowaé po lewej stronie beretu tak, aby znalazty sie symetrycznie
po obu stronach szwu faczacego kwatere przedniag i tylng podszewki.

6. Emblemat orta Wojsk Obrony Terytorialnej

6.1 Opis ogodlny

Emblemat z haftowanym orlem Wojsk Obreony Terytorialnej naszyty jest na beret koloru oliwkowego
polowy wzér 422/MON.

Wizerunek znaku orta Wojsk Obrony Terytorialnej zgednie z Zatacznikiem 1 do Dz. U. z 2 lipca.2018 r. poz.
1279.

Znak orta haftowany jest na materiale zasadniczym beretu niémi poliestrowymi w kolorze
matowosrebrnym. Elementy orta: Znak Polski Walczacej, korona, szpony i dzidb - haftowane sa ni¢mi
poliestrowymi w kolorze ztotym/zottym.

Rys.2 Wizerunek orta Wojsk Cbrony Terytorialnej
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6.2 Wymiarowanie

Rys. 3 Wymiarowanie haftu orta Wojsk Obrony Terytorialnej

40

50

Rys. 4 Wymiarowanie emblematu

Tolerancja wymiaréw podktadki: £ 2mm
Tolerancja wymiaréw haftowanego orta: £ Tmm
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6.3 Wykaz materiatow

— podkiadka - materiat zasadniczy (filc),

— widknina ptaska (flizelina) z klejem, kolor czarny lub sztywnik krawiecki z klejem, kolor czarny (usztywnienie
ped haft),

— nici haftujace — nici poliestrowe (130+140)dtex x 2.

Kolorystyka nici haftujacych :

— wizerunek orfa — nici poliestrowe w kolorze matowosrebrnym

— pozostate elementy orta (Znak Polski Walczacej, korona, dzidb i szpony) - nici poliestrowe w kolorze
zlotym/zottym.

Opis wykonania
Proces technologiczny wykonania emblematu obejmuje nastepujace operacje:

krojenie materialu zasadniczego,

podklejenie widknina ptaska lub sztywnikiem krawieckim,
umieszczenie wykroju w maszynie haftujacej,

haftowanie orzefka,

wykrawanie wg szablonu,

sprawdzenie poprawnosci haftu.

6A Emblemat orfa Wojsk Ladowych do Beretu koloru ciemnoniebieskiego DKWOC
Wzor 422B/MON

Emblemat z haftowanym ortem Wojsk Ladowych naszyty jest na Beret koloru ciemnoniebieskiego DKWOC
Wazdr 422B/MON.

Wizerunek orta Wojsk Ladowych jest zgodny z Zatacznikiem 1 do Dz. U. z 2 lipca 2018 r. poz. 1279.

Znak orta haftowany jest technika haftu komputerowego ni¢mi poliestrowymi w kolorze matowosrebrnym na
podkiadce z materiatu zasadniczego (filcu) w kolorze ciemnoniebieskim.

Wymiarowanie

30
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Wymiarowanie haftu orta Wojsk Ladowych na emblemacie do Beretu koloru ciemnoniebieskiego
DKWOC Wzér 422B/MON

40 mm

50 mm

Wymiarowanie emblematu orta Wojsk Ladowych do Beretu koloru ciemnoniebieskiego DKWOC
Wzor 422B/MON

Tolerancja wymiarow podktadki: £ 2 mm.
Tolerancja wymiaréw haftowanego orta: £ 1 mm.

Wykaz materiatéw

— podkiadka - materiat zasadniczy (filc) w kolorze ciemnoniebieskim,

— widknina ptaska (flizelina) z klejem, kolor czarny lub sztywnik krawiecki z klejem, kolor czarny (usztywnienie
pod haft),

— nici haftujace — nici poliestrowe (130+140) dtex x 2 w kolorze matowosrebrnym.

Opis wykonania
Proces technologiczny wykonania emblematu obejmuje nastepujace operacje:

krojenie materialu zasadniczego,

podklejenie widknina ptaska lub sztywnikiem krawieckim,
umieszczenie wykroju w maszynie haftujacej,

haftowanie orla,

wykrawanie wg szablonu,

sprawdzenie poprawnosci haftu.

7. Cechowanie i pakowanie

7.1 Cechowanie

W szwie fgczacym denko z kwaterami podszewki, w tyle beretu, wszyé¢ wszywke informacyjna.

Wszywka informacyjna powinna zawiera¢ nastepujace dane:
— Nazwe/znak firmowy Wykonawcy i Producenta,
—  numer wzoru,
—  rozmiar,
— symbol i sktad surowcowy materialu zasadniczego wg PN-P — 01703:1998,
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— znak kontroli jakosci,

— date produkcji (miesiac, rok),

— informacje o sposobie konserwac;ji

— nr partii produkcyjnej
Informacje naniesione na wszywce wykonaé w technologii zapewniajacej jej czytelnos¢ przy uzytkowaniu
przez okres nie krétszy niz 3 lata.

Oznaczenia sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN 1SO 3758:2012 obejmuje nastepujacy uktad znakow:

X A B 3 ®

Znaki konserwacji oznaczaja kolejno:
- nie prac;
- nie stosowac bielenia;
- nie stosowac suszenia w suszarce hebnowej;
- nie prasowac;
- nie czyscié chemicznie.

Etykieta jednostkowa powinna zawiera¢ nastepujace dane:

— nazwe, adres (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta,

— nazwe i numer wzoru,

—  rozmiar,

— symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego wg PN-P — 01703:1996

— numer partii produkcyjnej,

—  jakos¢ wyrobu,

— znak kontroli jakosci,

— date produkcji (miesiac i rok),

— informacje o sposobie konserwacji,

— informacje o ckresie gwarancji (wpisac okres gwarancji ustalony w umowie kupna-sprzedazy).

— oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajacych wymagania w zakresie -
znakowania kodem kreskowym wyrobdw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowa zakupu.

Etykieta zbiorcza powinna zawiera¢ dane:

— nazwe, adres (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta,

— nazwe i numer wzoru,

— ilos¢ sztuk w kartonie zbiorczym,

—  rozmiar,

— symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego wg PN-P — 01703:1996,

— numer partii produkcyjnej,

— jakos¢ wyrobu,

— date produkcji (miesiac i rok),

— informacje o sposobie konserwacji,

— informacje o okresie gwarancji (wpisa¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna-sprzedazy).

— oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajacych wymagania w zakresie -
znakowania kodem kreskowym wyrobdw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowa zakupu.

Przy cechowaniu dopuszcza sie umieszczanie jednej nazwy (i znaku) firmowego w przypadku, kiedy
Wykonawca jest jednoczesnie Producentem.

Sposob wykonania napiséw na etykietach wg PN-P-84531 : 1990.

Etykiety powinny by¢ wykonane za pcmoca czcicnki ,Arial”.

Etykiete na opakowanie zbiorcze nalezy wykonac czcionka ,Arial” wielkosé 14.

Partie produkcyjne nalezy oznacza¢ wedtug jednolitego przyjetego systemu liczb arabskich, znakdw i symboli.
Umieszczanie na wszywkach i etykietach innych informacji niz podane powyzej wymaga zgody
Zamavwiajacego.
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7.2 Pakowanie

Berety powinny by¢ pakowane po 50 szt. w jednakowe] wielkosciw kartony wykonane z tektury tréjwarstwowej.
Wymiar zewnetrzny opakowania zbiorczego (szerokosé x diugosé x wysokosé) powinien wynosi¢ (40 x 60 x
25) cm. Na karton nalezy naklei¢ etykiete zbiorcza. Dopuszcza sie zastosowanie innych wymiaréw kartondw
przy zachowaniu ilosci 50 sztuk w kartonie.

8. Zasady weryfikacji zgodnosci

8.1 Tryb oceny zgodnosci

QOcene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technolegicznej (WDTT) nalezy prowadzié wedlug zasad okreslonych w ustawie z dnia
17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci
i bezpieczenstwa panstwa (t. . Dz. U. z 2022 r., poz. 747) oraz zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony
Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegdtowego wykazu wyrobéw podlegajacych ocenie
zgodnosci oraz sposobu i trybu przeprowadzania cceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby
obronnosci panstwa (t. j. Dz. U. 2 2021 r. poz.1628).

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania
nadzoru nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komdrkach
i jednostkach organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra QObrony Narodowej
(t. j. Dz. U. z 2015 r. poz. 259) organem sprawujacym nadzér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem
wprowadzanym do uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez
Szefa Agencji Uzbrojenia, ktérej jest podlegle RPW.

Berety podlegaja ocenie zgodnosci w trybie |.

8.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakosci wyrobow prowadzi RPW lub inny organ wskazany przez Zamawiajacego w
umowie (dalej ,organ realizujacy proces nadzorowania jakosci”). Organ ten realizuje proces nadzorowania
jakosci  wyrobu zgodnie z decyzja Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej 2z dnia
16 sierpnia 2019 r. w sprawie zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktérych przedmiotem jest
sprzet wojskowy (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r.poz. 1589, z pézn. zm.).

8.2.1 Postanowienia ogdlne

W celu sprawdzenia, czy wyroby sa wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT ustala sie nastepujace rodzaje
badan kentrolnych:

—  zdawczo-odbiorcze (Z-0);

—  okresowe (O).
Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych przedmiotow
umundurowania i wyekwipowania sa:

—  niniejsza WDTT do produkcji seryjnej;

- wzor wyrobu;

—  normy wskazane w niniejszej dokumentacji.

Wyroby przedstawione do weryfikacji na zgodnos¢ z wymaganiami WDTT powinny zosta¢ zwolnione
przez stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami i
pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.

W  przypadku uzyskania wynikéw badan zdawczo-odbiorczych Ilub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ realizujacy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje zwolnienie
badanej partii wyrobow. Zwolnienie partii moze nastapi¢ po usunieciu btedéw wykonania oraz potwierdzeniu
poprawnosci wykonania wyrobéw pozytywnymi wynikami badan.
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Prébki do badan pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujacego proces nadzorowania jakosci:

- przed wprowadzeniem materiatow do produkcji, zgodnie z norma PN-P-06706:1882 Tkaniny, przedziny,
dzianiny i wiokiennicze pokrycia podiogowe — Badania odbiorcze lub

- z partii wyrobéw zgodnie z norma PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze

dla partii wyrobow (partia produkcyjna) o licznosci nie wiekszej niz 10000 szt., o tym samym oznaczeniu

klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, wykonanych w tej samej technologii, z tych samych materiatow (z tej samej

jednolitej partii materiatowe]) przedstawionej do jednorazowe] weryfikacji zgodnosci.

Prébki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujacego proces nadzorowania jakosci z udziatem komisji

Wykonawcy.

Badania PUIW realizuja:
— Wpykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujacego proces nadzorowania
jakosci, w zakresie okreslonym w tablicy 5, Lp.: 1,21 3,
— laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 5, Lp. 4.

Pozytywne wyniki badan sg podstawa do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WDTT. Partie wyrobdw nalezy
uznaé¢ za niezgodna z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie whasciwosci lub
ocenianych innych wymagan okreslonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobdw, nie spetnia wymagan
podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkdw realizacji produkcji,
w tym procesdw miedzyoperacyjnych, na zgodnosé z wymaganiami WDTT.

Na kazdym etapie nadzcrowania jakosci organ realizujacy proces nadzorowania jakosci moze pobrac losowo
z biezacej partii produkcyjnej materiaty stosowane w wyrobie/wyroby gotowe i zleci¢ ich badania laboratoryjne
lub ocene organoleptyczng WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na
realizowany zakres badan — przekazuje materiaty/wyroby gotowe do laboratorium posiadajgcego odpowiednia
akredytacje).

Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badan lub oceny organcleptycznej nalezy zaliczy¢ do badan
zdawczo-odbiorczych/okresowych partii produkeyjnej wyrobu.

Potwierdzenie w ww. badaniach laboratoryjnych lub ocenie organoleptycznej niezgodnosci materiatow
stosowanych w wyrobie/wyrobdéw gotowych z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje uznaniem partii
produkcyjnej wyrobu za niezgodna z wymaganiami okreslonymi w WDTT lub moze skutkowaé rozszerzeniem
badan zdawczo-odbiorczych/okresowych Ilub zwiekszeniem licznosci proby w uzgodnieniu miedzy
Wykcnawca a organem realizujacym proces nadzorowania jakosci. Badania te Wykonawca wykonuje w
laboratorium posiadajacym akredytacje wg normy PN-EN ISO/IEC 17025, bez dodatkowego finansowania
przez MON, a jeden egzemplarz wynikow badan przekazuje organowi realizujacemu proces nadzorowania
jakosci.

Wyréb powinien takze spetniaé¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposéb
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

8.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sa wykonane zgodnie
z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawa do potwierdzenia zgodnosci wyrobu
zWDTT.

Badania laboratoryjne nalezy wykonaé¢ w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025.
Jeden egzemplarz wynikéw badan laboratoryjnych Wykonawca przekazuje organowi realizujacemu proces
nadzorowania jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materiatéw zasadniczych, wskazanych w WDTT, tablica 5, Wykonawca jest
zobowigzany przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISOJ/IEC
17025.

Dla pozostatych materiatéw wskazanych w WDTT, tablica 1, Wykonawca przedstawia organowi realizujacemu
proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajace ich parametry — np. wyniki badan z laboratorium,
$wiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty/specyfikacje producenta (potwierdzone badaniami laboratoryjnymi).
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8.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sa zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas
ich wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujacej
WDTT oraz w celu stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodnosci/zwolnienia wyrobow.

Badania okresowe przeprowadza sie dla pierwszej i co piatej partii wyrobow (1, 5, 10 itd.) w danym roku
kalendarzowym dostaw.

Do badan okresowych pobierana jest prébka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania laboratoryjne wykonuje sie w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025. Wykonawca
przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci jeden egzemplarz wynikéw badan.

Dla partii wyrchow przedstawionych do badan okresowych nie przeprowadza sie dodatkowych badan
zdawczo-odbiorczych.

Wyniki badan okresowych sa réwnoznaczne z przeprowadzeniem badan zdawczo-odbiorczych.

8.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykcnawca PUIW, RPW, WOBWSM lub SSMund IWsp SZ moze zaproponowaé wprowadzenie zmian w
niniejszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane zmiany moga mie¢ wphyw
na charakterystyki techniczne, jakos¢ lub wiasnosci uzytkowe przedmiotu, to przed ich wprowadzeniem
przeprowadza sie badania typu zgodnie  z  zasadami okreslonymi w rozdziale
4 Procedury realizacji prac rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”, wprowadzonej
Decyzjia Nr 314/MON  Ministra Obrony Narodowej 2z dnia 28 pazdziernika 2013 r.
(Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274, z pd2n. zm.).

8.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakresdéw wymagan i metod badan dla poszczegélnych rodzajow badan kontrolnych
przedstawiono w tablicy 5.

Tablica 5
Wykonywac
. podczas
. . Wymagania i metody -
Lp. Rodzaje badan badan wg badan
Z-0 e}
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do + +
badan
11 Sprawdzenie dokumentacji zakupu materiatow | WDTT podrozdziat 3.1 . .
; zasadniczych i dodatkéw oraz 6.3
12 Sprawdzenie zgodnosci uzytych materiatéw | WDTT podrozdziat 3.1 + +
) zasadniczych i dodatkéw oraz 6.3
Ogledziny zewnetrzne wyrobow —
sprawdzenie zgodnosci cechowania
2 (informacji umieszczonych na wszywkach, WDTT Rozdz. 7 + +
etykietach jednostkowych, zbiorczych)
i pakowania
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Tablica 5 (ciag dalszy)

Wykonywac
. podczas
- . Wymagania i metody <
Lp. Rodzaje badan badan wg badan
Z-0 o}
3 Badania szczegdtowe wyrohow
Sprawdzenie wygladu ogdlnego wyrobu oraz "
3.1 zgodnecsci z WDTT i wzorem (badania Ocena zgodno_sc: + +
ze wzorem PUIW
organcleptyczne)
Sprawdzenie zgodnosci wymiaréw wyrobu .
3.2 2 tablica wymiaréw wyrobu WDTT Rozdz. 5, 6, 9i 10 + +
4 Badania laboratoryjne
4.1 Materiat zasadniczy beretu (uformowany wetniany stozek)
411 Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych WDTT Tablica 2 + +
4.2 Podszewka art. J 8324
Sprawdzenie spetnienia wymagan wT
421 . (wymagania techniczne) - +
technicznych
Lp. 1,3
WT
) . L (wymagania uzytkowe),
422 | Sprawdzenie spetienia wymagan uzytkowych Lp. 2 (masa pow.), + +
4, 7.2,;74
4.3 Skoéra potnikowa w kolorze czarnym (lamowka)
431 Sprawdzenle spetnienia wymagan WDTT Tablica 3 ) +
technicznych
*) Wykonaé sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobdéw, podlegajacych badaniom zdawczo-odbiorczym
w danym roku kalendarzowym.

Uwagi:
1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem realizujacym
proces nadzorowania jakosci.
2. Wprowadzone w tablicy 5 oznaczenia badan:

- 207 - zdawczo - odbiorcze,
- 0" - okresowe,
- A - badania wykonuje sie,

"

» - badania nie wykonuje sie,

8.3  Wzor wyrobu

Aktualny wzor PUIW do predukcji seryjnej (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowa
dokumentacja i zatwierdzony zgodnie z LProcedurg realizacji  prac rozwojowych
dla przedmiotdw umundurowania i wyekwipowania”, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci
(poréwnania wyrobu, takze w ramach badan laborateryjnych).

! Ocena zgodnosci w zakresie kolorystyki materialu zasadniczego (filcu) dla Beretu koloru ciemnoniebieskiego DKWOC
Wzor 422B/MON za pomocyg Karty Wzormika Kolorystycznego dla matenatu zasadniczego (filcu) do wykonania Beretu
koloru ciemnoniebieskiego DKWOC™, dla kazdej partii wyrobu, podlegajacej badaniom zdawczo — odbiorczym i
okresowym.

Karta Wzomika Kolorystycznego dostepna w Wojskowym Osrodku Badawczo-Wdrozeniowym Sluzby Mundurowej,
ul. Zrodlowa 52, 91-735 Lodz
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8.4 Gwarancja na wyréb

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrdb okresla umowa.

9. Rysunki techniczne

Rys.5 Beret koloru oliwkowego polowy Wzér 422/MON
Beret koloru oliwkowego wyjsciowy Wzdr 422A/MON
Beret koloru ciemnoniebieskiego DKWOC Wzér 422B/MON
Widok z gory

Rys.6 Beret koloru oliwkowego polowego Wzor 422/MON
Beret koloru ciemnoniebieskiego DKWOC Wzér 422B/MON
Widok z lewego boku
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Rys.7 Beret koloru oliwkowego wyjsciowy Wzor 422A/MON
Widok z lewego boku

Rys.8 Beret koloru oliwkowego polowego Wzor 422/MON
Beret koloru oliwkowego wyjsciowy Wzdr 422A/MON
Beret koloru ciemnoniebieskiego DKWOC Wzér 422B/MON
Widok z prawego boku
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Rys.9 Beretu koloru oliwkowego polowego Wzér 422/MON
Beret koloru ciemnoniebieskiego DKWOC Wzér 422B/MON
Widok od spodu
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Rys.10 Beret koloru oliwkowego wyjsciowy Wzér 422A/MON
Widok od spodu

10. Tabela wymiaréw wyrobu gotowego
Tablica 6

Rozmiar w cm/obwadd gtowy

Lp . [Oza- 51 |52 |53 |54 55|56 575859 60|61 |clerancia
Wyszczegolnienie | czenie +cm

wymiarow na

rysunku
1, | Srednica zew. A |24 |24 |24 |25|25 26|26 |27 |27 |27 |27 [10
beretu
Wysckose czesci
2 czotowej B 6 5 |5 5 |5 |5
Qdlegtosé dolnej
krawedzi
3 emblematu orta (lub
’ sztywnika)
od gérnej krawedzi
skorzanej lamoéwki
Szerokos¢ zew.
4. P
lamowki
Szerokos¢ wew.
5. P
lamowki
& Qdlegtosé miedzy
’ wywietrznikami
Qdlegtosé
7 wywietrznika od
’ krawedzi dolnej
beretu

g8 |05
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Qdlegtosé miedzy
8. dziurkami - wzor G 1,7 0,2
422A/MON
Wysokosé czesci H
tylngj

Qdlegtosé od prawej
krawedzi
emblematu orta do
10. | pierwszego 67 (67|67 |70|70(72|72|74|74|76|76/(0,3
wywietrznika — wzor
422/MON i wzér
422B/MON
Qdlegtosé od prawej
krawedzi sztywnika

451451454545 |5 5 55155556 0.5

11. | do pierwszego J 67|67 |67 |70|70(72|72|74|74|76|76/0,3
wywietrznika — wzor
422A/MON
12. | Dtugosé lamowki - 51 |52 |53 |54 |55 |56 |67 |58 |59 | 60 | 61 |03
13. | Dlugos¢ tasiemki - 72 |73 |74 |75 |76 |77 |78 |79 |80 |81 825
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11. Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian — tylko w dokumentacji oryginalnej
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ZARZAD MATERIALOWY WARUNKI TECHNICZNE
SZTABU GENERALNEGO WP TKANINA PODSZEWKOWA
. symbole
ODDZIAL SLUZBY handlowy CPV
MUNDUROWE] J 8324 19245000-5

PRZEDMIOT WARUNKOW TECHNICZNYCH

Przedmiotem warunkéw technicznych jest tkanina podszewkowa w kolorach: khaki,
stalowym i granatowym przeznaczona do munduru oficerskiego, bluzy olimpijki oraz czapki
rogatywki, oraz bialtym i czarnym przeznaczona do nakry¢ glowy.

ZAKRES WARUNKOW TECHNICZNYCH

Warunki techniczne stanowig podstawe do kontroli i odbioru jakosciowego tkaniny.

WYMAGANIA TECHNICZNE

1 | Skiad surowcowy SV Jedwab wiskozowy blysk.
. o) 110 dtex
2 |Masa liniowa przedzy, Tt W 133 dtex
] . fe) 450+9
3 |Liczba nitek na 1 dm. W 345+ 17

4 |Splot: atlasowy

5 | Charakterystyka wykonczenia:
odgotowanie, bielenie, barwienie, apretura klasyczna.
Wzorzec tkaniny wykonczonej w zataczeniu

Zatwierdzone dnia S listopada 1998 r.

Warunki Techniczne uwzgledniaja wszelkie zmiany wynikajace z dotychczasowych
kart zmian.
Ostatnia karta zmian nr 8/2022 z dnia 26.10.2022 1.

Za zgodno$§¢ z obowigzujacymi WT J 8324
wraz z wprowadzonymi zmianami Kartami Zmian

na dzien 26.10.2022r.

|
26 PA X '\\kw\
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artykul J 8324
WYMAGANIA UZYTKOWE
J 2 Vielkosé . .
Lp. Wyszezegolnienie : eclnpstk'l \V1_e].l}ols? Kontrola jakosci wg
= miary wskaznika =
1 |Szerokos¢ V m 1.40+0.02 | PN-EN 1773:2000
) o liniowa g/m 148 PN-ISO
2 | Masa. nie wigcej niz: - . 1993
powierzchniowa g/ m” 106 3801 : 1992
Sita zrywajaca. nie osnowa 400 PN-EN ISO
3 o N "
mmniej niz: watek 300 13934-1:2013
IR ” 7771:1994
wigcej niz: watek 4
Zmiana Wymiarow po osnowa ‘ 2 PN-P-04624:1074
5 | prasowaniu. nie %
wiecej niz: watek -2
¢ |Przesuwalnos¢ nitek, Osnowa mm 3.5 PN-EN ISO
nie wigcej niz: watek 4 13936-2:2005
7 | Stopienl odpornosci wybarwien dla tkanin barwionych, nie mniej niz:
zmiana barwy 4
- Rozpuszezalniki organiczne P ] ) PN-EN ISO
7.1 /czterochloroetylen/ zabrudzenie bieli welny stop. 4 105-X05:1999
zabrudzenie bieli wiskozy 4
zmiana barwy 3-4
Pot kwasny o PN-EN ISO
72 | i - elny top. 3.
i alkaliczny zabrudzenie bieli welny stop £ 105-E04:2013
zabrudzenie bieli wiskozy 3-4
73 Prasowanie na zmiana barwy stop 4-5 PN-EN ISO
wilgotno zabrudzenie bieli bawelny 4-5 105-X11:2000
o . e _ ) PN-EN ISO
7.4 | Tarcie suche zabrudzenie bieli bawelny stop. 4 105-X12:2016-08
8 | Bezpieczenstwo Wyrobu Wykonanie materialu powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyrob skladu
zwigzkow chemicznych 1 dopuszezalnego poziomu ich emisji bezpiecznego
dla uzytkownikow, ktorych wykazy. wielkosci oraz procedury badawcze zostaly
okreslone  przez  Miedzynarodowe  Stowarzyszenie na Rzecz  Badan
1 Rozwoju Ekologii Wyrobow Widkienniczych w dokumencie normatywnym
OEKO-TEX Standard 100 — klasa produktu II.
Zakres mniezbednych badan przedstawiono ponizej w Tabeli. Dokumentami
potwierdzajacymi zgodnos¢ z wymaganiami dotyczacymi bezpieczenstwa powinny
by¢ wyniki badan wykonane w laboratorinm posiadajacym akredytacje OiB.
W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza si¢ wykonanie badan
w laboratorium akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025.
Uznaje sie, rowniez, ze wyrob spelnia wymagania dotyczace bezpieczenstwa, jezeli
posiada aktualna autoryzacje (certyfikat) do poshugiwania sie znakiem OEKO —
TEX. zgodnie z normg OEKO — TEX Standard 100 (klasa produktow II).
8.1 PN-EN ISO
4.0+7.5
Odezyn pH PH 4,0 3071:2020-12
8.2 | Zawartos¢ wolnego lub uwalniajacego sie formaldehydu, me/ke -5 PN-EN ISO 14184-
nie wiecej niz: = B 1:2011
3 rartos$é ami iany -
8 Zaw al_tolsfz' amin ods—zczepla_nych - ) PN-EN ISO 14362-
z barwnikéw azowyeh w warunkach redukeyjnych, mg/kg 20 1:2017-04
nie wiecej niz; Y
]

Dopuszcza sie wytwarzanie tkanin o innych szerokosciach po wezesniejszym uzgodnieniu
z odbiorca.
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Podszewka powinna by¢ wytwarzana w stalej technologii produkcji okreslonej
w specyfikacji technicznej producenta Iub w zakladowej dokumentacji techniczno-
technologicznej wyrobu.
Nie dopuszcza sie stosowania zamiennych rozwiazan surowcowych oraz innych wariantow
technologii wykonania materialu. Dopuszcza sie stosowanie zamienne przedz o zblizonych
parametrach po uzyskaniu potwierdzenia wynikami badaf laboratoryjnych zgodnosci
wykonania wyrobu z wymaganiami uzytkowymi okreslonymi w warunkach technicznych.
Ocena zgodnosci parametrow uzytkowych dla réwnowaznych rozwigzan powinna byc
uzupelniona o charakterystyki parametréw technicznych materialu w zakresie wskaznikow
wyszczegolnionych w wymaganiach technicznych.

Strona 27



