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Nr

Opis

Wartas¢

J.O.

llosé

Wskaznik

Obiekty 14, 15, 16 - DEMONTAZE

Obiekt T14 - Komora rozdziatu

Obiekt nr 17 - Komora rozdziatu przed reaktorami biologicznymi

Obiekt nr 18.1+18.5 - Reaktory biologiczne - DEMONRZE

Demonta - REAKTOR BIOLOGICZNY WIELOFUNKCYJNY 18.1, 18.2

~ A

N RN e

Demonta - REAKTOR BIOLOGICZNY WIELOFUNKCYJNY 18.5
Nr ST: ST-15

P
w

Demonta - REAKTOR BIOLOGICZNY WIELOFUNKCYJNY 18.3, 18.4
Nr ST: ST-15

. Obiekt nr 18.1+18.2 - Reaktory biologiczne

5.1

ZESTAWIENIE URZDZEN | ARMATURY

5.2

RUROCAG SPREZONEGO POWIETRZA

5.3

INSTALACJA DOZOWANIA KWASU OCTOWEGO

5.4

RUROCAG SPUSTOWY MEDZY KOMORAMI

5.5

ISTNIEACY RUROCIKAG SPUSTOWY Z REAKTORA 18.1 (WYMIANA PO TRASIE)

5.6

ISTNIEACY RUROCKG SPUSTOWY Z REAKTORA 18.2 (WYMIANA PO TRASIE)

5.7

RUROCAG RECYRKULACJI WEWNETRZNEJ NR 1
Nr ST: ST-15

5.8

RUROCAG RECYRKULACJI WEWN;TRZNEJ NR 2

5.9

RUROCAG ODPROWADZAMCY SCIEKI Z REAKTORA

5.10

RUROCAG ZASILAJACY REAKTOR NR 18.1

5.11

RUROCAG ZASILAJACY REAKTOR NR 18.2

. Obiekt nr 18.3+18.4 - Reaktory biologiczne

6.1

Obiekt nr 18.3 - Reaktory biologiczne- ZESTAWIE URZADZEN | ARMATURY
Nr ST: ST-15

6.2

Obiekt nr 18.4 - Reaktory biologiczne- ZESTAWIE URZADZEN | ARMATURY

6.3

RUROCAG SPREZONEGO POWIETRZA NR1

6.4

RUROCAG SPREZONEGO POWIETRZA NR2

6.5

INSTALACJA DOZOWANIA KWASU OCTOWEGO

6.6

UROCKAG SPUSTOWY MEDZY KOMORAMI REAKTORA 18.3

6.7

UROCAG SPUSTOWY MEDZY KOMORAMI REAKTORA 18.4

6.8

ISTNIEACY RUROCKG SPUSTOWY Z REAKTORA 18.3 (WYMIANA PO TRASIE)

6.9

ISTNIEACY RUROCIKAG SPUSTOWY Z REAKTORA 18.2 (WYMIANA PO TRASIE)

6.10

RUROCAG RECYRKULACJI WEWNSTRZNEJ NR 1

6.11

RUROCAG RECYRKULACJI WEWNETRZNEJ NR 2

6.12

RUROCAG ODPROWADZAXMCY SCIEKI Z REAKTORA

6.13

RUROCAG ZASILAJACY REAKTOR NR 18.3

6.14

RUROCAG ZASILAJACY REAKTOR NR 18.2

|Obiekt nr 18.5 - Reaktor biologiczny

7.1

Obiekt nr 18.5 - Reaktory biologiczne- ZESTAWIE URZADZEN | ARMATURY

7.2

RUROCAG SPREZONEGO POWIETRZA

7.3

INSTALACJA DOZOWANIA KWASU OCTOWEGO

7.4

RUROCAG SPUSTOWY MEDZY KOMORAMI

7.5

ISTNIEACY RUROCKG SPUSTOWY Z REAKTORA (WYMIANA PO TRASIE)

7.6

RUROCAG ODPROWADZAMCY SCIEKI Z REAKTORA

. Studnie odwodnieniowe OD1, OD2

| Obiekt nr 25 - Pompownia osadu recyrkulowanego i rdmiernego

9.1

ZESTAWIENIE URZADZEN | ARMATURY

9.2

ZESTAWIENIE RUROCAGOW

10.

DEMONTA ZE - Obiekt nr 25 - Pompownia osadu recyrkulowanegonadmiernego

10.1

ZESTAWIENIE URADZEN | ARMATURY

10.2

Demonta- Instalacja ttoczna osadu sklaglag st z: A) z rur i ksztaltek ze stali nierdzewnej j.n.:

10.3

Demonta- Instalacja ttoczna osadu skiagtsg sé z: B) z rur i ksztaltek ze stali nierdzewnej j.n.:

11.

T17.1-17.5 25.1 i 25.2 komory

111

Obiekt nr 17.1 - Komora pomiarod@ekdw doptywagcych do reaktora nr 18.1

11.2

Obiekt nr 17.2 - Komora pomiaroé@ekow doptywajcych do reaktora nr 18.2

11.3

Obiekt nr 17.3 - Komora pomiarod@ekdw doptywagcych do reaktora nr 18.3

11.4

Obiekt nr 17.4 - Komora pomiarod@ekow doptywagcych do reaktora nr 18.4

115

Obiekt nr 17.5 - Komora pomiarod@ekow doptywagcych do reaktora nr 18.5

11.6

Obiekt nr 25.1 - Komora pomiarowa
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Modernizacja systemu napowietrzakigekow w reaktorach biologicznych na oczyszczétiekow Lyna w Olsztynie

BRANZA: TECHNOLOGIA

Nr |Opis Wartas¢ | J.0. llos¢ | Wskaznik

11.7! Obiekt nr 25.2 - Komora z przepink

12./Rurociag osadu recyrkulowanego Dn600

12.1! Rurocig osadu recyrkulowanego Dn600 ogizéa T1.1 do wzta T1.19

12.2} Rurocig osadu recyrkulowanego Dn600 ogizéa T2.1 do wzta T2.20

12.3| Zestawienie elementéw systemu GPR

13./Rurociag sprezonego powietrza Dn450 od wzta CA1.1 do wezta CA1.12

14.Rurociag sprezonego powietrza Dn800 od gzta CA2.1 do wezta CA2.19

15.Rurociag doprowadzajcy preparat z zewrgtrznym zrédtem wegla od wezta ZZW1 do wezta ZZW4

15.1! Roboty ziemne

15.2} Roboty montaowe

15.3! Instalacja zewnetrzna wody

16.Obiekt nr 24 - Stacja dozowania zewegtrznego zrodta wegla

17.0Obiekt nr 22 - Stacja dmuchaw

17.1, RUROCAG ZASILAJACY REAKTOR NR 18.1

17.2, RUROCAGI SSAWNE DMUCHAW NR 5,6

17.3 RUROCAGI WYRZUTOWE POWIETRZA CIEPLEGO Z SILINKOW DMUCHAWNR 1,2,3,4

17.4, RUROCAGI WYRZUTOWE POWIETRZA CIEPLEGO Z SILINKOW DMUCHAWR 5,6

17.5, RUROCAGI SPREZONEGO POWIETRZA DMUCHAW NR 1,2,3,4

17.6| RUROCAGI SPREZONEGO POWIETRZA DMUCHAW NR 5,6

18/ Instalacja dozowania kwasku octowego

19. Pompowaniesciekdw w trakcie realizacji prac zwiazanych z przebdowa

20.Rozruch oczyszczalni

21.0biekt nr 22 - Stacja dmuchaw - uzupetienie dziatu

21.1, Dmuchawy

Razem
Podatek VAT

Ogotem kosztorys
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Tabela elementéw szczegétowa

Modernizacja systemu napowietrzakigekow w reaktorach biologicznych na oczyszczétiekow Lyna w Olsztynie

BRANZA: TECHNOLOGIA

Nr |Opis RobociznaMaterialy Sprzt | Kz Kp Zysk | Ogotem

. Obiekty 14, 15, 16 - DEMONTAZE

. Obiekt T14 - Komora rozdziatu

. Obiekt nr 18.1+18.5 - Reaktory biologiczne - DEMONRZE

1
2
3. Obiekt nr 17 - Komora rozdziatu przed reaktorami biologicznymi
4
1

4.1, Demonta - REAKTOR BIOLOGICZNY WIELOFUNKCYJNY 18.1, 18,2

4.2, Demonta - REAKTOR BIOLOGICZNY WIELOFUNKCYJNY 18.5
Nr ST: ST-15

4.3. Demonta - REAKTOR BIOLOGICZNY WIELOFUNKCYJNY 18.3, 18,4
Nr ST: ST-15

5. Obiekt nr 18.1+18.2 - Reaktory biologiczne

5.1, ZESTAWIENIE URZADZEN | ARMATURY

5.2 RUROCAG SPR:ZONEGO POWIETRZA

5.3/ INSTALACJA DOZOWANIA KWASU OCTOWEGO

5.4, RUROCAG SPUSTOWY MEDZY KOMORAMI

5.5/ ISTNIEACY RUROCKG SPUSTOWY Z REAKTORA 18.1
(WYMIANA PO TRASIE)

5.6, ISTNIEACY RUROCIKG SPUSTOWY Z REAKTORA 18.2
(WYMIANA PO TRASIE)

5.7/ RUROCAG RECYRKULACJI WEWNETRZNEJ NR 1
Nr ST: ST-15

5.8, RUROCAG RECYRKULACJI WEWN;TRZNEJ NR 2

5.9, RUROCAG ODPROWADZAXMCY SCIEKI Z REAKTORA

5.10; RUROCAG ZASILAJACY REAKTOR NR 18.1

5.11. RUROCAG ZASILAJACY REAKTOR NR 18.2

6. Obiekt nr 18.3+18.4 - Reaktory biologiczne

6.1, Obiekt nr 18.3 - Reaktory biologiczne- ZESTAWIE URZADZEN |
ARMATURY
Nr ST: ST-15

6.2, Obiekt nr 18.4 - Reaktory biologiczne- ZESTAWIE URZADZEN |
ARMATURY

6.3 RUROCAG SPREZONEGO POWIETRZA NR1

6.4, RUROCAG SPR:ZONEGO POWIETRZA NR2

6.5, INSTALACJA DOZOWANIA KWASU OCTOWEGO

6.6, UROCAG SPUSTOWY MEDZY KOMORAMI REAKTORA 18.3

6.7, UROCAG SPUSTOWY MEDZY KOMORAMI REAKTORA 18.4

6.8, ISTNIEACY RUROCIKG SPUSTOWY Z REAKTORA 18.3
(WYMIANA PO TRASIE)

6.9/ ISTNIEACY RUROCKG SPUSTOWY Z REAKTORA 18.2
(WYMIANA PO TRASIE)

6.10, RUROCAG RECYRKULACJI WEWNTRZNEJ NR 1

6.11. RUROCAG RECYRKULACJI WEWNETRZNEJ NR 2

6.12| RUROCAG ODPROWADZAMCY SCIEKI Z REAKTORA

6.13. RUROCAG ZASILAJACY REAKTOR NR 18.3

6.14, RUROCAG ZASILAJACY REAKTOR NR 18.2

7.Obiekt nr 18.5 - Reaktor biologiczny

7.1, Obiekt nr 18.5 - Reaktory biologiczne- ZESTAWIE URZADZEN |
ARMATURY

7.2/ RUROCAG SPREZONEGO POWIETRZA

7.3, INSTALACJA DOZOWANIA KWASU OCTOWEGO

7.4/ RUROCAG SPUSTOWY MEDZY KOMORAMI

7.5/ ISTNIEACY RUROCIAG SPUSTOWY Z REAKTORA (WYMIANA
PO TRASIE)

7.6, RUROCAG ODPROWADZAXMCY SCIEKI Z REAKTORA

8. Studnie odwodnieniowe OD1, OD2

9. Obiekt nr 25 - Pompownia osadu recyrkulowanego i négmiernego

9.1/ ZESTAWIENIE URZDZEN | ARMATURY

9.2, ZESTAWIENIE RUROCAGOW

10.DEMONTA ZE - Obiekt nr 25 - Pompownia osadu recyrkulowanego
nadmiernego

10.1, ZESTAWIENIE URADZEN | ARMATURY
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Modernizacja systemu napowietrzakigekow w reaktorach biologicznych na oczyszczétiekow Lyna w Olsztynie

BRANZA: TECHNOLOGIA

Nr |Opis RobociznaMaterialy Sprzt | Kz Kp Zysk | Ogotem

10.2! Demonta- Instalacja ttoczna osadu skiagtsg st z: A) z rur i ksztaltek
ze stali nierdzewnej j.n.:

10.3] Demonta- Instalacja tloczna osadu skiagtzg s¢ z: B) z rur i ksztattek
ze stali nierdzewnej j.n.:

11.7T17.1-17.5 25.1 i 25.2 komory

11.1] Obiekt nr 17.1 - Komora pomiarod@ekow doptywagcych do reaktora
nri8.1

11.2, Obiekt nr 17.2 - Komora pomiarod@ekow doplywagcych do reaktora
nri18.2

11.3] Obiekt nr 17.3 - Komora pomiarod@ekow doptywagcych do reaktora
nr18.3

11.4, Obiekt nr 17.4 - Komora pomiarod@ekow doptywagcych do reaktora
nr18.4

11.5] Obiekt nr 17.5 - Komora pomiarod@ekow doptywagcych do reaktora
nr18.5

11.6! Obiekt nr 25.1 - Komora pomiarowa
11.7| Obiekt nr 25.2 - Komora z przepink

12.Rurociag osadu recyrkulowanego Dn600
12.1} Rurocig osadu recyrkulowanego Dn600 ogiz¥a T1.1 do wzta T1.19
12.2! Rurocig osadu recyrkulowanego Dn600 ogizéa T2.1 do wzta T2.20
12.3] Zestawienie elementéw systemu GPR

13.Rurociag sprezonego powietrza Dn450 od ezta CA1.1 do wzia
CA1.12

14./Rurociag sprezonego powietrza Dn800 od gzta CA2.1 do wezta
CA2.19

15.Rurociag doprowadzajcy preparat z zewrgtrznym zrédtem wegla od
wezta ZZW1 do wezta ZZW4

15.1} Roboty ziemne

15.2| Roboty montawe

15.3] Instalacja zewnetrzna wody
16.Obiekt nr 24 - Stacja dozowania zewgtrznego zrodta wegla
17.Obiekt nr 22 - Stacja dmuchaw

17.1 RUROCAG ZASILAJACY REAKTOR NR 18.1

17.2 RUROCAGI SSAWNE DMUCHAW NR 5,6

17.3, RUROCAGI WYRZUTOWE POWIETRZA CIEPLEGO Z SILINKOW
DMUCHAW NR 1,2,3,4

17.4 RUROCAGI WYRZUTOWE POWIETRZA CIEPLEGO Z SILINKOW
DMUCHAW NR 5,6

17.5| RUROCAGI SPREZONEGO POWIETRZA DMUCHAW NR 1,2,3,4
17.6, RUROCAGI SPREZONEGO POWIETRZA DMUCHAW NR 5,6
18. Instalacja dozowania kwasku octowego

19.Pompowaniesciekéw w trakcie realizacji prac zwiazanych z
przebudowa

20.Rozruch oczyszczalni
21.0Obiekt nr 22 - Stacja dmuchaw - uzupetnienie dziatu
21.1! Dmuchawy

Razem
Podatek VAT
Ogotem kosztorys
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Nr | Podstawa Opis robo6t Jm | llosé
1. Obiekty 14, 15, 16 - DEMONTAZE
1 KNR 7-07 Demonta - Pompa zatapialna z prowadnicami i steprzgajaca 0 wydajnéci Q=180m3/h, wysolkizi
0101/07 |podnoszenia H=5,9m i mocy silnika 4,7kWurawik do opuszczania pompy
RiSx0,4 |Nr ST: ST-15 kpl. 1
2 KNR-W 2-18|Demonta - Mieszadio zatapialne o mocy silnika 2,8kW wypasee w prowadnicezurawik
0209/08 |Nr ST: ST-15
RiSx0,4
kpl. 1
3 ' KNR-W 2-18 Demonta - Przelew uchylny ptaski o szeralod 7,5m, wyposzony w nagpd elektryczny 0,75kW
0209/08 |Nr ST: ST-15
RiSx0,4
kpl. 2
4 KNR-W 2-18 Demonta - Zastawka ngienna okggta DN1200 wyposana w napd elektryczny 1,5kW
0206/05 |Nr ST: ST-15
RiSx0,4
kpl. 1
5 KNR-W 2-18 Demonta - Zastawka n&ienna okggta DN1500 wyposana w nagpd elektryczny 1,5kW
0206/05 |Nr ST: ST-15
RiSx0,4
kpl. 1
6 KNR-W 2-18/Demonta - Instalacja DN400 do recyrkulacji osadu wykonaaastali L~4,5m
0419/09 |Nr ST: ST-15
RiSx0,4
kpl 1
7 KNR-W 2-18 Demonta - kotierz stalowy D400
0115/08 |Nr ST: ST-15
RiSx0,4
kpl 1
8 [KNR-W 2-18 Demonta - klapa zwrotna kotnierzowa stalowa DN400
0206/06 |Nr ST: ST-15
RiSx0,4
kpl 1
2. Obiekt T14 - Komora rozdziatu
9 | KNR 7-07 Pompa zatapialna wyposma w stop sprzgajaca, prowadnice, wirnik dwutopatkowy, pétotwarty oraz
0101/03 |zurawik do opuszczania pompy oanigu min. 200kg - wydajnig: Q=180m3/h; - wysokid podnoszenia
przy wydajndci j.w.: Hp = 5,9m; - moc zainstalowana N=4,7kW, - katnty
wylotowy: DN200; - masa: 154kg
Nr ST: ST-15 kpl. 1
10 KNR-W 2-18 Mieszadto pompujace wypagae w prowadnice, wirnikmigtowy, przemiennik agtotliwosci oraz zurawik
0209/08 | do opuszczania mieszadta azwiju min. 150kg - wydajni@: Q=350m?/h; - wysokd podnoszenia przy
wydajnaci j.w.: Hp = 0,9m; - moc zainstalowana N=3,0kW; - masa5kg
Nr ST: ST-15 kpl. 1
11 KNR-W 2-18 Zastawkascienna o przelocie okgtym wyposaona w przedtenie trzpienia oraz kolumieglboczr z
0209/08 | nap:dem gcznym (kaicowka pod klucz) srednica nominalna: DN1500 -¢fokas¢ zabudowy ~ 5270 mm
Nr ST: ST-15 kpl. 1
12 KNR-W 2-18 Zastawkascienna o przelocie okglym wyposaona w przedtizenie trzpienia oraz kolumieglboczr z
0209/08 | napdem rcznym (kaicowka pod klucz) srednica nominalna: DN1500 -efokas¢ zabudowy ~ 5270 mm
Nr ST: ST-15 kpl. 1
13 KNR-W 2-18|Zastawkascienna o przelocie kwadratowym wypesaa przedtienie trzpienia, przegub Cardan oraz w
0209/08 | kolumienk boczry z nagdem gcznym (kaicowka pod klucz) - wymiar otworu: 1000x1000mmighgkasé
zabudowy ~ 5500mm
Nr ST: ST-15 kpl. 1
14 KNR-W 2-18 Zastawkascienna o przelocie okglym wyposaona w przedtzenie trzpienia kolumierkkboczry z nagdem
0209/08 | recznym (kaicowka pod klucz) $rednica nominalna: DN600 - n@breczny z kaicowka pod klucz
Nr ST: ST-15 kpl. 2
15 |KNR-W 2-18/Zasuwa ngowa wyposaona w przedizenie trzpienia, przegub Cardana oraz kolumgdmiczry z nagdem
0209/02 |rgcznym -$rednica nominalna: DN400O - owiercenie kotnierzy: PN10
Nr ST: ST-15 kpl. 1
16 KNR-W 2-18 Klapa zwrotna ze stali min. OH18N9 - montea kaicu rurocigu (przyhcze kotnierzowe) $rednica
0209/02 ' nominalna: DN400 - owiercenie kotnierzy: PN10
Nr ST: ST-15 kpl. 1
17 KNR-W 2-18 Przelew uchylny ptaski wypogany w nagdem elektryczny - szerokbprzelewu - 7,5m; - moc negu -
0209/06 |1,3kW
Nr ST: ST-15 kpl. 1
18 | KNR 7-09 |Rury stalowe ze stali szlachetnej OH18N9, spaweeine406,4/5,0mm. Spawanie pétautomatyczne metod
2108/01 + MIG stali austenitycznych zcznym wykonaniem warstwy przetop. mefddG. Spoiny badane
KNR 7  radiologicznieSrednica rurogigu do 406.4mm. Gruldé scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpaawieszé
i oston o masie elementu do 20 kg
Nr ST: ST-15 m 43
19 | KNR 7-09 |Montaz kotnierz - kotnierz do przyspawania DN400, owarg PN10 $r.400mm. Spawanie pétautomatyczne
2119/01 + metody MIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metddG. Spoiny badane
KNR 7 radiologicznieSrednica ruroeigu do 400mm.
Nr ST: ST-15




Rodos 7.0.17 [13464] Strona 7/56
Tabela przedmiaru robot
Modernizacja systemu napowietrzakigekow w reaktorach biologicznych na oczyszczétiekow Lyna w Olsztynie
BRANZA: TECHNOLOGIA
Nr | Podstawa Opis robo6t Jm | llosé
1*12+3*2 szt. 18
razem szt 18
3. Obiekt nr 17 - Komora rozdziatu przed reaktoramibiologicznymi
20 | KNR-W 2-18 Zastawka uchylna - Wymiary: 2500x700 - Skok: 75Raped elektryczny
0209/08 |Nr ST: ST-15 kpl. 3
21 | KNR-W 2-18 Zastawka uchylna - Wymiary: 3200x700 - Skok: 75Rapd elektryczny
0209/08 |Nr ST: ST-15 kpl. 2
22 |KNR-W 2-18 Demonta - Przelew uchylny ptaski o szercld B=2,5m, wyposzony w nagpd elektryczny
0209/08 |Nr ST: ST-15
RiSx0,4
kpl. 3
23 |KNR-W 2-18 Demonta - Przelew uchylny ptaski o szercld B=3,2m, wyposzony w nagd elektryczny
0209/08 Nr ST: ST-15
RiSx0,4
kpl. 2
4. Obiekt nr 18.1+18.5 - Reaktory biologiczne - DEMMNTAZE
4.1. Demonta - REAKTOR BIOLOGICZNY WIELOFUNKCYJNY 18.1, 18.2
24 | Kalkulacja Demonta - Rotor do napowietrzaniasrednica walca rotora mamutowego - 1000mm; - diégominalna
indywidualna rotora mamutowego - 900mm; - moc silnika - ~45kW
Nr ST: ST-15 kpl. 8
25 | KNR-W 2-18 Demonta - Mieszadto zatapialne typu Flygt SR4410.011 ema@amionowa silnika - P=2,3kW
0209/08 Nr ST: ST-15
RiSx0,4
kpl. 4
26 |KNR-W 2-18 Demonta - Mieszadto zatapialne typu ABS SB 2024 A40/4 ocanamionowa silnika - P=4,0kW
0209/08 |Nr ST: ST-15
RiSx0,4
kpl. 4
27 |KNR-W 2-18 Demonta - Przelew uchylny ptaski z neglem elektrycznym - - szerokoprzelewu - L=600cm
0209/08 | Nr ST: ST-15
RiSx0,4
kpl. 4
28 | KNR-W 2-18 Demonta - Rurocig GRP <$rednica nominalna - DN80O; - diugioodcinka L=0,51m
0419/09 |Nr ST: ST-15
RiSx0,4
szt 1
29 |KNR-W 2-18 Demonta - Rurocag GRP <$rednica nominalna - DN800; - diugoodcinka L=1,25m
0419/09 Nr ST: ST-15
RiSx0,4
szt 1
30  KNR-W 2-18 Demonta - rurocagu stalowego DN200, L~5,3m;
0105/04 |Nr ST: ST-15
RiSx0,4
m 5,3
31 | KNR-W 2-18 Demonta - kotnierz stalowy dn 200 mm
0115/05 Nr ST: ST-15
RiSx0,4
szt. 2
32 | KNR-W 2-18 Demonta - zasuwy odcinafej DN200 wyposzonej w przedhiaenie trzpienia oraz skrzyghulicza
0206/05 |Nr ST: ST-15
RiSx0,4
kpl. 1
4.2. Demonta - REAKTOR BIOLOGICZNY WIELOFUNKCYJNY 18.5
Nr ST: ST-15
33 Demonta - Rotor do napowietrzaniasrednica walca rotora mamutowego - 1000mm; - diégominalna
rotora mamutowego - 900mm; - moc silnika - ~45kW
Nr ST: ST-15 kpl. 4
34 | KNR-W 2-18 Demonta - Mieszadto zatapialne typu Flygt SR4410.011 em@amionowa silnika - P=2,3kW
0209/08 Nr ST: ST-15
RiSx0,4
kpl. 2
35 |KNR-W 2-18 Demonta - Mieszadto zatapialne typu ABS SB 2024 A40/4 ocranamionowa silnika - P=4,0kW
0209/08 |Nr ST: ST-15
RiSx0,4
kpl. 2
36 | KNR-W 2-18 Demonta - Przelew uchylny ptaski z negeem elektrycznym - - szerokoprzelewu - L=600cm
0209/08 Nr ST: ST-15
RiSx0,4
kpl. 1
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37 |KNR-W 2-18 Demonta - Rurocag GRP <$rednica nominalna - DN800; - diugoodcinka L=0,93m
0419/09 |Nr ST: ST-15

RiSx0,4
szt 1
38 | KNR-W 2-18 Demonta - rurocagu stalowego DN200, L~5,3m;
0105/04 |Nr ST: ST-15
RiSx0,4
m 8,9
39 | KNR-W 2-18 Demonta - kotnierz stalowy dn 200 mm
0115/05 |Nr ST: ST-15
RiSx0,4
szt. 2
40 KNR-W 2-18 Demonta - zasuwy odcinafgej DN200 wyposzonej w przedhaenie trzpienia oraz skrzyakilicza
0206/05 |Nr ST: ST-15
RiSx0,4
kpl. 1

4.3. Demonta - REAKTOR BIOLOGICZNY WIELOFUNKCYJNY 18.3, 18.4
Nr ST: ST-15

41 | Kalkulacja Demonta - Rotor do napowietrzaniasrednica walca rotora mamutowego - 1000mm; - dtégominalna
indywidualna rotora mamutowego - 900mm; - moc silnika - ~45kW
Nr ST: ST-15 kpl. 8

42 | KNR-W 2-18 Demonta - Mieszadto zatapialne typu Flygt SR4410.011 emoamionowa silnika - P=2,3kW
0209/08 |Nr ST: ST-15

RiSx0,4
kpl. 4
43 | KNR-W 2-18 Demonta - Mieszadto zatapialne typu ABS SB 2024 A40/4 ocranamionowa silnika - P=4,0kW
0209/08 |Nr ST: ST-15
RiSx0,4
kpl. 4
44 KNR-W 2-18 Demonta - Przelew uchylny ptaski z neglem elektrycznym - - szerofoprzelewu - L=600cm
0209/08 |Nr ST: ST-15
RiSx0,4
kpl. 4
45  KNR-W 2-18 Demonta - Rurochg GRP <$rednica nominalna - DN80O; - diugoodcinka L=0,51m
0419/09 |Nr ST: ST-15
RiSx0,4
szt 1
46  KNR-W 2-18 Demonta - Rurochg GRP <$rednica nominalna - DN80O; - diugoodcinka L=2,0m
0419/09 |Nr ST: ST-15
RiSx0,4
szt 1
47 | KNR-W 2-18 Demonta - rurocikgu stalowego DN200, L~3,3m;
0105/04 |Nr ST: ST-15
RiSx0,4
m 3,3
48 | KNR-W 2-18 Demonta - rurochgu stalowego DN200, L~8,3m;
0105/04 |Nr ST: ST-15
RiSx0,4
m 8,3
49 | KNR-W 2-18 Demonta - kotnierz stalowy dn 200 mm
0115/05 |Nr ST: ST-15
RiSx0,4
szt. 4
50 | KNR-W 2-18 Demonta - zasuwy odcinafej DN200 wyposzonej w przedtienie trzpienia oraz skrzyakilicza
0206/05 |Nr ST: ST-15
RiSx0,4
kpl. 2

5. Obiekt nr 18.1+18.2 - Reaktory biologiczne

5.1. ZESTAWIENIE URZ ADZEN | ARMATURY

51 | Kalkulacja System napowietrzania drobrgpyrzykowego skladagy sk z: - dyzfuzoréw dyskowych z membranami
indywidualna EPDM; - orurowania z rur PVC-U; - wspornikéw padocigi rusztu napowietrzagego; - systemu do
usuwania skroplin $rednica dyfuzora dyskowego - 9"; - nominalny zakpeacy dyfuzora - 2,0-4,0Nm?/h;
maksymalny strumieprzeptywu powietrza przez dyfuzor - 7,0Nm?/h; aksymalny obliczeniowy wydatek
cafego systemu napowietrzania - 7340Nm?/h é¢ ittyzfuzoréw w systemie napowietrzania - 1486szt.;
srednice przewodow zasitggych ruszty:  a) DN150 (szt. 3) b) DN125 (&t c) DN100 (szt. 4) d)
DN8O (szt. 1) - wg rysunku T-18.1-18.2-01

Nr ST: ST-15 kpl. 3

52 | KNR-W 2-18 Mieszadto zatapialne wolnoobrotowe wypasae w przetwornik gstotliwosci, prowadnice, elementy
0209/08 'mocupce do dna zbionika oraz pomosturawik do ewakuacji uezizenia dostosowany dogéaru mieszadta
- moc wefciowa - 3,1kW; - nominalna moc silnika - 2,7kWpredkaos¢ obrotowasmigta - 80obr/min.; -
wydajnai¢ nominalna - 1070dm?/s;srednicasmigta - 1300mm; - ilé¢ topateksmigta - 2 szt.

Nr ST: ST-15 kpl. 4
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53 | KNR-W 2-18 Mieszadto pompujce wyposaone w przetwornik egstotliwosci, prowadnice, elementy moagog do pomostu
0209/08 |zurawik do ewakuacji ugtizenia dostosowany dogearu mieszadta pompagego - moc wegiowa - 4,0kW;
- nominalna moc silnika - 3,5kW; srednicasmigta - 500mm; - ilé¢ topateksmigta - 3 szt.; - wydajné
nominalna ~ 1200m?/h; - wysakopodnoszenia przy wydajéci nominalnej ~0,45m

Nr ST: ST-15 kpl. 4

54 |KNR-W 2-18/Zasuwa ngowa do zabudowy radzykotnierzowej, z trzpieniem wzagzym, wyposaona w napd reczny -
0209/05 | érednica nominalna - DN800; - pokenia kotnierzowe - wg PN-EN 1092-2; - maxXn@nie pracy - 2,5bar
Nr ST: ST-15 kpl. 2

55 | KNR-W 2-18 Przepustnica regulacyjna do simego powietrza, do zabudowyguizykotnierzowej, wyposena w napd
0206/04 |elektryczny (regulacyjny srednica nominalna - DN150; - pokenia kotnierzowe - wg PN-EN 1092-2
Nr ST: ST-15 kpl. 6

56 |KNR-W 2-18 Przepustnica regulacyjna do gfmmego powietrza, do zabudowygtizykotnierzowej, wyposena w napd
0206/04 | elektryczny (regulacyjny srednica nominalna - DN125 - peokenia kotnierzowe - wg PN-EN 1092-2
Nr ST: ST-15 kpl. 4

57 | KNR-W 2-18 Przepustnica regulacyjna do simego powietrza, do zabudowyguizykotnierzowej, wyposena w napd
0206/03 |elektryczny (regulacyjny srednica nominalna - DN100 - pokenia kotnierzowe - wg PN-EN 1092-2
Nr ST: ST-15 kpl. 8

58 | KNR-W 2-18 Przepustnica regulacyjna do gmmego powietrza, do zabudowygtizykotnierzowej, wyposena w napd
0206/02 | elektryczny (regulacyjny srednica nominalna - DN80 - pizenia kotnierzowe - wg PN-EN 1092-2
Nr ST: ST-15 kpl. 2

59 |KNR-W 2-18 Przepustnica typu otworz/zamknij do gmmego powietrza, do zabudowygtizykotnierzowej, wyposana w
0206/06 |napd reczny (przektadniadtowa) -srednica nominalna - DN250; - pokenia kotnierzowe - wg PN-EN
1092-2

Nr ST: ST-15 kpl. 4

60 | KNR-W 2-18 Przepustnica typu otworz/zamknij do smmego powietrza, do zabudowyguizykotnierzowej, wyposana w
0206/05 |napd reczny (przektadniadtowa) -srednica nominalna - DN200; - pokenia kotnierzowe - wg PN-EN
109

Nr ST: ST-15 kpl. 2

61 | KNR-W 2-18 Zasuwa neowa do zabudowy nadzykotnierzowej, z trzpieniem niewzagym, wyposaona w przdtaenie
0206/05 |trzpienia z przegubem Cardana oraz kolumgenkagdem rcznym -srednica nominalna - DN200; -
polaczenia kotnierzowe - wg PN-EN 1092-2

Nr ST: ST-15 kpl. 2

5.2. RUROCIAG SPREZONEGO POWIETRZA

62 KNR 7-09 |Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawate 609/6,95mm. Spawanie pétautomatyczne mebdIG stali
2110/01 + austenitycznych zcznym wykonaniem warstwy przetop. metddG. Spoiny badane radiologiczrieednica
KNR 7 rurociagu 609 mm. Gruhig scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpaawieszé i oston o masie elementu do
20 kg
Nr ST: ST-15 m 17,5

63 KNR 7-09 Monta ksztattek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dim SpawaniegCzne w ostonie argonu metpd
2120/01+ |TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radgjicimieSrednica rurocigu 600 mm.
KNR 7  |Nr ST: ST-15

1+1 szt.

N

razem szt 2

64 | KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawage 608/5,0mm. (stal nierdzewna OH18N9 ) Spawanie

2109/01 + poétautomatyczne metadVIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metadG.
KNR 7 Spoiny badane radiologiczrfeednica rurocigu do 508 mm. Grulé scianki do 10.0 mm Konstrukcje

podpat,zawieszé i oston 0 masie elementu do 20 kg

Nr ST: ST-15 m 24,5

65 KNR 7-09 Monta ksztattek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dimé0 Spawaniegczne w ostonie argonu metpd
2120/01 + TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjiainieSrednica ruroegigu 500 mm.
KNR 7  |NrST: ST-15 szt. 1

66 | KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej OH18N9, spawaire323,9/5,0mm. Spawanieczne w ostonie argonu

2107/01 + 'metod, TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane ragjiznieSrednica rurogjgu do 323.9 mm. Grulsé
KNR 7 scianki do 10.0 mm Konstrukcje podparawieszé i oston o masie elementu do 10 kg

Nr ST: ST-15 m 22,5

67 KNR 7-09 Monta ksztattek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dim80 Spawaniegczne w ostonie argonu metpd
2118/01+ |TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radgjicimieSrednica rurocigu 300 mm.
KNR 7  |NrST: ST-15

1+1+2 szt. 4
razem szt 4

68 | KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawate 873,0/3,0mm.(stal nierdzewna OH18N9) Spawagtene w

2107/01 + |ostonie argonu metadTIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radgjiaznieSrednica rurocigu do
KNR 7 323.9 mm. Grub& scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpaawieszé i oston o masie elementu do 10 kg

Nr ST: ST-15 m 27,5

69 KNR 7-09 Monta ksztattek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dimtb SpawaniegCzne w ostonie argonu metpd
2118/01+ |TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radgjicimieSrednica ruroeigu 250 mm.
KNR 7  |NrST: ST-15

4+6 szt. 1C
razem szt 10
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70 | KNR 7-09 |Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawage 819,1/3,0mm.(stal nierdzewna OH18N9) Spawagieme w
2106/01 + |ostonie argonu metadTIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjiaznieSrednica rurocigu do
KNR 7 219.1 mm. Grubi scianki do 8.0 mm Konstrukcje podgaawieszé i oston o masie elementu do 10 kg
Nr ST: ST-15 m 45
71 KNR 7-09 Monta ksztattek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dimi SpawaniegCzne w ostonie argonu metpd
2117/01 + TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjiainieSrednica ruroegigu 200 mm.
KNR 7  |Nr ST: ST-15
24246 szt. 10
razem szt 10
72 | KNR 7-09 |Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawage #68,3/5 mm. (stal nierdzewna OH18N9) Spawagieme w
2105/01 + |ostonie argonu metadTIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjiaznieSrednica rurocigu do
KNR 7 159.0 mm. Grub& scianki do 8.0 mm Konstrukcje podpgarawieszé i oston o masie elementu do 10 kg
Nr ST: ST-15 m 61
73 KNR 7-09 Monta ksztattek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dimtB Spawaniegczne w ostonie argonu metpd
2116/01 + TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjiainieSrednica ruroegigu 150 mm.
KNR 7  |Nr ST: ST-15
2+32+16 szt. 5(
razem szt 50
74 | KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej (stal nierdze@RE.8N9) , spawane@. 139,7/3 mm. Spawanieazne w
2104/01 + |ostonie argonu metadTIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjiaznieSrednica rurocigu do
KNR 7 133.0 mm. Grub& scianki do 6.3 mm Konstrukcje podpgarawieszé i oston o masie elementu do 10 kg
Nr ST: ST-15 m 39
75 KNR 7-09 Monta ksztattek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dini®2 Spawaniegczne w ostonie argonu metpd
2115/01 + TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjiainieSrednica ruroeigu 125 mm.
KNR 7  |Nr ST: ST-15
22+8+2 szt. 32
razem szt 32
76 | KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej (stal nierdze@rE.8N9) , spawane®. 114,3/4 mm. Spawanieazne w
2103/01 + |ostonie argonu metadTIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radgjiaznieSrednica rurocigu do
KNR 7 133.0 mm. Grub& scianki do 6.3 mm Konstrukcje podpgarawieszé i oston o masie elementu do 10 kg
Nr ST: ST-15 m 82
77 KNR 7-09 Monta ksztattek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dimi Spawaniegczne w ostonie argonu metpd
2115/01 + TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjieinieSrednica rurogigu 100 mm. Gruhig $cianki do
KNR7 6.3mm
Nr ST: ST-15
40+22 szt. 62
razem szt 62
78 | KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawage 88,9/4 mm. (stal nierdzewna OH18N9) Spawagterne w
2102/05 + |ostonie argonu metadTIG stali austenitycznych Spoiny nie badane ragjiaznieSrednica rurocigu do 88.9
KNR 7 mm. Grubd¢ scianki do 4.5 mm Konstrukcje podparawieszé i oston o masie elementu do 10 kg
Nr ST: ST-15 m 31
79 KNR 7-09 Monta ksztattek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dimi SpawaniegCzne w ostonie argonu metpd
2114/05 + TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjiainieSrednica ruroegigu 80 mm.
KNR 7  |Nr ST: ST-15
10+6 szt. 16
razem szt 16
Instalacg wykond z rur, ksztaltek ze stali OH18N9. Na rurggi zamontowanizej wyszczegoélnione
elementy - wg rysunku T-18.3-18.4-01
80 | KNR 7-09 Kompensator DN600 z kadéwkami do przyspawania, PN6
2216/07 |Nr ST: ST-15 szt 1
81 KNR 7-09 |Kompensator DN300 z ka6éwkami do przyspawania, PN6
2216/07 |Nr ST: ST-15 szt 1
82 KNR 7-09 |Redukcja koncentryczna DN600/500
2118/01 |Nr ST: ST-15
1 szt 1
razem szt 1
83| KNR 7-09 Redukcja asymetryczna DN500/300
2118/01 |Nr ST: ST-15
1 szt 1
razem szt 1
84 | KNR 7-09 Redukcja koncentryczna DN300/200
2118/01 |Nr ST: ST-15
2 szt 2
razem szt 2
85| KNR 7-09 Redukcja koncentryczna DN250/200
2216/09 |Nr ST: ST-15 szt 4
86 | KNR 7-09 Redukcja koncentryczna DN200/150
2117/01 |Nr ST: ST-15 szt 2
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87 | KNR 7-09 Redukcja koncentryczna DN200/125
2117/01 |Nr ST: ST-15 szt 2
88 | KNR 7-09 |Trdjnik przelotowy DN300
2118/01 |Nr ST: ST-15 szt 1
89 | KNR 7-09 Kotnierzslepy DN200, owiercony PN10
2216/07 |Nr ST: ST-15 szt 2
90 | KNR 7-09 Kotnierzslepy DN150, owiercony PN10
2216/06 |Nr ST: ST-15
2 szt 2
razem szt 2
91 | KNR 7-09 Kotnierzslepy DN125, owiercony PN10
2216/06 |Nr ST: ST-15
2 szt 2
razem szt 2
92 | KNR 7-09 |Wywijka kotnierza DN250
2216/09 |Nr ST: ST-15 szt 8
93| KNR 7-09 Kotnierz luzny DN250, owiercony PN10
2216/09 |Nr ST: ST-15 szt 8
94 | KNR 7-09 |Wywijka kotnierza DN200
2216/07 |Nr ST: ST-15 szt 6
95| KNR 7-09 Kotnierz luzny DN200, owiercony PN10
2216/07 |Nr ST: ST-15 szt 6
96 | KNR 7-09 |Wywijka kotnierza DN150
2216/06 |Nr ST: ST-15
32 szt 372
razem szt 32
97 | KNR 7-09 Kotnierz luzny DN150, owiercony PN10
2216/06 |Nr ST: ST-15
32 szt 32
razem szt 32
98 | KNR 7-09 |Wywijka kotnierza DN125
2216/05 |Nr ST: ST-15 szt 22
99 | KNR 7-09 Kotnierz luzny DN125, owiercony PN10
2216/05 |Nr ST: ST-15 szt 22
100/ KNR 7-09 'Wpywijka kotnierza DN100
2216/04 |Nr ST: ST-15
40 szt 4(
razem szt 40
101 KNR 7-09 Kotnierz luzny DN100, owiercony PN10
2216/04 |Nr ST: ST-15
40 szt 4(
razem szt 40
102 KNR 7-09 'Wywijka kotnierza DN80
2216/03 |Nr ST: ST-15
10 szt 10
razem szt 10
103] KNR 7-09 Kotnierz luzny DN80, owiercony PN10
2216/03 |Nr ST: ST-15
10 szt 10
razem szt 10
104/ KNR 7-09 Kolano DN150/90°, R=1,5D
2116/01 |Nr ST: ST-15
16 szt 16
razem szt 16
105 KNR 7-09 Kolano DN125/90°, R=1,5D
2115/01 |Nr ST: ST-15
8 szt 8
razem szt 8
106/ KNR 7-09 Kolano DN100/90°, R=1,5D
2115/01 |Nr ST: ST-15
22 szt 22
razem szt 22
107 KNR 7-09 |Kolano DN80/90°, R=1,5D
2115/01 |Nr ST: ST-15
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6 szt 6
razem szt 6
5.3. INSTALACJA DOZOWANIA KWASU OCTOWEGO
108/ KNR 7-09 Rury stalowe ze stali 00H17N14M2 , spawane o D$L521,7x2,3mm). Spawanieazne w ostonie argonu
2101/02 + metod TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjiciznie
KNR 7  |Nr ST: ST-15
20*0,1 m 2
razem m 2
109 KNR 7-09 Montaz ksztaltekze ze stali 00H17N14M2 spawane dn 408pawaniegczne w ostonie argonu metpdIG
2114/01 + |stali austenitycznych Spoiny nie badane radiolog&grednica rurogjgu 40 mm. Grubé@ scianki do 4.5 mm
KNR 7 Nr ST: ST-15
szt. 2(
110/ Kalkulacja Instalacje wykon&z rur, ksztaltek ze stali OH18NSednicy: Na rurogigu zamontow& Kszataltki ze stali
indywidualna 00H17N14M2 - kréciec DN15 do wspawania, jednastie gwintowany G1/2" o diugoi L~0,15m szt. 3 i
L~1,1m (szt. 1); - mufa gwintowana - gwint G1/2zt. 2 - zawor kulowy DN15 ze stali nierdzewnej z
napdem rcznym z przyjczami gwintowanymi - gwint zevetrzny G1/2" - szt. 1; - korek s@@okatny -
gwint zewrgtrzny G1/2" - szt. 1 - wg rysunku T-18.1-18.2-01
Nr ST: ST-15 kpl. 2
5.4. RUROCIAG SPUSTOWY MIEDZY KOMORAMI
111 KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawatie 219,1/3,0mm.(ze stali 00H17N14M2) Spawara&ne w
2106/01 + ostonie argonu metadr |G stali austenitycznych Spoiny nie badane radjioiznieSrednica ruroeigu do
KNR 7  1219.1 mm. Grub& $cianki do 8.0 mm Konstrukcje podgaawieszé i oston o masie elementu do 10 kg
Nr ST: ST-15
2*1,5 m 3
razem m 3
112 KNR 7-09 Montez ksztaltek ze stali 00H17N14M2 ), spawane dmif0 Spawaniegczne w ostonie argonu metpd
2117/01 + |TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjoiieSrednica rurocigu 200 mm.
KNR 7 Nr ST: ST-15 szt. 2
Instalacg wykond z rur, ksztaltek ze stali OH18N9. Na rurggi zamontowanizej wyszczegoélnione
elementy - wg rysunku T-18.1-18.2-01
113 KNR 7-09 Wywijka kotnierza DN200
2216/07 |Nr ST: ST-15 szt 2
114/ KNR 7-09 Kotnierz luzny DN200, owiercony PN10
2216/07 |Nr ST: ST-15 szt 2
5.5. ISTNIEJACY RUROCIAG SPUSTOWY Z REAKTORA 18.1 (WYMIANA PO TRASIE)
115 KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawatie 219,1/3,0mm.(ze stali 00H17N14M2) Spawar@ne w
2106/01 + ostonie argonu metadr |G stali austenitycznych Spoiny nie badane radjioiznieSrednica ruroeigu do
KNR 7  1219.1 mm. Grub& $cianki do 8.0 mm Konstrukcje podgaawieszé i oston o masie elementu do 10 kg
Nr ST: ST-15 m 5,3
116/ KNR 7-09 Montaz ksztaltek (ze stali 00H17N14M2 ), spawane dnni®0 Spawaniegczne w ostonie argonu metpd
2117/01 + TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjoiieSrednica rurocigu 200 mm.
KNR 7 Nr ST: ST-15 szt. 3
117/ KNR-W 2-18 Zasuw nazowa DN200 do zabudowy w ziemi wyposay; w obudove
0212/04 |Nr ST: ST-15 kpl. 1
Instalacg wykond z rur, ksztaltek ze stali OH18N9. Na rurggi zamontowanizej wyszczegoélnione
elementy - wg rysunku T-18.1-18.2-01
118/ KNR 7-09 'Wywijka kotnierza DN200
2216/07 |Nr ST: ST-15 szt 2
119 KNR 7-09 Kotnierz luzny DN200, owiercony PN10
2216/07 |Nr ST: ST-15 szt 2
120/ KNR 7-09 tacznik rurowo - rurowy DN200 przenagz sity osiowe
2216/07 |Nr ST: ST-15 szt 1
5.6. ISTNIEJACY RUROCIAG SPUSTOWY Z REAKTORA 18.2 (WYMIANA PO TRASIE)
121 KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawate 219,1/3,0mm.(ze stali 00H17N14M2) Spawarane w
2106/01 + ostonie argonu metadr |G stali austenitycznych Spoiny nie badane radjioiznieSrednica ruroeigu do
KNR 7  1219.1 mm. Grub& $cianki do 8.0 mm Konstrukcje podgaawieszé i oston o masie elementu do 10 kg
Nr ST: ST-15 m 12,3
122/ KNR 7-09 Montez ksztaltek (ze stali 00H17N14M2 ), spawane dnni®0 Spawaniegczne w ostonie argonu metpd
2117/01 + |TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjoiieSrednica rurocigu 200 mm.
KNR 7 Nr ST: ST-15 szt. 3
123| KNR-W 2-18 Zasuwa ngowa DN200 do zabudowy w ziemi wyposang; w obudove
0212/04 |Nr ST: ST-15 kpl. 1
Instalacg wykond z rur, ksztaltek ze stali OH18N9. Na rurggui zamontowaénizej wyszczegoélnione
elementy - wg rysunku T-18.1-18.2-01
124 KNR 7-09 'Wywijka kotnierza DN200
2216/07 |Nr ST: ST-15 szt 2
125 KNR 7-09 Kotnierz luzny DN200, owiercony PN10
2216/07 |Nr ST: ST-15 szt 2
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Nr | Podstawa Opis robo6t Jm
126/ KNR 7-09 |tacznik rurowo - rurowy DN200 przenagz sity osiowe
2216/07 |Nr ST: ST-15 szt
5.7. RUROCIAG RECYRKULACJI WEWN ETRZNEJNR 1
Nr ST: ST-15
127 KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawate 608/5,0mm. (ze stali 00H17N14M2 ) Spawanie
2109/01 + poétautomatyczne metadVIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metadG.
KNR 7 Spoiny badane radiologiczrfeednica rurocigu do 508 mm. Grulsé scianki do 10.0 mm Konstrukcje
podpat,zawieszé i oston o masie elementu do 20 kg
Nr ST: ST-15
7,6*2 m
razem m
128 KNR 7-09 Montaz ksztattek (ze stali 00H17N14M2 ) , spawane dnn&@0 Spawaniegczne w ostonie argonu metpd
2120/01 + TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjiainieSrednica ruroegigu 500 mm.
KNR 7  |Nr ST: ST-15
5*2 szt.
razem szt
Instalacg wykond z rur, ksztaltek ze stali OH18N9. Na rurggui zamontowénizej wyszczegoélnione
elementy - wg rysunku T-18.1-18.2-01
129 KNR 7-09 'Wpywijka kotnierza DN500
2217/03 |Nr ST: ST-15 szt
130 KNR 7-09 Kotnierz luzny DN500, owiercony PN10
2217/03 |Nr ST: ST-15 szt
131 KNR 7-09 Kolano DN500/90°, R=1,5D
2119/01 |Nr ST: ST-15 szt
5.8. RUROCIAG RECYRKULACJI WEWN ETRZNEJ NR 2
132| KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawate 608/5,0mm. (ze stali 00H17N14M2) Spawanie
2109/01 + potautomatyczne metadVIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metadG.
KNR 7 Spoiny badane radiologiczrieednica rurocigu do 508 mm. Grulé scianki do 10.0 mm Konstrukcje
podpat,zawieszé i oston 0 masie elementu do 20 kg
Nr ST: ST-15
9,8*2 m
razem m
133 KNR 7-09 Montez ksztaltek (ze stali 00H17N14M2 ), spawane dnns®0 Spawaniegczne w ostonie argonu metpd
2120/01 + |TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjoiieSrednica rurocigu 500 mm.
KNR 7  |Nr ST: ST-15
5*2 szt.
razem szt
Instalacg wykond z rur, ksztaltek ze stali OH18N9. Na rurggi zamontowanizej wyszczegoélnione
elementy - wg rysunku T-18.1-18.2-01
134| KNR 7-09 'Wywijka kotnierza DN500
2217/03 |Nr ST: ST-15 szt
135/ KNR 7-09 Kotnierz luzny DN500, owiercony PN10
2217/03 |Nr ST: ST-15 szt
136/ KNR 7-09 Kolano DN500/90°, R=1,5D
2119/01 |Nr ST: ST-15 szt
5.9. RUROCIAG ODPROWADZAJ ACY SCIEKI Z REAKTORA
137 KNR 7-09 |Rury stalowe ze stali szlachetnej ze stali 00H14M2 , spawane &. 800mm. Spawanie p6tautomatyczn
2110/01 + metody MIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metddG. Spoiny badane
KNR 7 radiologicznieSrednica rurocigu 800 mm. Grubi@ scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpaawiesz# i
oston o masie elementu do 20 kg
Nr ST: ST-15
5,3*2 m
razem m
5.10. RUROCIAG ZASILAJ ACY REAKTOR NR 18.1
138 KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej ze stali 00H14M2 , spawane &. 800mm. Spawanie pétautomatyczn
2110/01 + metody MIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metddG. Spoiny badane
KNR 7 radiologicznieSrednica rurocigu 800 mm. Grubi@ scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpaawiesz# i
oston o masie elementu do 20 kg
Nr ST: ST-15 m
139 KNR 7-09 Monta ksztattek (ze stali 00H17N14M2 ) , spawane dnn@®0 Spawaniegczne w ostonie argonu metpd
2120/01+ |TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radgjicimieSrednica rurocigu 600 mm.
KNR 7  |Nr ST: ST-15 szt.
140 KNR 7-09 tuk DN800/45°, R=1,5D
2118/01 |Nr ST: ST-15 szt
141| KNR 7-09 Kotnierz do przyspawania DN800, owiercony PN10
2217/03 |Nr ST: ST-15 szt 2

5.11. RUROCIAG ZASILAJ ACY REAKTOR NR 18.2
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142/ KNR 7-09 |Rury stalowe ze stali szlachetnej ze stali 00H14M2 , spawane é. 800mm. Spawanie p6tautomatyczne

2110/01 + metody MIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metddG. Spoiny badane
KNR 7 radiologicznieSrednica rurocigu 800 mm. Grubi@ scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpaawiesz# i

oston o masie elementu do 20 kg

Nr ST: ST-15 m 2,2

143 KNR 7-09 Montaz ksztattek (ze stali 00H17N14M2 ) , spawane dnn@®0 Spawaniegczne w ostonie argonu metpd
2120/01+ |TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radgjicimieSrednica rurocigu 600 mm.

KNR 7  |Nr ST: ST-15 szt. 3
144/ KNR 7-09 Kotnierz do przyspawania DN800, owiercony PN10

2217/03 |Nr ST: ST-15 szt 2
145 KNR 7-09 tuk DN800/45°, R=1,5D

2118/01 |Nr ST: ST-15 szt 1
146/ KNR 7-09 tacznik rurowo - kothierzowy DN80O przenasy sity osiowe - kotnierz owiercony PN10

2216/07 |Nr ST: ST-15 szt 1

6. Obiekt nr 18.3+18.4 - Reaktory biologiczne

6.1. Obiekt nr 18.3 - Reaktory biologiczne- ZESTAWENIE URZ ADZEN | ARMATURY
Nr ST: ST-15

147/ Kalkulacja System napowietrzania drobrhyrzykowego sktadagy sk z: - dyzfuzoréw dyskowych z membranami
indywidualna EPDM; - orurowania z rur PVC-U; - wspornikéw padocigi rusztu napowietrzagego; - systemu do
usuwania skroplin $rednica dyfuzora dyskowego - 9"; - nominalny zakpeacy dyfuzora - 2,0-4,0Nm?/h;
maksymalny strumieprzeptywu powietrza przez dyfuzor - 7,0Nm?/h; aksymalny obliczeniowy wydatek
cafego systemu napowietrzania - 7340Nm?/h éé ittyzfuzoréw w systemie napowietrzania - 1486szt.;
srednice przewodow zasitggych ruszty:  a) DN150 (szt. 3) b) DN125 (&t c) DN100 (szt. 4) d)
DN8O (szt. 1) - wg rysunku T-18.3-18.4-01

Nr ST: ST-15 kpl. 1

148| KNR-W 2-18 Mieszadto zatapialne wolnoobrotowe wypas@e w silnik indukcyjny klatkowy, prowadnice, elerty
0209/08 'mocupce do dna zbionika oraz pomosturawik do ewakuacji ugzizenia dostosowany dogéaru mieszadta
- moc wefciowa - 3,1kW; - nominalna moc silnika - 2,7kWpredkaos¢ obrotowasmigta - 80obr/min.; -
srednicasmigta - 1300mm; - ilé¢ topateksmigta - 2 szt.

Nr ST: ST-15 kpl. 2

149| KNR-W 2-18 Mieszadto pompujce wyposaone w przetwornik ggtotliwosci, prowadnice, elementy moaag do pomostu
0209/08 |zurawik do ewakuacji ugdzenia dostosowany dogzaru mieszadta pompagego - moc wégiowa - 4,0kW;
- nominalna moc silnika - 3,5kW; srednicasmigta - 500mm; - il&¢ topateksmigha - 3 szt.; - wydajnié
nominalna ~ 1200m?/h; - wysa¥opodnoszenia przy wydajéc nominalnej ~0,45m

Nr ST: ST-15 kpl. 2

150 KNR-W 2-18 Zasuwa ngowa do zabudowy railzykotnierzowej, z trzpieniem wzagzym, wyposaona w napd reczny -
0209/05 | srednica nominalna - DN80O; - pokenia kotnierzowe - wg PN-EN 1092-2; - maxXn@nie pracy - 2,5bar
Nr ST: ST-15 kpl. 1

151| KNR-W 2-18 Przepustnica regulacyjna do sfinego powietrza, do zabudowyguizykotnierzowej, wyposana w napd
0206/04 | elektryczny (regulacyjny srednica nominalna - DN150; - mokenia kotnierzowe - wg PN-EN 1092-2
Nr ST: ST-15 kpl. 3

152/ KNR-W 2-18 Przepustnica regulacyjna do sfmmego powietrza, do zabudowygtizykotnierzowej, wyposana w napd
0206/04 |elektryczny (regulacyjny srednica nominalna - DN125 - pokenia kotnierzowe - wg PN-EN 1092-2
Nr ST: ST-15 kpl. 2

153| KNR-W 2-18 Przepustnica regulacyjna do sfinego powietrza, do zabudowyguizykotnierzowej, wyposana w napd
0206/03 | elektryczny (regulacyjny srednica nominalna - DN100 - peokenia kotnierzowe - wg PN-EN 1092-2
Nr ST: ST-15 kpl. 4

154/ KNR-W 2-18 Przepustnica regulacyjna do sfmmego powietrza, do zabudowygtizykotnierzowej, wyposana w napd
0206/02 |elektryczny (regulacyjny srednica nominalna - DN80 - peizenia kotnierzowe - wg PN-EN 1092-2
Nr ST: ST-15 kpl. 1

155/ KNR-W 2-18 Przepustnica typu otwérz/zamknij do gfmnego powietrza, do zabudowygtizykotnierzowej, wyposena w
0206/06 | napd reczny (przektadniadtowa) -srednica nominalna - DN250; - pokenia kotnierzowe - wg PN-EN
109

Nr ST: ST-15 kpl. 2

156/ KNR-W 2-18 Przepustnica typu otwérz/zamknij do gmnego powietrza, do zabudowyetizykotnierzowej, wyposana w
0206/05 |napd reczny (przektadniadtowa) -srednica nominalna - DN200; - pokenia kotnierzowe - wg PN-EN
1092-2

Nr ST: ST-15 kpl. 1

157/ KNR-W 2-18 Zasuwa ngowa do zabudowy nadizykotnierzowej, z trzpieniem niewzagsm, wyposaona w przdtaenie
0206/05 |trzpienia z przegubem Cardana oraz kolumgenkagdem gcznym -$rednica nominalna - DN200; -
polaczenia kotnierzowe - wg PN-EN 1092-2

Nr ST: ST-15 kpl. 1

6.2. Obiekt nr 18.4 - Reaktory biologiczne- ZESTAWENIE URZ ADZEN | ARMATURY

158/ Kalkulacja System napowietrzania drobrpyrzykowego sktadagy sk z: - dyzfuzoréw dyskowych z membranami
indywidualna EPDM; - orurowania z rur PVC-U; - wspornikéw padocigi rusztu napowietrzagego; - systemu do
usuwania skroplin $rednica dyfuzora dyskowego - 9"; - nominalny zakpeacy dyfuzora - 2,0-4,0Nm?/h;
maksymalny strumieprzeptywu powietrza przez dyfuzor - 7,0Nm?/h; aksymalny obliczeniowy wydatek
cafego systemu napowietrzania - 8400Nm?/h éé ittyzfuzoréw w systemie napowietrzania - 1692szt.;
srednice przewodow zasitggych ruszty:  a) DN200 (szt. 4) - wg rysunkd 8.3-18.4-01

Nr ST: ST-15 kpl. 1
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Opis robot

Jm llos¢

159

KNR-W 2-18
0209/08

Mieszadto zatapialne wolnoobrotowe wypas@e w prowadnice, elementy mogeg do dna zbionika oraz
pomostuzurawik do ewakuacji ugrizenia dostosowany dogearu mieszadta - moc wejowa - 3,1kW; -
nominalna moc silnika - 2,7kW; -¢atkos¢ obrotowasmigta - 32obr/min.; - wydajnig nominalna -
2820dm?/s; srednicasmigta - 2600mm; - il& topateksmigta - 2 szt.

Nr ST: ST-15

kpl.

160

KNR-W 2-18
0209/05

Zasuwa ngowa do zabudowy rpdzykotnierzowej, z trzpieniem wzagzym, wyposaona w napd reczny -
srednica nominalna - DN80O; - peokenia kotnierzowe - wg PN-EN 1092-2; - maxnénie pracy - 2,5bar
Nr ST: ST-15

kpl. 1

161

KNR-W 2-18
0206/05

Przepustnica regulacyjna do simego powietrza, do zabudowyguizykotnierzowej, wyposena w napd
elektryczny (regulacyjny) srednica nominalna - DN200; - pekenia kotnierzowe - wg PN-EN 1092-2
Nr ST: ST-15

kpl.

162

KNR-W 2-18
0209/02

Przepustnica typu otworz/zamknij do smmego powietrza, do zabudowyguizykotnierzowej, wyposena w
naped reczny (przektadniadtowa) -$rednica nominalna - DN40O; - pokenia kotnierzowe - wg PN-EN
109

Nr ST: ST-15

kpl. 1

163

KNR-W 2-18
0206/05

Przepustnica typu otworz/zamknij do gmnego powietrza, do zabudowygtizykotnierzowej, wyposana w
napd reczny (przektadniadtowa) -srednica nominalna - DN200; - pekenia kotnierzowe - wg PN-EN
1092-2

Nr ST: ST-15

kpl. 1

6.3. RUROCIAG SPREZONEGO POWIETRZA NR1

164

KNR 7-09
2108/01 +
KNR 7

Rury stalowe ze stali szlachetnej OH18N9 , spaveaine406,4/5,0mm. Spawanie pétautomatyczne mgeto
MIG stali austenitycznych zecznym wykonaniem warstwy przetop. metddG. Spoiny badane
radiologicznieSrednica rurocigu do 406.4mm. Grulsé scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpmawieszé

i oston 0 masie elementu do 20 kg

Nr ST: ST-15

d

17

165

KNR 7-09
2119/01 +
KNR 7

Montaz ksztaltek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dimd Spawanie potautomatyczne metbtiG
stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metddG. Spoiny badane radiologicznie
Srednica rurocjgu do 400mm.

Nr ST: ST-15

N

Szt.

166

KNR 7-09
2107/01 +
KNR 7

Rury stalowe ze stali szlachetnej OH18N9, spawadre323,9/5,0mm. Spawanieczne w ostonie argonu
metod, TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjiciznieSrednica rurocigu do 323.9 mm. Grul§é
scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpaawieszé i oston o masie elementu do 10 kg

Nr ST: ST-15

25

167

KNR 7-09
2118/01+
KNR 7

Montaz ksztattek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane din8f Spawaniezczne w ostonie argonu metpd
TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjoimieSrednica rurocigu 300 mm.
Nr ST: ST-15

szt. 1

168

KNR 7-09
2107/01 +
KNR 7

Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawate 273,0/3,0mm.(stal nierdzewna OH18N9) Spawagtene w
ostonie argonu metadr |G stali austenitycznych Spoiny nie badane ragjioiznieSrednica ruroeigu do
323.9 mm. Grub& scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpaawieszé i oston o masie elementu do 10 kg
Nr ST: ST-15

15,5

169

KNR 7-09
2118/01+
KNR 7

Montaz ksztattek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dinZb Spawaniezczne w ostonie argonu metpd
TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjoimieSrednica rurocigu 250 mm.
Nr ST: ST-15

szt. 6

170

KNR 7-09
2106/01 +
KNR 7

Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawate 219,1/3,0mm.(stal nierdzewna OH18N9) Spawagtere w
ostonie argonu metadr |G stali austenitycznych Spoiny nie badane ragjioiznieSrednica ruroeigu do
219.1 mm. Grubi $cianki do 8.0 mm Konstrukcje podgaawieszé i oston o masie elementu do 10 kg
Nr ST: ST-15

47,5

171

KNR 7-09
2117/01 +
KNR 7

Montaz ksztattek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dinifi Spawaniezczne w ostonie argonu metpd
TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjolmieSrednica rurocigu 200 mm.
Nr ST: ST-15

Szt.

172

KNR 7-09
2105/01 +
KNR 7

Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawate ©68,3/5 mm. (stal nierdzewna OH18N9) Spawagteme w
ostonie argonu metadr |G stali austenitycznych Spoiny nie badane ragjioiznieSrednica ruroeigu do
159.0 mm. Grub& $cianki do 8.0 mm Konstrukcje podpgarawieszé i oston o masie elementu do 10 kg
Nr ST: ST-15

173

KNR 7-09
2116/01 +
KNR 7

Montaz ksztattek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dinith Spawaniezczne w ostonie argonu metpd
TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjolmieSrednica rurocigu 150 mm.
Nr ST: ST-15

Szt.

174

KNR 7-09
2104/01 +
KNR 7

Rury stalowe ze stali szlachetnej (stal nierdze@he 8N9) , spawane®. 139,7/3 mm. Spawanigazne w
ostonie argonu metadr |G stali austenitycznych Spoiny nie badane ragjioiznieSrednica ruroeigu do
133.0 mm. Grub& scianki do 6.3 mm Konstrukcje podpgarawieszé i oston o masie elementu do 10 kg
Nr ST: ST-15

19,5

175

KNR 7-09
2115/01 +
KNR 7

Montaz ksztattek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dinit? Spawaniezczne w ostonie argonu metpd
TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjoimieSrednica rurocigu 125 mm.
Nr ST: ST-15

szt. 1€

176

KNR 7-09
2103/01 +
KNR 7

Rury stalowe ze stali szlachetnej (stal nierdze@he 8N9) , spawane. 114,3/4 mm. Spawanieazne w
ostonie argonu metadr |G stali austenitycznych Spoiny nie badane ragjioiznieSrednica ruroeigu do
133.0 mm. Grub& $cianki do 6.3 mm Konstrukcje podpgarawieszé i oston o masie elementu do 10 kg
Nr ST: ST-15

41

177

KNR 7-09
2115/01 +
KNR 7

Montaz ksztaltek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dimiii Spawaniecczne w ostonie argonu metpd
TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane ragijisinieSrednica rurogigu 100 mm. Gruhi $cianki do
6.3 mm

Nr ST: ST-15

szt. 31
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178 KNR 7-09 Montaz ksztaltek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dimiifi Spawaniegczne w ostonie argonu metpd
2114/05 + |TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjioiznieSrednica rurocigu 80 mm.
KNR 7  |Nr ST: ST-15 szt. 8
Instalacg wykona z rur, ksztattek ze stali OH18N9. Na rurgg zamontowéanizej wyszczegolnione
elementy - wg rysunku T-18.3-18.4-01
179| KNR 7-09 Kompensator DN400 z kaéwkami do przyspawania, PN6
2216/07 |Nr ST: ST-15 szt 1
180/ KNR 7-09 Kompensator DN200 z kaéwkami do przyspawania, PN6
2216/07 |Nr ST: ST-15 szt 1
181 KNR 7-09 Redukcja koncentryczna DN400/300
2118/01 |Nr ST: ST-15
1 szt 1
razem szt
182| KNR 7-09 Redukcja koncentryczna DN300/200
2118/01 |Nr ST: ST-15
1 szt 1
razem szt
183 KNR 7-09 Redukcja koncentryczna DN250/200
2216/09 |Nr ST: ST-15 szt 2
184/ KNR 7-09 Redukcja koncentryczna DN200/150
2117/01 |Nr ST: ST-15 szt 1
185 KNR 7-09 Redukcja koncentryczna DN200/125
2117/01 |Nr ST: ST-15 szt 1
186/ KNR 7-09 Kotnierzslepy DN200, owiercony PN10
2216/07 |Nr ST: ST-15 szt 1
187 KNR 7-09 |Kotnierzslepy DN150, owiercony PN10
2216/06 |Nr ST: ST-15
1 szt 1
razem szt
188/ KNR 7-09 Kotnierzslepy DN125, owiercony PN10
2216/05 |Nr ST: ST-15 szt 1
189 KNR 7-09 Wywijka kotnierza DN250
2216/09 |Nr ST: ST-15 szt 4
190/ KNR 7-09 Kotnierz luzny DN250, owiercony PN10
2216/09 |Nr ST: ST-15 szt 4
191 KNR 7-09 Wywijka kotnierza DN200
2216/07 |Nr ST: ST-15 szt 3
192| KNR 7-09 Kotnierz luzny DN200, owiercony PN10
2216/07 |Nr ST: ST-15 szt 3
193/ KNR 7-09 Wywijka kotnierza DN150
2216/06 |Nr ST: ST-15
16 szt 16
razem szt 1
194/ KNR 7-09 Kotnierz luzny DN150, owiercony PN10
2216/06 |Nr ST: ST-15
16 szt 16
razem szt 1
195 KNR 7-09 Wywijka kotnierza DN125
2216/05 |Nr ST: ST-15 szt 11
196/ KNR 7-09 Kotnierz luzny DN125, owiercony PN10
2216/05 |Nr ST: ST-15 szt 11
197 KNR 7-09 Wywijka kotnierza DN100
2216/04 |Nr ST: ST-15
20 szt 2C
razem szt 2
198/ KNR 7-09 Kotnierz luzny DN100, owiercony PN10
2216/04 |Nr ST: ST-15
20 szt 20
razem szt 2
199 KNR 7-09 Wywijka kotnierza DN80
2216/03 |Nr ST: ST-15 szt 5
200/ KNR 7-09 Kotnierz luzny DN80, owiercony PN10
2216/03 |Nr ST: ST-15 szt 5
201 KNR 7-09 Kolano DN150/90°, R=1,5D
2116/01 |Nr ST: ST-15
2+4+2 szt 8
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razem szt
202/ KNR 7-09 Kolano DN125/90°, R=1,5D
2115/01 |Nr ST: ST-15
4 szt 4
razem szt
203 KNR 7-09 Kolano DN100/90°, R=1,5D
2115/01 |Nr ST: ST-15
11 szt 11
razem szt 1
204/ KNR 7-09 |Kolano DN80/90°, R=1,5D
2115/01 |Nr ST: ST-15
3 szt 3
razem szt
6.4. RUROCIAG SPREZONEGO POWIETRZA NR2
205/ KNR 7-09 |Rury stalowe ze stali szlachetnej OH18N9 , spaveeine450/5,0mm. Spawanie potautomatyczne metod
2109/01 + MIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. mefddG. Spoiny badane
KNR 7  radiologicznieSrednica rurogigu do 406.4mm. Grulié scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpaawieszé
i oston o masie elementu do 20 kg
Nr ST: ST-15 m 20,5
206/ KNR 7-09 Montaz ksztattek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dimth Spawanie pétautomatyczne metdlG
2120/01+ |stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metddG. Spoiny badane radiologicznie
KNR 7 Srednica ruroejgu do 400mm.
Nr ST: ST-15 szt. 1
207| KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej OH18N9 , spaveeine406,4/5,0mm. Spawanie pétautomatyczne mgetod
2108/01 + MIG stali austenitycznych zcznym wykonaniem warstwy przetop. mefddG. Spoiny badane
KNR 7  radiologicznieSrednica rurogigu do 406.4mm. Grulié scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpaawieszé
i oston o masie elementu do 20 kg
Nr ST: ST-15 m 26,5
208/ KNR 7-09 Montaz ksztattek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dimtd Spawanie pétautomatyczne metdlG
2119/01 + |stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metddG. Spoiny badane radiologicznie
KNR 7 Srednica ruroejgu do 400mm.
Nr ST: ST-15 szt. 5
209 KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej OH18N9, spawaite323,9/5,0mm. Spawanigczne w ostonie argonu
2107/01 + metod TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjiciznieSrednica rurocigu do 323.9 mm. Grulé
KNR 7  scianki do 10.0 mm Konstrukcje podparawieszé i oston o masie elementu do 10 kg
Nr ST: ST-15 m 10
210 KNR 7-09 Montaz ksztaltek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dim8i Spawaniegczne w ostonie argonu metpd
2118/01+ |TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane ragjicinieSrednica rurogjgu 300 mm.
KNR 7 Nr ST: ST-15 szt. 2
211 KNR7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawatie 819,1/3,0mm.(stal nierdzewna OH18N9) Spawagtene w
2106/01 + ostonie argonu metadr |G stali austenitycznych Spoiny nie badane radjioiznieSrednica ruroeigu do
KNR 7  1219.1 mm. Grub& $cianki do 8.0 mm Konstrukcje podgaawieszé i oston o masie elementu do 10 kg
Nr ST: ST-15 m 63
212/ KNR 7-09 Montaz ksztaltek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dhmifi Spawaniegczne w ostonie argonu metpd
2117/01 + |TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjoiieSrednica rurocigu 200 mm.
KNR 7 Nr ST: ST-15 szt. 36
Instalacg wykond z rur, ksztaltek ze stali OH18N9. Na rurggi zamontowanizej wyszczegoélnione
elementy - wg rysunku T-18.3-18.4-01
213| KNR 7-09 Kompensator DN450 z ka6wkami do przyspawania, PN6
2216/07 |Nr ST: ST-15 szt 1
214| KNR 7-09 Redukcja koncentryczna DN450/400
2118/01 |Nr ST: ST-15
1 szt 1
razem szt
215 KNR 7-09 Redukcja koncentryczna DN400/300
2118/01 |Nr ST: ST-15
1 szt 1
razem szt
216/ KNR 7-09 Kotnierzslepy DN40O, owiercony PN10
2217/03 |Nr ST: ST-15 szt 1
217 KNR 7-09 |Kotnierzslepy DN300, owiercony PN10
2217/01 |Nr ST: ST-15
1 szt 1
razem szt
218/ KNR 7-09 |Kotnierzslepy DN200, owiercony PN10
2216/07 |Nr ST: ST-15 szt 1
219 KNR 7-09 Wywijka kotnierza DN400
2217/03 |Nr ST: ST-15 szt 3
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Nr

Podstawa

Opis robot

Jm

llos¢

220

KNR 7-09
2217/03

Kotnierz luzny DN40O, owiercony PN10
Nr ST: ST-15

szt

w

221

KNR 7-09
2217/01

Wywijka kotnierza DN300
Nr ST: ST-15

1

szt

razem

szt

222

KNR 7-09
2217/01

Kotnierz luzny DN300, owiercony PN10
Nr ST: ST-15

1

szt

razem

szt

223

KNR 7-09
2216/07

Wywijka kotnierza DN200
Nr ST: ST-15

szt

224

KNR 7-09
2216/07

Kotnierz luzny DN200, owiercony PN10
Nr ST: ST-15

szt

225

KNR 7-09
2117/01

Kolano DN200/90°, R=1,5D
Nr ST: ST-15

12

szt

razem

szt

6.5. INSTALACJA DOZOWANIA KWASU OCTOWEGO

226

KNR 7-09
2101/02 +
KNR 7

Rury stalowe ze stali 00H17N14M2 , spawane o D$L521,7x2,3mm). Spawanieazne w ostonie argonu
metod; TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjioznie
Nr ST: ST-15

14*0,1

1,4

razem

227

KNR 7-09
2114/01 +
KNR 7

Montaz ksztattekze ze stali 00H17N14M2 spawane dn 40Bpawaniegczne w ostonie argonu metpdIG
stali austenitycznych Spoiny nie badane radiolage&rednica rurocigu 40 mm. Grub& scianki do 4.5 mm
Nr ST: ST-15

szt.

14

228

Kalkulacja
indywidualna

Na rurocjgu zamontow& - kréciec DN15 do wspawania, jednostronnie gaiveiny G1/2" o diugi
L~0,15m szt. 3i L~1,1m (szt. 1); - mufa gwintowangwint G1/2" - szt. 2 - zawo6r kulowy DN15 zalst
nierdzewnej z nagglem gcznym z przydczami gwintowanymi - gwint zewgtrzny G1/2" - szt. 1; - korek
szd&ciokatny - gwint zewgtrzny G1/2" - szt. 1 - wg rysunku T-18.3-18.4-01

Nr ST: ST-15

kpl.

14

6.6. UROCIAG SPUSTOWY MIEDZY KOMORAMI REAKTORA 18.3

229

KNR 7-09
2106/01 +
KNR 7

Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawate 819,1/3,0mm.(ze stali 00H17N14M2) Spawag@ne w
ostonie argonu metadr |G stali austenitycznych Spoiny nie badane radjioiznieSrednica ruroeigu do
219.1 mm. Grub& $cianki do 8.0 mm Konstrukcje podgaawieszé i oston o masie elementu do 10 kg
Nr ST: ST-15

230

KNR 7-09
2117/01 +
KNR 7

Montaz ksztattek ze stali 00H17N14M2 ), spawane dmi@0 Spawaniesczne w ostonie argonu metpd
TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjolieSrednica rurocigu 200 mm.
Nr ST: ST-15

szt.

231

KNR 7-09
2216/07

Wywijka kotnierza DN200
Nr ST: ST-15

szt

232

KNR 7-09
2216/07

Kotnierz luzny DN200, owiercony PN10
Nr ST: ST-15

szt

6.7. UROCIAG SPUSTOWY MIEDZY KOMORAMI REAKTORA 18.4

233

KNR 7-09
2106/01 +
KNR 7

Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawate 219,1/3,0mm.(ze stali 00H17N14M2 ) Spawan@zne w
ostonie argonu metadr |G stali austenitycznych Spoiny nie badane ragjioiznieSrednica ruroeigu do
219.1 mm. Grubi $cianki do 8.0 mm Konstrukcje podgaawieszé i oston o masie elementu do 10 kg
Nr ST: ST-15

6.8. ISTNIEJACY RUROCIAG SPUSTOWY Z REAKTORA 18.3 (WYMIANA PO TRASIE)

234

KNR 7-09
2106/01 +
KNR 7

Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawate 219,1/3,0mm.(ze stali 00H17N14M2 ) Spawan@zne w
ostonie argonu metadr |G stali austenitycznych Spoiny nie badane ragjioiznieSrednica ruroeigu do
219.1 mm. Grubi $cianki do 8.0 mm Konstrukcje podgaawieszé i oston o masie elementu do 10 kg
Nr ST: ST-15

235

KNR 7-09
2117/01 +
KNR 7

Montaz ksztattek (ze stali 00H17N14M2 ), spawane dnndi@0 Spawaniegczne w ostonie argonu metpd
TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjoimieSrednica rurocigu 200 mm.
Nr ST: ST-15

Szt.

236

KNR-W 2-18
0212/04

Zasuwe nazowg DN200 do zabudowy w ziemi wyposan; w obudowve
Nr ST: ST-15

kpl.

Instalacg wykond z rur, ksztaltek ze stali OH18N9. Na rurggi zamontowanizej wyszczegoélnione
elementy - wg rysunku T-18.3-18.4-01

237

KNR 7-09
2216/07

Wywijka kotnierza DN200
Nr ST: ST-15

szt

238

KNR 7-09
2216/07

Kotnierz luzny DN200, owiercony PN10
Nr ST: ST-15

szt

239

KNR 7-09

2216/07

tacznik rurowo - rurowy DN200 przenagz sity osiowe

Nr ST: ST-15

szt
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6.9. ISTNIEJACY RUROCIAG SPUSTOWY Z REAKTORA 18.2 (WYMIANA PO TRASIE)

240/ KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawade 819,1/3,0mm.(ze stali 00H17N14M2 ) Spawagezne w

2106/01 + |ostonie argonu metqdrIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjiiznieSrednica rurogigu do
KNR 7  1219.1 mm. Grub& $cianki do 8.0 mm Konstrukcje podgaawieszé i oston o masie elementu do 10 kg

Nr ST: ST-15 m 8,3

241 KNR7-09 |Montaz ksztattek (ze stali 00H17N14M2 ), spawane dnni®0 Spawaniegczne w ostonie argonu metpd
2117/01 + TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjioznieSrednica ruroeigu 200 mm.

KNR 7 Nr ST: ST-15 szt. 3
242| KNR-W 2-18 Zasuw nazowg DN200 do zabudowy w ziemi wyposay; w obudove
0212/04 |Nr ST: ST-15 kpl. 1

Instalacg wykond z rur, ksztattek ze stali OH18N9. Na rurggui zamontowaénizej wyszczegoélnione
elementy - wg rysunku T-18.3-18.4-01

243| KNR 7-09 'Wywijka kotnierza DN200

2216/07 |Nr ST: ST-15 szt 2
244, KNR 7-09 Kotnierz luzny DN200, owiercony PN10

2216/07 |Nr ST: ST-15 szt 2
245/ KNR 7-09 tacznik rurowo - rurowy DN200 przenagz sity osiowe

2216/07 |Nr ST: ST-15 szt 1

6.10. RUROCIAG RECYRKULACJI WEWN ETRZNEJ NR 1

246/ KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawate 608/5,0mm. (ze stali 00H17N14M2 ) Spawanie

2109/01 + potautomatyczne metadVIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metadG.
KNR 7 Spoiny badane radiologiczrigednica rurocigu do 508 mm. Grulé scianki do 10.0 mm Konstrukcje

podpat,zawieszé i oston o masie elementu do 20 kg

Nr ST: ST-15 m 17,6

247 KNR 7-09 |Montaz ksztattek (ze stali 00H17N14M2 ), spawane dnna@0 Spawaniegczne w ostonie argonu metpd
2120/01 + TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjioiznieSrednica ruroegigu 500 mm.

KNR 7  |Nr ST: ST-15 szt. 5
248/ KNR 7-09 'Wywijka kotnierza DN500

2217/03 |Nr ST: ST-15 szt 3
249 KNR 7-09 Kotnierz luzny DN500, owiercony PN10

2217/03 |Nr ST: ST-15 szt 3
250 KNR 7-09 Kolano DN500/90°, R=1,5D

2119/01 |Nr ST: ST-15 szt 2

6.11. RUROCIAG RECYRKULACJI WEWN ETRZNEJ NR 2

251| KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawatie 608/5,0mm. (ze stali 00H17N14M2) Spawanie

2109/01 + potautomatyczne metadVIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metadG.
KNR 7 Spoiny badane radiologiczrieednica rurocigu do 508 mm. Grulé scianki do 10.0 mm Konstrukcje

podpat,zawieszé i oston o masie elementu do 20 kg

Nr ST: ST-15 m 9,8

252/ KNR 7-09 |Montaz ksztattek (ze stali 00H17N14M2 ), spawane dnna@0 Spawaniegczne w ostonie argonu metpd
2120/01 + TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjioiznieSrednica ruroeigu 500 mm.

KNR 7  |Nr ST: ST-15 szt. 5
253| KNR 7-09 'Wpywijka kotnierza DN500

2217/03 |Nr ST: ST-15 szt 3
254/ KNR 7-09 Kotnierz luzny DN500, owiercony PN10

2217/03 |Nr ST: ST-15 szt 3
255 KNR 7-09 Kolano DN500/90°, R=1,5D

2119/01 |Nr ST: ST-15 szt 2

6.12. RUROCIAG ODPROWADZAJACY SCIEKI Z REAKTORA

256/ KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej ze stali 00HMM2 , spawane é&. 800mm. Spawanie pdtautomatyczne

2110/01 + metody MIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metadG. Spoiny badane
KNR 7  radiologicznieSrednica ruroecigu 800 mm. Grubi@ scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpaawieszé i

oston o masie elementu do 20 kg

Nr ST: ST-15 m 5,3

6.13. RUROCIAG ZASILAJ ACY REAKTOR NR 18.3

257| KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej ze stali 00HMM2 , spawane é&. 800mm. Spawanie pdtautomatyczne

2110/01 + metody MIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metadG. Spoiny badane
KNR 7  radiologicznieSrednica ruroecigu 800 mm. Grubi@ scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpaawiesz# i

oston o masie elementu do 20 kg

Nr ST: ST-15 m 1,4

258/ KNR 7-09 |Montaz ksztattek (ze stali 00H17N14M2 ), spawane dnn@®0 Spawaniegczne w ostonie argonu metpd
2120/01+ |TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane ragjicimieSrednica rurocigu 600 mm.

KNR 7 Nr ST: ST-15 szt. 3
259/ KNR 7-09 Kotnierz do przyspawania DN800, owiercony PN10

2217/03 |Nr ST: ST-15 szt 2
260 KNR 7-09 tuk DN800/45°, R=1,5D

2118/01 |Nr ST: ST-15 szt 1

6.14. RUROCIAG ZASILAJ ACY REAKTOR NR 18.2
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261 KNR 7-09 |Rury stalowe ze stali szlachetnej ze stali 00H1M2 , spawane é. 800mm. Spawanie p6tautomatyczne
2110/01 + metody MIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metddG. Spoiny badane
KNR 7 radiologicznieSrednica rurocigu 800 mm. Grubi@ scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpaawiesz# i
oston o masie elementu do 20 kg
Nr ST: ST-15 m 2,2
262 KNR 7-09 Montaz ksztattek (ze stali 00H17N14M2 ) , spawane dnn@®0 Spawaniegczne w ostonie argonu metpd
2120/01+ |TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radgjicimieSrednica rurocigu 600 mm.
KNR 7  |Nr ST: ST-15 szt. 5
263 KNR 7-09 Kotnierz do przyspawania DN800, owiercony PN10
2217/03 |Nr ST: ST-15 szt 2
264/ KNR 7-09 tuk DN800/45°, R=1,5D
2118/01 |Nr ST: ST-15 szt 1
265 KNR 7-09 tacznik rurowo - kothierzowy DN80O przenasy sity osiowe - kotnierz owiercony PN10
2216/07 |Nr ST: ST-15 szt 1
7. Obiekt nr 18.5 - Reaktor biologiczny
7.1. Obiekt nr 18.5 - Reaktory biologiczne- ZESTAWENIE URZ ADZEN | ARMATURY
266/ Kalkulacja System napowietrzania drobrpyrzykowego sktadagy sk z: - dyzfuzoréw dyskowych z membranami
indywidualna EPDM; - orurowania z rur PVC-U; - wspornikéw padocigi rusztu napowietrzagego; - systemu do
usuwania skroplin $rednica dyfuzora dyskowego - 9"; - nominalny zakpeacy dyfuzora - 2,0-4,0Nm?/h; |-
maksymalny strumieprzeptywu powietrza przez dyfuzor - 7,0Nm?/h; aksymalny obliczeniowy wydatek
cafego systemu napowietrzania - 7920Nm?/h éé ittyzfuzoréw w systemie napowietrzania - 1600szt.;
srednice przewodéw zasitagych ruszty - DN200 (szt. 4) - wg rysunku T-18.5-01
Nr ST: ST-15 kpl. 1
267 KNR-W 2-18 Mieszadto zatapialne wolnoobrotowe wypas@ew silnik indukcyjny klatkowy, prowadnice, elenty
0209/08 'mocupce do dna zbionika oraz pomosturawik do ewakuacji ugzizenia dostosowany dogéaru mieszadta
- moc wefciowa - 4,1kW; - nominalna moc silnika - 3,6kWpredkaos¢ obrotowasmigta - 54obr/min.; -
wydajnai¢ nominalna - 1760dm?/s;srednicasmigta - 1800mm; - ilé¢ topateksmigta - 3 szt.
Nr ST: ST-15 kpl. 4
268| KNR-W 2-18 Zasuwa ngowa do zabudowy madzykotnierzowej, z trzpieniem wzagzym, wyposaona w napd reczny -
0209/05 | érednica nominalna - DN80O; - pokenia kotnierzowe - wg PN-EN 1092-2; - maxXn@nie pracy - 2,5bar
Nr ST: ST-15 kpl. 1
269 KNR-W 2-18 Przepustnica regulacyjna do sfmnego powietrza, do zabudowygtizykotnierzowej, wyposana w napd
0206/05 |elektryczny (regulacyjny srednica nominalna - DN200; - pokenia kotnierzowe - wg PN-EN 1092-2
Nr ST: ST-15 kpl. 4
270/ KNR-W 2-18 Przepustnica typu otwérz/zamknij do gfmnego powietrza, do zabudowygtizykotnierzowej, wyposena w
0209/02 | napd reczny (przektadniadtowa -srednica nominalna - DN40O; - pekenia kotnierzowe - wg PN-EN
1092-
Nr ST: ST-15 kpl. 1
271| KNR-W 2-18 Przepustnica typu otwérz/zamknij do gfmnego powietrza, do zabudowyetizykotnierzowej, wyposana w
0206/05 |napd reczny (przektadniadtowa) -srednica nominalna - DN200; - pokenia kotnierzowe - wg PN-EN
1092-2
Nr ST: ST-15 kpl. 1
7.2. RUROCIAG SPREZONEGO POWIETRZA
272| KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej OH18N9 , spaveeine450/5,0mm. Spawanie pétautomatyczne metod
2109/01 + MIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. mefddG. Spoiny badane
KNR 7 radiologicznieSrednica rurocigu do 406.4mm. Grulsé scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpmawieszé
i oston o0 masie elementu do 20 kg
Nr ST: ST-15 m 23,2
273| KNR 7-09 Montaz ksztaltek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dim#th Spawanie potautomatyczne metdiG
2120/01+ |stali austenitycznych zecznym wykonaniem warstwy przetop. metddG. Spoiny badane radiologicznie
KNR 7 Srednica rurocigu do 400mm.
Nr ST: ST-15 szt. 1
274| KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej OH18N9 , spaveeine406,4/5,0mm. Spawanie pétautomatyczne metod
2108/01 + MIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. mefddG. Spoiny badane
KNR 7 radiologicznieSrednica rurocigu do 406.4mm. Grulsé scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpamawieszé
i oston 0 masie elementu do 20 kg
Nr ST: ST-15 m 23
275/ KNR 7-09 Montaz ksztaltek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dim#i Spawanie pétautomatyczne metdiG
2119/01 + stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. mefddG. Spoiny badane radiologicznie
KNR 7 Srednica rurocigu do 400mm.
Nr ST: ST-15 szt. 6
276/ KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej OH18N9, spawaite323,9/5,0mm. Spawanigczne w ostonie argonu
2107/01 + 'metod, TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane ragjoiznieSrednica rurogjgu do 323.9 mm. Grulsé
KNR 7 scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpaawieszé i oston o masie elementu do 10 kg
Nr ST: ST-15 m 19
277 KNR 7-09 Montaz ksztattek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dim80 Spawaniegczne w ostonie argonu metpd
2118/01+ |TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radgjicimieSrednica ruroeigu 300 mm.
KNR 7  |Nr ST: ST-15 szt. 2
278 KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawage 819,1/3,0mm.(stal nierdzewna OH18N9) Spawagiene w
2106/01 + |ostonie argonu metadTIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radgjiaznieSrednica rurocigu do
KNR 7 219.1 mm. Grubi $cianki do 8.0 mm Konstrukcje podgarawieszé i oston o masie elementu do 10 kg
Nr ST: ST-15 m 52
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Nr | Podstawa Opis robo6t Jm | llosé
279 KNR 7-09 Montaz ksztaltek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dhmifi Spawaniegczne w ostonie argonu metpd
2117/01 + |TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjoiieSrednica rurocigu 200 mm.
KNR 7  |Nr ST: ST-15 szt. 34
Instalacg wykond z rur, ksztaltek ze stali OH18N9. Na rurggi zamontowanizej wyszczegoélnione
elementy - wg rysunku T-18.5-01
280 KNR 7-09 Redukcja koncentryczna DN450/400
2118/01 |Nr ST: ST-15
1 szt 1
razem szt 1
281| KNR 7-09 Redukcja koncentryczna DN400/300
2118/01 |Nr ST: ST-15
1 szt 1
razem szt 1
282| KNR 7-09 Kompensator DN400 z kaéwkami do przyspawania, PN6
2216/07 |Nr ST: ST-15 szt 1
283| KNR 7-09 Kotnierzslepy DN400, owiercony PN10
2217/03 |Nr ST: ST-15 szt 1
284| KNR 7-09 Kotnierzslepy DN300, owiercony PN10
2217/01 |Nr ST: ST-15
1 szt 1
razem szt 1
285/ KNR 7-09 'Wywijka kotnierza DN400
2217/03 |Nr ST: ST-15 szt 3
286/ KNR 7-09 Kotnierz luzny DN40O, owiercony PN10
2217/03 |Nr ST: ST-15 szt 3
287| KNR 7-09 'Wywijka kotnierza DN300
2217/01 |Nr ST: ST-15
1 szt 1
razem szt 1
288 KNR 7-09 Kotnierz luzny DN300, owiercony PN10
2217/01 |Nr ST: ST-15
1 szt 1
razem szt 1
289| KNR 7-09 'Wywijka kotnierza DN200
2216/07 |Nr ST: ST-15 szt 22
290 KNR 7-09 Kotnierz luzny DN200, owiercony PN10
2216/07 |Nr ST: ST-15 szt 22
291 KNR 7-09 tuk DN45/60°, R=1,5D
2115/01 |Nr ST: ST-15 szt 2
292/ KNR 7-09 Kolano DN200/90°, R=1,5D
2117/01 |Nr ST: ST-15
11 szt 11
razem szt 11
7.3. INSTALACJA DOZOWANIA KWASU OCTOWEGO
293/ KNR 7-09 Rury stalowe ze stali 00H17N14M2 , spawane o D$L521,7x2,3mm). Spawanieazne w ostonie argonu
2101/02 + |metod, TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjioiznie
KNR 7  |Nr ST: ST-15
0,15*3+1,1 m 1,55
razem m 1,55
294 KNR7-09 Monta ksztattekze ze stali 00H17N14M2 spawane dn 408pawaniegczne w ostonie argonu metpdllG
2114/01 + stali austenitycznych Spoiny nie badane radiolagegrednica rurocigu 40 mm. Grub& scianki do 4.5 mm
KNR 7  |Nr ST: ST-15
szt. 4
295 Kalkulacja |Na rurocigu zamontow& - kréciec DN15 do wspawania, jednostronnie goweny G1/2" o diugéei
indywidualna L~0,15m szt. 3 i L~1,1m (szt. 1); - mufa gwintowangwint G1/2" - szt. 2 - zawor kulowy DN15 zalst
nierdzewnej z nagglem gcznym z przydczami gwintowanymi - gwint zewgtrzny G1/2" - szt. 1; - korek
sz&ciokatny - gwint zewgtrzny G1/2" - szt. 1 - wg rysunku T-18.5-01
Nr ST: ST-15 kpl. 4
7.4. RUROCIAG SPUSTOWY MIEDZY KOMORAMI
296/ KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawate 819,1/3,0mm.(ze stali 00H17N14M2 ) Spawagzine w
2106/01 + |ostonie argonu metadTIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radgjiaznieSrednica rurogigu do
KNR 7 219.1 mm. Grubi $cianki do 8.0 mm Konstrukcje podgarawieszé i oston o masie elementu do 10 kg
Nr ST: ST-15 m 0,9
7.5. ISTNIEJACY RUROCIAG SPUSTOWY Z REAKTORA (WYMIANA PO TRASIE)
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297| KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawate 819,1/3,0mm.(ze stali 00H17N14M2 ) Spawagzine w
2106/01 + |ostonie argonu metadTIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radgjiaznieSrednica rurocigu do
KNR 7 219.1 mm. Grubi scianki do 8.0 mm Konstrukcje podgaawieszé i oston o masie elementu do 10 kg
Nr ST: ST-15 m 9,7
298 KNR 7-09 Monta ksztattek ze stali 00H17N14M2 ), spawane dn2@0@pawaniegczne w ostonie argonu metpd
2117/01 + TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjiainieSrednica ruroegigu 200 mm.
KNR 7  |Nr ST: ST-15 szt. 1
299 KNR 7-09 Wywijka kotnierza DN200
2216/07 |Nr ST: ST-15 szt 1
300 KNR 7-09 Kotnierz luzny DN200, owiercony PN10
2216/07 |Nr ST: ST-15 szt 1
301 KNR-W 2-18 Zasuw nazowa DN200 do zabudowy w ziemi wyposan; w obudove
0212/04 |Nr ST: ST-15 kpl. 1
7.6. RUROCIAG ODPROWADZAJ ACY SCIEKI Z REAKTORA
302 KNR 7-09 |Rury stalowe ze stali szlachetnej ze stali 00HMM2 , spawane ér. 800mm. Spawanie pétautomatyczne
2110/01 + metody MIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metddG. Spoiny badane
KNR 7 radiologicznieSrednica rurocigu 800 mm. Grubi@ scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpaawiesz# i
oston o masie elementu do 20 kg
Nr ST: ST-15 m 1,8
303 KNR 7-09 Montaz ksztaltek (ze stali 00H17N14M2 ), spawane dnnB®0 Spawaniegczne w ostonie argonu metpd
2120/01+ |TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radgjicimieSrednica rurocigu 600 mm.
KNR 7  |Nr ST: ST-15 szt. 3
304/ KNR 7-09 |Kotnierz do przyspawania DN800, owiercony PN10
2217/03 |Nr ST: ST-15 szt 2
305 KNR 7-09 tuk DN800/58°, R=D
2118/01 |Nr ST: ST-15 szt 1
8. Studnie odwodnieniowe OD1, OD2
306 KNR-W 2-01 Wykopy oraz przekopy wykonywane koparkami przelisirnymi 0.25 m3 na odktad w gruncie kat. IlI
0211/04 |Nr ST: ST-15
(2,5*2,5*6,7+2,5*2,5*6)*0,9 m3 71,44
razem m3 71,44
307 KNR-W 2-01 Re¢czne wykopy wskoprzestrzenne lub jamiste ze skarpami o szécokima do 1.5 m i gbokadsci do 1.5 m ze
0306/02 |zlozeniem urobku na odktad (kat. gruntu Ill)
Nr ST: ST-15
(2,5*2,5*6,7+2,5*2,5*6)*0,1 m3 7,94
razem m3 7,94
308 KNR-W 2-01 Re¢czne wykopy wskoprzestrzenne lub jamiste ze skarpami o szécokina do 1.5 m ze zieniem urobku na
0306/06 |odkiad (kat. gruntu lll)-dodatek zaide dalsze 0.5 m gbokasci
Nr ST: ST-15
(2,5*2,5*6,7+2,5*2,5*6)*0,1 m3 7,94
razem ma3 7,94
309 KNR-W 2-01 Petne umocnienie pionowydaiian wykopow liniowych o gbokdsci do 9.0 m palami szalunkowymi
0314/06 | (wypraskami) w gruntach suchych kat. Ill-IV wrarazbiorka (szeroké¢ do 1m)
Nr ST: ST-15
(2,5+2,5)*2*6,7+(2,5+2,5)*2*6 m2 127
razem m2 127
310 KNR-W 2-01 Zasypywanie wykopow spycharkami z przemieszczemjemtu na odlegie do 10 m w gruncie kat. I-1lI
0222/01 |Nr ST: ST-15
71,44-(3,14*0,7*0,7%6,6+3,14*0,7*0,7%6,6) m3 51,13
razem ma3 51,13
311 KNR-W 2-01 Zasypywanie wykopdw liniowych &ianach pionowych gbokasci do 1.5 m i szeroki 0.8-1.5 m; kat. gr.
0312/02 lI-IV
Nr ST: ST-15 m3 7,94
312 KNR-W 2-01 Zag;szczenie nasypow ubijakami mechanicznymi; grunpksykat. I-1lI
0228/01 |Nr ST: ST-15
51,13+7,94 m3 59,07
razem ma3 59,07
313 KNR-W 2-01 Roboty ziemne wykonywane koparkami przetgrnymi 0.25 m3 w ziemi kat. I-lll uprzednio
0207/03 |zmagazynowanej w hatdach z transportem urobku daoa@eni samowytadowczymi na odleg#dl0 km
Nr ST: ST-15
3,14*0,7*0,7*6,6+3,14*0,7*0,7*6,6 m3 20,31
razem m3 20,31
314 KNNR 4 Studnie rewizyjna z kgow betonowych w gotowym wykopie - podoz betonu C12/15
1413/08 |Nr ST: ST-15
3,14*0,55*0,55%0,15*2 m3 0,2€
razem ma3 0,28
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315 KNR-W 2-18 OD1 - Studnie z kigéw betonowych ér. 1200 mm w gotowym wykopie ogiokasci 3m Zelbetowe
0513/03 | elementy studni kanalizacyjnych fi 1200 mm - be®85/45 Kag z dnem fi 1200/1150 (mm)-1szZelbetowe
elementy studni kanalizacyjnych fi 1200 mm - belttasy C35/45, - Kqgi fi 1200/1000 mm=5sz¥Zelbetowe
elementy studni kanalizacyjnych fi 1200 mm - belttasy C35/45, - Kggi fi 1200/500 mm=1szZelbetowe
piyta pokrywowasr. 1200mm - beton C35/45 z otworefielbetowe piefcien odchzajacy $r. 1200mm -
beton C35/45 z otworem Wiazy zgodnie typu o ldaticazenia D-400, okigly, zeliwny sr. 600mm, bez
rygli z zwulkanizowan wkladka thumiaca z tworzywa sztucznego, umieszczaora catej powierzchni
kontaktowej pomidzy korpusem a wlazem z logo
Nr ST: ST-15 stud. 1
316/ KNR-W 2-18 OD2 - Studnie z kigoéw betonowych ér. 1200 mm w gotowym wykopie ogtokasci 3m Zelbetowe
0513/03 |elementy studni kanalizacyjnych fi 1200 mm - be®85/45 Kgg z dnem fi 1200/1150 (mm)-1szZelbetowe
elementy studni kanalizacyjnych fi 1200 mm - belttasy C35/45, - Kggi fi 1200/1000 mm=4sz¥Zelbetowe
elementy studni kanalizacyjnych fi 1200 mm - belttasy C35/45, - Kggi fi 1200/500 mm=1sz¥Zelbetowe
plyta pokrywowasr. 1200mm - beton C35/45 z otworefielbetowe pieicien odcizajacy $r. 1200mm -
beton C35/45 z otworem Wiazy zgodnie typu o ldaticizenia D-400, okggly, zeliwny sr. 600mm, bez
rygli z zwulkanizowan wkladka ttumiaca z tworzywa sztucznego, umieszczara catej powierzchni
kontaktowej pomidzy korpusem a wlazem z logo
Nr ST: ST-15 stud. 1
317/ KNR-W 2-18 Przecie szczelne
0527/03 |Nr ST: ST-15 Szt. 4
318 KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawate 819,1/3,0mm.(ze stali 00H17N14M2 ) Spawanezne w
2106/01 + ostonie argonu metadrIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjioiznieSrednica ruroeigu do
KNR 7  1219.1 mm. Grub& $cianki do 8.0 mm Konstrukcje podgaawieszé i oston o masie elementu do 10 kg
Nr ST: ST-15
4,3+3 m 7,3
razem m 7,3
319/ KNR-W 2-18 Zasuwa ngowa DN200, PN10, z ngdem ecznym, przedisonym trzepiem i skrzynkuliczrng
0212/04 |Nr ST: ST-15 kpl. 2
320 KNR 7-09 Montaz ksztattek ze stali 00H17N14M2 ), spawane dn2@0@pawaniegczne w ostonie argonu metpd
2117/01 + TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjiainieSrednica ruroegigu 200 mm.
KNR 7  |Nr ST: ST-15 szt. 4
321 KNR 7-09 |Kotnierz do przyspawania DN200, owiercony PN10
2217/03 |Nr ST: ST-15 szt 4
322 KNR 7-07 |Zatapialna pompéciekowa przenéna na wyposgeniu oczyszczalni - max. wydajio- Q=36,9l/s; - max.
0101/01 |wysokas¢ podnoszenia - H=11,6m; - moc znamionowa silniRa2,2kW; <rednica kréca
przylaczeniowego pompy - DN80
Nr ST: ST-15 kpl. 1
323| Kalkulacja|Zurawik do ewakuacji pompy
indywidualna Nr ST: ST-15
kpl. 2
9. Obiekt nr 25 - Pompownia osadu recyrkulowanegonadmiernego
9.1. ZESTAWIENIE URZ ADZEN | ARMATURY
324 KNR 7-07 [Pompa zatapilana wypogma w wirnik dwutopatkowy (p6ltotwarty) stepprzgajca, prowadnice, ptaszcz
0101/07 | chtodzcy, kabel ekranowany, przetwornikestotliwosci  Uktad pompowy sktadagy sk z dwdch sekcji. W
kazdej z sekcji zamontowa3 pompy. Pompy w wykonaniu EX. - max. wyasjnsekcji (przy dwoch
pracupcych pompach) Q~1380m?/h; - max. wydafncatej pompowni (przy czterech pragcych pompach
Q~2760m?/h; - wysoko podnoszenia przy wydajédach j.w. - H~7,9m; - moc znamionowa silnika -
P=22,0kW; <rednica wirnika - 342mm,; $rednica kréca przyhczeniowego pompy - DN300
Nr ST: ST-15 kpl. 6
325/ KNR-W 2-18 Zasuwa ngowa do zabudowy madzykotnierzowej, z trzpieniem wzagzym, wyposaona w napd reczny -
0209/03 | srednica nominalna - DN500; - pokenia kotnierzowe - wg PN-EN 1092-2; - maxn@nie pracy - 6 bar
Nr ST: ST-15 kpl. 3
326 KNR-W 2-18 Zasuwa ngowa do zabudowy radzykotnierzowej, z trzpieniem niewzaegym, wyposaona w napd
0209/01 |elektryczny <$rednica nominalna - DN300; - pokenia kotnierzowe - wg PN-EN 1092-2; - maXnanie
pracy - 10 bar
Nr ST: ST-15 kpl. 7
327/ KNR-W 2-18 Zasuwa ngowa do zabudowy mdzykotnierzowej, z trzpieniem niewzagym, wyposaona w obudow
0209/01 |teleskopow zakaiczory koncéwka pod klucz <$rednica nominalna - DN300; - pokenia kotnierzowe - wg
PN-EN 1092-2; - max. éienie pracy - 10 bar
Nr ST: ST-15 kpl. 2
328 KNR-W 2-18 Zasuwa ngowa do zabudowy radzykotnierzowej, z trzpieniem niewzaegym, wyposaona w napd reczny -
0206/06 srednica nominalna - DN250; - peokenia kotnierzowe - wg PN-EN 1092-2; - maxXn@nie pracy - 10 bar
Nr ST: ST-15 kpl. 1
329 KNR-W 2-18 Zawor zwrotny kulowy, z przgtzami kotnierzowymi érednica nominalna - DN200; - pokenia
0206/05 |kotnierzowe - wg PN-EN 1092-2; - maxsmienie pracy - 10 bar
Nr ST: ST-15 kpl. 6
330 KNR-W 2-15Zawor kulowy odcinajcy z przyhczami gwintowanymi, wyposany w nagd elektryczny $rednica
0130/03 |nominalna - DN25 (G1");
Nr ST: ST-15 szt. 6
331 KNR-W 2-18 Zasuwa ngowa do zabudowy mailzykotnierzowej, z trzpieniem niewzagsym, wyposaona w napd reczny -
0206/03 | srednica hominalna - DN100; - pokenia kotnierzowe - wg PN-EN 1092-2; - maxn@nie pracy - 10 bar
Nr ST: ST-15 kpl. 1
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332 KNR 7-07 |Przenéna, zatapialna pompa odwadiaig - wydajné¢ Q~100m?/h; - moc silnika - 6,3kW;srednica
0101/07 |krééca przyhczeniowego - 4" Pompa na wypesaiu obiektu (nie instalowana na state). Agregatsapzany
do w przypadku konieczioi opr&nienia komory czerpnej. Pagizenie pompy z instalacpdwadniajca przy
pomocy wza elastycznego z PVC-Usoednicy DN100 i dtugéci ~20,0m.

Nr ST: ST-15 kpl. 1

333 Kalkulacja Deflektor z blachy stalowej ze stali 00H17N14M2zeroké¢ blachy - 5mm; - dlug@ deflektora - 485cm; -
indywidualna wysokai¢ deflektora - 130mm Projektowany deflektor wykémawymiarach analogicznych do deflektora
istniejacego, przeznaczonego do demanta- wg rysunku T-25-01

Nr ST: ST-15 kpl. 2

9.2. ZESTAWIENIE RUROCI AGOW

334 KNR 7-09 |Montaz ksztaltek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dimi@ Spawaniegczne w ostonie argonu metpd
2120/01+ |TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radgjicimieSrednica rurocigu 600 mm.
KNR 7  |Nr ST: ST-15 szt. 4

335 KNR 7-09 |Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawage 608/5,0mm. (stal nierdzewna OH18N9 ) Spawanie

2109/01 + poétautomatyczne metadVIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metadG.
KNR 7 Spoiny badane radiologiczr$eednica rurocigu do 508 mm. Grulé scianki do 10.0 mm Konstrukcje

podpat,zawieszé i oston o masie elementu do 20 kg

Nr ST: ST-15 m 12

336 KNR 7-09 |Montaz ksztatek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dimé0 Spawaniegczne w ostonie argonu metpd
2120/01 + TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjiainieSrednica ruroegigu 500 mm.
KNR 7  |Nr ST: ST-15 szt. 11

337 KNR 7-09 |Rury stalowe ze stali szlachetnej OH18N9, spawaite323,9/5,0mm. Spawanigczne w ostonie argonu

2107/01 + 'metod, TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane ragjoiznieSrednica rurogjgu do 323.9 mm. Grulsé
KNR 7 scianki do 10.0 mm Konstrukcje podparawieszé i oston o masie elementu do 10 kg

Nr ST: ST-15 m 37

338 KNR 7-09 |Montaz ksztaltek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane din80 Spawaniegczne w ostonie argonu metpd
2118/01+ |TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radgjicimieSrednica rurocigu 300 mm.
KNR 7  |NrST: ST-15 szt. 5€

339 KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawage &73,0/3,0mm.(stal nierdzewna OH18N9) Spawagtene w

2107/01 + |ostonie argonu metadTIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjiaznieSrednica rurocigu do
KNR 7 323.9 mm. Grub& scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpaawieszé i oston o masie elementu do 10 kg

Nr ST: ST-15 m 2

340 KNR 7-09 |Montaz ksztaltek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dinzb Spawaniegczne w ostonie argonu metpd
2118/01+ |TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radgjicimieSrednica ruroeigu 250 mm.
KNR 7  |Nr ST: ST-15 szt.

131

341 KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej (stal nierdze®@hd8N9) , spawane. 114,3/4 mm. Spawanieazne w

2103/01 + |ostonie argonu metadTIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radgjiaznieSrednica rurocigu do
KNR 7 133.0 mm. Grub& scianki do 6.3 mm Konstrukcje podpgarawieszé i oston o masie elementu do 10 kg

Nr ST: ST-15 m 0,5

342 KNR 7-09 Montaz ksztattek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dinit Spawaniegczne w ostonie argonu metpd

2115/01 + |TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radgjiolmieSrednica rurocigu 100 mm. Grub@ scianki do
KNR7 6.3mm

Nr ST: ST-15 szt. 3

343 KNR 7-09 |Rury stalowe ze stali 00H17N14M2 , spawane o D§L521,7x2,3mm). Spawanieazne w ostonie argonu
2101/02 + |metod, TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjioiznie
KNR 7  |Nr ST: ST-15 m 14

Instalacg wykond z rur, ksztaltek ze stali OH18N9. Na rurggi zamontowanizej wyszczegoélnione
elementy - wg rysunku T-25-01

344/ KNR 7-09 |Opaska naprawcza DN500 przengszsity osiowe

2216/03 |Nr ST: ST-15 szt 3
345 KNR 7-09 \Wstawka montzowa DN300, typ F3

2620/08 |Nr ST: ST-15 szt 7
346/ KNR 7-09 \Wstawka montzowa DN250, typ F3

2620/08 Nr ST: ST-15 szt 1

347 KNR-W 2-15 Nasada pzarowa DN110, PN-91/M-51038 i pokrywa nasadygowej DN110, PN-91/M-51038 certyfika
0138/02 |CNBOP lub CE

=3

Nr ST: ST-15 szt. 1
348/ KNR 7-09 Wywijka kotnierza DN600
2217/03 |Nr ST: ST-15 szt 2
349 KNR 7-09 Kotnierz luzny DN600, owiercony PN10
2217/03 |Nr ST: ST-15 szt 2
350/ KNR 7-09 Wywijka kotnierza DN500
2217/03 |Nr ST: ST-15 szt 6
351 KNR 7-09 Kotnierz luzny DN500, owiercony PN10
2217/03 |Nr ST: ST-15 szt 6

352 KNR 7-09 Wywijka kotnierza DN300
2217/01 |Nr ST: ST-15

37 szt 37
razem szt 37

353 KNR 7-09 Kotnierz luzny DN300, owiercony PN10
2217/01 |Nr ST: ST-15
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Nr | Podstawa Opis robo6t Jm | llosé
37 szt 37
razem szt 3
354/ KNR 7-09 Wywijka kotnierza DN250
2216/09 |Nr ST: ST-15 szt 3
355 KNR 7-09 Kotnierz luzny DN250, owiercony PN10
2216/09 |Nr ST: ST-15 szt 3
356/ KNR 7-09 Wywijka kotnierza DN100
2216/04 |Nr ST: ST-15
2 szt 2
razem szt 2
357 KNR 7-09 Kotnierz luzny DN100, owiercony PN10
2216/04 |Nr ST: ST-15
2 szt 2
razem szt 2
358 KNR 7-09 Kotnierzslepy DN300, owiercony PN10
2217/01 |Nr ST: ST-15
1 szt 1
razem szt
359 KNR 7-09 Redukcja koncentryczna DN600/500
2118/01 |Nr ST: ST-15
2 szt 2
razem szt 2
360 KNR 7-09 Redukcja asymetryczna DN500/300
2118/01 |Nr ST: ST-15
2 szt 2
razem szt 2
361 KNR 7-09 Redukcja koncentryczna DN300/250
2118/01 |Nr ST: ST-15
1 szt 1
razem szt
362 KNR 7-09 Kolano DN300/90°, R=1,5D
2118/01 |Nr ST: ST-15 szt 6
363 KNR 7-09 tuk DN300/30°, R=1,5D
2118/01 |Nr ST: ST-15 szt 2
364 KNR 7-09 tuk DN300/15°, R=1,5D
2118/01 |Nr ST: ST-15 szt 2
365 KNR 7-09 tuk DN250/45°, R=1,5D
2118/01 |Nr ST: ST-15 szt 1
10. DEMONTAZE - Obiekt nr 25 - Pompownia osadu recyrkulowanegonadmiernego
10.1. ZESTAWIENIE URZADZEN | ARMATURY
366/ KNR 7-07 Demonta - Pompa zatapialna typu CP3170.180.LT/602
0101/07 |Nr ST: ST-15
RiSx0,4 kpl. 6
367 KNR-W 2-18 Demonta- Zawér zwrotny klapowy DN350
0209/02 |Nr ST: ST-15
RiSx0,4
kpl. 6
368 KNR-W 2-18 Demonta- Zasuwa klinowa, kotnierzowa DN350 z gdpm ecznym, zabudowa krétka
0209/02 |Nr ST: ST-15
RiSx0,4
kpl. 6
369 KNR-W 2-18 Demonta- Zasuwa ngowa DN600 z naglem rcznym
0209/04 |Nr ST: ST-15
RiSx0,4
kpl. 1
370 KNR-W 2-18 Demonta- Zasuwa klinowa, kotnierzowa DN300 z gdpm gcznym, zabudowa krétka
0209/01 |Nr ST: ST-15
RiSx0,4
kpl. 1
371 KNR-W 2-18 Demonta- Zasuwa klinowa, kotnierzowa DN200 z gdpm gcznym, zabudowa krétka
0206/05 |Nr ST: ST-15 kpl. 1
372 KNR-W 2-15 Demonta- Zawor zwrotny kulowy DN25 z ngdem ecznym
0130/03 |Nr ST: ST-15
RiSx0,4
szt. 6
373 RiSx0,4 | Demonta Deflektor z blachy stalowej o diugm ~485cm i wysokéci ~130cm
Nr ST: ST-15 kpl. 2
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10.2. Demonta - Instalacja ttoczna osadu sktadajca sk z: A) z rur i ksztaltek ze stali nierdzewnej j.n.:

374 KNR 7-09 Demonta - Rury stalowe ze stali szlachetnej OH18N9 , spena@r. 350mm. Spawanie potautomatyczne

2108/01 + metody MIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metadG. Spoiny badane
KNR 7  radiologicznieSrednica rurocigu do 406.4mm. Grulsé scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpmawieszé
RiSx0,4 |i oston o masie elementu do 20 kg

Nr ST: ST-15 m 29

375 KNR 7-09 Demonta - ksztaltek (stal nierdzewna OH18N9) , spawan8%mm Spawanie pétautomatyczne metod
2119/01 + MIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. mefddG. Spoiny badane

KNR 7 radiologicznieSrednica rurocigu do 400mm.

RiSx0,4 |Nr ST: ST-15 szt. 66

376 KNR 7-09 Demonta - ksztaltek (stal nierdzewna OH18N9) , spawand@Imm Spawanie potautomatyczne metod
2119/01 + MIG stali austenitycznych zecznym wykonaniem warstwy przetop. metadG. Spoiny badane

KNR 7  radiologicznieSrednica rurocigu do 400mm.

RiSx0,4 |Nr ST: ST-15 szt. 12

377 KNR 7-09 Demonta- Rury stalowe ze stali 00H17N14M2 , spawane o BN3pawaniegczne w ostonie argonu
2101/02 + |metod TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjioiznie

KNR 7  |Nr ST: ST-15

RiSx0,4 m 4,5

10.3. Demonta - Instalacja ttoczna osadu sktadajca sk z: B) z rur i ksztaltek ze stali nierdzewnej j.n.:

378 KNR 7-09 Demonta- Rury stalowe ze stali szlachetnej ze stali ODRl4M2 , spawane &. 800mm. Spawanie
2110/01 + poétautomatyczne metadVIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metadG.
KNR 7 Spoiny badane radiologiczn$eednica rurocigu 800 mm. Gruhi $cianki do 10.0 mm Konstrukcje

RiSx0,4 |podpat,zawieszé i oston o masie elementu do 20 kg
Nr ST: ST-15 m 9

379 KNR 7-09 Demonta- ksztaltek (ze stali 00H17N14M2 ), spawane d@rBt Spawaniecczne w ostonie argonu
2120/01+ |metod TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjisiznieSrednica rurocigu 600 mm.

KNR 7  |Nr ST: ST-15

RiSx0,4 szt. 15

380 KNR 7-09 Demonta- Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawage 508/5,0mm. (stal nierdzewna OH18N9 ) Spawan

2109/01 + poétautomatyczne metadVIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metadG.
KNR 7 Spoiny badane radiologiczrfeednica rurocigu do 508 mm. Grulé scianki do 10.0 mm Konstrukcje
RiSx0,4 |podpat,zawieszé i oston o masie elementu do 20 kg

Nr ST: ST-15 m 5,2

e

381 KNR 7-09 Demonta- ksztaltek (stal nierdzewna OH18N9) , spawan&@mm Spawanieczne w ostonie argonu
2120/01 + 'metod, TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjmiznieSrednica rurogjgu 500 mm.

KNR 7  |Nr ST: ST-15

RiSx0,4 szt. 17

382 KNR 7-09 Demonta - Rury stalowe ze stali szlachetnej OH18N9 , spen@r. 400mm. Spawanie pétautomatyczne

2108/01 + metody MIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metddG. Spoiny badane
KNR 7 radiologicznieSrednica rurocigu do 406.4mm. Grulsé scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpamawieszé
RiSx0,4 |i oston o masie elementu do 20 kg

Nr ST: ST-15 m 12,6

383 KNR 7-09 Demonta - ksztaltek (stal nierdzewna OH18N9) , spawand@Imm Spawanie potautomatyczne metod
2119/01 + MIG stali austenitycznych zcznym wykonaniem warstwy przetop. metadG. Spoiny badane

KNR 7  radiologicznieSrednica rurocigu do 400mm.

RiSx0,4 |Nr ST: ST-15 szt. 17

384 KNR 7-09 Demonta - Rury stalowe ze stali szlachetnej OH18N9 , spen@r. 350mm. Spawanie pétautomatyczne

2108/01 + metody MIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metddG. Spoiny badane
KNR 7 radiologicznieSrednica rurocigu do 406.4mm. Grulsé scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpaawieszé
RiSx0,4 |i oston o masie elementu do 20 kg

Nr ST: ST-15 m 2

385 KNR 7-09 Demonta - ksztaltek (stal nierdzewna OH18N9) , spawan8%lmm Spawanie potautomatyczne metod
2119/01 + MIG stali austenitycznych zcznym wykonaniem warstwy przetop. metadG. Spoiny badane

KNR 7 radiologicznieSrednica rurocigu do 400mm.

RiSx0,4 |Nr ST: ST-15 szt. 7

386 KNR 7-09 Demonta- Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawage 819,1/3,0mm.(ze stali 00H17N14M2 ) Spawani
2106/01 + |reczne w ostonie argonu metpdIG stali austenitycznych Spoiny nie badane ragjiaiznieSrednica
KNR 7 rurociagu do 219.1 mm. Grulié scianki do 8.0 mm Konstrukcje podpgarawieszé i oston o masie elementu
RiSx0,4 |do 10 kg
Nr ST: ST-15 m 3,7

0]

387 KNR 7-09 Demonta - ksztaltek ze stali 00H17N14M2 ), spawane @m@® Spawaniezczne w ostonie argonu
2117/01 + 'metod, TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjiznieSrednica rurogjgu 200 mm.

KNR 7  |NrST: ST-15

RiSx0,4 szt. 12

11. T17.1-17.5 25.1 i 25.2 komory

11.1. Obiekt nr 17.1 - Komora pomiarowaciekéw doptywajacych do reaktora nr 18.1

388/ KNR-W 2-01 Wykopy oraz przekopy wykonywane koparkami przeligirnymi 0.25 m3 na odklad w gruncie kat. Il
0211/04 |Nr ST: ST-15

(2,6*2,6*3)*0,9 m3 18,25
razem m3 18,25

389 KNR-W 2-01 Re¢czne wykopy wskoprzestrzenne lub jamiste ze skarpami o szécokima do 1.5 m i gbokasci do 1.5 m ze
0306/02 | ztozeniem urobku na odktad (kat. gruntu Ill)
Nr ST: ST-15
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(2,6*2,6*3)*0,1 m3 2,03
razem ma3 2,0
390 KNR-W 2-01 Re¢czne wykopy wskoprzestrzenne lub jamiste ze skarpami o szécokina do 1.5 m ze zieniem urobku na
0306/06 |odkiad (kat. gruntu lll)-dodatek zaide dalsze 0.5 m gbokasci
Nr ST: ST-15
(2,6*2,6*3)*0,1 m3 2,0C
razem m3 2,0
391 KNR-W 2-01 Petne umocnienie pionowydghkian wykopow liniowych o gbokasci do 3.0 m palami szalunkowymi
0314/02 | (wypraskami) w gruntach suchych kat. Ill-IV wrarazbiork (szeroké¢ do 1m)
Nr ST: ST-15
(2,6+2,6)*2*3 m2 31,2
razem m2 31,
392 KNR-W 2-01 Zasypywanie wykopow spycharkami z przemieszczemjemtu na odlegk@ do 10 m w gruncie kat. Il
0222/01 |Nr ST: ST-15
18,25-(0,8+2*2*2,5) m3 7,45
razem m3 7,4
393 KNR-W 2-01 Zasypywanie wykopow liniowych ¢cianach pionowych gbokdsci do 1.5 m i szerokai 0.8-1.5 m; kat. gr.
0312/02 |lI-IV
Nr ST: ST-15 m3 2,03
394 KNR-W 2-01 Zagzszczenie nasypow ubijakami mechanicznymi; grunpkigykat. I-11I
0228/01 |Nr ST: ST-15
7,45+2,03 m3 9,48
razem m3 9,4
395 KNR-W 2-01 Roboty ziemne wykonywane koparkami przed&rnymi 0.25 m3 w ziemi kat. I-lll uprzednio
0207/03 |zmagazynowanej w hatdach z transportem urobku saoaaeni samowytadowczymi na odlegtdl0 km
Nr ST: ST-15
0,8+2*2*2,5 m3 10,8
razem ma3 10,
3961 KNNR 4 Studnie rewizyjna z kgéw betonowych w gotowym wykopie - podoz betonu C12/15
1413/08 |Nr ST: ST-15
2*2*0,2 m3 0,8
razem m3 0,
397 KNR-W 2-18 Prefabyrkowana komorzelbetowa, sktadaga s¢ z elementu dennego i stropu, wypassa w stopnie zlazowe
0513/05 |typu U-320 - wymiary wewgtrzne w rzucie - 180x235cm; - min. wysdkavewrgtrzna - 205cm  Piécien
betonowy wyréwnawczy = 4sztsrednica - ?625mm; - wysok®d- 100mm Przéfie szczelne fecuchowe dla
rury ?508mm (przy otworze 610mm) = 2szt $dlogniw - 21; - dlug&t ogniwa - 82mm,; - szeroké ogniwa
- 90mm Wiaz kanatowy, wentylowany = 2szt - klagdrzymalaci - C250; -$rednica - ?625mm; -
wysokai¢ - 80mm
Nr ST: ST-15 stud. 1
398 KNR-W 2-18 Przeptywomierz elektromagnetyczny przystosowanpray bez odcinkéw prostych Przeplywomierz wg
0209/03 |wytycznych AKPIA. -srednica nominalna: DN500; - owiercenie kotniel210
Nr ST: ST-15 kpl. 1
399 KNR-W 2-18 Zasuwa ngowa do zabudowy radzykotnierzowej, z trzpieniem niewznasym, wyposaona w obudow
0212/03 teleskopow oraz skrzynk uliczrg - $rednica nominalna - DN150; - pekenia kotnierzowe - wg PN-EN
1092-2; - max. énienie pracy - 10 bar
Nr ST: ST-15 kpl. 1
400/ KNR 7-09 Montaz ksztaltek (ze stali 00H17N14M2 ), spawane dnn@®0 Spawaniegczne w ostonie argonu metpd
2120/01+ |TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane ragjiciznieSrednica rurogjgu 600 mm.
KNR 7 Nr ST: ST-15 szt. 5
401 KNR 7-09 |Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawate 608/5,0mm. (stal nierdzewna OH18N9 ) Spawanie
2109/01 + potautomatyczne metadVIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metadG.
KNR 7 Spoiny badane radiologiczrieednica rurocigu do 508 mm. Grulé scianki do 10.0 mm Konstrukcje
podpat,zawieszé i oston o masie elementu do 20 kg
Nr ST: ST-15 m 2,8
402) KNR 7-09 |Montaz ksztaltek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dimBf Spawaniegczne w ostonie argonu metopd
2120/01 + |TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjoiieSrednica rurocigu 500 mm.
KNR 7 Nr ST: ST-15 szt. 3
403 KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawase ©68,3/5 mm. (stal nierdzewna OH18N9) Spawagtene w
2105/01 + ostonie argonu metadr |G stali austenitycznych Spoiny nie badane radjioiznieSrednica ruroeigu do
KNR 7  1159.0 mm. Grub& $cianki do 8.0 mm Konstrukcje podgaawieszé i oston o masie elementu do 10 kg
Nr ST: ST-15 m 1
404) KNR 7-09 |Montaz ksztaltek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dimitB Spawaniegczne w ostonie argonu metpd
2116/01 + |TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjoiieSrednica rurocigu 150 mm.
KNR 7 Nr ST: ST-15 szt. 1
405 KNR 7-09 kacznik rurowo - kotnierzowy DN80O przenasy sity osiowe - kotnierz owiercony PN10
2216/07 |Nr ST: ST-15 szt 1
406/ KNR 7-09 |Opaska naprawcza DN500 przengszsity osiowe
2216/03 |Nr ST: ST-15 szt 1
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407 KNR 7-09 |Kotnierz do przyspawania DN800, owiercony PN10
2217/03 |Nr ST: ST-15 szt 1
408 KNR 7-09 Kotnierz do przyspawania DN500, owiercony PN10
2217/03 |Nr ST: ST-15 szt 2
409 KNR 7-09 Wywijka kotnierza DN150
2216/06 |Nr ST: ST-15
2 szt 2
razem szt 2
410 KNR 7-09 Kotnierz luzny DN150, owiercony PN10
2216/06 |Nr ST: ST-15
2 szt 2
razem szt 2
411 KNR 7-09 Luk DN800/84°, R=1D
2118/01 |Nr ST: ST-15 szt 1
412/ KNR 7-09 Kolano DN150/90°, R=1,5D
2116/01 |Nr ST: ST-15
1 szt 1
razem szt 1
413 KNR 7-09 Redukcja asymetryczna DN800/500
2118/01 |Nr ST: ST-15
2 szt 2
razem szt 2
11.2. Obiekt nr 17.2 - Komora pomiarowaciekéw doptywajacych do reaktora nr 18.2
414/ KNR-W 2-01 Wykopy oraz przekopy wykonywane koparkami przelisgirnymi 0.25 m3 na odklad w gruncie kat. Il
0211/04 |Nr ST: ST-15
(2,6*2,6*3)*0,9 m3 18,25
razem m3 18,25
415 KNR-W 2-01 Re¢czne wykopy wskoprzestrzenne lub jamiste ze skarpami o szécokima do 1.5 m i gbokasci do 1.5 m ze
0306/02 | ztozeniem urobku na odktad (kat. gruntu Ill)
Nr ST: ST-15
(2,6*2,6*3)*0,1 m3 2,03
razem m3 2,03
416 KNR-W 2-01 R¢czne wykopy wskoprzestrzenne lub jamiste ze skarpami o szécokina do 1.5 m ze zieniem urobku na
0306/06 |odkiad (kat. gruntu lll)-dodatek zaide dalsze 0.5 m gbokasci
Nr ST: ST-15
(2,6*2,6*3)*0,1 m3 2,0¢
razem m3 2,03
417 KNR-W 2-01 Petne umocnienie pionowydghkian wykopow liniowych o gbokasci do 3.0 m palami szalunkowymi
0314/02 | (wypraskami) w gruntach suchych kat. Ill-IV wrarazbiorky (szeroké¢ do 1m)
Nr ST: ST-15
(2,6+2,6)*2*3 m2 31,2
razem m2 31,2
418/ KNR-W 2-01 Zasypywanie wykopow spycharkami z przemieszczemjemtu na odlegk@ do 10 m w gruncie kat. Il
0222/01 |Nr ST: ST-15
18,25-(0,8+2*2*2,5) m3 7,45
razem m3 7,45
419 KNR-W 2-01 Zasypywanie wykopéw liniowych ¢cianach pionowych gbokdsci do 1.5 m i szerokai 0.8-1.5 m; kat. gr.
0312/02 |llI-IV
Nr ST: ST-15 m3 2,03
420 KNR-W 2-01 Zagzszczenie nasypow ubijakami mechanicznymi; grunpkigykat. I-11I
0228/01 |Nr ST: ST-15
7,45+2,03 m3 9,48
razem m3 9,48
421 KNR-W 2-01 Roboty ziemne wykonywane koparkami przed&rnymi 0.25 m3 w ziemi kat. I-lll uprzednio
0207/03 |zmagazynowanej w hatdach z transportem urobku saoaaeni samowytadowczymi na odlegtdl0 km
Nr ST: ST-15
0,8+2*2*2,5 m3 10,8
razem m3 10,8
422 KNNR 4 Studnie rewizyjna z kgoéw betonowych w gotowym wykopie - podoz betonu C12/15
1413/08 |Nr ST: ST-15
2*2*0,2 m3 0,8
razem m3 0,8
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Nr

Podstawa

Opis robot

Jm

llos¢

423

KNR-W 2-18
0513/05

Prefabrykowana komorzelbetowa, sktadafa st z elementu dennego i stropu, wypasaa w stopnie ztazowe
typu U-320 - wymiary wewgtrzne w rzucie - 180x235cm; - min. wys@kavewrgtrzna - 205cm - Piécien
betonowy wyréwnawczy = 4sztsrednica - ?7625mm; - wysokb- 100mm Przéfie szczelne fecuchowe dla
rury ?508mm (przy otworze 610mm) = 2szt sdélogniw - 21; - dlug&t ogniwa - 82mm,; - szeroké ogniwa
- 90mm Wiaz kanatowy, wentylowany = 2szt - klasdrzymataci - C250; -$rednica - ?625mm; -
wysokai¢ - 80mm

Nr ST: ST-15

stud.

424

KNR-W 2-18
0209/03

Przeplywomierz elektromagnetyczny przystosowanpmay bez odcinkdéw prostych Przeptywomierz wg
wytycznych AKPIA. -$rednica nominalna: DN500; - owiercenie kotnie2iN10
Nr ST: ST-15

kpl.

425

KNR-W 2-18
0212/03

Zasuwa ngowa do zabudowy radlzykotnierzowej, z trzpieniem niewznasym, wyposaona w obudow
teleskopow oraz skrzynk uliczna - srednica nominalna - DN150; - pokenia kotnierzowe - wg PN-EN
1092-2; - max. énienie pracy - 10 bar

Nr ST: ST-15

kpl.

426

KNR 7-09
2120/01+
KNR 7

Montaz ksztattek (ze stali 00H17N14M2 ), spawane dnnB®0 Spawaniegczne w ostonie argonu metpd
TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjoimieSrednica rurocigu 600 mm.
Nr ST: ST-15

Szt.

427

KNR 7-09
2109/01 +
KNR 7

Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawage 608/5,0mm. (stal nierdzewna OH18N9 ) Spawanie
pétautomatyczne metadMIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metddG.
Spoiny badane radiologiczrfeednica rurocigu do 508 mm. Grul$é scianki do 10.0 mm Konstrukcje
podpat,zawieszé i oston o masie elementu do 20 kg

Nr ST: ST-15

2,4

428

KNR 7-09
2120/01 +
KNR 7

Montaz ksztattek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dinfi Spawaniezczne w ostonie argonu metpd
TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjoimieSrednica rurocigu 500 mm.
Nr ST: ST-15

Szt.

429

KNR 7-09
2105/01 +
KNR 7

Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawate ©68,3/5 mm. (stal nierdzewna OH18N9) Spawagteme w
ostonie argonu metadr |G stali austenitycznych Spoiny nie badane ragjioiznieSrednica ruroeigu do
159.0 mm. Grub& scianki do 8.0 mm Konstrukcje podpgarawieszé i oston o masie elementu do 10 kg
Nr ST: ST-15

430

KNR 7-09
2116/01 +
KNR 7

Montaz ksztattek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dinith Spawaniezczne w ostonie argonu metpd
TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjoimieSrednica rurocigu 150 mm.
Nr ST: ST-15

Szt.

431

KNR 7-09
2216/07

tacznik rurowo - kotnierzowy DN80O przenasy sity osiowe - kotnierz owiercony PN10
Nr ST: ST-15

szt

N

432

KNR 7-09
2216/03

Opaska naprawcza DN500 przenyaszsity osiowe
Nr ST: ST-15

szt

433

KNR 7-09
2217/03

Kotnierz do przyspawania DN800, owiercony PN10
Nr ST: ST-15

szt

N

434

KNR 7-09
2217/03

Kotnierz do przyspawania DN500, owiercony PN10
Nr ST: ST-15

szt

N

435

KNR 7-09
2216/06

Wywijka kotnierza DN150
Nr ST: ST-15

2

szt

N

razem

szt

436

KNR 7-09
2216/06

Kotnierz luzny DN150, owiercony PN10
Nr ST: ST-15

2

szt

N

razem

szt

437

KNR 7-09
2116/01

Kolano DN150/90°, R=1,5D
Nr ST: ST-15

1

szt

razem

szt

438

KNR 7-09
2118/01

Redukcja asymetryczna DN800/500
Nr ST: ST-15

2

szt

N

razem

szt

11.3. Obiekt nr 17.3 - Komora pomiarowasciekéw doptywajacych do reaktora nr 18.3

439

KNR-W 2-01
0211/04

Wykopy oraz przekopy wykonywane koparkami przeigirnymi 0.25 m3 na odktad w gruncie kat. Il
Nr ST: ST-15

(2,6*2,6*3)*0,9

m3

18,25

D

razem

m3

18,2

440

KNR-W 2-01
0306/02

Reczne wykopy wskoprzestrzenne lub jamiste ze skarpami o szécokima do 1.5 m i gbokaici do 1.5 m ze
zlozeniem urobku na odktad (kat. gruntu III)
Nr ST: ST-15

(2,6*2,6*3)*0,1

m3

2,02

razem

m3

2,0

441

KNR-W 2-01
0306/06

Reczne wykopy wskoprzestrzenne lub jamiste ze skarpami o szécokioa do 1.5 m ze zieniem urobku na
odktad (kat. gruntu lll)-dodatek za ide dalsze 0.5 m ghokasci
Nr ST: ST-15
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Tabela przedmiaru robot
Modernizacja systemu napowietrzakigekow w reaktorach biologicznych na oczyszczétiekow Lyna w Olsztynie
BRANZA: TECHNOLOGIA
Nr | Podstawa Opis robo6t Jm | llosé
(2,6*2,6*3)*0,1 m3 2,03
razem ma3 2,0
442 KNR-W 2-01 Petne umocnienie pionowydiian wykopow liniowych o gbokdsci do 3.0 m palami szalunkowymi
0314/02 | (wypraskami) w gruntach suchych kat. Ill-IV wrazazbiorka (szeroké¢ do 1m)
Nr ST: ST-15
(2,6+2,6)*2*3 m2 31,2
razem m2 31,
443 KNR-W 2-01 Zasypywanie wykopow spycharkami z przemieszczemjemtu na odlegie do 10 m w gruncie kat. I-1lI
0222/01 |Nr ST: ST-15
18,25-(0,8+2*2*2,5) m3 7,45
razem ma3 7,4
444 KNR-W 2-01 Zasypywanie wykopdw liniowych &ianach pionowych gbokasci do 1.5 m i szeroki 0.8-1.5 m; kat. gr.
0312/02 |-V
Nr ST: ST-15 m3 2,0C
445 KNR-W 2-01 Zag;szczenie nasypow ubijakami mechanicznymi; grunpksykat. I-1lI
0228/01 |Nr ST: ST-15
7,45+2,03 m3 9,4¢
razem ma3 9,4
446/ KNR-W 2-01 Roboty ziemne wykonywane koparkami przetdgrnymi 0.25 m3 w ziemi kat. I-lll uprzednio
0207/03 |zmagazynowanej w hatdach z transportem urobku daoa@eni samowytadowczymi na odleg#dl0 km
Nr ST: ST-15
0,8+2*2*2,5 m3 10,8
razem m3 10,
447 KNNR 4 |Studnie rewizyjna z kgow betonowych w gotowym wykopie - podéoz betonu C12/15
1413/08 |Nr ST: ST-15
2%2*0,2 m3 0,8
razem ma3 0,
448 KNR-W 2-18 Prefabyrkowana komoreelbetowa, sktadafa st z elementu dennego i stropu, wypassa w stopnie ztazowe
0513/05 |typu U-320 - wymiary wewgtrzne w rzucie - 180x235cm; - min. wysdkavewrgtrzna - 205cm  Piécien
betonowy wyréwnawczy = 4sztsrednica - ?7625mm; - wysokb- 100mm Przéfie szczelne fecuchowe dla
rury ?508mm (przy otworze 610mm) = 2szt sdélogniw - 21; - dugét ogniwa - 82mm,; - szeroké ogniwa
- 90mm Wiaz kanatowy, wentylowany = 2szt - klasdrzymataci - C250; -$rednica - ?625mm; -
wysokai¢ - 80mm
Nr ST: ST-15 stud. 1
449 KNR-W 2-18 Przeptywomierz elektromagnetyczny przystosowanpréay bez odcink6w prostych Przeptywomierz wg
0209/03 |wytycznych AKPIA. -srednica nominalna: DN500; - owiercenie kotniel2{10
Nr ST: ST-15 kpl. 1
450/ KNR-W 2-18 Zasuwa ngowa do zabudowy madzykotnierzowej, z trzpieniem niewznasgm, wyposaona w obudow
0212/03 teleskopow oraz skrzynk uliczrg - srednica nominalna - DN150; - pokenia kotnierzowe - wg PN-EN
1092-2; - max. énienie pracy - 10 bar
Nr ST: ST-15 kpl. 1
451 KNR 7-09 |Rury stalowe ze stali szlachetnej ze stali O0HMM2 , spawane &. 800mm. Spawanie potautomatyczne
2110/01 + 'metod, MIG stali austenitycznych zcznym wykonaniem warstwy przetop. metddG. Spoiny badane
KNR 7  radiologicznieSrednica rurogigu 800 mm. Gruhig scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpaawieszé i
oston o masie elementu do 20 kg
Nr ST: ST-15 m 1,6
452) KNR 7-09 Montaz ksztaltek (ze stali 00H17N14M2 ), spawane dnn@®0 Spawaniegczne w ostonie argonu metpd
2120/01+ |TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane ragjiciznieSrednica rurogjgu 600 mm.
KNR 7  |Nr ST: ST-15 szt. 3
453 KNR 7-09 |Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawate 608/5,0mm. (stal nierdzewna OH18N9 ) Spawanie
2109/01 + potautomatyczne metadVIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metadG.
KNR 7 Spoiny badane radiologiczrieednica rurocigu do 508 mm. Grulé scianki do 10.0 mm Konstrukcje
podpat,zawieszé i oston o masie elementu do 20 kg
Nr ST: ST-15 m 2,5
454/ KNR 7-09 Montaz ksztaltek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dimBf Spawaniegczne w ostonie argonu metpd
2120/01 + |TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjoiieSrednica rurocigu 500 mm.
KNR 7  |Nr ST: ST-15 szt. 3
455 KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawase ©68,3/5 mm. (stal nierdzewna OH18N9) Spawagtene w
2105/01 + ostonie argonu metadr |G stali austenitycznych Spoiny nie badane radjioiznieSrednica ruroeigu do
KNR 7 1159.0 mm. Grub& $cianki do 8.0 mm Konstrukcje podgaawieszé i oston o masie elementu do 10 kg
Nr ST: ST-15 m 0,8
456/ KNR 7-09 Montaz ksztaltek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dimitB Spawaniegczne w ostonie argonu metpd
2116/01 + |TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjoiieSrednica rurocigu 150 mm.
KNR 7  |Nr ST: ST-15 szt. 3
457 KNR 7-09 Opaska naprawcza DN500 przengszsity osiowe
2216/03 |Nr ST: ST-15 szt 1
458/ KNR 7-09 |Kotnierz do przyspawania DN500, owiercony PN10
2217/03 |Nr ST: ST-15 szt 2
459 KNR 7-09 \Wywijka kotnierza DN150
2216/06 |Nr ST: ST-15
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Tabela przedmiaru robot
Modernizacja systemu napowietrzakigekow w reaktorach biologicznych na oczyszczétiekow Lyna w Olsztynie
BRANZA: TECHNOLOGIA
Nr | Podstawa Opis robo6t Jm | llosé
2 szt 2
razem szt 2
460/ KNR 7-09 |Kotnierz luzny DN150, owiercony PN10
2216/06 |Nr ST: ST-15
2 szt 2
razem szt 2
461 KNR 7-09 Kolano DN150/90°, R=1,5D
2116/01 |Nr ST: ST-15
1 szt 1
razem szt 1
462 KNR 7-09 Kolano DN800/90°, R=1,5D
2119/01 |Nr ST: ST-15 szt 1
463 KNR 7-09 Redukcja asymetryczna DN800/500
2118/01 |Nr ST: ST-15
2 szt 2
razem szt 2
11.4. Obiekt nr 17.4 - Komora pomiarowasciekéw doptywajacych do reaktora nr 18.4
464 KNR-W 2-01 Wykopy oraz przekopy wykonywane koparkami przelisirnymi 0.25 m3 na odktad w gruncie kat. IlI
0211/04 |Nr ST: ST-15
(2,6*2,6*3)*0,9 m3 18,25
razem ma3 18,25
465 KNR-W 2-01 Re¢czne wykopy wskoprzestrzenne lub jamiste ze skarpami o szécokioa do 1.5 m i gbokadsci do 1.5 m ze
0306/02 |zlozeniem urobku na odktad (kat. gruntu Ill)
Nr ST: ST-15
(2,6*2,6*3)*0,1 m3 2,0¢
razem m3 2,03
466 KNR-W 2-01 Re¢czne wykopy wskoprzestrzenne lub jamiste ze skarpami o szécokina do 1.5 m ze zieniem urobku na
0306/06 |odkiad (kat. gruntu lll)-dodatek zaide dalsze 0.5 m gbokaci
Nr ST: ST-15
(2,6*2,6*3)*0,1 m3 2,03
razem ma3 2,03
467 KNR-W 2-01 Petne umocnienie pionowydgiian wykopow liniowych o gbokdsci do 3.0 m palami szalunkowymi
0314/02 | (wypraskami) w gruntach suchych kat. Ill-IV wrarazbiorka (szeroké¢ do 1m)
Nr ST: ST-15
(2,6+2,6)*2*3 m2 31,2
razem m2 31,2
468 KNR-W 2-01 Zasypywanie wykopow spycharkami z przemieszczemjemtu na odlegie do 10 m w gruncie kat. I-1lI
0222/01 |Nr ST: ST-15
18,25-(0,8+2*2*2,5) m3 7,45
razem ma3 7,45
469 KNR-W 2-01 Zasypywanie wykopdw liniowych &ianach pionowych gbokasci do 1.5 m i szeroki 0.8-1.5 m; kat. gr.
0312/02 |lI-IV
Nr ST: ST-15 m3 2,0C
470 KNR-W 2-01 Zag;szczenie nasypow ubijakami mechanicznymi; grunpksykat. I-1lI
0228/01 |Nr ST: ST-15
7,45+2,03 m3 9,4€
razem ma3 9,48
471/ KNR-W 2-01 Roboty ziemne wykonywane koparkami przetdgrnymi 0.25 m3 w ziemi kat. I-lll uprzednio
0207/03 |zmagazynowanej w hatdach z transportem urobku daoa@eni samowytadowczymi na odleg#dl0 km
Nr ST: ST-15
0,8+2*2*2,5 m3 10,8
razem m3 10,8
472, KNNR 4 Studnie rewizyjna z kgow betonowych w gotowym wykopie - podoz betonu C12/15
1413/08 |Nr ST: ST-15
2*2*0,2 m3 0,8
razem ma3 0,8
473 KNR-W 2-18 Prefabyrkowana komoreelbetowa, sktadafa st z elementu dennego i stropu, wypassa w stopnie ztazowe
0513/05 |typu U-320 - wymiary wewgtrzne w rzucie - 180x235cm; - min. wysdkavewrgtrzna - 205cm  Pigcien
betonowy wyréwnawczy = 4sztsrednica - ?7625mm; - wysokb- 100mm Przéfie szczelne fecuchowe dla
rury ?508mm (przy otworze 610mm) = 2szt sdélogniw - 21; - dlugét ogniwa - 82mm,; - szeroké ogniwa
- 90mm Wiaz kanatowy, wentylowany = 2szt - klasdrzymataci - C250; -$rednica - ?625mm; -
wysokai¢ - 80mm
Nr ST: ST-15 stud. 1
474 KNR-W 2-18 Przeptywomierz elektromagnetyczny przystosowanpréay bez odcinkdw prostych Przeptywomierz wg
0209/03 |wytycznych AKPIA. -srednica nominalna: DN500; - owiercenie kotniel2{10
Nr ST: ST-15 kpl. 1
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Tabela przedmiaru robot
Modernizacja systemu napowietrzakigekow w reaktorach biologicznych na oczyszczétiekow Lyna w Olsztynie
BRANZA: TECHNOLOGIA
Nr | Podstawa Opis robo6t Jm | llosé
475/ KNR-W 2-18 Zasuwa ngowa do zabudowy madzykotnierzowej, z trzpieniem niewznasym, wyposaona w obudow
0212/03 teleskopow oraz skrzynk uliczmg - srednica nominalna - DN150; - pokenia kotnierzowe - wg PN-EN
1092-2; - max. énienie pracy - 10 bar
Nr ST: ST-15 kpl. 1
476 KNR 7-09 Montaz ksztaltek (ze stali 00H17N14M2 ), spawane dnnB®0 Spawaniegczne w ostonie argonu metpd
2120/01+ |TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radgjicimieSrednica rurocigu 600 mm.
KNR 7  |Nr ST: ST-15 szt. 7
477 KNR 7-09 |Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawage 608/5,0mm. (stal nierdzewna OH18N9 ) Spawanie
2109/01 + poétautomatyczne metadVIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metadG.
KNR 7 Spoiny badane radiologiczrfeednica rurocigu do 508 mm. Grulsé scianki do 10.0 mm Konstrukcje
podpat,zawieszé i oston o masie elementu do 20 kg
Nr ST: ST-15 m 2,4
478 KNR 7-09 |Montaz ksztaltek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dimé0 Spawaniegczne w ostonie argonu metpd
2120/01 + TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjiainieSrednica ruroegigu 500 mm.
KNR 7  |Nr ST: ST-15 szt. 3
479 KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawage ©68,3/5 mm. (stal nierdzewna OH18N9) Spawatterre w
2105/01 + |ostonie argonu metadTIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radgjiaznieSrednica rurocigu do
KNR 7 159.0 mm. Grub& $cianki do 8.0 mm Konstrukcje podpgarawieszé i oston o masie elementu do 10 kg
Nr ST: ST-15 m 0,9
480 KNR 7-09 |Montaz ksztaltek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dimtb Spawaniegczne w ostonie argonu metpd
2116/01 + TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjiainieSrednica ruroejgu 150 mm.
KNR 7  |Nr ST: ST-15 szt. 3
481 KNR 7-09 |kacznik rurowo - kothierzowy DN80O przenasy sity osiowe - kothierz owiercony PN10
2216/07 |Nr ST: ST-15 szt 2
482 KNR 7-09 Opaska naprawcza DN500 przengszsily osiowe
2216/03 |Nr ST: ST-15 szt 1
483 KNR 7-09 |Kotnierz do przyspawania DN800, owiercony PN10
2217/03 |Nr ST: ST-15 szt 2
484, KNR 7-09 Kotnierz do przyspawania DN500, owiercony PN10
2217/03 |Nr ST: ST-15 szt 2
485 KNR 7-09 \Wywijka kotnierza DN150
2216/06 |Nr ST: ST-15
2 szt 2
razem szt 2
486 KNR 7-09 Kotnierz luzny DN150, owiercony PN10
2216/06 |Nr ST: ST-15
2 szt 2
razem szt 2
487 KNR 7-09 Kolano DN800/90°, R=D
2119/01 |Nr ST: ST-15 szt 1
488 KNR 7-09 Kolano DN150/90°, R=1,5D
2116/01 |Nr ST: ST-15
1 szt 1
razem szt 1
489 KNR 7-09 Redukcja asymetryczna DN800/500
2118/01 |Nr ST: ST-15
2 szt 2
razem szt 2
11.5. Obiekt nr 17.5 - Komora pomiarowaciekéw doptywajacych do reaktora nr 18.5
490/ KNR-W 2-01 Wykopy oraz przekopy wykonywane koparkami przeligirnymi 0.25 m3 na odktad w gruncie kat. Il
0211/04 |Nr ST: ST-15
(2,6*2,6*3)*0,9 m3 18,25
razem m3 18,25
491 KNR-W 2-01 Re¢czne wykopy wskoprzestrzenne lub jamiste ze skarpami o szécokimna do 1.5 m i gbokasci do 1.5 m ze
0306/02 | ztozeniem urobku na odktad (kat. gruntu Ill)
Nr ST: ST-15
(2,6*2,6*3)*0,1 m3 2,03
razem ma3 2,03
492 KNR-W 2-01 Re¢czne wykopy wskoprzestrzenne lub jamiste ze skarpami o szécokina do 1.5 m ze zieniem urobku na
0306/06 |odkiad (kat. gruntu lll)-dodatek zaide dalsze 0.5 m gbokasci
Nr ST: ST-15
(2,6*2,6*3)*0,1 m3 2,0C
razem m3 2,03
493 KNR-W 2-01 Petne umocnienie pionowydghkian wykopow liniowych o gbokasci do 3.0 m palami szalunkowymi
0314/02 | (wypraskami) w gruntach suchych kat. Ill-IV wrarazbiorky (szeroké¢ do 1m)
Nr ST: ST-15
(2,6+2,6)*2*3 m2 31,2
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razem m2 31,
494 KNR-W 2-01 Zasypywanie wykopow spycharkami z przemieszczemjemtu na odlegie do 10 m w gruncie kat. I-1lI
0222/01 |Nr ST: ST-15
18,25-(0,8+2*2*2,5) m3 7,45
razem ma3 7,4
495 KNR-W 2-01 Zasypywanie wykopdw liniowych &ianach pionowych gbokasci do 1.5 m i szeroki 0.8-1.5 m; kat. gr.
0312/02 -V
Nr ST: ST-15 m3 2,0G
496 KNR-W 2-01 Zag;szczenie nasypow ubijakami mechanicznymi; grunpksykat. I-11I
0228/01 |Nr ST: ST-15
7,45+2,03 m3 9,4¢
razem ma3 9,4
497/ KNR-W 2-01 Roboty ziemne wykonywane koparkami przetgrnymi 0.25 m3 w ziemi kat. I-lll uprzednio
0207/03 |zmagazynowanej w hatdach z transportem urobku daoa@eni samowytadowczymi na odleg#dl0 km
Nr ST: ST-15
0,8+2*2*2,5 m3 10,8
razem m3 10,
498 KNNR 4 Studnie rewizyjna z kgow betonowych w gotowym wykopie - podoz betonu C12/15
1413/08 |Nr ST: ST-15
2*2*0,2 m3 0,8
razem ma3 0,
499/ KNR-W 2-18 Prefabyrkowana komoreelbetowa, sktadafa st z elementu dennego i stropu, wypassa w stopnie ztazowe
0513/05 |typu U-320 - wymiary wewgtrzne w rzucie - 180x235cm; - min. wysdkavewrgtrzna - 205cm  Pigcien
betonowy wyréwnawczy = 4sztsrednica - ?7625mm; - wysokb- 100mm Przéfie szczelne fecuchowe dla
rury ?508mm (przy otworze 610mm) = 2szt sdélogniw - 21; - dugét ogniwa - 82mm,; - szeroké ogniwa
- 90mm Wiaz kanatowy, wentylowany = 2szt - klagdrzymataci - C250; -$rednica - ?625mm; -
wysokai¢ - 80mm
Nr ST: ST-15 stud. 1
500| KNR-W 2-18 Przeptywomierz elektromagnetyczny przystosowanpréay bez odcinkéw prostych Przeptywomierz wg
0209/03 wytycznych AKPIA. -srednica nominalna: DN500; - owiercenie kotniel2{10
Nr ST: ST-15 kpl. 1
501/ KNR-W 2-18 Zasuwa ngowa do zabudowy madzykotnierzowej, z trzpieniem niewznasgm, wyposaona w obudow
0212/03 teleskopow oraz skrzynk uliczmg - srednica nominalna - DN150; - pokenia kotnierzowe - wg PN-EN
1092-2; - max. énienie pracy - 10 bar
Nr ST: ST-15 kpl. 1
502 KNR 7-09 Montaz ksztattek (ze stali 00H17N14M2 ), spawane dnn@®0 Spawaniegczne w ostonie argonu metpd
2120/01+ |TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radgjicimieSrednica rurocigu 600 mm.
KNR 7  |Nr ST: ST-15 szt. L.
503 KNR 7-09 |Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawage 608/5,0mm. (stal nierdzewna OH18N9 ) Spawanie
2109/01 + poétautomatyczne metadIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metadG.
KNR 7 Spoiny badane radiologiczreednica rurocigu do 508 mm. Grulsé scianki do 10.0 mm Konstrukcje
podpat,zawieszé i oston o masie elementu do 20 kg
Nr ST: ST-15 m 3,6
504 KNR 7-09 Montaz ksztattek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dimé0 Spawaniegczne w ostonie argonu metpd
2120/01 + TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjieinieSrednica ruroegigu 500 mm.
KNR 7  |Nr ST: ST-15 szt. 2
505 KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawage ©68,3/5 mm. (stal nierdzewna OH18N9) Spawatterre w
2105/01 + |ostonie argonu metadTIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radgjiaznieSrednica rurocigu do
KNR 7 159.0 mm. Grub& $cianki do 8.0 mm Konstrukcje podpgarawieszé i oston o masie elementu do 10 kg
Nr ST: ST-15 m 1
506 KNR 7-09 Montaz ksztattek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dimtB Spawaniegczne w ostonie argonu metpd
2116/01 + TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjieinieSrednica ruroegigu 150 mm.
KNR 7  |Nr ST: ST-15 szt. 3
507 KNR 7-09 |kacznik rurowo - kothierzowy DN80O przenasy sity osiowe - kothierz owiercony PN10
2216/07 |Nr ST: ST-15 szt 1
508/ KNR 7-09 Opaska naprawcza DN500 przenyszsity osiowe
2216/03 |Nr ST: ST-15 szt 1
509/ KNR 7-09 |Kotnierz do przyspawania DN800, owiercony PN10
2217/03 |Nr ST: ST-15 szt 1
510/ KNR 7-09 Kotnierz do przyspawania DN500, owiercony PN10
2217/03 |Nr ST: ST-15 szt 2
511 KNR 7-09 \Wywijka kotnierza DN150
2216/06 |Nr ST: ST-15
2 szt 2
razem szt 2
512| KNR 7-09 Kotnierz luzny DN150, owiercony PN10
2216/06 |Nr ST: ST-15
2 szt 2
razem szt 2
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513 KNR 7-09 Kolano DN150/90°, R=1,5D
2116/01 |Nr ST: ST-15
1 szt 1
razem szt 1
514/ KNR 7-09 Kolano DN800/62°, R=D
2119/01 |Nr ST: ST-15 szt 2
515/ KNR 7-09 Redukcja asymetryczna DN800/500
2118/01 |Nr ST: ST-15
2 szt 2
razem szt 2
11.6. Obiekt nr 25.1 - Komora pomiarowa
516/ KNR-W 2-01 Wykopy oraz przekopy wykonywane koparkami przelisgirnymi 0.25 m3 na odktad w gruncie kat. Il
0211/04 |Nr ST: ST-15
(5*5,8*3,5)*0,9 m3 91,35
razem m3 91,35
517/ KNR-W 2-01 R¢czne wykopy wskoprzestrzenne lub jamiste ze skarpami o szécokina do 1.5 m i gbokasci do 1.5 m ze
0306/02 | ztozeniem urobku na odktad (kat. gruntu Ill)
Nr ST: ST-15
(5*5,8*3,5)*0,1 m3 10,15
razem m3 10,15
518 KNR-W 2-01 Re¢czne wykopy wskoprzestrzenne lub jamiste ze skarpami o szécokina do 1.5 m ze zieniem urobku na
0306/06 |odkiad (kat. gruntu lll)-dodatek zaide dalsze 0.5 m gbokasci
Nr ST: ST-15
(5*5,8*3,5)*0,1 m3 10,15
razem m3 10,15
519/ KNR-W 2-01 Petne umocnienie pionowydian wykopow liniowych o gbokasci do 3.0 m palami szalunkowymi
0314/02 | (wypraskami) w gruntach suchych kat. IlI-IV wrarazbiorka (szeroké¢ do 1m)
Nr ST: ST-15
(5+5,8)*3,5*2 m2 75,6
razem m2 75,6
520 KNR-W 2-01 Zasypywanie wykopow spycharkami z przemieszczemjemtu na odlegk@ do 10 m w gruncie kat. Il
0222/01 |Nr ST: ST-15
91,35-(3,5+3,8*4,6*3,3) m3 30,17
razem m3 30,17
521| KNR-W 2-01 Zasypywanie wykopow liniowych ¢cianach pionowych gbokdsci do 1.5 m i szerokei 0.8-1.5 m; kat. gr.
0312/02 |llI-IV
Nr ST: ST-15 m3 10,15
522 KNR-W 2-01 Zag:szczenie nasypow ubijakami mechanicznymi; grunpkigykat. I-111
0228/01 |Nr ST: ST-15
30,17+10,15 m3 40,32
razem m3 40,32
523/ KNR-W 2-01 Roboty ziemne wykonywane koparkami przedgrnymi 0.25 m3 w ziemi kat. I-lll uprzednio
0207/03 |zmagazynowanej w haldach z transportem urobku saoaaeni samowytadowczymi na odlegtd0 km
Nr ST: ST-15
3,5+3,8*4,6*3,3 m3 61,18
razem m3 61,18
524, KNNR 4 Studnie rewizyjna z kgéw betonowych w gotowym wykopie - podoz betonu C12/15
1413/08 |Nr ST: ST-15
3,8*4,6*0,2 m3 3,5
razem m3 3,5
525/ KNR-W 2-18 Prefabyrkowana komorzelbetowa, sktadaga s¢ z elementu dennego i stropu, wypasaa w stopnie ztazowe
0513/05 |typu U-320 - wymiary wewgtrzne w rzucie - 330x410cm; - wysakovewretrzna - 316cm Prz&iie
szczelne tacuchowe dla rury ?609,6mm (przy otworze 720mm)zt 4slo$¢ ogniw - 25; - diugéc ogniwa -
82mm; - szeroki ogniwa - 90mm Wiaz kanatowy, wentylowany = 3s#asa wytrzymaléci - C250; -
srednica - ?625mm; - wysok®d- 80mm
Nr ST: ST-15 stud. 1
526 KNR-W 2-18 Przeptywomierz elektromagnetyczny przystosowanpmey bez odcinkéw prostychsrednica nominalna:
0209/04 |DN60O; - owiercenie kotnierzy: PN10 Przeptyworzigrg wytycznych AKPIA.
Nr ST: ST-15 kpl. 2
527/ KNR-W 2-18 Zasuwa ngowa do zabudowy madzykotnierzowej, wyposana w trzpié wznosacy z przektadrij, obudowe
0209/04 stah do zasuw oraz kolumienlk nagdem gcznnym -$rednica nominalna - DN600; - pokenia
kotnierzowe - wg PN-EN 1092-2; - maxsmwienie pracy - 6 bar; - Hz=261cm
Nr ST: ST-15 kpl. 4
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528 KNR 7-09 |Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawate 609/6,95mm. Spawanie pétautomatyczne mehditi stali
2110/01 + |austenitycznych zcznym wykonaniem warstwy przetop. metdG. Spoiny badane radiologiczriieednica
KNR 7 rurociagu 609 mm. Gruhig scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpaawieszé i oston o masie elementu do
20 kg
Nr ST: ST-15 m 4
529 KNR 7-09 Montaz ksztattek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dim Spawaniegczne w ostonie argonu metpd
2120/01+ |TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radgjicimieSrednica rurocigu 600 mm.
KNR 7  |Nr ST: ST-15 szt. 1C
530/ KNR 7-09 |Opaska naprawcza DN600 przengszsity osiowe
2216/03 |Nr ST: ST-15 szt 2
531| KNR 7-09 Kotnierz do przyspawania DN600, owiercony PN10
2217/03 |Nr ST: ST-15 szt 8
11.7. Obiekt nr 25.2 - Komora z przepink
532| KNR-W 2-01 Wykopy oraz przekopy wykonywane koparkami przeigirnymi 0.25 m3 na odktad w gruncie kat. Il
0211/04 |Nr ST: ST-15
(5,6*5,8*3,5)*0,9 m3 = 102,31
razem ma3 102,31
533/ KNR-W 2-01 Re¢czne wykopy wskoprzestrzenne lub jamiste ze skarpami o szécokioa do 1.5 m i gbokadsci do 1.5 m ze
0306/02 |zlozeniem urobku na odktad (kat. gruntu Ill)
Nr ST: ST-15
(5,6*5,8*3,5)*0,1 m3 11,37
razem m3 11,37
534/ KNR-W 2-01 R¢czne wykopy wskoprzestrzenne lub jamiste ze skarpami o szécokina do 1.5 m ze zteniem urobku na
0306/06 |odkiad (kat. gruntu lll)-dodatek zaide dalsze 0.5 m gbokasci
Nr ST: ST-15
(5,6*5,8*3,5)*0,1 m3 11,37
razem ma3 11,37
535 KNR-W 2-01 Petne umocnienie pionowydiian wykopow liniowych o gbokdsci do 3.0 m palami szalunkowymi
0314/02 | (wypraskami) w gruntach suchych kat. Ill-IV wrarazbiorka (szeroké¢ do 1m)
Nr ST: ST-15
(5,6+5,8)*3,5*2 m2 79,6
razem m2 79,8
536/ KNR-W 2-01 Zasypywanie wykopow spycharkami z przemieszczemgjamtu na odlegig do 10 m w gruncie kat. I-l1l
0222/01 |Nr ST: ST-15
102,31-(3,5+4,6*4,6*3,3) m3 28,98
razem ma3 28,98
537 KNR-W 2-01 Zasypywanie wykopdw liniowych &ianach pionowych gbokasci do 1.5 m i szeroki 0.8-1.5 m; kat. gr.
0312/02 |-V
Nr ST: ST-15 m3 11,37
538/ KNR-W 2-01 Zag;szczenie nasypow ubijakami mechanicznymi; grunpkeykat. I-lll
0228/01 |Nr ST: ST-15
28,98+11,37 m3 40,35
razem ma3 40,35
539/ KNR-W 2-01 Roboty ziemne wykonywane koparkami przetgrnymi 0.25 m3 w ziemi kat. I-lll uprzednio
0207/03 |zmagazynowanej w hatdach z transportem urobku daoa@eni samowytadowczymi na odleg#dl0 km
Nr ST: ST-15
3,56+3,8*4,6*3,3 m3 61,18
razem m3 61,18
540/ KNNR 4 Studnie rewizyjna z kgéw betonowych w gotowym wykopie - podoz betonu C12/15
1413/08 |Nr ST: ST-15
3,8*4,6*0,2 m3 3,5
razem ma3 3,5
541/ KNR-W 2-18 Prefabrykowana komoreelbetowa, sktadafa st z elementu dennego i stropu, wypasaa w stopnie ztazowe
0513/05 |typu U-320 - wymiary wewgtrzne w rzucie - 410x415cm; - min. wysdkavewrgtrzna - 323cm Piécien
betonowy wyréwnawczy = 5sztsrednica - ?7625mm; - wysokb- 80mm Piejtien betonowy wyréwnawczy
= 5szt -$rednica - ?7625mm; - wysok®- 100mm Przéfie szczelne fecuchowe dla rury fi609,6mm (przy
otworze 720mm) = 6szt - §6 ogniw - 25; - dug&t ogniwa - 82mm; - szerokéogniwa - 90mm Wiaz
kanatowy, wentylowany = 5szt - klasa wytrzynméaio- C250; -$rednica - fi625mm; - wysoké - 80mm
Nr ST: ST-15
stud. 1
542| KNR-W 2-18 Zasuwa ngowa do zabudowy mdzykotnierzowej, wyposana w trzpié wznosacy z przektadrij, obudowe
0209/04 stah do zasuw oraz kolumienlk nagdem gcznnym -$rednica nominalna - DN600; - pokenia
kotnierzowe - wg PN-EN 1092-2; - maxsmwienie pracy - 6 bar; - Hz=190cm
Nr ST: ST-15 kpl. 3
543/ KNR-W 2-18 Zasuwa ngowa do zabudowy mailzykotnierzowej, wyposena w trzpié wznosacy z przektadni, obudove
0209/04 | stah do zasuw oraz kolumienk nagdem gcznnym -Srednica nominalna - DN600; - pokenia
kotnierzowe - wg PN-EN 1092-2; - maxsuwienie pracy - 6 bar; - Hz=270cm
Nr ST: ST-15 kpl. 1
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544 KNR 7-09 |Rury stalowe ze stali szlachetnej ze stali 00HMM2 , spawane ér. 800mm. Spawanie pétautomatyczne
2110/01 + metody MIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metddG. Spoiny badane
KNR 7 radiologicznieSrednica rurocigu 800 mm. Grubi@ scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpaawiesz# i
oston o masie elementu do 20 kg
Nr ST: ST-15 m 2,5
545 KNR 7-09 Monta ksztattek (ze stali 00H17N14M2 ) przez spawan&8@dmm Spawanigczne w ostonie argonu
2120/01+ |metod TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjiaiznieSrednica rurocigu 600 mm.
KNR 7  |Nr ST: ST-15 szt. 3
546 KNR 7-09 |Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawate 609/6,95mm. Spawanie pétautomatyczne mehditf stali
2110/01 + |austenitycznych zcznym wykonaniem warstwy przetop. metdG. Spoiny badane radiologiczriieednica
KNR 7 rurociagu 609 mm. Gruhig scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpaawieszé i oston o masie elementu do
20 kg
Nr ST: ST-15 m 20
547 KNR 7-09 Monta ksztattek (stal nierdzewna OH18N9) przez spawanéddmm Spawanigeczne w ostonie argonu
2120/01+ |metod TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjiaiznieSrednica rurocigu 600 mm.
KNR 7  |Nr ST: ST-15 szt. 18
548 KNR 7-09 |Opaska naprawcza DN600 przengszsity osiowe
2216/03 |Nr ST: ST-15 szt 4
549| KNR 7-09 Kotnierz do przyspawania DN800, owiercony PN10
2217/03 |Nr ST: ST-15 szt 1
550/ KNR 7-09 |Kotnierz do przyspawania DN600, owiercony PN10
2217/03 |Nr ST: ST-15 szt 12
551| KNR 7-09 Redukcja koncentryczna DN800/600
2118/01 |Nr ST: ST-15
1 szt 1
razem szt 1
552 KNR 7-09 tuk DN800/45°, R=1,5D
2118/01 |Nr ST: ST-15 szt 1
553 KNR 7-09 tuk DN600/30°, R=1,5D
2118/01 |Nr ST: ST-15 szt 1
12. Rurociag osadu recyrkulowanego Dn600
12.1. Rurochg osadu recyrkulowanego Dn600 od gzta T1.1 do wezta T1.19
554/ KNR-W 2-01 Wykopy oraz przekopy wykonywane koparkami przeligirnymi 0.25 m3 na odktad w gruncie kat. Il
0211/04 |Nr ST: ST-15
1,2*3*194*0,9 m3 = 628,56
razem m3 628,56
555/ KNR-W 2-01 R¢czne wykopy wskoprzestrzenne lub jamiste ze skarpami o szécokina do 1.5 m i gbokasci do 1.5 m ze
0306/02 | ztozeniem urobku na odktad (kat. gruntu Ill)
Nr ST: ST-15
1,2*3*194*0,1 m3 69,84
razem ma3 69,84
556 KNR-W 2-01 Re¢czne wykopy wskoprzestrzenne lub jamiste ze skarpami o szécokina do 1.5 m ze zieniem urobku na
0306/06 |odkiad (kat. gruntu lll)-dodatek zaide dalsze 0.5 m gbokasci
Nr ST: ST-15
1,2*3*194*0,1 m3 69,84
razem m3 69,84
557/ KNR-W 2-01 Petne umocnienie pionowydian wykopow liniowych o gbokasci do 3.0 m palami szalunkowymi
0314/02 | (wypraskami) w gruntach suchych kat. Ill-IV wrarazbiorky (szeroké¢ do 1m)
Nr ST: ST-15
3*194*2 m2 1164
razem m2 1164
558 KNR-W 2-18 Podtara pod kanaly i obiekty z materiatéw sypkich gr.c20
0511/03 |Nr ST: ST-15
0,8*194*0,2 m3 31,04
razem m3 31,04
559/ KNR-W 2-01 Obsypka filtracyjna z piasku w gotowym suchym wyieop gotowego kruszywa
0609/06 |Nr ST: ST-15
0,8*194*1-(3,14*0,3*0,3*194) m3 = 100,38
razem ma3 100,38
560 KNR-W 2-01 Zasypywanie wykopow spycharkami z przemieszczemjemtu na odlegk@ do 10 m w gruncie kat. Il
0222/01 |Nr ST: ST-15
628,56-(31,04+100,38+3,14*0,3*0,3*194) m3 = 442,32
razem m3 442,32
561 KNR-W 2-01 Zasypywanie wykopow liniowych ¢cianach pionowych gbokdsci do 1.5 m i szerokei 0.8-1.5 m; kat. gr.
0312/02 |lI-IV
Nr ST: ST-15 m3 69,84
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562 KNR-W 2-01 Zagzszczenie nasypow ubijakami mechanicznymi; grunpkigykat. I-111
0228/01 |Nr ST: ST-15
442,32+69,84 m3 = 512,16
razem m3 512,16
563| KNR-W 2-01 Roboty ziemne wykonywane koparkami przed&rnymi 0.25 m3 w ziemi kat. I-lll uprzednio
0207/03 |zmagazynowanej w hatdach z transportem urobku saoaaeni samowytadowczymi na odlegtdl0 km
Nr ST: ST-15
31,04+100,38+3,14*0,3*0,3*194 m3 186,24
razem ma3 186,24
564/ KNR-W 2-18 Systemy rurowe z GRBRywice poliestrowe) dla instalacji kanalizacyjny@ystem GRP dn 600
0406/07 |Nr ST: ST-15 m 194,4
565/ KNR-W 2-18 Ksztaltki kanalizacyjne poliestrowe System GRP 60 6
0418/07 |Nr ST: ST-15 szt 14
566 KNR 2-18 |Prdba szczelrigi kanatéw rurowych ér. nom. 600 mm
0804/07 |Nr ST: ST-15 m 194,4
12.2. Rurochg osadu recyrkulowanego Dn600 od gzta T2.1 do vezta T2.20
567 KNR-W 2-01 Wykopy oraz przekopy wykonywane koparkami przeligirnymi 0.25 m3 na odklad w gruncie kat. Il
0211/04 |Nr ST: ST-15
1,2*3*194*0,9 m3 = 628,56
razem m3 628,56
568/ KNR-W 2-01 R¢czne wykopy wskoprzestrzenne lub jamiste ze skarpami o szécokina do 1.5 m i gbokasci do 1.5 m ze
0306/02 | ztozeniem urobku na odktad (kat. gruntu Ill)
Nr ST: ST-15
1,2*3*194*0,1 m3 69,84
razem ma3 69,84
569 KNR-W 2-01 Re¢czne wykopy wskoprzestrzenne lub jamiste ze skarpami o szécokina do 1.5 m ze zieniem urobku na
0306/06 |odkiad (kat. gruntu lll)-dodatek zaide dalsze 0.5 m gbhokasci
Nr ST: ST-15
1,2*3*194*0,1 m3 69,84
razem m3 69,84
570/ KNR-W 2-01 Petne umocnienie pionowydian wykopow liniowych o gbokasci do 3.0 m palami szalunkowymi
0314/02 | (wypraskami) w gruntach suchych kat. Ill-IV wrarazbiorky (szeroké¢ do 1m)
Nr ST: ST-15
3*194*2 m2 1164
razem m2 1164
571 KNR-W 2-18 Podtara pod kanatly i obiekty z materiatéw sypkich gr.c20
0511/03 |Nr ST: ST-15
0,8*194*0,2 m3 31,04
razem m3 31,04
572| KNR-W 2-01 Obsypka filtracyjna z piasku w gotowym suchym wyieop gotowego kruszywa
0609/06 |Nr ST: ST-15
0,8*194*1-(3,14*0,3*0,3*194) m3 100,38
razem ma3 100,38
573/ KNR-W 2-01 Zasypywanie wykopow spycharkami z przemieszczemjemtu na odlegk@ do 10 m w gruncie kat. Il
0222/01 |Nr ST: ST-15
628,56-(31,04+100,38+3,14*0,3*0,3*194) m3 = 442,32
razem m3 442,32
574/ KNR-W 2-01 Zasypywanie wykopow liniowych ¢cianach pionowych gbokdsci do 1.5 m i szerokei 0.8-1.5 m; kat. gr.
0312/02 |lI-IV
Nr ST: ST-15 m3 69,84
575 KNR-W 2-01 Zagzszczenie nasypow ubijakami mechanicznymi; grunpkigykat. I-11I
0228/01 |Nr ST: ST-15
442,32+69,84 m3 = 512,16
razem m3 512,16
576/ KNR-W 2-01 Roboty ziemne wykonywane koparkami przedgrnymi 0.25 m3 w ziemi kat. I-lll uprzednio
0207/03 |zmagazynowanej w haldach z transportem urobku saoaaeni samowytadowczymi na odlegtd 0 km
Nr ST: ST-15
31,04+100,38+3,14*0,3*0,3*194 m3 = 186,24
razem ma3 186,24
577 KNR-W 2-18 Montaz - Systemy rurowe z GRBy{wice poliestrowe) dla instalacji kanalizacyjny@ystem GRP dn 600
0406/07 |Nr ST: ST-15 m 194,2
578/ KNR-W 2-18 Montaz - Ksztaltki kanalizacyjne poliestrowe System GRP6600
0418/07 |Nr ST: ST-15 szt 14
579 KNR 2-18 |Préba szczelrigi kanatéw rurowych ér. nom. 600 mm
0804/07 |Nr ST: ST-15 m 194,2
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12.3. Zestawienie elementéw systemu GPR

580| KNR-W 2-18 Ksztaltki kanalizacyjne poliestrowe System GRP 68r&m - Krociec do wmurowania DN500 PN6 BX typ F;
0418/06 L=0,7 m

Nr ST: ST-15 szt 1

581 KNR-W 2-18 Ksztaltki kanalizacyjne poliestrowe System GRP 88r&m - Krociec wybiegowy DN500 PN6 BX; L=1 m

0418/06 |Nr ST: ST-15 szt 1
582| KNR-W 2-18 Ksztaltki kanalizacyjne poliestrowe System GRP 68r8m - Redukcja DN 500/600 PN6 BX

0418/06 |Nr ST: ST-15 szt 1
583 KNR-W 2-18 Rurochgi z rur kanalizacyjnych poliestrowychstednicy nominalnej 600mm - Rura DN600 PN6 BX; L=6 m

0406/07 |Nr ST: ST-15 m 6
584| KNR-W 2-18 Ksztaltki kanalizacyjne poliestrowe System GRP 68r6m - Luk DN600 PN6 BX 45st

0418/07 |Nr ST: ST-15 szt 5
585 KNR-W 2-18 Ksztattki kanalizacyjne poliestrowe System GRP 88r6m - tuk DN600 PN6 BX 42st.

0418/07 |Nr ST: ST-15 szt 5
586/ KNR-W 2-18 Ksztaltki kanalizacyjne poliestrowe System GRP 68r6m - tuk DN600 PN6 BX 48st.

0418/07 |Nr ST: ST-15 szt 2

587 KNR-W 2-18 Rurochgi z rur kanalizacyjnych poliestrowych$cednicy nominalnej 600mm - Rura krétka DN600 PN6; BX
0406/07 |L=2,71m
Nr ST: ST-15 m 2,71

588/ KNR-W 2-18 Ksztaltki kanalizacyjne poliestrowe System GRP 6Ar6m - Krociec do wmurowania DN600 PN6 typ F;
0418/07 L=0,5m

Nr ST: ST-15 szt 2
589 KNR-W 2-18 Ksztaltki kanalizacyjne poliestrowe System GRP 88r6m - Krociec wybiegowy DN600 PN6; L=1 m
0418/07 |Nr ST: ST-15 szt 3

590/ KNR-W 2-18 Rurocigi z rur kanalizacyjnych poliestrowychscednicy nominalnej 600mm - Rura krotka DN600 PN6; BX
0406/07 |L=1,26 m
Nr ST: ST-15 m 1,26

591 KNR-W 2-18 Rurochgi z rur kanalizacyjnych poliestrowych$cednicy nominalnej 600mm - Rura krétka DN600 PN6; BX
0406/07 |L=2,83 m
Nr ST: ST-15 m 2.83

592| KNR-W 2-18 Rurocigi z rur kanalizacyjnych poliestrowychscednicy nominalnej 600mm - Rura krétka (adjustnype)
0406/07 ' DN600 PN6; L=3,7 m
Nr ST: ST-15 m 11,1

593/ KNR-W 2-18 Rurochgi z rur kanalizacyjnych poliestrowych$cednicy nominalnej 600mm - Rura krétka (adjustnpgpe)
0406/07 |DN600 PN6; L=4,68 m
Nr ST: ST-15 m 11,1

594/ KNR-W 2-18 Rurocigi z rur kanalizacyjnych poliestrowychscednicy nominalnej 600mm - Rura DN600 PN6 BX; L=6 m
0406/07 |(bosy-lam. pod BX; bosy-szlif pod lacznik)
Nr ST: ST-15 m 12

595 KNR-W 2-18 Rurochgi z rur kanalizacyjnych poliestrowychstednicy nominalnej 600mm - Rura DN600 PN6 BX; L=6 m
0406/07 |(szlif pod BX-bosy koniec pod lacznik)
Nr ST: ST-15 m 36

596/ KNR-W 2-18 Ksztaltki kanalizacyjne poliestrowe System GRP 6Ar6m - Krociec do wmurowania DN600 PN6 typ F;
0418/07 L=0,5m

Nr ST: ST-15 szt 4

597 KNR-W 2-18 Ksztaltki kanalizacyjne poliestrowe System GRP 88r6m - Krociec wybiegowy DN600 PN6; L=1 m
0418/07 |Nr ST: ST-15 szt 4

598| KNR-W 2-18 Ksztaltki kanalizacyjne poliestrowe System GRP 68r6m - Krociec wybiegowy DN600 PN6; L=1 m
0418/07 |Nr ST: ST-15 szt 2

599 KNR-W 2-18 Rurochgi z rur kanalizacyjnych poliestrowych$cednicy nominalnej 600mm - Rura krétka (adjustnpepe)
0406/07 |DN600 PN6; L=4,2 m
Nr ST: ST-15 m 4,2

600| KNR-W 2-18 Rurocigi z rur kanalizacyjnych poliestrowychscednicy nominalnej 600mm - Rura krétka (adjustnype)
0406/07 | DN600 PN6; L=3,54 m
Nr ST: ST-15 m 3,54

601 KNR-W 2-18 Rurochgi z rur kanalizacyjnych poliestrowychscednicy nominalnej 600mm - Rura krétka (adjustnepe)
0406/07 |DN600 PN6; L=2,67 m
Nr ST: ST-15 m 2,67

602| KNR-W 2-18 Rurocigi z rur kanalizacyjnych poliestrowychscednicy nominalnej 600mm - Rura krétka (adjustnygpe)
0406/07 | DN600 PN6; L=2,00 m

Nr ST: ST-15 m 2
603| KNR-W 2-18 Rurochgi z rur kanalizacyjnych poliestrowychscednicy nominalnej 600mm - Rura DN600 PN6 BX; L=6 m
0406/07 |Nr ST: ST-15 m 24

604| KNR-W 2-18 Ksztaltki kanalizacyjne poliestrowe System GRP 68r6m - Krdciec wybiegowy DN600 PN6; L=1 m (bez
0418/07 |lacznika)
Nr ST: ST-15 szt

N

605 KNR-W 2-18 Ksztattki kanalizacyjne poliestrowe System GRP 6Ar6m - Kréciec do wmurowania DN600 PN6 typ F;
0418/07 |L=0,5m
Nr ST: ST-15 szt 4
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606 KNR-W 2-18Ksztattki kanalizacyjne poliestrowe System GRP @0rém - Kréciec do wmurowania DN600 PN6 BX typ [F;
0418/07 |L=0,7m

Nr ST: ST-15 szt 2
607| KNR-W 2-18 Ksztaltki kanalizacyjne poliestrowe System GRP 68 6Krdciec wybiegowy DN600 PN6 BX; L=1 m
0418/07 |Nr ST: ST-15 szt 2

608 KNR-W 2-18 Rurochgi z rur kanalizacyjnych poliestrowychsgednicy nominalnej 600mm - Rura krétka DN600 PN6; BX
0406/07 |L=1,01 m
Nr ST: ST-15 m 1,01

609| KNR-W 2-18 Rurocigi z rur kanalizacyjnych poliestrowychscednicy nominalnej 600mm - Rura krétka DN600 PN6; BX
0406/07 L=0,9 m

Nr ST: ST-15 m 0,9
610| KNR-W 2-18 Ksztaltki kanalizacyjne poliestrowe System GRP 60 6-uk DN600 PN6 BX 45st
0418/07 |Nr ST: ST-15 szt 2
611 KNR-W 2-18 Rurocigi z rur kanalizacyjnych poliestrowychscednicy nominalnej 600mm - Rura DN600 PN6 BX; L=6 m
0406/07 |Nr ST: ST-15 m 24

612 KNR-W 2-18 Rurochgi z rur kanalizacyjnych poliestrowychscednicy nominalnej 600mm - Rura krétka (adjustnepe)
0406/07 |DN600 PN6; L=0,8m
Nr ST: ST-15 m 1,6

613| KNR-W 2-18 Rurocigi z rur kanalizacyjnych poliestrowychscednicy nominalnej 600mm - Rura DN600 PN6 BX; L=6 m
0406/07 | (standardowy lacznik - lam. pod BX)
Nr ST: ST-15 m 12

614 KNR-W 2-18 Ksztattki kanalizacyjne poliestrowe System GRP 60 6Ksztaltka specjalna - uk podwdjny DN600 PN6
0418/07 |BX 2x45st.
Nr ST: ST-15 szt 1

615/ KNR-W 2-18 Ksztaltki kanalizacyjne poliestrowe System GRP 60 6Ksztaltka specjalna - £uk podwdéjny DN600 PN6
0418/07 |BX 2x45st.

Nr ST: ST-15 szt 1
616 KNR-W 2-18 Ksztattki kanalizacyjne poliestrowe System GRP 66 6Krdciec wybiegowy DN600 PN6; L=1 m
0418/07 |Nr ST: ST-15 szt 3

617/ KNR-W 2-18 Rurocigi z rur kanalizacyjnych poliestrowychscednicy nominalnej 600mm - Rura krétka (adjustnygpe)
0406/07 |DN600 PN6; L=3,05m
Nr ST: ST-15 m 3,05

618 KNR-W 2-18 Rurochgi z rur kanalizacyjnych poliestrowychscednicy nominalnej 600mm - Rura krétka (adjustnepe)
0406/07 |DN600 PN6; L=3,56m
Nr ST: ST-15 m 3,56

619| KNR-W 2-18 Ksztaltki kanalizacyjne poliestrowe System GRP 60 6Krdciec do wmurowania DN600 PN6 BX typ F;
0418/07 L=0,7 m

Nr ST: ST-15 szt 2

620| KNR-W 2-18 Ksztaltki kanalizacyjne poliestrowe System GRP 68 6Redukcja DN 600/800 PN6 BX (wydluzona)

0418/07 |Nr ST: ST-15 szt 1
621 KNR-W 2-18 Ksztaltki kanalizacyjne poliestrowe System GRP 68r6m - tuk DN600 PN6 BX 45st

0418/07 |Nr ST: ST-15 szt 4
622 KNR-W 2-18/Ksztattki kanalizacyjne poliestrowe System GRP @0r6m - Tr6jnik DN800/600 PN6 BX 45st.

0418/07 |Nr ST: ST-15 szt 1
623| KNR-W 2-18 Rurocigi z rur kanalizacyjnych poliestrowychscednicy nominalnej 600mm - Rura DN600 PN6 BX; L=6 m

0406/07 |Nr ST: ST-15 m 6

624 KNR-W 2-18 Rurochgi z rur kanalizacyjnych poliestrowychscednicy nominalnej 800mm - Rura krétka (adjustnepe)
0406/09 |DN800 PN6; L=0,6m
Nr ST: ST-15 m 0,6

625/ KNR-W 2-18 Ksztaltki kanalizacyjne poliestrowesoednicy nominalnej 800mm - Ksztaltka specjalna k podwojny
0418/09 |DN800 PN6 BX 2x10st.
Nr ST: ST-15 szt 1

626 KNR-W 2-18 Ksztattki kanalizacyjne poliestrowescednicy nominalnej 800mm - Kréciec do wmurowania8d PN6 BX
0418/09 |typ F; L=0,7 m

Nr ST: ST-15 szt 1
627| KNR-W 2-18 Ksztaltki kanalizacyjne poliestrowesoednicy nominalnej 800mm - tuk DN800 PN6 BX 90st
0418/09 |Nr ST: ST-15 szt 4
628 KNR-W 2-18 Ksztattki kanalizacyjne poliestrowescednicy nominalnej 800mm - Kréciec wybiegowy DN8RPRI6 BX; L=1
0418/09 'm
Nr ST: ST-15 szt 2
629| KNR-W 2-18 Ksztaltki kanalizacyjne poliestrowe System GRP 68r6m - Krociec wybiegowy DN600 PN6 BX; L=2,12 m
0418/07 |Nr ST: ST-15 szt 2
630 KNR-W 2-18 Ksztattki kanalizacyjne poliestrowe System GRP 6Ar6m - Krdéciec wybiegowy DN600 PN6 BX; L=2,12 m
0418/07 |Nr ST: ST-15 szt 1

631 Kalkulacja Koszty transportu w/w elementéw systemu
indywidualna Nr ST: ST-15
szt 10

632 Kalkulacja Pasta poslizgowa ZIMOWA EF do montazu opakowaRkie 5
indywidualna Nr ST: ST-15
szt 10




Rodos 7.0.17 [13464]

Tabela przedmiaru robot

Modernizacja systemu napowietrzakigekow w reaktorach biologicznych na oczyszczétiekow Lyna w Olsztynie
BRANZA: TECHNOLOGIA

Strona 40/56

Nr
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13. Rurociag sprezonego powietrza Dn450 od wzta CA1.1 do vezta CA1.12

633

KNR 7-09
2109/01 +
KNR 7

Rury stalowe ze stali szlachetnej OH18N9 , spaveaine450/5,0mm. Spawanie potautomatyczne metod
MIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metddG. Spoiny badane
radiologicznieSrednica ruroeigu do 406.4mm. Grulsé scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpaawieszé
i oston o masie elementu do 20 kg

Nr ST: ST-15

149,2

634

KNR 7-09
2120/01+
KNR 7

Montaz ksztaltek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dim#B Spawanie pétautomatyczne metbtiG
stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metadG. Spoiny badane radiologicznie
Srednica ruroejgu do 400mm.

Nr ST: ST-15

szt.

635

KNR 7-09
2108/01 +
KNR 7

Rury stalowe ze stali szlachetnej OH18N9 , spaveaine406,4/5,0mm. Spawanie potautomatyczne mgto
MIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metddG. Spoiny badane
radiologicznieSrednica ruroeigu do 406.4mm. Grulsé scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpaawieszé

i oston o masie elementu do 20 kg

Nr ST: ST-15

636

KNR 7-09
2108/01 +
KNR 7

Rury stalowe ze stali szlachetnej OH18N9 , spaveeimne350mm. Spawanie pétautomatyczne megtediG
stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metadG. Spoiny badane radiologicznie
Srednica rurocjgu do 406.4mm. Grul§é scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpaawieszé i oston o masie
elementu do 20 kg

Nr ST: ST-15

637

KNR 7-09
2107/01 +
KNR 7

Rury stalowe ze stali szlachetnej OH18N9, spawaite323,9/5,0mm. Spawanieczne w ostonie argonu
metod TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjioiznieSrednica rurocigu do 323.9 mm. Gruléé
scianki do 10.0 mm Konstrukcje podparawieszé i oston o masie elementu do 10 kg

Nr ST: ST-15

638

Kalkulacja
indywidualna

Instalacje wykonaz rur, ksztattek ze stali OH18N%ednicy: Na rurogigu zamontowé -ksztattki dn 450
= 8szt - wg rysunku T-22.1
Nr ST: ST-15

kpl.

639

KNR 2-19
0119/09

Rury ochronne ér. nom. 600 mm
Nr ST: ST-15

7,7

14. Rurociag sprezonego powietrza Dn800 od gzta CA2.1 do wezta CA2.19

640

KNR 7-09
2110/01 +
KNR 7

Rury stalowe ze stali szlachetnej ze stali 00HI4M2 , spawane ér. 800mm. Spawanie potautomatyczn
metod; MIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metddG. Spoiny badane
radiologicznieSrednica ruroecigu 800 mm. Grubi@ scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpaawieszé i
oston o masie elementu do 20 kg

Nr ST: ST-15

=Y

86,9

641

KNR 7-09
2120/01+
KNR 7

Montaz ksztattek (ze stali 00H17N14M2 ), spawane dnn®0 Spawaniegczne w ostonie argonu metpd
TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjolieSrednica rurocigu 600 mm.
Nr ST: ST-15

szt.

642

KNR 7-09
2110/01 +
KNR 7

Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawate 609/6,95mm. Spawanie potautomatyczne mediG stali
austenitycznych zcznym wykonaniem warstwy przetop. metddG. Spoiny badane radiologiczrfeednica
rurociggu 609 mm. Gruhig scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpaawieszé i oston o masie elementu d
20 kg

Nr ST: ST-15

o]

50,1

643

KNR 7-09
2120/01+
KNR 7

Montaz ksztattek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane din6fl Spawaniezczne w ostonie argonu metpd
TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjolnieSrednica rurocigu 600 mm.
Nr ST: ST-15

szt.

N

644

KNR 7-09
2109/01 +
KNR 7

Rury stalowe ze stali szlachetnej OH18N9 , spaveaine450/5,0mm. Spawanie potautomatyczne metod
MIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metddG. Spoiny badane
radiologicznieSrednica ruroeigu do 406.4mm. Grulsé scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpaawieszé
i oston o masie elementu do 20 kg

Nr ST: ST-15

30,2

645

KNR 7-09
2108/01 +
KNR 7

Rury stalowe ze stali szlachetnej OH18N9 , spaveaine406,4/5,0mm. Spawanie pétautomatyczne mgeto
MIG stali austenitycznych zecznym wykonaniem warstwy przetop. metddG. Spoiny badane
radiologicznieSrednica rurocigu do 406.4mm. Grulsé scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpmawieszé

i oston 0 masie elementu do 20 kg

Nr ST: ST-15

d

1,44

646

KNR 7-09
2107/01 +
KNR 7

Rury stalowe ze stali szlachetnej OH18N9, spawaite323,9/5,0mm. Spawanieczne w ostonie argonu
metod TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjisiznieSrednica rurocigu do 323.9 mm. Gruléé
scianki do 10.0 mm Konstrukcje podparawieszé i oston o masie elementu do 10 kg

Nr ST: ST-15

4,11

647

KNR 7-09
2107/01 +
KNR 7

Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawate 273,0/3,0mm.(stal nierdzewna OH18N9) Spawagtene w
ostonie argonu metadr |G stali austenitycznych Spoiny nie badane ragjioiznieSrednica ruroeigu do
323.9 mm. Grubi scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpaawieszé i oston o masie elementu do 10 kg
Nr ST: ST-15

1,77

648

Kalkulacja
indywidualna

Instalacje wykonéaz rur, ksztattek ze stali OH18N%@ednicy: Na rurogigu zamontowé& -ksztattki dn 600
= 2szt - ksztaltki dn 800 = 8szt - wg rysunkuZ.22
Nr ST: ST-15

kpl.

649

KNR 2-18
0412/03

Rura ochronna przewodowychio nom. 1000 mm
Nr ST: ST-15

15. Rurociag doprowadzapcy preparat z zewrgtrznym zrodtem wegla od wezta ZZW1 do wezta ZZW4

15.1. Roboty ziemne

650

KNR 2-01

0215/04

Wykopy oraz przekopy wykonywane koparkami przeligirnymi 0.25 m3 na odktad w gruncie kat.|ll
Nr ST: ST-15
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0,8*2*33*0,9 m3 47,52
razem m3 47,5
651 KNR 2-01 Reczne wykopy cigte lub jamiste ze skarpami o szer.dna do 1.5 fbialx.do 1.5m ze zi@niem urobku na
0310/02 |odkiad (kat.gr.lll)
Nr ST: ST-15
0,8*2*33*0,1 m3 5,2¢
razem m3 5,2
652/ KNR 2-01 Petne umocnienie pionowydian wykopow liniowych o gbok.do 3.0 m wypraskami w grunt.suchych
0322/02 |kat.lll-IV wraz z rozbiér.(szer.do 1m)
Nr ST: ST-15
2*33*2 m2 132
razem m2 13
653| KNR-W 2-18 Podtaza pod kanaly i obiekty z materiatéw sypkich gr.ctb
0511/02 |Nr ST: ST-15
0,8*33*0,15 m3 3,96
razem m3 3,9
654/ KNR-W 2-01 Obsypka filtracyjna z piasku w gotowym suchym wyieop gotowego kruszywa
0609/06 |Nr ST: ST-15
0,8*33*0,3 m3 7,92
razem m3 7,9
655/ KNR 2-01 Zasypywanie wykopOow spycharkami z przemieszczemjamtu na odl. do 10 m w gruncie kat. I-lll
0230/01 |Nr ST: ST-15
47,52-(3,96+7,92) m3 35,64
razem m3 35,6
656/ KNR 2-01 Zasypywanie wykopow liniowych gianach pionowych gbokdsci do 1.5 m kat.gr.lll-IV - szeroké 0.8-1.5
0320/02 'm
Nr ST: ST-15 m3 5,2€
657 KNR 2-01 Zagzszczenie zasypanych wykopéw ubijakami mechaniczngrainty sypkie kat. I-llIl Wskanik zag:szczenia
0236/01 |Js =1.00
Nr ST: ST-15
35,64+5,28 m3 40,92
razem m3 40,9
658/ KNR-W 2-01 Roboty ziemne wykonywane koparkami paetiérnymi 0.25 m3 w ziemi kat. I-lll uprzednio zmagaowanej
0208/03 |w hatdach z transportem urobku samochodami samdawylezymi na odlegks 5 km
Nr ST: ST-15
3,96+7,92 m3 11,88
razem m3 11,8
15.2. Roboty montaowe
659/ KNR-W 2-18 Montaz rurociagdw z rur polietylenowych PE100 SDR4r1 25mm
0109/01 |Nr ST: ST-15 m 32,2
660| KNR-W 2-18 Pokczenie rur polietylenowych @iieniowych PE, PEHD metadzgrzewania czotowego. zewrgtrznej 63
0110/01 |mm
Nr ST: ST-15 zlacz. 4
661/ KNR 2-19 Oznakowanie trasy wodociagu mmego w ziemi téma z tworzywa sztucznego
0219/01 |Nr ST: ST-15 m 32,2
662 KNR-W 2-18 Préba wodna szczelfm sieci wodocigowych z rur PVC dér.nominalnej 90-110 mm
0704/01 |Nr ST: ST-15
33/200 200m 0,17
-1
prob.
200m
-1
razem prob. 0,17
15.3. Instalacja zewnetrzna wody
16. Obiekt nr 24 - Stacja dozowania zewgtrznego zrédta wegla
663/ Kalkulacja Stacja dozowania zewtiznegozrodia wegla zbiornikéw magazynowych poziomych do zabudowy
indywidualna zewretrznej - 2szt. -pojemrié uzytkowa: V=28m3 -typ: cylindryczny -wykonanie reattowe: TWS
-$rednica wewntrzna: D=2800mm -dtugé: H=5030mm -otwor inspekcyjny rewizyjny: 2kpl. echaniczny
wskaznik poziomu: 2kpl. -czujnik radarowy doagtego pomiaru poziomu: 2kpl. -zawory odcigtag DN40
"wanna bezpieczstwa - 2kpl. -pojemnig uzytkowa: V=28m3 -typ: prostopadicienny -wykonanie
materiatowe: TWS -dlugg: D=6650mm -szerokd: H=3400mm -wysok&: H=1250mm -ostona daszek
-wtaz wefciowy w daszku- 2szt. "pomost obstugowy z drabikoszem bezpiechstwa "szafy dozypej (2
gtéwne pompy min.75l/h kKala + rezerwa min. 75I/h) - 1 szt. "szafki do naelia zbiornika (komora
napetnieniowa) - 1szt. "prysznic bezpiatsta z oczomyjk - 1szt. - wg rysunku T-24-01
Nr ST: ST-15 kpl 1
17. Obiekt nr 22 - Stacja dmuchaw
17.1. RUROCIAG ZASILAJ ACY REAKTOR NR 18.1
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Tabela przedmiaru robot
Modernizacja systemu napowietrzakigekow w reaktorach biologicznych na oczyszczétiekow Lyna w Olsztynie
BRANZA: TECHNOLOGIA
Nr | Podstawa Opis robo6t Jm | llosé
664 KNR 7-09 |Rury stalowe ze stali szlachetnej ze stali 00H1M2 , spawane é. 700mm. Spawanie p6tautomatyczne
2110/01 + metody MIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metddG. Spoiny badane
KNR 7 radiologicznieSrednica rurocigu 800 mm. Grubi@ scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpaawiesz# i
oston o masie elementu do 20 kg
Nr ST: ST-15
0,5*4 m 2
razem m 2
665 KNR 7-09 Montaz ksztattek (ze stali 00H17N14M2 ) , spawane dnnTi®0 Spawaniegczne w ostonie argonu metpd
2120/01+ |TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radgjicimieSrednica rurocigu 600 mm.
KNR 7  |Nr ST: ST-15 szt. 4
666 KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej OH18N9 , spaveeime450/5,0mm. Spawanie pétautomatyczne metod
2109/01 + MIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. mefddG. Spoiny badane
KNR 7 radiologicznieSrednica rurocigu do 406.4mm. Grulsé scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpamawieszé
i oston 0 masie elementu do 20 kg
Nr ST: ST-15
0,7*4 m 2,8
razem m 2,8
667 KNR 7-09 Montaz ksztaltek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dim#tb Spawanie potautomatyczne metdiG
2120/01+ |stali austenitycznych zecznym wykonaniem warstwy przetop. metddG. Spoiny badane radiologicznie
KNR 7 Srednica rurocigu do 400mm.
Nr ST: ST-15
3*4 szt. 12
razem szt 12
668/ Kalkulacja Na rurocagu zamontowé& - czerpng scienry okragta DN700 z raml monta&owa - szt. 1; - redukej
indywidualna DN700/450, L=250mm (wykonanie indywidualne) - 4zt.- wywijke kotnierza DN450 + kotnierz fny
DN450, owiercony PN10 - szt. 1; - kompensator gwsnp piecieniem préniowym DN450, owiercenie
kotnierzy PN10, L=20cm - szt. 1 - wg rysunku T-@R-
Nr ST: ST-15 kpl. 4
17.2. RUROCIAGI SSAWNE DMUCHAW NR 5,6
669 KNR 7-09 |Rury stalowe ze stali szlachetnej ze stali 00H1M2 , spawane &. 800mm. Spawanie potautomatyczne
2110/01 + metody MIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metddG. Spoiny badane
KNR 7 radiologicznieSrednica rurocigu 800 mm. Grubi@ scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpaawiesz# i
oston o masie elementu do 20 kg
Nr ST: ST-15
2*1 m 2
razem m 2
670 KNR 7-09 Montaz ksztattek (ze stali 00H17N14M2 ) , spawane dnn@®0 Spawaniegczne w ostonie argonu metpd
2120/01+ |TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radgjicimieSrednica ruroeigu 600 mm.
KNR 7  |Nr ST: ST-15 szt. 4
671 KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawade 600mm. Spawanie p6tautomatyczne metldiG stali
2110/01 + |austenitycznych zcznym wykonaniem warstwy przetop. metdG. Spoiny badane radiologiczriieednica
KNR 7 rurociagu 609 mm. Gruhig scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpaawieszé i oston o masie elementu do
20 kg
Nr ST: ST-15 m 2
672 KNR 7-09 Montaz ksztattek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dimé0 Spawaniegczne w ostonie argonu metpd
2120/01+ |TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radgjicimieSrednica ruroeigu 500 mm.
KNR 7  |Nr ST: ST-15 szt. 6
673| Kalkulacja Na rurocagu zamontowé& - czerpng scienry okragta DN80O z raml monta&owa - szt. 1; - redukej
indywidualna DN800/500, L=300mm (wykonanie indywidualne) - 4zt.- wywijke kotnierza DN500 + kotnierz fny
DN500, owiercony PN10 - szt. 1; - kompensator gwsnp piecieniem préniowym DN500, owiercenie
kotnierzy PN10, L=20cm - szt. 2- wg rysunku T-22-01
Nr ST: ST-15 kpl. 2
17.3. RUROCIAGI WYRZUTOWE POWIETRZA CIEPLEGO Z SILINKOW DMUCHAW  NR 1,2,3,4
674/ KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawatie ©68,3/5 mm. (stal nierdzewna OH18N9) Spawagtgne w
2105/01 + |ostonie argonu metadTIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjiaznieSrednica rurocigu do
KNR 7 159.0 mm. Grub& scianki do 8.0 mm Konstrukcje podpgarawieszé i oston o masie elementu do 10 kg
Nr ST: ST-15
4*4.5 m 18
razem m 18
675 KNR 7-09 Montaz ksztattek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dimith Spawaniegczne w ostonie argonu metpd
2116/01 + TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjiainieSrednica ruroegjgu 150 mm.
KNR 7  |Nr ST: ST-15
10*4 szt. 4(
razem szt 40
676/ KNR 7-09 Wywijka kotnierza DN150
2216/06 |Nr ST: ST-15
7 szt 7
razem szt 7
677 KNR 7-09 Kotnierz luzny DN150, owiercony PN10
2216/06 |Nr ST: ST-15
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Nr

Podstawa

Opis robot

Jm

llos¢

7

szt

razem

szt

678

KNR 7-09
2116/01

Kolano DN150/90°, R=1,5D
Nr ST: ST-15

1

szt

razem

szt

679

KNR 7-09
2118/01

tuk DN150/45°, R=1,5D
Nr ST: ST-15

szt

N

17.4. RUROCIAGI WYRZUTOWE POWIETRZA CIEPLEGO Z SILINKOW DMUCHAW  NR 5,6

680

KNR 7-09
2102/05 +
KNR 7

Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawage 88,9/4 mm. (stal nierdzewna OH18N9) Spawagtdene w
ostonie argonu metqdr|G stali austenitycznych Spoiny nie badane radjiiznieSrednica rurocigu do 88.9
mm. Grubd¢ scianki do 4.5 mm Konstrukcje podparawieszé i oston o masie elementu do 10 kg

Nr ST: ST-15

2*4,8

9,6

razem

681

KNR 7-09
2114/05 +
KNR 7

Montaz ksztattek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dinifi Spawaniezczne w ostonie argonu metpd
TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjolnieSrednica rurocigu 80 mm.
Nr ST: ST-15

10*2

szt.

razem

szt.

682

KNR 7-09
2216/03

Wywijka kotnierza DN80
Nr ST: ST-15

szt

683

KNR 7-09
2216/03

Kotnierz lwzny DN8O, owiercony PN10
Nr ST: ST-15

szt

684

KNR 7-09
2115/01

Kolano DN80/90°, R=1,5D
Nr ST: ST-15

1

szt

razem

szt

685

KNR 7-09
2115/01

tuk DN80/45°, R=1,5D
Nr ST: ST-15

szt

N

17.5. RUROCIAGI SPREZONEGO POWIETRZA DMUCHAW NR 1,2,3,4

686

KNR 7-09
2110/01 +
KNR 7

Rury stalowe ze stali szlachetnej ze stali 00H14M2 , spawane é&r. 800mm. Spawanie pétautomatyczne
metody MIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. mefddG. Spoiny badane
radiologicznieSrednica rurocigu 800 mm. Grubi@ scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpaawiesz# i
oston o masie elementu do 20 kg

Nr ST: ST-15

18,5

687

KNR 7-09
2120/01+
KNR 7

Montaz ksztattek (ze stali 00H17N14M2 ), spawane dnB®0 Spawaniesczne w ostonie argonu metpd
TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjolmieSrednica rurocigu 600 mm.
Nr ST: ST-15

Szt.

688

KNR 7-09
2110/01 +
KNR 7

Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawage 609/6,95mm. Spawanie pétautomatyczne mebdIG stali
austenitycznych zcznym wykonaniem warstwy przetop. metddG. Spoiny badane radiologiczrieednica
rurociagu 609 mm. Gruhig scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpaawieszé i oston o masie elementu do
20 kg

Nr ST: ST-15

689

KNR 7-09
2120/01+
KNR 7

Montaz ksztattek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dinfi Spawaniezczne w ostonie argonu metpd
TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjoimieSrednica rurocigu 600 mm.
Nr ST: ST-15

Szt.

690

KNR 7-09
2107/01 +
KNR 7

Rury stalowe ze stali szlachetnej OH18N9, spawaire323,9/5,0mm. Spawanieczne w ostonie argonu
metod, TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjiciznieSrednica rurocigu do 323.9 mm. Grul§é
scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpaawieszé i oston o masie elementu do 10 kg

Nr ST: ST-15

691

KNR 7-09
2118/01+
KNR 7

Montaz ksztattek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane din8f Spawaniezczne w ostonie argonu metpd
TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjolmieSrednica rurocigu 300 mm.
Nr ST: ST-15

Szt.

692

KNR 7-09
2107/01 +
KNR 7

Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawate 273,0/3,0mm.(stal nierdzewna OH18N9) Spawagteme w
ostonie argonu metadr |G stali austenitycznych Spoiny nie badane ragjioiznieSrednica ruroeigu do
323.9 mm. Grub& scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpaawieszé i oston o masie elementu do 10 kg
Nr ST: ST-15

693

KNR 7-09
2118/01+
KNR 7

Montaz ksztattek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dinZb Spawaniezczne w ostonie argonu metpd
TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjoimieSrednica rurocigu 250 mm.
Nr ST: ST-15

Szt.

[3:1

694

KNR 7-09
2217/03

Wywijka kotnierza DN400
Nr ST: ST-15

szt

695

KNR 7-09
2217/03

Kotnierz luzny DN400, owiercony PN10
Nr ST: ST-15

szt

696

KNR 7-09
2217/01

Wywijka kotnierza DN300
Nr ST: ST-15

9

szt

©
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Nr | Podstawa Opis robo6t Jm | llosé
razem szt 9

697| KNR 7-09 Kotnierz luzny DN300, owiercony PN10
2217/01 |Nr ST: ST-15

9 szt 9
razem szt 9

698 KNR 7-09 Wywijka kotnierza DN250

2216/09 |Nr ST: ST-15 szt 3
699| KNR 7-09 Kotnierz luzny DN250, owiercony PN10

2216/09 |Nr ST: ST-15 szt 3
700 KNR 7-09 Kolano DN800/90°, R=1,5D

2119/01 |Nr ST: ST-15 szt 1

701| KNR 7-09 Redukcja koncentryczna DN800/600
2118/01 |Nr ST: ST-15

1 szt 1
razem szt 1

702 KNR 7-09 Redukcja koncentryczna DN600/400
2118/01 |Nr ST: ST-15

1 szt 1
razem szt 1

703| KNR 7-09 |Kolano DN250/90°, R=1,5D
2117/01 |Nr ST: ST-15

1 szt 1
razem szt 1

704/ KNR 7-09 |Kolano DN250/45°, R=1,5D
2117/01 |Nr ST: ST-15

1 szt 1
razem szt 1

705 KNR 7-09 tuk DN300/45°, R=1,5D
2118/01 |Nr ST: ST-15 szt 3

706/ KNR 7-09 tuk DN300/90°, R=1,5D
2118/01 |Nr ST: ST-15 szt 3

707/ KNR 7-09 tuk DN800/30°, R=1,5D
2118/01 |Nr ST: ST-15 szt 1

17.6. RUROCIAGI SPREZONEGO POWIETRZA DMUCHAW NR 5,6

708/ KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej OH18N9 , spaveeine450/5,0mm. Spawanie potautomatyczne metod
2109/01 + MIG stali austenitycznych zecznym wykonaniem warstwy przetop. metadG. Spoiny badane

KNR 7  radiologicznieSrednica rurocigu do 406.4mm. Grulsé scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpmawieszé
i oston o masie elementu do 20 kg
Nr ST: ST-15 m 28

709/ KNR 7-09 Montaz ksztattek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dimth Spawanie pétautomatyczne metdlG

2120/01+ |stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metddG. Spoiny badane radiologicznie
KNR 7 Srednica ruroejgu do 400mm.

Nr ST: ST-15 szt. 3

710/ KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej OH18N9 , spaveeine406,4/5,0mm. Spawanie pétautomatyczne mgetod
2108/01 + MIG stali austenitycznych zecznym wykonaniem warstwy przetop. metadG. Spoiny badane

KNR 7  radiologicznieSrednica rurocigu do 406.4mm. Grulsé scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpmawieszé
i oston o masie elementu do 20 kg
Nr ST: ST-15 m 4

711 KNR 7-09 Montaz ksztattek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dimtd Spawanie pétautomatyczne metdlG

2119/01 + |stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metddG. Spoiny badane radiologicznie
KNR 7 Srednica ruroejgu do 400mm.

Nr ST: ST-15 szt. 10

712| KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej OH18N9 , spaveaine350mm. Spawanie potautomatyczne metddG

2108/01 + stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metddG. Spoiny badane radiologicznie
KNR 7 Srednica rurocjgu do 406.4mm. Grul§é scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpaawieszé i oston o masie

elementu do 20 kg

Nr ST: ST-15 m 3,5

713| KNR 7-09 Montaz ksztattek (stal nierdzewna OH18N9) , spawane dimBB Spawanie pétautomatyczne metdlG
2119/01 + |stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metddG. Spoiny badane radiologicznie
KNR 7 Srednica ruroejgu do 400mm.

Nr ST: ST-15 szt. 8
714 KNR 7-09 Wywijka kotnierza DN400
2217/03 |Nr ST: ST-15 szt 3
715 KNR 7-09 Kotnierz luzny DN40O, owiercony PN10
2217/03 |Nr ST: ST-15 szt 3

716/ KNR 7-09 Redukcja koncentryczna DN450/400
2118/01 |Nr ST: ST-15

1 szt 1
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Nr | Podstawa Opis robo6t Jm | llosé
razem szt
717 KNR 7-09 Redukcja koncentryczna DN400/350
2118/01 |Nr ST: ST-15
3 szt 3
razem szt 3
718 KNR 7-09 Wywijka kotnierza DN350
2217/01 |Nr ST: ST-15
6 szt 6
razem szt 6
719| KNR 7-09 Kotnierz luzny DN350, owiercony PN10
2217/01 |Nr ST: ST-15
6 szt 6
razem szt 6
720 KNR 7-09 tuk DN400/45°, R=1,5D
2118/01 |Nr ST: ST-15 szt 2
721 KNR 7-09 Kolano DN350/90°, R=1,5D
2118/01 |Nr ST: ST-15 szt 2
722) KNR 7-09 Kolano DN450/90°, R=1,5D
2118/01 |Nr ST: ST-15 szt 2
18. Instalacja dozowania kwasku octowego
723 Kalkulacja Instalacja dozowania kwasku octowego
indywidualna Nr ST: ST-15
kpl 1
19. Pompowanieciekéw w trakcie realizacji prac zwiazanych z przebdowa
724 Kalkulacja | Tymczasowe pompowanieiekow w trakcie przebudowy obiektu - wg harmonogual2 m-cy - okres pracy
indywidualna Nr ST: ST-15
doba 365
725/ Kalkulacja Tymczasowe pompowanieiekOw w trakcie przebudowy obiektu - wg harmonogue24 m-ce - postoje
indywidualna Nr ST: ST-15
doba 730
726 Kalkulacja Dostawa, montai demonta instalacji, szkolenie persolenu
indywidualna Nr ST: ST-15
kpl 1
20. Rozruch oczyszczalni
727| Kalkulacja Rozruchy instalacji oraz rozruch kompleksowy ohiefd przebudowie
indywidualna Nr ST: ST-15
kpl 1
21. Obiekt nr 22 - Stacja dmuchaw - uzupetnienie datu
21.1. Dmuchawy
728| Kalkulacja Dostawa i monta "Dmuchawa promieniowa z turkjrwykonary ze stopu aluminium i fyskami
indywidualna powietrznymi wyposzona w wbudowany przemiennikgstotliwosci pradu sinusoidalnego, obudew
dzwigkochtonn, lokalny uktad sterowania, filtr powietrza na wilcfiltr powietrza przedziatu elektrycznego,
bez ttumika na wylocie cieptego powietrza powstatpgey chiodzeniu silnika, ttumik zaworu rozruchgeg
dyfuzor powietrza wylotowego, kompensator do preg€nia powietrza wylotowego, zawor zwrotny, -l sz
-wydajnai¢ maksymalna ~6225Nm?/h przy sjar 550mbar; -moc znamionowa silnika - P=112,5k\Wiasa
dmuchawy - ~900kg; $§rednica kréca przyhczeniowego dmuchawy - DN250
Nr ST: ST-15 kpl. 1
729 Kalkulacja Dostawa i monta "Dmuchawa promieniowa z turkirwykonan ze stopu aluminium i kyskami
indywidualna/ powietrznymi, wyposzona w wbudowany przemiennikgstotliwosci pradu sinusoidalnego, obudew
dzwig¢kochtonry, lokalny uktad sterowania, filtr powietrza na wilcfiltr powietrza przedziatu elektrycznego,
bez ttumika na wylocie cieptego powietrza powstatpgzy chiodzeniu silnika, ttumik zaworu rozruchgee
dyfuzor powietrza wylotowego, kompensator do prezénia powietrza wylotowego, zawor zwrotny, - 3szt.
-wydajnai¢ maksymalna ~8150Nm?/h przy gpar 550mbar; -moc znamionowa silnika - P=150kW; sana
dmuchawy - ~930kg; $rednica kréca przyhczeniowego dmuchawy - DN300
Nr ST: ST-15 kpl. 3
730/ Kalkulacja Dostawa i monta "Dmuchawa promieniowa z turkjrwykonary ze stopu aluminium i fyskami
indywidualna powietrznymi, wyposzona w wbudowany przemiennikgstotliwosci pradu sinusoidalnego, obudew
dzwigkochtonn, lokalny uktad sterowania, filtr powietrza na wilcfiltr powietrza przedziatu elektrycznego,
bez ttumika na wylocie cieptego powietrza powstatpgey chiodzeniu silnika, ttumik zaworu rozruchgeg
dyfuzor powietrza wylotowego, kompensator do prez€nia powietrza wylotowego, zawor zwrotny - 26at.
tym 1 rezerwowa) -wydajié maksymalna ~8800Nm?/h przy spr 640mbra; -moc znamionowa silnika -
P=187,5kW; -masa dmuchawy - ~1400kérednica kréca przyhczeniowego dmuchawy - DN350;
Nr ST: ST-15 kpl. 2
731 Kalkulacja Dostawa i monta "Tiumik powietrza wylotowego $rednica nominalna - DN 250 - 1sz&rednica nominalna
indywidualna/- DN 300 - 3szt. srednica nominalna - DN 350 - 2szt. -gu#enia kotnierzowe - PN10
Nr ST: ST-15 kpl. 1
732| Kalkulacja Dostawa i monta "Przepustnice do spionego powietrza typu otworz/zamknij wypésae w napd
indywidualna elektryczny srednica nominalna - DN 400 - 2 sztsrednica nominalna - DN 150 - 8 sztrednica
nominalna - DN 80 - 4 szt. -pmizenia kotnierzowe - wg PN-EN 1092-2
Nr ST: ST-15 kpl. 1
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Nr | Podstawa Opis robo6t Jm | llosé

733 Kalkulacja | Dostawa i monta "Przepustnice do sgonego powietrza typu otwdrz/zamknij wypésae w napd reczny
indywidualna -srednica hominalna - DN 250 - 1sz&rednica hominalna - DN 300 - 3sz&rednica nominalna - DN 350 -
2szt. -padczenia kotnierzowe - wg PN-EN 1092-2

Nr ST: ST-15 kpl. 1
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Modernizacja systemu napowietrzakigekow w reaktorach biologicznych na oczyszczétiekow tyna w Olsztynie

BRANZA: TECHNOLOGIA

Lp Nazwa Jm | llosé Cena Wartacs¢
1 Monterzy instalacji technolog. gr.ll r-g 2911,05
2 Monterzy instalacji technolog. gr.lll r-g 1904,96
3 Monterzy instalacji technolog. gr.IV r-g 247,09
4 'Robocizna r-g 71410,74
5 |Robocizna (ATH 1) r-g 0,49
6 Robotnicy r-g 229,01
Razem 76 703,34
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BRANZA: TECHNOLOGIA

Lp Nazwa Jm | llos¢ Cena Wartas¢

1 "Dmuchawa promieniowa z turkinvykonary ze stopu aluminium i kyskami powietrznymi wyposana | kpl 1
w wbudowany przemiennik g¢gtotliwasci pradu sinusoidalnego, obudewtzwi¢kochtonny, lokalny uktad
sterowania, filtr powietrza na wlocie, filtr powiea przedziatu elektrycznego, bez ttumika na wyoci
cieptego powietrza powstatego przy chtodzeniu kénttumik zaworu rozruchowego, dyfuzor powietrza
wylotowego, kompensator do pragkenia powietrza wylotowego, zawor zwrotny, - L savydajndé
maksymalna ~6225Nm?/h przy spur 550mbar; -moc znamionowa silnika - P=112,5k\Wiasa
dmuchawy - ~900kg; $rednica kréca przyhczeniowego dmuchawy - DN250;

2 "Dmuchawa promieniowa z turbimnvykonary ze stopu aluminium i fyskami powietrznymi, wyposana | kpl 2
w wbudowany przemiennik ¢gtotliwosci pradu sinusoidalnego, obudewtzwi¢kochtonry, lokalny uktad
sterowania, filtr powietrza na wlocie, filtr powieé przedziatu elektrycznego, bez ttumika na wyoci
cieptego powietrza powstatego przy chtodzeniu kdnttumik zaworu rozruchowego, dyfuzor powietrza
wylotowego, kompensator do pragkenia powietrza wylotowego, zawor zwrotny - 2éattym 1
rezerwowa) -wydajnig maksymalna ~8800Nm?/h przy epr 640mbra; -moc znamionowa silnika -
P=187,5kW; -masa dmuchawy - ~1400kérednica kréca przyhczeniowego dmuchawy - DN350

3 "Dmuchawa promieniowa z turhinwykonan ze stopu aluminium i kyskami powietrznymi, wyposana | kpl 3
w wbudowany przemiennik g¢gtotliwasci pradu sinusoidalnego, obudewtzwi¢kochtonny, lokalny uktad
sterowania, filtr powietrza na wlocie, filtr powieh przedziatu elektrycznego, bez ttumika na wgoci

cieptego powietrza powstatego przy chtodzeniu kéinttumik zaworu rozruchowego, dyfuzor powietrza
wylotowego, kompensator do pragkenia powietrza wylotowego, zawor zwrotny, - 3sztydajngé
maksymalna ~8150Nm?/h przy gjr 550mbar; -moc znamionowa silnika - P=150kW; sandmuchawy
- ~930kg; srednica kréca przyhczeniowego dmuchawy - DN300;

4 "Przepustnice do spionego powietrza typu otworz/zamknij wypasae w napd elektryczny érednica | kpl 1
nominalna - DN 400 - 2 szt.srednica nominalna - DN 150 - 8 sz&rednica nominalna - DN 80 - 4 szt
-pofaczenia kotnierzowe - wg PN-EN 1092-2

5 "Przepustnice do spronego powietrza typu otwérz/zamknij wypésae w napd reczny $rednica kpl 1
nominalna - DN 250 - 1sztsrednica nominalna - DN 300 - 3sz&rednica nominalna - DN 350 - 2szt.
-polgczenia kotnierzowe - wg PN-EN 1092-2

6 "Tlumik powietrza wylotowego srednica nominalna - DN 250 - 1sz&rednica nominalna - DN 300 - | kpl 1
3szt. $rednica nominalna - DN 350 - 2szt. -gr#enia kotnierzowe - PN10

7 Acetylen techniczny rozpuszczony kg 149,34
Argon gazowy sprony spawalniczy m3 231,53

9 Beton C12/15 m3 11,85

10 Deflektor z blachy stalowej ze stali 00H17N14M2zerokéc¢ blachy - 5mm; - dlug@ deflektora - szt 2

485cm; - wysoké&: deflektora - 130mm Projektowany deflektor wykémawymiarach analogicznych dc
deflektora istnigjcego, przeznaczonego do demanta

11 | Deski iglaste obrzynane 19-25 mm kLIl m3 0,67
12 Deski iglaste obrzynane 28-45 mm KL.1lI m3 0,17
13 | Drewno na stemple algte iglaste nasycone m3 2,68
14 Drut stalowy nie pokryty do spawania kg | 1075,27
15 | Elektrody stalowe do spawania stadiglowych 100 59,7
szt
16 Elektrody stalowe do spawania stafiglowych i niskostopowych 100 194
szt
17 Elektrody stalowe do spawania staiglowych i niskostopowychr. 2.5-6 mm kg 3,54
18 | Elektrody wolframowe szt 132,04
19 Farba olejna do gruntowania przeciwrdzewna miaié® % dm3 45,4
20 | Folia aluminiowa kg 245,35
21 |Instalacje wykonaz rur, ksztattek ze stali OH18N%ednicy: Na rurocigu zamontowé& Kszatattki ze | kpl 2

stali 00OH17N14M2 - kréciec DN15 do wspawanianestronnie gwintowany G1/2" o diugm L~0,15m
szt. 3iL~1,1m (szt. 1); - mufa gwintowana - gin@il/2" - szt. 2 - zawor kulowy DN15 ze stali
nierdzewnej z nagglem gcznym z przydczami gwintowanymi - gwint zewgtrzny G1/2" - szt. 1; - korek
széciokatny - gwint zewgtrzny G1/2" - szt. 1

22 |Instalacje wykonaz rur, ksztaltek ze stali OH18N%ednicy: Na rurocigu zamontowé& -ksztattki dn | kpl 1
450 = 8szt
23 | Instalacje wykonaz rur, ksztattek ze stali OH18N%ednicy: Na rurocigu zamontowé& -ksztattki dn | kpl 1
600 = 2szt - ksztattki dn 800 = 8szt
24 |Klapa zwrotna ze stali min. OH18N9 - motmea kaicu rurocigu (przyhcze kotnierzowe) $rednica szt 1
nominalna: DN400 - owiercenie kotnierzy: PN10
25 | Kolano DN80/90°, R=1,5D szt 10,1
26 Kolano DN100/90°, R=1,5D szt 33,33
27 | Kolano DN125/90°, R=1,5D szt 12
28 Kolano DN150/90°, R=1,5D szt 30
29 | Kolano DN200/90°, R=1,5D szt 23
30 Kolano DN250/45°, R=1,5D szt 1
31 | Kolano DN250/90°, R=1,5D szt 1
32 Kolano DN300/90°, R=1,5D szt 6
33 | Kolano DN350/90°, R=1,5D szt 2
34  Kolano DN450/90°, R=1,5D szt 2
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35  Kolano DN500/90°, R=1,5D szt 12
36  Kolano DN800/62°, R=D szt 2
37 ' Kolano DN800/90°, R=1,5D szt 3
38 | Kotnierz do przyspawania DN200, owiercony PN10 szt 4
39 | Kotnierz do przyspawania DN400, owiercony PN10 szt 18
40 | Kotnierz do przyspawania DN500, owiercony PN10 szt 10
41 | Kotnierz do przyspawania DN600, owiercony PN10 szt 20
42 | Kotnierz do przyspawania DN800, owiercony PN10 szt 17
43 | Kotnierz leny DN80, owiercony PN10 szt 22
44 | Kotnierz lny DN100, owiercony PN10 AISI 316L szt 62
45 | Kotnierz leny DN125, owiercony PN10 szt 33
46 | Kotnierz lny DN150, owiercony PN10 szt 65
47 | Kotnierz leny DN200, owiercony PN10 szt 70
48 | Kotnierz lny DN250, owiercony PN10 szt 18
49 | Kotnierz leny DN300, owiercony PN10 szt 48
50 |Kotnierz lwny DN350, owiercony PN10 szt 6
51 | Kotnierz lizny DN400, owiercony PN10 szt 10
52 | Kotnierz lwny DN500, owiercony PN10 szt 24
53 | Kotnierz luzny DN600, owiercony PN10 szt 2
54 | Kotnierzslepy DN125, owiercony PN10 szt 2
55 | Kotnierzslepy DN150, owiercony PN10 szt 4
56 | Kotnierzslepy DN200, owiercony PN10 szt 4
57 | Kotnierzslepy DN300, owiercony PN10 szt 3
58 | Kotnierzslepy DN400, owiercony PN10 szt 2
59 Kompensator DN200 z ko6wkami do przyspawania, PN6 szt 1
60 | Kompensator DN300 z kodwkami do przyspawania, PN6 szt 1
61 Kompensator DN400 z ko6wkami do przyspawania, PN6 szt 2
62 | Kompensator DN450 z ko6wkami do przyspawania, PN6 szt 1
63 Kompensator DN600 z ko6wkami do przyspawania, PN6 szt 1
64 | Konstrukcje podpérzawieszé dla rur dn 80mm szt 2
65 | Konstrukcje podpérzawieszé dla rur dn 100mm szt 3
66 | Konstrukcje podpérzawieszé dla rur dn 125mm szt 2
67 | Konstrukcje podpérzawieszé dla rur dn 150mm szt 8
68 | Konstrukcje podpérzawieszé dla rur dn 200mm szt 14
69 | Konstrukcje podpérzawieszé dla rur dn 250mm szt 5
70 | Konstrukcje podpérzawieszé dla rur dn 300mm szt 8
71 | Konstrukcje podpérzawieszé dla rur dn 400mm szt 9
72 | Konstrukcje podpérzawieszé dla rur dn 500mm szt 17
73 | Konstrukcje podpérzawieszé dla rur dn 600mm szt 19
74 |Kréciec do wmurowania DN500 PN6 BX typ F; L=0,7 m szt 1
75 |Kréciec do wmurowania DN600 PN6 BX typ F; L=0,7 m szt 4
76 |Kréciec do wmurowania DN600 PN6 typ F; L=0,5m szt 10
77 |Kréciec do wmurowania DN800 PN6 BX typ F; L=0,7 m szt 1
78 | Kréciec wybiegowy DN500 PN6 BX; L=1 m szt 1
79 |Kréciec wybiegowy DN600 PN6 BX; L=1 m szt 2
80 | Kréciec wybiegowy DN600 PN6 BX; L=2,12 m szt 3
81 | Kréciec wybiegowy DN600 PN6; L=1 m szt 12
82 |Kréciec wybiegowy DN600 PN6; L=1 m (bez lacznika) szt 2
83 |Kréciec wybiegowy DN800 PN6 BX; L=1 m szt 2
84 | Ksztaltka specjalna - Luk podwojny DN600 PN6 B4 23st. szt 2
85 | kacznik rurowo - kotnierzowy DN80O przenasy sity osiowe - kotnierz owiercony PN10 szt 8
86 | kacznik rurowo - rurowy DN200 przenagz sity osiowe szt 6
87 tuk DN45/60°, R=1,5D szt 2
88 tuk DN80/45°, R=1,5D szt 2
89 tuk DN150/45°, R=1,5D szt 2
90 tuk DN250/45°, R=1,5D szt 1
91 tuk DN300/15°, R=1,5D szt 2
92 tuk DN300/30°, R=1,5D szt 2




Rodos 7.0.17 [13464] Strona 50/56
Zestawienie materiatdw

Modernizacja systemu napowietrzakigekow w reaktorach biologicznych na oczyszczétiekow Lyna w Olsztynie

BRANZA: TECHNOLOGIA

Lp Nazwa Jm | llos¢ Cena Wartas¢
93 | Luk DN300/45°, R=1,5D szt 3
94 tuk DN300/90°, R=1,5D szt 3
95 | Luk DN400/45°, R=1,5D szt 2
96 tuk DN600 PN6 BX 42st. szt 5
97 | Luk DN600 PN6 BX 45st szt 11
98 tuk DN600 PN6 BX 48st. szt 2
99 | Luk DN600/30°, R=1,5D szt 1
100 tuk DN800 PN6 BX 90st szt 4
101 tuk DN800/30°, R=1,5D szt 1
102  tuk DN800/45°, R=1,5D szt 5
103/ Luk DN800/58°, R=D szt 1
104 tuk DN800/84°, R=1D szt 1
105| Luk podwojny DN800O PN6 BX 2x10st. szt 1
106| Mieszadto pompujace wypasame w prowadnice, wirnikmigtowy, przemiennik ogstotliwosci oraz szt 1

zurawik do opuszczania mieszadta gwiju min. 150kg - wydajnié: Q=350m?/h; - wysoks
podnoszenia przy wydajéai j.w.: Hp = 0,9m; - moc zainstalowana N=3,0kW;
- masa: 105kg

107| Mieszadto pompage wyposaone w przetwornik egtotliwasci, prowadnice, elementy moaog do szt 2
pomostuzurawik do ewakuacji uetizenia dostosowany doggaru mieszadta pompagego - moc

wejsciowa - 4,0kW; - nominalna moc silnika - 3,5kW§rednicasmigta - 500mm; - il&¢ fopateksmigta -
3 szt.; - wydajn& nominalna ~ 1200m?/h; - wysakopodnoszenia przy wydajba nominalnej ~0,45m

108| Mieszadto pompuge wyposaone w przetwornik estotliwasci, prowadnice, elementy mogog do szt 4
pomostuzurawik do ewakuacji ugtizenia dostosowany doggaru mieszadta pompmgego - moc

wejsciowa - 4,0kW; - nominalna moc silnika - 3,5kWj§rednicasmigta - 500mm; - il&¢ fopateksmigta -
3 szt.; - wydajn& nominalna ~ 1200m?/h; - wysakopodnoszenia przy wydajba nominalnej ~0,45m

109| Mieszadto zatapialne wolnoobrotowe wypase w prowadnice, elementy mogeg do dna zbionika oraz szt 4
pomostuzurawik do ewakuacji ugrizenia dostosowany dogearu mieszadta - moc wéegjowa - 3,1kW;
nominalna moc silnika - 2,7kW; -¢atkos¢ obrotowasmigta - 32obr/min.; - wydajnig nominalna -
2820dm?/s; srednicasmigta - 2600mm; - il& topateksmigta - 2 szt.

110| Mieszadto zatapialne wolnoobrotowe wypase w przetwornik gstotliwosci, prowadnice, elementy | szt 4
mocupce do dna zbionika oraz pomosturawik do ewakuacji ugtizenia dostosowany dogzaru
mieszadta - moc w&iowa - 3,1kW; - nominalna moc silnika - 2,7kWpredkos¢ obrotowasmigta -
80obr/min.; - wydajn& nominalna - 1070dm?/s;$rednicasmigta - 1300mm; - ilé¢ topateksmigta - 2
szt.

N

111| Mieszadto zatapialne wolnoobrotowe wypasee w silnik indukcyjny klatkowy, prowadnice, elenmy szt
mocupce do dna zbionika oraz pomosturawik do ewakuacji ugtizenia dostosowany dogearu
mieszadta - moc w&iowa - 3,1kW; - nominalna moc silnika - 2,7kWpredkaos¢ obrotowasmigta -
80obr/min.; <$rednicasmigta - 1300mm,; - il& topateksmigta - 2 szt.

112| Mieszadto zatapialne wolnoobrotowe wypaseew silnik indukcyjny klatkowy, prowadnice, elentye szt 4
mocupce do dna zbionika oraz pomosturawik do ewakuacji ugtizenia dostosowany dogzaru
mieszadta - moc w&iowa - 4,1kW; - nominalna moc silnika - 3,6kWpredkos¢ obrotowasmigta -
540br/min.; - wydajn& nominalna - 1760dm?/s;$rednicasmigta - 1800mm; - ilé¢ topateksmigta - 3

szt.
113| Mieszanka betonowa zwykla z kruszywa naturaliggch m3 3,54
114| Mieszanka betonowa zwykia z kruszywa naturaliizg® m3 8
115| Na rurocigu zamontow& - czerpng scienrg okragta DN700 z raml montaowa - szt. 1; - redukej kpl 4

DN700/450, L=250mm (wykonanie indywidualne) - dzt.- wywijke kotnierza DN450 + kotnierz fny
DN450, owiercony PN10 - szt. 1; - kompensator gwsnp piecieniem préniowym DN450, owiercenie
kotnierzy PN10, L=20cm - szt. 1

116| Na rurocigu zamontow& - czerpng scienrg okragta DN80O z rami montaowg - szt. 1; - redukej kpl 2
DN800/500, L=300mm (wykonanie indywidualne) - dzt.- wywijke kotnierza DN500 + kotnierz fny
DN500, owiercony PN10 - szt. 1; - kompensator gwynp piegcieniem préniowym DN500, owiercenie
kotnierzy PN10, L=20cm - szt. 2

117/ Na rurocigu zamontow& - kréciec DN15 do wspawania, jednostronnie goweny G1/2" o diugéei kpl 18
L~0,15m szt. 3 i L~1,1m (szt. 1); - mufa gwintowangwint G1/2" - szt. 2 - zawor kulowy DN15 zalst
nierdzewnej z nagglem gcznym z przydczami gwintowanymi - gwint zewgtrzny G1/2" - szt. 1; - korek
szé&ciokatny - gwint zewgtrzny G1/2" - szt. 1

118| Nasada p@rowa DN75, PN-91/M-51038 i pokrywa nasadyarowej DN75, PN-91/M-51038 szt 1
certyfikat CNBOP lub CE

119| Obudowyzeliwne do zasuw ér. 125-150 mm szt 5
120| Obudowyzeliwne do zasuw ér. 200 mm szt 7
121| Opaska naprawcza DN500 przenoazsity osiowe szt 8
122| Opaska naprawcza DN600 przemosazsity osiowe szt 6
123/ Pale szalunkowe stalowe (wypraski) kg 790,17
124/ Piasek do betonéw zwykly m3 15,21
125| Piasek do betonéw zwyklych m3 385,46

3

126/ Piasek nienormowany m3 476,1
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127 Pompa zatapialna wypasaa w stop sprzgajca, prowadnice, wirnik dwutopatkowy, pétotwarty oraz | szt 1

zurawik do opuszczania pompy oangu min. 200kg - wydajrig: Q=180m?/h; - wysokidé podnoszenia

przy wydajndci j.w.: Hp = 5,9m; - moc zainstalowana N=4,7kW, - katnty

wylotowy: DN200; - masa: 154kg
128| Pompa zatapilana wypasaa w wirnik dwutopatkowy (pototwarty) stegprzgajaca, prowadnice, ptaszczszt 6

chiodzcy, kabel ekranowany, przetwornikestotliwosci  Uktad pompowy skiadagy sk z dwoch sekcji.
W kazdej z sekcji zamontowe8 pompy. Pompy w wykonaniu EX. - max. wyddjnsekcji (przy

dwoch pracujcych pompach) Q~1380m?/h; - max. wyddincatej pompowni (przy czterech prageych
pompach) Q~2760m?/h; - wysakgodnoszenia przy wydajédach j.w. - H~7,9m; - moc znamionowa
silnika - P=22,0kW; érednica wirnika - 342mm; érednica kréca przyhczeniowego pompy - DN300

129| Pospétka - kruszywo nienormowane m3 80,57

130| Prefabyrkowana komosalbetowa, sktadaga st z elementu dennego i stropu, wypassa w stopnie szt
ztazowe typu U-320 - wymiary wewtizne w rzucie - 180x235cm; - min. wysékavewrgtrzna - 205cm
Piercien betonowy wyréwnawczy = 4sztsrednica - ?625mm; - wysokd- 100mm Przégie szczelne
tancuchowe dla rury ?508mm (przy otworze 610mm) = 2s#b$¢ ogniw - 21; - dlugé ogniwa - 82mm;
- szeroké¢ ogniwa - 90mm

131 Prefabyrkowana komotalbetowa, sktadafa s¢ z elementu dennego i stropu, wypasaa w stopnie szt 1
ztazowe typu U-320 - wymiary wewtnzne w rzucie - 330x410cm; - wysakovewretrzna - 316cm
Przegcie szczelne fecuchowe dla rury ?609,6mm (przy otworze 720mm)zt 4€los¢ ogniw - 25; -
diugas¢ ogniwa - 82mm; - szeroké ogniwa - 90mm

(o2}

132| Prefabyrkowana komosalbetowa, sktadaga st z elementu dennego i stropu, wypassa w stopnie szt 1
ztazowe typu U-320 - wymiary wewtizne w rzucie - 410x415cm; - min. wysékavewrgtrzna - 323cm
Piercien betonowy wyréwnawczy = 5szt$rednica - ?625mm; - wysokb- 80mm Piejtien betonowy
wyréwnawczy = 5szt érednica - ?625mm; - wysokd- 100mm Przéfie szczelne fecuchowe dla rury
?609,6mm (przy otworze 720mm) = 6szt $dlogniw - 25; - dlug&t ogniwa - 82mm,; - szeroké
ogniwa - 90mm

133/ Przejcie szczelne 300mm szt 4

134/ Przelew uchylny ptaski wypasmy w nagdem elektryczny - szerokébprzelewu - 7,5m; - moc negiu - | szt 1
1,3kw

135| Przenéna, zatapialna pompa odwadag - wydajné¢ Q~100m?/h; - moc silnika - 6,3kW;srednica | szt 1

kroéca przyhczeniowego - 4" Pompa na wypeéeaiu obiektu (nie instalowana na state). Agregat
opuszczany do w przypadku koniecgrimpr&nienia komory czerpnej. Pagizenie pompy z instalacj
odwadniagca przy pomocy wza elastycznego z PVC-Useednicy DN100 i diuggci ~20,0m.

136/ Przeptywomierz elektromagnetyczny przystosowdmpracy bez odcinkéw prostychirednica szt 2
nominalna: DN600; - owiercenie kotnierzy: PN10zéttywomierz wg wytycznych AKPIA.
137| Przepustnica regulacyjna dogpnego powietrza, do zabudowyguzykotnierzowej, wyposena w szt 3

naped elektryczny (regulacyjny srednica nominalna - DN80 - poizenia kotnierzowe - wg PN-EN 1092-2

138| Przepustnica regulacyjna do@pnego powietrza, do zabudowygtizykotnierzowej, wyposena w szt 12
naped elektryczny (regulacyjny $rednica nominalna - DN100 - aokenia kotnierzowe - wg PN-EN
1092-2

139| Przepustnica regulacyjna dogpnego powietrza, do zabudowyguzykotnierzowej, wyposena w szt 6
naped elektryczny (regulacyjny srednica nominalna - DN125; - pokenia kotnierzowe - wg PN-EN
1092-2

140| Przepustnica regulacyjna do@pnego powietrza, do zabudowygtizykotnierzowej, wyposena w szt 9
naped elektryczny (regulacyjny $rednica nominalna - DN150; - pokenia kotnierzowe - wg PN-EN
1092-2

141 Przepustnica regulacyjna dogpnego powietrza, do zabudowyguzykotnierzowej, wyposena w szt 4
napd elektryczny (regulacyjny srednica nominalna - DN200; - pokenia kotnierzowe - wg PN-EN
1092-2

142| Przepustnica regulacyjna do@pnego powietrza, do zabudowygtizykotnierzowej, wyposena w szt 4
naped elektryczny (regulacyjny) srednica nominalna - DN200; - peokenia kotnierzowe - wg PN-EN
1092-2

143| Przepustnica typu otworz/zamknij doegpnego powietrza, do zabudowyetizykotnierzowej, szt 1

wyposaona w napd reczny (przektadniadtowa -srednica nominalna - DN40O; - peozenia kothierzowe
- wg PN-EN 1092-2

144 Przepustnica typu otworz/zamknij doggpnego powietrza, do zabudowygtizykotnierzowej, szt
wyposaona w napd reczny (przekltadniadtowa) -$rednica nominalna - DN200; - pekenia
kotnierzowe - wg PN-EN 1092-2

(62}

145| Przepustnica typu otworz/zamknij doegpnego powietrza, do zabudowyetizykotnierzowej, szt 6
wyposaona w napd reczny (przektadniadtowa) -srednica nominalna - DN250; - pokenia
kotnierzowe - wg PN-EN 1092-2

146/ Przepustnica typu otworz/zamknij doggpnego powietrza, do zabudowygtizykotnierzowej, szt 1
wyposaona w napd reczny (przekltadniadtowa) -$rednica nominalna - DN40O; - pokenia
kotnierzowe - wg PN-EN 1092-2

147 Redukcja asymetryczna DN500/300 szt 1
148| Redukcja asymetryczna DN800/500 szt 10
149 Redukcja DN 500/600 PN6 BX szt 1
150 Redukcja DN 600/800 PN6 BX (wydluzona) szt 1
151 Redukcja koncentryczna DN200/125 szt 3
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152| Redukcja koncentryczna DN200/150 szt 3
153| Redukcja koncentryczna DN250/200 szt 6
154| Redukcja koncentryczna DN300/200 szt 3
155| Redukcja koncentryczna DN300/250 szt 1
156| Redukcja koncentryczna DN400/300 szt 3
157| Redukcja koncentryczna DN400/350 szt 3
158 Redukcja koncentryczna DN450/400 szt 3
159| Redukcja koncentryczna DN500/300 szt 2
160/ Redukcja koncentryczna DN600/400 szt 1
161| Redukcja koncentryczna DN600/500 szt 3
162| Redukcja koncentryczna DN800/600 szt 2
163| Roztwor asfaltowy 'Abizol P* kg 85,58
164| Roztwor asfaltowy do gruntowania i izolacji ABZ R kg 46,6
165 Rura DN600 PN6 BX; L=6 m m 60
166 Rura DN600 PN6 BX; L=6 m (bosy-lam. pod BX; baglif pod lacznik) m 12
167/ Rura DN600 PN6 BX; L=6 m (standardowy laczni&m. pod BX) m 12
168| Rura DN600 PN6 BX; L=6 m (szlif pod BX-bosy keaipod lacznik) m 36
169| Rura krotka (adjustment pipe) DN600 PN6; L=0,8m m 1,6
170| Rura krétka (adjustment pipe) DN600 PN6; L=2100 m 2
171| Rura krétka (adjustment pipe) DN600 PN6; L=2167 m 2,67
172| Rura krétka (adjustment pipe) DN600 PN6; L=3,05m m 6,61
173| Rura krétka (adjustment pipe) DN600 PN6; L=3,7 m m 11,1
174| Rura krétka (adjustment pipe) DN600 PN6; L=3154 m 3,54
175| Rura krétka (adjustment pipe) DN600 PN6; L=4,2 m m 4,2
176/ Rura krétka (adjustment pipe) DN600 PN6; L=4768 m 14,04
177| Rura krétka (adjustment pipe) DN800 PN6; L=0,6m m 0,6
178 Rura krétka DN600 PN6 BX; L=0,9 m m 0,9
179 Rura krétka DN600 PN6 BX; L=1,01 m m 1,01
180 Rura krétka DN600 PN6 BX; L=1,26 m m 1,26
181 Rura krétka DN600 PN6 BX; L=2,71 m m 2,71
182 Rura krétka DN600 PN6 BX; L=2,83 m m 2,83
183| Rury przewodowe &.nom. 600 mm m 8,09
184/ Rury przewodowe &.nom. 1000 mm m 8,09

185| Rury stalowe ze stali szlachetnej OH18N9 , speanosr. 406,4/5,0mm. m 4,34

186/ Rury stalowe ze stali szlachetnej AISI 304 wspee osr. 139,7/3 mm. m 59,67
187| Rury stalowe ze stali szlachetnej AISI 304 wspee osr. 350mm. m 5,86
188| Rury stalowe ze stali szlachetnej AISI 304 wspee osr. 406,4/5,0mm. m 75,89
189| Rury stalowe ze stali szlachetnej AISI 316 wspee osr. 114,3/4 mm. m 125,97
190 Rury stalowe ze stali szlachetnej OH18N9 , spavedr. 33,7/1,6 mm. m 19,71
191 Rury stalowe ze stali szlachetnej OH18N9, spavegn 323,9/5,0mm. m 125,46
192| Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawaire 88,9/4 mm. (stal nierdzewna OH18N9) m 41,41
193| Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawagre 168,3/5 mm. (stal nierdzewna OH18N9) m 115,05
194/ Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawaire 219,1/3,0mm.(stal nierdzewna AlSI 304) m 262,6
195| Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawagre 273,0/3,0mm.(stal nierdzewna OH18N9) m 49,98
196/ Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawagre460mm.. (stal nierdzewna AISI| 304) m 256,44
197| Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawagre 00mm. m 2,02

198| Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawagre 808/5,0mm.. (stal nierdzewna OH18N9) m 113,54

199| Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawaére ®9/6,95mm. m 93,83
200| Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawagre 200mm. m 2,02
201| Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawagre &00mm. m 137,77
202| Rury z polietylenu PE100 SDRdr1 25mm m 32,84
203| Skrzynkizeliwne do zasuw ér. 125-150 mm szt 5

204/ Skrzynkizeliwne do zasuw ér. 200 mm szt 7
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205/ Stacja dozowania zewtrenegozrédia wegla zbiornikéw magazynowych poziomych do zabudowy kpl 1
zewngtrznej - 2szt. -pojemr$o uzytkowa: V=28m3 -typ: cylindryczny -wykonanie regtowe: TWS
-$rednica wewetrzna: D=2800mm -dtugé: H=5030mm -otwor inspekcyjny rewizyjny: 2kpl.
-mechaniczny wskaik poziomu: 2kpl. -czujnik radarowy doagtego pomiaru poziomu: 2kpl. -zawory
odcinajce DN40 "wanna bezpiearswa - 2kpl. -pojemrig uzytkowa: V=28m3 -typ:
prostopadiécienny -wykonanie materiatowe: TWS -diggoD=6650mm -szerokd: H=3400mm
-wysokai¢: H=1250mm -ostona daszek -wiaz yegpwy w daszku- 2szt. "pomost obstugowy z drabin
koszem bezpiechstwa "szafy dozafej (2 glowne pompy min.75l/h kda + rezerwa min. 75I/h) - 1 szt.
"szafki do napetniania zbiornika (komora napetniera) - 1szt. “prysznic bezpiedmtwa z oczomyjk -

1szt.
206/ Stopnie wtazoweeliwne szt 72
207 System napowietrzania drobgopyrzykowego sktadagy sk z: - dyzfuzoréw dyskowych z membranamikpl 1

EPDM; - orurowania z rur PVC-U; - wspornikéw padociagi rusztu napowietrzagego; - systemu do
usuwania skroplin $rednica dyfuzora dyskowego - 9"; - nominalny zakpeacy dyfuzora -
2,0-4,0Nm?/h; - maksymalny strumiprzeptywu powietrza przez dyfuzor - 7,0Nm?/h; aksymalny
obliczeniowy wydatek catego systemu napowietrzamia4dONm?/h - ilé¢ dyzfuzoréw w systemie
napowietrzania - 1486szt.;srednice przewodow zasitggych ruszty:  a) DN150 (szt. 3) b) DN125 (szt
2) c¢)DN100 (szt. 4) d) DN8O0 (szt. 1)

208| System napowietrzania drobgopyrzykowego sktadagy sk z: - dyzfuzorow dyskowych z membranamikpl 3
EPDM; - orurowania z rur PVC-U; - wspornikow padociagi rusztu napowietrzagego; - systemu do
usuwania skroplin $rednica dyfuzora dyskowego - 9"; - nominalny zakpeacy dyfuzora -
2,0-4,0Nm?/h; - maksymalny strumiprzeptywu powietrza przez dyfuzor - 7,0Nm?/h; aksymalny
obliczeniowy wydatek calego systemu napowietrzai@ddONm?/h - il& dyzfuzoréw w systemie
napowietrzania - 1486szt.;srednice przewodow zasitgjych ruszty:  a) DN150 (szt. 3) b) DN125 (szt
2) ) DN100 (szt. 4) d) DN8O (szt. 1)’

209 System napowietrzania drobgopyrzykowego sktadagy sk z: - dyzfuzoréw dyskowych z membranamikpl 1
EPDM; - orurowania z rur PVC-U; - wspornikéw padociagi rusztu napowietrzagego; - systemu do
usuwania skroplin $rednica dyfuzora dyskowego - 9"; - nominalny zakpeacy dyfuzora -
2,0-4,0Nm?/h; - maksymalny strumiprzeptywu powietrza przez dyfuzor - 7,0Nm?/h; aksymalny
obliczeniowy wydatek catego systemu napowietrzami®20Nm?/h - ilé¢ dyzfuzordw w systemie
napowietrzania - 1600szt.;srednice przewodow zasilggych ruszty - DN200 (szt. 4);

210| System napowietrzania drobgopyrzykowego sktadagy sk z: - dyzfuzoréw dyskowych z membranamikpl 1
EPDM; - orurowania z rur PVC-U; - wspornikow padociagi rusztu napowietrzagego; - systemu do
usuwania skroplin $rednica dyfuzora dyskowego - 9"; - nominalny zakpeacy dyfuzora -
2,0-4,0Nm?/h; - maksymalny strumiprzeptywu powietrza przez dyfuzor - 7,0Nm?/h; aksymalny
obliczeniowy wydatek calego systemu napowietrza®400Nm?/h - il& dyzfuzoréw w systemie
napowietrzania - 1692szt.;srednice przewoddw zasitgjych ruszty: — a) DN200 (szt. 4)

211 Sznur konopny smotowany kg 217,93
212| Sznur konopny surowy kg 170,44
213/Sruby stalowesredniodoktadne z nastkami i podkiadkami M 16 kg 329,05
214/Sruby stalowesredniodoktadne z naktkami i podktadkami M 20 kg 80,1
215/Sruby stalowesredniodoktadne z naktkami i podktadkami M-14 kg 25,12
216/ Sruby staloweredniodoktadne z naktkami i podktadkami M-24 kg 272,28
217/Sruby stalowesredniodoktadne z naktkami i podktadkami M-27 kg 350,2
218/Sruby staloweredniodoktadne z naktkami i podktadkami M-30 kg 304,05
219/Sruby stalowesredniodoktadne z naktkami i podktadkami M-33 kg 91,71
220/ Sruby staloweredniodoktadne z naktkami i podktadkami M-36x3 kg 1 950
221| Tama z polichlorku winylu m 32,2
222| Tlen techniczny m3 448,73
223 Trojnik DN800/600 PN6 BX 45st. szt 1
224 Trojnik przelotowy DN300 szt 1
225| Uszczelki azbestowo-kauczukogye400mm szt 18,9
226| Uszczelki gumowe plaskie do paten kotnierzowych csr. 80 mm szt 6
227| Uszczelki gumowe plaskie do paten kotnierzowych asr. 100 mm szt 26
228| Uszczelki gumowe plaskie do paten kotnierzowych dsr. 125-150 mm szt 10
229| Uszczelki gumowe ptaskie do paten kotnierzowych asr. 150 mm szt 30
230| Uszczelki gumowe ptaskie do paten kotnierzowych csr. 200 mm szt 60
231| Uszczelki gumowe ptaskie do paten kotnierzowych asr. 250 mm szt 14
232| Uszczelki gumowe plaskie do paten kotnierzowych csr. 300 mm szt 18
233| Uszczelki gumowe plaskie do paten kotnierzowych asr. 400 mm szt 8
234| Uszczelki gumowe plaskie do paten kotnierzowych csr. 500 mm szt 16
235| Uszczelki gumowe ptaskie do paten kotnierzowych asr. 600 mm szt 20
236| Uszczelki gumowe plaskie do paten kotnierzowych csr. 800 mm szt 10
237 Wiaz kanatowy, wentylowany - klasa wytrzyniaio C250; -$rednica - ?625mm; - wysok®- 80mm szt 18
238| Wihazy zgodnie typu o klasie obzenia D-400, okggly, zeliwny sr. 600mm, bez rygli z zwulkanizowan | szt 2

wktadka thumiaca z tworzywa sztucznego, umieszczara catej powierzchni kontaktowej pagdiy
korpusem a wtazem z logo

239 Wstawka montawa DN250, typ F3 szt 1
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240 Wstawka montawa DN300, typ F3 szt 7
241| Wywijka kotnierza DN80 szt 22
242 Wywijka kotnierza DN100 szt 62
243| Wywijka kotnierza DN125 szt 33
244 Wywijka kotnierza DN150 szt 65
245| Wywijka kotnierza DN200 szt 70
246 Wywijka kotnierza DN250 szt 18
247 Wywijka kotnierza DN300 szt 48
248 Wywijka kotnierza DN350 szt 6
249 Wywijka kotnierza DN400 szt 10
250 Wywijka kotnierza DN500 szt 24
251 Wywijka kotnierza DN600 szt 2
252| Zaprawa cementowa M 7 m3 0,61
253| Zastawka&cienna o przelocie kwadratowym wypeésaa przedtzenie trzpienia, przegub Cardan oraz w| szt 1

kolumienk; boczr z nagdem rcznym (kaicéwka pod klucz) - wymiar otworu: 1000x1000mm -
gigbokas¢ zabudowy ~ 5500mm

254| Zastawkacienna o przelocie okglym wyposaona w przedizenie trzpienia kolumienkboczry z szt 2
nap;dem rcznym (kaicéwka pod klucz) srednica nominalna: DN600 - n@breczny z kaicowka pod
klucz
255| Zastawkacienna o przelocie okglym wyposaona w przedtzenie trzpienia oraz kolumienlkboczn z szt 2
napdem rcznym (kaicowka pod klucz) $rednica nominalna: DN1500 -¢tokas¢ zabudowy ~ 5270
mm
256/ Zastawka uchylna - Wymiary: 2500x700 - Skd0O 7- Napd elektryczny szt 3
257| Zastawka uchylna - Wymiary: 3200x700 - SkdO 7- Nagd elektryczny szt 2
258| Zasuwa nmwa DN200, PN10, z ngdem ecznym, przedtgonym trzepiem i skrzynkuliczrng szt 2
259| Zasuwa nmwa do zabudowy radzykotnierzowej, wyposena w trzpié wznosacy z przektadni, szt 3

obudowe stah do zasuw oraz kolumiegk nagdem gcznnym -Srednica nominalna - DN600; -
polaczenia kotnierzowe - wg PN-EN 1092-2; - maxnenie pracy - 6 bar; - Hz=190cm

260| Zasuwa nmwa do zabudowy mdzykotnierzowej, wyposana w trzpié wznosacy z przektadni, szt 4
obudow stah do zasuw oraz kolumiegk nagdem gcznnym -srednica nominalna - DN600; -
pofaczenia kotnierzowe - wg PN-EN 1092-2; - maxn@nie pracy - 6 bar; - Hz=261cm

261| Zasuwa nmwa do zabudowy radzykotnierzowej, wyposena w trzpié wznosacy z przektadni, szt 1
obudowe stah do zasuw oraz kolumiegk nagdem gcznnym -Srednica nominalna - DN600; -
polaczenia kotnierzowe - wg PN-EN 1092-2; - maxnenie pracy - 6 bar; - Hz=270cm

o

262| Zasuwa nmwa do zabudowy raidlzykotnierzowej, z trzpieniem niewznasym, wyposaona w obudow | szt
teleskopow oraz skrzynk uliczna - srednica nominalna - DN150; - pokenia kotnierzowe - wg PN-EN
1092-2; - max. énienie pracy - 10 bar

263| Zasuwa nmwa do zabudowy radzykotnierzowej, z trzpieniem niewza@sym, wyposaona w napd szt
elektryczny <rednica nominalna - DN300; - pekenia kotnierzowe - wg PN-EN 1092-2; - max.
cisnienie pracy - 10 bar

264 Zasuwa nmwa do zabudowy railzykotnierzowej, z trzpieniem niewzasxm, wyposaona w napd szt 1
reczny -srednica nominalna - DN100; - pokenia kotnierzowe - wg PN-EN 1092-2; - maxnanie
pracy - 10 bar

265| Zasuwa nmwa do zabudowy radzykotnierzowej, z trzpieniem niewza@sym, wyposaona w napd szt 1
reczny -srednica nominalna - DN250; - pekenia kotnierzowe - wg PN-EN 1092-2; - maxnanie
pracy - 10 bar

N

266/ Zasuwa nmwa do zabudowy railzykotnierzowej, z trzpieniem niewzagsym, wyposaona w obudow szt
teleskopow zakaiczomy koncowka pod klucz <$rednica nominalna - DN300; - aekenia kotnierzowe -
wg PN-EN 1092-2; - max. @iienie pracy - 10 bar

267| Zasuwa nmwa do zabudowy radzykotnierzowej, z trzpieniem niewzagym, wyposaona w przdiaenie| szt 3
trzpienia z przegubem Cardana oraz kolumgenkagdem rcznym -$rednica nominalna - DN200; -
polaczenia kotnierzowe - wg PN-EN 1092-2

268| Zasuwa nmwa do zabudowy raidlzykotnierzowej, z trzpieniem wzagzym, wyposaona w napd reczny | szt 8
- srednica nominalna - DN500; - pozenia kotnierzowe - wg PN-EN 1092-2; - maxnanie pracy - 6
bar

(62}

269| Zasuwa nmwa do zabudowy radzykotnierzowej, z trzpieniem wzagzym, wyposaona w napd reczny | szt
- $rednica nominalna - DN80O; - peokenia kotnierzowe - wg PN-EN 1092-2; - maxnanie pracy -

2,5bar
270 Zasuwa nmwa wyposaona w przedizenie trzpienia, przegub Cardana oraz kolumgdmsczry z szt 1
napdem gcznym -srednica nominalna: DN40O - owiercenie kotnierzy:
PN10
271| Zasuwa nmwa DN200 do zabudowy w ziemi szt 1
272| Zasuw nazowg DN200 do zabudowy w ziemi szt 4
273| Zatapialna pompaiekowa przenina na wyposeniu oczyszczalni - max. wydajio- Q=36,9l/s; - szt 1

max. wysoké¢ podnoszenia - H=11,6m; - moc znamionowa silniR&2,2kW; <rednica kréca
przylaczeniowego pompy - DN80

274 Zawor kulowy odcinagy z przyhczami gwintowanymi, wypogany w napd elektryczny $rednica szt 6
nominalna - DN25 (G1");
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275 Zawor zwrotny kulowy, z przagzami kotnierzowymi $rednica nominalna - DN200; - pokenia szt 7
kotnierzowe - wg PN-EN 1092-2; - maxsiwienie pracy - 10 bar
276|Zelbetowe elementy studni kanalizacyjnych fi 1200 mipeton C35/45 Kyg z dnem fi 1200/1500 (mm) szt 2
277|Zelbetowe elementy studni kanalizacyjnych fi 1200 mipeton klasy C35/45, - Kgi fi 1200/500 mm szt
278|Zelbetowe elementy studni kanalizacyjnych fi 1200 ripeton klasy C35/45, - Kgi fi 1200/1000 mm szt
279 Zelbetowe pieicien odchzajacy $r. 1200mm - beton C35/45 z otworem szt 2
280/ Zelbetowe piyta pokrywowsr. 1200mm - beton C35/45 z otworem szt 2
281 Zurawik do ewakuacji pompy szt 2




Rodos 7.0.17 [13464] Strona 56/56
Zestawienie sprztu

Modernizacja systemu napowietrzakigekow w reaktorach biologicznych na oczyszczétiekow Lyna w Olsztynie

BRANZA: TECHNOLOGIA

Lp Nazwa Jm | llosé Cena Wartacs¢
1 Agregat pgdotwérczy m-g 1,92
2 | Ciagnik gasienicowy 37-40 kW m-g 3,31
3 | Ciagnik kotowy 75-85 KM m-g 511,66
4 | Ciaggnik siodtowy z naczepl6t m-g 3,38
5 | Koparka gsienicowa 0,25 m3 m-g 119,04
6 | Potautomat spawalniczy w ostonie argonu metdds - 300 A m-g| 1495,64
7 |Prcciarka do rur PE m-g 1,37
8 Przyczepa ditycowa do samochodu do 10t m-g 0,77
9 |Przyczepa skrzyniowa 10 t m-g 511,66
10  Samochdd ditycowy m-g 1,54
11 Samochdd dostawczy 0,9t m-g 0,14
12  Samochdd dostawczy do 0.9 t (1) m-g 35,17
13  Samochdd samowytadowczy 5 t m-g 270,22
14 | Samochdd skrzyn.do 5.0t (1) m-g 261,09
15  Samochdd skrzyniowy m-g 15,52
16 Samochdd skrzyniowy 5t m-g 21,64
17 | Samochdd skrzyniowy 5-10 t m-g 319,64
18 | Spawarka elektryczna wigga 300 A m-g 6271,74
19 | Spawarka spalinowa 300 A m-g 8,86
20 | Spezarka powietrza przewoa elektryczna 4-5 m3/min m-g 1503,85
21 | Spycharka gsienicowa 55 kW (75 KM) m-g 141,71
22 Srodek transportowy m-g 0,08
23 | Ubijak spalinowy 200 kg m-g 90,67
24 |Urzmdzenie do spawanigaaznego w ostonie argonu metoda TIG - 500 A m-g 26388,
25 | Wciggarka mechaniczna z ngfem elektrycznym 1.6-3.2 t m-g 3,31
26 | Zagszczarka wibracyjna 50m3/h m-g 45,03
27 | Zgrzewarka do rur PE, PEHDskednicy do 280 mm m-g 1,92
28 |Zuraw gysienicowy boczny do 15t m-g 12,71
29 | Zuraw samochodowy m-g 278,12
30 | Zuraw samochodowy 4 t m-g 187,98
31 |Zuraw samochodowy 5-6 t m-g 296,75
32 |Zuraw samochodowy 7-10 t m-g 381,49
33 Zuraw samojezdny kotowy 5t m-g 717,79
34 | Zuraw samojezdny kotowy do 5 t m-g 863,26
Razem 17 017,65




