Ztozenie parabolicznej czaszy anteny radioteleskopu RT16,
wykonanie stalowej konstrukcji przeciwwagi wraz z pierscieniem
przejsciowki dla radioteleskopu RT16, wykonanie stalowej
konstrukcji przejsciowki pomiedzy mechanizmem napedu
radioteleskopu RT16 a budynkiem technicznym, demontaz
aktualnie zamontowanego radioteleskopu z utylizacja oraz montaz
radioteleskopu RT16 na budynku technicznym



Przedmiotem projektu jest ztozenie mechaniczne, wywazenie i posadowienie
napedow THA-57M oraz anteny japonskie] NEC 16m na miejsce radioteleskopu
15m, ktéry nalezy zdemontowac 1 zutylizowac.

Warunki szczegolowe realizacji zadania

1. Montaz czaszy 16m anteny NEC. Zalecany spos6b montazu przy pomocy
wykonanego w tym celu szablonu. Sprawdzenie wykonane przy pomocy
dalmierza laserowego po zamontowaniu czaszy. Dopuszczalne odchyiki
powierzchni czaszy od paraboli to +/-2.5mm.

2. Elementy stalowe nalezy wykona¢ zgodnie z zatgczonymi projektami.

3.1. W ramach prac demontazowych radioteleskopu 15-m nalezy wykonac
nastepujace czynnosci:

e przygotowanie terenu wraz z ew. chwilowym przeniesieniem materialow
przeszkadzajacych przy demontazu.

e demontaz istniejacej konstrukcji stalowo-aluminiowej radioteleskopu o
srednicy czaszy 15m.

e usunigcie z terenu Obserwatorium zdemontowanych elementéw konstrukeji.

3.2. Prace demontazowe konstrukcji metalowej wymagaja przygotowania, a w
szczegllnosci:

e demontazu instalacji elektrycznej systemu napedow obrotnicy radioteleskopu,
e przekazanie silnikow 1 zdemontowanych kabli do magazynu OAUJ;

e demontazu istniejgcych systemow odbiorczych

e zabezpieczenia kotew mocujacych konstrukcje na budynku.

3.3. Kontrola jakosci

Kontrola jako$ci obejmuje poprawnos¢ (sposob) zabezpieczenia kotew mocujacych,
ktore beda stuzyty do zamocowania nowej konstrukcji obrotnicy radioteleskopu 16-m.

3.4. Odbiory robot.

Odbioér wykonanych prac dokonywany przez Zamawiajacego/Inwestora i Inspektora
Nadzoru, przy udziale wykonawcy wg. zasad jak przy odbiorze koncowym, obejmuje:

e sprawdzenie zabezpieczenia kotew mocujacych;
e przekazanie pozostato$ci po zdemontowanym systemie elektrycznym (silniki,

kable);

e 0Czyszczenia terenu po zakonczeniu robot demontazowych.



4, Podstawa pod napedy nie moze wymaga¢ zadnych zmian konstrukcji istniejgcego
budynku sterowni 1 musi wykorzystywacé istniejgce cztery punkty mocowania
dotychczasowej anteny, z sitami nacisku skierowanymi pionowo w dot.

5. Polagczenie podstawy napedoéw z istniejagcymi punktami zakotwienia na budynku
sterowni wymagajg oczyszczenia istniejacych elementoéw kotwienia w stropie budynku
pod montaz nowych napedow radioteleskopu (bez naruszania konstrukcji stropu).
Wymagane jest precyzyjne (~0.1°) ustawienie osi azymutu i wysokosci (wzg. pionu i
poziomu). Po montazu niezbedne jest wykonanie/uzupelnienie zabezpieczen
antykorozyjnych. Wymagamy réwniez aby po zakonczeniu prac uprzatnaé teren.

6. Dokumentacja powykonawcza powinna przedstawia¢é komplet dokumentow
wymaganych przepisami i prawem do rozpoczgcia uzytkowania instrumentu.
Wykonawca przedstawia na pismie odpowiednie opinie rzeczoznawcodw (m.in. d/s. BHP
1 ergonomii) pozwalajace oceni¢ przez niezaleznych ekspertow poprawnos¢ realizacji
zadan.

Szczegolowe warunki odbioru.

1. Zlozenie mechaniczne — poprawne wywazenie tak aby efektywny moment sity
wywolywany przez przeciwwage byl o 10% (+/-2%) wigkszy niz po stronie czaszy
anteny. To uwzglednia wystepujace w zimie oblodzenie konstrukcji czaszy i/lub
pokrycie $niegiem (10cm). Sprawdzenie poprawno$ci wywazenia i ustawienia osi
bedzie wykonane przed uruchomieniem systemu napedow.

2. Doktadno$¢ ztozenia czaszy do ksztaltu paraboli bedzie sprawdzana powtdrnie
dalmierzem laserowym po zamontowaniu catosci radioteleskopu na docelowym
miejscu. Odchytki od ksztattu paraboli nie mogg przekracza¢ +/-2.5mm, a w miejscach
taczenia (styku) paneli 0.5mm.



Przedmiar robét

Ztozenie parabolicznej czaszy anteny radioteleskopu RT16, wykonanie stalowej konstrukcji

przeciwwagi wraz z pierscieniem przejsciowki dla radioteleskopu RT16, wykonanie stalowej

konstrukcji przejsciowki pomiedzy mechanizmem napedu radioteleskopu RT16 a budynkiem

technicznym, demontaz aktualnie zamontowanego radioteleskopu z utylizacjg oraz montaz
radioteleskopu RT16 na budynku technicznym

Obiekt lub rodzaj robot: Obserwatorium Astronomiczne UJ
Lokalizacja: ul. Orla 171, Krakow
Kod CPV: 45223210-1 Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali
Inwestor: Uniwesytet Jagiellonski ul. Gotebia 24, 31-007 Krakéw

Wartos¢ kosztorysu: zt



strona nr: 2
Przedmiar robot
Nr Podstawa Opis robét Jm| llosé
Kosztorys Zlozenie parabolicznej czaszy anteny radioteleskopu RT16, wykonanie stalowej konstrukcji
przeciwwagi wraz z pierscieniem przejsciowki dla radioteleskopu RT16, wykonanie stalowej
konstrukcji przejsciowki pomiedzy mechanizmem napedu radioteleskopu RT16 a
budynkiem technicznym, demontaz aktualnie zamontowanego radioteleskopu z utylizacjg
oraz montaz radioteleskopu RT16 na budynku technicznym
1 Element Ztozenie parabolicznej czaszy anteny radioteleskopu RT16 z wykonaniem testow poprawnosci
ztozenia czaszy
1.1 |Kalkulacja Ztozenie parabolicznej czaszy anteny radioteleskopu RT16 z montazem wspornika kosza na zasobniki z
indywidualna odbiornikami (materiat Zamawiajgcego), wykonanie potaczenia wspornika kosza z czaszg anteny w uzgodnieniu z
Uzytkownikiem - na terenie Obserwtorium Astronomicznego w Krakowie kpl 1
1.2 |Kalkulacja Wykonanie testow poprawnosci ztozenia czaszy anteny radioteleskopu z wykonaniem niezbednych korekt
indywidualna montazu/ustawienia paneli czaszy. Sporzadzenie pisemnego raportu z przeprowadzonego sprawdzenia poprawnosci
ztozenia czaszy anteny. kpl 1
2 Element Wykonanie stalowej konstrukcji przeciwwagi wraz z pierscieniem przejsciowki dla radioteleskopu
RT16
2.1 |Kalkulacja Materiat - 19896 kg (wg rys. ZM-583-04-00)
indywidualna kpl 1
2.2 |Kalkulacja Robocizna - wykonanie konstrukcji z malowamien antykorozyjnym
indywidualna kpl 1
2.3 |Kalkulacja Transport z roztadunkiem do Obserwatorium Astronomicznego w Krakowie
indywidualna kpl 1
3 |Element Wykonanie stalowej konstrukcji przejsciowki pomiedzy mechanizmem napedu radioteleskopu
RT16 a budynkiem technicznym
3.1 |Kalkulacja Materiat - 4720 kg (wg rys. ZM-583-03-00)
indywidualna kpl 1
3.2 |Kalkulacja Robocizna - wykonanie konstrukcji z malowaniem antykorozyjnym
indywidualna kpl 1
3.3 |Kalkulacja Transport z roztadunkiem do Obserwatorium Astronomicznego w Krakowie
indywidualna kpl 1
4 Element Demontaz zamontowanego radioteleskopu z utylizacjg i montaz radioteleskopu RT16 na budynku
technicznym z wykonaniem testow
4.1 |Kalkulacja Demontaz zamontowanego radioteleskopu z utylizacjg i montaz radioteleskopu RT16 na budynku technicznym z
indywidualna wykonaniem testow kpl 1
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1. Cisnienie predkosci wiatru

Cisnienie parcia wiatru opisane jest wzorem:

1 2
E'ppow'v [Pa]

p =
gdzie: ppow — gesto$é powietrza réwna 1,2 kg/m?,
v — predkos¢ wiatru w [km/h].

Zaktadajac predkos¢ wiatru v = 130 [km/h] = 36,11 [m/s], otrzymujemy:

p

PP LLIPYSPE [m]—78235P
2 T m3 T sl 7% [Pa]

Fparcia

.

Rys. 1. Sita parcia dziatajaca na pow. czaszy.



2. Sita parcia wiatru na pow. czaszy

Sita parcia wiatru na powierzchnie sferyczng jest miarg oddziatywania wiatru na

powierzchni¢ i opisang wzorem:
F=p-S[N]

gdzie: p — cisnienie predkosci wiatru [Pa],
S — pole przekroju w [m?].

Znajac Srednice czaszy radioteleskopu réwng 16 m mozemy obliczy¢ site parcia na pow.
czaszy:

F =7824 [Pa]-m-82 [m?] = 157310,85 N ~ 158 000 [N]
3. Obliczenia mocowania mechanizmu do przejsciowki

Przej$cidwka jest mocowana do budynku za pomocg 24 srub M30 roztozonych na 4

podpory — po 6 $rub na kazda podpore.

3010

2860

Rys. 2. Rozstawienie srub mocujacych M30.



3.1 Moment sily parcia
Moment od sity parcia dziatajgca w miejscu mocowania z budynkiem wynosi:
M =F -x [Nm]
Dtugos¢ ramienia x jest rOwna okoto 6m, stgd moment wynosi:
M = 158000 [N] -6 [m] = 948 000 [Nm]
3.2 Sita dziatajaca na Sruby

Sita dziatajaca na Sruby w miejscu mocowania:

M
Fér:7 [N]

Dtugos¢ ramienia y jest rowna 2,67 m, stad sita wynosi:

948 000 [Nm]
Fo = 2.67

= 355 056,2 [N] ~ 356 000 [N]

3.3 Naprezenia w srubie

Napr¢zenia w $rubie wyrazone sg wzorem:

= F MP
J—A_n[ al

gdzie: n —ilo$¢ $rub,
A — pole przekroju poprzecznego rdzenia $ruby [m?]

Dla sruby M30 srednica rdzenia wynosi 26,21 mm, stad pole przekroju rdzenia $ruby
jest réwne:
dZ
A=m- i 539,54 [mm?]

Naprezenia z kolei wynosza:

356000 [N]
~ 539,5 [mm?] -6

o [MPa] = 109,97 ~ 110 MPa



3.4 Naprezenia w konstrukcji przejsciowki

Analize naprezen konstrukcji przedstawiono na rys. ponizej. Konstrukcje obcigzono sita
pionowa F=7000 kN, wynikajaca z masy catego uktadu oraz momentem M=9500 kNm,
generowanym sitg parcia wiatru na powierzchni¢ czaszy radioteleskopu. Wyniki

przedstawiono w formie graficznej.

Typ: Naprezerie Vor Mises

':I_é_d_r'l_osﬁ-:a: MPa
2020-11-09, 09:15:06
79,65 Maks
73,01
66,37
59,73
53,1
46,46
39,82
33,19
26,55
19,91
13,28
6,64
0 Min
[

. ,p
aks: 79,65 MPa

Rys. 3. Rozktad naprezen w konstrukcji przejsciowki.
4. Wnioski

Granica wytrzymatosci srub w klasie 8,8 to 800 MPa, natomiast granica plastycznosci
wynosi 80% z tej wartosci co daje 640 MPa. W rozpatrywanym przypadku, naprezenia

w pojedynczej srubie wynoszg 110 MPa.

Wspétczynnik bezpieczenstwa zlacza jest réwny 640 MPa/ 110 MPa = 5,8
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Rys. 4. Radioteleskop RT16 z zamocowang przejsciowka.
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Data | Nazwisko | Podpis | Podziatka [Nr rys. Rewizja
Projekt.[112020  |D.Zagrobelny /M-=5835-05-01
Konstr. |0511.2020 |D.Zagrobelny 115 Projekt ) Nr Ork
Spraw. [ 10112020 | M asok Radiofeleskopy RT16 _
Zotw. |00 |AStrzykala Nozwo Konstrukcja przejsciowki “mﬁ
I l l CAD c Masa |k
I/I zamet Przejsciowka radioteleskopu RT16 Ll
BUDOWA MASZYN | (] @ " ” S 3750
/AMET - Budowa Maszyn S.A." w Tarnowskich Gdrach




/m Opis Data [Nazwisko/Podpis
HISTORIA /MIAN
A 240 - 6 otw. @33
. /
A :
@ O
/A
2 N
N
o
N
{p]
o
=
Q
R
o
(N (1)
-/ Y
o
o
A 85
}D 165 275 Qi
520+0,2

@33

A-A
:9)

(1

~14,5
gox? e
60

UWAGA!

1. Ostre krawedzie stepic,
2. Ulepszac cieplnie do twardosci 260-280 HB.

Blacha gr. 60x520x520 | [PN-EN 10029 Lk | 7155
Klasa tolerancji ogdlnych konstrukcji spawanych wg PN-EN ISO 13920: A/E Poziom jakosci zfqczy spawanych wg PN-EN ISO 5817 - C
Klasa tolerancji wymiaréw i geometrii bez indywidualnych oznaczeri wg PN-EN 22768-1,2: m/K Oznaczenie zfgczy spawanych na rysunku wg PN-EN SO 2553.
Data | Nazwisko | Podpis | Podziatka |Nr rys. Rewiz]a
Projekt.[112020 |D.Zagrabelny /M-=585-035-02
Konstr. |05.112020 |D.Zagrobelny 1.5 Projekt - Nr Ork.
Sprow. | 012020 |MLasok Radiofeleskop RTT6 : Ws“‘t
Zotw. | 012000 |AStrzykala Nozwa Klin do1 | orme
I/ zamet A Przejsciowka radiofeleskopu RT16 Masa ko)
I BuDOWA MASZYN | E1©) JoLDWRo — 174

"ZAMET - Budowa Maszyn S.A." w Tarnowskich Gérach




/m Opis Data [Nazwisko/Podpis
HISTORIA /MIAN
521
240 _ \D
Q{ A -
R 0
L/
T
i |
' T}
S | S
R16,5 |
3 SN
o o
(do]
. ™ N
33 0
N o\ a
o
A
275 85 | 95
550
UWAGA!

1. Ostre krawedzie stepic.

2 Ulepszac cieplnie do fwardosci 260-280 HB.

(1

60

520

93

:9)

~14,5

Blacha gr. 60x520x550 | [PN-EN 10029 Lk | IEIRE
Klasa tolerancji ogdlnych konstrukcji spawanych wg PN-EN ISO 13920: A/E Poziom jakosci zfqczy spawanych wg PN-EN ISO 5817 - C
Klasa tolerancji wymiaréw i geometrii bez indywidualnych oznaczeri wg PN-EN 22768-1,2: m/K Oznaczenie zfgczy spawanych na rysunku wg PN-EN SO 2553.
Data | Nazwisko | Podpis | Podziatka |Nr rys. Rewiz]a
Projekt.[112020 |D.Zagrabelny /M=585-05-03
Konstr. |06.112020 |D.Zagrobelny 1.5 Projekt Nr Ork.
Sprow. [ 10112020 [M.Lasok Radiofeleskop le
Zatw. |11200 [AStrzykata Nazwa Klin goéra | e
I/ zamet A Przejsciowka radioteleskopu RT16 Masa [kg)
1 BupDOWA MASZYN | E1©) V -~ T 1,

"ZAMET - Budowa Maszyn S.A." w Tarnowskich Gérach




/m Opis Data [Nazwisko/Podpis
HISTORIA /MIAN

B 240 -
6 otw. @33
AL,|
. A
O @
()
) 10
N
o
Y
o
o
<
N
T .
(e 0)
(1) ()
-/ -/
o
(e 0)
A
85
ED 275 165 QE
520+0,2
UWAGA!
1 Ostre krawedzie stepic.
2 Ulepszac cieplnie do fwardosci 260-280 HB.

(1

A-A

~14,5

@33

:9)

9l

60

|Blacha gr. 60x520x520 | [PN-EN 10029 Lk | I
Klasa tolerancji ogdlnych konstrukcji spawanych wg PN-EN ISO 13920: A/E Poziom jakosci zfqczy spawanych wg PN-EN ISO 5817 - C
Klasa tolerancji wymiaréw i geometrii bez indywidualnych oznaczeri wg PN-EN 22768-1,2: m/K Oznaczenie zfgczy spawanych na rysunku wg PN-EN SO 2553.
Data | Nazwisko | Podpis | Podziatka |Nr rys. Rewizja
Projekt.|112020  |D.Zagrabelny ZM_583_03_O4’
Konstr. |06.112020 |D.Zagrobelny 1.5 Projekt Nr Ork.
Sprow. [0112020 |MLasok Radiofeleskop 1/
. - F t
Zatw. 12012020 |A.Strzykata Nazwa Klin dét |l orm&
I/ zamet D Przejsciowka radiofeleskopu RT16 Moso (ko)
I BuDOWA MASZYN | E1©) J> oS o 755

"ZAMET - Budowa Maszyn S.A." w Tarnowskich Gérach




/m Opis Data [Nazwisko/Podpis
HISTORIA ZMIAN
521
o 240 -
= A <]<
e -
Wi -
5 |
N - U
|
A R16,5 S
o
©
Y (] 83 a
s 1 3
a U - N
LO
A
95 85 275
550
UWAGA!

1. Ostre krawedzie stepic.

2. Ulepszac cieplnie do fwardosci 260-280 HB.

520

A-A
:9)

(1

60

93

~14,5

|Blacha gr. 60x520x550 | [PN-EN 10029 Lk | IEIRE
Klasa tolerancji ogdlnych konstrukcji spawanych wg PN-EN ISO 13920: A/E Poziom jakosci zfqczy spawanych wg PN-EN ISO 5817 - C
Klasa tolerancji wymiaréw i geometrii bez indywidualnych oznaczeri wg PN-EN 22768-1,2: m/K Oznaczenie zfgczy spawanych na rysunku wg PN-EN SO 2553.
Data | Nazwisko | Podpis | Podziatka |Nr rys. Rewizja
Projekt.|112020  |D.Zagrabelny ZM_583_03_O5
Konstr. |06.112020 |D.Zagrobelny 1.5 Projekt - Nr Ork.
Spraw. 10112020 |M.Lasok RSE\CTE{ESRCD R % - Mt
Zatw. 12012020 |A.Strzykata Nazwa Klin gora I orm&
I/ zamet D Przejsciowka radiofeleskopu RT16 Mose (i)
I BuDOWA MASZYN | E1©) IR — 147

"ZAMET - Budowa Maszyn S.A." w Tarnowskich Gérach




/m

Opis

Data Nazwisko|Podpis

HISTORIA /ZMIAN

490

140 30
Ostre krawedzie stepic.
| [Blacha qr. 30x140x490 | [PN-EN 10029 535502 | 16,16
Klasa tolerancji ogdlnych konstrukeji spawanych wg PN-EN ISO 13920: A/E Poziom jakosci zfqczy spawanych wg PN-EN ISO 5817 - C.
Klasa tolerancji wymiaréw i geometrii bez indywidualnych oznaczefi wg PN-EN 22768-1,2: m/K Oznaczenie zfgczy spawanych na rysunku wg PN-EN SO 2553.
Data | Nazwisko | Podpis | Podziatka |Nr rys. Rewizja
Projekt| 112020 |D.Zagrobelny, ZM_583_03_O6
Konstr. | 06112020 | D Zagrobelny 15 |Prokkt . . Nr-ark,
Zotw, |10 | ASTrzykala Nozwo Blacha wsporcza | ormet
CAD P MOSO‘ k
I/I Zamet Przejsciowka radioteleskopu RT16 ko]
BUDOWA MASZYN | £ © i : i 167
/AMET — Budowa Maszyn S.A." w Tarnowskich Gorach '

|

| |




/m

Opis

Data Nazwisko

HISTORIA /ZMIAN

350

135

30

Ostre krawedzie stepic.

"ZAMET - Budowa Maszyn S.A." w Tarnowskich Gérach

Blacha gr. 30x135x350 PN-EN 10029 $355)2 1,13
g
Klasa tolerancji ogdinych konstrukcji spawanych wg PN-EN SO 13920: A/E Poziom jakosci ztqezy spawanych wg PN-EN SO 5817 - C.
Klasa tolerancji wymiaréw i geometrii bez indywidualnych oznaczefi wg PN-EN 22768-1,2: m/K Oznaczenie zfgczy spawanych na rysunku wg PN-EN SO 2553
Data | Nazwisko | Podpis | Podziatka |Nr rys. Rewizja
Projekt| 112020 |D.Zagrobelny, ZM_583_03_O7
Konstr. | 06112020 | D Zagrobelny 195 |Projekt . . Nr-ark.
Zatw. 12112000 [AStrzykala Nozwa Blacha wsporcza |l orme
I/ zamet LAD Przejsciowka radioteleskopu RT16 ]
I BuDOWA MASZYN | E1© / 117

!

|

| |




/m Opis Data [Nazwisko/Podpis
HISTORIA ZMIAN w2y <%>
10° __ 10°
220 2
30 3
8 otw. @15
— o[l e
— - \ r \\\k\
| g 5/ 70 \\@\ B
< N 75
7/ \
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/ AN
/,/ \\
. Q
// } 8 \\ o
/ | © \ o
/ l R800 \
// \\ S
o ° QY
o
o
600
1587,5
poz. ?/
(1:2.5) Ostre krawedzie stepic.
R33
2 |Pref okragly @10x266 2 |PN-EN 10060 S355R 0,16
1 |Blacha gr. 8x700x1587 5 1 |PN-EN 10029 5355)R 57,80
Klasa tolerancji ogdlnych konstrukcji spawanych wg PN-EN ISO 13920: A/E Poziom jakosci zfqczy spawanych wg PN-EN ISO 5817 - C
'C\> Klasa tolerancji wymiaréw i geometrii bez indywidualnych oznaczeri wg PN-EN 22768-1,2: m/K Oznaczenie zfgczy spawanych na rysunku wg PN-EN SO 2553. _
Data | Nazwisko | Podpis | Podziatka |Nr rys. Rewiz]
Projekt.|112020  |D.Zagrobelny ZM_583_03_08
Konstr. |25112020 |D.Zagrobelny 110 [Proekt 7 Nrark
150 Zotw. |00 [AStrzykala Nazwa Pokrywa boczna ormet
I/ zamet CAD - , asa [kg)
] BUDOWA MASZYN =[e "ZPAFM;EJSB[SMa rad\ote{eskcp} RTWD 3
- Budowa Maszyn S.A." w Tarnowskich Gérach




~ZAMET — Budowa Maszyn” S.A.
42-680 Tarnowskie Géry, ul. Zagdrska 83

WARUNKI ZABEZPIECZENIA PRZECIWKOROZYJNEGO

do projektu pt.

Radioteleskop RT16 -

Projekt konstrukcji przejsciowki

Data Podpis
Opracowat D.Zagrobelny 12.2020r.
Sprawdzit A. Strzykata 12.2020r.
Zmian | Data | Nazwisk | Podpis Zmiana Ark./Ark-y
- ZM-583-0-19 13

+ZAMET — Budowa Maszyn” S.A. w Tarnowskich Gérach

Niniejsza dokumentacja jest wlasnoscig ,ZAMET — Budowa Maszyn” S.A. w Tarnowskich Gérach. Z mocy prawa zastrzegamy wtasnos¢ rozwigzan tacznie z zakazem odtwarzania lub

przekazywania osobom trzecim, bez naszej pisemnej zgody




WARUNKI ZABEZPIECZENIA PRZECIWKOROZYJNEGO

- Oceng przygotowania powierzchni do malowania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z

normg PN-ISO 8501-1.

— Warunki przeprowadzenia prac malarskich powinny by¢ zgodne z normg PN-EN ISO

12944.

— Sposéb naktadania farb - wg instrukcji przygotowanej przez producenta dla danego

rodzaju farb.
— Kontrola prac malarskich - przeprowadza sig:

po oczyszczeniu powierzchni wg normy PN-ISO-8501-1, po nalozeniu kazdej warstwy
(pecherze, rownomiernos¢ pokrycia), po zakonczeniu malowania (stan powierzchni,

grubos¢ pokrycia) wg normy PN-EN-ISO 2808.

— Czestotliwos¢ kontroli stopnia zniszczenia pokry¢ malarskich przeprowadzac¢ zgodnie

z normg PN-EN ISO 12944.
— Odnawianie pokry¢ malarskich wg PN-EN ISO 12944,

—Inne wymagania : brak

Zmian

Data | Nazwisk | Podpis Zmiana Ark./Ark-y

- ZM-583-0-19 213

+ZAMET — Budowa Maszyn” S.A. w Tarnowskich Gérach

Niniejsza dokumentacja jest wlasnoscig ,ZAMET — Budowa Maszyn” S.A. w Tarnowskich Gérach. Z mocy prawa zastrzegamy wtasnos¢ rozwigzan tacznie z zakazem odtwarzania lub

przekazywania osobom trzecim, bez naszej pisemnej zgody




Wymagajace zabezpieczenia = Eksploata- Nazwa wyrobu Stopien Ilos¢  Grubos¢ Czas
przeciwkorozyjnego cja Symbol handlowy oczy- = warst pokrycia schnigcia
wg PN-H- szczeniak W [l warstwy
97080-06 pow. [h]
Dostarczone elementy Warunki Farba epoksydowa Sa2,5 Wg
konstrukcji przej$ciowki ciezkie  Podktad- SigmaCover producenta
256 1 min.110
SigmaCover 435 1 min.120
Nawierzchniowa
Kolor ,,gray white”
RAL 9002
SigmaDur 520 1 min.50
Uwaga: Malowa¢ z wyjatkiem elementéw pracujacych suwliwie lub obrotowo, oraz elementéw handlowych
malowanych przez producenta
Zmian | Data | Nazwisk | Podpis Zmiana Ark./Ark-y
Nr rys. ZM_583-O_1 9 3/3

+ZAMET — Budowa Maszyn” S.A. w Tarnowskich Gérach

przekazywania osobom trzecim, bez naszej pisemnej zgody

Niniejsza dokumentacja jest wlasnoscig ,ZAMET — Budowa Maszyn” S.A. w Tarnowskich Gérach. Z mocy prawa zastrzegamy wtasnos¢ rozwigzan tacznie z zakazem odtwarzania lub




»ZAMET — Budowa Maszyn” S.A.
42-680 Tarnowskie Gory, ul. Zagorska 83

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
(STWIOR)

do projektu pt.

Radioteleskop RT16 —

Projekt konstrukeji przejsciowki

Kod CPV: 45223210 — 1 — Roboty konstrukeyjne z wykorzystaniem stali

Data Podpis
Opracowal M. Lasok 12.2020 1. U"M—
Sprawdzil A. Strzykala 12:2020 1., %
Zmian | Data | Nazwisk | Podpis Zmiana Ark./Ark-y

ZM-583-0-08 1/1

Nr rys.

ZAMET — Budowa Maszyn” S.A. w Tarnowskich Gérach

Niniejsza dokumentacja jest wlasnoécig ,ZAMET — Budowa Maszyn” S A. w Tarowskich Gérach. Z mocy prawa zastrzegamy wlasno$c rozwigzari lacznie z zakazem odtwarzania lub
przekazywania osobom trzecim, bez naszej pisemnej zgody




1. WYMAGANIA OGOLNE — CZESC MECHANICZNA

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania poszczegolnych podzespotéw powinny by¢é
zgodne z oznaczeniami podanymi na rysunkach lub wg PN dla elementéw
znormalizowanych.

Stosowanie materialow zastgpezych dozwolone jest jedynie za zgoda projektanta.
Materiaty walcowane takie jak: rury, blachy, ksztattowniki, powinny by¢ wykonane
zgodnie z wymaganiami technicznymi okreslonymi przez PN.

Wady materialowe takie jak: rozwarstwienia, peknigcia, wzery, itp. majace wpltyw na
wytrzymatos¢ element6w sa niedopuszezalne.

Wszystkie elementy oraz montaz poszczegblnych podzespolow powinny by¢
wykonane zgodnie z dokumentacja techniczna.

Obrébka mechaniczna powinna zapewnic pasowanie, odchyltki ksztattu i potozenia
oraz chropowatos¢ wymagana na rysunkach.

Odchylki wymiaréw tolerowanych mﬁszq by¢ zgodne z normg PN-EN ISO 286-1
oraz PN-EN ISO 286-2.

Odchytki wymiaréw nie tolerowanych o okreslone; chropowatosci powinny by¢

zgodne z klasa tolerancji f.H adla pozostatych z klasa m.K wg PN-EN 22768.

Odchylki katéw nie tolerowanych powinny by¢ zgodne z klasa mK wg
PN-EN 22768.

Odchytki ksztattu i polozenia dla powierzchni o okreslonej chropowatodci powinny
by¢ zgodne z szeregiem VIII, a dla pozostatych z szeregiem X wg PN-EN ISO 1| 101,
jezeli nie ma innych wymagar na rysunkach.

Gwinty powinny byé wykonane jako srednio doktadne lub doktadne.

Chropowatos¢ powierzchni obrobionych powinna by¢ zgodna z podana na rysunkach

wg PN-EN ISO 4287,

@nian Data | Nazwisk | Podpis | Zmiana Ark fArk-y

ZM-583-0-08 2/5

Nrrys.

LZAMET — Budowa Maszyn” S.A. w Tarnowskich Gérach

Niniejsza dokumentacja jest wilasnoscia . ZAMET - Budowa Maszyn™ S.A. w Tarnowskich Gérach, 7 mocy prawa zastrzegamy wiasnos¢ rozwiazar lacznie z zakazem odtwarzania lub
przekazywania osobom trzecim, bez naszej pisemnej zgody




Powierzchnie obrobione powinny byé wolne od uszkodzen mechanicznych
(wgniotéw, zadzioréw, peknied itp.).

Wszystkie elementy dla ktérych przewidziano na rysunkach wykonawczych obrobke
cieplna, powinny by¢ obrobione zgodnie z wymogami podanymi w dokumentacji.
Spoiny powinny by¢ utozone réwno, prawidtowo wtopione w materiat taczony,
nie moga wykazywaé nieciaglosci i wtracen zuzlowych oraz posiada¢ wymiary

zgodne z wymiarami na rysunkach.

O ile na rysunku nie ma innych wymagar to nalezy:

~ Przygotowac powierzchnie wg PN-EN ISO 8501 - Sa21/2,

— Przygotowac zlgcza do spawania — wg PN-EN ISO 9692-1,

— tolerancje ogdlne dotyczace konstrukcji spawanych wg PN-EN ISO 13920 —
klasa BF,

— instrukcja technologiczna spawania (WPS) wg PN-EN ISO 15609-1,

— spoiny wg PN-EN ISO 5817 — klasa C.

Wartosci momentéw dokrecenia $rub oraz nakretek, dobiera¢ Wg ponizszej

tabeli:
Moment dokrecenia Moment dokrecenia |
Sruba (Nm) Sruba (Nm)
M10 ’ 35 ] M30 1000
B M12 61 ] M36 1750
M42 2820
MIl6 145
M48 4200
M20 [ 290 ] M56 6800
M24 500 ) M76 ) 11100
Zmian | Data | Nazwisk Podpis Zmiana Ark./Ark-y

ZM-583-0-08 s

LZAMET - Budowa Maszyn” S.A. w Tarnowskich Garach
Niniejsza dokumentacja jest wiasnoscia ,ZAMET — Budowa Maszyn" S A w Tarnowskich Gérach. 7 maocy prawa zastrzegamy wlasnosé rozwigzan {gcznie z zakazem odtwarzania lub
przekazywania osobom trzecim, bez naszej pisemnej zgody




2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

Wszystkie powierzchnie przylgowe wspdlpracujace z innymi elementami powinny

by¢ czyste, gladkie, bez zadzioréw, pokryte warstewka smaru.

Otwory pod kotki ustalajgce powinny by¢ wykonywane i rozwiercane wspdlnie dla

obydwu taczonych elementow.

Czesci ztaczne ($ruby nakretki, podkladki, przytaczki, ztaczki, itp.) powinny by¢

zgodne z wymaganiami odpowiednich norm i w wykonaniu ocynkowanym.

Uwaga:

Wszelkie zmiany, zalecenia i uwagi powinny byé zapisywane w dokumentacji, a nad

wykonawstwem zalecen powinien czuwaé projektant nadzorujacy montaz.

3. WARUNKI ZABEZPIECZENIA PRZECIWKOROZYJNEGO
— Ocena przygotowania powierzchni do malowania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
norma PN-ISO 8501-1.
— Warunki przeprowadzenia prac malarskich powinny by¢ zgodne z norma PN-EN ISO
12944,
— Sposéb nakladania farb - wg instrukcji przygotowanej przez producenta dla danego
rodzaju farb.
— Kontrola prac malarskich - przeprowadza sie:
Po oczyszczeniu powierzchni wg normy PN-ISO-8501-1, po nalozeniu kazdej warstwy
(pecherze, réwnomiernogé pokrycia), po zakoniczeniu malowania (stan powierzchni,
grubos¢ pokrycia) wg normy PN-EN-ISO 2808.
- Czestotliwosé kontroli stopnia zniszczenia pokry¢ malarskich przeprowadza¢ zgodnie
znorma PN-EN ISO 12944
— Odnawianie pokry¢ malarskich wg PN-EN ISO 12944,

» Inne wymagania : brak

| Zmian Data | Nazwisk | Podpis Zmiana Ark./Ark-y

ZM-583-0-08 | 475

Nr rys,

LLZAMET - Budowa Maszyn" S.A. w Tarnowskich Goérach

L

Niniejsza dokumentacja jest wiasnoscia ZAMET - Budowa Maszyn” S.A. w Tarnowskich Gérach, Z mocy prawa 2astrzegamy wlasnoéé rozwigzarn lacznie z zakazem odiwarzania lub
Przekazywania osobom trzecim, bez naszej pisemne; zgody




|

Wymagajace zabezpieczenia | Eksploata- | Nazwa wyrobu T Stopien TIIos'c' | Grubosé | Czas |
przeciwkorozyjnego cja ' Symbol handlowy | oczy- | warst pokrycial schnigcia
- wg PN-H- |\ : szczenia | w ' (1] l\ warstwy
—— T — e R i
Dostarczone elementy Warunki ]Farba epoksydowa | Sa2,5 | | Wg
konstrukcji przejsciowki cigzkie | Podklad- SigmaCover | | !  producenta
! 256 | I [min.110]
{ | SigmaCover 435 I | min.120 i
| 'Nawierzchniowa f i |
! Kolor ,,gray white” | | |
| 'RAL 9002 | ! | |
| 'SigmaDur 520 B | 1 | min50
Uwaga: Malowaé z wyjatkiem el ementow pracujacych suwliwie lub obrotowo, oraz elementow handlowych
malowanych przez producenta
| Zmian Data | Nazwisk Podpis Zmiana Ark./Ark-y
S ZM-583-0-08 |l 5/
~ZAMET — Budowa Maszyn" S.A. w Tarnowskich Gérach
Niniejsza dokumentacja jest wilasnoécig ,ZAMET - Budowa Maszyn" S.A. w Tarnowskich Gérach, Z mocy prawa zastrzegamy wiasnosé rozwigzan igcznie z zakazem odiwarzania lub
przekazywania osobom trzecim, bez naszej pisemnej zgody




~ZAMET — Budowa Maszyn” S.A.
42-680 Tarnowskie Gory, ul. Zagorska 83

Zamawiajgcy UNIWERSYTET JAGIELLONSKI.
31-007 Krakéw ul. Gotebia 24

Radioteleskop RT16 — projekt konstrukcji przeciwwagi

ZM-583-04
Imie i nazwisko Data Podpis
Prowadzacy projekt mgr inz. Mariusz Lasok 12.2020 !
Sprawdzajacy projekt mgr inz. Andrzej Strzykata 12.2020
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. Masy poszczegdlnych podzespotow.

Masa zasobnika wraz z konstrukcjg — 1600 kg

Masa czasy — 12 000 kg

Mocowanie czaszy — 2000 kg

Konstrukcja przeciwwagi — 6975 kg

Obciazniki — 12240 kg

10940
9121
23523 - 12 000 kg
konstruke ja
6.
e 1asobnika
1600 kg
mocowanie czaszy -2000 kg
SRODEK CEZKOSCI
zaszy i prieciwwagi
2 obtiaznihami
13
Konstrukeja obciginikow
bez obciginikow
6975 kg
W I
Sroder cigzkosci ;
konstruke ji obudowy
7asobnika
obcigzniki
2x 6120 kg = 17260kg )
05 08ROTU \_f i\
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SRODEK CEZK0SCI

Rys. 1. Rysunek sytuacyjny (widok z boku).

czaszy i prieciwwagi
bez obciainikiw

# 16000




19972

2x 6120 hg = 12240%g

6223

SRODEK CEZX0S0)
zaszy | przecivwag
2 obcigznkam

$RODEK CEZKOSCI
czaszy i przeciwwagi
bez obciaznikow

Rys. 2. Rysunek sytuacyjny (widok z gory).



2. Model obliczeniowy

6223 3047

22,630 t

F2 F1

SRODEK CIEZKOSC
Czaszy | przeciwwagi
obcigzniki 0$ 0BROTU bez obciginikow

Rys. 3. Model statyczny.

3. Obliczenia przeciwwagi.

Do wyliczenia rbwnowagi statycznej zastosowano obliczenia opierajace si¢ na

rownowadze momentow przedstawiajacej si¢ wzorem.

—F1[N]-3,047 [m] + F2[N]-6,223 [m] =0
F2[N]- 6,223[m] = F1[N] - 3,047 [m]

F1[N]- 3,047 [m]
6,223[m]

F2[N] =

_ 224300 [N] - 3,047 [m]

F2IN] 6,223[m]

F2[N] = 109825 [N] = 10982 [kg]



4. Whnioski

Suma obcigznikow jakie powinny zosta¢ zainstalowane na nowej przeciwwadze to
10982 kg. Konstrukcja pozwoli zabudowaé¢ max 12240 kg obcigznikow co stanowi 11%

zapasu.



OPIS MONTAZU PRZECIWWAGI wg rys. ZM-583-04-00.

Rame przeciwwagi (poz.1) nalezy ustawi¢ w pozycji bocznej i zabezpieczyé przed
przesunieciem. Do pozycji (1) przytozy¢ dwie odnogi poz. (2) zapewniajac podparcie w dwéch
miejscach . Nastepnie skreci¢ poz. 1i 2 Srubami poz. 100,101,102 dokrecajac je odpowiednimi
momentami wg uwag na rysunku. Po skreceniu wykonac spoiny wg uwag na rysunku. Spoiny
sprawdzi¢ wizualnie VT i MT zgodnie z uwagami. Postawic¢ i zamontowa¢ przeciwwage na napedzie
radioteleskopu. Po zamontowaniu i skreceniu przeciwwagi zamontowac blachy obcigznikowe poz. (6)
po 14 szt/odnoga. Pozostate obcigzniki dotozyé w trakcie wykonywan préb napedu radioteleskopu.
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Advanced
Manufacturing
Solutions
Delcam Ltd, AMS Division Tel: +44 (0)121 766 5544 | Fax: +44 (0)121 766 5511
Talbot Way, Small Heath Business Park email: marketing@delcam.com | www.powerinspect.com
Birmingham B10 OHJ, UK www.delcam-ams.com | www.delcam.tv
_ J
Uniwersytet Kulik /
Customer Jagiellonski Inspector Augustynowicz
A Otw. nr5-64 -fi17;
Description otw. nr 65-108 - fi 13 Customer contact 36171349
Part No. Customer phone No.
Drawing number Customer fax No.
Datum 10.02.2020 Report Type
Measure: Detal gtéwny
| Grupa Geometryczna 1 |
Okrag 5 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)
Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
p Yo I S -1006.158|  ----o[ -
erdek Y _______________ _69671 __________

Liczba zmierzonych punktow: 4

Okrag 6 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
. X | == e emee- -1006.231| = -----|  -----
erdek Y _______________ 69589 __________

Liczba zmierzonych punktow: 4

Okrag 7 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
. X | emeee] mmeee] eeeee -876.011f  -----]  -----
Srodek Yy | e e e -69.581| = --—--]  aeee-

Liczba zmierzonych punktow: 4

Okrag 8 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Biad
. ) O el e -876.112)  -----|  ----
Srodek Yy | e e e 69.433] @ -] -

Liczba zmierzonych punktow: 4

Okrag 9 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
. X | e mmee] e 1006.407f  -----] = -----
erdek Y _______________ _70235 __________

Liczba zmierzonych punktéow: 4

| Grupa Geometryczna 1 |
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| Grupa Geometryczna 1 |

Okrag 10 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Biad
Srodek X | emeee] meeee] eeeee 1006.095( @ -----] -----
A e T s 70.187 = -] -eee-

Liczba zmierzonych punktow: 4

Okrag 11 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
. ) O e B D 875.800f @ -----|  -----
Srodek Yy | e e e -69.801| = - e

Liczba zmierzonych punktow: 4

Okrag 12 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Biad
. ) S e T s 876.286| @ ---—--| = -----
erdek Y _______________ 70003 __________

Liczba zmierzonych punktéw: 4

Okrag 13 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
P ) O e e s -1136.871| = --—--|  —eeee
Srodek Yy | e e e 69.871] = | e

Liczba zmierzonych punktow: 4

Okrag 14 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gor-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
. X | e e e -1125.404|  --—--| -
Srodek Yy | e e e 112.852 -] o

Liczba zmierzonych punktow: 4

Okrag 15 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
. X | =m===] mmee=] =eee- -1085.635| oo  -----
erdek Y _______________ 258542 __________

Liczba zmierzonych punktéw: 4

Okrag 16 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
P X | === mmee=] eeee- -1066.455 = -----|  -----
SrOdek Y _______________ 327095 __________

Liczba zmierzonych punktéw: 4

Okrag 17 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
P X | emeee] mmeee] eeeee -1008.062 @ -]  -----
Srodek Yy | e et el 546.259| = -——=-|  —-een

Liczba zmierzonych punktow: 4

Okrag 18 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
. ) O It I -970.665| = -----|  -----
erdek Y _______________ 606333 __________

Liczba zmierzonych punktéw: 4

| Grupa Geometryczna 1 |
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| Grupa Geometryczna 1 |

Okrag 19 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Biad
P X | emeee] meeee] eeeee -816.770f = -] --e--
Srodek Yy | 0 e et el 759.946| = -  aeee-

Liczba zmierzonych punktow: 4

Okrag 20 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
. ) O e B D -761.266] @ -----|  -----
Srodek Yy | e e e 815.618] @ --—-—--|  —-me-

Liczba zmierzonych punktow: 4

Okrag 21 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Biad
. ) S e T s -659.811f = -----]  ---e-
erdek Y _______________ 919417 __________

Liczba zmierzonych punktéw: 4

Okrag 22 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
P ) O e e s -466.831 @ -] -eee-
Srodek y [ 1 1 1027.813] | -

Liczba zmierzonych punktow: 4

Okrag 23 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gor-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
" x | e e e -317.912] | e
Srodek y [ 1 I = 1067.814] ] -

Liczba zmierzonych punktow: 4

Okrag 24 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
. e -250.310] -] -
Srodek v [ T 1085.686] | -

Liczba zmierzonych punktéw: 4

Okrag 25 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
P X | === mmee=] eeee- -29.440f @ -] -me--
Srodek T 1145.402] |

Liczba zmierzonych punktéw: 4

Okrag 26 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
érodek X | emeee] mmeee] eeeee 39.542 @ -----| 0 aeee-
A e e 1144.421f -] --e--

Liczba zmierzonych punktow: 4

Okrag 27 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
. I s 258.733| =] -eee-
Srodek v [ T 1084.492] | -

Liczba zmierzonych punktéw: 4

| Grupa Geometryczna 1 |
Okrag 28 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)
Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
! o I e — 327.525| -] -
Srodek y [ = 1066.990] | -
Liczba zmierzonych punktow: 4
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| Grupa Geometryczna 1 |

Okrag 29 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Biad
P X | e e e R s
Srodek y [ | | = 1028.856] | -

Liczba zmierzonych punktow: 4

Okrag 30 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
. ) O e B D 657.821| = -----|  ----
Srodek Yy | e e e 919.659] = —--—-| e

Liczba zmierzonych punktow: 4

Okrag 31 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Biad
. ) S e T s 759.582| @ --—--| -----
erdek Y _______________ 817325 __________

Liczba zmierzonych punktéw: 4

Okrag 32 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
P ) O e e s 816.129|  --—--|  aeeee
Srodek "2 s o 760.558] @ |  aeee-

Liczba zmierzonych punktow: 4

Okrag 33 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gor-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
p O e e 976.962| = | --ee-
Srodek Yy | e e e 598.939 = -] el

Liczba zmierzonych punktow: 4

Okrag 34 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
. X | =m===] mmee=] =eee- 1010.749| ----o|  =eee-
erdek Y _______________ 537619 __________

Liczba zmierzonych punktéw: 4

Okrag 35 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
P X | === mmee=] eeee- 1069.170f -----]  -----
SrOdek Y _______________ 318424 __________

Liczba zmierzonych punktéw: 4

Okrag 36 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
P X | emeee] mmeee] eeeee 1087.924f = -----]  -----
Srodek Yy | e e e 249.395|  emeee|  eeeee

Liczba zmierzonych punktow: 4

| Grupa Geometryczna 1 |
Okrag 37 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)
Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
p O e B B 1125.445|  -----|  -eee-
erdek Y _______________ 113801 __________

Liczba zmierzonych punktéw: 4

Okrag 38 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
P X | === mmee=] eeee- 1136.267f -] -me--
Srodek Yy | e e e 70.530] = | e

Liczba zmierzonych punktow: 4
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| Grupa Geometryczna 1 |
Okrag 39 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)
Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Biad
B’ X | e e e 1135.854| --——-| e
Srodek Yy | e e e -70.013| = | e
Liczba zmierzonych punktow: 4
Okrag 40 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)
Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
. ) O e B D 1124.672 -----|  -----
Srodek Yy | 0 e et el -113.786| = =] e
Liczba zmierzonych punktow: 4
Okrag 41 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)
Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Biad
. ) O e e s 1084.742| @ -----|  -----
erdek Y _______________ _259130 __________
Liczba zmierzonych punktéw: 4
Okrag 42 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)
Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
’ x | e e e 1066.474|  -----| -
Srodek Yy | e e e -326.663| = - e
Liczba zmierzonych punktow: 4
Okrag 43 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)
Dol-Tol Gor-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
érodek O e e 1008.217| | -eee-
y | -] ] e -547.087] -] -
Liczba zmierzonych punktow: 4
Okrag 44 (LUW - Uktiad Geometryczny PLP 1)
Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
. X | =m===] mmee=] =eee- 970.211) -] -mee-
erdek Y _______________ _607009 __________
Liczba zmierzonych punktéw: 4
Okrag 45 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)
Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
p X -] e e 816.369]  -----|  -----
SrOdek Y _______________ _759482 __________
Liczba zmierzonych punktéw: 4
Grupa Geometryczna 1 |
Okrag 46 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)
Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
p X | =====] mmee=] =eee- 759.000|  ----|  -mee-
Srodek Yy | e e e -816.381| @ | e
Liczba zmierzonych punktow: 4
Okrag 47 (LUW - Uktiad Geometryczny PLP 1)
Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
. ) O It I 657.612|  -----|  -----
erdek Y _______________ _918570 __________
Liczba zmierzonych punktéw: 4
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| Grupa Geometryczna 1 |
Okrag 48 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)
Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Biad
. x | e e ] e 466.980] @ -] e
Srodek y [ | | = 1028.910] | -
Liczba zmierzonych punktow: 4
Okrag 49 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)
Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
. O I e — 318.617| =] -eee-
Srodek y [ | | = 1069.397| | -
Liczba zmierzonych punktow: 4
Okrag 50 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)
Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Biad
. x | - e 249.667 @ | -
Srodek v [ T T = 1087.872] |
Liczba zmierzonych punktéw: 4
Okrag 51 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)
Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
’ x | e e e 30.175] -] -
Srodek y || - e e -1146.247] - -
Liczba zmierzonych punktow: 4
Okrag 52 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)
Dol-Tol Gor-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
i x | e e ] e -39.662] 0 - e
Srodek y | -] ] e -1144.087] - -
Liczba zmierzonych punktow: 4
Okrag 53 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)
Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
. e -259.346| | -
Srodek v [ T -1085.528] |
Liczba zmierzonych punktéw: 4
Okrag 54 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)
Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
’ o I e — -327.454] - -
Srodek T 1067470 ] -
Liczba zmierzonych punktéw: 4
| Grupa Geometryczna 1 |
Okrag 55 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)
Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
’ o e — -467.117] - -
Srodek y [ T T = 1030.358] | -
Liczba zmierzonych punktow: 4
Okrag 56 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)
Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
. I -658.181| | -
Srodek Yy | e e e -919.632| = | e
Liczba zmierzonych punktow: 4
Okrag 57 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)
Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
. T s -760.198| -] -
erdek Y _______________ _817432 __________
Liczba zmierzonych punktéw: 4
mhtml:file://C:\Users\dzagrobelny\Desktop\Uniwersytet Jagiellonski.mht 2020-12-10
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| Grupa Geometryczna 1 |

Okrag 58 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Biad
P X | emeee] meeee] eeeee -817.105( @ -----]  -----
Srodek Yy | 0 e et el -760.550| @ -----|  —me-

Liczba zmierzonych punktow: 4

Okrag 59 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
. ) O e B D -978.120 -----|  -----
Srodek Yy | e e e -600.184| = - e

Liczba zmierzonych punktow: 4

Okrag 60 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Biad
. ) S e T s -1011.358f @ ---—--|  --ee-
erdek Y _______________ _537633 __________

Liczba zmierzonych punktéw: 4

Okrag 61 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
Srodek ) O e e s -1069.711|  --——-|  —eeee
Y | mmee=] mmee=] mmee- -318.111f = -==e-] mmee-

Liczba zmierzonych punktow: 4

Okrag 62 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gor-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
. X | e e e -1087.674| = - -
Srodek Yy | e e e -250.825| = - e

Liczba zmierzonych punktow: 4

Okrag 63 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
. X | =m===] mmee=] =eee- -1125.235| oo -----
erdek Y _______________ _113813 __________

Liczba zmierzonych punktéw: 4

| Grupa Geometryczna 1 |
Okrag 64 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)
Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
P O e B B -1136.555| -----|  -eee-
erdek Y _______________ _70204 __________

Liczba zmierzonych punktéw: 4

Okrag 65 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Biad
P X | mmee=] mmee=] eeee- -959.793 @ -----]  -----
Srodek Yy | e e e 225.483] = ————| e

Liczba zmierzonych punktow: 4

Okrag 66 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
p ) O e D -833.462| @ -----|  -----
Srodek Yy | e e e 191.700f = -----]  amee-

Liczba zmierzonych punktow: 4

Okrag 67 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
. ) O e B -895.199] @ -----|  -----
erdek Y _______________ 481468 __________

Liczba zmierzonych punktéw: 4

mhtml:file://C:\Users\dzagrobelny\Desktop\Uniwersytet Jagiellonski.mht 2020-12-10
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| Grupa Geometryczna 1 |
Okrag 68 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)
Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Biad
. x | e e ] e -782.678] | e
Srodek Yy | 0 e et el 416.201| = ---—--]  eeee-
Liczba zmierzonych punktow: 4
Okrag 69 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)
Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
. O I e — -528.190| -] -
Srodek Yy | 0 e et el 843.551| = |  aeeee
Liczba zmierzonych punktow: 4
Okrag 70 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)
Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Biad
. x | - e -463.752] | -
erdek Y _______________ 730518 __________
Liczba zmierzonych punktéw: 4
Okrag 71 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)
Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
. x | e e ] - -467.226] - e
Srodek "2 s o 877.941| = | e
Liczba zmierzonych punktow: 4
Okrag 72 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)
Dol-Tol Gor-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
i x | e e ] e -402.408] | e
Srodek "2 s o 765.599| @ ————c|  ooeen
Liczba zmierzonych punktow: 4
| Grupa Geometryczna 1 |
Okrag 73 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)
Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
. I -284.281 | -
Srodek Yy | e et el 942.156] = -  aeee-
Liczba zmierzonych punktow: 4
Okrag 74 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)
Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
. I -250.394| | -
erdek Y _______________ 817210 __________
Liczba zmierzonych punktéw: 4
Okrag 75 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)
Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Biad
: x | e e ] e -29.804] - e
Srodek y [ 1 | 1015.633] | -
Liczba zmierzonych punktow: 4
Okrag 76 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)
Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
" x | e e ] - 30473 00 - e
Srodek 72 | e 885.7471 @ | -
Liczba zmierzonych punktow: 4
mhtml:file://C:\Users\dzagrobelny\Desktop\Uniwersytet Jagiellonski.mht 2020-12-10
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| Grupa Geometryczna 1 |

Okrag 77 (LUW - Ukiad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Biad
P X | emeee] meeee] eeeee 225.643| @ -----| e
Srodek Yy | e e e 958.607| @@ --—-—--|  aeee-

Liczba zmierzonych punktow: 4

Okrag 78 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
. ) O e B D 191.792f -]  -----
Srodek Yy | e e e 832.522| @ o] e

Liczba zmierzonych punktow: 4

Okrag 79 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Biad
. ) S e T s 467.065| @ -----|  -----
erdek Y _______________ 879150 __________

Liczba zmierzonych punktéw: 4

Okrag 80 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
P ) O e e s 402.324| -] meee-
Srodek "2 s o 766.7721 | -

Liczba zmierzonych punktow: 4

Okrag 81 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gor-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
p O e e 527.620| = - = --ee-
Srodek Yy | e e e 843.608] @ --—--| a-ee-

Liczba zmierzonych punktow: 4

| Grupa Geometryczna 1 |
Okrag 82 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)
Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
. o I = 462.861 o] e
Srodek Yy | 0 - e e 731.508 @0 |  a--

Liczba zmierzonych punktow: 4

Okrag 83 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
p ) O It I 862.752|  -----|  -----
Srodek Yy | e e e 534.084| = |  aeee-

Liczba zmierzonych punktow: 4

Okrag 84 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
. ) O e B 751.813] = -----|  ----
erdek Y _______________ 469546 __________

Liczba zmierzonych punktéw: 4

Okrag 85 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Biad
P X | emeee] mmeee] eeeee 943959 @ -] ---e-
SrOdek Y _______________ 284152 __________

Liczba zmierzonych punktow: 4

Okrag 86 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
! O e e 818.553| @ -] -
Srodek Yy | e e e 249.769| = -—--] el

Liczba zmierzonych punktow: 4

mhtml:file://C:\Users\dzagrobelny\Desktop\Uniwersytet Jagiellonski.mht 2020-12-10
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| Grupa Geometryczna 1 |

Okrag 87 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Biad
P X | emeee] meeee] eeeee 959.262| @ -----| -----
Srodek Yy | e e e -226.037] = | e

Liczba zmierzonych punktow: 4

Okrag 88 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
. ) O e B D 834.646| = -----|  -----
Srodek Yy | e e e -192.291| = | e

Liczba zmierzonych punktow: 4

Okrag 89 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Biad
. ) S e T s 894.764 = ---—--| = -----
erdek Y _______________ _482999 __________

Liczba zmierzonych punktéw: 4

Okrag 90 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
Srodek ) O e e s 782.285 @ -] emee-
Y | mmee=] mmee=] mmee- -417.732 = -] mmme-

Liczba zmierzonych punktow: 4

| Grupa Geometryczna 1 |
Okrag 91 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)
Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
p X | e e e 527.837] -] --e=-
erdek Y _______________ _844337 __________

Liczba zmierzonych punktéw: 4

Okrag 92 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Biad
P X | emeee] mmeee] eeeee 462.016 -] -----
Srodek Yy | e et el -731.621| = --—--| e

Liczba zmierzonych punktow: 4

Okrag 93 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
p ) O e e 466.498 = -----]  -----
Srodek Yy | e e e -879.4721 @ | e

Liczba zmierzonych punktow: 4

Okrag 94 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
. ) O e B 401.179f  -----]  -----
erdek Y _______________ _766235 __________

Liczba zmierzonych punktéw: 4

Okrag 95 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Biad
P ) O e T s 283.734| @ === e
SrOdek Y _______________ _943755 __________

Liczba zmierzonych punktéw: 4

Okrag 96 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Bfad
P ) O e T s 250.142|  -----| e
Srodek Yy | e e e -818.016] = |  eemee

Liczba zmierzonych punktow: 4

mhtml:file://C:\Users\dzagrobelny\Desktop\Uniwersytet Jagiellonski.mht 2020-12-10
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| Grupa Geometryczna 1 |

Okrag 97 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Biad
P X | emeee] meeee] eeeee 30430 @ -----| 0 eeee-
Srodek y [ | | = 1016.985] | -

Liczba zmierzonych punktow: 4

Okrag 98 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
. ) O e B D e e I
Srodek Yy | e e e -886.573| @ | e

Liczba zmierzonych punktow: 4

Okrag 99 (LUW - Uktad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Biad
. ) S e T s -226.188f @ -] --e--
erdek Y _______________ _959904 __________

Liczba zmierzonych punktéw: 4

| Grupa Geometryczna 1 |
Okrag 100 (LUW - Ukf{ad Geometryczny PLP 1)
Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
. O I e -192.759| -] -
Srodek Yy | e et el -834.501| = -----|  aeee-

Liczba zmierzonych punktow: 4

Okrag 101 (LUW - Ukf{ad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
. ) O It I -467.263] -----|  -----
erdek Y _______________ _880301 __________

Liczba zmierzonych punktéw: 4

Okrag 102 (LUW - Ukfad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Biad
P X | emeee] mmeee] eeeee -402.565( @ -----]  -----
Srodek Yy | e e e -768.050] @ |  eemee

Liczba zmierzonych punktow: 4

Okrag 103 (LUW - Ukf{ad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
p O e e -527.836| @ -] -
Srodek Yy | e e e -844.605| = |  eeme-

Liczba zmierzonych punktow: 4

Okrag 104 (LUW - Ukf{ad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gor-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
. ) O e B -463.258] @ -----|  -----
erdek Y _______________ _732060 __________

Liczba zmierzonych punktéw: 4

Okrag 105 (LUW - Ukiad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
. ) O e T s -865.667 @ -----| -----
erdek Y _______________ _534393 __________

Liczba zmierzonych punktéw: 4

Okrag 106 (LUW - Ukfad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Biad
P ) O e e -752.575 -] eeee-
Srodek Yy | e e e -469.337| = | e

Liczba zmierzonych punktow: 4
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| Grupa Geometryczna 1 |

Okrag 107 (LUW - Ukfad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Biad
P X | e e e -944.187] -] --ee-
Srodek Yy | 0 e et el -284.784| = --——--|  —eeee
Liczba zmierzonych punktow: 4

Okrag 108 (LUW - Ukf{ad Geometryczny PLP 1)

Dol-Tol Gér-Tol Nominaty Zmierzone Odchytka Btad
. ) O e B D -818.769] @ -----|  -----
Srodek Yy | 0 e et el -250.719| = -——=-]  aeeee

Liczba zmierzonych punktow: 4
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email: marketing@delcam.com
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»ZAMET — Budowa Maszyn” S.A.
42-680 Tarnowskie Gory, ul. Zagorska 83

WARUNKI ZABEZPIECZENIA PRZECIWKOROZYJNEGO

do projektu pt.

Radioteleskop RT16 —

Projekt konstrukcji przeciwwagi

Data Podpis
Opracowat M.Lasok 12.2020r.
Sprawdzit A. Strzykata 12.2020r.
Zmian | Data | Nazwisk | Podpis Zmiana Ark.JArk-y

ZM-583-0-19 1/3

Nr rys.

LZAMET — Budowa Maszyn” S.A. w Tarnowskich Gérach

Niniejsza dokumentacja jest wlasnoscig ,ZAMET — Budowa Maszyn” S.A. w Tarnowskich Gérach. Z mocy prawa zastrzegamy wtasnos$¢ rozwigzan tacznie z zakazem odtwarzania lub
przekazywania osobom trzecim, bez naszej pisemnej zgody




WARUNKI ZABEZPIECZENIA PRZECIWKOROZYJNEGO

— Oceng przygotowania powierzchni do malowania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z

normg PN-1SO 8501-1.

— Warunki przeprowadzenia prac malarskich powinny by¢ zgodne z norma PN-EN 1SO
12944,

— Sposob naktadania farb - wg instrukcji przygotowanej przez producenta dla danego

rodzaju farb.
— Kontrola prac malarskich - przeprowadza sig¢:

po oczyszczeniu powierzchni wg normy PN-1SO-8501-1, po natozeniu kazdej warstwy

(pecherze, rownomierno$¢ pokrycia), po zakonczeniu malowania (stan powierzchni,

grubos¢ pokrycia) wg normy PN-EN-ISO 2808.

— Czestotliwos$¢ kontroli stopnia zniszczenia pokry¢ malarskich przeprowadza¢ zgodnie

z normg PN-EN 1SO 12944.
— Odnawianie pokry¢ malarskich wg PN-EN 1SO 12944,

— Inne wymagania : brak

Zmian

Data | Nazwisk | Podpis Zmiana Ark.JArk-y

ZM-583-0-19 2/3

Nr rys.

LZAMET — Budowa Maszyn” S.A. w Tarnowskich Gérach

Niniejsza dokumentacja jest wlasnoscig ,ZAMET — Budowa Maszyn” S.A. w Tarnowskich Gérach. Z mocy prawa zastrzegamy wtasnos$¢ rozwigzan tacznie z zakazem odtwarzania lub

przekazywania osobom trzecim, bez naszej pisemnej zgody




Wymagajace zabezpieczenia Eksploata- Nazwa wyrobu Stopien Ilos¢  Grubosé Czas
przeciwkorozyjnego cja Symbol handlowy oczy-  warst pokrycia schnigcia
wg PN-H- szczeniak W [n] warstwy
97080-06 pow. [h]
Dostarczone elementy Warunki  Farba epoksydowa Sa25 Wg
konstrukcji przeciwwagi cigzkie  Podktad- SigmaCover producenta
256 1 min.110
SigmaCover 435 1 min.120
Nawierzchniowa
Kolor ,,gray white”
RAL 9002
SigmaDur 520 1 min.50

malowanych przez producenta

Uwaga: Malowa¢ z wyjatkiem elementow pracujgcych suwliwie lub obrotowo, oraz elementow handlowych

Zmian | Data | Nazwisk | Podpis

Nr rys.

ZM-583-0-19

Zmiana

Ark./Ark-y

3/3

LZAMET — Budowa Maszyn” S.A. w Tarnowskich Gérach

przekazywania osobom trzecim, bez naszej pisemnej zgody

Niniejsza dokumentacja jest wlasnoscig ,ZAMET — Budowa Maszyn” S.A. w Tarnowskich Gérach. Z mocy prawa zastrzegamy wtasnos$¢ rozwigzan tacznie z zakazem odtwarzania lub




»ZAMET — Budowa Maszyn” S.A.

42-680 Tarnowskie Gory, ul. Zagorska 83

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

(STWIOR)

do projektu pt.

Radioteleskop RT16 —

Projekt konstrukeji przeciwwagi

hod CPV: 45223210 — 1 — Roboty konstrukeyjne z wykorzystaniem stali

Data Podpis
Opracowal M. Lasok 12,2020 t, 6L
Sprawdzil A. Strzykala 12.2020r. W
Zmian | Data | Nazwisk | Podpis Zmiana Ark./Ark-y
ZM-583-0-08 e

LZAMET — Budowa Maszyn” S.A. w Tarnowskich Gorach

przekazywania osobom trzecim, bez naszej pisemnej zgody

Niniejsza dokumentacja jest wiasnoscig ,ZAMET - Budowa Maszyn” S.A. w Tarnowskich Gorach. Z mocy prawa zastrzegamy wlasnos$é rozwiazan tacznie z zakazem odiwarzania lub




1. WYMAGANIA OGOLNE - CZESC MECHANICZNA

Wszystkie materialy uzyte do wykonania poszczegodlnych podzespotéw powinny by
zgodne z oznaczeniami podanymi na rysunkach lub wg PN dla elementdéw
znormalizowanych.

Stosowanie materialéw zastgpczych dozwolone jest jedynie za zgoda projektanta.
Materiaty walcowane takie jak: rury, blachy, ksztalttowniki, powinny byé wykonane
zgodnie z wymaganiami technicznymi okreslonymi przez PN.

Wady materialowe takie jak: rozwarstwienia, pekniecia, wzery, itp. majace wplyw na
wytrzymatos¢ elementow sg niedopuszczalne.

Wszystkie elementy oraz montaz poszczegélnych podzespoléw powinny by¢é
wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczna.

Obrébka mechaniczna powinna zapewni¢ pasowanie, odchylki ksztattu i potozenia
oraz chropowato$¢ wymagang na rysunkach.

Odchytki wymiaréw tolerowanych musza by¢ zgodne z norma PN-EN ISO 286-1
oraz PN-EN ISO 286-2.

Odchylki wymiaréw nie tolerowanych o okreslonej chropowatosci powinny byé
zgodne z klasg tolerancji fH a dla pozostalych z klasa m.K wg PN-EN 22768,
Odchytki katow nie tolerowanych powinny by¢ zgodne z klasa m.K wg
PN-EN 22768.

Odchyiki ksztattu i potozenia dla powierzchni o okreslonej chropowatosci powinny
by¢ zgodne z szeregiem VIII, a dla pozostatych z szeregiem X wg PN-EN ISO 1101,
jezeli nie ma innych wymagan na rysunkach.

Gwinty powinny by¢ wykonane jako srednio doktadne lub doktadne.

Chropowatos¢ powierzchni obrobionych powinna by¢ zgodna z podana na rysunkach

wg PN-EN ISO 4287.

Zmian | Data | Nazwisk | Podpis Zmiana Ark.JArk-y

ZM-583-0-08 2/5

Nr rys.

LZAMET — Budowa Maszyn” S.A. w Tarnowskich Gorach

Niniejsza dokumentacja jest wiasnoécig ,ZAMET - Budowa Maszyn® S.A. w Tarnowskich Gérach, Z mocy prawa zastrzegamy wiasnosc rozwigzan lgcznie z zakazem odtwarzania lub
przekazywania osobom trzecim, bez naszej pisemnej zgody




Powierzchnie obrobione powinny byé wolne od uszkodzen mechanicznych
(wgniotow, zadziorow, peknied itp.).

Wszystkie elementy dla ktorych przewidziano na rysunkach wykonawczych obrobke
cieplna, powinny by¢ obrobione zgodnie z wymogami podanymi w dokumentacji.
Spoiny powinny by¢ ufozone réwno, prawidtowo wtopione w material taczony,
nie mogg wykazywac nieciaglosci i witracen zuzlowych oraz posiada¢ wymiary

zgodne z wymiarami na rysunkach.

O ile na rysunku nie ma innych wymagan to nalezy:

— przygotowac powierzchni¢ wg PN-EN ISO 8501 - Sa21/2,

— przygotowac zlgcza do spawania — wg PN-EN ISO 9692-1,

— tolerancje ogolne dotyczace konstrukeji spawanych wg PN-EN ISO 13920 —
klasa BF,

— 1instrukcja technologiczna spawania (WPS) wg PN-EN ISO 15609-1,

— spoiny wg PN-EN ISO 5817 —klasa C.

Wartosci momentéw dokrecenia $rub oraz nakretek, dobieraé wg ponizszej

tabeli:

Moment dokrecenia Moment dokrecenia

Sruba (Nm) Sruba (Nm)

M10 55 M30 1000

M12 61 M36 1750

M {afe M42 2820

M48 4200

M20 290 M56 6800

M24 500 M76 11100
Zmian | Data | Nazwisk | Podpis Zmiana | Ark.JArky
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2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

Wszystkie powierzchnie przylgowe wspdipracujace z innymi elementami powinny

byc¢ czyste, gladkie, bez zadzioréw, pokryte warstewka smaru.

Otwory pod kotki ustalajace powinny by¢ wykonywane i rozwiercane wspolnie dla

obydwu taczonych elementow.

Czgsci zigczne ($ruby nakretki, podkiadki, przylaczki, zlaczki, itp.) powinny by¢

zgodne z wymaganiami odpowiednich norm i w wykonaniu ocynkowanym.

Uwaga:
Wszelkie zmiany, zalecenia i uwagi powinny byé zapisywane w dokumentacji, a nad

wykonawstwem zalecen powinien czuwaé projektant nadzoruj acy montaz.

3. WARUNKI ZABEZPIECZENIA PRZECIWKOROZYJNEGO

— Oceng przygotowania powierzchni do malowania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
normg PN-ISO 8501-1.

— Warunki przeprowadzenia prac malarskich powinny by¢ zgodne z norma PN-EN ISO
12944,

— Spos6b nakladania farb - wg instrukeji przygotowanej przez producenta dla danego
rodzaju farb.

— Kontrola prac malarskich - przeprowadza sie:

po oczyszczeniu powierzchni wg normy PN-ISO-8501-1, po nalozeniu kazdej warstwy
(pecherze, rownomierno$¢ pokrycia), po zakoficzeniu malowania (stan powierzchni,
grubos¢ pokrycia) wg normy PN-EN-ISO 2808.

— Czestotliwos¢ kontroli stopnia zniszczenia pokry¢ malarskich przeprowadzac zgodnie
z norma PN-EN ISO 12944,

— Odnawianie pokry¢ malarskich wg PN-EN 1SO 12944,

» Inne wymagania : brak

Zmian

Data | Nazwisk | Podpis Zmiana Ark./Ark-y
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Wymagajace zabezpieczenia | Eksploata- | Nazwa wyrobu  Stopien I0$¢ | Grubosé Czas
przeciwkorozyjnego | cja Symbol handlowy oczy- | warst pokrycia schnigcia
wg PN-H- | ' szczenia w0 W] warstwy
' 97080-06 . pow. | [h]
Dostarczone elementy | Warunki |Farba epoksydowa | Sa 2,5 | ' . Wg
konstrukcji przeciwwagi | ciezkie | Podklad- SigmaCover | i \ | producenta
| 256 | 1 mindlo)
1 |SigmaCover 435 | Co ‘ min.120 |
| Nawierzchniowa | !
; 'Kolor ,,gray white” | !
| 'RAL 9002 | | | |
| 'SigmaDur 520 J 1 | min.50 J_
tﬂég';:_meEi qutkien{ elementow pracujacych suwliwie lub obrotowo, oraz elerﬁ?nt@i%cﬁwych -
malowanych przez producenta
Zmian | Data | Nazwisk Podpis Zmiana Ark./Ark-y
e ZM-583-0-08 5/
-ZAMET — Budowa Maszyn” S.A. w Tarnowskich Gorach
Niniejsza dokumentacja jest wiasnoscig ,ZAMET — Budowa Maszyn" S.A. w Tarnowskich Gérach. Z mocy prawa zastrzegamy wlasno$¢ rozwiazan {gcznie z zakazem odtwarzania lub
przekazywania osobom trzecim, bez naszej pisemnej zgody




»ZAMET — Budowa Maszyn” S.A.
42-680 Tarnowskie Gory, ul. Zagorska 83

Zamawiajacy UNIWERSYTET JAGIELLONSKI.
31-007 Krakéw ul. Gotebia 24

Radioteleskop RT16 — modyfikacja wspornika wezla

W czaszy anteny

ZM-583-05
Imie i nazwisko Data
Prowadzacy projekt mgr inz. Mariusz Lasok 12.2020
Sprawdzajacy projekt mgr inz. Andrzej Strzykatla 12.2020
Kierownik Biura mgr inz. Andrzej Strzykata 12.2020
Projektowego
Zmian | Data | Nazwisk | Podpis Data Nazwisko Podpis Podziatka
Projektowat | 12.2020 M.Lasok /’/f Materiat

Opracowat 12.2020 M.Lasok Masa w kg

< i, -
Sprawdzit | 12.2020 | AStrzykata | [7/
= Zmiana Ark./Ark-y

ZM-583-05 "

Nr rys.

ZAMET — Budowa Maszyn” S.A. w Tarnowskich Gérach

Niniejsza dokumentacja jest wiasnoscia ,ZAMET - Budowa Maszyn" S.A. w Tarnowskich Gorach. Z mocy prawa zastrzegamy wiasno$c rozwiazan lacznie z zakazem odtwarzania lub
przekazywania osobom irzecim, bez naszej pisemnej zgody




PROJEKT MODYFIKACIJI WSPORNIKA WEZLA

o L NpoE

W CZASZY ANTENY

SPIS ZAWARTOSCI PROJEKTU

Strona tytutowa

Spis tresci

Dokumentacja projektowa — rysunki
Warunki zabezpieczenia przeciwkorozyjnego
STWIOR

stron 1/ 1
stron 1/2
stron2/3-4
stron3/5-7
stron5/8-12



/m Opis Data [Nazwisko/Podpis
HISTORIA /MIAN
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!<— istniejgca kratownica czaszy
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UWAGA!

1. Powierzchnie ciefe i otwory [bez pasowania) wykonac Ra=25

2. Ostre krawedzie sfepic.

3. Spawac spoing pachwinowa 0.6 grubosci cienszeqo z elementow

L. Poziom jakosci z{3czy spawanych wg PN-EN IS0 5817 - (.

5. Wszystkie poz. dopasowac i spawac na montazu po ustawieniu i ustaleniu
polozenia konstrukc i zasobnika wraz z ciegnami.

6. Istniejaca blache wsporcza przyciac na wymiar | pod odpowiednim katem.

rofil prostokatn xb0x3: L= - ,
1 |Profil prostokatny 150x40x3; =520 T |PN-EN 10219 $355J2 3,90
6 |Blachs gr. 5x65x187 T |PN-EN 10029 $355J7 0,39
5 | Blacha gr. hx&00x550 7 |PN-EN 10029 5355J7 3,45
L |Blacha gr. 5x100x258 T |PN-EN 10029 $355J2 0,90
3 |Blacha gr. 5x150x350 T |PN-EN 10029 $355J7 161
72 |Blacha gr. 5x140x450 7 |PN-EN 10029 $355J7 145
| 1 |Blacha gr 15x340x350 T |PN-EN 10029 $355J2 13,43
o (loss toloancy wymirc | eomeli bes Imbpwdioneh canaczen wg PN-EN 22766-12: WK | enoeniie 2kcny spmuomen no etk wg PN-EN 150 2853
Data | Nazwisko | Podpis | Podziatka [Nr rys. Rewizja
5 120 5 Projekt.|102020 |D Zagrobelny /M—=583-00-00
o Konstr. | 21102020 | D Zagrobelny 110 |Prokkt L Nrark.
$(\? 220 Spraw. 18102020 [M Lasok Radiofeleskop _ ‘fﬁt
cbd\ 340 Zotw. [28102020 |AStrzykata Nozwa— Modyfikac ja wspornika e
I/ zamet CAD %o kg
I BuDOWA MASZYN | E]© ” ,, 303
/AMET — Budowa Maszyn S.A." w Tarnowskich Gdrach '

- | |
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Klasa tolerancji ogblnych konstrukcji spawanych wg PN-EN SO 13920: A/E Poziom jokosci zfqczy spawanych wg PN-EN ISO 5817 - C
Klasa tolerancji wymiardw i geometrii bez indywidualnych oznaczer wg PN-EN 22768-1,2: m/K Oznaczenie zfqczy spawanych na rysunku wg PN-EN ISO 2553.
Data | Nazwisko | Podpis | Podziatka [Nr rys. Rewizjd
Projekt.|102020 |D Zagrobelny /M=583-05
Konstr. 27102020 | D.Zagrobelny 110 Projekt Nr grk;
Spraw. { 28102020 |M Las ok Radiofeleskop _ t
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»ZAMET — Budowa Maszyn” S.A.
42-680 Tarnowskie Gory, ul. Zagorska 83

WARUNKI ZABEZPIECZENIA PRZECIWKOROZYJNEGO

do projektu pt.

Radioteleskop RT16 —

Modyfikacja wspornika wezla

Data Podpis
Opracowat D.Zagrobelny 12.2020r.
Sprawdzit A. Strzykata 12.2020r.
Zmian | Data | Nazwisk | Podpis Zmiana Ark.JArk-y
s ZM-583-0-19 173

LZAMET — Budowa Maszyn” S.A. w Tarnowskich Gérach

Niniejsza dokumentacja jest wlasnoscig ,ZAMET — Budowa Maszyn” S.A. w Tarnowskich Gérach. Z mocy prawa zastrzegamy wtasnos$¢ rozwigzan tacznie z zakazem odtwarzania lub

przekazywania osobom trzecim, bez naszej pisemnej zgody




WARUNKI ZABEZPIECZENIA PRZECIWKOROZYJNEGO

— Oceng przygotowania powierzchni do malowania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z

normg PN-1SO 8501-1.

— Warunki przeprowadzenia prac malarskich powinny by¢ zgodne z norma PN-EN 1SO
12944,

— Sposob naktadania farb - wg instrukcji przygotowanej przez producenta dla danego

rodzaju farb.
— Kontrola prac malarskich - przeprowadza sig¢:

po oczyszczeniu powierzchni wg normy PN-1SO-8501-1, po natozeniu kazdej warstwy

(pecherze, rownomierno$¢ pokrycia), po zakonczeniu malowania (stan powierzchni,

grubos¢ pokrycia) wg normy PN-EN-ISO 2808.

— Czestotliwos$¢ kontroli stopnia zniszczenia pokry¢ malarskich przeprowadza¢ zgodnie

z normg PN-EN 1SO 12944.
— Odnawianie pokry¢ malarskich wg PN-EN 1SO 12944,

— Inne wymagania : brak

Zmian

Data | Nazwisk | Podpis Zmiana Ark.JArk-y

ZM-583-0-19 2/3

Nr rys.

LZAMET — Budowa Maszyn” S.A. w Tarnowskich Gérach

Niniejsza dokumentacja jest wlasnoscig ,ZAMET — Budowa Maszyn” S.A. w Tarnowskich Gérach. Z mocy prawa zastrzegamy wtasnos$¢ rozwigzan tacznie z zakazem odtwarzania lub

przekazywania osobom trzecim, bez naszej pisemnej zgody




Wymagajace zabezpieczenia Eksploata- Nazwa wyrobu Stopien Ilos¢  Grubosé Czas
przeciwkorozyjnego cja Symbol handlowy oczy-  warst pokrycia schnigcia
wg PN-H- szczeniak W [n] warstwy
97080-06 pow. [h]
Dostarczone elementy Warunki  Farba epoksydowa Sa25 Wg
wspornika wezta cigzkie  Podktad- SigmaCover producenta
256 1 min.110
SigmaCover 435 1 min.120
Nawierzchniowa
Kolor ,,gray white”
RAL 9002
SigmaDur 520 1 min.50

malowanych przez producenta

Uwaga: Malowa¢ z wyjatkiem elementéw pracujacych suwliwie lub obrotowo, oraz elementéw handlowych

Zmian | Data | Nazwisk | Podpis

Nr rys.

ZM-583-0-19

Zmiana

Ark./Ark-y
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LZAMET — Budowa Maszyn” S.A. w Tarnowskich Gérach

przekazywania osobom trzecim, bez naszej pisemnej zgody

Niniejsza dokumentacja jest wlasnoscig ,ZAMET — Budowa Maszyn” S.A. w Tarnowskich Gérach. Z mocy prawa zastrzegamy wtasnos$¢ rozwigzan tacznie z zakazem odtwarzania lub




»ZAMET — Budowa Maszyn” S.A.
42-680 Tarnowskie Gory, ul. Zagorska 83

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
(STWIOR)

do projektu pt.

Radioteleskop RT16 —

Modyfikacja wspornika wezla w czaszy anteny

IKod CPV: 45223210 — 1 — Roboty konstrukeyjne z wykorzystaniem stali

Data Podpis
Opracowal M. Lasok 12.2020 r. W
Sprawdzil A. Strzykala 12.2020 1. %
Zmian | Data | Nazwisk | Podpis Zmiana Ark./Ark-y

- ZM-583-0-08 /1

LZAMET — Budowa Maszyn” S.A. w Tarnowskich Gérach

Niniejsza dokumentacja jest wlasnoscia ,ZAMET — Budowa Maszyn" S.A. w Tarnowskich Gérach. Z mocy prawa zastrzegamy wiasno$é rozwiazan tacznie z zakazem odtwarzania lub
przekazywania osobom trzecim, bez naszej pisemnej zgody




1. WYMAGANIA OGOLNE - CZESC MECHANICZNA

Wszystkie materialy uzyte do wykonania poszczegdinych podzespotow powinny by¢
zgodne z oznaczeniami podanymi na rysunkach lub wg PN dla elementéw
znormalizowanych.

Stosowanie materiatéw zastgpezych dozwolone jest jedynie za zgoda projektanta.
Materialy walcowane takie jak: rury, blachy, ksztattowniki, powinny byé wykonane
zgodnie z wymaganiami technicznymi okreslonymi przez PN.

Wady materialowe takie jak: rozwarstwienia, pekniecia, wzery, itp. majace wptyw na
wytrzymatos¢ elementow sa niedopuszczalne.

Wszystkie elementy oraz montaz poszczegélnych podzespotéw powinny byé
wykonane zgodnie z dokumentacja techniczna.

Obrobka mechaniczna powinna zapewni¢ pasowanie, odchytki ksztaltu i potozenia
oraz chropowatos¢ wymagang na rysunkach.

Odchytki wymiaréw tolerowanych musza by¢ zgodne z norma PN-EN ISO 286-1
oraz PN-EN ISO 286-2.

Odchytki wymiaréw nie tolerowanych o okreslonej chropowatoéci powinny byé
zgodne z klasg tolerancji f.H a dla pozostatych z klasa m.K wg PN-EN 22768.
Odchytki katéw nie tolerowanych powinny byé zgodne z klasa m.K weg
PN-EN 22768.

Odchytki ksztaltu i potozenia dla powierzchni o okreslonej chropowatosci powinny
by¢ zgodne z szeregiem VIII, a dla pozostatych z szeregiem X wg PN-EN ISO 1101,
jezeli nie ma innych wymagan na rysunkach.

Gwinty powinny by¢ wykonane jako srednio doktadne lub dokladne.

Chropowato$¢ powierzchni obrobionych powinna by¢ zgodna z podana na rysunkach

wg PN-EN ISO 4287.

Zmian | Data | Nazwisk | Podpis Zmiana Ark./Ark-y
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LZAMET — Budowa Maszyn” S.A. w Tarnowskich Gorach
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przekazywania osobom trzecim, bez naszej pisemnej zgody




Powierzchnie obrobione powinny by¢ wolne od uszkodzen mechanicznych
(wgniotow, zadzioréw, pekniec itp.).

Wszystkie elementy dla ktorych przewidziano na rysunkach wykonawczych obrobke
cieplna, powinny by¢ obrobione zgodnie z wymogami podanymi w dokumentacji.
Spoiny powinny by¢ utozone réwno, prawidlowo wtopione w materiat laczony,
nie mogg wykazywac niecigglosci i wtracen zuzlowych oraz posiadaé¢ wymiary

zgodne z wymiarami na rysunkach.

O ile na rysunku nie ma innych wymagan to nalezy:

— przygotowac powierzchnie wg PN-EN ISO 8501 - Sa21/2,

— przygotowac zlacza do spawania — wg PN-EN ISO 9692-1,

— tolerancje ogo6lne dotyczace konstrukcji spawanych wg PN-EN ISO 13920 —
klasa BF,

— instrukcja technologiczna spawania (WPS) wg PN-EN ISO 15609-1,

— spoiny wg PN-EN ISO 5817 — klasa C.

Wartosci momentéw dokrecenia $rub oraz nakretek, dobieraé wg ponizszej

tabeli:

Moment dokrecenia Moment dokrecenia

Sruba (Nm) Sruba (Nm)

M10 33 M30 1000

M12 61 M36 1750

_— 145 M42 2820

M48 4200

M20 290 M56 6800

M24 500 M76 11100
Zmian | Data | Nazwisk | Podpis Zmiana | Ark/Ark-y
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2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

Wszystkie powierzchnie przylgowe wspotpracujace z innymi elementami powinny

by¢ czyste, gladkie, bez zadzioréw, pokryte warstewka smaru.

Otwory pod kotki ustalajgce powinny byé wykonywane i rozwiercane wspolnie dla

obydwu taczonych elementow.

Czgsci zigezne (Sruby nakretki, podkiadki, przytaczki, zhaczki, itp.) powinny by¢

zgodne z wymaganiami odpowiednich norm i w wykonaniu ocynkowanym.

Uwaga:

Wszelkie zmiany, zalecenia i uwagi powinny byé zapisywane w dokumentacji, a nad

wykonawstwem zalecen powinien czuwaé projektant nadzorujacy montaz.

3. WARUNKI ZABEZPIECZENIA PRZECIWKOROZYJNEGO

— Ocena przygotowania powierzchni do malowania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
norma PN-ISO 8501-1.

— Warunki przeprowadzenia prac malarskich powinny by¢ zgodne z norma PN-EN ISO
12944,

— Sposob nakladania farb - wg instrukcji przygotowanej przez producenta dla danego
rodzaju farb.

— Kontrola prac malarskich - przeprowadza sie:

po oczyszczeniu powierzchni wg normy PN-ISO-8501-1, po nalozeniu kazdej warstwy
(pgcherze, rownomiernos¢ pokrycia), po zakoriczeniu malowania (stan powierzchni,
grubos¢ pokrycia) wg normy PN-EN-ISO 2808.

— Czgstotliwos¢ kontroli stopnia zniszczenia pokryé malarskich przeprowadzaé zgodnie
znormg PN-EN ISO 12944.

— Odnawianie pokry¢ malarskich wg PN-EN ISO 12944,

> Inne wymagania : brak

Zmian

Data | Nazwisk | Podpis Zmiana Ark.JATK-y

ZM-583-0-08 475
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Elr(rsploata— ‘

Stopien |

Hos¢

—
' Grubos¢

Czas

Wymagajqce zabezpleczema Nazwa wyrobu
przeciwkorozyjnego . cja Symbol handlowy oczy- | warst pokrycia schniecia
wg PN-H- ' szczenia| w | [p] | warstwy
‘ 97080 06 - pow. ' [h]
Dostarczone elementy WarunkI ‘F arba epoksydowa 3 Sa 2,5 [ l { Wg
wspornika wezla . cigzkie | Podklad- SigmaCover | producenta
| 256 | I min110
‘ |SigmaCover 435 ‘ 1 min.120
i 'Nawierzchniowa i |
Kolor ,,gray white” |
; RAL 9002 i |
' SigmaDur 520 | 1 min.50 L
Uwaga: Malowaé z wythklem eiememow pracu_]qcych suwliwie lub obrotowo, oraz elementow handlowych a
malowanych przez producenta
Zmian | Data | Nazwisk | Podpis Zmiana Ark./Ark-y
e ZM-583-0-08 5/5
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OPERATION AND MAINTENANCE HANDBOOK
FOR
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VOLUME II
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VOLUME I

VOLUME II

BOOK 1
PART 1
PART 2
PART 3
PART 4
PART 5
PART 6

BOOK 2
PART 1
PART 2
PART 3

PART 4

VOLUME III
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CHAPTER 1

GENERAL INFORMATION

1-1. SCOPE

This handbook contains general information on the operation,
maintenance, alignment, adjustment and trouble shooting of 16 M
AZ-EL type antenna structure in the satellite communications
earth station.

The antenna structure has components such as reflector, yoke,
mount tower, azimuth and elevation drive Jjacks, azimuth and
elevation axis bearings and lubrication system, etc., that
require a periodical maintenance.

The suitable and periodical maintenances are very important to
keep the antenna's life longer.

1-2. GENERAL DESCRIPTION

This antenna is elevation-over-azimuth type, and can travel +20
degrees continuously and +160 degrees of arc around the azimuth
axis, and from 0 degree to 90 degrees around the elevation axis.

-

1-1/1-2



1. SCOPE

The handbook contains information on the operation and
maintenance of the antenna system for the earth station.

2. PURPOSE AND DESCRIPTION

The 16 meter diameter antenna with a simplified auto-track device
features easy operation and maintenance and high reliability.

The antenna 1is of Cassegrain configuration using the shaped
reflector technique to optimize receive gain to noise ratio and
the corrugation technique for primary horn to get better symmetry
and minimum side lobe of the radiation pattern.

3. TECHNICAL DATA

The major parameters of the antenna are listed as follows.

(1) Antenna type: Limited steerable AZ-EL mount

(2) Feed and reflector: 16m Cassegrain with shaped
reflector

(3) Drive Mechanism: Screw jack with AC motor

(4) Tracking: Manual drive, step auto-track

(5) Drive and servo: Solid state relay on and off

controlled AC motor on each axis

(6) Surface Accuracy: Better than 1.0 mm r.m.s. for
winds of 13 m/s, gusting to 20 m/s

Better than 1.2 mm r.m.s. for
winds of 20 m/s, gusting to 27 m/s

(7) Sky coverage: . EL: 0° to 90° continuous

AZ: +20° continuous
(320° Max. travel)

(8) Frgquency range: Transmit: 5850 to 6425 MHz
Receive: 3625 to 4200 MHz

(9) Polarization: Dual-circulator polarization



(10)

(11)

(12)

(13)

(14)

(15)

(16)

Gain:

Slew Velocity:

Step Tracking
Velocity:

Pointing Accuracy
Normal operation:
Tracking Accuracy

Normal operation:

Degraded operation:

Wind Condition

-Normal operation:

-Degraded operation:

-Drive to stow:
-Survive in stow:

Antenna Total
Weight:

Transmit: Greater than 58.3 +
20 log (£/6.15) dBi

Receive : Greater than 54.9 +
20 log (f/4) dBi

Where £ is the operating frequency in
GHz.

Normal Speed : Approx. 0.015°/sec
in both axes

0.3°/hour

Within 0.064° rms

Within 0.1 times the 3-dB beamwidth
at 4 GHz in normal weather conditions

Within 0.15 times the 3-dB beamwidth
at 4 GHz in normal weather conditions

Up to 13 m/s, gusting to 20 m/s
Up to 20 m/s, gusting to 27 m/s
Up to 36 m/s
Up to 54 m/s

Approx. 19.0 tons



" CHAPTER 2

PERFORMANCE AND COMPOSITION

2-1. PERFORMANCE

The mechanical and structural performance of the antenna is
shown as follows: N

1. Mechanical Performance

1) Type of antenna: Limited steerable AZ-EL
Mount
2) Sky coverage: EL 0° to 90°

AZ +20° (320° max. travel)
3) Reflector diameter: 16.0 m

4) RMS surface accuracy:

Normal operating Better than 1.0 mm r.m.s

condition: referred to the optimum
shaped contour for winds of
13 m/s gusting to 20 m/s.

Degraded operating Better than 1.2 mm r.m.s

condition: referred to the optimum
shaped contour for winds of
20 m/s gusting to 27 m/s.

5) Total weight on EL
axis: 10.0 tons

6) Total weight on Foundation: 19.0 tons

2. Performance in Environmental Condition

1) Ambient temperature: -30°C to 50°C

2) Relative humidity: 0 - 100%

3) Solar radiation: 350 BTU/sqg.ft/hr
4) Precipitation: Rain 100 mm/hr

NOTE: 1 BTU
Calorie needed to raise the
temperature of 1 1lb water by 1°F.



5) Winds
a) Wind speed in
operation: Operational : 13m/s gusting to 20 m/s
Degraded : 20m/s gusting to 27 m/s

b) Drive to
stow: Winds up to 36 m/s

c) Survive in stow
position: Winds up to 54 m/s

3. Drive Performance
1) Drive system: Electric-servo
2) Tracking velocity: Approx. 0.012°/second in both axes
3) Slew velocity:
Operational speed: Approx. 0.015°/second in both axes

4) Natural frequency: AZ Higher than 2.0 Hz
(locked rotor) EL Higher than 2.0 Hz

2-2. MECHANICAL COMPOSITION

The mechanical and structural system of the 16 M AZ-EL antenna
is composed of the following components.

(Refer to Figure 2-1)
1. Main Reflector
(1) Surface panel (Refer to Figure 2-3)
(2) Center hub (Refer to Figure 2-4)
(3) Backup structure (Refer to Figure 2-5)
(4) Horn support (Refer to Figure 2-4)
(5) Panel support (Refer to Figure 2-6)
(6) Subreflector support (Refer to Figure 2-7)
2, Pedestal
(1) Mount tower (Refer to Figure 2-2)
(2) Yoke (Refer to Figure 2-2)

(3) Platform (Refer to Figure 2-2)




3.

1)
2)
3)
4)

Drive Mechanism
EL Bearing (Refer to Figure 3-7)
AZ Bearing (Refer to Figure 3-3)
AZ Drive Jack (Refer to Figure 3-1)

EL Drive Jack (Refer to Figure 3-2)
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CHAPTER 3

OPERATION AND MAINTENANCE

This chapter describes operations and maintenances of main
mechanical parts of the antenna structure.

According to following guidance, a Pproper periodical
maintenance is required to maintain the antenna in an optimum
condition.

Maintenance of AZ drive Jjack, EL drive jack and AZ bearing can
be maintained on the platform fixed on Yoke.

Maintenance of EL bearings can be maintained on top floor of
Yoke.



3-1. AZ and EL DRIVE MECHANISM

1. Description

(1) Az and EL drive jacks

AZ and EL drive Jacks are composed of jack gear system and

AC motor with cyclo reducer.
and EL drive jacks are as follows:

The specifications of the AZ

Item

Specification

AZ drive jack

EL drive jack

Reduction number 33 125
Screw lead 10 mm 12 mm
Stroke min. 581 mm 674 mm

max . 1861 mm 3339 mm
Cycro Reducer 17 5

Reduction number

Motor power 2.2 kW 2.2 kW
Power source 200 v, 50 Hz, 200 v,
3-Phase 50 Hz,

3-Phase

Figure 3-1 shows AZ drive jack and Figure 3-2 shows EL

drive jack.
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(2) Lubricating system -

Figure 3-1, Figure 3-2 and Figure 3-6 show inlet/outlet ports
of grease. Grease shown in Figure 3-6 or equivalent shall be

used for jack system.

As for the required lubrication schedule,see paragraph 3-5

Maintenance Schedule

N

As for the instructions of 1lubricant, refer to Technical

Bulletin attached to this handbook.

2. Manual Operation

Manual handcrank shaft is covered by AC motor shaft cover as

shown Figure 3-1 and Figure 3-2.
Both axes can be operated by manual on the platform.

Procedure of Manual Operation

(1) Open the motor shaft cover by hand.
(2) Set the handcranks on the each motor shafts.

(3) Operate the antenna by manual handcranks.

Manual handcrank Antenna
turning way turning way
CW. CW.
AZ Drive
CCwW. CCwW.
CW. Up
EL Drive
CCw. Down




3.

Maintenance
(1) Routine Preventive Maintenance
Check for abnormal sound in the drive mechanism. Abnormal
sounds are indications of oil Jjack or of some damages in the
mechanism.

If abnormal sound occurs, feed grease at first.

When the abnormal sound does not disappear after £feeding
grease, some damages seem to make.

In this case, please contact NEC Corporation.
(2) Corrective Maintenance

Check grease level of automatic grease feed pod on jack gear
body. .

If grease is not enough in the pod, £fill it with grease by
grease gun.

Check used grease level of drain pod fixed on the end of jack
screw cover.

If drain pod on bottom of jack screw cars are full of the
used grease, drain them by opening pod.

Furthermore check the grease quantity in gearbox as follows:

1 Remove an air breather.

Air Breather

__— Gear Box
-




J)Z‘

2 Insert a cleaned rod in the gear box and check
if the gear box is filled with grease.

Rod
Gear
// - Box

: Grease
—

>

3 If not filled with grease, supply grease by grease gun
from grease nipple on gear box.

Grease Nipple

; /// _— Gear Box
iﬂﬂ
|

Automatic Grease Feeder

(3) Feed Method of Grease when Automatic grease feeder will
be broken

Remove the automatic grease feeder as shown in bellow
figure.

Remove grease nipple of automatic grease feeder.

Install the grease nipple to tap hole of gear box as shown
bellow.

Feed grease from the grease nipple installed on gear box.

Grease Nipple

Automatle grease feeder

Gear Box

N
\ Tap hole
\ Grar Box
~
ki
. Grease Mlpple
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5.

Torque Limiter Coupling

(1) Description

AZ jack has a torque limiter coupling for protect of jack
from over-torque transmitted from motor.

The torque limiter coupling

is installed in the gear box of
the jack (refer to Figure 3-1,) and is shown in Figure 3-8.

The setting torque of the torque limiter coupling and type
name are as follows.

Setting Torque of
AZ Jack

Type

Limit Switch

(1) Description

: 20.0 to 22.0 kg-m

: TL500-2C

Limit switches are provided in AZ and EL jack for protection
jacks. The 1limit
switches are installed in limit switch box of jacks (refer to
Figure 3-1, 3-2) and shown in Figure 3-9.

of the antenna

(2) Function

The four (five)

employs four
contacts. Wh

desired position,

1l in Fig.3-9)

CCW limit.),

limit of the antenna.
limit.) The other two

(five)
en the

from over

train ge
rotary drum switched,

rotor

two of

Generally,
upper limit of the antenna,

-run of the

ared limit

switch

(rotor type)

each having four

is properly set to trip at the

these contacts
circuits and two contacts close electric circuits. (See Fig.
one rotor is set to trip at the

(In case of EL unit. AZ unit is
and the one rotor is set to trip at the lower
(In case of EL unit.

open electric

AZ unit is CW

(three) rotors are set at intermediate

position, depending on the requirements of the project.

The geared 1limit switch

and shipped.

Therefore 1is

lifting

screw

is moved,

is adjusted at specified position,

the adjusting points
will get out of position, and it must be readjusted.

When installing the screw jack to the antenna,

lifting screw.

never move the



(3)

Procedure for setting geared limit switch

In order to set the geared 1limit switch to trip at any
desired position, the following procedure should be

1)
2)

3)

5)

6)

observed: (refer to Fig. 2 and 3 in Fig. 3-9)

Be certain all electric power is turned off.

Use the handle to manually upper (or cew) limit position
of antenna, and note direction of rotation of PC.#6,
Intermittent Gear shaft, over the rotor to be set. When
the antenna is upper 1limit, move the antenna slightly to
allow for coast of moving parts.

Turn PC.#26 clockwise with a screwdriver, until it reaches
a stop position.

If the rotor to be set has not turned 90° to open the
contacts which are to trip open at this position, insert
screwdriver on PC.#6 and turn in the same direction as
noted previously until PC.#27 turns and opens the contacts
to be set.

If the rotor, PC.#27, has turned so that the contacts are
already open, turn PC.#6 in the opposite direction as
previously noted until the contacts close. Then, turn
PC.#6 slightly in the same direction as originally noted
until the contacts open.

The rotor 1s now set the correct position so that the
contacts open. Back off on PC.#26 until it stops.

Again place screwdriver on PC.#6 to insure that it is
tight and will not rotate. (Do not force)

The same procedure should be followed for the other rotor
adjustment by lowering the antenna completely to set the
tripping position of the other rotor.




6. Torque Switch

EL jack has a torque switch for protect of the jack from
over-torque transmitted from AC motor.

The torque switch is installed in the gear box of the jack
(refer to Figure 3-2) and is shown in Figure 3-10.

The type and the setting torque of the torque switch are as
follows.

Type : Rotary type

Setting Togque of EL jack : 17 to 19kg-m



3-2. AZ BEARING
1. Description

AZ Bearing is located at the top of Mount Tower, and allows
the antenna to rotate around the azimuth axis.

The bearing is sealed on both sides by rubber seals as shown
in Figure 3-3. >

The seals retain the grease in the bearing and prevent
ingress of foreign materials. It should always be filled up
sufficiently with grease.

The bearing is 1686 mm in outer diameter, 1460 mm in inner
diameter and 125 mm in height.

It is Ball type as shown in Figure 3-3.
Capacity Maximum load rating : 605 tons.
2. Maintenance

The bearing must be always fully lubricated with new grease
so that smooth rotation and long life of the antenna are
guaranteed. Every six months, apply new grease with a grease
gun till old grease coming out from drain pipes.

Use Shell Darina EP 1 or equivalent as listed in Figure 3-5
and 3-6.

3-3. EL BEARING
1. Description

EL Bearing is located at the top of Yoke, and allows the
antenna to rotated about Elevation axis.

The bearing is sealed on both sides by rubber seals as shown
in Figure 3-7.

The seals retain the grease in bearing and prevent ingress of
foreign materials. It should always be fulld up sufficiently
with grease.

It is bush type bearing as shown in Figure 3-7.

Capacity Maximum load rating : 284 tons.

2. Maintenance

The bearing must be always fully lubricated with new grease
so that smooth rotation and 1long life of the antenna are
guaranteed. Every six months, apply a little new grease with
a grease gun.

Use Shell Darina EP 1 or equivalent as listed in Figure 3-6.

3-9




3-4. SURFACE FINISH

1. Description

The purpose of surface finish on the antenna is to protect
each part of the antenna from rust and corrosion, it 1is
necessary to repaint the antenna parts periodically.

Inspection for this purpose shall be carried out
periodically. Repainting period is dependant on conditions
of film or degree of exfoliation or discoloration of rust on
the antenna parts.

2, Finish
The surface treatment to be used on the antenna structure

are following. And technical 1leaflets used on the antenna
are attached in appendix.

- Painting
Finish area
(2)
Subref Support Hot Dip Galvan%g%ng + Epoxy 12 m2
resin paint + Chlorinated
rubber paint
Backup Structure " 190 m2
Platform gl 20 m?

Horn Support

(1)

Inorganic zinc silicate paint 5
(2) 14 m

+ Epoxy resin paint +

(3)

Chlorinated rubber paint

Center Hub. " 19 m2

Yoke " 15 m2

Mount Tower " 38 m2

AZ/EL Drive Jack " 4 m2

Main ref panel Acrylic resin paint 225 m2
Note

(1) SD Zine Primer ZE No.1500 produced by Kansai Paint Co.
(2) Color Eposeal Paint produced by Kansai Paint Co.
(3) Rabamarine paint by Kansai Paint Co.

3-10



3. Repair Procedure

1) Repainting

Visual check

T
Clezn the dzmagad Paint AMERCOAT »mL

Take c£Z th
Yes : " : : Painc Co ainc the Raba- I
with wire b surfaca with — on the repair — +n mm lor P2l —
: - eposazl :
or sand pap thinners. area =

No

Take ofi the

Rough the damaged 8low out the

Clean the damaged

»hﬂm thers numnw_.m coat wich w surface wit surface with sand roughed powder
or damages on color i £ a — . 1 wirs comprace
esposeal . coac? brushes or thinners. papers (rougn wich compressad
papers. No. 320 ™~ 400) air.
No f oes color epo-
seal coat appear?
——
Take ofi the old Rough the damaged 8low out the
. _ - N Clean the damaged 9 i g8 5
Are thers cracks Yes | coat with wirs I surfacs wich surface with sand roughed powder
damages on Raba- . rfacs wich — . —i —
o Hmmn..nwbm coac? brushas or sand chinners papers (rough with compressad
papers. : o No. 320 ™ 400) air.

3-11/(3-12 blank)



| €

2) Repair of Hot Dip Galvanizing Surface

Visual check

Is there rust?

Yes

Take off the rusc
with wire brushes
or sand papers

Clean the damaged
surface with
thinners.

Paint AMERCOAT 160
on the repair area.

* AMERCOAT 160 is produced by AMERON

refer to appendix.



3-

5.

MAINTENANCE SCHEDULE

Maintenance of antenna structure should be performed
periodically as shown in the following table.

As for the lubrication point, refer to Figure 3-6 and appendix.

NO. ITEM PERIOD TOOL & MATERIAL
1 AZ Bearing semiannual Grease gun & grease
2 EL Bearing semiannual Grease gun & grease
3 AZ Drive Jack semiannual Grease gun & grease
4 EL Drive Jack semiannual Grease gun & grease
5 Cyclo Reducer annual Grease gun & grease
6 Drive Motor Maintenance free | = @ m-------------
7 Paint annual Brush & Paint
3-6. REPOSITIONING AZ-EL ANTENNA STRUCTURE
The repositioning method of the antenna to access the other

satellite is described in the following procedure.
(Repositioning Procedure: Refer to Figure 3-4, 3-12)

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

Drive the antenna to the zenith position to escape
accidents with wind.

Remove AZ Arm from Mount Tower by opening M27 fixing
bolts.

Install Power Cylinder with Joint Plate to Yoke and Mount
Tower.

Drive the antenna by the Power Cylinder toward the new
satellite position. After the Power Cylinder has
extended or shortened, remove Pin of Joint Plate and
replace the Joint Plate to the next position by shorting
or extending of the Power Cylinder.

Continue the above action to carry the antenna to the
final position.

Fix the AZ thrust plate with M27 fixing bolts.

Remove the power cylinder set (refer to Figure 3-12) from
the antenna and store it at a suitable place.

Note: By all means, remove the power cylinder from the

antenna and store it at a suitable place.

3-14
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