2 REGIONALNA BAZA LOGISTYCZNA

04-470 Warszawa, ul. Marsa 110

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Lp. | Wyszczegolnienie Dane
Dostawa:
1| Przedmiot zaméwienia Rozpuszczalnika naftowego
' w opakowaniach bezzwrotnych nie wigkszych niz 220 litrow.
1) Gwarantowana — 720 kg.
2 | Tloge 2) Opcjonalna — 320 kg.
' Razem (ilo$¢ gwarantowana + opcjonalna) — 1 040 Kkg.
3 |cpy 44832000-1
4. |Inne normy -
5. | Oferty czesciowe (zadania) Nie
6. | Oferty rownowazne Tak
7.| Wymogi techniczne Produkty muszg spe%r}lgc wymagania zawgrtg w nw
»Szczegotowym opisie przedmiotu zamdowienia
8. | Ushugi dodatkowe Dostawa produktu na koszt 1 odpowiedzialnos¢ Wykonawcy

do Odbiorcy wskazanego w umowie.
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SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

WYMAGANIA JAKOSCIOWE

NAZWA PRODUKTU: Rozpuszczalnik naftowy

Wymagania ogodlne — opisane w wymaganiach nr 1 C

Wymagania szczeg6towe

1.

2.

B w

Wyréb musi spetniaC wymagania zawarte w pkt. 2 Normy Obronnej
NO-91-A217:2021 dla rozpuszczalnika naftowego o kodzie MPS S-9752.

W trakcie procesu nadzorowania jakosci kontroli podlegajg wszystkie parametry
wyszczegolnione w tablicy 1 Normy Obronnej NO-91-A217:2021 dla
rozpuszczalnika naftowego o kodzie MPS S-9752.

Gwarantowany okres przechowywania — 2 lata.

Wymagana jest ,Deklaracja zgodnosci” wg PN-EN ISO/IEC 17050-1.

WYMAGANIA JAKOSCIOWE NR 1C
Wydanie 2

z dnia 20.12.2021 r.

dla materiatow pednych i smaréw odbieranych przez komisje ,,Odbiorcy”
DLA PRODUKTOW 5 KLASY RYZYKA

Wymagania ogolne

1. Produkt bedacy przedmiotem dostawy powinien pochodzi¢ z partii wyprodukowanej

nie wczesniej niz w | kwartale roku dostawy.

Dla produktow produkowanych poza granicami Polski, ktérych planowane dostawy
realizowane bedg w | potroczu roku planistycznego, dopuszcza sie mozliwos¢ przyjecia
towarow wytworzonych nie wczesniej niz w IV kwartale roku przedplanistycznego.

Dostarczane produkty nie mogg zawieraC komponentow pochodzgcych z regeneracji
produktéow przepracowanych.

W przypadku braku mozliwosci przeprowadzenia badan jakosciowych zgodnie
z metodami przywotanymi w szczegdtowych wymaganiach jakosciowych, dopuszcza
sie mozliwos¢ zastosowania metod badan rownowaznych lub zastepujgcych — ,Zatgcznik
do wymagan jakosciowych nr 1 Wykaz metod réwnowaznych i zastepujgcych”.
W przypadku braku mozliwosci przeprowadzenia badan jakosciowych zgodnie z
metodami przywotanymi w szczegdtowych wymaganiach jakosciowych a nie
wymienionymi

w zatgczniku, dopuszcza sie mozliwos¢ zastosowania (na wniosek Wykonawcy i za
zgodg Szefa Szefostwa Stuzby MPS Inspektoratu Wsparcia Sit Zbrojnych) innych metod
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badan zastepujgcych lub rownowaznych. Wniosek o uznanie metod badawczych za
rownowazne powinien zawiera¢ dowody réwnowaznosci metod.

. Zamawiajgcy dopuszcza rozwigzania réwnowazne normom, europejskim ocenom
technicznym, specyfikacjom technicznym i systemom referencji technicznych, o ktérych
mowa w art. 101 ust. 1 pkt. 2 oraz ust. 3 ustawy z dnia 11 wrzesnia 2019 r. Prawo
zamowien publicznych (Dz. U. z 2019 r. poz. 2019 z pd6zn. zm.), pod warunkiem,
ze Wykonawca udowodni w ofercie, ze proponowane rozwigzania w réwnowaznym
stopniu spetniajg wymagania okreslone w opisie przedmiotu zamowienia.

. Dokumenty jakosciowe dostepne sg miedzy innymi w Wojskowym Centrum Normalizacji,
Jakosci i Kodyfikacji (Normy Obronne), ul. Nowowiejska 28a, 00-909 Warszawa,
tel.:261-845-880, oraz Polskim Komitecie Normalizacyjnym, Dziat Sprzedazy
tel.: 22-55-67-777, ul. Swietokrzyska 14, 00-050 Warszawa, (PN, MIL, ASTM, itp.).

. Kazda partia produktu przeznaczonego do ekspedycji dla Odbiorcy wojskowego musi
spetnia¢ jednoczesnie wymagania ogdélne i wymagania szczegodtowe dla danego
produktu. Potwierdzeniem spetnienia powyzszych wymagan jest dostarczenie
wszystkich nizej wymienionych dokumentéw:

a. swiadectwo jakosci:

(raport z badan, orzeczenie Ilaboratoryjne) wystawione przez producenta,
obejmujgce parametry wykonywane dla dostarczanej partii produkcyjne;.

b. inna dokumentacja jakos$ciowa z kontroli parametrow wykonywanych w ramach
badan kwalifikacyjnych, potrzeb QPL oraz wykonywanych np. okresowo w przypadku
gdy parametry te nie byty badane dla danej partii produktu przez producenta.

c. deklaracja zgodnosci wystawiona w jezyku polskim (lub w jezyku Wykonawcy
z dokonanym tlumaczeniem na jezyk polski, potwierdzonym przez Wykonawce),
zgodnie z zasadami okreslonymi w PN-EN ISO/IEC 17050-1, potwierdzajgca
zgodnos¢ produktu z wyspecyfikowanymi wymaganiami szczegdtowymi danego
produktu lub ,,Deklaracja zgodnosci w zakresie obronno$ci i bezpieczenstwa” zgodna
z przepisami wykonawczymi wynikajgcymi z Ustawy z dnia 17 listopada 2006 r. o
systemie oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci
i bezpieczenstwa panstwa (Dz. U. z 2018 r. poz. 114 z pézn. zm.) — w przypadku
zamieszczenia w wymaganiach odpowiedniego wymogu.

. W zakresie odstepstw od poszczegdlnych postanowien wymagan jakosciowych
(ogdlnych

i szczegoOtowych) ostateczng decyzje podejmuje Szef Szefostwa Stuzby MPS
Inspektoratu Wsparcia Sit Zbrojnych.

. W przypadku przywotywania w $wiadectwie (Swiadectwach) jakosci, wystawionym przez
producenta, metod badan innych niz przywotane w szczegétowych wymaganiach
jakosciowych, Wykonawca zobowigzany jest wystgpi¢ do Zamawiajgcego z wnioskiem
0 uznanie ich za rbwnowazne przywotanym w wymaganiach jako$ciowych (stosownie
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do decyzji Szefa Szefostwa Stuzby MPS IWspSZ). Wniosek o uznanie metod badan za
rownowazne powinien zawiera¢ dowody réwnowaznosci metod.

10. Warunkiem przyjecia partii produktu przez Odbiorce jest dostarczenie przez Wykonawce
nastepujgcych dokumentow:

a.
b.

o

o

dokumenty przewozowe;

dokument dostawy okreslony w Art. 32. ust. 5. pkt 2) ustawy 2z dnia
6 grudnia 2008 r. o podatku akcyzowym (Dz. U. z 2020 r. poz. 722 z pézn. zm. ) —
w przypadku dostawy produktéw zwolnionych z podatku akcyzowego;

kserokopia faktury VAT,

dokumenty jakos$ciowe okreslone w pkt 6;

kserokopia dokumentu SAD, sSwiadczgca o uiszczeniu optaty dtugu celnego,
w tym podatku VAT (dotyczy Wykonawcédw spoza Unii Europejskiej);

karta charakterystyki produktu, zgodnie z wymaganiami ustawy z dnia
25 lutego 2011 r. o substancjach chemicznych i ich mieszaninach (Dz. U. z 2019 r.
poz.1225 z pdzn. zm.).

11. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci i sporzgdzenia przez przedstawiciela jednostki
wojskowe wskazanej do odbioru produktu ,Raportu niezgodnosci jakosciowych” (Quality
Deficiency Report — QDR) stwierdzajgcego niezgodno$¢ w zakresie wymagan
jakosciowych okreslonych w zawartej umowie, dokument ten przekazywany jest
do Zamawiajgcego

w celu okreslenia dalszego postepowania.

12. Rodzaje opakowan oraz ich wielkos¢ zostang okreslone w umowie.

1.

Wymagania szczegoétowe

Wymagania szczegétowe zostaly opisane w wymaganiach jakosciowych
dla poszczegdlnych mps.
UWAGA:

Podanie numeru normy bez okreslenia roku jej wydania oznacza najnowsze wydanie
normy, natomiast w przypadku norm wycofanych ostatnie ich wydanie.
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ZALACZNIK DO WYMAGAN JAKOSCIOWYCH NR 1A, 1B, 1C

Wydanie 1
z dnia 21.10.2021 r.

WYKAZ METOD ROWNOWAZNYCH | ZASTEPUJACYCH

Metody badawcze réwnowazne i zastepujace

Wymaganie Uwagi
PN ASTM inne
Gestos¢ /
Gestos¢ PN-EN ISO 12185 ASTM D 4052 IP 365
wzgledna PN-EN ISO 3675 ASTM D 1298
z przeliczenia
PN-EN 1SO o
Lepko$é N ASTM D 445 __ temperatur
kinematyczna gig‘llle'C' ASTM D 2532* P71 Mo 50: 51: -
54°C)
Wskaznik PN-ISO 2909
lepkosci PN-C-04013 ASTM D 2270 IP 226
ASTM D 4683
s ey stosowac tylko
Lepkos¢ HT/HS PN-C-04098 ASTM D 4624 IP 370 dia olejow
ASTM D 5481 silnikowych
Lepkos¢ PN-C-04150 ASTM D 5293 rozruchowa
(Strulftﬁ?;r:“;‘;zna PN-C-04187 ASTM D 4684 pompowalnosé
Lepkos¢
dynamiczna
oznaczona PN-C-04023 ASTM D 2983 IP 267
lepkosciomierzem
Brookfielda
PN-EN ISO
9029
PN-ISO 3733% ASTMD 95
PN-C-04523
Zawartos¢ wody PN-EN ISO
12937
PN-1SO 760 ASTM D 1744
PN-C-04959
PN-C-40008-11
NO-91-A281
PN-C-04089 Zalgcznik A
2 FED-STD-
Zawartos¢ statych PN-C-04178 791 method
ciat obcych 3013
i zanieczyszczen ASTM D 2276
PN-V-04031 ASTM D 5452
ASTM D 6217
PN-EN ISO
Temp. zaptonu — 2592
tygiel otwarty PN-C-04008 ASTMD 92 IP 36
PN-C-04197
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PN-EN ISO

10 Temp. zaptonu — 2719 ASTM D 93 P 34
: tygiel zamkniety PN-EN ISO 13736 ASTM D 56
PN-V-04043
ASTM D 97
11. Temp. ptyniecia Emlcsgﬁollf ASTM D 5985 IP 15
ASTM D 5950
PN-EN ISO
. 3405
12. Sktad frakcyjny PN-C-04012 ASTM D 86
PN-EN ISO 3924
PN-EN ISO
2160
PN-C-04093 ASTM D 130 IP 154
met. A
badanie
dziatania
. . . koroduj
13. Korozja na miedzi S?nrgré“v'f‘;‘29°
BS ptytce z miedzi
temp. 100 °C,
ASTM D 4048 2000:112* w émp
w ciggu 24 h
* do mycia ptytek
Cu stosowac
izooktan lub n-
heptan
metoda
PN-1SO 6618 miareczkowania
ASTM D 974 IP1 wobec
PN-C-04066 wskaznikow
barwnych
i metoda
14. Liczba kwasowa PN-C-04049 ASTM D 664 §A|1£7,7ARP o remakowania
PN-ISO 6619 § potencjometrycz
5088 nego
ASTM D 3242 | NO-91-A258-1
PN-1SO 3771
15. Liczba zasadowa PN-C-04163 ASTM D 2896
PN-C-04049
Popiot PN-ISO 3987
16. siarczanowy PN-C-04077 ASTM D 874
Pozostato$é po PN-EN 1SO
17. Soonlan P 6245 ASTM D 482 IP 4
pop PN-C-04077
Odpornos¢ na
pienienie / PN-ISO 6247
18. Charakterystyka | PN-C-04055 ASTM D 892 IP146
pienienia
PN-EN 13016-1
19. Preznos¢ par PN-EN 12 ASTM D 4953
PN-C-04044
PN-EN ISO
20846
PN-EN ISO 20884
PN-EN ISO ASTM D 4294 dotyczy paliw do
20. Zawartos$¢ siarki 13032 ASTM D 5453 pojazdow
samochodowych
PN-EN I1SO ASTM D 2622 wy
8754

PN-EN ISO 14596
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PN-C-04091 ASTM D 129
PN-C-04092 ASTM D 4294
21. Zawartosc siarki PN-EN ISO ASTM D 2622 dotyczy olejow
8754 ASTM D 1266
PN-EN ISO 14596 ASTM D 5453
PN-EN ISO
Zawartosé 22854 PN-EN
22. alkoholi 13132 ASTM D 4815
PN-C-04196
PN-EN 1601
23. Okres indukcyjny PN-ISO 7536 ASTM D 525
24, Ochrona przed PN-C-04082 ASTM D 665
korozjg
dotyczy produktéw
- Barwa PN-ISO 2049* ASTM D 1500* i"bﬁz'z‘g'v‘j;é”el
: kolorymetrycznie | PN-C-04034 ASTM D 6045
* skala ASTM
Paliwo lotnicze
26 Barwa ASTM D 156* kod NATO F-34 i
: kolorymetrycznie ASTM D 6045 F-44
* skala Saybolt
PN-EN ISO
57 Pozostatos¢ po 10370 ASTM D 4530
' koksowaniu PN-C-04075 ASTM D 189
PN-1SO 6615
_ aparat z
- 2’(!;185‘[1% SO ASTM D 3945 kgrﬁcc’;(\{vka
28. Odpornos¢ na PN-C-04165 ASTM D 6278 rySKiwacza
scinanie ASTM D 2603 aparat
PN-C-04166 ASTM D 5621 ultradzwigkowy
Wiasciwosci PN-EN ISO
29. przeciwzuzyciowe 20763
250 h PN-C-04048
. PN-I1SO 6614
30. Deemulgacja PN-C-04065 ASTM D 1401
Dziatanie
korodujgce FED-STD-
31. . N PN-C-04365 ASTM D 4636 791 method
i odpornosé¢ na
- 5308
utlenianie
MB-MPS-028
MB-LAB MPS MW-
32 Wyglad 001
' zewnetrzny MB-RLMPS WRO-
001
wzrokowo
MB-MPS-
33 Widmo w 020
: podczerwieni metoda IR
FTIR
: ; PN-C-04174
powietrza
PN-ISO 6293-1
35. Liczba zmydlenia PN-ISO 6293-2 ASTM D 94 IP 136
PN-C-04043
PN-EN 15553
Zawarto$¢ grup PN-EN 12916
36. weglowodorow | PN-EN 1SO 22854 ASTM D 1319 SO 3837
PN-C-04100

Strona7z9




Odparowalnos¢ / ASTM D 972 “dla olejow
37. zawartosg PN-C-04190* ASTM D **dla smarew
substancji lotnych 2595**
Odpornosé na
utlenianie / PN-EN ISO 12205
38. stabilnogé PN-EN 15751 ASTM D 2274
oksydacyjna
PN-C-04139
PN-C-04020
39. Temp. kroplenia PN-ISO 6299 ASTM D 2265 GOST 6793
PN-1SO 6244
PN-1SO 2176
o ASTM D 2500
40. Temp. metnienia PN-ISO 3015 ASTM D 5772
ASTM D 7153
ASTM D 7154
Temp. m:g:gzgig ASTM D 2386 ISO 3013
41 krystalizacji ASTM D 5901
ASTM D 5972
PN-C-40008-10 ASTM D 1177
Temp. blokady i
42. zimnego filtra PN—ET\Ingglzéle ASTM D 6371
(CFPP)
43 Temp. zaptonu — PN-EN ISO ASTM D 7094
) metoda MCCCFP 2719 ASTM D 93
44, 833;'3"3""’3”'6 ‘ PN-C-04057 ASTM D 1094 ISO 6250
45, Zawartosc¢ otowiu PN-EN 237 ASTM D 5059
Wiasciwosci
smarne: PN-C-04147 ASTM D 2266* MB-MPS- *dla smarow
-$rednia $rednica | PN-C-04362 ASTM D 4172** 002 **dla olejow
skaz
-obcigzenie
46. ?llge)zamerajace PN-C-04147
-olgci senie PN-EN ISO ASTM D 2596* MB-MPS- *dla smaréw
zaciearla' ce (P,) 20623** ASTM D 2783** 002 **dla olejow
acierajace (72) | pN-c-04362
-wskaznik zuzycia pod
obcigzeniem (In)
47. pH PN-C-04963 ASTM E 70
Penetracja,
48 Séaftl)lgoc?ocopracy’ PN-C-04133 ASTM D 217 BS 2000:50
' P o .| PN-ISO 2137 GOST 5346
podwadjnych cykli
ugniatania
FED-STD-
791 method
. 3009
Liczba czastek PN-EN 60970
49. FED-STD-791
statych PN-C-04177 method 3012
STANAG 3713
NO-91-A530
PN-C-04135
50. Test Doctora PN-ISO 5275 ASTM D 4952
Wskaznik
51. wydzielania wody PN-V-04017 2§$m g ?ggi
(MSEP)
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Zawartosc¢
dodatku

52. zapobiegajgcego ASTM D 5006 g 0-91-A258-
krystalizacji wody
w paliwie
Zawartos¢ ASTM D 3343
53. wodoru PN-V-04029 | AsTM D 3701
54. Zawarto$¢ zywic EQI%EN ISO ASTM D 381 IP 540
Przewodnos¢ PN-C-04199
55. elektryczna PN-ISO 6297 ASTM D 2624
PN-C-96016 IP121
56 Wydzielanie oleju FED-STD-
' ze smaru PN-V-04047 ASTM D 6184 791 method
321
Najwieksza
wysoko$¢é
. PN-C-04121 dotyczy metody
57. nleko_pcgcego PN-ISO 3014 ASTM D 1322 reczne
ptomienia / Punkt
dymienia
58, Odpornos¢ na PN-ISO 11009 ASTM D 1264
wymywanie wodg
Przeciwkorozyjne
59. wtasciwosci PN-1SO 11007 ASTM D 1743
ochronne
Odpornos¢ na
utlenianie w
PN-C-04148
60. E%mperaturze 95 PN-EN ISO 4263-1
w ciggu 1000 h
Zawartosc
61. substancji PN-C-04142 NO-91-A250
rysujgcych
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