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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem przepustéw rur stalowych spiralnie karbowanych
pod korong drogi w zwigzku z budowa drugiej jezdni drogi ekspresowej S-3 na odcinku
Sulechéw — Nowa S61, odcinek IIT od km 299+350 do km 316+640.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. ZaKres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robo6t przy wykonaniu
przepustéw rurowych pod korong drogi i obejmuja:

— montaz konstrukcji przepustu z rur stalowych spiralnych karbowanych
o $rednicy 1000mm (karby 125x26 mm - zabezpieczenie antykorozyjne
cynkowanie ogniowe (zanurzeniowe) gr. 42 u m.

— wykonanie konserwacji i oczyszczenia rowOw.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Przepust — obiekt wybudowany w formie zamkni¢tej obudowy konstrukcyjnej, stuzacy
do przeptywu matych ciekéw wodnych pod nasypem korpusu drogowego lub stuzacy do
ruchu kotowego i pieszego.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi
normami 1 z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdélne”

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z Dokumentacja Projektowa, ST 1 poleceniami Inzyniera.
Ogo6lne wymagania dotyczace rob6t podano w ST D.00.00.00. ,,Wymagania ogdélne”.
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2. Materialy

Materialami stosowanymi do wykonania rob6t wedlug zasad niniejszej ST s3:.
2.1. Przepust z rur stalowych spiralnie karbowanych

2.1.1. Przepust z rur stalowych — o przekroju kotowym

Wiasciwosci fizyczno-mechaniczne rur:

L.p. Wiasciwosci Spos6b okreslania Jednostka Wymag:a na
wedlug wartos¢
. . . . - Procedura IBDiM Nr | % wymiaru
1. [Odchylenie §rednicy rur od nominalnej wartosci TWm-11/97 srednicy 0,5
) Deformacja $rednicy wewng¢trznej rury po Procedura IBDiM Nr | % wymiaru 05
" |zabudowie w gruncie TWm-11/97 $rednicy ’
5. | pelnym powrocie nomimlnego wymiapo | Procclurs IBDIMNr |6 wymiaru |y
S TWm-11/97 $rednicy ’
odcigzeniu
4. [Stan powierzchni zewnetrznej i wewngtrznej Procedura IBDiM Nr - bez zarysowat,
) TWm-11/97 uszkodzen

Zewngtrzna powierzchnia rur wyksztalcona jest w formie spiralnego karbu
usztywniajgcego oraz wymuszajacego wspotprace rur z otaczajgcym gruntem.

Parametry rur (orientacyjne):

L Srednica nominalna rury Przekrdj Srednica wewnetrzna Grubos¢ blachy Waga
P (mm) m’ (mm) (mm) (kg/m)
1000 0,79 1000 2,0 61,0

Rury $rednicy 100 cm wykonane ze stali zgodnie z normg SS-EN 10142 Fe PO2 lub SS-
EN 10215 DX 51D + AZ. Nalezy stosowa¢ wylacznie rury zabezpieczone antykorozyjnie
przez cynkowanie na gorgco.

Opaski faczace powinny by¢ wykonane ze stali o takich parametrach (jako$¢, grubos¢) jak
rura i powinny by¢ zgodne z normg SS-EN 10142 Fe PO2 lub SS-EN 10215 DX 51d + AZ
(PN-EN 10326:2006; PN-EN 10327:2006).

Sktadowanie rur:

— Rury nalezy sktadowa¢ w sposéb zabezpieczajacy przed uszkodzeniem
mechanicznym,

— Podloze na ktérym sktadowane sg rury musi by¢ réwne, tak aby rura spoczywata na
karbach na catej dtugosci.

— Rury mozna sktadowa¢ warstwowo przy wysokosci do 3,2 m.

3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”
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3.2. Sprzet do wykonania przepustow

Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt powinien wykazaé si¢ mozliwoscig
korzystania z nastgpujacego sprzetu:

— zurawia samochodowego,
— sprzetu do montazu przepustu z rur stalowych spiralnie karbowanych,
— sprzet do transportu rur stalowych,

Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w ST, instrukcjach producentéw
lub propozycji Wykonawcy i powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. Transport

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M 00.00.00. ,,Wymagania
ogllne”.

4.2. Transport materiatéw

4.2.1. Transport rur

Rury stalowe z blachy spiralnie karbowanej nalezy przewozi¢ zgodnie z instrukcjg
Producenta.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogoélne warunki wykonania robot

Ogo6lne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

5.2. Montaz konstrukcji — wedlug rysunku montazowego Producenta

Rury nalezy uktada¢ na dnie wykopu, po wuprzednim przygotowaniu podtoza
i zaniwelowaniu poziomu posadowienia i wytyczeniu osi przepustu.

Przepust z rur spiralnie karbowanych moze by¢ wykonany jako jedna rura (krétkie) lub
ztozone z kilku rur (segmentéw) o dlugosci 6,0+8,0 m. Dlugos$¢ segmentu jest uzalezniona od
warunkéw dostawy Producenta. Ziaczki zaktada si¢ na koniec rury w pozycji otwartej tak, aby
mogty przyjac kolejny koniec rury. Kolejng rur¢ dostawia si¢ do konca poprzedniej, na ktérej
zatozona jest ztaczka z odstepem nie wickszym niz 5 mm.

Na koncach rur nalezy wykona¢ $cigcia dostosowujace jej wlot i wylot do ksztaltu nasypu
i kata przecigcia osi przepustu z nasypem oraz nalezy zwrdci¢ uwage na prawidlowe jej
ustawienie w trakcie montazu.

W przypadku, gdy rura ma taczenia to nalezy sprawdzi¢ czy w czasie uktadania nie doszto
do rozluznienia potaczen.

Rura po utozeniu musi zosta¢ ustabilizowana w taki sposob, aby nie zmieniata swojego
polozenia w czasie zasypywania.
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6. Kontrola jakosci robét

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

Dostawca rur stalowych spiralnie karbowanych winien dostarczy¢ aprobate techniczng do
zakupionych materiatéw

6.2. Kontrola i badania w trakcie robot

Kontroleg robét przygotowawczych i rob6t ziemnych nalezy przeprowadzi¢ z
uwzglednieniem wymagan podanych w punkcie 5.2 1 5.3.

W szczeg6lnosci sprawdzeniu podlegaja:

— prawidlowo$¢ utozenia oraz potaczenia opaskg zaciskowa odcinkéw rur
kontrolujac rzedne wlotu i wylotu oraz prawidtowe zatozenie opaski tgczace;,

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest:
— m (metr) wykonania kompletnego przepustu z rur stalowych spiralnie karbowanych,
wykonania konserwacji rowOw oraz oczyszczenia rowow,

8. Odbior robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdélne” .

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji wg punktu 6, daly
wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogllne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania robét obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie prowadzonych robét,
— zakup i dostarczenie materiatéw do wykonania robdt,
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— dostarczenie na miejsce budowy sprzetu potrzebnego do wykonania robét,

— montaz przepustu z rur stalowych spiralnie karbowanych o $rednicy 1000mm ze
scigciem na wlocie i wylocie dostosowujacym do pochylenia skarp nasypu,

— wykonanie konserwacji i oczyszczenia rowow,

— przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,

— uporzadkowanie terenu

10. Przepisy zwiazane

10.1. Inne materialy

Katalogi producentéw przepustéw z blach falistych
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