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1 Fotografie wyrobu

Rysunek 1 — Oznaka identyfikacyjna z nazwiskiem do ubioru polowego
Wzér 133/MON

TR TR

e

Rysunek 2 — Oznaka identyfikacyjna z nazwiskiem do ubioru polowego tropikalnego
Wzér 133PA/MON

Rysunek 3 — Oznaka identyfikacyjna z nazwiskiem do ubioru éwiczebnego
wzor 133MW/MON

2 Przedmiot dokumentacji

Przedmiotem dokumentacji sg wymagania techniczno-uzytkowe do wykonania:
- oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem do ubioru polowego, Wzé6r 133/MON,

oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem do umundurowania polowego tropikalnego
Wz6r 133PA/MON,

oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem do ubioru éwiczebnego Wzér 133MW/MON.
3 Opis ogoliny wyrobu

Oznaka identyfikacyjna z nazwiskiem wykonana metodg haftu komputerowego na tkaninach
ubioréw polowych i éwiczebnych podklejonych wtokning usztywniajgcg. Spodnia powierzchnia
wyrobu wykonczona jest haczykowg tasmg samosczepng. Krawedzie poszczegodlnych
elementdéw oznaki identyfikacyjnej potgczone sg obszyciem $ciegiem obrzucajgcym.
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Wymagania techniczne

Do wykonania obowigzuja:
Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna do produkcji seryjnej,
zatwierdzone wzory oznak,
specyfikacje techniczne materiatow zasadniczych i dodatkow, wg wymagan okreslonych

4.1

w tablicach 1, 2 3.

Wykaz materialow zasadniczych i dodatkow

Zestawienie podstawowych materiatéw i dodatkéw konfekcyjnych stosowanych w wykonaniu
oznak identyfikacyjnych z nazwiskiem przedstawiono w tablicach 1, 2 i 3.

do ubioru polowego

Tablica 1 - Wykaz materiatéw do wykonania oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem

Typ rodzaj i charakterystyka

Lp. Nazwa materiatu materiatu Wymaganie wg
tkanina artykut US-22/1 barwiona WT tkanin
1 |Tkanina zasadnicza na kolor khaki z nadrukiem maskujgcym y

.pantera’

artykut US-22/1

Nici odziezowe

poliestrowe nici rdzeniowe z oplotem
bawetnianym o masie liniowej 24 tex + 4
tex o Sredniej minimalnej sile zrywajgcej
7,7 N w kolorze czarnym nadruku
tkaniny zasadniczej

PN-1SO 1139:1998
PN-EN 12590:2002
barwa nici wg:
WT art. US-22/1
p.3.2.1

Wkitad odziezowy

tkanina z klejem o masie
powierzchniowej 190 g/m? + 10 g/m?

specyfikacji technicznej
producenta

Tasma samosczepna

czes$¢ haczykowa taSmy samosczepnej
w kolorze czarnym, o wymiarach
dostosowanych do oznaki

PN-EN 12240:1999

Tablica 2 - Wykaz materialéw do wykonania oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem

do umundurowania polowego tropikalnego

Lp.

Nazwa materiatu

Typ rodzaj i charakterystyka
materiatu

Wymaganie wg

Tkanina zasadnicza

tkanina artykut US-23/2 barwiona na
kolor jasnobezowy z nadrukiem
maskujgcym pantera pustynna

WT tkaniny artykut
US-23/2

Nici odziezowe

poliestrowe nici rdzeniowe z oplotem
bawetnianym o masie liniowej 24 tex
t 4 tex o sredniej minimalnej sile
zrywajacej 7,7 N w kolorze
jasnobezowym nadruku tkaniny
zasadniczej

PN-ISO 1139:1998
PN-EN 12590:2002
barwa nici wg:
WT art. US-23/2
p. 3.2.

Whktad odziezowy

tkanina z klejem o masie
powierzchniowej 190 g/m?+ 10 g/m?

specyfikacji technicznej
producenta

Tasma samosczepna

czes¢ haczykowa tasmy samosczepne;j
w kolorze bezowym, o wymiarach
dostosowanych do oznaki

PN-EN 12240:1999




Tablica 3 - Wykaz materiatéw do wykonania oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem
do ubioru éwiczebnego MW

Typ rodzaj i charakterystyka

Lp. Nazwa materiatu materiatu Wymaganie wg
1 |Tkanina zasadnicza tkanina artykut US-22/3 WT tkaniny artykut
barwiona na kolor granatowy Us-22/3
poliamidowe nici rdzeniowe z powtoka
Z metalizowanego poliestru 0 masie
- . .. . - o PN-ISO 1139:1998
2 | Nici metalizowane liniowej 29 tex * 7 tex o sredniej PN-EN 12590-2002

minimalne;j sile zrywajgcej 15,5 N
w Kolorze ztotym

PN-ISO 1139:1998

polles_trowe nici od_cm_kqwe z oplotem PN-EN 12590-2002
- . bawetnianym o masie liniowej 27 £ 5 tex SO
3 | Nici odziezowe o $redniei minimalnei sile zZrvwaiacei barwa nici wg:
7,0 l\{ w kolorze élranato)\//vyr#61 J WT art. US-22/3
’ pkt. 3.2.3
- tkanina z klejem o masie specyfikacji technicznej
4 | Wkiad odziezowy powierzchniowej 190 g/m? + 10 g/m? producenta

czes¢ haczykowa tasmy samosczepnej
5 |Tasma samosczepna w kolorze granatowym, o wymiarach PN-EN 12240:1999
dostosowanych do oznaki

Na zlecenie zamawiajgcego wyroby gotowe mogg by¢ uzupetnione o dodatkowe elementy,
czeséci petelkowe tadm samosczepnych o szerokosci 2,5 cm.

4.2 Rodzaje szwéw i sciegdw maszynowych

Zestawienie szwow i Sciegéow stosowanych w wykonaniu wyrobu przedstawiono w tablicy 4.
Szwy oznaczono wg PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne - Szwy klasyfikacja i oznaczenia,
$ciegi wg PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne - Sciegi klasyfikacja i oznaczenia.

W wykonaniu haftu nazwiska stosowac czcionki z duzymi literami o wysokosci 8,5 mm - zgodnie
Z rysunkiem 5.

Wyhaftowany napis powinien by¢é umieszczony posrodku oznaki identyfikacyjnej
z zachowaniem odstepoéw pomiedzy literami okreslonych w PN-EN ISO 3098-0:2002
Dokumentacja techniczna wyrobu — Pismo — Zasady ogodlne. Dla nazwisk wymagajgcych
zastosowania iloéci liter nie mieszczgcych sie w szerokosci oznaki identyfikacyjnej dopuszcza
sie zageszczenie czcionek.

Tablica 4
Lp. Rodzaj szwu i Sciegu Miejsce zastosowania w wykonaniu wyrobu
podklejanie tkaniny zasadniczej wtdkning
1 |1.01k .
usztywniajgcg
2 | Scieg typu satyna haftowanie nazwisk

obrzucenie krawedzi oznaki identyfikacyjnej

3 |1.01.02/504* z jednoczesnym podtozeniem tadmy samosczepne;j
(czes¢ haczykowa)

*dopuszcza sie potgczenie wyhaftowanego i obrzuconego elementu oznaki identyfikacyjnej
z tadmg samosczepng (czes¢ haczykowa) za pomocg stebnéwki - 1.01.02/504.301

Zalecane gestosci sciegow tancuszkowych 140 sciegow / 1 dm.




4.3

Dopuszczalne sztukowanie elementow

Nie dopuszcza sie w wyrobie sztukowania elementow.

5

Zestawienie elementow sktadowych

Zestawienie elementéw skfadowych oznaki identyfikacyjnej na nazwisko przedstawiono
w tablicy 5.
Tablica 5
Lp. Rodzaj materiatu Nazwa elementu llos¢
1 |Tkanina zasadnicza czes¢ wierzchnia 1
2 | Wktad odziezowy czes¢ srodkowa 1
3 | Tasma samosczepna (haczykowa) czes$¢ spodnia 1
Razem 3

Dopuszcza sie stosowanie innej ilosci wktadéw odziezowych o tgcznej masie powierzchniowej
nie wiekszej niz 190 g/m? + 10g/m?.

6

Opis wykonania

Podstawowe operacje wykonania oznak identyfikacyjnych przedstawiono w tablicy 6.

Tablica 6
Lp. Rodzaj operaciji Wymagania i uwagi
1 | Krojenie tkaniny zasadniczej -
- . L . parametry klejenia wg zalecen
2 | Podklejanie tkaniny zasadniczej wktadem odziezowym producenta wkadu
3 | Rozkréj podklejonej tkaniny wg szablonéw
4 Mocowanie usztywnionej tkaniny w tamborku maszyny i
haftujgcej
5 |Programowanie maszyny haftujgce; wybor I|t’e rlzg(.)dnle z
zamoéwieniem
6 |Wvkonanie haftu wg zatwierdzonych wzorow
Y czcionek
7 | Sprawdzenie poprawno$ci wykonania haftu -
8 WykrOJ'enle yvyhaftowanego elementu oznaki wg szablonu
identyfikacyjnej
Obrzucenie krawedzi wyhaftowanego elementu oznaki 73 pomoca automatu
9 |identyfikacyjnej z jednoczesnym podtozeniem tasmy P A
samosczepnej * obszywajgcego
10 |Kontrola jakosci wykonania oznaki identyfikacyjnej -
oczyszczenie z koncéw nitek,
11 | Operacje koncowe kompletowanie i pakowanie

oznak identyfikacyjnych

* Dopuszcza sie fgczenie krawedzi wyhaftowanego i obrzuconego elementu oznaki

identyfikacyjnej z tasmg samosczepng za pomocg stebnéwki




7 Cechowanie i pakowanie

7.1 Cechowanie

Etykleta na opakowanie zbiorcze powinna zawiera¢ nastepujgce dane:
nazwe, adres i znak firmowy Wykonawcy i Producenta,

— nazwe wyrobu,

—  numer wzoru,

— symbol i sktad surowcowy tkaniny zasadniczej wg PN-P-01703:1996,

— znak kontroli jakosci,

— liste nazwisk uzytkownikéw z podaniem ilosci sztuk oznak dla poszczego6lnego uzytkownika,

— 0g0Ing liczbe sztuk oznak identyfikacyjnych,

— numer partii produkcyjnej,

— date produkcji (m-c i rok),

— informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 2 lata, gwarancja
— wpisa¢ okres gwaranc;ji ustalony w umowie kupna-sprzedazy);

— oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz.
Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg kupna-sprzedazy.

Etykieta zbiorcza powinna by¢ wykonana za pomocg czcionki ,Arial’, w rozmiarze tekstu 14.
Zamieszczanie na etykiecie informacji innych niz wskazane wyzej jest niedopuszczalne.

Partie produkcyjne nalezy oznacza¢ wedtug jednolitego przyjetego systemu liczb arabskich.

7.2 Pakowanie

Komplet oznak identyfikacyjnych z nazwiskiem dla pojedynczego uzytkownika wkiada sie
do pojedynczej torebki foliowej. Torebki sktada sie w pakiety po 25 sztuk. Nastepnie 4 pakiety uktada sie
w karton wykonany z tektury tréjwarstwowej. Na karton nalezy naklei¢ etykiete zbiorcza.

8 Zasady weryfikacji zgodnosci

8.1  Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodno$ci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej W ojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzic wedlug zasad okreslonych w ustawie z dnia
17 listopada 2006r. o systemie oceny zgodnosci wyroboéw przeznaczonych na potrzeby obronno$ci
i bezpieczenstwa panstwa (t. j. Dz.U. z 2018 r. poz. 114, z p6Zzn.zm.) oraz zgodnie z rozporzgdzeniem
Ministra Obrony Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegétowego wykazu wyrobow
podlegajgcych ocenie zgodnosci oraz sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobow
przeznaczonych na potrzeby obronnosci panstwa (t. j. Dz. U. z 2021 r. poz.1628).

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania
nadzoru nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komérkach
i jednostkach organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej
(t.j. Dz. U. z 2015 r. poz. 259) organem sprawujgcym nadzér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem
wprowadzanym do uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez
dyrektora jednostki organizacyjnej, ktorej jest podlegte RPW — Wojskowe Centrum Normalizacji, Jakosci
i Kodyfikacji (WCNJiK).

Oznaki identyfikacyjne podlegaja ocenie zgodnosci w trybie |.

Tkaniny zasadnicze oznak identyfikacyjnych podlegajg ocenie zgodnosci w trybie Ill.

8.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakosci wyrobéw prowadzi RPW wskazane przez Dyrektora WCNJIK lub inny organ
wskazany przez Zamawiajgcego w umowie (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci”).
Organ ten realizuje proces nadzorowania jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony



Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019 r. w sprawie zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktérych
przedmiotem jest sprzet wojskowy (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r.poz. 159).

8.2.1 Postanowienia ogdline

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT ustala sie nastepujgce
rodzaje badan kontrolnych:

—  zdawczo-odbiorcze (Z-0O);

—  okresowe (O).
Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badahn kontrolnych
przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania sa:

—  niniejsza WDTT do produkcji seryjnej;

- wzbr wyrobu;

— normy wskazane w niniejszej dokumentaciji.

Wyroby przedstawione do weryfikacji na zgodnos$¢ z wymaganiami WDTT powinny zosta¢ zwolnione
przez stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢c odpowiednimi
dokumentami i pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.

W przypadku uzyskania wynikbw badan zdawczo-odbiorczych Ilub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje
zwolnienie badanej partii wyrobdw. Zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunieciu btedéw wykonania oraz
potwierdzeniu poprawnosci wykonania wyrobow pozytywnymi wynikami badan.

Probki do badan pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci:
— przed wprowadzeniem materiatdw do produkcji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982 Tkaniny,
przedziny, dzianiny i widkiennicze pokrycia podtogowe — Badania odbiorcze lub
— z partii wyrobow zgodnie z normg PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze
dla partii wyrobéw (partia produkcyjna) o licznosci nie wiekszej niz 15 000 szt., o tym samym oznaczeniu
klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, wykonanych w tej samej technologii, z tych samych materiatow,
(z tej samej partii produkcyjnej) przedstawionej do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.

Prébki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci z udziatem
komisji Wykonawcy.

Badania wykonuja:
— Wykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces
nadzorowania jakosci, w zakresie okreslonym w tablicy 7, Lp.: 1, 21i 3,
— laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 7, Lp. 4.

Pozytywne wyniki badan sg podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WDTT. Partie wyrobow
nalezy uznac¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wiasciwosci
lub ocenianych innych wymagan okreslonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobdw, nie spetnia
wymagan podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkéw realizaciji
produkcji, w tym procesoéw miedzyoperacyjnych, na zgodnos¢ z wymaganiami WDTT.

Na kazdym etapie nadzorowania jakosci organ realizujgcy proces nadzorowania jako$ci moze pobrac
losowo z biezgcej partii produkcyjnej materiaty stosowane w wyrobie/wyroby gotowe i zleci¢ ich badania
laboratoryjne lub ocene organoleptyczng WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku
braku akredytacji na realizowany zakres badan — przekazuje materiaty/wyroby gotowe do laboratorium
posiadajgcego odpowiednig akredytacje).

Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badan lub oceny organoleptycznej nalezy zaliczy¢é do badan
zdawczo-odbiorczych/okresowych partii produkcyjnej wyrobu.

Potwierdzenie w ww. badaniach laboratoryjnych lub ocenie organoleptycznej niezgodnosci materiatow
stosowanych w wyrobie/wyrobéw gotowych z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje uznaniem
partii produkcyjnej wyrobu za niezgodng z wymaganiami okreslonymi w WDTT.

Wyréb powinien takze spetniaé dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposob
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.
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8.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu
z WDTT.

Badania laboratoryjne nalezy wykona¢ w laboratorium z akredytacjg OiB na wymagany zakres badan,
a w przypadku braku takiego laboratorium w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025
na wymagany zakres badan. Jeden egzemplarz wynikow badan laboratoryjnych Wykonawca przekazuje
organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materiatéw zasadniczych, wskazanych w tablicy 7, Lp. 4 Wykonawca jest
zobowigzany, przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych 2z laboratorium 2z akredytacjg OiB
na wymagany zakres badan, a w przypadku braku takiego laboratorium w laboratorium z akredytacja wg
PN-EN ISO/IEC 17025 na wymagany zakres badan.

Dla pozostatych materiatdéw wskazanych w WDTT tablica 1, 2, 3 Wykonawca przedstawia organowi
realizujgcemu proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan
z laboratorium, sSwiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty/specyfikacje producenta (potwierdzone
badaniami laboratoryjnymi).

8.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas
ich wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobow wedtug obowigzujacej
WDTT oraz w celu stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodnosci/zwolnienia wyrobdéw.

Badania okresowe przeprowadza sie dla pierwszej i co pigtej partii wyrobéw (1, 5, 10 itd.) w danym roku
kalendarzowym dostaw.

Do badan okresowych pobierana jest prébka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania laboratoryjne wykonuje sie w laboratorium z akredytacjg OiB na wymagany zakres badan,
a w przypadku braku takiego laboratorium w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025
na wymagany zakres badan. Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania
jakosci jeden egzemplarz wynikow badan.

Dla partii wyrobéw przedstawionych do badan okresowych nie przeprowadza sie dodatkowych badanh
zdawczo-odbiorczych.

Wyniki badan okresowych sg rownoznaczne z przeprowadzeniem badan zdawczo-odbiorczych.

8.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca PUIW, RPW, WOBWSM lub SSMund IWsp SZ moze zaproponowaé wprowadzenie zmian
w niniejszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane zmiany mogg mie¢ wptyw
na parametry techniczno-uzytkowe materiatow zastosowanych do wykonania wzoru PUiIW, rozwigzania
konstrukcyjne wzoru PUIW, jego charakterystyki techniczne, jako$¢ lub wtasnosci uzytkowe, to przed ich
wprowadzeniem przeprowadza sie badania typu zgodnie z zasadami okre$lonymi w rozdziale
4 Procedury realizacji prac rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”,
wprowadzonej Decyzjg Nr 314/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r.
(Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274, z pdzn. zm.).

8.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie minimalnych zakreséw wymagan i metod badan dla poszczegdlnych rodzajow badan
kontrolnych przedstawiono w tablicy 7.
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Tablica 7
Wykonywac
. . Wymagania i metody podczas
Lp. Rodzaje badan badan wg badan
Z-0 0
1 | Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do badan + +
2 | Ogledziny zewnetrzne wyrobow
Sprawdzenie zgodnosci cechowania (informag;ji
2.1 |umieszczonych na etykiecie zbiorczej), WDTT rozdz. 7 + +
skfadania i pakowania
3 | Badania szczegétowe wyrobow
31 Sprawc{zeme c}okumen}acp zakupu materiatow WDTT rozdz. 4.1 + +
zasadniczych i dodatkéw
3.2 Sprawc{zeme ;godnosgl uzytych materiatow WDTT rozdz. 4.1 + +
zasadniczych i dodatkéw.
Sprawd;e_me wygl_adu_ogolnego wyrobu oraz Ocena zgodnosci
3.3 | zgodnosci z obowigzujgcym wzorem (badania . + +
z wzorem PUIW
organoleptyczne)
3.4 Sprawdzenl_e zgodnosm wymiarow wyrobu WDTT rozdz. 9 10, + +
Z wymaganiami
4 Badania laboratoryjne
4.1 |Tkanina artykut US-22/1 barwiona na kolor khaki z nadrukiem maskujacym ”pantera”
4.1.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan WT US-22/1 pkt. 3.2.1 -%) +
WT US-22/1
4.1.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych Tablica 7, Lp. 3.5; + +
Tablica 8, Lp. 4
4.2 Tkanina artykut US-23/2 barwiona na kolor jasnobezowy z nadrukiem maskujagcym
' ”pantera pustynna”
4.2.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan WT US-23/2 p. 3.2.2 - %) +
WT US-23/2
4.2.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych Tablica 7, Lp. 3.5; + +
Tablica 8, Lp. 4
4.3 | Tkanina artykut US-22/3 w kolorze granatowym
4.3.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan WT US 22/3 pkt. 3.2.3 - %) +
WT US 22/3
4.3.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych Tablica 7, Lp. 3.5; + +
Tablica 8, Lp. 4.
*) Wykonac¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobéw podlegajgcych badaniom zdawczo-odbiorczym
w danym roku kalendarzowym.

Uwagi:
1.

Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem realizujgcym

proces nadzorowania jakosci.

2. Wprowadzone w tablicy 7 oznaczenia badan:

-, Z-0” - zdawczo - odbiorcze,
- ,0O” - okresowe,
- .+ - badania wykonuje sie,

- .~ - badania nie wykonuje sie,
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8.3  Wzoér wyrobu

Aktualny wojskowy wzér wyrobu (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowg
dokumentacjig i  zatwierdzony zgodnie z  ,Procedurg realizacji prac = rozwojowych
dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci
(poréwnania wyrobu, takze w ramach badan laboratoryjnych).

8.4 Gwarancja na wyréb

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrdb okresla umowa.

9 Rysunki techniczne

KOWALSKI £

Rysunek 4

AABCCDEEF
GHIJKLLM
NNOOPRSS
TUWXYZZZ

Rysunek 5 — Wzory czcionek
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Tabela wymiaréw wyrobu gotowego
Podstawowe wymagania wymiarowe oznak identyfikacyjnych podano w tablicy 8.

Tablica 8

Wymiary w milimetrach

Dopuszczalne

Oznaczenie Wyszczegdlnienie wymiarow Wartosé .
narysunku odchylenia *
Dtugos$¢ oznaki identyfikacyjnej 100,0 2,0
Szerokos¢ oznaki identyfikacyjnej 25,0 1,0
Szerokos$c¢ obszycia 3,0 -
8,5 1,0

Wysokos¢ liter
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11 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian —tylko w dokumentacji
oryginalnej



