TABELA FREZOWANIA I PROFILOWANIA

odL.
km FREZ. |PROFIL.| FREZ. |PROFIL. FREZ. PROFIL.
lle lle lle lle m ll'l3 ll'l3
1. 2. 3 4. 5 6 7
ﬁ’gg 8’;‘8 . 0,40 0,00 6,50 2,60 0,00
42’ o o’ 0 o_ 7 0,25 0,07 24,00 6,00 1,68
67’ 0 o’ 05 o’ i 0,08 0,13 24,50 1,84 3,06
’ ’ ’ 0,06 0,09 25,50 1,40 2,30
92,50 0,06 0,07
11300 005 007 0,06 0,07 20,50 1,13 1,44
’ g ’ 0,06 0,07 12,00 0,66 0,84
125,00 0,06 0,07
13700 00 004 0,05 0,06 12,00 0,60 0,66
" 1’ <0 o’ 4 ’ 0,09 0,02 24,50 2,21 0,49
187’00 0’13 . 0,14 0,00 25,50 3,44 0,00
50 5’ 00 o’ o . 0,12 0,00 18,00 2,07 0,00
d g . 0,11 0,05 20,50 2,15 1,03
225,50 011 0,10 0,11 0,10 17,50 1,93 1,75
243,00 0,11 0,10 2 > > ’ >
0,00 0,10 0,10
10,00 010 010 0,10 0,10 10,00 1,00 1,00

razem: 27 14



