1.1.

b

~

~

Sciany ostonowe

Jako referencyjny przyjeto system fasadowy YAWAL FA 50N HI. Jest on przeznaczony do
konstruowania nowoczesnych $cian ostonowych o ksztattach prostych i ztozonych. System posiada
konstrukcje szkieletowa sktadajaca sie ze stupow i rygli, w ktorych montowane sa wypetnienia.
Daje mozliwosc¢ wykonania konstrukcji w roznych wersjach kolorystycznych i wykonczenia
powierzchni.

Specjalnie przygotowane kanaty kablowe w stupach i ryglach pozwalaja no bezpieczne
rozwigzanie fasady fotowoltaicznej, a jednoczesnie gwarantuja wysoka estetyke.

System ten posiada jedne z najwyzszych parametrow izolacyjnosci termicznej. Jest to
nowoczesny i bardzo energooszczedny system o bardzo wysokiej szczelnosci na wode i wiatr.
Pozwala znacznie zredukowac koszty ogrzewania budynkow. Doskonale nadaje sie do
zastosowania w obiektach biurowych oraz uzytecznosci publicznej. Daje przy tym bardzo
szerokie mozliwosci architektom w realizacji ich wizji. System posiada jedne z najlepszych
parametrow wsrod produktéw tej klasy na rynku. Unikalny system wypetnien oraz mozliwosc
zastosowania szyby dwukomorowej, pozwala na uzyskanie wysokich parametrow izolacyjnosci
termicznej.

Minimalne parametry dla przyjetego systemu fasadowego.

Na elementy Slusarki stosowac ksztattowniki ze stopow aluminium EN AW-6060 lub EN AW-6063
wg

PN-EN 573-3:2004, stan T66 wg PN-EN 515:1996; wtasnosci wytrzymatosciowe wg PN-EN 755-
9:2002; tolerancje wg PN-EN 12020-2:2004,

Szerokos¢ profili stupowych i ryglowych: 50 mm, zaréwno od strony wewnetrznej, jak i
zewnetrznej,

c) Grubosc scianek profili nosnych: 2+5,9 mm,
d) Mocowanie szklenia - za pomoca listew dociskowych oraz klipsow maskujacych, zaréwno na

stupach jak i na ryglach (wysokosc klipsa maskujacego rowna 11.4 mm) - przy systemie FA 50NHI,

e) Wtasciwosci techniczno-uzytkowe systemu:
Witasciwosci techniczno-uzytkowe systemu:

PARAMETR WARTOSC WG NORMY
Przepuszczalno$¢ powietrza: Klasa AE 1650 Pa PN-EN 12152:2004
Wodoszczelnosc: Klasa RE 2700 Pa/Okno 2550 Pa |PN-EN 12154:2004
Obciazenie wiatrem: 13600 Pa PN-EN 13116:2004
Badanie bezpieczenstwa: PN-EN 13116:2004
+3400 Pa PN-EN 12179:2004
Odpornosc na uderzenie od strony Klasa 15 (950 mm) PN-EN 13049:2004
wewnetrznej: PN-EN 14019:2006
Odpornos¢ na uderzenie od strony Klasa E5 (950 mm) PN-EN 13049:2004
zewnetrznej: PN-EN 14019:2006
Wspotczynnik ramowy dla profili: U od 0,949 W/mZ*K EN ISO 10077-2:2012

f) Sztywnos¢ profili - nalezy zastosowac profile o odpowiednio dobranej sztywnosci, tak aby
ugiecie profilu aluminiowego nie przekraczato 1/200 rozpietosci, lecz nie wiecej niz 15 mm -
dla profili stupowych oraz 1/200 rozpietosci, lecz nie wiecej niz 12 mm - dla profili ryglowych
(ugiecie od wiatru) i 1/500 rozpietosci, lecz nie wiecej niz 3 mm (ugiecie ciezaru
wypetnienia), dodatkowo ugiecie zadnej krawedzi szyby zespolonej nie powinno przekraczaé
12 mm,

g) Profile tworzywowe - mocowane zatrzaskowo na specjalnie uksztattowanych rowkach
mocujacych stupdw i rygli, powinny by¢ wykonane z twardego HPVC lub ze spienionego
polietylenu (PE); ksztatt i wymiary profili powinny by¢ zgodne z dokumentacja systemowa,

h) Okucia - w konstrukcjach moga byc stosowane wytacznie okucia przewidziane dla danego
systemu; mocowanie do ksztattownikow zgodnie z dokumentacja systemowa; typy okuc
powinny by¢ dostosowane do ciezaru i wymiarow skrzydet oraz do obcigzen eksploatacyjnych;
moga by¢ one wykonane ze stali nierdzewnej lub z aluminium lakierowanego,

i) Elementy ztaczne - wkrety, sruby, nakretki, podktadki, itp. stosowane do wykonywania
potaczen, sg wykonane ze stali nierdzewnej, wg dokumentacji systemowej,

j) Uszczelki powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM lub elastomeru
termoplastycznego TPE; spetniajace wymagania normy EN 12365-1:2003,

k) Materiaty uzupetniajace - podktadki pod szyby, kleje, wetna mineralna, pianka poliuretanowa

i silikony do uszczelnienia potaczen zgodnie z dokumentacja systemowa,
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) Kolor profili oraz okuc¢ wg zestawienia stolarki,
m) Powtoki lakierowane proszkowo powinny spetniaé nastepujace wymagania:

wyglad: powtoka na oznaczanej powierzchni nie moze mie¢ widocznych defektow w
postaci: chropowatosci, zaciekow, pecherzy, wtracen, kraterow, matowych plam, poréw
wagtebien, rys i zadrapan, przy ogladaniu z odlegtosci 3 m dla elementow przeznaczonych
do zastosowan wewnatrz obiektow. Powtoka powinna miec¢ rownomierny kolor i potysk z
dobry, kryciem (ZUAT-15/111.16/2007),

grubos¢ nominalna: nie mniej niz 60pm oznaczana wg PN-EN 1SO 2360:2006 lub PN-EN ISO
2808:2008,

odpornos¢ na odrywanie od podtoza - stopien 0 oznaczana wg PN-EN 1SO 2409:2008 lub PN-
EN I1SO 9227:2007,

twardos¢ wzgledna (iloraz czasu zanikania wahan wahadta) nie mniej niz 0,7; wedtug
Buchholza nie mniej niz 80 wg PN-EN ISO 1522:2008 lub PN-EN ISO 2815:2005,

odpornos¢ na korozje w atmosferze mgty solnej stan powtoki bez zmian po 1000 godz. wg
PN-EN ISO 9227:2007,

odpornosc na dziatanie cieczy: stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania wody
destylowanej w temperaturze

40°C; po 500 h dziatania roztworéw 1% NaOH, 1% HCL, 1% H2504 wg PN-EN 1SO 2812-
1:2001,

lakiernia powinna udzieli¢ przynajmniej 10 letniej gwarancji na niezmiennos¢ koloru,

w przypadku, gdy proszkowe powtoki poliestrowe na ksztattownikach aluminiowych sa
wykonywane przez wytwornie posiadajace znak jakosci QUALICOAT, powtoki te powinny
spetnia¢ Wymagania Techniczne Znaku Jakosci QUALICOAT, okreslone w Ustaleniach
Aprobacyjnych GW 111.16/2007, tablica 3.

n) Szklenie wg zestawienia stolarki (szyba dwukomorowa),
0) Wszystkie styki konstrukcji aluminiowej z konstrukcja stalowa odizolowac przektadka z PCV
lub EPDM,



1.2.

Drzwi zewnetrzne
Jako referencyjny przyjeto system YAWAL TM 77 HI.

Jest on trojkomorowym systemem profili aluminiowych, stuzacym do wykonywania
nowoczesnych konstrukcji okienno-drzwiowych o wysokiej izolacyjnosci cieplnej. System stuzy do
konstruowania okien, drzwi, witryn o wysokich parametrach termoizolacji przeznaczonych do
stosowania w obiektach budownictwa mieszkaniowego, uzytecznosci publicznej i przemystowych.
Zastosowane termoizolatory z poliamidu wzmocnionego wtoknem szklanym wypetnione sg
dodatkowo wktadkami styropax. System umozliwia wykonanie okien z ukrytym, niewidocznym od
zewnatrz skrzydtem. System pozwala na projektowanie konstrukcji o duzych wymiarach ze
wzgledu na wykorzystanie wzmocnionych profili w uktadzie od zewnatrz jak i od wewnatrz. Duza
réznorodnos¢ specjalistycznych profili umozliwia ekonomiczne wykonywanie okien odpowiedniej
wielkosci oraz dowolne zestawianie roznego rodzaju okien.

Minimalne parametry dla przyjetego systemu okiennego:
a) Na elementy Slusarki stosowac ksztattowniki ze stopow aluminium EN AW-6060 lub EN AW-

6063 wg PN-EN 573-3:2004, stan T6 wg PN-EN 515:1996; wtasnosci wytrzymatosciowe wg PN-

EN 755-9:2002; tolerancje wg PN-EN 12020-2:2004,

b) Wymiary profili :

— gtebokos¢ zabudowy dla ramy i stupka wynosi : 77 mm,

— gtebokos¢ zabudowy dla skrzydta drzwiowego : 77 mm,

— szeroko$¢ widokowa profili (od zewnatrz): 52 - 127 mm dla oscieznicy oraz 77 - 200 mm dla

stupka/poprzeczki,
c) Grubos¢ scianek profili: 1,5:2,1 mm,
d) Wtasciwosci techniczno-uzytkowe systemu:

PARAMETR WARTOSC WG NORMY
Przepuszczalnos¢ powietrza: Klasa 4 PN-EN 12207:2001
Wodoszczelnos¢: Klasa E900 PN-EN 12208:2001
Obcigzenie wiatrem: C5 PN EN 12210: 2001
Wspotczynnik ramowy dla profili: U = 0,821,5 W/ m*K
Uderzenie bezpieczenstwa +/-3000 Pa PN-EN 12210: 2001
Odpornos¢ na uderzenie: Klasa 5 (950 mm) PN-EN 13049: 2004
Izolacyjnos¢ akustyczna: Rw = 34:45 dB
Trwatos¢ mechaniczna (cykle

wielokrotnego Klasa 7 PN-EN 12400:2004
otwierania i zamykania):
Sita zamyKanca lub sita potrzebna do Klasa 4 PN-EN 12217:2015
rozpoczecia ruchu:
Okucie poruszane dtonia: Klasa 2/5 PN-EN 12217:2015
Okucie poruszane palcami: Klasa 4 PN-EN 12217:2015
Antywtamaniowosc: RC2, RC3 PN-EN 1627:2012

e) Sztywnosc¢ profili - nalezy zastosowac profile o odpowiednio dobranej sztywnosci, tak aby
ugiecie profilu aluminiowego nie przekraczato 1/300 rozpietosci,

f) Potaczenia elementow wykonywac przy pomocy zagniatania lub skrecania przy zastosowaniu
systemowych elementow ztacznych z dodatkowym klejeniem (jezeli jest wymagane),

g) Okucia - w konstrukcjach moga by¢ stosowane wytacznie okucia przewidziane dla danego
systemu; mocowanie do ksztattownikow zgodnie z dokumentacja systemowa; typy okuc
powinny by¢ dostosowane do ciezaru i wymiarow skrzydet oraz do obcigzen eksploatacyjnych;
moga by¢ one wykonane ze stali nierdzewnej lub z aluminium lakierowanego,

h) Elementy ztaczne - wkrety, sruby, nakretki, podktadki, itp. stosowane do wykonywania
potaczen, sa wykonane ze stali nierdzewnej, wg dokumentacji systemowej,

i) Uszczelki powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM lub elastomeru
termoplastycznego TPE; spetniajace wymagania normy EN 12365-1:2003; ksztatt i wymiary
uszczelek powinny by¢ zgodne z dokumentacja systemowa; Potaczenia narozy uszczelek klei
sie lub stosuje gotowe narozniki zgodnie z dokumentacja konstrukcyjna systemu; dobor
uszczelek uzalezniony jest od przeznaczenia zabudowy oraz grubosci wypetnienia; wszystkie
uszczelki musza zosta¢ umieszczone w elementach w sposob gwarantujacy wymagang trwata
odpornos¢ na wptywy atmosferyczne oraz szczelnosc przylgi spoin; uszczelki musza byc
wymienialne; nalezy tylko i wytacznie stosowac przewidziane uszczelki systemowe,



j) Materiaty uzupetniajace - podktadki pod szyby, kleje, wetna mineralna, pianka poliuretanowa
i silikony do uszczelnienia potaczen zgodnie z dokumentacja systemowa,
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k) Kolor profili oraz oku¢ wg zestawienia stolarki,
) Powtoki lakierowane proszkowo powinny spetniaé nastepujace wymagania:

— wyglad: powtoka na oznaczanej powierzchni nie moze mie¢ widocznych defektow w
postaci: chropowatosci, zaciekow, pecherzy, wtracen, kraterow, matowych plam, porow
wgtebien, rys i zadrapan, przy ogladaniu z odlegtosci 3 m dla elementow przeznaczonych
do zastosowan wewnatrz obiektow. Powtoka powinna mie¢ rownomierny kolor i potysk z
dobry, kryciem (ZUAT-15/111.16/2007),

— grubos¢ nominalna: nie mniej niz 60pm oznaczana wg PN-EN 1SO 2360:2006 lub PN-EN ISO
2808:2008,

— odpornos¢ na odrywanie od podtoza - stopien 0 oznaczana wg PN-EN ISO 2409:2008 lub PN-
EN I1SO 9227:2007,

— twardosc wzgledna (iloraz czasu zanikania wahan wahadta) nie mniej niz 0,7; wedtug
Buchholza nie mniej niz 80 wg PN-EN 1SO 1522:2008 lub PN-EN ISO 2815:2005,

— odpornosc na korozje w atmosferze mgty solnej stan powtoki bez zmian po 1000 godz. wg
PN-EN 1SO 9227:2007,

— odpornosc na dziatanie cieczy: stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania wody
destylowanej w temperaturze
40°C; po 500 h dziatania roztworéw 1% NaOH, 1% HCL, 1% H2504 wg PN-EN 1SO 2812-
1:2001,

— lakiernia powinna udzieli¢ przynajmniej 10 letniej gwarancji na niezmiennos¢ koloru,

— w przypadku, gdy proszkowe powtoki poliestrowe na ksztattownikach aluminiowych sa
wykonywane przez wytwornie posiadajace znak jakosci QUALICOAT, powtoki te powinny
spetnia¢ Wymagania Techniczne Znaku Jakosci QUALICOAT, okreslone w Ustaleniach
Aprobacyjnych GW 111.16/2007, tablica 3,

m) Szklenie wg zestawienia stolarki (szyba dwukomorowa),
n) Wszystkie styki konstrukcji aluminiowej z konstrukcja stalowa odizolowac przektadka z PCV
lub EPDM,




1.3.

Okna

Jako referencyjny przyjeto system YAWAL TM 77HI.

System TM 77HI Okna to nowe, innowacyjne rozwiazanie pozwalajace na uzyskanie doskonatych
parametrow izolacyjnosci cieplnej, akustycznej, ochrony przed wiatrem i woda, oraz
bezpieczenstwa. Profile skrzydet i o$cieznic systemu TM 77HI sktadaja sie z 2 czesci
aluminiowych, oddzielonych od siebie tasmami izolacyjnymi. Role izolacji termicznej spetniaja
dedykowane rozwiazania komorowe strefy izolatora wraz z systemem 2-komponentowego
uszczelniania centralnego oraz wypetnienia powierzchni wewnetrznej profili w strefie mostka
termicznego przy pomocy materiatow izolujacych.

Jest on trojkomorowym systemem profili aluminiowych, stuzacym do wykonywania nowoczesnych
konstrukcji okiennych o wysokiej izolacyjnosci cieplnej. System stuzy do konstruowania okien,
drzwi, witryn o wysokich parametrach termoizolacji przeznaczonych do stosowania w obiektach
budownictwa mieszkaniowego, uzytecznosci publicznej i przemystowych. System umozliwia
wykonanie okien z ukrytym, niewidocznym od zewnatrz skrzydtem. System pozwala na
projektowanie konstrukcji o duzych wymiarach ze wzgledu na wykorzystanie wzmocnionych
profili w uktadzie od zewnatrz jak i od wewnatrz. Duza réznorodnosc specjalistycznych profili
umozliwia ekonomiczne wykonywanie okien odpowiedniej wielkosci oraz dowolne zestawianie
réznego rodzaju okien.

Minimalne parametry dla przyjetego systemu okiennego:

a) Na elementy slusarki stosowac ksztattowniki ze stopow aluminium EN AW-6060 lub EN AW-6063
wg PN-EN 573-3:2004, stan T6 wg PN-EN 515:1996; wtasnosci wytrzymatosciowe wg PN-EN 755-
9:2002; tolerancje wg PN-EN 12020-2:2004,

b) Wymiary profili :

— gtebokos¢ zabudowy dla ramy i stupka wynosi : 77 mm,

— gtebokos¢ zabudowy dla skrzydta okiennego: 86,4 mm,

— szerokos¢ widokowa profili (od zewnatrz): 52 - 127 mm dla oscieznicy, 77 - 200 mm dla
stupka/poprzeczki, 32 - 57 mm dla skrzydta okiennego,

c) Grubosé scianek profili: 1,5+1,8 mm,

d) Witasciwosci techniczno-uzytkowe systemu:

PARAMETR WARTOSC WG NORMY
Przepuszczalno$¢ powietrza: Klasa 4 PN-EN 12207:2001
Wodoszczelno$é: Klasa E1650 PN-EN 12208:2001
Obciazenie wiatrem: C5/B5 (2000Pa) PN EN 12210 : 2001
Wspotczynnik ramowy dla profili: Ut =0,8+1,5 W/m?*K

Izolacyjno$¢ akustyczna: Rw = 34+48 dB

Antywlamaniowos$¢: RC4 PN-EN 1627:2012

e) Sztywnosc¢ profili - nalezy zastosowac profile o odpowiednio dobranej sztywnosci, tak aby ugiecie
profilu aluminiowego nie przekraczato 1/300 rozpietosci,

f) Potaczenia elementow wykonywac przy pomocy zagniatania lub skrecania przy zastosowaniu
systemowych elementow ztacznych z dodatkowym klejeniem (jezeli jest wymagane),

g) Okucia - w konstrukcjach moga by¢ stosowane wytacznie okucia przewidziane dla danego
systemu; mocowanie do ksztattownikow zgodnie z dokumentacja systemowa; typy oku¢ powinny
by¢ dostosowane do ciezaru i wymiaréw skrzydet oraz do obcigzen eksploatacyjnych; mogg byc
one wykonane ze stali nierdzewnej lub z aluminium lakierowanego,

h) Elementy ztaczne - wkrety, sruby, nakretki, podktadki, itp. stosowane do wykonywania potaczen,
sa wykonane ze stali nierdzewnej, wg dokumentacji systemowej,

i) Uszczelki powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM lub elastomeru
termoplastycznego TPE; spetniajace wymagania normy EN 12365-1:2003; ksztatt i wymiary
uszczelek powinny by¢ zgodne z dokumentacja systemowa; Potaczenia narozy uszczelek klei sie
lub stosuje gotowe narozniki zgodnie z dokumentacja konstrukcyjna systemu; dobor uszczelek
uzalezniony jest od przeznaczenia zabudowy oraz grubosci wypetnienia; wszystkie uszczelki
muszg zosta¢ umieszczone w elementach w sposob gwarantujacy wymagana trwata odpornos¢ na
wptywy atmosferyczne oraz szczelnos$¢ przylgi spoin; uszczelki musza by¢ wymienialne; nalezy
tylko i wytacznie stosowac przewidziane uszczelki systemowe,

j) Materiaty uzupetniajace - podktadki pod szyby, kleje, wetna mineralna, pianka poliuretanowa i
silikony do uszczelnienia potaczen zgodnie z dokumentacja systemowa,

k) Kolor profili oraz oku¢ wg zestawienia stolarki,

) Powtoki lakierowane proszkowo powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:



e wyglad: powtoka na oznaczanej powierzchni nie moze miec¢ widocznych defektow w postaci:
chropowatosci, zaciekow, pecherzy, wtracen, kraterow, matowych plam, porow wgtebien,
rys izadrapan, przy ogladaniu z odlegtosci 3 m dla elementéw przeznaczonych do
zastosowan wewnatrz obiektow. Powtoka powinna mie¢ rownomierny kolor i potysk z dobry,
kryciem (ZUAT-15/111.16/2007),

e grubos$¢ nominalna: nie mniej niz 60pm oznaczana wg PN-EN ISO 2360:2006 lub PN-EN ISO
2808:2008,

e odpornos¢ na odrywanie od podtoza - stopien 0 oznaczana wg PN-EN 1SO 2409:2008 lub PN-
EN 1SO 9227:2007,

e twardos¢ wzgledna (iloraz czasu zanikania wahan wahadta) nie mniej niz 0,7; wedtug
Buchholza nie mniej niz 80 wg PN-EN ISO 1522:2008 lub PN-EN ISO 2815:2005,

e odpornos¢ na korozje w atmosferze mgty solnej stan powtoki bez zmian po 1000 godz. wg
PN-EN I1SO 9227:2007,

e odpornos¢ na dziatanie cieczy: stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania wody
destylowanej w temperaturze 40°C; po 500 h dziatania roztworéw 1% NaOH, 1% HCl, 1%
H25S04 wg PN-EN 1SO 2812-1:2001,

e lakiernia powinna udzieli¢ przynajmniej 10 letniej gwarancji na niezmiennosc koloru,

o w przypadku, gdy proszkowe powtoki poliestrowe na ksztattownikach aluminiowych sa
wykonywane przez wytwornie posiadajace znak jakosci QUALICOAT, powtoki te powinny
spetnia¢c Wymagania Techniczne Znaku Jakosci QUALICOAT, okreslone w Ustaleniach
Aprobacyjnych GW 111.16/2007, tablica 3.
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m) Szklenie wg zestawienia stolarki (szyba dwukomorowa),
n) Wszystkie styki konstrukcji aluminiowej z konstrukcja stalowa odizolowaé przektadka z PCV lub
EPDM



1.4.

Konstrukcje o odpornosci ogniowej
Jako referencyjny przyjeto system YAWAL TM 75El.
System stuzy do wykonywania przeciwpozarowych scian i drzwi o klasach odpornosci ogniowej
El 15; ElI 30; EI 45; El 60, ktore sg stosowane jako przegrody budowlane zewnetrzne i
wewnetrzne. Pozwala na produkcje szerokiej gamy konstrukcji drzwi, scian oraz ich kombinacji.
Umozliwia takze wykonywanie konstrukcji dymoszczelnych. Profile termoizolowane systemu TM
75 El sktadaja sie z dwoch czesci aluminiowych, wewnetrznej i zewnetrznej, oddzielonych od
siebie taSmami izolacyjnymi. Role izolacji w profilach spetniajg tasmy z poliamidu wzmocnionego
wtoknem szklanym o szerokosci 32mm. Profile wykonywane sa w dwoch wariantach
konstrukcyjnych, rozniacych sie stopniem wypetnienia komar ksztattownikow aluminiowych
wktadami izolacyjnymi, ognioochronnymi.
Minimalne parametry dla przyjetego systemu okiennego:
a) Na elementy Slusarki stosowac ksztattowniki ze stopow aluminium EN AW-6060 lub EN AW-
6063 wg PN-EN 573-3:2004, stan T6 wg PN-EN 515:1996; wtasnosci wytrzymatosciowe wg PN-
EN 755-9:2002; tolerancje wg PN-EN 12020-2:2004,
b) Wymiary profili :
gtebokosc zabudowy dla ramy i stupka wynosi : 74,8 mm,
gtebokosc zabudowy dla skrzydta okiennego : 74,8 mm,
gtebokosc zabudowy dla skrzydta drzwiowego : 74,8 mm,
szerokos¢ widokowa profili (od zewnatrz): 40 - 103 mm dla oscieznicy oraz dla
stupka/poprzeczki,
¢) Grubos¢ scianek profili: 1,8:2,0 mm,
d) Wtasciwosci techniczno-uzytkowe systemu:

PARAMETR WARTOSC WG NORMY

Sity operacyjne: Klasa 2 PN-EN 12217:2005
Od'porposc na obc1qze,m:?\ pionowe . |Klasa 3 PN-EN 1192:2001
dziatajace w ptaszczyznie skrzydta:

Odpornosc na skrecanie statyczne: |Klasa 3 PN-EN 1192:2001
Odpornosc na uderzenie Klasa 3 PN-EN 1192:2001

ciatem twardym:
Odpornos¢ na uderzenie

. e . Klasa 3 PN-EN 1192:2001
ciatem miekkim i ciezkim:
Odpornosc na wielokrotne cykliczne| . ¢ PN-EN 12400:2004
otwieranie i zamykanie:
Przepuszczalnos$¢ powietrza: Klasa 2 PN-EN 12207:2001
Wodoszczelnosé: Klasa 3A PN-EN 1208:2001
Izolacyjnosc akustyczna: Rw = 32 do 40 dB
Dymoszczelnosc: Sa i Sm PN-EN 13501-2+A1:2010
Antywtamaniowosc: RC2iRC3 PN-EN 1627:2012

e) Sztywnos¢ profili - nalezy zastosowac profile o odpowiednio dobranej sztywnosci, tak aby
ugiecie profilu aluminiowego nie przekraczato 1/350 rozpietosci,

f) Potaczenia elementow wykonywac przy pomocy zagniatania lub skrecania przy zastosowaniu
systemowych elementow ztacznych z dodatkowym klejeniem (jezeli jest wymagane),

g) Okucia - w konstrukcjach moga by¢ stosowane wytacznie okucia przewidziane dla danego
systemu; mocowanie do ksztattownikow zgodnie z dokumentacja systemowa; typy okuc
powinny by¢ dostosowane do ciezaru i wymiarow skrzydet oraz do obcigzen eksploatacyjnych;
moga by¢ one wykonane ze stali nierdzewnej lub z aluminium lakierowanego,

h) Elementy ztaczne - wkrety, sruby, nakretki, podktadki, itp. stosowane do wykonywania
potaczen, sa wykonane ze stali nierdzewnej, wg dokumentacji systemowej,

i) Uszczelki powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM lub elastomeru
termoplastycznego TPE; spetniajace wymagania normy EN 12365-1:2003; ksztatt i wymiary
uszczelek powinny by¢ zgodne z dokumentacja systemowa; Potaczenia narozy uszczelek klei
sie lub stosuje gotowe narozniki zgodnie z dokumentacja konstrukcyjna systemu; dobor
uszczelek uzalezniony jest od przeznaczenia zabudowy oraz grubosci wypetnienia; wszystkie
uszczelki musza zosta¢ umieszczone w elementach w sposob gwarantujacy wymagang trwata
odpornos¢ na wptywy atmosferyczne oraz szczelnosc przylgi spoin; uszczelki musza by¢
wymienialne; nalezy tylko i wytacznie stosowac przewidziane uszczelki systemowe,
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j) Materiaty uzupetniajace - podktadki pod szyby, kleje, wetna mineralna, pianka poliuretanowa
i silikony do uszczelnienia potaczen zgodnie z dokumentacja systemowa,

k) Kolor profili oraz okuc¢ wg zestawienia stolarki,

) Powtoki lakierowane proszkowo powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:

wyglad: powtoka na oznaczanej powierzchni nie moze mie¢ widocznych defektow w
postaci: chropowatosci, zaciekdw, pecherzy, wtracen, kraterow, matowych plam, porow
wgtebien, rys i zadrapan, przy ogladaniu z odlegtosci 3 m dla elementéw przeznaczonych
do zastosowan wewnatrz obiektow. Powtoka powinna mie¢ rownomierny kolor i potysk z
dobry, kryciem (ZUAT-15/111.16/2007),

grubo$¢ nominalna: nie mniej niz 60pym oznaczana wg PN-EN SO 2360:2006 lub PN-EN ISO
2808:2008,

odpornos¢ na odrywanie od podtoza - stopien 0 oznaczana wg PN-EN 1SO 2409:2008 lub PN-
EN I1SO 9227:2007,

twardos¢ wzgledna (iloraz czasu zanikania wahan wahadta) nie mniej niz 0,7; wedtug
Buchholza nie mniej niz 80 wg PN-EN 1SO 1522:2008 lub PN-EN 1SO 2815:2005,

odpornos¢ na korozje w atmosferze mgty solnej stan powtoki bez zmian po 1000 godz. wg
PN-EN ISO 9227:2007,

odpornos¢ na dziatanie cieczy: stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania wody
destylowanej w temperaturze

40°C; po 500 h dziatania roztworéw 1% NaOH, 1% HCL, 1% H2504 wg PN-EN 1SO 2812-
1:2001,

lakiernia powinna udzieli¢ przynajmniej 10 letniej gwarancji na niezmiennos¢ koloru,

w przypadku, gdy proszkowe powtoki poliestrowe na ksztattownikach aluminiowych sg
wykonywane przez wytwornie posiadajace znak jakosci QUALICOAT, powtoki te powinny
spetnia¢ Wymagania Techniczne Znaku Jakosci QUALICOAT, okreslone w Ustaleniach
Aprobacyjnych GW 111.16/2007, tablica 3.Szklenie wg zestawienia stolarki,

m) Szklenie wg zestawienia stolarki - mozliwos¢ zastosowania pojedynczej kwatery pionowej
2300 mm x 3800 mm oraz pojedynczej kwatery poziomej 3800 mm x 2300 mm,

n) Wypetnienia nieprzezierne z ptytami GKF, gipsowo-wtoknowa ,,Farmacell” lub ,,PROMATECT
H”,

0) Mozliwos¢ wykonywania witryn o wysokosci 4950 mm,



p) Mozliwos¢ wykonywania drzwi o wymiarach 1670 mm x 2760 mm (jednoskrzydtowych) oraz
2760 mm x 2760 mm (dwuskrzydtowych),

q) Mozliwos¢ wykonania tzw. ,,okna technicznego”,

r) Mozliwosc¢ wykonania drzwi przesuwnych automatycznych,

s) Mozliwos¢ naklejania szprosow,

t) Mozliwos¢ potaczenia drzwi z systemem YAWAL TM 90EI (Sciankami o odpornosci ogniowej El
120),

u) Wszystkie styki konstrukcji aluminiowej z konstrukcja stalowa odizolowac przektadka z PCV
lub EPDM,

»W przypadku wystapienia nazw producenta lub produktu, znakow towarowych, norm, aprobat czy
systemow, produkty te mozna zastapic rownowaznymi (nie gorszymi). Wykonawca, ktéry powotuje sie na
rozwigzania rownowazne, jest zobowiazany wykazac¢, ze oferowane przez niego produkty spetniaja
wymagania okreslone przez Zamawiajacego. Za rozwiazania réwnowazne Zamawiajacy uzna takie
rozwigzania, ktore umozliwiajg uzyskanie efektu zatozonego przez Zamawiajacego za pomoca innych
rozwiazan technicznych, z uwzglednieniem podanych wymiaréw i parametréw, jako minimalne. Poprzez
wskazanie nazw producenta, znakow towarowych, norm, aprobat czy systemow odniesienia Zamawiajacy
miat na celu okreslenie minimalnych parametrow jakosciowych i cech uzytkowych, jakim muszg
odpowiadad towary, aby spetni¢ wymagania stawiane przez Zamawiajacego i stanowia wytacznie wzorzec
jakosciowy przedmiotu zamowienia. Poprzez zapis dotyczacy minimalnych wymagan parametrow
jakosciowych, Zamawiajacy rozumie wymagania towaréow zawarte w ogolnie dostepnych zrddtach,
katalogach, stronach internetowych producentéw itp. Operowanie przyktadowymi nazwami producenta
ma jedynie na celu doprecyzowanie poziomu oczekiwan Zamawiajacego w stosunku do okreslonego
rozwigzania”.



1.5.

Konstrukcje wewnetrzne bez odpornosci ogniowej
Jako referencyjny przyjeto system YAWAL PBI 50N lub inny rownorzedny o parametrach nie
nizszych jak podano ponizej.

System stuzy do wykonywania niewymagajacych izolacji termicznej przegrod i konstrukcji do
zabudowy wewnetrznej takich jak: drzwi - w tym drzwi wahadtowe, okna - w tym okna
podawcze, nienosne sciany dziatowe, witryny, boksy. Umozliwia takze wykonywanie konstrukcji
dymoszczelnych. Gtebokos¢ profilu 50mm czyni go jednym z najmocniejszych profili na rynku w
tej grupie. System posiada rozwiazania technologiczne, przeniesione z wprowadzonego
wczesniej, systemu ,,cieptego” Pl 50N na zawiasach wrebowych. Akcesoria i okucia to wspolna
cecha tych systemow.

Wprowadzona unifikacja pozwala wykonywac konstrukcje szybko, eliminujac przy tym
mozliwos¢ wystapienia btedow przy prefabrykacji.

Walory estetyczne konstrukcji sa podkreslone przez wysoka jakos¢ wykonczenia powierzchni
profili: malowanie lakierem proszkowym i anodowanie. Oferowane sa wyroby malowane w
dowolnych kolorach wg oznaczen RAL.

Minimalne parametry dla przyjetego systemu okiennego:
a) Na elementy slusarki stosowac ksztattowniki ze stopow aluminium EN AW-6060 lub EN AW-

6063 wg PN-EN 573-3:2004, stan T6 wg PN-EN 515:1996; wtasnosci wytrzymatosciowe wg PN-

EN 755-9:2002; tolerancje wg PN-EN 12020-2:2004,

b) Wymiary profili :

gtebokos¢ zabudowy dla ramy i stupka wynosi : 50 mm,

gtebokos¢ zabudowy dla skrzydta okiennego : 57 mm,

gtebokos¢ zabudowy dla skrzydta drzwiowego : 50,2 mm,

szerokos¢ widokowa profili (od zewnatrz): 47 - 120 mm dla oscieznicy oraz 67 - 200 mm dla
stupka/poprzeczki,

c) Grubos¢ scianek profili: 1,5:2,5 mm,

d) Wtasciwosci techniczno-uzytkowe systemu:

PARAMETR WARTOSC WG NORMY

Sity operacyjne: Klasa 2 PN-EN 12217:2005
Odpornosc na obciazenia pionowe |, 3 PN-EN 1192:2001
dziatajace w ptaszczyznie skrzydta:

Odpornosc na skrecanie statyczne: |Klasa 3 PN-EN 1192:2001
Odpornosc na uderzenie Klasa 3 PN-EN 1192:2001
ciatem twardym:

Odpornosc na uderzenie Klasa 2 PN-EN 1192:2001
ciatem miekkim i ciezkim:

Odpprnogc na w1elokr_ot'ne cykliczne Klasa 5 PN-EN 12400:2004
otwieranie i zamykanie:

Przepuszczalnos$¢ powietrza: Klasa 2 PN-EN 1227:2001
Izolacyjnosc akustyczna: Rw =22 do 38 dB

Dymoszczelnos¢: Sa i Sm PN-EN 13501-2+A1:2010

e) Sztywnos¢ profili - nalezy zastosowac profile o odpowiednio dobranej sztywnosci, tak aby
ugiecie profilu aluminiowego nie przekraczato H/350 rozpietosci,

f) Potaczenia elementéw wykonywad przy pomocy zagniatania lub skrecania przy zastosowaniu
systemowych elementow ztacznych z dodatkowym klejeniem (jezeli jest wymagane),
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Okucia - w konstrukcjach moga byc¢ stosowane wytacznie okucia przewidziane dla danego
systemu; mocowanie do ksztattownikow zgodnie z dokumentacja systemowa; typy okuc
powinny by¢ dostosowane do ciezaru i wymiarow skrzydet oraz do obcigzen eksploatacyjnych;
moga by¢ one wykonane ze stali nierdzewnej lub z aluminium lakierowanego,

Elementy ztaczne - wkrety, sruby, nakretki, podktadki, itp. stosowane do wykonywania
potaczen, sg wykonane ze stali nierdzewnej, wg dokumentacji systemowej,

Uszczelki powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM lub elastomeru
termoplastycznego TPE; spetniajace wymagania normy EN 12365-1:2003; ksztatt i wymiary
uszczelek powinny by¢ zgodne z dokumentacja systemowa; Potaczenia narozy uszczelek klei
sie lub stosuje gotowe narozniki zgodnie z dokumentacja konstrukcyjna systemu; dobor
uszczelek uzalezniony jest od przeznaczenia zabudowy oraz grubosci wypetnienia; wszystkie
uszczelki musza zosta¢ umieszczone w elementach w sposdb gwarantujacy wymagang trwata
odpornos¢ na wptywy atmosferyczne oraz szczelnosc przylgi spoin; uszczelki musza by¢
wymienialne; nalezy tylko i wytacznie stosowac przewidziane uszczelki systemowe,
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Materiaty uzupetniajace - podktadki pod szyby, kleje, wetna mineralna, pianka poliuretanowa

i silikony do uszczelnienia potaczen zgodnie z dokumentacja systemowa,

Kolor profili oraz oku¢ wg zestawienia stolarki,

Powtoki lakierowane proszkowo powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:

— wyglad: powtoka na oznaczanej powierzchni nie moze mie¢ widocznych defektow w
postaci: chropowatosci, zaciekow, pecherzy, wtracen, kraterow, matowych plam, porow
wgtebien, rys i zadrapan, przy ogladaniu z odlegtosci 3 m dla elementow przeznaczonych
do zastosowan wewnatrz obiektow. Powtoka powinna mie¢ rownomierny kolor i potysk z
dobry, kryciem (ZUAT-15/111.16/2007),

— grubos$¢ nominalna: nie mniej niz 60um oznaczana wg PN-EN 1SO 2360:2006 lub PN-EN ISO
2808:2008,

— odpornosc na odrywanie od podtoza - stopien 0 oznaczana wg PN-EN ISO 2409:2008 lub PN-
EN 1SO 9227:2007,

— twardosc¢ wzgledna (iloraz czasu zanikania wahan wahadta) nie mniej niz 0,7; wedtug
Buchholza nie mniej niz 80 wg PN-EN ISO 1522:2008 lub PN-EN ISO 2815:2005,

— odpornosc na korozje w atmosferze mgty solnej stan powtoki bez zmian po 1000 godz. wg
PN-EN ISO 9227:2007,

— odpornos¢ na dziatanie cieczy: stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania wody
destylowanej w temperaturze
40°C; po 500 h dziatania roztworéw 1% NaOH, 1% HCL, 1% H2504 wg PN-EN 1SO 2812-
1:2001,

— lakiernia powinna udzieli¢ przynajmniej 10 letniej gwarancji na niezmiennosc koloru,
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— w przypadku, gdy proszkowe powtoki poliestrowe na ksztattownikach aluminiowych sa
wykonywane przez wytwornie posiadajace znak jakosci QUALICOAT, powtoki te powinny
spetnia¢ Wymagania Techniczne Znaku Jakosci QUALICOAT, okreslone w Ustaleniach
Aprobacyjnych GW 111.16/2007, tablica 3,

m) Szklenie wg zestawienia stolarki,

n) Mozliwos¢ wykonania okien podawczych,

0) Mozliwos¢ zastosowania drzwi na zawiasach nawierzchniowych oraz wrebowych,

p) Mozliwosc¢ wykonania drzwi przesuwnych (recznie i automatycznie),

q) Wszystkie styki konstrukcji aluminiowej z konstrukcja stalowa odizolowac przektadka z PCV
lub EPDM,

UWAGA

»W przypadku wystapienia nazw producenta lub produktu, znakow towarowych, norm, aprobat czy
systemow, produkty te mozna zastgpic¢ rownowaznymi (nie gorszymi). Wykonawca, ktory powotuje sie
na rozwigzania rownowazne, jest zobowiazany wykazac, ze oferowane przez niego produkty spetniaja
wymagania okreslone przez Zamawiajacego. Za rozwigzania rownowazne Zamawiajacy uzna takie
rozwigzania, ktore umozliwiaja uzyskanie efektu zatozonego przez Zamawiajacego za pomocg innych
rozwiazan technicznych, z uwzglednieniem podanych wymiardw i parametréw, jako minimalne.
Poprzez wskazanie nazw producenta, znakow towarowych, norm, aprobat czy systemdéw odniesienia
Zamawiajacy miat na celu okreslenie minimalnych parametréw jakosciowych i cech uzytkowych, jakim
musza odpowiadac towary, aby spetni¢ wymagania stawiane przez Zamawiajacego i stanowia wytacznie
wzorzec jakosSciowy przedmiotu zamoéwienia. Poprzez zapis dotyczacy minimalnych wymagan
parametrow jakosciowych, Zamawiajacy rozumie wymagania towarow zawarte w ogolnie dostepnych
zrodtach, katalogach, stronach internetowych producentow itp. Operowanie przyktadowymi nazwami
producenta ma jedynie na celu doprecyzowanie poziomu oczekiwan Zamawiajacego w stosunku do

”» »

okreslonego rozwigzania”.
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