
 

 

1.1. Ściany osłonowe 
Jako referencyjny przyjęto system fasadowy YAWAL FA 50N HI. Jest on przeznaczony do 
konstruowania nowoczesnych ścian osłonowych o kształtach prostych i złożonych. System posiada 
konstrukcję szkieletową składającą się ze słupów i rygli, w których montowane są wypełnienia. 
Daje możliwość wykonania konstrukcji w różnych wersjach kolorystycznych i wykończenia 
powierzchni. 
Specjalnie przygotowane kanały kablowe w słupach i ryglach pozwalają no bezpieczne 
rozwiązanie fasady fotowoltaicznej, a jednocześnie gwarantują wysoką estetykę. 

System ten posiada jedne z najwyższych parametrów izolacyjności termicznej. Jest to 
nowoczesny i bardzo energooszczędny system o bardzo wysokiej szczelności na wodę i wiatr. 
Pozwala znacznie zredukować koszty ogrzewania budynków. Doskonale nadaje się do 
zastosowania w obiektach biurowych oraz użyteczności publicznej. Daje przy tym bardzo 
szerokie możliwości architektom w realizacji ich wizji. System posiada jedne z najlepszych 
parametrów wśród produktów tej klasy na rynku. Unikalny system wypełnień oraz możliwość 
zastosowania szyby dwukomorowej, pozwala na uzyskanie wysokich parametrów izolacyjności 
termicznej. 
Minimalne parametry dla przyjętego systemu fasadowego. 

a) Na elementy ślusarki stosować kształtowniki ze stopów aluminium EN AW-6060 lub EN AW-6063 
wg  
PN-EN 573-3:2004, stan T66 wg PN-EN 515:1996; własności wytrzymałościowe wg PN-EN 755-
9:2002; tolerancje wg PN-EN 12020-2:2004, 

b) Szerokość profili słupowych i ryglowych: 50 mm, zarówno od strony wewnętrznej, jak i 
zewnętrznej, 

c) Grubość ścianek profili nośnych: 2÷5,9 mm, 
d) Mocowanie szklenia – za pomocą listew dociskowych oraz klipsów maskujących, zarówno na 

słupach jak i na ryglach (wysokość klipsa maskującego równa 11.4 mm) – przy systemie FA 50NHI, 

e) Właściwości techniczno-użytkowe systemu: 
Właściwości techniczno-użytkowe systemu: 

PARAMETR WARTOŚĆ WG NORMY 

Przepuszczalność powietrza: Klasa AE 1650 Pa PN-EN 12152:2004 

Wodoszczelność: Klasa RE 2700 Pa/Okno 2550 Pa PN-EN 12154:2004 

Obciążenie wiatrem: ±3600 Pa PN-EN 13116:2004 

Badanie bezpieczeństwa: 
±3400 Pa 

PN-EN 13116:2004 

PN-EN 12179:2004 

Odporność na uderzenie od strony 

wewnętrznej: 

Klasa I5 (950 mm) PN-EN 13049:2004 

PN-EN 14019:2006 

Odporność na uderzenie od strony 

zewnętrznej: 

Klasa E5 (950 mm) PN-EN 13049:2004 

PN-EN 14019:2006 

Współczynnik ramowy dla profili: Uf od 0,949 W/m2*K EN ISO 10077-2:2012 

 
f) Sztywność profili - należy zastosować profile o odpowiednio dobranej sztywności, tak aby 

ugięcie profilu aluminiowego nie przekraczało 1/200 rozpiętości, lecz nie więcej niż 15 mm – 
dla profili słupowych oraz 1/200 rozpiętości, lecz nie więcej niż 12 mm – dla profili ryglowych 
(ugięcie od wiatru) i 1/500 rozpiętości, lecz nie więcej niż 3 mm (ugięcie ciężaru 
wypełnienia), dodatkowo ugięcie żadnej krawędzi szyby zespolonej nie powinno przekraczać 
12 mm, 

g) Profile tworzywowe - mocowane zatrzaskowo na specjalnie ukształtowanych rowkach 
mocujących słupów i rygli, powinny być wykonane z twardego HPVC lub ze spienionego 
polietylenu (PE); kształt i wymiary profili powinny być zgodne z dokumentacją systemową, 

h) Okucia – w konstrukcjach mogą być stosowane wyłącznie okucia przewidziane dla danego 
systemu; mocowanie do kształtowników zgodnie z dokumentacja systemową; typy okuć 
powinny być dostosowane do ciężaru i wymiarów skrzydeł oraz do obciążeń eksploatacyjnych; 
mogą być one wykonane ze stali nierdzewnej lub z aluminium lakierowanego, 

i) Elementy złączne - wkręty, śruby, nakrętki, podkładki, itp. stosowane do wykonywania 
połączeń, są wykonane ze stali nierdzewnej, wg dokumentacji systemowej, 

j) Uszczelki powinny być wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM lub elastomeru 
termoplastycznego TPE; spełniające wymagania normy EN 12365-1:2003, 

k) Materiały uzupełniające - podkładki pod szyby, kleje, wełna mineralna, pianka poliuretanowa 

i silikony do uszczelnienia połączeń zgodnie z dokumentacja systemową, 
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l) Kolor profili oraz okuć wg zestawienia stolarki, 
m) Powłoki lakierowane proszkowo powinny spełniać następujące wymagania: 

− wygląd: powłoka na oznaczanej powierzchni nie może mieć widocznych defektów w 

postaci: chropowatości, zacieków, pęcherzy, wtrąceń, kraterów, matowych plam, porów 

wgłębień, rys i zadrapań, przy oglądaniu z odległości 3 m dla elementów przeznaczonych 

do zastosowań wewnątrz obiektów. Powłoka powinna mieć równomierny kolor i połysk z 

dobry, kryciem (ZUAT-15/III.16/2007), 

− grubość nominalna: nie mniej niż 60μm oznaczana wg PN-EN ISO 2360:2006 lub PN-EN ISO 

2808:2008, 

− odporność na odrywanie od podłoża – stopień 0 oznaczana wg PN-EN ISO 2409:2008 lub PN-

EN ISO 9227:2007, 

− twardość względna (iloraz czasu zanikania wahań wahadła) nie mniej niż 0,7; według 

Buchholza nie mniej niż 80 wg PN-EN ISO 1522:2008 lub PN-EN ISO 2815:2005, 

− odporność na korozję w atmosferze mgły solnej stan powłoki bez zmian po 1000 godz. wg 

PN-EN ISO 9227:2007, 

− odporność na działanie cieczy: stan powłoki bez zmian po 1000 h działania wody 

destylowanej w temperaturze  

40˚C; po 500 h działania roztworów 1% NaOH, 1% HCl, 1% H2SO4 wg PN-EN ISO 2812-

1:2001, 

− lakiernia powinna udzielić przynajmniej 10 letniej gwarancji na niezmienność koloru, 

− w przypadku, gdy proszkowe powłoki poliestrowe na kształtownikach aluminiowych są 

wykonywane przez wytwórnie posiadające znak jakości QUALICOAT, powłoki te powinny 

spełniać Wymagania Techniczne Znaku Jakości QUALICOAT, określone w Ustaleniach 

Aprobacyjnych GW III.16/2007, tablica 3. 

n) Szklenie wg zestawienia stolarki (szyba dwukomorowa), 
o) Wszystkie styki konstrukcji aluminiowej z konstrukcją stalową odizolować przekładką z PCV 

lub EPDM, 
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1.2. Drzwi zewnętrzne 
Jako referencyjny przyjęto system YAWAL TM 77 HI. 

Jest on trójkomorowym systemem profili aluminiowych, służącym do wykonywania 
nowoczesnych konstrukcji okienno-drzwiowych o wysokiej izolacyjności cieplnej. System służy do 
konstruowania okien, drzwi, witryn o wysokich parametrach termoizolacji przeznaczonych do 
stosowania w obiektach budownictwa mieszkaniowego, użyteczności publicznej i przemysłowych. 
Zastosowane termoizolatory z poliamidu wzmocnionego włóknem szklanym wypełnione są 
dodatkowo wkładkami styropax. System umożliwia wykonanie okien z ukrytym, niewidocznym od 
zewnątrz skrzydłem. System pozwala na projektowanie konstrukcji o dużych wymiarach ze 
względu na wykorzystanie wzmocnionych profili w układzie od zewnątrz jak i od wewnątrz. Duża 
różnorodność specjalistycznych profili umożliwia ekonomiczne wykonywanie okien odpowiedniej 
wielkości oraz dowolne zestawianie różnego rodzaju okien. 
Minimalne parametry dla przyjętego systemu okiennego: 
a) Na elementy ślusarki stosować kształtowniki ze stopów aluminium EN AW-6060 lub EN AW-

6063 wg PN-EN 573-3:2004, stan T6 wg PN-EN 515:1996; własności wytrzymałościowe wg PN-
EN 755-9:2002; tolerancje wg PN-EN 12020-2:2004, 

b) Wymiary profili : 

− głębokość zabudowy dla ramy i słupka wynosi : 77 mm, 

− głębokość zabudowy dla skrzydła drzwiowego : 77 mm, 

− szerokość widokowa profili (od zewnątrz): 52 – 127 mm dla ościeżnicy oraz 77 – 200 mm dla 
słupka/poprzeczki, 

c) Grubość ścianek profili: 1,5÷2,1 mm, 
d) Właściwości techniczno-użytkowe systemu: 
 

PARAMETR WARTOŚĆ WG NORMY 

Przepuszczalność powietrza:  Klasa 4 PN-EN 12207:2001 

Wodoszczelność:  Klasa E900 PN-EN 12208:2001 

Obciążenie wiatrem: C5 PN EN 12210: 2001 

Współczynnik ramowy dla profili:  Uf = 0,8÷1,5 W/m2*K  

Uderzenie bezpieczeństwa +/-3000 Pa PN-EN 12210: 2001 

Odporność na uderzenie: Klasa 5 (950 mm) PN-EN 13049: 2004 

Izolacyjność akustyczna:  Rw = 34÷45 dB  

Trwałość mechaniczna (cykle 
wielokrotnego 

otwierania i zamykania): 
Klasa 7 PN-EN 12400:2004 

Siła zamykająca lub siła potrzebna do 
rozpoczęcia ruchu: 

Klasa 4 PN-EN 12217:2015 

Okucie poruszane dłonią: Klasa 2/5 PN-EN 12217:2015 

Okucie poruszane palcami: Klasa 4 PN-EN 12217:2015 

Antywłamaniowość: RC2, RC3 PN-EN 1627:2012 

 
e) Sztywność profili - należy zastosować profile o odpowiednio dobranej sztywności, tak aby 

ugięcie profilu aluminiowego nie przekraczało 1/300 rozpiętości, 
f) Połączenia elementów wykonywać przy pomocy zagniatania lub skręcania  przy zastosowaniu 

systemowych elementów złącznych z dodatkowym klejeniem (jeżeli jest wymagane), 
g) Okucia – w konstrukcjach mogą być stosowane wyłącznie okucia przewidziane dla danego 

systemu; mocowanie do kształtowników zgodnie z dokumentacja systemową; typy okuć 
powinny być dostosowane do ciężaru i wymiarów skrzydeł oraz do obciążeń eksploatacyjnych; 
mogą być one wykonane ze stali nierdzewnej lub z aluminium lakierowanego, 

h) Elementy złączne - wkręty, śruby, nakrętki, podkładki, itp. stosowane do wykonywania 
połączeń, są wykonane ze stali nierdzewnej, wg dokumentacji systemowej, 

i) Uszczelki powinny być wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM lub elastomeru 
termoplastycznego TPE; spełniające wymagania normy EN 12365-1:2003; kształt i wymiary 
uszczelek powinny być zgodne z dokumentacją systemową; Połączenia naroży uszczelek klei 
się lub stosuje gotowe narożniki zgodnie z dokumentacja konstrukcyjna systemu; dobór 
uszczelek uzależniony jest od przeznaczenia zabudowy oraz grubości wypełnienia; wszystkie 
uszczelki muszą zostać umieszczone w elementach w sposób gwarantujący wymaganą trwałą 
odporność na wpływy atmosferyczne oraz szczelność przylgi spoin; uszczelki musza być 
wymienialne; należy tylko i wyłącznie stosować przewidziane uszczelki systemowe, 
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j) Materiały uzupełniające - podkładki pod szyby, kleje, wełna mineralna, pianka poliuretanowa 
i silikony do uszczelnienia połączeń zgodnie z dokumentacja systemową, 

 
k) Kolor profili oraz okuć wg zestawienia stolarki, 
l) Powłoki lakierowane proszkowo powinny spełniać następujące wymagania: 

− wygląd: powłoka na oznaczanej powierzchni nie może mieć widocznych defektów w 

postaci: chropowatości, zacieków, pęcherzy, wtrąceń, kraterów, matowych plam, porów 

wgłębień, rys i zadrapań, przy oglądaniu z odległości 3 m dla elementów przeznaczonych 

do zastosowań wewnątrz obiektów. Powłoka powinna mieć równomierny kolor i połysk z 

dobry, kryciem (ZUAT-15/III.16/2007), 

− grubość nominalna: nie mniej niż 60μm oznaczana wg PN-EN ISO 2360:2006 lub PN-EN ISO 

2808:2008, 

− odporność na odrywanie od podłoża – stopień 0 oznaczana wg PN-EN ISO 2409:2008 lub PN-

EN ISO 9227:2007, 

− twardość względna (iloraz czasu zanikania wahań wahadła) nie mniej niż 0,7; według 

Buchholza nie mniej niż 80 wg PN-EN ISO 1522:2008 lub PN-EN ISO 2815:2005, 

− odporność na korozję w atmosferze mgły solnej stan powłoki bez zmian po 1000 godz. wg 

PN-EN ISO 9227:2007, 

− odporność na działanie cieczy: stan powłoki bez zmian po 1000 h działania wody 

destylowanej w temperaturze  

40˚C; po 500 h działania roztworów 1% NaOH, 1% HCl, 1% H2SO4 wg PN-EN ISO 2812-

1:2001, 

− lakiernia powinna udzielić przynajmniej 10 letniej gwarancji na niezmienność koloru, 

− w przypadku, gdy proszkowe powłoki poliestrowe na kształtownikach aluminiowych są 

wykonywane przez wytwórnie posiadające znak jakości QUALICOAT, powłoki te powinny 

spełniać Wymagania Techniczne Znaku Jakości QUALICOAT, określone w Ustaleniach 

Aprobacyjnych GW III.16/2007, tablica 3, 

m) Szklenie wg zestawienia stolarki (szyba dwukomorowa), 
n) Wszystkie styki konstrukcji aluminiowej z konstrukcją stalową odizolować przekładką z PCV 

lub EPDM, 
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1.3. Okna 
Jako referencyjny przyjęto system YAWAL TM 77HI. 
System TM 77HI Okna to nowe, innowacyjne rozwiązanie pozwalające na uzyskanie doskonałych 
parametrów izolacyjności cieplnej, akustycznej, ochrony przed wiatrem i wodą, oraz 
bezpieczeństwa. Profile skrzydeł i ościeżnic systemu TM 77HI składają się z 2 części 
aluminiowych, oddzielonych od siebie taśmami izolacyjnymi. Rolę izolacji termicznej spełniają 
dedykowane rozwiązania komorowe strefy izolatora wraz z systemem 2-komponentowego 
uszczelniania centralnego oraz wypełnienia powierzchni wewnętrznej profili w strefie mostka 
termicznego przy pomocy materiałów izolujących.  
Jest on trójkomorowym systemem profili aluminiowych, służącym do wykonywania nowoczesnych 
konstrukcji okiennych o wysokiej izolacyjności cieplnej. System służy do konstruowania okien, 
drzwi, witryn o wysokich parametrach termoizolacji przeznaczonych do stosowania w obiektach 
budownictwa mieszkaniowego, użyteczności publicznej i przemysłowych. System umożliwia 
wykonanie okien z ukrytym, niewidocznym od zewnątrz skrzydłem. System pozwala na 
projektowanie konstrukcji o dużych wymiarach ze względu na wykorzystanie wzmocnionych 
profili w układzie od zewnątrz jak i od wewnątrz. Duża różnorodność specjalistycznych profili 
umożliwia ekonomiczne wykonywanie okien odpowiedniej wielkości oraz dowolne zestawianie 
różnego rodzaju okien. 
Minimalne parametry dla przyjętego systemu okiennego: 

a) Na elementy ślusarki stosować kształtowniki ze stopów aluminium EN AW-6060 lub EN AW-6063 
wg PN-EN 573-3:2004, stan T6 wg PN-EN 515:1996; własności wytrzymałościowe wg PN-EN 755-
9:2002; tolerancje wg PN-EN 12020-2:2004, 

b) Wymiary profili : 

− głębokość zabudowy dla ramy i słupka wynosi : 77 mm, 

− głębokość zabudowy dla skrzydła okiennego: 86,4 mm, 

− szerokość widokowa profili (od zewnątrz): 52 – 127 mm dla ościeżnicy, 77 – 200 mm dla 
słupka/poprzeczki, 32 – 57 mm dla skrzydła okiennego, 

c) Grubość ścianek profili: 1,5÷1,8 mm, 
d) Właściwości techniczno-użytkowe systemu: 
 

PARAMETR WARTOŚĆ WG NORMY 

Przepuszczalność powietrza:  Klasa 4 PN-EN 12207:2001 

Wodoszczelność:  Klasa E1650 PN-EN 12208:2001 

Obciążenie wiatrem: C5/B5 (2000Pa) PN EN 12210 : 2001 

Współczynnik ramowy dla profili:  Uf =0,8÷1,5 W/m2*K  

Izolacyjność akustyczna:  Rw = 34÷48 dB  

Antywłamaniowość: RC4 PN-EN 1627:2012 

 

e) Sztywność profili - należy zastosować profile o odpowiednio dobranej sztywności, tak aby ugięcie 
profilu aluminiowego nie przekraczało 1/300 rozpiętości, 

f) Połączenia elementów wykonywać przy pomocy zagniatania lub skręcania  przy zastosowaniu 
systemowych elementów złącznych z dodatkowym klejeniem (jeżeli jest wymagane), 

g) Okucia – w konstrukcjach mogą być stosowane wyłącznie okucia przewidziane dla danego 
systemu; mocowanie do kształtowników zgodnie z dokumentacja systemową; typy okuć powinny 
być dostosowane do ciężaru i wymiarów skrzydeł oraz do obciążeń eksploatacyjnych; mogą być 
one wykonane ze stali nierdzewnej lub z aluminium lakierowanego, 

h) Elementy złączne - wkręty, śruby, nakrętki, podkładki, itp. stosowane do wykonywania połączeń, 
są wykonane ze stali nierdzewnej, wg dokumentacji systemowej, 

i) Uszczelki powinny być wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM lub elastomeru 
termoplastycznego TPE; spełniające wymagania normy EN 12365-1:2003; kształt i wymiary 
uszczelek powinny być zgodne z dokumentacją systemową; Połączenia naroży uszczelek klei się 
lub stosuje gotowe narożniki zgodnie z dokumentacja konstrukcyjna systemu; dobór uszczelek 
uzależniony jest od przeznaczenia zabudowy oraz grubości wypełnienia; wszystkie uszczelki 
muszą zostać umieszczone w elementach w sposób gwarantujący wymaganą trwałą odporność na 
wpływy atmosferyczne oraz szczelność przylgi spoin; uszczelki musza być wymienialne; należy 
tylko i wyłącznie stosować przewidziane uszczelki systemowe, 

j) Materiały uzupełniające - podkładki pod szyby, kleje, wełna mineralna, pianka poliuretanowa i 
silikony do uszczelnienia połączeń zgodnie z dokumentacja systemową, 

k) Kolor profili oraz okuć wg zestawienia stolarki, 
l) Powłoki lakierowane proszkowo powinny spełniać następujące wymagania: 
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• wygląd: powłoka na oznaczanej powierzchni nie może mieć widocznych defektów w postaci: 

chropowatości, zacieków, pęcherzy, wtrąceń, kraterów, matowych plam, porów wgłębień, 

rys i zadrapań, przy oglądaniu z odległości 3 m dla elementów przeznaczonych do 

zastosowań wewnątrz obiektów. Powłoka powinna mieć równomierny kolor i połysk z dobry, 

kryciem (ZUAT-15/III.16/2007), 

• grubość nominalna: nie mniej niż 60μm oznaczana wg PN-EN ISO 2360:2006 lub PN-EN ISO 

2808:2008, 

• odporność na odrywanie od podłoża – stopień 0 oznaczana wg PN-EN ISO 2409:2008 lub PN-

EN ISO 9227:2007, 

• twardość względna (iloraz czasu zanikania wahań wahadła) nie mniej niż 0,7; według 

Buchholza nie mniej niż 80 wg PN-EN ISO 1522:2008 lub PN-EN ISO 2815:2005, 

• odporność na korozję w atmosferze mgły solnej stan powłoki bez zmian po 1000 godz. wg 

PN-EN ISO 9227:2007, 

• odporność na działanie cieczy: stan powłoki bez zmian po 1000 h działania wody 

destylowanej w temperaturze 40˚C; po 500 h działania roztworów 1% NaOH, 1% HCl, 1% 

H2SO4 wg PN-EN ISO 2812-1:2001, 

• lakiernia powinna udzielić przynajmniej 10 letniej gwarancji na niezmienność koloru, 

• w przypadku, gdy proszkowe powłoki poliestrowe na kształtownikach aluminiowych są 

wykonywane przez wytwórnie posiadające znak jakości QUALICOAT, powłoki te powinny 

spełniać Wymagania Techniczne Znaku Jakości QUALICOAT, określone w Ustaleniach 

Aprobacyjnych GW III.16/2007, tablica 3. 

 
m) Szklenie wg zestawienia stolarki (szyba dwukomorowa), 
n) Wszystkie styki konstrukcji aluminiowej z konstrukcją stalową odizolować przekładką z PCV lub 

EPDM 
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1.4. Konstrukcje o odporności ogniowej 
Jako referencyjny przyjęto system YAWAL TM 75EI. 

System służy do wykonywania przeciwpożarowych ścian i drzwi o klasach odporności ogniowej 
EI 15; EI 30; EI 45; EI 60, które są stosowane jako przegrody budowlane zewnętrzne i 
wewnętrzne. Pozwala na produkcję szerokiej gamy konstrukcji drzwi, ścian oraz ich kombinacji. 
Umożliwia także wykonywanie konstrukcji dymoszczelnych. Profile termoizolowane systemu TM 
75 EI składają się z dwóch części aluminiowych, wewnętrznej i zewnętrznej, oddzielonych od 
siebie taśmami izolacyjnymi. Rolę izolacji w profilach spełniają taśmy z poliamidu wzmocnionego 
włóknem szklanym o szerokości 32mm. Profile wykonywane są w dwóch wariantach 
konstrukcyjnych, różniących się stopniem wypełnienia komór kształtowników aluminiowych 
wkładami izolacyjnymi, ognioochronnymi. 
Minimalne parametry dla przyjętego systemu okiennego: 
a) Na elementy ślusarki stosować kształtowniki ze stopów aluminium EN AW-6060 lub EN AW-

6063 wg PN-EN 573-3:2004, stan T6 wg PN-EN 515:1996; własności wytrzymałościowe wg PN-
EN 755-9:2002; tolerancje wg PN-EN 12020-2:2004, 

b) Wymiary profili : 

− głębokość zabudowy dla ramy i słupka wynosi : 74,8 mm, 

− głębokość zabudowy dla skrzydła okiennego : 74,8 mm, 

− głębokość zabudowy dla skrzydła drzwiowego : 74,8 mm, 

− szerokość widokowa profili (od zewnątrz): 40 – 103 mm dla ościeżnicy oraz dla 
słupka/poprzeczki, 

c) Grubość ścianek profili: 1,8÷2,0 mm, 
d) Właściwości techniczno-użytkowe systemu: 
 

PARAMETR WARTOŚĆ WG NORMY 

Siły operacyjne: Klasa 2 PN-EN 12217:2005 

Odporność na obciążenia pionowe 
działające w płaszczyźnie skrzydła: 

Klasa 3 PN-EN 1192:2001 

Odporność na skręcanie statyczne: Klasa 3 PN-EN 1192:2001 

Odporność na uderzenie 
ciałem twardym: 

Klasa 3 PN-EN 1192:2001 

Odporność na uderzenie 
ciałem miękkim i ciężkim: 

Klasa 3 PN-EN 1192:2001 

Odporność na wielokrotne cykliczne 
otwieranie i zamykanie: 

Klasa 6 PN-EN 12400:2004 

Przepuszczalność powietrza:  Klasa 2 PN-EN 12207:2001 

Wodoszczelność: Klasa 3A PN-EN 1208:2001 

Izolacyjność akustyczna:  Rw = 32 do 40 dB  

Dymoszczelność:  Sa i Sm PN-EN 13501-2+A1:2010 

Antywłamaniowość: RC2 i RC3 PN-EN 1627:2012 

 
e) Sztywność profili - należy zastosować profile o odpowiednio dobranej sztywności, tak aby 

ugięcie profilu aluminiowego nie przekraczało 1/350 rozpiętości, 
f) Połączenia elementów wykonywać przy pomocy zagniatania lub skręcania  przy zastosowaniu 

systemowych elementów złącznych z dodatkowym klejeniem (jeżeli jest wymagane), 
g) Okucia – w konstrukcjach mogą być stosowane wyłącznie okucia przewidziane dla danego 

systemu; mocowanie do kształtowników zgodnie z dokumentacja systemową; typy okuć 
powinny być dostosowane do ciężaru i wymiarów skrzydeł oraz do obciążeń eksploatacyjnych; 
mogą być one wykonane ze stali nierdzewnej lub z aluminium lakierowanego, 

h) Elementy złączne - wkręty, śruby, nakrętki, podkładki, itp. stosowane do wykonywania 
połączeń, są wykonane ze stali nierdzewnej, wg dokumentacji systemowej, 

i) Uszczelki powinny być wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM lub elastomeru 
termoplastycznego TPE; spełniające wymagania normy EN 12365-1:2003; kształt i wymiary 
uszczelek powinny być zgodne z dokumentacją systemową; Połączenia naroży uszczelek klei 
się lub stosuje gotowe narożniki zgodnie z dokumentacja konstrukcyjna systemu; dobór 
uszczelek uzależniony jest od przeznaczenia zabudowy oraz grubości wypełnienia; wszystkie 
uszczelki muszą zostać umieszczone w elementach w sposób gwarantujący wymaganą trwałą 
odporność na wpływy atmosferyczne oraz szczelność przylgi spoin; uszczelki musza być 
wymienialne; należy tylko i wyłącznie stosować przewidziane uszczelki systemowe, 
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j) Materiały uzupełniające - podkładki pod szyby, kleje, wełna mineralna, pianka poliuretanowa 

i silikony do uszczelnienia połączeń zgodnie z dokumentacja systemową, 
k) Kolor profili oraz okuć wg zestawienia stolarki, 
l) Powłoki lakierowane proszkowo powinny spełniać następujące wymagania: 

− wygląd: powłoka na oznaczanej powierzchni nie może mieć widocznych defektów w 
postaci: chropowatości, zacieków, pęcherzy, wtrąceń, kraterów, matowych plam, porów 
wgłębień, rys i zadrapań, przy oglądaniu z odległości 3 m dla elementów przeznaczonych 
do zastosowań wewnątrz obiektów. Powłoka powinna mieć równomierny kolor i połysk z 
dobry, kryciem (ZUAT-15/III.16/2007), 

− grubość nominalna: nie mniej niż 60μm oznaczana wg PN-EN ISO 2360:2006 lub PN-EN ISO 
2808:2008, 

− odporność na odrywanie od podłoża – stopień 0 oznaczana wg PN-EN ISO 2409:2008 lub PN-
EN ISO 9227:2007, 

− twardość względna (iloraz czasu zanikania wahań wahadła) nie mniej niż 0,7; według 
Buchholza nie mniej niż 80 wg PN-EN ISO 1522:2008 lub PN-EN ISO 2815:2005, 

− odporność na korozję w atmosferze mgły solnej stan powłoki bez zmian po 1000 godz. wg 
PN-EN ISO 9227:2007, 

− odporność na działanie cieczy: stan powłoki bez zmian po 1000 h działania wody 
destylowanej w temperaturze  
40˚C; po 500 h działania roztworów 1% NaOH, 1% HCl, 1% H2SO4 wg PN-EN ISO 2812-
1:2001, 

− lakiernia powinna udzielić przynajmniej 10 letniej gwarancji na niezmienność koloru, 

− w przypadku, gdy proszkowe powłoki poliestrowe na kształtownikach aluminiowych są 
wykonywane przez wytwórnie posiadające znak jakości QUALICOAT, powłoki te powinny 
spełniać Wymagania Techniczne Znaku Jakości QUALICOAT, określone w Ustaleniach 
Aprobacyjnych GW III.16/2007, tablica 3.Szklenie wg zestawienia stolarki, 

m) Szklenie wg zestawienia stolarki – możliwość zastosowania pojedynczej kwatery pionowej 
2300 mm x 3800 mm oraz pojedynczej kwatery poziomej 3800 mm x 2300 mm, 

n) Wypełnienia nieprzezierne z płytami GKF, gipsowo-włóknowa „Farmacell” lub „PROMATECT 
H”, 

o) Możliwość wykonywania witryn o wysokości 4950 mm, 
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p) Możliwość wykonywania drzwi o wymiarach 1670 mm x 2760 mm (jednoskrzydłowych) oraz 
2760 mm x 2760 mm (dwuskrzydłowych), 

q) Możliwość wykonania tzw. „okna technicznego”, 
r) Możliwość wykonania drzwi przesuwnych automatycznych, 
s) Możliwość naklejania szprosów, 
t) Możliwość połączenia drzwi z systemem YAWAL TM 90EI (ściankami o odporności ogniowej EI 

120), 
u) Wszystkie styki konstrukcji aluminiowej z konstrukcją stalową odizolować przekładką z PCV 

lub EPDM, 
 
 

„W przypadku wystąpienia nazw producenta lub produktu, znaków towarowych, norm, aprobat czy 
systemów, produkty te można zastąpić równoważnymi (nie gorszymi). Wykonawca, który powołuje się na 
rozwiązania równoważne, jest zobowiązany wykazać, że oferowane przez niego produkty spełniają 
wymagania określone przez Zamawiającego. Za rozwiązania równoważne Zamawiający uzna takie 
rozwiązania, które umożliwiają uzyskanie efektu założonego przez Zamawiającego za pomocą innych 
rozwiązań technicznych, z uwzględnieniem podanych wymiarów i parametrów, jako minimalne. Poprzez 
wskazanie nazw producenta, znaków towarowych, norm, aprobat czy systemów odniesienia Zamawiający 
miał na celu określenie minimalnych parametrów jakościowych i cech użytkowych, jakim muszą 
odpowiadać towary, aby spełnić wymagania stawiane przez Zamawiającego i stanowią wyłącznie wzorzec 
jakościowy przedmiotu zamówienia. Poprzez zapis dotyczący minimalnych wymagań parametrów 
jakościowych, Zamawiający rozumie wymagania towarów zawarte w ogólnie dostępnych źródłach, 
katalogach, stronach internetowych producentów itp. Operowanie przykładowymi nazwami producenta 
ma jedynie na celu doprecyzowanie poziomu oczekiwań Zamawiającego w stosunku do określonego 
rozwiązania”. 
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1.5. Konstrukcje wewnętrzne bez odporności ogniowej 
Jako referencyjny przyjęto system YAWAL PBI 50N lub inny równorzędny o parametrach nie 
niższych jak podano poniżej. 

System służy do wykonywania niewymagających izolacji termicznej przegród i konstrukcji do 
zabudowy wewnętrznej takich jak: drzwi – w tym drzwi wahadłowe, okna – w tym okna 
podawcze, nienośne ściany działowe, witryny, boksy. Umożliwia także wykonywanie konstrukcji 
dymoszczelnych. Głębokość profilu 50mm czyni go jednym z najmocniejszych profili na rynku w 
tej grupie. System posiada rozwiązania technologiczne, przeniesione z wprowadzonego 
wcześniej, systemu „ciepłego” PI 50N na zawiasach wrębowych. Akcesoria i okucia to wspólna 
cecha tych systemów. 

Wprowadzona unifikacja pozwala wykonywać konstrukcje szybko, eliminując przy tym 
możliwość wystąpienia błędów przy prefabrykacji. 

Walory estetyczne konstrukcji są podkreślone przez wysoką jakość wykończenia powierzchni 
profili: malowanie lakierem proszkowym i anodowanie. Oferowane są wyroby malowane w 
dowolnych kolorach wg oznaczeń RAL. 
Minimalne parametry dla przyjętego systemu okiennego: 
a) Na elementy ślusarki stosować kształtowniki ze stopów aluminium EN AW-6060 lub EN AW-

6063 wg PN-EN 573-3:2004, stan T6 wg PN-EN 515:1996; własności wytrzymałościowe wg PN-
EN 755-9:2002; tolerancje wg PN-EN 12020-2:2004, 

b) Wymiary profili : 

− głębokość zabudowy dla ramy i słupka wynosi : 50 mm, 

− głębokość zabudowy dla skrzydła okiennego : 57 mm, 

− głębokość zabudowy dla skrzydła drzwiowego : 50,2 mm, 

− szerokość widokowa profili (od zewnątrz): 47 – 120 mm dla ościeżnicy oraz 67 – 200 mm dla 
słupka/poprzeczki, 

c) Grubość ścianek profili: 1,5÷2,5 mm, 
d) Właściwości techniczno-użytkowe systemu: 

 
 

PARAMETR WARTOŚĆ WG NORMY 

Siły operacyjne: Klasa 2 PN-EN 12217:2005 

Odporność na obciążenia pionowe 
działające w płaszczyźnie skrzydła: 

Klasa 3 PN-EN 1192:2001 

Odporność na skręcanie statyczne: Klasa 3 PN-EN 1192:2001 

Odporność na uderzenie 
ciałem twardym: 

Klasa 3 PN-EN 1192:2001 

Odporność na uderzenie 
ciałem miękkim i ciężkim: 

Klasa 2 PN-EN 1192:2001 

Odporność na wielokrotne cykliczne 
otwieranie i zamykanie: 

Klasa 5 PN-EN 12400:2004 

Przepuszczalność powietrza:  Klasa 2 PN-EN 1227:2001 

Izolacyjność akustyczna:  Rw = 22 do 38 dB  

Dymoszczelność:  Sa i Sm PN-EN 13501-2+A1:2010 

 
e) Sztywność profili - należy zastosować profile o odpowiednio dobranej sztywności, tak aby 

ugięcie profilu aluminiowego nie przekraczało H/350 rozpiętości, 
f) Połączenia elementów wykonywać przy pomocy zagniatania lub skręcania  przy zastosowaniu 

systemowych elementów złącznych z dodatkowym klejeniem (jeżeli jest wymagane), 
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g) Okucia – w konstrukcjach mogą być stosowane wyłącznie okucia przewidziane dla danego 
systemu; mocowanie do kształtowników zgodnie z dokumentacja systemową; typy okuć 
powinny być dostosowane do ciężaru i wymiarów skrzydeł oraz do obciążeń eksploatacyjnych; 
mogą być one wykonane ze stali nierdzewnej lub z aluminium lakierowanego, 

h) Elementy złączne - wkręty, śruby, nakrętki, podkładki, itp. stosowane do wykonywania 
połączeń, są wykonane ze stali nierdzewnej, wg dokumentacji systemowej, 

i) Uszczelki powinny być wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM lub elastomeru 
termoplastycznego TPE; spełniające wymagania normy EN 12365-1:2003; kształt i wymiary 
uszczelek powinny być zgodne z dokumentacją systemową; Połączenia naroży uszczelek klei 
się lub stosuje gotowe narożniki zgodnie z dokumentacja konstrukcyjna systemu; dobór 
uszczelek uzależniony jest od przeznaczenia zabudowy oraz grubości wypełnienia; wszystkie 
uszczelki muszą zostać umieszczone w elementach w sposób gwarantujący wymaganą trwałą 
odporność na wpływy atmosferyczne oraz szczelność przylgi spoin; uszczelki musza być 
wymienialne; należy tylko i wyłącznie stosować przewidziane uszczelki systemowe, 

 
 

 
j) Materiały uzupełniające - podkładki pod szyby, kleje, wełna mineralna, pianka poliuretanowa 

i silikony do uszczelnienia połączeń zgodnie z dokumentacja systemową, 
k) Kolor profili oraz okuć wg zestawienia stolarki, 
l) Powłoki lakierowane proszkowo powinny spełniać następujące wymagania: 

− wygląd: powłoka na oznaczanej powierzchni nie może mieć widocznych defektów w 
postaci: chropowatości, zacieków, pęcherzy, wtrąceń, kraterów, matowych plam, porów 
wgłębień, rys i zadrapań, przy oglądaniu z odległości 3 m dla elementów przeznaczonych 
do zastosowań wewnątrz obiektów. Powłoka powinna mieć równomierny kolor i połysk z 
dobry, kryciem (ZUAT-15/III.16/2007), 

− grubość nominalna: nie mniej niż 60μm oznaczana wg PN-EN ISO 2360:2006 lub PN-EN ISO 
2808:2008, 

− odporność na odrywanie od podłoża – stopień 0 oznaczana wg PN-EN ISO 2409:2008 lub PN-
EN ISO 9227:2007, 

− twardość względna (iloraz czasu zanikania wahań wahadła) nie mniej niż 0,7; według 
Buchholza nie mniej niż 80 wg PN-EN ISO 1522:2008 lub PN-EN ISO 2815:2005, 

− odporność na korozję w atmosferze mgły solnej stan powłoki bez zmian po 1000 godz. wg 
PN-EN ISO 9227:2007, 

− odporność na działanie cieczy: stan powłoki bez zmian po 1000 h działania wody 
destylowanej w temperaturze  
40˚C; po 500 h działania roztworów 1% NaOH, 1% HCl, 1% H2SO4 wg PN-EN ISO 2812-
1:2001, 

− lakiernia powinna udzielić przynajmniej 10 letniej gwarancji na niezmienność koloru, 
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− w przypadku, gdy proszkowe powłoki poliestrowe na kształtownikach aluminiowych są 
wykonywane przez wytwórnie posiadające znak jakości QUALICOAT, powłoki te powinny 
spełniać Wymagania Techniczne Znaku Jakości QUALICOAT, określone w Ustaleniach 
Aprobacyjnych GW III.16/2007, tablica 3, 

m) Szklenie wg zestawienia stolarki, 
n) Możliwość wykonania okien podawczych, 
o) Możliwość zastosowania drzwi na zawiasach nawierzchniowych oraz wrębowych, 
p) Możliwość wykonania drzwi przesuwnych (ręcznie i automatycznie), 
q) Wszystkie styki konstrukcji aluminiowej z konstrukcją stalową odizolować przekładką z PCV 

lub EPDM, 
 
 
 
UWAGA 
 
„W przypadku wystąpienia nazw producenta lub produktu, znaków towarowych, norm, aprobat czy 
systemów, produkty te można zastąpić równoważnymi (nie gorszymi). Wykonawca, który powołuje się 
na rozwiązania równoważne, jest zobowiązany wykazać, że oferowane przez niego produkty spełniają 
wymagania określone przez Zamawiającego. Za rozwiązania równoważne Zamawiający uzna takie 
rozwiązania, które umożliwiają uzyskanie efektu założonego przez Zamawiającego za pomocą innych 
rozwiązań technicznych, z uwzględnieniem podanych wymiarów i parametrów, jako minimalne. 
Poprzez wskazanie nazw producenta, znaków towarowych, norm, aprobat czy systemów odniesienia 
Zamawiający miał na celu określenie minimalnych parametrów jakościowych i cech użytkowych, jakim 
muszą odpowiadać towary, aby spełnić wymagania stawiane przez Zamawiającego i stanowią wyłącznie 
wzorzec jakościowy przedmiotu zamówienia. Poprzez zapis dotyczący minimalnych wymagań 
parametrów jakościowych, Zamawiający rozumie wymagania towarów zawarte w ogólnie dostępnych 
źródłach, katalogach, stronach internetowych producentów itp. Operowanie przykładowymi nazwami 
producenta ma jedynie na celu doprecyzowanie poziomu oczekiwań Zamawiającego w stosunku do 
określonego rozwiązania”.”  


