Kombinezon

Opis wyrobu

Jednoczgsciowy kombinezon z kapturem, wykonany z tkaniny trudnopalnej w kolorze czarnym,
pozwalajacej na kontakt z materialami pirotechnicznymi. Gérna czgéé kombinezonu wykoficzona
dwuwarstwowg stojka, umozliwiajgca schowanie kaptura. Do stéjki doszyta listwa z zamkiem
blyskawicznym, umozliwiajacym dopinanie kaptura. W przedniej krawedzi kaptura tunel
z weiggnigtym elementem (wykonanym z tkaniny trudnopalnej) do regulacji. Rozmiar kaptura
powinien umozliwi¢ jego zaktadanie na kask i maske przeciwgazowa.

Rekawy zakonczone podwinigeiem i patkg zapinana taSmg samosczepna do regulacji obwodu dolu
rekawa. W szew rgkawa w dole wszyty zamek blyskawiczny, od wewnatiz zabezpieczony listewks.
Na bokach kombinezonu w szwie pod pachami otwory wentylacyjne z zamkami blyskawicznymi od
wewnatrz zabezpieczone listewka.

Na wysokoSci pasa od wewnatiz naszyty tunel z weiggnieta gumg elastyczng stuzacg do regulacji
obwodu, zapinang na rzep. W tunel wszyte sq szelki mocowane w 3 punktach, wykonane z gumy
i regulowane przy pomocy klamerek przejsciowych.

Kombinezon powinien by¢ zapinany z przodu na dwa zamki blyskawiczne, umieszczone
symetrycznie wzgledem szwu $rodkowego. Zamki od wewnatrz zabezpieczone listewkq na calej
dlugosci, a z zewngtiz w dolnej czgéci nogawki zakryte patka zapinang ta$mg samosczepng
z mozliwoscig regulacji jej obwodu,

Na listwie $rodkowej ponizej linii pasa znajduje si¢ rozporek, zamykany zamkiem blyskawicznym,
przykryty od wewnatrz i z zewnagtrz listwa.

Kombinezon powinien posiada¢:

1. ‘dwie kieszenie naramienne, kazda jest podwdjna i lekko pochylona do przodu. Zasadnicza
kieszefi spodnia zamykana jest patka z rzepem, widoczng na zewnatrz. Druga kieszen
znajduje si¢ nad kieszenig zasadniczg, a dostep do niej z boku zapewnia pionowy spiralny
zamek blyskawiczny. Na kieszeni naszyty element z tasmy samosczepnej petelkowej
o wymiarach 100 mm x100 mm + 2,0 mm.

2, dwie Kieszenie piersiowe — zewnetizne, naszyte pod skosem w kierunku zamka
blyskawicznego (rys. 1), zamykane s3 patkami z rzepem. Kieszen posiada konstrukcje
pozwalajacg na niewielkie zwigkszenie pojemnosci dzigki zastosowaniu sko$nej zaszewki;

3. dwie kieszenie biodrowe zapinane rzepem na posladkach ze skosnie wszyta krawedzia;

4. dwie kieszenie typu cargo naszyte na udach zapinane 2 guzikami lub rzepem w zaleznosci
od potrzeby uzytkownika. Dodatkowo w srodku wszyty fragment rzepa pozwalajacy na
schowanie patki kieszeni do $rodka, w celu szybszego dostepu. W kieszeni umieszczono
wewnetrzny organizer z dwoma przedziatami — waskim na néz, palke teleskopows lub
latarkg oraz szerokim umozliwiajagcym przenoszenie magazynka do karabinkéw typu M 16
lub duzego smartfona;

5. dwie kieszenie na lydkach zamykane rzepami, pozwalajace na przenoszenie malego
opatrunku typu OLAES 4. Kieszen posiada konstiukcje pozwalajgea na niewielkie
zwigkszenie pojemnosci dzigki zastosowaniu sko$nej zaszewki;

6. dwie patki regulacyjne z rzepami naszyte od wewngtrznej strony stawu kolanowego,
pozwalajace na dobre dopasowanie do nogi ;

7. laty wzmacniajgce naszyte na posladkach przechodzace na kroku, nie ograniczajgce ruchéw;
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8. laty wzmacniajace na kolanach z otworami dostosowane do wlozenia wktadu ochronnego;

9. dwie kieszenie na lokeiach, zapinane na 1zep z tadiny samosczepnej, dostosowane do
wlozenia wkladu ochronnego;

10.uchwyt ewakuacyjny, umieszczony w tylnej cze$ci kombinezonu, umozliwiajacy jego
szybkie uzycie w sytuacji awaryjnej. Uchwyt powinien posiadaé odpowiednig konstrukcjg
i zamocowanie umozliwiajgce ciagnigeie uzytkownika w petnym oporzadzeniu. Kolor
uchwytu dopasowany do koloru tkaniny zasadniczej kombinezonu.(przyklad umieszczenia

uchwytu przedstawiona na Rys. 2).

Rysunek 1 Kombinezon — przdd
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Rysunek 2 Kombinezon - tyl
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5. WYMAGANIA

5.1. Wymagania techniczne

5.1.1. Wykaz material6w i dodatkow

Tabela 1 Zestawienie materialéw i dodatkéw do wykonania kombinezonu z tkaniny trudnopalnej.

Lp. Nazwa surowca Parametry

Tkanina trudnopalna zgodna z wymagania ujetymi
w tabeli nr 2

Meta-aramidowe Firefly 100 w kolorze czarnym
spelniajace wymagania normy PN-EN-12590:2002
Meta-aramidowe Firefly 70 w kolorze czarnym
speliniajgce wymagania nonmy PN-EN-12590:2002
o szer. 20 mm % 2 mm w kolorze czarnym

o wiasciwodciach trudnopalnych

o szer. 25 mm % 2 mm w kolorze czarnym

Ta$ma samosczepna — pgtelka o wiasciwosciach trudnopalnych

0 szer. 38 mm % 2 mm w kolorze czarnym

o wiasciwosciach trudnopalnych

4 o szer. 100 mm = 2 mm w kolorze czarnym

' o wladciwosciach trudnopalnych

0 szer. 25 mm £ 2 mm w kolorze czarnym

o wladciwosciach trudnopalnych

Tasma samosczepna — haczyk o szer. 38 mm + 2 mm w kolorze czarnym

o wilasciwosciach trudnopalnych

o szer. 50 mm =2 mm w kolorze czarnym

o wiadciwosciach trudnopalnych

l. Tkanina zasadnicza

2. Nici odziezowe 1

3, Nicli odziezowe 2

.zamek do kieszeni przedniej

zamek do rozporka

: ; ; Spiralne, trudnopalne (zamek + ta$ma trudnopalna),
zamek do kieszeni na rgkawie pia idnop (za tas paltia)

- nierozdzielcze w kolorze czarnym
zamek gtéwny

wlw|x|a|w»

zamek przy rekawie

Spiralny, trudnopalny (zamek + ta$ma trudnopalna),
rozdzielezy, jednosuwakowy w kolorze czarnym
Spiralny, trudnopalny (zamek + tasma trudnopalna),

10. |zamek do kaptura

11. |zamek pod pachg dwusuwakowy, nierozdzielczy, z trudnopalnymi
wodzikami, w kolorze czarnym

12. |guma szelkowa 40 mm Poliester + latex, elast. 90-110%, czarna

13. | guma tkana 40 mm Poliester + latex, elast. 150-160%, czama

14. |guzik o $rednicy 20 mm zzoz:li‘i;trrgwy czterootworowy $r. 20 mm w kolorze

15. |[tasma no$na 2,5 cm Polipropylenowa, masa liniowa 14g/m +10%

16. |regulator TG do szelek W kolorze czarnym szer. 40 mm

17. |D -ring DR W kolorze czarnym

Wykonane z neopropenu i wysokiej jakosci pianki,
waga 180 g, czarne, rozmiar uniwersalny.
Wykonane z pianki EV50 grubosé 1,3 cm szer.
13,2cm di. 20,9cm

20. |oczko metalowe Mosigzne oksydowane o ér. 5,4 mm

18. | wkiad ochronny kolana

19. | wkiad ochronny lokcie
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Uwaga: Przed rozpoczgeiem produkeji Wykonawea powinien zgromadzié i dokonaé przegladu
poswiadezeni jakoSciowych producentéw dla kazdej nowej dostawy materialéw i dodatkéw
potwierdzajace wymagania zawarte w Tabeli 1.

5.1.2. Wymagania techniczne tkaniny zasadniczej

Zgodnos$¢ tkaniny zasadniczej z wymagania zawartymi w tabeli 2 nalezy potwierdzié aktualnymi
wynikami badan wykonanymi w laboratoriach badawczych posiadajgcych akredytacje w zakresie
wymienionych parametréw dla kazdej jej nowej dostawy.

Tabela 2 Wymagania dla tkaniny zasadniczej

Lp. Parametr J.m. Wartosé Metoda badania
1. | Szeroko$¢ z krajka m 1,6 + 0,03 PN-EN 1773:2000
Skiad surowcowy przedzy Nomex 93%,
s Oosnowa Kevlar 5%,
2. » watek % widkno Wg. deklaracji producenta
antystatyczne
2%
3. | Masa liniowa przedzy Nm
® osnowa 90/2 PN-P-04625:1988
®  watek 70/2
4. | Masa powierzchniowa g/m’ 180+9 PN-ISO 3801:1993
Sila zrywajaca
5. ° osona N 900 PN-EN ISO 13934-1:2013
o watek 800
nie mniej niz
Wydluzenie wzgledne przy
max sile
6. ® osnowa N 55 PN-EN ISO 13934-1:2013
> & < ek 40 |
nie wiecej niz
Sita rozdzierania
7. ° osnowa N 10 PN-EN 1SO 13937-3:2002
° watek 30
nie mnigj niz
Liczba nitek na 1 dm
8. e osnowa nitek/dm 400 £ 20 PN-EN 1049-2:2000
° watek 275+ 20
Zmiana wymiardw po 1
raniu;
' e kierunek wzdhizny PIN-BN 3077,2011
9. o kierunek % 3 PN-EN ISO 6330
Procedura 6M+E
poprzeczny, 3
nie wiecej niz
Zmiana wymiarow po 5
raniach:
’ o kierunek wzdhizny PN-EN 3077:2011
10. o kierunek % 4 PN-EN ISO 6330
Procedura 6M+E
poprzeczny, 4
nie wiecej niz
Przesuwalno$¢ nici w szwie
I1. ® osnowa mm 3 PN-EN IS0 13936-2:2005
e watek, 3
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nie wiecej niz

12.

Pilling po 7 tys. cykli,

nie mniej niz

13.

Pilling po 2 cyklach prania
i 7 tys. cykli, nie mniej niz

stopien

3/4

PN EN ISO 12945-2:2002
PN EN ISO 6330:2012
Procedura 6M+E

14,

Przepuszczalnosé
powietrza, nie mniej niz

mny's

80

PN-EN I1SO 9237:1998

15.

Oleofobowos$¢, nie mniej
niz

stopiefi

PN EN ISO 14419:2010

16.

Sredni czas palenia prob
przed i po 5 praniach, nie
wiecej niz

Czas zarzenia préb przed i
po 5 praniach, nie wigcej
niz

Wystepowanie dziur

brak

Zjawisko wystepowania
plongcych Iub stopionych
szczatkdw

brak

PN-EN ISO 15025:2017

PN-EN ISO 6330:2012
Procedura 6M+E

17.

Odpornosé wybarwien na:
e $wiatlo sztuczne ,
nie mniej niz

stopien

PN-ISO 105-B02:2013

18.

Odporno$¢ wybarswien na
wode:

e zmiana barwy

e zabrudzenie bieli,
nie mniej niz

stopien

4-5

PN-EN ISO 105-E01:2013

19.

Odpornos¢ wybarwiei na
pranie w temp. 60°C:
e zmiana barwy

e zabrudzenie bieli,
nie mniej niz

“'stopien

.PN-EN ISO 105-C06:2010

CIS

20.

Odporno$é wybarwieii na

rozpuszczalniki organiczne:

* zmiana barwy
o zabrudzenie bieli
nie mniej niz

stopien

PN-EN ISO 105-X05:1999

21.

Odpornosé wybarwiefi na
pot kwasny i alkaliczny:
e zmiana barwy
o zabrudzenie bieli
nie mniej niz

stopien

4-5

PN-EN ISO 105-E04:2013

22.

Odpornos¢ wybarwien na
e tarcie suche
e tarcie mokre

nie mniej niz

stopien

3-4

PN-EN ISO 105-X12:2005

23.

Odpornosé na deszcz,
nasigkliwos$¢ nie wiecej niz

%

15

PN P 04629:1991
wg. pkt. 2.5.1
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24, Wspdlezynnik ekranowania
przed i po 5 praniu, nie S 0,2
mniej niz PN EN 1149 - 3:2007
25 . PN-EN ISO 6330:2012
" | Czas polowicznego zaniku Procedura 6M+E
fadunku przed i po 5 praniu tso 4
nie wigcej niz

5.2. Wymagania dla szwéw i §ciegéw

Elementy kombinezonu powinny byé laczone za pomoca szycia.

Wykonawea powinien ujaé w dokumentacji techniczno-technologicznej: wykaz operacji wraz

z oznaczeniem zastosowanych w wyrobie szwow i $ciegéw (W tym ryglujgcych), z zastosowaniem

oznaczeli z norm:

- szwy wg normy ISO 4916:1991 Textiles. Seam types. Classification and terminology (Tekstylia.
Rodzaje szwéw. Klasyfikacja i terminologia),

- Sciegi wg normy ISO 4915:1991 Textiles. Stitch types. Classification and terminology (Tekstylia.
Rodzaje $ciegéw. Klasyfikacja i terminologia).

Niedopuszczalne jest wykonanie $ciegéw o nieprawidlowym przeplocie i/lub naprezeniu nici

tworzacych szew.

Przeszycia na poczatku i na koficu powinny byé zabezpieczone przed pruciem.

Wszystkie szwy otwarte wewnatrz kombinezonu powinny byé zabezpieczone przed strzgpieniem sig

poprzez zastosowanie $ciegdw obrgbiajgcych i/lub obrzucajgcych.

Rodzaje szwéw: zwykle, obrzucajace, obr@biajqcel‘.

Zalecane ggstoéei Sciegbw maszynowych:
a) stgbnowych (typu 301) — 3,0-4,5 $ciegdw/1 cm,
b)obrzucajacych (owerlokowych) - 5,0-6,0 $ciegéw/1 cm,
c)ryglujacych — 10,0-12,0 sciegéw/1 cin. h

5.3. Wymagania dotyczgce jakoSci

— Wykonawca powinien posiada¢ i stosowaé system oceny jakosci produkeji w tym: kontrole
wstepng materiatéw i dodatkéw, kontrole migdzyoperacyjna i wyrobu konicowego, postepowania
z wyrobem niezgodnym oraz posiadaé wyniki z badan wymaganych w niniejszej specyfikacji
technicznej.

— Wykonanie powyzszych czynnosci powinno byé udokumentowane (sporzadzone zapisy).

— Wykonawca jest zobowigzany do sporzadzenia stosownego dokumentu (protokohu,
zaswiadczenia) z przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i kontroli koficowej wyrobow
na zgodno$¢ z zapisami zawartymi w specyfikacji technicznej.

5.3.1 Klasyfikacja jakoSci wyrobu
Oceng jakosci nalezy przeprowadzié wg normy PN-P-84507:1985. Dopuszeza si¢ wylacznie
kombinezony z tkaniny trudnopalnej wykonane w pierwszym stopniu jako$ci.

5.3.2. Wymagania dla wyrobu

Kombinezon z tkaniny trudnopalnej powinien charakteryzowaé sie:
—  podwyZzszonymi whasciwosciami mechanicznym (rozrywanie, rozdzieranie),
- trudnopalno$cig,
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- mozliwo$cia kontaktu z materialami pi rotechnicznym,

—  dobrg uldadalnodcis,

—  odpornoscig na deformacjg (wypychanie),

—  stabilnodcig ksztaltow po procesach konserwacji,

~  trwalg odporno$cia wybarwien,

—  estetycznym wykonaniem — szwy powinny byé ciagle, wytrzymale, o prawidiowym naprezeniu
i przeplocie nici tworzacych szew.

5.3.3. Zasady ustalania bled6w

Przy ustalaniu bled6éw konfekcyjnych i odchylek od wymiar6w nalezy przestrzegaé nastgpujacych

zasad: _

— oceng organoleptyczng nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, przy odbitym $wietle (nie pod $wiatlo),

— oceniaé zewngtrzng i wewnetrzng strong wyrobu rozlozonego swobodnie, plasko na stole o Jjasnej
i gladkiej powierzchni lub zalozonego na manekinie.

5.3.4. Przyklady bled6w niedopuszczalnych
Niedopuszczalne bledy konfekcyjne:

- znieksztalcenia i skrzywienia poszezeg6lnych elementéw wyrobu,

- skrzywienie stebnowek,

- nieprawidtowo wykonane lub Zle rozmieszczone dziurki,

- nieprawidlowo wszyte rekawy,

- niedoszycie, nieprawidlowe szwy [ub $ciegi,

- wyblyszczenie szwéw oraz zmarszozki i zakladki powstale w wyniku nieprawidtowego
prasowania,

~  roznica wymiardw miedzy czesciami skladowymi wykraczajaca poza dopuszczalne odchyiki.

Niedopuszczalne bledy tkaniny zasadniczej:

— zabrudzenia wielonitkowe,

- plamy niettuste i otoczki po spraniu plam,

- malo widoczne i widoczne pasy (tzw. pomieszanie),
- podwdjne nitki watkowe i osnowowe,

- blizny jednonitkowe i wielonitkowe osnowowe i watkowe,
- nieprawidlowy przeplot,

~  brak przeplotu,

- zmechacenie,

-~ zalamki,

- znieksztaicenie powierzchni (deszcz, blysk, lysina),
- nierdwnomierno$é barwy.

5.4. Wymagania dotyczjce bezpieczefistwa uzytkowania

Konstrukcja kombinezonu powinna zapewnié komfort uzytkowania. Nie powinna powodowaé
uciskéw i otar¢ ciata oraz nie powinna krepowaé ruchéw. Elementy, ktére bezposrednio dotykaj ciala
powinny by¢ pozbawione szorstkich, ostrych brzegéw i elementéw wystajacych, ktére mogg
powodowa¢ podraznienia skéry.

Wyréb powinien byé wykonany z materialéw i dodatkéw spelniajacych wymagania Rozporzadzenie
(WE) or 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracii,
oceny, udzielania zezwolefi i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia
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Europejskiej Agencji Chemikaliéw, zmieniajace Dyrektywe 1999/45/WE  oraz uchylajgce
Rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak réwniez
Dyrektywe Rady 76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE
i2000/21/WE (Dz. Urz. UE 22006 r.NrL 396, s. 1 z pézn. zm.).

Tabela 3 Wymagania dotyczace bezpieczefistwa uzytkowania dla tkaniny zasadniczej

Lp. Parametr Jednostka Warto$é Metodyka badan
Zawarto§¢ amin aromatycznych, PN-EN 14362-1:2012
L | sie wisoe] ni2 mg/kg S0.0 PN-EN 14362-3:2012
g, | Zowartost formaldehydi, mg/kg 75,0 PN-EN ISO 14184-1:2011
nie wiecej niz
3. | Odezyn pH - 4,0-7,5 PN-EN ISO 3071:2007
Zawarto$¢ metali Otéw 90.0
ciezkich (Pb) ’
w zmineralizowanej Kadm PN-EN 16711-1:2016-01
prébee, nie wigcej Cd) 40,0
4, [niZ: mg/kg
Zawarto$é Arsen 10
ekstrahowanych (As) 2
metali Ci@ikicll, nie } PN-EN 16711-2:2016-01
wigeej niz: Rteé (Hg 0,02

3.5 Wymagania uzytkowe dla wyrobéw gotowych

Z kazdej nowej dostawy wyrobu gotowego nalezy pobraé wyroby, ktére podlegaja ocenie
i badaniom w akredytowanym laboratorium badawezym w zakresie:

- stabilnodci ksztaltow (pkt.5.5.1),
- trudnopalno$é szwdw (pkt.5.5.2)
- wytrzymalo$¢ szwéw lgczacych i pracujacych (pkt.5.5.3).

Badania naIéZy przeprowadzi¢ na wyrobach poddanych zabiegom konéérwacji tj. po:

a) po 5 cyklach pralniczych w temperaturze 60°C i suszeniu przez rozwieszenie, wykonanych
zgodnie z norma PN-EN ISO 6330:2012.

b) po 5 cyklach czyszczenia chemicznego (proces tagodny, érodek typu P) i suszeniu przez
rozwieszenie, wykonanych zgodnie z norma PN-EN ISO 3175-2:2010.

5.5.1. Stabilno$¢ ksztaltu wyrobu po zabiegach konserwacyjnych (ocena organoleptyczna),

Oceng organoleptyczng nalezy przepnowadznc na wylobach poddanych zabiegom konserwacji
wedlug wg punktu 5.5 podpunkty: a, b.

Kombinezon  powinien  posiadaé  stabilnosé ksztattu po  zabiegach  konserwacji
w odniesieniu do wyrobu przed konserwacja.
Niedopuszczalne sg:

- uszkodzenia w postaci: zmarszczeil, rozdaré i wyprué nici,

~ utrata symetrii, _

- zmiana wymiaréw (rozciggnigcie lub wykurczenie elementéw wyrobu) ( powyzej 5%).
- niezmieniony ksztalt, dobrg uktadalnos¢.
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5.5,2. Trudnopalnosé szwaw.
Badanie  nalezy  przeprowadzi¢ na probkach  poddanych  zabiegom
wedtug wg punktu 5.5 podpunkty: a, b.

Rozprzestrzenianie ptomienia dla szwow wg. PN-EN ISO 15025:2017-02,
Podziataniu plomienia szew zachowuje ciaglosé, nici szwalne nie przepalajg sie.
5.5.3. Wytrzymalo§é szwow.

Badanie = nalezy  przeprowadzié na probkach  poddanych  zabiegom
wedtug wg punktu 5.5 podpunkty: a, b,

Wytrzymalo$é szwéw wg, PN-EN ISO 13935-2:2014-06, nie mniejsza niz 225 N,

konserwacji

konserwacji




