Zalacznik nr 8 do IWZS - Opis Przedmiotu Zamowienia

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

REMONT PRZEPOMPOWNI SCIEKOW BRZECHWY ORAZ KOMORY
ZASUW W PIEKARACH SLASKICH PRZY UL. BRZECHWY

1. STANISTNIEJACY

1.1. PRZEPOMPOWNIA SCIEKOW PS Z KOMORA ZASUW
Przepompownia $ciekéw PS zlokalizowana jest przy ulicy Brzechwy w migjscowosci
Piekary Slaskie na dziatce nr 4242/88.
Zbiomik przepompowni wykonany jest z betonu o przekroju kotowym o $rednicy
@2,00 m i wysokosci 1=7,52 m od poziomu posadzki. Dziatanie przepompowni
oparte jest na pracy dwdch pomp w uktadzie naprzemiennym. Teren przepompowni
jest zabezpieczony ogrodzeniem panelowym z drutu i brama wjazdowa,

2. OPIS PRZEDMIOTU ZAMGWIENIA

2.1, ZAKRES ROBOT REMONTOWYCH DLA PRZEPOMPOWNI PS.

e zabezpieczenie naplywu oraz wykonanie obejécia remontowego (by-pass) na czas
prowadzonych robot

¢ demontaz istniejacego wyposazenia technologicznego

e renowacja zbiornika betonowego przepompowni

¢ montaz nowego wyposazenia technologicznego

2.2. ZAKRES ROBOT REMONTOWYCH DLA KOMORY ZASUW KZ.

» demontaz istniejacego wyposazenia technologicznego
s montaz nowego wyposazenia technologicznego

2.3. PRACE PRZYGOTOWAWCZE PRZEPOMPOWNI
Przed modernizacja, przygotowaé przepompownie postgpujac wg ponizszych punktow:
¢ zamontowaé by-pass do przepompowywania §ciekéw na czas remontu
» catkowicie wypompowa¢ Scieki ze zbiornika przepompowni
e oczyéci¢ dno i §ciany zbiornika z osadow (ptukac woda pod ciSnieniem)
¢  wywietrzy¢ przepompowni¢
o zabezpieczyé naplyw Sciekow do przepompowni (zamkna¢ doptyw Sciekow)
¢ zdemontowad istniejace wyposazenie przepompowni
¢ zapewnié dodatkowq wentylacjg mechaniczna pompowni na czas remontu



2.4. WARUNKI SZCZEGOLOWE PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

2.4.1. RENOCWACJA KOMORY BETONOWEJ PRZEPOMPOWNI PS - wg,
etapow

Etap 1. Czyszcezenie hydrodynamiczne skorodowanej powierzchni betonu

Sa to roboty, ktore nalezy wykona¢ w pierwszej kolejnosci, gdyz ich wykonanie
warunkuje sens i celowo§¢ nastepnych napraw i wzmocnien. W trakcie tych prac, po
zdjeciu skorodowanego betonu, moze okazaé sic konieczne wykonanie, wymienionych
ponizej, niektdrych napraw np. spekan i zarysowan konstrukeji ukrytych pod istniejaca
korozja. Czyszczenic ma odbywaé si¢ pod cisnieniem powyze] 500 bar w razie
konieczno$ci przy wigkszym stezeniu zwiazkow siarki w betonie powyzej 1500 bar. Dla
robét renowacyjnych, gdzie nanoszona jest warstwa podkiadowa i wyréwnawcza w
postaci chemti budowlanej na bazie cementu, unika si¢ metody piaskowania ze wzgledu
na konieczno$¢ zwilzania powierzchni pod kolejne warstwy.

Etap 2. Przygotowanie pedloza

Wymaga sig, aby naprawiane powierzchnie byly wolne od kurzu, sadzy, thuszezow,
smarow, srodkéw antyadhezyjnych itp. Przygotowanie podtoZa betonowego polegaé¢ ma
na skuciu luznego betonu oraz betonu skorodowanego i zasolonego az do zdrowej
warstwy, a nastepnie jego nawilzenie. Do tego celu zastosowal nalezy metode
hydrodynamiczng. W metodzie tej woda o cisnieniu okoto 50-150 MPa (strumien dtugosei
1 + 6 cm) powoduje zdjecie warstwy powierzchniowej o grubosel 1 -+ 3 mm. Uzyskuje sie
w ten sposob powierzchnig szorstka, czysta 1 nawilzong, bez mikropeknigé (woda o takim
ciSnieniu rozrywa mikropeknigeia; nalezy zapewnié odprowadzenie tej wody z obiektu).
Stal zbrojeniowa (o0 ile wystgpi po oczyszczeniu) nalezy oczyéci¢ metoda strumieniowo
cietng do klasy czystodci co najmniej Sa2. Otuling betonowa wokét stali zbrojeniowej
nalezy odku¢ do miejsca niewykazujacego korozji. Oczyszczonych pretow nie nalezy
pozostawiac¢ bez pokrycia ich specjalistyczng zaprawa.

Etap 3. Iniekcje ci$nieniowe

W przypadku wystgpienia przeciekdw przez oczyszczone powierzchnie projektuje sie
wykonanie w tych migjscach iniekcji cidnieniowych betonu, aby zatrzymaé dalszy proces
przenikania wody przez konstrukcje. Do tego celu projektuje si¢ uzycie zywicy
poliuretanowej iniekcyjnej. Iniekcje ci$nieniowe przed wykonaniem wiasciwej renowacii
wykonaé nalezy w pierwszej kolejnosei.

Etap 4. Wykonanie warstwy sczepnej na calej powierzchni wewngtrznej

Zaprawe nalezy nalozy¢ na naprawiana powierzchnie przy pomocy szczotki lub pedzla
7z twardym krotkim wlosiem, mocno weierajac ja w podloze. Nastepne warstwy systemu
nalezy nakiadaé na jeszcze wilgotng warstw¢ kontaktowsa, metodg ,,mokre na mokre”. W
przypadku wyschnigcia warstwy przed naloZzeniem kolejnej warstwy systemu, nalezy
zaprawe nanie$¢ ponownie.
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Etap 5. Wykonanie warstwy naprawczej i wygladzajgcej od 3 do S0mm

Zaprawe nalezy nalozyé metoda ,;mokre na mokre” przy pomocy pacy stalowej na
warstwe sczepna. Nalezy ja tozprowadzi¢ na calej naprawianej powierzchni silnie
dociskajac ja do podloza. Nalezy zwr6cié uwage, aby nie pozostawiaC pustych
przestrzeni. Zapraweg mozna wygladzi¢ paca stalows, ewentualnie zatrze¢ ja paca
styropianowa Iub paca z gabka. Kolejne prace zwigzane z wykonaniem warstwy
antykorozyinej membranowej mozna wykonywaé po ustabilizowaniu si¢ parametrow
technicznych (po ok. 1,2 dni).

Etap 6. Prace wykonczeniowe i aplikacja elastycznej powloki

Po wykonaniu powyzszych prac, przygotowane podioze mnalezy pokry¢
specjalistycznym $rodkiem gruntujacym. Ma to by¢ szyblko sieciujgey, epoksydowy
primer. Wymaga sig, aby na bardzo porowate lub wilgotne podioza dokona¢ dwukrotnej
aplikacji podkiadu w celu pelnego uszezelnienia powierzchni. Po wyschnigeiu primera za
pomoca specjalistycznego sprzetu (Reaktor) metoda natryslu 150-240 bar wykonad
warstwe antykorozyjna i uszezelniajaca Polyurea 100 %. Nalezatoby zastosowac
membrane polimocznikowa ze wzgledu na panujace w komorach Srodowisko agresywne
- parametry membrany podano ponizej. Obciazenie konstrukcji éciekami moZe nastapic
po kilku minutach po aplikacji powtoki.

Naniesienic membrany nalezy wykonaé specjalistycznym robotem natryskowym z
mozliwo$cia automatycznego ustawienia predkosci glowicy obrotowej, na ktorej znajduje
sie pistolet malarski oraz predkoéci przesuwu w pionie tak, aby zachowal stafy i
monolityczng jej grubosé na catej powierzchni Scian,

Nie dopuszcza sie malowania sposobem recznym lub pistoletem rgeznym powierzchni
$cian obudowy, aby uniknaé ryzyka powstania nicjednorodnosci membrany na
powierzchniach Scian.

Parametry membrany:

«  Twardoéé¢ Shore'a 75-80 D

«  Wytrzymatos¢ na sciskanie 38 MPa

«  Wydluzenie przy zerwaniu 7 %

+  Modut Younga 1350 MPa

«  Odpornoéé¢ temperaturowa 75 °C

e Modut przy zginaniu 1900 MPa

«  Odpormnosé chemiczna powloki po 28 dpiach dzialania 20 % roztworu kwasu
siarkowego potwierdzona badaniami ITB
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2.42. MONTAZ NOWEGO WYPOSAZENIA TECHNOLOGICZNEGO

PRZEPOMPOWNI PS

Pompy - szt. 2 - istniejace

Wyposazenie zbiornika ma zawieraé (stal 1.4404):

deflektor - stal nierdzewna - szt, 1

podest obstugowy z barierks - stal nierdzewna
drabinka ztazowa ze stopniami antypoélizgowymi do dna - stal nierdzewna
porgez montowana na zewnatrz zbiormika bezpoérednio na pokrywie - stal nierdzewna

wlaz wejSciowy kopertowy - stal nierdzewna

kominek wentylacyjny - przew . PVC - szt. 2
kominek wentylacyjny DN100 - stal nierdz./przew.PVC - szt. 2

belka wsporcza - stal nierdzewna

prowadnice - stal nierdzewna
tanicuchy do pomp i regulatorow plywakowych - stal nierdzewna A4 - istniejgce

przewody tloczne DN150 - stal nierdzewna

polaczenia kolnierzowe nierdzewne

elementy zlaczne - stal nierdzewna
uktad tloczny ze stali nierdzewnej wyprowadzony na zewnatrz zbiornika za pomocy
uszczelnienia taticuchowego DN150

zuraw stupowy wraz ze stopa Zurawia - udzwig 400 kg - stal ocynkowana - szt. 1
polaczenie piondéw tlocznych ksztattkami niskooporowymi (trdjnik ortowy) - nie dopuszeza
sig zastosowania potaczen spawanych pod katem prostym
by-pass - do obowiazkdéw wykonawcy nalezy zapewnié ciaglo$é pompowania $ciekéw na czas
wylaczenia przepompowni i wszystkich robdt remontowych., Wykonawca ma rowniez
zapewni¢ odbidr §ciekdw z instalacji podcisnieniowej na czas remontu.

2.43. MONTAZ NOWEGO WYPOSAZENIA TECHNOLOGICZNEGO

KOMORY ZASUW KZ

Zbiornik (wymiary wg tabeli} wykonany z betonu - istniejgcy
WyposazZenie zbiornika ma zawieraé (stal 1.4404):

drabinka zlazowa ze stopniami antypoélizgowymi - stal nierdzewna
porgcz wysuwana z pochwytem montowana wewnatrz zbiornika - stal nierdzewna
wlaz zeliwny @600 D400

kominek wentylacyjny DN100 - stal nierdz./przew.PVC - szt. 2
zasuwy nozowe DN150 szt. 2 - Zeliwo

zawory zwrotne kulowe DN150 szt. 2 - Zzeliwo

przewody ttoczne DN150/300 - stal nierdzewna

potaczenia kolierzowe nierdzewne

elementy #laczne - stal nierdzewna

wstawka montazowa DN150 ($ruby nierdzewne)

kréciec 1/2°” manometrem - szt. 2

wspornik - stal nierdzewna

nasada T-52 z pokrywa + zawér kulowy 27

DLA

DLA
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o ukiad tloczny ze stali nierdzewnej wyprowadzony na zewnairz zhiornika za pomoca
uszezelnienia taficuchowego DN300 oraz polaczenie 7z rurociagiem PEHD tlocznym w
zbiorniku za pomoca zlaczki STAL/PE

2.5. WYMAGANIA W ZAKRESIE PRAC SPAWALNICZYCH:

s wykonawca musi posiada¢ wdrozong normg dotyczaca jakosci w spawalnictwie w petnym
zakresie wymagan jakosciowych: PN-EN ISO 3834-2

¢ wykonawca musi zatrudniaé spawaczy i operatoréw urzadzefi spawalniczych spetniajacych
wymagania normy PN-EN 287-1/PN-EN-ISO 9606-1 oraz Dyrektywy Cisnieniowe]
2014/68/UE

» wykonawea prac spawalniczych musi posiadaé uznang technologie spawania WPQR zgodna
z PN-EN 180 15614

¢ wymagany poziom jakosci spoin dla konstrukeji spawanych minimum poziom "B" wg PN-EN
IS0 5817

e zakres badaf nieniszczacych — kontroli wizualnej (VT) wg PN-EN ISO 17637 oraz kontrola
penctracyjna (szczelnosei) (PT) wg PN-EN ISO 23277

e personel wykonujacy badania musi posiadaé aktualny certyfikat kompetencji w zakresie badan
wizualnych VT-2 oraz badaf penetracyjnych PT-2 wg normy PN-EN ISO 9712

o minimum $%0% spawéw do $rednicy DN200 musi by¢ wykonanych metoda orbitalng
w podwéjnej ostonic argonu z potwierdzeniem jakosci spawu (wydruk)

2.6, ZAPEWNIENIE ~ CIAGELOSCI  ODPROWADZANIA  SCIEKOW
SANITRARNYCH

Wykonawca jest zobowiazany do wykonania na podstawie opracowanego przez
siebie i1 uzgodnionego projektu tymczasowe] przepompowni $ciekéw, w tym:
obejscia/by-pass do tymczasowego przepompowywania $ciekow, zapewnienia pomp,
rurociagéw (stal 1.4301 lub PE). Wykonawca dobierze pompy, armature, §rednice
rurociagéw tymczasowej przepompowni, uklady zasilania, sterowania, sygnalizacji,
gwarantujace prace przepompowni podczas zmiennych dobowych naptywow §ciekow.
Koszty dostaw energii na potrzeby zasilania przepompowni tymczasowej pokrywa
Zamawiajacy. Po wykonaniu prac modernizacyjnych Wykonawca na wlasny koszt
dokona demontazu tymczasowej pompowni oraz naprawi ewent. uszkodzenia.

3. Obowiazkowa wizja lokalna potwierdzona oéwiadczeniem podpisanym Pprzez
przedstawiciela Zamawiajacego (oSwiadczenie w wykazie dokumentéw wymaganych z
oferta).
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