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1. OKRESLENIE PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przebudowa Budynku Starostwa w Wolominie

Teren planowanej inwestycji potozony jest na dz. ew. 165/4 i 165/5 obr. 0028 Wotomin
Przy ul. Pradzynskiego 3; 05-200 Wotomin pow. wotominski, woj. mazowieckie

1.2. Nazwy i kody Wspdlnego Stownika Zamoéwien

Kod:
Kod:
Kod:
Kod:
Kod:
Kod:
Kod:
Kod:
Kod:
Kod:
Kod:
Kod:
Kod:
Kod:
Kod:
Kod:
Kod:

45111100-9
45111220-6
45262100-2
45262500-6
45440000-3
45442100-8
45410000-4
45400000-1
45421000-4
45421100-5
45223100-7
45111200-0
45261100-5
45261210-9
45453000-7
45262300-4
45262310-7

Roboty rozbiérkowe/Roboty w zakresie burzenia

Roboty w zakresie usuwania gruzu

Roboty przy wznoszeniu rusztowan

Roboty murowe

Roboty malarskie i szklarskie

Roboty malarskie

Tynkowanie

Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
Roboty w zakresie stolarki budowlanej

Instalowanie drzwi i okien i podobnych elementéw

Montaz konstrukcji metalowych

Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne
Wykonanie konstrukcji dachowych

Wykonanie pokry¢ dachowych

Roboty remontowe i renowacyjne

Betonowanie

Zbrojenie

1.3.Charakterystyka przedsiewziecia
1.3.1. Warunki i szczeg6towe zasady zagospodarowania terenu
Zakres inwestycji obejmuje Przebudowe Budynku Starostwa w Wotominie

1.3.2. Opis zagospodarowania terenu
1.3.2.1 Istniejacy

Budynek starostwa Powiatowego zlokalizowany jest na dz. 165/4 i 165/5 u zbiegu ulic Pradzynskie-

go i Wilenskiej

Budynek posiada bezposredni dostep do ww. ulic

Otoczenie budynku stanowig parkingi dla pracownikéw i interesantéw urzedu oraz uktad komunika-

cyjny- ciggi chodnikéw i dojazdéw. Budynek znajduje sie w sgsiedztwie innych obiektéw administra-

cji Panstwowej, Urzedu Miasta i Sgdu Rejonowego w Wotominie

Budynek starostw posiada petny dostep do infrastruktury technicznej

Nie przewiduje sie rozbiérki ani wznoszenia budynkéw

Sasiedztwo
Od strony pétnocnej dziatka drogowa — ul. Wilenska, za nig zabudowa mieszkaniowo-

(@]

o

(0]

o

ustugowa

Od strony wschodniej — Budynek Urzedu Miasta i parkingi
Od strony potudniowej — Budynek Sgdu Rejonowego , dalej zabudowa jednorodzinna

Od strony zachodniej- ul. Prgdzynskiego, za nia zabudowa mieszkaniowa

Na przedmiotowych dziatkach wystepuje zielen urzgdzona niska w formie krzewéw i, trawnikow i

rabat

Dane powierzchniowe

- obszar objety inwestycjg : dz. 165/4 -1180m* dz165/5 -2068m>". tacznie powierzchnia terenu na
ktdrej zlokalizowany jest budynek 3248m?
- Powierzchnia zabudowy wynosi ok. 927 m?.
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- Powierzchnia uzytkowa budynku (netto) ok. 2500 m?.

- Wysokos¢ budynku - 10,6 m.

- Budynek posiada 3 kondygnacje nadziemne i poddasze nieuzytkowe.
- Budynek zaliczony jest do grupy budynkéw niskich

1.3.2.2 Projektowany

- Projektuje sie wewnetrzne roboty polegajgce na budowie szybu windowego w istniejgcej klatce
schodowej i przebudowie tazienek w kondygnacji parteru

1.3.2.3 Dostepnos¢ dla os6b niepetnosprawnych
Budynek starostwa jest w tej chwili dostepny dla oséb niepetnosprawnych
Od strony zachodniej z poziomu terenu mozna dosta¢ sie do centralnej klatki schodowej z ktorej
platformg pionowa jest dostep na wszystkie wyzsze kondygnacije.
Przewiduje sie wymiane tej platformy dla poprawy dostepu dla oséb niepetnosprawnych

W pozostatej czesci budynku — nie przewiduje sie zmian

W budynku wyodrebniona jest ogdlnodostepna toaleta dla niepetnosprawnych

Wszystkie drzwi do pomieszczen majg szerokos¢ min 90cm umozliwiajgcg osobom poruszajgcym sie
na wézku dostep do tych pomieszczen

Wszystkie drzwi sg bezprogowe lub z progiem nie przekraczajgcym 2cm

Przed budynkiem wyodrebnione sg miejsca postojowe przystosowane dla oséb niepetnosprawnych.

1.4. Zakres stosowania
Specyfikacja techniczna bedzie stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji robét
opisanych w przedmiocie zamoéwienia.

1.5. Zakres robot objetych specyfikacja
1. Wozniesienie dzwigu osobowego w istniejgcym budynku
2. Wykonanie prac remontowych
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2. INFORMACJA O TERENIE BUDOWY
Przebudowa Budynku Starostwa w Wotominie

Teren planowanej inwestycji potozony jest na dz. ew. 165/4 i 165/5 obr. 0028 Wotomin
Przy ul. Pradzynskiego 3; 05-200 Wotomin pow. wotominski, woj. mazowieckie

2.1. Organizacja robét budowlanych
Zaplecze budowy nalezy zorganizowa¢ w miejscu wskazanym przez wtadze starostwa i powiatu.
Transport materiatéw budowlanych i usuwanie gruzu powinien by¢ zorganizowany w sposéb bezkoli-
zyjny z uzytkownikami sgsiednich zabudowan i obostrzeniami i zasadami sgsiedniego terenu
Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy plac budo-
wy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi oraz dziennik bu-
dowy.

2.2. Zabezpieczenie interesow os6b trzecich
Przeprowadzenie rob6t wymaga od wykonawcy zapewnienia bezpieczenstwa oséb postronnych i
uzytkownikow budynku przez dostosowanie organizacji robét oraz odpowiednie wydzielenie stanowisk
montazu. Wykonanie pomostoéw i daszkéw ochronnych, zabezpieczen i zamknie¢ dostepu do strefy
niebezpiecznej oraz oznakowanie ostrzegawcze i informacyjne terenu budowy na zewnatrz i stano-
wisk robét prowadzonych wewnagtrz budynku.
Zabezpieczenie odbywa sie przez:
- wybudowanie ogrodzenia tymczasowego w miejscu gromadzenia materiatdw budowlanych i gruzu,
- zabezpieczenie elewacji
- oznaczenie przejs¢
- oznakowanie terenu budowy,
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony
w cene umowng. Wykonawca jest odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane niewfasciwym
prowadzeniem robét budowlanych

2.3. Ochrona srodowiska
Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego.
W okresie trwania kontraktu i wykanczania rob6t Wykonawca bedzie:
- podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm doty-
czacych ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu budowy;
- bedzie unikat uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wiasnosci spotecznej i innych, a wynikajgcych
ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.
Elementy metalowe i gruz budowlany do wywiezienia na sktadowisko odpaddw.

2.4. Warunki bezpieczenstwa pracy
Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegat przepiséw dotyczgcych bezpieczehstwa i hi-
gieny pracy. W szczegdélnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan
sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz do zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okre-
Slonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umownej.
Prace remontowo- budowlane mogg wykonywac¢ przeszkoleni pracownicy, posiadajgcy aktualne bada-
nia do pracy na wysokosci i zaopatrzeni w ochrony osobiste. W szczegdlnosci nalezy przestrzegaé
,090Ine przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy” (Dz. U. z 1997r. Nr 129, poz. 844, zmiany Dz. U. Z
2002r. Nr 91, poz. 811) oraz przepisy ,w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
robot budowlanych” (Dz. U. z 2003 r. Nr 47, poz. 401).
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2.5.

2.6.

2.7.

2.8.

Nalezy takze zachowa¢ przepisy zawarte w rozdziatach 5 i 9 obejmujgce: - Rozdziat 5. Wymagania do-
tyczace miejsc pracy usytuowanych w budynkach oraz w obiektach poddawanych remontowi lub prze-
budowie i Rozdziat 9. Roboty na wysokosci.

Zaplecze dla potrzeb wykonawcy
Zaplecze budowy moze by¢ wydzielone na dziedzincu posesji. Pomieszczenie, w budynku moze by¢
udostepnione po uzgodnieniu stron.

Warunki dotyczace organizacji ruchu
Teren posiada bezposredni dostep do drogi gminne;j.

Zabezpieczenie chodnikéw i jezdni

Nalezy wygrodzi¢ i oznakowac strefe niebezpieczng na terenie wokét budynkéw w czasie prac na wy-
sokosci. Stanowiska robét nalezy zabezpieczyé przed zniszczeniem i zabrudzeniem terenu i zieleni przy
budynku.

Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegat przepiséw ochrony przeciwpozarowe;j.

Wykonawca bedzie utrzymywat sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie
przepisy na terenie catego placu budowy.

Materiaty fatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem oséb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako

rezultat realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.
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3. OGOLNE WARUNKI WYKONANIA ROBOT

Roboty nalezy wykonywa¢ zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonania robét budowlanych (Dz. U z 2003 r. Nr 48 poz.
401) z pdzniejszymi zmianami oraz zgodnie z przepisami prawa budowlanego. Roboty winny by¢ wykony-
wane z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét tom |- V wyd. Arkady z pdzniejszymi zmia-
nami, dokumentacjg projektowg oraz sztukg budowlang oraz instrukcjami producenta materiatéw stosowa-
nych do napraw.

3.1. Kontrola jakosci robot
Kontrola winna dotyczy¢ prawidtowosci wykonania poszczegoélnych elementéw, zgodnosci ich realizacji
z dokumentacjag projektowg i specyfikacjg techniczng. Sprawdzenie winno si¢ odbywaé w trakcie wyko-
nywania roboét jak i po ich zakonczeniu. W zaleznosci od ocenianych cech i asortymentéw — sprawdze-
nie dokonuje sie wizualnie przez pomiar i badanie.

3.2. Odbiér robot
Odbiory robot dokonywane bedg na zasadach okreslonych w Warunkach Technicznych Wykonania i
Odbioru Robét tom I- V wyd. Arkady z pdézniejszymi zmianami. Wykonawca do dnia odbioru przygoto-
wuje wszystkie dokumenty i pomiary niezbedne do przeprowadzenia odbioru. Odbiér dokonywany jest
na zasadach okreslonych w zawartej umowie. W przypadku stwierdzenia wad i usterek — sposoby ich
usuniecia ustalone zostang w zatgcznikach do protokotu odbioru robét ustalone odrebnym trybem.

3.3. Materialy

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow

pozyskanych z jakiegokolwiek zrodia.

Do uzycia moga by¢ zastosowane tylko te materiaty, ktére posiadaja:

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos$é z kryteriami technicznymi,
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i doku-
mentéw technicznych.

- Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnos$ci z Polskg Normg lub aprobatg techniczna.

Jakiekolwiek materiaty nie spetniajgce tych wymagan nie moga by¢ zastosowane.

3.4. Sprzet
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢é wykonywanych robét i Srodowisko naturalne. Sprzet uzywany do wykonywania robét
ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie technicznym i gotowo$ci do pracy. Bedzie on zgodny z normami
ochrony $rodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

3.5. Transport i przechowywanie
Warunki i sposéb transportu i sktadowania poszczegdlnych materiatéw powinny by¢ zgodne z wymaga-
niami zawartymi w instrukcjach producenta oraz odpowiednich normach.
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu nalezy
zachowaé warunki zawarte w PN-85/0-79252 i przepisach obowigzujgcych w transporcie drogowym i
kolejowym.

3.6. Wykonanie robét
Wykonaweca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowg oraz za jakos$¢ materiatéw i
wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg ST. Cechy materiatéw i elementéw muszg byé
jednorodne i wykazywac¢ zgodnosé z okreslonymi wymaganiami, a rozbieznosci nie mogg przekraczac
dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy wykonane roboty lub dostarczone materiaty
beda niezgodne z dokumentacjg lub specyfikacja, przy jednoczesnym wptywie na niezadowalajgcy ja-
kos¢, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a elementy zostang rozebrane i wykonane ponow-
nie na koszt wykonawcy. Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich

05.05.2022 Strona
PROJEKT CHRONIONY PRAWEM AUTORSKIM. WPROWADZENIE ZMIAN NIE ZMIENIA AUTORSTWA PROJEKTU 9



Przebudowa Budynku Starostwa w Wotominie
ul. Pradzynskiego 3; 05-200 Wotomin, pow. wotominski, woj. mazowieckie

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

zgodnos¢ ze specyfikacjg techniczng, przepisami, normami, sztukg budowlang oraz z poleceniem in-
spektora nadzoru.

Polecenia inspektora nadzoru bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym,
po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu
ponosi wykonawca. Roboty nalezy wykonywa¢ zgodnie z przepisami wynikajgcymi o uzytkowaniu
obiektu budowlanego o funkcji uzytkowej w terminie uzgodnionym z zamawiajgcym. Wykonawca zo-
bowigzany jest do utrzymania terenu budowy w nalezytym porzgdku, w tym takze sprzgtania ciggow
komunikacyjnych wykorzystywanych przez pracownikéw Wykonawcy do transportu materiatu. Wyko-
nawca dopilnuje, aby transport materiatdw odbywat sie w sposéb nieutrudniajgcy pracy budynku. Wy-
konawca poda czas realizacji zamowienia z orientacyjnym harmonogramem prac demontazowo- mon-
tazowych.

3.7. Kontrola jakosci robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét i stosowanych materiatéw. Wykonawca
zapewni rowniez odpowiedni system kontroli materiatow i robét z czestotliwoscig zapewniajgca stwier-
dzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami sztuki budowlanej i specyfikacjami technicznymi .

Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z
umowg . Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badah materiatéw i robo6t pono-
si Wykonawca.

Kontrole, badania oraz odbiory robét bedg zgtaszane przez Wykonawce, Inspektorowi nadzoru

i potwierdzane w formie pisemnej odpowiednimi protokotami, raportami i notatkami. Zgtoszenia te

beda dotyczyé w szczegdlnosci :

- trudnosci i przeszkdd w prowadzeniu robot

- bedg okresla¢ okresy i przyczyny przerw w robotach

3.8. Obmiar robot
Roboty budowlane objete niniejszym postepowaniem bedg prowadzone w systemie ryczattowym.
Wszelkie watpliwosci co do obmiaru i zakresu robét w stosunku do przedstawionego przedmiaru robot i
stanu faktycznego powinny by¢ wyjadnione przed ztozeniem oferty. Jakiekolwiek zastrzezenia w tym
zakresie po ztozeniu oferty nie bedg rozpatrywane.

3.9. Odbiér techniczny wykonywanych roboét
Ustala sie nastepujgce rodzaje odbioru robot:
a) odbidr robot ulegajgcych zakryciu. Odbidr polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych robot, ktére w
dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
b) odbidr koncowy. Odbidr polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonanych robét po catkowitym
zakonhczeniu wszystkich robot.

3.10. Przepisy zwigzane
- Prawo Budowlane
- Ustawa o Zamoéwieniach Publicznych
- Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U z 2003 r. Nr 48 poz. 401)..
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4. WARUNKI| SZCZEGOLOWE WYKONANIA ROBOT

4.1 Roboty budowlane
4.1.1 ST-01.01 Roboty zelbetowe i betonowe

Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét ziemnych wymienionych w punk-
cie 1.1., obejmujgcych:

montaz i rozbieranie szalunkow

zbrojenie konstrukcji zelbetowych

betonowanie konstrukcji zelbetowych i betonowych betonem klasy B 25
betonowanie konstrukgji zelbetowych i betonowych betonem klasy B 20
izolacja przeciwwilgociowa taw fundamentowych z papy zgrzewanej

SRR o

Niniejszy opis nalezy rozpatrywac tgcznie z czescig rysunkowg (dokumentacjg techniczna) przeka-
zanych przez Inwestora.

Specyfikacja techniczna obejmuje podany wyzej zakres robét zasadniczych. Oferent powinien
przewidzie¢ i wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac za-
sadniczych:

Okreslenia podstawowe

beton - stwardniata mieszanina kruszywa, cementu i wody

beton zbrojony lub zelbet - materiat powstaty z potgczenia betonu i stali,

llos¢ stali w konstrukcjach zelbetowych jest niewielka i na ogét nie przekracza 5% ich catkowitej obje-
tosci. Z tego wzgledu zaréwno konstrukcje betonowe, jak i zelbetowe okresla sie¢ w praktyce jedng
nazwa - konstrukcje z betonu.

Cement - miatki, mineralny materiat nieorganiczny, tworzgcy po dodaniu wtasciwej ilosci wody zaczyn ce-
mentowy, twardniejgcy zaréwno pod wodg jak i na powietrzu,

Deskowanie, szalowanie - konstrukcja tymczasowa, pozwalajgca uzyska¢ wyrdb w zgdanym ksztatcie z
materiatu wylewanego na placu budowy,

Konstrukcje z betonu - to ustroje betonowe bez zbrojenia lub ze zbrojeniem mniejszym od
przyjmowanego jako minimalne w elementach zelbetowych.

Konstrukcje zelbetowe - sktadajg sie z betonu i celowo utozonych w nim pretéw ze stali zwykte;j
zbrojeniowej. Wymienione materiaty, dzieki przyczepnosci, wspétpracujg ze sobg w tych konstruk-
cjach i stanowig monolityczng cato$é. Stal przejmuje naprezenia rozciggajgce, a beton napreze-
nia sciskajgce. Ponadto beton nadaje konstrukcjom okreslony ksztalt, zapewnia im odpowiednig sztyw-
nos¢ oraz chroni stal przed szkodliwymi wptywami srodowiska, w jakim pracuje konstrukcja, a takze przed
dziataniem wysokiej temperatury, np. podczas pozaru.

Konstrukcje monolityczne z betonu - realizuje sie na miejscu wbudowania mieszanki betonowej. Na
ich wykonanie skfadajg sie na ogét nastepujgce czynnosci:

a) ustawienie deskowania konstrukcji,

b) przygotowanie i montaz zbrojenia,

c) przygotowanie, utozenie i zageszczenie mieszanki betonowej,

d) pielegnowanie betonu oraz zdjecie deskowania po uzyskaniu przez beton wymaganej
wytrzymatosci.

Otrzymana w ten sposob konstrukcja charakteryzuje sie duzg sztywnoscig, gdyz wszystkie jej ele-
menty stanowig jednolitg cato$¢, a wiec wykazujg ciggtosé struktury betonu oraz tzw. ciggtos¢ konstrukcyj-

na.
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Kruszywo - obojetny materiat ziarnisty lub granulowany, otrzymany zwykle z materiatéw neutralnych ta-
kich jak ttuczeh, zwir, piasek lub wytwarzany fabrycznie jak np. zuzel,

Wykop fundamentowy - wykop, w ktérym sg wykonywane podbudowy obiektéw budowlanych,

Zbrojenie - prety, tkaniny, widkna, druty, kable, osadzone w materiale dla przenoszenia okreslonych sit,

Zasady doboru i dostawy stali zbrojeniowej

Klasa i gatunek oraz $rednice pretéw stosowanego zbrojenia powinny byé zgodna z projektem kon-
strukcji. Nizej podano ogélne zasady doboru stali gatunkéw najczesciej stosowanych w praktyce. Prety ze
stali klasy A-0 gatunku StOS-b sg uzywane jako zbrojenie konstrukcyjne, rozdzielcze i strzemiona w
konstrukcjach z betonu oraz jako zbrojenie nosne w elementach o matym stopniu zbrojenia i niskiej
klasie betonu. Prety ze stali klasy A-l gatunku St3SX-b, St3SY-b i St3S-b stosuje sie jako zbrojenie no-
$ne w konstrukcjach pracujgcych pod obcigzeniem wielokrotnie zmiennym i dynamicznym, w konstruk-
cjach narazonych na drgania sejsmiczne, na dziatanie cisnienia gazoéw lub cieczy oraz w konstrukcjach
pracujgcych w srodowiskach agresywnych, pod warunkiem zabezpieczenia tych konstrukcji przed korozjg.
Ze stali klasy A-l gatunku St3SY-b nalezy wykonywaé¢ uchwyty montazowe elementéw prefabrykowa-
nych.

Prety ze stali klasy A-ll gatunku St50B stosuje sie jako zbrojenie nosne. Nie nalezy ich jednak stosowac w
konstrukcjach poddanych dziataniu obcigzen wielokrotnie zmiennych. Nie nadajg sie do spawania tuko-
wego i zgrzewania punktowego.

Prety ze stali klasy A-1l gatunku 18G2-b stosuje sie jako zbrojenie nosne w konstrukcjach pracu-
jacych pod obcigzeniem wielokrotnie zmiennym i dynamicznym, w podwyzszonej temperaturze, narazo-
nych na drgania sejsmiczne, na dziatanie ciSnienia gazow i cieczy, gwattowne dziatanie cisnienia
powietrza (podmuch) oraz pracujgcych w srodowiskach agresywnych, pod warunkiem zabezpieczenia
konstrukcji przed korozjg.

Prety ze stali klasy A-1l gatunku 20G2Y-b stosuje sie jako zbrojenie nosne w konstrukcjach zelbe-
towych. Dopuszcza sie uzywanie tej stali w konstrukcjach pracujgcych pod obcigzeniem wielokrotnie
Zmiennym.

Pozostate okreslenia sg zgodne ze stosowanymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w
rozdziale ,Wymagania ogélne".

Ogodlne wymagania dotyczace roboét

Ogolne wymagania dotyczgce Rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogéine”

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z Dokumentacjg
techniczng, Specyfikacjg techniczng oraz poleceniami Inzyniera.

Wykonawca bedzie wykonywat roboty zgodnie z przyjetymi do stosowania w Polsce normami, in-
strukcjami i przepisami.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania harmonogram robat,
wykaz materiatdw, urzadzen i technologii stosowanych przy wykonaniu robét okreslonych kontraktem.

4.1.1.1 Materiaty
Wymagania szczegé6towe

Materiatami stosowanymi do wykonania prac objetych niniejszg specyfikacja sa:
- stal zbrojeniowa, ksztattowniki stalowe

Przewiduje sie zbrojenie konstrukcji stala:
—  St3SX-b, klasa stali A | - prety gtadkie s$r. 6 - 12 mm,
—  34GS klasa A 1l - prety zebrowane s$r. 8-25 mm,
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— Bst500s klasa A-llIN - prety zebrowane $r. 8-25 mm,

—  ze stali ksztaltowej St3SX wykona¢ wbetonowane marki do mocowania slusarki
W przypadku stali dostarczanej w kregach, srednica kregéw powinna wynosi¢ 500-1000mm, a ich masa do
I000kg. W przypadku stali dostarczanej jako prety proste, prety proste powinny byé dostarczane na bu-
dowe w dtugosciach 10-12m, jesli w zamdéwieniu nie okreslono inacze;.

Stal zbrojeniowg nalezy sktadowaé pod zadaszeniem, posortowang wg wymiaréw i gatunkow. Od-
giete prety zbrojeniowe powinny by¢ sktadowane na wydzielonych, uporzadkowanych miejscach, w
sposob nie powodujgcy ich uszkodzenia i pomieszania. Druty sktadowane by¢ winny w magazynie za-
mknietym, w kregach, posortowane wg wymiaréw i gatunkow. Kazda partia stali musi by¢ zaopatrzona w
atest hutniczy. Elementy kotwigce zabetonowane w elementach zelbetowych winny by¢ wykonane
ze stali zabezpieczonej antykorozyjng powtokg malarskg. Elementy winny byé osadzane wg szablonu
wykonanego na podstawie marki.

Mieszanka betonowa

Przewiduje sie uzycie mieszanki betonowej:
— B -10 - podktad pod fundamenty
— B - 20 - dodatkowy materiat na fundamenty
— B - 25 - gtéwny materiat dla fundamentoéw , $cian i stropow
— Beton zwykty uzyskuje sie z mieszanki betonowej, w ktorej sktad wchodzg:
—  kruszywo mineralne o frakcjach piaskowych (do 2 mm) i grubszych, cement,
- woda oraz ewentualnie dodatki mineralne (udziat w mieszance przekraczajgcy 5% masy cementu) i
domieszki chemiczne (udziat do 5% masy cementu)

Kruszywo mineralne

Do wykonania mieszanek stosowac kruszywa tamane i naturalne odpowiadajgce normg PN-B-06712 i
PN-B-06714. Kruszywo moze by¢ naturalne (kruszywo w stanie naturalnym) lub tamane. Rozréznia
sie trzy podstawowe grupy asortymentowe tego kruszywa:

- piasek, piasek famany (ziarna o $rednicyO-2 mm),

- Zwir, grys, grys z otoczakow (ziarna o srednicy od 2 mm do dyix, Przy czym dpax = 16; 31,5 lub 63mm),

- mieszanke kruszywa naturalnego sortowang, kruszywa tamanego i z otoczakow.

W zaleznosci od uziarnienia kruszywo dzieli sie na trzy rodzaje: drobne o ziarnach do 4 mm, grube o
ziarnach 4mm do 63 mm i bardzo grube o ziarnach 63 do 250 mm.

Ze wzgledu na cechy jakosciowe kruszywo dzieli si¢ na odmiany | i Il, zaleznie od zawartosci grudek
gliny w kruszywach tamanych ze skat weglanowych i/lub nasigkliwo$ci w grysach ze skat mag-
mowych i metamorficznych oraz gatunki 1 i 2, zaleznie od zawartosci poszczegdlnych frakcji w kru-
szywie. Marki 10, 20, 30, 50, zaleznie od przydatnosci do odpowiedniej klasy betonu. Cechy fizyczne
poszczegdlnych asortymentdéw i marek kruszyw do betonéw powinny odpowiada¢ wymaganiom poda-
nym w PN-86/B-06712. W przypadku betonu o okreslonym stopniu mrozoodpornoéci lub wodosz-
czelnosci zaleca sie stosowanie kruszywa marki nie nizszej niz 20. Zalecane tgczne graniczne krzywe
uziarnienia kruszyw do betonu podano w PN-88/B-06250.

Przy ustalaniu proporcji kruszyw frakcji piaskowej i grubszych nalezy bra¢ pod uwage urabialnosé
mieszanki betonowej. Ta urabialno$¢ powinna by¢ dostosowana do warunkéw formowania, ktére sg
okreslane przez:
—  ksztatt i wymiary konstrukcji, elementu lub wyrobu oraz ilo$¢ zbrojenia,
— zakfadang gtadkos¢ i wyglad powierzchni betonu
— sposoby ukfadania i zageszczania mieszanki betonowej (reczne przez sztychowanie lub
ubijanie, mechaniczne przez wibrowanie, ubijanie, prasowanie itd.).
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Dostosowanie urabialnosci mieszanki betonowej do wymienionych warunkéw polega na doborze odpo-
wiedniej ilosci zaprawy i tgcznej ilosci cementu i frakcji kruszywa ponizej 0,125 mm (przedstawiono
w tabeli ponizej) oraz konsystenciji.

S s Najmniejsza suma objetosci abso-
Zalecana llosc zaprawy w lutnych cementu i ziaren kruszywa
Rodzaje wyrobéw elementéw lub konstrukcii dm?®na 1 m mieszanki y . YW
. ponizej 0,125 mm w dm na Im
betonowej . ; .
mieszanki betonowej
Zelbetowe i betonowe konstrukcje masywne o
najmniejszym wymiarze przekroju wiekszym niz  |400-450 70
500 mm i kruszywie do 63 mm
Zelbetowe i betonowe wyroby, elementy kon-
strukcje o najmniejszym wymiarze przekroju 450-550 80
wiekszym niz 60 mm i kruszywie do 31,5 mm
Zelbetowe i betonowe wyroby, elementy i kon-
strukcje 0 najmniejszym wymiarze przekroju 500-550 95
wiekszym niz 60 mm i kruszywie do 16 mm

Konsystencje mieszanki betonowej sprawdza sie metodg Ve-Be lub metodg stozka opadowego. Be-
tony o konsystencji potciektej i ciektej zaleca sie uzyskiwa¢ w wyniku stosowania domieszek uplastycz-
niajgcych lub uptynniajgcych. Wymagane wskazniki konsystencji mieszanek betonowych, zalezne od me-
tod badan, podano w tabeli ponize;j:

Konsystencjai | Sposoby zageszczania i warunki formowania (ksztatt Wskaznik wg metody:
jej symbol przekroju, ilo$¢ zbrojenia) Ve-Be,s |Stozka opadowe-
go,cm
Wilgotna K- Mieszanki wibrowane (powyzej I00Hz) i wibroprasowa- ~ -
ne, przekroje proste, rzadko zbrojone 2
Gestoplastyczna | Mieszanki wibrowane lub ubijane recznie, przekroje 8 -
K-2 proste, rzadko zbrojone
2
Plastyczna K-3 Mieszanki wibrowane i recznie sztychowane, przekroje( 13-7
proste, normalnie zbrojone (okoto 1- 2,5%) lub mieszanki| (metoda |2-5
wibrowane, przekroje ztozone , rzadko zbrojone zaleca-
Polciekla K-4 Mieszanki wibrowane lub recznie sztychowane, prze- 6-11
kroje zlozone, gesto zbrojone lub recznie sztychowa- 6 (metoda zale-
ne, proste przekroje, normalnie zbrojone cana)
Ciekla K-5 Mieszanki recznie sztychowane - 12-15

Ziarna kruszywa
1/3 najmni

3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia,

nie powinny by¢ wigksze niz:
ejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

prostopadtej do kierunku betonowania

Cement

lezagcymi w jednej

ptaszczyznie

Do wykonania mieszanek betonowych stosuje sie cementy powszechnego uzytku: portlandzki (CEMI),
portlandzki mieszany (CEM II), hutniczy (CEM Ill) i pucolanowy (CEM 1V). Rozroznia sie szes¢ klas
cementu: 32,5; 32,5R; 42,5; 42,5R; 52,5 i 52,5R (symbol R oznacza cement o wysokiej wytrzymato-
$ci weczesnej).Szczegotowe informacje dotyczace cementu powszechnego uzytku sg zawarte w in-
strukcji UB nr 356/98[8].

Woda
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Woda stosowana do mieszanki betonowej powinna spetnia¢ wymagania PN-88/B-32250. Nie po-
winna zawiera¢ sktadnikbédw wplywajgcych niekorzystnie na wigzanie i twardnienie betonu. W przypadku
watpliwosci nalezy przeprowadzi¢ jej odpowiednie badanie. Ogdlnie nalezy stwierdzi¢, ze woda pitna
(oprocz wod mineralnych) nadaje sie do mieszanek betonowych. Wymagania ogdlne dotyczace wody
do mieszanek betonowych i zapraw (wg PN-88/B--32250) podano w tabeli ponizej:

Barwa Zapach Powinna odpowiada¢ barwie wody wodociggowej Woda nie powinna
Zawiesina Woda nie powinna zawiera¢ zawiesiny
PH 4

Domieszki chemiczne

Domieszki chemiczne stosuje sie w celu poprawienia réznych wtasciwosci mieszanki betonowej i
betonu. Domieszki majg postaé ptynu lub proszku. W zaleznosci od gtéwnych funkcji domieszki
mozna (wg instrukcji ITB nr 358/98) podzieli¢ na: przyspieszajgce, opdzniajgce, redukujgce wode,
napowietrzajgce. Klasyfikacje domieszek chemicznych wg PN-85/B-23010.

Catkowita ilos¢ domieszek chemicznych powinna wynosi¢ 0,2-=-5% masy cementu. Domieszki ptynne
stosowane w ilosci przekraczajgcej 3 I/m® mieszanki betonowej nalezy bra¢ pod uwage przy ob-
liczaniu wskaznika wodno-cementowego wic.

Wplyw domieszki na mieszanke betonowg zalezy od: rodzaju cementu, rodzaju i ilosci domieszki,
wartosci wskaznika w/c. Rézne rodzaje cementu, a takze rézne partie cementu z tego samego zrédta
moga wymagacé uzycia réznej ilosci tej samej domieszki do osiaggnigcia jej zatozonego wptywu.
Domieszki przyspieszajgce sg dodawane do mieszanki betonowej w celu skrécenia czasu wigzania
i/lub twardnienia betonu, a wiec przyspieszenia tzw. wczesnej wytrzymatosci betonu.
Tego rodzaju domieszki stosuje sie w przypadku potrzeby szybszego rozformowania elementu beto-
nowego, w mieszankach betonowych uzywanych np. w naprawach itp.
Domieszki op6zniajgce spowalniajg wigzanie cementu, jego twardnienie i efekt cieplny twardnienia.
Stosuje sie je:
a) do betonu towarowego przewozonego na dalekie odlegtodci, zwlaszcza przy wyzszej
temperaturze (powyzej 18°C),
b) przy betonowaniu elementéw o duzych przekrojach (np. fundamentéw) w celu zapobiegania
wystepowaniu rys
c) przy betonowaniu w upalne dni

Domieszki redukujgce wode, tzn. domieszki uplastyczniajgce i uptynniajgce - plastyfikatory i super
plastyfikatory, zmniejszajg wodozgdnos¢ i/lub polepszajg urabialno$¢ mieszanki betonowej. Moga tez do-
datkowo powodowac opdznienie lub przyspieszenie wigzania bgdz twardnienia betonu. Domieszki
napowietrzajgce powodujg powstanie w betonie systemu mikro poréw, co zapewnia zwiekszenie mro-
zoodpornosci betonu oraz jego odpornosci na dziatanie srodkéw odladzajgcych. Dodatki te wptywajg
tez na poprawe urabialno$ci mieszanki betonowej. Stosowane sg tez inne domieszki, w tym tzw. do-
mieszki kompleksowe, charakteryzujgce sie¢ kombinowanym dziataniem dwu- lub nawet tréjfunkcyj-
nym. Trzeba doda¢, ze nieodpowiednie stosowanie oraz niedoktadne dozowanie domieszek moze by¢
przyczyng pogorszenia efektéw ich dziatania, a nawet uzyskania niepozgdanych efektéw w mieszance
betonowej, polegajgcych np. na braku lub nadmiernym przyspieszeniu wigzania itp.

Zastosowanie odpowiedniej domieszki powinno wynikaé¢ z opracowanej recepty (sktadu) mieszanki be-
tonowej. Powinno tez by¢ zgodne z aprobatami technicznymi badz normami dotyczgcymi poszcze-
golnych domieszek oraz dostosowane do rodzaju stosowanego cementu. Domieszki dozuje sie gtéwnie
w sposOb wagowy (w stosunku do masy cementu). Dodatki stosowane do mieszanki betonowej
(moga one by¢ rowniez sktadnikami cementu), to przede wszystkim popiét lotny, granulowany Zzuzel
wielkopiecowy, pucolany i pyt krzemionkowy. Sg one dozowane w celu zmniejszenia kosztéw wytwa-
rzania bgdz zmodyfikowania wtasciwosci betonu.
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Dodatki stosuje sie w ilosci wiekszej niz 5% w stosunku do masy cementu. Zastosowanie dodatku po-
winno wynikaé z opracowanej recepty (sktadu) mieszanki betonowe;.

Izolacja 2x < Papa zgrzewalna >

Przewidziano izolacje 2xpowtokg mineralng— dopuszcza sie przy akceptacji Inwestora i dozoru autor-
skiego polimerowg - asfaltowg pape zgrzewalng, na osnowie z tkaniny poliestrowej o gramaturze min.
200 g/m2, zgrzewana na szeroko$¢ zakfadki lub klejona na zimno

Izolacja powlokowa

Do gruntowania powierzchni stosowac roztwor asfaltowy, nastepnie nanosi¢ 2x izolacje powlokowag na
zimno.

Skiadowanie materiatéw

Stal zbrojeniowg (kregi, prety, szkielety zbrojenia) nalezy skltadowaé¢ pod zadaszeniem, na podkitadach
drewnianych (rozstawionych co okoto 2,0 do 2,5 m) badz przenosnych stojakach, posortowang wg
wymiaréw i gatunkéw. Odgiete prety zbrojeniowe powinny by¢ skladowane na wydzielonych, uporzad-
kowanych miejscach, w sposdb nie powodujacy ich uszkodzenia i pomieszania.

Druty sktadowane by¢ winny w magazynie zamknigtym, w kregach, posortowane wg wymiardw i gatun-
kéw. Nie wolno ukfadac tej stali bezposrednio na gruncie.

Prety zbrojeniowe nalezy segregowac¢ wedtug klas i gatunkéw, srednicy i dtugosci. Stal w kregach
ukfada sie na placu magazynowym na ptask (do osmiu warstw) lub opierajgc jeden krag o drugi.
Mieszanka betonowa winna by¢ dostarczana bezposrednio przed wbudowaniem z wyspecjalizowanej
wytworni.

Elementy stalowe kotwigce sktadowaé pod zadaszeniami lub w pomieszczeniach zamknietych w sposéb
uniemozliwiajgcy uszkodzenie powtoki antykorozyjnej.

Pape sktadowa¢ w pomieszczeniach suchych, w pionowo ustawionych rulonach.

Bitumiczny preparat gruntujgcy przechowywaé z dala od zrodet ognia, w szczelnie zamknietych fa-
brycznych pojemnikach.

Deklaracja zgodnosci

Do kazdej partii betonu powinno zosta¢ wystawione przez producenta zaswiadczenie o jakosci beto-
nu. Zaswiadczenie to winno zawiera¢ charakterystyke betonu, zastosowane dodatki; wyniki badan
kontrolnych wytrzymato$ci betonu na Sciskanie oraz typ prébek stosowanych do badan; wyniki badan
dodatkowych; okres, w ktérym wyprodukowano dang partie betonu. Kazda partia stali musi byé zaopa-
trzona w atest hutniczy.

4.1.1.2 Wykonanie robét
Zakres wykonania Robét
Ustawienie szalunkow

Szalunki nalezy zamontowa¢ zachowujgc geometrie okreslong w dokumentaciji techniczne;j.

Deskowania i zwigzane z nimi rusztowania powinny zapewni¢ sztywno$¢ i niezmiennos¢ wymiaréw
konstrukcji podczas uktadania zbrojenia, betonowania i dojrzewania betonu, a wiec w catym okresie
ich eksploatacji. W wypadku stosowania deskowan i rusztowan nietypowych wykonuje sie je
zgodnie z projektem, przedstawionym do zaakceptowania Inzynierowi. Odpowiedzialnym zgodnie z
umowg szczegotowg z bezposredni nadzér nad robotami szalunkowymi ze strony Inwestora jest In-
spektor Nadzoru. Wykonawca jest zobowigzany do przedstawienia Inspektorowi Nadzoru wszelkich
ustalen i uzgodnienh dotyczacych prowadzonych robdét przed przedstawieniem ich do akceptacji
przez Inzyniera. Ich konstrukcje oblicza sie na dziatanie obcigzen spowodowanych ciezarem wta-
snym oraz pomostow roboczych i uzywanego sprzetu (np. taczki, wézki, wibratory), zbrojenia, parcia
mieszanki betonowej (z uwzglednieniem obcigzen dynamicznych podczas jej uktadania i zageszcza-
nia), obcigzenia od pracownikow itp.
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Deskowania powinny byé szczelne, aby chroni¢ przed wyciekaniem zaprawy cementowej z mie-
szanki betonowej. Zaleca sie, aby szerokos¢ desek przylegajacych bezposrednio do betonu nie byta
wieksza niz 150 mm, z wyjatkiem dna form, gdzie moze by¢ zastosowana jedna deska odpowiedniej
szeroko$ci. Deskowania belek, stropéw o rozpietosci powyzej 4 m powinny by¢ wykonane ze strzatkg
konstrukcyjng odwrotng do kierunku ugiecia konstrukcji. Wartosc¢ tej strzatki powinna by¢ okreslona w
projekcie lub instrukcji dotyczacej danego rodzaju deskowania. Deskowania nieimpregnowane nalezy
przed utozeniem mieszanki betonowej obficie zla¢ woda.

Prawidtowos$¢ wykonania deskowan i rusztowan nalezy sprawdzi¢ przed ich uzytkowaniem (dokonaé odbio-
ru). Sprawdzenie to i dopuszczenie do uzytkowania powinno by¢ potwierdzone zapisem w dzienniku bu-
dowy.

Przygotowanie i montaz zbrojenia, marek

Ustawianie elementéw zbrojenia powinno by¢ wykonywane wedtug przygotowanych schematéw za-
pewniajgcych kolejnos¢ robdt, przy ktorej weczeéniej utozone elementy bedg umozliwiaty dalszy mon-
taz zbrojenia. Zbrojenie nalezy uktadaé po odbiorze deskowan.

Zbrojenie powinno by¢ trwale usytuowane w deskowaniu w sposéb zabezpieczajgcy od uszkodzen i
przemieszczen podczas betonowania i zageszczania mieszanki betonowej. Prety, siatki i szkielety nale-
zy uktadaé¢ w deskowaniu tak, aby grubos¢ otuliny odpowiadata wartosciom podanym w projekcie.
Przygotowanie i obrébka zbrojenia obejmujg takie czynnosci jak czyszczenie, prostowanie, ciecie, gie-
cie i montaz. Zbrojenie powinno by¢ oczyszczone, aby zapewni¢ dobrg wspoétprace (przyczepnosc)
betonu i stali w konstrukcji. Nalezy wiec usung¢ z powierzchni pretéw zanieczyszczenia smarami, far-
ba olejng itp., a takze tuszczacyg sie rdzg (lekki nalot rdzy nieniszczacej sie nie jest szkodliwy). W celu
usuniecia farb olejnych badz zattuszczenia stosuje sie opalanie lampami benzynowymi (po wypaleniu sie
zanieczyszczen prety wyciera sie; jesli jest to niezbedne - rowniez papierem Sciernym). Nalot rdzy
luszczacej sie mozna usungé za pomocg szczotek drucianych. Niekiedy stosuje sie tez piaskowanie.
Prety uzywane do przygotowania muszg by¢ proste. Dlatego - w przypadku wystepowania miejscowych
zakrzywien - nalezy te prety wyprostowac przed przystgpieniem do dalszej obrobki (ciecia itd.). Prety
zbrojeniowe w kregach mozna prostowac przez wycigganie za pomocg np. wciggarki, lub mechaniczne
prostowanie pretdow przy uzyciu prostowarek mechanicznych. Niekiedy dopuszcza sie, zwtaszcza
prety wiekszych srednic, prostuje sie recznie za pomocg klucza zbrojarskiego, na stole zbrojarskim z
odpowiednio umocowanymi trzpieniami.

Oczyszczone i wyprostowane prety tnie sie na odcinki diugosci wynikajacej z projektu. Stosuje sie do tego
celu nozyce reczne, a takze (zwtaszcza w przypadku pretéw wiekszych srednic) nozyce mechaniczne o
napedzie elektrycznym. Nozycami mechanicznymi mozna przecina¢ jednoczesnie wiecej niz jeden pret.
Do ciecia siatek zbrojeniowych stosuje sie nozyce hydrauliczne przewozne. Pociete prety sg nastepnie
wyginane zgodnie z rysunkami zbrojenia podanymi w projekcie.

Prety mozna wyginaé recznie kluczem zbrojarskim, wykorzystujgc trzpienie zamocowane w blacie
stotu zbrojarskiego lub za pomocg gietarek recznych lub za pomoca gietarek mechanicznych. Mozna
przy tym jednoczesnie wyginaé wiecej niz jeden pret. Wygiete prety zbrojeniowe i strzemiona montuje sie
bezposrednio w deskowaniu lub przygotowuje w postaci szkieletéw zbrojeniowych.

Szkielety krotkich belek i stupow mozna montowac na dwdch lub trzech koztach. Na tych koztach uktada
sie prety dolne zbrojenia belki lub zbrojenia stosowanego przy jednym boku stupa, a nastepnie na-
ktada sie strzemiona i rozsuwa je zgodnie z rozstawem okreslonym w projekcie. Po potgczeniu strze-
mion z pretami szkielet odwraca sie i wsuwa w strzemiona pozostate prety, tgczac je (np. drutem
wigzatkowym) ze strzemionami. Gotowy szkielet wstawia sie w deskowanie.

Zbrojenie ptyt mozna ukfada¢ od razu w deskowaniu. Najpierw na deskowaniu oznacza sie kredg lub otéw-
kiem ciesielskim rozstaw pretéw nosnych (gtéwnych) i rozdzielczych. Nastepnie rozktada sie prety nosne i
na nich uktada sie i od razu fgczy prety rozdzielcze usytuowane u dotu piyty. P6Zniej montuje sie prety
rozdzielcze w zagieciach pretow nosnych, a na koncu prety u gory piyty.
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Podobnie montuje sie szkielety zbrojeniowe $cian. Na ustawionej jednej stronie deskowania wyznacza
sie rozstaw pretow. Ustawia sie prety pionowe, a nastepnie, poczynajgc od spodu, tgczy z nimi prety
poziome. Pionowe prety Scian i stupdw przywigzuje sie do pretdw wystajgcych z fundamentu lub
poprzedniej kondygnacji. Dlugos¢ zaktadu powinna by¢ zgodna z projektem.

W celu zapewnienia wymaganej grubosci otuliny betonowej zaleca sie zatozy¢ na prety specjalne
krgzki z tworzywa sztucznego.

Prety taczy sie w szkielety, stosujgc zgrzewanie, spawanie lub wigzanie drutem. Potgczenia zgrze-
wane i spawane sg sztywne. W deskowaniu mozna prety zgrzewa¢ za pomocg przewoznych
zgrzewarek. W zbrojarniach sg instalowane zgrzewarki state. Do wykonywania siatek zbrojeniowych
uzywa sie zgrzewarek wielopunktowych. Prety ze stali spawalnej mozna tgczy¢ za pomocg spawania.
Wykorzystuje sie do tego celu réznego rodzaju spawarki. Prety nalezy wigza¢ wyzarzonym drutem o s$red-
nicy 1 mm, stosujgc np. wezet prosty pojedynczy lub podwdjny bgdz wezty krzyzowe albo martwe.
Zbrojenie elementéw Zelbetowych powinno skiadac sie, jesli to mozliwe, z pretéw nieprzerwanych na dtu-
gosci jednego przesta lub jednego elementu konstrukcyjnego. Jezeli ten warunek nie moze by¢ spetniony,
to odcinki pretow trzeba w zasadzie tgczy¢ za pomoca spawania lub zaciskow mechanicznych.

Dopuszcza sie tez taczenie pretéw na zaktad. Zaleca sie, aby potgczenia pretow znajdowaty sie w przekro-
jach, ktérych nosnos¢ pretow nie jest catkowicie wykorzystana. Rodzaje potaczen spajanych i
sposoby ich wykonania sg podane w PN-B-03264:2002.

Osadzenie w betonie marek do mocowania $lusarki - w rozstawach zgodnie z projektem architektury
i konstrukciji.

Wytwarzanie mieszanki betonowej

Mieszanka betonowa jest mieszaning wszystkich sktadnikow uzytych do wykonania betonu przed i po
jej zageszczeniu, ale przed zwigzaniem zaczynu cementowego (mieszaniny cementu i wody). Skiad
mieszanki betonowej (jej recepta) jest projektowany metodami obliczeniowymi, obliczeniowo

- doswiadczalnymi oraz doswiadczalnymi.

Poszczegdlne fazy procesu wytwarzania mieszanki betonowej to:

- przygotowanie sktadnikéw,

— dozowanie i mieszanie sktadnikéw,

- transport mieszanki do miejsca jej wbudowania.

Jezeli jest potrzebna niewielka ilos¢ mieszanki betonowej, to wytwarza sie jg na placu budowy za po-
mocg betoniarek, ktére zazwyczaj majg pojemnos¢ 0,15; 0,25 lub 0,5 m?®. Czas mieszania sktadnikow
mieszanki (dozowane w kolejnosci - kruszywo, cement i woda) zalezy od konsystencji mieszanki, ale
nie moze by¢ krotszy niz 1 min (w przypadku konsystencji poiciekiej i ciektej). Przy wiekszym zapotrzebo-
waniu mieszanke betonowg uzyskuje sie najczeéciej ze statych wytwdrni, zwanych betonowniami.
Opracowanie recepty mieszanki betonowej obejmuije:

a) ustalenie wstepnych zatozen, jak przeznaczenie i warunki uzytkowania betonu, klasa betonu,

ewentualnie stopien mrozoodpornosci i wodoszczelnosci, warunki formowania, urabialnos¢
mieszanki betonowej,

b) dobdr i ewentualne badania sktadnikéw mieszanki betonowej,
c) ustalenie wstepne sktadu mieszanki,
d) proby kontrolne, kolejne korekty sktadu i ustalenie recepty laboratoryjne;j,

e) ustalenie recepty roboczej, uwzgledniajgcej zawilgocenie kruszywa, pojemnos$¢ urzadzenia
mieszajgcego i sposéb dozowania sktadnikow.

Przygotowanie betonowania
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Przed przystgpieniem do betonowania nalezy sprawdzi¢ poprawnos$¢ wykonania robot poprze-
dzajgcych betonowanie, a w szczegdlnosci:

a) wykonanie deskowan, rusztowan, usztywnien i pomostow

b) wykonanie zbrojenia

c) przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej

d) wykonanie robét zanikajgcych

e) prawidlowos¢ rozmieszczenia i niezawodno$s¢ mocowan elementéw kotwigcych zbrojenie i
deskowanie

f) gotowosé sprzetu i urzadzen do betonowania

Deskowanie i zbrojenie winno byé bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone ze $mieci, brudu,
ptatkéw rdzy. Powierzchnia deskowania winna by¢ powleczona srodkiem uniemozliwiajgcym przywarcie
betonu do deskowania.

Betonowanie

Wysokos¢ zrzutu mieszanki betonowej o konsystencji gesto plastycznej i wilgotnej nie powinna by¢
wieksza, niz I,5m a o kompensaciji ciektej - 0,5m.
W czasie betonowania nalezy obserwowac¢ deskowania i rusztowania, czy nie nastepuje utrata prawi-
dtowego ksztattu konstrukciji.

Przy betonowaniu w czasie upalnej pogody utozona mieszanka powinna by¢ niezwtocznie zabe z-
pieczona przed nadmierng utratg wody
Przy betonowaniu w czasie deszczu nalezy zabezpieczy¢ mieszanke przed wodg opadows.
Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu winien by¢ rejestrowany w dzienniku robot.
Po zakonczeniu betonowania nalezy zapewni¢ wtasciwg pielegnacje betonu.

Uktadanie mieszanki betonowej

Mieszanke betonowg uktada sie po sprawdzeniu deskowan i rusztowan oraz zbrojenia elementow.
Sktad mieszanki powinien byé zgodny z opracowang receptg roboczg. Jednym z najwazniejszych
problemoéw podczas uktadania mieszanki jest niedopuszczenie do rozsegregowania jej sktadni-
kéw.

Dlatego wysokos$¢ swobodnego zrzucania mieszanki o konsystencji gesto plastycznej nie
powinna przekracza¢ 1,5 m. Im mieszanka jest bardziej ciekia, tym fatwiej rozsegregowuje sie.
Dlatego mieszanka ciekfa powinna by¢ uktadana przy uzyciu rynien lub rur i tak, aby wysokos¢ jej
swobodnego opadania nie przekraczata 50cm. Stupy o przekroju co najmniej 40 x 40 cm, lecz nie
wigkszym niz 0,8 m?, bez krzyzujgcego sie zbrojenia, mogg byé betonowane od gory z wysokosci
nie wiekszej niz 5 m; w wypadku mieszanki o konsystencji plastycznej lub ciektej wysokosé ta nie
powinna przekracza¢ 3,5 m. Mieszanka betonowa przygotowana w temperaturze do 20° C powinna
by¢ zuzyta w czasie do 1,5h, a w temperaturze wyzszej -do 1,0h. Jezeli sg stosowane Srodki
przyspieszajgce wigzanie cementu, to czas ten zmniejsza sie do 0,5 h. W zaleznoéci od wielko$ci
elementu betonuje sie go albo od razu catym przekrojem, albo warstwami.

Stosuje sie praktycznie trzy sposoby ukladania mieszanki warstwami:

- poziomymi warstwami ciggtymi na catej powierzchni danego elementu ten sposob stosuje sie
w przypadku niezbyt duzych powierzchni betonowania; w celu zapewnienia jednorodnosci
betonu kazda kolejna warstwa musi by¢é ulozona przed rozpoczeciem wigzania poprzedniej
warstwy,

- poziomymi warstwami ze stopniowaniem; ten sposéb stosuje sie przy duzych powierzchniach
betonowania i stosunkowo niewielkiej grubosci, gdy uktadanie petnymi warstwami jest niemozliwe
z uwagi na ditugi okres ich betonowania; warstwy uktada sie w ten sposéb, ze potozone nizej
wykonuje sie z wyprzedzeniem 2 do 3 m w stosunku do potozonych wyzej,

- warstwami pochytymi o nachyleniu 1:3; element betonuje sie na ogét na catg jego wysokosé;
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sposob ten stosuje sie m.in. w przypadku betonowania wysokich belek o gesto
rozmieszczonym zbrojeniu; nie jest zalecany przy zageszczeniu przez wibrowanie.

Utozona mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczona za pomocg odpowiednich urzadzen
mechanicznych: wibratoréw wgtebnych, powierzchniowych, przyczepnych, pretowych.

Zageszczanie reczne (za pomocg sztychowania i jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania
miotkiem drewnianym) moze by¢ stosowane tylko w wypadku mieszanek betonowych o konsystencji
ciektej i potciekiej lub gdy zbrojenie jest zbyt geste i uniemozliwia uzycie wibratoréw pograzalnych.

W przypadku wibratorow wgtebnych drgania sg przekazywane przez butawe zatapiang w
mieszance betonowej, potgczong gietkim watem z silnikiem elektrycznym. Poniewaz drgania ulegajg ttu-
mieniu w mieszance, trzeba tak przesuwaé butawe, aby poszczegdlne pola oddziatywania wibratora
zachodzity na siebie. Nalezy stosowac wibratory ktére majag zestawy butaw o ré6znych parametrach.

Gdy cata powierzchnia wibrowanej mieszanki betonowej w elemencie pokryje sie zaczynem cemen-
towym, wibrowanie mozna zakonczyé. Po zanurzeniu nalezy butawe kilkakrotnie unosi¢ na 10-20 cm
w gore, bo promien skutecznosci wibracji nie jest jednakowy na catej diugosci butawy. Po przyjetym
czasie wibracji butawe powoli wyjmuje sie, aby nie pozostat po niej otwor, i zanurza w nastepne miejsce.
Butawa nie powinna dotykac¢ deskowania ani zbrojenia.

Gdy promien oddziatywania wibratora pokrywa sie z przekrojem stupa, butawe zanurza sie w $rodku
tego przekroju. Stupy o wiekszym przekroju wibruje sie przez zanurzanie butawy wzdtuz kilku osi. Gdy
chce sie uzyska¢ powierzchnie elementu gtadkg i bez rakéw, trzeba osie wibracji przyblizy¢ do deskowa-
nia. Wazne jest rowniez staranne pokrycie powierzchni deskowania odpowiednim srodkiem antyadhe-
zyjnym. Mieszanek potptynnych i ciektych nie potrzeba wibrowac. Cienkie elementy pionowe grubosci do
25 cm, zageszcza sie wibratorami przyczepnymi, przymocowanymi np. do jarzma deskowania stupa badz
stezen deskowania $cian. O$ wirnika powinna by¢ pionowa. Zasieg wibracji wynosi od 100 do 150 cm.
Cienkie elementy poziome zageszcza sie wibratorem powierzchniowym, ktéry przesuwa sie po po-
wierzchni elementu. Wibrator prowadzi si¢ tak, aby zachodzit 10 cm na pasmo zawibrowane uprzednio.
Takie elementy jak podtogi betonowe wyréwnuje sie i zageszcza listwami wibracyjnymi. Mieszanke
betonowg mozna tez zageszczaé przez odpowietrzanie, stosujac odpowiednie ptyty odpowietrzajgce.
Mozna stosowac rowniez specjalne mieszanki betonowe samozageszczalne. Majg one odpowiednio
dobrany sktad, réznigcy sie od skfadu tradycyjnych mieszanek betonowych. Zasadnicza rdznica polega
na zwiekszeniu udziatu frakcji pylastych do 0,125 mm, ktérymi sg np. popidt lotny, drobno zmielony wa-
pien, metakaolinit itp.

Zaletg mieszanki betonowej samozageszczalnej jest przede wszystkim mozliwos¢ jej uktadania bez ko-
niecznosci zageszczania, a poza tym tatwos¢ wykonania konstrukcji z gesto utozonym zbrojeniem. Mie-
szanki betonowe samozageszczalne musza by¢ odpowiednio zaprojektowane.

Roboty betonowe w okresie obnizonych temperatur

Roboty betonowe mogg byé prowadzone w okresie obnizonych temperatur, jezeli zostang zacho-
wane warunki umozliwiajgce wigzanie i twardnienie mieszanki betonowej w temperaturach dodatnich.
Jako temperature obnizong, wptywajgcg na spowolnienie tego procesu, przyjmuje sie temperature oto-
czenia wynoszgcg ponizej +10°C, a $rednig dobowg temperature +5°C nalezy traktowac jako graniczna,
przy kitérej mieszanke betonowg utozong w deskowaniu trzeba chroni¢ przed utratg ciepta. Jezeli
przewiduje sie wykonywanie robot betonowych w okresie obnizonych temperatur, to nalezy
okresli¢ wtasciwg i organizacje i technologie wykonania robét prowadzonych przy temperaturach
granicznych: do +5°C, do - 3, ponizej -3 do -10 oraz ponizej -10 do - 15°C. Nie nalezy betonowa¢ kon-
strukcji w temperaturze ponizej - 15°C na wolnym powietrzu.

W projekcie powinny byé podane sposoby zabezpieczen umozliwiajgce uzyskanie przez beton
petnej wymaganej mrozoodpomosci. Pod tym pojeciem - w przypadku betonu narazonego na
dziatanie czynnikéw atmosferycznych - nalezy rozumie¢ osiggniecie wytrzymatosci na sciskanie:

5 MPa przez beton na cemencie portlandzkim,
8 MPa przez beton na cemencie portlandzkim z dodatkami,
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10 MPa przez beton na cemencie hutniczym.

Sposoby zabezpieczen stosowanych w celu uzyskania przez beton petnej mrozoodpomosci - zgodnie
z instrukcja ITB nr 282/88:

a) zwiekszenie o okoto 10% ilosci cementu lub zmiane cementu przewidzianego w projekcie na
cement wyzszej klasy; wymaga to przeprowadzenia laboratoryjnych badan poréwnawczych,

b) dodanie do mieszanki betonowej wtasciwych domieszek chemicznych i dodatkéw dobranych
odpowiednio do rodzaju cementu; wymaga to przeprowadzenia wstepnych badan
laboratoryjnych,

c) podgrzewanie skladnikdbw mieszanki betonowej (z wyjgtkiem cementu) do odpowiedniej
temperatury, w celu uzyskania okreslonej temperatury mieszanki betonowej w chwili jej uktadania
w deskowaniu,

d) ostanianie elementéow lub catej konstrukcji materiatami cieptochronnymi w celu zachowania
ciepta w mieszance betonowej utozonej w deskowaniu lub formie przez czas niezbedny do
uzyskania przez beton petnej mrozoodpornosci,

e) utrzymywac w statej wilgotnosci:

f) 3 dni-w wypadku uzycia cementu portlandzkiego szybkotwardniejgcego,

g) 7 dni-gdy uzyto cementu portlandzkiego,

h) 14 dni - gdy uzyto cementu hutniczego i innych.

Polewanie wodg betonu normalnie dojrzewajgcego nalezy rozpocza¢ po 24 h od jego utoze-
nia. Jezeli temperatura wynosi +15°C i wiecej, nalezy w pierwszych trzech dniach beton polewaé co
3h w dzien i co najmniej raz w nocy, a w nastepnych dniach - co najmniej 3 razy na dobe. Jezeli tempe-
ratura jest nizsza niz +5°C, betonu nie polewa sie.

Obcigzenie zabetonowanej konstrukcji przez ludzi, lekki sprzet transportowy (ruch po torach z
desek grubosci 36 mm) i deskowanie dopuszcza sie po osiagnieciu przez beton wytrzymatosci na
Sciskanie co najmniej 2,5MPa, pod warunkiem, ze odksztaicenie deskowania nie spowoduje rys i
uszkodzen w niedojrzatym betonie.
Wymagania szczegétowe dotyczace usuwania deskowan konstrukcji betonowych i Zzelbetowych powinny
by¢ uzgodnione przez projektanta i Inzyniera.
Orientacyjnie mozna przyjgc, ze boczne elementy deskowan nie przenoszace obcigzenia od ciezaru
konstrukcji mozna usung¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci zapewniajgcej nieuszkodzenie
powierzchni oraz krawedzi elementdéw oraz ze nosne deskowanie konstrukcji mozna usungé po osig-
gnieciu przez beton wytrzymatosci:

— w stropach 15 MPa (lato) i 17,5 MPa (w okresie obnizonych temperatur),

— w Scianach - odpowiednio 2 i 10 Mpa,

— w belkach i podciggach o rozpietosci do 6 m—70% wytrzymatosci projektowanej,

— w belkach i podciggach o rozpietosci powyzej 6 m - 100% tej wytrzymatoSci.

Usuwanie deskowan powinno odbywa¢é sie pod scistym nadzorem technicznym.

Wykonanie izolacji przeciwwodnych

Izolacje fundamentéw wykonac¢ ukladajgc Ix warstwy papy termozgrzewalnej na chudy betonie.

Izolacje pionowe - preparatem bitumicznym pokrywajgc nawierzchnie roztworem asfaltowym do grunto-
wania, w wilgotnosci max. 6%. Nastepnie naktadac izolacje powtokowg na zimno w dwodch war-
stwach.

Roboty szczegétowe

Sciany fundamentowe

- fola kubetkowa
- kamien tamany 12 cm klejony do $ciany powyzej linii gruntu
- 2x izolacja powtokowa z gruntowaniem
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- Beton B 25 gr 35cm
- 2x izolacja powtokowa z gruntowaniem.

Schody zelbetowe zewnetrzne i pochylnia

- Stal zbrojeniowa A-IIl 34GS.

- Beton B25

- marki ze stali ksztattowej St3SX do mocowania $lusarki

4.1.1.3 Kontrola jakosci robot
Podczas robot betonowych nalezy prowadzi¢ systematyczng kontrole:

- jakosci sktadnikow betonu oraz prawidtowosci ich skladowania,

- dozowania sktadnikdw mieszanki betonowe;j,

- jakosci mieszanki betonowej w czasie transportu, uktadania i zageszczania,
- cech wytrzymatosciowych betonu,

- prawidtowosci przebiegu twardnienia betonu,

- terminéw rozdeskowania, rozszalowania

- czesciowego lub catkowitego obcigzenia konstrukcji

- poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien

Kontrola wytrzymatosci betonu na sciskanie powinna byé przeprowadzana na probkach pobranych
przy danym stanowisku betonowania. Liczba prébek nie powinna byé mniejsza, niz: 1 probka na 50m® be-
tonu, 3 probki na dobe oraz 6 prébek na partie betonu.

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan, szalunku. Powinno by¢ ono tak usytuowa-
ne, aby nie ulegto uszkodzeniom i przemieszczeniom podczas ukfadania i zageszczania mieszanki beto-
nowe;j.

Do stabilizacji zbrojenia w deskowaniu, w celu zapewnienia wymaganego otulenia pretéw betonem,

nalezy stosowac roznego rodzaju wktadki i podktadki dystansowe (z zaprawy, stali, tworzyw sztucznych).
Zbrojenie powinno by¢ potgczone drutem wigzatkowym w sztywny szkielet.
Zbrojenie przed betonowaniem powinno by¢ skontrolowane. Kontrola ta polega na sprawdzeniu
zgodnosci utozonego zbrojenia z projektem oraz wymaganiami norm, sprawdzeniu wymiardw zbrojenia,
jego usytuowania (w tym grubos$¢ otuliny), rozstawu strzemion, potozeniu ztgczy, dtugosci zakotwienia
itp. Dopuszczalne odchytki w wykonaniu zbrojenia i jego ustawienia w deskowaniu podano w tablicy
ponizej. Odbidr zbrojenia i zezwolenie na betonowanie nalezy odnotowaé w dzienniku budowy.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw w wykonaniu zbrojenia:

Okreslenie wymiaru Warto$¢ odchyiki
Od wymiaréw siatek i szkieletéw wigzanych lub zgrzewanych
1.  dlugos¢ elementu 10 mm
2. szerokos¢ (wysokos¢) elementu:
—przy wymiarze do1m *
—wymiarze powyzej 1 m 5

W rozstawie pretéw podtuznych, poprzecznych i strzemion
1. przy <20 mm
2. przy > 20 mm

P — H+

W potozeniu odgieé pretow +2mm
W grubosci warstwy otulajgcej +10 mm
W potozeniu potgczen (stykéw) pretow +25mm

4.1.1.4 Obmiar robét
Jednostkami obmiaru s3g:
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— tona [t] dla wbudowanego zbrojenia i marek
— metr szescienny [m3] dla wbudowanej mieszanki betonowej
- metr kwadratowy [m?] dla izolacji

4.1.1.5 Odbior robot
Podczas odbioru korncowego powinny by¢ przedstawione nastepujgce dokumenty:

— dokumentacja techniczna z naniesionymi wszystkimi zmianami w czasie budowy,

—  dziennik budowy,

—  protokoty stwierdzajgce uzgodnienia zmian i uzupetnien dokumentaciji,

—  wyniki badan kontrolnych betonu,

—  protokoty z odbioru robét zanikajgcych (np. fundamentéw, zbrojenia elementéw konstrukcji),

— inne dokumenty przewidziane w dokumentacji technicznej lub zwigzane z procesem budowy,
majace wptyw na udokumentowanie jakosci wykonania konstrukcji, wymagane zgodnie z ustawg
Prawo budowlane.

Sprawdzenie jakosci wykonanych robot obejmuje ocene:

—  prawidtowosci potozenia obiektu budowlanego w planie,

prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementéw, np. szczelin

dylatacyjnych,

— jakosci betonu pod wzgledem jego zageszczenia, jednorodnosci struktury, widocznych wad i
uszkodzen (np. raki, rysy).

— taczna powierzchnia ewentualnych rakéw nie powinna by¢ wieksza niz 5% catkowitej
powierzchni danego elementu, a w konstrukcjach cienkosciennych nie wieksza niz 1%; lokalne
raki nie powinny obejmowac wiecej niz 5% przekroju danego elementu; zbrojenie gtéwne nie moze
by¢ odstoniete.

Odchytki od wymiarow i potozenia konstrukcji betonowych i zelbetowych Dopuszczalne

Odchylenia Dopuszczalna odchytka, mm
Odchylenie ptaszczyzn i krawedzi ich przeciecia od projektowane-
go pochylenia 5
a) na 1 m wysokosci 120
b) na catg wysokos¢ konstrukcji i w fundamentach 15
c) w Scianach wzniesionych w deskowaniu nieruchomym oraz
stupdw podtrzymujgcych stropy monolityczne 1/500 wysokosci obiektu bu-
d) w Scianach (budowlach) wzniesionych w deskowaniu dowlanego, lecz nie wiecej niz
slizaowvm lub przestawnvm 100 mm
Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu
a) na 1 m ptaszczyzny w dowolnym kierunku b) na catg ptaszczy- 515
zne

Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzeniu fatg
diugosci 2 m z wyjatkiem powierzchni podporowych

a) powierzchni bocznych i spodnich 4
b) nowierzchni adrnvch +8
Odchylenia w dtugosci lub rozpietosci elementéw Odchylenia w 120
wymiarach przekroju poprzecznego 18
Odchylenia w rzednych powierzchni innych elementéw 15
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4.1.2 ST-01.02 Konstrukcje murowane
Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét obejmujacych:

o wykonanie $cian petnych, gr. 11,5 cm z pustakéw gazobetonowych

. prace zwigzane (ustawienie rusztowan, kontrola geometrii Scian)

Niniejszy opis nalezy rozpatrywac tgcznie z czescig rysunkowg (dokumentacja techniczna) przeka-
zang przez Inwestora. Specyfikacja techniczna obejmuje podany wyzej zakres robét zasadniczych.
Oferent powinien przewidzie¢ i wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymie-
nionych prac zasadniczych:

Okreslenia podstawowe

Cement - miatki, mineralny materiat nieorganiczny, tworzacy po dodaniu wiasciwej ilosci wody zaczyn ce-
mentowy, twardniejgcy zaréwno pod wodg jak i na powietrzu,

Kruszywo - obojetny materiat ziarnisty lub granulowany, otrzymany zwykle z materiatéw neutralnych ta-
kich jak ttuczen, zwir, piasek lub wytwarzany fabrycznie jak np. zuzel,

Nadproze - belka przenoszaca obcigzenia nad otworem,

Wiazanie - ukfad elementéw jednostkowych w robotach murarskich,
Zaprawa - mieszanina drobnego kruszywa, wody i cementu lub wapna, wzglednie potgczenia obu tych
skfadnikow, ktéra po zastosowaniu twardnieje

4.1.2.1 Materialy
Materiatami stosowanymi do wykonania prac objetych niniejszag specyfikacjg sa:
o bloczki gazobetonowe KL.600 59,9 x 12,0x 19,9 cm
Warunki normowe materiatu okresla PN — B — 19306:1999.
Wymiary: [=599mm, s=120mm, h=199mm. Masa - ok. 9,35kg
Wytrzymatos¢ na Sciskanie do 2,5 N.mm2
Gesto$é pozorna < 350 kg/m®
Dopuszczalne odchytki wymiarowe wg PN-B-12069:1999.

. Zaprawa murarska cementowo - wapienna, marki 10 MPa. do osadzania nadprozy w
Scianach stosowac¢ zaprawe cementowg ,
. Prety zbrojeniowe gtadkie do zbrojenia Scianek dziatowych gr. 8,0 i 12,0cm (oraz zamiennych),

Skitadowanie materiatéw

Pustaki sktadowa¢ w miejscu wyréwnanym i utwardzonym. W okresie jesienno - zimowym zabezpie-
czy¢ przed opadami i oblodzeniem przez ostoniecie plandekg lub folig. Uktadaé tworzac mate bloki, po-
segregowane pod wzgledem gatunku i klasy. Cement i wapno hydratyzowane, w workach, sktadowac¢
w pomieszczeniu suchym z drewniang impregnowang podtogg. W pomieszczeniu wilgotno$¢ nie po-
winna przekraczaé¢ 30%. Pomieszczenie powinno by¢ przewietrzane.

Worki uktadaé na pomostach drewnianych w stosy do 10 warstw blokami wg gatunku.

Deklaracja zgodnosci

Do kazdej partii cegietl, pustakéw, bloczkéw, powinno zosta¢ wystawione przez producenta zaswiadcze-
nie o jakosci wyrobow. Zaswiadczenie to winno zawiera¢ charakterystyke materiatu, zastosowane
sktadniki, wyniki badan kontrolnych wytrzymatosci na Sciskanie oraz typ probek stosowanych do badan;
wyniki badan dodatkowych; okres, w ktérym wyprodukowano dang partie materiatu.
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4.1.2.2 Wykonanie robét
Zakres wykonania Robét

Murowanie scian, obudéw kominéw

Sciany murowa¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i ST, umieszczajgc w okreslonych miejscach nad-
proza i wykonujgc oscieza. Sciany i obudowy powinny odpowiadaé wymaganiom stosowanych w tym za-
kresie norm. Nalezy je wykona¢ z zachowaniem prawidtowosci wigzania, grubosci spoin i wymaganej
geometrii. Sciany gr. 12 i 6.5 cm nalezy zbroié co najmniej w co czwartej spoinie.

Szczegotowe wskazowki dotyczace scian z bloczka

Murowanie $cian z pustakéw

Poziomowanie podtoza

Przed rozpoczeciem prac murarskich nalezy sprawdzi¢ poziomy we wszystkich naroznikach budynku.
W tym celu wskazane jest rozmieszczenie fat, ktére pozwolg na naniesienie i zaznaczenie potrzebnych
nam poziomow. Przystepujac do prac murarskich postepujemy analogicznie, jak w przypadku murowa-
nia z tradycyjnych formatéw ceramicznych. Zaczynamy od uflozenia warstwy wyréwnawczej, ktérg wyko-
nujemy z zaprawy murarskiej roztozonej rownomiernie na catej szerokosci muru. W przypadku murowa-
nia pustakéw na fundamencie warstwe wyrownawczg uktada sie na poziomej izolacji przeciwwilgociowej
z papy lub specjalnych folii izolacyjnych.

Wazne jest aby w przypadku zaprawy przygotowywanej na budowie pamieta¢ o odpowiednim uziarnie-
niu kruszywa. Niepozadane jest, aby ziarna kruszywa byly zbyt duze badz ostre, poniewaz moze to
spowodowaé uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej.

Przygotowanie pustakéw

Istotne jest, aby przed rozpoczeciem murowania zwilzy¢ pustaki, co pozwala zapobiec zbyt szybkiemu
oddawaniu wody przez zaprawe. Odpowiednia ilo$¢ wody niezbedna jest do prawidtowego wigzania za-
prawy murarskiej i do tego, by po zakohczeniu procesu wigzania miata ona odpowiednig wytrzymatosgé.
Szczegodlnej starannosci nalezy dotozy¢ w przypadku murowania w okresie wysokich temperatur. Wow-
czas wskazane jest nawet zdjecie z palety folii ochronnej i polewanie pustakéw strumieniem wody. W
przypadku temperatur nizszych dopuszczalne jest zwilzanie tylko samej ptaszczyzny stykajacej sie z za-
prawa.

Po wypoziomowaniu podtoza i zwilzeniu cegiet mozna przystgpi¢ do murowania.

Murowanie

Do Scian zewnetrznych warstwowych z dodatkowg warstwg ocieplenia oraz do wszystkich scian we-
wnetrznych nalezy stosowaé zwykie zaprawy murarskie. Zaprawa musi mie¢ konsystencje gestopla-
styczna: nie moze by¢ zbyt sucha ani tez na tyle wilgotna, aby wciekata w gtgb drgzen cegiet, zgodnie z
elementarnymi zasadami sztuki budowlanej.

Murowanie nalezy rozpoczyna¢ od utozenia kilku warstw pustakéw w narozach $cian (tzw. "wycigga-
nie" naroznikéw). Pamieta¢ tu nalezy o koniecznosci uzyskania jednakowego poziomu kolejnych warstw
pustakow we wszystkich naroznikach. W tym celu wykorzysta¢ mozna wczes$niej ustawione taty.

Stosowanie cegiet potdwkowych i naroznikowych pozwala na sprawne i szybkie murowanie bez
potrzeby ciecia elementéw petnowymiarowych. Po wykonaniu naroznikéw nalezy przystgpi¢ do
uzupetiania pustakami odcinkéw $cian pomiedzy nimi. Aby prace te wykona¢ poprawnie nalezy
naciggna¢ pomiedzy naroznikami sznurek murarski, pozwalajgcy nam na ustalenie poziomu danej
warstwy.

Kolejne cegty/kamienie uktadamy do wspomnianego sznurka murarskiego, kontrolujgc ich poziome uto-
zenie za pomocg poziomicy. Jesli zachodzi konieczno$¢ prawidlowego usytuowania cegty poprzez tzw.
dobicie go mtotkiem murarskim, nalezy korzysta¢ wéwczas z mtotkéw z gumowym obiciem.

Przed rozpoczeciem uktadania nastepnej warstwy cegiet rozktadamy kielnig murarskg zaprawe na catej
szerokosci warstwy dolnej i wmurowujemy kolejne pustaki pamietajac o tym, aby byly one ustawiane w
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nastepujgcy sposob: najpierw unoszac pustak ponad rozlozong ponizej warstwg zaprawy (nie dotykajac
jej) dociskamy go do ustawionego uprzednio elementu w murze, a dopiero potem opuszczamy go do po-
ziomu murowanej warstwy, ustawiajgc na zaprawie i poziomujgc. Ta bardzo wazna czynnos¢ zapobiega
tzw. ,zrolowaniu si¢" zaprawy i daje mozliwos¢ poprawnego zestawienia dwdch kolejnych pustakow.
Grubos¢ warstwy zaprawy powinna by¢ tak dobrana, aby wynosita 8-15 mm po wykonaniu muru. Zale-
cane jest wykonywanie grubosci ok. 12 mm, co pozwala na zachowanie modutu wysokosci (wys. cegty +
gr. warstwy zaprawy). Za niepoprawne uwaza sie rozktadanie zaprawy w postaci tzw. "plackéw". Roz-
ktadanie zaprawy w postaci pasow wzdtuz krawedzi muru jest dopuszczalne tylko pod warunkiem obli-
czeniowego sprawdzenia nosnosci muru z uwzglednieniem rzeczywistej szerokosci spoiny. Nalezy mie¢
jednak na wzgledzie, iz stosowanie tego sposobu ukfadania zaprawy zmniejsza nosno$¢ muru nawet o
ponad 50%. Ewentualne ubytki pustakéw w $cianach jednowarstwowych nalezy przed tynkowaniem
uzupetni¢ zaprawg murarskg. Po zakonczeniu dnia pracy zaleca sie zabezpieczenie, np. folig lub papg
ostatniej warstwy cegiet i Swiezej zaprawy. Nalezy rowniez chroni¢ "korone" juz wykonanego muru przed
opadami atmosferycznymi. W szczegdlnosci nalezy unika¢ sytuacji, w ktérej wody opadowe dostajg sie w
drazenia cegiet i zawilgacajg od wewnatrz $ciane.

Docinanie pustakow

W przypadku, gdy budynek nie jest zaprojektowany w module i istnieje koniecznos¢ dociecia pustaka,
nalezy pamieta¢ o wypetnieniu zaprawg spoiny pionowej w miejscu styku docietej i catej cegly. Miejscami
wymagajgcymi wypetnienia spoin pionowych sg wszystkie potgczenia (np. w narozach).

Przewigzania w murze
Bloczki uktada sie w kolejnych warstwach w sposéb zapewniajgcy prawidtowe ich przewigzanie. Spoiny
pionowe w sasiadujgcych ze sobg warstwach w zadnym wypadku nie moga sie pokrywac, lecz muszg
by¢ przesuniete o co najmniej 0,4 h, (gdzie h, jest wysokoscig cegty). O ile jest to mozliwe, zaleca sie wy-
konanie przewigzania poprzez przesuniecie wynoszgce pot cegly w dwoch sasiadujgcych warstwach mu-
ru. W przypadku sciany o nie modularnej dlugosci , konieczne jest stosowanie elementéw uzupetniaja-
cych w postaci cegiet docinanych, ktére zaburzajg regularny ukiad przewigzan w murze i powodujg
mniejsze, niz 100mm przewigzanie. Przewigzanie elementu murowego uzupetniajgcego nie moze byé
jednak mniejsze niz 40mm. Przewigzania takie nie powinny pokrywaé sie ze sobg w kolejnych war-
stwach. Bloczki docinane nalezy wmurowywaé w miare mozliwosci w srodkowej czeéci sciany, a nie przy
jej krawedziach. Przy wykonywaniu zewnetrznych $cian jednowarstwowych nie powinno si¢ uzupetniac
przerw badz ubytkéw w murze elementami o wigkszej przewodnosci cieplnej, np. cegtami petnymi (chy-
ba, ze sciana w tym miejscu zostanie ocieplone materiatem termoizolacyjnym).

Przy murowaniu filaréw nalezy dazy¢ do stosowania bloczkéw nieprzycinanych. W przypadku, gdy
wysokos¢ sciany nie jest wielokrotnoscig modutu, na warstwe wyréwnujgcg, z reguty bezposrednio pod
stropem, stosuje sie cegty przyciete na wysokosci.

Polaczenia scian

Przy tgczeniu Sciany zewnetrznej z wewnetrzng Sciang nosng prostopadty, bloczek Sciany wewnetrznej
nalezy "wsungé" w Sciane zewnetrzng na gtebokosé 100-150 mm, przycinajgc odpowiednio bloczki Scia-
ny zewnetrznej. Miejsce potgczenia Scian zaleca sige ociepli¢ materiatem termoizolacyjnym o grubosci 50
mm. Materiat ten rekompensuje lokalne zwiekszenie przewodnosci termicznej sciany spowodowane
wiekszg przewodnoscig termiczng cegiet Scian wewnetrznych nosnych. Gdy sciana konstrukcyjna we-
wnetrzna usytuowana prostopadle do $ciany zewnetrznej jednowarstwowej bedzie wznoszona w termi-
nie pozniejszym, nalezy przewidzie¢ mozliwos¢é wykonania prawidtowego potaczenia tych $cian, np. na
tzw. "strzepig". Przy taczeniu Sciany dziatowej z innymi $cianami nalezy stosowac typowe kotwy stalowe
ocynkowane. Sciany dziatowe wykonuje sie zazwyczaj na korcu, po wymurowaniu pozostatych $cian
(zewnetrznych, wewnetrznych nosnych). W tej sytuacji nalezy pamieta¢ o tym, aby wspomniane kotwy
stalowe wmontowa¢ w spoinach poziomych w Scianie zewnetrznej lub wewnetrznej nosnej podczas ich
wykonywania. Wystajgce konce kotew umieszcza sie w zaprawie spoiny poziomej sciany dziatowej. Po
wymurowaniu $ciany dziatowej ewentualng szczeline pomiedzy $ciang a stropem (10 do 20 mm) wypet-
nia sie zaprawg murarska lub piankg montazowa.
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Bruzdy w $cianach z bloczkéw

W $cianach z bloczka dopuszcza sie wykonanie bruzd, nie uwzglednionych w obliczeniu konstrukgiji,
jezeli spetnione sg warunki podane dla bruzd poziomych i ukosnych i bruzd pionowych podane w
ponizszych tabelach:

Tab. 1.1. Dopuszczalne wymiary poziomych ukosnych bruzd w $cianie, nie uwzglednionych w obli-
czeniach konstrukcji:

grubosé sSciany | maksymalna gtebokos$¢ (mm) Uwagi
(mm)
dtugosé bez dtugosc
ograniczen <1250
<115 0 0 1.0dlegto$¢ pozioma miedzy koricem bruzdy o otworem powinna by¢

nie mniejsza niz 500mm

od 116 do 10 15 2.0dlegto$¢ pozioma miedzy przylegtymi bruzdami o ograniczonej diu-
175 gosci, nie od tego, czy wystepujg po jednej czy po obu stronach Scia-
ny, powinna by¢ nie mniejsza niz dwukrotno$¢ dtugo$¢ dtuzszej

bruzdy

3.W $cianach o grubos$ci wiekszej niz 150mm, dopuszczalng gtebo-
od 176 do 15 20 kos$¢ bruzdy mozna zwiekszy¢ o 10mm, jezeli bruzdy sg wycinane

225 maszynowo na wymagana gtebokosc¢. Jezeli maszynowo wycina sig
bruzdy o gtebokosci do I0mm, mozna wycinac¢ je z obu stron pod wa-
runkiem, ze grubosc¢ Sciany jest nie mniejsza niz 225mm.

20 25 4. Zaleca sie, aby szerokos$¢ bruzdy nie przekraczata potowy grubo-
od 226 do $ci $ciany w miejscu bruzdy.

300
30

Tab. 1.2. Dopuszczalne wymiary pionowych bruzd w $cianie, nie uwzglednionych w obliczeniach kon-
strukciji:

Bruzdy i wneki wykonane w go- Bruzdy i wneki wykonane w trakcie wznoszenia
towym murze (mm) muru (mm)
grubosc sciany (mm) Maksy- Maksymalna glebokosé|  Maksymalna glebokosé  |Minimalna grubosé sciany
malna gte- w miejscu bruzdy lub wneki
bokos¢
<115 3 100 300 70
od 116 do 175 30 125 300 0
od 176 do 225\ 30 150 300 140
od 226 do 300 30 200 300 215
2300 200 300 215

Uwagi:

1. Pionowe bruzdy, ktére siegajg nie wiecej niz na 1/3 wysokosci ponad stropem, mogg mie¢ gtebokos¢ do 80mm i
szerokos¢ do 120mm, jezeli grubo$¢ sciany wynosi nie mniej niz 225mm.

2. Zaleca sie, aby odlegtos¢ w kierunku poziomym sgsiednich bruzd lub od bruzdy do wneki lub otworu byta nie
mniejsza niz 225mm.

3. Zaleca sig, aby odlegto$¢ w kierunku poziomym miedzy sasiednimi wnekami, jezeli wystepujg po tej samej stronie
$ciany lub po obu stronach $ciany lub od wneki do wneki otworu, byta nie mniejsza niz dwukrotna szeroko$c¢ szerszej
z dwdch wnek.

4. Zaleca sie, aby tgczna szerokosc¢ pionowych bruzd i wnek nie przekraczata 0,13 dtugosci Sciany.

Bruzdy poziome i ukosne wykonywane mogg by¢ tylko z jednej strony i tylko w pasie szerokosci do 0,4rn
pod lub nad stropem w stanie surowym. Scianach o grubo$ci wiekszej niz 150mm dopuszcza sie gtebo-
kos¢ bruzd, podane w tab. 1.1 mozna zwiekszy¢ o I0mm, jezeli wykonywane sg przy uzyciu frezarek do
muru, zapewniajgcych doktadne wykonanie bruzd.

Odlegtos¢ bruzd pionowych od krawedzi otworu nie moze byé mniejsza niz 225mm.
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Jezeli bruzdy wykonuje sie przy uzyciu frezarek do muru, gtebokos$é bruzd w $cianach o grubosci >
225mm zwiekszy¢ mozna o I0mm w stosunku do wartosci podanych w tab. 1.2.

Bruzdy o dtugosci < 1,0m liczagc od wierzchu stropu, wykonywane w $cianach o grubosci < 225mm,
mogg mie¢ gtebokos¢ do 80rnm i szer. do 120mm.

Elementy wyposazenia budynku mocuje sie do $cian z cegty silikatowej , zwykle za pomocag wkre-
tow rozporowych w tulejkach plastikowych. Ciezsze elementy wyposazenia np. umywalki, bojlery,
markizy itp. mocuje sie za pomocg dybli, umieszczanych w zaprawie, wprowadzonej pod cisnieniem do
woreczka umieszczonego w otworze wywierconym uprzednio w $cianie.

4.1.2.3 Kontrola jakosci robét
Zakres kontroli

Badania w czasie prowadzenia Robét polegajg na sprawdzaniu przez Inzyniera na biezgco, w miare po-
stepu Robdt, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych Robét z do-
kumentacjg projektowg i wymaganiami ST.

W szczegodlnosci obejmuija:
- badanie dostaw materiatéw
- kontrole prawidtowosci wykonania Robot (geometrii i technologii)
- kontrola droznosci kanatéw wentylacyjnych

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego
oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentdéw dotyczgcych stosowanych
materiatéw z wymogami prawa.

4.1.2.4 Obmiar robét
Jednostkami obmiaru s3g:
— metr [m] dla pojedynczych przewoddéw wentylacyjnych, nadprozy,
— metr kwadratowy [mz] dla $cian wraz z nadprozami, scianek i obudéw
— metr szescienny [m3] dla uzupetnien w scianach
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4.1.3 ST-01.03 Obrébki blacharskie
Obrébki z blachy nalezy wykonywaé¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach
wyrobow i wymaganiami producenta oraz normg PN-B-02361:1999. Rynny i rury spustowe z blachy
powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999, uchwyty za$ do rynien i rur
spustowych wymaganiom PN-EN 1462-2001, PN-B- 94701:1999, PN B-94702:1999.
Roboty blacharskie z blachy ocynkowanej mogg byé wykonywane o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej od —15 st. C., a w przypadku blach ocynkowanych nie nizszej niz 5st.C.
Robdét nie wolno wykonywaé na oblodzonych podtozach. Blachy nie nalezy uktada¢ bezposrednio na
podtozach z betonu, tynku cementowo-wapiennego, z gfadzi cementowej oraz na podtozu
zawierajgcym zwigzki siarki. Podtoza te nalezy najpierw zagruntowa¢ roztworem asfaltowymi potozyé
na nim pape asfaltowa.
Wymagania te dotyczy szczegodlnie miejsc wykonywania obrébek blacharskich. Wszystkie wygiecia
blach powinny by¢ wykonane w taki sposéb, aby nie nastgpito pekniecie blachy lub odprysniecie
powtoki zabezpieczajgcej blache.

Projektuje sie wykonanie obrobek blacharskich z blachy ocynkowanej powlekanej, Obrébki dachowe w
kolorze zgodnym z pokryciem dachowym,

Obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia. Przy wykonywaniu obrébek bla-
charskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylataciji.

Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajgcy przeniesienie ruchow
poziomych i pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z

obszaru dylataciji.

- obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia pofaci,

- roboty blacharskie z blachy mozna wykonywac¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej
od —-15°C.

Robot nie mozna wykonywac¢ na oblodzonych podtozach.

Rynny i rury spustowe

Projektuje sie wymiane rynien i rur spustowych z blachy stalowej ocynkowanej, powlekanej w kolorze
zgodnym z obrébkami blacharskimi dachu.

Zachowa¢ prawidtowe przekroje, spadki, a takze zgodnos¢ wymiarowg i kolorystyczng z istniejgcymi
elementami.

Zalecana $rednica rynien 16cm, spadki 0,5-2%; Rury spustowe montowac na Scianie elewacyjnej .

4. 1.3.1 Materiaty

Do wykonania obrébek blacharskich, rur spustowych nalezy zastosowaé blache stalowg ocynkowang
odpowiadajgcg normom PN-61/B-10245 i PN —73/H-92122. Grubos¢ blachy 0,5mm do 0,55mm, obu-
stronnie ocynkowana metodg ogniowg — réwng warstwg cynku (275g/m2) oraz pokryta warstwg pasy-
wacyjng majgcg dziatanie antykorozyjne i zabezpieczajgce. Wyzej wymieniona blacha wystepuje w
arkuszach o wym. 1000*2000mm lub 1250*2000mm.

4.1.3.2 Wykonanie prac
Roboty wykonywaé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi . Wykonawca jest zo-
bowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jako$¢ mate-
riatdw i wykonywanych rob6t oraz beda przyjazne dla srodowiska.
Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych powinny by¢ dostosowane do wielkosci od-
wadnianych powierzchni dachu (stropodachu).
Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999,
uchwyty zas do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:32001, PN-B-94701:1999 i PN-B-
94702:1999.
Rynny z blachy stalowej, ocynkowanej, powlekanej powinny by¢:
- Wykonane z pojedynczych czionéw odpowiadajgcych dtugosci arkusza blachy i sktadane w elementy
wielocztonowe.
- Lgczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej
dtugosci.
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- Mocowane do uchwytow, rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 50 cm,

- Rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

Rury spustowe z blachy stalowej powinny byé¢:

- Wykonane z pojedynczych czionéw odpowiadajgcych diugosci arkusza blachy i skladane w elementy
wielocztonowe.

- Lagczone w ztgczach pionowych na rgbek pojedynczy lezacy, a w ztgczach poziomych na zakiad sze-
rokosci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci.

- Mocowane do scian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3 mm w sposéb trwa-
ty przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniaz-
dach.

- Rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej na
gteboko$¢ kielicha.

4.1.3.3 Kontrola jakosci robot

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonani z powotanymi normami

przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nad-

Zoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac po-
krywczych

b) w odniesieniu do wiasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) — po zakonczeniu prac pokryw-
czych.

Obrébki z blachy

Kontrolg miedzyoperacyjng i koncowg dotyczgcg pokryé z blachy przeprowadza sie sprawdzajgc
zgodnos¢ wykonanych robét z wymaganiami norm :

PPN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN
505:2002, PN- EN 507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508-2:2002 PN-EN 508-3:2000 oraz z wy-
maganiami niniejszej specyfikacji technicznej.

4.1.3.4 Odbior
Roboty pokrywcze jako roboty zanikajgce wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru
czesciowego nalezy przeprowadzac dla tych robdt, do ktdérych dostep pdzniej jest niemozliwy lub
utrudniony.
Odbidr czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie :
a) podioza
b) jakosci zastosowanych materiatéw
c¢) doktadnos$ci wykonania pokrycia
d) dokfadnosci wykonania obrdbek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem
Dokonanie odbioru czesciowego powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika
Odbidr obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac :
- sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych .
- sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, scian, kominéw, wietrznikow, wtazéw itp.
- sprawdzenie prawidtowosci spadkdéw rynien .
-sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe
mogg by¢é montowane po sprawdzeniu droznosci przewodéw kanalizacyjnych

Odbioér obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowaé¢:

- sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych,

- sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub scian,

- sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien,

- sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z wpustami.

Rury spustowe mogg by¢é montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.
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4.1.4 ST-01.04 Izolacje
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w rozdziale Warunki Ogoélne
Materiatami stosowanymi w izolacjach sa:

Izolacje
= Hydroizolacja fundamentéw i $cian fundamentowych- izolacja przeciwwilgociowa z mineralnej za-

prawy wodoszczelnej naktadana natryskowo lub poprzez malowanie lub papa hydroizolacyjna do-
datkowo folia kubetkowa.

= Hydroizolacja podtogi (wylewki) na gruncie z mineralnej zaprawy wodoszczelnej naktadana natry-
skowo lub dwie warstwy papy termozgrzewalnej, z wywinieciem na Sciany na zewnatrz do wys.
30cm.

Wyroby do systemow izolacyjnych mogg by¢ przyjete na budowe. jesli spetniajg nastepujace warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i specyfi-
kacji technicznej (szczegotowej),

- sg wlasciwie oznakowane i opakowane,

- spefniajg wymagane wtasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednost-
kowego zastosowania oraz karty katalogowe wyrobéw lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

- niedopuszczalne jest stosowanie do robét izolacyjnych wyrobéw nieznanego pochodzenia.

4.1.4.1 Materiaty
e Zaprawa uszczelniajgca do podtozy mineralnych Powtoka uszczelniajgca réwnorzedna ma stu-
zy¢ do przeciwwilgociowego oraz przeciwwodnego uszczelniania nieodksztatcalnych podtozy mine-
ralnych. Zaprawa ma tworzy¢ powloke uszczelniajgcg na powierzchni podtozy. Dodatkowo, w
trakcie eksploatacji obiektu, powinna wykrystalizowa¢ sie w porach podtoza. Nierozpuszczalne w
wodzie sole wnikajg w strukture porow kapilarnych betonu, gdzie tworzg tzw. jadra krystalizacji.
Stopniowo dochodzi do narastania krysztatéw, az do zamkniecia $wiatta kapilar, co prowadzi do
zaniku transportu wody w obydwu kierunkach. Krystalizacja stanowi wiec dodatkowe zabezpiecze-
nie podtoza w przypadku lokalnego uszkodzenia powtoki lub peknigecia powtoki wywotanego inicja-
cjg rys statycznych.
Wiasciwosci
- wodoszczelna
- odporna na pozytywne i negatywne parcie wody
- uszczelnia strukture betonu pod powtokg po-przez efekt krystalizacji
- uszczelnia mikro rysy w strukturze betonu do 0,4 mm
- wspétpracuje z tasmg uszczelniajgca
- paroprzepuszczalna
- mrozoodporna
- ekonomiczna w stosowaniu
- naktadanie pedzlem, pacg lub natryskiem

e Masa izolujaca

Masa stuzaca do izolowania podtozy mineralnych (np. muréw wykonanych na petng spoine, tyn-
kéw, jastrychow, betondw) przeciwko wilgoci gruntowej, wodzie niewywierajgcej i wywierajacej ci-
$nienie hydrostatyczne. Powinna by¢ przystosowana do uktadania na zewnatrz i wewnatrz budyn-
kéw, zawsze od strony naporu wody. Mase nalezy naktadaé na powierzchnie pionowe i poziome.
Jest ona przeznaczona do wykonywania izolacji na murach fundamentowych, stropach, tarasach .
W przypadku muréw kamiennych czy wystepowania w podtozu szczelin i peknie¢ — izolacje nalezy
wzmocnic¢ siatkg z widkna szklanego. Masa powinna moze by¢ przystosowana do mocowania ob-
sypywanych gruntem ptyt izolacyjnych i drenazowych. Materiat powinien by¢ odporny na normalnie
wystepujgce w gruntach substancje agresywne
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Wiasciwosci
- odporna na drobny deszcz po ok. 1,5 godz.
- mozliwo$¢ zasypania gruntem po ok. 1 dniu
- skurcz ok. 9%
- wodoszczelna
- doskonata urabialnos¢
- elastyczna i kryjgca rysy w podtozu
- szybko schngca
- mozliwos$¢ naktadania natryskowego

o siatka z wiékna szklanego
Siatka z widkna szklanego stuzy do zatapiania w zaprawy zbrojgce, do stosowania we wszystkich
systemach ociepleh $cian zewnetrznych

¢ Folia kubetkowa -Folie ukfada sie w zastosowaniach pionowych — wyttoczeniami w strone murow.
W czasie uktadania kolejne pasma fgczy sie na zaktady o szerokosci zaleznej od sposobu zasto-
sowania. Stozkowy ksztatt wyttoczen utatwia to tgczenie, poniewaz stozki na zaktadach tatwo
wchodzg jeden w drugi precyzujgc potgczenie pod wptywem nawet niewielkiego nacisku. W zasto-
sowaniach pionowych (potgczenia boczne) w zaleznosci od zastosowania muszg zachodzi¢ na 3-5
stozkdw, przy czym mniejsze wartosci zaktadoéw stosuje sie gdy tgczenie wspomagane jest klejem
lub samoprzylepng tasmg dwustronng, a wieksze w potgczeniach bez kleju i tasmy. Orientacyjnie 3
stozki to zakfad ok. 10cm, 5 stozkéw — 15cm. Podstawowy zaktad bez kleju to 15 cm.

Sciane fundamentowg zaizolowaé termicznie warstwg izolacji termicznej w postaci styrodur- hydrotex
gr. 12cm XPS (wsp. przewodzenie A = 0,029-0,030 W/(mK))

Ponad gruntem wykohczenie siatkg zatopiong w kleju i tynkiem mozaikowym i jednolitej barwie szare;j
Ponizej linii gruntu izolacje termiczng zabezpieczy¢ folia kubetkowg

Papa termozgrzewalna podkitadowa

Papa termozgrzewalna powinna cechowac sie nastepujgcymi witasciwosciami:
- Wykonczenie dolnej powierzchni cienkg folig PE

- Rodzaj bitumu - SBS

- Grubos¢ - 3 do 5 mm

- Wktadka nosna - wtdknina poliestrowa 180 do 250 g/m2

- Sita zrywajgca podtuzna - 400 do 800 N/5cm

- Sita zrywajgca poprzeczna - 300 do 800 N/5 cm

- Wydtuzenie przy sile zrywajacej podtuznej i poprzecznej - 2 do 40%
- Dolna granica elastycznosci -20 do - 25°C

- Odpornos¢ na wysokie temperatury - +70 do +100°C

Papa termozgrzewalna nawierzchniowa

Asfaltowa papa wierzchniego krycia na osnowie z tkaniny szklanej o gramaturze 250 g/m2, na
wierzchniej stronie znajduje sie posypka gruboziarnista, spodnia strona papy pokryta jest folig z two-
rzywa sztucznego; wymagane cechy:

- zawartos¢ asfaltu modyfikowanego elastomerem SBS, min. 3000 g/m2

- maks. sita rozcigg. na pasku szer. 5 cm wzdtuz/w poprzek, min 750 / 700 N

- wydtuzenie przy maks. sile rozcigg. wzdtuz / poprzek, min. 40 / 40 %

- gietkos¢ w obnizonych temperaturach - 25° C

- odpornos$c¢ na dziatanie wysokiej temp., w ciggu 2 h +100° C

- grubo$¢ 5,2 £0,2 mm
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Papa asfaltowa izolacyjna.

Nalezy stosowac pape 1/400 na tekturze o gramaturze 400 g/m2 spetniajagca wymagania wg PN-B-
27617/A1:1997, w szczegodlnosci:

- wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o rownych krawedziach,

- powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu,

- przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy,

- dopuszcza sie naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie dtuzsze niz
30mm, nie wiecej niz w 3 miejscach na kazde 10 m dtugosci papy,

- papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne zabarwienie.

Styropian
Do ocieplenia $cian fundamentowych powinien by¢ stosowany polistyren estrudowany, sezonowany
przez okres okofo 2 miesiecy od chwili jego wyprodukowania, a jego wtasnosci techniczne powinny
by¢ nastepujace:
polistyren estrudowany - styrodur XPS
gestos¢ objetosciowa 20 kg/m3
struktura zwarta czyli granulki polistyrenowe, powinny by¢ trwale potagczone w jednorodng mase, bez
pustych miejsc
- ptyty powinny mie¢ szorstkie powierzchnie; jezeli sg gtadkie nalezy zdrapaé¢ szczotka druciana.
wymiary ptyt 1000x500 mm z odchytkami nie wigkszymi niz+/- 2mm, grubos$é- zaleznie od potrzeb,
zgodnie z dokumentacjg projektowg
odchytki grubosci +/- 2 mm
- ptyty powinny mie¢ proste krawedzie, z ostrymi kantami bez uszkodzen
- wytrzymatos$¢ na rozrywanie sitg prostopadta do powierzchni nie mniej niz 8N/cm2

Do ocieplenia posadzki parteru stosowa¢ styropian twardy-EPS100-038

Do ocieplenia posadzki parteru stosowac¢ styropian twardy-EPS100-038
Specyfikacja techniczna:

Wiasciwosci wyrobu Klasa/poziom Tolerancja/wymaganie
Grubos¢ T1 +2mm
Dtugosc i szerokos¢é L1;W1 +3mm
Prostokatnos¢ S1 +5mm
Ptaskos¢ P3 10mm
Wytrzymatosé na zginanie BS150 2150kPa
Naprezenie Sciskajgce przy 10% odksztatceniu wzglednym CS(10)100 =100kPa
rSyﬁl;i(l;os’é wymiarowa w statych normalnych warunkach laborato- DS(N)S +0.5%
Zﬂ(gg’:g’;z?ie w okreslonych warunkach obcigzenia sciskajgcego i DLT(1)5 <5%
wy;;tr:zymaloéé na rozcigganie prostopadte do powierzchni czoto- TR150 >150kPa
Klasa reakcji na ogien E

Wspodtczynnik przewodzenia ciepta Ap - <0,038W/mK

Wetna mineralna
Wetna mineralna powinna odpowiada¢ wymaganiom norm lub aprobat technicznych dopuszczajgcych
do stosowania w budownictwie. W szczegdlnosci powinny odznaczac sie:
- niskim wspoétczynnikiem przewodnosci cieplnej (A),
- matg gestoscig objetosciowg (kg/m3),
- matg wilgotnoscig zaréwno w trakcie wbudowywania jak i uzytkowania,
- duzg trwato$cig i niezmiennoscig wiasciwosci technicznych z uptywem czasu,
- odpornoscig na wptywy biologiczne,
- brakiem wydzielania substancji toksycznych,
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- odpornoscig ogniowa.

Wetna mineralna

- z ptyt wetny mineralnej np. z ROCKWOOL HARDROCK MAX lub rownowaznej Ptyty muszg by¢
uktadane na wzor cegiet z zachowaniem co najmniej 20-centymetrowych zaktadow.

Atest higieniczny

Kod produktu

Zgodny z

Gestos¢ nominalna

Polska Norma

Klasa reakgcji na ogien

Deklarowany wspotczynnik przewodzenia ciepta
Naprezenie Sciskajgce przy 10% odksztaiceniu
Obcigzenie punktowe przy odksztatceniu 5 mm

Wytrzymato$¢ na rozcigganie

GUM/199/322/215/2016

MW-EN 13162-T4-DS(70,-)-DS(70,90)-CS(10)30-TR7,5-
PL(5)300-WS-WL(P)-MU1

Certyfikat CE: 1390-CPR-0168/09/P; 1390-CPR-097/08/P;
1390-CPR-0452/16/P

Obcigzenie charakterystyczne ciezarem wtasnym 1,70 kN/m3
Norma: EN 13162:2012 + A1:2015

A1 wyréb

AD = 0,039 W/m- K
> 30 kPa

=300 N

> 10 kPa

Wetna mineralna

z ptyt wetny mineralnej np. z TOPROCK lub réwnowazne;

starzenia

OPIS PRODUKTU Maty ze skalnej wetny do izolacji termicznej
KOD WYROBU MW-EN 13162-T2-WS-WL(P)-MU1
NORMA EN 13162:2012+A1:2015

CERTYFIKAT CE 1390-CPR-0364/13/P

Niepalne ocieplenie:
stropodachoéw wentylowanych i poddaszy,
ZASTOSOWANIE stropéw drewnianych i podidég na legarach,
sufitow podwieszanych, np. nad nieogrzewanymi pomieszczeniami,
Scian dziatowych i lekkich $cian ostonowych

Klasa reakcji na ogieh A1 wyréb

Wspétczynnik przewodzenia ciepta Ap=0,037 W/mK

Krétkotrwata nasigkliwo$é wodg WS (<1 kg/mz)
PARAMETRY TECHNICZNE' Diugotrwata nasigkliwo$¢ wodg WL(P) (<3 kg/mz)

Trwatos¢ reakcji na ogien w funkgiji ciepta, warunkow * atmosferycznych,
starzenia/degradacji

Wartos$¢ wspotczynnika przewodzenia ciepta w funkgji A=0.037 W/mK

Folie

Folia powinna zosta¢ utozona na catej izolowanej powierzchni i wywinieta na powierzchnie pionowe i
ukosne. Arkusze folii powinny by¢ utozone z zaktadem o szerokosci 15 cm. Polaczenie arkuszy po-
winno zosta¢ wykonane metoda zgrzewania. Folia powinna zosta¢ przymocowana do elementéw ko-
twigcych przy pomocy zgrzewania. Powierzchnia folii powinna by¢ réwna, gtadka i pozbawiona przebic

i otworéw
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Izolacja przeciwwilgociowe w czesci projektowanej

Hydroizolacja fundamentéw i Scian fundamentowych- izolacja przeciwwilgociowa z mineralnej za-
prawy wodoszczelnej naktadana natryskowo lub poprzez malowanie (; dodatkowo folia kubetkowa.
Hydroizolacja podtogi (wylewki) na gruncie z mineralnej zaprawy wodoszczelnej naktadana natry-
skowo ; lub dwie warstwy papy termozgrzewalnej, z wywinieciem na $ciany na zewnatrz do wys.
30cm.

Hydroizolacja pozioma po tawach fundamentowych pod $ciane fundamentowg z dwdch warstw pa-
py termozgrzewalnej

Izolacja przeciwwodna stropodachéw - rozwigzanie systemowe

Izolacja przeciwwilgociowa taraséw i balkondéw- rozwigzania systemowe,

System papy na stropodachu ( papa podkfadowa + papa korzenioodporna w systemie dachu zielo-
nego)

Paraizolacje

Parametr Dane charakterystyczne Norma

Materiat Materiat Polietylen LDPE -

Reakcja na ogien F PN-EN 13984:2013-06
Wodoszczelnos¢ spetnienie wymagan przy 2 kPa  PN-EN 13984:2013-06
Przenikanie pary wodnej — parametr 100 (+/- 40%) [m] PN-EN 13984:2013-06

Sd czyli dyfuzyjnie réwnowazna
grubos¢ warstwy powietrza

Wiasciwosci mechaniczne przy min. 100 [N/50 mm] PN-EN 13984:2013-06
rozcig-ganiu wzdtuz: min. 100 [N/50 mm]

w poprzek: min. 500%

Wydtuzenie w kierunku wzdtuzym: min. 500%

poprzecznym:

Wytrzymato$¢ na rozdzieranie min. 50 [N] PN-EN 13984:2013-06
wzdtuz: min. 50 [N]

w poprzek:

Wytrzymatos$é zigcza NPD PN-EN 13984:2013-06
Odpornos¢ na uderzenie NPD PN-EN 13984:2013-06
Trwato$¢: spetnienie wymagan PN-EN 13984:2013-06
- po sztucznym starzeniu spetnienie wymagan

- po dziataniu alkaliow

Papa podkiadowa

Papa na osnowie z wiékniny poliestrowej wzmacnianej ni¢émi szklanymi, z obustronng powlokg z masy
asfaltowej: z asfaltu modyfikowanego SBS z wypetniaczem mineralnym. Strona wierzchnia pokryta
jest drobnoziarnistg posypka mineralng, strona spodnia jest profilowana i zabezpieczona folig z two-
rzywa sztucznego. Papa produkowana jest wg technologii ,SZYBKI PROFIL”. Mocowanie mechanicz-

ne do izolacji termicznej.
’ Metoda bada- ub ;
p. |\ Wtasciwosé nia/ klasyfika- U.M. \Wartosc lub ustalenie
1. |Wady widoczne EN 1850-1 wyréb pozbawiony wad widocznych
2. |Dlugosc (*) EN 1848-1 m > 7,5
Szerokosé (*) EN 1848-1 m  [>0,99 (1,00 £ 0,01)
4. |Prostoliniowos¢ EN 1848-1 odchyika: 15 mm /7,5 m lub proporcjo-
nalnie dla innych dtugosci
5. |Grubos¢ EN 1849-1 mm 4,0 +6,2%
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Wodoszczelnosé EN 1928 Metoda wodoszczelna przy cisnieniu 10 kPa
Reakcja na ogien EN 13501-1 NPD
\Wiasciwosci mechaniczne przy rozcigga-
5 n'|u: maksymaln.a sita rozciggajgca - EN 12311-1 N/50 700 + 250 500 + 250
kierunek wzdtuz, mm
-kierunek w poprzek
\Wtasciwosci mechaniczne przy rozcigga-
9. |niu: wydtuzenie -kierunek wzdtuz, EN 12311-1 % [25+20 (**)45+15
-kierunek w poprzek
Wytrzymato$¢ na rozdzieranie (gwoz-
10. |dziem) EN 12310 -1 N 180 £100 230 £100
-kierunek wzdtuz -kierunek w poprzek
11.|Gietkos¢ w niskiej temperaturze EN 1109 °C  |-5/030 mm
12.|0dpornosé na splywanie EN 1110 °C |80
13. |Przenikanie pary wodnej EN 13707 M=20 000

Papa Wierzchniego krycia
Papa na osnowie z kompozytu szklanego z obustronng powtokg z masy asfaltowej: z asfaltu modyfi-
kowanego SBS z wypetniaczem mineralnym. Strona wierzchnia pokryta jest gruboziarnistg posypka
mineralng oraz wzdtuz jednej krawedzi natozony jest pasek folii o szerokosci ok. 80 mm, strona spo-
dnia jest profilowana i zabezpieczona folig z tworzywa sztucznego. Papa produkowana jest wg tech-
nologii ,Szybki Profil SBS”.

L, [Metoda badania/ L. i
Lp. |Wtasciwosé . U.M. Wartos¢ lub ustalenie
klasyfikacja
1. |Wady widoczne EN 1850-1 wyrob pozbawiony wad widocznych
2. |Dtugosé (*) EN 1848-1 m > 7,5
3. |Szerokosc (*) EN 1848-1 m > 0,99 (1,00 £ 0,01)
4 Prostoliniowosé EN 1848-1 odchytka: s15 mr’n / 7,5 m lub proporcjonalnie
dla innych dtugosci
Grubosc¢ EN 1849-1 mm 4,0 £6,2%
\Wodoszczelnosé EN 1928 Metoda A wodoszczelna przy cisnieniu 10 kPa
7. |Reakcja na ogien EN 13501-1 NPD
Wiasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu: N/50
8. |maksymalna sita rozciggajgca -kierunek EN 12311-1 mm 700 + 250 500 + 250
wzdiuz, -kierunek w poprzek
Wiasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu:
9. |wydtuzenie -kierunek wzdtuz, EN 12311-1 % 25+20 (**) 4515
-kierunek w nonrzek
10. Wytrzyma%osc n.a rgzd2|eran|e (gwozdziem) EN 12310 -1 N 180 £100 230 +100
-kierunek wzdtuz -kierunek w poprzek
11. |Gietkos$¢ w niskiej temperaturze EN 1109 °C - 5/030 mm
12. |Odpornos¢ na sptywanie EN 1110 °C 80
13. |Przenikanie pary wodnej EN 13707 M=20 000

Mineralna powlokowa zaprawa naktadana natryskowo

Bazowy srodek wigzacy

Proporcje mieszania

Czas otwartego schnigcia
Temperatura stosowania (powietrza
i podtoza)

Max. ilo$¢ warstw

3

od +5°C do +25°C

mieszanka cementéw z wypetniaczami mineralnymi modyfikatorami

7,0 | wody na 25 kg suchej zaprawy
ok. 30 minut
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Grubos$¢ kazdej warstwy

Min. czas pomiedzy natozeniem
kolejnych warstw

Orientacyjne zuzycie

Typ zaprawy wg PN-EN 998-1
Zakres wytrzymatosci na sciskanie
Przyczepnos¢ do podioza

10 mm
8 godzin

5 kg/m?/5mm
GP (ogdlnego przeznaczenia)
kat. CS 1l
20,2 N/mm? - FP

. kat. W1 | < brak ubytku masy probek | < spadek wytrzymatosci na zginanie
Absorpcja wody 9% | e+ spadek wytrzymatosci na Sciskanie 0%
Wspotczynnik przepuszczalno$ci <15
pary wodnej M=

Wodoszczelnosé wg PN-EN 14891 | nasigkanie nie wystepuje
klasa Al

Jednorazowe opakowanie papierowe zawierajgce 25 kg produktu

Reakcja na ogien
Opakowania

Przechowywa¢ w szczelnie zamknigtym oryginalnym opakowaniu w po-

Przechowywanie mieszczeniu suchym w temperaturze od +5°C do +25°C. Uwaga

Okres przydatnosci do stosowania 18 miesiecy od daty produkcji podanej na opakowaniu wyrobu

Papa zgrzewalna, z wktadka poliestrowg. Papa stanowi uktad technologiczny z bitumicznym srodkiem
gruntujacym. Papa wykonana jest w oparciu o technologie Szybki Profil SBS. Umozliwia ona znacznie
krotsze zgrzewanie papy do podtoza, oszczedza znaczne ilosci gazu i redukuje btedy pracy ludzkiej
wynikajgce z niedogrzania papy do podtoza.

Fundament Szybki Profil SBS
Przeznaczenie, Dokument odniesienia / CE Papa do fundamentéw, PN/EN 13969:2006
Gwarancja [lata] 50 /99 lat

Typ osnowy, Gramatura [g/m2], Technologia Widknina poliestrowa/ 250g

Srednie wydtuzenie, (elastyczno$é) wzdtuz/ w poprzek [%] 50/50
Srednia sita zrywajgca wzdtuz / w poprzek [N/5cm] 1000 / 800
Srednia grubo$é asfaltowej powtoki wodoodpornej: pod osnowg / 2,3-25/26
Catkowita grubo$¢ papy [mm] 3,2
Gietkos¢ na watku @ 30 mm / Sptywnos¢ [°C] -12 /-
llo$¢ papy w rolce / ilo$¢ papy na palecie [m2] 7,5/150
Ciezar rolki papy / ciezar palety z papg [kg] 41/820
05.05.2022 Strona
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4.3.6.2 Wykonanie prac
Przygotowanie powierzchni pod izolacje
Podtoza pod izolacje przeciwwodne - wypetnienie ubytkéw i wyrdwnanie powierzchni izolowanych
oraz sfazowanie narozy:
- przed rozpoczeciem prac pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadéw,
podtoze pod izolacje powinno by¢ suche i czyste, bez luznych ziaren, kurzu itp., w obiektach wymaga-
nych projektem przez hydropiaskowanie
- podktad zawilgocony i przemarzniety nie moze by¢ gruntowany.
- podczas tej fazy budowy woda nie moze dostac¢ sie pomiedzy podtoze a powloke gruntowa. Luzne
fragmenty podtoza nalezy usung¢. Wyprawy tynkarskie powinny by¢ zatarte na ostro, nie mogg by¢
wygtadzane, ponadto muszg by¢ stwardniate.

Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe

Wszystkie izolacje nalezy wykonaé zgodnie ze szczego6towg instrukcjg producenta zastosowanych

materiatéw izolacyjnych.

Izolacje wodochronne nalezy uktadac podczas:
- bezdeszczowej pogody.
- po wykonaniu wszelkich robét poprzedzajgcych gtéwne prace izolacyjne.
- po uszczelnieniu dylatacji i osadzeniu wpustow.
przy temperaturze powyzej 5°C przy uzyciu materiatéw bitumicznych i 15°C przy ukfadaniu folii z two-
rzyw sztucznych, o ile nie sg podane przez producenta odrebne wymagania
Podktad pod izolacje powinien byc¢ trwaty nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajgce nan obcia-
zenia. Powierzchnia podktadu pod izolacje przyklejane lub izolacje powtokowe z materiatéw bitumicz-
nych powinna by¢ réwna, bez wgtebien, wypukiosci oraz pekniec, czysta, odttuszczona i odpylona i
zatarta na ostro, a pod izolacje z tworzyw sztucznych réwniez gtadka.
W przypadku nieréwnosci wiekszych niz 5 mm/m nalezy zastosowaé¢ warstwe wyréwnawczg z zapra-
wy cementowej 1:3 do 1:4, za$ przy nieréwnosciach mniejszych niz 5 mm/m nalezy wykonaé¢ warstwe
wyréwnawczg z zaprawy cementowej z dodatkiem 20% dyspersji wodnej polioctanu winylu lub z go-
towych zapraw wyréwnujgcych. Naroza powierzchni izolowanych powinny by¢ zaokraglone promie-
niem nie mniejszym niz 3 cm lub zfazowane pod kgtem 450 na szerokos¢ i wysoko$¢ co najmniej 5
cm od krawedzi. Podkfad betonowy lub z zaprawy cementowej pod izolacje z pap asfaltowych lub in-
nych materiatéw przyklejanych do podktadu lepikiem asfaltowym powinien byé zagruntowany roztwo-
rem asfaltowym lub emulsjg asfaltowa.

Gruntowanie

Gruntowanie zastosowanych izolacji przeciwwodnych nalezy przeprowadzac¢ w temperaturze powyzej
5°C i ponizej 35°C lub z zaleceniami producenta. Przy gruntowaniu podkfad powinien by¢ suchy, a je-
go wilgotno$¢ nie powinna przekracza¢ 5%. W elementach nowobudowanych gruntowanie mozna
rozpocza¢ nie wczesniej jak po 21 dniach od ukonczenia betonowania. Zaleca sie jednak aby beton
byt co najmniej 28 dniowy. Gruntowanie pod izolacje smotowe wykona¢ smotg dachowg wg PN-72/C-
9701 a pod izolacje

asfaltowe roztworem asfaltowym wg PN-74/B-24622 lub emulsjg asfaltowg wg BN-82/6753-01. Mie-
szanie materiatdbw smotowych i asfaltowych jest niedopuszczalne. Podtoze powinno by¢ sprawdzone i
przygotowane.

Wiasciwa izolacja

Izolacje z mas bitumicznych

Powtoki bitumiczne nalezy naktada¢ pedzlem. |zolacje nakfada¢ warstwami tak, aby kazda warstwa
stanowita jednolitg ciggtg powtoke przylegajacg do powierzchni podktadu. Nie wolno rozciencza¢ ma-
teriatdw smotowych z rozpuszczalnikami ani miesza¢ go z innymi materiatami izolacyjnymi. Przy pracy
z masami bitumicznymi, nalezy unika¢ ognia. Palenie papieroséw w poblizu miejsca roboczego
wzglednie skladowiska moze spowodowac zapalenie par rozpuszczalnikéw, ktére jako ciezsze od po-
wietrza zbierajg sie nad ziemig i rozchodzg sie we wszystkich kierunkach. W miejscach roboczych, jak
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rowniez w miejscach skfadowania, muszg by¢ umieszczone napisy ostrzegawcze p. poz. Robotnicy
powinni by¢ poinstruowani o niebezpieczenstwie palenia ognia i papieroséw w poblizu wykonywanych
izolaciji.

Unika¢ nalezy zbyt czestego zetkniecia materiatdw smotowych lub asfaltowych ze skérg, a w wypadku
podraznienia naskérka stosowaé nacieranie mascig wazelinowa.

Przy zastosowaniu materiatdw zywicznych sScisle przestrzega¢ instrukcji BHP dostarczonej przez pro-
ducenta.

Izolacje z materiatéw rolowych

Do materiatéw rolowych zalicza sie:

» papy zwykte na osnowie z tektury budowlanej, widkna szklanego lub poliestrowego,

* papy termozgrzewalne,

* membrany samoprzylepne,

» folie z tworzyw sztucznych.

Izolacja przeciwwilgociowa powinna by¢ szczelna, ciggta i dobrze przylegajgca do podtoza lub podkta-
du. Na powierzchni izolacji nie powinny wystepowac¢ pecherze, fatdy, dziury, odpryski oraz inne po-
dobne uszkodzenia. Izolacje z materiatéw bitumicznych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej
niz 50C, natomiast z folii z tworzyw sztucznych w temperaturze nie nizszej niz 150C.

Papy nalezy przykleja¢ na zagruntowane podioze i miedzy sobg w wyniku nadtopienia palnikami ga-
zowymi masy bitumicznej i docisniecie do podtoza juz utozonej warstwy. Grubo$¢ warstwy lepiku mie-
dzy podktadem i pierwszg warstwg izolacji oraz pomiedzy poszczegolnymi warstwami izolacji powinna
wynosi¢ 1,0-1,5 mm. Przy uktadaniu izolacji podtozy szerokos¢ zaktadéw papy zaréwno podtuznych
jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych
warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o 20 cm. Folie nalezy ukfadac¢ luzno na izolo-
wanych powierzchniach z ewentualnym punktowym przyklejeniem zaktadéw szerokosci 5 cm przez
zgrzewanie i spawanie gorgcym powietrzem lub sklejanie.

Membrany samoprzylepne uktada¢ na gtadkim i zagruntowanym podtozu. Na ptaszczyznach piono-
wych zaleca sie na goérnej krawedzi mocowaé membrane mechaniczne a na powierzchniach pozio-
mych i pionowych dociska¢ watkiem do podtoza.

Izolacje paroszczelna (paraizolacje) wykonac:

* zjednej lub dwdch warstw papy asfaltowej powlekanej z zaktadami sklejonymi lepikiem, utozonych
luzno na podtozu lub

» zfolii z tworzyw sztucznych, zgrzewanej lub uktadanej na zaktad wynoszacy co najmniej15 cm

Izolacje cieplne

Izolacja termiczna posadzek

Izolacja w konstrukcji podtogi powinna by¢ wykonana z materiatu w stanie powietrzno-suchym. lIzola-
cje nalezy ukfadac szczelnie oraz w taki sposéb, aby zapobiec tworzeniu sie mostkéw cieplnych lub
dzwigkowych. Izolacje wykonywane z ptyt powinny by¢ uktadane na spoine mijana.

Izolacja cieplna by¢ chroniona w czasie dalszych robét przed uszkodzeniem.

Materiat izolacyjny nalezy uktada¢ na podtozu, ktérego wilgotnos¢ nie moze przekraczaé¢ 3% lub na
izolacji przeciwwilgociowej lub paroszczelnej.

Jezeli w projekcie nie przewidziani izolacji przeciwwilgociowej lub paroszczelnej , to nalezy sprawdzi¢
prawidtowos$é powierzchni podtoza i ewentualnie wykonaé warstwe wyréwnawczg. Podtoze pod izola-
cje cieplng powinno by¢ rowne i poziome:

W przypadku nieréwnosci przekraczajgcych £5 mm podioze powinno by¢ réwnane. Jako warstwa wy-
rébwnawcza moze by¢ zastosowana warstwa suchego piasku o grubosci 1-2 cm. Ptyt styropianowych
nie wolno ukfada¢ na izolacjach z materiatéw wydzielajgcych substancje organiczne, rozpuszczajgce
polistyren. W szczegolnosci plyty styropianowe nie mogg by¢ uktadane na powtokach izolacyjnych
wykonanych z roztwordéw asfaltowych, pap i lepikow asfaltowych stosowanych na zimno, a. takze nie
powinny by¢ przykrywane papa. Plyty styropianowe mogg byé natomiast uktadane na powitokach z le-
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pikéw asfaltowych stosowanych na goraco lub przyklejane tymi lepikami oraz na izolacjach z folii z
tworzyw sztucznych.

Przed rozpoczeciem uktadania izolacji przeciwdzwiekowej na stropie miedzypietrowym, zaliczanym do
I lub Il kategorii zagrozenia pozarowego, nalezy umiesci¢ wzdtuz Scian pasek materiatu izolacyjnego o
szerokosci réwnej wysokosci konstrukcji podtogi. Pasek powinien by¢ punktowo przymocowywany do
Sciany.

Izolacja termiczna Scian

Przed przystgpieniem do robot szczegdlnie wazne jest bardzo doktadne sprawdzenie jakosci podtoza
Sciennego. Dotyczy to jego wytrzymatosci powierzchniowej, stopnia réwnosci i ptaskosci powierzchni
oraz czystosci. Powierzchnie podtoza nalezy oczysci¢ z kurzu, pytu, stabo zwigzanych z podtozem
powiok

malarskich i tynkéw. Probki materiatu izolacyjnego o wymiarach 100x100mm nalezy przyklei¢ w réz-
nych miejscach elewacji (8-10 prébek).

Klej przygotowany zgodnie z zaleceniami systemowymi rozprowadzi¢ na catej powierzchni prébki na
grubos¢ ok. 10 mm.

Prébke docisng¢ do podtoza. Przyczepnosé¢ sprawdzac po 3 dniach poprzez prébe recznego odrywa-
nia przyklejonej probki. Mozna przyjgé, ze podioze posiada wystarczajgcag wytrzymatosé, jezeli pod-
czas proby odrywania materiat izolacyjny ulegnie rozerwaniu. W przypadku oderwania catej prébki z
klejem i warstwg fakturowg konieczne jest oczyszczenie elewacji ze stabo zwigzanej z podtozem war-
stwy. Podtoze zagruntowa¢ srodkiem zwiekszajgcym przyczepnosé. Jezeli ponowna proba da wynik
negatywny, nalezy o tym fakcie poinformowac projektanta i Inzyniera.

W przypadku $cian wykazujacych odpowiednig wytrzymato$¢, ale odznaczajgcych sie zbyt duzg nie-
réwnoscig powierzchni, nalezy wykonaé warstwe wyréwnawcza.

W przypadku duzych odchytek od pionu nalezy przed rozpoczeciem prac wykonaé¢ wyrdéwnanie za
pomoca tynku wg ST-03.01lub korekty grubosci izolacji. Przy nieréwnosciach podtoza do 10mm nale-
zy zastosowac szpachlowke systemowg lub zaprawe cementowg 1:3 z dodatkiem dyspersji akrylowej
w ilosci ok. 4-5% (wagowo). Przy nieréwnosciach podtoza od 10 do 20mm nalezy zastosowac takie
same rozwigzania jak wyzej, ale wykonywac je w kilku warstwach. W przypadku nieréwnosci powyzej
20 mm nalezy zastosowac naprawe przez naklejenie materiatu termoizolacyjnego o odpowiedniej gru-
bosci. W takim przypadku zaleca sie dodatkowe mocowanie warstwy zasadniczej ukfadu ocieplajgce-
go za pomocg tgcznikéw mechanicznych.

Przed przyklejeniem ptyt styropian powinny by¢ odpowiednio wysezonowany. Na budowie ptyty nie
powinny by¢ wystawione na dziatanie warunkow atmosferycznych przez czas dtuzszy niz 7 dni; pozot-
kte powierzchnie ptyt muszg by¢ przed ich zastosowaniem zeszlifowane i odpylone. Ptyty styropiano-
we nalezy mocowaé do podioza poziomo (wzdtuz dtuzszej krawedzi) z zachowaniem mijankowego
uktadu spoin pionowych. Nie mogg tworzy¢ sie spoiny krzyzowe. Spoiny ptyt nie mogg znajdowac sie
na peknieciach w Scianie oraz na przejsciach miedzy ré6znymi materiatami $ciennymi. Na catej po-
wierzchni ocieplanej Sciany ptyty powinny doktadnie przylegaé do siebie. Niedopuszczalne jest wyste-
powanie masy klejgcej w spoinach. Naktadanie masy klejgcej nastepuje tzw. metodg "pasmowo-
punktowg". Szerokos¢ pasma masy klejgcej wzdtuz obwodu ptyty powinna wynosi¢ co najmniej 3 cm.
Na pozostatej powierzchni mase

nalezy roztozy¢ plackami o $rednicy 8-12cm. tgczna powierzchnia natozonej masy klejgcej powinna
obejmowacé co najmniej 40%. llos¢ masy klejgcej i grubos¢ Jej warstwy zalezg od stanu podtoza, musi
by¢ jednak zapewnienie dobrego styku ze Sciang, co gwarantuje uzyskanie wymaganej przyczepno-
Sci. W praktyce grubos¢ warstwy masy klejacej nie powinna przekracza¢ 1cm. Po natozeniu masy kle-
jacej na ptyte nalezy jg bezzwtocznie przytozyé do Sciany i doktadnie docisng¢ az do uzyskania réwne;j
ptaszczyzny z sgsiednimi ptytami, co sprawdza sie poprzez przytozenie taty drewnianej. Jezeli masa
klejgca wycisnie sie poza obrys piyty, trzeba jg usungc. Plyty Swiezo przyklejanej nie wolno dociskac
po raz drugi ani jej poruszac. Plyty nalezy przyklejaé przy pogodzie bezdeszczowej, gdy temperatura
powietrza nie jest mniejsza niz 5°C.

Ptyty styropianowe przykleja sie pasami od dotu do gory, po uprzednim przymocowaniu listwy starto-
wej. Na $cianach z prefabrykatow, ptyty styropianowe tak nalezy przykleja¢, aby styki miedzy nimi nie
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pokrywaty sie ze ztgczami $cian. Spoiny miedzy ptytami nie moga tez przebiegaé¢ w narozach otwordéw
(np. okien), ani na rysach i peknigciach w $cianie. Powierzchnia przyklejanych ptyt styropianowych
powinna by¢ réwna, a ewentualne szpary miedzy nimi, wypetnione paskami styropianu lub piankg po-
liuretanowa.

Zabezpieczenie przeciwwilgociowe elementéw stalowych

O ile w dokumentac;ji projektowej nie zaznaczono inaczej elementy stalowe nalezy zabezpieczy¢ ze-

stawem farb epoksydowo-poliuretanowym zgodnie z zasadami:

- przygotowanie podioza:

e stal oczyszczona do stopnia co najmniej Sa (St) 2 1/2 stopnia czystosci wg PN-ISO 8501-1 lub po-
kryta ciggta powtokg farby epoksydowej do gruntowania konstrukcji stalowych (do czasowej ochro-
ny, farba cynkowa, wysokoprocentowa); powierzchnia sucha, pozbawiona ttuszczu i kurzu. Stal
ocynkowana - ogniowo - oczyszczona i bardzo doktadnie odttuszczona, powierzchnia sucha, po-
zbawiona ttuszczu i kurzu.

e stal ocynkowana - natryskowo - podtoze zagruntowane farbg epoksydowg do gruntowania (do cza-
sowej ochrony) powierzchni stalowych szczegdlnie eksploatowanych w atmosferze agresywne;j
chemicznie.

- gruntowanie podtoza:

e pierwsza warstwa - malowanie farbg epoksydowg do gruntowania uniwersalng tiksotropowg do
systemow epoksydowych i poliuretanowych przeznaczong do malowania powierzchni konstrukciji
stalowych, ocynkowanych eksploatowanych w warunkach atmosfery przemystowej jedng warstwag
o grubosci 100 um.

e druga warstwa - malowanie farbg epoksydowg do gruntowania tiksotropowg przeznaczong do
gruntowania konstrukcji stalowych, eksploatowanych w atmosferze agresywnej warstwg o grubosci
100 um.

- malowanie nawierzchniowe:

¢ Malowanie dwiema warstwami emalii poliuretanowej nawierzchniowej przeznaczonej do malowania
konstrukcji eksploatowanych w agresywnej atmosferze warstwami o grubosci 50 um. elastyczna,
twarda oraz odporna na dziatanie czynnikdw mechanicznych. Wykonana powtoka powinna by¢ do-
brze przyczepna do podfoza, elastyczna, twarda oraz odporna na dziatanie czynnikéw mechanicz-
nych, odporna na promieniowanie stoneczne, na czynniki atmosfery chemicznej oraz na rozpusz-
czalniki organiczne. Materiaty na bazie smoty lub asfaltu zawiera sktadniki lotne, ktérych pary sg
palne, a w pewnych stezeniach wybuchowe.

4.1.4.3 Kontrola jakosci

Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robét hydroizolacyjnych z warunkami
okreslonymi w Specyfikacji z potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennika budowy. Przy kazdym
odbiorze robét zanikajgcych nalezy stwierdzi¢ ich jako$¢ w formie protokotéw odbioru robét lub wpi-
sow do dziennika budowy.

Warunki badan materiatéw izolacyjnych i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika bu-
dowy i akceptowane przez Inzyniera. Odbiorom miedzyoperacyjnym (odbior robét zanikajgcych) pod-
legajg nastepujgce prace:

- przygotowanie powierzchni do gruntowania

- zagruntowanie powierzchni

- potozenie kazdej warstwy izolac;ji

- ciggtos¢ warstw

Odbiér kazdego etapu powinien byé potwierdzony wpisem do dziennika budowy.

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie zgtoszenia Wykonawcy.

4.1.4.4 Odbiory
Ogodlne zasady dotyczgce obmiaru robét podano w Rozdziale ,Wymagania Ogéine”
Powierzchnie izolacji oblicza sie w metrach kwadratowych:
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- m2 - powierzchni izolacji przeciwwilgociowej przeciwwodnej, termicznej i akustycznej bez doliczania
dodatkéw i bez potrgcen powierzchni niepokrytych, zajetych przez otwory, przewody itp. gdy kazda z

nich jest mniejsza niz 1m2. Powierzchnie potaci oblicza sie wedtug powierzchni figur geometrycznych.
Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian za-
akceptowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Ogolne wymagania w zakresie odbioru rob6t podano w Rozdziale ,Wymagania Ogdlne”

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w odniesie-
niu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedkfadajgc Inzynierowi do
oceny i zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robét. Odbidr jest potwierdzeniem wykonania ro-

bét zgodnie z postanowieniami Kontraktu oraz obowigzujgcymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN).

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inzyniera, je-
zeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.

Roboty zwigzane z wykonaniem niektérych izolacji nalezg do robét ulegajgcych zakryciu.
Sprawdzeniu podlega:

- zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng,

- rodzaj zastosowanych materiatéw,

- przygotowanie podioza,

- prawidtowos$¢ wykonania izolaciji,

- sprawdzenie wytrzymatosci, rownosci, czystosci i stanu wilgotnosci podtoza lub podktadu,
- sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej i doktadnosci jej potaczenia z podtozem,

- sprawdzenie doktadnosci obrobienia narozy, miejsc przebicia izolacji przez rury, wpusty podtogowe
itp.,

- sprawdzenie czy materiat izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu.

Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowaé¢ sprawdzenie zgodnosci dostarczonych materiatéw
z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatow z wystawiony-
mi atestami wytworcy. Nie dopuszcza sie stosowania do robét izolacyjnych materiatow ktorych witasci-
wosci techniczne nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm lub swiadectw ITB. Nie nalezy
stosowac rowniez materiatdw przeterminowanych.

4.1.4.5 Przepisy zwigzane

e BN-82/6733-01 Emulsja asfaltowa do gruntowania.

e PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane na gorgco

e PN-EN 13163+A2:2016-12 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja

e PN-EN 13164+A1:2015-03 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z polistyrenu eks-
trudowanego (XPS) produkowane fabrycznie - Specyfikacja

e PN-EN 13162+A1:2015-04 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z wetny mineralnej
(MW) produkowane fabrycznie — Specyfikacja

e PN-EN 13164+A1:2015-03 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z polistyrenu eks-
trudowanego (XPS) produkowane fabrycznie - Specyfikacja

e PN-B- 24002:1997/Ap1:2001 Asfaltowa emulsja anionowa

e PN-B-24003:1997 Asfaltowa emulsja kationowa
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4.1.5 ST-01.05 Gtadzie szpachlowe

4.1.5.1 Materiaty

Gtadz Gipsowg stosuje sie do wykonania prac wewnatrz pomieszczen jako ostateczng warstwe wykon-
czeniowya. Gladz Gipsowa jest plastyczna i fatwa w obrébce. Charakteryzuje sie wydluzonym czasem
wigzania i dobrg przyczepnoscig do podioza. Gtadzi Gipsowej nie stosuje sie na podtozach drewnia-
nych, metalowych i z tworzyw sztucznych. Powierzchnia wykonana Gtadzig Gipsowg jest idealnym pod-
tozem do malowania lub tapetowania.

Masa szpachlowa do wykonywania gtadzi gipsowych

Produkt powinien by¢ biatg masg szpachlowg, przeznaczong do wykonywania gtadzi gipsowych oraz do
wypetniania ubytkbw na powierzchniach scian i sufitéw. Masa szpachlowa powinna mie¢ mozliwos¢ za-
stosowania na typowych podiozach mineralnych, takich jak beton, gazobeton, gips, tynki cementowe,
cementowo-wapienne i gipsowe oraz nadawac sie do stosowania wewngtrz pomieszczen, przy czym
grubos¢ pojedynczej warstwy nie moze przekroczy¢ 2 mm.

Produkt ma by¢ gotowa, suchg mieszankg, produkowang na bazie maczki anhydrytowej, wypetniaczy
wapiennych oraz dodatkéw modyfikujgcych nowej generacji. Parametry techniczne powinny pozwoli¢
na uzyskanie powierzchni o duzej gtadkosci, stanowigcej doskonate podtoze pod malowanie.

Parametry techniczne masy szpachlowej:

e  Przyczepnosé: min. 0,50 MPa

e  Gestos¢ w stanie suchym: ok. 1,1 g/cm3

e  Max. grubos¢ jednej warstwy: 2 mm

Emulsja do gruntowania i wzmacniania podtozy budowlanych pod kleje, gtadzie, tynki, posadzki
Emulsja powinna by¢ jest impregnatem przeznaczonym do gruntowania i wzmachiania wszystkich
nasigkliwych, nadmiernie chfonnych i ostabionych podtozy, w tym wykonanych z betonu, gazobetonu,
ptyt cementowych, gipsowych i gipsowo-kartonowych, tynkéw gipsowych, cementowych i cementowo
wapiennych.

Emulsja powinna by¢ doskonatym $rodkiem do przygotowania podtoza przed wykonaniem

tynku, posadzki, podktadu podtogowego, gtadzi szpachlowej, itp.

Emulsja powinna by¢ impregnatem do gruntowania produkowanym jako gotowa do uzycia wodna dys-
persja najwyzszej jakosci zywicy akrylowej. Emulsja powinna wnikac¢ silnie w gtgb podtoza, powodujgc
jego wzmocnienie i ujednorodnienie parametrow catej gruntowanej powierzchni. Emulsja winna regulo-
wac proces chtonnosci podioza i zapobiegaé¢ odcigganiu nadmiernej ilosci wody z wykonywanych na
nim warstw, np. gtadzi szpachlowych.

Emulsja powinna poprawiac¢ warunki wigzania zapraw i przyczynia¢ sie do osiggniecia przez nie zakta-
danych parametréw technicznych, w tym przyczepnos$ci.

Parametry techniczne emulsji:

e  Uzytkowanie powierzchni: po 24 godzinach

e  Gestos¢ emulsji: 1,0 g/cm3

4.1.5.2 Wykonanie prac

Przed przystgpieniem do wykonywania gtadzi gipsowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe. zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone osciezni-
ce drzwiowe i okienne.

Przygotowanie podtoza przed wykonaniem gtadzi gipsowych polega na oczyszczeniu z substancji
ttuszczowych i powtok malarskich, odkurzeniu i zagruntowaniu preparatem zmniejszajgcym nasigkli-
wos¢ i wzmacniajgcym powierzchniowo podtoze.

Naktadanie gtadzi nalezy wykonywaé pacg stalowg nierdzewng. Na scianach wykonujemy gtadz, za-
czynajac okreslong szerokoscig od posadzki do géry w kierunku sufitu. Zalecana minimalna grubosé
jednej warstwy gtadzi wynosi minimum 2 mm.

Wykonczenie gtadzi gipsowych wykonujemy po jej catkowitym wyschnieciu.
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Gtadz wykanczamy poprzez wstepne przeszlifowanie reczne na catej powierzchni drobnoziarnistym
papierem sciernym albo specjalng siateczkg do szlifowania nr 100, a nastepnie doprowadzamy do
idealnej gtadzi szlifujgc siateczkg nr 180.

Zaleca sie gruntowanie ich bezrozpuszczalnikowym srodkiem.

4.1.5.3 Kontrola jakosci

Kontrola jakosci robot tynkarskich obejmuje nastepujgce badania:

- Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng

- Sprawdzenie materiatéw

- Sprawdzenie podiozy

- Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza

- Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkdw zewnetrznych

- Sprawdzenie grubosci tynku

- Sprawdzenie wyglgdu powierzchni otynkowanych oraz wad i uszkodzeh powierzchni tynkéw
- Sprawdzenie wykonczenia na stykach, narozach, obrzezach i przy szczelinach dylatacyjnych

4.1.5.4 Odbiér
Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do wykonania gtadzi gip-
sowych.
Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscié.
o Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowag, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt. 5. daty pozytywne wyniki.
o Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany. W ta-
kim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:
e Gladzie gipsowe poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru.
e Jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci gtadzi, za-
liczy¢ jg do nizszej kategorii.
e W przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usungé¢ gtadz i ponownie wykonac
roboty.
Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny byc¢
zgodne z dokumentacijg projektows.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni gtadzi od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej
nie mogg byé¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetro-
wej taty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
e pionowego - hie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 3 mm w pomiesz-
czeniu,
e poziomego - nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.).
Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
o wykwity w postaci nalotéw roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw przenika-
jacych z podtoza, piléni itp.,
o trwate Slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedosta-
tecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbidr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawierac:
e ocene wynikéw badan
e wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
o stwierdzenia zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania z zamdowieniem.
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4.1.6 ST-01.06 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcieczalnymi.

Wszystkie pomieszczenia malowaé farbami zgodnie z kolorystykg przedstawiong w projekcie wnetrz
oraz ustalonymi w ramach nadzoru autorskiego.

Poszczegodlne pomieszczenie malowac- pomieszczenia gospodarcze tynkowane

Malowane bedg $ciany w pomieszczeniu wszystkich pomieszczen objetych opracowaniem

4.1.6.1 Materialy
Woda (PN-EN 1008:2004)
Rozcienczalniki.
W zalezno$ci od rodzaju farby nalezy stosowac:
- wode — do farb emulsyjnych,
- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdélnych rodzajow farb powinny odpowia-
da¢ normom panstwowym lub mieé cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym
przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

Farby budowlane gotowe:
- farba lateksowa w kolorze zgodnym z istniejgcq elewacja
- farba emulsyjna biata

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe
wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

Srodki gruntujace:

- zalecane przez producenta zastosowanych farb

4.1.6.2 Wykonanie prac

Wiasciwe malowanie powinno byé poprzedzone przygotowaniem powierzchni, na ktérej ma byé¢ poto-
zona powtoka malarska, tzn. jej wyrdwnaniem lub wygtadzeniem i zagruntowaniem. Roboty malarskie
powinny by¢ wykonywane w temperaturze nie nizszej niz 5°C (z zastrzezeniem, aby wciggu doby nie
nastepowat spadek temperatury ponizej 0°C) i nie wyzszej niz 22°C — z tym, ze do nakfadania powtoki
malarskiej najkorzystniejszymi sg temperatury 12- 18°C.

Przy robotach malarskich z zastosowaniem gruntownikéw o wtasciwos$ciach toksycznych nalezy $cisle
przestrzegac przepisdw bhp.

Powtoki powinny réwnomiernie, bez przeswitéw, pokrywac podtoze lub podktad, nie wykazujgc odpry-
skow, spekan, nieprzylegania i tuszczenia sie oraz smug, plam i sladéw pedzla; dopuszcza sie chro-
powatos¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury i powierzchni.

Barwa powlok powinna by¢ zgodna z wzorcem uzgodnionym miedzy Wykonawcg a Inwestorem oraz
powinna by¢ jednolita, bez uwydatniajgcych sie poprawek lub potgczen o réznym odcieniu i natezeniu
(nie dotyczy powtok jednowarstwowych przeznaczonych do powtérnego malowania przy malowaniu
uproszczonym).

Powtoki powinny wytrzymywac probe na przyczepnosc¢ oraz by¢ odporne na wycieranie i wsigkliwos$c.
(Sprawdzenie przyczepnosci nalezy wykonac¢ przez prébe odrywania ostrym narzedziem np. nozem,
powtoki od podtoza, a w przypadku istnienia podkfadu wyréwnawczego - od tego podktadu. Powioka
ma dostateczng przyczepnosc, jezeli jej oderwanie jest mozliwe tylko przy jednoczesnym uszkodzeniu
podtoza lub podktadu wyréwnawczego.)

Roboty powinny odpowiada normie PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi
wodorozcieczalnymi

Podstawowe warunki wykonywania malowania farba

1) malowanie elementoéw stalowych nalezy wykonywaé¢ wedtug dokumentacji technicznej, opracowa-
nej dla okreslonej konstrukcji, zgodnie z polskimi przepisami, uwzgledniajgcej wymagania Aprobaty
Technicznej ITB dla danego systemu malowania;
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2) zabezpieczenia konstrukcji mogg by¢ wykonywane jedynie przez firmy licencjonowane i przeszko-
lone przez Wnioskodawce Aprobaty w zakresie warunkdw i technologii wykonywania zabezpieczen,
wiasciwosci fizyko-chemicznych stosowanych wyrobow, kontroli jakosci wykonywanych prac;

3) zabezpieczenia nalezy wykonywac w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5°C i przy wilgotnosci
wzglednej powietrza nie wyzszej niz 80%. Nalezy przestrzega¢ zasady, aby malowana powierzchnia
stalowa miata temperature min. 3°C wyzszg niz punkt rosy powietrza;

4) podtoze stalowe, na ktérym bedg wykonywane zabezpieczenia, powinno byé¢ czyste, odpylone, od-
tluszczone i pozbawione rdzy. Powierzchnie stalowe nalezy oczysci¢ do wtasciwego stopnia, wedtug
normy PN-ISO 8501-1/Ad 1:1998, zgodnego z warunkami stosowania antykorozyjnej farby podkia-
dowej.

Wykonaweca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowsa, i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ,Wymaganiach ogoinych”

4.1.6.3 Kontrola jakosci robot

Kontrola przegotowania podtoza

- wyglad powierzchni,

- stopien czystosci podtoza,

- profil powierzchni (chropowatosc)

- obecnos¢ zatluszczen,

- obecnos¢ zapylenia,

- obecnosc¢ zanieczyszczen jonowych.

Kontrole stopnia czystosci mozna przeprowadzi¢ w poréwnaniu do barwnych wzorcéw
fotograficznych zatagczonych do norm.

Kontrola wykonania malowania

Kontrola jakosci wykonanego malowania systemem farb olejnych powinna obejmowac¢ sprawdzenie:

- wygladu zewnetrznego,

- przyczepno$ci warstwy gruntujgcej do podtoza,

- grubosci poszczegodlnych warstw w stanie mokrym i po wyschnieciu.

Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze powietrza nie nizszej niz +50 Ci przy wil-
gotnosci wzglednej powietrza nie wyzszej niz 65 %.

Ocene jakosci powtok malarskich przeprowadza sie kontrolujgc: wyglad zewnetrzny powtok (nalezy
stwierdzié, czy powtoka nie ma wad powierzchniowych, poréwnac kolor i stopiehA potysku dokumenta-
cjag), stopien wyschniecia powtoki (okreslany normy PN-79/C-81519 rozrézniajgcej 7 stopni schniecia),
przyczepnosé powloki (mozna oznaczy¢ zgodnie z PN- EN 24624: 1994 poprzez pomiar minimalnego
naprezenia rozciggajgcego potrzebnego do oderwania powtoki prostopadle od podtoza, lub wedtug
PN- EN I1SO 2409:1999 metodg siatki naciec), grubos¢ powtoki (pomiar grubosci mozna przeprowa-
dza¢ nieniszczacymi lub niszczacymi - dobdr przyrzadu zalezy od rodzaju podtoza — grubosé metodag
nieuszkodzeniowg mozna

oznaczy¢ za pomocg przyrzgdéw magnetycznych lub elektromagnetycznych, natomiast pomiar grubo-
Sci powtok metodami uszkodzeniowymi mozna wykona¢ stosujgc do oceny grubosci nacietej powtoki
przyrzady optyczne lub mechaniczne szczelnosé pokrycia (kontrole szczelnosci pokrycia na podtozu
stalowym mozna przeprowadzi¢ stosujgc poroskop. Metoda umozliwia wykrywanie poréw i rys o sred-
nicy powyzej 0,05 mm przechodzacych przez powtoke do przewodzgcego podtoza; uziemiony detek-
tor wytwarza prad staty o wysokim napieciu, ktéry przeptywajgc przez nieszczelnosci do podfoza za-
myka obwdd elektryczny; wykrytg nieszczelnos¢ aparat sygnalizuje efektem dzwiekowym lub optycz-
nym.

4.1.6.4 Odbiory
Odbidr robot malarskich obejmuje:
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- sprawdzanie wygladu zewnetrznego

- sprawdzanie zgodnosci barwy i potysku

- sprawdzanie odpornosci na wycieranie

- sprawdzanie przyczepnosci powtoki

- sprawdzanie odpornosci na zmywanie

Wyniki kontroli i badan powtok powinny by¢ odnotowane w formie protokotu z kontroli i badan.

Jezeli badania wymienione wyzej dadzg wynik pozytywny, to powtoki malarskie nalezy uzna¢ za wy-
konane prawidtowo.

W przypadku gdy ktérekolwiek z wymagan stawianym nie jest spetnione, nalezy uzna¢, ze powtoki nie
zostaly wykonane prawidlowo i nalezy wykona¢ dziatania korygujgce, majgce na celu usuniecie nie-
zgodnosci. W tym celu w protokole kontroli i badan nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje materiatow
oraz sposoby doprowadzenia do zgodnosci powtoki z wymaganiami.

Po usunieciu niezgodnosci nalezy ponownie skontrolowa¢ wykonane powtoki, a wynik odnotowac¢ w
formie protokotu kontroli i badan.
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4.1.7 ST-01.07 Balustrady

Balustrady zewnetrzne
Balustrada pomiedzy stupami z elementéow stalowych ze stali ocynkowanej ogniowo, malowane
proszkowo.

4.1.7.1 Materiaty
Balustrady wewnetrzne i zewnetrzne ze stali ocynkowanej ogniowo, malowane proszkowo.

Szczegoty wg detalu balustrady.

Stal nierdzewna, kwasoodporna .

Balustrada skfada sie z zamknietych, profili stalowych —stupkow

Balustrady sg potgczone ze sobg na spocznikach,

Spawy zeszlifowane pod katem prostym,

Balustrada mocowana do policzka biegéw zelbetowych $rubami stalowymi, réwnolegle do spadku

biegow,

Pas gérny o innym spadku — rownajgcym do stupkéw spocznikdéw, wykonczony pochwytem

drewnianym) — do zatwierdzenia przez Architekta,

Stal malowana proszkowo — kolorystyka do zatwierdzenia przez Architekta.

Nalezy uwzgledni¢ wszelkie materiaty, akcesoria konieczne do wykonania i instalacji balustrad.
Rysunki warsztatowe musza zosta¢ do przedstawione do akceptacji Architekta

4.1.7.2 Wykonanie prac

Sposéb wbudowywania balustrad powinien by¢ zgodny z instrukcjg producenta, dokumentacja tech-
niczng i poleceniami Inspektora Nadzoru. Przed przystgpieniem do robot Wykonawca przedstawi In-
spektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét oraz projekt technologiczny
uwzgledniajgcy warunki w jakich prace bedg wykonywane.

Wszystkie elementy balustrad i pochwytow stalowych, schodéw stalowych, kratek systemowych - po-
winny by¢ wykonane w wytwérniach, ktorych jakos¢ realizacji robét jest potwierdzona odpowiednimi
certyfikatami.

Wytworzenie i montaz konstrukcji stalowych powinny spetnia¢ wymagania normy PNB/ 06200:1997,
potgczenia spawane nalezy wykonywac zgodnie z projektem oraz wymaganiami i zaleceniami normy
PN-90/B-03200.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy sprawdzic:

- jakos¢ dostarczonych elementéw

- zgodnos¢ wykonania elementow z rysunkami wykonawczymi

- mozliwo$¢ mocowania elementow do Scian.

Osadzenie elementéw powinno odbywac sie zgodnie z dokumentacjg techniczng lub wskazaniami In-
spektora Nadzoru. Potgczenia na sruby nalezy wykonywaé tak, aby pod nakretkg pozostawat nie
mniej niz jeden zwoj gwintu. Nakretki nalezy naktadac tak, aby oznakowanie klasy byto widoczne.
Roboty spawalnicze powinni wykonywa¢ spawacze uprawnieni do danego procesu spawania, rodzaju
spoin oraz rodzaju i klasy konstrukcji. Powierzchnie i brzegi czesci przygotowanych do spawania po-
winny by¢ suche, czyste i wolne od widocznych peknieé i karbow.

Czesci sktadowe ztgcza przygotowuje sie odpowiednio do grubosci tgczonych elementéw, rodzaju
spoiny, metody spawania itp.

W trakcie spawania elementy spawane powinny by¢ chronione przed niekorzystnym wptywem czynni-
kéw atmosferycznych (wiatr, deszcz, $nieg) - dotyczy to zwilaszcza spawania w otulinie z gazéw
ochronnych.

Montowac¢ nalezy balustrady i pochwyty kompletnie wykonczone. Elementy Slusarki mozna kotwic,
osadzac¢ za pomoca kotkdw rozporowych lub kotkéw wstrzeliwanych - wybor metody wg dokumentaciji
technicznej lub polecenia Inspektora Nadzoru.

4.1. 7.3 kontrola jakosci
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w rozdziale , wymagania ogdlne”.

Kontrola jakosci przed przystapieniem do robét

Nalezy potwierdzi¢ wymagang jakos¢ materiatdbw zastosowanych do wykonania robét przez spraw-
dzenie posiadania zaswiadczen o jakosci lub znakéw kontroli jakosci zamieszczonych na opakowa-
niach lub posiadania innych réwnorzednych dokumentow.
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Materiaty dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych ich jako$¢ przez producenta nie
mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

Dopuszczenie materiatéw do stosowania powinno obejmowac¢ sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz sprawdzenie zgodnosci ich wtasciwosci technicznych z dostarczonymi przez produ-
centa atestami.

W przypadku zastrzezeh co do zgodnosci materiatu z atestem powinien on by¢ zbadany zgodnie z
postanowieniami Polskiej Normy.

Materiaty o wtasciwosciach nie odpowiadajgcych wymaganiom przedmiotowych norm nie mogg by¢
dopuszczone do stosowania.

Materiaty przeterminowane (po okresie gwarancyjnym) nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania (do-
tyczy materiatdw objetych terminami przydatnosci — kleje, farby itp.) Kazdy element dostarczony na
budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jakosci materiatow, spoin, otworéw na $ruby

- zgodnosci z projektem

- zgodnosci z atestem wytworni

- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji

- jakosci powtok antykorozyjnych

Wyniki odbiorow materiatow przed ich dopuszczeniem do stosowania powinny by¢ kazdorazowo wpi-
sane do Dziennika Budowy

Kontrola jako$ci podczas prowadzenia robét

Ma na celu biezacg kontrole zgodnosci wykonywania robét z dokumentacjg projektowa, oraz spraw-
dzanie prawidlowosci wykonywania potgczen, obsadzen, wykonczen poszczegodlnych elementéw .
Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Wykonawca ma obowigzek prowadzenia kontroli jakosci prowadzonych

4.1. 7.4 Odbiory

Jednostki obmiarowe

balustrady stalowe - m2 powierzchni

pochwyty stalowe - mb dtugosci

wycieraczki - 1 kpl

pochylnia, konstrukcje stalowe ostony elew., przykrycie tarasu - kg konstrukcji, m2 powierzchni

llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspek-
tora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST- 00.00 wymagania ogdine.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.
Odbidr robot powinien byé potwierdzony protokdtem zawierajgcym :

- wyniki badan i ich ocene

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zamdéwieniem
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4.1.8 ST-01.08 Wykonczenie $cian i poditog ptytkami ceramicznymi

Przewiduje sie wykohczenie wszystkich pomieszczen mokrych ptytkami ceramicznymi
4.3.8.1 Materiaty

Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcym
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

posadzka - wierzchnia warstwa stropu stanowigca wykonczenie jego powierzchni
podtoze - element konstrukcji budynku, na ktérym utozona jest podtoga,

podkiad betonowy - wykonany z betonu , o okreslonej grubosci, wytrzymatosci i suchosci, na ktérym
wykonuje sie posadzke zywiczng

wyktadzina - suche pokrycie dowolnej wewnetrznej powierzchni budynku. oktadzina - pionowe lub pra-
wie pionowe, nienos$ne pokrycie konstrukciji.

Zastosowane materiaty budowlane powinny posiada¢ atest higieniczny, certyfikaty, oceny higieniczne i
aprobaty techniczne zgodne z PN. Materialy do wykonania posadzek muszg posiadac atesty do zasto-
sowan w budynkach uzytecznosci publicznej.
Na wszystkich poziomach w obrebie windy na klatce schodowej zostang wymienione posadzki
Zaktada sie wykonanie posadzki z ptyt gresowych 30x30 uktadanych wprosto lub mijaknkowo ( - uktad
zgodny z korytarzem na danej kondygnacji
Gres dobrac kolorystycznie do schodéw
Kolorystyka zblizona do Gres podtogowy Cersanit 57M Everest bezowy 30 x 30 cm
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W posadzce przewiduje sie wykonanie stalowych listew i punktéw dla oséb niewidomych i stabowi-
dzacych

Stalowe listwy prowadzace i pinezki

Pinezki i listwy stalowe tworzg pola uwagi i sg czescig systemu poziomych oznaczer informacyjno-
dotykowych utatwiajgcych poruszanie sie¢ osobom niewidomym i niedowidzgcym.
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Wykonane sg ze stali nierdzewnej, mocowane przy pomocy kotwy chemiczne;.

Wersja antyposlizgowa . Wymagana aprobata techniczna

Pojedyncze pole uwagi skfada sie zwykle z 25 szt pinezek, ale dopuszczalne sg takze inne wymiary.

Listwy montowane zgodnie z kierunkiem ruchu najczesciej montuje sie w czterech rzedach.

Plytki ceramiczne 30x30cm - gres techniczny (korytarz), terakota (tazienki)

- odpornos¢ na scieranie (PEI skala 5)

- odpornos¢ na plamienie (klasa min. 4)

- nasigkliwos¢ wodna E - 10%

- ptytki przeciwposlizgowe klasy min. R11 wg DIN 51130,

- wytrzymato$é na zginanie min 35 N/mm

Ptytki ceramiczne scienne 30x30cm - glazura PN-EN 177:1999, i PN- EN 178:1998 (tazineki)

- barwa - wg wzorca producenta
- nasigkliwos$¢ po wypaleniu 10-24 %
- wytrzymatos$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa
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- odpornosé szkliwa na pekniecia wtoskowate nie mniej niz 160 st C.
- ptytki zostang zaproponowane przez wykonawce i zaakceptowane przez Zamawiajgcego.

Parametry glazury
Parametry ptytek Sciennych - glazury wg normy PN-En14411
Ptytki ceramiczne Scienne - glazura E>10%.

Wiasciwosci Badanie wg Wymagania
Nasigkliwo$¢ wodna % PN-EN ISO 10545-3 E>10

< in.
Wytrzymalo$¢ na zginanie Mpa PN-EN ISO 10545-4 7,5 mmmin.15

>7,5 mm min 12
<7,5 mm min 600 N

Sita tamigca N PN-EN ISO 10545-4 7.5 mm min 200 N
Wspédtcz. cielplnej rozszerzalnosci liniowej 10-6/0C PN-EN I1SO 10545-8 <9
Odporno$¢ na pekniecia wioskowate PN-EN ISO 10545-11 wymagana

Odpornos¢ na czynniki chemiczne:
zasady i kwasy o stabym stezeniu

Odpornos¢ na dziatanie srodkéw domowego uzytku PN-EN ISO 10545-13 min GB
Odpornos¢ na plamienie PN-EN ISO 10545-14 min 3 kla

PN-EN ISO 10545-13 GLA, GLB

Parametry terakoty
Parametry ptytek podtogowych - terakoty wg normy PN-En14411
Ptytki ceramiczne podiogowe - terakota 3%< E <6%.

Wiasciwosci Badanie wg Wymagania
Nasigkliwos¢ wodna % PN-EN ISO 10545-3 3< E <6%
Wytrzymatos¢ na zginanie Mpa PN-EN ISO 10545-4 min.22

. . <7,5 mm min 1000 N
Sita tamigca N PN-EN ISO 10545-4 7.5 mm min 600 N
Wspotcz. cielplnej rozszerzalnosci liniowej 10-6/0C PN-EN ISO 10545-8 <9
Odpornos¢ na pekniecia wtoskowate PN-EN ISO 10545-11 wymagana
Odporno$¢ na czynniki chemiczne:
zassdy i kwasy o Z}abym stezeniu PN-EN SO 10545-13 GLA, GLB
Odpornos¢ na Scieranie ( klasa) PN-EN ISO 10545-7 min GB
Skutecznos$¢ antyposlizgowa DIN 51130 NPD , R9
Odporno$¢ na dziatanie srodkéw domowego uzytku PN-EN ISO 10545-13 min GB
Odpornos¢ na plamienie PN-EN ISO 10545-14 min 3 klasa

Klej do plytek

- Elastyczna zaprawa klejowa o podwyzszonej przyczepnosci i elastycznosci, charakteryzuje sie do-
brg przyczepnoscig do podioza i ptytek, stabilno$cig na powierzchniach pionowych (brak sptywu)

- Wyrdb zgodny z: PN-EN 12004

- Klasa wg EN 12004 CiT

- Przyczepnos¢ poczatkowa >0,5 N/mm2

Fuga elastyczna Cementowa, szybkowigzgca, elastyczna zaprawa fugowa, odporna na wode i zabru-
dzenia - zgodna z CG2 wg PN-EN 13888 ( kolorystyka taka sama jak ptytek )

Folia w plynie

Stuzy do bezspoinowego uszczelniania na zewnatrz i wewngtrz budynkéw nasigkliwych i porowatych
podtozy mineralnych przed szkodliwym oddziatywaniem wilgoci i przeptywajacg bezcisnieniowo woda.
Stosowana jest do wykonywania szczelnej, elastycznej powtoki przed przyklejaniem oktadzin z ptytek
ceramicznych na balkonach, tarasach, $cianach zewnetrznych i fundamentowych oraz w pomieszcze-
niach narazonych na czasowe zawilgocenie (jak np. kuchnie, tazienki, kabiny prysznicowe, pralnie). Fo-
lie w ptynie mozna stosowaé na podtoza betonowe, jastrychy cementowe i anhydrytowe (w tym réwniez
grzejne), mury ceglane wykonane na petng spoine, tynki cementowe i cementowo- wapienne, a takze
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tynki gipsowe, ptyty gipsowo-kartonowe i drewnopochodne. Dane techniczne:

- Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C

- Temperatura podtoza od +5°Cdo +25°C

- Minimalna grubos¢ powtoki: 1,5 mm

- Czas schnigcia pierwszej warstwy: min. 6 h

- Czas catkowitego utwardzenia powtoki: min. 24 h
- Przyklejanie ptytek ceramicznych: po 24 h

- Zdolno$¢ krycia rys: 1,0 mm

- Spltyw z powierzchni pionowej: brak

- Wodoszczelnos¢ przy cisnieniu 0,5 MPa: brak przecieku
- Przyczepnos¢ do podtoza: > 0,5 MPa

- Konsystencja: ciekta masa

- Kolor: szary

- Gestos¢ objetosciowa: ok. 1,30 kg/dm3

- Odpornos¢ na wilgo¢: okresowo odporna

- Odpornos¢ na oleje i rozpuszczalniki: nie odporna
- Odpornos¢ na kwasy i zasady: nie odporna

- Odpornos¢ na temperature: od -30°C do +50°C

/wszystkie dane techniczne zostaty podane dla wzglednej wilgotnosci powietrza 60% i temperatury po-
wietrza + 20°C/. Zuzycie folii w ptynie przy dwuwarstwowym nakfadaniu na odpowiednio przygotowa-
nym podtozu wynosi od 1,3 do 2,0 kg/m2

Sprzet
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdine".

Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowag:

- szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czesania powierzchni podtoza,

- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

- narzedzia lub urzgdzenia do ciecia ptytek,

- packi zgbkowane stalowe lub z tworzywa o wysokos$ci zgbkéw 6*12 mm do rozprowadzania kom-
pozycji klejgcych,

- taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomice

- wkiadki dystansowe,

- mieszadta koszyczkowe o napedzie elektrycznym,

- pojemniki do przygotowania kompozyciji klejgcych,

- gabki do mycia oraz czyszczenia oktadziny,

- miotek (500 g),

- przyrzad montazowy,

- miara drewniana lub zwijana,

- drobnozebna pita reczna lub pilarka elektryczna,

- kliny drewniane,

- klocek do dobijania desek.

- jako podktadu nalezy uzywac naturalnych materiatow.
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4.1.8.2 Wykonanie prac
Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Podktad powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla wymagang wytrzymato$¢ i gru-
bos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

Podtoze, na ktérym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno byé wolne od kurzu i za-
nieczyszczeh oraz nasycone woda.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciagu, co najmniej 3 dni
nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowg nalezy przygotowywac¢ mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje ge-
stg - 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego. llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna byc¢
ograniczona do ilosci niezbednej, ilos¢ cementu nie powinna byé wieksza niz 400 kg/m3. Powierzch-
nia podktadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna wykazy-
wacé wiekszych przeswitdbw wiekszych niz 5mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny
(poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2mm/m i 5mm na catej dtugosci lub szerokosci po-
mieszczenia.

W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie
folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

Wykonanie izolacji powtokowej

Ptynng substancje folii w ptynie lepik nalezy nanosi¢ na zimno na suche i czyste podfoze w jednej lub
2 warstwach pedzlem, szczotkg dekarskg z twardym witosiem lub natryskiem. Optymalna temperatura
podtoza i otoczenia w czasie wykonywania prac 20°C. Materiatu nie nalezy stosowa¢: na wilgotne
podtoze, na podtoze smotowe, w miejscach gdzie do czasu odparowania rozpuszczalnika wystepujg
zrédta zaptonu

Posadzki z ptytek Zalecenia ogdlne:

- Temperatura powietrza w czasie ukfadania ptytek powinna wynosié, co najmniej +50C i nie wiecej
niz +250C. Temperature te nalezy zapewnié, na co najmniej kilka dni przed rozpoczeciem robét
oraz w czasie wigzania i twardnienia zaprawy.

- Materialy uzyte do wykonania posadzki powinny znajdowaé sie w pomieszczeniach o wymagane;j
temperaturze, co najmniej24 godziny przed rozpoczeciem robdt,

- Przed przystgpieniem do oktadzinowania powierzchni podiég w pomieszczeniach mokrych nalezy
sprawdzi¢ spadki do elementéw odwadniajgcych min. 1,5 %.

- Dla pomieszczen bez odwodnienia podtogi uktada¢ w poziomie wykonczeniowym.

- Plytki nalezy uktadac i rozmierza¢ wg projektu wykonawczego wnetrz. Warstwa kleju pod ptytki nie
moze zawiera¢ pustych miejsc.

- Dla pomieszczen nie zdefiniowanych projektem wnetrz ptytki nalezy rozmierzaé tak, aby docinki
ptytek przy krawedziach (koricach scian) miaty wymiar wiekszy niz potowa ptytki.

Przygotowanie podtoza:

- Z powierzchni betonowej nalezy usung¢ wszystkie luzne czesci, zattuszczenia, jak rowniez zabru-
dzenia pochodzenia kwasowego i zasadowego, utrudniajgce przyczepnos¢ warstwy malarskie,
piaszczgce i tuszczace sie warstwy zaprawy.
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- Podtoze powinno by¢ nosne a wytrzymato$¢ na odrywanie powinna by¢ zgodna z PN/B-10107 nie
mniejsza niz 0,5 MPa.

- Podtoze musi by¢ rowne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez peknie¢ i szczelin
- Wilgotnos¢ nie moze przekracza¢ 1,5% dla betonu i 0,5% dla anhydrytu.

Roboty zasadnicze:

- Posadzki z ptytek uktadaé na przygotowanym wczes$niej suchym i czystym podktadzie betonowym.
Do uktadania stosowac¢ klej, ktérego rodzaj dobra¢ zgodnie z przeznaczeniem posadzki oraz ro-
dzaju ptytek.

- Roboty posadzkowe rozpocza¢ od utozenia spoziomowanych ptytek - reperéow, ktérych powierzch-
nia wyznacza potozenie ptaszczyzny posadzki. Nastepnie utozyé w odstepach bedgcych wielo-
krotnoscig wymiaru ptytek pasy kierunkowe, ktérych ptaszczyzne kontroluje sie tatg opierang na
ptytkach - reperach. Prawidlowos¢ ptaszczyzn uktadanych pdl kontroluje sie fatg przyktadang do
pasow kierunkowych. Spoiny wypetnia sie zaprawg do spoinowania.

Do fugowania nalezy przystapi¢ po uptywie 24 h, petng wytrzymato$¢ oktadzina uzyska po 3 dniach

4.1.8.3 Kontrola jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Wszystkie materiaty muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz od-
powiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej i wytycznych producenta . Kazda
partia materiatdw dostarczona na budowe musi posiadac¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwier-
dzajgca zgodnos¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badania w czasie roboét

Czestotliwosé oraz zakres badan powinny by¢é zgodne normami. Dostarczone na plac budowy materiaty
nalezy kontrolowaé¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kie-
rownik budowy w porozumieniu z Inzynierem. Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone
materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu
wiasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych. Wyniki badan
materiatdow powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inzyniera.

Badania w czasie odbioru robét

Badania oktadzin i posadzek z ptytek gresowych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb umozliwiajgcy
ocene wszystkich wymagah a w szczegadlno$ci:

- zgodno$ci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez ogledziny i
pomiary)

- stan podiozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,
- spadki podtoza lub podktadu i rozmieszczenie wpustow podtogowych, jw.

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow
zgodnosci przedtozonych przez dostawcéw

Prawidtowos$ci wykonania okfadziny przez sprawdzenie:

- przyczepnosci oktadziny, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawaé gtuchego dzwieku.
- odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu faty o dlugosci 2 m ( nie po-
winno przekracza¢ 2 mm na dt. faty 2 m),
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- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny fatg o dtugosci 2m ( nie powinno wieksze niz 2mm na catej
dt. taty),

- prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomica i pionem z doktadnoscig do 1 mm.
- grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytkg, ktéra nie powinna przekracza¢ wartosci okreslonej
przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejgcej.

Prawidtowos$ci wykonania wyktadzin przez sprawdzenie:

- ptaszczyzny poziomej lub spadkow,

- nieréwno$ci powierzchni mierzonych jako prze$wity miedzy fatg dt. 2 m a posadzkg (nie powinny by¢
wieksze niz 3 mm na catej dlugosci faty),

- odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub ustalonego spadku (nie powinno by¢ wieksze niz
3 mm na dtugosci taty 2m i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki).

- przebiegu i wypetnienia spoin z doktadnoscig do 1 mm,
- grubos¢ warstwy kompozyciji klejgcej pod ptytka, ktéra nie powinna przekracza¢ wartosci okreslonej
przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejgcej

4.1.8.4 Odbioér

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne". Roboty uznaje sie za zgodne z doku-
mentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z
uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywny wynik.

Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, okfadzina z ptytek ceramicznych nie powinna
by¢ odebrana.

W takim przypadku nalezy przyjaé¢ jedno z rozwigzan:

- okladzine poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci okfadziny
oraz jezeli inwestor wyrazi zgode, obnizy¢ wartos¢ wykonanych robot,

- w przypadku gdy nie sg mozliwe powyzsze rozwigzania, usung¢ oktadzine i ponownie wykonac.

Odbidér podtozy
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét oktadzinowych. Je-

zeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podfoze oczysci¢ i umyc¢
woda.

Odbidr oktadzin i wyktadzin z ptytek gresowych, z terakoty

Odbidér gotowych oktadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamowieniem, ktérego
przedmiot okresla dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sg
uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodnos¢ wykonania oktadzin stwierdza sie na podstawie
poréwnania wynikéw badan kontrolnych wymienionych w pkt. 6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi
w pozostatych punktach. Oktadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg
pozytywne.

Odbidr powinien obejmowac sprawdzenie:

- wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowg

- prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

- przyczepnosci do podioza

- prawidtowosci osadzenia kratek Sciekowych w podfodze, wktadek dylatacyjnych itp.
- szerokosci i prostoliniowosci spoin,
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Odbidér gotowych oktadzin powinien byé potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:

- ocene wynikéw badan
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usuniecia.
- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.
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4.1.8 ST-018 Roboty w zakresie usuwania gruzu
Gruz i ztom, oraz inne materiaty uzyskane z rozbiérek w wyniku robo6t remontowych, Wykonawca wy-

wiezie na wysypisko $mieci i poniesie optaty wynikte z jego dowozu z miejsca budowy na wysypisko
oraz koszty zwigzane z ewentualng utylizacjg materiatow z rozbiorki.
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4.2 Wyposazenie obiektu

4.2.1 ST-02.01 Elementy wyposazenia dodatkowego
1. Dzwig wewnetrzny
Dzwig obstuguje kondygnacje piwnicy, parteru i pietra
Dzwig niewymagajgcy pomieszczenia maszynowni. Naped dzwigu wraz ze sterownikiem znajdujg sie
w przestrzeni nadszybia. Panel kontrolny dzwigu znajduje sie w portalu dzwigowym na poziomie
ostatniego przystanku.
Drzwi przystankowe otwierane teleskopowo, przelotowe. Scianki portalu sg konstrukcjg niezaleznego
szybu windowego. Nalezy uwzgledni¢ elementy portali — przyciski przywotawcze, wskazniki postoju,
itp.,
Nalezy uwzgledni¢ zabudowanie przestrzeni nad portalem dzwigu, konstrukcja zabudowy stalowa
obudowana blachg analogiczng dla blachy, z ktérej wykonane sg drzwi przystankowe.
Nalezy uwzgledni¢ montaz dzwigu wraz ze wszystkimi potrzebnymi do prawidtowego dziatania w
trakcie eksploatacji urzagdzeniami, akcesoriami i wymogami.

Parametry techniczne

Maszynownia w przestrzeni nadszybia (w obrysie szybu),

Drzwi — dwuskrzydtowe, teleskopowe, rozsuwane jednostronnie, wykonane ze stali nierdzewnej,

Panel czotowy — okfadzina portalu na wszystkich przystankach — wykonana ze stali nierdzewnej
gtadkiej i szczotkowanej, kasety wezwan, wskaznik kierunku jazdy ze stali nierdzewne;j,

Wykonhczenie i wyposazenie kabiny - oktadziny Scienne ze stali nierdzewnej szczotkowanej, przyciski
na panelu sterujgcym, porecze - ze stali nierdzewnej, sufit rastrowy z zamontowanym os$wietleniem
kabiny, podtoga w wersji wykonczenia ptytami kamiennymi z materiat identyczny z zastosowanym w
holach windowych.

Dane ogolne

Tvp dzwigu Dzwig osobowy
Lokalizacja wciggarki W goérnej czesci szybu
Udzwig 630 kg / 8 0sdb
Predkos¢ 1m/s

Wysokos$é podnosze- 5.61 m

nia

Liczba przystankow 3

Weiscia frontowe 3

Weiscia tvine 0

Typ sterowania Zbiorcze w goére i w dot Dzwig pojedynczy

Normy PN EN81-20 - Dzwigi przeznaczone do transportu oséb i towaréw
2014/33/EU

Szyb

Wymiary szvbu 1600 mm szeroko$¢ x 1750 mm atebokosé, tolerancia +/- 25mm

Gtebokos¢ podszybia 1100 mm - podany wymiar podszybia jest mierzony od posadzki najniz-
szego przystanku wykonczone na gotowo do poziomu posadzki podszy-
bia

Wysokos¢ nadszybia 3400 mm - podany wymiar nadszybia jest mierzony od posadzki ostat-
niego przystanku wykonczonej na gotowo od spodu haka montazowego

Konstrukcja szybu Zelbetowa
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Podzespoly mechaniczne

Naped

Moc wyjsciowa nape-
du (kw)

Prad znamionowy z
oswietleniem szybu

Prad rozruchowy =z
oswietleniem szybu

Rodzaj oswietlenia w
szybie

Giéwne bezpieczniki
Zasilanie napedu
Oswietlenie

Pomieszczenia pod
szybem dzwigu

Prowadnice

Liny

Kabina i drzwi

Naped bezreduktorowy, tréjfazowy silnik synchroniczny ze zintegrowa-
nym kotem ciernym, wykonanym z odlewu odpornego na Scieranie. Po-
dwojny uktad hamulcéw elektromagnetycznych. Okladziny szczek ha-
mulcowych wykonane z materiatu niezawierajgcego azbestu. Reczne
luzowanie hamulcéw w sytuacjach awaryjnych.

4 kW

11A

15A

LED-owe oswietlenie szybu

10A

3x400V /50 Hz

230V /50 Hz

Przeciwwaga nie jest wyposazona w chwytacze. Pod szybem niedozwo-
lone sg pomieszczenia, w ktérych mogg przebywac ludzie.

Wsporniki mocowane za pomocg kotew rozpreznych. Prowadniki SLG20

Zastosowanie odpowiedniej ilosci lin, z zawieszeniem sprezynowym
zapewnia rownomierne obcigzenie uktadu linowego oraz minimalne ich
wydtuzenie.

Wymiary kabiny (mm)
Wymiary drzwi

Mocowanie drzwi
Typ progu w kabinie

Typ progu na przy-
stanku
Panel serwisowy i

1100 mm szeroko$¢ x 1400 mm gtebokosé x 2100 mm wysokosé
900 mm szeroko$¢ x 2000 mm wysokos¢ 2180 mm

Drzwi mocowane kotwami rozpreznymi
Typ R z listwg maskujgcg o szerokosci 76mm

W szybie (0 - 120 mm)

Elementy serwisowe i awaryjnego uwalniania znajdujg sie w panelu na

uwalniania awaryjnego przystanku (liczgc od najnizszego): 3

W przypadku kazdego urzadzenia dzwigowego nalezy zapewni¢ swo-
bodny dostep do przestrzeni konserwacyjnych dzwigu, w tym do
wszystkich drzwi przystankowych na potrzeby prowadzenia prac kon-
serwacyjnych oraz w celu zapewnienia ewakuacji zgodnie z normg
EN81-20.

Jakiekolwiek zmiany w zakresie powyzej opisanego dostepu w projek-
cie dzwigow oraz ich otoczenia (np. uktad mieszkan, holi windowych,
aranzacja tzw. Penthouse itp.) muszg by¢ konsultowane z KONE przed
ich wprowadzeniem, a w przypadku dzwigéw bedgcych w eksploatacji
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Elementy wykonczenia

Elementy wystroju oraz dodatkowe opcje

Winda MS300 DX-1

Elementy wystroju
Kabina
Orientacja $ciany Pionowe panele Scian
Sciany kabiny Stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)

Sciana frontowa

Sufit | oswietlenie kabiny

Stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)

Typ | matenat Sufit Standardowy CLS6 z oSwietleniem LED PC8
Stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin
Podloga kabiny
Materal i kolor Guma Beige Gray

Elementy w kabinie

Lustro

Porecz

Listwy przypodiogowe

Czesciowa szerokos¢ | czesciowa wysokosé
Lustro na Scianie tylnej na czesclowsa szerokosc

Porecz na scianie tylnej
Porecz stalowa okragla z zaokraglonymi zakonczeniami (HR53)

Stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)

Stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)
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Drzwi

Drzwi przystankowe

Drzwi kabinowe

KES202
Dwupanelowe teleskopowe lewe

Materiat drzwi
Materiat progu

Drzwi przystankowe

Stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)

Wykonany z profilu stalowego z aluminiowa naktadka wierzchnia

Rama drzwi
Materiat drzwi

Materiat progu

Drzwi z rama
Stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)

Wykonany z profilu stalowego z aluminiowa naktadka wierzchnia

Numer Oznaczenie

kondygnacji kondygnacji Materiat wykorniczeniowy Klasa odpornosci ogniowej drzwi

3 2 Stal nierdzewna szczotkowana Asturias  Drzwi bez klasyfikacji ogniowe;j
Satin (F)

2 1 Stal nierdzewna szczotkowana Asturias  Drzwi bez klasyfikacji ogniowe;j
Satin (F)

1 0 Stal nierdzewna szczotkowana Asturias  Drzwi bez klasyfikacji ogniowej

Sygnalizacja w kabinie

Satin (F)

llo$§¢ paneli COP
Rodzaj COP

Opcje dodatkowe w COP
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Jeden panel dyspozycji

Panel dyspozycji KSC286, wyswietlacz segmentowy, wysokosé
877mm, szerokos¢ 186mm, grubos¢ widocznej czesci 20mm
Panel czesciowe] wysokosci

Obudowa: stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)
Przyciski kwadratowe

Bialy

Oznaczenia wypukie z Braille

Przycisk przystanku podstawowego oznakowany zielonym
pierScieniem

Przycisk zamykania drzwi

Przycisk otwierania drzwi

Typ klucza Profil-Halbzylinder
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Sygnalizacja przystankowa

Kasety wezwan typu KSL286 o wymiarach SIMPLEX 58mm x @
290mm x 15mm / DUPLEX 100mm x 290mm x 15mm, obudowa Rl
plastikowa I}
Kasety wezwan montowane w oscieznicy. N
Front: stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)

Podswietlenie przyciskéw w kolorze biatym

Dostgpnosé i bezpieczeristwo

Zabezpieczenie drzwi
kabiny

Dzwonek alarmowy
Informacja glosowa

Wskazanie pozycji kabiny

Drzwi wyposazono w kurtyne $wieting, mocowana do progu

Dzwonek alarmowy na dachu kabiny
Informacja glosowa w kabinie
Pietrowskazywacz w kabinie z wyswietlaczem LCD

w kabinie
Wylacznik awaryjny Jeden przycisk bezpieczenstwa stop w podszybiu
Automatyczne Ryglel drzwi kabinowych z urzadzeniem do awaryjnego otwierania
blokowanie drzwi
przystankowych
Bezpleczenstwo
Przetgcznik blokowania  Okablowanie do kontroll dostepu za pomoca czytnika kart Czytnik kart | karty po stronie
wezwan windy zZamawiajacego.
Przelacznik wylaczenia  Wylacznik d2wigu w kabinie (klucz) - drzwi otwarte, oéwietienie w kabinie wiaczone
windy w kabinie
Unikanie zagrozen
Klasa odpornosci Drzwi bez klasyfikacji ogniowe;j

ogniowe| drzwi
Poziomowanie

Oswietlenie awaryjne
kabiny

Awary|ny naped
akumulatorowy

Czujnik pozaru

Oswietienie szybu
KONE Kontakt

Automatyczne poziomowanie kabiny
W standardzie wyposazenia

Automatyczny dojazd awaryjny do najblizszego przystanku EBD AB (uwzglednione batere) przy
zaniku napiecia (w gore lub w dol w zaleznosci od obciazenia kabiny)

Zjazd pozarowy na przystanek podstawowy (wg EN81:73 lub 72). Zamawlajacy musi Zapewnic
bezpotencjalowy sygnal pozarowy doprowadzony na najwyzszy przystanek do szafy sterowej
dZzwigu oraz utrzymac zasilanie na czas zjazdu do przystanku ewakuacyjnego (na przykiad
poprzez: zasitanie awaryjne, zwloke czasowa na odciecie zasilania; zasilanie sprzed wylacznika
gtéwnego pradu). Po zjezdzie na przystanek ewakuacyjny kabina zostaje zablokowana z drzwiami
otwartymi do czasu odwolania pozaru. Po odwotaniu sygnafu dzwig wraca do ruchu
automatycznie, przy czym wczesniej wybrane dyspozycje zostaja anulowane.

W standardzie oéwietienie szybu, wylacznik gléwny, zabezpieczenia elektryczne
Urzadzenie dzwigowe posiada modul niezbedny do ustugi komunikac)i glosowe|
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Ekoefektywnos¢

Obstuga wentylacji Wiaczenie/wytaczenie wentylatora w kabinie przyciskiem

kabinowej

Obstuga o$wietlenia Automatyczne wylaczenie oswietlenia w kabinie po zrealizowaniu dyspozycji

kabiny

Sposob hamowania BMV R - hamowanie rezystorem - dZwig nie jest wyposazony w odzysk energii do sieci

Tryb gotowosci w panelu  Opcja oszczedzania energii. W tryb standby przechodza: sterowanie, naped, sygnalizacja, naped
sterowania dla uktadu drzwi kabinowych oraz kurtyna swietlna

napedowego i

sygnalizaciji
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Specyfikacja techniczna

1 2 2 A I
SPECYFIKACJA TECHNICZNA DZWIGU 10020
Norma EN81-20
Oznaczenie dzwigu wg. KONE PW08/10—19
Udzwig nominalny (Q) 630 kg

llos¢ osob 3

Predko$¢ nominalna 1.00 m/s
Przyspieszenie / opéznienie nom. 0.5 m/s2
Wysokos¢ podnoszenia 5610 mm
llos¢ przystankow / drzwi 3/3

llos¢ drzwi kabinowych 1

Typ drzwi KES202/Frame/2L
Szerokosc¢ drzwi 900 mm
Wysokos¢ drzwi 2000 mm
Typ kabiny HERMES
Wewnetrzna wysokos¢ kabiny 2100 mm
Wewnetrzna szerokos¢ kabiny 1100 mm
Wewnetrzna gtebokos¢ kabiny 1400 mm
Wewnetrzna powierzchnia kabiny 1.54 m2
Rama kabiny CF-ICS
Liczba pozioméw mocowan prowadnic (wymagana + zamowione 6+0
Prowadnice kabinowe T82-1/B
Chwytacze kabinowe CSGB01
Zderzaki kabinowe PU100x80D
Rama przeciwwagi FCWT2
Chwytacze przeciwagowe None
Prowadnice przeciwwagi HT60-15
Zderzak przeciwwagi PU100x80D
Typ falownika KDL16S
Sterowanie KCE / FC
Wciggarka NMXO07
Srednica kota ciernego 340 mm
Kat podciecia rowka 95"
Olinowanie 2:1

Liny no$ne (liczba x $rednica) 3xD8
Ogranicznik predkosci, linka ogranicznika predkosci 0L35, d6

WYMAGANIA ELEKTRYCZNE

Zasilanie gtéwne

3x400VAC -15%/+10%

05.05.2022
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Czestotliwosé 50 Hz +1 Hz
Zabezpieczenia linii zasilajgcej * 3x16 A *
Zabezpieczenia niezaleznej linii oSwietlenia -

Prad nominalny, In 11 A

Prad rozruchowy, la 15A
Bezpieczniki gtdwne napedu e 3x10 A ***
Bezpieczniki oswietlenia (szyb + kabina) 10A+6A
Maksymalny prad zwarciowy, zasilanie gtéwne 6 kA
Maksymalny prad zwarciowy, zasilanie oswietlenia 6 kA

Emisja ciepta w szybie 0.704 kW
Moc wyjsciowa napedu, P na kole ciernym dla nominalnej predkosci |4 kw
Predkos¢ obrotowa kota ciernego przy petnej predkosci 112.3 rpm
Max. ilo$¢ startéw napedu na godzine, s/h 180/ED40%
MASY

Masa kabiny z lokalnym wystrojem i drzwiami [K] 376 kg
Wystrgj lokalny 0 kg

Drzwi kabinowe 57 kg
Dodatkowe ciezary i

Rama kabinowa (T) 156 kg

Strona
69



Przebudowa Budynku Starostwa w Wotominie
ul. Pradzynskiego 3; 05-200 Wotomin, pow. wotominski, woj. mazowieckie

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Masy robwnowazgce -

KQT (tgczna masa tadunku, kabiny, ramy kabinowej i drzwi kabino- 1162 kg

KQT (min./max.) 1109 /1430 kg
Rama przeciwwagi 66 kg

Klocki przeciwwagi 719 kg

Masa przeciwwagi 785 kg
Wspdtczynnik zrownowazenia 40%

Masa réwnowazgca udzwig nominalny 252+12.5 kg

Wymagania wobec budowy
1. Wymagania w stosunku do budowy:
2. Wentylacja:

a. Zapewni¢ wentylacje szybu oraz maszynowni zapewniajgca spetnienie wymagan normy
EN81-20. Zgodnie z przepisami prawa budowalnego nalezy uwzgledni¢ podang przez KONE
emisje ciepta zainstalowanych urzadzen.

3. Wymagana temperatura w szybie i maszynowni +5 do +40°C.
Dopuszczalna wilgotnosé: maksymalnie 95% (przy +40°C).
5. Wymagania dla szybu:

a. Beton min.C25/30.

b. Minimalna grubos$¢ $cian: 150 mm.

c. Jezeli oswietlenia nie dostarcza KONE, wykona¢ wg. EN81-20.

6. Minimalne natezenie $wiatta w szybie:

a. 50 lux na wysokosci 1 metra nad dachem kabiny i posadzkg podszybia,

b. 200 lux w maszynowni i w strefach prowadzenia konserwaciji,

C. 20 lux w pozostatych miejscach szybu.

E

Wymagania w stosunku do budowy

1. Szyb przed montazem musi by¢ czysty, suchy i niepylgcy.

2. Szyb powinien by¢ zgodny z wytycznymi dostawcy dzwigu, otwory szybu zabezpieczone.
otwory szybu zabezpieczone.

3. Haki montazowe wykonane zgodnie z wytycznymi dostawcy dzwigu,

4. Doprowadzone zasilanie 3-fazowe zgodnie z dokumentacjg. Wymagany zapas przewodu w
szybie to 5mb luzem.

5. Zapewniona zamykana powierzchnia ok. 30 m2 w poblizu szybu w celu zmagazynowania cze-
$ci dzwigu, zapewnione dojscie do szybu i otworéw drzwiowych.

6. Odlegtos¢ pomiedzy zamknietymi drzwiami przystankowymi dZzwigu a przeciwlegtg sciang lub
inng przegrodg powinna wynosi¢ co najmniej: 1,6m dla dzwigéw osobowych,

7. Metalowe konstrukcje szybow oraz metalowe elementy szybdéw zelbetowych takie jak np. belki
dzielgce szyby nalezy objgé potgczeniami wyréwnawczymi.

8. Doprowadzié¢ uziom wyréwnawczy do podszybia

Opis nalezy traktowa¢é nierozlgcznie z DTR wind oraz katami katalogowymi producenta i jego
wytycznymi. W zalgczeniu przedstawiono DTR jednego z producentéw. Dopuszczalne zasto-
sowaniem inneqo producenta z zachowaniem réwnorzednych lub wyzszych/ lepszych parame-
trow

4.2.1.3 Kontrola jakosci
Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych robét w
zakresie i z czestotliwoscig okreslona w niniejszej ST i zaakceptowana przez Inspektora.
Odbiér miedzyoperacyjny biatego montazu i wyposazenia tazienek
Po wykonaniu odbioru miedzyoperacyjnego sporzadzi¢ protokdt potwierdzajgcy jakos¢ wykonania robot
oraz potwierdzajgcy ich przydatnos¢ do celu, jakim majg stuzyc.
W protokole zidentyfikowac miejsca i zakres robét objetych odbiorem.
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Odbidr techniczny - kohcowy instalacji wodociggowej, kanalizacyjnej wraz z biatym montazem
Instalacja powinna by¢ przedstawiona do odbioru technicznego, koricowego wraz po spetnieniu naste-
pujgcych warunkoéw:

zakonczono wszystkie roboty montazowe przy instalacji, tacznie z wykonaniem izolacji cieplnej
instalacje wyptukano i napetniono wodg

dokonano badan odbiorczych, z ktérych wszystkie zakonczyly sie wynikiem pozytywnym

Przy odbiorze technicznym - koncowym przedstawi¢ nastepujace dokumenty:

- protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych

- protokoty odbioréw technicznych - czesciowych

- protokoty wykonania robét odbiorczych

- instrukcje obstugi i gwarancje wbudowanych wyrobéw

W ramach odbioru technicznego koricowego nalezy:

- sprawdzi¢ wykonanie odbieranej instalacji z wymaganiami okreslonymi w odpowiednich Wskazéw-
kach Technicznych Wykonania i Odbioru;

- sprawdzi¢ kompletnos¢ dokumentow:

- uruchomi¢ instalacje i sprawdzi¢ osigganie zaktadanych parametrow.

Odbiér techniczny koncowy konczy sie protokolarnym przejeciem instalacji wraz z biatym monta-
zem i wyposazeniem tazienek do uzytkowania lub protokolarnym stwierdzeniem braku przygoto-
wania instalacji do uzytkowania wraz z podaniem przyczyn takiego stwierdzenia.

W przypadku zakonczenia odbioru protokolarnym stwierdzeniem braku przygotowania insta-
lacji do uzytkowania, po usunieciu przyczyn takiego stwierdzenia przeprowadzi¢ ponowny od-
biér instalacji.

Kazda zmiana musi by¢ pisemnie zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru. Zmiany bez
zgody Inspektora skutkujg tym, ze Wykonawca na wiasny koszt zdemontuje wykonang insta-
lacje i wykona jg w sposéb zgodny z obowigzujgcymi przepisami oraz zaleceniami SST.

Instrukcja obstugi.

Instrukcje obstugi instalacji wraz z dokumentacjg techniczno - ruchowg wyrobdw zainstalowa-
nych w instalacji, dla ktérych jest to niezbedne nalezy przekaza¢ Inwestorowi.

Badania odbiorcze instalacji bedg prowadzone wg metodyki badan okreslonej w warunkach
technicznych wykonania i odbioru robaét.

Kontrola jako$ci robét polega na sprawdzeniu:

sprawdzenie zgodnosci wykonania i zastosowanie materiatéw ze SST.

sprawdzenie prawidtowosci zainstalowania przyborow sanitarnych:

badanie szczelnosci przeprowadzi¢ przed zakryciem bruzd oraz przed wykonaniem izolacji

cieplnej.

- po przeprowadzeniu badania szczelnosci powinien by¢ sporzadzony protokot

badania okres$lajacy cisnienie probne, przy ktérym byto wykonane badanie oraz stwierdzenie,
czy badanie przeprowadzono i zakonczono z wynikiem pozytywnym.

badanie armatury odcinajgcej:

sprawdzenie zgodnosci doboru armatury z przedmiarem robét i wytycznymi Inwestora;

sprawdzenie szczelnosci zamkniecia i potgczen armatury;

sprawdzenie poprawnosci i szczelnosci montazu armatury i urzgdzen sanitarnych;

- z przeprowadzonych badan odbiorczych sporzadzi¢ protokét, jezeli wynik badania byt nega-
tywny, w protokole okresli¢ termin, w ktérym armatura i urzgdzenia sanitarne powinna byé
przedstawiona do ponownych badan;

- dokumentacja techniczna powykonawcza:
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rzut pomieszczen
rzut i przekréj kanalizacji sanitarnej;

dokumentacja koncesyjna na urzgdzenia podlegajgce UDT
oswiadczenie, ze ewentualne zastosowane wyroby dopuszczone do jednostkowego stoso-

wania w instalacjach, sg zgodne z przepisami i obowigzujgcymi normami.

4.2.3.4 Odbiory

Ogodlne zasady odbioru robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej. Odbiér robét na-
stgpi po wykonaniu wszystkich czynnosci okreslonych w SST. W czasie odbioru zostanie
sprawdzona kompletno$¢ dokumentéw odbiorowych instalacji wodno - kanalizacyjnej w tym
wyniki wszystkich badan odbiorczych wraz z ich oceng; potwierdzenie zgodnosci dokumenta-

cji powykonawczej ze stanem faktycznym.

4.2.4.5 Przepisy zwigzane
Prawo Budowlane

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot - WTWIO.

Odpowiednie Normy i certyfikaty

PN-70/B-12620 Szkliwa ceramiczne. Oznaczanie kwasoodpornosci i tugoodpornosci szkliw wyro-

boéw sanitarnych

PN-78/B-12630 Wyroby sanitarne porcelanowe. Wymagania i badania

PN-81/B-12632 Wyroby sanitarne ceramiczne.
PN-80/B-12633 Wyroby sanitarne ceramiczne.
PN-79/B-12634 Wyroby sanitarne ceramiczne.
PN-81/B-12635 Wyroby sanitarne ceramiczne.
PN-77/B-12636 Wyroby sanitarne ceramiczne.
PN-78/B-12637 Wyroby sanitarne ceramiczne.
PN-79/B-12638 Wyroby sanitarne ceramiczne.

Pisuary

Bidet

Umywalki

Miski ustepowe

Zlewozmywaki

Umywalki lekarskie

Kompakt. Wymagania i badania

PN-EN 997:2005 Miski ustepowe z integralnym zamknigciem wodnym
PN-EN 13310:2005 Zlewozmywaki kuchenne Wymagania uzytkowe i metody badan
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5. DOKUMENTY ODNIESIENIA

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

1.10.

1.11.

- Wszystkie prace budowlane i montazowe nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymogami ,Prawa Bu-
dowlanego” wraz z rozporzadzeniami odnoszgcymi sie do niniejszej ustawy, Polskimi Normami
, »Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robd6t” wydanymi przez wydawnictwo ,Arka-
dy”, zgodnie z wszystkimi normami wyszczegdlnionymi w niniejszej dokumentacji, a takze z
uwzglednieniem uwag i wytycznych zawartych w czesci opisowe;j i tekstowej dokumentacji wy-
konawczej. Wszystkie prace przygotowawcze oraz roboty budowlane muszg uwzglednia¢ wa-
runki oraz wytyczne wynikajgce z miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego .
Wszystkie elementy wchodzace w sktad projektowanej inwestycji powinny by¢é wykonane z ma-
teriatéw i wyrobow budowlanych odpowiadajgcych Polskim Normom lub posiadajgcych aktual-
ne na dzien oddania do uzytkowania obiektu Aprobaty techniczne i $wiadectwa dopuszczenia
wydane przez ITB, a w przypadku braku takich dokumentéw niezbedne jest uzyskanie certyfika-
tu dopuszczajgcego dany wyrdb do jednostkowego stosowania. Obowigzek uzyskania takiego
certyfikatu lezy po stronie Wykonawcy.

Podstawg do prowadzenia robé6t budowlanych moze by¢ jedynie aktualna dokumentacja. Na
zgdanie inspektora nadzoru inwestorskiego lub w wypadku zaistnienia koniecznosci wykonania
dodatkowych projektéw i opracowan lub ekspertyz technicznych wykonawca zobowigzany jest
we wlasnym zakresie opracowa¢ ww. opracowania np.: rysunki warsztatowe,. Powyzsze opra-
cowania winny byé przygotowane przez osoby posiadajgce wymagane uprawnienia projekto-
we; kompletne opracowania winny by¢ przediozone do akceptacji przedstawicielowi nadzoru
inwestorskiego; Proces przygotowania powyzszych opracowan nie moze mie¢ wptywu na har-
monogram prowadzenia robot;

Wszystkie roboty, a zwlaszcza zanikajgce lub podlegajgce zabudowaniu nalezy przed za-
mknieciem przedstawi¢ do odbioru inspektorowi nadzoru (inwestorski) w celu oceny prawidto-
wosci wykonania elementu i stwierdzenia mozliwosci bezpiecznego i prawidiowego wykonania
kolejnych etapdéw i robot. Odbioér przez Inspektora nadzoru czesci lub catosci robot nie zwalnia
wykonawcy od odpowiedzialno$ci za jakos¢ i prawidlowe wykonanie catosci robot.

W trakcie trwania rob6t wykonawca jest zobowigzany do uzgadniania z inspektorem nadzoru i
projektantem wszelkich zmian wprowadzonych do projektu oraz prowadzi¢ inwentaryzacje i do-
kumentacje powykonawczg kazdej czesci zespotu. Przez dokumentacje powykonawczg rozu-
mie sie rysunki sporzadzone przez Wykonawce i przedstawiajgce faktyczny stan zrealizowa-
nych robot budowlanych;

Wszelkie propozycje stosowania rozwigzanh technicznych lub materiatowych, rézne od zawar-
tych w projekcie muszg by¢ przedstawione do zaakceptowania projektantom oraz inspektorowi
nadzoru inwestorskiego. Standard proponowanych zamiennikdw nie moze by¢ nizszy niz
przedstawionych w projekcie materiatdw okreslonych jako ,marka referencyjna”. Dostawca jest
zobowigzany w przypadku oferowania rozwigzan alternatywnych do zatgczenia rysunkéw (w
odpowiedniej skali) przedstawiajgcych najwazniejsze szczegoty swojej oferty, w celu mozliwosci
jasnej oceny jego rozwigzania.

Wykonawca jest zobowigzany do dokonania obmiaru robét, na podstawie ktérego dokonywany
bedzie zakup okreslonych ilodci materiatow;

Domiary i wytyczenia niezbedne do wykonania wiasnych rob6t muszg zosta¢ wykonane sitami
wiasnymi Wykonawcy.

Wykonawca zobowigzany jest w kazdym przypadku uzna¢ formalne zatozenia podanego roz-
wigzania (patrz szczegoty konstrukcyjne) i opisane pozycje alternatywne za podstawe swojej
oferty.

Na wypadek, gdyby Wykonawca zaproponowat inne rozwigzanie techniczne przy pojedynczych
pozycjach, muszg one spetnia¢ wszystkie wymogi oferty gtéwnej co do funkcji i byé co najmniej
réwnorzedne.

Zastrzezenia przeciw wykonaniu - takze pojedynczych pozycji - powinny zosta¢ zgtoszone z
momentem oddania oferty; pézniejsze reklamacje/protesty zwtaszcza po udzieleniu zlecenia nie
mogg zosta¢ uznane, mie¢ wptywu na zmiane kosztoéw i nie zmniejszajg zakresu gwarancji.
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2. Uwagi wynikajace ze sposobu realizacji inwestycji

2.1

2.2
2.3

2.4

2.5

2.6

2.7

Przed rozpoczeciem prac budowlanych wykonawca opracuje projekt organizacji placu budowy z
uwzglednieniem wymogow wynikajacych ze sposobu realizacji budynku. Projekt zostanie przed-
stawiony do uzgodnienia Inwestorowi i biurze projektdw; Projekt organizacji placu budowy
oprécz rozwigzan dotyczgcych sposobu prowadzenia robét, przebiegu drég obstugujgcych plac
budowy, sposobu zapewnienia mediow i odprowadzenia Sciekdw oraz skfadowania i wywozu
Smieci oraz przechowywania materialdbw powinien przedstawi¢ sposéb zabezpieczenia elemen-
téw wbudowanych w budynek przed uszkodzeniem lub zabrudzeniem z uwzglednieniem propo-
zycji zabezpieczen dla elementéw budynku : konstrukcji balkonéw, murkéw, powierzchni tara-
sow, balustrad, elementéw matej architektury oraz zabezpieczenia budynkéw sasiednich i istnie-
jacych wraz z dokumentacja fotograficzng stanu tych budynkéw przed przystgpieniem do prac
budowlanych; Konieczne przygotowanie placu budowy, tj. dostarczenie i ustawienie konteneréw
mieszkalnych i magazynowych, jak réwniez zapewnienie niezbednych srodkdéw i narzedzi do
montazu powinny zosta¢ wliczone w poszczegdlne ceny elementéw.

Po stronie wykonawcy lezy obowigzek sporzadzenia planu bezpieczenstwa na budowie.

Plac budowy powinien by¢ ogrodzony trwatym , petnym ogrodzeniem z paneli z blachy stalowej
o wysokosci 220cm mocowanym do stupkéw stalowych zakotwionych w gruncie.

Po wykonaniu prac rozbiérkowych wykonawca jest zobowigzany dokona¢ geodezyjnej inwenta-
ryzacji pozostatej do adaptacji czesci budynku, a nastepnie dokonaé¢ weryfikacji stanu istnieja-
cego w odniesieniu do zatozen przyjetych w projekcie architektury i w projekcie konstrukcji. O
wszelkich réznicach nalezy powiadomi¢ nadzor inwestorski i nadzér autorski.

Jako wymaog stawiany wykonawcy nalezy przyjg¢ konieczno$¢ zabezpieczenia przed zniszcze-
niem lub uszkodzeniem robo6t wykonanych we wczesniejszych fazach, z uwzglednieniem ko-
niecznosci wykonania dodatkowych — czasowych konstrukgji lub instalacji z zatozeniem iz nie sg
to roboty zwigzane z dodatkowym wynagrodzeniem dla wykonawcy.

Zakonczenie etapu realizowanego budynku oznacza zakonczenie robot w taki sposob aby za-
bezpieczy¢ je przed wptywami warunkéw atmosferycznych i innych czynnikéw zewnetrznych;
dotyczy to wszystkich typdw robdt murowych dekarskich, wykohczeh elewacji i innych nie obje-
tych tym opisem prac zwigzanych takze z montazem rusztowanh, wind dostawczych, dzwigdw itp.
W kalkulacji cen Wykonawca musi uwzgledni¢ wszystkie koszty zwigzane z zabezpieczeniem
wykonywanych robét oraz ich koncowym myciem i czyszczeniem.

3. Wykaz obowigzujagcych norm oraz przepiséw

Przy wykonywaniu i montazu wszystkich elementéw budynku jako obowigzujgce nalezy przyjg¢ odpo-
wiednie normy PN, w przypadku braku odpowiednich norm PN nalezy przyjaé normy DIN lub odpo-
wiednie normy EN. W kazdym wypadku nalezy uwzglednia¢ wytyczne i przepisy producentéow. W
szczegolnosci nalezy przestrzegaé ponizszych norm:

3.1. Normy PN:
PN-EN 1990:2004 Eurokod -- Podstawy projektowania konstrukcji
PN-EN 1990:2004 Eurokod -- Podstawy projektowania konstrukcji
PN-EN 1993-1-12:2008 Eurokod 3 -- Projektowanie konstrukcji stalowych -- Czes¢ 1-12: Reguty do-

datkowe rozszerzajgce zakres stosowania EN 1993 o gatunki stali wysokiej
wytrzymatosci do S 700 wigcznie

PN-B-02151-2:2018-01 Akustyka budowlana -- Ochrona przed hatasem w budynkach -- Cze$¢ 2: Wy-

magania dotyczgce dopuszczalnego poziomu dzwieku w pomieszczeniach

PN-EN ISO 6946:2017-10 Komponenty budowlane i elementy budynku -- Opér cieplny i wspot-

czynnik przenikania ciepta -- Metody obliczania

3.4. Warunki ochrony przeciwpozarowej. Wykaz przepiséw i norm
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Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i
ich usytuowanie (Dz.U. 2019 poz. 1065, Dz.U.2022.248)

PRAWO BUDOWLANE - (Dz.U. poz.2351 z 2021r)

Rozporzgdzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 22 czerwca 2010 r. w sprawie ochrony
przeciwpozarowej budynkoéw, innych obiektéw budowlanych i terenéw (Dz. U. 2010 Nr 109, poz.719),
ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU, BUDOWNICTWA | GOSPODARKI MORSKIEJ w sprawie
szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego Dziennik Ustaw z 2020r. poz. 1609,

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 24 lipca 2006 r. w sprawie warunkéw, jakie nalezy speié przy
wprowadzaniu $ciekow do wéd lub do ziemi oraz w sprawie substancji szczegdlnie szkodliwych dla srodowiska
wodnego (Dz, U2019 . poz. 1313),

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (tekst jednolity Dz. U. 2020 poz. 1219

z pézn. zm.),

Rozporzgdzenie w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno - uzytkowego - (Dz. U. z 2013 r., poz.
1129)

Dz. U. 2003 nr 169 poz. 1650 Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w
sprawie ogolnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy.

Ustawa o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym- tekst ujednolicony - (D.U. 2020 poz. 293)
Rozporzgdzenia Ministra Spraw Wewnetrznych z dnia 24 lipca 2009 r. w sprawie przeciwpozarowego zaopa-
trzenia w wode oraz drég pozarowych (Dz. U. 2009 Nr 124, poz. 1030),

Rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 czerwca 2003 r. w sprawie uzgadniania
projektu budowlanego pod wzgledem ochrony przeciwpozarowej (Dz. U. 2015 poz. 2117)

Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 27 kwietnia 2000 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy w
pralniach i farbiarniach (Dz. U. z 2000 r. nr 40 poz. 469).

Zalecenia i Instrukcje producentow.
Aktualnie obowigzujgce Prawo Budowlane, Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budow-
lanych

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wyko-
nawcy od obowiazku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim.
UWAGA!
Przedstawione w dokumentacji rysunki maja jedynie charakter pogladowy. Przedstawione pro-
dukty referencyjne przykladowych producentéw, patenty, nazwy wtasne itp. maja na celu uka-
zanie parametrow przedmiotu, jego jakosci i charakterystyki pracy. Dopuszcza sie stosowanie
produktow réwnowaznych.
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http://www.a-ronet.pl/a_prawo/ustawy/2013_1129.pdf
http://www.a-ronet.pl/a_prawo/ustawy/2013_1129.pdf
http://www.a-ronet.pl/a_prawo/ustawy/2013_1129.pdf
http://www.a-ronet.pl/a_prawo/zagospodarowanie/plan_i_zagosp.html

