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Dane uzupetniajgce do przygotowania Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zaméwienia
w zakresie zakupu przez jednostki wojskowe prowadzgce gospodarke zywnosciowg
jednolitych tac Zzotnierskich oraz nakry¢ stotowych i sztuc¢cy dla Sit Zbrojnych z dniem

01.01.2021 r.

Zadanie - zakup ze $rodkéw finansowych przeznaczonych na zadania

zlecone (C) oraz zadania wtasne OG.

Przeznaczenie - zabezpieczenie zakupu tac, nakry¢ stotowych i sztuécéw wg

opracowanego standardu na potrzeby jednostek wojskowych Sit
Zbrojnych.

TYP SPRZETU PODLEGAJACEMU ZAKUPOWI: tace zotnierskie, nakrycia

stolowe

i sztuéce wg standardu wyposazenia dla Zoknierzy stosowany do

zabezpieczenia zywienia zotnierzy w warunkach polowych i garnizonowych.

NACZYNIA STOLOWE Z PORCELANY (porcelana stolowa biala niedekorowana)

. Wymagania ogdéine

1.

N

PN AW

9.
10.
11.

Materiat wykonania porcelana:

- Porcelana typu ,Fine Bone” (kolor ecru);

—~  Porcelana typu ,biata” (czysta biata barwa bez tzw. czarnych kropek).
Materiat wykonania powinien by¢é pochodzenia naturalnego, bez uzycia
toksycznych sktadnikéw i komponentdw, nie zawierajgcych kadmu i cynku.
Powierzchnia naczyn szkliwiona.

Brak dekoraciji.

Rant pogrubiony.

Dzwigk: czysty metaliczny.

Niska przewodno$¢ cieplna.

Do uzytku w zmywarkach zgodnie z PN-EN 12875-1:2008, kuchenkach
mikrofalowych oraz piecach konwekcyjno-parowych.

Wyroby porcelanowe jednorodnego wzoru i fasonu.

Gatunek — I lub 1l

Cechowanie — na dnie kazdego naczynia wymagany jest wykonany trwale:
znak lub logo producenta.

ll. Wymagania techniczne szczegétowe

1.

BN

Wzorzec wytwarzania, szczegbtowe parametry jakoSciowe, wady, pakowanie,
przechowywanie, transport, badania, podziat i oznaczenia wg. PN-75-A-
12450.

Odpornoé¢ na szok termiczny (od -30°C do 120°C).

Nasigkliwo$é 0-0,5%.

Wytrzymato$¢ na zgniatanie i Sciskanie (mozliwo$¢ ustawienia w stosie min.
100 talerzy).

Odpornos$¢ na zadrapania.

Wymagania szczegdtowe:

a) talerze:

© Dokumentacja jest wtasposcig MON. Zadna Ezeéé niniejszej dokumentacji nie moze by¢
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— talerz gteboki: wzoér ,klasyczny”, Srednica 22-25 cm ze skrzydiem
uniesionym pod katem nie mniejszym niz 20 stopni, waga minimum
0,58 kg;

— talerz ptytki: Srednica 24-27 cm, waga minimum 0,53 kg;

— talerz deserowy: Srednica 17-20 cm, waga minimum 0,30 kg,

b) kompotierka (salaterka) o Srednicy 12 — 14 cm, wysokos$¢ 3,5-5 cm, waga
minimum 0,20 kg,

c) kubki:

— kubek o pojemnosci 0,25-0,35 | bez ucha z mozliwo$cig sztaplowania,
wysokos¢ 9-11 cm, waga minimum 0,4 Kkg;

— kubek o pojemnoéci. 0,40-0,56 | bez ucha z mozliwoscig sztaplowania,
wysokos¢ 12-14 cm, waga minimum 0,5 kg,

d) filizanka ze spodkiem o poj. 0,25-0,3l, wysokos¢ filizanki 5,5-9 cm,
$rednica filizanki minimum 8 cm, $rednica spodka 14-16cm, waga tgczna
minimum 0,4 kg,

e) serwetnik: wysoko$¢ 7-9 cm, dlugos¢ 10-12 cm, szeroko$¢ 4-6 cm, waga
minimum 0,18 kg,

f) waza z pokrywkag o pojemnosci 2,5—3,0 I, dwa symetryczne uchwyty,
wysokos¢ 18-24 cm, waga minimum 3 kg, uchwyt i otwér na tyzke wazowg
w pokrywie,

g) cukiernica z pokrywka o $rednicy 8-12 cm, wysokosci 8-12 cm, wadze
minimum 0,35 kg,

h) flakon do kwiatow (wazon) o wysokoséci 10-12 cm, wadze minimum 0,2 kg.

lll. Wymagania dodatkowe
1. Wyroby pouktadane warstwami lub zapakowane w kartony na paletach kazdy
asortyment oddzielenie.
2. Pomiedzy kazdg warstwg przektadka tekturowa.
3. Maksymalna ilos¢ warstw na palecie:
a) talerzy do 7 warstw;
b) kubkéw do 9 warstw.
4. Palety w cato$ci foliowane zabezpieczajgce zawarto$¢ przed uszkodzeniem.
5. Do kazdej palety dotgczona metryka zawarto$ci wraz z opisem oraz podaniem
informac;ji jaki zesp6t jg pakowat (nr).
6. W celu dokonania oceny przez komisje zamawianego do oferty dotgczy¢:
a) atest (Swiadectwo jakosci zdrowotnej) lub inny réwnowazny dokument
w jezyku polskim dla kazdego wyrobu;
b) katalog lub inny dokument potwierdzajacy parametry wyroboéw.

NACZYNIA STOLOWE Z STALI NIERDZEWNEJ (Kubek, Talerz gteboki, Talerz
ptytki)

. Wymagania ogélne
1. Materiat wykonania catosci: stal nierdzewna chromoniklowa typ minimum 18/4
(OH18 N4) wg PN-EN 10088-1:2007.
2. Wykonane zgodnie z zapisami PN-EN ISO 8442-3:2004.
3. Wykonanie poprzez wycinanie, walcowanie, ttoczenie.
4. Konstrukcja profilowania, fatwa do czyszczenia.

a)okumentacja jest wiasnoscig MON. Zadna cze$é niniejszej dokumentacii hie moze byé
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5. Odporno$c¢ na dziatanie $rodkéw myjgcych i dezynfekcyjnych.

6. Przystosowane do mycia w zmywarkach mechanicznych zgodnie z PN-EN

12875-1:2008.

Talerze jednorodnego wzoru, jednolite, gtadkie.

Krawedzie zokraglone, wolne od zadzioréw i zalewek.

9. Powierzchnie wolne od zgorzeliny i peknieé

10. Wykonczenie na sredni lub wysoki potysk.

11. W przypadku zgrzewu punktowego ucha — odporno$¢ na zerwanie sitg 3 kg.

12. Cechowanie — na kazdym naczyniu i kubku wymagany jest wykonany trwale:
znak lub oznaczenie rodzaj uzytej stali nierdzewnej (wybita cecha) Iub
dotgczony atest do wyrobu.

Wymagania techniczne i szczegoétowe

1. Wymagania szczegéblowe:
a) talerze:

— talerz gteboki: wzér klasyczny” ze skrzydiem uniesionym pod kgtem
nie mniejszym niz 20 stopni lub miska, $rednica 22-25 cm, wysoko$§é
3,5-4,5 cm, waga min. 0,180 kg;

— talerz ptytki: Srednica 24-27 cm, wysokos¢ 2,5-3,5 cm, waga min.
0,165 kg,

b) kubek o pojemnosci. 0,40-0,60 | z uchem, wysoko$¢ 9-11 cm, ksztatt
walcowaty.

Wygania dodatkowe

1. Woyroby zapakowane w kartony, kazdy asortyment oddzielenie.

2. W przypadku dostawy wyrobéw na paletach. Palety w catoéci foliowane
zabezpieczajgce zawarto$¢ przed uszkodzeniem.

3. Do kazdej palety dotaczona metryka zawarto$ci wraz z opisem oraz podaniem
informaciji jaki zespét jg pakowat (nr).

4. Okres gwarancji minimum 12 miesiecy.

5. W celu dokoriania oceny przez komisje zamawianego do oferty dofgczy¢:
a) atest producenta w jezyku polskim potwierdzajgcy jakos$¢ stali uzytej do

wyrobdw (stal minimum 18/4);

b) atest (Swiadectwo jakosci zdrowotnej) lub inny réwnowazny dokument

w jezyku polskim dla kazdego wyrobu;

c) katalog lub inny dokument potwierdzajgcy parametry wyrobow.

KOMPLET STOLOWY DO PRZYPRAW

. Wymagania ogdlne

1.
2.
3.

4.
5.

Komplet do przypraw 4 — elementowy.

W skiad zestawu chodzg: solniczka, pieprzniczka, 2 karafki.

Materiat wykonania koszyczka i nakretek - stal nierdzewna, karafek oraz
pojemnikéw — szkto.

Mozliwos¢ mycia w zmywarkach zgodnie z PN-EN 12875-1:2008.

Cechowanie — oznakowanie zgodne z Rozporzadzeniem (WE) Nr 1935/2004 —
materiat do kontaktu z zywnoscig.

ll. Wymagania techniczne i szczegétowe
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Koszyczek (podstawka) ze stali nierdzewnej z uchwytem umozliwiajgcym
(patgk) podnoszenie i przenoszenie.

Pojemniczki na przyprawy ptynne z zatyczkami lub zamknigciami.

Swobodnie wyjmowane z koszyczka.

Nakretki ze stali nierdzewnej, odporne na dziatanie przypraw.

lll.Wygania dodatkowe

1.
2.

Wyroby zapakowane w kartony.

W przypadku dostawy na paletach. Palety w catosci foliowane zabezpieczajgce
zawartosc¢ przed uszkodzeniem.

Do kazdej palety dotgczona metryka zawarto$ci wraz z opisem oraz podaniem
informac;ji jaki zespo6t jg pakowat (nr).

Okres gwarancji minimum 24 miesigce.

W celu dokonania oceny przez komisje zamawianego do oferty dotgczyc¢:

a) atest (Swiadectwo jako$ci zdrowotnej) lub inny rbwnowazny dokument
w jezyku polskim dla wyrobu;

b) katalog lub inny dokument potwierdzajgcy parametry wyrobu oraz
potwierdzajgcy oznakowanie symbolem ,do kontaktu z zywnoscig” lub
zgodnie z Rozporzgdzeniem (WE) 1935/2004 — materiat do kontaktu z
Zywnoscia.

KOSZYCZEK DO CHLEBA

. Wymagania ogdlne

1.

Ok wN

Ksztalt owalny, podtuzny.

Wzér plecionka.

Materiat wykonania koszyczka — tworzywo.

Mozliwos¢ mycia w zmywarkach zgodnie z PN-EN 12875-1:2008.

Cechowanie — oznakowanie zgodne z Rozporzgdzeniem (WE) Nr 1935/2004 —
materiat do kontaktu z zywno$cia.

Il. Wymagania techniczne i szczego6towe

1.
2.
3.

Koszyczek koloru biatego lub jasnego w odcieniach pastelowych.
Pojemnosc¢ 1,5-2 |.
Wymiary 22-28 x 17-21 x 8-10 cm.

lll. Wygania dodatkowe

1.
2.

3.

Wyroby zapakowane w kartony.

W przypadku dostawy na paletach. Palety w cato$ci foliowane zabezpieczajace
zawarto$é przed uszkodzeniem.

Do kazdej palety dotgczona metryka zawarto$ci wraz z opisem oraz podaniem
informacji jaki zespét jg pakowat (nr).

Okres gwarancji minimum 24 miesigce.

W celu dokonania oceny przez komisje zamawianego do oferty dotgczy¢:

a) atest (Swiadectwo jakosci zdrowotnej) lub inny rwnowazny dokument
w jezyku polskim dla wyrobu;
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b) katalog Iub inny dokument potwierdzajgcy parametry wyrobu oraz
potwierdzajacy oznakowanie symbolem ,do kontaktu z zywnoscig” lub
zgodnie z Rozporzadzeniem (WE) 1935/2004 — dla wyrobow z tworzywa.

SZTUCCE ZE STALI NIERDZEWNEJ (Lyzeczka do herbaty, tyzka stolowa, N6z
stotowy, Widelec stolowy)

. Wymagania ogdlne

1. Materiat wykonania catosci: stal nierdzewna chromoniklowa typ min. 18/8
(OH18 N8) wg PN-EN 10088-1:2007.

2. Wykonane zgodnie z zapisami PN-EN ISO 8442-2:2002 oraz PN-EN ISO
8442-5:2008.

3. Wykonanie:

—  lyzki, tyzeczki: wycinane, walcowane, ttoczone;

—  widelce: wycinane, tloczone, z zaostrzonymi kolcami, czterozebny;

- noze: wycinane, kute, walcowane na zimno i gorgco z brzeszczotami
hartowanymi o twardosci co najmniej 48 HRC wg PN-EN ISO 6508-
1:2016-10, szlifowane, wywazone tak, aby brzeszczot noza lezgcego na
pfaskiej powierzchni nie dotykat tej powierzchni. Brzeszczot noza z
zaokrgglonym koricem zgbkowany na 1/3 dlugosci ostrza.

Rekojes¢ wyprofilowana, tatwa do czyszczenia.

Wyroby jednorodnego wzoru, jednolite, gtadkie, bez przettoczen.

Krawedzie stepione, wolne od zadzioréw i zalewek.

Powierzchnie wolne od zgorzeliny i peknie¢

Wykonczenie: sredni lub wysoki potysk.

Odporno$¢ na dziatanie Srodkédw myjacych i dezynfekcyjnych.

0. Sztuéce przystosowane do mycia w zmywarkach mechanicznych zgodnie z

PN-EN 12875-1:2008.

11. Cechowanie — na kazdym sztu¢écu wymagany jest wykonany trwale: znak lub
oznaczenie rodzaj uzytej stali nierdzewnej (wybita cecha) lub dotgczony atest
do wyrobu.

Il. Wymagania techniczne i szczegétowe
1. tyzka — grubo$¢ 1,8 mm-2,0 mm, dlugos¢ 19,0 — 21,0 cm, pojemnosé

minimum 15 ml.

2. tyzeczka do herbaty, grubos¢ 1,5 mm-1,7 mm, diugos¢ 13,3 — 14,9 cm,
pojemnos¢ minimum 15 mil.

3. Widelec, grubos¢ 2 mm-2,2 mm, dtugos¢ 19,0 — 21 cm.

4. Noéz, waga min. 80 g, diugos¢ 20,0 — 23,0 cm

lll. Wygania dodatkowe

1. Wyroby pouktadane warstwami, zapakowane w kartony, kazdy asortyment
oddzielenie.

2. W przypadku dostawy wyrobdw powyzej 5000 szt. wymagana jest dostawa na
paletach. Palety w catosci foliowane zabezpieczajgce zawarto$é przed
uszkodzeniem.

3. Do kazdej palety dotgczona metryka zawartosci wraz z opisem oraz podaniem
informacji jaki zespét jg pakowat (nr).

4. Okres gwarancji minimum 24 miesigce.

SOONS O
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5. W celu dokonania oceny przez komisje zamawianego do oferty dotaczy¢:
a) atest producenta w jezyku polskim potwierdzajgcy jako$¢ stali uzytej do
wyrobow (stal minimum 18/8);
b) atest (Swiadectwo jakosci zdrowotnej) lub inny réwnowazny dokument
w jezyku polskim dla kazdego wyrobu;
c) katalog lub inny dokument potwierdzajacy parametry wyrobéw.

TACA DO POSILKOW (TACA KONSUMENCKA, ZOENIERSKA DO
PRZENOSZENIA POSILKOW)

I. Wymagania ogoéine

1. Materiat wykonania: tworzywo sztuczne — poliester wzmocniony widéknem
szklanym. Budowa wielowarstwowa.

2. Powierzchnia tacy antyposlizgowa.

3. Ksztalt prostokatny lub trapezowy.

4. Taca przystosowana do mycia i wyparzania w zmywarkach zgodnie z PN-EN
12875-1:2008.

5. Na zewnetrznej stronie rantu tacy wyprofilowane separatory umozliwiajgce
stabilne uktadanie tac w sterty, pozwalajgce na swobodng cyrkulacje powietrza
pomiedzy tacami w celu ich osuszania.

6. Odpornos¢ na srodki myjgce i przebarwienia.

7. Dostosowane do zmywania i wyparzania w zmywarkach automatycznych

8. Kolor: granit lub inny jasny z palety barw.

9. Oznaczenie tacy: rodzaj materiatu, rok produkgiji, znak dopuszczenia materiatu
do kontaktu z Zzywnoscig.

Il. Wymagania techniczne i szczegétowe
1. Odpornos¢ termiczna od -50 do 140 °C.
2. Obcigzenie max. 5 kg.
3. Struktura tacy wzmocniona pretem aluminiowym wtopionym w krawedz tacy.
Rant min. 10 mm.
4. Wymagania szczegbtowe:
a) taca prostokatna: wymiary: 530 x 325x (h)20 mm.
b) taca trapezowa: ksztalt (trapezoidalny) umozliwiajgcy utozenie czterech tac
na stole kwadratowym o boku 90 cm; wymiary 440-460 x 350-360 mm;
podstawa krotsza trapezu; 200-210 mm.
. Wygania dodatkowe

1. Piecioletnia gwarancja na oferowany produkt.

2. Wyrdb powinien by¢ trwale (nie usuwalne podczas eksploatacji) co najmnigj
oznakowany:

— nhazwa producenta tacy;

— data produkgciji tacy;

— kraj produkc;ji tacy.

3. Wszystkie napisy czytelne, wyrazne umieszczone w warstwie zywicy pomiedzy

kolejnymi warstwami tak aby nie byty narazone na $Scieranie.
Wyroby pouktadane warstwami, zapakowane w kartony.
W przypadku dostawy wyrobéw powyzej 2000 szt. wymagana jest dostawa na
paletach. Palety w catosci foliowane zabezpieczajgce zawarto$é przed
uszkodzeniem.

o s
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Do kazdej palety dotgczona metryka zawartosci wraz z opisem oraz podaniem
informaciji jaki zespo6t jg pakowat (nr).
Okres gwarancji minimum 24 miesigce.
W celu dokonania oceny przez komisje zamawianego do oferty dotgczy¢:
a) atest (Swiadectwo jakosci zdrowotnej) lub inny réwnowazny dokument
w jezyku polskim dla kazdego wyrobu;
b) katalog lub inny dokument potwierdzajgcy parametry wyrobu oraz
potwierdzajgcy oznakowanie symbolem ,do kontaktu z Zywnoscig” lub
zgodnie z Rozporzadzeniem (WE) 1935/2004.

LYZKA CZERPAKOWA 0,25 - 0,5 L - (typu wazowa lub ogéinego

przeznaczenia), chochelka, chochla

. Wymagania ogdlne:
— wykonane ze stali nierdzewne;j:

1.

A

202 ND oA ®

o

Al ol

Materiat wykonania stal nierdzewna chromoniklowa minimum 18/8 (OH18 N8)
wg PN-EN 10088-1:2007.

Wykonanie z jednego kawatka stali nierdzewnej (brak potgczer) —-monoblock
oraz zgodnie z PN-EN ISO 8442-2:2002.

Materiat wykrawany, walcowany, ttoczony a nastepnie polerowany.
Powierzchnie wolne od zgorzeliny i peknieé.

Krawedzie stepione, wolne od zadzioréw i zalewek.

Potgczenia jednolite, nadlewy i przebarwienia zeszlifowane.

Powierzchnia polerowana.

Wywiniety brzeg zapobiegajgcy kapaniu - rant utatwiajgcy wylewanie.

Uchwyt z zagietg korncdwka.

. Uchwyt grubosci min. 3,0 mm dla tyzki wazowej 0,25-0,3 | oraz 3,5 mm dla tyzki

czerpakowej 0,45-0,5 1.

. Mozliwo$¢é mycia w zmywarkach zgodnie z PN-EN 12875-1:2008.
12.

Cechowanie — na kazdym tyzce wymagany jest wykonany trwale: znak lub
oznaczenie rodzaj uzytej stali nierdzewnej (wybita cecha) lub dotgczony atest
do wyrobu.

wykonane z poliweglanéw:

Materiat wykonania poliweglan.

Rant utatwiajgcy wylewanie.

Mozliwos¢ mycia w zmywarkach zgodnie z PN-EN 12875-1:2008.

Odpornos¢ termiczna do +220°C.

Cechowanie — na kazdym lyzce wymagany jest wykonany trwale: znak %/ lub
oznaczenie zgodne z Rozporzgdzeniem (WE) Nr 1935/2004 — materiat do
kontaktu z zywnoscis.

Il. Wymagania techniczne i szczegétowe:

1.
2.

tyzka wazowa o pojemnosci 0,25-0,3 I, dlugos$¢: 360-400 mm,
tyzka czerpakowa o pojemnosci 0,45-0,5 |, dlugo$é: 395-450 mm.
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lll.Wygania dodatkowe:
1. Wyroby zapakowane w kartony.
2. W przypadku dostawy na paletach. Palety w cato$ci foliowane zabezpieczajgce
zawarto$¢ przed uszkodzeniem.
3. Do kazdej palety dotgczona metryka zawarto$ci wraz z opisem oraz podaniem
informacji jaki zesp6t jg pakowat (nr).
4. Okres gwarancji minimum 24 miesiace.
5. W celu dokonania oceny przez komisjg zamawianego do oferty dotgczyé:

a) atest producenta w jezyku polskim potwierdzajgcy jakos$é stali uzytej (stal
minimum 18/8) ) — dla wyrobu z stali lub dokument potwierdzajgcy
oznakowanie symbolem ,do kontaktu z Zywnoscig” lub % zgodnie
z Rozporzgdzeniem (WE) 1935/2004 — dla wyrobow z tworzywa

b) atest (Swiadectwo jakosci zdrowotnej) lub inny rownowazny dokument
w jezyku polskim dla kazdego wyrobu;

c) katalog lub inny dokument potwierdzajgcy parametry wyrobéw.

SZKLANKI 0,25 L

. Wymagania ogdlne:

1.
2.
3.

4.
5.

Szklanka uniwersalna wykonana z profesjonalnego szkta dla gastronomii, o
duzej wytrzymato$ci na uszkodzenia mechaniczne i termiczne.

Przystosowana do czestego mycia w zmywarkach zgodnie z PN-EN 12875-
1:2008.

Ksztatt cylindryczny z pogrubionym dnem.

Bez ucha.

Cechowanie — oznakowanie zgodne z Rozporzgdzeniem (WE) Nr 1935/2004 —
materiat do kontaktu z Zywnosciag.

Il. Wymagania techniczne i szczegétowe:

1.
2.
3.
4.

Kolor transparentny.

Pojemnosé 0,25 |. +/- 10%.

Wysokos¢ 10-12 cm, Srednica 65-70 mm.
Masa opakowania 6 szt. minimum 900 g.

lll.Wygania dodatkowe:

1.
2.

3.

>

Wyroby zapakowane w komplety 6 szt.

W przypadku dostawy na paletach. Palety w catosci foliowane zabezpieczajgce
zawartosc przed uszkodzeniem.

Do kazdej palety dotgczona metryka zawarto$ci wraz z opisem oraz podaniem
informac;ji jaki zespét jg pakowat (nr).

Okres gwarancji minimum 24 miesigce.

W celu dokonania oceny przez komisje zamawianego do oferty dotaczy¢:

a) atest (Swiadectwo jakosci zdrowotnej) lub inny réwnowazny dokument
w jezyku polskim dla wyrobu;

© Do&umentacja jest wlasnoscig MON. Zadna czesé niniejszej dokumentacji nie moze by¢

rozpowszechniana bea Zgady Szefa Szefostwa Stuzby Zywnosciowej IWsp. SZ.

0 -0 12 Mc’/&/”“’/’



Wymagania WTT- SPRZET POWSZECHNEGO UZYTKU StUZBY ZYWNOSCIOWE)

10z 11

b) katalog lub inny dokument potwierdzajgcy parametry wyrobu oraz
potwierdzajgcy oznakowanie symbolem ,do kontaktu z zywnoscig” lub
zgodnie z Rozporzgdzeniem (WE) 1935/2004.

NORMY i PRZEPISY ZWIAZANE

- Rozporzadzenie (WE) nr 1935/2004 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 27
pazdziernika 2004 r. w sprawie materiatow i wyrobow przeznaczonych do kontaktu
Z zywnoscig oraz uchylajgcym dyrektywy 80/590/EWG i 89/109/EWG (Dz. U. UE L
338 2 13.11.2004 r., str. 4).

- Rozporzadzenie Komisji (UE) nr 10/2011 z dnia 14 stycznia 2011 r w sprawie
materiatdbw i wyrobdéw z tworzyw sztucznych przeznaczonych do Kkontaktu
zywnoscig (Dz. Urz. UE L 12 2 15.01.2011 r., str. 1 z p6zn. zm.).

- Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 2023/2006 z dnia 22 grudnia 2006 r. w sprawie
dobrej praktyki produkcyjnej w odniesieniu do materiatbw i wyrobdéw
przeznaczonych do kontaktu z zywnosécig (Dz. Urz. UE L 384 z 29.12.2006 r., str.
75).

- PN-75-A-12450 (PN-A-12450:1975) Porcelanowe naczynia stotowe — Wymagania i
badania.

- PN-EN 10088-1:2007 M Stale odporne na korozje- Cze$¢ 1: Gatunki stali odpornych
na korozje.

- PN-EN 12875-1:2008 Odporno$é naczyn kuchennych na mechaniczne zmywanie.

- PN-EN ISO 6508-1:2016-10 Metale — Pomiar twardosci sposobem Rockwella —
Czes¢ 1: Metoda badania.

- PN-M-77940:1992 Sztuéce i wyroby nozownicze — Nomenklatura.

- PN-EN SO 8442-2:2002 Materialy i wyroby przeznaczone do kontaktu
z produktami spozywczymi — Sztucce i przybory stotowe. Cze$¢ 1. Wymagania
dotyczgce sztuécdw ze stali nierdzewnej i sztuccodw pokrytych srebrem.

- PN-EN [ISO 8442-5:2008 Materialy i wyroby przeznaczone do kontaktu
z produktami spozywczymi — Sztuc€ce i przybory stotowe. Cze$¢ 5: Wymagania
dotyczgce ostrosci i badanie odpornosci na zuzycie krawedzi tngcych wyrobdéw
nozowniczych.

- PN-EN 1186-1:2005 Materialy i wyroby przeznaczone do kontaktu z produktami
spozywczymi -- Tworzywa sztuczne -- CzesS¢ 1: Przewodnik dotyczacy wyboru
warunkéw i metod badan migracji globalne;.

© Dokumentacjg\je ' wtasnoscig MON. Zadna czesé n_iniejsz_ej dokumentacji nie moze byé
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- PN-EN 14481:2010 Materiaty i wyroby przeznaczone do kontaktu z produktami
spozywczymi -- Tworzywa sztuczne -- Metody badan dla okreslenia kontaktu z
ttuszczami.

.f\l A

Opracowat
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