Zalgcznik nr 4 do SWZ
Postepowanie nr PN/25/2024

Rok produkcji: s
Rodzaj
llosé 1 szt.
Model/nazwa producenta prasy e

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zaméwienia jest dostawa, fabrycznie nowej, wyprodukowanej nie wczes$niej niz w 2023 r., nieuzywanej, kompletnej,
nieuszkodzonej prasy kanatowej, poziomej (praca ttoku w poziomie) do belowania odpadéw surowcowych wysortowanych z
odpadow zbieranych selektywnie wraz z montazem. Zamawiajacy nie dopuszcza dostawy prasy belujacej w wersji prototypowe;.

Wykaz kluczowych elementow oferowanej prasy kanatowej do prasowania odpadéw i surowcéw wtérnych

Potwierdzenie
L.p. Parametry eksploatacyjne urzadzenia oraz wymagania Zamawiajacego spetnienia
warunkow*

1 Urzadzenie przeznaczone musi by¢ do prasowania w ruchu ciggtym (24h/dobe) surowcédw wtérnych takich jak:
tektura falista, mieszanka papierowa, tetrapak, wyroby z HDPE i PP, PS, folia, opakowania PET, itp.

2 | Prasa musi by¢ dostosowana do pracy ciagtej w automatycznej linii segregacji odpadow, dlatego musi reagowaé
na sygnaly sterujace pochodzace z linii oraz musi generowac niezbedne dla linii sygnaty w zakresie jej
wspdtpracy z linig, tj. co najmniej: gotowosci Prasy do pracy, pracy w automacie, awarii, startu transportera
tadujacego, zadziatanie uktadu bezpieczenstwa.

3 | Gabaryty (max. szeroko$¢ prasy wraz z obszarem zajmowanym przez otwarte na boki drzwi (klapy) rewizyjne,
wysokosci w poszczegdlnych newralgicznych miejscach) i ksztalt prasy muszg umozliwia¢ wstawienie prasy na
miejsce montazu i dostep obstugowy i serwisowy do wszystkich podzespotow (z mozliwoscig ich demontazu) z
uwzglednieniem istniejacych elementéw konstrukcii linii sortowniczej wg zataczonego szkicu miejsca montazu
prasy z rozmieszczeniem istniejacych elementow linii sortowniczej — zatacznik nr 1 do OPZ. Zamawiajacy
oczekuje, ze w tych gabarytach dostawca zlokalizuje prase tacznie z zsuwnig do bel i z platforma dostepowa i
stojakami na drut do wigzania.

Dtugos$¢ otworu kanatu zasypowego: min. 1300 mm

5 | Szerokos¢ otworu kanatu zasypowego: min. 1000 mm

Minimalna objeto$¢ komory zasypowej: 1,55 m?

Minimalny ciezar belownicy bez oleju hydraulicznego: 20 000 kg,

8 | Naped elektro-hydrauliczny

Moc gtéwnego silnika elektrycznego: 30 - 75 kW,

10 | Minimalna sita zgniotu: 75 Ton

11 | Min. wydajno$¢ masowa przy prasowaniu materiatu o gestosci:
materiat o gestosci 25-30 kg/m3 - minimum 7 Mg/h,

materiat o0 gestosci 45-50 kg/m3 - minimum 10 Mg/h,

materiat 0 gestosci 100 i powyzej kg/m3 - minimum 20 Mg/h,

12 | Wymiary beli:

szeroko$¢: min. 1000 mm,

wysoko$¢: min. 700 mm,

dtugos¢: regulowana w zakresie co najmniej 600 — 1500 mm,

13 | Uklad wigzania: poziomy Zamawiajacy dopuszcza wigzanie pionowe, ale w takim wypadku wymaga systemu
zabezpieczenia w postaci oston szczelin stempla zapobiegajacych dostawaniu sie materiatu do szczeliny
stempla, ostony muszg dziata¢ w automacie.

14 | Minimalna ilo$¢ wigzan na bele (drutéw): min 4

15 | Minimalna ilo$¢ stojakéw na drut: minimum 8,

16 | Stojaki muszg by¢ wyposazone w misy zabezpieczajace posadzke przed rozlaniem oleju smarujgcego szpule z
drutem

17 | Zespdt wigzania bel umozliwiajacy automatyczne wigzanie z ich automatycznym skrecaniem i obcinaniem.

18 | mozliwo$¢ regulacji ilosci zakrecen drutu przy wigzaniu w zalezno$ci od rodzaju prasowanego materiatu

19 | przystosowanie do pracy na drucie stalowym, Zarzonym, nasgczonym olejem, wykonanym zgodnie z normg PN-
67/M-80026 i PN EN - 10016, minimum musi by¢é mozliwo$¢ zastosowania drutu o $rednicy 3,4 mm, o
wytrzymatosci 360 — 400 N/mm2
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20 | przystosowanie maszyny do wigzania zamiennie drutem stalowym oraz plastikowym (dostawa systemu wigzania
drutem plastikowym nie wchodzi w zakres zaméwienia)

21 | wyposazenie w zsuwnie do bel

22 | wyposazenie w lej zasypowy

23 | wyposazenie w perforator do butelek z tworzywa sztucznego z mozliwoscig wysunigcia z leja zasypowego, przy
czym perforator musi wyposazony w falowniki do prowadzenia ptynnego rozruchu.

24 | Zastosowane muszg by wymienne (mocowanych $rubami), przykrecane plyty ze stali trudnoscieralnej typu
Hardox 450 lub réwnowaznej o grubo$ci min. 15mm na wszystkich wewnetrznych powierzchniach komory
prasowania, oraz kanatu belownicy (sufit, podtoga, $ciany boczne,)

25 | Szafa sterownicza: moze by¢ zainstalowana bezposrednio na korpusie maszyny lub ustawiona na posadzce, na
wspornikach nierdzewnych, dystansujacych jg od posadzki min. 100 mm i kotwionych do posadzki tacznikami
nierdzewnymi ,

26 | Szafa sterujgca prasy musi by¢ wyposazona w grzejnik elektryczny z termostatem, o$wietlenie wewnetrzne oraz
sygnalizator stanu pracy prasy (,kogut” na dachu szafy z lampkami w kolorach: zielony, zétty, czerwony)

27 | Szafa sterujgca musi by¢ tak posadowiona, aby wykorzystac istniejacy kabel zasilajac o przekroju
YAKY4x120mm2 po demontazu wymienianej prasy

28 | Minimalny wymiar panelu operatorskiego: 10 cali

29 | W przypadku osobnego pulpitu operatorskiego do sterowania prasg przez operatora, musi by¢ wyposazony w
grzejnik elektryczny z termostatem

30 | System sterowania ze sterownikiem PLC,

31 | uklad centralnego automatycznego sterownia

32 | zbiornik oleju hydraulicznego o objetosci min. 600 |

33 | uktad bocznikowy filtracji oleju

U uktad automatycznego podgrzewania oleju hydraulicznego wiaczany, gdy temperatura oleju osiggnie wartos¢
ponizej ustalonej w DTR jako minimalna

35 | wymiennik ciepta powietrze/olej sterowany termostatem

36 | powietrzna chtodnice oleju, automatycznie wiaczana, gdy temperatura oleju przekroczy warto$¢ maksymalng,
okreslong w DTR

37 | Prasa musi by¢ wyposazona w automatyczng kontrola poziomu oraz temperatury oleju hydraulicznego

38 | licznik ilosci beli

39 | miemik diugos¢ beli

40" | jicznik czasu pracy

41 automatyczny podajnik drutu

42 | okno rewizyjne do leja zasypowego z platformg zapewniajaca obstudze bezpieczny dostep

43 | zasobnik wyposazony w drzwi dostepowe

441 drzwi rewizyjne umozliwiajace wejécie do komory prasowania z obu stron prasy

45 | Drzwi oraz klapy/okna rewizyjne musza by¢ wyposazone w wytaczniki unieruchamiajace maszyne w razie
otwarcia

46 Automatyczna praca urzadzenia w oparciu o informacje o zapetnieniu zasobnika

47 | Przewody elektryczne (w tym sygnatowe) musza by¢ poprowadzone w zabezpieczajacych przed uszkodzeniem
mechanicznym ostonach kablowych (peszle metalowe powlekane tworzywem sztucznym)

48 Urzadzenie musi by¢ zabezpieczone przed uruchomieniem przez osoby postronne nieupowaznione do obstugi

49 | wylgczniki awaryjne w newralgicznych punktach maszyny.

50 | Kolor: RAL 5010

51 | Prasa musi by¢ napetniona olejemy hydraulicznym dostarczonym przez Dostawce.
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52 | Przeprowadzenie montazu, uruchomienia co najmniej w zakresie: instalacji i umocowania Prasy, w tym
podtaczenia w szafie sterujgcej kabla zasilajacego i sterujacego od strony linii sortowniczej oraz potaczenia
kanatu zasypowego Prasy z istniejacym lejem przesypowym z transportera tadujacego

53 | Instalacja i mocowanie Prasy nie moze powodowac koniecznosci dokonywania przerdbek istniejacego systemu
podawania odpadow, a kable elektryczne zostang wprowadzone do szafy sterujgcej od dotu (zabezpieczenie
przed przenikaniem cieczy po kablach do wnetrza szafy),

54 | Montazu i zamocowania musi obejmowac wszystkie dostarczone elementy,

55 | Wymogi co do rozruchu technicznego:

0 sprawdzenie kompletnosci montazu,

0 uruchomienie prasy po montazu i sprawdzenie prawidtowego wykonywania poszczegdlnych funkcii,
0 uruchomienie i wykonanie testéw pracy z materiatem,

0 ostateczna regulacja prasy,

- przeprowadzenia rozruchu technologicznego:

0 uruchomienie i sprawdzenie dziatania Prasy z materiatem po ostatecznej regulacji i wprowadzeniu

parametrow pracy Prasy dla poszczegdlnych rodzajow materiatéw oraz sprawdzenie wymogdw technicznych
zawartych w opisie przedmiotu zamdwienia, w szczegdlnosci wydajnosci Prasy.

56 | Operacja instalacji (ustawienia) i uruchomienia Prasy wraz z probami musi odbyc¢ si¢ w okresie max. 3 dni

57 | Prasa musi spetnia¢ obowigzujace wymagania dotyczace bezpieczenstwa pracy oraz posiada oznaczenie CE

58 | Gwarancja: 24 miesiace

59 | Instrukcja obstugi, dokumentacja techniczna musza by¢ napisane w jezyku polskim

60 | Komunikaty na monitorach i przy wszystkich elementach sterowania prasg musza by¢ napisane w jezyku polskim
lub piktogramy

61 | Zamawiajacy wymaga dostarczenia dokumentow sporzadzonych w jezyku polskim:

+ deklaracji zgodnosci (certyfikat CE - Conformité Européenne),

+ instrukcji obstugi prasy w jezyku polskim (3 egz. w formie papierowe;),

+ wykazu punktow serwiséw pogwarancyjnych,

+ dokumentaciji techniczno-ruchowej w min. 3 egz. w formie pisemnej (ksigzkowej) oraz w 3 egzemplarzach na
ptytach CD, zawierajgcej m.in.: liste czesci zamiennych i szybko zuzywajacych sie oraz materiatow
eksploatacyjnych z podaniem ich typéw i producentéw, w tym wykaz zalecanych smaréw i olejéw oraz ich
zamiennikéw poprzez podanie ich parametréw, ksigzke eksploatacji, harmonogram serwisowania z wykazem
czynnosci serwisowych, schematy hydrauliczne i podtaczen elektrycznych,

+ o$wiadczenia Wykonawcy, ze Prasa jest kompletna, fabrycznie nowa (tzn. wyprodukowana nie wczesniej niz
w 2023 r.), nieuzywana, nieuszkodzona, w petni sprawna i gotowa do uzycia, spetniajgca wymagania
Zamawiajacego opisane w SWZ oraz wzorze umowy,

* wypetnia Wykonawca poprzez wpisanie stéw TAK, NIE lub parametréw

Zatgcznik nr 1 — Szkic miejsca montazu prasy z rozmieszczeniem istniejgcych elementéw linii sortownicze;.

podpis Wykonawcy
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