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S$ST0001 Roboty ziemne (CPV: 45100000-8; 45110000-1; 45111000-8; 45113000-2):

1. Przedmiot specyfikacji:
Przedmiotem SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt ziemnych zwigzanych z przedmiotowq
inwestycja. SST stanowi dokument pomocniczy przy realizacji i odbiorze robot.

2. Zakres stosowania specyfikacji:

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot opisanych w
przedmiocie specyfikacji.

3. Zakres robot objetych specyfikacja:

3.1 Roboty podstawowe:
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacjia obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robot
ziemnych w nizej wymienionym zakresie:

e wykonanie wykopu pod podbicia fundamentow i $cian fundamentowych oraz wykonanie nowych fundamentéw,
zapewnienie odwodnienia terenu prowadzenia prac,
wywoz i utylizacja ziemi wydobytej z wykopow,
reczne illub mechaniczne zasypanie wykopéw,
korytowania pod warstwy podbudowy i utwardzenia nawierzchni terenu w zakresie objetym przetargowa
dokumentacjg projektowa,

3.2 Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych wraz z opisem sposobu ich rozliczenia:

Zgodnie z zapisami ,Specyfikacji technicznej ogdlnej wykonania i odbioru robdt budowlanych” dla przedmiotowe;
inwestycji.

4, Materialy:

Materialy stosowane do wykonywania Robdt powinny by¢ zgodne z Przetargowg Dokumentacjg Projektowa (PDP) i
obowigzujacymi normami, posiada¢ odpowiednie atesty i $wiadectwa dopuszczenia do uzycia na terenie Polski, oraz
akceptacje Nadzoru Inwestorskiego.
Materiaty pomocnicze (poza opisanymi w PDP): krawedziaki, rozpory, stemple, deski gwozdzie budowlane, drut migkki do
wigzania, prety stalowe stuzgce do wyznaczania i stabilizacji punktéw osnowy geodezyjnej, reperéw roboczych, osi
konstrukcyjnych i punktéw charakterystycznych oraz zabezpieczen wykopéw.
Grunt pochodzacy z wykopu do wywiezienia i utylizacji..
5. Sprzet:
Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt ziemnych powinien wykazaé¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego
sprzetu:

e do odspajania i wydobywania gruntéw w budynku (kilofy, fopaty szpadle itp.),

e do odspajania i wydobywania gruntéw w terenie (narzedzia i urzadzania mechaniczne, jak matogabarytowe

koparki, fadowarki, itp.),

e do fransportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, taSmociagi itp.),

e do zageszczania mas ziemnych (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).
W rejonie zblizen i kolizji z istniejgcym uzbrojeniem technicznym terenu i kazdym budynkiem roboty ziemne nalezy
bezwzglednie prowadzi¢ metoda reczna przy uzyciu wiw narzedzi recznych.
Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewnia¢ wykonywanie rob6t w sposdb ciagly i uzyskanie
wymaganej jakoSci robét. W przypadku, gdy rodzaj, stan techniczny lub parametry robocze uzytego przez
Wykonawce sprzetu (narzedzi) nie zapewnia bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci rob6t Nadzor
Inwestorski moze zazada¢ zmiany stosowanego sprzetu (narzedzi).

6. Transport:

Wybor srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do rodzaju gruntu (materiatu), jego
objetosci, sposobu odspajania i zatadunku oraz do odlegtosci transportu na terenie budowy. Wydajnos¢ Srodkéw
transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana do wydajno$ci sprzetu stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu
(materiatu). Zwigkszenie odlegto$ci transportu ponad warto$ci zatwierdzone nie moze by¢ podstawa roszczen wykonawcy,
dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszo ne odlegto$ci nie zostaty wczesniej zaakceptowane na pismie
przez inspektora nadzoru.

7. Wykonywanie robét:

Przed przystapieniem do wykonywania wykopdw nalezy sprawdzic zgodno$C rzednych terenu lub innych
charakterystycznych punktéw z danymi zawartymi w Przetargowej Dokumentacji Projektowej. W tym celu nalezy
dokona¢ kontrolnego pomiaru sytuacyjno-wysokosciowego. W przypadku wystapienia zastrzezeh co do warunkéw
gruntowych Wykonawca zobowigzany jest bezzwlocznie o takim fakcie powiadomi¢ Nadzor Inwestorski i Autorski
oraz natychmiast wstrzymal prowadzenie robdt jezeli dalsze ich prowadzenie moze wptyng¢é na
bezpieczenstwo konstrukcji lub robdt. Zgode na wznowienie robot wydaje Nadzor Inwestorski na wniosek Wykonawcy
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po przedioZeniu przez Wykonawce:

e opinii Projektanta co do sposobu dalszego prowadzenia rob6t oraz konieczno$ci wprowadzenia ewentualnych
zmian konstrukcyjnych lub technologicznych,

e opracowania dotyczacego skutkow finansowych wynikajacych z wykonywania dalszych robdt w sposdb i w
zakresie odmiennym od pierwotnie zatozonego.

Sposob wykonania dojazdu i prowadzenia transportu wewnetrznego w obrebie placu budowy powinien zawiera¢ projekt
technologii i organizacji robdt opracowany przez Wykonawce i zaakceptowany przez Nadzor Inwestorski.Roboty
przygotowawcze:

Przed przystapieniem do wykonywania robét ziemnych nalezy wykonaé nastepujace prace przygotowawcze:

e oczyszczenie terenu z gruzu, kamieni i innych odpadéw znajdujacych sie w obrebie placu budowy,

o wykonanie robét rozbiérkowych, zasypanie studzien, dotdw oraz usunigcie zbednych przeszkod wystepujacych w
obrebie placu budowy,

e przeniesienie, przetozenie lub stosowne zabezpieczenie urzadzen infrastruktury technicznego uzbrojenia terenu,
przy czym przebudowa, zabezpieczenie lub przeniesienie wszelkich urzadzehn podziemnych i nadziemnych
powinno by¢ wykonane przez wyspecjalizowane jednostki wykonawcze w uzgodnieniu z zainteresowanymi
instytucjami lub wtascicielami, do ktérych te urzadzenia naleza,

Wykopy powinny by¢ chronione przed niekontrolowanym naptywem do nich wod opadowych na otaczajacym terenie; w
tym celu powierzchnia terenu w obrebie prowadzonych robot powinna byé wyprofilowana ze spadkami
umozliwiajacymi fatwy odptyw wody poza teren rob6t. W razie konieczno$ci nalezy stosowa¢ mechaniczne systemy
odwodnieni terenu, pozwalajace na miejscowe obnizenie zwierciadta wody na czas prowadzenia robdt budowlanych.

7.1 Odspajanie, wydobywanie i transport urobionego gruntu:

ez uwagi na mozliwos¢ wystepowania w obrebie projektowanych robot ziemnych instalacji podziemnych wyklucza
sie mozliwos¢ prowadzenia robdt ziemnych z zastosowaniem sprzetu mechanicznego w zblizeniu do nich;
zar6wno odspajanie jak i wydobywanie gruntu w tych obszarach nalezy prowadzi¢ recznie,

e transport gruntu i transport materiatow przy wykopach powinien odbywaé sie poza prawdopodobnym klinem
odtamu gruntu,

e odspajanie, wydobywanie oraz transport gruntdw w pozostatych przypadkach przy zastosowaniu sprzetu i zasad
opisanych powyzej,

o wykonywanie wykopdw w gruntach spoistych powinno odbywac si¢ bez naruszenia naturalnej struktury gruntu na
dnie wykopu. Przy mechanicznym wykonywaniu robdt ziemnych nalezy pozostawi¢ warstwe gruntu ponad
zatozone rzedne dna wykopu o migzszo$ci co najmniej 20 cm. Pozostatg do wybrania warstwe gruntu nalezy
usuna¢ bezposrednio przed wykonywaniem fundamentu ale wytgcznie za pomoca narzedzi recznych.

7.2 Wykonywanie wykopow tymczasowych:

o wykopy powinny by¢ wykonane w zasadzie w takim okresie, aby po ich zakoficzeniu mozna byto przystapi¢
natychmiast do wykonania przewidzianych w nich robét i szybko zlikwidowa¢ wykopy przez ich zasypanie,

ez uwagi na wykonywanie wykopow w bezposrednim sagsiedztwie budynkow istniejacych nalezy prowadzi¢ roboty w
spos6b wykluczajacy mozliwo$¢ osiadania i odksztatcania budowli istniejacej,

e typowe rozparcia i podparcia wykopow mogg by¢ stosowane do zabezpieczenia Scian wykopdw o gtebokoci
dochodzacej do 4.0 m w warunkach gdy w bezpo$rednim sasiedztwie wykopu nie przewiduje sie wystepowania
obcigzen spowodowanych przez budowle lub jej cze$¢, Srodki transportu, sktadowany materiat, urobek gruntu itp.
oraz jezeli warunki wykonania rob6t nie stawiajg innych lub ostrzejszych wymagan,

e wymiary wykopdw powinny by¢ dostosowane do frontu prowadzonych robét i potrzeb wynikajacych z wytycznych
technologicznych, gtebokosci wykopu i rodzaju gruntu, z uwzglednieniem koniecznosci wzmocnienia zboczy
wykopow i ich nachylenia,

e w przypadku gdy nie zachodzi mozliwos¢ wykonania bezpiecznego nachylenia $cian wykopu, powinny byé
uwzglednione w szerokosci dna wykopu dodatkowo wymiary konstrukcji zabezpieczajacej oraz swobodna
przestrzen na prace ludzi pomiedzy zabezpieczeniem Sciany wykopu a $ciang budynku; przestrzen ta powinna
wynosi¢ nie mnigj niz 80cm o ile nie zachodzi potrzeba zwigkszenia iloSci miejsca z uwagi na stosowang
technologie robét izolacyjnych (izolacje $cian fundamentowych),

e nie dopuszcza sie mozliwo$ci pozostawienia obudowy wykopow w gruncie po zakorczeniu prac,

e w wykopach gtebszych niz 1.0 m od poziomu terenu nalezy wykona¢ bezpieczne zej$cia/wyjscia dla pracownikéw,

e schodzenie do wykopu i wychodzenie z niego po rozporach lub skarpach oraz opuszczanie lub podnoszenie
pracownikdw urzadzeniami przeznaczonymi do wydobywania urobionego gruntu jest zabronione,

e zasypywanie wykopow powinno by¢ dokonane bezpo$rednio po zakonczeniu w nich przewidzianych do
wykonania robdt,

e  przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno zosta¢ oczyszczone z odpadkéw materiatowych,

e do zasypywania wykopow powinien by¢ uzywany grunt wydobyty z tego samego wykopu, pozbawiony
ewentualnych zanieczyszczen (o ile wytyczne Przetargowej Dokumentaciji Projektowej nie stanowig inacze)),

o uktadanie i zageszczanie gruntu powinno by¢ dokonywane warstwami o gruboSci nie wigkszej niz 25 cm przy
zastosowaniu ubijakéw recznych i watowaniu, a w uzasadnionych przypadkach przy zastosowaniu urzgdzen
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mechanicznych, ale wytacznie w przypadkach gdy ich zastosowanie nie bedzie miato wptywu na zachowanie w
dobrym stanie technicznym substancji istniejacej,

e nasypywanie i zageszczanie gruntu bezpo$rednio przy Scianach budynku powinno by¢ dokonywane w taki
sposob, aby nie powodowato uszkodzenia warstw izolacyjnych.

7.3 Odwodnienie wykopow:

Technologia wykonania wykopu musi umozliwi¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym okresie trwania robé6t ziemnych.
Warunki terenowe w postaci spadku gruntu w réznych kierunkach wymagajg wykonania urzadzen, ktore zapewnig przez
caly czas prowadzenia robdt ziemnych zabezpieczenie wykopdw przed naptywem do nich wéd opadowych spoza
wykopéw i odprowadzenie wod opadowych z samych wykopéw. Ponadto nalezy zadbac o to by grunt na odktad nie zostat
poddany przewilgoceniu i nawodnieniu, co zdyskwalifikuje jego przydatno$¢ do zasypania wykopéw. Wykonawca ma
obowigzek takiego wykonywania wykopdw i nasypéw, aby powierzchniom gruntu nadawac w catym okresie wykonywania
robot spadki zapewniajace bezpieczne prowadzenie rob6t w wykopach (zabezpieczenie przed osunigciem sie ziemi) oraz
prawidtowe odwodnienie. W przypadkach gdy zabezpieczenie wykopdw przez naturalne ksztattowanie odpowiednich
spadkéw bedzie niemoZliwe Wykonawca zobowigzany jest stosowaC systemowe zabezpieczenia rozporowe $cian
wykopdw lub Scianki szczelne. W przypadku braku mozliiwosci ksztattowania odptywu wdd opadowych z wykopéw w
sposab naturalny (podtuzne rowki odwadniajace) nalezy stosowa¢ pompy i/lub inne rozwigzania mechaniczne.

8. Kontrola jakosci wykonania robét:

e przed przystapieniem do wykonywania robét ziemnych Wykonawca powinien wykonac terenowe badania gruntu,
okre$lenie ich rodzaju i grubo$ci warstw zalegajacych w miejscu rob6t ziemnych oraz ustali¢ rzeczywiste warunki
wodno-gruntowe w momencie rozpoczynania robot,

o terenowe badania gruntéw na potrzeby budowy w przypadku projektowanych prac mozna wykona¢ przy pomocy
dotéw probnych; rozmieszczenie punktdéw badawczych i ich liczba powinny umoZzliwia¢ wymagang dia wykonawcy
robét charakterystyke gruntow,

ez przeprowadzonych na budowie badan gruntu nalezy sporzadzi¢ protokét i dotaczy¢ go do dziennika budowy,
pobieranie probek gruntu i badania powinny by¢ zgodne z normami parstwowymi,

z kazdego sprawdzenia robdt zanikajacych i robdt mozliiwych do skontrolowania po ich ukoriczeniu nalezy
sporzadzi¢ protokdt potwierdzony przez Nadzoér Inwestorski; dokonanie odbioru robét nalezy odnotowaé w
Dzienniku Budowy wraz z ich oceng,

o odbidr koricowy robdt powinien by¢ przeprowadzony po zakoriczeniu robdt ziemnych i powinien by¢ dokonywany
na podstawie protokotéw z odbioréw czesciowych i oceny aktualnego stanu robét; z odbioru nalezy sporzadzi¢
protokot, w ktorym powinna by¢ zawarta ocena ostateczna robét i stwierdzenie ich przyjecia; fakt dokonania
odbioru korncowego powinien zosta¢ wpisany do Dziennika Budowy,

o jezeli wszystkie odbiory robdt przewidziane w trakcie wykonywania robét i okre$lone niniejszymi warunkami daty
wynik dodatni, wykonane roboty powinny by¢ uznane za zgodne z wymaganiami niniejszych warunkéw,

e w przypadku gdy chociaz jeden z odbiordw miat wynik negatywny i nie zostaly dokonane poprawki
doprowadzajace stan robot ziemnych do ustalonych wymagan oraz gdy koncowy odbidr robét jest negatywny,
wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami niniejszych warunkéw,

e roboty uznane przy odbiorze za niezgodne z wymaganiami warunkow technicznych powinny by¢ poprawione
zgodnie z ustaleniami komisji odbiorczej i przedstawione do ponownego odbioru, z ktdrego sporzadzi¢ nalezy
nowy protokét odbioru koricowego robot.

9. Obmiar robot:

Wedtug zasad okreslonych w Przedmiarze Robét (Kosztorysie Slepym), w szczegdlnoéci: m? — rozbierane warstwy
nawierzchni utwardzonej,
m3 —wykop, jego zasypanie i roboty pomocnicze, zuzycie podsypek itp., mb — rury drenarskie, rozpory wykopdw itp.

10. Odbior robot:

m3 —wykop, jego zasypanie i roboty pomocnicze, zuzycie podsypek itp., mb — rury drenarskie, rozpory wykopdw itp.
Roboty odbiera Nadzér Inwestorski na podstawie zapisow w Dzienniku Budowy i odbioréw czeSciowych, ze
sprawdzeniem koordynacji robot.

11. Podstawa ptatnosci:
Zgodnie z ustaleniami umowy zawartej pomiedzy Wykonawca a Inwestorem (Zamawiajgcym).
12. Przepisy zwigzane (dokumenty odniesienia):

o  PN-B-02481:1998 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miar.
e PN-EN 1997-2:2009 Projektowanie geotechniczne. Cze$¢ 2: Rozpoznanie i badanie podtoza gruntowego.
e  BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczania gruntu.
e Zapisy umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a Wykonawca,
Uwaga:

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogdw okreslonym prawem polskim.



S$8T0002 Fundamenty nowe (CPV: 45200000-9; 45260000-7; 45262000-1):

1. Przedmiot specyfikacji:

Przedmiotem ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot w zakresie wykonania nowych monolitycznych
fundamentow zelbetowych oraz wykonania betonowych podbi¢ fundamentow istnigjacych. ST stanowi dokument
pomocniczy przy realizacji i odbiorze robot.

2. Zakres stosowania specyfikac;ji:

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot opisanych w
przedmiocie specyfikacji.

3. Zakres robét objetych specyfikacja:

3.1 Roboty podstawowe:

Ustalenia zawarte w niniejszych ST dotycza zasad prowadzenia rob6t w zakresie monolitycznych fundamentéw
zelbetowych oraz betonowych podbi¢ fundamentow istniejacych. Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ i ich
wykonanie oraz za zgodnos¢ z Przetargowg Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

3.2 Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych wraz z opisem sposobu ich rozliczenia:

Zgodnie z zapisami ,Specyfikacji technicznej ogdlnej wykonania i odbioru robdt budowlanych” dla przedmiotowe;
inwestycji.

4. Materialy:

Materialy stosowane do wykonywania Robdt powinny by¢ zgodne z Przetargowg Dokumentacjg Projektowa (PDP) i
obowigzujacymi normami, posiada¢ odpowiednie atesty i $wiadectwa dopuszczenia do uzycia na terenie Polski, oraz
akceptacje Nadzoru Inwestorskiego.

Stosowany beton konstrukcyjny musi posiada¢ parametry z opisami na rysunkach PDP. Stal zbrojeniowa i konstrukcyjna
0 musi by¢ zgodna z opisami na rysunkach PDP, zawarto$cig jej czesci opisowej i wykazow materiatowych.

5. Sprzet:

Skrzynie do zaprawy, wiadra, kielnie murarskie, czerpaki blaszane, poziomice, szczotki stalowe, pedzle, betoniarki
elektryczne, betoniarka na podwoziu samojezdnym, pompy do betonu, spawarki, gwintownice, rusztowania
systemowe, wciagniki, zuraw samojezdny i inny sprzet specjalistyczny.

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewnia¢é wykonywanie rob6t w sposdb ciagly i uzyskanie
wymaganej jakoSci robdt. W przypadku, gdy rodzaj, stan techniczny lub parametry robocze uzytego przez
Wykonawce sprzetu (narzedzi) nie zapewnia bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci rob6t Nadzor
Inwestorski moze zazada¢ zmiany stosowanego sprzetu (narzedzi).

6. Transport:
Samochod ciezarowy, roztadunek reczny i mechaniczny, dzwig pionowy, fransport reczny i mechaniczny.
7. Wykonywanie robét:

7.1 Podtoze pod fundamenty:

o wykopy wykonywa¢ w taki sposob, aby nie nastgpito naruszenie naturalnej struktury gruntu rodzimego ponizej
podstawy fundamentu — ostatnie 20 cm warstwy gruntu odspoi¢ i usuna¢ za pomoca narzedzi recznych,

e przed rozpoczeciem robdt fundamentowych nalezy sprawdzic stan podioza metodami polowymi w celu
sprawdzenia aktualnosci lub dokonania ewentualnej korekty zatozen projektowych,

o jezeli zachodzi konieczno$¢ wyrdwnania podioza do projektowanego poziomu posadowienia nalezy stosowac
chudy beton (grubo$¢ warstwy < ¥4 szerokosci fundamentu).

7.2 Lawy i plyty fundamentowe:

o fawy i piyty nalezy wykonywa¢ na uprzednio utozonej warstwie dobrze ubitego chudego betonu; grubo$¢ warstwy
powinna odpowiada¢ zatozeniom projektowym (grubo$¢ min. 10 cm),

o Swiezo utozong mieszanke betonowg nalezy chroni¢ przed wstrzgsami oraz uderzeniami co najmniej przez 36
godzin od zakoriczenia betonowania w warunkach, gdy temperatura otoczenia nie spadta ponizej +10°C; przy
temperaturach nizszych beton nalezy chroni¢ do czasu uzyskania co najmniej 50% wymaganej 28-dniowe;
wytrzymatosci na Sciskanie, zgodnie z danymi zawartymi w karcie materiatowej wybranego producenta betonu
gotowego,

e parametry materiatowe i zbrojenie ptyt zgodnie z Przetargowg Dokumentacjg Projektowa,

e warunki wykonania i odbioru deskowan, transportu, uktadania i zageszczania mieszanki betonowej, przerw
roboczych, pielegnaciji i dojrzewania betonu, kontroli wykonania i jakosci betonu, przygotowania i wykonania
zbrojenia zgodnie z wlasciwymi przedmiotowo czeSciami niniejszego opracowania oraz Przetargowa
Dokumentacjg Projektowa.

8. Kontrola jakosci wykonania robét:
e sprawdzenie doktadnosci wykonania podbudowy betonowej (prawidtowy rozstaw, poziom wierzchu, stan
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wierzchniej powierzchni),

sprawdzenie wykonania deskowan (jakos¢ materiatéw uzytych do deskowan, zaswiadczen o jakosci materiatow
wystawionych przez producenta, prawidtowosci wykonania deskowan: przekrojow i rozstawu konstrukcii,
szczelno$ci, pionowosci itp.),

kontrola prawidtowos$ci wykonania zbrojenia (jakosci dostarczonego materiatu; prawidlowych odgie¢, potaczen i
rozstawu pretow; prawidtowego rodzaju i Srednicy uzytej stali; prawidtowego usytuowania w elemencie zbrojonym
i stabilnego zamocowania przed przesunigciem),

kontrola prawidtowosci wykonania konstrukcji (prawidtowo$¢ potozenia konstrukcji w planie, jej rzedne i wymiary
geometryczne; jakosci betonu pod wzgledem jego zageszczenia i jednorodnosci struktury),

kontrola prawidtowosci wykonania izolacii,

kontrola jakoSci betonu — na podstawie wynikéw badan kontrolnych probek betonu dostarczanego przez
producenta, na podstawie zaswiadczenia o jakosci betonu z doktadnym okre$leniem okresu pobrania probek do
badania i partii betonu, jakiej dotyczylo badanie. Okres na wystawienie zaswiadczenia o jakoSci okresla sie
maksymalnie na 60 dni od daty pobrania probek z danej partii betonu.

sprawdzenie jakosci materiatow i elementow, zachowania zalecen technologicznych i zgodnoSci z Przetargowg
Dokumentacjg Projektowa,

9. Obmiar robot:

m3 — beton i wylewki betonowe, mb — elementy wbudowane,
kg - stal zbrojeniowa i wbudowane elementy stalowe.

10. Odbior robot:
10.1 Odbior podioza:

rozpoczecie robét fundamentowych moze nastapic¢ dopiero po odbiorze podtoza,

odbioru podtoza dokonuje sie bezposrednio przed wykonywaniem fundamentéw, aby w okresie pomiedzy
odbiorem podtoza a wykonaniem fundamentow nie mogt zmieni¢ sie stan gruntéw w podtozu, np. w skutek
zawilgocenia wodami opadowymi,

odbior podtoza przeprowadza sie przed wykonaniem podtoza z chudego betonu,

odbior podtoza polega na sprawdzeniu zgodno$ci warunkoéw gruntowo-wodnych w podtozu z danymi zawartymi w
dokumentacji geotechnicznej i Dokumentacji Projektowej,

odbioru podfoza nalezy dokonywa¢ komisyjnie,

przy sprawdzaniu standéw gruntéw w podiozu nalezy stosowa¢ makroskopwe metody badan gruntdw zgodnie z
obowigzujgacymi normami,

sprawdzenie stanu gruntéw w podtozu nalezy przeprowadza¢ do gtebokosci 1.0m od poziomu posadowienia,

do robét fundamentowych mozna przystapi¢ po odbiorze podioza pod fundament, co powinno by¢ potwierdzone
protokotem odbioru oraz zapisem w Dzienniku Budowy (robo6t).

10.2 Odbiory rob6t towarzyszacych:

odbiory robdt towarzyszacych przeprowadza sie zgodnie z warunkami technicznymi wykonania i odbioru tych
robét, przy czym nalezy dodatkowo sprawdzi¢ czy roboty te nie wywarty uiemnego wptywu na fundamentowanie
budowl,

odbidr zasypki wykopu obok fundamentéw dokonuj sie na podstawie wynikéw doraznych badan jej zageszczania
przeprowadzonych podczas wykonywania tych robdt oraz sporzadzonych protokotéw z odbioru robét
zanikajacych,

stan odwodnienia podioza nalezy sprawdzaé¢ w ciggu catego czasu trwania robét fundamentowych.

10.3 Odbiér fundamentow:

O O O O

odbior fundamentéw polega na sprawdzeniu:
prawidtowo$ci ich usytuowania w planie,
poziomu posadowienia zgodnie z Przetargowa Dokumentacjg Projektowa,
prawidtowosci wykonania robét ciesielskich/szalunkowych, zbrojarskich, betonowych, Zzelbetowych,
murowych i izolacyjnych,
odbiory powyzszych robdét powinny by¢ dokonywane sukcesywnie a ich wyniki powinny by¢ zapisane w
protokotach odbioréw robét zanikajacych,
odchylenie w poziomach spodu konstrukcji fundamentowych nie powinny by¢ wigksze niz 5,0 cm,
odchylenie w poziomach wierzchu konstrukcji fundamentowych nie powinny by¢ wigksze niz 2,0 cm,
jezeli wszystkie odbiory przewidziane w trakcie wykonywania robdt i okre$lone ninigjszymi warunkami daty wynik
pozytywny, wykonane roboty powinny byé uznane za zgodne z wymaganiami niniejszych warunkdw; w przypadku
gdy chociaz jeden z odbioréw miat wynik negatywny nalezy uzna¢ albo cato$¢ robét albo tylko ich cze$¢ za
wykonane niewtasciwie,
W razie uznania catosci lub czesci robdt za wykonane niewtasciwie nalezy ustali¢, czy stwierdzone odstepstwa od
postanowiert dokumentacji i warunkéw technicznych zagrazajg bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajg, jej
uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem,
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o konstrukcje zagrazajace bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajace jej uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem
powinny by¢ rozebrane oraz ponownie wykonane w sposob prawidtowy i przedstawione do odbioru,konstrukcje
nie spetniajace wymagan podanych w niniejszych warunkach technicznych, lecz uznane za pewne konstrukcyjnie
i nie uniemoZliwiajace uzytkowania budowli zgodnie z przeznaczeniem, moga by¢ przyjete po obnizeniu wartosci
robét o wielko$¢ ustalong komisyjnie dla danego przypadku lub muszg zosta¢ wykonane ponownie poprawnie. W
tym przypadku decyzja nalezy do Nadzoru Inwestorskiego.

11. Podstawa ptatno$ci:
Zgodnie z ustaleniami umowy zawartej pomiedzy Wykonawcg a Inwestorem (Zamawiajgcym).
12. Przepisy zwigzane (dokumenty odniesienia):

o  PN-B-0814:1992 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i Zelbetowe. Metoda
badania przyczepno$ci powtok ochronnych.

e  PN-EN 196-1:2016-07 Metody badania cementu. Czes$¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci.

e PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badar. Pomiar
przyczepno$ci przez odrywanie.

e PN-EN 1770:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan. Oznaczanie
wspdtczynnika rozszerzalno$ci cieplnej.

e PN-EN 12617-4:2004 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan. Cze$¢4:
Oznaczanie skurczu i wydtuzenia.

e  PN-EN 206+A1:2016-12 Beton - Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢.

e PN-B-01807:1988 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i Zelbetowe. Zasady
diagnostyki konstrukcii.

e  PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatoSciowych.

e PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Cze$¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych
podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu weczesniej natozonych powtok.

e PN-EN 1992-2:2010 Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z betonu - Cze$¢ 2: Mosty z betonu - Obliczanie i
reguty konstrukcyjne.

Uwaga:
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogéw okre$lonych prawem polskim.

S$ST0003 Podbijanie / uzupetnienia fundamentéw istniejacych (CPV: 45200000-9; 45260000-7;
45262000-1):

1. Przedmiot specyfikacji:

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z realizacjg podbi¢ fundamentow
istnigjacych. ST stanowi dokument pomocniczy przy realizacji i odbiorze robot.

2. Zakres stosowania specyfikac;ji:

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét opisanych w
przedmiocie specyfikadji.

3. Zakres robot objetych specyfikacja:

3.1 Roboty podstawowe:

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
uzupetnienia metoda podbicia oraz podbicia fundamentéw zgodnie z czescig opisowa i rysunkowg Przetargowe;
Dokumentacji Projektowe;j.

3.2 Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych wraz z opisem sposobu ich rozliczenia:
Zgodnie z zapisami ,Specyfikacji technicznej ogélnej wykonania i odbioru rob6t budowlanych” dla przedmiotowej
inwestycji.

4. Materialy:

Materialy stosowane do wykonywania Robdt powinny by¢ zgodne z Przetargowa Dokumentacjg Projektowa (PDP) i
obowigzujacymi normami, posiada¢ odpowiednie atesty i $wiadectwa dopuszczenia do uzycia na terenie Polski, oraz
akceptacje Nadzoru Inwestorskiego.

5. Sprzet:

Roboty nalezy wykonywa¢ przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu mechanicznego zaakceptowanego przez Nadzor
Inwestorski, przeznaczonego dla realizacji robé6t zgodnie z zatoZzong technologia.

Skrzynia do zaprawy, wiadra, kielnie murarskie, czerpak blaszany, poziomice, szczotki stalowe, pedzle, topaty, szpachelki,

taczki, deski do pokonania réznic pozioméw taczki do transportu betonu, stalowe prety do zageszczenia recznego
mieszanki betonowej betoniarka elekiryczna, betoniarka na podwoziu samojezdnym, pompa do betonu, spawarki,
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gwintownice, wciggarki i inny sprzet specjalistyczny.

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewnia¢é wykonywanie rob6t w sposdb ciagly i uzyskanie
wymaganej jakoSci robét. W przypadku, gdy rodzaj, stan techniczny lub parametry robocze uzytego przez
Wykonawce sprzetu (narzedzi) nie zapewnia bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci rob6t Nadzor
Inwestorski moze zazada¢ zmiany stosowanego sprzetu (narzedzi).

6. Transport:

Transport materiatéw i sprzetu wykonuje sie ogolnodostepnymi Srodkami transportowymi dostosowanymi do przewozu
okre$lonych towardw.

Samochod ciezarowy, roztadunek reczny lub mechaniczny, wozek widtowy, taczki, dzwig pionowy lub wciagarka reczna,
transport reczny i mechaniczny.

7. Wykonywanie roboét:

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Przetargowg Dokumentacjg
Projektowa, Specyfikacjg Techniczna, odpowiednimi Normami, Aprobatami Technicznymi i poleceniami Inspektora
Nadzoru.

Roboty objete ninigjszg specyfikacjg wykonywane moga by¢ tylko przez Wykonawce posiadajacego odpowiedni sprzet
oraz odpowiednie do$wiadczenie w prowadzeniu tego typu robot.

7.1 Dokumentacja techniczno-robocza:

Niezaleznie od wymagan dotyczacych dokumentacii technicznej roboty fundamentowe powinny by¢ wykonywane zgodnie
ze stanem faktycznym podtoza oraz wystepujacych w miejscu posadowienia obiektu warunkéw gruntowo-wodnych dlatego
przed przystapieniem do robot fundamentowych wykonawca robét powinien wezwa¢ na budowe uprawnionego geologa
celem wykonania i sprawdzenia parametréw geotechnicznych podioza po wykonaniu wykopu do poziomu podbicia.

7.2 Roboty przygotowawcze i zabezpieczajace:

Przed przystapieniem do robét podbiciowych nalezy zabezpieczy¢ we wtasciwej pozyciji Sciane opartg na podbijanym
fundamencie. Nalezy zabezpieczy¢ konstrukcje Sciany nad podbijang tawg elementami z materiatéw drewnopochodnych
(ptyty OSB) i drewna budowlanego iglastego.

7.3 Odcinki robocze:

Podbicie taw przewiduje si¢ prowadzi¢ etapami, w sposéb gwarantujacy bezpieczeristwo konstrukcyjne i eksploatacyjne
konstrukcji murowej, prowadzac prace na odcinkach roboczych odseparowanych od siebie przerwami o stosownej
dtugosci i rozmieszczeniu (dopuszcza sie mozliwos¢ prowadzenia prac na wigcej niz jednym odcinku roboczym objetym
harmonogramem prac danego etapu, zgodnie z wytycznymi czesci graficznej Przetargowej Dokumentacii Projektowej).
Podbicie wewnetrznych taw nalezy wykona¢ do poziomu posadowienia istniejacych taw pod obwodowymi $cianami
zewnetrznymi.
7.4 Wykop i odbior wykopu:
Przewiduje sie Wykonanie wykopu o szeroko$ci okoto 50 + 60 cm, dtugosci okoto 60 + 100 cm i gtebokoSci wynikajacej z
réznicy poziomu fundamentowania w danym miejscu i wiasciwego poziomu fundamentowania catej fawy. Wykop pod
podbijany fundament nalezy prowadzi¢ po jednej stronie podbijanej tawy. Wykop powinien mie¢ odpowiednio
wyprofilowane skarpy, ktérych pochylenie uzaleznione jest od glebokosci wykopu i rodzaju gruntu. Wykonanego wykopu
nie nalezy zostawia¢ na nastepny dzien.
Rozpoczecie podbicia fundamentéw moze nastapi¢ dopiero po odbiorze podtoza przez uprawnionego geologa i jego
wpisie do dziennika budowy.

o odhidr podioza dokonuje sie bezpo$rednio przed wykonaniem betonowania podbicia fundamentéw,

o protokét odbioru podioza powinien zawiera¢ doktadne wyniki badan podtoza gruntowego.
UWAGA: Przy roznicy w/w poziomdw nieprzekraczajacej 5,0 cm odstepuije sie od potrzeby wykonania podbicia.

7.5 Podbicie fundamentow:

e w przygotowanym i odebranym wykopie nalezy zamontowa¢ szalunek z ptyt OSB gr. 12 mm na jednej lub dwoch
(zaleznie od potrzeb) Scianach bocznych i Scianie frontowej — wysoko$¢ szalunkéw bocznych mniejsze o 1 cm od
wysokosci otworu w $wietle podfoza gruntowego i odkrytego spodu tawy fundamentowej; wysoko$¢ szalunku
frontowego wyzsza od pozostatych o okoto 5,0 cm,

e  kolejno uktada sie na jednej lub dwéch $cianach bocznych iflub na $cianie tylnej (zaleznie od potozenia odcinka
roboczego wzgledem odcinkéw juz wykonanych) podbicia systemowego szalunku traconego z blachy
perforowanej gr. 0,7 mm,

o przed przystapieniem do betonowania nalezy doktadnie oczysci¢ stare tawy z kurzu i resztek ziemi,

e w przygotowanym szalunku uktada sig, do poziomu ok. 3,0 lub 5,0 cm ponizej spodu tawy istniejacej (zaleznie od
gtebokosci podbicia), beton szczelny W8 o maksymalnym stosunku w/c réwnym 0,45 i minimalnej zawartosci
cementu rownej 450 kg/m3, mrozoodporny F100, klasy co najmniej C20/25 o uziarnieniu kruszywa do 16 mm,
zbrojony przeciwskurczowo stalowym zbrojeniem rozproszonym [ 1,0 mm w ilosci 30 kg/m3,

e nastepuje przerwa robocza na osiagniecie przez beton wytrzymatosci minimalnej rzedu 30% wytrzymatosci
docelowej, przy jednoczesnym zapewnieniu wiasciwej pielegnacji powierzchni betonu — czas wigzania okreslony w
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karcie technicznej (KT) producenta mieszanki betonowej,

o ulozenie na warstwie betonu jw. warstwy okoto 3,0 lub 5,0 cm (wylewanej do poziomu spodu najwyzej
potozonego fragmentu dolnej powierzchni tawy) szybkosprawnego betonu ekspansywnego — np. wykonanego z
gotowej, szybko twardniejacej, bezskurczowej, odpornej na sol, nie zawierajacej chlorkow i cementu glinowego,
wodno- i mrozoodpornej zaprawy cementowe;j,

e przerwa robocza na osiggniecie przez beton ekspansywny wymaganej wytrzymatosci — minimum 48 godzin przy
zapewnieniu wiaciwej pielegnadii,

e demontaz szalunku frontowego z ptyty OSB (szalunki boczne i/lub tylny demontowane przy wykonywaniu prac w
obrebie roboczych odcinkéw sasiednich),

e wykonanie zabezpieczajgcych powtok izolacyjnych zgodnie z wytycznymi Przetargowej Dokumentacji Projektowej,

e  zasypanie wykopu warstwami o migzszo$ci nie przekraczajgcej 20 cm, z zageszczaniem recznym do poziomu
posadowienia projektowanych warstw podbudowy i izolacji posadzek historycznych,

e przejscie do realizacji odcinkéw roboczych potozonych w obszarze kolejnych etapéw realizacji prac (np. przejscie
do etapu 2 po zakoriczeniu prac w etapie 1).

Rozwigzania szczegétowe zgodnie z danymi zawartymi czeSci graficznej PDP. Technologia zastosowanych materiatow
zgodnie z KT wybranego producenta, przy bezwzglednym dochowaniu przewidzianych przez niego reziméw prowadzenia
prac. W przypadku stosowania rozwigzan réwnowaznych bezwzglednie jest wymagane stosowanie rozwigzan
technicznych jednego producenta (jednego systemu).

Warunki wykonania i odbioru deskowan, transportu, uktadania i zageszczania mieszanki betonowej, przerw roboczych,
pielegnaciji i dojrzewania betonu, kontroli wykonania i jako$ci betonu, przygotowania i wykonania zbrojenia zgodnie
z whasciwymi przedmiotowo cze$ciami niniejszego opracowania oraz Przetargowa Dokumentacija Projektowa,
Sprawdzenie prawidlowo$ci wykonania zbrojenia, prac betoniarskich, konstrukcji zelbetowych, konstrukgji stalowych,
bruzd, odsadzek, przewigzek i mocowan w trakcie odbioréw cze$ciowych przed zakryciem.

Sprawdzenie jakoSci materiatéw i elementéw, zachowania zalecen technologicznych i zgodnosci z Przetargowq
Dokumentacjg Projektowg,

8. Obmiar robot:

e m?3 - beton i wylewki betonowe
¢ mb — elementy wbudowane
o kg - stal zbrojeniowa i wbudowane elementy stalowe.

9. Odbior robét:

9.1 Odbiodr podtoza:

e rozpoczecie robot fundamentowych moze nastapi¢ dopiero po odbiorze podtoza,

e odbioru podloza dokonuje sie bezposrednio przed wykonywaniem fundamentéw, aby w okresie pomiedzy
odbiorem podtoza a wykonaniem fundamentow nie mogt zmieni¢ sie stan gruntéw w podtozu, np. w skutek
zawilgocenia wodami opadowymi,

e odbidr podtoza polega na sprawdzeniu zgodno$ci warunkow gruntowo-wodnych w podtozu z danymi zawartymi
w dokumentacji geotechnicznej i Przetargowej Dokumentacji Projektowej,

o odbioru podtoza nalezy dokonywa¢ komisyjnie,

e przy sprawdzaniu stanéw gruntow w podtozu nalezy stosowa¢ makroskopwe metody badan gruntéw zgodnie
z obowigzujgcymi normami,

e sprawdzenie stanu gruntéw w podtozu nalezy przeprowadza¢ do gtebokosci 1,0 m od poziomu posadowienia,

e do robét fundamentowych mozna przystapi¢ po odbiorze podtoza pod fundament, co powinno byé potwierdzone
protokotem odbioru oraz zapisem w Dzienniku Budowy (robo6t).

9.2 Odbiory robot towarzyszacych:

o odbiory robét towarzyszacych przeprowadza sie zgodnie z warunkami technicznymi wykonania i odbioru tych
robét, przy czym nalezy dodatkowo sprawdzi¢ czy roboty te nie wywarty uiemnego wptywu na fundamentowanie
budowl,

o odbior zasypki wykopu obok fundamentéw dokonuije sie na podstawie wynikow doraznych badarn jej zageszczenia
przeprowadzonych podczas wykonywania tych robét oraz sporzadzonych protokotow z odbioréw robot
zanikajacych,

e stan odwodnienia podtoza nalezy sprawdza¢ w ciggu catego czasu trwania robét fundamentowych.

9.3 Odbidr fundamentow:

e odhiér fundamentéw polega na sprawdzeniu: prawidtowosci ich usytuowania w planie, poziomu posadowienia
zgodnie z Przetargowg Dokumentacja Projektowa, prawidlowo$ci wykonania rob6t ciesielskich / szalunkowych,
zbrojarskich, betonowych, murowych i Zelbetowych,

e odbiory powyzszych robdt powinny by¢ dokonywane sukcesywnie a ich wyniki powinny by¢ zapisane w
protokotach odbioréw robét zanikajacych,

e odchylenia w poziomach spodu konstrukcji fundamentéw nie powinny by¢ wieksze niz 5 cm,

o wszystkie odbiory przewidziane w trakcie wykonywania robét i okreslone niniejszymi warunkami daty wynik
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dodatni, wykonane roboty powinny by¢ uznane za zgodne z wymaganiami niniejszych warunkéw; w przypadku
gdy chociaz jeden z odbioréw miat wynik ujemny nalezy uzna¢ albo catos¢ robét albo tylko ich czes¢ za wykonane
niewtasciwie,

e W razie uznania catosci lub cze$ci robdt za wykonane niewtadciwie nalezy ustalié, czy stwierdzone odstepstwa
od postanowiert dokumentacji i warunkéw technicznych zagrazajq bezpieczeristwu budowli lub uniemoZliwiajq jej
uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem,

o konstrukcje zagrazajace bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajace jej uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem
powinny by¢ rozebrane oraz ponownie wykonane w sposob prawidtowy i przedstawione do odbioru,

e  konstrukcje nie spetniajace wymagan podanych w niniejszych warunkach technicznych, lecz uznane za pewne
konstrukcyjnie i nie uniemozliwiajgce uzytkowania budowli zgodnie z przeznaczeniem, moga by¢ przyjete po
obnizeniu warto$ci robdt o wielkos¢ ustalong komisyjnie dia danego przypadku.

10. Podstawa ptatnosci:
Zgodnie z ustaleniami umowy zawartej pomiedzy Wykonawcg a Inwestorem (Zamawiajgcym).
11. Przepisy zwigzane (dokumenty odniesienia):

e  PN-EN 206+A1:2016-12 Beton -- Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodno$¢.
e PN-EN 197-1:2002 Cement. Czesc1 Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu powszechnego
uzytku. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.
PN-EN 196-3:2016-12 Metody badania cementu -- Cze$¢ 3: Oznaczanie czasdw wigzania i statosci objetosci.
PN-EN 196-6:2019-01 Metody badania cementu -- Cze$¢ 6: Oznaczanie stopnia zmielenia.
PN-B-3000:1990 Cement portlandzki.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-EN 480-1:2014-12 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu -- Metody badan -- Cze$¢ 1: Beton wzorcowy i
zaprawa wzorcowa do badania.
PN- ISO 4463-2:2001 Metody pomiarowe w budownictwie. Tyczenie i pomiar.
e PN-ISO 4463-3:2001 Metody pomiarowe w budownictwie. Wykazy sprawdzajace dla realizacji zadan
geodezyjnych i pomiarowych.
e PN-ISO 4463-3:2001 Metody pomiarowe w budownictwie. Zasady ogdine. Metody weryfikacji zgodnosci
wymiarowej dla realizacji zadan geodezyjnych i pomiarowych.
e  PN-90/M-47850 Deskowania dla budownictwa mieszkaniowego. Deskowanie uniwersalne.
Uwaga:
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogdéw okre$lonych prawem polskim.

SST0004 Roboty rozbiorkowe i wyburzeniowe (CPV: 45100000-8; 45110000-1; 45111000-8; 45111100-9;
45111220-6):

1. Przedmiot specyfikacji:

Przedmiotem ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z rozbiérka, wyburzeniem i
demontazem elementow  konstrukcyjnych i  wykonczeniowych.  Specyfikacja niniejsza jest dokumentem
pomocniczym przy realizacji i odbiorze robot.

2. Zakres stosowania specyfikac;ji:

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot opisanych w
przedmiocie specyfikacji.

3. Zakres robot objetych specyfikacja:

3.1 Roboty podstawowe:

Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem rozbidrek
niezbednych elementéw zagospodarowania terenu, demontazu $Scianek dziatowych, podkuciem otworéw drzwiowych
i okiennych, rozbiorka posadzek / podtdg, skuciem / rozbiorkg warstw podiozy w wymaganym zakresie, demontazem
okien i drzwi, demontazem istniejacych oktadzin, rozbidrka schodow zewnetrznych, usunieciem warstw wierzchnich
zagospodarowania terenu, itp. prac szczegdtowo przedstawionych w czeSci opisowej i rysunkowej Przetargowe
Dokumentacji Projektowe;.

3.2 Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych wraz z opisem sposobu ich rozliczenia:
Zgodnie z zapisami ,Specyfikacji technicznej ogélnej wykonania i odbioru rob6t budowlanych” dla przedmiotowej
inwestycji.

4. Materialy:

Dla robét wiw istotne materiaty nie wystepuja. Wszystkie materialy z rozbiérki takie jak: gruz ceglany, gruz betonowy,
gruz ceramiczny, deski, drewno, szkto, elementy metalowe (ztom stalowy i kolorowy), tworzywa sztuczne, winny by¢ na
biezaco wynoszone poza obreb danego budynku, zabezpieczone i sktadowane, a ostatecznie odwiezione na
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sktadowisko $mieci i zutylizowane zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

5. Sprzet:

Rodzaje sprzetu uzywanego do robédt rozbidrkowych oraz szalowan pozostawia sie do uznania wykonawcy, po
uzgodnieniu z Nadzorem Inwestorskim. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania
wymagan jakosciowych rob6t i przepisdw BIOZ zostang przez zarzadzajacego realizacjig umowy zdyskwalifikowane i
niedopuszczone. Do rob6t moze by¢ uzyty dowolny sprzet gwarantujgcy prawidtowe i bezpieczne wykonanie robot tj:
tomy, kilofy, oskardy, mtoty, topaty, szufle, wiadra, taczki, pity do metalu i drewna, pity elekiryczne, pity diamentowe,
siekierki, miotki, klucze, liny, moty pneumatyczne, wiertarki, painik acetylenowo-tlenowy, zuraw samojezdny, wciggarki
reczne i elekiryczne, rusztowania — systemowe i pomosty wewnetrzne.

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewnia¢é wykonywanie rob6t w sposdb ciagly i uzyskanie
wymaganej jakoSci robét. W przypadku, gdy rodzaj, stan techniczny lub parametry robocze uzytego przez
Wykonawce sprzetu (narzedzi) nie zapewnia bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci rob6t Nadzor
Inwestorski moze zazada¢ zmiany stosowanego sprzetu (narzedzi).

6. Transport:

Samochod wywrotka, taczki, dzwig pionowy, transport reczny. Odwiezienie drewna, ztomu, szkta i gruzu na
odpowiednie sktadowiska. Nie nalezy uzywa¢ gruzu do ponownego uzycia w podtozu posadzek. Transport drewna do
fumigagiji.

7. Wykonywanie robot:

7.1 Zasady ogolne:

Roboty rozbiérkowe prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych. Przed przystgpieniem do tych robét
nalezy przeprowadzi¢ doktadne rozeznanie budynku i otaczajacego terenu oraz dokumentacji rozbiérkowej. Przed
przystapieniem do robdt nalezy wykona¢ wszystkie niezbedne zabezpieczenia, jak oznakowanie i ogrodzenie terenu
robét, zgromadzenie potrzebnych narzedzi i sprzetu oraz wykonanie odpowiednich urzadzeh do usuwania z budynku
materiatdw z rozbiorki. Pracownicy zatrudnieni przy robotach rozbiorkowych powinni by¢ dokfadnie zaznajomieni z
zakresem prac. Przy pracach rozbiérkowych i wyburzeniowych majg zastosowanie ogdlnie obowigzujace przepisy
bezpieczenistwa i higieny pracy w robotach budowlanych. W celu zapewnienia bezpieczehstwa robét rozbiérkowych
wszystkie przejscia, pomosty iinne niebezpieczne miejsca powinno sie zabezpieczy¢ odpowiednio umocowanymi
barierami, a pomosty zaopatrzyé w listwy obrzeze. Pracownikéw zatrudnionych przy robotach rozbidrkowych
powinno si¢ zaopatrzy¢ w odziez robocza, hetmy, okulary i rekawice. Wszystkie narzedzia uzywane przy rozbiérce
stale utrzymywaC w dobrym stanie. Przy robotach rozbiorkowych nalezy uwzgledniaC wptyw warunkow
atmosferycznych na bezpieczenstwo pracy. Podczas deszczu, $niegu i silnego wiatru nie wolno prowadzi¢ robét na
Scianach i innych wysokich konstrukcjach. Do usuwania gruzu nalezy stosowa¢ zsypy (rynny). Gruz nie moze by¢
gromadzony na stropach, balkonach, schodach itp. Znajdujace sie w poblizu rozbieranego budynku urzadzenia
uzytecznosci publicznej, latarnie, stupy z przewodami, drzewa itp. nalezy zabezpieczyé przed uszkodzeniami.
Wszystkie przejécia i przejazdy znajdujace sie w zasiegu robdt rozbiorkowych powinno sie zabezpieczy¢ lub  wytyczyé
drogi, a obejscia i objazdy wyraznie oznakowac. Wszystkich robotnikéw pracujgcych na wysokosSci powyzej 4 m
nalezy zabezpieczy¢ pasami ochronnymi na linach umocowanych do trwatych elementéw budynku. W razie
przewracania $cian nalezy odpowiednio zabezpieczyC teren, przy czym podcinanie i podkopywanie Scian dla ich
przewrdcenia jest zabronione. Po wykruszeniu betonu przy podporach elementéw Zelbetowych zbrojenie przecina sie
palnikami  acetylenowymi. Elementy konstrukcji stalowych rozbiera si¢ przez cigcie palnikami acetylenowymi.

7.2 Rozbidrka okien i drzwi:

Przed demontazem okien i drzwi nalezy dokonaé ich przegladu w celu ustalenia, czy i ktére moggq nadawaé sie do
dalszego wykorzystania. Okna i drzwi bedace w dobrym stanie nalezy przed demontazem zabezpieczy¢. Tylko gdyby
wyjecie z muréw skrzydet okiennych i drzwiowych fgcznie z oscieznicami byto niemoZliwe, nalezy je oznaczy¢, po
zdemontowaniu skrzydet wymontowaé ze Scian oScieznice i po ponownym ztoZzeniu zmagazynowac. Przy Scianach
drewnianych, gdy oScieznice sg pofaczone z elementami Sciany, oraz przy Scianach murowanych, w ktdrych na skutek
ich uszkodzen oScieznice stanowig czesciowa ich podpore. Demontaz o$cieznic odbywa sig tacznie z rozbidrka tych scian.
Rozbiorka $cianek dziatowych

Rozbiérki murowanych $cianek dziatowych nie mozna wykonywaé przez przewracanie ich na strop, gdyz
moze to spowodowac zawalenie sie zaréwno tego stropu, jak i pozostatych stropéw, znajdujacych sie, ponizej, co moze
sta¢ sie przyczyng runigcia catego budynku. Ze Scianek tynkowanych nalezy usung¢ tynk, a nastepnie rozbiera¢ je
kolejno warstwami. Podobnie nalezy demontowaé $cianki z wiekszych elementow, jak pustaki, bloczki itp. Scianki
dziatowe rozbiera sie z lekkich, przestawnych rusztowan, a caty materiat i gruz ze stropdw usuwa na dot.

7.3 Rozbidrka podiog:

Przed przystapieniem do rozbidrki podtég nalezy sprawdzié, z czego zostaly wykonane podiogi. Przygotowaé
miejsce sktadowanie materiatow, jeZeli dadza sie wykorzystaC ponownie. JeZeli nie da sie wykorzysta¢ odzyskanych
materiatdw ze wzgledu na zniszczenie przy rozbidrce lub zuzycia nalezy materiat wywieSC na wysypisko Smieci.
Podczas rozbiérki nalezy zwrdcié uwage na biegnace instalacie sanitarne lub elektryczne w podtodze. Po zerwaniu
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podidg catos¢ nalezy oczySci z resztek pozostajacego materiatu.
8. Kontrola jakosci wykonania robét:
Wizualna ocena poprawnosci wykonania robot, zgodnosci zakresu prac z Przetargowg Dokumentacjg Projektows,
prawidtowo$ci wykonania tymczasowych podpdr i zabezpieczeh elementdw konstrukcyjnych.
Przed przystapieniem do robot rozbidrkowych nalezy:
e teren ogrodzi¢ i oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP,
e zdemontowac istniejace zasilanie w energie elekiryczna, instalacje teletechniczng i wodnokanalizacyjng oraz
wszelkie istniejace uzbrojenie,
e wykonac zabezpieczenia szalunkowe.
Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie rozbieranych elementéw oraz zgodno$¢ z obowigzujgcymi
przepisami. Z utylizacji odpaddw nalezy posiadac karty przekazania odpaddw zgodnie z wymogami ustawy.

9. Obmiar robét:

m3 — beton i wylewki betonowe, drewno, m2 — posadzki, wylewki, stropy, stropodach, mb - elementy wbudowane,
kg - stal zbrojeniowa i wbudowane elementy stalowe.

9.1 Odbiér robét:

Odbiory czeSciowe po zakorczeniu etapow przewidzianych harmonogramem robét, zapisy w Dzienniku Budowy,
odbiér przez Nadzor Inwestorski. Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.
9.2 Podstawa ptatnosci:
Zapisy umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a Wykonawca. Placi sie za jednostki obmiarowe wykonane
zgodnie z obmiarem robét i podziatem na typy prac oraz z zapisami w Dzienniku Budowy.
Cena robot obejmuje :
e  prace pomiarowe i pomochnicze,
transport wewnetrzny materiatéw z rozbiérki i ich usuniecie na zewnafrz obiektu,
zabezpieczenie elementdw konstrukcyjnych przed awaria,
zabezpieczenie zachowanych elementow przed uszkodzeniem,
przeprowadzenie demontazu wyznaczonych elementow,
czyszczenie podtoza po zdemontowanych elementach, przetransportowanie odpadéw z miejsca rozbiérki do
konteneréw,
o  zatadunek i wytadunek gruzu,
e  Kkoszt skladowania i utylizacji gruzu,
e uporzadkowanie miejsca prowadzenia robét.

10. Podstawa ptatnosci:
Zgodnie z ustaleniami umowy zawartej pomiedzy Wykonawca a Inwestorem (Zamawiajgcym).
11. Przepisy zwigzane (dokumenty odniesienia):

o Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. - Prawo budowlane.
e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 06.02.2003 r. w sprawie bezpieczefnstwa i higieny pracy podczas
wykonywania rob6t budowlanych.

Uwaga:

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

SST0005 Roboty murowe (CPV: 45200000-9; 45210000-2; 45215000-7; 45260000-7; 45262000-1,
45262500-6):

1. Przedmiot specyfikacji:

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot murowych. Specyfikacja ninigjsza jest
dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze roboét.

2. Zakres stosowania specyfikac;ji:

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robo6t opisanych w
przedmiocie specyfikacji.

3. Zakres robét objetych specyfikacja:

3.1 Roboty podstawowe:

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacia, obejmujq wszystkie czynnosci umoZliwiajace i majace na celu wykonanie
remontu ilub wzmocnienia oraz budowe nowych $cian murowanych z cegly ceramicznej petnej, bloczkéw betonowych
fundamentowych i/lub bloczkéw keramzytowych zgodnie z czeScig opisowq i rysunkowg Przetargowej Dokumentacii
Projektowej.
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3.2 Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych wraz z opisem sposobu ich rozliczenia:
Zgodnie z zapisami ,Specyfikacji technicznej ogélnej wykonania i odbioru rob6t budowlanych” dla przedmiotowej
inwestycji.

4, Materialy:

Materialy stosowane do wykonywania Robdt powinny by¢ zgodne z Przetargowg Dokumentacjg Projektowa (PDP) i
obowigzujacymi normami, posiada¢ odpowiednie atesty i $wiadectwa dopuszczenia do uzycia na terenie Polski, oraz
akceptacje Nadzoru Inwestorskiego.

e  cegfa ceramiczna petna co najmnigj o klasie wskazanej w Przetargowej Dokumentacji Projektowej,
bloczki keramzytowe o klasie wskazanej w Przetargowej Dokumentacji Projektowej,
fundamentowe bloczki betonowe co najmniej o klasie wskazanej w Przetargowej Dokumentacji Projektowej,
zaprawy klejowe i/lub murarskie co najmniej o klasie wskazanej w Przetargowej Dokumentacji Projektowej,
stalowe kotwy pretowe lub inne prefabrykowane taczniki stuzace do przewigzania nowych konstrukcji murowych z
istniejacymi — do zastosowania wytacznie w miejscach, gdzie przewigzanie tradycyjne jest niewykonalne.
Murowanie $cian z cegly ceramicznej petnej, fundamentowych bloczkéw betonowych oraz bloczkéw keramzytowych
wykonuje sig z uzyciem zapraw tradycyjnych (zwyktych). Do grupy zapraw zwyktych zalicza si¢ zaprawe cementowo-
wapienng oraz zaprawe cementowa. Z zapraw cementowych zaleca sie stosowanie klasy co najmniej M10, z zapraw
cementowo-wapiennych zaleca si¢ stosowanie zaprawy klasy co najmniej M10.
5. Sprzet:
Przy wykonywaniu prac murarskich na budowie zaleca si¢ stosowa¢ podane nizej narzedzia i akcesoria:

o tradycyjne pojemniki na zaprawe, kielnie i mtotki murarskie,

e  gilotyna - do przycinania blokéw do Zadanego wymiaru,

e pita stotowa - do ciecia blokdw sposobem mechanicznym,

e  poziomice i piony laserowe.
Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewnia¢ wykonywanie robdt w sposéb ciagty i uzyskanie
wymaganej jakosci robot. W przypadku, gdy rodzaj, stan techniczny lub parametry robocze uzytego przez Wykonawce
sprzetu (narzedzi) nie zapewnia bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci rob6t Nadzér Inwestorski moze
zazada¢ zmiany stosowanego sprzetu (narzedzi).
6. Transport:

o fransport cegly i bloczkéw odbywa sie na paletach w pakietach zabezpieczonych folia,

e suchg zaprawe w workach transportowaé samochodem, zabezpieczajgc worki przed uszkodzeniem i

zawilgoceniem,

e cegte i bloczki nalezy sktadowaé na placu budowy na sktadowisku otwartym, zabezpieczajac je doraznie przed
opadami atmosferycznymi. W okresie zimowym nalezy je zabezpieczy¢ matami przed oblodzeniem.

7. Wykonywanie robét:

7.1 Uwagi ogolne:

Prace murarskie powinny by¢ wykonywane przez brygady sktadajace si¢ z trzech osob, z kidrych pierwsza
przygotowuje i rozprowadza zaprawe, druga uktada i poziomuje cegte/bloki, a trzecia przycina i dostarcza cegte/bloki.
Innym wariantem organizacji pracy jest brygada piecioosobowa, w ktérej po dwdch murarzy pracuje na réznych
$cianach, natomiast pigta osoba zajmuje sie transportem, przycinaniem materiatu i przygotowywaniem zaprawy. Na
duzych budowach duzym utatwieniem jest zastosowanie stolowej pity do ciecia blokéw. W takim przypadku jeden
pracownik przycina bloczki dla kilku brygad murarskich. Zaprawa tradycyjna dostarczana jest na budowe w postaci
gotowej lub sporzadzana na miejscu budowy, z zastosowaniem cementu/wapna sktadowanego w workach,
oczyszczonego piasku o wiasciwych frakcjach oraz wody do celow budowlanych. Gotowa zaprawa dostarczana jest na
budowe w postaci fabrycznie przygotowanej suchej mieszanki. Aby przygotowaC zaprawe do uzytku zawarto$¢ worka
wsypuje sie do pojemnika z woda, w proporcjach podanych na opakowaniu i doktadnie miesza przy pomocy mieszadta
zamontowanego do wiertarki wolnoobrotowej.

7.2 Pierwsza warstwa muru:

Po wykonaniu izolacji poziomej (tam gdzie jest ona wymagana) oraz wytyczeniu osi $cian, za pomocq niwelatora
lub certyfikowanych narzedzi laserowych znajduje si¢ najwyzszy naroznik Sciany. Réznica w wysoko$ci poszczegdlnych
naroznikdw nie moze by¢ wieksza niz 30 mm. W przypadku wystepowania wigkszych réznic podtoze musi zostat
wyrownane. Cegte lub bloki pierwszej warstwy muruje sie na zaprawie cementowej 1:3 i konsystencji tak dobranej, aby
nie osiadly pod wtasnym ciezarem. Murowanie rozpoczyna sie od ustawienia pojedynczych cegiet/blokéw w naroznikach
§cian. Pierwszg warstwe muruje sie z ceglty zwyklej, blokdw podstawowych lub z blokéw wyréwnawczych o szerokoSci
dobranej do szerokosci $ciany. Diugo$¢ Scian czesto nie jest wielokrotnoscig dtugosci cegiet lub blokéw. W przypadku
cegty nalezy wiec docigg¢ jq na budowie, w przypadku blokéw zastosowaé dostepne gotowe elementy potdwkowe. Jezeli
jednak dtugosé Sciany wymusza zastosowanie blokéw o innej dtugo$ci zachodzi konieczno$C dociecia blokdw na
budowie, podobnie jak cegly. Na duzych budowach do cigcia stosuje sie pity stotowe oraz gilotyny. Cegty i bloki
poziomuje sie do bloku ustawionego w najwyzszym narozniku. Poziome i pionowe ustawienie elementéw kontroluje
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sig przy pomocy poziomnicy i ewentualnie koryguje mtotkiem gumowym (bloki) lub murarskim (cegta). Po ustawieniu
cegiel/blokow w naroznikach budynku/pomieszczenia rozciaga si¢ miedzy nimi sznur murarski i uzupetnia warstwe.
Podczas wmurowywania cegty/bloku przycietego, zaprawe nanosi sie rowniez na dociete czoto cegty/bloku, ktore bedzie
dostawione do wmurowanego wczesniej. Do uktadania kolejnych warstw muru mozna przystapi¢ po stwardnieniu
zaprawy cementowej tj. po okoto 1 do 2 godzin od utoZenia pierwszej warstwy.

7.3 Kolejne warstwy muru:

Kolgjne warstwy muru uklada sie analogicznie jak w przypadku pierwszej warstwy. Ustawia sie cegty/bloki narozne,
rozcigga pomiedzy nimi sznur murarski i uzupetnia warstwe danym materiatem. Nie jest wskazane murowanie samych
naroznikow  budynku/pomieszczen tzw. ich ,wycigganie”, lecz systematyczne murowanie kolgjnych warstw
wszystkich typow $cian. Zaprawe naklada sie na powierzchnie cegietlblokéw za pomocg dozownika lub kielni o
szerokosci réwnej szerokosci cegiet/blokow. Zastosowanie narzedzi daje gwarancje wykonania spoiny o jednakowej
grubosci na kazdej warstwie muru. Jednorazowo naktada sie warstwe zaprawy nie diuzszg niz okoto 4 m, aby
zapobiec zbyt szybkiemu jej wysychaniu. Mury wznoszone w systemie pidro-wpust wykonuje sie bez wypetniania
zaprawg spoin pionowych. Wystepujg jednak miejsca wymagajace wypetniania tych spoin. Sg to wszystkie styki, w
ktérych pidro i wpust nie taczq sie z soba; naroza Scian, w ktdrych powierzchnia czotowa z wpustem faczy sie z
powierzchnig boczng bloku, spoiny blokéw przycietych z dlugosci dla  wypetnienia $ciany. W murach, gdzie
wykorzystuje sie wewnetrzne kanaty elekiryczne, spoiny pionowe muszg mija¢ sie doktadnie w potowie blokéw.
Murowanie w ten sposob utatwiajg znaczniki kanatow na bocznych powierzchniach blokow.

8. Kontrola jakosci wykonania robot:

8.1 Cegta/ bloki:

Dostarczone na budowe cegty oraz bloki betonowe i keramzytowe musza spetnia¢c wymagania okreslone w niniejszej ST
oraz by¢ zabezpieczone przed wptywem warunkéw atmosferycznych. Odbioru dokonuje sie komisyjnie. Do kazdej
partii - dostarczonych materiatéw powinno by¢ dofaczone przez producenta zaswiadczenie o jakoSci, stwierdzajace, ze
odpowiadajq one wymaganiom technicznym podanym w odpowiednich Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

8.2 Zaprawa cementowo-wapienna i wapienno-cementowa (wapienna z dodatkiem niewielkiej ilosci biatego
cementu):

W przypadku, gdy zaprawa jest wytwarzana na placu budowy, nalezy kontrolowac:
e  konsystencje. Badanie konsystencji zaprawy budowlanej przeprowadza sie wg PN-B-04500. Badanie polega
na okresleniu glebokosci zanurzenia stozka pomiarowego w zaprawie
o marke. Badanie klasy zaprawy budowlanej przeprowadza sie zgodnie z PN-B-04500. Badanie polega na
pomiarze wytrzymatosci na Sciskanie w MPa na prébkach w formie beleczek o wymiarach 4 x 4x 16 cm.
9. Obmiar robot:
m3 — mur nowy i uzupetniajacy,
m?2 — §cianki dziatowe, ilo$¢ wypetnien akustycznych i cieplnych, szt. —liczba prefabrykatéw.
llos¢ wykonywanych robét murowych oblicza sie wg pomiaréw z natury lub na podstawie rysunkéw roboczych.
o naktad liczony na 1 m3 Sciany,
grubo$¢ obliczeniowg muru przyjmuje sie tacznie ze spoinami,
dtugo$¢ murdw prostych przyjmuije sig wg ich wymiardw rzeczywistych,
z obmiaréw murow odlicza sie otwory drzwiowe i inne,
nie odlicza si¢ bruzd na instalacje gniazd,
powierzchnie otworow, w ktdrych oScieznice obmurowane sg jednoczesnie ze wznoszeniem muru mierzy sie w
Swietle oScieznic.
10. Odbidr robét:
Odbior rob6t przeprowadza sie przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiaréw wyrywkowych zgodnosci wykonania
muréw z technicznymi warunkami wykonania i obowigzujacymi zasadami wigzania. W zakresie robot murowych kontroli
jakosci podlega:
e sprawdzenie zgodno$ci wykonanych robét z dokumentacjg projektowa,
e sprawdzenie jakoSci uzytych materiatow (z dokumentéw lub badan),
e sprawdzenie dotrzymania warunkdw ogéinych wykonania robét, na podstawie zapisow w dzienniku budowy,
o odbiér robdt murowych:
o  sprawdzenie podstawowych wymiaréw i odchytek i ich poréwnanie z dopuszczalnymi,
o odbiér robt murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkow, ale po osadzeniu stolarki.
o tolerancje i odchytki robdt murowych wg PN-B-10020:
o wwymiarach poziomych i w wysoko$ci pomieszczen +/-20 mm,
w wymiarach poziomych i pionowych catego budynku +/-50 mm,
w grubosci muréw o grubosci 1/4c, 1/2¢ i 1c rowna odpowiedniej odchytce wymiaru cegly,
w grubosci muréw ponad 1c petnych +/-10mm,
w grubo$ci muréw ponad 1c szczelinowych +/-20mm,wymiary otworéw o wielkosci do 100 cm: +6/-3 mm na
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szerokos¢, +15/-10 mm na wysoko$¢,
wymiary otworow o wielkosci ponad 100 cm: +10/-5 mm na szerokos$¢, +15/-10 mm na wysokos¢,
grubos¢ spoin pionowych muréw na zaprawie: 12 mm +5/-2 mm,
grubos$¢ spoin poziomych muréw na zaprawie: 10 mm +/-5 mm,
zwichrowanie i skrzywienie powierzchni wzgledem ptaszczyzny:
= dla muréw spoinowanych: 3 mm/1 mi 10 mm dla cafej $ciany,
= dla muréw nie spoinowanych: 6 mm/1 mi 20 mm dla catej Sciany,
o odchylenie krawedzi od linii prostej:
= dla muréw spoinowanych: 2 mm/1 m najwigcej 1szt./2m,
= dla muréw nie spoinowanych: 4 mm/1 m najwiecej 2szt/2m,
o odchylenie powierzchni i krawedzi muru od kierunku pionowego:
= dla muréw spoinowanych: 3 mm/1 m, 6 mm/kondygnacje, 20 mm/wysokos¢ budynku,
= dla muréw nie spoinowanych: 6 mm/1 m, 10mm/kondygnacje, 30 mm/wysokos¢ budynku,
o odchylenie od kierunku poziomego gornej krawedzi kazdej warstwy:
= dla muru spoinowanego: 1 mm/1m, 15 mm/dtugos¢ budynku,
= dla muru nie spoinowanego: 2 mm/1 m, 30 mm/dtugo$¢ budynku,
o odchylenie od kierunku poziomego gornej warstwy pod stropem:
= dla muru spoinowanego: 1 mm/1 m, 10 mm/dtugos¢ budynku.
11. Podstawa ptatnosci:
Zgodnie z ustaleniami umowy zawartej pomiedzy Wykonawcg a Inwestorem (Zamawiajgcym).
12. Przepisy zwigzane (dokumenty odniesienia):
e  PN-EN 1996-2:2010 Eurokod 6 - Projektowanie konstrukcji murowych - Cze$¢ 2: Wymagania projektowe, dobor
materiatow i wykonanie murow.
PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-71/B-12008 Cegta wypalana z gliny, klinkierowa, budowlana.
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.
PN-EN 197-1:2012 Cement - Cze$¢ 1. Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.
e  PN-EN 459-1:2015-06 Wapno budowlane - Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodno$ci
e  PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
Uwaga:
Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogdéw okreslonym prawem polskim.

SST0006 Konstrukcje stalowe (CPV: 45200000-9; 45210000-2; 45215000-7; 45260000-7; 45262000-1;
45262400-5):
1. Przedmiot specyfikacji:

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét w zakresie konstrukcji —stalowych.
Specyfikacja Techniczna stanowi dokument pomocniczy przy realizacji i odbiorze robét.

2. Zakres stosowania specyfikac;ji:

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot opisanych w
przedmiocie specyfikacji.

3. Zakres robét objetych specyfikacja:

O O O O

3.1 Roboty podstawowe:

Zakres robOt obejmuje wykonanie stalowych elementéw konstrukcji ze stali zgodnej z czeScig opisowq |
rysunkowg Przetargowej Dokumentacji Projektowej.

3.2 Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych wraz z opisem sposobu ich rozliczenia:
Zgodnie z zapisami ,Specyfikacji technicznej ogélnej wykonania i odbioru rob6t budowlanych” dla przedmiotowej
inwestycji.

4, Materialy:

Materialy stosowane do wykonywania Robdt powinny by¢ zgodne z Przetargowg Dokumentacjg Projektowa (PDP) i
obowigzujacymi normami, posiada¢ odpowiednie atesty i $wiadectwa dopuszczenia do uzycia na terenie Polski, oraz
akceptacje Nadzoru Inwestorskiego.

Stal  konstrukcyjna niestopowa o parametrach zgodnych z wytycznymi opisu technicznego, rysunkéw
wykonawczych i wykazéw materiatowych Przetargowej Dokumentacji Projektowe;.

5. Sprzet:

Poziomice, szczotki stalowe, pedzle, spawarki, gwintownice, rusztowania systemowe, systemowe rusztowania
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podporowe, wciggarki, zuraw na podwoziu samojezdnym.

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewnia¢é wykonywanie rob6t w sposdb ciagly i uzyskanie
wymaganej jakoSci robét. W przypadku, gdy rodzaj, stan techniczny lub parametry robocze uzytego przez
Wykonawce sprzetu (narzedzi) nie zapewnia bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci rob6t Nadzor
Inwestorski moze zazada¢ zmiany stosowanego sprzetu (narzedzi).

6. Transport:
Samochod ciezarowy, roztadunek reczny, dzwig pionowy, transport reczny.
7. Wykonywanie robét:

7.1 Wymagania dotyczace wartosci technicznej stali:

e gatunki stali uzyte do wykonania konstrukcji i elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom aktualnych norm
panstwowych,

e w konstrukcjach budowlanych przewidzianych zakresem zadania nalezy stosowa¢ gatunki stali okre$lone
Przetargowg Dokumentacija Projektowa,

7.2 Wymagania ogdlne dotyczace zabezpieczen konstrukcji stalowych przed korozja i ogniem:

e sposob zabezpieczenia elementow konstrukcji stalowych przed ogniem i korozjg powinien by¢ zgodny z
wytycznymi zawartymi w Przetargowej Dokumentacji Projektowej,

o Srodki i materialy do zabezpieczen przed ogniem i korozjg powinny by¢ dopuszczone do stosowania w
budownictwie normami panstwowymi lub $wiadectwami ITB,

e dopuszcza si¢ mozliwoSC wykonania czeSci powtok antykorozyjnych i zabezpieczenia przeciwpozarowego w
wytworni - elementéw  wysytkowych za wyjatkiem stykow montazowych realizowanych na placu budowy;
zabezpieczenie tych miejsc nalezy przeprowadzi¢ na placu budowy po zakoriczeniu prac montazowych,

e po zakoniczeniu montazu cafosci konstrukcji lub jej fragmentow nalezy przeprowadzi¢ dodatkowe zabezpieczenia
antykorozyjne i przeciwpozarowe w miejscach ewentualnych uszkodzen powstatych na etapie transportu i
spajania na budowie elementéw konstrukcji,

e przygotowanie podioza pod wykonanie powtok zabezpieczajacych powinno obejmowac usuniecie:

zgorzelin,

rdzy,

wilgoci,

ttuszczow i smardw, emulsji olejow,

kurzu i pytu,

soli, kwaséw i alkaliow,

mydta,

mas formierskich,

kredy,

zuzla i topikow z procesow spawania,

resztek wapna traserskiego,

past szlifierskich i polerskich itp.,

o nowe konstrukcje nalezy zabezpieczy¢ przez gruntowanie mozliwie najwczesniej w procesie ich wykonywania,

e oczyszczone powierzchnie powinny by¢ zabezpieczone powitokg stosowang do ochrony czasowej lub
zagruntowane nie pdzniej niz po 6 godzinach, liczac od chwili zakoriczenia oczyszczania,

e W procesie piaskowania, jako procesu zapewniajacego odpowiednig klase czystoSci konstrukcji, nalezy
przestrzega¢ nastepujacych zasad:

o  Scierniwo powinno byé suche i pozbawione zanieczyszczen,

sprezone powietrze powinno by¢ wolne od wilgoci i olejow,

czesci przeznaczone do oczyszczenia powinny by¢ suche i odttuszczone; stwierdzone lokalne

zanieczyszczenia olejami lub smarami nalezy usungé benzyng do lakieréw lub roztworem emulgatora,

nalezy tak dobra¢ parametry procesu oczyszczania, aby w jak najkrétszym czasie uzyska¢ zatozony

stopien czystosci i nie powodowa¢ gtebszego naruszania metalu,

e ze wzgledu na toksyczne dziatanie na organizm ludzki pytu kwarcowego powstajacego podczas piaskowania,
nalezy zachowac szczegblng ostroznos¢ i Srodki ochrony osobistej,

e  skrobanie i szczotkowanie powierzchni nalezy stosowac do oczyszczenia migjsc niedostepnych dla strumienia
$cierniwa; mozna je przeprowadza¢ mechanicznie lub recznie,

o odkurzanie podioza nalezy przeprowadza¢ za pomocqg szczotek z wiosia, strumienia suchego, odoliwionego
powietrza lub za pomocg podci$nienia np. odkurzaczem przemystowym,
zabezpieczanie spawow bez ich oczyszczenia jest niedopuszczalne,
temperatura prowadzenia prac zabezpieczajacych powinna by¢ zgodna z wytycznymi zawartymi w instrukcji
producenta stosowanego systemu zabezpieczen,

e nie dopuszcza sie wykonywania powtok zabezpieczajacych na zewnafrz pomieszczen w czasie deszczu, mgly
oraz podczas wystepowania rosy.

O 0O 0O O0OO0OO0OO0OO0OO0oOOoOOoOOo

O O O O O
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7.3 Transport i skladowanie zabezpieczonych przed korozja i ogniem konstrukcji stalowych:

w celu unikniecia uszkodzen konstrukcji w czasie transportu nalezy przestrzega¢ nastepujacych wskazan:

o powtoki zabezpieczajace powinny by¢ nalezycie wyschniete,

konstrukcja powinna by¢ zaopatrzona w uchwyty utatwiajace zatadunek i wytadunek bez mozliwosci
mechanicznego uszkodzenia powtok zabezpieczajacych,

w miejscach podparcia nalezy stosowa¢ podktadki z miekkiego materiatu, np. filcu, gumy, oraz mocowac
konstrukcje na czas transportu tak, aby nie ulegata ona przemieszczeniom,

zabrania sie sktadowania konstrukcji bezpo$rednio na gruncie.

O O O O

8. Kontrola jakosci wykonania robot:

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania konstrukcji przed jej zabudowaniem i po zabudowaniu, sprawdzenie
poprawno$ci wykonania bruzd, przewigzek, mocowan i przewidzianej technologig kolejnosci prac w czasie odbioréw
czeSciowych, sprawdzenie jakoSci materiatow i elementow, zalecen technologicznych i zgodnosci z Dokumentacjg
Projektowa,

9. Obmiar robot:

kg - stal konstrukcyjna,

szt. — elementy wbudowane, elementy zamocowarn, elementy kotwiace.

10. Odbior robot:

10.1 Warunki ogdlne odbioru robot:

odbidr konstrukji stalowych moze by¢ czesciowo przeprowadzony w trakcie robét (odbiér migdzyoperacyjny) oraz

po zakoniczeniu robot,

przekroje i rozmieszczenie elementéw powinno by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna,

do odbioru robdt powinien zostaC przedtozony dziennik budowy oraz dokumentacja powykonawcza wraz z

naniesionymi na projekcie zmianami dokonanymi w trakcie wykonywania konstrukgji i realizacji budowy,

odstepstwa od postanowier projektu powinny by¢ uzasadnione zapisem w dzienniku budowy i potwierdzone przez

nadzor techniczny,

podstawg do oceny technicznej konstrukcji stalowych jest sprawdzenie jakosci:

o wbudowanych materiatow,

o wykonania elementdw przed ich zmontowaniem,

o  gotowej konstrukji,

badania materiatdw przewidzianych w projekcie do wykonania konstrukcji stalowych powinny by¢ dokonane przy

dostawie tych materiatow,

badania elementow przed ich zmontowaniem powinny obejmowac:

o  sprawdzenie wykonania pofaczen na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w dokumentacii technicznej,

o  sprawdzenie wymiaréw geometrycznych poszczegdlnych konstrukciji przeprowadzone za pomocg pomiaru

o tasma lub inng miarg, stalowg z podziatkg milimetrowa, przez stwierdzenie ich zgodnosci z dokumentacjg
techniczna,

o  sprawdzenie poprawno$ci wykonania powtok zabezpieczajacych realizowanych na etapie prefabrykacii

o  elementow wysytkowych.

10.2 Zasady odbioru konstrukgcji stalowych:

odbiory miedzyoperacyjne lub cze$ciowe powinny by¢ przeprowadzane w przypadku wykonania poszczegdlnych
fragmentdw robét przez oddzielne brygady robotnikéw oraz w przypadku gdy nie bedzie dostepu do wykonanego
elementu lub konstrukcji przy odbiorze koricowym; z kazdego odbioru powinien byé sporzadzony protokédt z
zawartg techniczng oceng wykonania robot,

podczas odbioru powinny by¢ sprawdzone:

zgodno$¢ wykonania robdt z Przetargowa Dokumentacjg Projektowa,

gatunek uzytej stali oraz wymiary elementow,

prawidtowo$¢ wykonania potaczen warsztatowych i montazowych,

sposob zabezpieczenia stali przed korozjg i ogniem,

rozstawy wigzardw, ptatwi i innych elementow stalowych zastosowanych w konstrukcj,

odbiorem koricowym powinny by¢ objete elementy catkowicie zakonczone; do odbioru korcowego
wykonawca powinien przedstawic¢: Przetargowg Dokumentacje Projektowa obiektu i robot,

protokoty badar kontrolnych lub atesty materiatowe dotyczace wbudowanych materiatow,

protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych,

zapisy w Dzienniku Budowy dotyczace wykonanych robot,

pisemne uzasadnienie odstepstw od dokumentacji potwierdzone przez Nadzér Inwestorski,

odbidr koncowy zakorficzonych konstrukcji powinien polega¢ na sprawdzeniu:

o zgodno$¢ konstrukcji z Przetargowa Dokumentacjg Projektowa i warunkami technicznymi,

o  prawidtowosci ksztattu i gldwnych wymiaréw konstrukcii,

o prawidtowoSci oparcia konstrukcji na podporach,

O O O O O O

O O O O
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o  rozstawu elementéw sktadowych,

o dopuszczalnosci odchytek wymiarowych oraz odchylen od kierunku poziomego i pionowego,

o poprawnosci wykonania zabezpieczeh powtokowych,

jezeli wszystkie odbiory robot przewidziane w trakcie wykonywania robdt i okrelone ninigjszymi warunkami daty
wynik dodatni, wykonane roboty powinny by¢ uznane za zgodne z wymaganiami niniejszych warunkdw; w
przypadku gdy chociaz jeden z odbioréw miat wynik negatywny nalezy uzna¢ albo catos¢ robot albo tylko ich
cze$¢ za wykonane niewtasciwie,

w razie uznania catosci lub cze$ci robdt za wykonane niewtasciwie nalezy ustali¢, czy stwierdzone odstepstwa od
postanowieft dokumentacji i warunkéw technicznych zagrazajg bezpieczefistwu budowli lub uniemoZliwiajg jej
uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem,

konstrukcje zagrazajgce bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajace jej uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem
powinny by¢ rozebrane oraz ponownie wykonane w sposob prawidtowy i przedstawione do odbioru,

konstrukcje nie spetniajace wymagan podanych w niniejszych warunkach technicznych, lecz uznane za pewne
konstrukcyjnie i nie uniemozliwiajgce uzytkowania budowli zgodnie z przeznaczeniem, moga by¢ przyjete po
obnizeniu wartosci rob6t o wielkoS¢ ustalong komisyjnie dla danego przypadku lub winny zosta¢ wykonane
ponownie w zalezno$ci od decyzji Nadzoru Inwestorskiego.

11. Podstawa ptatno$ci:
Zgodnie z ustaleniami umowy zawartej pomiedzy Wykonawcg a Inwestorem (Zamawiajgcym).
12. Przepisy zwigzane (dokumenty odniesienia):

PN-EN 10020:2000 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali.

PN-EN 10027-1:2016-12 Systemy oznaczania stali - Czg$¢ 1: Znaki stali.

PN-EN 10027-2:2015-07 Systemy oznaczania stali - Cze$¢ 2: System cyfrowy.

PN-EN 10021:2009 Ogolne warunki techniczne dostawy wyrobdw stalowych.

PN-EN 10079:2009 Terminologia wyrobdw stalowych.

PN-EN 10204:2006 Wyroby metalowe -- Rodzaje dokumentow kontroli.

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych - Cze$¢ 1: Ogdlne warunki
techniczne dostawy.

PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych - Cze$¢ 2: Warunki techniczne
dostawy stali konstrukeyjnych niestopowych.

PN-EN 10365:2017-03 Stalowe walcowane na goraco ceowniki, dwuteowniki | oraz H - Wymiary i masy.

PN-EN 10365:2017-03 Stalowe walcowane na gorgco ceowniki, dwuteowniki | oraz H -- Wymiary i masy.

PN-EN 10365:2017-03 Stalowe walcowane na goraco ceowniki, dwuteowniki | oraz H -- Wymiary i masy
PN-EN10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na goraco. Tolerancja ksztattu, wymiarow i masy.

PN-EN 10056-1:2017-03 Katowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej - Cze$¢ 1:
Wymiary.

PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rownoramienne i nierdwnoramienne ze stali konstrukcyjnej. Tolerancja ksztattu i
wymiarow.

PN-EN ISO 898-1:2013-06 Wtasnosci mechaniczne czesci ztigcznych wykonanych ze stali weglowej oraz stopowe;
- Cze$¢ 1: Sruby i $ruby dwustronne o okreslonych klasach wiasnosci -- Gwint zwykly i drobnozwojny.

PN-EN ISO 898-2:2012 Wiasnosci mechaniczne czesci ztacznych ze stali weglowej i stali stopowej - Cze$¢ 2:
Nakretki z okreslong wartoscig obcigzenia probnego - Gwint zwykly i drobnozwojny.

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw.
Metody przygotowania powierzchni. Cze$¢ 1: Zasady ogolne.

PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw.
Metody przygotowania powierzchni. Cze$¢ 2: Obrébka strumieniowo $cierna.

PN-EN ISO 11124-1:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wymagania techniczne dotyczace metalowych scierniw stosowanych w obrébce strumieniowo Sciernej. Cze$¢ 1:
Ogdlne wprowadzenie i klasyfikacja.

PN-EN ISO 11126-1:2001 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wymagania techniczne dotyczace niemetalowych Scierniw stosowanych w obrébce strumieniowo $ciernej. Czes¢
1: Ogblne wprowadzenie i klasyfikacja.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby, lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systemow malarskich Cze$¢ 1: Ogdlne wprowadzenie; Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania
powierzchni; Czes$¢ 5: Ochronne systemy malarskie; Cze$¢ 7: Wykonanie i nadzér prac malarskich.
PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 4618-3:2001 Farby, lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobdéw lakierowych Czes¢ 3:
Przygotowanie powierzchni i metody naktadania.

PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych
podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu weczesniej natozonych powtok.
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e PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystoSci powierzchni. i Stopnie przygotowania wcze$niej pokrytych powtokami podiozy
stalowych po miejscowym usunieciu tych powtok.

e  PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa, zeliwa do malowania. Ogéine
wytyczne.

e PN-70/H-97052 Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa, zeliwa do malowania.

o Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych Arkady, Warszawa 1997.

e Zalecenia producentow materiatow antykorozyjnych i zabezpieczen ogniochronnych konstrukcji stalowych.

Uwaga:
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogdéw okre$lonych prawem polskim

SST0007 Monolityczne konstrukcje betonowe i zelbetowe (CPV: 45200000-9; 45210000-2; 45215000-7;
45260000-7; 45262000-1; 45262300-4; 45262310-7):

1. Przedmiot specyfikacji:

Przedmiotem ST s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot w zakresie konstrukcji betonowych i zelbetowych.
Specyfikacja Techniczna stanowi dokument pomocniczy przy realizacji i odbiorze robét.

2. Zakres stosowania specyfikac;ji:

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot opisanych w
przedmiocie specyfikacji.

3. Zakres robét objetych specyfikacja:

3.1 Roboty podstawowe:

Zakres rob6t obejmuje wykonanie konstrukcji betonowych i Zelbetowych zgodnie z czeScig opisowg i rysunkowq
Przetargowej Dokumentacji Projektowej.

3.2 Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych wraz z opisem sposobu ich rozliczenia:

Zgodnie z zapisami ,Specyfikacji technicznej ogdlnej wykonania i odbioru robdt budowlanych” dla przedmiotowe;
inwestycji.

4. Materialy:

Materialy stosowane do wykonywania Robdt powinny by¢ zgodne z Przetargowg Dokumentacjg Projektowa (PDP) i
obowigzujacymi normami, posiada¢ odpowiednie atesty i $wiadectwa dopuszczenia do uzycia na terenie Polski, oraz
akceptacje Nadzoru Inwestorskiego.

Beton konstrukeyjny zgodnie z wytycznymi opisu technicznego i rysunkéw wykonawczych Przetargowej Dokumentacii
Projektowej.  Stal zbrojeniowa zgodnej z wytycznymi opisu technicznego i rysunkéw wykonawczych Przetargowej
Dokumentacji Projektowe;.

5. Sprzet:

Skrzynia do zaprawy, wiadra, kielnie murarskie, czerpak blaszany, poziomice, szczotki stalowe, pedzle, betoniarka
elektryczna, betoniarka na podwoziu samojezdnym, pompa do betonu, spawarki, gwintownice, rusztowania
systemowe, systemowe rusztowania podporowe, wciggarki, zZuraw na podwoziu samojezdnym.

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewnia¢ wykonywanie rob6t w sposdb ciagly i uzyskanie
wymaganej jakoSci robét. W przypadku, gdy rodzaj, stan techniczny lub parametry robocze uzytego przez
Wykonawce sprzetu (narzedzi) nie zapewnia bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci rob6t Nadzor
Inwestorski moze zazada¢ zmiany stosowanego sprzetu (narzedzi).

6. Transport:
Samochod ciezarowy, roztadunek reczny i mechaniczny, dzwig pionowy, fransport reczny i mechaniczny.
7. Wykonywanie robét:

7.1 Zasady wykonania i odbioru deskowan do robot betonowych i zelbetowych:

e deskowania, w ktérych bedzie uktadana mieszanka betonowa, powinny by¢ szczelne i zabezpieczone przed
wyciekaniem zaprawy cementowej z mieszanki,

o deskowania belek, wiencow i rygli zaleca si¢ wykonywa¢ z inwentaryzowanych elementow deskowan
systemowych przy przestrzeganiu instrukgji producenta,

o do odbioru deskowan powinna zosta¢ przediozona dokumentacja projektowa oraz dziennik wykonywania
deskowan, jesli taki byt prowadzony, albo zapisy w Dzienniku Budowy dotyczace tych roboét,

e odstepstwa od postanowienn projektu lub instrukcji wykonywania deskowar systemowych powinny by¢
uzasadnione zapisami w Dzienniku Budowy i potwierdzone przez nadzér techniczny albo innym réwnorzednym
dowodem,

e badanie materiatéw lub gotowych elementow stosowanych do wykonania deskowar powinno by¢ dokonywane
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przy dostawie tych materiatow na budowe,

ocena jakosci materiatow przy odbiorze powinna by¢ dokonywana po$rednio na podstawie zapiséw w dzienniku

budowy i atestéw materiatowych dostarczonych przez producenta,

przy odbiorze deskowarn nalezy sprawdzic:

o  szczelnosc,

poprawne wykonanie w poziomie i w pionie,

usunigcie zanieczyszczen,

powleczenie preparatami zmniejszajacymi przyczepno$¢ mieszanki,

dopuszczalne odchytki wymiarowe, ktore wynosza;

»  odchytka ptaszczyzny lub krawedzi od pionu: 2 mm/1 m,

= odchytka od pionu bocznego deskowania Zebra lub podciggu oraz krawedzi przeciecia tych belek: 2.5
mm,

= odchylki od rozpietosci projektowanej belki lub ptyty bezzebrowej: £15mm,

jezeli wszystkie sprawdzenia deskowar dadza wynik dodatni, deskowanie nalezy uznac za wykonane prawidtowo;

w przypadku gdy chociaz jedno ze sprawdzen da wynik ujemny, nalezy deskowanie uzna¢ w catosci lub w czesci

za wykonane niewfasciwie; w razie uznania catosci lub czesci deskowania za wykonane niewtasciwie nalezy

ustali¢ zakres napraw i odnotowac to w protokole z oceny deskowan; w przypadku gdyby wykonane deskowanie

zagrazato bezpieczenstwu elementu lub obiektu, lub powstataby mozliwos¢ jego deformacji w trakcie

betonowania, deskowanie nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami i powinno zostac¢ rozebrane oraz wykonane

ponownie,

dopuszczenie deskowania do uktadania w nim zbrojenia i mieszanki betonowej powinno by¢ potwierdzone

zapisem w protokole odbioru deskowania i w Dzienniku Budowy,

usunigcie deskowan konstrukcji Zelbetowej moze nastgpi¢, gdy beton osiggnie wymagang projektem

wytrzymatos¢, stwierdzong na préobkach przechowywanych w warunkach zblizonych do warunkow dojrzewania

betonu w konstrukcji lub stwierdzong nieniszczacymi metodami badan,

uszkodzenie deskowan powinno by¢ przeprowadzone w sposob wykluczajacy uszkodzenie powierzchni

rozdeskowywanych konstrukcji.

@)
@)
@)
@)

7.2 Transport mieszanki betonowe;j:

stosowane $rodki transportu mieszanki betonowej nie powinny powodowac:

o  segregacji sktadnikéw,

o zmian w sktadzie mieszanki w stosunku do stanu poczatkowego wskutek dostawania sie do niej opadow

o atmosferycznych, ubytku zaczynu cementowego Ilub zaprawy, ubytku wody na skutek wysychania
(parowania) pod wptywem wiatru i promieni stonecznych,

o  zanieczyszczenia,

zmiany temperatury przekraczajacej granice okreslone wymaganiami technologicznymi,

czas trwania transportu, dobdr $rodkéw i organizacja rob6t powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca

uktadania mieszanki o takim stopniu ciektoSci, jaki zostat przyjety przy ustalaniu sktadu betonu,

dopuszczalne odchylenie w konsystencji mieszanki betonowej podanej po transporcie w chwili jej utozenia, w

stosunku do zatozonej receptura, moze wynosi¢ +1cm przy stosowaniu stozka opadowego,

w czasie transportu mieszanki betonowej powinny by¢ zachowane nastepujace wymagania:

o dostarczenie mieszanki na migjsce utozenia bez przetadunku,

o mozliwo$¢ stopniowego oprézniania pojemnikow, w kidrych mieszanka zostata dostarczona,

brak mozliwosci przewozenia mieszanki w pudfach samochodéw ciezarowych,

zaleca sie uzywanie do fransportu mieszanki betonowej pojemnikéw zamontowanych na podwoziu

samochodowym (tzw. gruszek) z ruchomym wysiegnikiem i przymocowanymi do niego przewodami rurowymi,

umozliwiajacymi podawanie mieszanki betonowej bezpo$rednio na miejsce jej utozenia,

nalezy unikaC przemieszczania mieszanki za pomocg fopat lub innych narzedzi powodujgcych niekorzystne

Zjawisko napowietrzania betonu oraz segregacje kruszywa,

transport mieszanki za pomocg pomp mozna stosowac przy odlegtosci do 300 m lub do wysoko$ci 35 m przy

duzych ilosciach mieszanki betonowej i zapewnionej ciggtosci betonowania,

trasy przewodow do transportu mieszanki powinny mie¢ w planie i profilu pionowym mozliwie najmniejszg liczbe

zataman, a zlgcza przewoddw powinny by¢ szczelne,

przekréj przewoddw powinien by¢ dobrany odpowiednio do uziamienia uzytego kruszywa,

przed przystapienie do tloczenia mieszanki urzadzenie transportujgce powinno byé zbadane na cidnienie

hydrauliczne,

ustalone skfady i ciekloSC mieszanki powinny by¢ sprawdzone i skorygowane na podstawie prébnych

przepompowan,

bezposrednio przed przystgpieniem do transportu mieszanki wewnetrzne powierzchnie przewodéw powinny

zostac zwilzone,

w przerwach w ttoczeniu powyzej %2 godziny przewody nalezy oprézni¢ i przeptuka¢ woda.
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7.3 Ukladanie i zageszczanie mieszanki betonowej:

o uktadanie mieszanki betonowej o ile to mozliwe powinno by¢ dokonywane jednocze$nie i bez przerw,

e przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidtowo$¢ wykonania wszystkich
robot poprzedzajgcych, a w szczegolnosci:
o wykonanie deskowan (poprawno$¢, oczyszczenie ze $mieci, zwilzenie lub powleczenie $rodkiem

zapobiegajacym przywieraniu betonu itd.),

wykonanie zbrojenia,

przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej (oczyszczenie z

brudu i szkliwa cementowego, usunigcie wody z zagtebien itp.),

wykonanie wszystkich robét zanikajacych takich jak warstwy izolacyjne, szczeliny dylatacyjne itp.,

prawidtowo$¢ rozmieszczenia i niezawodnos¢ zamocowania elementow kotwiacych zbrojenie i deskowanie

formujace kanaly, przepony oraz innych elementow ustalajacych potozenie armatury itp.,

gotowo$¢ sprzetu i urzadzen do betonowania,

o uktadanie mieszanki betonowej powinno by¢ wykonywane przy zachowaniu nastepujacych warunkéw ogdlnych:

stata obserwacja zachowania deskowan w trakcie betonowania pod katem utraty prawidtowosci ksztattu

i konstrukgj,

dostosowanie szybkosci i wysokoSci wypetnienia do wytrzymato$ci i sztywnosci deskowania,

niezwloczne zabezpieczenie mieszanki przed nadmierng utratq wody w okresie upalnej, stonecznej pogody

i jej nadmiarem w czasie deszczu,

stosowanie sztychowania w miejscach, w ktorych zageszczanie mechaniczne jest utrudnione,

e przebieg uktadania mieszanki betonowej powinien by¢ rejestrowany w dzienniku budowy, w ktérym powinny by¢
podane:

O 0O O OO OO0 OO0

O O O O O O

o datarozpoczecia i zakonczenia betonowania catosci lub fragmentéw konstrukgji,

o wytrzymato$¢ betonu na Sciskanie, robocze receptury mieszanek i ich konsystencja,

o daty, sposob, miejsce i liczba pobranych prébek kontrolnych betonu oraz ich oznakowanie, a nastepnie
o terminy i wyniki badan,

o temperatura zewnetrzna powietrza i inne dane dotyczace warunkéw atmosferycznych,

e mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana za pomocg urzadzehn mechanicznych w taki sposéb aby nie
ulegta rozsegregowaniu, a ilo$¢ powietrza w mieszance po zageszczeniu nie byta wieksza od dopuszczalne;j,

e  zageszczanie reczne moze byé stosowane jedynie jako pomochicze i tylko w uzasadnionych przypadkach
uzgodnionych z dozorem technicznym,

e opieranie wibratorow wszelkich typéw o prety zbrojenia jest niedopuszczalne,

e wznowienie betonowania po przerwie, w czasie ktdrej mieszanka betonowa zwigzata na tyle, ze nie ulega
uplastycznieniu pod wptywem dziatania wibratora, jest mozliwe dopiero po osiggnieciu przez beton wytrzymato$ci
co najmniej 2 MPa i odpowiednim przygotowaniu powierzchni stwardniatego betonu,

e  kontrola jakosci wykonania robot.

7.4 Przerwy robocze:

Wznowienie betonowania po przerwie, w czasie ktorej mieszanka betonowa zwigzata na tyle, Ze nie ulega
uplastycznieniu pod wptywem dziatania wibratora, jest mozliwe dopiero po osiggnieciu przez beton wytrzymatoSci
co najmniej 2MPa i odpowiednim przygotowaniu powierzchni stwardniatego betonu. Przerwy robocze powinny by¢
wykonywane $cisle wg dokonanego w Dokumentacji Budowy podziatu konstrukcji na bloki betonowania. Przygotowanie
powierzchni przerwy roboczej polegajgce na usunieciu szkliwa cementowego oraz zaprawy, az do czesciowego
odstoniecia wigkszych ziaren kruszywa, mozna wykona¢ przez:
e zmywanie silnym strumieniem wody (pod duzym cisnieniem 30+60 MPa),zmywanie silnym strumieniem
mieszaniny wody i sprezonego powietrza,
o stosowanie specjalnych preparatdw powstrzymujacych twardnienie betonu w przypowierzchniowej warstwie
bloku,
e skuwanie reczne lub mechaniczne,
e  reczne czyszczenie szczotkami drucianymi itp.
Powierzchnie przerwy roboczej nalezy zwilzyé woda, tak aby beton byt trwale wilgotny. Bezposrednio przed
betonowaniem nalezy z zagtebier powierzchni usung¢ wode i wykonac warstwe kontaktowa;
e 7 zaczynu cementowego w elementach drobnowymiarowych lub ptytach,
ez betonu tacznikowego gr. ok. 30 cm o maksymalnym wymiarze ziarna < 8mm i konsystencji ciektej,
e W elementach pionowych np. $cianach.
7.5 Pielegnacjai dojrzewanie betonu:
e warunki dojrzewania $wiezo utozonego betonu i jego pielegnacja w poczatkowym okresie twardnienia powinny
zapewnic:
o utrzymanie okreslonych warunkéw cieplno-wilgotnosciowych niezbednych do przewidywanego tempa,
o wzrostu wytrzymato$ci betonu,
o  uniemoZliwienie powstawania rys skurczowych w betonie,
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ochrong twardniejgcego betonu przed uderzeniami, wstrzasami i innymi wptywami pogarszajacymi jego

jakos¢ w konstrukdii,

o ochrone odstonietych powierzchni betonu przed szkodliwym dziataniem warunkéw atmosferycznych przez ich
ostanianie i zwilzanie dostosowane do pory roku i wystepujacych warunkdw klimatycznych,

o utrzymanie utozonego betonu w statej wilgotnosci przez co najmnie;j 7 dni,

polewanie woda betonu normalnie twardniejgcego, rozpoczynajac po uptywie 24 godzin od chwili jego

o ulozenia; przy temperaturze réwnej i wyzszej od +15°C beton nalezy polewa¢ w ciggu pierwszych 3 dni co 3
godziny w dzieri i co najmniej 1 raz w nocy, aw nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe; przy temperaturze
ponizej +50C betonu nie nalezy podlewa¢ w ogdle,

w przypadku prowadzenia rob6t betoniarskich w okresie wysokich temperatur dopuszcza sie mozliwo$é

powlekania powierzchni projektowanej piyty Zelbetowej Srodkami blonotwoérczymi zabezpieczajgcymi przed

parowaniem wody, przy czym $rodki te nanoszone na $wiezy beton powinny odpowiadaC nastepujacym

(@)

@)

wymaganiom:
o  utworzenie sie szczelnej powtoki powinno nastapic¢ nie pozniej niz w 24 godziny od chwili posmarowania nimi
betonu,

o utworzona powtoka powinna by¢ elastyczna i mie¢ dobrg przyczepno$¢ do betonu Swiezego i stwardniatego
oraz nie ulega¢ zmyciu pod wptywem deszczu,

o S$rodek bfonotworczy nie powinien przy nanoszeniu przenikaé glebiej w Swiezy beton niz na 1mm i nie
powinien wywotywa¢ korozji betonu ani stali.

7.6 Wymagania dotyczace przygotowania zbrojenia:

elementy zbrojenia nalezy przygotowaC w wytworni i dostarczy¢ na plac budowy w postaci gotowych elementow
wysytkowych,

dostarczane na budowe siatki zgrzewane powinny by¢ wykonane z pretéw z drutu gtadkiego lub profilowanego na
zimno, krzyzujacych sie pod katem 900 oraz przekrojach i rozstawie zgodnym z wytycznymi Przetargowe;
Dokumentacji Projektowe;.

7.7 Roboty zbrojarskie wykonywane na budowie:

projektowane elementy Zelbetowe wykonywane w trakcie realizacji inwestycji powinny zosta¢ zazbrojone zgodnie
z wytycznymi Przetargowej Dokumentacji Projektowej,

wszelkie odstepstwa od zatoZen projektowych wymagajg uzgodnienia z Nadzorem Inwestorskim i autorskim,

prety zbrojeniowe, przed ich uzyciem, nalezy oczysci¢ z kurzu, ziemi, zgorzeliny, luznej rdzy, ttustych plam i
innych zanieczyszczen,

czyszczenie pretdw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we wiasciwo$ciach
technicznych stali ani pdzniejszej korozji,

prety stalowe uzyte do wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane,

zbrojenie elementéw konstrukcyjnych powinno sktadac sie, jezeli jest to mozZliwe, z pretéw nie przerwanych na
dtugosci jednego przesta lub elementu; gdy warunek nie moze by¢ spetniony odcinki pretéw moga by¢ taczone na
zasadach okreslonych we wiasciwej normie panstwowej (PN),

ustawianie lub uktadanie elementoéw zbrojenia powinno by¢ wykonywane wedtug schematow zapewniajacych
kolejnos¢ robot, przy ktorej wezesniej utozone elementy bedg umozliwiaty dalszy montaz zbrojenia,nie nalezy
podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych oraz wszelkiego rodzaju urzadzen
wytworczych i montazowych,

zbrojenie nalezy uktadac po sprawdzeniu i odbiorze deskowan,

zbrojenie powinno byé trwale usytuowane w deskowaniu w sposéb zabezpieczajgcy od uszkodzer i
przemieszczeh podczas podawania i zageszczania mieszanki betonowej,

prety i siatki nalezy uktadac tak, aby grubo$¢ otuliny betonu odpowiadata wartoSciom podanym w projekcie.

8. Kontrola jakosci:

8.1 Kontrola wykonania i jakosci betonu:

badania sktadnikéw betonu powinny by¢ wykonane przed przystapieniem do przygotowania mieszanki betonowej
i prowadzone systematycznie przez caty czas trwania robét betonowych,

podczas robét betonowych nalezy przeprowadza¢ systematyczng kontrole dla biezacego ustalania:

o jakoSci mieszanki betonowej w czasie transportu, uktadania i zageszczania,

o  cech wytrzymatosciowych betonu,

o prawidtowoSci przebiegu twardnienia betonu i terminéw rozdeskowywania,

kontrola jakosci betonu w konstrukcji moze by¢ prowadzona za pomocg sprawdzonych metod fizycznych,
akustycznych, radiometrycznych itp., po uzgodnieniu z nadzorem technicznym i odbiorca,

zakres kontroli powinien obejmowac wszystkie wymagane normami panstwowymi wtasciwosci betonu,

kontrola sktadnikow mieszanki, jej konsystencji i urabialnoci powinna by¢ prowadzona przez producenta i
dostawce betonu przemystowego i potwierdzona odpowiednimi atestami lub zaswiadczeniami o jako$ci betonu
przekazywanymi odbiorcy (wykonawcy robét) z kazda jego partia. Najdtuzszy okres na wystawienie zaswiadczenia
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0 jakosci nie moze przekracza¢ 3 miesiecy od daty produkciji betonu, a dokumenty powinny zawiera¢ nastepujace
dane:

o klase betonu i jego cechy fizyczne,

o wyniki badan kontrolnych wytrzymato$ci betonu na Sciskanie oraz typ probek stosowanych do badania,

o wyniki badan dodatkowych (nasigkliwo$¢, wodoszczelno$¢ itp.),

o  okres, w ktérym wyprodukowang dang partie betonu,

e Kkontrola wytrzymatoSci na Sciskanie betonu powinna opiera¢ sie na ocenie wszystkich wynikéw badan prébek
pobranych z kazdej partii betonu przy stanowisku betonowania. Liczba probek powinna by¢ ustalona w planie
kontroli jakosci betonu, przy czym nie moze by¢ mniejsza niz: 1 probka na 100 zarobéw, 1 prébka na 50m3
betonu, 3 prébki na dobe oraz 6 prébek na partie betonu. Zmniejszenie liczby prébek na partie do 3 wymaga
zgody nadzoru inwestorskiego. Probki pobiera sie losowo, po jednej, réwnomiernie w okresie betonowania, a
nastepnie przechowuije, przygotowuje i bada zgodnie z obowigzujaca norma panstwowa,

e sprawdzenie, czy beton uzyskat wymagang wytrzymato$¢ nalezy przeprowadzi¢ po 28 dniach,

o dopuszcza sie pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzymatosci betonu w wieku wezesniejszym niz 28 dni,

e gromadzona przez kierownika budowy dokumentacja kontroli betonu powinna w sposob Scisty odzwierciedla¢
jako$¢ i ilos¢ uzytych sktadnikdw oraz sposéb i warunki wykonania, twardnienia, a takze rzeczywiste cechu betonu
znajdujacego sie w konstrukji.

8.2 Kontrola wykonania robét zbrojarskich:

e  badania wykonanego zbrojenia powinny by¢ wykonane przed rozpoczeciem betonowania i powinny obejmowacé:

o sprawdzenie wymiaréw pretow, ich potozenia, miejsc mocowania skrzyzowan i stabilizacji pretow
zapobiegajacej przesuwaniu sie zbrojenia w trakcie betonowania,

o zewnetrzne ogledziny pofaczen spawanych (zgrzewanych), wykonanych przy montazu zbrojenia i
ewentualne ich sprawdzenie przy zastosowaniu metod nieniszczacych,

o  sprawdzenie dopuszczalnych odchytek wymiarowych okreslonych przez norme panstwowa,

o sprawdzenie dostarczonych na budowe zadwiadczen o jakosci (atesty hutnicze) zbrojenia i zaswiadczen o
jakosci zgrzewanych siatek zbrojeniowych wykonanych w specjalistycznych wytworniach.

9. Obmiar robot:

m?3 — beton konstrukcyjny i wylewki betonowe, kg - stal zbrojeniowa,
szt. — elementy wbudowane.

10. Odbior robot:

10.1 Odbiér czesciowy robot betonowych i zelbetowych:

Odbiory cze$ciowe i koncowy po odbiorach czesciowych.
e badania odbiorcze konstrukcji betonowych i Zelbetowych powinny dotyczy¢:
o materiatow,
prawidtowo$ci oraz doktadnosci wykonania deskowan i rusztowan,
prawidtowosci i doktadno$ci wykonania zbrojenia,
prawidtowosci i doktadno$ci przygotowania mieszanki betonowej, jej utozenia, zageszczania i pielegnacii,
prawidtowosci i doktadno$ci wykonania konstrukgji, jej cech geometrycznych, rzednych wysoko$ciowych
oraz przewidzianych do realizacji otworéw technologicznych (przejscia kanatow, instalacji itp.) oraz
dylatacji,
o odbiory robét zanikajacych nalezy przeprowadza¢ w trakcie wykonywania robét (odbiory czesciowe), a
o wyniki wpisywa¢ do protokotdw i dziennika budowy.
Odbiér deskowan i rusztowan polega na sprawdzeniu przed montazem: wymiaréw elementéw, deskowan, stopnia
oczyszczenia desek z resztek zaprawy, zabezpieczenia przed przyczepno$cig masy betonowej itp., a po zmontowaniu —
dokfadnosci wykonania ztaczy elementdw i potaczen tarcz, szczelno$ci deskowan, zachowania wymiaréw przekroju
poprzecznego i dtugosci, podparcia zmontowanych zestawdw oraz usztywnienia stemplowania w obu kierunkach.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw elementéw deskowan sg nastepujace:
e roznica grubosci dwoch sasiednich desek niestruganych + 2mm,
e szeroko$¢ szczelin w tarczach — 2 mm,
o odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego o wielkosci: do 50 cm - + 5 mm, od 50 do 80 cm - + 7 mm, ponad 80
cm -+ 10 mm,
e naddatki na diugo$ci tarcz - = 20 mm.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw elementow przy montazu deskowan sg nastepujace:
e odchylenie ptaszczyzny lub krawedzi deskowania od pionu na wysoko$ci 1m — 2 mm,
odchylenie ptaszczyzny deskowania fundamentu od pionu - 1,5 mm,
odchylenia ptaszczyzny deskowania Sciany lub stupa od pionu — 10 mm,
odchylenie deskowania bocznego lub krawedzi przeciecia si¢ deskowarn belek od pionu — 3 mm,
miejscowe odchylenie deskowania od ptaszczyzny przy sprawdzaniu tatg diugo$ci 3 m — 3 mm,
odchylenia rozpietosci belek lub przekry¢ bezzeberkowych - + 15 mm,

O O O O O
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odchytki osi fundamentow - + 15 mm,

odchytka rozpietosci ptyt w przykryciach zebrowanych - + 10 mm. Odbiér zbrojenia konstrukcji zelbetowych polega

na sprawdzeniu:

o liczby, $rednicy i odgie¢ wktadek nosnych oraz rodzaju stali, jezeli jest to moZliwe na podstawie ksztattu
pretéw zbrojeniowych,

o Srednicy i rozstawu strzemion,

o odlegtosci miedzy pretami i odchyler od projektowanego potozenia pretéw zbrojenia,

o odlegtos¢ skrajnych wktadek od deskowania.

10.2 Odbior koricowy robét betonowych i zelbetowych:
Odbidr korncowy robot betonowych i zelbetowych polega na sprawdzeniu i ocenie:

prawidtowo$¢ wykonania robdt zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu — na podstawie uprzednio sporzadzonych
odbioréw czeSciowych; odbidr koricowy powinien uwzglednia¢ wyniki odbiorow czesciowych ze szczegdlnym
zwroceniem uwagi na to, czy ewentualne zalecenia zawarte w protokole odbioru czeSciowego zostaty w petni
wykonane,

zgodno$¢ cech technicznych betonu oraz z wymaganiami norm i dokumentacjg — na podstawie zadwiadczen o
jakosci dostarczonych przez producenta lub na podstawie badar wynikéw kontrolnych,

zgodno$¢ z projektem usytuowania budowli, jej rzednych wysokosciowych, ksztaltu i wymiaréw poszczegolnych
elementow, szczelin dylatacyjnych, otwordw i kanatdw betonowanych czeSci metalowych — na podstawie
pomiardw i ogledzin,

jakos¢ betonu - na podstawie ogledzin lub przeprowadzonych dodatkowych badar nieniszczacych,

wytrzymatosci betonu na Sciskanie — na podstawie wynikéw badan laboratoryjnych w okresie betonowania lub
przeprowadzonych w razie potrzeby dodatkowych badan.

Przy ogledzinach powierzchni elementow konstrukcyjnych nie dopuszcza si¢ pozostawienia odstonigtych — pretow
zbrojeniowych. Grubos¢ warstwy betonu otulajacego od zewnafrz prety zbrojenia powinna byé réwna co najmniej
$rednicy otulonego preta lecz nie mnigj niz:

10 mm —w plytach , syropach gestozebrowych i $ciankach grubosci do 100 mm,20 mm — w belkach i stupach oraz
$cianach o grubosci wigkszej niz 100 mm,

10 mm - dla strzemion i pretéw montazowych,

dopuszcza sig raki o tgcznej powierzchni elementu: w konstrukcjach cienkosciennych 1%, w pozostatych
konstrukcjach — 5 %,

miejscowe raki nie powinny obejmowac wiecej niz 5% przekroju poprzecznego elementu. Do odbioru koricowego
wykonanych konstrukcji powinny zosta¢ przedstawione nastepujace dokumenty:

o rysunki robocze z naniesionymi na nich wszystkimi ewentualnymi zmianami, jakie zostaty dokonane i
zatwierdzone w czasie budowy, a przy zmianach zwigzanych bezpieczefistwem obiektu réwniez rysunki
wykonawcze,

dokumenty stwierdzajgce uzgodnienie dokonanych zmian,

dzienniki robét (o ile byty prowadzone) i dziennik budowy,

wyniki badan kontroli betonu,

protokoty odbioru deskowan przed rozpoczeciem betonowania,

protokoty odbioru zbrojenia przed jego zabetonowaniem,

protokoty z posredniego odbioru elementow konstrukcyjnych lub robét zanikajacych,

o inne dokumenty majace wptyw na udokumentowanie jako$ci wykonania obiektu budowlanego.

O O O O O O

11. Podstawa ptatno$ci:
Zgodnie z ustaleniami umowy zawartej pomiedzy Wykonawcg a Inwestorem (Zamawiajgcym).
12. Przepisy zwigzane (dokumenty odniesienia):

PN-B-0814:1992 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i Zelbetowe. Metoda
badania przyczepno$ci powtok ochronnych.

PN-EN 196-1:2016-07 Metody badania cementu. Cze$¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci.

PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badar. Pomiar
przyczepno$ci przez odrywanie.

PN-EN 1770:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan. Oznaczanie
wspdtczynnika rozszerzalno$ci cieplnej.

PN-EN 12617-4:2004 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan. Czes$c4:
Oznaczanie skurczu i wydtuzenia.

PN-EN 206+A1:2016-12 Beton - Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢.

PN-B-01807:1988 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i Zelbetowe. Zasady
diagnostyki konstrukcii.

PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Cze$¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych
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podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu weczesniej natozonych powtok.
e  PN-EN 1992-2:2010 Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z betonu - Cze$¢ 2: Mosty z betonu - Obliczanie i reguty
konstrukcyjne.
e  PN-EN 1994-2:2010 Eurokod 4 -- Projektowanie konstrukgji zespolonych stalowo-betonowych -- Cze$¢ 2: Reguly
ogélne i reguty dla mostow.
e  PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Wymagania i badania.
Uwaga:
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

SST0008 Roboty zbrojarskie (CPV 45262310-7):

1. Przedmiot specyfikacji:

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zbrojeniowych. Specyfikacja Techniczna
stanowi dokument pomocniczy przy realizacji i odbiorze robét.

2. Zakres stosowania specyfikac;ji:

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot opisanych w
przedmiocie specyfikacji.

3. Zakres robét objetych specyfikacja:

3.1 Roboty podstawowe:
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia obiektdw budowlanych.
Roboty, ktdrych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie Robét
zwigzanych z:

e przygotowaniem zbrojenia,

e  montazem zbrojenia,

e kontrolg jakoSci rob6t i materiatow.
3.2 Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych wraz z opisem sposobu ich rozliczenia:
Zgodnie z zapisami ,Specyfikacji technicznej ogélnej wykonania i odbioru robot budowlanych” dla przedmiotowej
inwestycji.
4. Materialy:
Materialy stosowane do wykonywania Robdt powinny by¢ zgodne z Przetargowg Dokumentacjg Projektowa (PDP) i
obowigzujacymi normami, posiada¢ odpowiednie atesty i $wiadectwa dopuszczenia do uzycia na terenie Polski, oraz
akceptacje Nadzoru Inwestorskiego.

Stal zbrojeniowa zgodnie z wytycznymi opisu technicznego, rysunkdw wykonawczych i wykazéw materiatowych
Dokumentacji Projektowej.

5. Sprzet:

5.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu:
Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach powinien spetniaé wymagania
obowigzujagce w budownictwie ogolnym. W szczegdinodci wszystkie rodzaje sprzetu jak: gietarki. prostowarki,
zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien
spetnia¢ wymagania BHP jak przykladowo ostony zebatych i pasowych urzadzerh mechanicznych. Migjsca lub
elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi, powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢
kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.
5.2 Sprzet do wykonania rob6t zbrojarskich:
Do wykonywania zbrojenia winny by¢ wykorzystywane nastepujace urzadzenia:

e urzadzenia i maszyny do prostowania pretow cienkich (walcéwki) oraz do prostowania pretéw cienkich

dostarczanych w odcinkach prostych,

e urzadzenia do cigcia pretow zbrojeniowych na odpowiednig dtugo$e,

e urzadzenia do ksztattowania pretéw zbrojeniowych,

e urzadzeniai sprzet do zgrzewania i spawania pretow zbrojeniowych.
Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewnia¢ wykonywanie robdt w sposéb ciggty i uzyskanie
wymaganej jakosci robot. W przypadku, gdy rodzaj, stan techniczny lub parametry robocze uzytego przez Wykonawce
sprzetu (narzedzi) nie zapewnia bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci rob6t Nadzér Inwestorski moze
zazada¢ zmiany stosowanego sprzetu (narzedzi).
6. Transport:
Samochod ciezarowy, roztadunek reczny, dzwig pionowy, transport reczny.

7. Wykonywanie robét:
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Stal zbrojeniowg nalezy sktadowa¢ pod zadaszeniem, posortowang wg wymiarow i gatunkéw. Odgiete prety zbrojeniowe
powinny by¢ sktadowane na wydzielonych, uporzadkowanych miejscach, w sposéb niepowodujgcy ich uszkodzenia
pomieszania. Druty skladowane by¢ winny w magazynie zamknietym, w kregach, posortowane wg wymiaréw i gatunkow.

7.1 Przygotowanie zbrojenia:

Zbrojenie elementéw Zelbetowych jest obecnie przygotowywane w warsztatach zbrojarskich, wyposazonych w
niezbedne urzadzenia i maszyny. Te warsztaty s urzadzane na placu budowy badZz na terenie zaplecza
przedsiebiorstwa wykonawczego (jako tzw. zbrojarnie centralne). Dostarczona stal zbrojeniowa (kregi, prety, szkielety
zbrojenia) powinna by¢ na budowie sktadowana na placu magazynowym, na podktadach drewnianych (rozstawionych
co okoto 2,0 do 2,5 m) badz przenosnych stojakach, pod zadaszeniem. Nie wolno uktadac tej stali bezpo$rednio na
gruncie. Prety zbrojeniowe nalezy segregowa¢ wedtug klas i gatunkéw, Srednicy i dlugosci. Stal w kregach uktada sie
na placu magazynowym na ptask (do o$miu warstw) lub opierajac jeden krag o drugi. Przygotowanie i obrébka
zbrojenia obejmujg takie czynno$ci jak czyszczenie, prostowanie, ciecie, giecie i montaz.

7.2 Czyszczenie pretow:

Zbrojenie powinno by¢ oczyszczone, aby zapewni¢ dobra wspotprace (przyczepno$¢) betonu i stali w konstrukgii.
Nalezy wiec usuna¢ z powierzchni pretéw zanieczyszczenia smarami, farbg olejng itp., a takze tuszczac sie rdzg (lekki
nalot rdzy nieluszczacej sie nie jest szkodliwy). W celu usuniecia farb olgjnych badz zattuszczenia stosuje sie
opalanie lampami benzynowymi (po wypaleniu sig zanieczyszczen prety wyciera sie; jesli jest to niezbedne - rowniez
papierem $ciernym). Nalot rdzy fuszczacej sie mozna usung¢ za pomocg szczotek drucianych. W razie potrzeby nalezy
zastosowaC piaskowanie. Prety, przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji, nalezy oczysci¢ z zendry, luznych
ptatkbw rdzy, kurzu i blota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami
benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi tluszcze. Stal narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej
wody, nalezy zmy¢ wodg stodka. Stal pokryta tuszczacq sig rdzg i zablocons, oczyszcza sie szczotkami drucianymi
recznie lub mechanicznie lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzic wymiary przekroju
poprzecznego pretow. Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem
cieptej wody. MoZliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali - zbrojeniowej akceptowane przez Nadzér Inwestorski.

7.3 Prostowanie pretow:

Dopuszcza sie prostowanie pretow za pomocg kluczy, miotkow, prostowarek. Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego
odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. Prety uzywane do przygotowania muszg by¢ proste. Dlatego - w
przypadku wystepowania miejscowych zakrzywieh - nalezy te prety wyprostowaé przed przystgpieniem do dalszej
obrobki (cigcia itd.).

Prety zbrojeniowe w kregach mozna prostowa przez wycigganie za pomocg np. wciggarki. lub mechaniczne
prostowanie pretow przy uzyciu prostowarek mechanicznych . Niekiedy dopuszcza sie, zwtaszcza prety wiekszych
$rednic, prostuje sie recznie za pomocg klucza zbrojarskiego, na stole zbrojarskim z odpowiednio umocowanymi
trzpieniami.

7.4 Ciecie pretow zbrojeniowych:

Ciecie pretow nalezy wykonywac¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Oczyszczone i wyprostowane prety tnie
sie  na odcinki dlugosci wynikajacej z projektu. Wskazane jest sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Stosuje sie do
tego celu nozyce reczne, a takze (zwlaszcza w przypadku pretow wigkszych $rednic) nozyce mechaniczne o napedzie
elektrycznym.  Nozycami mechanicznymi mozna przecina¢ jednoczesnie wiecej niz jeden pret. Do ciecia siatek
zbrojeniowych stosuje sie nozyce hydrauliczne przewozne. Ciecia mozna réwniez przeprowadzic przy uzyciu
mechanicznych nozy. Dopuszcza sie réwniez cigcie palnikiem acetylenowym

7.5 Odgiecia pretow, haki:

e  promienie giecia pretow wg wytycznych PN-EN 1992-1-1:2008.

e wymiary pretdw odgietych podano wzdiuz zewnetrznych krawedzi preta. Dla strzemion obowigzujg wymiary
liczone po wewnetrznej krawedzi preta,

e wewnetrzna $rednica odgiecia strzemion i pretow montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw.
Nalezy zwrociC szczegéing uwage, przy odbiorze hakéw i odgieC pretdw, na ich zewnetrzng strone.
Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania,
pociete prety sg nastepnie wyginane zgodnie z rysunkami zbrojenia podanymi w projekcie,
prety mozna wygina¢ recznie kluczem zbrojarskim, wykorzystujac trzpienie zamocowane w blacie stotu
zbrojarskiego lub za pomocg gietarek recznych lub za pomocg gietarek mechanicznych. Mozna przy tym
jednoczesnie wygina¢ wiecej niz jeden pret,

e wygiete prety zbrojeniowe i strzemiona montuje si¢ bezpoSrednio w deskowaniu lub przygotowuje w postaci
szkieletow zbrojeniowych. Szkielety krotkich belek i stupéw mozna montowa¢ na dwaoch lub trzech koztach. Na
tych koztach uktada sie prety dolne zbrojenia belki lub zbrojenia stosowanego przy jednym boku stupa, a
nastepnie naktada sie strzemiona i rozsuwa je zgodnie z rozstawem okre$lonym w projekcie. Po potaczeniu
strzemion z pretami szkielet odwraca sie i wsuwa w strzemiona pozostate prety, taczac je (np. drutem
wigzatkowym) ze strzemionami. Gotowy szkielet wstawia sie w deskowanie. Zbrojenie ptyt mozna uktada¢ od razu
w  deskowaniu. Najpierw na deskowaniu oznacza sie kredg lub otowkiem ciesielskim rozstaw pretéw nosnych
(gtéwnych) i rozdzielczych. Nastepnie rozktada sie prety nosne i na nich uklada si¢ i od razu taczy prety
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rozdzielcze usytuowane u dotu ptyty. Pozniej montuje sie prety rozdzielcze w zagigciach pretow nodnych, a na
koficu prety u gory piyty. Podobnie montuje sie szkielety zbrojeniowe $Scian. Na ustawionej jednej stronie
deskowania wyznacza sie rozstaw pretow. Ustawia sie prety pionowe, a nastepnie, poczynajac od spodu, faczy z
nimi prety poziome. Pionowe prety $cian i stupéw przywigzuje sie do pretow wystajacych z fundamentu
lub poprzedniej kondygnacji. Dlugos¢ zaktadu powinna by¢ zgodna z projektem,

e w celu zapewnienia wymaganej grubo$ci otuliny betonowej zaleca sie¢ zatozy¢ na prety specjalne krazki z
tworzywa sztucznego,

e prety faczy sie w szkielety, stosujac zgrzewanie, spawanie lub wigzanie drutem. Potaczenia zgrzewane i spawane
sg sztywne. W deskowaniu mozna prety zgrzewaC za pomocg, przewoznych zgrzewarek. W zbrojarniach sg
instalowane zgrzewarki state. Do wykonywania siatek zbrojeniowych uzywa sie zgrzewarek wielopunktowych.
Prety ze stali spawalnej mozna taczyé za pomocy spawania. Wykorzystuje sie do tego celu réznego rodzaju
spawarki. Prety nalezy wigza¢ wyzarzonym drutem o $rednicy 1, 2 mm stosujac np. wezet prosty pojedynczy lub
podwaojny badz wezty krzyzowe albo martwe,

o  Zzbrojenie elementdw Zzelbetowych powinno sktadac sie, jesli to moZliwe, z pretow nieprzerwanych na dtugosci
jednego przesta lub jednego elementu konstrukcyjnego. Jezeli ten warunek nie moze by¢ spetniony, to odcinki
pretdw trzeba w zasadzie taczy¢ za pomocg spawania lub zaciskow mechanicznych. Dopuszcza sie teZ faczenie
pretéw na zaktad. Zaleca sie, aby potaczenia pretow znajdowaty sie w przekrojach, ktdrych no$no$¢ pretow nie
jest catkowicie wykorzystana. Rodzaje potaczen spajanych i sposoby ich wykonania sg podane w PN-EN 1992-1-
1:2008.

7.6 Montaz zbrojenia:

e uklad zbrojenia w konstrukcji musi umoZliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utoZzeniu
zbrojenia w deskowaniu,

e rozmieszczenie pretdw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna
wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nietuszczacej sie rdzy. Nie mozna wbudowywac stali zattuszczone;
smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, ktéra byta wystawiona
na dziatanie stonej wody. Minimalna grubo$¢ otuliny zewnetrznej w $wietle pretow i powierzchni przekroju
elementu Zelbetowego jak podano w projekcieuktadanie zbrojenia bezpo$rednio na deskowaniu i podnoszenie na
odpowiednig wysoko$¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie i
transportowanie materiatw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym. Ustawianie elementéw zbrojenia powinno
by¢ wykonywane wedtug przygotowanych schematéw zapewniajgcych kolejno$¢ robdt, przy ktérej wczesnigj
utozone elementy beda umozliwiaty dalszy montaz zbrojenia,

e zbrojenie nalezy uktada¢ po odbiorze deskowan. Zbrojenie powinno byC trwale usytuowane w deskowaniu w
spos6b zabezpieczajacy od uszkodzen i przemieszczeh podczas betonowania i zageszczania mieszanki
betonowej. Prety, siatki i szkielety nalezy uktada¢ w deskowaniu tak, aby grubo$¢ otuliny odpowiadata warto$ciom
podanym w projekcie,

e  prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposob okreSlony w Dokumentacji Projektowej. Skrzyzowania pretéw nalezy
wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw. stupkami dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o
$rednicy 1,2 mm, uzywa si¢ do taczenia pretdw o Srednicy do 12mm, przy $rednicach wiekszych nalezy stosowac
drut o $rednicy 1,5 mm,

e  zbrojenie konstrukgji zelbetowych mozna ogdlnie podzieli¢ na nosne (nazywane tez gtownym) i uzupetniajace
gdzie zbrojenie nodne okreslone jest na podstawie obliczen konstrukcyjnych, natomiast zbrojenie uzupetniajace
stosowane jest jako technologiczne.

8. Kontrola jakosci wykonania robét:

Kontrola zbrojenia obejmuje:

e ogledziny,

e badanie zgodnosci wykonania zbrojenia z obowigzujacymi przepisami,

e  badanie zgodnosci usytuowania zbrojenia z projektem,

e  badanie jakoSci potaczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy.
Kontrola jakoSci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnoSci z Dokumentacjg Projektowa oraz podanymi
powyzej wymaganiami.
Kontrola jako$ci robét zbrojarskich:
Zbrojenie nalezy uktadaC po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Powinno by¢ ono tak usytuowane, aby nie ulegio
uszkodzeniom i przemieszczeniom podczas ukladania i zageszczania mieszanki betonowej. Do stabilizacji
zbrojenia w deskowaniu, w celu zapewnienia wymaganego otulenia pretow betonem, stosowaé nalezy roznego
rodzaju wktadki i podktadki dystansowe (z zaprawy, stali, tworzyw sztucznych). Zbrojenie powinno by¢ potaczone
drutem wigzatkowym w sztywny szkielet. Obecnie szkielety zbrojeniowe przygotowuje sie najczesciej poza placem budowy
i gotowe umieszcza sie w deskowaniu. Zbrojenie przed betonowaniem powinno by¢ skontrolowane. Kontrola ta polega na
sprawdzeniu zgodnosci utozonego zbrojenia z projektem oraz wymaganiami norm. Sprawdza sie wymiary zbrojenia, jego
usytuowanie (w tym grubo$¢ otuliny), rozstaw strzemion, potozenie ztaczy, dtugos¢ zakotwienia itp. Odbior zbrojenia
i zezwolenie na betonowanie nalezy odnotowa¢ w dzienniku budowy.

9. Obmiar robét:
28



Jednostkg obmiarowg jest 1 kg (kilogram). Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilo$¢ (kg) zmontowanego
uzbrojenia tj. taczng dlugosS¢ pretéw poszczegdinych $rednic pomnozong odpowiednio przez ich mase jednostkowa,
kg/m. Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretdw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.
Nie uwzglednia sie tez zwigkszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow o $rednicach
wiekszych od wymaganych w Przetargowej Dokumentacji Projektowe;.

10. Odbior robot:

Roboty wymienione w ST podlegajg zasadom odbioru robot zanikajacych. Przy odbiorze stali dostarczonej na
budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:

e  sprawdzenie zgodnoSci przywieszek z zamowieniem,
sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-H-93215,
sprawdzenie wymiaréw wg PN-H-93215, sprawdzenie masy wg PN-H-93215,
préba rozciggania wg PN-EN I1SO 6892-1,
proba zginania na zimno wg PN-EN 1SO 7438,
kontrole usytuowania zwodow instalacji odgromowej w poszczegolnych elementach.
Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy pobra¢ z roéznych miejsc
kregu. JakoS¢ pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.
Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujgce wymagania: dopuszczalne odchylenie strzemion
od linii  prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekracza¢ 3%, liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym
precie nie moze przekraczat 25% ogolnej ich liczby na tym precie, roznica w rozstawie miedzy pretami gtownymi
nie powinna przekracza¢ + 0,5 cm, roznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczat +2 cm. Uziomy
naturalne w postaci przyspawanych do Zzbrojenia gtdwnego elementéw stalowych stanowigcych zabezpieczenie
odgromowe obiektu w trakcierealizacji muszg by¢ na biezaco aktualizowane i odbierane kazdorazowo przez
Inspektora Nadzoru Robét Elektrycznych. Z odbiorow nalezy sporzadzic protokdty zawierajace niezbedne pomiary
rezystancji dla poszczegdlnych elementéw przed ostatecznym odbiorem robGt zbrojeniowych i wykonaniem robét
betonowych.

11. Podstawa ptatno$ci:
Zgodnie z ustaleniami umowy zawartej pomiedzy Wykonawcg a Inwestorem (Zamawiajgcym).
12. Przepisy zwigzane (dokumenty odniesienia):

PN-EN 10020:2003 Definicja i klasyfikacja gatunkow stali.
PN-EN 10021:2009 Ogdlne warunki techniczne dostawy wyrobdw stalowych.
PN-EN 10027-1:2007 Systemy oznaczania stali.
PN-EN 10079:2009 Terminologia wyrobdw stalowych.
PN-83/H-84017 Stal niskostopowa trudno rdzewiejaca. Gatunki (zmiany: Bl 11/84, Bl 1/90, Bl 10/91 oraz PN- 83/H
84017 Zmiana 4).
e  PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymato$ci. Gatunki (zmiany: Bl 10/88, Bl 3/90, Bl 10/91, BI
5/92, Bl 4/93).
e  PN-88/H-84020 Stal niskostopowa konstrukcyjna ogodlnego przeznaczenia. Gatunki (zmiany: Bl 9-10/90, Bl
10/91, Bl 4/94).
e  PN-EN-10088-1:2014 Stale odporna na korozje. Wykaz stali odpornych na korozje.
PN-EN-10088-3:2007 Stale odporne na korozje. Warunki techniczne dostawy potwyrobdw, pretéw, walcowki,
drutu, ksztattownikéw i wyrobdw o powierzchni jasnej ze stali nierdzewnych ogélnego przeznaczenia.
PN-1SO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.
PN-1SO 6935-1/Ak: 1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju
PN-1SO 6935- 2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.
PN-1SO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju
PN -89/H-84023-06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki (poprawki: PN-ISO-6935
2/Ak:1998/Apl:1999).
e  PN-82/H-93215 Walcowki i prety stalowe do zbrojenia betonu (zmiana Bl 4/84, poprawki: Bl 4/91 i Bl 8/92)
e  PN-71/M-80014 Druty stalowe gtadkie do konstrukcji sprezonych.
Uwaga:
Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

SST0009 Konstrukcje i elementy z drewna i materiatéow drewnopochodnych (CPV: 45200000-9;
45260000-7; 45261000-4):
1. Przedmiot specyfikacji:

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z realizacjg elementéw drewnianych i
z materiatéw drewnopochodnych. Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét.

2. Zakres stosowania specyfikac;ji:

29



Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot opisanych w
przedmiocie specyfikacji.

3. Zakres robét objetych specyfikacja:

3.1 Roboty podstawowe:

Ustalenia zawarte w niniejszych ST dotyczg zasad prowadzenia robét w zakresie elementow z drewna i materiatow
drewnopochodnych. Wykonawca robé6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ i ich wykonanie oraz za zgodno$¢ z
Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

3.2 Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych wraz z opisem sposobu ich rozliczenia:

Zgodnie z zapisami ,Specyfikacji technicznej ogdlnej wykonania i odbioru robdt budowlanych” dla przedmiotowe;
inwestycji.

4. Materialy:

Materialy stosowane do wykonywania Robdt powinny by¢ zgodne z Przetargowg Dokumentacjg Projektowa (PDP) i
obowigzujacymi normami, posiada¢ odpowiednie atesty i $wiadectwa dopuszczenia do uzycia na terenie Polski, oraz
akceptacje Nadzoru Inwestorskiego.

Drewno konstrukcyjne co najmniej o klasach jakosci i wytrzymatoSci okreslonych w Przetargowej Dokumentaci
Projektowej, odpowiadajgce wymaganiom aktualnych PN. O ile nie opisano inaczej w Dokumentacji Projektowe;
konstrukcje lub elementy drewniane powinny by¢é wykonywane z tarcicy sosnowej lub $wierkowej. Drobne elementy
konstrukcyjne w postaci wktadek, kotkéw, klockéw, ptytek itp. powinny by¢é wykonane z drewna twardego — debowego,
akacjowego lub innego o podobnych wtadciwosciach.

5. Sprzet:

Poziomice, pity mechaniczne, pitly reczne, miotki, obcegi itp., rusztowania systemowe, systemowe rusztowania
podporowe, wciggarki, zuraw na podwoziu samojezdnym.

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewnia¢ wykonywanie rob6t w sposdb ciagly i uzyskanie
wymaganej jakoSci robot. W przypadku, gdy rodzaj, stan techniczny lub parametry robocze uzytego przez
Wykonawce sprzetu (narzedzi) nie zapewnia bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci rob6t Nadzor
Inwestorski moze zazada¢ zmiany stosowanego sprzetu (narzedzi).

6. Transport:

Samochodd ciezarowy, roztadunek reczny i mechaniczny, zuraw na podwoziu samojezdnym, transport reczny i
mechaniczny.

7. Wykonywanie robét:

7.1 Wymagania ogdlne dotyczace zabezpieczen konstrukcji z drewna i materiatow drewnopochodnych:

o  konstrukcje i elementy z drewna powinny by¢ chronione przed diugotrwatym nawilgoceniem we wszystkich fazach
ich wykonania i montazu,

o wszystkie czesci i elementy konstrukcji z drewna stykajace sie z elementami i cze$ciami budynku lub konstrukcji
wykonanymi z innych materiatdw chtongcych wilgo¢ powinny by¢ zabezpieczone przed bezposrednim
wchtanianiem wilgoci z tych materiatow i elementéw — za pomoca izolacji przeciwwilgociowej,

e sposob zabezpieczenia elementéw konstrukcji i konstrukcji z drewna przed ogniem powinien by¢ zgodny z
wytycznymi zawartymi w Przetargowej Dokumentacji Projektowej,

o Srodki i materiaty do zabezpieczer przed ogniem powinny by¢ dopuszczone do stosowania w - budownictwie
normami panstwowymi lub $wiadectwami ITB,

o wszystkie elementy z drewna stosowane w budownictwie powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg biologiczng;
jako$¢ zabezpieczeh powinna spetnia¢ wymagania okre$lone w normie parstwowej lub instrukcjach ITB,

o grodki chemiczne do zabezpieczania przed korozjg biologiczng i owadami elementéw i konstrukciji z drewna nie
powinny powodowa¢ korozji facznikéw i innych elementéw metalowych stykajacych sie z tymi konstrukcjami,

e roboty zabezpieczajgce drewno srodkami przeznaczonymi do ochrony drewna powinny by¢ wykonywane w
wytworni elementéw drewnianych z zastosowaniem metody cisnieniowo-prozniowej,

e faczniki i potaczenia elementéw konstrukcji z drewna do ztgczy konstrukcyjnych gwozdziowanych nalezy stosowac
gwozdzie okragte zgodnie z opisami na rysunkach wykonawczych zawartych w dokumentacji technicznej, do
wykonania ztaczy na $ruby nalezy stosowaé $ruby zgodne z wydanymi na rysunkach wykonawczych.

7.2 Konstrukcje dachowe:

e przekroje i rozmieszczenie elementow powinno by¢ zgodne z Przetargowg Dokumentacja Projektowa,

e przy wykonywaniu znacznej ilosci jednakowych elementow konstrukcyjnych (krokwie itp.) nalezy stosowac
wzorniki (szablony) z ostruganych desek, sklejki lub twardych ptyt pilsniowych; doktadno$¢ wykonania wzornika
powinna wynosi¢ £1mm; dokladno$¢ te nalezy sprawdzi¢ przez prébny montaz, a nastepnie sprawdzaé okresowo
za pomocq tadmy stalowej,

o dtugosc¢ elementéw wykonanych wedtug wzornikéw nie powinna réznic sie od dtugosci projektowanych wigcej niz
0.5 mm,
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w przypadkach, w ktérych zachodzi konieczno$¢ obrébki koncdw elementéw na montazu, diugosci elementow
wysytkowych powinny by¢ wieksze od dtugo$ci projektowanych,

dopuszcza sig odchytke £1 cm w rozstawach osiowych krokwi,

drewniane elementy wiezby dachowej stykajace sie z murem lub z betonem powinny by¢ w miejscach styku
odizolowane co najmniej jedng warstwa papy,

na deskowanie nalezy stosowa¢ deski Il klasy jakosci tarcicy ogdlnego przeznaczenia; szerokosci desek nie
powinny przekracza¢ 16¢m; w deskach niedopuszczalne sg otwory po sekach,

deski powinny by¢ powleczone ze wszystkich stron nietoksycznymi preparatami grzybobdjczymi, utozone strong
dordzeniowg ku dotowi i przybite do kazdej krokwi dwoma gwozdziami o diugosci co najmniej 2.5 razy
przekraczajacej grubo$¢ desek; czota desek powinny stykac sie tylko na krokwiach.

8. Kontrola jakosci wykonania robét:

Sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania konstrukcji przed jej zabudowaniem i po zabudowaniu, sprawdzenie
poprawno$ci wykonania bruzd, przewigzek, mocowan i przewidzianej technologig kolejnosci prac w czasie odbioréw
czeSciowych, sprawdzenie jakosci materiatow i elementéw, zalecen technologicznych i zgodno$ci z Przetargowsg
Dokumentacjg Projektowa.

9. Obmiar robét:

e m?3-—drewno,
o szt —ilo$¢ zamontowanych elementéw systemowych, tacznikow itp.

10. Odbior robot:

odbior konstrukcji z drewna moze by¢ cze$ciowo przeprowadzony w trakcie robét (odbior miedzyoperacyjny) oraz

po zakoniczeniu robot,

przekroje i rozmieszczenie elementéw powinno by¢ zgodne z Przetargowa Dokumentacjg Projektowa,

do odbioru robdt powinien zostat przedtozony dziennik budowy oraz dokumentacja powykonawcza wraz z

naniesionymi na projekcie zmianami dokonanymi w trakcie wykonywania konstrukji i realizacji budowy,

odstepstwa od postanowier projektu powinny by¢ uzasadnione zapisem w dzienniku budowy i potwierdzone przez

nadzor techniczny albo innym réwnorzednym dowodem,

podstawg do oceny technicznej konstrukcji z drewna i materiatow drewnopochodnych jest sprawdzenie jako$ci:

o wbudowanych materiatow,

o wykonania elementdw przed ich zmontowaniem,

o  gotowej konstrukji,

badania materiatéw przewidzianych w projekcie do wykonania konstrukcji z drewna i materiatow

drewnopochodnych powinno by¢ dokonane przy dostawie tych materiatow,

badania elementow przed ich zmontowaniem powinny obejmowac:

o  sprawdzenie wykonania pofaczen na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w dokumentacii technicznej,

o sprawdzenie wymiardw poszczegdlnych konstrukcji nalezy przeprowadza¢ za pomocg pomiaru tasmg lub
inng miarg stalowa z podziatkg milimetrowa, przez stwierdzenie ich zgodnosci z dokumentacja techniczna,

o  sprawdzenie wilgotno$ci drewna.

odbiory miedzyoperacyjne lub cze$ciowe powinny by¢ przeprowadzane w przypadku wykonania poszczegélnych

fragmentdw robét przez oddzielne brygady robotnikéw oraz w przypadku gdy nie bedzie dostepu do wykonanego

elementu lub konstrukcji przy odbiorze koricowym; z kazdego odbioru powinien byé sporzadzony protokédt z

zawartg techniczng oceng wykonania robot,

podczas odbioru powinny by¢ sprawdzone:

o zgodno$¢ wykonania robdt z dokumentacijg projektowa,

o rodzajiklasa uzytego drewna i materiatéw drewnopochodnych oraz wymiary elementéw,

o prawidtowo$¢ wykonania ztaczy,

o Sposob zabezpieczenia drewna przed wilgocia, zagrzybieniem, dziataniem technicznych szkodnikow
drewna oraz ognia,

o rozstawy krokwi, stupkéw i innych elementéw konstrukcyjnych, spadki potaci, prawidlowos¢ wykonania
tacenia, wiatrownic itd.,

odbiorem koricowym powinny by¢ objete elementy catkowicie zakoriczone; do odbioru koricowego wykonawca

powinien przedstawic:

dokumentacje techniczng obiektu i robét,

protokoty badar kontrolnych lub atesty materiatowe dotyczace wbudowanych materiatow,

protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych,

zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robét,

pisemne uzasadnienie odstepstw od dokumentacji potwierdzone przez nadzor techniczny,

odbidr koncowy zakoficzonych konstrukcji powinien polega¢ na sprawdzeniu:

o zgodno$¢ konstrukcji z dokumentacjg techniczng i warunkami technicznymi,

o prawidtowosci ksztattu i gldwnych wymiaréw konstrukcii,

o prawidtowosci oparcia konstrukcji na podporach,

O O O O O
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o  rozstawu elementéw sktadowych,
o dopuszczalnosci odchytek wymiarowych oraz odchylen od kierunku poziomego i pionowego,

o jezeli wszystkie odbiory robdt przewidziane w trakcie wykonywania robét i okre$lone niniejszymi warunkami daty
wynik dodatni, wykonane roboty powinny by¢ uznane za zgodne z wymaganiami niniejszych warunkdw; w
przypadku gdy chociaz jeden z odbiorow miat wynik ujemny nalezy uznac albo cato$¢ robdt albo tylko ich czes¢ za
wykonane niewtasciwie,

e W razie uznania cato$ci lub czesci rob6t za wykonane niewtasciwie nalezy ustalié, czy stwierdzone odstepstwa od
postanowiert dokumentacji i warunkéw technicznych zagrazajg bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajg, jej
uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem,

o  konstrukcje zagrazajace bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajace jej uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem
powinny by¢ rozebrane oraz ponownie wykonane w sposdb prawidtowy i przedstawione do odbioru,

o  konstrukcje nie spetniajace wymagan podanych w niniejszych warunkach technicznych, lecz uznane za pewne
konstrukcyjnie i nie uniemozliwiajgce uzytkowania budowli zgodnie z przeznaczeniem, moga by¢ przyjete po
obnizeniu warto$ci robdt o wielkos¢ ustalong komisyjnie dla danego przypadku.

11. Podstawa ptatno$ci:
Zgodnie z ustaleniami umowy zawartej pomiedzy Wykonawca a Inwestorem (Zamawiajgcym).
12. Przepisy zwigzane (dokumenty odniesienia):

e  PN-B-02361:2010 Pochylenia potaci dachowych.

e  PN-EN 14081-1:2016-03 Konstrukcje drewniane - Drewno konstrukcyjne sortowane wytrzymato$ciowo o przekroju
prostokatnym - Czes¢ 1: Wymagania ogélne.

o PN-EN 14081-2:2018-11 Konstrukcje drewniane - Drewno konstrukcyjne o przekroju prostokatnym sortowane
wytrzymatosciowo - Cze$¢ 2: Sortowanie maszynowe; wymagania dodatkowe dotyczace badan typu.PN-EN
14081-3+A1:2018-11 Konstrukcje drewniane - Drewno konstrukcyjne o przekroju prostokatnym sortowane
wytrzymatosciowo - Cze$¢ 3: Sortowanie maszynowe; wymagania dodatkowe dotyczace zaktadowej kontroli
produkgiji.

e  PN-EN 1995-1-1:2010 Eurokod 5 - Projektowanie konstrukcji drewnianych - Cze$¢ 1-1: Postanowienia ogélne -
Reguty ogdine i reguty dotyczace budynkdw.

e PN-C-04906:2015-10 Srodki ochrony drewna -- Ogélne wymagania i badania

e  PN-EN 912:2011 taczniki do drewna -- Dane techniczne tacznikdw stosowanych w konstrukcjach drewnianych

o Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych tom | czes¢ Il Warszawa Arkady 1990.

Uwaga:
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okre$lonym prawem polskim.

SST0010 Wewnetrzne oktadziny Scian i przewodéw z plyt gipsowo-kartonowych, Scianki z piyt
gipsowo-kartonowych (CPV: 45400000-1; 45430000-0; 45432000-4):

1. Przedmiot specyfikacji:

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem oktadzin $cian i
przewodoéw instalacyjnych oraz sufitdw podwieszanych z plyt gipsowo-kartonowych. Specyfikacja Techniczna jest
dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze roboét.

2. Zakres stosowania specyfikac;ji:

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot opisanych w
przedmiocie specyfikacji.

3. Zakres robét objetych specyfikacja:

3.1 Roboty podstawowe:
W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robot:

e budowa $cianek z ptyt gipsowo-kartonowych,

o wykonanie sufitow podwieszanych z ptyt gipsowo-kartonowych,

o zabudowa piondw i poziomdw instalacyjnych z ptyt gipsowo-kartonowych.
3.2 Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych wraz z opisem sposobu ich rozliczenia:
Zgodnie z zapisami ,Specyfikacji technicznej ogélnej wykonania i odbioru rob6t budowlanych” dla przedmiotowej
inwestycji.
4. Materialy:
Materialy stosowane do wykonywania Robdt powinny by¢ zgodne z Przetargowg Dokumentacjg Projektowa (PDP) i
obowigzujacymi normami, posiada¢ odpowiednie atesty i $wiadectwa dopuszczenia do uzycia na terenie Polski, oraz

akceptacje Nadzoru Inwestorskiego.
Piyty gipsowo-kartonowe (typ piyty dostosowany do lokalnych potrzeb i rodzaju instalacji), stelaze stalowe
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ocynkowane, profile mocujace, faczniki.

5. Sprzet:

taty, poziomice, pojemniki i wiadra, pedzle, gilotyny, noze, szpachelki, $rubokrety, zakretarki elektryczne,
wiertarki  elekiryczne, pity do metalu, szlifierki katowe.

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewnia¢é wykonywanie rob6t w sposdb ciagly i uzyskanie
wymaganej jakoSci robét. W przypadku, gdy rodzaj, stan techniczny lub parametry robocze uzytego przez
Wykonawce sprzetu (narzedzi) nie zapewnia bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci rob6t Nadzor
Inwestorski moze zazada¢ zmiany stosowanego sprzetu (narzedzi).

6. Transport:
Samochod ciezarowy, roztadunek reczny, dzwig pionowy, transport reczny.
7. Wykonywanie robét:

7.1 Wymagania podstawowe:

na oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy stosowa¢ materiaty spetniajace wymagania podstawowej normy
przedmiotowej lub posiadajace wtaciwe Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie powszechnym,
strona licowa ptyt nie powinna mie¢ szwow, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub sptaszczone,

wkrety samogwintujagce do mocowania ptyt oktadzinowych do elementéw metalowych powinny spetnia¢
wymagania obowigzujgce normy przedmiotowej i powinny by¢ ocynkowane,

szpachléwka powinna by¢ przygotowana przez zarobienie wodg materiatu szpachléwkowego lub powinna
stanowi¢ gotowa mase szpachlowa; materiat szpachlowy powinien spetniac wymagania obowigzujacej normy
przedmiotowej.

7.2 Zasady wykonywania okfadzin:

podtoze wykonania oktadzin powinien stanowi¢ stelaz metalowy systemowy dostarczany przez producenta
razem z ptytami oktadzinowymi,

podtoze powinno byé sztywne i o réwnej powierzchni, oczyszczone z kurzu, ewentualnych zaciekow zaprawy i
innych zanieczyszczen,

elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone przed korodujacym dziataniem gipsu,

ptyty gipsowo-kartonowe nalezy mocowa¢ do podktadu ze spoing ptaska,

wykonanie oktadziny nalezy rozpoczaé od wyznaczenia siatki stykéw piyt gipsowo-kartonowych za pomocq
naciagnietego sznura, pionu i katownika murarskiego na podstawie rysunkow roboczych (przekroje)
zweryfikowanych wg wymiaréw rzeczywistych; na wyznaczonych osiach nalezy umie$ci¢ rzedami marki kontrolne
dostosowujgc ich potozenie do wymiaréw dostarczonych piyt,

styki obu warstw wykonywanej oktadziny powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie w pionie i poziomie,

ptyty mozna docina¢ mechanicznie lub recznie,

spoinowanie ptyt nalezy wykonywaC gestym zaczynem gipsowym lub gotowymi masami szpachlowymi,
wyréwnujgc spoiny do lica oktadziny,

wykoniczenie narozy i obrzezy powinno uwzglednia¢ zastosowanie listew ochronnych,

przy oscieznicach, podokiennikach itp. powinny zosta¢ wykonane bruzdy dylatacyjne kryte listwami maskujgcymi,
nalezy wykonac dylatacje oktadzin w migjscach wystepowania dylatacji konstrukcyjnych obiektu,

powierzchnie oktadzin nalezy wykofczy¢ powlokami malarskimi z farb akrylowych w kolorze uzgodnionym z
inwestorem,

temperatura pomieszczen podczas wykonywania oktadzin powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.

8. Kontrola jakosci wykonania robét:

badanie podtozy nalezy przeprowadza¢ zgodnie z og6inymi warunkami odbioru rob6t budowlano-montazowych ze
szczegdlnym zwrdceniem uwagi na zabezpieczenie elementéw metalowych przed korozjg,

nalezy sprawdzi¢ licowanie powierzchni rusztu stalowego pod oktadzine,

badania gotowej oktadziny polegajg na sprawdzeniu:

o nalezytego przylegania oktadziny do podioza (rusztu),

o  zachowania dopuszczalnych odchyleni oktadziny od ptaszczyzny, krawedzi i linii prostej,

o nalezytego wykonania stykow ptyt oktadzinowych.

9. Obmiar robot:
m2 — powierzchnia oktadziny, mb - dtugo$¢ spoin.
10. Odbidr robét:

piyty gipsowo-kartonowe i inne elementy dostarczonego systemu muszg posiada¢ wymagane prawem
dopuszczenia do stosowania zgodnie z obowigzujacymi przepisami w tym niezbedne dokumenty potwierdzajace
mozliwo$¢ stosowania systemu zgodnie z wymogami ochrony przeciwpozarowej,

sprawdzenie materiatow nalezy przy odbiorze robé6t zakoriczonych przeprowadzié posrednio na podstawie
zapisow w dzienniku budowy i zaswiadczen (atestow) z kontroli producenta, stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych
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materiatow z dokumentacja techniczng oraz wkasciwymi normami,

e sprawdzenie dofrzymania warunkéw ogolnych wykonania rob6t (cieplnych, wilgotnosciowych) nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie zapiséw w dzienniku budowy,

o odbierang okfadzing nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami, jesli wszystkie przeprowadzone badania dadzg
wyniki pozytywne,

e jezeli chociaz jedno z badan da wynik negatywny, wykonana okfadzina powinna by¢ uznana za niezgodng z
wymaganiami,

e  oktadzina uznana za niezgodng z wymaganiami nie moze byc przyjeta,

e w przypadku nie przyjecia oktadziny nalezy poprawi¢ jej czeSci wykonane niezgodnie z wymaganiami w celu
doprowadzenia do ich zgodnosci z wymaganiami, a po poprawieniu przedstawi¢ do ponownego badania lub
nakazac usunigcie oktadziny lub jej czesci nie odpowiadajacej wymaganiom i zada¢ powtdrnego jej wykonania.

11. Podstawa ptatno$ci:
Zgodnie z ustaleniami umowy zawartej pomiedzy Wykonawca a Inwestorem (Zamawiajgcym).
12. Przepisy zwigzane (dokumenty odniesienia):

PN-B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Ptyty kartonowo-gipsowe.

PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-EN ISO 10545 Piytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

PN-B-79405 Ptyty gipsowo- kartonowe.

Wytyczne producentéw materiatéw.Uwaga:

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogdéw okre$lonych prawem polskim.

S$ST0011 Montaz dzwigu osobowego i platformy transportu pionowego (CPV: 45313000-4; 45313100-
5):
1. Przedmiot specyfikacji:

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z montazem dzwigu osobowego
i platformy transportu pionowego. Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét.

2. Zakres stosowania specyfikac;ji:

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot opisanych w
przedmiocie specyfikacji.

3. Zakres robét objetych specyfikacja:

3.1 Roboty podstawowe:

W ramach prac budowlanych przewiduje sie montaz dzwigu osobowego oraz platformy dzwigowej zewnetrznej o
parametrach dostosowanych do potrzeb oséb niepetnosprawnych. Szczegodly zgodnie z czgscig opisowa i rysunkowq
Przetargowej Dokumentaciji Projektowe;.

3.2 Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych wraz z opisem sposobu ich rozliczenia:

Zgodnie z zapisami ,Specyfikacji technicznej ogdlnej wykonania i odbioru robdt budowlanych” dla przedmiotowe;
inwestycji.

4, Materialy:

Materialy stosowane do wykonywania Robdt powinny by¢ zgodne z Przetargowa Dokumentacjg Projektowa (PDP) i
obowigzujacymi normami, posiada¢ odpowiednie atesty i $wiadectwa dopuszczenia do uzycia na terenie Polski, oraz
akceptacje Nadzoru Inwestorskiego.

Dzwig osobowy i platforma zewnetrzna przystosowana do transportu osob niepetnosprawnych o szczegdtowej
specyfikacji przedstawionej w czesci opisowej Przetargowej Dokumentacji Projektowej.

5. Sprzet:

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakoS¢ wykonywanych robdt i Srodowisko. Sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania
warunkéw umowy  zostang przez zarzadzajacego realizacjq umowy zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.
Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewnia¢é wykonywanie rob6t w sposdb ciagly i uzyskanie
wymaganej jakoSci robot. W przypadku, gdy rodzaj, stan techniczny lub parametry robocze uzytego przez
Wykonawce sprzetu (narzedzi) nie zapewnia bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci rob6t Nadzor
Inwestorski moze zazada¢ zmiany stosowanego sprzetu (narzedzi).

6. Transport:

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich $rodkéw transportu, ktdre pozwolg unikngé uszkodzenia i
odksztatceh przewozonych urzadzen i materiatow. Zatadunek, transport i roztadunek materiatéw nalezy prowadzi¢

34



zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym. Rodzaj i liczba $rodkéw transportu, musi gwarantowaé
ciggtos¢ prowadzenia prac budowlanych. Urzadzenia powinny byé zabezpieczone przed przemieszczeniem sig i
uszkodzeniami i zawilgoceniem w czasie transportu. Wyroby powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach
producentéw. Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta podajaca, co najmniej nastepujace dane:

e nazweiadres producenta,

e oznaczenie (nazwe handlowa),

e nr PN, nr dokumentu dopuszczajacego do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie, znak budowlany.

Na terenie obiektu urzadzenia nalezy transportowac¢ wozkami, obstugiwanymi recznie.

7. Wykonywanie robét:

7.1 0Ogolne zasady wykonywania robot:
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowa i $ciste przestrzeganie harmonogramu rob6t
oraz za jako$¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robot, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng i
wymaganiami specyfikacji technicznej oraz dokumentéw techniczno-ruchowych dostarczonych wraz z urzadzeniem.
7.2 Montaz platformy wraz z wykonaniem zasilania elektrycznego:
Typ oferowanej platformy i dzwigu zgodne z Przetargowg Dokumentacjq Projektowa lub inny o réwnowaznych
parametrach technicznych i uzytkowych. Urzadzenia winny posiada¢ wszelkie wymagane certyfikaty oraz spetniat
obowigzujace w tym zakresie przepisy UDT oraz normy europejskie.
Zakres robot:

e wykonanie zasilania urzadzen dzwigowych,
montaz o$wietlenia szybow,
zapewnienie komunikacji wewnatrz szybu (o ile wymagana),
uruchomienie zamontowanych urzadzen,
préby, odbiory i rozruch z udziatem wymaganych instytucji panstwowych w tym UDT,
uzyskanie pozytywnej decyzji UDT dopuszczajacej przedmiot zaméwienia do eksploatacji,
dostarczenie dokumentacji technicznej urzadzenia z instrukcjami obstugi, konserwacii, eksploatacji,
wykonanie dokumentacji powykonawczej z petnymi i niezbednymi pomiarami, atestami, dopuszczeniami,
certyfikatami itp.Montaz urzadzen dzwigowych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcjq producenta. Zespdt
napedowy dzwigu powinien posiada¢ tagodny rozruch oraz by¢ zamontowany w sposob uniemoZliwiajacy
przenoszenie sie drgah na konstrukcje budynku. Ponadto — z uwagi na umieszczenie dzwigu z nieocieplonym i
nieogrzewanym szachcie zewnetrznym — kabina dzwigu musi by¢ wyposazona w urzadzenia ogrzewcze,
zapewniajgce wiasciwe parametry eksploatacii i transportu 0s6b w warunkach jesienno-zimowo-wiosennych.

8. Kontrola jakosci wykonania robét:
Przed przystapieniem do prac nalezy przeprowadzi¢ kontrole przygotowania do prac. Kontrola ta powinna polegac na:
e sprawdzeniu wymaganych uprawnien ekipy wykonawczej (np.. do obstugi sprzetu) oraz wyposazenia w
wymagane $rodki BHP,
e  sprawdzeniu kompletno$ci zestawu narzedzi i maszyn stuzacych do prac wykonawczych, Kontrola wykonania
poszczegolnych elementow jak i catego przedmiotu zaméwienia powinna obejmowac:
kontrole gotowych szybéw windowych,
kontrole miedzyoperacyjna,
e kontrole koricowa,
8.1 Kontrola miedzyoperacyjna:
Kontrola miedzyoperacyjna powinna obejmowac prawidtowos¢ wykonania robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
8.2 Kontrola koricowa:
Kontrola polega na sprawdzeniu braku uszkodzen mechanicznych, rys, wgniecen i trwatych zabrudzer elementow dzwigu.
Sprawdzenie wykonania montazu urzadzen dzwigowych (po uprzednio otrzymanym protokole UDT), jego dziatania
(jazdy prébne).
8.3 Badania w czasie realizacji i odbioru robét:
Kontrola dostarczonych na budowe zestawéw wyrobow oraz wyrobéw polega na sprawdzeniu zgodnosci
dokumentoéw dopuszczajacych poszczegdine wyroby do obrotu i stosowania z dokumentami odniesienia. Sprawdzeniu
winna podlega¢ prawidtowos$¢ oznakowania poszczegoélnych wyrobow (oznakowanie znakiem B i znakiem CE).

9. Obmiar robét:
1 szt. kompletnego urzadzenia.
10. Odbior robot:

Zamawiajacy dokona odbiorow czeSciowych rob6t oraz odbioru koricowego. Wykonawca bedzie zgtaszat
gotowos¢ do odbioréw czesciowych wpisem do dziennika budowy. O odbiorze koricowym Wykonawca powiadomi
Zamawiajacego odrebnym zawiadomieniem na pimie.
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10.1 Odbi6r materiatow:
Odbiér materiatow powinien by¢ dokonany przed ich wbudowaniem. Odbiér materiatéw powinien obejmowac
sprawdzenie ich wiadciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub $wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Sprawdzenie materiatow nalezy przy odbiorze robét zakornczonych
przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapisbw w dzienniku budowy i zaswiadczen (atestow) z kontroli producenta,
stwierdzajacych zgodnos¢ uzytych materiatéw z dokumentacjg techniczng oraz wtasciwymi normami.
10.2 Odbiér techniczny robét:
W czasie wykonywania robét nalezy przeprowadza¢ ich czesciowy odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu. Po
zakoriczeniu rob6t powinien byC dokonany odbidr ostateczny polegajacy na sprawdzeniu wykonanego przedmiotu
zamowienia z podanymi w wytycznych wymogami. Nalezy oceni¢ nastepujace elementy:
e wykonanie podigczenia zasilania platformy i dzwigu,
e Wwyposazenie maszynowni,
e zamontowanie urzadzen dzwigowych.
11. Podstawa ptatno$ci:
Zgodnie z ustaleniami umowy zawartej pomiedzy Wykonawca a Inwestorem (Zamawiajacym). Cena wykonania jednostki
obmiarowej (dostawy i montazu jednej sztuki urzadzenia dzwigowego) obejmuje:
e  przygotowanie stanowiska roboczego,
dostarczenie materiatow, narzedzi, sprzetu oraz urzadzen dzwigowych,
zabezpieczenie wszystkich elementow przed zanieczyszczeniem,
uszkodzeniem w trakcie prac wraz z pdzniejszym ich usunieciem,
montaz i demontaz rusztowan,
wykonanie o$wietlenia szybu dzwigowego,
wykonanie komunikacji wewnafrz szybu dzwigowego (o ile wymagana),
zamontowanie urzadzenia dzwigowego w gotowym szybie windowym,
dopasowanie i wyregulowanie,
podtaczenie do zasilania (fagodny rozruch), préby uzytkowe i regulacje,
usuniecie zabrudzen,
likwidacje stanowiska roboczego wraz z uporzadkowaniem.

12. Przepisy zwigzane (dokumenty odniesienia):

Dyrektywa dzwigowa 2014/33/EU

Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE

Normy zharmonizowane z dyrektywa dzwigowa 2014/33/EU z 26 lutego 2014 roku.

PN-EN 81.20:2014 - Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigbéw — Dzwigi przeznaczone

do transportu 0sob i towaréw - Cze$¢ 20: Dzwigi osobowe i dzwigi towarowo-osobowe

o PN-EN 81.50:2014 - Przepisy bezpieczeristwa dotyczace budowy i instalowania dzwigéw — Badania i préby -
Cze$c¢ 50: Zasady projektowania, obliczenia, badania i préby elementéw dzwigowych

e PN-EN 81-1:2002 - Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigéw --- Cze$¢ 1: Dzwigi
elekiryczne

e PN-EN 81-2:2002 - Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigéw --- Cze$¢ 2. Dzwigi
hydrauliczne

e  PN-EN 81-21:2009 - Przepisy bezpieczeristwa dotyczace budowy i instalowania dzwigow --- Dzwigi przeznaczone
do transportu 0sdb i towaréw --- Czes¢ 21: Nowe dzwigi osobowe i towarowe w istniejgcych budynkach

o PN-EN 81-28:2004 - Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigdw --- DZwigi osobowe i
towarowe --- Cze$¢ 28: Zdalne alarmowanie w dzwigach osobowych i towarowych

o PN-EN 81-58:2005 - Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigbw --- Badania i préby -
Czes¢ 58: Proba odpornosci ogniowej drzwi przystankowych

e PN-EN 81-70:2005 - Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigdw -- Szczegolne
zastosowania dzwigéw osobowych i towarowych --- Cze$¢ 70: Dostepno$¢ dzwigbw dla oséb, w tym osob
niepetnosprawnych

e PN-EN 81-71:2005 - Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigbw -- Szczegolne
zastosowania dzwigéw osobowych i towarowych --- Cze$¢ 71: Dzwigi odporne na wandalizm

e PN-EN 81-72:2005 - Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigbw -- Szczegolne
zastosowania dzwigéw osobowych i towarowych --- Cze$¢ 72: Dzwigi dla strazy pozarnej

e PN-EN 81-73:2006 - Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigdw -- Szczegolne
zastosowania dzwigow osobowych i towarowych --- Cze$¢ 73: Funkcjonowanie dzwigéw w przypadku pozaru

e  PN-EN 12016:2006 - Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna --- Dzwigi, schody i chodniki ruchome - Odporno$¢

e PN-EN 12385-3:2007 - Liny stalowe -- Bezpieczefistwo --- Cze$¢ 3: Informacje dotyczace stosowania i
konserwacji

e  PN-EN 12385-5:2004 - Liny stalowe --- Bezpieczenstwo --- Czes$¢ 5: Liny splotkowe dla dzwigow
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e PN-EN 13015:2003 - Konserwacja dzwigéw i schodéw ruchomych --- Zasady opracowywania instrukcji
konserwacji
e PN-EN 13411-7:2007 - Zakonczenia lin stalowych -- Bezpieczenstwo - Cze$¢ 7. Zacisk sercowkowy
symetryczny
e Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z 22.05.2003 w sprawie zasadniczych wymagan dla dzwigdw i
ich elementow bezpieczenstwa Dz. U. Nr 117 poz. 1107 - wdrozenie Dyrektywy 95/16/WE.
Uwaga:
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogoéw okre$lonych prawem polskim.

SST0012 Tynki (CPV: 45400000-1; 45419999-4):

1. Przedmiot specyfikacji:

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot tynkarskich. Specyfikacja Techniczna jest
dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét.

2. Zakres stosowania specyfikac;ji:

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot opisanych w
przedmiocie specyfikacji.

3. Zakres robét objetych specyfikacja:

3.1 Roboty podstawowe:

Zakres robdt obejmuje tynkowanie Scian dziatowych, nosnych i sufitbw zgodnie z czescig opisowa i rysunkowa
Przetargowej Dokumentaciji Projektowe;.

3.2 Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych wraz z opisem sposobu ich rozliczenia:
Zgodnie z zapisami ,Specyfikacji technicznej ogdlnej wykonania i odbioru robot budowlanych” dla przedmiotowej
inwestycji.

4, Materialy:

Materialy stosowane do wykonywania Robdt powinny by¢ zgodne z Przetargowg Dokumentacjg Projektowa (PDP) i
obowigzujacymi normami, posiada¢ odpowiednie atesty i $wiadectwa dopuszczenia do uzycia na terenie Polski, oraz
akceptacje Nadzoru Inwestorskiego.

Tynki wapienne (z ewentualnym dodatkiem niewielkiej ilosci biatego cementu) kategorii Ill, wykonczone
gltadziami - wapiennymi.

5. Sprzet:

Pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie, faty, pace, kielnie, taczki, mieszadla do tynkow, pojemniki i
wiadra, betoniarka elekiryczna, pedzle, agregat do maszynowego uktadania tynkow.

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewnia¢é wykonywanie rob6t w sposdb ciagly i uzyskanie
wymaganej jakoSci robét. W przypadku, gdy rodzaj, stan techniczny lub parametry robocze uzytego przez
Wykonawce sprzetu (narzedzi) nie zapewnia bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci rob6t Nadzor
Inwestorski moze zazada¢ zmiany stosowanego sprzetu (narzedzi).

6. Transport:
Samochod ciezarowy, roztadunek reczny, dzwig pionowy, transport reczny.

7. Wykonywanie robét:
7.1 Wymagania ogdlne:

e przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkarskich powinny byC zakohnczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy i osadzone o$cieznice drzwiowe,

o tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz + 5°C i pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi
spadek ponizej 0°C; w nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
$rodkow zabezpieczajacych,

e zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed nastonecznieniem
dtuzszym niz dwie godziny dziennie, przed czym nalezy je ostania¢ matami lub daszkami,

e w okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki cementowe, cementowo-wapienne lub wapienne powinny
by¢ w czasie wigzania i twardnienia (ok. 1 tygodnia) zwilzane woda.

7.2 Przygotowanie podtozy:

e podfoze pod wyprawy tynkarskie nalezy oczySci¢ z wystajgcych grudek zaprawy, zanieczyszczenia ttuste
wyskrobat,

o  zaleca sie wydrapa¢ spoiny na gtebokosci 2-3 mm od lica muru,

e podtoze powinno by¢ oczyszczone na sucho z pytu i kurzu za pomocg szczotek,

o wieksze uszkodzenia nalezy naprawia¢ przez ich wyciecie i uzupetnienie docietym materiatem rodzimym na

37



rzadkiej zaprawie cementowej,
w okresie letnim lub w przypadku nadmiernego wysuszenia podtoze nalezy zwilzy¢ woda,

7.3 Wykonywanie tynkéw:

cement i wapno do wykonywania tynkéw powinny spetnia¢ wymagania podane w Normach Panstwowych,

piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej, a w szczegolnosci:

nie zawiera¢ domieszek organicznych,

mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0.25-0.5 mm, piasek Srednioziarnisty

0,5 -1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm,

do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich rednioziarnisty,

do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziamisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0.5 mm,

woda zarobowa powinna spetnia¢ wymagania podane w normie panstwowej na wode do celow budowlanych,

w przypadku wykonywania tynkéw mineralnych nalezy stosowa¢ mieszanki tynkowe suche, przygotowane
fabrycznie,

kazda dostarczona na budowe mieszanka powinna mie¢ gwarancje wytwérni oraz date produkcii,

zdolnos¢ do wigzania mieszanek dostarczonych na budowe po uptywie jednego miesigca po ich
wyprodukowaniu powinna by¢ sprawdzona laboratoryjnie,

tynki nalezy wykonywaC po ukonczeniu wszystkich robot, ktdrych pdzniejsze wykonanie moze spowodowac
uszkodzenie tynkow,

faktura tynku powinna odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji technicznej lub zosta¢ uzgodniona z Nadzorem
Inwestorskim oraz nadzorem autorskim.

7.4 Szpachlowanie:

gladz jest materiatem stuzacym do wykonywania gtadzi gipsowych / wapiennych. Produkt ten dzieki swoim
wiadciwo$ciom nadaje sie réwniez do wypetniania rys i drobnych ubytkéw podczas prac remontowych i
wykonczeniowych. Gtadz moze by¢ stosowana na takich podtozach jak: tynki gipsowe, plyty gipsowo-kartonowe,
tynki cementowo-wapienne / wapienno-cementowe, tynki wapienne oraz gtadkie powierzchnie betonowe itp.
Produkt ten nadaje powierzchniom $cian i sufitbw wyjatkowa gltadkos¢. Biaty kolor tego materiatu pozwala
dodatkowo zmniejszy¢ zuzycie farby podczas malowania, podtoze powinno by¢ oczyszczone z kurzu, tluszczu,
brudu i resztek powtok malarskich oraz innych zanieczyszcze majacych wptyw na jego przyczepnosé. W
przypadku zbyt duzej chtonno$ci nalezy stosowa¢ odpowiednie Srodki gruntujace,

do przygotowania i naktadania gtadzi nalezy stosowac czyste narzedzia wykonane z materiatow nierdzewnych. Do
rozrabiania uzywac czystej wody oraz wiadra wykonanego z tworzywa sztucznego. Suchg mieszanke nalezy
rozrabiaC poprzez powolne wsypywanie jej do wody, w proporcjach ok. 1 kg proszku do 0,4 | wody lub w innych,
okre$lonych w KT przez producenta. Przed naktadaniem odczekaé ok. 10 min od momentu urobienia, a nastepnie
raz jeszcze zamieszac,

tak przygotowang mase nalezy zuzy¢ w ciggu maksymalnie 5 godzin, naktadajac na podtoze za pomoca gtadkiej
metalowej pacy lub szpachelki — grubos¢ jednorazowo natozonej warstwy do 1,5 mm. Po wyschnieciu, ewentualne
nieréwnosci usung¢ drobnym papierem $ciernym lub siateczkg do szlifowania. Wszelkie niedoktadnosci nalezy
ponownie cienko zaszpachlowac i przeszlifowac. Produkt nalezy stosowac w temperaturze + 5 do + 280 C.

8. Kontrola jakosci wykonania robét:

Kontrole jakoSci przeprowadza si¢ na podstawie pordwnania wynikow badan kontrolnych z wymaganiami i tolerancjami
okre$lonymi w Polskiej Normie. Badania powinny obejmowac:

poréwnanie wykonanych tynkéw z dokumentacja opisowa, i rysunkowa, wedtug protokotow badan kontrolnych i
atestow jakoSci materiatéw, protokotéw odbiorow czesciowych i migdzyoperacyjnych podioza i podkfadu oraz
stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaréw,
sprawdzenie czy powierzchnie tynkéw tworzg ptaszczyzny pionowe, poziomie lub krzywe wedtug obrysu z
Przetargowej Dokumentacji Projektowej,
sprawdzenie maksymalnych dopuszczalnych odchytek promieni krzywizny faset, wnek itp. w stosunku do
promienia projektowanego, ktore dla tynkow kategorii Il i 1ll nie powinny by¢ wigksze niz 7 mm oraz 5 mm dla
tynkow kategorii [V i [Vf,
sprawdzenie katow dwusciennych,
sprawdzenie uzytych materiatow przez kontrole przediozonych dokumentéw i ich poréwnanie z warunkami
okreslonymi w Polskich Normach i Przetargowej Dokumentacji Projektowe;j,
sprawdzenie przyczepno$ci tynkdw do podtoza przez opukiwanie tynku lekkim mtotkiem,
sprawdzenie mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych przeprowadzone na prébkach stwardniatej zaprawy,
sprawdzenie grubo$ci tynku z doktadno$cig do 1 mm poprzez wyciecie pieciu otworéw o $rednicy okoto 30 mm w
ten sposdb, aby podtoZe byto odstoniete ale nienaruszone,
sprawdzenie wygladu powierzchni tynku (jednakowa barwa na catej powierzchni, bez smug i plam; brak wykwitéw,
krystalizaciji soli i plesni; brak zaciekdw, odstawan, odparzen i pecherzy),
sprawdzenie wykonczenia tynkow na narozach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych,
sprawdzenie wykonania obrzutki,
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sprawdzenie wykonania gtadzi.

9. Obmiar robot:
m2 — powierzchnia tynkdw wewnetrznych i zewnetrznych.
10. Odbidr robét:

odbidr tynkéw powinien byé zgodny z ogdlnymi zasadami przeprowadzania odbioréw robot budowlanych

zawartymi w cze$ci ogdinej niniejszego opracowania,

odbidr podtoza nalezy przeprowadzaé¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkarskich,

jezeli odbior podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed odbiorem oczysci¢

i ewentualnie zmy¢ woda,

uksztattowanie powierzchni wypraw tynkarskich, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny

by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna,

niedopuszczalne jest wystapienie nastepujacych wad tynkow:

o wykwitow w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworéw soli przenikajacych z
podtoza, plesni itp.,

o trwalych $ladéw zaciekéw na powierzchni,

o odstawania, odparzania i wystepowania pecherzy wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do
podtoza,

charakterystyczne dla poszczegoinych faktur powierzchni tynkéw wgtebienia, wypukto$ci, bruzdki, rowki itp.

powinny byé réwnomiernie, jedno lub réznokierunkowo rozrzucone na powierzchni tynku i powinny mie¢ w

przyblizeniu jednakowa, gtebokos¢, wysokos¢, dtugose i grubosé, bez widocznych skupisk, miejsc pozbawionych

faktury lub innych wad i usterek naruszajacych jednolitos¢ wygladu zewnetrznego,

peknigcia tynku sg niedopuszczalne,

barwa tynkéw powinna by¢ jednolita, bez smug i plam oraz zgodna z ustalonym wzorcem,

do odbioru zakoriczonych tynkéw wykonawca zobowigzany jest przedstawic:

o projekt techniczny z okre$leniem rodzaju tynku i podaniem normy lub $wiadectwa jakiemu powinien on
odpowiadac,

o  protokdt badan kontrolnych lub atesty jakoSci materiatéw,

o  protokoty odbioréw czesciowych lub zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robdt czeSciowych i
ich odbioréw,

o badania techniczne przy odbiorze tynkdw zewnetrznych nalezy przeprowadza¢ podczas bezdeszczowej
pogody i w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C,

o  przed przystapieniem do badan technicznych nalezy sprawdzi¢ czy:

przedstawione dowody potwierdzaja, ze przygotowane podtoza nadawaty sie do potozenia tynku,

o zalaczone dokumenty wystarczajg do stwierdzenia zgodnoSci uzytych materiatbw z ustalonymi
wymaganiami,

o  w okresie wykonywania tynku temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta ponizej 0°C,

o sprawdzenie jakosci uzytych materiatéw nalezy przeprowadza¢ po$rednio na podstawie kontroli przedtoZzonych
dokumentéw; materialy, ktérych jakoSC nie jest potwierdzona zadwiadczeniem, a ktére budzg pod tym
wzgledem watpliwosci, powinny by¢ zbadane przez upowaznione laboratoria zgodnie z wymaganiami
odpowiednich norm lub $wiadectw dopuszczenia ich stosowania w budownictwie,

sprawdzenie przygotowania podtozy nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny zewnetrzne w trakcie odbioru
czesciowego, a w trakcie odbioru koricowego na podstawie wczesniej wymienionych dokumentow,

sprawdzenie zgodnosci wykonania tynku z dokumentacjg nalezy dokona¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych,
sprawdzenie przyczepno$ci tynku do podtoza moze by¢ wykonane metoda orientacyjng przez opukiwanie tynku
lekkim mtotkiem drewnianym; brak gtuchego odgtosu Swiadczy o dobrej przyczepno$ci tynku,

odbierany tynk nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami, je$li wszystkie przeprowadzone badania dadzg wyniki
dodatnie,

jezeli chociaz jedno z badan da wynik negatywny, wykonany tynk powinien by¢ uznany za niezgodny z
wymaganiami,

tynk uznany za niezgodny z wymaganiami nie moze by¢ przyjety,

w przypadku nie przyjecia tynku nalezy poprawi¢ tynki wykonane niezgodnie z wymaganiami w celu
doprowadzenia do ich zgodnosci z wymaganiami, a po poprawieniu przedstawi¢ do ponownego badania lub
nakaza¢ usuniecie tynku nie odpowiadajacego wymaganiom i zada¢ powtérnego jego wykonania.

11. Podstawa ptatno$ci:
Zgodnie z ustaleniami umowy zawartej pomiedzy Wykonawca a Inwestorem (Zamawiajgcym).
12. Przepisy zwigzane (dokumenty odniesienia):

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe - Gips szpachlowy, tynkarski i klej gipsowy.
PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.
PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
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PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-06710:1996 Kruszywa mineraine. Kruszywa famane ze skat weglanowych do lastryko i suchych mieszanek

do tynkéw szlachetnych.

PN-90/B-14501 Zaprawy zwykte do wykonywania tynkow przygotowywane na placu budowy.

PN-B-10109:1998 Suche mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie.

PN - 87/B-02355 Tolerancja wymiarowa w budownictwie.

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréw Cze$¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do podioza

stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

e  PN-EN 1015-19:2000 Metody badan zapraw do muréw Okreslenie wspéiczynnika przenoszenia pary wodnej w
stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania.

e PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

e PN-EN 13139:2002 (U) Kruszywa do zapraw.

e PN-EN 197-1:2002 Cement - Cze$¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodnoSci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

e  PN-EN 459-1:2002 (U) Wapno budowlane - Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

e PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cze$¢ 2: Domieszki do betonu — Definicje,

wymagania, zgodnos¢, znakowanie i etykietowanie.

Uwaga:
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogoéw okre$lonych prawem polskim.

S$ST0013 Gtadzie wapienne i gipsowe (CPV: 45400000-1; 45410000-4):

1. Przedmiot specyfikacji:

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem gtadzi wapiennych
i gipsowych. Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét.

2. Zakres stosowania specyfikac;ji:

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot opisanych w
przedmiocie specyfikacji.

3. Zakres robét objetych specyfikacja:

3.1 Roboty podstawowe:

Zakres robot obejmuije:
e wyrdwnanie gtadzig tynkéw (o ile wskazane w PDP),
e wyréwnanie nierdwnosci $cian (o ile wskazane w PDP),
e wyrdwnanie gtadzig Scian i oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych i innych wskazanych w PDP.

3.2 Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych wraz z opisem sposobu ich rozliczenia:
Zgodnie z zapisami ,Specyfikacji technicznej ogélnej wykonania i odbioru rob6t budowlanych” dla przedmiotowej
inwestycji.

4. Materialy:

Materialy stosowane do wykonywania Robdt powinny by¢ zgodne z Przetargowg Dokumentacjg Projektowa (PDP) i
obowigzujacymi normami, posiada¢ odpowiednie atesty i $wiadectwa dopuszczenia do uzycia na terenie Polski, oraz
akceptacje Nadzoru Inwestorskiego.

Gtadzie o parametrach wskazanych w Przetargowej Dokumentacii Projektowej.

5. Sprzet:
Pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie, taty, pace, kielnie, taczki, mieszadta, pojemniki i wiadra,
betoniarka elektryczna, pedzle.
Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewnia¢ wykonywanie rob6t w sposdb ciagty i uzyskanie
wymaganej jakoSci robét. W przypadku, gdy rodzaj, stan techniczny lub parametry robocze uzytego przez
Wykonawce sprzetu (narzedzi) nie zapewnia bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci rob6t Nadzor
Inwestorski moze zazada¢ zmiany stosowanego sprzetu (narzedzi).
6. Transport:
Samochod ciezarowy, roztadunek reczny, dzwig pionowy, transport reczny.
7. Wykonywanie robét:
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7.1 Przygotowanie podtozy:

przygotowanie poditoza przed wykonaniem gtadzi polega na oczyszczeniu z substancji tuszczowych i powtok
malarskich, odkurzeniu i zagruntowaniu preparatem zmniejszajacym nasigkliwo$¢ i wzmacniajacym
powierzchniowo podtoze,

naktadanie gtadzi nalezy wykonywaé pacq stalowg nierdzewng. Na Scianach wykonujemy gtadz, zaczynajac
okreslong szerokoscig od posadzki do géry w kierunku sufitu. Zalecana minimalna grubo$¢ jednej warstwy gtadzi
wynosi minimum 2 mm,

gtadz wykanczamy poprzez wstepne przeszlifowanie reczne na catej powierzchni drobnoziarnistym papierem
Sciernym albo specjalng siateczka do szlifowania nr 100, a nastepnie doprowadzamy do idealnej gtadzi szlifujac
siateczka nr 180,

wieksze uszkodzenia nalezy naprawia¢ przez ich wyciecie i uzupetnienie docietym materialem rodzimym na
rzadkiej zaprawie cementowej,

7.2 Szpachlowanie:

gtadz jest materiatem stuzacym do wykonywania gtadzi wapiennych / gipsowych. Produkt ten dzigki swoim
wiadciwo$ciom nadaje sie réwniez do wypetniania rys i drobnych ubytkéw podczas prac remontowych i
wykonczeniowych. Gtadz moze by¢ stosowana na takich podtozach jak: tynki gipsowe, plyty gipsowo-kartonowe,
tynki cementowo-wapienne, wapienne oraz gtadkie powierzchnie betonowe itp. Produkt ten nadaje powierzchniom
Scian i sufitow wyjatkowa gtadkos¢. Biaty kolor tego materiatu pozwala dodatkowo zmniejszy¢ zuzycie farby
podczas malowania,

podioze powinno by¢ oczyszczone z kurzu, ttuszczu, brudu i resztek powtok malarskich oraz innych
zanieczyszczen majacych wptyw na jego przyczepnosé. W przypadku zbyt duzej chfonnosci nalezy stosowac
odpowiednie $rodki gruntujace,

do przygotowania i naktadania gtadzi nalezy stosowac czyste narzedzia wykonane z materiatow nierdzewnych. Do
rozrabiania uzywac czystej wody oraz wiadra wykonanego z tworzywa sztucznego. Suchg mieszanke nalezy
rozrabiaC poprzez powolne wsypywanie jej do wody, w proporcjach okre$lonych przez wybranego producenta
produktu. Tak przygotowang mase nalezy zuzy¢ w ciggu maksymalnie 5 godzin, naktadajac na podioZze za
pomocq gtadkiej metalowej pacy lub szpachelki — grubo$¢ jednorazowo natozonej warstwy do 1,5 mm. Po
wyschnieciu, ewentualne nierdwnosci usung¢ drobnym papierem $ciernym lub siateczkg do szlifowania. Wszelkie
niedoktadnosci nalezy ponownie cienko zaszpachlowac i przeszlifowa¢. Produkt nalezy stosowaé w temperaturze
+5do + 28¢C.

8. Kontrola jakosci wykonania robét:

Kontrole jakoSci przeprowadza sie na podstawie poréwnania wynikow badai kontrolnych z wymaganiami i
tolerancjami okre$lonymi w Polskiej Normie. Badania powinny obejmowac:

poréwnanie wykonanych gtadzi z dokumentacjg opisowa i rysunkowa, wedtug protokotéw badah kontrolnych i
atestow jakoSci materiatéw, protokotéw odbiorow czesciowych i migdzyoperacyjnych podioza i podkfadu oraz
stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaréw,

sprawdzenie czy powierzchnie gtadzi tworzg ptaszczyzny pionowe, poziomie lub krzywe wedtug obrysu z
Przetargowej Dokumentacji Projektowej,

sprawdzenie maksymalnych dopuszczalnych odchytek promieni krzywizny faset, wnek itp. w stosunku do
promienia projektowanego,

sprawdzenie katow dwusciennych,

sprawdzenie uzytych materiatow przez kontrole przediozonych dokumentéw i ich poréwnanie z warunkami
okreslonymi w Polskich Normach i Przetargowej Dokumentacji Projektowe;j,

sprawdzenie przyczepno$ci gtadzi do podtoza przez opukiwanie lekkim miotkiem,

sprawdzenie grubosci,

sprawdzenie wygladu powierzchni gladzi (jednakowa barwa na cafej powierzchni, bez smug i plam; brak
wykwitow, krystalizacji soli i plesni; brak zaciekéw, odstawan, odparzen i pecherzy),

sprawdzenie wykoriczenia na narozach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych,

sprawdzenie wykonania obrzutki.

9. Obmiar robot:
m2 — powierzchnia gtadzi
10. Odbidr robét:

odbidr gtadzi powinien by¢ zgodny z ogdlinymi zasadami przeprowadzania odbioréw rob6t budowlanych zawartymi
w czesci ogdinej niniejszego opracowania,

odbiér podtoza nalezy przeprowadza¢ bezposrednio przed przystapieniem do robdt,

jezeli odbior podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed odbiorem oczysci¢
i ewentualnie zmy¢ woda,

uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z
dokumentacjg techniczna,
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e niedopuszczalne jest wystapienie nastepujacych wad:

o wykwitow w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni roztwordw soli przenikajacych z podtoza,
o plesniitp.,

o trwalych $ladéw zaciekéw na powierzchni,

o odstawania, odparzania i wystepowania pecherzy wskutek niedostatecznej przyczepno$ci do podtoza,

e pekniecia sg niedopuszczalne,
barwa powinna by¢ jednolita, bez smug i plam oraz zgodna z ustalonym wzorcem,
do odbioru zakohczonych wykonawca zobowigzany jest przedstawic:

o projekt techniczny z okre$leniem rodzaju i podaniem normy lub Swiadectwa,

o protokét badan kontrolnych lub atesty jakoSci materiatow,

o  protokoty odbiorow czesciowych lub zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robét czesciowych
ich odbioréw,

o  przed przystapieniem do badan technicznych nalezy sprawdzi¢ czy przedstawione dowody potwierdzajg, ze
przygotowane podtoza nadawaty sie do potozenia gtadzi,

o zalgczone dokumenty wystarczajg do stwierdzenia zgodnosci uzytych materiatbw z ustalonymi
wymaganiami,

o  w okresie wykonywania gtadzi temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta ponizej 0oC,

e sprawdzenie jakoSci uzytych materiatéw nalezy przeprowadzaé po$rednio na podstawie kontroli przedtozonych
dokumentow; materiaty, kiérych jakos¢ nie jest potwierdzona zadwiadczeniem, a ktdre budzg pod tym wzgledem
watpliwosci, powinny by¢ zbadane przez upowaznione laboratoria zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm lub
$wiadectw dopuszczenia ich stosowania w budownictwie,

e sprawdzenie przygotowania podiozy nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny zewnetrzne w trakcie odbioru
czesciowego, a w trakcie odbioru koricowego na podstawie wczesniej wymienionych dokumentow,

e sprawdzenie zgodno$ci wykonania gtadzi z dokumentacija nalezy dokona¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych,

e  sprawdzenie przyczepno$ci gtadzi do podtoza moze by¢ wykonane metodg orientacyjng przez opukiwanie lekkim
miotkiem drewnianym; brak gtuchego odgtosu $wiadczy o dobrej przyczepnosci,

o odbierane gtadzie nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami, jesli wszystkie przeprowadzone badania dadzg wyniki
dodatnie,

e jezeli chociaz jedno z bada da wynik ujemny, wykonana gtadz powinna by¢ uznana za niezgodng z
wymaganiami,

o gtadZ uznana za niezgodng z wymaganiami nie moze by¢ przyjeta,

e w przypadku nie przyjecia gtadzi nalezy je poprawi¢ w celu doprowadzenia do ich zgodno$ci z wymaganiami, a po
poprawieniu przedstawi¢ do ponownego badania lub nakaza¢ usunigcie nie odpowiadajgcej wymaganiom gtadzi i
zadac powtdrnego jej wykonania.

11. Podstawa ptatnosci:
Zgodnie z ustaleniami umowy zawartej pomiedzy Wykonawca a Inwestorem (Zamawiajgcym).
12. Przepisy zwigzane (dokumenty odniesienia):

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe - Gips szpachlowy, tynkarski i klej gipsowy.
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu.Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
e  PN-B-14501:1990 Zaprawy budowlane zwykte.
e  PN-B-02862:1993 Ochrona przeciwpozarowa budynkow.
Uwaga:
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogoéw okre$lonych prawem polskim.

SST0014 Malowanie (CPV: 45400000-1; 45440000-3; 45442000-7):

1. Przedmiot specyfikacji:
Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot malarskich. Specyfikacja Techniczna jest
dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze roboét.

2. Zakres stosowania specyfikac;ji:

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot opisanych w
przedmiocie specyfikacji.

3. Zakres robét objetych specyfikacja:

3.1 Roboty podstawowe:
Specyfikacja dotyczy wykonania malowania wewnetrznego oraz zewnefrznego i obejmuje wykonanie powlok
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malarskich zgodnie z cze$cig opisowa i rysunkowg, Przetargowa Dokumentacji Projektowe;.
3.2 Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych wraz z opisem sposobu ich rozliczenia:

Zgodnie z zapisami ,Specyfikacji technicznej ogdlnej wykonania i odbioru robdt budowlanych” dla przedmiotowe;
inwestycji.

4. Materialy:

Materialy stosowane do wykonywania Robdt powinny by¢ zgodne z Przetargowg Dokumentacjg Projektowa (PDP) i
obowigzujacymi normami, posiada¢ odpowiednie atesty i $wiadectwa dopuszczenia do uzycia na terenie Polski, oraz
akceptacje Nadzoru Inwestorskiego.

Kolorystyka zgodnie z wytycznymi Przetargowej Dokumentaciji Przetargowej, w przypadku elewacji po wykonaniu przez
Wykonawce badan stratygraficznych i uzgodnieniu w oparciu o nie kolorystyki w WUOZ.

5. Sprzet:

Pomosty robocze, rusztowania, mieszadta do farb, pojemniki i wiadra, pedzle.

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewnia¢é wykonywanie rob6t w sposdb ciagly i uzyskanie
wymaganej jakoSci robét. W przypadku, gdy rodzaj, stan techniczny lub parametry robocze uzytego przez

Wykonawce sprzetu (narzedzi) nie zapewnia bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymagane; jakosci robét Nadzor
Inwestorski moze zazada¢ zmiany stosowanego sprzetu (narzedzi).

6. Transport:
Samochod ciezarowy, roztadunek reczny, dzwig pionowy, transport reczny.
7. Wykonywanie robét:

7.1 Wymagania ogdlne:

e podczas wykonywania rob6t malarskich obowigzuja wymagania dotyczace robdt tynkarskich i uktadania gtadzi
oraz dodatkowo nizej podane,

e prace malarskie na wysoko$ci powinny by¢ wykonywane z prawidtowo wykonanych rusztowar lub drabin,

e w przypadku malowania konstrukcji z pomostéw opieranych na konstrukcji (tzw. ktadki) malarz powinien byé¢
zabezpieczony przed upadkiem pasem lub szelkami bezpieczerstwa przymocowanymi do konstrukcii,

e przy robotach przygotowawczych i wtasciwych pracach malarskich nalezy stosowac $rodki ochrony osobistej fj.:
kaski, okulary, rekawice, maski przeciwpytowe, odziez ochronna itp.,

e materiatéw zawierajgcych zwigzki szkodliwe dla zdrowia (wedtug informacji producenta) nie nalezy nanosi¢
metoda natrysku, a powtok z tych materiatéw szlifowa¢ na sucho,

e przy stosowaniu materiatéw zawierajacych lotne rozpuszczalniki nalezy:

o stosowac odziez ochronngj.w.,

o wykonywa¢ wewnetrzne roboty malarskie przy otwartych oknach i drzwiach lub czynnej wentylacji
mechanicznej, zapewniajacej sukcesywng wymiane powietrza,

o przestrzega¢ bezwzglednego zakazu palenia papieroséw, uzywania otwartych palenisk, narzedz i silnikow
powodujacych iskrzenie i mogacych by¢ zrodtem pozaru,

o umiesci¢ w widocznych migjscach wyrazne napisy ostrzegawcze w przypadku wykonywania robot
malarskich z zastosowaniem materiatéw tatwopalnych; podreczny sprzet przeciwpozarowy powinien by¢
tatwo i szybko dostepny, aby mogt by¢ natychmiast uzyty w wypadku pozaru,

e roboty malarskie powinny by¢ wykonywane na podiozach tynkowych i oktadzinach gipsowo-kartonowych
odpowiadajacym wymaganiom podanym wcze$niej, dotyczacym robdt tynkarskich, uktadania gtadzi i robét
oktadzinowych, oraz po dokonaniu odbioru.

7.2 Warunki ogdlne przystapienia do robét malarskich:

e przed przystapieniem do malowania nalezy wyréwna¢ i wygtadzic powierzchnie przeznaczone do malowania,
naprawi¢ ewentualne uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i ewentualne szlifowanie (jezeli zachodzi taka
potrzeba), a nastepnie powierzchnie nalezy zagruntowac,

o roboty malarskie powinny by¢ wykonywane dopiero po wyschnieciu tynkéw i stykéw plyt gipsowo-kartonowych
oraz miejsc ewentualnych napraw,

e wewnatrz obiektu pierwsze malowanie tynkéw i oktadzin mozna wykonywaé po zakonczeniu rob6t
poprzedzajgcych, a w szczegolnosci:

o  catkowitym ukoriczeniu rob6t budowlanych i instalacyjnych z wyjatkiem przyklejania okfadzin, biatego
montazu oraz armatury oswietleniowej,
o  dopasowaniu okuc i wyregulowaniu stolarki okiennej i drzwiowej,
o drugie malowanie mozna wykonac po:
o wykonaniu tzw. biatego montazu,
O po utozeniu posadzek,
o tynki przeznaczone do malowania powinny spetnia¢ nastepujace wymagania techniczne:
o powierzchnia tynkéw powinna pod wzgledem dokfadnosci odpowiada¢ wymaganiom podanym w czeSci
o opracowania dotyczacej wykonania i odbioru robot tynkarskich,
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wszelkie ewentualne uszkodzenia tynkéw powinny by¢ naprawione przed przystapieniem do malowania
przez wypetnienie zaprawg uszkodzonych miejsc i zatarcie réwno z powierzchnig tynku,

Swieze tynki zewnetrzne niedostatecznie skarbonizowane powinny by¢ przed malowaniem zafluatowane,
przygotowana pod malowanie powierzchnia tynku powinna byé oczyszczona od zanieczyszczeh

o mechanicznych i chemicznych oraz osypujacych sie ziaren piasku,

powierzchnie konstrukgji stalowych powinny byC przygotowane do malowania przez oczyszczenie ze zgorzeliny,
masy formierskiej i rdzy, zaprawy, kurzu i plam tluszczu oraz zgodnie z wytycznymi producentéow materiatow
malarskich,

plamy i zacieki nie dajace sie catkowicie usung¢ przy oczyszczaniu powierzchni niemetalowych powinny by¢
dokfadnie odizolowane przez powleczenie roztworem szkta wodnego, szelaku, szybkoschnacym lakierem itp.;
szkta wodnego nie nalezy uzywac¢ w przypadku stosowania farb emulsyjnych, olejnych lub lakierowych,

podktady pod powtoke malarskg powinny by¢ dostosowane do:

o  rodzaju podioza,

o  rodzaju malowania,

o miejsca i warunkéw zastosowania powtoki,

roboty malarskie powinny by¢ prowadzone w temperaturze nie nizszej niz +5°C (z zastrzezeniem, a by w ciagu
doby nie nastepowat spadek temperatury ponizej 0°C) i nie wyzszej niz +22°C,

roboty malarskie na zewnatrz obiektu nie powinny by¢ wykonywane w okresie zimowym, a w okresie letnim
podczas opadéw atmosferycznych, podczas intensywnego nastonecznienia malowanych powierzchni lub w czasie
wietrznej pogody; niedopuszczalne jest malowanie powierzchni zawilgoconych w dniach deszczowych.

O O O O

8. Kontrola jakosci wykonania robét:

terminy wykonywania badan podtozy pod malowanie powinny by¢ nastepujace:

o badania powierzchni tynkow nalezy wykonywac po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia,

o badania wszystkich podtozy nalezy przeprowadza¢ dopiero po zamocowaniu i wbudowaniu elementow
przeznaczonych do malowania, bezpo$rednio przed przystapieniem do rob6t malarskich,

o badania skarbonizowania podioza nalezy wykonywaé bezposrednio przed przystapieniem do rob6t

malarskich,

badania materiatéw nalezy przeprowadzaé¢ bezposrednio przed ich uzyciem,

badania podktadéw nalezy przeprowadza¢ nie wcze$niej niz po 2 dniach od daty ich ukoniczenia,

badania techniczne nalezy przeprowadza¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +50°C i przy

wilgotnosci wzglednej powietrza ponizej 65%,

badanie podtozy powinno obejmowac:

o sprawdzenie stopnia skrabonizowania tynku przez zeskrobanie warstwy tynku o grubosci okofo 4 mm i
zwilzenie zeskrobanego miejsca roztworem alkoholowym fenoloftaleiny 1%; tynk jest dostatecznie
skrabonizowany, gdy zwilzone miejsca pozostang bezbarwne lub zabarwig sie na bladorézowo,

o sprawdzenie odttuszczenia powierzchni stali przez polanie badanej powierzchni woda; préba daje wynik
pozytywny, jesli woda sptywajac nie tworzy smug i nie pozostawia kropli,

badanie materiatow:

o sprawdzenie materiatdw nalezy przeprowadza¢ na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i zadwiadczen o
jakosci materiatéw wystawianych przez producentéw oraz wynikéw kontroli, stwierdzajacych zgodno$c¢
przeznaczonych do uzycia materiatbw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z odpowiednimi
normami panstwowymi lub ze $wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie,

o materiaty, ktérych jako$¢ nie jest potwierdzona odpowiednimi dokumentami, powinny by¢ zbadane przed
uzyciem,

badanie warstwy gruntujgcej obejmuje:

o sprawdzenie utrwalenia zagruntowanych powierzchni tynkow przez kilkakrotne potarcie dtonig podktadu i
sprawdzenie, czy z powierzchni nie osypuja sie ziarenka piasku,

o sprawdzenie nasigkliwosci przez spryskanie powierzchni podktadu kilkoma kroplami wody,

o sprawdzenie wsigkliwosci przez jednokrotne pomalowanie powierzchni o wielkosci okoto 0,10m2 farbg
podktadowa; podktad jest dostatecznie szczelny, jesli przy natoZzeniu nastepnej warstwy powtokowej
wystgpig réznice w potysku wzglednie w odcieniu powtoki,

o  sprawdzenie wyschniecia.

@)
@)
@)
@)

9. Obmiar robot:
m2 — powierzchnie wewnetrzne i zewnetrzne przeznaczone do malowania.
10. Odbidr robét:

jezeli badania przewidziane w punkcie 8 dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za prawidtowo
wykonane,

jezeli chociaz jedno z badan dato wynik negatywny, nalezy albo cato$¢ odbieranych robdt malarskich lub tylko
zakwestionowang, ich czeS¢ uzna¢ za nie odpowiadajace wymaganiom; w tym przypadku komisja
przeprowadzajaca odbiér powinna ustali¢, czy nalezy:
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o catkowicie lub czesciowo odrzuci¢ zakwestionowane roboty malarskie oraz nakaza¢ usunigcie powtok i
powtorne prawidtowe ich wykonanie,

o poprawi¢ wykonane niewfaSciwie roboty dla doprowadzenia ich do zgodnosci z wymaganiami i po
poprawieniu ich przedstawi¢ do ponownych badan,

e w przypadku wystepowania typowych usterek malowania zaleca si¢ ich usuniecie w sposéb nastepujacy:

o  przedwity spodnich warstw — nalezy wykona¢ ponownie wierzchnig powtoke malarska,

o S$lady pedzla na powierzchni powfoki — nalezy doktadnie wygtadzi¢ powierzchnie drobnym materiatem
Sciernym i powtornie starannie nanie$¢ wierzchnig warstwe malarska,

o plamy na powierzchni powtoki powstate w wyniku niewlasciwego natrysku mechanicznego — powtorne
wykonanie wymalowar\, doktadnie utrzymujac koricowke agregatu w tej samej odlegtosci od malowanej
powierzchni i pod tym samym katem wykona¢ natrysk farby,

o matowe plamy na powierzchni powtoki — nalezy wykona¢ powtérne naniesienie powtoki malarskiej,

o odspojenie sie, tuszczenia, spekanie, zmiana barwy powloki lub jej sfaldowanie — nalezy oczysci¢
powierzchnie z natozonej farby, ponownie starannie przygotowa¢ powierzchnie pod malowanie i doktadnie
nanie$¢ cienkg warstwe powtoki.

11. Podstawa ptatno$ci:
Zgodnie z ustaleniami umowy zawartej pomiedzy Wykonawcg a Inwestorem (Zamawiajgcym).
12. Przepisy zwigzane (dokumenty odniesienia):

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkow. Wymagania i badania.
PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i fransport.
PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki naciag.
PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewnetrzne $ciany i sufity.
Klasyfikacja.
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe.
PN-C-81800:1998 Lakiery olejno- zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.
PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcierczalne stosowane wewnafrz.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.
PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnarz.
o Karty katalogowe producentéw materiatdw malarskich.
Uwaga:
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogoéw okre$lonych prawem polskim.

S$ST0015 Oktadziny Scienne z plytek ceramicznych (CPV: 45400000-1; 45430000-0; 45431000-7;
45432000-4):
1. Przedmiot specyfikacji:

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sq wymagania dotyczace wykonania robét zwigzanych z wykonaniem podiozy i
uktadaniem okfadzin $ciennych z ptytek ceramicznych.

2. Zakres stosowania specyfikac;ji:

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot opisanych w
przedmiocie specyfikacji.

3. Zakres robét objetych specyfikacja:

3.1 Roboty podstawowe:

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem skucia, reperadiji
i uzupetnienia podtozy oraz ktadzenia ptytek ceramicznych zgodnie z czeScig opisowg i rysunkowg Przetargowe
Dokumentacji Projektowe;.

3.2 Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych wraz z opisem sposobu ich rozliczenia:
Zgodnie z zapisami ,Specyfikacji technicznej ogélnej wykonania i odbioru robot budowlanych” dla przedmiotowej
inwestycji.

4. Materialy:

Materialy stosowane do wykonywania Robdt powinny by¢ zgodne z Przetargowg Dokumentacjg Projektowa (PDP) i
obowigzujacymi normami, posiada¢ odpowiednie atesty i $wiadectwa dopuszczenia do uzycia na terenie Polski, oraz
akceptacje Nadzoru Inwestorskiego.
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5. Sprzet:

Laty, poziomice, pojemniki i wiadra, pedzle, kielnie, gilotyny, pity elektryczne.

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewnia¢é wykonywanie rob6t w sposdb ciagly i uzyskanie
wymaganej jakoSci robét. W przypadku, gdy rodzaj, stan techniczny lub parametry robocze uzytego przez
Wykonawce sprzetu (narzedzi) nie zapewnia bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci rob6t Nadzor
Inwestorski moze zazada¢ zmiany stosowanego sprzetu (narzedzi).

6. Transport:
Samochod ciezarowy, roztadunek reczny, dzwig pionowy, transport reczny.
7. Wykonywanie robét:

przed utozeniem oktadzin nalezy zdja¢ istniejacq warstwe wierzchnig — farbe lub istniejace plytki, a nastepnie
uzupetni¢ do jednego poziomu podkuty podktad cementowy,

przed uktadaniem ptytek podktad nalezy oczysci¢ z kurzu, piasku badZ luznej zaprawy, powierzchnie poziome
sptukac woda,

do klejenia ptytek uzywac kleju do ptytek ceramicznych,

klej naktada¢ na powierzchnie za pomoca metalowej szpachli zgbkowanej,

uktadane ptytki przesuwaé po podtozu dla rbwnomiernego rozprowadzenia kleju pod catg powierzchnig ptytek bez
spowodowania zgarniania kleju z podbicia przez ptytke,

ptytki uktadac z zachowaniem spoin o szeroko$ci dostosowanej do wymiaréw plytek,

wszelkie zabrudzenia i resztki kleju nalezy natychmiast usung¢ szmatka zwilzong woda,

po zwigzaniu kleju nalezy wypetni¢ spoiny odpowiednig masg fugowa,

przy klejeniu ptytek oraz fugowaniu spoin nalezy przestrzega¢ zalecen producenta co do grubo$ci warstwy kleju,
Czasu zuzycia oraz schniecia kleju,

temperatura powietrza zewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C,

odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm/m,
odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wigksze niz 2 mm na dtugosci taty dwumetrowej.

8. Kontrola jakosci wykonania robét:
Badania zwigzane z kontrola jakosci wykonania oktadzin z ptytek ceramicznych powinny obejmowac sprawdzenie:

réwnosci i poziomu powierzchni — dopuszczaine odchylenia od ptaszczyzny mierzonej na catej diugosci lub
szeroko$ci pomieszczenia,

gtadkosci powierzchni,

niezmiennosci ksztattu — powierzchnia nie moze ulega¢ sfalowaniu, skurczom, specznieniu i moze by¢ podatna na
powstawanie rys i spekan,

szczelnoSci utozenia elementdw i prostoliniowosci spoin — dopuszczalne szeroko$ci spoin oraz dopuszczalne
odchylenia od linii prostej musza by¢ zgodne z danymi normowymi zrdznicowanymi zaleznie od rodzaju i
charakteru materiatu,

Swiattoczutosci barwy dla posadzek z plytek i wyktadzin z tworzyw sztucznych, gumy i wyktadzin tekstylnych,
wygladu zewnetrznego - brak réznic odcienia, barwy, klasy lub gatunku materiatu,

wytrzymatosci na Sciskanie i zginanie zgodne z normatywami okre$lonymi dla danego typu materiatu, z ktérego
posadzka jest wykonana,

odporno$ci na wgniecenie od obcigzen punktowych,

odpornos$ci na Scieranie okre$lonej w normie przedmiotowej,

odporno$ci na uderzenia,

elastyczno$ci powierzchni.

9. Obmiar robot:

m2 — powierzchnia oktadzin Sciennych,
mb — dtugos$¢ elementdw wykoriczeniowych.

10. Odbior robot:

odbior oktadzin $ciennych z ptytek ceramicznych powinien by¢ zgodny z ogolnymi zasadami przeprowadzania
odbioréw robét budowlanych,

odbiér materiatow powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe i powinien obejmowaé
sprawdzenie ich whasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub
$wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie,

sprawdzenie materiatdw nalezy przy odbiorze robdt zakoriczonych przeprowadzi¢ posrednio na podstawie
zapisow w Dzienniku Budowy i zaswiadczen (atestéw) z kontroli producenta, stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych
materiatow z dokumentacjg techniczng oraz wkasciwymi normami,

materiaty, ktérych jako$¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a budzace watpliwosci, powinny
by¢ przed uzyciem do rob6t poddane badaniom jakoSci przez upowaznione laboratoria,

sprawdzenie zgodno$ci wykonania oktadziny Sciennej z dokumentacjg, projektowo-kosztorysowa, powinno by¢

46



przeprowadzone przez pordwnanie wykonanej oktadziny Sciennej z projektem technicznym i opisem
kosztorysowym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci na podstawie ogledzin i pomiaru oktadziny $ciennej,
sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania oktadziny Sciennej powinno by¢ dokonane po uzyskaniu przez oktadzine
§cienng petnych wrasciwosci techniczno-uzytkowych,

odbior oktadziny Sciennej powinien obejmowac:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego (ocena wzrokowa),

sprawdzenie prawidtowos$ci uksztattowania powierzchni oktadziny ciennej,

sprawdzenie potaczenia oktadziny $ciennej z podktadem przez ogledziny, naciskanie i opukiwanie,
sprawdzenie grubosci oktadziny $ciennej,

sprawdzenie wytrzymato$ci oktadziny $ciennej na $ciskanie; badanie nalezy przeprowadzié na probkach
kontrolnych,

sprawdzenie prawidtowosci osadzenia w okfadzinie $ciennej wkladek dylatacyjnych, przepustow itp.;

o badanie nalezy przeprowadza¢ przez ogledziny,

badania prostoliniowo$ci wykonanych oktadzin Sciennych nalezy sprawdza¢ za pomocg naciggnigtego drutu i
pomiaru odchylek z dokladnoscia 1mm, a szerokosci spoin (wkifadek dylatacyjnych itp.) za pomocg
szczelinomierza lub suwmiarki,

odbierang oktadzing $cienng nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami, jesli wszystkie przeprowadzone badania
dadzg wyniki pozytywne,

jezeli chociaz jedno z badan da wynik negatywny, wykonana oktadzina Scienna powinna by¢ uznana za niezgodng,
Z wymaganiami,

oktadzina $cienna uznana za niezgodng z wymaganiami nie moze by¢ przyjeta,

w przypadku nie przyjecia oktadziny Sciennej nalezy poprawic jej czesci wykonane niezgodnie z wymaganiami w
celu doprowadzenia do ich zgodno$ci z wymaganiami, a po poprawieniu przedstawi¢ do ponownego badania lub
nakazac usuniecie oktadziny $ciennej nie odpowiadajacej wymaganiom i zada¢ powtérnego jej wykonania.

O 0O O O O OO0

11. Podstawa ptatnosci:
Zgodnie z ustaleniami umowy zawartej pomiedzy Wykonawcg a Inwestorem (Zamawiajgcym).
12. Przepisy zwigzane (dokumenty odniesienia):

PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.
PN-EN ISO 10545-1:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.
PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci powierzchni.
PN-EN ISO 10545-3:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej,
gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.
PN-EN ISO 10545-4:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymato$ci na zginanie i sity famiacej.
PN-EN 1SO 10545-5:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci na uderzenia metodg pomiaru
wspétczynnika odbicia.
PN-EN ISO 10545-6:1999 Piytki i pltyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wglebne Scieranie plytek
nieszkliwionych.
PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci na $cieranie powierzchni plytek
szkliwionych.
PN-EN ISO 10545-8:1998 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.
PN-EN ISO 10545-9:1998 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.
PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalno$ci wodne;j.
PN-EN ISO 10545-11:1998 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wloskowate ptytek
szkliwionych.
PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.
PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.
PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.
PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania ofowiu i kadmu.
PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.
PN-EN 101:1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow cementowych i zapraw do
spoinowania.
PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odporno$ci chemicznej zapraw na bazie
zywic reaktywnych.
PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.
PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane - Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych
PN-75/B-10121 Okfadziny z ptytek Sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i
badania przy odbiorze.
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o  PN-68/B-10156 Posadzki chemoodporne z ptytek i cegiet ceramicznych. Wymagania i badania przy odbiorze.
o  Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych, tom | Budownictwo ogdine, czes¢ 4,
Arkady, Warszawa 1990.
Uwaga:
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogdéw okre$lonych prawem polskim.

S$ST0016 Posadzki z gresow i ptytek ceramicznych CPV: 45400000-1; 45430000-0; 45431000-7;
45432000-4):

1. Przedmiot specyfikacji:

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét posadzkarskich. Specyfikacja Techniczna jest
dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét.

2. Zakres stosowania specyfikac;ji:

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot opisanych w
przedmiocie specyfikacji.

3. Zakres robét objetych specyfikacja:

3.1 Roboty podstawowe:

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem posadzki z
ptytek gresowych i ceramicznych zgodnie z cze$cig opisowa, i rysunkowg, Przetargowej Dokumentacii Projektowej.

3.2 Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych wraz z opisem sposobu ich rozliczenia:

Zgodnie z zapisami ,Specyfikacji technicznej ogdlnej wykonania i odbioru robdt budowlanych” dla przedmiotowe;
inwestycji.

4. Materialy:

Materialy stosowane do wykonywania Robdt powinny by¢ zgodne z Przetargowg Dokumentacjg Projektowa (PDP) i
obowigzujacymi normami, posiada¢ odpowiednie atesty i $wiadectwa dopuszczenia do uzycia na terenie Polski, oraz
akceptacje Nadzoru Inwestorskiego.
Warstwy izolacyjne, wyrdwnawcze i wierzchnie warstwy uzytkowe zgodne z czescig opisowsg, i rysunkowg, Przetargowe;
Dokumentacji Projektowej.

o plytki gresowe i ceramiczne (zgodnie z czes$cig opisowa i rysunkowg Przetargowej Dokumentacii Projektowe;),

o Keje,
o fugielastyczne.
5. Sprzet:

Laty, poziomice, pojemniki i wiadra, pedzle, kielnie, gilotyny.

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewnia¢ wykonywanie rob6t w sposdb ciagly i uzyskanie
wymaganej jakoSci robdt. W przypadku, gdy rodzaj, stan techniczny lub parametry robocze uzytego przez
Wykonawce sprzetu (narzedzi) nie zapewnia bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci rob6t Nadzor
Inwestorski moze zazada¢ zmiany stosowanego sprzetu (narzedzi).

6. Transport:
Samochod ciezarowy, roztadunek reczny, dzwig pionowy, transport reczny.

7. Wykonywanie robét:

7.1 Wymagania podstawowe:

e  przewidziane do realizacji posadzki nalezy wykona¢ zgodnie z Przetargowg Dokumentacjg Projektowa,

o do wykonania posadzek nalezy stosowa¢ materialy i rezimy technologiczne okreslone w szczeg6towych
instrukcjach producentow,

o materialy stosowane do wykonania posadzek powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych albo
wymaganiom okreslonym w Swiadectwach dopuszczenia tych materiatdw do stosowania w budownictwie.

7.2 Wykonanie posadzki:

e do wykonania posadzek mozna przystapi¢ po zakohczeniu wszystkich rob6t budowlanych stanu surowego i robét
wykoniczeniowych oraz instalacyjnych,

e w pomieszczeniach, w ktdrych przygotowuje sie masy i wykonuje posadzki, temperatura mierzona przy podktadzie
betonowym nie powinna by¢ nizsza niz +15°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza w pomieszczeniu nie powinna
by¢ wyzsza niz 70%,

e posadzki nalezy wykonywac SciSle wedtug obowigzujgcych szczegétowych instrukcji technologicznych oraz
zatrudniajac do prac brygady lub firmy specjalistyczne,

e W konstrukcji posadzki powinny zosta¢ uwzglednione szczeliny dylatacyjne, izolacyjne i przeciwskurczowe,
szczegolnie w migjscach wystepowania dylatacji konstrukgji budynku,
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szczeliny izolacyjne powinny by¢ stosowane dla oddzielenia posadzek od innych elementow konstrukcji budynku
oraz w miejscach stykow podtog o réznej konstrukdj,

szczeliny przeciwskurczowe nalezy wykonywaé zgodnie z technologig producenta okre$long w szczegdtowych
instrukcjach wykonania posadzki.

8. Kontrola jakosci wykonania robét:
Badania zwigzane z kontrola jakosci wykonania robét posadzkarskich powinny obejmowac sprawdzenie:

réwnos&ci i poziomu powierzchni — dopuszczaine odchylenia od ptaszczyzny mierzonej na catej diugosci lub
szeroko$ci pomieszczenia,

gtadkosci powierzchni,

niezmienno$ci ksztattu — posadzka nie moze ulega¢ sfalowaniu, skurczom, specznieniu i moze by¢ podatna na
powstawanie rys i spekan,

szczelnoSci utozenia elementdw i prostoliniowosci spoin — dopuszczalne szeroko$ci spoin oraz dopuszczalne
odchylenia od linii prostej musza by¢ zgodne z danymi normowymi zrdznicowanymi zaleznie od rodzaju i
charakteru materiatu,

Swiattoczutosci barwy dla posadzek z ptytek i wyktadzin z tworzyw sztucznych, gumy i wyktadzin tekstylnych,
wygladu zewnetrznego - brak roznic odcienia, barwy, klasy lub gatunku materiatu,

wytrzymatosci na Sciskanie i zginanie zgodne z normatywami okre$lonymi dla danego typu materiatu, z ktérego
posadzka jest wykonana,

odporno$ci na wgniecenie od obcigzen punktowych,

odporno$ci na Scieranie okre$lonej w normie przedmiotowej,

odporno$ci na uderzenia,

elastyczno$ci powierzchni.

9. Obmiar robot:

m2 — powierzchnia posadzki,
mb — dtugos$¢ elementdw wykoriczeniowych.

10. Odbior robot:

odbidr posadzek powinien by¢ zgodny z ogéinymi zasadami przeprowadzania odbioréw robét budowlanych,
odbiér materiatow powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe i powinien obejmowaé
sprawdzenie ich whasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub
$wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie,

sprawdzenie materiatow nalezy przy odbiorze rob6t zakoriczonych przeprowadzi¢é posrednio na podstawie
zapisow w dzienniku budowy i zaswiadczen (atestow) z kontroli producenta, stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych
materiatow z dokumentacjg techniczng oraz wkasciwymi normami,

materiaty, ktérych jako$¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a budzace watpliwosci, powinny
by¢ przed uzyciem do rob6t poddane badaniom jakoSci przez upowaznione laboratoria,

sprawdzenie zgodnosci wykonania posadzki z dokumentacjg projektowo-kosztorysowg powinno  by¢
przeprowadzone przez poréwnanie wykonanej posadzki z projektem technicznym i opisem kosztorysowym oraz
stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci na podstawie ogledzin i pomiaru posadzki,

sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robot (cieplnych, wilgotnoSciowych) nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie zapisdw w dzienniku budowy,

sprawdzenie prawidtowosci wykonania posadzki powinno by¢ dokonane po uzyskaniu przez posadzke petnych
wiasciwo$ci techniczno-uzytkowych,

odbidr posadzki powinien obejmowaé:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego (ocena wzrokowa),

sprawdzenie prawidtowos$ci uksztattowania powierzchni posadzki,

sprawdzenie potaczenia posadzki z podktadem przez ogledziny, naciskanie i opukiwanie,

sprawdzenie grubo$ci posadzki,

sprawdzenie wytrzymato$ci posadzki na $ciskanie; badanie nalezy przeprowadzi¢ na prébkach kontrolnych,
sprawdzenie prawidtowo$ci osadzenia w posadzce wktadek dylatacyjnych, przepustow itp.; badanie nalezy

o  przeprowadzac przez ogledziny,

badania prostoliniowosci wykonanych posadzek nalezy sprawdza¢ za pomocg, naciggnietego drutu i pomiaru
odchytek z doktadnoscia 1mm, a szerokosci spoin (wkladek dylatacyjnych itp.) za pomocq szczelinomierza lub
suwmiarki,

odbierang posadzke nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami, jesli wszystkie przeprowadzone badania dadzg
wyniki dodatnie,

jezeli chociaz jedno z badan da wynik ujemny, wykonana posadzka powinna by¢ uznana za niezgodng z
wymaganiami,

posadzka uznana za niezgodng z wymaganiami nie moze by¢ przyjeta,

w przypadku nie przyjecia posadzki nalezy poprawi¢ jej czeSci wykonane niezgodnie z wymaganiami w celu

O O O O O O
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doprowadzenia do ich zgodnosci z wymaganiami, a po poprawieniu przedstawi¢ do ponownego badania lub
nakaza¢ usunigcie posadzki nie odpowiadajacej wymaganiom i zada¢ powtornego jej wykonania.

11. Podstawa ptatno$ci:
Zgodnie z ustaleniami umowy zawartej pomiedzy Wykonawcg a Inwestorem (Zamawiajgcym).
12. Przepisy zwigzane (dokumenty odniesienia):

PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej,

gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymato$ci na zginanie i sity tamiacej.

e PN-EN ISO 10545-5:1999 Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metodg pomiaru
wspétczynnika odbicia.

e PN-EN ISO 10545-6:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wglebne Scieranie plytek
nieszkliwionych.

e PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na Scieranie  powierzchni plytek

szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-8:1998 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalno$ci wodne;j.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wloskowate ptytek

szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania ofowiu i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

PN-EN 101:1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow cementowych i zapraw do

spoinowania.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odporno$ci chemicznej zapraw na bazie

zywic reaktywnych.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.

PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane - Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych

PN-75/B-10121 Okfadziny z ptytek Sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i

badania przy odbiorze.

e  PN-68/B-10156 Posadzki chemoodporne z ptytek i cegiet ceramicznych. Wymagania i badania przy odbiorze.

o  Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, tom | Budownictwo ogdlne, czes¢ 4,

Arkady, Warszawa 1990.

Uwaga:
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogoéw okre$lonych prawem polskim.

S$ST0017 Stolarka drzwiowa, okienna i wytazy dachowe (CPV: 45421000-4, 45422100-2, 45421100-5;
45421122-5; 45421120-1):

1. Przedmiot specyfikacji:

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem stolarki okiennej i
drzwiowej. Specyfikacja niniejsza jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robot.

2. Zakres stosowania specyfikac;ji:

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot opisanych w
przedmiocie specyfikacji.

3. Zakres robét objetych specyfikacja:

3.1 Roboty podstawowe:
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umoZliwiajace i majace na celu wykonanie i odbidr
rob6t zgodnie z Przetargowg Dokumentacjg Projektowg i zaleceniami Nadzoru Inwestorskiego.
W zakres robét wchodzi:
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o zdjecie wymiardw na budowie,

o wykonanie obliczen technicznych i wytrzymatosciowych zgodnie z PN,
wykonanie projektu warsztatowego, rysunkéw ztozeniowych oraz rysunkéw montazowych. Rysunki powinny byé
zatwierdzone przez inspektora nadzoru przed rozpoczeciem produkci,
wykonanie konstrukcji, wraz ze wzmocnieniami, dostarczenie na budowe,
montaz konstrukcji w budynku,

montaz pakietow szklanych,

zabezpieczenie elementdw,

wykonanie spadkow podokiennych z zaprawy cementowej,

montaz wyposazenia jak klamki, szyldy, wktadki, dzwignie itp.,

montaz wewnetrznych i zewnetrznych podokiennikow.

3.2 Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych wraz z opisem sposobu ich rozliczenia:

Zgodnie z zapisami ,Specyfikacji technicznej ogdlnej wykonania i odbioru robdt budowlanych” dla przedmiotowe;
inwestycji.

4, Materialy:

Materialy stosowane do wykonywania Robdt powinny by¢ zgodne z Przetargowg Dokumentacjg Projektowa (PDP) i
obowigzujacymi normami, posiada¢ odpowiednie atesty i $wiadectwa dopuszczenia do uzycia na terenie Polski, oraz
akceptacje Nadzoru Inwestorskiego.

UWAGA: Przed wykonaniem/zamoéwieniem przedmiotowych elementéw nalezy dokona¢ pomiaréw sprawdzajacych
wielkos¢ otworéw w gotowych Scianach.

5. Sprzet:

Rodzaj stosowanego sprzetu z projektu organizacii robét lub uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewnia¢é wykonywanie rob6t w sposdb ciagly i uzyskanie
wymaganej jakoSci robét. W przypadku, gdy rodzaj, stan techniczny lub parametry robocze uzytego przez
Wykonawce sprzetu (narzedzi) nie zapewnia bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci rob6t Nadzor
Inwestorski moze zazada¢ zmiany stosowanego sprzetu (narzedzi).

6. Transport:

Transport i przechowywanie wg wymagan ogélnych ST i instrukcji producenta. Srodki transportu powinny
zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi. Przewozone materialy powinny by¢ ustawione
pionowo na dolnych powierzchniach. Wyroby ustawione w $rodkach transportu nalezy taczyé w bloki zapewniajace
stabilno¢ i zwarto$¢ tadunku.

7. Wykonywanie robét:

7.1 Ustawienie oscieznicy:

W celu utatwienia manipulowania stolarka w trakcie obsadzania nalezy zdjg¢ skrzydta i ustawi¢ samg oScieznice.
Nalezy ustawiC jg na 4 - 5 centymetrowej wysokoSci progu podo$cieznicowego i mocowa¢ do muru réwnolegle
do krawedzi zewnetrznej. Po ustawieniu ocieznicy na progu nalezy poziomicg ustawi¢ pion i poziom bokdw oScieznicy
i we wiadciwym potoZeniu wstepnie zaklinowaé. Nalezy pamieta¢, aby odlegto$¢ oScieznicy od muru z obydwu stron byta
jednakowa.

7.2 Mocowanie okna/drzwi w murze:

Okna/drzwi montowa¢ za pomocg kotew dotgczonych w komplecie do kazdego okna/drzwi. Kotwy te mocuje sie do
oscieznicy jeszcze przed jej ustawieniem w otworze, w odleglo$ci 25 cm od naroznika na obydwu bokach. Przy
oknach/drzwiach wyzszych niz 1,5 mefra zaleca sie zamocowanie jeszcze po jednej kotwie w potowie wysokosci. Dla
okien szerszych niz 1,5 metra dodatkowo mozna zamocowa¢ po jednej kotwie na potowie ich ditugosci (elementy
poziome). Kotwy powinny by¢ montowane w oscieznicy wkretami do drewna 4 x 40 mm. Po wstepnym osadzeniu
oscieznicy i jej zaklinowaniu nalezy zamocowaé kotwy do muru za pomocq kotkow rozporowych. Zamiast kotkdw
mozna réwniez uzy¢ klockéw drewnianych, wcze$niej zamocowanych w murze na wysoko$ci odpowiadajace]
wysoko$ci mocowania kotew. W tym przypadku kotwe mocujemy do klocka za pomocg  wkretow do drewna (np. 8 x 100
mm). Po zamocowaniu kotew wyja¢ Kliny trzymajgace o$cieznice i ponownie sprawdzi¢ pion, poziom przekgine
oscieznicy.

7.3 Regulacja oku¢ obwiedniowych:

Okna wyposazone w okucia obwiedniowe ryglujace skrzydta okienne w kilku miejscach na catym ich obwodzie i
umozliwiajace sterowanie jedng klamka funkcji otwierania, uchylania i mikrowentylacji okna. Okucie obwiedniowe jest
mechanizmem precyzyjnym, posiadajacym jednak tolerancje kilku milimetrdw na ich regulacje w kilku kierunkach.
Regulacja ta dokonuje sie za pomocg kluczyka. Takze po zatoZzeniu skrzydet w oScieznicy nalezy sprawdzié
prawidtowos$¢ funkcjonowania okna, nasmarowa¢ elementy okucia w miejscach wskazanych w instrukcji, a w razie
potrzeby dokona¢ regulacji. Skrzydta okna powinny sie otwiera¢ i uchyla¢ lekko, bez jakichkolwiek tar¢ i oporéw, a
docisk skrzydta do oscieznicy powinien by¢ jednakowy na catym obwodzie.
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7.4 lzolacja okna:

Okna charakteryzujq sie wysokq izolacyjnoscig cieping i catkowita szczelnoscig na przenikanie wody i wiatru. Chcac
te parametry zachowaC dla catego otworu, nalezy tak uszczelni¢ szczeline pomigdzy oScieznicg a murem, aby
byta ona odporna na przenikanie zimna i wody. W tym celu nalezy wykorzystywa¢ pianki montazowe (np.
poliuretanowe), ktére po natozeniu do szczeliny pecznieja, catkowicie jg uszczelniajagc. Warstwa izolacyjna wokét
oscieznicy powinna by¢ jednolita, bez przerw, o jednakowej grubo$ci. Po zewnetrznej stronie wzdtuz szczeliny powinna
by¢ réwniez wykonana warstwa izolacji przeciwwodnej, szczegolnie starannie wykonana wzdtuz dolnej ramy i narozy.
Materiatem do wykonania tej izolacji sg kity trwate plastyczne np. silikonowe. Natomiast pomiedzy oscieznicg, a murem
od strony zewnetrznej nalezy zastosowac taSme  paroizolacyjna.

8. Kontrola jakosci wykonania robét:

StosowaC zasady kontroli wg zasad ogolnych ST oraz instrukcji producenta systemu stolarki, $lusarki. Zasady
prowadzenia konfroli jakosci powinny by¢ zgodne z postanowieniami normy PN-88/B-10085. Kontrola jakosci
wyrobéw szklarskich powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z wymaganiami podanymi w normie PN-72/B-10180.
Dla dokonania oceny jakosci wyrobow nalezy sprawdzac:
zgodno$¢ wymiardw,
jako$¢ materiatéw, z ktdrych stolarka, $lusarka zostata wykonana,
prawidtowo$¢ wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukcyjnych,
sprawnos¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonowania okuc,
wodoszczelnos¢ przegrod.
Dla stwierdzenia zgodno$ci wymiaréw gtéwnych, szczegétowych i luzéw (skrzydet i elementow ruchomych) nalezy
porowna¢ wyniki dokonanych pomiaréw ocenianej partii z wymiarami zawartymi:
o w zestawieniu stolarki, Slusarki budowlanej dotaczonym do dokumentacji projektowej,
e w normach przedmiotowych,
Dla stwierdzenia spetnienia wymagan w zakresie jako$ci materiatdw nalezy poréwnaC wyniki ogledzin z wymaganiami
norm  przedmiotowych.
Dla stwierdzenia prawidtowosci wykonania wyrobu i jego szczegotow konstrukcyjnych nalezy poréwna¢ wyniki ogledzin
i pomiarow w zakresie:
o jakosci robot stolarskich, $lusarskich,
wilgotnosci drewna w przypadku stolarki,
szczegotow konstrukeyjnych wedtug wykazu stolarki, $lusarki nietypowej,
rozmieszczenia okug, ich wielkosci i ilosci,
oszklenia,
e pokrycia powtokami malarskimi jezeli takie wystepuja.
Sprawdzenia sprawnosci dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonowania oku¢ nalezy dokona¢ przez
kilkakrotne otwarcie i zamkniecie skrzydet oraz unieruchomienie mechanizméw okug.

9. Obmiar robot:
Jednostkg obmiarowg robét jest 1m2, ktory jest zgodny z jednostkg obmiarowa wg Przedmiaru Robét.
10. Odbidr robét:
Podstawe odbioru robot powinny stanowic¢ nastepujace dokumenty:
dokumentacja techniczna,
dziennik budowy,

[ ]

[ ]

o protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robdt,
o protokoty obioru materiatéw i wyrobow,
[ ]

[ ]

wyniki badan laboratoryjnych,

ekspertyzy.
Odbidr robét stolarskich, slusarskich na budowie polega na sprawdzeniu:
dostarczenia gotowych wyrobow stolarki i $lusarki budowlanej,
miejsca wbudowania (o$ciezy) wyrobdw stolarki i Slusarki budowlanej,

o wbudowanych wyrobow stolarki i $lusarki budowlane;.

Odbiér gotowych wyrobow polega na sprawdzeniu wymiaréw i plaszczyzn, wykoriczenia powierzchni (réwnoSci i
gtadkosci powierzchni, obrobki i oczyszczeniu krawedzi), dopasowaniu krawedzi styku, wpuszczeniu gwozdzi i wkretow
w aluminium, wad zewnetrznych zgodnie z PN, gruntowania i impregnacji, rodzajow, liczby i wielkodci oku¢ i ich
zamocowania i dziatania.
10.1 Odbiér czesciowy:
Przed przytepieniem do wbudowania wyrobdw stolarskich, Slusarskich nalezy w ramach odbioru czeSciowego
sprawdzi¢ wymiary otwordw, prostopadto$¢ i rdwno$C osciezy, umocowania i zabezpieczenia przed zagrzybieniem
kotkéw i klockéw drewnianych oraz ewentualnie wilgotnosci muréw.
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10.2 Odbior koricowy:

Przy odbiorze koricowym wbudowanych wyrobéw stolarki, Slusarki budowlanej nalezy sprawdzic:

e  0sadzenie oScieznicy,

o  jako$¢ osadzenia i dopasowania skrzydet okiennych i drzwiowych,

e szczelnos¢ okien i drzwi — przez wycigganie umieszczonego miedzy oscieznicg a ramiakiem paska papieru do
opakowania o szeroko$ci 1 cm (pasek powinien ulec rozerwaniu),statos¢ skrzydet okiennych i drzwiowych w
potozeniu zamknietym lub otwartym (brak luzéw zamknietych skrzydet przy poruszaniu w kierunku prostopadtym
do ptaszczyzny otworu, otwarte skrzydta nie powinny same sig zamykac).

11. Podstawa ptatno$ci:
Zgodnie z ustaleniami umowy zawartej pomiedzy Wykonawcg a Inwestorem (Zamawiajgcym).
12. Przepisy zwigzane (dokumenty odniesienia):

o  PN-EN-ISO 717-1:1999 Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej
elementow budowlanych. Izolacyjnos¢ od dzwigkdw powietrznych.

e  PN-82/B-02403 Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewnetrzne.

e  PN-B-05000:1996 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-B-10085:1988 Stolarka budowlana. Okna i drzwi z drewna, materiatéw drewnopochodnych i tworzyw

sztucznych. Wymagania i badania.

PN-B-13079:1997 Szkto budowlane. Szyby zespolone.

BN-75/7150-03 Okna i drzwi balkonowe. Metody badan.

PN-B-91000:1998 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia.

PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i fransport.

PN-EN 1191:2002 Okna i drzwi. Odporno$¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie. Metoda badania.

PN-88/B-10085/Az3:2001 Stolarka budowlana - Okna i drzwi - Wymagania i badania.

PN-EN 12608:2004 Ksztattowniki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu (PVC-U) do produkcji okien i drzwi.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych Czes$¢ B - Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1 ,0kna i

drzwi, wrota i elementy $cienne, metalowe", $lusarsko-kowalskie elementy budowlane”

Uwaga:
Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

SST0018 Izolacje wodochronne (CPV: 45200000-9; 45210000-2; 45215000-7; 45260000-7; 45262000-1):

1. Przedmiot specyfikacji:

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji wodochronnych. Specyfikacja Techniczna jest
dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét.

2. Zakres stosowania specyfikac;ji:

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robo6t opisanych w
przedmiocie specyfikacji.

3. Zakres robét objetych specyfikacja:

3.1 Roboty podstawowe:

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majacych na celu wykonanie izolacji wodochronnych zgodnie z czescig
opisowg, i rysunkowg Dokumentacji Projektowej.

3.2 Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych wraz z opisem sposobu ich rozliczenia:
Zgodnie z zapisami ,Specyfikacji technicznej ogélnej wykonania i odbioru robot budowlanych” dla przedmiotowej
inwestycji.

4, Materialy:

Materialy stosowane do wykonywania Robdt powinny by¢ zgodne z Przetargowa Dokumentacjg Projektowa (PDP) i
obowigzujacymi normami, posiada¢ odpowiednie atesty i $wiadectwa dopuszczenia do uzycia na terenie Polski, oraz
akceptacje Nadzoru Inwestorskiego.
5. Sprzet:
Zgodny z wytycznymi kart technicznych producentow.
Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewnia¢é wykonywanie rob6t w sposdb ciagly i uzyskanie
wymaganej jakoSci robét. W przypadku, gdy rodzaj, stan techniczny lub parametry robocze uzytego przez
Wykonawce sprzetu (narzedzi) nie zapewnia bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci rob6t Nadzor
Inwestorski moze zazada¢ zmiany stosowanego sprzetu (narzedzi).
6. Transport:
Samochaéd ciezarowy, roztadunek reczny, transport reczny.
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7. Wykonywanie robét:

7.1 Wymagania podstawowe:

wszelkie materiaty do wykonania izolacji wodochronnych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub dokumentach dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie,
stosowanie w uktadzie izolacyjnym materiatow dziatajgcych na siebie szkodliwie jest niedopuszczalne.

7.2 Przygotowanie podtoza:

powierzchnia podktadu powinna byé réwna, bez wgtebien, wypuktodci oraz peknieé, czysta, odttuszczona i
odpylona,

nierownosci i ubytki w warstwie podktadowej nalezy reprofilowa¢ zaprawami odpowiednimi do rodzaju podioza,
przy czym nie nalezy stosowa¢ wytgcznie tradycyjnych zapraw cementowych, niezbedne jest stosowanie jako
modyfikatora emulsji polimerowej (alternatywnie stosowa¢ mozna gotowe zaprawy naprawczo-reprofilacyjne).

7.3 Wykonanie hydroizolacji:

w trakcie wykonywania prac nalezy kierowaC si¢ zaleceniami zawartymi w Przetargowej Dokumentacii
Projektowej, ST oraz przestrzegac rezimow technologicznych zawartych w instrukcjach technicznych stosowanych
materiatdw, opracowanych przez ich producentéw,

roboty podlegajg kontroli ze strony Nadzoru Inwestorskiego i autorskiego,

szczegOtowej uwagi wymagajq czasy przewidzianych przerw technologicznych oraz temperatury stosowania
poszczegolnych preparatdéw i materiatow,

prace wykonywane wewnatrz budynku mogq byé¢ realizowane przez caty okres zimowy przy ogrzewanych
pomieszczeniach piwnicznych,

natozona warstwa izolacji nie moze w Zadnym miejscu byC ciensza niz okreSlona przez producenta, a
maksymalna grubo$¢ powtoki natozonej nie moze przekracza¢ 100% warto$ci normowej,

izolacje przeciwwilgociowg podtdg nalezy wykonac jako dwuwarstwows z folii PE,

folie uktada¢ na warstwie podktadéw betonowych. Folie nalezy wywina¢ na $ciany i wykona¢ szczelne obrobki
przej$¢ instalacji przez warstwe izolacji. We wszystkich pomieszczeniach zastosowa¢ dodatkowa warstwag, z folii
PE nad warstwa, styropianu.

7.4 Zabezpieczenie przejs¢ rur instalacyjnych:

w przypadku obcigzenia przejscia rur instalacyjnych wilgocig i niezalegajaca wodg opadowa na powierzchnie
przylegta do przejScia rurowego nalezy natozyC jedng warstwe szlamu uszczelniajgcego, a po jego wyschnieciu
wykonac fasetke z masy bitumicznej zalecanej przez producenta wykorzystywanego systemu; promien fasetki nie
powinien by¢ mniejszy niz 2cm, a po jej wyschnieciu nalezy natozy¢ wlasciwg mase uszczelniajgca warstwami, w
sposob okreslony w karcie technicznej produktu; masa bitumiczna powinna nachodzi¢ na rure przynajmniej na
10cm i od tego miejsca nalezy rozpoczag jej naktadanie; alternatywnie mozna stosowac kotnierze uszczelniajgce;
szczegdtowg technologie okredla zawsze producent systemu,

w przypadku obcigzenia przejcia rur instalacyjnych zalegajaca wodg opadowa, i wodag pod cidnieniem jedynym
rozwigzaniem jest stosowanie kotnierzy uszczelniajgcych, sktadajacych sie z czesci statej obsadzanej w murze
oraz czesci ruchowej; szczegdtowa technologie okresla zawsze producent systemu.

7.5 Przejscia dylatacji:

w miejscach wystepowania dylatacji, w ptaszczyznie powtoki hydroizolacyjnej stosuje sie specjalne tasmy
uszczelniajgce. W zalezno$ci od zalecen producenta tasmy do jej przyklejenia do podioza mozna stosowaé
elastyczne szlamy uszczelniajace, masy bitumiczne lub bezrozpuszczalnikowe kleje reaktywne. Wzdtuz szczeliny
dylatacyjnej nalezy nanieS¢ pierwsza warstwe masy hydroizolacyjnej, w kitorg nalezy wiozy¢ tasme
uszczelniajacy, uktadajac jq w ksztatt litery ,u". Po stwardnieniu nalezy natozy¢ drugg warstwe izolacji ale bez
przesmarowywania pasa tasmy bezposrednio nad szczeling. Tasmy trzeba taczy¢ na zaktad przez sklejanie
materiatem systemowym lub przez zgrzewanie. Tasm nie mozna faczy¢ w narozniku.

8. Kontrola jakosci wykonania robot:
Kontroli podczas robét hydroizolacyjnych podlegaja wszystkie warstwy i elementy:

prawidtowo$¢ napraw istniejacego lub przygotowania nowego podtoza,
prawidtowo$¢ wykonania faset,

prawidtowos$¢ wykonania warstwy gruntujacej (jezeli jest wymagana),
prawidtowo$¢ wykonania warstwy izolacyjnej,

prawidtowo$¢ uszczelnienia dylatacji i przej$¢ rur instalacyjnych.

Przy naktadaniu powloki konieczne jest sprawdzanie grubo$ci naniesionej warstwy powloki uszczelniajacej. Punkty
kontrolne nalezy wybiera¢ diagonalnie na uszczelnionej powierzchni, w ilosci 20 na obiekt lub 20 na 100m?2
powierzchni. Kontrole nalezy przeprowadza¢ dla kazdej uktadanej warstwy. Dane z kontroli nalezy umiesci¢ w
formularzu kontroli, ktéry powinien obejmowac nastepujace dane:

temperature powietrza,
temperature podtoza,
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wzgledng wilgotno$¢ powietrza,

stan pogody,

rodzaj wykonywanej hydroizolacji,

rodzaj gruntu w poziomie posadowienia,

obecno$¢ drenazu,

stopien obcigzenia wilgocia/woda,

rodzaj i stan podfoza,

spos6b przygotowania podtoza i stosowane do tego celu materiaty,

gruntowanie podtoza (tak/nie, data wykonania, zuzycie materiatu),

faseta (data wykonania, z masy bitumicznej, z zaprawy mineralnej, zuzycie materiatu),
warstwa hydroizolacji — wymagana ilos¢ warstw, wymagana grubo$¢ naktadanych warstw, zuzycie na warstwe,
powierzchnia, zuzycie taczne, data aplikacii,

warstwy ochronne/ maty drenazowe — rodzaj, sposéb mocowania.

9. Obmiar robot:
m2 — powierzchnia hydroizolacji, mb — przejscia przez dylatacje, szt. — przejécia rur instalacyjnych.
10. Odbidr robét:

odbior powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach robot:

po dostarczeniu na budowe materiatow izolacyjnych,

po przygotowaniu podktadu pod izolacje,

po wykonaniu kazdej warstwy izolacyjnej w przypadku izolacji wielowarstwowych,

po wykonaniu i obrabianiu szczelin i otwordw wierconych,

odbidr przy przygotowaniu podktadu pod izolacje powinien obejmowac:

sprawdzenie wytrzymato$ci, rownosci, czystosci i dopuszczalnej wilgotnosci podktadu,

rejestracje usterek (nierdwnosci, pekniec itp.),

sprawdzenie poprawnosci zagruntowania podktadu w przypadku gruntowania,

odbidr po wykonaniu kazdej warstwy izolacji wielowarstwowej powinien obejmowaé:

o  sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej,

o sprawdzenie poprawnosci i doktadnoSci obronienia narozy, miejsc przenikania przewoddw i innych

o  elementdw przez izolacje oraz wszelkich innych miejsc wrazliwych na przecieki,

o rejestracje wszelkich usterek (uszkodzeh mechanicznych izolacji, pecherzy, sfatdowan itp.),

odbidr ostateczny powinien polegac na sprawdzeniu:

o ciggtosci izolacji i jej zgodnosci z projektem oraz niniejszymi warunkami,

o  wystepowania ewentualnych uszkodzer,

do odbioru ostatecznego izolacji wodochronnych powinna byC przedtozona nastepujaca dokumentacja

techniczna:

o  projekt wykonania izolacji z naniesionymi ewentualnymi zmianami dokonanymi w trakcie robét izolacyjnych,

o dokumenty potwierdzajace jakos¢ uzytych do izolacji materiatow w postaci zaswiadczen jakoSci

o wystawionych przez producenta albo wynikéw badan laboratoryjnych przeprowadzonych na polecenie
kierownika budowy,

o  protokoty z odbiordéw czesciowych,

o  dziennik budowy oraz dzienniki wykonywania robét izolacyjnych,

z odbioru koricowego wykonanej izolacji nalezy sporzadzi¢ protokét, w ktérym powinna by¢ zawarta ocena

jakosciowa zabezpieczenia przeciwwodnego; jezeli w trakcie odbioru robét stwierdzono usterki lub wadliwosci

wykonania robét, powinno to by¢ zaznaczone w protokole wraz z okreSleniem trybu postepowania przy

dokonywaniu napraw; odbiér koricowy moze w takim przypadku by¢ dokonany dopiero po usunieciu usterek lub

naprawieniu zakwestionowanej izolacji lub jej fragmentu.

O O O O O OO0 OO0

11. Podstawa ptatno$ci:
Zgodnie z ustaleniami umowy zawartej pomiedzy Wykonawcg a Inwestorem (Zamawiajgcym).
12. Przepisy zwigzane (dokumenty odniesienia):

Uwaga:

PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby pokrewne - wiasciwosci wymagane w odniesieniu do wyrobow
stosowanych w systemach drenazowych.

PN-EN 13252:2002/A1:2005 (U) Geotekstylia i wyroby pokrewne - wiaciwosci wymagane w odniesieniu do
wyrobdw stosowanych w systemach drenazowych .

PN-EN 13969:2005 (U) Elastyczne wyroby wodochronne - Wyroby asfaltowe do izolacji przeciwwilgociowej
tacznie z wyrobami z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji przeciwwodnej elementéw podziemnych -
Definicje i wtasciwosci.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogoéw okre$lonych prawem polskim.
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S$ST0019 Izolacje cieplne i akustyczne (CPV: 45200000-9; 45210000-2; 45215000-7; 45260000-7;
45262000-1):

1. Przedmiot specyfikacji:

Przedmiotem ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji cieptochronnych i akustycznych. Specyfikacja
Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robot.

2. Zakres stosowania specyfikac;ji:

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét opisanych w
przedmiocie specyfikacji.

3. Zakres robét objetych specyfikacja:

3.1 Roboty podstawowe:

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynno$ci majacych na celu wykonanie izolacji termicznej ilub akustycznej zgodnie z
czescig opisowaq i rysunkowg Przetargowej Dokumentaciji Projektowe;.

3.2 Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych wraz z opisem sposobu ich rozliczenia:

Zgodnie z zapisami ,Specyfikacji technicznej ogdlnej wykonania i odbioru robdt budowlanych” dla przedmiotowe;
inwestycji.

4, Materialy:

Materialy stosowane do wykonywania Robdt powinny by¢ zgodne z Przetargowa Dokumentacjg Projektowa (PDP) i
obowigzujacymi normami, posiada¢ odpowiednie atesty i $wiadectwa dopuszczenia do uzycia na terenie Polski, oraz
akceptacje Nadzoru Inwestorskiego.

5. Sprzet:

Pomosty robocze, rusztowania, taty, mieszadta, pojemniki i wiadra, noze, wiertarki, mtotki, zakretarki elektryczne.

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewnia¢é wykonywanie rob6t w sposdb ciagly i uzyskanie
wymaganej jakoSci robét. W przypadku, gdy rodzaj, stan techniczny lub parametry robocze uzytego przez
Wykonawce sprzetu (narzedzi) nie zapewnia bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci rob6t Nadzor
Inwestorski moze zazada¢ zmiany stosowanego sprzetu (narzedzi).

6. Transport:
Samochod ciezarowy, roztadunek reczny, dzwig pionowy, transport reczny.

7. Wykonywanie robét:
7.1 Wymagania ogdlne:

o wszelkie materialy do wykonania izolacji cieptochronnych powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w
normach parstwowych lub dokumentach dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w
budownictwie, a w szczegdlno$ci powinny odznacza sie:

o niskim wspdtczynnikiem przewodnosci cieplnej,

matg gestoscig objetoSciowa,

matg wilgotnoscig zaréwno w trakcie wbudowywania, jak i uzytkowania,

duza trwato$cig i niezmienno$cig wtasciwosci technicznych z uptywem czasu,

odpornoscig na wptywy biologiczne,

odporno$cig na preparaty chemiczne, z ktorymi sie stykaja,

brakiem wydzielania substancji toksycznych,

o materiaty izolacyjne powinny zosta¢ dostarczone na budowe wraz z zaSwiadczeniem o jako$ci wystawionym przez
producenta na podstawie wykonanych badar laboratoryjnych,

o  materiaty termoizolacyjne powinny by¢ sktadowane starannie na suchym podktadzie, w pomieszczeniach krytych i
zamknietych; na stanowisku roboczym odkrytym materiaty te nalezy uktada¢ na podktadach z desek lub piyt
betonowych i przykrywa¢ szczelnie brezentem lub folia,

7.2 Materialy z tworzyw sztucznych:

e na powierzchni ptyt z tworzyw sztucznych nie powinno by¢ kawern gtebszych niz 5 mm,

e  krawedzie ptyt powinny by¢ proste i nie uszkodzone,

o struktura ptyt powinna by¢ jednorodna na catej powierzchni; granulki powinny by¢ doktadnie ze sobg potaczone
tak, aby nie mozna byto oddzieli¢ ich od siebie,

o plyty nalezy transportowac i przechowywac pod przykryciem i z dala od Zrodet ognia,

e materiat jest wrazliwy na dziatanie rozpuszczalnikdw wchodzacych w sktad roztwordw i lepikéw asfaltowych
stosowanych na zimno, klejow i kitéw i z tego wzgledu nie wolno go faczy¢ z tymi wyrobami.

7.3 Wykonywanie izolacji cieptochronnych:

e roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane zgodnie z Dokumentacjg, Projektowa, i ogdlnymi warunkami
wykonania i odbioru robét ogélnobudowlanych, szczegolnie w zakresie organizacji, technologii i bezpieczenstwa
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pracy,

wynikajace z ogdinego harmonogramu budowy zadania dla brygad wykonujgcych roboty termoizolacyjne powinny
by¢ ujete w instrukcji montazowej,

do wykonywania izolacji nalezy stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym, a w czasie wbudowywania
nalezy je chroni¢ przed zawilgoceniem wodg deszczowa lub wodg zarobowa,

roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej,

warstwy ocieplajgce powinny by¢é wbudowywane w taki sposéb, aby nie ulegaty zawilgoceniu w czasie
uzytkowania obiektu parg wodna, i wilgocig pochodzacg z innych Zrodet,

warstwa izolacji powinna by¢ ciagta i mie¢ statg grubos¢ zgodna z projektem,

ptyty izolacyjne powinny by¢ uktadane na styk,

przy uktadaniu kilku warstw ptyt nalezy je uktada¢ mijankowo tak, aby przesuniecie stykow w kolejnych warstwach
wzgledem siebie wynosito co najmniej 3cm,

ptyty do uktadania w jednej warstwie powinny mie¢ takg sama grubos¢,

migjsca narazone na mozliwoSC powstawania mostkdw cieplnych nalezy ociepli¢ starannie materiatem
termoizolacyjnym zgodnie z dokumentacjg projektowa,

termoizolacje od zewnatrz projektowanych $cian murowanych nalezy przeprowadzi¢ z wykorzystaniem metody
lekkiej, w ktérej ocieplenie nalezy wykonywa¢ w postaci ciggtej warstwy z ptyt styropianowych przyklejanych do
powierzchni zewnetrznej i pokrytych cienkg warstwa wyprawy tynkarskiej, wzmocnionej siatkg z widkna szklanego,
przygotowanie powierzchni $cian murowanych (nie otynkowanych) powinno by¢ sprawdzone przez ogledziny;
ubytki i nierdwno$ci wieksze niz 10mm nalezy wyréwna¢ zaprawg cementowa; cafg powierzchnie $cian wraz z
oSciezami nalezy zmyC¢ wodg pod cisnieniem; przyklejanie ptyt styropianowych mozna rozpocza¢ po wyschnieciu
powierzchni; ptyty mozna przykleja¢ nie wezesniej niz po uptywie jednego miesigca od wykonania $cian.

8. Kontrola jakosci wykonania robot:
Kontroli podczas robdt termoizolacyjnych podlegajg wszystkie warstwy i elementy:

prawidtowo$¢ przygotowania podtoza,

prawidtowo$¢ ciggtosci izolacji we wszystkich kierunkach,

prawidtowos$¢ utozenia elementdw izolacyjnych z zachowaniem przesunigcia warstw wzgledem siebie (uktad
mijankowy),

prawidtowo$¢ wykonania klejenia montazowego,

prawidtowo$¢ wykonania mocowania mechanicznego,

prawidtowo$¢ wykonania przejs¢ izolacji przez obszar dylatacji i wigczenia rur instalacyjnych.

9. Obmiar robét:
m2 — powierzchnia termoizolacji, mb — przej$cia przez dylatacje, szt. — przejscia rur instalacyjnych. Odbiér robot:
10. Odbior robot:

Ogolne zasady odbioroéw robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej. Odbiér robét izolacyjnych powinien sie odby¢
przed wykonaniem tynkéw i innych rob6t wykorczeniowych. Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowic
nastepujace dokumenty:

dokumentacja techniczna,

dziennik budowy,

za$wiadczenia o jakoSci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,
protokoty odbioru poszczegdinych etapdw robdt zanikajacych,

protokoty odbioru materiatow i wyrobdw,

wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.

Roboty objete specyfikacja podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.
10.1 Odbiér czesciowy i ostateczny:

odbidr czeSciowy nalezy przeprowadzac¢ w nastepujacych fazach wykonywania robot:

o  po dostarczeniu materiatow na budowe,

o  po przygotowaniu podtoza,

o po ulozeniu warstwy ocieplajacej, ale przed rozpoczeciem tynkowania, obudowywania ptyta g-k lub

o uktadania betonu,

przy odbiorze materiatéw na budowie nalezy stwierdzi¢, czy zostaty one dostarczone wraz z zadwiadczeniem o
jakosci wystawionym przez producenta na podstawie badan kontrolnych; sprawdzenie materiatéw powinno by¢
dokonywane zgodnie z normami lub $wiadectwem dopuszczenia do stosowania w budownictwie,

odbiér przygotowanego podtoza pod warstwe termoizolacji powinien obejmowaé sprawdzenie ewentualnych
spadkow, réwnosci, czystosci i suchosci podioza,

odbidr wykonanej warstwy ocieplajacej powinien obejmowac:

o  sprawdzenie, czy rodzaj i jako$¢ materiatow sg zgodne z projektem budowlanym,

o sprawdzenie, czy grubo$¢ warstwy ocieplajacej jest wystarczajgca i zgodna z dokumentacijq projektowa,

o  sprawdzenie, czy materiat termoizolacyjny nie ulegt zawilgoceniu,
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o sprawdzenie ciggto$ci warstwy izolacyjnej, prawidtowo$ci utozenia oraz przylegania warstwy do podioza,

e w przypadku styropianu wymagane jest dodatkowo sprawdzenie, czy nie styka sie on z materiatami
zawierajacymi w swym sktadzie rozpuszczalniki lub substancje oleiste,

e odbiér ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu wynikéw odbiorow miedzyfazowych (czeSciowych) oraz
sposobu zabezpieczenia warstwy termoizolacyjnej przed zawilgoceniem opadami atmosferycznymi.

11. Podstawa ptatno$ci:
Zgodnie z ustaleniami umowy zawartej pomiedzy Wykonawcg a Inwestorem (Zamawiajgcym).
12. Przepisy zwigzane (dokumenty odniesienia)

PN-EN 13163:2004 Wyroby ze styropianu produkowane fabrycznie. Specyfikacja.
PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.
PN-EN 13499:2005 Zewnetrzne zespolone systemy ocieplenia ze styropianem. Specyfikacja.
PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z polistyrenu ekspandowanego (EPS)
produkowane fabrycznie — Specyfikacja.
e PN-EN ISO 6946:1999 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opor cieplny i wspoétczynnik przenikania
ciepta. Metoda obliczania.
e PN-EN ISO 10211-1:1998 Mostki ciepine w budynkach. Obliczania strumieni ciepinych i temperatury
powierzchni. Ogélne metody obliczania.
e PN-EN ISO 10211-2:2002 Mostki ciepine w budynkach. Obliczania strumieni ciepinych i temperatury
powierzchni. Cze$¢ 2: Liniowe mostki cieplne.
e PN-EN ISO 13789:2001 Wiasciwosci cieplne budynkéw. Wspotczynnik strat przez przenikanie. Metoda
obliczania.
e PN-EN ISO 13370:2001 Cieplne wiasciwosci uzytkowe budynkoéw. Wymiana ciepta przez grunt. Metoda
obliczania.
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-EN 771-6:2002Wymagania dotyczace elementow murowych. Elementy murowe z kamienia naturalnego.
PN-ISO 9053:1994 Akustyka. Materiaty do izolacji i adaptacji akustycznych. Okreslenie opornosci przeptywu
powietrza IDT ISO 9053:1991.
e  PN-87/B-02151.01 Akustyka budowlana Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach. Wymagania
ogdblne i srodki techniczne ochrony przed hatasem.
e  PN-87/B-02151.02 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczei w budynkach. Dopuszczalne
warto$ci poziomu dzwieku w pomieszczeniach.
e  PN-87/B-02151.03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach. Izolacyjnos¢
akustyczna przegrdd w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania.
e  PN-61/B-02153 Akustyka budowlana. Nazwy i okre$lenia.
Uwaga:
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogoéw okre$lonych prawem polskim.

SST0020 Montaz sufitow podwieszanych (CPV: 45421146-9):

1. Przedmiot specyfikacji:
Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem sufitow
podwieszanych. Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robot.

2. Zakres stosowania specyfikac;ji:

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét opisanych w
przedmiocie specyfikadji.

3. Zakres robét objetych specyfikacja:

3.1 Roboty podstawowe:
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robdt w zakresie montazu sufitow podwieszanych zgodnie
z czeScig opisowa i rysunkowa Dokumentacji Projektowej.
Roboty obejmujq :
o  dostarczenie materiatdw i sprzetu na stanowiska pracy,
e wykonanie kompletnych sufitow podwieszonych,
e  zamontowanie owietlenia — zgodnie z projektem wykonawczym instalacji elektrycznych silnopradowych,
e  zamontowanie elementow instalacji stabopradowych — zgodnie z projektem wykonawczym instalacji elektrycznych
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stabopradowych,

e zamontowanie elementdw instalacji wentylacji — zgodnie z projektem wykonawczym instalacji sanitarnych,

e zamontowanie rewizji w miejscach wymagajgcych dostepu serwisowego do elementéw instalacyjnych -
rozmieszczenie zgodnie z projektem wykonawczym architektury i konstrukcji oraz w nawigzaniu do rzeczywistego
potozenia wiw elementow po zakoriczeniu robét instalacyjnych,

o uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow i zabrudzen.

3.2 Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych wraz z opisem sposobu ich rozliczenia:
Zgodnie z zapisami ,Specyfikacji technicznej ogdlnej wykonania i odbioru robdt budowlanych” dla przedmiotowe;
inwestycji.

4, Materialy:

Materialy stosowane do wykonywania Robdt powinny by¢ zgodne z Przetargowg Dokumentacjg Projektowa (PDP) i

obowigzujacymi normami, posiada¢ odpowiednie atesty i $wiadectwa dopuszczenia do uzycia na terenie Polski, oraz
akceptacje Nadzoru Inwestorskiego.

5. Sprzet:
W zwigzku z tym, iz do wykonywania sufitbw podwieszonych nie jest konieczne stosowanie specjalistycznego
sprzetu jedynie proste i nie zasilane energig elektryczng lub innymi mediami narzedzia nie ma szczegdlnych
wymagan w tym wzgledzie. Przyjmuje sie, iz do zapewnienia bezpieczeristwa wystarczy spetnienie podstawowych
przepisow BHP.
5.1 Sprzet do wycinania, przycinania i obrébki ptyt wypetniajacych:

e noze - do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otworéw, wycinania uksztattowanych krawedzi ptyty,

e  pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych.
5.2 Sprzet do Instalacji konstrukcji nosne;j:
Elementy do instalacji kotkéw, kotew i innych elekiéw pozwalajacy na montaz zawiesi do elektow konstrukcyjnych
budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami producentow):

e narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutéw.
Narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukgji sufitu podwieszonego:

e nozyce do blachy (prawe/lew lub uniwersalne),

e podesty robocze (w zaleznosci od wysoko$ci podwieszenia),

e narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji noznej ( w zaleznosci od wielkosci i stopnia komplikacji)

poziomice (tradycyjne, laserowe),
o linki murarskie.

6. Transport:

Podczas transportu produkty powinny by¢ umieszczone tak, aby nie przesuwaly sie i nie byty uderzane przez inny
tadunek. Opakowania nie powinny by¢ zrzucane lub gwattownie opuszczane, nawet z niewielkich wysokosci.

6.1 Skiadowanie:

Produkty powinny by¢ sktadowane tak, aby nie byly bezposrednio narazone na zmiany pogody. Powinny by¢ sktadowane
na suchym, gtadkim podtozu, aby nie byly narazone na zamoczenie, zalanie oraz na zadne uszkodzenia mechaniczne.
Cigzkie lub ostre przed- mioty nie powinny by¢ umieszczone na wierzchu opakowan. Wysokos¢ maksymalnie trzy petne
palety jedna na drugiej.

7. Wykonywanie robét:

Wymagania ogéine :

o  montaz sufitbw podwieszonych poprzedza usunigcie dotychczasowych sufitdw podwieszonych,

e montaz sufitdw poprzedza wykonanie instalacji elektrycznych — podejscia do opraw o$wietleniowych [rastrow
o$wietleniowych oraz wbudowanych opraw kompaktowych] zgodnie z oznaczeniami na rzucie sufitéw i projektem
instalacji elektrycznych,

e  montaz sufitéw powinien poprzedza¢ wykonanie prac malarskich (malowanie $cian),

e po zmontowaniu sufitbw nalezy zamontowac o$wietlenie — wg projektu instalacji elektrycznych.

8. Kontrola jakosci wykonania robét:

sprawdzenia zgodnosci wykonanego sufitu podwieszonego z dokumentacjg projektowa,

sprawdzenia zgodnosci zastosowanych materiatéw / wyrobéw z dokumentacjg projektowa,

sprawdzenia poprawno$ci wykonania sufitu,

wiasciwego wypoziomowanie (odchytka montazowa <= +/- 1 mm na dtugosci 5 m,.

kontroli wizualnej przylegania i prostopadto$ci piyt.

kontroli wizualnej czysto$ci i braku zabrudzen lub uszkodzen.

kontroli instalacji i prawidlowego wykonania innych elementow / instalacji wybudowanych w strukture sufitu
podwieszonego.
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8.1 Zakres badan prowadzonych w czasie budowy:

W czasie budowy nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole wzrokowa wszystkich elementow sufitu podwieszonego piyt,
konstrukcji oraz akcesoriow). Wszystkie elementy o widocznych wadach nie moga by¢ stosowane.

9. Obmiar robot:

Jednostkg obmiarowg robét jest m2 wykonczonego sufitu podwieszonego. llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

10. Odbior robot:

Odbidr robdt powinien by¢ przeprowadzony przed wykonaniem prac malarskich [malowanie $cian] wzglednie

przed natozeniem wierzchniej powtoki malarskiej na ciany.

Odbidr ten powinien by¢ natomiast przeprowadzony po ostatecznym wykonczeniu sufitow. Podstawe do odbioru robét

murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty :

o dokumentacja techniczna,

e  dziennik budowy,

e zaswiadczenie o jakosci materiatow i wyrobdw dostarczonych na budowe,
o protokoty odbioru materiatow i wyrobdw.

11. Podstawa ptatno$ci:

Zgodnie z ustaleniami umowy zawartej pomiedzy Wykonawcg a Inwestorem (Zamawiajgcym).

Cena obejmuije :

o dostarczenie materiatdw i sprzetu na stanowiska pracy,

e wykonanie kompletnych sufitow podwieszonych,

e  zamontowanie owietlenia — zgodnie z projektem wykonawczym instalacji elektrycznych silnopradowych,

e  zamontowanie elementdw instalacji stabopradowych — zgodnie z projektem wykonawczym instalacji elektrycznych
stabopradowych,

zamontowanie elementdw instalacji wentylacji — zgodnie z projektem wykonawczym instalacji sanitarnych,

e zamontowanie rewizji w miejscach wymagajgcych dostepu serwisowego do elementéw instalacyjnych -
rozmieszczenie zgodnie z projektem wykonawczym architektury i konstrukcji oraz w nawigzaniu do rzeczywistego
potozenia w/iw elementow po zakoriczeniu robét instalacyjnych,

o uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatéw i zabrudzen.

12. Przepisy zwigzane (dokumenty odniesienia):

AT-15-3485/2003 Warszawa 2003..

PN-EN ISO 1716:2002 (U) Reakcja na ogieh wyrobéw budowlanych. Oznaczanie ciepta spalania.

PN-EN ISO 11654: 1999 Akustyka. Wyroby dzwiekochtonne uzywane w budownictwie. Wskaznik pochtaniania
dzwieku.

PN-EN 20354:2000 Akustyka. Pomiar pochtaniania dzwieku w komorze pogtosowej.

PN-EN 1602: 1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie gestosci pozorne;.

PN-EN 1604+AC: 1999 warunkach.

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okre$lanie stabilnosci wymiarowej w okreslonych temperaturowych i
wilgotnosciowych.

PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie diugosci i szerokosci.

PN-EN 823: 1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie grubosci.

PN-EN 824:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie prostokatnosci.

PN-EN 825: 1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie ptaskosci.

PN-93/S-02862 Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie. Metoda badania niepalnosci materiatow
budowlanych.

Uwaga:
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogdéw okre$lonych prawem polskim.

S$ST0021 Pokrycie dachu blacha (45200000-9; 45210000-2; 45215000-7; 45260000-7; 45261000-4):

1. Przedmiot specyfikacji:
Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru roboét dekarskich. Specyfikacja Techniczna jest
dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét.

2. Zakres stosowania specyfikac;ji:

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot opisanych
w przedmiocie specyfikacji.

3. Zakres robot objetych specyfikacja:
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3.1 Roboty podstawowe:

Zakres prac obejmuje roboty budowlano — montazowe polegajace na wykonaniu pokrycia z blachy zgodnie z czg$cig,
opisowa i rysunkowa Przetargowej Dokumentaciji Projektowe;.

3.2 Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych wraz z opisem sposobu ich rozliczenia:

Zgodnie z zapisami ,Specyfikacji technicznej ogdlnej wykonania i odbioru robdt budowlanych” dla przedmiotowe;
inwestycji.

4, Materialy:

Materiaty zgodne z cze$cig opisowa, i rysunkowa Przetargowej Dokumentaciji Projektowej.
Materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mieC aprobaty techniczne lub powinny by¢
produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami. Materialy stosowane do robét dekarskich do dnia uzyskania przez
Polske cztonkostwa w Unii Europejskiej powinny mie¢ certyfikat na znak bezpieczenstwa, certyfikat zgodnosci lub
deklaracje zgodnoSci
z aprobatg techniczng lub z Polskg Norma. Z dniem uzyskania przez Polske czlonkostwa w Unii Europejskiej wyroby
dekarskie powinny:
e mie¢ certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich, z
europejska aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacjg techniczng paristwa cztonkowskiego uznang za zgodng
z wymaganiami podstawowymi, a nastepnie by¢ oznaczone znakowaniem CE,
e mieC deklaracje zgodnoSci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta - w przypadku
wyrobdw podanych w wykazie Komisji Europejskiej majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczeristwa.
e na opakowaniach materiatéw stosowanych do wykonywania robét dekarskich powinien sie znajdowac termin
przydatnosci do stosowania. Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie peing dokumentacje dotyczaca
sktadowanych na budowie materiatdw przeznaczonych do wykonywania robét dekarskich.

5. Sprzet:
Nozyce, nozyce do ciecia blachy, gietarki do blachy, mtotek, poziomice, piony, taty, drabiny itp.
Roboty budowlane mozna wykonac recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest zobowigzany do

uzycia takich narzedzi, ktore nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatoéw i wykonywanych robét oraz bedg
przyjazne dla $rodowiska. Przy doborze narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta stosownych wyrobow.

6. Transport:

Samochod ciezarowy, roztadunek reczny i mechaniczny, dzwig pionowy, transport reczny i mechaniczny.

7. Wykonywanie roboét:

Do wykonania pokry¢ dachowych mozna przystapic:

e po sprawdzeniu zgodno$ci wykonania podtoza i podktadu z Dokumentacjg Projektowg oraz wymaganiami
szczegdtowymi dla danego typu podtoza,

e po zakonczeniu robGt budowlanych wykonywanych na powierzchniach potaci, np. tynkowaniu komindw,
wyprowadzaniu wywiewek kanalizacyjnych, tynkowaniu powierzchni pionowych, na ktére bedg wyprowadzane
(wywijane) warstwy izolacyjne, osadzeniu listew lub klockow do mocowania obrébek blacharskich, uchwytow
rynnowych (rynhakéw) itp., z wyjatkiem robot, ktére ze wzgledoéw technologicznych powinny by¢ wykonane w
trakcie uktadania pokrycia dachowego lub po jego catkowitym zakonczeniu,

e po sprawdzeniu zgodno$ci z Dokumentacja, Projektowg materiatow pokrywczych i sprzetu do wykonywania pokry¢
dachowych.

Oprocz wymagan ogdlnych podioze powinno spetiac wymagania dodatkowe, szczegdtowe, wynikajace z rodzaju
materiatu zastosowanego do jego wykonania.
7.1 Wykonanie podktadéw pod pokrycia i pokry¢ z blachy ocynkowanej:

e z uwagi na parametry fizyko-mechaniczne stosowanej jako pokrycie blachy roboty blacharskie powinny byé
wykonywane w temperaturach dodatnich,

e  Dblache pokrycia nalezy uktada¢ na deskowaniu petnym z zastosowaniem warstwy separacyjnej,

e krycie potaci dachowych nalezy rozpocza¢ od zamocowania pasa okapowego z kapinosem przybitego do
deskowania gwozdziami w dwdch rzedach mijankowo,

e arkusze blach powinny by¢ taczone tylko w ztgczach prostopadiych do okapu na rabki stojace podwdjne o
wysokosci 25 do 45 mm (w kalenicy i narozach 35 do 45 mm),

e arkusze blach powinny by¢ mocowane do deskowania za pomocy tapek z Zabek; rozstaw tapek w rgbkach
stojacych nie powinien przekracza¢ 50 cm i 20 cm przy kofcach arkusza (kalenica i okap),

o rabki stojace obu potaci powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o %2 szerokosci arkusza,

e 7 obu stron kalenicy rabki stojace powinny by¢ zagiete i potoZzone na dtugosci okoto 10cm, a blachy obu potaci
potgczone wzdtuz kalenicy na rabek stojacy.

8. Kontrola jakosci wykonania robot:

Celem kontroli robét jest takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozong jakos¢ robét.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt, utrzymywanie w petnej sprawnosci zabezpieczen i oznakowania
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terenu budowy.
Kontrola jako$ci robdt budowlanych polega na sprawdzeniu kompletnosci ich wykonania zgodnie ze sztukg budowlang,
przedmiarem i poleceniami inspektora nadzoru.

8.1 Program zapewnienia jakosci:

Do obowigzkoéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez Inspektora Nadzoru programu
zapewnienia jakosci (PZJ), w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykonania robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe
i organizacyjne gwarantujace wykonanie robét zgodnie z dokumentacja szczegétowej specyfikacji technicznej (SST).
Program zapewnienia jako$ci powinien zawierac:
e organizacje wykonania robot, w tym termin i sposéb prowadzenia robot,
organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét,
plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,
wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania poszczegolnych elementow robdt,
system proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robot,
wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli,
wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w
mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne.

8.2 Badania i pomiary:

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmujq
jakiegokolwiek badania wymaganego przez SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez inspektora nadzoru. Sprawdzeniu podlega: prawidtowo$¢ kierunku krycia, rozmieszczenia stykow i
wielkosci zaktaddw, prawidtowo$¢ zamocowania pokrycia, rbwnos¢ powierzchni pokrycia.

8.3 Certyfikaty i deklaracje:

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktére:
e posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okre$lonymi na podstawie polskich, aprobat technicznych,
e posiadajqg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
o polskg normg
o  aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla kidrych nie ustanowiono polskiej normy, jezeli nie sg objete
certyfikacja i spetniajg wymogi SST
W przypadku materiatéw, dia ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda ich partia dostarczona do robét
bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposéb jednoznaczny jej cechy. Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg,
tych wymagan beda odrzucone.

9. Obmiar robot:

m2 — pokrycie dachowe,
szt. — ilos¢ zamontowanych elementow systemowych.

10. Odbior robot:

o roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagajg odbioréw czesciowych,

e badania w czasie odbioru czeSciowego nalezy przeprowadza¢ dia tych robdt, do ktdrych dostep pdzniej jest
niemozliwy lub utrudniony,

o odbiory rob6t pokrywczych powinny obejmowac:

o odbiory czesciowe, dokonywane po zakoriczeniu kolejnych etapéw wykonywanych robé6t pokrywczych,
o odbior korcowy, dokonywany po wykonaniu catosci pokrycia na dachu lub catosci pokrycia na okreslonym
fragmencie dachu.

e odbidr czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:

podtoza lub podktadu,

doktadno$ci zamocowania podktadu,

jakosci zastosowanych materiatow,

doktadno$ci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,

o doktadnosci wykonania elementéw obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

e dokonanie odbioru czesciowego powinno byé potwierdzone odpowiednim wpisem w Dzienniku Budowy,

o odbidr koricowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek dekarsko-blacharskich
i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen
eksploatacyjnych,

e badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzaé po zakonczeniu robét, po deszczu,

e przed przystapieniem do badan nalezy sprawdzi¢ na podstawie protokotow i zapisow w Dzienniku Budowy:

o  czy przygotowane podioze nadawato si¢ do rozpoczecia robot pokrywcezych,
o czy zastosowane materiaty pokrywcze byly odpowiedniej jako$ci,
o  czy zostaty spetnione warunki wykonywania rob6t zgodne z niniejszymi warunkami technicznymi oraz inne
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wymagania zapisane w Dzienniku Budowy.

e oceny technicznej robé6t nalezy dokona¢ w oparciu o odbidr koncowy przeprowadzany przez komisje, w sktad
ktdrej powinien wchodzi¢ kierownik budowy, inspektor nadzoru robét budowlanych, przedstawiciel Inwestora oraz
inne zaproszone o0soby,

e do odbioru koncowego nalezy przedstawi¢ wyniki wszystkich odbioréw czesciowych (miedzyoperacyjnych) oraz
dokumentacje techniczng i Dziennik Budowy,

o jezeli wykonane roboty budzg watpliwosci co do poprawnosci wykonania, nalezy podda je szczegétowym
ogledzinom lub badaniom potaczonym z wykonaniem odkrywek. Zakres badar ustala komisja,

e  jezeli przeprowadzone ogledziny i badania dadzg wynik dodatni, to wykonane roboty pokrywcze nalezy uzna¢ za
zgodne z niniejszymi warunkami technicznymi,

e w przypadku gdy chociaz jedno z przeprowadzonych badan i ogledzin da wynik ujemny, wéwczas cato$é
odbieranych robdt pokrywczych lub tylko niewtasciwie wykonang ich czes¢ nalezy uznaC za niezgodng, z
niniejszymi warunkami technicznymi,

e W razie uznania cafosci lub czesci robdt pokrywczych za niezgodne z niniejszymi warunkami technicznymi komisja
dokonujaca odbioru robdt powinna ustalié, czy nalezy catkowicie lub czeSciowo odrzucié roboty i nakaza
ponowne ich wykonanie, czy tez wykonaC poprawki, ktére doprowadzg do zgodno$ci robdt z wymaganiami
warunkdw technicznych.

11. Podstawa ptatnosci:

Zapisy umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a Wykonawca. Placi sie za jednostki obmiarowe wykonane zgodnie z
obmiarem rob6t i podziatem na typy prac oraz z zapisami w Dzienniku Budowy.

12. Przepisy zwigzane (dokumenty odniesienia):

e  PN-82/D-94021 - Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymatosciowymi.
e  PN-B-03150:2000 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.
o PN-EN384-1999 PN-81/B-03150.01-03 Konstrukcje z drewna i materiatow drewnopochodnych. Drewno
konstrukcyjne. Oznaczenie warto$ci charakterystycznych, wtasciwosci mechanicznych i gestosci.
e  PN-84/M-81000 Gwozdzie. Ogdlne wymagania i badanie.
o PN-82/M-82054-00 Sruby, wkrety i nakretki. Podziat i oznaczenie.
e rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2012 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.
Uwaga:
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogoéw okre$lonych prawem polskim.

S$S8T0022 Obrobki blacharskie zewnetrzne (45210000-2; 45215000-7; 45260000-7; 45261000-4;
45261300-7; 45261320-3):

1. Przedmiot specyfikacji:

Przedmiotem ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem obrobek
blacharskich. Specyfikacja niniejsza jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét.

2. Zakres stosowania specyfikac;ji:

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét opisanych w
przedmiocie specyfikacji.

3. Zakres robot objetych specyfikacja:

12.1 Roboty podstawowe:

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umoZliwiajgce i majace na celu wykonanie
obrébek blacharskich zewnetrznych zgodnie z czescig opisowa i rysunkowa Przetargowej Dokumentacji Projektowej.

12.2 Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych wraz z opisem sposobu ich rozliczenia:
Zgodnie z zapisami ,Specyfikacji technicznej ogdlnej wykonania i odbioru robdt budowlanych” dla przedmiotowe;
inwestycji.

4, Materialy:

Materialy stosowane do wykonywania Robdt powinny by¢ zgodne z Przetargowg Dokumentacjg Projektowa (PDP) i
obowigzujacymi normami, posiada¢ odpowiednie atesty i $wiadectwa dopuszczenia do uzycia na terenie Polski, oraz
akceptacje Nadzoru Inwestorskiego.
5. Sprzet:
Nozyce, nozyce do ciecia blachy, gietarki do blachy, mtotek, poziomice, piony, taty, drabiny itp.
Roboty budowlane mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest zobowigzany do
uzycia takich narzedzi, ktore nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz bedg
przyjazne dla $rodowiska. Przy doborze narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta stosownych wyrobow.
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Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewnia¢ wykonywanie robdt w sposéb ciggty i uzyskanie
wymaganej jakosci robot. W przypadku, gdy rodzaj, stan techniczny lub parametry robocze uzytego przez Wykonawce
sprzetu (narzedzi) nie zapewnia bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci rob6t Nadzér Inwestorski moze
zazada¢ zmiany stosowanego sprzetu (narzedzi).

6. Transport:

W czasie transportu materialy powinny by¢ zabezpieczone przed zniszczeniem i uszkodzeniem powloki antykorozyjnej.

Zabronione jest przecigganie niezabezpieczonych elementéw po podtozu.
Samochod ciezarowy, roztadunek reczny i mechaniczny, dzwig pionowy, transport reczny i mechaniczny.

7. Wykonywanie roboét:

Obrobki  blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia potaci dachowych - winny by¢
odpowiednio szerokie.

7.1 Rynny dachowe:

rynny z blachy nalezy taczy¢ wg zalecen producenta,

kazde zatamanie rynny powinno by¢ oparte na uchwytach rynnowych,

odlegto$¢ miedzy uchwytami powinna wynosi¢ 50-80 mm,

uchwyty nalezy mocowa¢ dwoma gwozdziami budowlanymi do desek okapowych. Uchwyty powinny by¢

wpuszczane w podtoze na gtebokos¢ rdwng grubosci ptaskownika metalowego,

gdy rynna umieszczona jest na gzymsie, zaleca sie opierac jg na podstawach wykonanych z blachy,

e podstawki nalezy ustawia¢ na obrdébce blaszanej gzymsu, mocujac za pomocg szpilek blacharskich oraz
oblutowania,

o spadki rynien powinny by¢ nie mniejsze niz 0,5%,

zewngtrzny brzeg rynny powinien by¢ usytuowany o 10 mm nizej w stosunku do brzegu wewnetrznego,

brzeg wewnetrzny w najwyzszym potozeniu rynny powinien byé usytuowany o 25 mm nizej w stosunku do linii

stanowigcej przedtuzenie potaci.

7.2 Rury spustowe:

rury spustowe z blachy nalezy taczy¢ wg zaleceni producenta,

odchylenie rur od pionu nie powinno by¢ wieksze niz 20 mm przy dtugo$ci rury wiekszej niz 10 m,

odchylenie rur spustowych od linii prostej mierzone na dtugo$ci 2 m nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm,

rury spustowe powinny byé mocowane do $ciany uchwytami do rur spustowych, rozstawionymi w
odstepach nie wigkszych niz 3 m, oraz zawsze na koricach rur i pod kolankami. Uchwyty powinny by¢ mocowane
do $ciany w sposab trwaty,

e przejScie rur spustowych przez gzymsy powinno by¢ wykonane poprzez zastosowanie podwdjnego ziacza,

e niedopuszczalne jest state potaczenie rury spustowej z obrdbkg gzymsu.

8. Kontrola jakosci wykonania robét:
Celem kontroli robét jest takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnaC zatozong jako$¢ robdt.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt, utrzymywanie w petnej sprawnosci zabezpieczen i oznakowania
terenu budowy. Kontrola jakosci rob6t budowlanych polega na sprawdzeniu kompletno$ci ich wykonania zgodnie ze sztuka,
budowlang, przedmiarem i poleceniami inspektora nadzoru.
8.1 Program zapewnienia jakosci:
Do obowigzkoéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez Inspektora Nadzoru programu
zapewnienia jakosci (PZJ), w ktdrym przedstawi on zamierzony sposéb wykonania robét, mozliwosci techniczne, kadrowe
i organizacyjne gwarantujace wykonanie robét zgodnie z dokumentacja szczegétowej specyfikacji technicznej (SST).
Program zapewnienia jako$ci powinien zawierac:

e organizacje wykonania robot, w tym termin i sposéb prowadzenia robot,
organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét,
plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,
wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania poszczegolnych elementow robdt,
system proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robot,
wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli,
wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w
mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne.
8.2 Badania i pomiary:
Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmujq
jakiegokolwiek badania wymaganego przez SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez inspektora nadzoru.
Certyfikaty i deklaracje:
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Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktdre:
e posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okre$lonymi na podstawie polskich aprobat technicznych,
e posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
o Polskg Norma,
o aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono polskiej normy, jezeli nie sg objete
certyfikacja i spetniajg wymogi SST.
W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda ich partia dostarczona do robét
bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposdb jednoznaczny jej cechy. Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg,
tych wymagan beda odrzucone.

9. Obmiar robét:

m2 — pokrycie dachowe, obrobki blacharskie,
szt. — ilo§¢ zamontowanych elementéw systemowych.

10. Odbior robot:

Podstawe odbioru robdt powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
o dokumentacja techniczna,

dziennik budowy,

protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robét,

protokoty obioru materiatow i wyrobdw,

wyniki badan laboratoryjnych.

11. Podstawa ptatnosci:
Zgodnie z ustaleniami umowy zawartej pomiedzy Wykonawcg a Inwestorem (Zamawiajgcym).
12. Przepisy zwigzane (dokumenty odniesienia):

e  PN-84/M-81000 Gwozdzie. Ogélne wymagania i badanie.
o PN-82/M-82054-00 Sruby, wkrety i nakretki. Podziat i oznaczenie.
e Dz U. Nr 75/02, poz. 690 Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 14 grudnia
1994 r. W sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.
PN-B-94701:1999 Dachy-uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.
PN-B-94702:1999 Dachy-uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pdtokragtych.
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej, ocynkowanej i cynkowej. Wymagania
techniczne i badania techniczne przy odbiorze.
PN-84/H-92126 Blachy stalowe profilowane ocynkowane, oraz ocynkowane i powlekane.
PH-81/H-92900 Cynk. Blachy.
Nalezy stosowac przepisy zgodnie z wymaganiami ogélnymi ST.
o Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych -Arkady 1989.
Uwaga:
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogoéw okre$lonych prawem polskim.

S$ST0023 Elementy metalowe (CPV: 92522100-7 ; 92522000-6; 92522200-8):

1. Przedmiot specyfikacji:

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z remontem konserwatorskim
historycznych elementow metalowych. Specyfikacja niniejsza jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze
robot.

2. Zakres stosowania specyfikac;ji:

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot opisanych w
przedmiocie specyfikacji.

3. Zakres robot objetych specyfikacja:

3.1 Roboty podstawowe:

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie prac
remontowo-konserwatorskich w obrebie istniejacych elementéw metalowych, zgodnie z wytycznymi Projektowe;
Dokumentacji Przetargowej, ze szczegdlnym uwzglednieniem Programéw Prac Konserwatorskich dla budynku biurowego i
oficyny biurowej, oraz poleceniami Nadzoru Inwestorskiego oraz przedstawicielu Wojewddzkiego Urzedu Ochrony
Zabytkéw Oddziat w Lomzy.

3.2 Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych wraz z opisem sposobu ich rozliczenia:

Zgodnie z zapisami ,Specyfikacji technicznej ogdlnej wykonania i odbioru robdt budowlanych” dla przedmiotowe;
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inwestycji.

4, Materialy:
Nie dotyczy. Zakres prac dotyczy konserwacji elementéw istniejacych.
5. Sprzet:

Prace konserwatorskie nalezy wykonaC recznie, przy uzyciu specjalistycznych narzedzi konserwatorskich - narzedzi
malarskich, stolarskich, kamieniarskich, jubilerskich, dentystycznych, chirurgicznych, sprzetu laboratoryjnego oraz
specjalistycznego dla celéw konserwatorskich (stoty prozniowe, kautery, komory do dezynsekcji oraz impregnacii).
Wykonawca jest zobowigzany do uzycia takich narzedzi, ktdre nie spowodujg niekorzystnego wplywu na jako$¢
wykonywanych prac konserwatorskich oraz bedg przyjazne dla srodowiska. Przy doborze narzedzi nalezy uwzglednié
wymagania producenta stosownych wyrob6w.

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewniaC wykonywanie prac konserwatorskich w sposéb ciagty i
uzyskanie wymaganej jako$ci rob6t. W przypadku, gdy rodzaj, stan techniczny lub parametry robocze uzytego przez
Wykonawce sprzetu (narzedzi) nie zapewnia bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci robot Nadzor
Inwestorski moze zazada¢ zmiany stosowanego sprzetu (narzedzi).

6. Transport:

Nie dotyczy. Zakres prac dotyczy konserwacji elementéw istniejacych.

7. Wykonywanie prac konserwatorskich:

Do prowadzenia prac konserwatorskich uprawnienia sa wytacznie dyplomowani konserwatorzy dziet sztuki i zabytkow,
badZ zespoty ztozone z technikéw konserwatorskich, pracujgcych pod nadzorem i kierownictwem dyplomowanego
konserwatora dziet sztuki i zabytkdw. Zakres prac konserwatorskich obejmuje:

e oczyszczenie elementéw metalowych z produktéw korozji metodami mechanicznymi (szczotki druciane,
piaskowanie odpowiednio dobranym kruszywem) oraz chemicznymi (Srodki na bazie kwasu ortofosforowego,
urotropiny, azotynu sodu, fosforanu cynku),

e  pasywacja rdzy w migjscach trudno dostepnych przy pomocy taniny,

e  zabezpieczenie powierzchni metalu przy pomocy podktadu tlenkowego a potem farby do metalu po komisyjnym
doborze koloru oraz charakteru powierzchni.

8. Kontrola jakosci wykonania prac konserwatorskich:
Celem kontroli prac konserwatorskich jest takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zatozong
jakos¢ prac. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole prac, utrzymywanie w petnej sprawnosci zabezpieczen i

oznakowania terenu budowy. Kontrola jako$ci prac konserwatorskich polega na sprawdzeniu kompletnosci ich wykonania
zgodnie ze sztukg konserwatorska, PDP i poleceniami inspektora nadzoru.
8.1 Program zapewnienia jakosci:
Do obowigzkoéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez Inspektora Nadzoru programu
zapewnienia jako$ci (PZJ), w ktorym przedstawi on zamierzony sposdb wykonania prac konserwatorskich, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie prac zgodnie z PDP.
Program zapewnienia jako$ci powinien zawierac:
e organizacje wykonania prac, w tym termin i sposéb prowadzenia prac,
organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem prac,
plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,
wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegdlnych elementéw prac,
system proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych prac,
wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli.

8.2 Badania i pomiary:

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmujq
jakiegokolwiek badania wymaganego przez SST, stosowaC mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Certyfikaty i deklaracje:
Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby potrzebne do realizacji prac konserwatorskich, ktére:
e posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okre$lonymi na podstawie polskich aprobat technicznych,
e posiadajq deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
o Polskg Norma,
o  aprobatg techniczna, w przypadku wyrobow, dla kidrych nie ustanowiono polskiej normy, jezeli nie sg objete
certyfikacja i spetniaja wymogi SST.

9. Obmiar robét:
m2 — powierzchni elementéw,
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szt. — ilo§¢ matogabarytowych elementéw powtarzalnych.
10. Odbior robot:

Podstawe odbioru robdt powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
o dokumentacja konserwatorska zgodna z opisem PPK,

dziennik budowy,

protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw prac,

protokoty obioru wyrobéw,

protokoty z komisji konserwatorskich.

11. Podstawa ptatnosci:

Zgodnie z ustaleniami umowy zawartej pomiedzy Wykonawcg a Inwestorem (Zamawiajgcym).

12. Przepisy zwigzane (dokumenty odniesienia):

Nie wystepuja,

S$ST0024 Roboty (prace konserwatorskie) elewacyjne (CPV: 92522100-7 ; 92522000-6; 92522200-8):

1. Przedmiot specyfikacji:
Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z remontem konserwatorskim
elewacji. Specyfikacja niniejsza jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robot.

2. Zakres stosowania specyfikac;ji:

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot opisanych w
przedmiocie specyfikacji.

3. Zakres robot objetych specyfikacja:

3.3 Roboty podstawowe:

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnoci umozliwiajace i majace na celu wykonanie prac
remontowo-konserwatorskich w obrebie elewacji, zgodnie z wytycznymi Projekiowej Dokumentacji Przetargowej, ze
szczegdlnym uwzglednieniem Programéw Prac Konserwatorskich dla budynku biurowego i oficyny biurowej, oraz
poleceniami Nadzoru Inwestorskiego oraz przedstawicielu Wojewddzkiego Urzedu Ochrony Zabytkéw Oddziat w tomzy.
Przy realizacji robét majq zastosowanie wytyczne okreslone w nastepujgcych czeSciach przedmiotowej specyfikacii
technicznej:

SST0001 Roboty ziemne.

SST0003 Podbijanie / uzupetnianie fundamentéw istniejacych.

SST0005 Roboty murowe.

SST0012 Tynki.

SST0014 Malowanie.

SST0017 Stolarka drzwiowa, okienna i wytazy dachowe.

SST0018 Izolacje wodochronne.

SST0022 Obrobki blacharskie zewnetrzne.

SST0023 Elementy metalowe.

3.4 Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych wraz z opisem sposobu ich rozliczenia:

Zgodnie z zapisami ,Specyfikacji technicznej ogdlnej wykonania i odbioru robdt budowlanych” dla przedmiotowe;
inwestycji.

4. Materialy:

Materiaty stosowane do wykonywania rob6t budowlanych i prac konserwatorskich powinny by¢ zgodne z Przetargowa,
Dokumentacjq Projektowa (PDP) i Programami Prac Konserwatorskich (PPK) oraz obowigzujgcymi normami, posiada¢
odpowiednie atesty i $wiadectwa dopuszczenia do uzycia na terenie Polski, oraz akceptacje Nadzoru Inwestorskiego. Przy
doborze materiatéw nalezy stosowac sie do uzgodnien z Wojewddzkim Urzedem Ochrony Zabytkow Oddziat w Lodzi.
Kolorystyka farb elewacyjnych do szczegdtowego ustalenia w ramach komisji konserwatorskiej z udziatem przedstawicieli
Wojewddzkiego Urzedu Ochrony Zabytkéw, w oparciu o badania stratygraficzne zrealizowane w trudnodostepnych
miejscach elewacji (gtéwnie zatamania gzymsow i ryzalitow) przez Wykonawce robét budowlano-konserwatorskich i po
wymalowaniu przez Wykonawce obszaréw probnych o powierzchni minimum 2,0 m2 kazdy.
UWAGA: Wstepny dobér koloréw (po wykonaniu badan stratygraficznych) i typow farb elewacyjnych Wykonawca powinien
uzgodni¢ z nadzorem konserwatorskim w oparciu o palete wybranego producenta farb, a nastepnie wykona¢ co najmniej 3
obszary prébne dla danego koloru, obejmujgce wybrany z palety kolor oraz odcien o ton jadniejszy i o ton ciemniejszy.
5. Sprzet:
Prace konserwatorskie nalezy wykona¢ recznie, przy uzyciu specjalistycznych narzedzi konserwatorskich - narzedzi
malarskich, stolarskich, kamieniarskich, jubilerskich, dentystycznych, chirurgicznych, sprzetu laboratoryjnego oraz
specjalistycznego dla celéw konserwatorskich (stoty prozniowe, kautery, komory do dezynsekcji oraz impregnacii).
Wykonawca jest zobowigzany do uzycia takich narzedzi, ktdre nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jako$¢
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wykonywanych prac konserwatorskich oraz bedg przyjazne dla srodowiska. Przy doborze narzedzi nalezy uwzglednié
wymagania producenta stosownych wyrob6w.

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewniaC wykonywanie prac konserwatorskich w sposéb ciagty i
uzyskanie wymaganej jako$ci rob6t. W przypadku, gdy rodzaj, stan techniczny lub parametry robocze uzytego przez
Wykonawce sprzetu (narzedzi) nie zapewnia bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci robot Nadzor
Inwestorski moze zazada¢ zmiany stosowanego sprzetu (narzedzi).

Dla doboru sprzetu zastosowanie majg réwniez postanowienia zawarte w nastepujacych czesciach przedmiotowej
specyfikacji technicznej:

SST0001 Roboty ziemne.

SST0003 Podbijanie / uzupetnianie fundamentéw istniejacych.

SST0005 Roboty murowe.

SST0012 Tynki.

SST0014 Malowanie.

SST0017 Stolarka drzwiowa, okienna i wytazy dachowe.

SST0018 Izolacje wodochronne.

SST0022 Obrobki blacharskie zewnetrzne.

SST0023 Elementy metalowe.

6. Transport:

Zastosowanie majg postanowienia zawarte w nastepujacych czesciach przedmiotowej specyfikaciji technicznej:
SST0001 Roboty ziemne.

SST0003 Podbijanie / uzupetnianie fundamentéw istniejacych.

SST0005 Roboty murowe.

SST0012 Tynki.

SST0014 Malowanie.

SST0017 Stolarka drzwiowa, okienna i wytazy dachowe.

SST0018 Izolacje wodochronne.

SST0022 Obrobki blacharskie zewnetrzne.

SST0023 Elementy metalowe.

7. Wykonywanie prac konserwatorskich:

Do prowadzenia prac konserwatorskich uprawnienia sa wytacznie dyplomowani konserwatorzy dziet sztuki i zabytkéw,
badz zespoty ztozone z technikdw konserwatorskich, pracujgcych pod nadzorem i kierownictwem dyplomowanego
konserwatora dziet sztuki i zabytkow.

Przewiduje sie konserwacje techniczng i estetyczng wszystkich zachowanych oraz odtworzenie brakujacych iflub
uszkodzonych fragmentow tynkéw zewnetrznych i detalu architektonicznego. Zakres prac bedzie obejmowat:

przeglad elewacji, w szczegdlnoci sprawdzenie mechanicznej przyczepnosci istniejacych wypraw tynkarskich.
Wyprawy odspojone lub pudrujace sie, nalezy oznaczy¢ na podktadzie rysunkowym i w dalszej czesci usunac.
Jesli pod wyprawg wystepujg uszkodzone cegty nalezy je wyku¢ i wymieni¢ na nowe o analogicznych wymiarach i
parametrach uzytkowych. Z elewacji nalezy usung¢ stare nieuzytkowane elementy po instalacjach uzytkowych,
demontaz wszystkich opierzen blacharskich oraz rynien i rur spustowych,

demontaz stalowych wtdrnych daszkow nad wejsciami do budynku,

mechaniczne usunigcie skorodowanych tynkéw odspojonych iflub spekanych, zasolonych i spudrowanych, ktére
utracity wewnetrzng spoistosc,

usuniecie wszystkich, odbiegajacych od wtasciwej technologii ich wykonania, pdZniejszych uzupetnief i warstw
reprofilujgcych,

mechaniczne poszerzenie i pogtebienie spekan oraz szczelin wystepujacych w tynkach, tak by umozliwic¢ ich
pozniejszq wiasciwg naprawe. Jezeli pod spekang wyprawag wystepuja spekania/rozwarstwienia konstrukcji
murowych, to nalezy spekania tynkéw rozku¢ do wielkoci umoZliwiajacych wprowadzenie iniekcji scalajaco-
wzmacniajacych iflub pretéw ze stali austenitycznej — zgodnie z wytycznymi technicznej dokumentacii projektowej,
oczyszczenie powierzchni tynkdw z zabrudzen atmosferycznych metoda mycia wysokocisnieniowego na goraco, z
wykorzystaniem Srodka odttuszczajgcego. Doczyszczenie mechaniczne przez skrobanie szpachelkami, nozami
szewskimi, mtoteczkami i szczotkami,

wykonanie dezynfekcji preparatem biobdjczym tynkéw w miejscach porastanych lub narazonych na porastanie
przez mikroorganizmy,

wykonanie napraw peknie¢ muréw (iniekcja wzmacniajaco-scalajgca, uzupetniona ewentualnie o zbrojenie muru
stalg austenityczng w miejscach rozwarstwien konstrukcyjnych) zgodnie z wytycznymi technicznej dokumentacii
projektowej i niniejszego programu prac konserwatorskich,

neutralizacje pozostatosci soli rozpuszczalnych w wodzie w obrebie miejsc po skuciu tynkéw z zastosowaniem
gotowego, systemowego roztworu przeksztatcajacego szkodliwe sole budowlane w zwigzki nierozpuszczalne lub
trudno rozpuszczaine,

wykonanie impregnacji wzmacniajgcej oraz gruntujacej w miejscach odstonietych przetamow tynkow po skuciu
oraz w miejscach, gdzie pozostawiony na elewacji tynk jest ostabiony,
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e wykonanie/uzupetnienie gzymséw i detali architektonicznych z zaprawy tynkarskiej o sktadzie dobranym do
istniejacego na podstawie wykonanych badan laboratoryjnych jakosciowych i ilosciowych (wykonanych przez
certyfikowane laboratorium na zlecenie Generalnego Wykonawcy) iflub szybkowigzacych, gruboziarnistych mas
sztukatorskich przeznaczonych do ciggniecia rdzeni sztukatorskich i formowania detalu architektonicznego.
Szpachlowanie formy profili opasek okiennych i gzymsow, opracowanie papierem $ciernym,

o uzupetnienie tynkdw na pozostatych czesciach elewacji z zastosowaniem tynkdw o recepturze zgodnej z istniejacq
(historyczng, ustalong o w/w laboratoryjne badania ilosciowe i jakosciowe). Na szczegdlnie narazonych na
spekania fragmentach tynkéw zatozenie siatki z wiokna szklanego zatopionej w zaprawie amortyzujacej spekania,

e  opracowanie architektoniczne i kolorystyczne tynkéw z zastosowaniem paroprzepuszczalnych, wysoce odpornych
na porastanie glonow i grzybéw oraz odpornych na dziatanie promieni UV farb silikatowych (krzemianowych)
UWAGA: Ostateczne opracowanie kolorystyczne elewacji nastapi na podstawie zatwierdzonych przez WUOZ
préb kolorystycznych wykonanych bezposrednio na elewacii iflub detalu,

e wrazie koniecznosci montaz kolcowych (lub innych) zabezpieczen przed gotebiami,

e montaz nowych obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych wykonanych z blachy tytanowo-cynkowej lub innej
wskazanej przez WUOZ w pozwoleniu na prowadzenie robét budowlanych przy przedmiotowym budynku.

Zastosowanie maja réwniez postanowienia zawarte w nastepujacych czesciach przedmiotowej specyfikacji technicznej:
SST0001 Roboty ziemne.

SST0003 Podbijanie / uzupetnianie fundamentéw istniejacych.

SST0005 Roboty murowe.

SST0012 Tynki.

SST0014 Malowanie.

SST0017 Stolarka drzwiowa, okienna i wytazy dachowe.

SST0018 Izolacje wodochronne.

SST0022 Obrobki blacharskie zewnetrzne.

SST0023 Elementy metalowe.

8. Kontrola jakosci wykonania prac konserwatorskich:

Celem kontroli prac konserwatorskich jest takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zatozong
jakos¢ prac. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole prac, utrzymywanie w petnej sprawnosci zabezpieczen i
oznakowania terenu budowy. Kontrola jako$ci prac konserwatorskich polega na sprawdzeniu kompletnosci ich wykonania
zgodnie ze sztukg konserwatorska, PDP i poleceniami inspektora nadzoru.

8.1 Program zapewnienia jakosci:

Do obowigzkoéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez Inspektora Nadzoru programu
zapewnienia jako$ci (PZJ), w ktorym przedstawi on zamierzony sposdb wykonania prac konserwatorskich, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie prac zgodnie z PDP.
Program zapewnienia jako$ci powinien zawierac:
e organizacje wykonania prac, w tym termin i sposéb prowadzenia prac,
organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem prac,
plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,
wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegdlnych elementdw prac,
system proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych prac,
wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli.

8.2 Badania i pomiary:

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmujq
jakiegokolwiek badania wymaganego przez SST, stosowaC mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Certyfikaty i deklaracje:
Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby potrzebne do realizacji prac konserwatorskich, ktére:
e posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okre$lonymi na podstawie polskich aprobat technicznych,
e posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
o Polskg Norma,
o  aprobatg techniczna, w przypadku wyrobow, dla kidrych nie ustanowiono polskiej normy, jezeli nie sg objete
certyfikacja i spetniajag wymogi SST.
Zastosowanie maja réwniez postanowienia zawarte w nastepujacych czesciach przedmiotowej specyfikacji technicznej:
SST0001 Roboty ziemne.
SST0003 Podbijanie / uzupetnianie fundamentéw istniejacych.
SST0005 Roboty murowe.
SST0012 Tynki.
SST0014 Malowanie.
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SST0017 Stolarka drzwiowa, okienna i wytazy dachowe.
SST0018 Izolacje wodochronne.

SST0022 Obrobki blacharskie zewnetrzne.

SST0023 Elementy metalowe.

9. Obmiar robét:

m2 — powierzchni elementéw,
szt. — ilo§¢ matogabarytowych elementéw powtarzalnych.

10. Odbior robot:

Podstawe odbioru robdt powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
o dokumentacja konserwatorska zgodna z opisem PPK,
dziennik budowy,
protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw prac,
protokoty obioru wyrobéw,
protokoty z komisji konserwatorskich.
11. Podstawa ptatnosci:
Zgodnie z ustaleniami umowy zawartej pomiedzy Wykonawcg a Inwestorem (Zamawiajgcym).
12. Przepisy zwigzane (dokumenty odniesienia):
Zastosowanie majg postanowienia zawarte w nastepujacych czesciach przedmiotowej specyfikaciji technicznej:
SST0001 Roboty ziemne.
SST0003 Podbijanie / uzupetnianie fundamentéw istniejacych.
SST0005 Roboty murowe.
SST0012 Tynki.
SST0014 Malowanie.
SST0017 Stolarka drzwiowa, okienna i wytazy dachowe.
SST0018 Izolacje wodochronne.
SST0022 Obrobki blacharskie zewnetrzne.
SST0023 Elementy metalowe.
Uwaga:
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogdéw okre$lonych prawem polskim.

$ST0025 Zagospodarowanie, ogrodzenie i urzadzenie terenu (CPV: 45112200-2; 45112200-7; 45111291
4; 45112710-5; 45233200-1)

1. Przedmiot specyfikacji:
Przedmiotem ST s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z zagospodarowaniem i

urzadzeniem terenu w zwigzku z przedmiotowg inwestycja,
Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét.

2. Zakres stosowania specyfikac;ji:

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét opisanych w
przedmiocie specyfikacji.

3. Zakres robét objetych specyfikacja:

3.1 Roboty podstawowe:
W ramach prac budowlanych przewiduje sie:
o likwidacje przytaczy i doziemnych instalacji istniejgcych i wykonanie nowych zgodnych z projektami branzowymi,
wymiana istniejacych / wykonanie nowych ciggéw pieszych, pieszo-jezdnych, drég, parkingow,
wymiana / remont ogrodzen,
o$wietlenie terenu,
uksztattowanie zieleni.

3.2 Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych wraz z opisem sposobu ich rozliczenia:
Zgodnie z zapisami ,Specyfikacji technicznej ogélnej wykonania i odbioru robot budowlanych” dla przedmiotowej
inwestycji.

4, Materialy:

Materialy stosowane do wykonywania Robdt powinny by¢ zgodne z Przetargowa Dokumentacjg Projektowa (PDP) i
obowigzujacymi normami, posiada¢ odpowiednie atesty i $wiadectwa dopuszczenia do uzycia na terenie Polski, oraz
akceptacje Nadzoru Inwestorskiego.

5. Sprzet:
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Zgodny z wytycznymi kart technicznych producentéw.

Koparko-tadowarki, grabie, siewniki, walce ubijajace, wertykultaory, spychacze i rowniarki do spulchniania, rozdrabniania,
profiowania, przewozne zbiorniki na wode do zwilzania, walcow statycznych lekkich i $rednich itp.

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewnia¢ wykonywanie robdt w sposéb ciggty i uzyskanie
wymaganej jakosci robot. W przypadku, gdy rodzaj, stan techniczny lub parametry robocze uzytego przez Wykonawce
sprzetu (narzedzi) nie zapewnia bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci rob6t Nadzér Inwestorski moze
zazada¢ zmiany stosowanego sprzetu (narzedzi).

6. Transport:
Samochod ciezarowy, roztadunek reczny i mechaniczny, dzwig pionowy, transport reczny i mechaniczny.
7. Wykonywanie roboét:

7.1 0Ogolne zasady wykonywania robét:

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg i Sciste przestrzeganie harmonogramu rob6t oraz
za jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacijg techniczng i wymaganiami
specyfikacii technicznej oraz dokumentéw techniczno-ruchowych dostarczonych wraz z urzadzeniem.

7.2 Warunki prowadzenia robét ziemnych zwigzanych z wykonywaniem korytowan:

Przed przystapieniem do wykonywania wykopow nalezy:

e oznaczy¢ w terenie za pomocg przyrzadow geodezyjnych zewnetrzne granice dziatki, na ktérej prowadzona
bedzie przedmiotowa inwestycja,

o  zapewnic ciggtos¢ i bezpieczenstwo tymczasowego ruchu pieszego i kotowego prowadzonego na potrzeby placu
budowy,

e zapozna¢ si¢ z planem sytuacyjno-wysokosciowym zamieszczonym w czesci  graficznej opracowania i
naniesionymi na nim konturami i wymiarami istniejacych i projektowanych elementéw budowlanych oraz
przebiegiem sieci uzbrojenia terenu i przytaczy do budynku,

e wyznaczyC zarys robdt ziemnych przy wykorzystaniu instrumentow geodezyjnych i prostych przyrzadow
mierniczych,

e przygotowal i oczySci¢ teren bezposredniego prowadzenia prac ziemnych poprzez usuniecie nawierzchni
utwardzonych, gruzu, kamieni oraz osuszenie i odwodnienie pasa terenu, na ktérym roboty bedg wykonywane,

e urzadzi¢ i oznakowa¢ miejsca przejs¢ i przejazdow,

e wyznaczy¢ i oznakowac miejsca kolizji z urzadzeniami i instalacjami podziemnymi zaréwno zainwentaryzowanymi,
jak i spodziewanymi,

e  zapewni¢ odwodnienie terenu prowadzenia prac,

o do wysokosci 2.0 m nad teren wykona¢ zabezpieczenia istnigjacych, przeznaczonych do pozostawienia, pni drzew
na czas prowadzenia robét .

Warunki terenowe w postaci nieznacznego upadku terenu inwestycji, co moze byC przyczyng naptywu wod
powierzchniowych z wyzej potozone;j jej czesci na czesci potozone nizej, wymagajg wykonania urzadzen, ktore zapewnig
przez caly czas prowadzenia robét ziemnych zabezpieczenie wykopdw przed naptywem do nich wéd opadowych spoza
wykopéw i odprowadzenie wod opadowych z samych wykopdw. W przypadku braku mozliwosci ksztattowania odptywu
wod opadowych z wykopdw w sposob naturalny (podtuzne rowki odwadniajace) nalezy stosowaé pompy mechaniczne.
Odspojenie gruntu w wykopie, reczne lub mechaniczne, powinno zosta¢ potaczone z zastosowaniem urzadzen do
mechanicznego wydobycia urobku.

Ponadto podczas prowadzenia robét ziemnych nalezy zwréci¢ szczegéing uwage na:

e  bezpieczng odlegto$¢ w pionie i poziomie od zainwentaryzowanych i spodziewanych instalacji, sieci uzbrojenia
terenu i warstwy korzeniowej istnigjacych nasadzen, w obrebie ktdrych wymaga sie prowadzenia prac metodami
recznymi,
wiasciwe zabezpieczenie i pielegnacje podcinanych korzeni,
stosowanie odpowiednich przekry¢ wykopdw w sytuacjach uzasadnionych wzgledami bezpieczenstwa,
instalowanie bezpiecznych zej$¢ do wykopow,

e przestrzeganie usytuowania koparki w odlegtosci nie mniejszej niz 0.6m poza klinem odtamu gruntu.

Szczegdty metod wykonywania robdt ziemnych, ich etapowania, stosowania zabezpieczen i oznakowania terenu
prowadzenia prac Wykonawca jest zobowigzany zawrze¢ w projekcie technologii i organizacji prac ziemnych (zaleznie od
rodzaju sprzetu, ktdrym bedzie dysponowat), wymagajacym zatwierdzenia przez Inwestora przed rozpoczeciem robét.

7.3 Podbudowa:

Do warstw podbudowy z mieszanek kruszyw niezwigzanych nalezy stosowac mieszanki 0/31,5 wytwarzane w centralnych
wytworniach zapewniajacych jednorodno$¢ i ciggtosé uziarnienia zgodnie z niniejszymi WT, zlokalizowanych mozliwie
blisko miejsca ich wbudowywania, aby zminimalizowa¢ rozsegregowywanie si¢ mieszanek w czasie ich transportu. W
uzasadnionych przypadkach dopuszcza sie stosowanie mieszanek kruszyw wyprodukowanych w zaktadach
produkcyjnych zlokalizowanych w odlegtych miejscach, pod warunkiem, ze w trakcie zatadunku tych mieszanek do
Srodkow transportu, a takze w trakcie transportu i ich roztadunku oraz wbudowywania w warstwe zostang zastosowane
odpowiednie srodki zaradcze, ktore zapobiegna rozsegregowywaniu sie mieszanki kruszyw. W przypadku stwierdzonego
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rozscgregowania mieszanki nalezy jg ponownie wymiesza¢, aby jej uziarnienie byto zgodne z deklarowanym przez
dostawce/producenta Wbudowywana mieszanka powinna mie¢ odpowiednig wilgotno$¢, zblizong do wilgotnosci

optymalnej.
Wymagania wobec mieszanek kruszyw niezwigzanych do warstwy podbudowy:
Wymagania wobec
mieszanek kruszyw
Rozdziat w PN- niezwiazanych
EN 13285: 2004 Wiasciwosci przeznaczonych do Badanie wg
podbudowy:
pomocniczej zasadniczej
4.3.1 Uziarnienie mieszanek 0/31,5 PN-EN 9331
432 Maksymalna zawarto$¢ pytow: kategoria UF UF12 UF9 PN-EN 933-1
432 Minimalna zawarto$¢ pytow: kategoria, LF LFNR LFNR PN-EN 933-1
433 Zawarto$¢ nadziania: kategoria OC 0C90 PN-EN 933-1
441 Wymagania wobec uziamienia Krzywa Krzywa
uziarnienia uziarnienia wg
wgrys. 1 rys. 2
442 Wymagania wobec jednorodno$ci uziarnienia Wg tab. 3
poszczegblnych partii poréwnanie z deklarowang, przez
producenta warto$cia (S)
442 Wymagania wobec ciggtosci uziarnienia na sitach Wg tab. 4
kontrolnych - réznice w przesiewach podczas badan
kontrolnych produkowanych mieszanek
45 Wrazliwo$¢ na mréz; wskaznik piaskowy SE*) co najmniej 40 45 PN-EN 933-8
Odpornos¢ na rozdrabnianie (dotyczy frakcji 10/14 LA40 LA35 PN-EN 1097-2
odsianej z mieszanki) wg PN-EN 1097-1, kategoria nie
WyZzsza niz
Kategorie procentowych zawarto$ci ziaren o powierzchni CNR Ca0/3
przekruszonej lub famanych oraz ziaren catkowicie
zaokraglonych w kruszywie grubym odsianym z mieszanki
wg PN-EN 933-5
Mrozoodpornos¢ (dotyczy frakcji kruszywa 8/16 odsianej z F4 PN-EN 1367-1
mieszanki)
Warto$¢ CBR po zageszczeniu do wskaznika zageszczenia 280 - PN-EN 13286-47
Is=1,0 i moczeniu w wodzie 96 h, co najmniej
Warto$¢ CBR po zageszczeniu do wskaznika zageszczenia 2120 PN-EN 13286-47
Is=1,03 i moczeniu w wodzie 96 h, co najmniej
Zawarto$¢ wody w mieszance zageszczanej, % (m/m) wilgotnosci optymalnej wg metody Proctora 80- 110
4.6 Inne cechy $rodowiskowe Wiekszos¢ substancii niebezpiecznych okreslonych w

dyrektywie Rady 76/769/EWG zazwyczaj nie wystepuje w
zrodtach kruszywa pochodzenia mineralnego. Jednak w
odniesieniu do kruszyw sztucznych i odpadowych nalezy
bada¢ czy zawarto$¢ substancii niebezpiecznych nie
przekracza wartosci dopuszczalnych wg odrebnych
przepiséw

*) Badanie wskaznika piaskowego SE nalezy wykona¢ po pieciokrotnym zageszczeniu metoda Proctora

Uwaga: JeZeli mieszanka do podbudowy niezwigzanej nie pochodzi z mieszania kruszyw drobnych i grubych a powstaje w
jednym ciggu technologicznym w czasie kruszenia, kruszywo grube odsiane z tej mieszanki powinno spetnia¢ wybrane
parametry powyzszych tablic.
Uziarnienie mieszkanki okreslone wedtug PN EN 933-1 uziarnienia mieszanek kruszyw, przeznaczonych do warstw
podbudowy pomocniczej powinny spetia¢ wymagania przedstawione na rysunku 1, a do warstw podbudowy zasadniczej
na rysunku 2. Jako wymagane obowigzuja wymienione wartosci liczbowe krzywej SDV na tych rysunkach.
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pozostaje na sicie, % m/m
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Rysunek 1. Mieszanka niezwigzana 0/31,5 do warstw podbudowy pomocnicze;
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Rysunek 2. Mieszanka niezwigzana 0/31,5 do warstwy podbudowy zasadnicze;

Oprocz wymagan podanych na rysunkach 1 i 2, wymaga sie, aby 90% uziarnien zbadanych mieszanek w okresie 6
miesiecy spetniato wymagania kategorii podanych w ponizszych tablicach, tak aby zapewni¢ ciggtosci i jednorodno$¢
uziarnienia mieszanek.

Wymagania wobec jednorodnosci uziarmnienia na sitach kontrolnych - poréwnanie z deklarowang przez producenta
warto$cig (S).

Poréwnanie z deklarowang przez producenta wartoscia (S)
Mieszanka
L Tolerancje przesiewu przez sito (mm), %(m/m)
niezwigzana
0,5 1 2 4 5,6 8 11,2 16 22,4 31,5
0/31,5 +5 +5 +7 +8 - +8 _ +8 _ _

Wymagania dotyczg produkowanej i dostarczanej mieszanki kruszywa na budowe. Krzywa uziarnienia (S) deklarowana
przez producenta mieszanek powinna nie tylko miescic¢ sie w odpowiednich krzywych uziarnienia (1 lub 2) ograniczonych
przerywanymi liniami (SDV) z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji podanych w tablicach.

Wymagania wobec ciggto$ci uziarnienia na sitach kontrolnych:

Mieszanka Minimalna i maksymalna zawarto$¢ frakcji w mieszankach
niezwigzana 172 2/4 4/8 8/16 16/31,5
min. max min. max min max min. max min max
0/31,5 4 15 7 20 10 25 10 25 - -
0/63 - - 4 15 7 20 10 25 10 25

7.4 Przygotowanie podtoza:

Podfoze pod podbudowe z mieszanki niezwigzanej powinno by¢ wykonane zgodnie z projektem.
Wszystkie warunki odbioru robot zawarte w odnosnych specyfikacjach technicznych muszg zosta¢ spetnione. Jezeli
przygotowane i odebrane podtoze byto pozostawione przez dtuzszy czas i nie kontynuowano na nim robdt zwigzanych z
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wykonaniem podbudowy, Nadzér Inwestorski ma prawo zazgdaé ponownych pomiaréw i badar odbiorowych, szczegdlnie
w przypadku opadéw atmosferycznych.

Jezeli podtoze wykazuje jakiekolwiek wady to powinny by¢ one usuniete wedlug zasad zaakceptowanych przez Nadzor
Inwestorski.

Podbudowa powinna by¢ wytyczona w sposéb umozliwiajacy jej wykonanie zgodnie z Dokumentacjq Projektowg z
tolerancjami okre$lonymi w niniejszej ST. Paliki lub szpilki do kontroli uksztatowania warstw powinny by¢ wczesnigj
odpowiednio zamocowane i utrzymywane w czasie rob6t przez Wykonawce. Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno
umozliwia¢ naciggniecie sznurkow lub linek do wytyczenia robét i a odlegtosci pomiedzy nimi nie powinny by¢ wigksze niz
10 m.

7.5 Wytwarzanie mieszanki kruszywa:

Mieszanke kruszyw mozna wytwarzat w zespole maszyn do wytwarzania mieszanki lub kupowa¢ gotowy produkt u
producenta.

W przypadku produkcji mieszanki na budowie zespét mieszajacy musi byC zatwierdzony przez Nadzor Inwestorski, a
wykonawca zgtosi do odbioru wszystkie kruszywa sktadowe, recepte na mieszanke jak i produkt finalny. Zaréwno sktadniki
jak i mieszanka muszg odpowiada¢ wszystkim wymaganiom postawionym w punkcie 2 ninigjszej ST. Producent
(Wykonawca robdt) jest zobowigzany wdrozy¢ Zakladowa Kontrole Produkcji oraz wykona¢ badanie typu zgodnie z
wymaganiami PN-EN 13285:2010. Mieszanka musi zosta¢ oznakowana znakiem budowlanym lub oznakowaniem CE

W przypadku zakupu gotowej mieszanki u producenta Wykonawca jest zobowigzany przedstawi¢ Nadzorowi
Inwestorskiemu do akceptacji deklaracje zgodnosci oraz badanie typu dla proponowanej do uzycia mieszanki. Kazda
partia dostarczona na budowe musi zosta¢ przez producenta oznakowana znakiem budowlanym lub oznakowaniem CE.
Wykonawca jest zobowigzany zaproponowaé sposéb doprowadzenia mieszanki do wilgotnosci optymalnej i uzyskaé
akceptacje Nadzoru Inwestorskiego dla proponowanej metody.

Wbudowanie mieszanki kruszywa

Podbudowa moze by¢ wykonywana w jednej lub kilku warstwach technologicznych. W poszczegdlnych warstwach
technologicznych mozna uzywa¢ kruszywa o réznym wymiarze, z tym, ze kruszywo 0/63 musi leze¢ ponizej kruszywa
0/31.5. Takie rozwigzanie musi by¢ zawarte w projekcie lub uzgodnione z Nadzorem Inwestorskim.

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubo$ci, takiej aby jej ostateczna grubo$c¢ po
zageszczeniu byta réwna grubosci projektowanej warstwy technologicznej.

Grubo$¢ warstwy technologicznej nie powinna by¢ wigksza niz:

Dla kruszywa 0/31,5 - 20 cm

Dla kruszywa 0/63- 25 cm

Grubo$¢ warstwy technologicznej nie powinna by¢ mniejsza niz:

Dla kruszywa 0/31,5-8 cm

Dla kruszywa 0/63- 15 cm

Warstwy kruszywa powinny by¢ rozktadane w sposéb zapewniajacy osiggniecie wymaganych spadkéw i rzednych
wysokosciowych. Podbudowa uktadana dwuwarstwowo powinna by¢ wykonana nastepujgco:

roztozenie pierwszej warstwy, wyrownanie i zageszczenie

roztozenie drugiej warstwy, wyréwnanie i zageszczenie

wykonanie badar i pomiaréw odbiorowych

Sposdb wbudowywania mieszanki niezwigzane w warstwe podbudowy musi zosta¢ potwierdzony pozytywnymi wynikami
badan na odcinku prébnym i zaakceptowany przez nadzér.

Zageszczanie mieszanki kruszywa

Bezposrednio po koncowym wyprofilowaniu warstwy kruszywa nalezy przystapi¢ do jej zageszczenia przez watowanie.
Watowanie powinno postepowaé stopniowo od krawedzi do $rodka podbudowy przy przekroju daszkowym jezdni, albo od
dolnej do gérnej krawedzi podbudowy przy przekroju o spadku jednostronnym. Jakiekolwiek nierownosci lub zagtebienia
powstate w czasie zageszczania powinny by¢ wyréwnane przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usuniecie
materiatu, az do otrzymania réwnej powierzchni.

W miejscach niedostepnych dla walcéw podbudowa powinna by¢ zageszczona zageszczarkami plytowymi, matymi
walcami wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

7.6 Nawierzchnia:
Warunki wykonania zgodnie z wytycznymi Producenta.
7.7 Ogrodzenie:

e cze$¢ ogrodzenia wykonana w konstrukcji betonowej/zelbetowej — obowigzuja wytyczne niniejszej SST w zakresie
konstrukcji betonowych i Zelbetowych,
e cze$¢ ogrodzenia wykonana w konstrukcji murowej — obowigzujg wytyczne niniejszej SST w zakresie konstrukgji
murowych,
e cze$C ogrodzenia wykonana w konstrukcji stalowej — obowigzujg wytyczne niniejszej SST w zakresie konstrukgji
stalowych.
7.8 Zakladanie trawnikow:

e uprzatniecie terenu:
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o uprzatniecie zanieczyszczen spowodowanych pracami budowlanymi.
o  przygotowanie gleby:
»  nawiezienie warstwy wegetacyjnej o grubo$ci okoto 15cm ziemi urodzajnej (humusuy),
» usuniecie klaczy i chwastow z nawiezionej warstwy ziemi (wskazane jest przeprowadzenie
odchwaszczenia terenu metoda chemiczna)
= rozsypanie nawozu (na duzych powierzchniach 4 do 6 kg/m2 i jego wymieszanie z wierzchnig warstwa,
ziemi),
= wskazany dwutygodniowy okres stabilizacji gruntu (osiadanie) Ilub doktadne uwatowanie
przygotowanego podtoza.
e wybdr mieszanek nasion:
o obecnie w handlu wystepujq gotowe mieszanki nasion réznych gatunkéw traw, ktérych wiasciwosci
o wzajemnie sie uzupetniaja; wazne aby w sktad mieszanki wchodzity co najmniej 3 — 4 gatunki; otrzymamy
wowczas trawnik tworzacy jednolita zwartg darn, wytrzymaty na zmienne warunki pogodowe, fatwy w
pielegnacji; do obsiania powierzchni trawiastych przy wejsciu gtdwnym do budynku proponuje sie
zastosowanie mieszanki traw dostepnej w handlu pod nazwg ,gazonowa” lub ,parkowa’, natomiast w
pozostatych obszarach bezwzglednie nalezy stosowaé mieszanki traw cieniolubnych,

o ilos¢ wysiewanych nasion na 1m2 zgodna z danymi zawartymi przez producenta na opakowaniu,
o  po wysiewie nasion wskazane jest delikatne zagrabienie i zawatowanie terenu.
e pielegnacja:

nalezy pamigta¢ o regularnym nawadnianiu,

pierwsze koszenie nalezy przeprowadzi¢ gdy trawa osiggnie 8 — 10cm w sposdb gwarantujacy skrocenie jej
0 1/3 wysokosci,

nastepne koszenia powinny by¢ przeprowadzane systematycznie, tak aby trawa nie uzyskiwata wysokosci
powyzej 6 — 8 cm,

ostatnie koszenie nalezy prowadzi¢ nie péZniej niz w potowie pazdziernika,

w przypadku wystepowania chwastéw dwulisciennych w obrebie trawnika nalezy stosowaé oprysk
herbicydem selektywnym,

nawozenie frawnika nalezy prowadzi¢ 3 - 4 razy w sezonie,

w nastepnych latach wiosna nalezy prowadzi¢ prace zwigzane z watowaniem i wertykulacjg (cieciem darni),
o alatem z aeracjg (napowietrzaniem) oraz standardowe, wyzej wymienione, zabiegi pielegnacyjne.

7.9 Nasadzenia odtworzeniowe, wykonywane w przypadku zawinionego przez Wykonawce zniszczenia okazow
istniejacych:

Do nasadzen nalezy zastosowaé standardowe sadzonki krzewdw bez $ladéw chordb i skiadnikéw oraz uszkodzen

mechanicznych, o prawidtowym przekroju i wtadciwie wyksztatconym systemie korzeniowym.

Krzewy nalezy sadzi¢ w doly zaprawione ziemig urodzajng odpowiednio dobrang do sadzonych gatunkéw (podioze do

krzewdw iglastych). Powierzchnia wokét nasadzen pojedynczych w trawniku, jak rowniez pod skupiskami krzewéw,

powinna zosta¢ wyscittkowana kora, warstwg o grubosci okoto 5cm.

Przed przystapieniem do prac wskazane jest odchwaszczenie terenu metodg chemiczng (opryski chwastobdjcze).

Okres karencji po oprysku okoto 2 — 3 tygodnie.

Przygotowanie dotu do sadzenia:

D&t pod sadzenie powinien byé odpowiedniej wielko$ci, w zwigzku z czym nalezy wykopaé dét okoto dwukrotnie wigkszy

niz bryta korzeniowa sadzonej ro$liny. Jesli gleba jest uboga i przepuszczalna (co nalezy sprawdzi¢ makroskopowo w

kazdym wykopie) dodawane podtoze powinno by¢ prochnicze i zwiezte, tak aby utrzymywato wode i sktadniki pokarmowe.

Najlepiej do zaprawiania dotdw pod nasadzenia zastosowaé gotowe, odpowiednio do poszczegoinych gatunkow

przygotowane podtoze. Glebe ciezka i zZlewng nalezy rozluzni¢ przez dodanie piasku. W przypadku podtoza gliniastego lub

ilastego (stabo przepuszczalnego) dno dotu nalezy wzruszy¢ szpadlem i wymieszac z piaskiem lub zwirem, co umozliwi

przynajmniej cze$ciowe odwodnienie dotu (drenaz), ktory w przeciwnym razie staje sie rodzajem donicy bez otworu w dnie.

Jesli gleba jest bardzo zbita nalezy wzruszy¢ réwniez $ciany dotu.

Przygotowanie bryty korzeniowej do sadzenia — rosliny w pojemnikach:

Rosline nalezy ostroznie wyja¢ z pojemnika tak, aby nie uszkodz¢ bryty i samych korzeni (powodzenie nasadzenia i

pozniejszego przyjecia sig rosliny zalezy w duzej mierze od jakosci bryty korzeniowe;).

Korzenie sg zwykle bardzo delikatne, tatwo sie tamig i rwig. Nie wolno na site wycigga¢ roliny z pojemnika za cze$¢

nadziemna. Wieksze pojemniki nalezy doktadnie rozcigé i wyja¢ z nich ro$ling, mniejsze mozna po odwréceniu lekko

stukna¢, wtedy usuniecie bryty korzeniowej z pojemnika bedzie tatwiejsze. Jezeli korzenie sg poskrecane, sfilcowane i

tworzg, zwartg warstwe na obrzezu bryty, cze$¢ z nich nalezy przycigC sekatorem, a zewnetrzng ich warstwe delikatnie

rozluzni¢. Przyczyni sie to do ich rozwoju w kierunku zewnetrznym i utatwi przenikanie do otaczajacego podtoza. Ro$liny w

pojemniku dobrze jest przed posadzeniem zanurzy¢ na kilka minut w wodzie aby nasigkty, bardzo suche brylty bowiem Zle

przyjmuja nawet obfite nawadnianie po posadzeniu.

Przygotowanie bryty korzeniowej do sadzenia — rosliny balotowe:

Przy sadzeniu roslin balotowych, o bryle korzeniowej owinietej tkaning jutowa_ lub siatka, nalezy szczegdlnie uwazac na

ewentualne uszkodzenia bryty korzeniowej. W balotach sprzedawane sa najczesciej stosunkowo duze krzewy. Ciezkie

bryty korzeniowe nalezy przenosi¢ ostroznie, aby ich nie uszkodzi¢. Podczas sadzenia siatke lub jute zabezpieczajaca
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korzenie pozostawiamy na bryle.

Przygotowanie korzeni do sadzenia — ro8liny sadzone z gotym korzeniem:

Korzenie rodlin sadzonych bez bryly korzeniowej zawsze wymagajg kilkugodzinnego zanurzenia w wodzie przed
rozpoczeciem sadzenia. Roslinom takim przycinamy korzenie na dtugo$¢ 15 — 20cm. Rowniez pedy sadzonych w ten
sposob krzewow nalezy przycigé do wysokosci okoto 20cm, a by zmniejszy¢ mase czesci nadziemnej rodlin, a co za tym
idzie zapotrzebowanie na wode w pierwszym okresie po posadzeniu.

Nawozenie przed posadzeniem:

W przypadku ubogiej gleby nalezy do dotu, przed nasadzeniem, wsypa¢ gars¢ nawozu, najlepiej o spowolnionym
dziataniu. Nawéz nalezy rozsypaé¢ réwnomiernie dookota ro$liny i lekko wymiesza¢ z dosypywang gleba. Jesli gleba jest
umiarkowanie zasobna lub Zyzna nawoZzenie podczas sadzenia nie jest wskazane.

Wykonanie nasadzenia:

Roéline ustawiamy w uprzednio przygotowanym dole w taki sposéb aby po zakopaniu znalazta sie na gteboko$ci na jakiej
rosta. Po posadzeniu delikatnie ubijamy ziemie dookota rosliny. Jesli sadzona ona byta z pojemnika lub balotowana, ziemig
ubijamy stopami dookota rosliny, mocniej na zewnafrz bryly korzeniowej. W przypadku roélin z odkrytymi korzeniami (z
tzw. golym korzeniem) wazne jest umieszczenie rosliny w dole w taki sposéb, aby korzenie byly skierowane w dot i
roztozone na boki. Nie moga one skreca¢ si¢ i podwija¢ w dole. Po delikatnym obsypaniu korzeni glebe blizej rosliny
ubijamy mocniej. Dobre ubicie gleby zapobiega ewentualnemu przemieszczaniu si¢, na przyktad odchylaniu sie
nasadzenia od pionu. Wiasciwe ubicie gleby powoduje szczelne przyleganie gleby do drobnych korzeni, co utatwia
podsigkanie wody i zapobiega nadmiernemu osiadaniu rosliny po posadzeniu.

Podlewanie po posadzeniu:

Zaleca si¢ bardzo obfite podlewanie roslin po posadzeniu. Bezpo$rednio po posadzeniu rosling nalezy podla¢ duza iloscig
wody, tak aby gleba osiadata i oblepiata najdrobniejsze korzenie. Przesadzane roéliny w poczatkowym okresie sg bardzo
narazone na zaschniecie. Aby umozliwi¢ zatrzymanie wody w poblizu krzewu nalezy uksztattowac ziemng misg. Nawet w
deszczowg pogode, po posadzeniu, konieczne jest obfite podiewanie roslin.

Sciétkowanie:

Rosliny bardzo pozytywnie reagujg na Scidtkowanie. Zabieg ten ogranicza rozwéj chwastéw w poblizu roslin, a takze
zmnigjsza parowanie wody z gleby. Jesli rosliny sadzone sg w trawniku, Scidtkowanie zmniejsza mozliwo$¢ uszkodzenia
ich w trakcie koszenia. Nawet pozornie drobne skaleczenia miodych krzewéw w okolicy podstawy pnia moga
przeksztatca¢ sie w rozlegte rany zgorzelinowe, dlatego koszac dookota nasadzen, trzeba by¢ szczegdlnie ostroznym,
zawtaszcza przy stosowaniu kosiarki zytkowej (niebezpieczenstwo takie ogranicza wtasnie Scidtkowanie, ktére odsuwa
odlegtos¢ koszonej krawedzi od pnia rosliny). Powierzchnia wokét nasadzen pojedynczych w trawniku, jak réwniez pod
skupiskami drzew i krzewow, powinna zosta¢ wyscidtkowana korg drzew iglastych, warstwa o grubosci 5 cm.

Nawadnianie:

Do prawidtowego rozwoju roslin niezbedna jest woda. Lepiej jest podlewac rodliny rzadziej, a wigksza dawka, wody, niz
czesciej, a mniejszg. Duza, jednorazowa ilo$¢ wody, nasgczy nie tylko powierzchniowg warstwe gleby ale tez jej glebsze
poktady. Szczegdlnie istotne jest to w okresach ditugotrwatej suszy, gdy gorna, zaskorupiona, zbita warstwa gleby nie
pozwala przesigka¢ wodzie gtebiej, a sama niemal natychmiast po podlaniu wysycha. Najkorzystniej podlewac rosliny w
godzinach wieczornych i porannych.

Nawozenie:

Pierwsza dawka nawozu powinna byC niewielka i wynosi¢ okoto potowy zalecanej. Dopiero w nastepnych latach ilos¢
nawozu mozna zwiekszy¢ do przewidzianej. Orientacyjne dawki zwykle podawane sg na opakowaniach nawozéw.
Zasilanie mineralne wielosktadnikowymi nawozami z zawartoscig azotu nalezy zakonczy¢ do korca czerwca. Nawozenie
mineralne prowadzone w pdzniejszym terminie przedtuza okres wegetacji rolin i sa one w efekcie gorzej przystosowane
do zimowania. Jezeli przy sadzeniu nie dokonano nawoZenia startowego zaleca si¢ nowo posadzone ro$liny nawozi¢
wiosng, pierwszego roku wegetacji. Najlepsze efekty w zakresie zawozenia osiaga sie przy zastosowaniu nawozéw o
spowolnionym dziataniu. Stosuje sie je jednorazowo, wczesng wiosng,

- na ogdt w kwietniu. Najlepiej niewielkq dawke nawozu (dla mtodych krzewow okoto 10g) wsypa¢ do 2-3 niewielkich
otworéw umieszczonych w poblizu ro$liny. Zaleca sie stosowanie nawozow dobranych odpowiednio do poszczegdlnych
gatunkéw rodlin

8. Kontrola jakosci wykonania robét:

o Zielen urzadzona
o badanie poprawno$ci wykonania podioza z warstwy wegetatywnej,
badanie grubo$ci warstwy wegetatywnej,
badanie gestoSci i ukorzenienia trawy,
badanie odchwaszczenia powierzchni trawnikéw,
badanie gabarytéw nasadzen,
badanie poprawnosci Sciétkowania
o badanie wykonanych opryskéw profilaktycznych.
e ogrodzenia, bramy i furtki
o badanie pionowosci stupkéw i paneli ogrodzeniowych,
o badanie poprawnosci zespolenia elementéw sktadowych,
o badanie gabarytéw gotowych ogrodzer,

O O O O O
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o badanie powtok antykorozyjnych — ich wykonania i braku uszkodzen,
o badanie sprawnosci zestawow zawiasowo-zamkowych,
e nawierzchnie
o badania grubo$¢ poszczegoinych warstw podbudowy,
o badania stopnia zageszczenia poszczegdinych warstw podbudowy,
o badania jednorodno$ci materiatowej i kolorystycznej poszczegoinych partii nawierzchni,
o badania utozenia nawierzchni z uwzglednieniem kierunkdw i pochylenia jej sptywow.

9. Obmiar robat:

e m2 - powierzchnia ciggdw utwardzonych, zieleni, paneli ogrodzeniowych,

o 5zt. —liczba elementdw zabudowanych i nasadzen.
10. Odbidr robét:
Zamawiajacy dokona odbioréw czesciowych robdt oraz odbioru koricowego. Wykonawca bedzie zgtaszat gotowosé
do odbioréw czesciowych wpisem do dziennika budowy. O odbiorze koncowym Wykonawca powiadomi Zamawiajgcego

odrebnym zawiadomieniem na piSmie. Zamawiajacy wyznaczy date odbioru w terminie 10 dni od daty otrzymania
zgtoszenia.

11. Podstawa ptatnosci:
Zgodnie z ustaleniami umowy zawartej pomiedzy Wykonawcg a Inwestorem (Zamawiajgcym).
12. Przepisy zwigzane (dokumenty odniesienia):

PN-B-06050 — Roboty ziemne budowlane
PN-B-06250 — Beton zwykty
PN-B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe
PN-B-06711 - Kruszywo mineraine. Piasek do betonéw i zapraw
PN-B-06712 — Kruszywa mineralne do betonu zwyktego
PN-B-10021 - Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych
PN-B-11111 - Kruszywa mineraine. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
PN-B-11112 - Kruszywa mineraine. Kruszywo famane do nawierzchni drogowych
PN-B-11113 - Kruszywa mineraine. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.
PN-B-19701 — Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania, ocena zgodnosci
PN-B32250 — Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.
BN-88/6731-08 Cement. transport i przechowywanie
BN-8911076-02 Ochrona przed korozja,
PN-R-65023 Materiat siewny. Nasiona roslin rolniczych.

o Karty techniczne producentow materiatow.
Uwaga:
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogdéw okre$lonych prawem polskim.

SST0026 Wycinka drzew i krzewéw (CPV 77211400-6):

1. Przedmiot specyfikacji:

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji techniczne s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z usunigciem drzew.

2. Zakres stosowania specyfikac;ji:

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie powyzej.

3. Zakres robot objetych specyfikacja techniczna:

3.1 Roboty podstawowe:
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét jak nizej:

e usuniecie drzew i krzewdw;

o rozdrobnieniem i wywiezieniem gatezi i karpiny;

® wywiezieniem grubizny;

e usunieciem pozostatoSci po wycince.
3.2 Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych wraz z opisem sposobu ich rozliczenia:
Zgodnie z zapisami ,Specyfikacji technicznej ogdlnej wykonania i odbioru robdt budowlanych” dla przedmiotowe;
inwestycji.
4, Materialy:
Nie wystepuja.
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5. Sprzet:
Do wykonywania rob6t zwigzanych z usunieciem drzew i krzakéw nalezy stosowac:

o pily mechaniczne,

o specjalne maszyny przeznaczone do karczowania pni oraz ich usuniecia,

o spycharki,

o koparki lub ciggniki ze specjalnym osprzetem do prowadzenia prac zwigzanych z wyrebem drzew.
Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewnia¢ wykonywanie robdt w sposéb ciggty i uzyskanie
wymaganej jakosci robot. W przypadku, gdy rodzaj, stan techniczny lub parametry robocze uzytego przez Wykonawce
sprzetu (narzedzi) nie zapewnia bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci rob6t Nadzér Inwestorski moze
zazada¢ zmiany stosowanego sprzetu (narzedzi).

6. Transport:

Pnie, karping oraz gatezie nalezy przewozi¢ transportem samochodowym. Pnie przedstawiajace warto$¢ jako
materiat uzytkowy (np. budowlany, meblarski itp.) powinny by¢ transportowane w sposéb nie powodujacy ich uszkodzen.

7. Wykonanie robét:

Roboty zwigzane z usunieciem drzew obejmujg wyciecie i wykarczowanie drzew i krzakdw, wywiezienie grubizny (pni),
karpiny (pniakéw) i gatezi poza teren budowy na wskazane miejsce, zasypanie dotéw oraz ewentualne spalenie na miejscu
pozostatosci po wykarczowaniu.

Teren objety zakresem przedsiewziecia w miejscach wskazanych w dokumentaciji projektowej, powinien byé oczyszczony
z drzew.

Zgoda na prace zwigzane z usunieciem drzew i krzakéw powinna by¢ uzyskana przez Zamawiajacego. Wycinke drzew o
wiadciwo$ciach materiatu uzytkowego nalezy wykonywaé w tzw. sezonie rebnym, ustalonym przez Nadzor Inwestorski.

W miejscach dokopdw i tych wykopow, z ktérych grunt jest przeznaczony do wbudowania w nasypy, teren nalezy oczysci¢
z rodlinno$ci, wykarczowaé pnie i usung¢ korzenie tak, aby zawarto$¢ czesci organicznych w gruntach przeznaczonych do
wbudowania w nasypy nie przekraczata 2%.

W miejscach nasypdw teren nalezy oczysci¢ tak, aby cze$ci roslinno$ci nie znajdowaty sie na gteboko$ci do 60 cm ponize]
niwelety robot ziemnych i linii skarp nasypu.

Roslinno$¢ istniejgca w obszarze robét, nie przeznaczona do usuniecia, powinna by¢ przez Wykonawce zabezpieczona
przed uszkodzeniem. Jezeli roslinno$¢, ktéra ma by¢ zachowana, zostanie uszkodzona lub zniszczona przez Wykonawce,
to powinna by¢ ona odtworzona na koszt Wykonawcy, w sposéb zaakceptowany przez odpowiednie wiadze.

Pnie drzew, powinny by¢ wykarczowane.

Jezeli dopuszczono przerobienie gatezi na kore drzewng za pomocy specjalistycznego sprzetu, to sposéb wykonania
powinien odpowiada¢ zaleceniom producenta sprzetu. Nieuzyteczne pozostatodci po przerébce powinny by¢ usuniete
przez Wykonawce z terenu budowy.

8. Kontrola jakosci robét:

Sprawdzenie jako$ci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci usuniecia roslinnosci, wykarczowania korzeni i
zasypania dotéw.

9. Obmiar robét:
Jednostkg obmiarowg robdt zwigzanych z usunieciem drzew i krzakéw jest: dla drzew - sztuka.
10. Odbior robot:

Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podiega sprawdzenie dotéw po wykarczowanych pniach, przed ich
zasypaniem.

11. Podstawa ptatnosci:

Zgodnie z ustaleniami umowy zawartej pomiedzy Wykonawcg a Inwestorem (Zamawiajgcym).
Cena jednostkowa usunigcia drzew i krzakéw obejmuije:
prace pomiarowe i przygotowawcze,
oznakowanie prowadzonych robét,
mechaniczng wycinke drzew,
mechaniczne karczowanie pni,
odciecie gatezi od dtuzycy,
zasypanie i zageszczenie dotdw po karpinie,
karczowanie krzakdw i poszycia wraz z zatadunkiem pozostato$ci i odwiezieniem poza teren budowy,
uporzadkowanie miejsca prowadzonych robét.
Cena jednostkowa transportu diuzyc, karpiny i gatezi obejmuije:
o zatadunek i odwiezienie drewna tartacznego i opatowego (wtasnos¢ Zamawiajacego) na skiadowisko lub miejsce
wskazane przez Nadzér Inwestorski,
o zatadunek i odwiezienie karpiny i gatezi poza teren budowy.

12. Przepisy zwigzane:
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o ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony $rodowiska;
o ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. o0 odpadach;
o ustawa z dnia 18 lipca 2001 r. - Prawo wodne;
e ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane.
Uwaga:
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogoéw okre$lonych prawem polskim.
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