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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-0 OST - WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna OST Wymagania Ogdlne odnosi sie do wymagan wspolnych dla
poszczegolnych wymaganh technicznych dotyczgcych wykonania i odbioru robét, ktére
zostang wykonane w ramach robot wechodzgcych w sktad Przebudowy tarasow w
Przedszkolu nr 41 w Gdansku przy ulicy Gtebokiej 19.

1.2. Zakres stosowania OST

Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ Dokumentdéw Przetargowych i nalezy je stosowac
w zlecaniu i wykonaniu Robot opisanych w podpunkcie 1.1. Wymagania Ogdlne nalezy
rozumiec¢ i stosowacé w powigzaniu z nizej wymienionymi Specyfikacjami Technicznymi:

1.3. Zakres Robét objetych OST

Zakres robot obejmuje wszystkie prace wchodzgce w sktad Przebudowy tarasow w
Przedszkolu nr 41 w Gdansku.

1.4. Okreslenia podstawowe

Podstawowe okreslenia w Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi normami
i specyfikacjg OST “Wymagania Ogodlne”.

1.4.1 Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do
kierowania Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji zamdwienia.

1.4.2. Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem Dokumentaciji.

1.4.3. Inspektor Nadzoru —osoba powotana przez zamawiajgcego do dziatania jako
Inspektor Nadzoru upowazniony jest wydawac kierownikowi budowy lub kierownikowi robét
polecenia, potwierdzone wpisem do dziennika budowy, dotyczgce: usuniecia
nieprawidtowosci lub zagrozen, wykonania préb lub badan, takze wymagajgcych odkrycia
robot lub elementéw zakrytych, oraz przedstawienia ekspertyz dotyczacych prowadzonych
robot budowlanych i dowodow dopuszczenia do stosowania w budownictwie wyrobéw
budowlanych oraz urzgdzen technicznych,

1.4.4. Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania rob6t z dopuszczalnymi
tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo do danego rodzaju Robét budowlanych.

1.4.5. Aprobata techniczna — dokument potwierdzajgcy pozytywna ocene techniczng

wyrobu stwierdzajgcg jego przydatnos¢ do stosowania. Aprobata techniczna powinna
zawieraC w szczegolnosci:

1) podstawe prawng,

2) identyfikacje techniczna i nazwe handlowa wyrobu oraz nazwe i adres wnioskodawcy,
3) przeznaczenie, zakres i warunki stosowania wyrobu oraz, w miare potrzeb, warunki jego
uzytkowania i konserwacji,

4) wkasciwosci uzytkowe i wtasno$ci techniczne wyrobu, istotne zwigzane z wymaganiami
podstawowymi, ich poziom oraz metody badan,

5) klasyfikacje wynikajgca z odrebnych przepisow i Polskich Norm,

6) kryteria techniczne na potrzeby certyfikacji na znak bezpieczenhstwa,

7) wytyczne dotyczgce technologii wytwarzania, pakowania, transportu i sktadowania oraz
szczegotowy sposob znakowania wyrobu,

8) date wydania i termin waznosci aprobaty,
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9) stwierdzenie pozytywnej oceny technicznej i przydatnosci wyrobu do stosowania w
budownictwie w zakresie okreslonym w pkt 3,

10) wskazanie obowigzujgcego systemu oceny zgodnosci,

11) wykaz dokumentéw wykorzystanych w postepowaniu akrobacyjnym, w tym wykaz
raportow z badan wyrobu,

12) pouczenie, ze aprobata techniczna nie jest dokumentem dopuszczajgcym wyréb do
obrotu i stosowania w budownictwie.

Aprobaty techniczne, z wyjatkiem aprobat technicznych wyrobéw stosowanych w
budownictwie obronnym, publikowane sg w ramach wtasnych wydawnictw jednostek
aprobujgcych. Oznaczone znakowaniem CE, dla ktorych zgodnie z odrebnymi przepisami
dokonano oceny zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do
zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczna lub krajowg specyfikacja
techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej uznang przez Komisje Europejska
za zgodna z wymaganiami podstawowymi.

1.4.6. Specyfikacja — oznacza specyfikacje robét zatgczong do zaméwienia oraz wszelkie
zmiany tego dokumentu lub uzupetnienia dokonane zgodnie z klauzula lub przedtozone
przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace Robét
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét oraz za ich zgodnosc¢ z
dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajgcy przekaze Wykonawcy w terminie okreslonym w Umowie Teren Budowy wraz
ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik
Budowy oraz dwa egzemplarze Dokumentacji Projektowej i dwa komplety ST. W okresie
przygotowania ofert Dokumentacja do wgladu znajduje sie w siedzibie Inwestora.

1.5.2. Dokumentacja Projektowa
Przetargowa Dokumentacja Projektowa bedzie zawierac:
- Rysunki i detale pozwalajgce okresli¢ lokalizacje, charakter i zakres robot.
- Opis planowanych prac
- Przedmiary rob6t
- Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

1.5.3. Zgodnos¢ Robét z Dokumentacja Projektowa i ST
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty
przekazane przez Inzyniera Wykonawcy stanowig czes¢ umowy (kontraktu), a wymagania
wyszczegolnione chocby w jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy, tak jakby
zawarte byty w catej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub opuszczen w Dokumentacji Projektowe;j,
a o ich wykryciu powinien natychmiast powiadomié Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich
zmian lub poprawek. W przypadku rozbiezno$ci opis wymiarow wazniejszy jest od
odczytow ze skali rysunkéw. Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty bedg
zgodne z Dokumentacjg Projektowg i ST. Dane okreslone w Dokumentaciji projektowej i w
ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w
ramach okreslonego przedziatu tolerancji.

Cechy materiatow i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywacé bliskg
zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekraczaé
dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy materiaty lub Roboty nie bedg w
peini zgodne z Dokumentacjg Projektowg lub ST i wptynie to na niezadowalajgcg jakos¢
elementu budowli, to takie materiaty bedg niezwtocznie zastgpione innymi, a roboty
rozebrane na koszt wykonawcy.
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1.5.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy i Tablica Informacyjna
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania
realizacji budowy, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego Robét. Wykonawca
dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce, w
tym ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie
inne srodki niezbedne do ochrony robét. Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca
dostarczy i zainstaluje w miejscu uzgodnionym z Inzynierem Tablice Informacyjne zgodne
z wymaganiami Prawa Budowlanego. Tablice bedg w utrzymywane przez Wykonawce
przez caty okres realizacji Inwestycji.

Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze
jest wikgczony w cene umownag.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robot
Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac¢ w czasie prowadzenia Robét wszelkie przepisy
dotyczgce ochrony srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania
Robot Wykonawca bedzie:

a) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepisow i
norm dotyczgcych ochrony srodowiska na terenie i wokdt Terenu Budowy oraz bedzie
unikac uszkodzen lub ucigzliwosci dla os6b lub wlasnosci spotecznej i innych, a
wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego
sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan, bedzie miat szczegdlny wzglad na:

[) Lokalizacje baz, warsztatéw, magazynow, sktadowisk i drég dojazdowych.

2) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

c) mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca
bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie
przepisy na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i
magazynach oraz w maszynach i pojazdach. Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w
sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem oséb
trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym
jako rezultat realizacji Robét albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do
uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o
stezeniu wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robdt bedg miaty Swiadectwa dopuszczenia,
wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okre$lajgce brak szkodliwego
oddziatywania tych materiatow na srodowisko. Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia
tylko w czasie Robdt, a po zakonczeniu robét ich szkodliwo$¢ zanika (np. materiaty
pylaste), moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych
wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy, Zamawiajgcy powinien
otrzymaé zgode na uzycie tych materiatéw od wtasciwych organéw administraciji
panstwowe;j.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze Specyfikacjami, a
ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego
poniesie Zamawiajgcy.
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1.5.8. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone wszelkich instalacji znajdujacych sie na budynku.
Wykonawca zapewni wlasciwe zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalaciji i
urzadzen w czasie trwania budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji
Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inspektora, Zamawiajgcego oraz wtasciciela
instalaciji, jak réwniez bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy
potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

1.5.9. Ograniczenie obciazen osi pojazdow.

Wykonawca musi dostosowac sie do obowigzujgcych ograniczen obcigzen osi pojazdéw
podczas transportu materiatéw na drogach publicznych poza granicami terenu budowy
okreslonymi w kontrakcie. Zezwolenia na uzycie pojazdow o ponadnormatywnych
obcigzeniach osi uzyskane przez Wykonawce od uprawnionych instytucji, nie zwalniajg
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za powstate uszkodzenia drog, spowodowane ruchem
tych pojazdow.

Wykonawca jest odpowiedzialny za wszystkie uszkodzenia spowodowane ruchem

budowlanym i musi dokonaé napraw lub wymieni¢ uszkodzone elementy na koszt wtasny,
uzyskujgc aprobate Inzyniera.

1.5.10. Wymagania dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy.

Wykonawca zobowigzany jest zgodnie z przepisami opracowac¢ Plan Bezpieczenstwa i
Ochrony Zdrowia na budowie. Wykonawca musi przestrzega¢ wszystkie przepisy
dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy zgodnie z opracowanym planem BIOZ, a w
szczegolnosci przestrzegaé przepisdw zakazujgcych pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych wymagan sanitarnych. Wykonawca musi
zapewni¢ wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce oraz sprzet ochrony zycia i zdrowia osob
zatrudnionych na terenie budowy, oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.
Wykonawca musi zapewni¢ i utrzyma¢ w odpowiednim stanie urzgdzenia socjalne dla
catego personelu zatrudnionego przy robotach objetych kontraktem. Uznaje sie, ze
wszystkie koszty zwigzane z spetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg
odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowy.

1.5.11. Utrzymanie rob6t podczas budowy.

Wykonawca zobowigzany jest utrzymac¢ wykonane Roboty do czasu odbioru koncowego
lub czesciowego w stanie pozwalajgcym na dokonanie odbioru i przekazanie
Zamawiajgcemu. Jezeli Wykonawca zaniedba utrzymanie budowli w zadawalajgcym
stanie, to na polecenie Inzyniera musi rozpoczgc¢ roboty zapewniajgce utrzymanie nie
pozniej niz 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia. Nie wykonanie polecenia bedzie
skutkowato natychmiastowym zatrzymaniem robdét przez Inzyniera.

1.5.12. Przestrzeganie prawa.
Wykonawca ma obowigzek znac i przestrzega¢ wszystkie aktualne przepisy prawa (ustawy,
rozporzadzenia itp.), zarzgdzenia wlkadz samorzgdowych, inne przepisy, instrukcje oraz
wytyczne, ktére sg zwigzane z realizacjg robot lub mogg wptywac na sposéb ich wykonania
i prowadzenia. np. rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 roku w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych

(Dz. U. zdn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz.401).

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoine

Wszystkie materiaty, ktorych Wykonawca uzyje do wbudowania muszg odpowiadac
warunkom okreslonym w art. 10 Ustawy ,Prawo Budowlane” z dnia 7 lipca 1994 r. (t.j. Z
2003 r. Dz. U. Nr 207, poz. 2016, z p6zn. zm.) i Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
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wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).
Wykonawca dla potwierdzenia jakosci uzytych materiatow dostarczy swiadectwa
potwierdzajgce odpowiednig jakos¢ materiatéw.

2.2. Zrédta uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek
materiatow przeznaczonych do Robét Wykonawca przedstawi szczegétowe informacije
dotyczgce proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych
materiatow i odpowiednie swiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia
przez Inzyniera. Zatwierdzenie partii (cze$ci) materiatdw z danego zrédta nie oznacza
automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego zrodta uzyskajg zatwierdzenie. Wykonawca
zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane
z dopuszczonego zrédta w sposob ciggly spetniajg wymagania Specyfikacji Technicznych
w czasie postepu Robot.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg one
potrzebne do Robét, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg
jakosc¢ i wtasciwos¢ do Robét i byty dostepne do kontroli przez Inzyniera. Miejsca
czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach
uzgodnionych z Inzynierem lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych
przez Wykonawce.

2.4. Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu
Budowy, bgdz ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli
Wykonawcy na uzycie tych materiatdw do innych robaét niz te, dla ktérych zostaty
zakupione to koszt tych materiatéw zostanie przewarto$ciowany przez Inzyniera.

Kazdy rodzaj Roboét, w ktérym znajdujg sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczagc sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatéw

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania
rodzaju materiatu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim
zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie diuzszym, jesli
bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany
rodzaj materiatu nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez zgody Inzyniera.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogoine

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych Robét. Sprzet uzywany do Robot
powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci
wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji Robét zaakceptowanym przez
Inzyniera; w przypadku braku ustaleh w takich dokumentach sprzet powinien byé
uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie Robét zgodnie z
zasadami okreslonymi w Dokumentac;ji Projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie
przewidzianym umowa. Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania
Robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z
normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania. Wykonawca
dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli Dokumentacja Projektowa lub
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ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych Robotach,
Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed
uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, moze by¢ pozniej zmieniany bez
jego zgody. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia niegwarantujgce
zachowania warunkow umowy zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i
niedopuszczone do Robdt.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogoine

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy
transporcie materiatdow/sprzetu na i z terenu Robot. Uzyska on wszelkie niezbedne
pozwolenia od wtadz, co do przewozu nietypowych tadunkow i w sposéb ciggty bedzie o
kazdym takim przewozie powiadamiat Inzyniera. Wykonawca jest zobowigzany do
stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych Robét i wkasciwos$ci przewozonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentac;ji Projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie
przewidzianym umowa. $rodki transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszczalnych
obcigzen na osie mogg by¢ uzyte przez Wykonawce pod warunkiem przywrdcenia do
stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég publicznych na koszt Wykonawcy.
Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonywania Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robét zgodnie z Umowg oraz za jako$é
zastosowanych materiatow i wykonywanych Robaét, za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowg wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji Robét oraz poleceniami Inzyniera.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementéw roboét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inzyniera.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i
wyznaczaniu Robdt zostang, jesli wymagacé tego bedzie Inzynier, poprawione przez
Wykonawce na wiasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia Robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialno$ci za ich doktadnos¢.

Decyzje Inzyniera dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementow Robot bedg
oparte na wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w ST, a
takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki
badan materiatéw i Robo6t, rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkciji i przy badaniach
materiatdw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki
wptywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Inzyniera bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym,
po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robét. Skutki finansowe z
tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera
programu zapewnienia jakosci, w ktdorym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania
Robdot, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie Roboét
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zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi
przez Inzyniera.
Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:
a) czes¢ ogoing opisujaca:
- organizacje wykonania robét, w tym terminy i sposdb prowadzenia Robét,
- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robét,
- BHP,
- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
- wykaz osob odpowiedzialnych za jakosé¢ i terminowo$é wykonania poszczegdlnych
elementow robot,
- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig
wykonywanych Robdt,
- wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium
wiasnego lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),
- sposéb oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiarow,
nastaw mechanizmoéw sterujgcych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych
korekt w procesie technologicznym, proponowany sposoéb i forme przekazywania tych
informacji Inzynierowi);
b) czes¢ szczegbdtowq opisujgcg dla kazdego asortymentu Robét:
- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi
oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,
- rodzaje i ilos¢ srodkéw transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku
materiatdow, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,
- sposoOb zabezpieczenia i ochrony fadunkéw przed utratg ich wiasciwosci w czasie
transportu,
- sposéb i procedure pomiaréw i badanh (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie probek,
legalizacja i sprawdzanie urzgdzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegolnych elementow Robdt,
- sposoOb postepowania z materiatami i Robotami nieodpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci Robot

Celem kontroli Robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggngc¢ zatozong jakos¢é Robdét. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robot
i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajac personel,
laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania probek,
badan materiatéw oraz Robét. Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze
zazgdac od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich
wykonywania jest zadowalajgcy. Wykonawca bedzie przeprowadzac pomiary i badania
materiatdw oraz Robo6t z czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie, ze Roboty wykonano
zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentac;ji Projektowej i ST. Minimalne
wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w ST, normach i
wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier ustali, jaki zakres
kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robét zgodnie z Umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet
badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg
wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

Inzynier bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczeh laboratoryjnych, w celu ich
inspekcji. Inzynier bedzie przekazywac¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia
laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak
powazne, ze mogg wptyng¢ ujemnie na wyniki badan, Inzynier natychmiast wstrzyma
uzycie do Robét badanych materiatow i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy
niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie
odpowiednia jakos¢ tych materiatow.
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Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi
Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z
jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Inzynier bedzie mieé
zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek. Na zlecenie Inzyniera Wykonawca
bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budzg watpliwosci co do
jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub
ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w
przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiajgcy. Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i
zatwierdzone przez Inzyniera. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan
wykonywanych przez Inzyniera bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob
zaakceptowany przez Inzyniera.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna
stosowaé wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera.

Przed przystgpieniem do pomiarow lub badan Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca
przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportow z wynikami badan jak
najszybciej, jednak nie pdzniej niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia

jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Do celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania prébek i badania materiatdow u zrodta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie
wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.
Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robét prowadzonego przez
Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos¢é materiatow i Robdt z wymaganiami ST na
podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy.
Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier
poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub
dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na wtasnych badaniach przy ocenie
zgodnosci materiatow i Robot z Dokumentacjg Projektowg i ST. W takim przypadku
catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione
zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:
- certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy, ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,
- deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg
techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli
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nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt 1. i ktére spetniajg wymogi Specyfikaciji
Techniczne;j.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda
partia dostarczona do Robo6t bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposéb
jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w
razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych
badan beda dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

Dziennik Budowy
Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego
i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do kohca okresu
gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy. Zapisy w Dzienniku Budowy bedg
dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu Robét, stanu bezpieczenstwa ludzi i
mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy. Kazdy zapis w Dzienniku Budowy
bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z
podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.
Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym,
bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.
Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym
numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera. Do
Dziennika Budowy nalezy wpisywa¢ w szczegodlnosci:
- date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,
- date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowej,
- uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci i harmonograméw Robot,
terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw Robdt,
- przebieg Robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw
w Robotach,
- uwagi i polecenia Inzyniera,
- daty zarzgdzania wstrzymania Robd6t, z podaniem powodu,
- zgtoszenia i daty odbioréw Roboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i
ostatecznych odbioréw Robdt,
- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Robot podlegajgcych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
- dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w
trakcie wykonywania Robdt,
- dane dotyczgce jakosci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych
badan z podaniem, kto je przeprowadzat,
- wyniki préb poszczegolnych elementow budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
- inne istotne informacje o przebiegu Robot.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy bedg
przedtozone Inzynierowi do ustosunkowania sie.
Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania sie.
Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnieh do wydawania polecen
Wykonawcy Robot.

Rejestr Obmiaréw/Ksiega obmiaréow

Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu
kazdego z elementéw Robdt. Obmiary wykonanych Robdét przeprowadza sie w sposéb
ciggly w jednostkach przyjetych w Kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiardw.
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Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz w/w nastepujgce dokumenty:

- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

- protokoty przekazania Terenu Budowy,

- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

- protokoty odbioru Robdt,

- protokoty narad i ustalen,

- korespondencje na budowie.
Przechowywanie dokumentéw budowy:
Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty
budowy bedg zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawione do wgladu na Syczenie
Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru Robét

Obmiar Robo6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg i ST w jednostkach ustalonych w Przedmiarze.

Obmiaru Robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie
obmierzanych Robét i o terminie obmiaru, co najmniej 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do Rejestru Obmiaréw. Jakikolwiek btad lub przeoczenie
(opuszczenie) w ilosciach podanych w Kosztorysie lub gdzie indziej w Specyfikacjach
Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich Robot. Btedne
dane zostang poprawione wedtug instrukcji Inzyniera na pismie. Obmiar gotowych Robét
bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce
i Inzyniera.

7.2. Urzgdzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robot bedag
zaakceptowane przez Inzyniera. Urzgdzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone
przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to
Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizaciji.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie

przez caty okres trwania Robat.

7.3. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem Robdt, a
takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach. Obmiar Robét
zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar Robét podlegajgcych
zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz
nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposéb zrozumiaty i jednoznaczny. Wymiary
skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogg by¢
dotaczone w formie oddzielnego zatgcznika do Rejestru Obmiaréw, ktdérego wzér zostanie

uzgodniony z inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT
W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST Roboty podlegajg nastepujgcym etapom
odbioru:

a) odbiorowi Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

c) odbiorowi wstepnemu

11



Szczegotowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét

d) odbiorowi koncowemu.

8.1. Odbior Robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

Odbidér Robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych Robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér Robot
zanikajacych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogoélnego postepu Robét. Odbioru Robot
dokonuje Inzynier. Gotowos¢ danej czesci Robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem
do Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbior bedzie
przeprowadzony niezwtocznie, jednak nie pozniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia
wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera.

Jakos¢ i ilos¢ Robét ulegajgcych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw
zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone
pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robot. Odbioru
czesciowego robdét dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robét. Odbioru
Robot dokonuje Inzynier.

8.3. Odbioér wstepny Robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robét w odniesieniu
do ich ilosci, jakosci i wartosci. Catkowite zakonczenie Robdét oraz gotowos¢ do odbioru
ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z
bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inzyniera.

Odbioru ostatecznego Robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w
obecnosci Inzyniera i Wykonawcy. Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan i pomiaréow, oceny
wizualnej oraz zgodnosci wykonania Rob6t z Dokumentacjg Projektowg i ST.

W toku odbioru ostatecznego Robot komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie odbioréw robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie
wykonania Robét uzupetniajgcych i Robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Roboét poprawkowych lub Robot
uzupetniajgcych w warstwie scieralnej lub Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie
swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych Robét w
poszczegodlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg
Projektowa i ST z uwzglednieniem toleranc;ji i nie ma wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenhstwo, komisja dokona potrgcen, oceniajgc
pomniejszong wartos¢ wykonywanych Robdt w stosunku do wymagan przyjetych w
Dokumentach Umownych.

8.3.1. Dokumenty do odbioru wstepnego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robot jest protokdt
odbioru ostatecznego Robot sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce
dokumenty:

1. Dokumentacje Projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkows,

jesli zostata sporzgdzona w trakcie realizacji Umowy.

2. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne).

3. Recepty i ustalenia technologiczne.

4. Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.

5. Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiaréw (oryginaty).

6. Wyniki pomiardéw kontrolnych oraz badanh i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST
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7. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z
ST

8. Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i
pomiaréw zatgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ .

9. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robo6t towarzyszacych

10. Geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg Robot.

11. Instrukcje eksploatacyjne.

W przypadku gdy wedtug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego
nie bedg gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy
ponowny termin odbioru ostatecznego Robét. Wszystkie zarzgdzone przez komisje Roboty
poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wedtug wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego.

Termin wykonania Robot poprawkowych i Robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.4. Odbiér koncowy

Odbidr koncowy polega na ocenie wykonanych Robét zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z

uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.3. ,0dbiér wstepny Robét”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia Ogélne
Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartosé
(kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢
wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla
tej Roboty w Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji Projektowej.
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe bedg obejmowac:
- robocizne bezposrednig wraz z kosztami,
- warto$¢ uzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi
kosztami ubytkéw i transportu na plac budowy,
- warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,
- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
- podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Specyfikacje Techniczne w réoznych miejscach powotujg sie na Polskie Normy (PN),
przepisy branzowe, instrukcje. Nalezy je traktowac jako integralng czesc i nalezy je czytaé
tacznie z Rysunkami i Specyfikacjami, jak gdyby tam one wystepowaty. Rozumie sie, iz
Wykonawca jest w petni zaznajomiony z ich zawartoscig i wymaganiami. Zastosowanie
beda miaty ostatnie wydania Polskich Norm (datowane nie pézniej niz 30 dni przed datg
sktadania ofert), o ile nie postanowiono inaczej. Roboty bedg wykonywane w bezpieczny
sposob, Scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN) i przepisami obowigzujgcymi w Polsce.
Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania innych norm krajowych, ktére obowigzujg
w zwigzku z wykonaniem prac objetych Kontraktem i stosowania ich postanowien na réwni
z wszystkimi innymi wymaganiami, zawartymi w Specyfikacjach Technicznych. Zaktada sie,
iz Wykonawca dogtebnie zaznajomit sie z trescig i wymaganiami tych norm. Jednoczes$ni
Wykonawce obowigzujg ustalenia zawarte w:

1. Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo Budowlane (Dz. U. z 2000 r. Nr 106
poz.1126, Nr 109 poz. 1157 i Nr 120 poz. 1268, z 2001 r. Nr 5 poz. 42, Nr 100 poz. 1085,
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Nr 110 poz. 1190, Nr 115 poz. 1229, Nr 129 poz. 1439 i Nr 154 poz. 1800 oraz z 2002 r. Nr
74 poz. 676 oraz z 2003 r. Nr 80 poz. 718 Nr207 poz. 2016 z 2004 Nr 6 poz. 41, Nr 92
poz.881, Nr 93 poz. 888 i Nr 96 poz. 959).

2. Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiérki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane
dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U . z 2002 r. Nr 108 poz. 953).

3. Ustawie z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. z 200 r. Nr 71 poz.
838 z pbzniejszymi zmianami).

4. Rozporzgdzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z 2003 r.
Nr 48 poz. 401).

5. Normy budowlane.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST B 01.00.00
ROBOTY ROZBIORKOWE
45111000-8

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem robaét rozbiorkowych .

1.2 Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych Specyfikacjg Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot z zakresu
wszystkich koniecznych do wykonania rozbiérek przy realizacji zadania inwestycyjnego.
Roboty obejmuija:

- rozbidrka balkonu wraz z balustradami

- rozbidérka nawierzchni tarasu

- rozbidrka stropu typu Kleina nad piwnicg

- rozbidrka scian ograniczajgcych taras wraz z balustradami

- rozbidrka nawierzchni placu zabaw

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogdlne warunki wykonania robét podano w OST “Wymagania ogdlne”.

1.5. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z
obowigzujgcymi odpowiednimi normami i OST “Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogoélne

W trakcie trwania w/w robét nie zaktada sie wykorzystania materiatdow wykonawcy.
Przed rozpoczeciem robot nalezy przygotowac teren przy obiekcie na tymczasowe
sktadowisko materiatéw uzyskanych z rozbiérki z podziatem na:

gruz

elementy stalowe

papa

pozostate materiaty (drewno, tworzywa sztuczne, szkito itp.)

inne odpady niebezpieczne i toksyczne

Materiaty przeznaczone do powtérnego wbudowania nalezy oczysci¢ i zabezpieczy¢. Gruz
i pozostate materiaty z rozbiorki nalezy wywies¢ na wysypisko.

3. SPRZET

3.1 Wymagania ogdéine
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

Do wykonania robét zwigzanych z robotami rozbiérkowymi wykorzystany moze by¢ sprzet::
- reczne urzadzenia mechaniczne (np.;wiertarki, pity do betonu, itp.)
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- reczne narzedzia (mtotek, przecinak, kilof, topata)

- zestaw spawalniczy tlenowo-acetylenowy

- rynny do gruzu.

Wszelkie przebicia a w szczegolnosci w stropach wykonywac¢ poprzez wycinanie z uzyciem
elektronarzedzi ( nie kuc!).

Nie przewiduje sie robo6t rozbiérkowych metodg wybuchowa.

4. TRANSPORT

4.1 Wymagania ogolne

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatdw podano w OST ,Wymagania ogdéine” pkt 4.

Gruz oraz pozostate odpady zostang wywiezione na wysypisko samochodem skrzyniowym
lub samowytadowczym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogdlne wymagania dotyczgce wyk. robot podano w OST,Wymagania ogélne”pkt 5.

5.2. Wykonywanie robét rozbiérkowych
Roboty rozbiérkowe obejmujg rozbiorke wszystkich elementéw wymienionych w
Dokumentacji Technicznej, przedmiarze robét oraz wskazanych przez Inzyniera. Przed
przystgpieniem do bezposrednich robdt rozbiorkowych nalezy wykonac wszystkie
niezbedne zabezpieczenia, ogrodzi¢ i oznakowaé tablicami ostrzegawczymi ,Roboty
rozbiérkowe-wstep wzbroniony”. Roboty rozbiérkowe nalezy wykonywa¢ mechanicznie lub
recznie w sposob wskazany w ST oraz przez Inzyniera.

Roboty rozbiérkowe wykona¢ zgodnie z technologig zatozong w Dokumentacji Projektowej,
roboty nalezy wykonaé sprzetem zmechanizowanym lub recznie. Roboty rozbiorkowe
elementéw przewidzianych do ponownego wykorzystania nalezy wykonywac recznie lub
sprzetem lekkim.

Wszystkie elementy mozliwe do powtérnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez
powodowania zbednych uszkodzeh. O ile uzyskane elementy nie staja sie wtasnoscig
Wykonawcy, powinien on przewies¢ je w miejsce wskazane przez Inzyniera. Elementy i
materiaty, ktore zgodnie ze specyfikacjg techniczng stajg sie wtasnoscig Wykonawcy,
powinny by¢ usuniete z terenu budowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrola jakosci robét polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robot
rozbiérkowych oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do
powtornego wykorzystania oraz zgodnie z Specyfikacjg OST - Wymagania Ogdlne.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostkami obmiarowymi zwigzanymi z wykonaniem sg jednostki z przedmiaru robot.
Obmiar powinien by¢ dokonany na budowie w obecnosci Inspektora. Obmiar nie powinien
obejmowac jakichkolwiek robot nie wskazanych w dokumentacji projektowej, z wyjgtkiem
zaakceptowanych na pismie przez Inspektora. Dodatkowe roboty wykonane bez
pisemnego upowaznienia Inspektora nie mogg stanowi¢ roszczen o dodatkowg zaptate.

8. ODBIOR ROBOT

Zgodnie z Specyfikacjg OST Wymagania Ogdine.

Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych
poprawek bez hamowania postepu robot. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na
wiasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdélne wymagania dotyczace ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w OST “Wymagania ogoélne”. Platnosé
nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robét, w oparciu o wyniki
pomiaréw. Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robot
rozbiérkowych stanowi wartos¢ tych robét obliczona na podstawie okreslonych w
dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot zaakceptowanych przez
zamawiajgcego .

9.2. Cena jednostkowa wykonania robét obejmuje:

- roboty przygotowawcze i ewentualne roboty pomiarowe

- wszelkie roboty rozbiorkowe

- oznakowanie robo6t

- wyniesienie materiatdw z rozbidrki z budynku

- podziat materiatow uzyskanych z rozbiorki

- transport materiatéw na placu budowy

* WywOz gruzu i materiatéw z rozbiorki.

W cene robét rozbiérkowych nalezy wkalkulowaé cene wywozu gruzu obejmujgca
zatadunek, wywo6z i wytadunek oraz koszty utylizacji na legalnym wysypisku smieci.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dn. 06.02.2003r (

Dz. U. Nr 47, poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania

robot budowlanych.
2. Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano-Montazowych.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST B02.00.00
ROBOTY ZIEMNE
45111000-8

1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegodtowe] specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru wykopdw w gruntach nieskalistych oraz wszystkich
pozostatych prac ziemnych niezbednych do prawidtowego wykonania robét w/w
przedmiotowego zadania.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét na zadaniu wymienionym w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie wykopow i pozostatych prac ziemnych zwigzanych z
wykonywanym zadaniem, wraz z usunieciem wody z wykopu lub zabezpieczeniem wykopu
przed naptywem wody, a przede wszystkim:

a) wykonanie wykopow z transportem urobku na nasyp lub odktad, obejmujace:
odspojenie, przemieszczenie, zatadunek, przewiezienie i wytadunek, wykonanie
wykopow .

b) ewentualne odwodnienie wykopu na czas jego wykonywania

c) profilowanie dna i skarp

d) zageszczenia

e) rozplanowanie urobku

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1 Wysokos¢ nasypu lub glebokos$¢é wykopu — roznica rzednej terenu i rzednej robét

ziemnych , wyznaczonych w osi hasypu lub wykopu.

1.4.2 Nasyp niski — nasyp, ktérego wysokos$¢ jest mniejsza niz 1 m.

1.4.3 Nasyp sredni — nasyp, ktérego wysokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

1.4.4 Nasyp wysoki — nasyp, ktdérego wysoko$¢ przekracza 3 m.

1.4.5 Wykop plytki — wykop, ktérego gtebokos¢ jest mniejsza niz 1 m.

1.4.6 Wykop sredni — wykop, ktérego gtebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

1.4.7 Wykop gteboki — wykop, ktorego gtebokosc przekracza 3 m.

1.4.8 Ukop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypéw, potozone w obrebie pasa

robot .

1.4.9 Dokop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypow, potozone poza pasem

robot .

1.4.10 Odktad — miejsce wbudowania lub skladowania (odwiezienia) gruntéw pozyskanych
w czasie wykonywania wykopow, a nie wykorzystanych do budowy nasypéw oraz innych
prac zwigzanych z trasg drogowa.

1.4.11 Wskaznik zageszczenia gruntu — wielko$¢ charakteryzujgca stan zageszczenia
gruntu. Stopien zgeszczenia gruntow niespoistych pod fundamentem powinien
wynosi¢ min. 1p=0.5, a grunty rodzime spoiste powinny wystepowa¢ w stanie
plastycznym (lub lepszym) w przeciwnym wypadku nalezy zastgpic¢ je gruntem
mineralnym zageszczonym o min.lp=0.5.
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1.4.12 Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST ,Wymagania ogdlne” .

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robaét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ roboét z
dokumentacjg projektowsg, specyfikacjg techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w specyfikacji technicznej OST "Wymagania
Ogodlne".

2. MATERIALY

2.1.0g6lne wymagania dotyczace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w OST
~Wymagania ogolne” pkt. 2.

2.2.Szczegoblne wymagania dotyczgce materiatow
Przed przystgpieniem do robét ziemnych w wykopach. Wykonawca ma obowigzek
wykona¢ analize jakosci gruntu w wykopach.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji technicznej OST ,Wymagania
Ogodlne" .

3.2. Sprzet

Roboty ziemne zwigzane z wykonaniem wykopéw ich odwodnieniem, umocnieniem i
zasypaniem wraz zageszczeniem prowadzone bedg recznie i mechanicznie przy zyciu
sprzetu mechanicznego do robét ziemnych zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca przystepujgcy do wykonania rob6t ziemnych powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu do:

-odspajania i wydobywania gruntéw (narzedzia mechaniczne, koparki, itp.),
-transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, skrzyniowe, tasmociagi, itp.),
-sprzetu zageszczajgcego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdélne wymagania dotyczgce transportu podano w specyfikacji technicznej OST
,Wymagania Ogdlne"

4.2 Szczegoétowe wymagania dotyczace transportu

Transport gruntu odbywac sie bedzie dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi
przez Inspektora Nadzoru dla danego asortymentu.
Wybor srodkoéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do
kategorii gruntu jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz od odlegtosci
transportu. Wydajnosc srodkow transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana do
wydajnosci sprzetu stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu.
Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg
roszczen Wykonawcy, dotyczgcych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone
odlegtosci nie zostaty wczesniej zaakceptowane na pismie przez Kierownika Projektu.
Transport mas ziemnych nalezy prowadzi¢ pojazdami samochodowymi specjalistycznymi
samowytadowczymi.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robét podano w specyfikaciji technicznej OST ,Wymagania

Ogoélne"

5.2. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do wykonywania robot ziemnych nalezy wykonac nastepujgce prace
przygotowawcze:
- zabezpieczeniu lub usunieciu w terenie urzgdzen technicznych (dreny, przewody
rurowe, kable i inne
- wyciecie krzewow wraz z wykarczowanie pni oraz ich usuniecie poza obreb przysztych
robét ziemnych
- zdjecie darniny i ziemi roslinnej
- usuniecie kamieni i gruzu
- ewentualne odwodnienie terenu budowy

5.3. Odspajanie, wydobywanie i transport urobionego gruntu

Wykonawca przedstawi Inwestorowi do akceptacji Projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty ziemne.

Metoda wykonywania robét ziemnych powinna by¢ dobrana w zaleznosci od wielosci robot,
gtebokosci wykopu, uksztattowania terenu, rodzaju gruntu oraz posiadanego sprzetu
mechanicznego. Wykopy fundamentowe powinny by¢ wykonywane w takim okresie, zeby
po ich zakonczeniu mozna byto przystgpi¢ natychmiast do wykonywania robét betonowych
i szybko zlikwidowa¢ wykopy przez ich zasypanie.

Przy wykonywaniu wykopow w bezposrednim sgsiedztwie istniejgcych budowli, na
gtebokosci rownej lub wiekszej niz gtebokos¢ posadowienia fundamentoéw tych budowli,
nalezy zastosowaé srodki zabezpieczajgce przed osiadaniem i odksztatcaniem tych
budowli. Srodki te powinny by¢ podane w Dokumentacji Projektowe;..

Sposob wykonania skarp wykopu powinien gwarantowac ich stateczno$¢ w catym okresie
prowadzenia robot, a naprawa uszkodzen, wynikajgcych z nieprawidtowego uksztattowania
wykopu, ich podciecia lub innych odstepstw od dokumentaciji projektowej obcigza Wykonawce robot
ziemnych.

5.4. Tolerancja wykonywania wykopéw

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopow wynoszg :
- w wymiarach w planie £ 10 cm

- dlarzednych dna+ 5 cm

5.5.Wymagania dotyczace zageszczenia

Jezeli grunty rodzime w wykopach i miejscach zerowych nie spetniajg wymaganego
wskaznika zageszczenia nalezy je dogesci¢. Sprawdzenie wilgotnosci gruntu nalezy
przeprowadzac laboratoryjnie. Jezeli wartosci wskaznika zageszczenia nie mogg by¢
osiggniete przez bezposrednie zageszczenie gruntéw rodzimych, to nalezy podja¢ srodki w
celu ulepszenia gruntu podtoza, umozliwiajgcego uzyskanie wymaganych wartosci
wskaznika zageszczenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w specyfikacji technicznej OST ,Wymagania
0golne".
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6.2 Szczegotowe zasady kontroli jakosci robot
Przed przystgpieniem do wykonywania realizacji wykopow przed budowg obiektu nalezy
sprawdzi¢ zgodnos¢ rzedne terenu z danymi podanymi w Dokumentacji Projektowej. W
tym celu nalezy wykona¢ pobiezny kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. Natomiast
w trakcie realizacji wykopow konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych do badan
geologicznych. Sprawdzenie i odbidr robot zimnych powinien by¢ wykonany zgodnie z
normg PN-68/B-06050 — Roboty ziemne budowlane oraz BN-83/8836-02
Sprawdzeniu i kontroli w czasie wykonywania robét oraz po ich zakonczeniu powinny
podlegac nastepujgce elementy :

- zgodnos¢ wykonywania robot z Dokumentacja Projektowa

- roboty pomiarowe

- przygotowanie terenu

- rodzaj i stan gruntu w podtozu

- wymiary wykopow

- zabezpieczenie wykopow

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w specyfikacji technicznej OST ,Wymagania
Ogolne" pkt. 7

7.2. Jednostka obmiarowa

llo$¢ robot okresla sie na podstawie Dokumentacji Projektowej z uwzglednieniem zmian

zaaprobowanych przez Inwestora i sprawdzonych w naturze.

Jednostkami obmiarowymi zwigzanymi z wykonaniem sg jednostki z przedmiaru robot.
Obmiar powinien by¢ dokonany na budowie w obecnosci Inspektora. Obmiar nie powinien
obejmowac jakichkolwiek robot nie wskazanych w dokumentacji projektowej, z wyjatkiem
zaakceptowanych na pismie przez Inspektora. Dodatkowe roboty wykonane bez pisemnego

upowaznienia Inspektora nie moga stanowi¢ roszczen o dodatkowg zaptate.
8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogdlne zasady odbioru robot.

Ogodlne zasady odbioru prac podano w specyfikacji technicznej OST "Wymagania Ogélne"
pkt.8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w specyfikacji technicznej OST
~Wymagania Ogdlne".

Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji Kosztorysu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-68/B-06050 - Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i
badania

2.PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw.
3.PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

4.PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntéw.

5.PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczenie kapilarnosci biernej.

6.BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST B03.00.00
ROBOTY MURARSKIE

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikaciji Technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce robot murarskich .

1.2 Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
1.3.1. Roboty przygotowawcze,
1.3.2. Wymurowanie $cianek,

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podano w OST.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w OST.

2.0. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow podano w OST.

2.1. Materiaty
- bloczki betonowe gr. 24, cm klasy B20
- zaprawa cementowa.
- cement portlandzki 35 bez dodatkow wg PN — EN 197-1:2002
- piasek do zapraw wg PN — 79/B — 06711
- woda do zapraw PN-EN 1008:2004; PN-88/B-32250

3.0. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST.
Roboty nalezy wykona¢ przy uzyciu odpowiedniego sprzetu dla danych robét.

4.0. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST.
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas

transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5.0. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST. Otwory przejs¢ instalacji przez sciany
murowane oraz elementy zakotwien konstrukcji zadaszenia, ktére nie sg opisane w projekcie
a wynikng w trakcie koordynacji i montowania na budowie nalezy wykonac w cenie
wykonywania robét murowych i/lub $cian murowanych.

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST.
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6.1. Materialy

Przy odbiorze bloczkéw nalezy przeprowadzié na budowie:
- sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamowieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentaciji technicznej,
- préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

a) wymiaréw i ksztaltu bloczkow,
b) liczby szczerb i pekniec,
c) odpornosci na uderzenia

W przypadku niemozliwosci okreslenia jakosci bloczkéw przez probe dorazng nalezy je
podda¢ badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac¢ jej marke i
konsystencje w sposob podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbiorow materiatow i
wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowac wg ponizszej tabeli:

Rodzaj odchylek Dopuszczalne odchytki [mm]
mury spoinowane Inury niespoinowane

7 wichrowania i skrzywienia:

na 1 metrze dlugosci 3 6

na cale] powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu

na wysokosci 1 m 3 6

na wysokosci kondygnacji 6 10

na cate] wysokosci 20 30
Odchylenia kazde] warstwy od poziomu

na 1 m dlugosci 1 2

na catej dlugosci 15 30
Odchylenia gornej warstwy od poziomu 2

na 1 m diugosci 1 10

na cate] dlugosci 10
Odchylenia wymiardw otworow w Swietle
o wymiarach:
do 100 cm szerokosc +6, -3 +6, —3

wysokosc¢ +15, -1 +15, =10
ponad 100 cm +10, -5 +10, -5
szerokosc +15, -10 +15,-10

wysokosE

7.0. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w OST. Jednostkg obmiarowg jest:
[ m? ] — wymurowania $ciany,

8.0. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioréw robét podano w OST.
Odbidr robot murowych powinien sie odbywaé przed izolacjg $cian i innymi robotami
ziemnymi i wykonczeniowymi. Odchyiki w wymiarach poziomych scian nie powinny
przekracza¢ 20mm, a odchytki w pionie 5mm. Podstawe do odbioru w/w robo6t powinny
stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenie o jakosci materiatow i wyrobéw dostarczonych na budowe,

d) protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw robét zanikajgcych
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e) protokoty odbioru materiatéw i wyrobodw,
f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe

9.0. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w OST.

9.1. Zasady rozliczenia i ptatnosci
Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy
Zamawiajgcym a Wykonawcg. Cena jednostkowa obejmuje:
a) dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy,
b) wymurowanie Scian,
c) wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych projektem otwordéw, zakotwien
d) osadzenie potrzebnych zakotwien, marek, rur itp.,
e) ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,
) uporzgdkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN — EN 197 1:2002Cement — Czes¢ 1: Sktad wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementow powszechnego uzytku

PN — EN 197-2:2002 Cement — Czes¢ 2: Ocena zgodnosci

PN — EN 196-1:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN — EN 196-2:1996 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.

PN — EN 196-2:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci
objetosci

PN — EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria
zgodnosci
PN-88/B-32250 Woda do betonu i zapraw

PN-EN 771-3:2005/A1:2006 Wymagania dotyczgce elementéw murowych

Czes¢ 3 -Elementy murowe z betonu kruszywoweg Z pézniejszymi aktualizacjami i
zamiennikami powyzszych norm

10.2 Inne
Instrukcje ITB zwigzane z robotami murowymi
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST B04.00.00
ROBOTY BETONOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem konstrukcji betonowych i
zelbetowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

1.3.1. Roboty przygotowawcze,
1.3.2. Przygotowanie i utozenie podktadu z betonu C8/10 gr. 10cm,
1.3.3. Wykonanie deskowan wraz z usztywnieniem,
1.3.4. Przygotowanie mieszanki betonowej,
1.3.5. Uktadanie mieszanki betonowej,
1.3.6. Pielegnacjg betonu.

Zakres robot obejmuje elementy konstrukcyjne:

a) fundamenty,
b) trzpienie
C) wience

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podano w OST.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w OST.

2. MATERIALY
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w OST.

2.1. Skladniki mieszanki betonowej

2.1.1. Cement — wymagania i badania wg PN-EN 197-1:2002/A3:2007, PN-EN 197-2:2002,
PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-2:2006, PN-EN 196-3:2006.
Cement pochodzgcy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-B-
19701. Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotgczone swiadectwo jakosci
(atest). Kazda partia dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki
betonowej musi uzyska¢ akceptacje Inspektora nadzoru. Zakazuje sie pobierania cementu
ze stacji przesypowych (siloséw), jezeli nie ma pewnosci, ze dostarczany jest tam tylko jeden
rodzaj cementu z tej samej cementowni. Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki
betonowej cement powinien podlegac nastepujgcym badaniom:

a) oznaczenie czasu wigzania i zmiany objetosci wg norm PN-EN 196-1;1996, PN-EN

196-3;1996, PNEN 196-6;1997,

b) sprawdzenie zawarto$ci grudek.
Wyniki wyzej wymienionych badan dla cementu portlandzkiego normalnie twardniejgcego
muszg spetnia¢ nastepujgce wymagania (przy oznaczaniu czasu wigzania w aparacie
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Vicata):
a) poczatek wigzania — najwczesniej po uptywie 60 minut,
b) koniec wigzania — najp6zniej po uptywie 10 godzin.
Przy oznaczaniu rownomiernosci zmiany objetosci:
a) wg proby Le Chateliera — nie wiecej niz 8 mm,
b) wg proby na plackach — normalna.

Cementy portlandzkie normalnie i szybko twardniejgce podlegajg sprawdzeniu zawartosci
grudek (zbrylen), nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajgcych sie w wodzie. Nie
dopuszcza sie wystepowania w cemencie wiekszej niz 20% ciezaru cementu ilosci grudek
niedajgcych sie rozgnie$¢ w palcach i nierozpadajgcych sie w wodzie. Grudki nalezy usungé
poprzez przesianie przez sito o boku oczka kwadratowego 2 mm. W przypadku, gdy
wymienione badania wykazg niezgodnos¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do
wykonania betonu. Kazda partia cementu, dla ktorej wydano oddzielne $wiadectwo jakoSci
powinna by¢ przechowywana osobno w sposob umozliwiajgcy jej tatwe rozroznienie.

2.1.2. Kruszywo wymagania wg PN-EN 932-1:1999; PN-EN 933-1:2000/A1:2006; PN-EN
1097-6:2002/A1:2006; PN-EN 1367; PN-EN 1744-1:2000
Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sie statoscig cech fizycznych i
jednorodnoécig uziarnienia pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o statej jako$ci.
Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa muszg byé na placu sktadowym oddzielnie
sktadowane na umocnionym i czystym podtozu w sposob uniemozliwiajgcy mieszanie sie.
Kruszywa grube powinny wykazywac¢ wytrzymatosé badang przez sciskanie w cylindrze
zgodng z wymaganiami normy PN-B-06714.40. W kruszywie grubym nie dopuszcza sie
grudek gliny. W kruszywie grubszym zawarto$¢ podziarna nie powinna przekracza¢ 5%, a
nadziarna 10%. Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:
a) 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
b) 3/4 odlegtosci w swietle miedzy pretami zbrojenia, lezgcymi w jednej ptaszczyznie
prostopadtej do kierunku betonowania.
Do betonéw klas C25/30 i wyzszych nalezy stosowaé wytgcznie grysy granitowe lub
bazaltowe marki 50, o0 maksymalnym wymiarze ziarna 16 mm. Stosowanie gryséw z innych
skat dopuszcza sie pod warunkiem, ze zostaty one zbadane w placéwce badawcze;j
wskazanej przez zamawiajgcego, a wyniki badan spetniajg wymagania dotyczgce gryséw
granitowych i bazaltowych.
Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.
Zawartos¢ poszczegoélnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna sie miesci¢ w
granicach:
-do 0,25 mm — 14+19%,
- do 0,50 mm — 33+48%,
- do 1,00 mm — 53+76%.
Piasek powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:
- zawartos¢ pytéw mineralnych — do 1,5%,
- reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-B06714.34 nie powinna
wywotywac zwiekszenia wymiardéw liniowych ponad 0,1%,
- zawartos¢ zwigzkow siarki — do 0,2%,
- zawartos¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%,
- zawartosc zanieczyszczeh organicznych — nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowej
wg normy PN-B-06714.26, - w kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujgcym:
- oznaczenie sktadu ziarnowego wg normy PN-B-06714.15,
- oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg normy PN-B06714.12,
- oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktore oznacza sie podobnie, jak zawartos¢
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zanieczyszczen obcych,
- oznaczenie zawartosci pytdbw mineralnych wg normy PN-B-06714.13.
Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikow
jego petnych badain wg normy PN-B-06712 oraz wynikdw badania specjalnego dotyczgce
reaktywnosci alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inspektora nadzoru.
W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodno$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami
normy PN-B-06712, uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np.
przez ptukanie lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy
prowadzic¢ biezgca kontrole wilgotnosci kruszywa wg normy PN-B-06714.18 dla korygowania
receptury roboczej betonu.
2.1.3. Woda zarobowa — wymagania wg PN-88/B — 32250:
- sucha pozostatos¢ 1500 mg/dma3,
- zawartosc¢ siarczkow 600 mg/dma3,
- siarkowodoru 20 mg/dm3,
- chlorkéw 400 mg/dm3,
- pH 24.
2.1.4. Domieszki i dodatki do betonu
Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:
— napowietrzajgcym,
— uplastyczniajgcym,
— przyspieszajgcym lub opdzniajgcym wigzanie.
Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych:
— napowietrzajgco-uplastyczniajacych,
— przy$pieszajgco-uplastyczniajgcych.
Domieszki do betonéw muszg mie¢ aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej lub
Instytut Drég i Mostéw oraz posiadaé atest producenta.
2.1.5. Beton
Beton do konstrukcji obiektow kubaturowych i inzynieryjnych musi spetnia¢ nastepujgce
wymagania:
a) nasigkliwo$¢ — do 5%; badanie wg normy PN-B-06250,
b) mrozoodpornos$¢ — ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymatosci na
Sciskanie nie wiekszy niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150);
badanie wg normy PN-B-06250,
¢) wodoszczelnos¢ — nie okresla ,
d) wskaznik wodno-cementowy (w/c) — ma byé mniejszy od 0,5.
Skfad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-B-06250 tak, aby
przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania
przez wibrowanie. Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytworni
betondéw i wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. Maksymalne ilosci cementu
w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujgce:
a) 400 kg/m3 — dla betonu klas C20/25 i C25/30,
b) 450 kg/m3 — dla betonu klas C30/37 i wyzszych.

2.2. Elementy ocynkowane z blachy do wykonania w czasie przerw roboczych miedzy
piyta, fundamentowa, a sciang przed dziataniem wdd gruntowych,

2.2.1. ocynkowana tasma z blachy pokryta kilkumilimetrowg warstwg aktywnego bentonitu
z warstwg rozpuszczalnej folii organicznej zabezpieczajgcej bentonit przed przedwczesnym
pecznieniem.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST. Roboty mozna wykonac przy uzyciu
dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru. Dozatory musza mieé
aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow powinno sie odbywac wytgcznie w
betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszanek
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wolnospadowych). Do podawania mieszanek nalezy stosowac¢ pojemniki lub pompy
przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Do zageszczania mieszanki
betonowej nalezy stosowac wibratory z butawami o $rednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci
miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000 drgan/min
i taty wibracyjne charakteryzujgce sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST.
Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywac przy pomocy mieszalnikow
samochodowych (tzw. gruszek). llos¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang
szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz
koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Podawanie i uktadanie mieszanki
betonowej mozna wykonywac przy pomocy pompy do betonu lub innych srodkow
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru. Czas transportu i wbudowania mieszanki nie
powinien by¢ dtuzszy niz:

a) 90 min. — przy temperaturze +15 °C,

b) 70 min. — przy temperaturze +20 °C,

¢) ¢ 30 min. — przy temperaturze +30°C.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST.

5.1. Zalecenia ogéine
Rozpoczecie robét betoniarskich moze nastgpi¢ na podstawie dostarczonego przez
Wykonawce szczegoétowego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowane;j
przez Inspektora nadzoru) obejmujace;j:

- wybor sktadnikéw betonu,

- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

- sposob wytwarzania mieszanki betonowej,

- sposéb transportu mieszanki betonowej,

- kolejnos¢ i sposdb betonowania,

- wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w tych przerwach,

- sSposob pielegnacji betonu,

- warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),

- zestawienie koniecznych badan.
Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru
prawidtowos¢ wykonania wszystkich robét poprzedzajgcych betonowanie, a w
szczegolnosci:

- prawidtowo$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,

- prawidtowo$¢ wykonania zbrojenia,

- zgodnosé rzednych z projektem,

- czystos¢ deskowania oraz obecnos$¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang

wielkos¢

otuliny,

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

- prawidtowos$¢é wykonania wszystkich robét zanikajgcych, miedzy innymi wykonania przerw

dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp.,

- prawidtowosc¢ rozmieszczenia i niezmiennos¢ ksztattu elementow wbudowanych w

betonowg konstrukcje (kotw, rur itp.),

- gotowos¢ sprzetu i urzgdzen do prowadzenia betonowania.
Roboty betoniarskie muszag by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-EN 13670 i
PN-B-06251. Betonowanie mozna rozpoczaé po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru
potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.
5.1.1. Fundamenty - w przerwach roboczych uzywac uszczelnien przed dziataniem wod
swobodnych i napierajgcych.
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5.1.2. Trzpienie — wykonywac jednoetapowo kazdy trzpien, nie dopuszcza sie betonowania
etapami poszczegodlnych trzpieni

5.1.3. Wience - w przypadku wykonywania diugich odcinkéw stosowaé przerwy
technologiczne.

5.2. Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej
Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywaé sie wytgcznie w wyspecjalizowanym
zaktadzie produkcji betonu. Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢
dokonywane wytgcznie wagowo z doktadnoscia:
- +2% — przy dozowaniu cementu i wody,
- +3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Wagi powinny by¢ kontrolowane co
najmniej raz w roku. Urzgdzenia dozujgce wode i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane
€O najmniej raz w miesigcu. Przy dozowaniu sktadnikow powinno sie uwzgledniaé korekte
zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa. Czas mieszania nalezy ustali¢
doswiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krétszy niz 2 minuty. Mieszanki betonowej nie
nalezy zrzucac z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérg spada. W
przypadku, gdy wysokosc ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawac za pomocg rynny
zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0
m).Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ wymogéw
dokumentacji technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:

- w fundamentach, trzpieniach i wiehcach mieszanke betonowg nalezy uktadaé

bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy badz tez za posrednictwem rynny

warstwami o gruboéci do 40 cm, zageszczajgc wibratorami wgtebnymi,
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i
uzgodnionych z Projektantem. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania
powinna by¢ starannie przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze sSwiezym przez
usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy
szkliwa cementowego oraz zwilzenie wodg. PowyZzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio
przed rozpoczeciem betonowania. W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym
przez wibrowanie wznowienie betonowania nie powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3
godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz
20 °C, czas trwania przerwy nie powinien przekraczac 2 godzin.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz
plus 5 °C, zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co
najmniej 15,0 MPa przed pierwszym zamarznieciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa
powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych warunkach, jak
zabetonowana konstrukcja. W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w
temperaturze do -5 °C, jednak wymaga to zgody Inspektora nadzoru oraz zapewnienia
temperatury mieszanki betonowej +20 °C w chwili uktadania i zabezpieczenia
uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura
mieszanki betonowej w chwili oprézniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35 °C.
Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, nalezy
zabezpieczy¢ miejsce robot za pomocag mat lub folii.

5.4. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
wodoszczelnymi ostonami zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton
przed deszczem i nastonecznieniem. Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5 °C nalezy
nie pdzniej niz po 12 godz. od zakonczenia betonowania rozpoczg¢ pielegnacije
wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3
razy na dobe). Przy temperaturze otoczenia +15 °C i wyzszej beton nalezy polewaé w ciggu
pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni co
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najmniej 3 razy na dobe. Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢
wymagania normy PN-EN-1008:2004. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢
chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili uzyskania przez niego
wytrzymatosci na sciskanie co najmniej 15 MPa.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonu obowigzujg nastepujgce wymagania:
- wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy
ziarnami kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie, pekniecia i rysy sg
niedopuszczalne, rownos¢ powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje
powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN-13670; wypukto$ci i wgtebienia nie
powinny by¢ wieksze niz 2 mm.
- ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Jezeli
dokumentacja projektowa nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni
betonowych konstrukgiji, to bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie
wystajgce nierdwnosci wyréwnaé za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody.
Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.

5.6. Deskowanie

W trakcie wykonywania zbrojenia i szalunkéw konstrukcji nalezy zamocowacé peszle
elektryczne oraz przewidzie¢ bruzdy wszelkie elementy, ktére powinny by¢ zakotwione w
betonie. Calos¢ rozpatrywacé tgcznie z projektem architektonicznym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w OST.

6.1. Badania kontrolne betonu
Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie
betonowania pobiera¢ probki kontrolne w postaci kostek sze$ciennych o boku 15 cm w
liczbie nie mniejszej niz:

- 1 prébka na 100 zarobdw,

- 1 probka na 50 m® betonu,

- 3 probki na dobe,

- 6 prébek na partie betonu.
Prébki pobiera sie losowo po jednej, rownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie
przechowuje sie, przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250. Dla
okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobrac przy stanowisku betonowania co najmniej
jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw betonu,
sposobu uktadania i zageszczania po 3 prébki o ksztatcie regularnym lub po 5 prébek o
ksztalcie nieregularnym, zgodnie z normg PN-B-06250. Prébki trzeba przechowywa¢ w
warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250.
Nasigkliwos¢ zaleca sie rowniez badac¢ na probkach wycietych z konstrukgciji. Dla okreslenia
mrozoodpornosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz
w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu
wykonywania betonu po 12 prébek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub srednicy
prébki 100 mm. Prébki nalezy przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w
okresie 90 dni zgodnie z normg PN-B-06250. Zaleca sie bada¢ mrozoodpornos$¢ na
prébkach wycietych z konstrukcji. Wymagany stopien wodoszczelnosci sprawdza sie,
pobierajgc co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy
zmianie sktadnikoéw i sposobu wykonywania betonu po 6 prébek regularnych o grubosci nie
wiekszej niz 160 mm i minimalnym wymiarze boku lub srednicy 100 mm. Probki
przechowywac nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni wg normy PN-
B-06250. Dopuszcza sie badanie wodoszczelnosci na probkach wycietych z konstrukgiji.
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Zestawienie wymaganych badan wg PN-B-06250:

Rodzaj badania Metoda badania|Termin lub czestosc
wedtug badania
Badania skladnikow]l) Badanie cementu Bezposrednio przed uzyciem Kazdej
betonu czasu wiazania [PN-EN 196-3 dostarczonej partii
statosc W.
objetosci PN-EN 196-6
obecnosci PMN-EMN 196-1
grudek
wytrzymatosci
.. ) Badanie kruszywa W.
sktadu PN-EN 933-1
ziarnowego  PN-EN 933-3
ksztattu ziaren |pp_Ep 933-9
zawartosci PN-B-06714/12
pylow
zawartosd  Ioy FN 1097.6
zanieczyszczen
wilgotnosci
W 3) Badanie wody PN-B-32250 Przy rozpoczeciu rob6t 1w przypadku
stwierdzenia zanieczyszczenia
R 1) Badanie dodatkow  [PN-B-06240
| domieszek Aprobata
Techniczna
Badanie mieszankilUrabialnosc Pr-B-06250 Przy rozpoczeciu robdét
betonowe]
.. Konsystencja W. Przy projektowaniu recepty
2 razy na Zzmiane roboczg
R 7 awartosc powietrza W, W,
Badanie betonu 1) Wytrzymatosc naj.w. Po ustaleniu recepty | po wykonaniu kazde)
sciskanie nal partii betonu
prébkach

6.2. Tolerancja wykonania
6.2.1. Wymagania ogoélne.
Rozréznia sie tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne. Odchylenia poziome
usytuowania podpér i elementow powinny by¢ mierzone w stosunku do osi podtuznych i
poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajgcych sie z osiami scian. Odchylenia poziome
wzdtuz wysokos$ci budynku powinny przyjmowac wartosci réznoimienne w stosunku do
uktadu rzeczywistego. W przypadku stwierdzenia odchylen o charakterze systematycznym
nalezy podja¢ dziatania korygujgce.
6.2.2. System odniesienia.
Przed przystgpieniem do robot na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodne z
przyjeta osnowg geodezyjng stanowigce przestrzenny ukfad odniesienia do okreslania
usytuowania elementéw konstrukcji zgodnie z normami PN-87/N-02251 i PN-74/N-02211.
Punkty pomiarowe powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.
6.2.3. Fundamenty (tawy ).
Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi fundamentéw w planie nie powinno by¢ wieksze
niz:

-1 £ 10 mm przy klasie tolerancji N1,

-2 £ 5 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie usytuowania poziomu fundamentu w stosunku do poziomu
pozycyjnego nie powinno by¢ wieksze niz:
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-1 £ 20 mm przy klasie tolerancjiN1,

-2 + 15 mm przy klasie tolerancji N2.
6.2.4. Trzpienie zelbetowe.
Dopuszczalne odchylenie usytuowania stupow i scian w planie w stosunku do punktu
pozycyjnego (lub osi pozycyjnej) nie powinno by¢ wieksze niz:

-1 £10 mm przy klasie tolerancjiN1,

-2 £ 5 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie wymiaru wolnej odlegtosci usytuowania stupéw i scian w planie w
stosunku do stupdw i Scian sgsiednich nie powinno by¢ wieksze niz:

- + 15 mm przy klasie tolerancji N1,

-+ 10 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie wymiaru L (szerokosci lub dlugosci w metrach) w poziomie nie
powinno by¢ wigksze niz:

-220mmoprzy L<30m,
6.2.5. Wience.
Dopuszczalne odchylenie usytuowania wienca w stosunku do osi $ciany nie powinno by¢
wieksze niz:

-+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,

- + 5 mm przy klasie tolerancji N2.

6.2.6. Przekroje.
Dopuszczalne odchylenie wymiaru li przekroju poprzecznego elementu nie powinno by¢
wieksze niz:

-+ 0,04 li lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,

-+ 0,02 I; lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie szerokosci przekroju elementu na poziomach gérnym i dolnym
oraz odchylenie ptaszczyzny bocznej od pionu nie powinno by¢ wieksze niz :

- 10,04 li lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,

-+ 0,02 li lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie usytuowania strzemion nie powinno by¢ wieksze niz:

- £ 10 mm przy klasie tolerancji N1,

- £ 5 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie usytuowania odgiec i potaczen pretéw nie powinno by¢ wieksze
niz:

- + 10 mm przy klasie tolerancji N1,

- + 5 mm przy klasie tolerancji N2.

6.2.7. Powierzchnie i krawedzie.
Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej pow. na odcinku 2 m nie
powinny by¢ wieksze niz:

- 7 mm przy klasie tolerancji N1,

-5 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej pow. na odcinku 2 m nie powinny by¢
wieksze niz:

- 15 mm przy klasie tolerancji N1,

- 10 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na
odcinku 0,2 m nie powinny by¢ wieksze niz:

a 5 mm przy klasie tolerancji N1,

b 2 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej pow. na odcinku 0,2 m nie
powinny by¢ wieksze niz:

- 6 mm przy klasie tolerancji N1,

- 4 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia elementu o dtugosci L (w mm) powodujgce jego skosnosé
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1.
2.

3.

(odchylenie od obrysu) w ptaszczyznie nie powinno by¢ wieksze niz :
- L/100 * 20 mm przy klasie tolerancji N1,
- L/200 < 10 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenia linii krawedzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno by¢ wieksze
niz:
- 4 mm przy klasie tolerancji N1,
- 2 mm przy klasie tolerancji N2.
6.2.8. Otwory i wktadki.
Dopuszczalne odchylenia w usytuowaniu otworéw i wktadek nie powinno by¢ wieksze niz:
-+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,
- + 5 mm przy klasie tolerancji N2.
6.2.9 Deskowanie.
Dopuszcza sie nastepujgce odchytki wymiarowe przy wykonywaniu deskowan:
- odchytka ptaszczyzny lub krawedzi od pionu na 1m - 2 mm,
- odchytka ptaszcz. deskowania fundamentu, Sciany lub stupa od pionu na 1 m wysokosci
-1,5 mm,
- odchytka ptaszczyzny deskowania od pionu na catej wysokosci - 15,0 mm,
- odchytka ptaszczyzny deskowania $ciany lub stupa na catej wysokosci - 10,0 mm,

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w OST.
Jednostkg obmiarowg jest: [ m3 ] - objetosci konstrukcji betonowych i zelbetowych.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioréw robdt podano w OST. Wszystkie roboty objete niniejszg
specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych. Badania przy odbiorze polegajg
na sprawdzeniu technicznych dokumentoéw kontrolnych i przeprowadzeniu

pomiaréw dla sprawdzenia wymogow podanych w p. 6.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w OST.

9.1. Zasady rozliczenia i ptatnosci
Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy
Zamawiajgcym a Wykonawcg. Cena jednostkowa obejmuje:
- zakup i dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcii,
- wykonanie deskowania,
- oczyszczenie deskowania,
- przygotowanie i transport mieszanki,
- utozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielegnacja,
- wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych projektem otworow, jak rowniez
osadzenie potrzebnych zakotwien, marek, rur itp.,
- rozbidrke deskowan, rusztowan i pomostow,
- oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie, bedgcych wtasnoscig Wykonawcy,
materiatéw rozbiérkowych,
- wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-EN-206-1 Beton, wtasciwosci, produkcja, ukfadanie i kryteria zgodno$ci
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu

powszechnego uzytku
PN-B- 9701:1997/Az1:2001 Cement. Cementu powszechnego uzytku. Sktad, wymagania
i ocena zgodnosci (zmiana 1).
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PN-EN 196-1:1996
PN-EN 196-3:1996

o~

6. PN-EN 480-1:1999

7. PN-EN 934-
2:2002/A1:2005

8. PN-76/B-06714.00
9. PN-76/B-06714.12

10. PN-78/B-06714.13

11.  PN-EN 12620:2004
12. PN-EN 11670

10.2.Inne

Metody badania cementu. Oznaczenia wytrzymatosci.
Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i
statosci objetosci.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan.
Beton wzorcowy i zaprawa wzorcowa do badania.
Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czes¢ 2:
Domieszki do betonu. Definicje, wymagania, zgodnosc¢,
znakowanie i etykietowanie.

Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogolne.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci
zanieczyszczen obcych

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pytow
mineralnych.

Kruszywa do betonu (poprawka AC).

Wykonywanie konstrukcji z betonu

Instrukcje ITB zwigzane z wykonywaniem konstrukcji betonowych.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST B05.00.00
ROBOTY ZBROJARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce przygotowania i montazu zbrojenia konstrukciji.

1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu
wykonanie robét zwigzanych z:

a przygotowaniem zbrojenia,

b montazem zbrojenia,

¢ kontrolg jakosci robét i materiatow.

Zakres robot obejmuje elementy konstrukcyjne - fundamenty, wience, trzpienie zelbetowe

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podano w OST

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w OST

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatébw podano w OST

2.1. Stal zbrojeniowa

2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowe;j

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami stosuje sie stal klas i gatunkéw wg
dokumentacji projektowe;j.

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych

zakresem kontraktu stosuje sie stal klas i gatunkéw wg dokumentacji projektowej, wg normy

PN-H-84023/6: AllIN, gatunku B500SP
2.1.2. Wtasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej wg PN-EN 1992-1-1

Prety zebrowane ze stali A-llIN gatunku B500SP o nastepujacych parametrach:
- $rednica preta w mm 6+28
- granica plastycznosci Re (min) w MPa

- charakterystyczna w MPa 490
- obliczeniowa w MPa 420
a wytrzymato$c¢ charakterystyczna w MPa 500
- zginanie do kata 60° brak peknie¢ i rys w ztgczu.

Powierzchnia walcéwki i pretdw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.
Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczone sg jamy usadowe, rozwarstwienia,
pekniecia widoczne gotym okiem.
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2.1.3. Zestawienie stali:

W projekcie konstrukcji zawarto zestawienie stali zebrowanej.
a) tawy fundamentowe - zbrojone pretami #8, #12 ze stali A-llIN,
b) trzpienie - zbrojone pretami #8, #12 ze stali A-llIN,
C) wience - - zbrojone pretami #8, #12 ze stali A-llIN

2.1.3. Wymagania przy odbiorze
Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-
93215. Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretéw musi by¢ zaopatrzona w atest,
w ktérym majg by¢ podane:
- hazwa wytworcy,
- oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,
- numer wytopu lub numer partii,
- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy
wytopowej,
- masa partii,
- rodzaj obrdbki cieplnej.
Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretow lub kregu pretow
(po dwie do kazdej wigzki) muszg znajdowac sie nastepujgce informacje:
- znak wytworcy,
- $rednica nominalna,
- znak stali,
- numer wytopu lub numer partii,
- znak obrobki cieplne;.
2.1.4. Drut montazowy
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywac¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw.
wigzatkowego.
2.1.5. Podkfadki dystansowe
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych wytgcznie z betonu dla
fundamentdw i z betonu i tworzyw sztucznych dla pozostatych elementéw. Podktadki
dystansowe muszg byé przymocowane do pretow.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST . Sprzet uzywany przy przygotowaniu
i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien spetnia¢ wymagania
obowigzujgce w budownictwie ogdinym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak:
gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadac¢ fabryczng
gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przykladowo
ostony zebatych i pasowych urzagdzen mechanicznych.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST. Prety do zbrojenia powinny by¢
przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w sposob zapewniajgcy unikniecie trwatych
odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robot podano w OST

5.1. Organizacja robét

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizaciji i
harmonogram robdt uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty
zbrojarskie.
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5.2. Przygotowanie zbrojenia

5.2.1. Przygotowanie, montaz i odbior zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy
PN 91/5-10042 oraz PN-EN 13670, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacja
projektows.

5.2.2. Czyszczenie pretéw

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw
rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia zatluszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opalac
lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze. Stal narazong na
chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodkg. Stal pokrytg tuszczgcy sie
rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie badz tez
przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego
pretéw. Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie
strumieniem cieptej wody. Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

5.2.3. Prostowanie pretéw

Dopuszcza sie prostowanie pretow za pomocg kluczy, mtotkdéw, $cianek. Dopuszczalna
wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.3.4. Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretéw nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane
jest sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu
mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.

5.3. Montaz zbrojenia
5.3.1. Wymagania ogolne
Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny
beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretdéw wzgledem siebie i
wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg
co najwyzej nalotem nietuszczacej sie rdzy. Nie mozna wbudowac stali zattuszczonej
smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzone;j,
stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.
Minimalne wartosci grubosci otuliny pretow zbrojeniowych wraz z wymaganiami
dotyczgcymi parametréw betonu:

Klasa ekspozycii Przyvczvna Korozil
brak karbonizacja chlorki chlorki z wody morskigj
x1 | xc1|[xc2| xc3 | xca [ xp1 | xp2 [ xp3 [ xs1 [ xs2| xs3
min. otulina Cmin | 10 15 20 25 40 40
[mm]
min. klasa B15 B20 B25 B30 B37 B45 | B37 B45
betonu [MPa]
max. stosunek - 0,65 0,6 05 0,55 0,45 05 0,45
wic
min. zawartosc - 260 280 300 300 320 | 300 | 320 340
cementu [kg/m3]

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos$c¢

w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie w formie komunikacji po wykonanym i odebranym przez

Inspektora nadzoru szkielecie zbrojeniowym.

5.3.2. Otulina wg dokumentaciji projektowej — konstrukcja:
- dolna wszystkich fundamentéw — 5 cm,
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- pozostata cze$¢ elem. fundamentéow — 3 cm,
- zbrojenia trzpieni — 2,5 cm,
- zbrojenia wiencéw — 2,5 cm,

5.3.3. Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy fgczy¢ w sposob okreslony w dokumentac;ji projektowej. Skrzyzowania
pretow nalezy wigzac drutem wigzatkowym, zgrzewacé lub tgczyc¢ tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm, uzywa sie do tgczenia pretéw
o Srednicy do 12 m, przy $rednicach wiekszych nalezy stosowac drut o srednicy 1,5 mm. W
szkieletach zbrojenia belek i stupow nalezy tgczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych
ze strzemionami, a pozostatych pretéw — na przemian.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w OST. Kontrola jakosci robot wykonania
zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz podanymi
powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania lub
dostarczy¢ dokumenty potwierdzajgce ponizsze wymagania::

— sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,

— sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

— sprawdzenie wymiarow wg normy PN-H-93215,

— sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

— préba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,

— proba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.
Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Prébki nalezy
pobra¢ z roznych miejsc kregu. Jakos¢ pretdw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie
badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny. Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie
ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano ponizej.
Usytuowanie pretow:

a) otulenie wktadek wedtug projektu zwiekszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje sie

zmniejszenia grubosci otuliny,

b) rozstaw pretow w swietle: 10 mm,

c) odstep od czota elementu lub konstrukcji: £10 mm,

d) dlugosc preta miedzy odgieciami: £10 mm,

e) miejscowe wykrzywienie: £5 mm.

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujgce wymagania:
— dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie
powinno przekraczac 3%,
— liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogolnej
ich liczby na tym precie,
—réznica w rozstawie miedzy pretami gtdbwnymi nie powinna przekracza¢ +0,5 cm,
— réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczac¢ +2 cm.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w OST.

Do obliczenia naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilo$¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj.
taczng dtugosé pretdéw poszczegdinych Srednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy
t/mb. Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy tgczeniu pretéw , przektadek montazowych
ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez zwigkszonej ilosci materiatu w wyniku
stosowania przez Wykonawce pretéw o srednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.
Jednostkg obmiarowg jest:

[ t]— przygotowania i montazu zbrojenia,
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8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioréw robét podano w OST. Wszystkie roboty objete niniejszg
specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w OST.

9.1. Zasady rozliczenia i ptatnosci
Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy
Zamawiajgcym a Wykonawcg. Cena jednostkowa obejmuje:
- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,
- oczyszczenie | wyprostowanie, wygiecie, przycinanie pretow stalowych,
- fgczenie pretow, w tym spawane ,nha styk” lub ,na zaktad”,
- montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z
dokumentacjg projektows i niniejszg ST,
- wykonanie badan i pomiaréw,
- oczyszczenie terenu robét z odpaddw zbrojenia, stanowigcych wtasnosé Wykonawcy i
usuniecie ich poza teren budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie
PN-1SO 6935- Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania
1/AK:1998 ' ' '

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu

IDT-ISO 6935-2:1991 Prety Zebrowane

PN-ISO 6935-

2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania

Poprawki PN-ISO
6935-
2//AK:1998/Ap1:1999

PN 82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu Poprawki:1. Bl 4/91

poz. 27; 2. Bl
8/92 poz. 38 Zmiany 1.
Bl 4/84 poz. 17
PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-EN-13670 Wykonywanie konstrukcji z betonu
PN-H-04408 Metale. Technologiczna préba zginania
22-1;:\19;3002-1 * Metale: Proba rozciggania. Metoda badania w temperaturze otoczenia
PN-EN 1992-1-1:2008 | Projektowanie konstrukcji z betonu - Cze$¢ 1-1: Reguly ogdlne i
Eurokod 2: reguty dla budynkéw

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:
Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukgiji.
Warunki wykonania i odbioru robo6t budowlanych. rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz
ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.
U. 22002 r. Nr 108, poz. 953 z pézn. zmianami).
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST B06.00.00
KONSTRUKCJE STALOWE ZADASZENIA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem konstrukcji stalowe;.

1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

1.3.1. Roboty przygotowawcze,

1.3.2.  Montaz konstrukcji stalowej zadaszenia nad tarasem i schodami zewnetrznymi
1.3.3.  Pokrycie z poliweglanu komorowego

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podano w OST.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w OST.

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w OST.

W projekcie konstrukcji stalowej zawarto zestawienie stali dla gtéwnych elementéw nosnych.
Szczegdbtowe i kompleksowe zestawienia beda zwieraty projekty warsztatowe, do
opracowania, ktérych zobowigzany jest wykonawca. Opracowania podlegajg zatwierdzeniu
przez gtdwnego projektanta.

2.1. Wymagania ogodine.
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét muszg by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentaciji projektowej. Do wykonania rob6t mogg by¢ stosowane wyroby
budowlane spetniajgce warunki okreslone w:
- ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2020 r. poz. 1333,
2127, 2320, z 2021 r. poz. 11, 234, 282; z pdzniejszymi zmianami),
- Dz.U.2021.0.1213 t.j. - Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
- Materiaty powinny odpowiada¢ normie PN-B:06200:2002. Konstrukcje stalowe budowlane
Warunki wykonania i odbioru Wymagania podstawowe
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez ww. ustawy lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Materiaty stosowane do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w odnosnych normach oraz warunkach technicznych.

2.2. Konstrukcja stalowa zadaszenia taraséw i schodéw
Konstrukcje stanowig stupy belki i podcigg stalowy.

2.3. Stal konstrukcyjna.

Wiasciwosci stali konstrukcyjne;j:
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Stal S235
- masa objetosciowa 7850 kg/m3,
- modut sprezystosci podtuznej 205 Gpa,
- modut sprezystosci poprzecznej 80 Gpa,
- wspotczynnik Poissona 0,30,
- wspotczynnik rozszerzalno$ci cieplnej liniowej 0,000012 1/K.

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna
odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027-1:2007 , PN-EN 10027-
2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN 10204+Ak:1997, PN-90/H-01103,
PN-87/H-01104, PN-88/H-01105 oraz réwnowaznym normom europejskim. Zestawienie
elementéw stalowych wg Projektu konstrukcyjnego.

2.3.1. Wyroby walcowane — ksztaltowniki:
a) ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-71/H-93451, PN-H-
93400:2003 oraz PN-EN 10279:2003, PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003,
b) rury prostokatne, kwadratowe i okrggte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
PN-EN 10305, PNEN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210-2:2000,
C) oraz rownowaznym normom europejskim.
Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaé
nastepujagcym wymaganiom:
- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,
- mie¢ trwate ocechowanie,
- mie¢ wybite znaki cechowe.
2.3.2. Wyroby walcowane — blachy:
a) blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,
b)  blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,
c) blachy zeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127,
d) bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325.

2.3.3. Laczniki.
Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do tgczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢
wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996, PN-EN 14399-4:2007 oraz PN-
82/M-82054.20 oraz rbwnowaznym normom europejskim z pézniejszymi aktualizacjami czy
zamiennikami.
— Sruby klasy 8,8 powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-M-82055:1991, PN-EN
ISO 4014:2002, PN-61/M-82331, PN-91/M-82341, PN-91/M-82342, PN-83/M-82343, PN-
75/M-82144 oraz PN-85/82101,
— nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,
— podkiadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO
10673:2002, PN- 77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039,

2.3.4. Blachy stalowe walcowane
Blacha wymagania wg PN-EN 10147:2003, PN-EN 10169-1:2006, PN-EN 10143:2008 oraz

réwnowaznym normom europejskim.

2.4. Materiaty do spawania.
Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-
EN 759:2000, a ponadto:
— elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,
— drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN ISO 21952:2008,
— topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-
69355 oraz PN-67/M-69356.
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2.5. Skltadowanie materiatéw i konstrukcji.

Elementy konstrukcji stalowych i materiaty dostarczone na budowe powinny byé
wytadowywane dzwigami. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg
zawiesi i usztywnic przed odksztatcaniem. Elementy uktadaé w sposob umozliwiajgcy
odczytanie znakowania. Na miejscu skladowania nalezy rejestrowa¢ konstrukcje
niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktadaé na wyznaczonym miejscu na
podktadach drewnianych z bali lub desek na wyrbwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2,0
do 3,0 m od siebie oraz oczyszczac¢ i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia. Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach,
zabezpieczonych przed zawilgoceniem. £aczniki sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych
opakowaniach lub skrzynkach.

2.6. Poliweglan
Piyta z zywicy polimerowej:
- gestosé na poziomie 1,2 g/cm?,
— wytrzymatos¢ na rozcigganie do >70 MPa,
— wspotczynnik przenikania swiatta wynoszacy 82%
— absorpcja wody 23°C — 0,36%.

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST. Wykonanie konstrukcji stalowych
prowadzone bedzie przy uzyciu sprzetu przeznaczonego do montazu.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST. Srodki transportu wykorzystywane
przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w
zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogo6lne wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w OST. Catg konstrukcje nalezy zabezpieczyé
antykorozyjnie. Wykonawca jest zobowigzany do sporzgdzenia wszystkich niezbednych
rysunkéw warsztatowych, ktére podlegajg zatwierdzeniu przez gtéwnego projektanta.
Szczegdbtowe zabezpieczenia antykorozyjne konstrukcji stalowych powinny by¢ opracowane
oddzielne na etapie wyrobow warsztatowych i na etapie poprawek potransportowych i
pomontazowych na budowie. Przy wykonywaniu robét nalezy stosowacé sie do wymogow
normy PN-B:06200:2002.

5.2. Zakres wykonywania robo6t w Wytworni.

5.2.1 Wymagania ogoélne

Rozpoczecie robot poprzedza wykonanie przez Wytwornie ,Projektu organizacji robot”
zwigzanych z wykonaniem elementdéw konstrukcji stalowej. Projekt podlega pisemne;j
akceptaciji przez inzyniera, a rozpoczecie robét moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego
wpisu do Dziennika Budowy przez Inzyniera. ,Projekt organizacji robot” powinien zawierac:
harmonogram realizacji; projekt technologii spawania; harmonogram i sposéb
przeprowadzenia badan materiatéw i spoin wymaganych odpowiednimi normami i niniejszg
SST; okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie robot ze strony Wytwdrni; okreslenie
Podwykonawcdéw; okreslenie kwalifikacji os6b wykonujacych konstrukcje (spawaczy);
okreslenie zrodet zaopatrzenia w stal konstrukcyjng; okreslenie zrédet zaopatrzenia w inne
czynniki produkcji (elektrody, druty, topniki, Sruby itp.); okreslenie sprzetu przewidzianego do
wykonania konstrukcji; okreslenie sposobu i trybu usuwania usterek; inne informacje,
ktérych wymaga Inzynier. ,Projekt technologii spawania” powinien zawiera¢: metode
spawania; stosowany sprzet; rodzaj stosowanych materiatow; kolejnos¢ wykonywania spoin;
pozycje tgczonych elementow podczas spawania; sposob przygotowania elementow i
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rowkéw do spawania; rodzaje obrobki spoin; metody kontroli i badan. Technologia spawania
powinna zapewni¢ minimalizacje naprezeh spawalniczych i odksztatceh. Wytwdrca powinien
zobowigza¢ sie do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w SST i dokumentacji
projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi.

5.2.2 Przygotowanie i obrébka elementéw

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementow konstrukcji stalowej przed
wbudowaniem powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem: gatunku stali; asortymentu;
wiasnosci; wymiaréw i prostoliniowosci. Elementy, ktérych odchyiki wymiarowe pod
wzgledem prostoliniowosci przekraczajg dopuszczalne odchytki wg PN-89/S-10050,
powinny podlegac¢ prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane prostowaniu lub
gieciu nie powinny wykazywac¢ pekniec. Sprzet uzywany do prostowania i giecia elementow
stalowych powinien by¢ zaakceptowany i sprawdzony przez Inzyniera. Ciecie elementéw i
sposob obrobienia brzegéw powinien by¢ wykonany zgodnie z ustaleniami dokumentacji
projektowej z zachowaniem wymagan PN-89/S-10050 Przed przystgpieniem do skfadania
elementéw konstrukcji Inzynier przeprowadza odbior elementow w zakresie usuniecia rdzy,
oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajgcych i brzegow stykéw z zachowaniem
wymagan wg Pn-89/S-10050, PN-87/m-04251 i PN-EN I1SO 9013:2002

5.2.3 Sktadanie konstrukciji

5.2.3.1 Spawanie

Spawanie winno odbywac¢ sie zgodnie z norma PN-89/S-10050. Scalanie elementéw
konstrukcji stalowej przez spawanie powinno by¢ wykonane zgodnie z zaakceptowanym
przez Inzyniera ,Projektem technologii spawania” Osoby kierujgce spawaniem i spawacze
powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia panstwowe. Elementy stalowe konstrukcji
spawane sg w Wytworni w elementy montazowe zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosciowej i odbiorowi zgodnie z
.Projektem technologii spawania”. Badania wstepne wykonuje Wykonawca lub jednostka
wskazana przez Wykonawce, a wyniki w formie protokotdéw przekazywane sg Inzynierowi.
Badania ostateczne spoin polegajgce na ogledzinach i makroskopowych badaniach
nieniszczgcych wg PN- 75/M-69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 970: 1999) prowadzi
jednostka wskazana przez Inzyniera lub Inzynier osobiscie. Badania ostateczne spoin:
radiograficzne i ultradzwigekowe wg PN-87/M-69776, PN-EN 1435:2001 i PN-EN 1712:2001,
wykonywa¢ mogg jedynie laboratoria posiadajgce Swiadectwo Komisji Kwalifikacyjnej
Ministerstwa Infrastruktury i zaakceptowane przez Inzyniera. W kazdej fazie wykonywania
konstrukcji stalowej Inzynier moze zarzgdzi¢ kontrole stosowanych materiatéw
spawalniczych i sprawdzenie poprawnosci wykonywanych ztgczy spawanych. W wyniku
spawania powstajg naprezenia spawalnicze powodujgce odksztatcenia elementdw
konstrukcji stalowej. Sposéb usuniecia odksztatcen konstrukcji okresla ,Projekt technologii
spawania” w zgodzie z zaleceniami PN-89/S-10050.

5.2.3.2 Potgczenia na sruby

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do tgczenia na sruby powinny by¢ odpowiednio
przygotowane, i tak: trzpienie trzeba tak dopasowac do otworu, aby sruba wchodzit w otwér
po lekkim uderzeniu miotkiem; gwinty nalezy nacig¢ na takiej dlugosci, aby zwoje nie
wchodzity w otwér czesci tgczonych, co najmniej dwa zwoje znajdowaty sie nad gorna
powierzchnia nakretki a podktadka pod nakretke pokrywata co najmniej dwa zwoje;
powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem
pokry¢ warstwg smaru; Sruba w otworze nie powinno przesuwac sie ani drgac¢ przy
ostukiwaniu mtotkiem.

5.2.4 Prébny montaz nowej konstrukcji stalowej

Przed wystaniem elementoéw montazowych nowej konstrukcji stalowej na plac budowy
nalezy dokona¢ prébnego montazu w Wytwdérni. Montaz powinien by¢ dokonany przez
Wytwérce konstrukcji zgodnie z wymaganiami normy PN-89/S-10050 i dokumentacjg
projektowg. Szczegdtowe tolerancje wymiaréw i odksztatceh postaciowych sprawdzaé wg
normy PN — 96/B — 06200 oraz Warunkow technicznych wykonania i odbioru konstrukcji

43



Szczegotowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét

stalowych. Dopuszczalne odchytki wykonania dla podstawowych parametréw konstrukciji
stalowych wg PN-B-06200:2002 Przed przystgpieniem do probnego montazu powinien byc¢
dokonany odbiér wytworzonych elementéw konstrukcji stalowej przez Komisje Odbioru.
Wynikiem odbioru jest protokdt Komisji Odbioru i odpowiedni wpis Inzyniera do Dziennika

Budowy

5.2.5 Zabezpieczenie antykorozyjne

Przewidziane dokumentacjg projektowg zabezpieczenie antykorozyjne elementéw
konstrukcji stalowej, jezeli jest to mozliwe, nalezy wykona¢ w Wytworni zgodnie ze SST
dotyczgca zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych. Elementy odpowiednio
oczyszczone do stopnia czystosci klasy SA 2.5 bedg posiadaty wszystkie wymagane
projektem powtoki antykorozyjne. Elementy stalowe konstrukciji oczysci¢ do Il stopnia
czystosci i zabezpieczy¢ antykorozyjnie przez dwukrotne malowanie farbg podktadowg
rdzochronng i dwukrotne malowanie farbg nawierzchniowag epoksydowsa. Zakres robot
zlecony do wytwérni okres$la projekt warsztatowy konstrukcji wraz z warunkami

szczego6towymi umowy.

5.3. Montaz konstrukcji stalowej na budowie.
5.3.1. Wymagania ogoélne.
Rozpoczecie robét poprzedza wykonanie przez Wykonawce montazu ,Projektu montazu
konstrukcji” wraz z ,Projektem technologii spawania”. Projekt podlega akceptacji przez
Inspektora, a rozpoczecie rob6t moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu do
Dziennika Budowy. Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji, wykonawca montazu
powinien zapoznac sie z protokotem odbioru konstrukcji od Wytwaércy i potwierdzic to
odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy ( wg. pkt.5.3.2). Wykonawca montazu powinien
zobowigzac sie do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w SST i dokumentacji
projektowej. Do montazu konstrukcji stalowej stosuje sie rusztowania stalowe wg PN-M-
48090:1996 i PN-89/S-10050, PN-M-47900-3:1996 . Projekt rusztowan powinien by¢ oparty
na obliczeniach statycznych odpowiadajgcych warunkom normy. Konstrukcja rusztowan i
pomostow powinna byé sprawdzona na:
a) sity wywotane obcigzeniem od montowanej konstrukcji stalowej wraz z elementami
dodatkowymi,
b) sity wywotane obcigzeniem od ludzi pracujgcych przy montazu,
c) sity od ciezaru narzedzi, urzadzen i materiatdw pomocniczych.
Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidtowy dostep do kazdego
styku montazowego W czasie montazu nalezy dopilnowaé, aby prace byty prowadzone
zgodnie z projektem organizacji robot. Kolejne elementy mogg by¢ montowane po
wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementow uprzednio zmontowanych.

5.3.2 Przyjecie konstrukcji na budowe
Elementy konstrukcji stalowych ustrojow nosnych dla obiektéw objetych kontraktem
wykonane warsztatowo bedag dostarczone na budowe wraz z deklaracjg zgodnosci, atestami
uzytych materiatow, metryczkami wyrobow i protokdtem odbioru spoin. Podlegajg odbiorowi
komisyjnemu z udziatem przedstawiciela wytworni i inspektora nadzoru. Metryka wyrobu
zawiera dane :
a) znak wytworni,
b) wymiary gabarytowe,
c) mase elementu,
d) rodzaj i klase stali,
e) rodzaj wykonanych zabezpieczen antykorozyjnych
Kazdy z elementoéw powinien posiada¢ znakowanie odpowiadajgce przyjetemu schematowi
montazu.
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5.3.3. Prace przygotowawcze i pomiarowe.
Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji na podporach nalezy wyznaczy¢ lub
skontrolowac:
- osie gtdwne obiektu w poziomie montazu,
- odchyiki osi elementdéw konstrukcyjnych wzgledem projektu,
- wytyczenie rzednych podparc,
Po wykonanym montazu nalezy skontrolowac:
- niwelete punktéw charakterystycznych,
- osie elementéw konstrukcyjnych,
- odchytki w niwelecie.

5.3.4. Wykonanie montazowych potaczen spawanych.
Potfgczenia spawane powinny by¢é wykonane zgodnie z ,Projektem technologii spawania” i w
ilosci przewidzianej dokumentacjg projektowg. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga
zgody Projektanta i Inspektora. Kazda spoina powinna by¢ oznaczona osobistym znakiem
spawacza, wybitym na obu kohcach krotkich spoin w odlegtosci 10+15 mm od brzegu, na
dtugich spoinach co 1,0 m. Na Wytwdrcy spoczywa obowigzek prowadzenia dziennika
spawania. W przypadku ztych warunkéw atmosferycznych nalezy stanowisko spawalnicze
ostoni¢ przed opadami. Spoiny powinny posiadac klase zgodng z dokumentacjg projektowsq i
projektem spawania. Spoiny czotowe powinny byé pospawane lub wykonane takg
technologia, aby gran byfa jednolita i gladka. Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione
mechanicznie. Dopuszczalna wadliwos¢ spoiny czotowej wg PN-85/M-69775 (PN-EN
970:1999):

a -dla ztgczy specjalnej jakosci — klasa wadliwosci W1,

b -dla ztaczy normalnej jakosci — klasa wadliwosci W2.
Spoiny czotowe powinny posiadac klase wadliwosci ztgcza R1, a spoiny normalnej jakosci
powinny odpowiadaé¢ wadliwosci ztgcza R2 wg PN-87/M-69772, (PN-EN 1435:2001). Spoiny
pachwinowe powinny odpowiadac klasie wadliwosci R2 wg PN-85/M-69775 (PN-EN
970:1999). Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi
zgodnie z PN-89/S-10050. Koszt wszystkich badan przewidzianych SST i normg PN-89/S-
10050 ponosi Wykonawca. Badania mogg wykonywac jedynie laboratoria zaakceptowane
przez Inspektora. Wykonawca robot montazowych zobowigzany jest gromadzi¢ petng
dokumentacje badan w postaci radiogramow oraz protokotow i przekazac je Inspektorowi
podczas odbioru kohcowego konstrukcji.

5.3.5 Potaczenia na sruby

Potgczenia srubowe nalezy wykonaé zgodnie z projektem oraz wymaganiami norm PN-90/B
-03200 i PN-B 06200:1997. Dopuszczalne odchytki wykonawcze wymiardow i usytuowania
otwordw na sruby podane sg w tabl. 7 normy PN-B-06200:1997.

5.3.6 Uzupetnienia powtok ochronnych

Uzupetnienia powtok ochronnych nalezy wykonac¢ z materiatow i w technologii zastosowanej
warsztatowo dla catosci konstrukcji. Przed przystgpieniem do naktadania powtok konieczny
jest odbiér miedzyoperacyjny czystosci podtoza.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w OST. Przy kontroli jakosci robot nalezy
stosowac sie do wymogow normy PN-B:06200:2002 oraz uwag zawartych w dokumentaciji
projektowej

6.1. Zakres kontroli i badan.

6.1.1. Warunki ogdlne.

Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi
w niniejszej SST. Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom
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normy PN-89/S-10050 oraz warunkom podanym w niniejszej SST. 6.1.2. Kontrola
montazowa konstrukcji:
a) kontrola stali,11
b) sprawdzenie elementéw stalowych,
c) sprawdzenie wymiaréw konstrukciji,
d) sprawdzenie potaczen,
e) sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,
f) sprawdzenie poprawnosci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie prébnego
montazu konstrukciji
g) sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu
h) sprawdzenie zgodnosci wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacjg projektowg
1) jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranc;ji
J) jakosci powtok ochronnych
Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzen w czasie transportu potwierdza protokét odbioru i wpis do Dziennika Budowy.
6.1.3. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania elementéw konstrukcji stalowe;j:
a) kontrola stali,
b) sprawdzenie elementéw stalowych,
c) sprawdzenie wymiarow elementow w stanie gotowym do montazu,
d) kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,
e) sprawdzenie potgczen,
f) sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych.
6.1.4. Kontrola w czasie transportu i na budowie elementéw konstrukcji stalowej:
a) sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,
b) sprawdzenie czy elementy zatadowane na srodki transportu odpowiadajg
wymogom skrajni i czy sg trwale mocowane,
c) sprawdzenie zgodnosci wykonania elementéw konstrukcji stalowej z dokumentacjg
projektowa,
d) kontrola jakosci powtok antykorozyjnych,
e) sprawdzenie poprawnosci wykonania elementow konstrukcji poprzez wykonanie
prébnego montazu.

7. OBMIAR ROBOT

Ogoélne zasady dokonywania obmiardw robét podano w OST. llos$¢ konstrukciji stalowych
oblicza sie wg pomiaréw sporzadzonych z natury, udokumentowanych operatem
powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w niniejszej
specyfikacji i ujmuje w ksiedze obmiaru. Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy
stosowane do obmiaru robét muszg posiada¢ wazne certyfikaty legalizacji.

Jednostkg obmiarowg jest: [ 1 t ] — konstrukcji stalowej

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioréw robot podano w OST. Przy odbiorach robét nalezy stosowac sie do
wymogéw normy PN-B:06200:2002.

8.1. Zasady odbioréw robét

Inspektor, w porozumieniu z Wykonawcg, powotuje Komisje Odbioru, ktérej zadaniem jest
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej jako catosci, jak i elementéw
konstrukcji stalowej przeznaczonych do wbudowania w istniejgcg konstrukcje. Poszczegdlne
etapy wykonania konstrukcji stalowej jako cato$ci i elementdéw konstrukcji stalowej
przeznaczonych do wbudowania w istniejgcg konstrukcje sg odbierane przez Komisje
poprzez sporzgdzenie odpowiedniego protokotu. Do odbioru koncowego w Wytwaorni
Wytwoérca przedkiada wszystkie dokumenty techniczne, $wiadectwa kontroli laboratoryjnej i
technologicznej, pomiary odchytek, Swiadectwa jakosci materiatéw, jak rowniez dziennik
wykonania konstrukcji, dokumentacje projektowa, rysunki warsztatowe, protokoty odbioru
czesciowego, protokodt z pomiaru geometrii lub probnego montazu wytwarzanej konstrukcji.
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Odbidr konstrukcji po roztadunku i usunieciu uszkodzenh powstatych w transporcie winien
by¢ wykonany w obecnosci Inspektora i powinien by¢ przez niego zaakceptowany.
Wytworca powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji stalowej oraz komplet
dokumentéw dotyczgcych wykonanej konstrukcji. Odbior konstrukcji na budowie winien by¢
dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru konstrukcji w Wytwérni wraz z
o$wiadczeniem Wytworni, ze usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty
usuniete. Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako catos¢ oraz elementy
konstrukcji stalowych przeznaczone do wbudowania w istniejgcg konstrukcje uznaje sie za
wykonane i zamontowane zgodnie z dokumentacjg projektowsg, niniejszg SST i
wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
podanych w dokumentaciji projektowej, przywotanych normach i niniejszej SST daty wyniki

pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w OST.

9.1. Zasady rozliczenia i ptatnosci
Zasady rozliczania i ptatno$ci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy
Zamawiajgcym a Wykonawca. Cena jednostkowa obejmuje:
Wykonanie konstrukcji jako catosci :
prace przygotowawcze,
dostarczenie materiatdbw przewidzianych do wykonania robot,
sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,
badanie i obrobka elementéw stalowych do scalania,
scalanie elementow i ich spawanie,
montaz prébny konstrukciji,
oznaczenie elementow wedtug kolejnosci montazu,
wykonanie niezbednych pomiardw i badan,
gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiaréw i badan wykonanie niezbednych
pomiaréw i badan,
transport konstrukgciji
wykonanie ,Projektu organizacji transportu” wraz z niezbednymi projektami, ekspertyzami i
opiniami

m) zatadunek konstrukcji na $rodki transportu,

n)
0)
p)
Q

przewiezienie konstrukcji z wytworni na plac budowy,

roztadunek konstrukcji na placu sktadowym na budowie,

usuniecie uszkodzen powstatych w trakcie transportu.

montaz konstrukcji jako catosci na budowie:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- wykonanie ,Projektu montazu konstrukgji” wraz z ,Projektem technologii spawania”,
- wykonanie ,Projektu rusztowan i pomostow”,

- montaz rusztowan i pomostéw roboczych,

- montaz wstepny z regulacjg geometrii,

- state zespolenie elementéw przez spawanie,

- wykonanie innych potgczen (na $ruby),

- usuniecie ewentualnych usterek,

- demontaz ewentualnych rusztowan i pomostow roboczych,

- uporzadkowanie miejsca robét,

- wykonanie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych SST lub zleconych przez
Inzyniera,

- gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiardw i badah.

Cena zawiera réwniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy.

PN-EN 10020:2003

Definicje i klasyfikacja gatunkow stali

PN-EN 10027-1:2007

Systemy oznaczania stali. Znaki stali.

PN-EN 10021:1997

Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobéw stalowych

PN-EN 10025:2007

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych

PN-B-06200:2002

Konstrukcje stalowe budowlane Warunki wykonania i odbioru
Wymagania podstawowe.

PN-M-47900-3:1996

Rusztowania stojgce metalowe robocze —Rusztowania ramowe

PN-M-82055:1991

Czesci zigczne. Terminologia

PN-EN 10305

Rury stalowe precyzyjne. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10027-2:1994

Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe

PN-EN10079:1996

Stal. Wyroby. Terminologia

PN-EN10204+Ak:1997

Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli

PN-90/H-01103

Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne
PN-87/H-01104
Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

PN-88/H-01105 Stal.

Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-91/H-93407 Stal.

Dwuteowniki walcowane na gorgco

PN-H-93452:1997

Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco. Wymiary

PN-H-93400:2003

Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary

PN-EN 10210-1:2000

Ksztattowniki zamknigte wykonywane na gorgco ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych

PN-H-92203:1994

Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary

PN-ISO 1891:1999

Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia

PN-1SO 8992:1996

Czesci ztgczne. Ogdlne wymagania dla srub, wkretéw, $rub
dwustronnych i nakretek

PN-82/M-82054.20

Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-EN I1SO 4014:2002

Sruby z tbem szesciokatnym. Klasy dokfadnosci A i B

PN-EN ISO 887:2002

Podktadki okragte do $rub, wkretéw i nakretek ogdlnego
przeznaczenia. Uktad ogdiny

PN-EN 759:2000

Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne
dostawy materiatow dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu,
wymiary, tolerancje i znakowanie

PN-91/M-09430

Spawalnictwo Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania
stali. Ogoélne wymagania i badania

PN-EN 1435:2001

Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Badania radiograficzne
ztaczy spawanych

PN-EN 1712:2001

Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania ultradzwiekowe
zfaczy spawanych

10.2. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. (Dz.U Nr 47 poz. 401) w sprawie
bezpieczenhstwa i higieny pracy podczas wykonywania robo6t budowlanych.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST B 07.00.00
Nawierzchnia elastyczna wylewana

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru roboét
polegajgcych na wykonaniu elastycznej, wylewanej nawierzchni tarasu oraz placu zabaw.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét na zadaniu wymienionym w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacjg techniczng
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie elastycznej, wylewanej nawierzchni tarasu i placu zabaw.

1.4.0kreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ogolnej specyfikacji technicznej OST "Wymagania Ogolne".

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnosc¢ roboét z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST
"Wymagania Ogolne".

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST
~Wymagania ogdlne” pkt 2.

Nawierzchnia elastyczna

Syntetyczna, dwuwarstwowa, bezspoinowa nawierzchnia na place zabaw przepuszczalna
dla wody.

Nawierzchnia sktadajgca sie z dwoch oddzielnie uktadanych warstw granulatéw gumowych
zespalanych klejem poliuretanowym:

- dolnej warstwy amortyzujacej, ktéra powstaje z czarnego granulatu SBR pozyskiwanego
w procesie recyklingu opon; warstwa ta nadaje nawierzchni odpowiednig elastycznos¢;
grubos¢ 25 mm;

- gornej warstwy dekoracyjnej, wykonywanej z kolorowego EPDM; warstwa ta jest
sztywniejsza, ma wiekszg odpornosc na Scieranie i stanowi zewnetrzng ostone dla warstwy
amortyzujgcej; grubosé tej warstwy wynosi 15 mm. Warstwa kolorowa.
Komponenty nawierzchni sg mieszane i wylewane bezposrednio na placu zabaw.
Cechy nawierzchni:

- trudnozapalna

- warto$¢ oporéw tarcia min 40

- wytrzymatos¢ na rozcigganie min 0,68 MPa

- wydtuzenie przy zerwaniu 83%
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2.2.1. Kruszywo podbudowy
Podbudowa skfada sie z nastepujgcych warstw:
1.piasek - 0,06-2 mm o grubosci min15 cm (przyjeto 25)
2.tluczen (kruszywo tamane) 0-63mm dobrze zageszczone — 15 cm
3.kliniec 0-31 mm dobrze zageszczone — 5¢cm

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2 Roboty zwigzane z wykonaniem nawierzchni nalezy wykonywac przy uzyciu sprzetu
specjalistycznego przeznaczonego do wykonywania tego rodzaju nawierzchni.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoine wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST ,Wymagania ogdine” pkt 4.

4.2 Materiaty mogg by¢ przewozone odpowiednimi Srodkami transportu. Nalezy je umiesci¢
réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem.

4.3 Magazynowanie
Magazynowanie $cisle wg wytycznych dostawcy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania roboét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogdine”. Nawierzchnie nalezy
wykonywac $cisle wg wytycznych producenta nawierzchni.

5.2. Warunki przystgpienia do robét
Przed przystgpieniem do wykonywania nawierzchni powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty betonowe zwigzane z wykonaniem murkow i stopni oraz roboty izolacyjne.

5.3. Przygotowanie podtoza

Jako dolng warstwe stosuje sie piasek - 0,06-2 mm o grubosci min15 cm

Na kolejng warstwe stosuje sie ttuczen (kruszywo famane) 0-63mm dobrze zageszczone o
grubosci min 15 cm, uktadane w warstwach ok. 75mm. Kazdg warstwe nalezy zagesci¢ do
98% (gestosci Proctora). Nalezy sprawdzi¢ czy kazda warstwa jest rowna i ewentualnie
wyréwnac jg przed natozeniem kolejnej warstwy.

Bezposrednio pod nawierzchnie wykonuje sie warstwe klinca 0-31 mm dobrze
zageszczonego — 5cm.

Po natozeniu ostatniej warstwy nalezy sprawdzi¢ sprawdzi¢ jeszcze raz rownosc,
skorygowac nieréwnosci odpowiednim materiatem — np. drobne kruszywo — i zagescic.
Niedopuszczalne sg odchylenie od ptaszczyzny wieksze niz 5 mm pod listwg o dtugosci
3m.

Zageszczanie przeprowadzacé przy uzyciu walcoéw na kotach do czasu gdy walce nie
pozostawiajg Sladow.

Warstwe ostatnig nalezy wykonac co najmniej 14 dni przed uktadaniem nawierzchni.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci roboét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2 W trakcie wykonywania robot oraz po ich zakonczeniu nalezy dokonywac kontroli
zwracajgc szczegoélng uwage na:

- grubosé i stopien zageszczenia poszczegolnych warstw podbudowy

- prawidtowosc¢ utozenia nawierzchni polegajgca na zachowaniu poziomu, prostopadtosci i

jednolitosci koloru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest | m2 nawierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru roboét
Ogolne zasady odbioru robot podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 8.

8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.
Odbiorom podlegaja:

- Przygotowanie podtoza pod nawierzchnie

- Nawierzchnia elastyczna.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 9.

Ptaci sie za wykonang i odebrang ilo§¢ m2 nawierzchni wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje zakup i dostarczenie materiatéw oraz pozostatych czynnikéw produkgciji, ,utozenie
poszczegodlnych warstw podbudowy oraz wykonanie nawierzchni. Cena uwzglednia
réwniez odpady i ubytki materiatowe oraz oczyszczenie miejsca pracy.
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SZCZEGOtOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST B 08.00.00
Nawierzchnia z kostki betonowej

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
polegajgcych na wykonaniu nawierzchni tarasu z kostki betonowej.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét na zadaniu wymienionym w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacjg techniczng
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie tarasu z kostki betonowej obejmujace:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie materiatdw na miejsce wbudowania,

— wykonanie podsypki cementowo - piaskowej

- utozenie kostki brukowej wraz z zageszczeniem i wypetnieniem szczelin,

- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

1.4.0kreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ogélnej specyfikacji technicznej OST "Wymagania Ogoéine".
1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania.
Produkowana jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwéch warstwach potgczonych ze
sobg trwale w fazie produkciji.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnosc¢ roboét z
dokumentacjg projektows, specyfikacjg techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w ogolnej specyfikacji technicznej OST
"Wymagania Ogdlne".

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczgce materiatow
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w OST
»~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania

2.2.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie
drogowym jest posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przez uprawniona jednostke.
2.2.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknieé, plam i ubytkéw. Powierzchnia gérna
kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek rowne i proste, wklesniecia nie
powinny przekraczac¢ 2 mm.

2.2.3. Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowej

Do wykonania nawierzchni chodnika stosuje sie betonowa kostke brukowa o grubosci 60
mm. Kostki o takiej grubosci sa produkowane w kraju.
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Tolerancje wymiarowe wynosza:

- na dtugosci £ 3 mm,

- na szerokosci £ 3 mm,

- na grubosci £ 5 mm.

Kolory kostek produkowanych aktualnie w kraju to: szary, ceglany, klinkierowy, grafitowy i
brgzowy.

2.2.4. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Betonowe kostki brukowe powinny mie¢ cechy fizykomechaniczne okreslone w tablicy 1.

Tablica 1. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Lp. | Cechy Wartosc¢
1 | Wytrzymatos¢ na sciskanie po 28 dniach, MPa, co najmnie;j

a) Srednia z szesciu kostek 60

b) najmniejsza pojedynczej kostki 50
2 |Nasigkliwo$¢ woda wg PN-B-06250 [2], %, nie wigcej niz 5

Odpornos¢ na zamrazanie, po 50 cyklach zamrazania, wg PN-B-06250 [2]:
a) pekniecia prébki

b) strata masy, %, nie wiecej niz brak
c) obnizenie wytrzymatosci na sciskanie w stosunku do wytrzymatosci 5
probek nie zamrazanych, %, nie wiecej niz 20

Scieralno$¢ na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1], mm, nie wiecej niz

2.3. Materiaty do produkcji betonowych kostek brukowych
2.3.1. Cement
Do produkcji kostki brukowej nalezy stosowac¢ cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy nie
nizszej niz ,32,5”. Zaleca sie stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien
odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701[4].
2.3.2. Kruszywo do betonu
Nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom PN-B-06712 [3].
Uziarnienie kruszywa powinno byc¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej,
przy
zatozonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.
2.3.3. Woda
Woda powinna by¢ odmiany ,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [5].
2.3.4. Dodatki
Do produkcji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatoréw i barwnikéw,
zgodnie z
recepta laboratoryjna.
Plastyfikatory zapewniajg gotowym wyrobom wiekszg wytrzymatos¢, mniejsza nasigkliwosc i
wiekszg odpornosc¢ na niskie temperatury i dziatanie soli. Stosowane barwniki powinny
zapewni¢ kostce trwate wybarwienie. Powinny to by¢ barwniki nieorganiczne.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Mate powierzchnie chodnika z kostki brukowej wykonuje sie recznie.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostona z tworzywa
sztucznegdo.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST ,Wymagania ogodine” pkt 4.

4.2 Materiaty mogg by¢ przewozone odpowiednimi Srodkami transportu. Nalezy je umiesci¢
réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem.

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sa warstwowo na palecie. Po
uzyskaniu wytrzymatosci betonu min. 0,7 wytrzymatosci projektowanej, kostki przewozone
sg na stanowisko, gdzie specjalne urzgdzenie pakuje je w folie i spina tasma stalowa, co
gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie. Kostki betonowe mozna
réwniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.

4.3 Magazynowanie
Magazynowanie Scisle wg wytycznych dostawcy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogdine”.

5.2. Warunki przystgpienia do robét
Przed przystgpieniem do wykonywania nawierzchni powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty betonowe zwigzane z wykonaniem murkow.
5.3. Koryto pod chodnik
Koryto wykonane w podtozu powinno byc wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami
podtuznymi i poprzecznymi.
Wskaznik zageszczenia koryta nie powinien by¢é mniejszy niz 0,97 wedtug normalnej metody
Proctora.
Nawierzchnie chodnika z kostki brukowej mozna wykonywac¢ bezposrednio na podiozu z
gruntu piaszczystego o WP 35 [6] w uprzednio wykonanym korycie.
5.4. Podsypka
Nalezy stosowac podsypke piaskowa gr. 4 cm
5.5. Ukladanie chodnika z betonowych kostek brukowych
Kostke uktada sie na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposéb, aby szczeliny
miedzy kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktadac ok. 1,0 cm wyZzej od
projektowanej niwelety chodnika, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega
zageszczeniu.
Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastepnie zamiesé powierzchnie
utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystgpi¢ do ubijania
nawierzchni chodnika.
Do ubijania utozonego chodnika z kostek brukowych, stosuje sie wibratory ptytowe z ostona z
tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie
nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku srodka i jednoczesnie w
kierunku poprzecznym ksztattek.
Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac walca.
Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny materiatem do wypetnienia i zamies¢
nawierzchnie.
Chodnik z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢ zaraz oddany do
uzytkowania.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli robét podano w OST ,Wymagania ogdine”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien sprawdzic, czy producent kostek
brukowych posiada aprobate techniczna.

6.3. Badania w czasie roboét

6.3.1. Sprawdzenie podtoza

Sprawdzenie podtoza polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa i
odpowiednimi SST.

Dopuszczalne tolerancje wynoszg dla:

- gtebokoéci koryta:

— 0 szerokos$cido 3 m: £ 1 cm,

— 0 szerokosci powyzej 3 m: £ 2 cm,

— szerokosci koryta: £ 5 cm.

6.3.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i
podiuznych polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz pkt 5.3
niniejszej SST.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidiowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega
na stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami pkt 5.5
niniejszej SST:

— pomierzenie szerokosci spoin,

- sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),

— sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,

— sprawdzenie czy kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika

6.4.1. Sprawdzenie rownosci chodnika

Sprawdzenie réwnosci nawierzchni przeprowadzaé nalezy tatg co najmniej raz na kazde 150
do 300 m2 utozonego chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz raz na 50 m
chodnika. Dopuszczalny przeswit pod tatg 4 m nie powinien przekracza¢ 1,0 cm.

6.4.2. Sprawdzenie profilu podtuznego

Sprawdzenie profilu podtuznego przeprowadzac nalezy za pomocg niwelacji, biorgc pod
uwage punkty charakterystyczne, jednak nie rzadziej niz co 100 m.

Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika w punktach zatamania niwelety nie mogag
przekraczac = 3 cm.

6.4.3. Sprawdzenie przekroju poprzecznego

Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywac nalezy szablonem z poziomica, co
najmniej raz na kazde 150 do 300 m2 chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej
niz co 50 m. Dopuszczalne odchylenia od projektowanego profilu wynosza + 0,3%.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w OST ,Wymagania ogdéine” pkt 7.

55



Szczegotowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest | m2 nawierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru roboét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 8.

8.2 Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.
Odbiorom podlegaja:

- Przygotowanie podtoza

- Podsypka

- Nawierzchnia

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Placi sie za wykonang i odebrang ilo§¢ m2 nawierzchni wg ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje zakup i dostarczenie materiatdw oraz pozostatych czynnikéw produkcji,
utozenie poszczegolnych warstw podbudowy oraz wykonanie nawierzchni. Cena
uwzglednia réwniez odpady i ubytki materialowe oraz oczyszczenie miejsca pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczanie scieralnosci na tarczy Boehmego
2. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

3. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci

4. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

5. BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST B 09.00.00
BALUSTRADY ZEWNETRZNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
polegajacych na wykonaniu balustrad zewnetrznych tarasu, schoddéw oraz pierwszego pietra.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét na zadaniu wymienionym w punkcie 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST ,Wymagania ogolne”

balustrada — konstrukcja stanowigca element bezpieczenstwa ruchu, ktérej celem jest
ochrona pieszych przed wypadnieciem poza obiekt.

porecz — poziomy element balustrady wyznaczajgcy jej wysokosc.

stupek balustrady — pionowy element konstrukgji balustrady, przekazujgcy obcigzenia na
konstrukcje

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robdét podano w ST ,Wymagania ogoélne”

1.5. Wymogi formalne

Montaz oraz wykonawstwo warsztatowe balustrad powinno by¢ zlecone przedsiebiorstwu
gwarantujgcemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu
wiasciwg jako$c¢ ich wykonania. Balustrady winny by¢ wykonane scisle wg dokumentac;ji
technicznej oraz dokumentacji zwigzanych.

1.6. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robot wykonawcy, oraz nadzor techniczny winny sie dokfadnie
zaznajomic z catoscig dokumentacji technicznej, oraz z projektem organizacji robot,
wykonanym przez Inzyniera robot. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach
technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed przystgpieniem
do robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentaciji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie
wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych
zasadniczych elementéw lub rozwigzah projektowych nalezy uzyskac¢ dodatkowqg akceptacje
projektantow.

1.7. Dokumentacja zwigzana
Niezaleznie od dokumentaciji technicznej, przed przystgpieniem do robot powinny byé
sporzgdzone rysunki warsztatowe balustrad.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST
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»~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Stosowane materiatly

Elementy balustrady — stal nierdzewna polerowana spetniajgca wymagania okreslone w PN—
82/S— 10052

- Rury stalowe ze stali kwasoodpornej- 54/3,6; 38/3,6; 20/2,9
- Prety okragte ze stali kwasoodpornej $r 10mm
- Szlif 600
- Blacha stalowa kwasoodporna
- Kofki rozporowe — uniwersalne kotki rozporowe
Kotwy wklejane Fischer FIS V+FIS A M10 kl. 5.8
- Przeswity wypetnienia <12cm.
- Wysokos¢ min 1,10 m od poziomu posadzki.
Balustrade zabezpieczy¢ przed mozliwoscig wspinania sie i zjezdzania.
Balustrada musi posiadac atest i przenosi¢ sity poziome okreslone w Polskiej Normie PN-
90/B-03200.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogodlne”.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju
robot, zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogdélne” pkt 4.

Materiaty mozna transportowac¢ dowolnymi srodkami zgodnie przepisami obowigzujgcymi w
transporcie kolejowym lub drogowym. Transport i sktadowanie elementow stalowych powinny
gwarantowac zabezpieczenie przed uszkodzeniami i wptywem czynnikow atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania roboét
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogoélne”.

5.2. Wykonanie balustrad

Zaprojektowano balustrady ze stali nierdzewne.

Wszystkie elementy balustrady, tj. stupki, porecze, elementy wypetnienia, tgczniki, zaslepki
oraz ptyty dolne, powinny by¢ ciete mechanicznie. Stosowanie ciecia gazowego
dopuszczalne jest jedynie do ciecia zgrubnego.

Wszystkie prace spawalnicze zwigzane z wykonaniem balustrady, mozna powierzac jedynie
wykwalifikowanym spawaczom, posiadajgcym aktualne uprawnienia.

Obrébke spoin mozna wykonac recznie szlifierka lub frezarkag albo stosowac inng obrobke
mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie
przekroczy 3% tej grubosci.

Potgczenia spawane stalowych elementéw balustrady powinny spetniac wymagania normy
PN-82/S-10052

Elektrody do spawania elementéw balustrady powinny spetnia¢ wymagania normy PN—
88/M—69433.

Gotowe elementy powinny by¢ réwne i gtadkie, bez nalotu, zendry, i innych elementéow
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stanowigcych wade gotowej powierzchni.

5.3. Montaz balustrad

Montaz nalezy wykona¢ wg nastepujgcej kolejnosci:

- wykonanie prébnego montazu balustrady w wytworni

- sprawdzenie miejsc mocowania balustrady

- zabezpieczenie elementow budynku przed uszkodzeniami i zabrudzeniami przy montazu

- wykonanie montazu na placu budowy i zaznaczenie miejsc kotwienia

- wykonanie otwordow kotwigcych

- montaz i kotwienie balustrady

- naprawy drobnych uszkodzen powtoki

- usuniecie zabezpieczen i resztek z montazu

Bariery sg kotwione w konstrukcji za pomocg kotew wklejanych.

Segmenty balustrad nalezy przykreci¢ do kotew po wykonaniu nawierzchni zwracajgc

szczegolng uwage na to aby nie uszkodzi¢ nawierzchni. Dla zniwelowania lokalnych

nieréwnosci oraz uszczelnienia styku ptyt stalowych z nawierzchnig nalezy pod podstawami

stupkow wykonac polewki epoksydowe grubosci ~ 5 mm. Blachy podstaw nalezy po

obwodzie uszczelni¢ materiatem stale elastycznym.
Konstrukcja balustrady przed wysytkg z wytworni powinna by¢ probnie zmontowana i
odebrana w obecno$ci wykonawcy montazu. W przypadku powazniejszych uszkodzeh
elementy konstrukcji nalezy naprawi¢ w wytworni.
Montaz konstrukcji nalezy przeprowadza¢ w sposob zapewniajgcy statecznosc
poszczegolnych elementdw i catosci w kazdej fazie. Przy montazu nalezy zwréci¢ uwage
na kolejno$¢ montazu zapewniajgcg nie uszkadzanie elementow sktadowych. Wszystkie
roboty montazowe powinny by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowanych pracownikow.
Stupy balustrady nalezy zamocowa¢ do podtoza w sposob trwaty zapewniajgcy
przeniesienie obcigzeh wymaganych w normach i przepisach. Kotwienie nie moze byé
wykonane w wierzchniej warstwie konstrukcji mogacej ulec oderwaniu lub rozwarstwieniu w
trakcie eksploatacji obiektu. Elementy kotwigce balustrade nie mogg powodowac
powstawania przeciekéw i zaciekdéw z wody deszczowej. Sruby kotwigce nie mogg byé
widoczne na zewnatrz elementu i nie mogg by¢ dostepne do odkrecenia dla osob
postronnych. Mocowanie wypetnienia balustrady i pochwytu powinny spetnia¢ wymogi jak
dla mocowania stupow balustrady. Wykluczone jest wykonywanie balustrad i elementéw ze
stali nierdzewnej w warsztatach, ktore prowadzg obrébke stali czarne;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogdélne” pkt 6.

6.2. Zakres kontroli

Kontroli podlegaja:

- materiaty do wykonania balustrady (atesty, swiadectwa, dopuszczenia)
gotowe, przygotowane do montazu elementy

- montaz balustrady

przeniesienie wymaganych obcigzen

wyglad balustrad

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogdélne” pkt 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest 1mb (metr) wykonanych balustrad

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru roboét
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdélne” pkt 8.

8.2. Odbior robot

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢:

— zgodnos¢ z dokumentacja techniczna,

- jako$¢ uzytych materiatéw,

— zachowanie pionu i zachowanie podstawowych wymiarow geometrycznych,

- zamocowanie balustrady do podfoza.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne.

W przypadku gdy ktorekolwiek z wymagan stawianych balustradzie nie jest spetnione,
nalezy uznag, ze nie zostata wykonane prawidtowo i nalezy wykonac¢ dziatania korygujace,
majgce na celu usuniecie niezgodnosci. W tym celu w protokole kontroli i badan nalezy
okresli¢ zakres prac, rodzaje materiatow oraz sposoby doprowadzenia do zgodnosci z
wymaganiami.

Po usunieciu niezgodnos$ci nalezy ponownie skontrolowac¢ wykonane balustrad, a wynik
odnotowac¢ w formie protokdtu kontroli i badan.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC
TOWARZYSZACYCH

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST,,Wymagania ogélne”

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie rob6t moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robot i
ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbiorow
czesciowych robdt.

Cena jednostkowa danej pozycji winna uwzglednia¢ wszystkie materiaty, czynnosci,
wymagania i badania niezbedne do wlasciwego wykonania i odbioru robét wycenionych w
danej pozycji bez wzgledu na to czy zostato to szczegétowo wymienione w specyfikaciji
technicznej czy tez nie. Uwzglednia ona réwniez przygotowanie oraz likwidacje stanowiska
roboczego oraz uporzadkowanie po zakohczeniu prac miejsca wykonywania robét.

10. Przepisy zwigzane

- Dz. U. nr 109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich
usytuowanie.”

- Polskie normy:

PN-B-06200 ,Konstrukcje budowlane. Wymagania i badania.”

PN-M-82410 ,Sruby ze tbem kulistym z noskiem.”

PN-H-74219 ,Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogdlnego zastosowania.”
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST B 07.00.00
POKRYCIE ZPOLWEGLANU

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru pokrycia zadaszenia taraséw zewnetrznych z poliweglanu.

1.2.Zakres stosowania SST.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét na zadaniu wymienionym w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie pokrycia zadaszenia tarasow z poliweglanu komorowego.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty.

Stosowane materiaty muszg posiadaé $wiadectwa dopuszczenia do stosowania:
- Aprobata techniczna
- Klasyfikacja ogniowa w zakresie rozprzestrzeniania ognia przez dachy
- Klasyfikacja ogniowa w zakresie rozprzestrzeniania ognia przez sciany
- Klasyfikacja ogniowa w zakresie palnosci materiatow termoplastycznych
- Atest higieniczny

Zastosowano:

— ptyty z poliweglanu komorowego

— systemowe profile i fgczniki

— rynny i rury spustowe

2.1. Plyty z poliweglanu

Materiat ten charakteryzuje sie wyjgtkowymi cechami takimi jak: bardzo wysoka odpornosé
na uderzenia, tatwos¢ formowania (zginanie i ciecie), bardzo dobra przejrzystos¢ i
przepuszczalnos¢ swiatta, wysoka odpornosé na dziatanie promieni UV (obustronny filtr).
Ponizsza tabela przedstawia najwazniejsze parametry fizyczne, optyczne, mechaniczne i
cieplne ptyt poliweglanowych.

Zastosowano ptyty mleczne, komorowe o gr 25 mm w kolorze mlecznym.

Wymaganai dla ptyt okreslono w tabeli

Norma Jednostka Wartosé
Fizyczne

Ciezar wiasciwy DIN 534479 g/cm3 1.20
Absorpcja wody, 24h, 230C DIN 53495 mg 10
Absorpcja wody 230C ASTM D570 % 23
Przepuszczalnos¢ wody, 1 mm DIN 53122 g/m2 2.3
Optyczne

Przepuszczalno$¢ swiatta, 3 mm ASTM D1003 % 90
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Wspdtczynnik refrakciji DIN 53491 - 1.586
Mechaniczne

Wytrzymato$¢ na rozcigganie DIN 53455

Granica plastycznosci MPa >60
Naprezenie zrywajgce MPa >70
Wydtuzenie DIN 53455
Wydtuzenie na granicy plastycznosci % 7
Wydtuzenie przy zerwaniu % >100
Modut sprezystosci DIN 53457 MPa 2300
Udarnosé z karbem ASTM D256 J/m. 750
Cieplne

Indeks tlenowy ASTM % 25
Temperatura migkniecia wg Vicata DIN 53460 oC 145
Temperatura ugiecia pod obcigzeniem DIN 53461 oC 135
Wspodtczynnik przenikania ciepta DIN 52612 W/m.oC 0.21
Rozszerzalno$¢ cieplna VDE 0304/1 m/m.oC 6.7x10-5

2.2. Ksztattowniki stosowane do montazu ptyt
Stosuje sie systemowe ksztattowniki wykonane z:
- aluminium,
- poliweglanu.

2.3. Rynny i rury spustowe

Nalezy zastosowaé rozwigzanie systemowe obejmujgce ksztattki, taczniki, elementy
mocowania itd. Rynny $r 12,5 cm, rury spustowe $r 10 cm.

Obrobki blacharskie z blachy powlekanej w kolorze konstrukcji zadaszenia.

3. Sprzet.
Do wykonania pokrycia moze byé uzyty dowolny sprzet zgodny ze specyfikacjg producenta
materiatu.

4. Transport i skladowanie

4.1. Transport.
Plyty nalezy transportowaé ostroznie, w pozycji poziomej na palecie, zabezpieczajgc
powierzchnie przed zarysowaniem
Przewoz i przetadunek ptyt powinien by¢ realizowany z zachowaniem nastepujgcych
srodkéw ostroznoéci :
- podczas przewozu ptyty powinny by¢ dobrze zabezpieczone przed mozliwoscig
zatamania sie na skutek podmuchoéw wiatru, niewtasciwego podparcia lub obcigzenia
innymi materiatami,
- ptyty powinny by¢ odizolowane od wptywu szkodliwych czynnikow, a takze
zabezpieczone przed wzajemnym przesuwaniem sie po sobie, co moze doprowadzi¢ do
ich porysowania.

4.2. Skladowanie i przetadunek.

Sktadowacé ptyty na ptaskiej powierzchni lub na drewnianych belkach (kantéwkach) majgcych
powierzchnie no$ng o szerokosci minimum 100 mm, rozmieszczonych w odstepach nie
mniejszych niz 1 m. Nie klas¢ na rozgrzanych podtozach! Stos ptyt okry¢ starannie
nieprzezroczystym jasnym materiatem w celu zabezpieczenia przed wiatrem, deszczem i
stoncem. Charakterystycznym zjawiskiem, towarzyszgcym sktadowaniu wszelkich ptyt z
tworzyw sztucznych w stosie, w tym rowniez ptyt z PC, jest wystepowanie efektu kumulacji
ciepta, jezeli stos zostanie wystawiony na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych. W
wyniku tego zjawiska temperatura wewnatrz stosu moze osiggna¢ znaczng wartoscé,
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przewyzszajgcg temperature mieknienia folii maskujgcej. W rezultacie, moze dochodzi¢ do
sklejenia sie ptyt ze sobg, a nawet - trwatego wnikania folii maskujgcej w powierzchnie ptyt.
To ostatnie zjawisko moze wystgpi¢ rowniez wtedy, gdy wykonawca, juz po zamontowaniu
ptyt w konstrukcji nosnej, bedzie zbyt dtugo zwlekat z catkowitym usunieciem folii
maskujgcych. Gdy tylko to mozliwe, najlepiej jest przechowywac ptyty w pomieszczeniu
izolowanym od zewnetrznych warunkow atmosferycznych.

5. Wykonywanie robét

5.1. Ciecie

Piyty kanalikowe z poliweglanu mozna cig¢ pitg tarczowg o drobnych zebach lub pitg reczng
prowadzong pod niewielkim katem.

Podczas ciecia ptyta musi by¢ podparta mozliwie blisko ostrza i nalezycie unieruchomiona,
by wyeliminowaé naprezenia i wibracje.

Nalezy usuwac z ptyty pyt i widry, stosujgc np. odkurzacz lub sprezone powietrze.

Otwarte konce, powstate po rozcieciu ptyty, nalezy zabezpieczy¢ odpowiednig tasmg
samoprzylepng, chronigcg przed wnikaniem do kanalikdw kurzu i insektow.

5.2. Wiercenie

Otwory w ptytach kanalikowych z poliweglanu mozna wierci¢ za pomocg typowych wiertet
kretych do metalu lub wiertet widiowych.

Podczas wiercenia ptyta musi Scisle przylega¢ do podtoza.

Nie mozna wierci¢ otworow blizej niz 40 mm od brzegu arkusza (formatki).

Wysoki w poréwnaniu z innymi materiatami wspétczynnik rozszerzalnosci termicznej
poliweglanu (6,7 x 10-5 m/mK) powoduje koniecznos¢ pozostawienia przestrzeni do
swobodnego rozszerzania ptyt. Zapobiega to jej wygieciu i powstawaniu naprezen
wewnetrznych. Przyktadowe wymiary ptyt poliweglanowych z uwzglednieniem
rozszerzalnosci termicznej przedstawiono w tabeli ponize;j.

Wymiar otworu w mm Wymiar ptyty w mm
500 x 1.000 498,5 x 997
750 x 1.500 747 x 1495
1200 x 3000 1196 x 2991
5.3. Oklejanie

Gorna krawedz ptyty oklejona tasmg aluminiowg nieprzepuszczalng. Dolna krawedz
oklejona tasma paroprzepuszczalng i zabezpieczona profilem ,U” aluminiowym lub
poliweglanowym.

Oklejenie musi gwarantowaé zabezpieczenie przed penetracjg pytéw frakcji powyzej 40
mikronow, odprowadzenie kondensujgcej wody i wentylacja kanatoéw zapobiegajgca
nadmiernej kondensaciji.

5.3. Montaz

Do zamontowania ptyt kanalikowych z poliweglanu mozna uzy¢ wielu rozmaitych,
wystepujgcych na rynku systemow mocowania.

Przed montazem nalezy wszelkie uwagi zawarte w niniejszej specyfikacji skonfrontowac¢ ze
szczegobtowg instrukcjg montazowg dotyczgcg konkretnie zastosowanego systemu.
Mocowanie ptyt kanalikowych powinno byé ostatnig operacjg procesu montazu. Konstrukcja
nosna winna byé¢ wtedy w peini przygotowana (wszelkie elementy sktadowe danego
systemu na swoich wiasciwych miejscach; srodki zabezpieczajgce konstrukcje nosng -
catkowicie utwardzone).

Nie montowac ptyt uszkodzonych w transporcie lub w czasie obrobki.

Poliweglanowe ptyty kanalikowe posiadajg warstwe chronigcg UV tylko po jednej stronie.
Strona ta pokryta jest folig maskujaca z licznymi nadrukami (m.in. uwagami na temat
sktadowania, obrobki, montazu itp.). Ptyty nalezy montowac tg strong ku gorze (na
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zewnatrz). Folia maskujgca po stronie nie odpornej na UV nie posiada nadrukéw. Tuz przed
montazem nalezy oderwacé folie maskujgcg (z obu powierzchni ptyty) na odlegtos¢ okoto 50
mm od brzegéw formatki. Petnego usuniecia folii maskujgcych dokona¢ niezwtocznie po
zakonczeniu montazu

Piyty nalezy instalowac tak, aby zeberka przebiegat zgodnie z kierunkiem spadku dachu
(ptaszczyzna zeberek - pionowa), co zapewni lepsze odprowadzanie kondensatu (rys.6).

Kanaliki muszg byé zabezpieczone przed wnikaniem kurzu i insektéw oraz przed nadmiarem
wilgoci.

— Gérny brzeg ptyty powinien by¢ szczelnie zamkniety; w tym celu stosuje sie
samoprzylepna, nieprzepuszczalng (petng) tasme HDPE lub aluminiowg o szeroko$ci
dopasowanej do grubosci ptyty.

— Dolny brzeg ptyty zabezpiecza sie samoprzylepng tasmg HDPE paroprzepuszczalng (o
odpowiedniej szerokosci). Nie przepuszcza ona kurzu i insektéw, pozwala natomiast
powietrzu wnikac i uchodzi¢ z kanalikéw, dzieki czemu nastepuje wyrownanie preznosci
pary wodnej w powietrzu zgromadzonym w kanalikach i powietrzu zewnetrznym. Proces
ten nie pogarsza wtasnosci izolacyjnych piyty.

Brzegi ptyt umiejscowionych na szczegolnych potaciach dachu, takich jak okapy, kalenice i
wezgtowia, oprocz zabezpieczenia odpowiednimi ta§mami, wymagajg takze zastosowania
profilu aluminiowego ,F” lub poliweglanowego ,U” i uszczelnienia silikonem (rys.6).

Upewni¢ sie, ze uszczelki, Srodki uszczelniajgce i inne materiaty pomocnicze uzyte przy
instalacji nie oddziatywujg szkodliwie na ptyty.

Dostepne uszczelki i masy uszczelniajgce nalezy sprawdzi¢ pod kgtem zgodnosci
chemicznej z poliweglanowymi ptytami kanalikowymi. W razie watpliwosci nalezy
kontaktowacé sie z bezposrednim dostawcg piyt.

Nalezy zapewni¢ wtasciwg gtebokos¢ osadzenia ptyty w profilu mocujgcym (min. 20 mm).
Nalezy pamietac, zeby co najmniej jedno zeberko byto osadzone i zacisniete w profilu
systemu nosnego.

Z uwagi na rozszerzalnos¢ cieplng ptyt poliweglanowych, ktéra jest zazwyczaj wieksza niz w
przypadku pozostatych materiatow wystepujacych w konstrukcji, ptyt nie mozna osadzac¢ zbyt
Scisle. Instalacja bez wystepujgcego luzu zaowocuje naprezeniami cieplnymi i wyboczeniami!
W praktyce wymagany luz dylatacyjny mozna oceni¢ na 3,5 mm na kazdy metr dtugosci lub
szerokosci formatki.

Podobnie, by zapewni¢ ptycie swobode ruchdw dylatacyjnych zwigzanych ze zmianami
temperatury podczas eksploatacji, w przypadku arkusza o dtugosci 2000 mm wiercone
otwory powinny mie¢ srednice co najmniej 0 6 mm wiekszg od srednicy trzpienia sruby
mocujgcej, a otwory na podkfadki grzybkowe - srednice minimum 18 mm. Kazde kolejne
1000 mm dtugosci arkusza wymaga zwiekszenia srednicy otworu o dalsze 2,5 mm.

Nie wolno mocowac i zaciskac¢ ptyt zbyt silnie, gdyz odbierze im to swobode dylatacji,
wywierajgc niekorzystny wptyw na konstrukcje.

Na ptatwiach okapowych oraz w miejscach wystepowania duzych obcigzen wiatrowych
konieczne sg dodatkowe mocowania. Do tego celu stuzg podktadki grzybkowe z poliamidu.
Roéwniez w tym przypadku nie wolno dokreca¢ $rub zbyt mocno.

Maksymalne wystawanie konca ptyty poza ptatew okapowg powinno wynosi¢ 50-60 mm.
Zapewni to prawidtowy sptyw wody deszczowej do rynny.

Ptyty poliweglanowe pozostajg stabilne podczas dtugotrwatej pracy w zakresie temperatur od
-400C do +1200C.

Zabronione jest chodzenie bezposrednio po ptytach. W przypadkach koniecznych (np.
podczas montazu) nalezy stosowac deski (taty”) oparte na co najmniej kilku zeberkach piyty.

5.4. Konserwacja
Zalecane jest okresowe czyszczenie ptyt podczas eksploatacii.
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Do mycia uzywac letniej wody z dodatkiem tagodnych srodkéw czyszczacych stosowanych w
gospodarstwie domowym i ggbki.

Nie szorowac ptyt szczotkami lub ostrymi przedmiotami. Unikaé srodkow Sciernych i silnie
alkalicznych.

Unika¢ kontaktu zabezpieczonej przed UV powierzchni ptyt z rozpuszczalnikiem butylowym
lub alkoholem izopropylowym.

Pamietac, ze srodki czyszczace i rozpuszczalniki nadajgce sie do czyszczenia poliweglanu
moga nie by¢ bezpieczne dla powierzchni pokrytej warstwg absorbera UV. W watpliwych
przypadkach przeprowadzi¢ uprzedni test srodka czyszczgcego na probce ptyty lub
zasiegnac porady u swego dostawcy.

NIE WOLNO!

- nie wolno stosowac uszczelek z PCW,

- nie wolno stosowac uszczelek octowych,

- nie wolno stosowac srodkéw czyszczacych o silnym odczynie alkalicznym,

- do czyszczenia ptyt, nie wolno uzywac ostrych narzedzi,

- nie wolno wchodzi¢ na ptyty poliweglanowe,

- do montazu ptyt nie wolno stosowa¢ uszkodzonych tasm,

- nie wolno my¢ nagrzanych ptyt poliweglanowych - wystawionych na dziatanie stonca lub
wysokich temperatur,

- do czyszczenia plyt poliweglanowych nie wolno stosowac benzenu, benzyny, acetonu.

5.5. Rynny i rury spustowe
Montaz nalezy wykona¢ zgodnie z wytycznymi producenta systemu.

6. Kontrola jakosci.
6.1. Badanie materiatow uzytych nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych
zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodnosé z
wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.
6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:
- sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego,
potgczen konstrukcyjnych,
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.
6.3. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:
- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i
spoziomowania,
- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,
- sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami
- stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos$¢ z dokumentacja.
Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar roboét

7.1. Jednostkg obmiarowg robot jest ilos¢ m2 elementow zamontowanych wraz z
uszczelnieniem. llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

7.2. Jednostkg obmiarowg robét dla rynien i rur spustowych jest ilo§¢ m2

8. Odbiér robot.

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu.
Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane w
punktach 5i 6.

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robét w odniesieniu
do zakresu(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.
Odbidr ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie
przedtozonych dokumentow, wynikéw badanh i pomiarow oraz dokonanej ocenie wizualnej.
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Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okre$la¢ umowa.
Wykonawca robo6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:
- projekt budowlany,
- projekty wykonawcze
- dokumentacje powykonawczg,
- szczegobtowe specyfikacje techniczne,
- dziennik budowy z zapisami dotyczgcymi toku prowadzonych robét,
- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw i
wyrobow,
W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnac je
z wymaganiami i wielkosciami tolerancji oraz dokona¢ oceny wizualnej.
Roboty powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg pozytywne i
dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina lub oktadzina nie powinna by¢
przyjeta.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:
- jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wykonane prace
- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci
zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku ustalen umownych,.
- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany
jest do usuniecia wadliwie wykonanych robot, wykonaé je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do
odbioru.
W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnos$ci odbioru sporzgdza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego
i wykonawcy. Protokét powinien zawierac:
- ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,
- ocene wynikow badan,
- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wykfadzin i oktadzin z
zamowieniem.
Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia korncowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.
Odbidr pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugosé jesto
kreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu naswietli i daszkéw
po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych
robét poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.
Odbidr pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualne;.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych pracach.

9. Podstawa ptatnosci.

9.1. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg za wykonane roboty moze by¢

dokonana wedtug nastepujgcych sposobdw:
- rozliczenie ryczattowe gdy podstawg ptatnosci jest ustalona w dokumentach umownych
stata wartos¢ wynagrodzenia; wartos¢ robét w tym przypadku jest okreslona jako iloczyn
ceny jednostkowej i ilosci robot okreslonych na podstawie dokumentacji projektowej i
umowy,
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- rozliczenie w oparciu o wartos¢ robot okreslong po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej
w dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonanej iloSci
robot.
W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu
petnego zakresu robét i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie po
dokonaniu odbioru czesciowego robo6t. Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

9.2. Zasady ustalenia ceny jednostkowej
Ceny jednostkowe za roboty obejmuja:

- robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

- wartos¢ zuzytych materiatow podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami

wynikajgcymi z technologii robét z kosztami zakupu,

- warto$¢ pracy sprzetu z narzutami,

- koszty posrednie (ogdlne) i zysk kalkulacyjny,

- podatki zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (bez podatku VAT),
Ceny jednostkowe uwzgledniajg rowniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz
wykonanie wszystkich niezbednych robot pomocniczych i towarzyszgcych takich jak np.
osadzenie elementéw wykonczeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery
zabezpieczajgce, odwietlenie tymczasowe, pielegnacja, zuzycie energii elektrycznej i wody,
oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.
W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad
rozliczen pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg sprawy te muszg zostac¢ szczegotowo
ustalone w umowie.
Ptaci sie w jednostkach wg punktu 7.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.

PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okres$lenia

10.2. Inne dokumenty, instrukcje i przepisy

— Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (tekst jednolity Dz. U. Nr 207 poz. 2016 z
2003 roku z pdzniejszymi zmianami).

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z dnia

30 kwietnia 2004 r).

— Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zaméwien publicznych (Dz. U. z 2004 r. Nr 19,

poz. 177 z pézn. zmianami).

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie

szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych

wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego

(Dz. U. 22004 r., Nr 202, poz. 2072 + zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie

warunkéw technicznych, jakimi powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.

U.z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z p6zn. zmianami).

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim.

opracowat arch Adam Iwanaszko
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