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Szczegółowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robót

               OGÓLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
                    ST-0 OST - WYMAGANIA OGÓLNE

1. WSTĘP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna OST Wymagania Ogólne odnosi się do wymagań wspólnych dla 
poszczególnych wymagań technicznych dotyczących wykonania i odbioru robót, które 
zostaną wykonane w ramach  robót wchodzących w skład  Przebudowy tarasów w 
Przedszkolu nr 41 w Gdańsku przy ulicy Głębokiej 19.

1.2. Zakres stosowania OST
Specyfikacje Techniczne stanowią część Dokumentów Przetargowych i należy je stosować
 w zlecaniu i wykonaniu Robót opisanych w podpunkcie 1.1. Wymagania Ogólne należy
 rozumieć i stosować w powiązaniu z niżej wymienionymi Specyfikacjami Technicznymi:

1.3. Zakres Robót objętych OST
Zakres robót obejmuje wszystkie prace wchodzące w skład Przebudowy tarasów w 
Przedszkolu  nr 41 w Gdańsku.

1.4. Określenia podstawowe 
Podstawowe określenia w Specyfikacji Technicznej są zgodne z obowiązującymi normami  
 i specyfikacją OST “Wymagania Ogólne”. 

1.4.1 Kierownik budowy – osoba wyznaczona przez Wykonawcę, upoważniona do 
kierowania Robotami i do występowania w jego imieniu w sprawach realizacji zamówienia. 

1.4.2. Projektant – uprawniona osoba prawna lub fizyczna będąca autorem Dokumentacji.

1.4.3. Inspektor Nadzoru –osoba powołana przez zamawiającego do działania jako 
Inspektor Nadzoru upoważniony jest wydawać kierownikowi budowy lub kierownikowi robót 
polecenia, potwierdzone wpisem do dziennika budowy, dotyczące: usunięcia 
nieprawidłowości lub zagrożeń, wykonania prób lub badań, także wymagających odkrycia 
robót lub elementów zakrytych, oraz przedstawienia ekspertyz dotyczących prowadzonych 
robót budowlanych i dowodów dopuszczenia do stosowania w budownictwie wyrobów 
budowlanych oraz urządzeń technicznych, 

1.4.4. Materiały - wszelkie tworzywa niezbędne do wykonania robót z dopuszczalnymi 
tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo do danego rodzaju Robót budowlanych. 

1.4.5. Aprobata techniczna – dokument potwierdzający pozytywna ocenę techniczną 
wyrobu stwierdzającą jego przydatność do stosowania. Aprobata techniczna powinna 
zawierać w szczególności:
1) podstawę prawną,
2) identyfikacje techniczna i nazwę handlowa wyrobu oraz nazwę i adres wnioskodawcy, 
3) przeznaczenie, zakres i warunki stosowania wyrobu oraz, w miarę potrzeb, warunki jego
użytkowania i konserwacji,
4) właściwości użytkowe i własności techniczne wyrobu, istotne związane z wymaganiami 
podstawowymi, ich poziom oraz metody badań,
5) klasyfikacje wynikająca z odrębnych przepisów i Polskich Norm,
6) kryteria techniczne na potrzeby certyfikacji na znak bezpieczeństwa,
7) wytyczne dotyczące technologii wytwarzania, pakowania, transportu i składowania oraz 
szczegółowy sposób znakowania wyrobu,
8) datę wydania i termin ważności aprobaty,
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9) stwierdzenie pozytywnej oceny technicznej i przydatności wyrobu do stosowania w 
budownictwie w zakresie określonym w pkt 3, 
10) wskazanie obowiązującego systemu oceny zgodności, 
11) wykaz dokumentów wykorzystanych w postępowaniu akrobacyjnym, w tym wykaz 
raportów z badań wyrobu,
12) pouczenie, że aprobata techniczna nie jest dokumentem dopuszczającym wyrób do 
obrotu i stosowania w budownictwie.
Aprobaty techniczne, z wyjątkiem aprobat technicznych wyrobów stosowanych w 
budownictwie obronnym, publikowane są w ramach własnych wydawnictw jednostek 
aprobujących. Oznaczone znakowaniem CE, dla których zgodnie z odrębnymi przepisami 
dokonano oceny zgodności ze zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do 
zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczna lub krajową specyfikacja 
techniczną państwa członkowskiego Unii Europejskiej uznaną przez Komisje Europejska 
za zgodna z wymaganiami podstawowymi.

1.4.6. Specyfikacja – oznacza specyfikacje robót załączoną do zamówienia oraz wszelkie 
zmiany tego dokumentu lub uzupełnienia dokonane zgodnie z klauzula lub przedłożone 
przez Wykonawcę i zatwierdzone przez Inspektora.

 1.5. Ogólne wymagania dotyczące Robót
Wykonawca Robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót oraz za ich zgodność z

            dokumentacją Projektową, ST i poleceniami Inżyniera.

1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy
Zamawiający przekaże Wykonawcy w terminie określonym w Umowie Teren Budowy wraz
 ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik
 Budowy oraz dwa egzemplarze Dokumentacji Projektowej i dwa komplety ST. W okresie
 przygotowania ofert Dokumentacja do wglądu znajduje się w siedzibie Inwestora.

1.5.2. Dokumentacja Projektowa
Przetargowa Dokumentacja Projektowa będzie zawierać:

- Rysunki i detale pozwalające określić lokalizację, charakter i zakres robót.
- Opis planowanych prac
- Przedmiary robót
- Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robót

1.5.3. Zgodność Robót z Dokumentacją Projektową i ST
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty
 przekazane przez Inżyniera Wykonawcy stanowią część umowy (kontraktu), a wymagania
 wyszczególnione choćby w jednym z nich są obowiązujące dla Wykonawcy, tak jakby
 zawarte były w całej dokumentacji.
Wykonawca nie może wykorzystywać błędów lub opuszczeń w Dokumentacji Projektowej,
 a o ich wykryciu powinien natychmiast powiadomić Inżyniera, który dokona odpowiednich
 zmian lub poprawek. W przypadku rozbieżności opis wymiarów ważniejszy jest od
 odczytów ze skali rysunków. Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiały będą
 zgodne z Dokumentacją Projektową i ST. Dane określone w Dokumentacji projektowej i w
 ST będą uważane za wartości docelowe, od których dopuszczalne są odchylenia w
 ramach określonego przedziału tolerancji.
Cechy materiałów i elementów budowli muszą być jednorodne i wykazywać bliską
 zgodność z określonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogą przekraczać
 dopuszczalnego przedziału tolerancji. W przypadku, gdy materiały lub Roboty nie będą w
 pełni zgodne z Dokumentacją Projektową lub ST i wpłynie to na niezadowalającą jakość
 elementu budowli, to takie materiały będą niezwłocznie zastąpione innymi, a roboty
 rozebrane na koszt wykonawcy.

3



Szczegółowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robót

1.5.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy i Tablica Informacyjna
Wykonawca jest zobowiązany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania
 realizacji budowy, aż do zakończenia i odbioru ostatecznego Robót. Wykonawca
 dostarczy, zainstaluje i będzie utrzymywać tymczasowe urządzenia zabezpieczające, w
 tym ogrodzenia, poręcze, oświetlenie, sygnały i znaki ostrzegawcze, dozorców, wszelkie
 inne środki niezbędne do ochrony robót. Przed przystąpieniem do robót Wykonawca
 dostarczy i zainstaluje w miejscu uzgodnionym z Inżynierem Tablice Informacyjne zgodne
 z wymaganiami Prawa Budowlanego. Tablice będą w utrzymywane przez Wykonawcę
 przez cały okres realizacji Inwestycji.
Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrębnej zapłacie i przyjmuje się, że 
jest włączony w cenę umowną.

1.5.5. Ochrona środowiska w czasie wykonywania Robót
Wykonawca ma obowiązek znać i stosować w czasie prowadzenia Robót wszelkie przepisy
 dotyczące ochrony środowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykańczania
 Robót Wykonawca będzie:
a) podejmować wszelkie uzasadnione kroki mające na celu stosowanie się do przepisów i 
norm dotyczących ochrony środowiska na terenie i wokół Terenu Budowy oraz będzie 
unikać uszkodzeń lub uciążliwości dla osób lub własności społecznej i innych, a 
wynikających ze skażenia, hałasu lub innych przyczyn powstałych w następstwie jego 
sposobu działania.
Stosując się do tych wymagań, będzie miał szczególny wzgląd na:
l) Lokalizację baz, warsztatów, magazynów, składowisk i dróg dojazdowych.
2) Środki ostrożności i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiorników i cieków wodnych pyłami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pyłami i gazami,
c) możliwością powstania pożaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpożarowa
Wykonawca będzie przestrzegać przepisów ochrony przeciwpożarowej. Wykonawca
 będzie utrzymywać sprawny sprzęt przeciwpożarowy wymagany przez odpowiednie
 przepisy na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i
 magazynach oraz w maszynach i pojazdach. Materiały łatwopalne będą składowane w
 sposób zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostępem osób
 trzecich.
Wykonawca będzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pożarem wywołanym
 jako rezultat realizacji Robót albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiały szkodliwe dla otoczenia
Materiały, które w sposób trwały są szkodliwe dla otoczenia, nie będą dopuszczone do
 użycia. Nie dopuszcza się użycia materiałów wywołujących szkodliwe promieniowanie o
 stężeniu większym od dopuszczalnego, określonego odpowiednimi przepisami.
Wszelkie materiały odpadowe użyte do Robót będą miały świadectwa dopuszczenia, 
wydane przez uprawnioną jednostkę, jednoznacznie określające brak szkodliwego 
oddziaływania tych materiałów na środowisko. Materiały, które są szkodliwe dla otoczenia 
tylko w czasie Robót, a po zakończeniu robót ich szkodliwość zanika (np. materiały 
pylaste), mogą być użyte pod warunkiem przestrzegania wymagań technologicznych 
wbudowania. Jeżeli wymagają tego odpowiednie przepisy, Zamawiający powinien 
otrzymać zgodę na użycie tych materiałów od właściwych organów administracji 
państwowej. 
Jeżeli Wykonawca użył materiałów szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze Specyfikacjami, a
 ich użycie spowodowało jakiekolwiek zagrożenie środowiska, to konsekwencje tego
 poniesie Zamawiający.
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1.5.8. Ochrona własności publicznej i prywatnej
Wykonawca odpowiada za ochronę wszelkich instalacji znajdujących się na budynku.
 Wykonawca zapewni właściwe zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i
 urządzeń w czasie trwania budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji
 Wykonawca bezzwłocznie powiadomi Inspektora, Zamawiającego oraz właściciela
 instalacji, jak również będzie z nimi współpracował dostarczając wszelkiej pomocy
 potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

1.5.9. Ograniczenie obciążeń osi pojazdów.
Wykonawca musi dostosować się do obowiązujących ograniczeń obciążeń osi pojazdów
 podczas transportu materiałów na drogach publicznych poza granicami terenu budowy
 określonymi w kontrakcie. Zezwolenia na użycie pojazdów o ponadnormatywnych
 obciążeniach osi uzyskane przez Wykonawcę od uprawnionych instytucji, nie zwalniają
 Wykonawcy od odpowiedzialności za powstałe uszkodzenia dróg, spowodowane ruchem
 tych pojazdów.
Wykonawca jest odpowiedzialny za wszystkie uszkodzenia spowodowane ruchem 
budowlanym i musi dokonać napraw lub wymienić uszkodzone elementy na koszt własny, 
uzyskując aprobatę Inżyniera.

1.5.10. Wymagania dotyczące bezpieczeństwa i higieny pracy.
Wykonawca zobowiązany jest zgodnie z przepisami opracować Plan Bezpieczeństwa i
 Ochrony Zdrowia na budowie. Wykonawca musi przestrzegać wszystkie przepisy
 dotyczące bezpieczeństwa i higieny pracy zgodnie z opracowanym planem BIOZ, a w
 szczególności przestrzegać przepisów zakazujących pracy w warunkach niebezpiecznych,
 szkodliwych dla zdrowia oraz nie spełniających wymagań sanitarnych. Wykonawca musi
 zapewnić wszystkie urządzenia zabezpieczające oraz sprzęt ochrony życia i zdrowia osób
 zatrudnionych na terenie budowy, oraz dla zapewnienia bezpieczeństwa publicznego.
 Wykonawca musi zapewnić i utrzymać w odpowiednim stanie urządzenia socjalne dla
 całego personelu zatrudnionego przy robotach objętych kontraktem. Uznaje się, że
 wszystkie koszty związane z spełnieniem wymagań określonych powyżej nie podlegają
 odrębnej zapłacie i są uwzględnione w cenie umowy.

1.5.11. Utrzymanie robót podczas budowy.
Wykonawca zobowiązany jest utrzymać wykonane Roboty do czasu odbioru końcowego
 lub częściowego w stanie pozwalającym na dokonanie odbioru i przekazanie
 Zamawiającemu. Jeżeli Wykonawca zaniedba utrzymanie budowli w zadawalającym
 stanie, to na polecenie Inżyniera musi rozpocząć roboty zapewniające utrzymanie nie
 później niż 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia. Nie wykonanie polecenia będzie
 skutkowało natychmiastowym zatrzymaniem robót przez Inżyniera.

1.5.12. Przestrzeganie prawa.
Wykonawca ma obowiązek znać i przestrzegać wszystkie aktualne przepisy prawa (ustawy,
 rozporządzenia itp.), zarządzenia władz samorządowych, inne przepisy, instrukcje oraz
wytyczne, które są związane z realizacją robót lub mogą wpływać na sposób ich wykonania
i prowadzenia. np. rozporządzenia Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 roku w 
sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych
 (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz.401).

2. MATERIAŁY

2.1. Wymagania ogólne
Wszystkie materiały, których Wykonawca użyje do wbudowania muszą odpowiadać
 warunkom określonym w art. 10 Ustawy „Prawo Budowlane” z dnia 7 lipca 1994 r. (t.j. Z
 2003 r. Dz. U. Nr 207, poz. 2016, z późn. zm.) i Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
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 wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881). 
Wykonawca dla potwierdzenia jakości użytych materiałów dostarczy świadectwa 
potwierdzające odpowiednią jakość materiałów.

2.2. Źródła uzyskania materiałów
Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek
 materiałów przeznaczonych do Robót Wykonawca przedstawi szczegółowe informacje 
dotyczące proponowanego źródła wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych 
materiałów i odpowiednie świadectwa badań laboratoryjnych oraz próbki do zatwierdzenia 
przez Inżyniera. Zatwierdzenie partii (części) materiałów z danego źródła nie oznacza 
automatycznie, że wszelkie materiały z danego źródła uzyskają zatwierdzenie. Wykonawca
zobowiązany jest do prowadzenia badań w celu udokumentowania, że materiały uzyskane 
z dopuszczonego źródła w sposób ciągły spełniają wymagania Specyfikacji Technicznych 
w czasie postępu Robót.

2.3. Przechowywanie i składowanie materiałów
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo składowane materiały, do czasu, gdy będą one 
potrzebne do Robót, były zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowały swoją 
jakość i właściwość do Robót i były dostępne do kontroli przez Inżyniera. Miejsca 
czasowego składowania będą zlokalizowane w obrębie Terenu Budowy w miejscach 
uzgodnionych z Inżynierem lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych 
przez Wykonawcę.

2.4. Materiały nieodpowiadające wymaganiom
Materiały nieodpowiadające wymaganiom zostaną przez Wykonawcę wywiezione z Terenu
 Budowy, bądź złożone w miejscu wskazanym przez Inżyniera. Jeśli Inżynier zezwoli
 Wykonawcy na użycie tych materiałów do innych robót niż te, dla których zostały
 zakupione to koszt tych materiałów zostanie przewartościowany przez Inżyniera.
Każdy rodzaj Robót, w którym znajdują się niezbadane i niezaakceptowane materiały, 
Wykonawca wykonuje na własne ryzyko, licząc się z jego nieprzyjęciem i niezapłaceniem.

2.5. Wariantowe stosowanie materiałów
Jeśli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidują możliwość wariantowego zastosowania
 rodzaju materiału w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inżyniera o swoim
 zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed użyciem materiału, albo w okresie dłuższym, jeśli
 będzie to wymagane dla badań prowadzonych przez Inżyniera. Wybrany i zaakceptowany
 rodzaj materiału nie może być później zmieniany bez zgody Inżyniera.

3. SPRZĘT

3.1. Wymagania ogólne
Wykonawca zobowiązany jest do używania tylko takiego sprzętu, który nie spowoduje
 niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych Robót. Sprzęt używany do Robót
 powinien być zgodny z ofertą Wykonawcy i odpowiadać pod względem typów i ilości
 wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji Robót zaakceptowanym przez
 Inżyniera; w przypadku braku ustaleń w takich dokumentach sprzęt powinien być
 uzgodniony i zaakceptowany przez Inżyniera.
Liczba i wydajność sprzętu będzie gwarantować przeprowadzenie Robót zgodnie z 
zasadami określonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inżyniera w terminie 
przewidzianym umową. Sprzęt będący własnością Wykonawcy lub wynajęty do wykonania 
Robót ma być utrzymywany w dobrym stanie i gotowości do pracy. Będzie on zgodny z 
normami ochrony środowiska i przepisami dotyczącymi jego użytkowania. Wykonawca 
dostarczy Inżynierowi kopie dokumentów potwierdzających dopuszczenie sprzętu do 
użytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jeżeli Dokumentacja Projektowa lub 
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ST przewidują możliwość wariantowego użycia  sprzętu przy wykonywanych Robotach, 
Wykonawca powiadomi Inżyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptację przed
użyciem sprzętu. Wybrany sprzęt, po akceptacji Inżyniera, może być później zmieniany bez
jego zgody. Jakikolwiek sprzęt, maszyny, urządzenia i narzędzia niegwarantujące 
zachowania warunków umowy zostaną przez Inżyniera zdyskwalifikowane i 
niedopuszczone do Robót.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogólne
Wykonawca stosować się będzie do ustawowych ograniczeń obciążenia na oś przy
 transporcie materiałów/sprzętu na i z terenu Robót. Uzyska on wszelkie niezbędne
 pozwolenia od władz, co do przewozu nietypowych ładunków i w sposób ciągły będzie o
 każdym takim przewozie powiadamiał Inżyniera. Wykonawca jest zobowiązany do
 stosowania tylko takich środków transportu, które nie wpłyną niekorzystnie na jakość
 wykonywanych Robót i właściwości przewożonych materiałów.
Liczba środków transportu będzie zapewniać prowadzenie Robót zgodnie z zasadami 
określonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inżyniera, w terminie 
przewidzianym umową. środki transportu nieodpowiadające warunkom dopuszczalnych 
obciążeń na osie mogą być użyte przez Wykonawcę pod warunkiem przywrócenia do 
stanu pierwotnego użytkowanych odcinków dróg publicznych na koszt Wykonawcy. 
Wykonawca będzie usuwać na bieżąco, na własny koszt, wszelkie zanieczyszczenia 
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBÓT

5.1. Ogólne zasady wykonywania Robót
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robót zgodnie z Umową oraz za jakość
zastosowanych materiałów i wykonywanych Robót, za ich zgodność z Dokumentacją 
Projektową wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji Robót oraz poleceniami Inżyniera. 
Wykonawca ponosi odpowiedzialność za dokładne wytyczenie w planie i wyznaczenie 
wysokości wszystkich elementów robót zgodnie z wymiarami i rzędnymi określonymi w 
Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na piśmie przez Inżyniera.
Następstwa jakiegokolwiek błędu spowodowanego przez Wykonawcę w wytyczeniu i
 wyznaczaniu   Robót zostaną, jeśli wymagać tego będzie Inżynier, poprawione przez
 Wykonawcę na własny koszt.
Sprawdzenie wytyczenia Robót lub wyznaczenia wysokości przez Inżyniera nie zwalnia 
Wykonawcy od odpowiedzialności za ich dokładność.
Decyzje Inżyniera dotyczące akceptacji lub odrzucenia materiałów i elementów Robót będą
oparte na wymaganiach sformułowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w ST, a
także w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inżynier uwzględni wyniki 
badań materiałów i Robót, rozrzuty normalnie występujące przy produkcji i przy badaniach 
materiałów, doświadczenia z przeszłości, wyniki badań naukowych oraz inne czynniki 
wpływające na rozważaną kwestię.
Polecenia Inżyniera będą wykonywane nie później niż w czasie przez niego wyznaczonym,
 po ich otrzymaniu przez Wykonawcę, pod groźbą zatrzymania Robót. Skutki finansowe z
 tego tytułu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT

6.1. Program zapewnienia jakości (PZJ)
Do obowiązków Wykonawcy należy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inżyniera
 programu zapewnienia jakości, w którym przedstawi on zamierzony sposób wykonywania 
Robót, możliwości techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujące wykonanie Robót 
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zgodnie z Dokumentacją Projektową, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi 
przez Inżyniera.
Program zapewnienia jakości będzie zawierać:
a) część ogólną opisującą:

- organizację wykonania robót, w tym terminy i sposób prowadzenia Robót,
- organizację ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robót,
- BHP,
- wykaz zespołów roboczych, ich kwalifikację i przygotowanie praktyczne,
- wykaz osób odpowiedzialnych za jakość i terminowość wykonania poszczególnych 
elementów robót,
- system (sposób i procedurę) proponowanej kontroli i sterowania jakością 
wykonywanych Robót,
- wyposażenie w sprzęt i urządzenia do pomiarów i kontroli (opis laboratorium 
własnego lub laboratorium, któremu Wykonawca zamierza zlecić prowadzenie badań),
- sposób oraz formę gromadzenia wyników badań laboratoryjnych, zapis pomiarów, 
nastaw mechanizmów sterujących, a także wyciąganych wniosków i zastosowanych 
korekt w procesie technologicznym, proponowany sposób i formę przekazywania tych 
informacji Inżynierowi);
b) część szczegółową opisującą dla każdego asortymentu Robót:
- wykaz maszyn i urządzeń stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi 
oraz wyposażeniem w mechanizmy do sterowania i urządzenia pomiarowo-kontrolne,
- rodzaje i ilość środków transportu oraz urządzeń do magazynowania i załadunku 
materiałów, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,
- sposób zabezpieczenia i ochrony ładunków przed utratą ich właściwości w czasie 
transportu,
- sposób i procedurę pomiarów i badań (rodzaj i częstotliwość, pobieranie próbek, 
legalizacja i sprawdzanie urządzeń itp.) prowadzonych podczas dostaw materiałów, 
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczególnych elementów Robót,
- sposób postępowania z materiałami i Robotami nieodpowiadającymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakości Robót
Celem kontroli Robót będzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
 osiągnąć założoną jakość Robót. Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę Robót
 i jakości materiałów. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, włączając personel,
 laboratorium, sprzęt, zaopatrzenie i wszystkie urządzenia niezbędne do pobierania próbek,
 badań materiałów oraz Robót. Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inżynier może
 zażądać od Wykonawcy przeprowadzenia badań w celu zademonstrowania, że poziom ich
 wykonywania jest zadowalający. Wykonawca będzie przeprowadzać pomiary i badania
 materiałów oraz Robót z częstotliwością zapewniającą stwierdzenie, że Roboty wykonano
 zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST. Minimalne
 wymagania, co do zakresu badań i ich częstotliwość są określone w ST, normach i
 wytycznych. W przypadku, gdy nie zostały one tam określone, Inżynier ustali, jaki zakres
 kontroli jest konieczny, aby zapewnić wykonanie Robót zgodnie z Umową.
Wykonawca dostarczy Inżynierowi świadectwa, że wszystkie stosowane urządzenia i sprzęt
 badawczy posiadają ważną legalizację, zostały prawidłowo wykalibrowane i odpowiadają
 wymaganiom norm określających procedury badań.
Inżynier będzie mieć nieograniczony dostęp do pomieszczeń laboratoryjnych, w celu ich
 inspekcji. Inżynier będzie przekazywać Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
 niedociągnięciach dotyczących urządzeń laboratoryjnych, sprzętu, zaopatrzenia
 laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jeżeli niedociągnięcia te będą tak
 poważne, że mogą wpłynąć ujemnie na wyniki badań, Inżynier natychmiast wstrzyma
 użycie do Robót badanych materiałów i dopuści je do użycia dopiero wtedy, gdy
 niedociągnięcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostaną usunięte i stwierdzona zostanie
 odpowiednia jakość tych materiałów.
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Wszystkie koszty związane z organizowaniem i prowadzeniem badań materiałów ponosi 
Wykonawca.

6.3. Pobieranie próbek
Próbki będą pobierane losowo. Zaleca się stosowanie statystycznych metod pobierania
 próbek, opartych na zasadzie, że wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogą być z
 jednakowym prawdopodobieństwem wytypowane do badań. Inżynier będzie mieć
 zapewnioną możliwość udziału w pobieraniu próbek. Na zlecenie Inżyniera Wykonawca
 będzie przeprowadzać dodatkowe badania tych materiałów, które budzą wątpliwości co do
 jakości, o ile kwestionowane materiały nie zostaną przez Wykonawcę usunięte lub
 ulepszone z własnej woli. Koszty tych dodatkowych badań pokrywa Wykonawca tylko w
 przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
 Zamawiający. Pojemniki do pobierania próbek będą dostarczone przez Wykonawcę i
 zatwierdzone przez Inżyniera. Próbki dostarczone przez Wykonawcę do badań
 wykonywanych przez Inżyniera będą odpowiednio opisane i oznakowane, w sposób
 zaakceptowany przez Inżyniera.

6.4. Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
 przypadku, gdy normy nie obejmują jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, można
 stosować wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inżyniera.
Przed przystąpieniem do pomiarów lub badań Wykonawca powiadomi Inżyniera o rodzaju, 
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca 
przedstawi na piśmie ich wyniki do akceptacji Inżyniera.

6.5. Raporty z badań
Wykonawca będzie przekazywać Inżynierowi kopie raportów z wynikami badań jak
 najszybciej, jednak nie później niż w terminie określonym w programie zapewnienia 
jakości.
Wyniki badań (kopie) będą przekazywane Inżynierowi na formularzach według 
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.

6.6. Badania prowadzone przez Inżyniera
Do celów kontroli jakości i zatwierdzenia Inżynier uprawniony jest do dokonywania kontroli,
 pobierania próbek i badania materiałów u źródła ich wytwarzania, i zapewniona mu będzie
 wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiałów.
Inżynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robót prowadzonego przez 
Wykonawcę, będzie oceniać zgodność materiałów i Robót z wymaganiami ST na 
podstawie wyników badań dostarczonych przez Wykonawcę.
Inżynier może pobierać próbki materiałów i prowadzić badania niezależnie od Wykonawcy.
Jeżeli wyniki tych badań wykażą, że raporty Wykonawcy są niewiarygodne, to Inżynier 
poleci Wykonawcy lub zleci niezależnemu laboratorium przeprowadzenie powtórnych lub 
dodatkowych badań, albo oprze się wyłącznie na własnych badaniach przy ocenie 
zgodności materiałów i Robót z Dokumentacją Projektową i ST. W takim przypadku 
całkowite koszty powtórnych lub dodatkowych badań i pobierania próbek poniesione 
zostaną przez Wykonawcę.

6.7. Certyfikaty i deklaracje
Inżynier może dopuścić do użycia tylko te materiały, które posiadają:

- certyfikat na znak bezpieczeństwa, wykazujący, że zapewniono zgodność z kryteriami
technicznymi określonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz 
właściwych przepisów i dokumentów technicznych,
- deklarację zgodności lub certyfikat zgodności z Polską Normą lub aprobatą 
techniczną, w przypadku wyrobów, dla których nie ustanowiono Polskiej Normy, jeżeli 
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nie są objęte certyfikacją określoną w pkt 1. i które spełniają wymogi Specyfikacji 
Technicznej.
W przypadku materiałów, dla których ww. dokumenty są wymagane przez ST, każda 
partia dostarczona do Robót będzie posiadać te dokumenty, określające w sposób 
jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemysłowe muszą posiadać ww. dokumenty wydane przez producenta, a w
razie potrzeby poparte wynikami badań wykonanych przez niego. Kopie wyników tych 
badań będą dostarczone przez Wykonawcę Inżynierowi.
Jakiekolwiek materiały, które nie spełniają tych wymagań będą odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

Dziennik Budowy
Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiązującym Zamawiającego
 i Wykonawcę w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do końca okresu
 gwarancyjnego. Odpowiedzialność za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z
 obowiązującymi przepisami spoczywa na Wykonawcy. Zapisy w Dzienniku Budowy będą
 dokonywane na bieżąco i będą dotyczyć przebiegu Robót, stanu bezpieczeństwa ludzi i
 mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy. Każdy zapis w Dzienniku Budowy
 będzie opatrzony datą jego dokonania, podpisem osoby, która dokonała zapisu, z
 podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska służbowego. 
Zapisy będą czytelne, dokonane trwałą techniką, w porządku chronologicznym,
 bezpośrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Załączone do Dziennika Budowy protokoły i inne dokumenty będą oznaczone kolejnym
numerem załącznika i opatrzone datą i podpisem Wykonawcy i Inżyniera. Do 
Dziennika Budowy należy wpisywać w szczególności:
- datę przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,
- datę przekazania przez Zamawiającego Dokumentacji Projektowej,
- uzgodnienie przez Inżyniera programu zapewnienia jakości i harmonogramów Robót, 
terminy rozpoczęcia i zakończenia poszczególnych elementów Robót,
- przebieg Robót, trudności i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw 
w Robotach,
- uwagi i polecenia Inżyniera,
- daty zarządzania wstrzymania Robót, z podaniem powodu,
- zgłoszenia i daty odbiorów Robót zanikających i ulegających zakryciu, częściowych i 
ostatecznych odbiorów Robót,
- wyjaśnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
- stan pogody i temperaturę powietrza w okresie wykonywania Robót podlegających 
ograniczeniom lub wymaganiom szczególnym w związku z warunkami klimatycznymi,
- dane dotyczące czynności geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w 
trakcie wykonywania Robót,
- dane dotyczące jakości materiałów, pobierania próbek oraz wyniki przeprowadzonych
badań z podaniem, kto je przeprowadzał,
- wyniki prób poszczególnych elementów budowli z podaniem, kto je przeprowadzał,
- inne istotne informacje o przebiegu Robót.
Propozycje, uwagi i wyjaśnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy będą 
przedłożone Inżynierowi do ustosunkowania się.

Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inżyniera do ustosunkowania się. 
Projektant nie jest jednak stroną umowy i nie ma uprawnień do wydawania poleceń 
Wykonawcy Robót.

Rejestr Obmiarów/Księga obmiarów
Rejestr Obmiarów stanowi dokument pozwalający na rozliczenie faktycznego postępu
 każdego z elementów Robót. Obmiary wykonanych Robót przeprowadza się w sposób
 ciągły w jednostkach przyjętych w Kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiarów.
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Pozostałe dokumenty budowy
Do dokumentów budowy zalicza się, oprócz w/w następujące dokumenty:

- pozwolenie na realizację zadania budowlanego,
- protokoły przekazania Terenu Budowy,
- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
- protokoły odbioru Robót,
- protokoły narad i ustaleń,
- korespondencję na budowie.

Przechowywanie dokumentów budowy:
Dokumenty budowy będą przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio 
zabezpieczonym. Zaginięcie któregokolwiek z dokumentów budowy spowoduje jego 
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty 
budowy będą zawsze dostępne dla Inżyniera i przedstawione do wglądu na Ŝyczenie 
Zamawiającego.

7. OBMIAR ROBÓT

7.1. Ogólne zasady obmiaru Robót
Obmiar Robót będzie określać faktyczny zakres wykonywanych Robót zgodnie z
 Dokumentacją Projektową i ST w jednostkach ustalonych w Przedmiarze.
Obmiaru Robót dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inżyniera o zakresie 
obmierzanych Robót i o terminie obmiaru, co najmniej 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru będą wpisane do Rejestru Obmiarów. Jakikolwiek błąd lub przeoczenie 
(opuszczenie) w ilościach podanych w Kosztorysie lub gdzie indziej w Specyfikacjach 
Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowiązku ukończenia wszystkich Robót. Błędne
dane zostaną poprawione według instrukcji Inżyniera na piśmie. Obmiar gotowych Robót 
będzie przeprowadzony z częstością wymaganą do celu miesięcznej płatności na rzecz 
Wykonawcy lub w innym czasie określonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawcę
i Inżyniera.

7.2. Urządzenia i sprzęt pomiarowy
Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robót będą
 zaakceptowane przez Inżyniera. Urządzenia i sprzęt pomiarowy zostaną dostarczone
 przez Wykonawcę. Jeżeli urządzenia te lub sprzęt wymagają badań atestujących, to 
Wykonawca będzie posiadać ważne świadectwa legalizacji.
Wszystkie urządzenia pomiarowe będą przez Wykonawcę utrzymywane w dobrym stanie 
przez cały okres trwania Robót.

7.3. Czas przeprowadzenia obmiaru
Obmiary będą przeprowadzone przed częściowym lub ostatecznym odbiorem Robót, a
 także w przypadku występowania dłuższej przerwy w Robotach. Obmiar Robót
 zanikających przeprowadza się w czasie ich wykonywania. Obmiar Robót podlegających
 zakryciu przeprowadza się przed ich zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz
 nieodzowne obliczenia będą wykonywane w sposób zrozumiały i jednoznaczny. Wymiary
 skomplikowanych powierzchni lub objętości będą uzupełnione odpowiednimi szkicami
 umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiarów. W razie braku miejsca szkice mogą być
 dołączone w formie oddzielnego załącznika do Rejestru Obmiarów, którego wzór zostanie
 uzgodniony z inżynierem.

8. ODBIÓR ROBÓT
W zależności od ustaleń odpowiednich ST Roboty podlegają następującym etapom
 odbioru:

a) odbiorowi Robót zanikających i ulegających zakryciu,
b) odbiorowi częściowemu,
c) odbiorowi wstępnemu
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d) odbiorowi końcowemu.

8.1. Odbiór Robót zanikających i ulegających zakryciu
Odbiór Robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie ilości i jakości
 wykonywanych Robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu. Odbiór Robót
 zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie umożliwiającym wykonanie
 ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego postępu Robót. Odbioru Robót
 dokonuje Inżynier. Gotowość danej części Robót do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem
 do Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inżyniera. Odbiór będzie
 przeprowadzony niezwłocznie, jednak nie później niż w ciągu 3 dni od daty zgłoszenia
 wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inżyniera.
Jakość i ilość Robót ulegających zakryciu ocenia Inżynier na podstawie dokumentów 
zawierających komplet wyników badań laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone 
pomiary, w konfrontacji z Dokumentacją Projektową, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbiór częściowy
Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części Robót. Odbioru
 częściowego robót dokonuje się wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robót. Odbioru
 Robót dokonuje Inżynier.

8.3. Odbiór wstępny Robót
Odbiór ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robót w odniesieniu
 do ich ilości, jakości i wartości. Całkowite zakończenie Robót oraz gotowość do odbioru
 ostatecznego będzie stwierdzona przez Wykonawcę wpisem do Dziennika Budowy z
 bezzwłocznym powiadomieniem na piśmie o tym fakcie Inżyniera.
Odbioru ostatecznego Robót dokona komisja wyznaczona przez Zamawiającego w 
obecności Inżyniera i Wykonawcy. Komisja odbierająca Roboty dokona ich oceny 
jakościowej na podstawie przedłożonych dokumentów, wyników badań i pomiarów, oceny 
wizualnej oraz zgodności wykonania Robót z Dokumentacją Projektową i ST.
W toku odbioru ostatecznego Robót komisja zapozna się z realizacją ustaleń przyjętych w 
trakcie odbiorów robót zanikających i ulegających zakryciu, zwłaszcza w zakresie 
wykonania Robót uzupełniających i Robót poprawkowych.
W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robót poprawkowych lub Robót 
uzupełniających w warstwie ścieralnej lub Robotach wykończeniowych, komisja przerwie 
swoje czynności i ustala nowy termin odbioru ostatecznego.
W przypadku stwierdzenia przez komisję, że jakość wykonywanych Robót w 
poszczególnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacją 
Projektową i ST z uwzględnieniem tolerancji i nie ma większego wpływu na cechy 
eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczeństwo, komisja dokona potrąceń, oceniając 
pomniejszoną wartość wykonywanych Robót w stosunku do wymagań przyjętych w 
Dokumentach Umownych.

8.3.1. Dokumenty do odbioru wstępnego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robót jest protokół
 odbioru ostatecznego Robót sporządzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiającego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiązany przygotować następujące 
dokumenty:

1. Dokumentację Projektową podstawową z naniesionymi zmianami oraz dodatkową, 
jeśli została sporządzona w trakcie realizacji Umowy.
2. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupełniające lub zamienne).
3. Recepty i ustalenia technologiczne.
4. Dokumenty zainstalowanego wyposażenia.
5. Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiarów (oryginały).
6. Wyniki pomiarów kontrolnych oraz badań i oznaczeń laboratoryjnych, zgodnie z ST
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7. Deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności wbudowanych materiałów zgodnie z 
ST
8. Opinię technologiczną sporządzoną na podstawie wszystkich wyników badań i 
pomiarów załączonych do dokumentów odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ .
9. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robót towarzyszących 
10. Geodezyjną inwentaryzację powykonawczą Robót.
11. Instrukcje eksploatacyjne.

W przypadku gdy według komisji Roboty pod względem przygotowania dokumentacyjnego 
nie będą gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcą wyznaczy 
ponowny termin odbioru ostatecznego Robót. Wszystkie zarządzone przez komisję Roboty 
poprawkowe lub uzupełniające będą zestawione według wzoru ustalonego przez 
Zamawiającego.
Termin wykonania Robót poprawkowych i Robót uzupełniających wyznaczy komisja.

8.4. Odbiór końcowy
Odbiór końcowy polega na ocenie wykonanych Robót związanych z usunięciem wad
 stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniałych w okresie gwarancyjnym.

Odbiór pogwarancyjny będzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z 
uwzględnieniem zasad opisanych w punkcie 8.3. „Odbiór wstępny Robót”.

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI

9.1. Ustalenia Ogólne
Podstawą płatności jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawcę za jednostkę
 obmiarową ustaloną dla danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczałtowo podstawą płatności jest wartość 
(kwota) podana przez Wykonawcę w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczałtowa pozycji kosztorysowej będzie uwzględniać 
wszystkie czynności, wymagania i badania składające się na jej wykonanie, określone dla 
tej Roboty w Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji Projektowej.
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczałtowe będą obejmować:

- robociznę bezpośrednią wraz z kosztami,
- wartość użytych materiałów wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi 
kosztami ubytków i transportu na plac budowy,
- wartość pracy sprzętu wraz z kosztami,
- koszty pośrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
- podatki obliczane zgodnie z obowiązującymi przepisami.

10. PRZEPISY ZWIĄZANE
Specyfikacje Techniczne w różnych miejscach powołują się na Polskie Normy (PN),
 przepisy branżowe, instrukcje. Należy je traktować jako integralną część i należy je czytać
 łącznie z Rysunkami i Specyfikacjami, jak gdyby tam one występowały. Rozumie się, iż
 Wykonawca jest w pełni zaznajomiony z ich zawartością i wymaganiami. Zastosowanie
 będą miały ostatnie wydania Polskich Norm (datowane nie później niż 30 dni przed datą
 składania ofert), o ile nie postanowiono inaczej. Roboty będą wykonywane w bezpieczny
 sposób, ściśle w zgodzie z Polskimi Normami (PN) i przepisami obowiązującymi w Polsce.
Wykonawca jest zobowiązany do przestrzegania innych norm krajowych, które obowiązują 
w związku z wykonaniem prac objętych Kontraktem i stosowania ich postanowień na równi 
z wszystkimi innymi wymaganiami, zawartymi w Specyfikacjach Technicznych. Zakłada się,
iż Wykonawca dogłębnie zaznajomił się z treścią i wymaganiami tych norm. Jednocześni 
Wykonawcę obowiązują ustalenia zawarte w:
1. Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo Budowlane (Dz. U. z 2000 r. Nr 106 
poz.1126, Nr 109 poz. 1157 i Nr 120 poz. 1268, z 2001 r. Nr 5 poz. 42, Nr 100 poz. 1085, 

13



Szczegółowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robót

Nr 110 poz. 1190, Nr 115 poz. 1229, Nr 129 poz. 1439 i Nr 154 poz. 1800 oraz z 2002 r. Nr
74 poz. 676 oraz z 2003 r. Nr 80 poz. 718 Nr207 poz. 2016 z 2004 Nr 6 poz. 41, Nr 92 
poz.881, Nr 93 poz. 888 i Nr 96 poz. 959).
2. Rozporządzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika 
budowy, montażu i rozbiórki tablicy informacyjnej oraz ogłoszenia zawierającego dane 
dotyczące bezpieczeństwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U . z 2002 r. Nr 108 poz. 953).
3. Ustawie z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. z 200 r. Nr 71 poz. 
838 z późniejszymi zmianami).
4.   Rozporządzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie 
bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych (Dz. U. z 2003 r.
Nr 48 poz. 401).
5. Normy budowlane.
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            SZCZEGÓŁOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
                                    SST B 01.00.00
                          ROBOTY ROZBIÓRKOWE
                                       45111000-8

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót
 związanych z wykonaniem robót rozbiórkowych .

1.2 Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
 zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robót objętych Specyfikacją Techniczną
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót z zakresu
 wszystkich koniecznych do wykonania rozbiórek przy realizacji zadania inwestycyjnego.

             Roboty obejmują:
- rozbiórka balkonu wraz z balustradami
- rozbiórka nawierzchni tarasu
- rozbiórka stropu typu Kleina nad piwnicą
- rozbiórka ścian ograniczających taras wraz z balustradami
- rozbiórka nawierzchni placu zabaw

1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót
Ogólne warunki wykonania robót podano w OST “Wymagania ogólne”.

1.5. Określenia podstawowe
Określenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej są zgodne z
 obowiązującymi odpowiednimi normami i OST “Wymagania ogólne”.

2. MATERIAŁY

2.1 Wymagania ogólne
W trakcie trwania w/w robót nie zakłada się wykorzystania materiałów wykonawcy.
Przed rozpoczęciem robót należy przygotować teren przy obiekcie na tymczasowe 
składowisko materiałów uzyskanych z rozbiórki z podziałem na:

a) gruz
b) elementy stalowe 
c) papa
d) pozostałe materiały (drewno, tworzywa sztuczne, szkło itp.)
e) inne odpady niebezpieczne i toksyczne

Materiały przeznaczone do powtórnego wbudowania należy oczyścić i zabezpieczyć. Gruz 
i pozostałe materiały z rozbiórki należy wywieść na wysypisko.

3. SPRZĘT

3.1 Wymagania ogólne
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 3.

Do wykonania robót związanych z robotami rozbiórkowymi wykorzystany może być sprzęt::
· ręczne urządzenia mechaniczne (np.;wiertarki, piły do betonu,  itp.)
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· ręczne narzędzia (młotek, przecinak, kilof, łopata)
· zestaw spawalniczy tlenowo-acetylenowy
· rynny do gruzu.
Wszelkie przebicia a w szczególności w stropach wykonywać poprzez wycinanie z użyciem
elektronarzędzi ( nie kuć!).
Nie przewiduje się robót rozbiórkowych metodą wybuchową.

4. TRANSPORT

4.1 Wymagania ogólne
 Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 4.
 Gruz oraz pozostałe odpady zostaną wywiezione na wysypisko samochodem skrzyniowym
 lub samowyładowczym.

5. WYKONANIE ROBÓT

5.1. Ogólne zasady wykonania robót
Ogólne wymagania dotyczące wyk. robót podano w OST„Wymagania ogólne”pkt 5.

5.2. Wykonywanie robót rozbiórkowych
Roboty rozbiórkowe obejmują rozbiórkę wszystkich elementów wymienionych w
 Dokumentacji Technicznej, przedmiarze robót oraz wskazanych przez Inżyniera. Przed
 przystąpieniem do bezpośrednich robót rozbiórkowych należy wykonać wszystkie
 niezbędne zabezpieczenia, ogrodzić i oznakować tablicami ostrzegawczymi „Roboty
 rozbiórkowe-wstęp wzbroniony”. Roboty rozbiórkowe należy wykonywać mechanicznie lub
 ręcznie w sposób wskazany w ST oraz przez Inżyniera.
Roboty rozbiórkowe wykonać zgodnie z technologią założoną w Dokumentacji Projektowej,
 roboty należy wykonać sprzętem zmechanizowanym lub ręcznie. Roboty rozbiórkowe
 elementów przewidzianych do ponownego wykorzystania należy wykonywać ręcznie lub
 sprzętem lekkim.
Wszystkie elementy możliwe do powtórnego wykorzystania powinny być usuwane bez
 powodowania zbędnych uszkodzeń. O ile uzyskane elementy nie staja się własnością
 Wykonawcy, powinien on przewieść je w miejsce wskazane przez Inżyniera. Elementy i
 materiały, które zgodnie ze specyfikacją techniczną stają się własnością Wykonawcy,
 powinny być usunięte z terenu budowy.

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT.
Kontrola jakości robót polega na wizualnej ocenie kompletności wykonanych robót
 rozbiórkowych oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementów przewidzianych do
 powtórnego wykorzystania oraz zgodnie z Specyfikacją  OST - Wymagania Ogólne.

7. OBMIAR ROBÓT.
Jednostkami obmiarowymi związanymi z wykonaniem są jednostki z przedmiaru robót.
Obmiar powinien być dokonany na budowie w obecności Inspektora. Obmiar nie powinien
 obejmować jakichkolwiek robót nie wskazanych w dokumentacji projektowej, z wyjątkiem
 zaakceptowanych na piśmie przez Inspektora. Dodatkowe roboty wykonane bez
 pisemnego upoważnienia Inspektora nie mogą stanowić roszczeń o dodatkową zapłatę.

8. ODBIÓR ROBÓT
Zgodnie z Specyfikacją OST Wymagania Ogólne.
Odbiór powinien być przeprowadzony w czasie umożliwiającym wykonanie ewentualnych
 poprawek bez hamowania postępu robót. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na
 własny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem.
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            9. PODSTAWA PŁATNOŚCI

9.1. Ogólne wymagania dotyczące płatności
Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w OST “Wymagania ogólne”. Płatność
 należy przyjmować zgodnie z obmiarem i oceną jakości robót, w oparciu o wyniki
 pomiarów. Podstawę rozliczenia oraz płatności wykonanego i odebranego zakresu robót
 rozbiórkowych stanowi wartość tych robót obliczona na podstawie określonych w
 dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilości robót zaakceptowanych przez
 zamawiającego .

9.2. Cena jednostkowa wykonania robót obejmuje:
· roboty przygotowawcze i ewentualne roboty pomiarowe
· wszelkie roboty rozbiórkowe
· oznakowanie robót
· wyniesienie materiałów z rozbiórki z budynku
· podział materiałów uzyskanych z rozbiórki
· transport materiałów na placu budowy
· wywóz gruzu i materiałów z rozbiórki.
W cenę robót rozbiórkowych należy wkalkulować cenę wywozu gruzu obejmującą 
załadunek, wywóz  i wyładunek oraz koszty utylizacji na legalnym wysypisku śmieci.

10. PRZEPISY ZWIĄZANE
1. Roboty prowadzić zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dn. 06.02.2003r (
Dz. U. Nr 47, poz. 401) w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania 
robót budowlanych.
2. Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robót Budowlano-Montażowych.
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             SZCZEGÓŁOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
                                    SST B02.00.00
                                   ROBOTY ZIEMNE
                                        45111000-8

1.WSTĘP

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania
 dotyczące wykonania i odbioru wykopów w gruntach nieskalistych oraz wszystkich
 pozostałych prac ziemnych niezbędnych do prawidłowego wykonania robót w/w
 przedmiotowego zadania.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót na zadaniu wymienionym w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robót objętych SST
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i
 mające na celu wykonanie wykopów i pozostałych prac ziemnych związanych z
 wykonywanym zadaniem, wraz z usunięciem wody z wykopu lub zabezpieczeniem wykopu
 przed napływem wody, a przede wszystkim:

a) wykonanie wykopów z transportem urobku na nasyp lub odkład, obejmujące: 
odspojenie, przemieszczenie, załadunek, przewiezienie i wyładunek, wykonanie 
wykopów .

b) ewentualne odwodnienie wykopu na czas jego wykonywania 
c) profilowanie dna i skarp 
d) zagęszczenia

   e) rozplanowanie urobku 

1.4.  Określenia podstawowe
1.4.1 Wysokość nasypu lub głębokość wykopu – różnica rzędnej terenu i rzędnej  robót 
ziemnych , wyznaczonych w osi nasypu lub wykopu.
1.4.2 Nasyp niski – nasyp, którego wysokość jest mniejsza niż 1 m.
1.4.3 Nasyp średni – nasyp, którego wysokość jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.
1.4.4 Nasyp wysoki – nasyp, którego wysokość przekracza 3 m.
1.4.5 Wykop płytki – wykop, którego głębokość jest mniejsza niż 1 m.
1.4.6 Wykop średni – wykop, którego głębokość jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.
1.4.7 Wykop głęboki – wykop, którego głębokość przekracza 3 m.
1.4.8 Ukop – miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypów, położone w obrębie pasa 
robót .
1.4.9 Dokop – miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypów, położone poza pasem 
robót .
1.4.10 Odkład – miejsce wbudowania lub składowania (odwiezienia) gruntów pozyskanych

             w czasie wykonywania wykopów, a nie wykorzystanych do budowy nasypów oraz innych
              prac związanych z trasą drogową.

1.4.11 Wskaźnik zagęszczenia gruntu – wielkość charakteryzująca stan zagęszczenia 
gruntu. Stopień zgęszczenia gruntów niespoistych pod fundamentem powinien 
wynosić min. ID=0.5, a grunty rodzime spoiste powinny występować w stanie 
plastycznym (lub lepszym) w przeciwnym wypadku należy zastąpić je gruntem 
mineralnym zagęszczonym o min.ID=0.5.
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1.4.12 Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi 
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST „Wymagania ogólne” .

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz zgodność robót z
 dokumentacją projektową, specyfikacją techniczną i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w specyfikacji technicznej OST "Wymagania 
Ogólne".

2. MATERIAŁY

2.1.Ogólne wymagania dotyczące materiałów
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w OST 
„Wymagania ogólne” pkt. 2.

2.2.Szczególne wymagania dotyczące materiałów
Przed przystąpieniem do robót ziemnych w wykopach. Wykonawca ma obowiązek 
wykonać analizę jakości gruntu w wykopach.

3. SPRZĘT

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w specyfikacji technicznej OST „Wymagania
 Ogólne" .
3.2. Sprzęt
Roboty ziemne związane z wykonaniem wykopów ich odwodnieniem, umocnieniem i
 zasypaniem wraz zagęszczeniem prowadzone będą ręcznie i mechanicznie przy życiu
 sprzętu mechanicznego do robót ziemnych zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca przystępujący do wykonania robót ziemnych powinien wykazać się
 możliwością korzystania z następującego sprzętu do:
-odspajania i wydobywania gruntów (narzędzia mechaniczne, koparki, itp.),
-transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, skrzyniowe, taśmociągi, itp.),
-sprzętu zagęszczającego (walce, ubijaki, płyty wibracyjne itp.).

4. TRANSPORT

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w specyfikacji technicznej OST 
„Wymagania Ogólne"
4.2 Szczegółowe wymagania dotyczące transportu

Transport gruntu odbywać się będzie dowolnymi środkami transportu zaakceptowanymi
 przez Inspektora Nadzoru dla danego asortymentu.
Wybór środków transportowych oraz metod transportu powinien być dostosowany do
 kategorii gruntu jego objętości, technologii odspajania i załadunku oraz od odległości
 transportu. Wydajność środków transportowych powinna być ponadto dostosowana do
 wydajności sprzętu stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu.
Zwiększenie odległości transportu ponad wartości zatwierdzone nie może być podstawą
 roszczeń Wykonawcy, dotyczących dodatkowej zapłaty za transport, o ile zwiększone 
odległości nie zostały wcześniej zaakceptowane na piśmie przez Kierownika Projektu.
Transport mas ziemnych należy prowadzić pojazdami samochodowymi specjalistycznymi
 samowyładowczymi.
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5. WYKONANIE ROBÓT

5.1. Ogólne zasady wykonania robót
Ogólne zasady wykonania robót podano w specyfikacji technicznej OST „Wymagania 
Ogólne"

5.2. Roboty przygotowawcze
Przed przystąpieniem do wykonywania robót ziemnych należy wykonać następujące prace
przygotowawcze:
- zabezpieczeniu lub usunięciu w terenie urządzeń technicznych (dreny, przewody 
rurowe, kable i   inne
- wycięcie krzewów wraz z wykarczowanie pni oraz ich usunięcie poza obręb przyszłych  
robót ziemnych
- zdjęcie darniny i ziemi roślinnej
- usunięcie kamieni i gruzu
- ewentualne odwodnienie terenu budowy

5.3. Odspajanie, wydobywanie i transport urobionego gruntu
Wykonawca przedstawi Inwestorowi do akceptacji Projekt organizacji i harmonogram robót 

            uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty ziemne.
Metoda wykonywania robót ziemnych powinna być dobrana w zależności od wielości robót,
 głębokości wykopu, ukształtowania terenu, rodzaju gruntu oraz posiadanego sprzętu
 mechanicznego. Wykopy fundamentowe powinny być wykonywane w takim okresie, żeby
 po ich zakończeniu można było przystąpić natychmiast do wykonywania robót betonowych
 i szybko zlikwidować wykopy przez ich zasypanie. 
Przy wykonywaniu wykopów w bezpośrednim sąsiedztwie istniejących budowli, na
 głębokości równej lub większej niż głębokość posadowienia fundamentów tych budowli,
 należy zastosować środki zabezpieczające przed osiadaniem i odkształcaniem tych
 budowli. Środki te powinny być podane w Dokumentacji Projektowej..
Sposób wykonania skarp wykopu powinien gwarantować ich stateczność w całym okresie
 prowadzenia robót, a naprawa uszkodzeń, wynikających z nieprawidłowego ukształtowania 
wykopu, ich podcięcia lub innych odstępstw od dokumentacji projektowej obciąża Wykonawcę robót 
ziemnych.

5.4. Tolerancja wykonywania wykopów
Dopuszczalne odchyłki w wykonywaniu wykopów wynoszą :
- w wymiarach w planie ± 10 cm
- dla rzędnych dna ± 5 cm

5.5.Wymagania dotyczące zagęszczenia
Jeżeli grunty rodzime w wykopach i miejscach zerowych nie spełniają wymaganego
 wskaźnika zagęszczenia należy je dogęścić. Sprawdzenie wilgotności gruntu należy
 przeprowadzać laboratoryjnie. Jeżeli wartości wskaźnika zagęszczenia nie mogą być
 osiągnięte przez bezpośrednie zagęszczenie gruntów rodzimych, to należy podjąć środki w
 celu ulepszenia gruntu podłoża, umożliwiającego uzyskanie wymaganych wartości
 wskaźnika zagęszczenia. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT

6.1 Ogólne zasady kontroli jakości robót
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w specyfikacji technicznej OST „Wymagania 
ogólne".
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6.2 Szczegółowe zasady kontroli jakości robót
Przed przystąpieniem do wykonywania realizacji wykopów przed budową obiektu należy
 sprawdzić zgodność rzędne terenu z danymi podanymi w Dokumentacji Projektowej. W
 tym celu należy wykonać pobieżny kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokościowy. Natomiast
 w trakcie realizacji wykopów konieczne jest kontrolowanie warunków gruntowych do badań
 geologicznych. Sprawdzenie i odbiór robót zimnych powinien być wykonany zgodnie z
 normą PN-68/B-06050 – Roboty ziemne budowlane oraz BN-83/8836-02
Sprawdzeniu i kontroli w czasie wykonywania robót oraz po ich zakończeniu powinny
 podlegać następujące elementy :

- zgodność wykonywania robót z Dokumentacja Projektową
- roboty pomiarowe
- przygotowanie terenu
- rodzaj i stan gruntu w podłożu
- wymiary wykopów
- zabezpieczenie wykopów

7. OBMIAR ROBÓT

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót
Ogólne zasady obmiaru robót podano w specyfikacji technicznej OST „Wymagania 
Ogólne" pkt. 7

7.2. Jednostka obmiarowa
Ilość robót określa się na podstawie Dokumentacji Projektowej z uwzględnieniem zmian 
zaaprobowanych przez Inwestora i sprawdzonych w naturze.
Jednostkami obmiarowymi związanymi z wykonaniem są jednostki z przedmiaru robót.

Obmiar powinien być dokonany na budowie w obecności Inspektora. Obmiar nie powinien 
obejmować jakichkolwiek robót nie wskazanych w dokumentacji projektowej, z wyjątkiem 
zaakceptowanych na piśmie przez Inspektora. Dodatkowe roboty wykonane bez pisemnego
upoważnienia Inspektora nie mogą stanowić roszczeń o dodatkową zapłatę.
8. ODBIÓR ROBÓT

8.1 Ogólne zasady odbioru robót.
Ogólne zasady odbioru prac podano w specyfikacji technicznej OST "Wymagania Ogólne"
 pkt.8.

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w specyfikacji technicznej OST
 „Wymagania Ogólne".
Podstawą płatności jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawcę za jednostkę 
obmiarową ustaloną dla danej pozycji Kosztorysu.

10. PRZEPISY ZWIĄZANE

10.1. Normy
1. PN-68/B-06050 - Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i
badania
2.PN-B-02480 Grunty budowlane. Określenia. Symbole. Podział i opis gruntów.
3.PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.
4.PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania próbek gruntów.
5.PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczenie kapilarności biernej.
6.BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaźnika zagęszczenia gruntu.
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            SZCZEGÓŁOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
                                     SST B03.00.00
                               ROBOTY MURARSKIE

1. WSTĘP
1.1  Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (SST) są wymagania 
dotyczące robót murarskich .

1.2   Zakres stosowania SST
Niniejsza specyfikacja będzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST
1.3.1. Roboty przygotowawcze,
1.3.2. Wymurowanie ścianek,

1.4. Określenia podstawowe
Określenia podstawowe podano w OST.

1.5.  Ogólne wymagania dotyczące robót
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w OST.

2.0.  MATERIAŁY
Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w OST.

2.1. Materiały
- bloczki betonowe gr. 24, cm klasy B20
- zaprawa cementowa.
- cement portlandzki 35 bez dodatków wg PN – EN 197-1:2002
- piasek do zapraw wg PN – 79/B – 06711
- woda do zapraw PN-EN 1008:2004; PN-88/B-32250

3.0. SPRZĘT
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST.
Roboty należy wykonać przy użyciu odpowiedniego sprzętu dla danych robót.

4.0.   TRANSPORT
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST.
Materiały i elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. Podczas 
transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed 
uszkodzeniami lub utratą stateczności. 

5.0.   WYKONANIE ROBÓT
Ogólne zasady wykonania robót podano w OST. Otwory przejść instalacji przez ściany 
murowane oraz elementy zakotwień konstrukcji zadaszenia, które nie są opisane w projekcie
a wynikną w trakcie koordynacji i montowania na budowie należy wykonać w cenie 
wykonywania robót murowych i/lub ścian murowanych. 

6.0.   KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w OST.
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6.1. Materiały
Przy odbiorze bloczków należy przeprowadzić na budowie: 

- sprawdzenie zgodności klasy oznaczonej na cegłach z zamówieniem i wymaganiami 
stawianymi w dokumentacji technicznej,
- próby doraźnej przez oględziny, opukiwanie i mierzenie:

a) wymiarów i kształtu bloczków,
b) liczby szczerb i pęknięć,
c) odporności na uderzenia

W przypadku niemożliwości określenia jakości bloczków przez próbę doraźną należy je 
poddać badaniom laboratoryjnym (szczególnie co do klasy i odporności na działanie mrozu).

6.2.  Zaprawy.
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, należy kontrolować jej markę i
konsystencję w sposób podany w obowiązującej normie. Wyniki odbiorów materiałów i 
wyrobów powinny być każdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Dopuszczalne odchyłki wymiarów dla murów przyjmować wg poniższej tabeli:

7.0. OBMIAR ROBÓT
Ogólne zasady dokonywania obmiarów robót podano w OST. Jednostką obmiarową jest:
[ m2 ] – wymurowania ściany,

8.0.  ODBIÓR ROBÓT
Ogólne zasady odbiorów robót podano w OST.
Odbiór robót murowych powinien się odbywać przed izolacją ścian i innymi robotami 
ziemnymi i wykończeniowymi. Odchyłki w wymiarach poziomych ścian nie powinny 
przekraczać 20mm, a odchyłki w pionie 5mm. Podstawę do odbioru w/w robót powinny 
stanowić następujące dokumenty:

a)  dokumentacja techniczna,
b)  dziennik budowy,
c)  zaświadczenie o jakości materiałów i wyrobów dostarczonych na budowę,
d)  protokoły odbioru poszczególnych etapów robót zanikających
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e)  protokoły odbioru materiałów i wyrobów,
f)  wyniki badań laboratoryjnych, jeśli takie były zlecane przez budowę

9.0.   PODSTAWA PŁATNOŚCI
Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w OST.

9.1. Zasady rozliczenia i płatności
Zasady rozliczania i płatności za wykonane roboty określa umowa zawarta pomiędzy 
Zamawiającym a Wykonawcą. Cena jednostkowa obejmuje:

a)  dostarczenie materiałów i sprzętu na stanowisko pracy,
b)  wymurowanie ścian,
c)  wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych projektem otworów, zakotwień
d)  osadzenie potrzebnych zakotwień, marek, rur itp.,
e)  ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowań,
f) uporządkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiałów.

10. PRZEPISY ZWIĄZANE

10.1. Normy

PN – EN 197 1:2002Cement – Część 1: Skład wymagania i kryteria zgodności dotyczące 
cementów powszechnego użytku
PN – EN 197-2:2002 Cement – Część 2: Ocena zgodności
PN – EN 196-1:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie wytrzymałości.
PN – EN 196-2:1996 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.
PN – EN 196-2:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasów wiązania i stałości 
objętości
PN – EN 459-1:2003 Wapno budowlane – Część 1: Definicje, wymagania i kryteria 
zgodności
PN-88/B-32250 Woda do betonu i zapraw
PN-EN 771-3:2005/A1:2006 Wymagania dotyczące elementów murowych 
Część 3 -Elementy murowe z betonu kruszywoweg Z późniejszymi aktualizacjami i 
zamiennikami powyższych norm

10.2 Inne
Instrukcje ITB związane z robotami murowymi
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              SZCZEGÓŁOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
                                      SST B04.00.00
                               ROBOTY BETONOWE

1. WSTĘP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (SST) są wymagania 
dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem konstrukcji betonowych i 
żelbetowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza specyfikacja będzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robót objętych SST
1.3.1. Roboty przygotowawcze,
1.3.2. Przygotowanie i ułożenie podkładu z betonu C8/10 gr. 10cm,
1.3.3. Wykonanie deskowań wraz z usztywnieniem,
1.3.4. Przygotowanie mieszanki betonowej,
1.3.5. Układanie mieszanki betonowej,
1.3.6. Pielęgnacją betonu.

Zakres robót obejmuje elementy konstrukcyjne:
a) fundamenty, 
b) trzpienie
c) wieńce

1.4. Określenia podstawowe
Określenia podstawowe podano w OST.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w OST.

2. MATERIAŁY
Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w OST.

2.1. Składniki mieszanki betonowej

2.1.1. Cement – wymagania i badania wg PN-EN 197-1:2002/A3:2007, PN-EN 197-2:2002, 
PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-2:2006, PN-EN 196-3:2006.
Cement pochodzący z każdej dostawy musi spełniać wymagania zawarte w normie PN-B-
19701. Do każdej partii dostarczonego cementu musi być dołączone świadectwo jakości 
(atest). Każda partia dostarczonego cementu przed jej użyciem do wytworzenia mieszanki 
betonowej musi uzyskać akceptację Inspektora nadzoru. Zakazuje się pobierania cementu 
ze stacji przesypowych (silosów), jeżeli nie ma pewności, że dostarczany jest tam tylko jeden
rodzaj cementu z tej samej cementowni. Przed użyciem cementu do wykonania mieszanki 
betonowej cement powinien podlegać następującym badaniom:

a) oznaczenie czasu wiązania i zmiany objętości wg norm PN-EN 196-1;1996, PN-EN 
196-3;1996, PNEN 196-6;1997,
b)  sprawdzenie zawartości grudek. 

Wyniki wyżej wymienionych badań dla cementu portlandzkiego normalnie twardniejącego 
muszą spełniać następujące wymagania (przy oznaczaniu czasu wiązania w aparacie 
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Vicata):
a)  początek wiązania – najwcześniej po upływie 60 minut,
b) koniec wiązania – najpóźniej po upływie 10 godzin.

Przy oznaczaniu równomierności zmiany objętości:
a)  wg próby Le Chateliera – nie więcej niż 8 mm,
b)  wg próby na plackach – normalna.

Cementy portlandzkie normalnie i szybko twardniejące podlegają sprawdzeniu zawartości 
grudek (zbryleń), nie dających się rozgnieść w palcach i nie rozpadających się w wodzie. Nie
dopuszcza się występowania w cemencie większej niż 20% ciężaru cementu ilości grudek 
niedających się rozgnieść w palcach i nierozpadających się w wodzie. Grudki należy usunąć
poprzez przesianie przez sito o boku oczka kwadratowego 2 mm. W przypadku, gdy 
wymienione badania wykażą niezgodność z normami, cement nie może być użyty do 
wykonania betonu. Każda partia cementu, dla której wydano oddzielne świadectwo jakości 
powinna być przechowywana osobno w sposób umożliwiający jej łatwe rozróżnienie. 

2.1.2. Kruszywo wymagania wg PN-EN 932-1:1999; PN-EN 933-1:2000/A1:2006; PN-EN 
1097-6:2002/A1:2006; PN-EN 1367; PN-EN 1744-1:2000 
Kruszywo do betonu powinno charakteryzować się stałością cech fizycznych i 
jednorodnością uziarnienia pozwalającą na wykonanie partii betonu o stałej jakości. 
Poszczególne rodzaje i frakcje kruszywa muszą być na placu składowym oddzielnie 
składowane na umocnionym i czystym podłożu w sposób uniemożliwiający mieszanie się. 
Kruszywa grube powinny wykazywać wytrzymałość badaną przez ściskanie w cylindrze 
zgodną z wymaganiami normy PN-B-06714.40. W kruszywie grubym nie dopuszcza się 
grudek gliny. W kruszywie grubszym zawartość podziarna nie powinna przekraczać 5%, a 
nadziarna 10%. Ziarna kruszywa nie powinny być większe niż:

a) 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
b) 3/4 odległości w świetle między prętami zbrojenia, leżącymi w jednej płaszczyźnie 
prostopadłej do kierunku betonowania.

Do betonów klas C25/30 i wyższych należy stosować wyłącznie grysy granitowe lub 
bazaltowe marki 50, o maksymalnym wymiarze ziarna 16 mm. Stosowanie grysów z innych 
skał dopuszcza się pod warunkiem, że zostały one zbadane w placówce badawczej 
wskazanej przez zamawiającego, a wyniki badań spełniają wymagania dotyczące grysów 
granitowych i bazaltowych.
Kruszywem drobnym powinny być piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub 
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.
Zawartość poszczególnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna się mieścić w 
granicach:

- do 0,25 mm – 14÷19%,
- do 0,50 mm – 33÷48%,
- do 1,00 mm – 53÷76%.

Piasek powinien spełniać następujące wymagania:
- zawartość pyłów mineralnych – do 1,5%,
- reaktywność alkaliczna z cementem określona wg normy PN-B06714.34 nie powinna 
wywoływać zwiększenia wymiarów liniowych ponad 0,1%,
- zawartość związków siarki – do 0,2%,
- zawartość zanieczyszczeń obcych – do 0,25%,
- zawartość zanieczyszczeń organicznych – nie dająca barwy ciemniejszej od wzorcowej 
wg normy PN-B-06714.26, - w kruszywie drobnym nie dopuszcza się grudek gliny.

Piasek pochodzący z każdej dostawy musi być poddany badaniom niepełnym obejmującym:
- oznaczenie składu ziarnowego wg normy PN-B-06714.15,
- oznaczenie zawartości zanieczyszczeń obcych wg normy PN-B06714.12,
- oznaczenie zawartości grudek gliny, które oznacza się podobnie, jak zawartość 
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zanieczyszczeń obcych,
- oznaczenie zawartości pyłów mineralnych wg normy PN-B-06714.13.

Dostawca kruszywa jest zobowiązany do przekazania dla każdej partii kruszywa wyników 
jego pełnych badań wg normy PN-B-06712 oraz wyników badania specjalnego dotyczące 
reaktywności alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inspektora nadzoru.
W przypadku, gdy kontrola wykaże niezgodność cech danego kruszywa z wymaganiami 
normy PN-B-06712, użycie takiego kruszywa może nastąpić po jego uszlachetnieniu (np. 
przez płukanie lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Należy
prowadzić bieżącą kontrolę wilgotności kruszywa wg normy PN-B-06714.18 dla korygowania 
receptury roboczej betonu. 
2.1.3. Woda zarobowa – wymagania wg PN-88/B – 32250:

- sucha pozostałość 1500 mg/dm3,
- zawartość siarczków 600 mg/dm3,
- siarkowodoru 20 mg/dm3,
- chlorków 400 mg/dm3,
- pH ≥4.

2.1.4. Domieszki i dodatki do betonu
Zaleca się stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o działaniu:

– napowietrzającym,
– uplastyczniającym,
– przyśpieszającym lub opóźniającym wiązanie.

Dopuszcza się stosowanie domieszek kompleksowych:
– napowietrzająco-uplastyczniających,
– przyśpieszająco-uplastyczniających.

Domieszki do betonów muszą mieć aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej lub
Instytut Dróg i Mostów oraz posiadać atest producenta.
2.1.5. Beton
Beton do konstrukcji obiektów kubaturowych i inżynieryjnych musi spełniać następujące 
wymagania:

a)  nasiąkliwość – do 5%; badanie wg normy PN-B-06250, 
b) mrozoodporność – ubytek masy nie większy od 5%, spadek wytrzymałości na 
ściskanie nie większy niż 20% po 150 cyklach zamrażania i odmrażania (F150); 
badanie wg normy PN-B-06250,
c)  wodoszczelność – nie określa ,
d) wskaźnik wodno-cementowy (w/c) – ma być mniejszy od 0,5.

Skład mieszanki betonowej powinien być ustalony zgodnie z normą PN-B-06250 tak, aby 
przy najmniejszej ilości wody zapewnić szczelne ułożenie mieszanki w wyniku zagęszczania 
przez wibrowanie. Skład mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytwórni 
betonów i wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. Maksymalne ilości cementu 
w zależności od klasy betonu są następujące:

a)  400 kg/m3 – dla betonu klas C20/25 i C25/30,
b)  450 kg/m3 – dla betonu klas C30/37 i wyższych.

2.2. Elementy ocynkowane z blachy do wykonania w czasie przerw roboczych między 
płytą, fundamentową, a ścianą przed działaniem wód gruntowych, 
2.2.1. ocynkowana taśma z blachy pokryta kilkumilimetrową warstwą aktywnego bentonitu 
z warstwą rozpuszczalnej folii organicznej zabezpieczającej bentonit przed przedwczesnym 
pęcznieniem.

3. SPRZĘT
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST. Roboty można wykonać przy użyciu 
dowolnego typu sprzętu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru. Dozatory musza mieć 
aktualne świadectwo legalizacji. Mieszanie składników powinno się odbywać wyłącznie w 
betoniarkach o wymuszonym działaniu (zabrania się stosowania mieszanek 
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wolnospadowych). Do podawania mieszanek należy stosować pojemniki lub pompy 
przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Do zagęszczania mieszanki 
betonowej należy stosować wibratory z buławami o średnicy nie większej od 0,65 odległości 
między prętami zbrojenia leżącymi w płaszczyźnie poziomej, o częstotliwości 6000 drgań/min
i łaty wibracyjne charakteryzujące się jednakowymi drganiami na całej długości. 

4. TRANSPORT
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST.
Transport mieszanki betonowej należy wykonywać przy pomocy mieszalników 
samochodowych (tzw. gruszek). Ilość „gruszek” należy dobrać tak, aby zapewnić wymaganą 
szybkość betonowania z uwzględnieniem odległości dowozu, czasu twardnienia betonu oraz 
koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Podawanie i układanie mieszanki 
betonowej można wykonywać przy pomocy pompy do betonu lub innych środków 
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru. Czas transportu i wbudowania mieszanki nie 
powinien być dłuższy niż:

a)  90 min. – przy temperaturze +15 0C,
b)  70 min. – przy temperaturze +20 0C,
c) c 30 min. – przy temperaturze +30ºC.

5. WYKONANIE ROBÓT
Ogólne zasady wykonania robót podano w OST.

5.1. Zalecenia ogólne
Rozpoczęcie robót betoniarskich może nastąpić na podstawie dostarczonego przez 
Wykonawcę szczegółowego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej 
przez Inspektora nadzoru) obejmującej:
- wybór składników betonu,
- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,
- sposób wytwarzania mieszanki betonowej,
- sposób transportu mieszanki betonowej,
- kolejność i sposób betonowania,
- wskazanie przerw roboczych i sposobu łączenia betonu w tych przerwach,
- sposób pielęgnacji betonu,
- warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),
- zestawienie koniecznych badań.

Przed przystąpieniem do betonowania powinna być stwierdzona przez Inspektora nadzoru 
prawidłowość wykonania wszystkich robót poprzedzających betonowanie, a w 
szczególności: 

- prawidłowość wykonania deskowań, rusztowań, usztywnień pomostów itp.,
- prawidłowość wykonania zbrojenia,
- zgodność rzędnych z projektem,
- czystość deskowania oraz obecność wkładek dystansowych zapewniających wymaganą 
wielkość
otuliny,
- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio ułożonego w miejscu przerwy roboczej,
- prawidłowość wykonania wszystkich robót zanikających, między innymi wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp.,
- prawidłowość rozmieszczenia i niezmienność kształtu elementów wbudowanych w 
betonową konstrukcję (kotw, rur itp.),
- gotowość sprzętu i urządzeń do prowadzenia betonowania. 

Roboty betoniarskie muszą być wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-EN 13670 i 
PN-B-06251. Betonowanie można rozpocząć po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru 
potwierdzonego wpisem do dziennika budowy. 
5.1.1. Fundamenty - w przerwach roboczych używać uszczelnień przed działaniem wód 
swobodnych i napierających. 
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5.1.2. Trzpienie – wykonywać jednoetapowo każdy trzpień, nie dopuszcza się betonowania 
etapami poszczególnych trzpieni
5.1.3. Wieńce - w przypadku wykonywania długich odcinków stosować przerwy 
technologiczne.

5.2. Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej
Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywać się wyłącznie w wyspecjalizowanym 
zakładzie produkcji betonu. Dozowanie składników do mieszanki betonowej powinno być 
dokonywane wyłącznie wagowo z dokładnością:

- ±2% – przy dozowaniu cementu i wody,
- ±3% – przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszą mieć aktualne świadectwo legalizacji. Wagi powinny być kontrolowane co 
najmniej raz w roku. Urządzenia dozujące wodę i płynne domieszki powinny być sprawdzane
co najmniej raz w miesiącu. Przy dozowaniu składników powinno się uwzględniać korektę 
związaną ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa. Czas mieszania należy ustalić 
doświadczalnie, jednak nie powinien on być krótszy niż 2 minuty. Mieszanki betonowej nie 
należy zrzucać z wysokości większej niż 0,75 m od powierzchni, na którą spada. W 
przypadku, gdy wysokość ta jest większa, należy mieszankę podawać za pomocą rynny 
zsypowej (do wysokości 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokości 8,0 
m).Przy wykonywaniu elementów konstrukcji monolitycznych należy przestrzegać wymogów 
dokumentacji technologicznej, która powinna uwzględniać następujące zalecenia: 

- w fundamentach, trzpieniach i wieńcach mieszankę betonową należy układać 
bezpośrednio z pojemnika lub rurociągu pompy bądź też za pośrednictwem rynny 
warstwami o grubości do 40 cm, zagęszczając wibratorami wgłębnymi,

Przerwy w betonowaniu należy sytuować w miejscach uprzednio przewidzianych i 
uzgodnionych z Projektantem. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania 
powinna być starannie przygotowana do połączenia betonu stwardniałego ze świeżym przez 
usunięcie z powierzchni betonu stwardniałego, luźnych okruchów betonu oraz warstwy 
szkliwa cementowego oraz zwilżenie wodą. Powyższe zabiegi należy wykonać bezpośrednio
przed rozpoczęciem betonowania. W przypadku przerwy w układaniu betonu zagęszczanym 
przez wibrowanie wznowienie betonowania nie powinno się odbyć później niż w ciągu 3 
godzin lub po całkowitym stwardnieniu betonu. Jeżeli temperatura powietrza jest wyższa niż 
20 0C, czas trwania przerwy nie powinien przekraczać 2 godzin. 

5.3. Warunki atmosferyczne przy układaniu mieszanki betonowej i wiązaniu betonu 
Betonowanie konstrukcji należy wykonywać wyłącznie w temperaturach nie niższych niż 
plus 5 0C, zachowując warunki umożliwiające uzyskanie przez beton wytrzymałości co 
najmniej 15,0 MPa przed pierwszym zamarznięciem. Uzyskanie wytrzymałości 15 MPa 
powinno być zbadane na próbkach przechowywanych w takich samych warunkach, jak 
zabetonowana konstrukcja. W wyjątkowych przypadkach dopuszcza się betonowanie w 
temperaturze do –5 0C, jednak wymaga to zgody Inspektora nadzoru oraz zapewnienia 
temperatury mieszanki betonowej +20 0C w chwili układania i zabezpieczenia 
uformowanego elementu przed utratą ciepła w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura 
mieszanki betonowej w chwili opróżniania betoniarki nie powinna być wyższa niż 35 0C. 
Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, należy 
zabezpieczyć miejsce robót za pomocą mat lub folii. 

5.4. Pielęgnacja betonu
Bezpośrednio po zakończeniu betonowania zaleca się przykrycie powierzchni betonu lekkimi
wodoszczelnymi osłonami zapobiegającymi odparowaniu wody z betonu i chroniącymi beton
przed deszczem i nasłonecznieniem. Przy temperaturze otoczenia wyższej niż +5 0C należy 
nie później niż po 12 godz. od zakończenia betonowania rozpocząć pielęgnację 
wilgotnościową betonu i prowadzić ją co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3
razy na dobę). Przy temperaturze otoczenia +15 0C i wyższej beton należy polewać w ciągu 
pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzień i co najmniej 1 raz w nocy, a w następne dni co 
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najmniej 3 razy na dobę. Woda stosowana do polewania betonu powinna spełniać 
wymagania normy PN-EN-1008:2004. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny być 
chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili uzyskania przez niego 
wytrzymałości na ściskanie co najmniej 15 MPa.

5.5. Wykańczanie powierzchni betonu
Dla powierzchni betonu obowiązują następujące wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie muszą być gładkie i równe, bez zagłębień między 
ziarnami kruszywa, przełomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnię, pęknięcia i rysy są
niedopuszczalne, równość powierzchni ustroju nośnego przeznaczonej pod izolację 
powinna odpowiadać wymaganiom normy PN-EN-13670; wypukłości i wgłębienia nie 
powinny być większe niż 2 mm. 
– ostre krawędzie betonu po rozdeskowaniu powinny być oszlifowane. Jeżeli 
dokumentacja projektowa nie przewiduje specjalnego wykończenia powierzchni 
betonowych konstrukcji, to bezpośrednio po rozebraniu deskowań należy wszystkie 
wystające nierówności wyrównać za pomocą tarcz karborundowych i czystej wody. 
Wyklucza się szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.

5.6. Deskowanie 
W trakcie wykonywania zbrojenia i szalunków konstrukcji należy zamocować peszle 
elektryczne oraz przewidzieć bruzdy wszelkie elementy, które powinny być zakotwione w 
betonie. Całość rozpatrywać łącznie z projektem architektonicznym.
.
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w OST.

6.1. Badania kontrolne betonu
Dla określenia wytrzymałości betonu wbudowanego w konstrukcję należy w trakcie 
betonowania pobierać próbki kontrolne w postaci kostek sześciennych o boku 15 cm w 
liczbie nie mniejszej niż:

- 1 próbka na 100 zarobów, 
- 1 próbka na 50 m3 betonu,
- 3 próbki na dobę,
- 6 próbek na partię betonu.

Próbki pobiera się losowo po jednej, równomiernie w okresie betonowania, a następnie 
przechowuje się, przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z normą PN-B-06250. Dla 
określenia nasiąkliwości betonu należy pobrać przy stanowisku betonowania co najmniej 
jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz każdorazowo przy zmianie składników betonu,
sposobu układania i zagęszczania po 3 próbki o kształcie regularnym lub po 5 próbek o 
kształcie nieregularnym, zgodnie z normą PN-B-06250. Próbki trzeba przechowywać w 
warunkach laboratoryjnych i badać w okresie 28 dni zgodnie z normą PN-B-06250. 
Nasiąkliwość zaleca się również badać na próbkach wyciętych z konstrukcji. Dla określenia 
mrozoodporności betonu należy pobrać przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz 
w okresie betonowania obiektu oraz każdorazowo przy zmianie składników i sposobu 
wykonywania betonu po 12 próbek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub średnicy 
próbki 100 mm. Próbki należy przechowywać w warunkach laboratoryjnych i badać w 
okresie 90 dni zgodnie z normą PN-B-06250. Zaleca się badać mrozoodporność na 
próbkach wyciętych z konstrukcji. Wymagany stopień wodoszczelności sprawdza się, 
pobierając co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz każdorazowo przy 
zmianie składników i sposobu wykonywania betonu po 6 próbek regularnych o grubości nie 
większej niż 160 mm i minimalnym wymiarze boku lub średnicy 100 mm. Próbki 
przechowywać należy w warunkach laboratoryjnych i badać w okresie 28 dni wg normy PN-
B-06250. Dopuszcza się badanie wodoszczelności na próbkach wyciętych z konstrukcji.
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Zestawienie wymaganych badań wg PN-B-06250:

6.2. Tolerancja wykonania
6.2.1. Wymagania ogólne.
Rozróżnia się tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne. Odchylenia poziome 
usytuowania podpór i elementów powinny być mierzone w stosunku do osi podłużnych i 
poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywających się z osiami ścian. Odchylenia poziome 
wzdłuż wysokości budynku powinny przyjmować wartości różnoimienne w stosunku do 
układu rzeczywistego. W przypadku stwierdzenia odchyleń o charakterze systematycznym 
należy podjąć działania korygujące.
6.2.2. System odniesienia.
Przed przystąpieniem do robót na budowie należy ustalić punkty pomiarowe zgodne z 
przyjętą osnową geodezyjną stanowiące przestrzenny układ odniesienia do określania 
usytuowania elementów konstrukcji zgodnie z normami PN-87/N-02251 i PN-74/N-02211. 
Punkty pomiarowe powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem. 
6.2.3. Fundamenty (ławy ).
Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi fundamentów w planie nie powinno być większe 
niż:

-1 ± 10 mm przy klasie tolerancji N1,
-2 ± 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania poziomu fundamentu w stosunku do poziomu 
pozycyjnego nie powinno być większe niż:
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-1 ± 20 mm przy klasie tolerancjiN1,
-2 ± 15 mm przy klasie tolerancji N2.

6.2.4. Trzpienie żelbetowe.
Dopuszczalne odchylenie usytuowania słupów i ścian w planie w stosunku do punktu 
pozycyjnego (lub osi pozycyjnej) nie powinno być większe niż:

-1 ±10 mm przy klasie tolerancjiN1,
-2 ± 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie wymiaru wolnej odległości usytuowania słupów i ścian w planie w 
stosunku do słupów i ścian sąsiednich nie powinno być większe niż:

- ± 15 mm przy klasie tolerancji N1, 
- ± 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie wymiaru L (szerokości lub długości w metrach) w poziomie nie 
powinno być większe niż: 

- ± 20 mm przy L < 30 m,
6.2.5. Wieńce.
Dopuszczalne odchylenie usytuowania wieńca w stosunku do osi ściany nie powinno być 
większe niż:

- ± 10 mm przy klasie tolerancji N1,
- ± 5 mm przy klasie tolerancji N2.

6.2.6. Przekroje.
Dopuszczalne odchylenie wymiaru Ii przekroju poprzecznego elementu nie powinno być 
większe niż:

- ± 0,04 Ii lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,
- ± 0,02 I; lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie szerokości przekroju elementu na poziomach górnym i dolnym 
oraz odchylenie płaszczyzny bocznej od pionu nie powinno być większe niż :

- ± 0,04 Ii lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,
- ± 0,02 Ii lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania strzemion nie powinno być większe niż:
- ± 10 mm przy klasie tolerancji N1,
- ± 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania odgięć i połączeń prętów nie powinno być większe 
niż:

- ± 10 mm przy klasie tolerancji N1,
– ± 5 mm przy klasie tolerancji N2.

6.2.7. Powierzchnie i krawędzie.
Dopuszczalne odchylenia od płaskiej formowanej lub wygładzonej pow. na odcinku 2 m nie 
powinny być większe niż:

- 7 mm przy klasie tolerancji N1,
- 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia od płaskiej niewygładzonej pow. na odcinku 2 m nie powinny być 
większe niż:

- 15 mm przy klasie tolerancji N1,
- 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne lokalne odchylenia od płaskiej formowanej lub wygładzonej powierzchni na 
odcinku 0,2 m nie powinny być większe niż:

a 5 mm przy klasie tolerancji N1,
b 2 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne lokalne odchylenia od płaskiej niewygładzonej pow. na odcinku 0,2 m nie 
powinny być większe niż:

- 6 mm przy klasie tolerancji N1,
- 4 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia elementu o długości L (w mm) powodujące jego skośność 
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(odchylenie od obrysu) w płaszczyźnie nie powinno być większe niż :
- L/100 ^ 20 mm przy klasie tolerancji N1,
- L/200 < 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia linii krawędzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno być większe 
niż:

- 4 mm przy klasie tolerancji N1,
- 2 mm przy klasie tolerancji N2.

6.2.8. Otwory i wkładki.
Dopuszczalne odchylenia w usytuowaniu otworów i wkładek nie powinno być większe niż:

- ± 10 mm przy klasie tolerancji N1,
- ± 5 mm przy klasie tolerancji N2.

6.2.9 Deskowanie.
Dopuszcza się następujące odchyłki wymiarowe przy wykonywaniu deskowań:

- odchyłka płaszczyzny lub krawędzi od pionu na 1m - 2 mm,
- odchyłka płaszcz. deskowania fundamentu, ściany lub słupa od pionu na 1 m wysokości 
- 1,5 mm,
- odchyłka płaszczyzny deskowania od pionu na całej wysokości - 15,0 mm,
- odchyłka płaszczyzny deskowania ściany lub słupa na całej wysokości - 10,0 mm,

7. OBMIAR ROBÓT
Ogólne zasady dokonywania obmiarów robót podano w OST.
Jednostką obmiarową jest: [ m3 ] - objętości konstrukcji betonowych i żelbetowych.

8. ODBIÓR ROBÓT
Ogólne zasady odbiorów robót podano w OST. Wszystkie roboty objęte niniejszą 
specyfikacją podlegają zasadom odbioru robót zanikających. Badania przy odbiorze polegają
na sprawdzeniu technicznych dokumentów kontrolnych i przeprowadzeniu
pomiarów dla sprawdzenia wymogów podanych w p. 6.

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w OST.

9.1. Zasady rozliczenia i płatności
Zasady rozliczania i płatności za wykonane roboty określa umowa zawarta pomiędzy 
Zamawiającym a Wykonawcą. Cena jednostkowa obejmuje: 

- zakup i dostarczenie niezbędnych czynników produkcji,
- wykonanie deskowania,
- oczyszczenie deskowania,
- przygotowanie i transport mieszanki,
- ułożenie mieszanki betonowej z zagęszczeniem i pielęgnacją,
- wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych projektem otworów, jak również 
osadzenie potrzebnych zakotwień, marek, rur itp.,
- rozbiórkę deskowań, rusztowań i pomostów,
- oczyszczenie stanowiska pracy i usunięcie, będących własnością Wykonawcy, 
materiałów rozbiórkowych, 
- wykonanie badań i pomiarów kontrolnych.

10. PRZEPISY ZWIĄZANE

10.1. Normy
1. PN-EN-206-1 Beton, właściwości, produkcja, układanie i kryteria zgodności
2. PN-EN 197-1:2002 Cement. Skład, wymagania i kryteria zgodności dla cementu

powszechnego użytku 
3. PN-B- 9701:1997/Az1:2001 Cement. Cementu powszechnego użytku. Skład, wymagania

i ocena zgodności (zmiana 1). 
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4. PN-EN 196-1:1996 Metody badania cementu. Oznaczenia wytrzymałości. 
5. PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wiązania i 

stałości objętości. 
6. PN-EN 480-1:1999 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badań. 

Beton wzorcowy i zaprawa wzorcowa do badania. 
7. PN-EN 934-

2:2002/A1:2005 
Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Część 2: 
Domieszki do betonu. Definicje, wymagania, zgodność, 
znakowanie i etykietowanie. 

8. PN-76/B-06714.00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogólne. 
9. PN-76/B-06714.12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartości 

zanieczyszczeń obcych 
10. PN-78/B-06714.13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartości pyłów

mineralnych. 
11. PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu (poprawka AC). 
12. PN-EN 11670 Wykonywanie konstrukcji z betonu

10.2.Inne
Instrukcje ITB związane z wykonywaniem konstrukcji betonowych.
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            SZCZEGÓŁOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
                                      SST B05.00.00
                               ROBOTY ZBROJARSKIE

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (SST) są wymagania 
dotyczące przygotowania i montażu zbrojenia konstrukcji.

1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza specyfikacja będzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robót objętych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmują wszystkie czynności mające na celu 
wykonanie robót związanych z:

a przygotowaniem zbrojenia,
b montażem zbrojenia,
c kontrolą jakości robót i materiałów.

Zakres robót obejmuje elementy konstrukcyjne - fundamenty, wieńce, trzpienie żelbetowe

1.4. Określenia podstawowe
Określenia podstawowe podano w OST 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w OST 

2. MATERIAŁY
Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w OST

2.1. Stal zbrojeniowa
2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowej
Do zbrojenia konstrukcji żelbetowych prętami stosuje się stal klas i gatunków wg 
dokumentacji projektowej.
Do zbrojenia konstrukcji żelbetowych prętami wiotkimi w obiektach budowlanych objętych 
zakresem kontraktu stosuje się stal klas i gatunków wg dokumentacji projektowej, wg normy 
PN-H-84023/6: AIIIN, gatunku B500SP
2.1.2. Właściwości mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej wg PN-EN 1992-1-1

Pręty żebrowane ze stali A-IIIN gatunku B500SP o następujących parametrach:
- średnica pręta w mm 6÷28
- granica plastyczności Re (min) w MPa
- charakterystyczna w MPa 490
- obliczeniowa w MPa 420

a wytrzymałość charakterystyczna w MPa
- zginanie do kąta 60° 

500
brak pęknięć i rys w złączu.

Powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć, pęcherzy i naderwań.
Na powierzchni czołowej prętów niedopuszczone są jamy usadowe, rozwarstwienia, 
pęknięcia widoczne gołym okiem.
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2.1.3. Zestawienie stali:
W projekcie konstrukcji zawarto zestawienie stali żebrowanej.

a) ławy fundamentowe - zbrojone prętami #8, #12 ze stali A-IIIN,
b) trzpienie - zbrojone prętami #8, #12 ze stali A-IIIN,
c) wieńce - - zbrojone prętami #8, #12 ze stali A-IIIN

2.1.3. Wymagania przy odbiorze
Pręty stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-H-
93215. Przeznaczona do odbioru na budowie partia prętów musi być zaopatrzona w atest,
w którym mają być podane:
- nazwa wytwórcy,
- oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,
- numer wytopu lub numer partii,
- wszystkie wyniki przeprowadzonych badań oraz skład chemiczny według analizy 
wytopowej,
- masa partii,
- rodzaj obróbki cieplnej.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do każdej wiązki prętów lub kręgu prętów 
(po dwie do każdej wiązki) muszą znajdować się następujące informacje: 

- znak wytwórcy,
- średnica nominalna,
- znak stali,
- numer wytopu lub numer partii,
- znak obróbki cieplnej.

2.1.4. Drut montażowy
Do montażu prętów zbrojenia należy używać wyżarzonego drutu stalowego, tzw. 
wiązałkowego. 
2.1.5. Podkładki dystansowe
Dopuszcza się stosowanie stabilizatorów i podkładek dystansowych wyłącznie z betonu dla 
fundamentów i z betonu i tworzyw sztucznych dla pozostałych elementów. Podkładki 
dystansowe muszą być przymocowane do prętów.

3. SPRZĘT
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST . Sprzęt używany przy przygotowaniu 
i montażu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien spełniać wymagania 
obowiązujące w budownictwie ogólnym. W szczególności wszystkie rodzaje sprzętu, jak: 
giętarki, prościarki, zgrzewarki, spawarki powinny być sprawne oraz posiadać fabryczną 
gwarancję i instrukcję obsługi. Sprzęt powinien spełniać wymagania BHP, jak przykładowo 
osłony zębatych i pasowych urządzeń mechanicznych.

4. TRANSPORT
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST. Pręty do zbrojenia powinny być 
przewożone odpowiednimi środkami transportu, w sposób zapewniający uniknięcie trwałych 
odkształceń oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. 

5. WYKONANIE ROBÓT
Ogólne zasady wykonania robót podano w OST 

5.1. Organizacja robót
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i 
harmonogram robót uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty 
zbrojarskie.
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5.2. Przygotowanie zbrojenia

5.2.1. Przygotowanie, montaż i odbiór zbrojenia powinien odpowiadać wymaganiom normy 
PN 91/5-10042 oraz PN-EN 13670, a klasy i gatunki stali winny być zgodne z dokumentacją 
projektową.

5.2.2. Czyszczenie prętów
Pręty przed ich użyciem do zbrojenia konstrukcji należy oczyścić z zendry, luźnych płatków 
rdzy, kurzu i błota. Pręty zbrojenia zatłuszczone lub zabrudzone farbą olejną można opalać 
lampami benzynowymi lub czyścić preparatami rozpuszczającymi tłuszcze. Stal narażoną na
choćby chwilowe działanie słonej wody należy zmyć wodą słodką. Stal pokrytą łuszczącą się
rdzą i zabłoconą oczyszcza się szczotkami drucianymi ręcznie lub mechanicznie bądź też 
przez piaskowanie. Po oczyszczeniu należy sprawdzić wymiary przekroju poprzecznego 
prętów. Stal tylko zabrudzoną można zmyć strumieniem wody. Pręty oblodzone odmraża się
strumieniem ciepłej wody. Możliwe są również  inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej 
akceptowane przez Inspektora nadzoru. 
5.2.3. Prostowanie prętów 
Dopuszcza się prostowanie prętów za pomocą kluczy, młotków, ścianek. Dopuszczalna 
wielkość miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. 
5.3.4. Cięcie prętów zbrojeniowych 
Cięcie prętów należy wykonywać przy maksymalnym wykorzystaniu materiału. Wskazane 
jest sporządzenie w tym celu planu cięcia. Cięcia przeprowadza się przy użyciu 
mechanicznych noży. Dopuszcza się również cięcie palnikiem acetylenowym.
.
5.3. Montaż zbrojenia
5.3.1. Wymagania ogólne 
Układ zbrojenia w konstrukcji musi umożliwiać jego dokładne otoczenie przez jednorodny 
beton. Po ułożeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie prętów względem siebie i 
względem deskowania nie może ulec zmianie. W konstrukcję można wbudować stal pokrytą
co najwyżej nalotem niełuszczącej się rdzy. Nie można wbudować stali zatłuszczonej 
smarami lub innymi środkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabłoconej i oblodzonej, 
stali, która była wystawiona na działanie słonej wody.

Minimalne wartości grubości otuliny prętów zbrojeniowych wraz z wymaganiami 
dotyczącymi parametrów betonu:

Układanie zbrojenia bezpośrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednią wysokość 
w trakcie betonowania jest niedopuszczalne. 
Niedopuszczalne jest chodzenie w formie komunikacji po wykonanym i odebranym przez 
Inspektora nadzoru szkielecie zbrojeniowym.

5.3.2. Otulina wg dokumentacji projektowej – konstrukcja:
- dolna wszystkich fundamentów – 5 cm, 
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- pozostała część elem. fundamentów – 3 cm,
- zbrojenia trzpieni – 2,5 cm,
- zbrojenia wieńców – 2,5 cm,

5.3.3. Montowanie zbrojenia
Pręty zbrojenia należy łączyć w sposób określony w dokumentacji projektowej. Skrzyżowania
prętów należy wiązać drutem wiązałkowym, zgrzewać lub łączyć tzw. słupkami 
dystansowymi. Drut wiązałkowy, wyżarzony o średnicy 1 mm, używa się do łączenia prętów 
o średnicy do 12 m, przy średnicach większych należy stosować drut o średnicy 1,5 mm. W 
szkieletach zbrojenia belek i słupów należy łączyć wszystkie skrzyżowania prętów narożnych
ze strzemionami, a pozostałych prętów – na przemian.

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w OST. Kontrola jakości robót wykonania 
zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodności z dokumentacją projektową oraz podanymi 
powyżej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowę należy przeprowadzić następujące badania lub 
dostarczyć dokumenty potwierdzające poniższe wymagania::

– sprawdzenie zgodności przywieszek z zamówieniem,
– sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,
– sprawdzenie wymiarów wg normy PN-H-93215,
– sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,
– próba rozciągania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,
– próba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.

Do badania należy pobrać minimum 3 próbki z każdego kręgu lub wiązki. Próbki należy 
pobrać z różnych miejsc kręgu. Jakość prętów należy ocenić pozytywnie, jeżeli wszystkie 
badania odbiorcze dadzą wynik pozytywny. Dopuszczalne tolerancje wymiarów w zakresie 
cięcia, gięcia i rozmieszczenia zbrojenia podano poniżej. 
Usytuowanie prętów:

a) otulenie wkładek według projektu zwiększone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje się 
zmniejszenia grubości otuliny,
b) rozstaw prętów w świetle: 10 mm,
c) odstęp od czoła elementu lub konstrukcji: ±10 mm,
d) długość pręta między odgięciami: ±10 mm,
e) miejscowe wykrzywienie: ±5 mm.

Niezależnie od tolerancji podanych powyżej obowiązują następujące wymagania:
– dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadłej do zbrojenia głównego nie 
powinno przekraczać 3%,
– liczba uszkodzonych skrzyżowań na jednym pręcie nie może przekraczać 25% ogólnej 
ich liczby na tym pręcie,
– różnica w rozstawie między prętami głównymi nie powinna przekraczać ±0,5 cm,
– różnice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczać ±2 cm.

7. OBMIAR ROBÓT
Ogólne zasady dokonywania obmiarów robót podano w OST.
Do obliczenia należności przyjmuje się teoretyczną ilość (t) zmontowanego zbrojenia, tj. 
łączną długość prętów poszczególnych średnic pomnożoną przez ich ciężar jednostkowy 
t/mb.  Nie dolicza się stali użytej na zakłady przy łączeniu prętów , przekładek montażowych
ani drutu wiązałkowego. Nie uwzględnia się też zwiększonej ilości materiału w wyniku 
stosowania przez Wykonawcę prętów o średnicach większych od wymaganych w projekcie. 
Jednostką obmiarową jest: 
[ t ] – przygotowania i montażu zbrojenia,

38



Szczegółowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robót

8. ODBIÓR ROBÓT
Ogólne zasady odbiorów robót podano w OST. Wszystkie roboty objęte niniejszą 
specyfikacją podlegają zasadom odbioru robót zanikających.

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w OST.

9.1. Zasady rozliczenia i płatności
Zasady rozliczania i płatności za wykonane roboty określa umowa zawarta pomiędzy 
Zamawiającym a Wykonawcą. Cena jednostkowa obejmuje:

- zapewnienie niezbędnych czynników produkcji,
- oczyszczenie i wyprostowanie, wygięcie, przycinanie prętów stalowych,
- łączenie prętów, w tym spawane „na styk” lub „na zakład”,
- montaż zbrojenia przy użyciu drutu wiązałkowego w deskowaniu zgodnie z 
dokumentacją projektową i niniejszą ST,
- wykonanie badań i pomiarów,
- oczyszczenie terenu robót z odpadów zbrojenia, stanowiących własność Wykonawcy i 
usunięcie ich poza teren budowy.

10. PRZEPISY ZWIĄZANE

10.1. Normy
PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Pręty gładkie
PN-ISO 6935-
1/AK:1998 

Stal do zbrojenia betonu. Pręty gładkie. Dodatkowe wymagania.

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu
IDT-ISO 6935-2:1991 Pręty żebrowane
PN-ISO 6935-
2/AK:1998 

Stal do zbrojenia betonu. Pręty żebrowane. Dodatkowe wymagania

Poprawki PN-ISO 
6935-
2//AK:1998/Ap1:1999

PN 82/H-93215 
Walcówka i pręty stalowe do zbrojenia betonu Poprawki:1. BI 4/91 
poz. 27; 2. BI

8/92 poz. 38 Zmiany 1. 
BI 4/84 poz. 17
PN-B-06251 Roboty betonowe i żelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-EN-13670 Wykonywanie konstrukcji z betonu
PN-H-04408 Metale. Technologiczna próba zginania
PN-EN 10002-1 + 
AC1:1998 

Metale: Próba rozciągania. Metoda badania w temperaturze otoczenia

PN-EN 1992-1-1:2008 
Eurokod 2: 

Projektowanie konstrukcji z betonu - Część 1-1: Reguły ogólne i 
reguły dla budynków 

10.2. Inne dokumenty i instrukcje 
Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:

Instrukcja zabezpieczenia przed korozją konstrukcji.
Warunki wykonania i odbioru robót budowlanych. rozbiórki, tablicy informacyjnej oraz 
ogłoszenia zawierającego dane dotyczące bezpieczeństwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. 
U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z późn. zmianami). 
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             SZCZEGÓŁOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
                                      SST B06.00.00
                 KONSTRUKCJE STALOWE ZADASZENIA

1. WSTĘP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (SST) są wymagania 
dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem konstrukcji stalowej.

1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza specyfikacja będzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robót objętych SST
1.3.1. Roboty przygotowawcze,
1.3.2. Montaż konstrukcji stalowej zadaszenia nad tarasem i schodami zewnętrznymi
1.3.3. Pokrycie z poliwęglanu komorowego

1.4. Określenia podstawowe
Określenia podstawowe podano w OST.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w OST.
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność z 
dokumentacją projektową, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 

2. MATERIAŁY
Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w OST.
W projekcie konstrukcji stalowej zawarto zestawienie stali dla głównych elementów nośnych.
Szczegółowe i kompleksowe zestawienia będą zwierały projekty warsztatowe, do 
opracowania, których zobowiązany jest wykonawca. Opracowania podlegają zatwierdzeniu 
przez głównego projektanta. 

2.1. Wymagania ogólne. 
Wszystkie materiały stosowane do wykonania robót muszą być zgodne z wymaganiami 
niniejszej SST i dokumentacji projektowej. Do wykonania robót mogą być stosowane wyroby 
budowlane spełniające warunki określone w: 
- ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2020 r. poz. 1333, 
2127, 2320, z 2021 r. poz. 11, 234, 282; z późniejszymi zmianami), 
- Dz.U.2021.0.1213 t.j. - Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
- Materiały powinny odpowiadać normie PN-B:06200:2002. Konstrukcje stalowe budowlane 
Warunki wykonania i odbioru Wymagania podstawowe 
Na Wykonawcy spoczywa obowiązek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego 
wymaganej przez ww. ustawy lub rozporządzenia wydane na podstawie tych ustaw. 
Materiały stosowane do wykonywania elementów konstrukcji stalowych powinny 
odpowiadać wymaganiom zawartym w odnośnych normach oraz warunkach technicznych. 

2.2. Konstrukcja stalowa zadaszenia tarasów i schodów 
Konstrukcję stanowią słupy belki i podciąg stalowy.
2.3. Stal konstrukcyjna.
Właściwości stali konstrukcyjnej:
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Stal S235
- masa objętościowa 7850 kg/m3,
- moduł sprężystości podłużnej 205 Gpa,
- moduł sprężystości poprzecznej 80 Gpa,
- współczynnik Poissona 0,30,
- współczynnik rozszerzalności cieplnej liniowej 0,000012 1/K.

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementów konstrukcji stalowych powinna 
odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027-1:2007 , PN-EN 10027-
2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN 10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, 
PN-87/H-01104, PN-88/H-01105 oraz równoważnym normom europejskim. Zestawienie 
elementów stalowych wg Projektu konstrukcyjnego.

2.3.1. Wyroby walcowane – kształtowniki:
a)  ceowniki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-71/H-93451, PN-H-
93400:2003 oraz PN-EN 10279:2003, PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003,
b)  rury prostokątne, kwadratowe i okrągłe powinny odpowiadać wymaganiom norm 
PN-EN 10305, PNEN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210-2:2000, 
c)  oraz równoważnym normom europejskim.

Kształtowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadać 
następującym wymaganiom: 

- mieć atesty hutnicze i zaświadczenia odbioru,
- mieć trwałe ocechowanie,
- mieć wybite znaki cechowe.

2.3.2. Wyroby walcowane – blachy:
a)  blachy uniwersalne powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,
b) blachy grube powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,
c)  blachy żeberkowe powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-73/H-92127,
d)  bednarka powinna odpowiadać wymaganiom normy: PN-76/H-92325.

2.3.3. Łączniki.
Śruby, nakrętki, nity i inne akcesoria do łączenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadać 
wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996, PN-EN 14399-4:2007 oraz PN-
82/M-82054.20 oraz równoważnym normom europejskim z późniejszymi aktualizacjami czy 
zamiennikami.

– śruby klasy 8,8 powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-M-82055:1991, PN-EN 
ISO 4014:2002, PN-61/M-82331, PN-91/M-82341, PN-91/M-82342, PN-83/M-82343, PN-
75/M-82144 oraz PN-85/82101, 
– nakrętki powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-83/M-82171,
– podkładki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 
10673:2002, PN- 77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039, 

2.3.4. Blachy stalowe walcowane
Blacha wymagania wg PN-EN 10147:2003, PN-EN 10169-1:2006, PN-EN 10143:2008 oraz 
równoważnym normom europejskim.

2.4. Materiały do spawania.
Materiały do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-
EN 759:2000, a ponadto:

– elektrody powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-91/M-69430,
– drut spawalniczy powinien odpowiadać wymaganiom normy: PN-EN ISO 21952:2008,
– topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-73/M-
69355 oraz PN-67/M-69356.
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2.5. Składowanie materiałów i konstrukcji.
Elementy konstrukcji stalowych i materiały dostarczone na budowę powinny być 
wyładowywane dźwigami. Elementy ciężkie, długie i wiotkie należy przenosić za pomocą 
zawiesi i usztywnić przed odkształcaniem. Elementy układać w sposób umożliwiający 
odczytanie znakowania. Na miejscu składowania należy rejestrować konstrukcje 
niezwłocznie po ich nadejściu, segregować i układać na wyznaczonym miejscu na 
podkładach drewnianych z bali lub desek na wyrównanej do poziomu ziemi w odległości 2,0 
do 3,0 m od siebie oraz oczyszczać i naprawiać powstałe w czasie transportu ewentualne 
uszkodzenia. Elektrody składować w magazynie w oryginalnych opakowaniach, 
zabezpieczonych przed zawilgoceniem. Łączniki składować w magazynie w oryginalnych 
opakowaniach lub skrzynkach.

2.6. Poliwęglan
Płyta z żywicy polimerowej: 

- gęstość na poziomie 1,2 g/cm³,
– wytrzymałość na rozciąganie do >70 MPa,
– współczynnik przenikania światła wynoszący 82%
–  absorpcja wody  23ºC – 0,36%. 

3. SPRZĘT
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST. Wykonanie konstrukcji stalowych 
prowadzone będzie przy użyciu sprzętu przeznaczonego do montażu.

4. TRANSPORT
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST. Środki transportu wykorzystywane 
przez Wykonawcę powinny być sprawne technicznie i spełniać wymagania techniczne w 
zakresie BHP oraz przepisów o ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBÓT
5.1. Zasady ogólne wykonania robót
Ogólne zasady wykonania robót podano w OST. Całą konstrukcję należy zabezpieczyć 
antykorozyjnie. Wykonawca jest zobowiązany do sporządzenia wszystkich niezbędnych 
rysunków warsztatowych, które podlegają zatwierdzeniu przez głównego projektanta. 
Szczegółowe zabezpieczenia antykorozyjne konstrukcji stalowych powinny być opracowane 
oddzielne na etapie wyrobów warsztatowych i na etapie poprawek potransportowych i 
pomontażowych na budowie. Przy wykonywaniu robót należy stosować się do wymogów 
normy PN-B:06200:2002.

5.2. Zakres wykonywania robót w Wytwórni.
5.2.1 Wymagania ogólne
Rozpoczęcie robót poprzedza wykonanie przez Wytwórnię „Projektu organizacji robót” 
związanych z wykonaniem elementów konstrukcji stalowej. Projekt podlega pisemnej 
akceptacji przez inżyniera, a rozpoczęcie robót może nastąpić po dokonaniu odpowiedniego 
wpisu do Dziennika Budowy przez Inżyniera. „Projekt organizacji robót” powinien zawierać: 
harmonogram realizacji; projekt technologii spawania; harmonogram i sposób 
przeprowadzenia badań materiałów i spoin wymaganych odpowiednimi normami i niniejszą 
SST; określenie odpowiedzialnych za wykonanie robót ze strony Wytwórni; określenie 
Podwykonawców; określenie kwalifikacji osób wykonujących konstrukcję (spawaczy); 
określenie źródeł zaopatrzenia w stal konstrukcyjną; określenie źródeł zaopatrzenia w inne 
czynniki produkcji (elektrody, druty, topniki, śruby itp.); określenie sprzętu przewidzianego do
wykonania konstrukcji; określenie sposobu i trybu usuwania usterek; inne informacje, 
których wymaga Inżynier. „Projekt technologii spawania” powinien zawierać: metodę 
spawania; stosowany sprzęt; rodzaj stosowanych materiałów; kolejność wykonywania spoin;
pozycje łączonych elementów podczas spawania; sposób przygotowania elementów i 
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rowków do spawania; rodzaje obróbki spoin; metody kontroli i badań. Technologia spawania 
powinna zapewnić minimalizacje naprężeń spawalniczych i odkształceń. Wytwórca powinien
zobowiązać się do znajomości i przestrzegania ustaleń zawartych w SST i dokumentacji 
projektowej, co potwierdza pisemnie złożeniem odpowiedniej deklaracji Inżynierowi. 
5.2.2 Przygotowanie i obróbka elementów
Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementów konstrukcji stalowej przed 
wbudowaniem powinny być sprawdzone pod względem: gatunku stali; asortymentu; 
własności; wymiarów i prostoliniowości. Elementy, których odchyłki wymiarowe pod 
względem prostoliniowości przekraczają dopuszczalne odchyłki wg PN-89/S-10050, 
powinny podlegać prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane prostowaniu lub 
gięciu nie powinny wykazywać pęknięć. Sprzęt używany do prostowania i gięcia elementów 
stalowych powinien być zaakceptowany i sprawdzony przez Inżyniera. Ciecie elementów i 
sposób obrobienia brzegów powinien być wykonany zgodnie z ustaleniami dokumentacji 
projektowej z zachowaniem wymagań PN-89/S-10050 Przed przystąpieniem do składania 
elementów konstrukcji Inżynier przeprowadza odbiór elementów w zakresie usunięcia rdzy, 
oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegających i brzegów styków z zachowaniem 
wymagań wg Pn-89/S-10050, PN-87/m-04251 i PN-EN ISO 9013:2002 

5.2.3 Składanie konstrukcji
5.2.3.1 Spawanie
Spawanie winno odbywać się zgodnie z norma PN-89/S-10050. Scalanie elementów 
konstrukcji stalowej przez spawanie powinno być wykonane zgodnie z zaakceptowanym 
przez Inżyniera „Projektem technologii spawania” Osoby kierujące spawaniem i spawacze 
powinny posiadać odpowiednie uprawnienia państwowe. Elementy stalowe konstrukcji 
spawane są w Wytwórni w elementy montażowe zgodnie z dokumentacją projektową. 
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegają badaniu, ocenie jakościowej i odbiorowi zgodnie z
„Projektem technologii spawania”. Badania wstępne wykonuje Wykonawca lub jednostka 
wskazana przez Wykonawcę, a wyniki w formie protokołów przekazywane są Inżynierowi. 
Badania ostateczne spoin polegające na oględzinach i makroskopowych badaniach 
nieniszczących wg PN- 75/M-69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 970: 1999) prowadzi 
jednostka wskazana przez Inżyniera lub Inżynier osobiście. Badania ostateczne spoin: 
radiograficzne i ultradźwiękowe wg PN-87/M-69776, PN-EN 1435:2001 i PN-EN 1712:2001, 
wykonywać mogą jedynie laboratoria posiadające Świadectwo Komisji Kwalifikacyjnej 
Ministerstwa Infrastruktury i zaakceptowane przez Inżyniera. W każdej fazie wykonywania 
konstrukcji stalowej Inżynier może zarządzić kontrolę stosowanych materiałów 
spawalniczych i sprawdzenie poprawności wykonywanych złączy spawanych. W wyniku 
spawania powstają naprężenia spawalnicze powodujące odkształcenia elementów 
konstrukcji stalowej. Sposób usunięcia odkształceń konstrukcji określa „Projekt technologii 
spawania” w zgodzie z zaleceniami PN-89/S-10050. 
5.2.3.2 Połączenia na śruby 
Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do łączenia na śruby powinny być odpowiednio 
przygotowane, i tak: trzpienie trzeba tak dopasować do otworu, aby śruba wchodził w otwór 
po lekkim uderzeniu młotkiem; gwinty należy naciąć na takiej długości, aby zwoje nie 
wchodziły w otwór części łączonych, co najmniej dwa zwoje znajdowały się nad górna 
powierzchnia nakrętki a podkładka pod nakrętkę pokrywała co najmniej dwa zwoje; 
powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakrętek i podkładek przed montażem 
pokryć warstwą smaru; śruba w otworze nie powinno przesuwać się ani drgać przy 
ostukiwaniu młotkiem.

5.2.4 Próbny montaż nowej konstrukcji stalowej
Przed wysłaniem elementów montażowych nowej konstrukcji stalowej na plac budowy 
należy dokonać próbnego montażu w Wytwórni. Montaż powinien być dokonany przez 
Wytwórcę konstrukcji zgodnie z wymaganiami normy PN-89/S-10050 i dokumentacją 
projektową. Szczegółowe tolerancje wymiarów i odkształceń postaciowych sprawdzać wg 
normy PN – 96/B – 06200 oraz Warunków technicznych wykonania i odbioru konstrukcji 

43



Szczegółowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robót

stalowych. Dopuszczalne odchyłki wykonania dla podstawowych parametrów konstrukcji 
stalowych wg PN-B-06200:2002 Przed przystąpieniem do próbnego montażu powinien być 
dokonany odbiór wytworzonych elementów  konstrukcji stalowej przez Komisję Odbioru. 
Wynikiem odbioru jest protokół Komisji Odbioru i odpowiedni wpis Inżyniera do Dziennika 
Budowy

5.2.5 Zabezpieczenie antykorozyjne
Przewidziane dokumentacją projektową zabezpieczenie antykorozyjne elementów 
konstrukcji stalowej, jeżeli jest to możliwe, należy wykonać w Wytwórni zgodnie ze SST 
dotyczącą zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych. Elementy odpowiednio 
oczyszczone do stopnia czystości klasy SA 2.5 będą posiadały wszystkie wymagane 
projektem powłoki antykorozyjne. Elementy stalowe konstrukcji oczyścić do II stopnia 
czystości i zabezpieczyć antykorozyjnie przez dwukrotne malowanie farbą podkładową 
rdzochronną i dwukrotne malowanie farbą nawierzchniową epoksydową. Zakres robót 
zlecony do wytwórni określa projekt warsztatowy konstrukcji wraz z warunkami 
szczegółowymi umowy.

5.3. Montaż konstrukcji stalowej na budowie.
5.3.1. Wymagania ogólne.
Rozpoczęcie robót poprzedza wykonanie przez Wykonawcę montażu „Projektu montażu 
konstrukcji” wraz z „Projektem technologii spawania”. Projekt podlega akceptacji przez 
Inspektora, a rozpoczęcie robót może nastąpić po dokonaniu odpowiedniego wpisu do 
Dziennika Budowy. Przed przystąpieniem do montażu konstrukcji, wykonawca montażu 
powinien zapoznać się z protokołem odbioru konstrukcji od Wytwórcy i potwierdzić to 
odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy ( wg. pkt.5.3.2). Wykonawca montażu powinien 
zobowiązać się do znajomości i przestrzegania ustaleń zawartych w SST i dokumentacji 
projektowej. Do montażu konstrukcji stalowej stosuje się rusztowania stalowe wg PN-M-
48090:1996 i PN-89/S-10050, PN-M-47900-3:1996 . Projekt rusztowań powinien być oparty 
na obliczeniach statycznych odpowiadających warunkom normy. Konstrukcja rusztowań i 
pomostów powinna być sprawdzona na:

a)  siły wywołane obciążeniem od montowanej konstrukcji stalowej wraz z elementami 
dodatkowymi,
b)  siły wywołane obciążeniem od ludzi pracujących przy montażu,
c)  siły od ciężaru narzędzi, urządzeń i materiałów pomocniczych.

Wykonane rusztowania montażowe powinny zapewniać prawidłowy dostęp do każdego 
styku montażowego W czasie montażu należy dopilnować, aby prace byty prowadzone 
zgodnie z projektem organizacji robót. Kolejne elementy mogą być montowane po 
wyregulowaniu i zapewnieniu stateczności elementów uprzednio zmontowanych. 

5.3.2 Przyjęcie konstrukcji na budowę
Elementy konstrukcji stalowych ustrojów nośnych dla obiektów objętych kontraktem 
wykonane warsztatowo będą dostarczone na budowę wraz z deklaracją zgodności, atestami 
użytych materiałów, metryczkami wyrobów i protokółem odbioru spoin. Podlegają odbiorowi 
komisyjnemu z udziałem przedstawiciela wytwórni i inspektora nadzoru. Metryka wyrobu 
zawiera dane :

a)  znak wytwórni,
b)  wymiary gabarytowe,
c)  masę elementu,
d)  rodzaj i klasę stali,
e)  rodzaj wykonanych zabezpieczeń antykorozyjnych

Każdy z elementów powinien posiadać znakowanie odpowiadające przyjętemu schematowi 
montażu.
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5.3.3. Prace przygotowawcze i pomiarowe.
Przed przystąpieniem do montażu konstrukcji na podporach należy wyznaczyć lub 
skontrolować:

- osie główne obiektu w poziomie montażu,
- odchyłki osi elementów konstrukcyjnych względem projektu,
- wytyczenie rzędnych podparć,

Po wykonanym montażu należy skontrolować:
- niweletę punktów charakterystycznych,
- osie elementów konstrukcyjnych,
- odchyłki w niwelecie.

5.3.4. Wykonanie montażowych połączeń spawanych.
Połączenia spawane powinny być wykonane zgodnie z „Projektem technologii spawania” i w 
ilości przewidzianej dokumentacją projektową. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga 
zgody Projektanta i Inspektora. Każda spoina powinna być oznaczona osobistym znakiem 
spawacza, wybitym na obu końcach krótkich spoin w odległości 10÷15 mm od brzegu, na 
długich spoinach co 1,0 m. Na Wytwórcy spoczywa obowiązek prowadzenia dziennika 
spawania. W przypadku złych warunków atmosferycznych należy stanowisko spawalnicze 
osłonić przed opadami. Spoiny powinny posiadać klasę zgodną z dokumentacją projektową i
projektem spawania. Spoiny czołowe powinny być pospawane lub wykonane taką 
technologią, aby grań była jednolita i gładka. Spoiny po wykonaniu powinny być obrobione 
mechanicznie. Dopuszczalna wadliwość spoiny czołowej wg PN-85/M-69775 (PN-EN 
970:1999):

a -dla złączy specjalnej jakości – klasa wadliwości W1,
b -dla złączy normalnej jakości – klasa wadliwości W2.

Spoiny czołowe powinny posiadać klasę wadliwości złącza R1, a spoiny normalnej jakości 
powinny odpowiadać wadliwości złącza R2 wg PN-87/M-69772, (PN-EN 1435:2001). Spoiny 
pachwinowe powinny odpowiadać klasie wadliwości R2 wg PN-85/M-69775 (PN-EN 
970:1999). Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegają badaniu, ocenie jakości i odbiorowi 
zgodnie z PN-89/S-10050. Koszt wszystkich badań przewidzianych SST i normą PN-89/S-
10050 ponosi Wykonawca. Badania mogą wykonywać jedynie laboratoria zaakceptowane 
przez Inspektora. Wykonawca robót montażowych zobowiązany jest gromadzić pełną 
dokumentację badań w postaci radiogramów oraz protokołów i przekazać je Inspektorowi 
podczas odbioru końcowego konstrukcji. 

5.3.5 Połączenia na śruby 
Połączenia śrubowe należy wykonać zgodnie z projektem oraz wymaganiami norm PN-90/B 
-03200 i PN-B 06200:1997. Dopuszczalne odchyłki wykonawcze wymiarów i usytuowania 
otworów na śruby podane są w tabl. 7 normy PN-B-06200:1997.

 5.3.6 Uzupełnienia powłok ochronnych
Uzupełnienia powłok ochronnych należy wykonać z materiałów i w technologii zastosowanej 
warsztatowo dla całości konstrukcji. Przed przystąpieniem do nakładania powłok konieczny 
jest odbiór międzyoperacyjny czystości podłoża. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w OST. Przy kontroli jakości robót należy 
stosować się do wymogów normy PN-B:06200:2002 oraz uwag zawartych w dokumentacji 
projektowej

6.1. Zakres kontroli i badań.
6.1.1. Warunki ogólne.
Wykonanie i montaż konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi
w niniejszej SST. Dopuszczalne odchyłki wymiarowe powinny odpowiadać wymaganiom 
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normy PN-89/S-10050 oraz warunkom podanym w niniejszej SST. 6.1.2. Kontrola 
montażowa konstrukcji:

a)  kontrola stali,11
b)  sprawdzenie elementów stalowych,
c)  sprawdzenie wymiarów konstrukcji,
d)  sprawdzenie połączeń,
e) sprawdzenie zabezpieczeń antykorozyjnych,
f) sprawdzenie poprawności wykonania konstrukcji poprzez wykonanie próbnego 
montażu konstrukcji
g) sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montażu
h) sprawdzenie zgodności wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacją projektową
i) jakości wykonania z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji
j) jakości powłok ochronnych

Odbiór konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstałych 
uszkodzeń w czasie transportu potwierdza protokół odbioru i wpis do Dziennika Budowy. 
6.1.3. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania elementów konstrukcji stalowej:

a)  kontrola stali,
b)  sprawdzenie elementów stalowych,
c)  sprawdzenie wymiarów elementów w stanie gotowym do montażu,
d)  kontrolę jakości wykonania z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji,
e)  sprawdzenie połączeń,
f)  sprawdzenie zabezpieczeń antykorozyjnych.

6.1.4. Kontrola w czasie transportu i na budowie elementów konstrukcji stalowej:
a)  sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montażu,
b)  sprawdzenie czy elementy załadowane na środki transportu odpowiadają 
wymogom skrajni i czy są trwale mocowane,
c)  sprawdzenie zgodności wykonania elementów konstrukcji stalowej z dokumentacją 
projektową,
d)  kontrola jakości powłok antykorozyjnych,
e)  sprawdzenie poprawności wykonania elementów konstrukcji poprzez wykonanie 
próbnego montażu.

7. OBMIAR ROBÓT
Ogólne zasady dokonywania obmiarów robót podano w OST. Ilość konstrukcji stalowych 
oblicza się wg pomiarów sporządzonych z natury, udokumentowanych operatem 
powykonawczym, z uwzględnieniem wymagań technicznych zawartych w niniejszej 
specyfikacji i ujmuje w księdze obmiaru. Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy 
stosowane do obmiaru robót muszą posiadać ważne certyfikaty legalizacji. 
Jednostką obmiarową jest: [ 1 t ] – konstrukcji stalowej

8. ODBIÓR ROBÓT
Ogólne zasady odbiorów robót podano w OST. Przy odbiorach robót należy stosować się do
wymogów normy PN-B:06200:2002.
8.1. Zasady odbiorów robót
Inspektor, w porozumieniu z Wykonawcą, powołuje Komisję Odbioru, której zadaniem jest 
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej jako całości, jak i elementów 
konstrukcji stalowej przeznaczonych do wbudowania w istniejącą konstrukcję. Poszczególne
etapy wykonania konstrukcji stalowej jako całości i elementów konstrukcji stalowej 
przeznaczonych do wbudowania w istniejącą konstrukcję są odbierane przez Komisję 
poprzez sporządzenie odpowiedniego protokołu. Do odbioru końcowego w Wytwórni 
Wytwórca przedkłada wszystkie dokumenty techniczne, świadectwa kontroli laboratoryjnej i 
technologicznej, pomiary odchyłek, świadectwa jakości materiałów, jak również dziennik 
wykonania konstrukcji, dokumentację projektową, rysunki warsztatowe, protokoły odbioru 
częściowego, protokół z pomiaru geometrii lub próbnego montażu wytwarzanej konstrukcji. 
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Odbiór konstrukcji po rozładunku i usunięciu uszkodzeń powstałych w transporcie winien 
być wykonany w obecności Inspektora i powinien być przez niego zaakceptowany. 
Wytwórca powinien dostarczyć wszystkie elementy konstrukcji stalowej oraz komplet 
dokumentów dotyczących wykonanej konstrukcji. Odbiór konstrukcji na budowie winien być 
dokonany na podstawie protokołu ostatecznego odbioru konstrukcji w Wytwórni wraz z 
oświadczeniem Wytwórni, że usterki w czasie odbiorów międzyoperacyjnych zostały 
usunięte. Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako całość oraz elementy 
konstrukcji stalowych przeznaczone do wbudowania w istniejącą konstrukcję uznaje się za 
wykonane i zamontowane zgodnie z dokumentacją projektową, niniejszą SST i 
wymaganiami Inspektora, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji 
podanych w dokumentacji projektowej, przywołanych normach i niniejszej SST dały wyniki 
pozytywne. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w OST.

9.1. Zasady rozliczenia i płatności
Zasady rozliczania i płatności za wykonane roboty określa umowa zawarta pomiędzy 
Zamawiającym a Wykonawcą. Cena jednostkowa obejmuje:

a)  Wykonanie konstrukcji jako całości :
b)  prace przygotowawcze,
c)  dostarczenie materiałów przewidzianych do wykonania robót,
d)  sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,
e)  badanie i obróbka elementów stalowych do scalania,
f)  scalanie elementów i ich spawanie,
g)  montaż próbny konstrukcji,
h)  oznaczenie elementów według kolejności montażu,
i) wykonanie niezbędnych pomiarów i badań, 
j) gromadzenie wyników przeprowadzonych pomiarów i badań wykonanie niezbędnych 

pomiarów i badań,
k) transport konstrukcji
l) wykonanie „Projektu organizacji transportu” wraz z niezbędnymi projektami, ekspertyzami i 

opiniami
m)  załadunek konstrukcji na środki transportu,
n)  przewiezienie konstrukcji z wytwórni na plac budowy,
o)  rozładunek konstrukcji na placu składowym na budowie,
p)  usunięcie uszkodzeń powstałych w trakcie transportu.
q)  montaż konstrukcji jako całości na budowie:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,
- wykonanie „Projektu montażu konstrukcji” wraz z „Projektem technologii spawania”,
- wykonanie „Projektu rusztowań i pomostów”,
- montaż rusztowań i pomostów roboczych,
- montaż wstępny z regulacją geometrii,
- stałe zespolenie elementów przez spawanie,
- wykonanie innych połączeń (na śruby),
- usunięcie ewentualnych usterek,
- demontaż ewentualnych rusztowań i pomostów roboczych,
- uporządkowanie miejsca robót,
- wykonanie niezbędnych pomiarów i badań wymaganych SST lub zleconych przez 
Inżyniera,
- gromadzenie wyników przeprowadzonych pomiarów i badań.
Cena zawiera również zapas na odpady i ubytki materiałowe.
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10. PRZEPISY ZWIĄZANE
10.1. Normy.
PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunków stali
PN-EN 10027-1:2007 Systemy oznaczania stali. Znaki stali.
PN-EN 10021:1997 Ogólne techniczne warunki dostawy stali i wyrobów stalowych
PN-EN 10025:2007 Wyroby walcowane na gorąco ze stali konstrukcyjnych

PN-B-06200:2002 
Konstrukcje stalowe budowlane Warunki wykonania i odbioru 
Wymagania podstawowe.

PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojące metalowe robocze –Rusztowania ramowe
PN-M-82055:1991 Części złączne. Terminologia

PN-EN 10305 Rury stalowe precyzyjne. Warunki techniczne dostawy
PN-EN 10027-2:1994 
Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe
PN-EN10079:1996 
Stal. Wyroby. Terminologia
PN-EN10204+Ak:1997 
Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentów kontroli
PN-90/H-01103 
Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne
PN-87/H-01104 
Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.
PN-88/H-01105 Stal. 
Półwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-91/H-93407 Stal. 
Dwuteowniki walcowane na gorąco
PN-H-93452:1997 
Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorąco. Wymiary
PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorąco. Wymiary

PN-EN 10210-1:2000 
Kształtowniki zamknięte wykonywane na gorąco ze stali 
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych 

PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary
PN-ISO 1891:1999 Śruby, wkręty, nakrętki i akcesoria. Terminologia

PN-ISO 8992:1996
Części złączne. Ogólne wymagania dla śrub, wkrętów, śrub 
dwustronnych i nakrętek

PN-82/M-82054.20 Śruby, wkręty i nakrętki. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-EN ISO 4014:2002 Śruby z łbem sześciokątnym. Klasy dokładności A i B

PN-EN ISO 887:2002
Podkładki okrągłe do śrub, wkrętów i nakrętek ogólnego 
przeznaczenia. Układ ogólny

PN-EN 759:2000
Spawalnictwo. Materiały dodatkowe do spawania. Warunki techniczne
dostawy materiałów dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, 
wymiary, tolerancje i znakowanie

PN-91/M-09430
Spawalnictwo Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania 
stali. Ogólne wymagania i badania

PN-EN 1435:2001
Badania nieniszczące złączy spawanych. Badania radiograficzne 
złączy spawanych

PN-EN 1712:2001
Badania nieniszczące złączy spawanych. Badania ultradźwiękowe 
złączy spawanych

10.2. PRZEPISY I DOKUMENTY ZWIĄZANE
Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. (Dz.U Nr 47 poz. 401) w sprawie 
bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych.
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            SZCZEGÓŁOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
                                   SST B 07.00.00
                     Nawierzchnia elastyczna wylewana

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST  są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót
 polegających na wykonaniu elastycznej, wylewanej nawierzchni tarasu oraz placu zabaw.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
 zlecaniu i realizacji robót na zadaniu wymienionym w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objętych specyfikacją techniczną
Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i
 mające na celu wykonanie elastycznej, wylewanej nawierzchni tarasu i placu zabaw.

1.4.Określenia podstawowe
Określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami i z
 definicjami podanymi w ogólnej specyfikacji technicznej OST "Wymagania Ogólne".

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz zgodność robót z
 dokumentacją projektową, specyfikacją techniczną i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogólne wymagania dotyczące robot podano w ogólnej specyfikacji technicznej OST 
"Wymagania Ogólne".

2. MATERIAŁY

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w OST
 „Wymagania ogólne” pkt 2.

Nawierzchnia elastyczna
Syntetyczna, dwuwarstwowa, bezspoinowa nawierzchnia na place zabaw przepuszczalna
dla wody.
Nawierzchnia składająca się z dwóch oddzielnie układanych warstw granulatów gumowych
zespalanych klejem poliuretanowym: 
-  dolnej warstwy amortyzującej, która powstaje z czarnego granulatu SBR pozyskiwanego 
w procesie recyklingu opon; warstwa ta nadaje nawierzchni odpowiednią elastyczność; 
grubość  25 mm; 

-  górnej warstwy dekoracyjnej, wykonywanej z kolorowego EPDM; warstwa ta jest 
sztywniejsza, ma większą odporność na ścieranie i stanowi zewnętrzną osłonę dla warstwy
amortyzującej; grubość tej warstwy wynosi 15 mm. Warstwa kolorowa.
Komponenty nawierzchni są mieszane i wylewane bezpośrednio na placu zabaw. 
Cechy nawierzchni:
- trudnozapalna
- wartość oporów tarcia min 40
- wytrzymałość na rozciąganie min 0,68 MPa
- wydłużenie przy zerwaniu 83%
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2.2.1. Kruszywo podbudowy
Podbudowa składa się z następujących warstw:
1.piasek  - 0,06-2 mm o grubości min15 cm (przyjęto 25)
2.tłuczeń (kruszywo łamane) 0-63mm dobrze zagęszczone – 15 cm
3.kliniec 0-31 mm dobrze zagęszczone – 5cm

 3. SPRZĘT

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 3.

3.2 Roboty związane z wykonaniem nawierzchni należy wykonywać przy użyciu sprzętu 
specjalistycznego przeznaczonego do wykonywania tego rodzaju nawierzchni.

4. TRANSPORT

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 4.

4.2 Materiały mogą być przewożone odpowiednimi środkami transportu. Należy je umieścić
 równomiernie na całej powierzchni ładunkowej i zabezpieczyć przed spadaniem lub
 przesuwaniem.

4.3  Magazynowanie
Magazynowanie ściśle wg wytycznych dostawcy.

5. WYKONANIE ROBÓT

5.1. Ogólne zasady wykonania robót
Ogólne zasady wykonania robót podano w OST „Wymagania ogólne”. Nawierzchnię należy
 wykonywać ściśle wg wytycznych producenta nawierzchni.

5.2. Warunki przystąpienia do robót
Przed przystąpieniem do wykonywania nawierzchni powinny być zakończone wszystkie 
roboty betonowe związane z wykonaniem murków i stopni oraz roboty izolacyjne. 

5.3. Przygotowanie podłoża
Jako dolną warstwę stosuje się  piasek  - 0,06-2 mm o grubości min15 cm 
Na kolejną warstwę stosuje się tłuczeń (kruszywo łamane) 0-63mm dobrze zagęszczone o 
grubości min 15 cm, układane w warstwach ok. 75mm. Każdą warstwę należy zagęścić do 
98% (gęstości Proctora). Należy sprawdzić czy każda warstwa jest równa i ewentualnie 
wyrównać ją przed nałożeniem kolejnej warstwy. 
Bezpośrednio pod nawierzchnię wykonuje się warstwę klińca 0-31 mm dobrze 
zagęszczonego – 5cm.
Po nałożeniu ostatniej warstwy należy sprawdzić sprawdzić jeszcze raz równość, 
skorygować  nierówności odpowiednim materiałem – np. drobne kruszywo – i zagęścić. 
Niedopuszczalne są odchylenie od płaszczyzny większe niż 5 mm pod listwą o długości 
3m. 
Zagęszczanie przeprowadzać przy użyciu walców na kołach do czasu gdy walce nie 
pozostawiają śladów.
Warstwę ostatnią należy wykonać co najmniej 14 dni przed układaniem nawierzchni.
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6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 6.

6.2 W trakcie wykonywania robót oraz po ich zakończeniu należy dokonywać kontroli
                 zwracając szczególną uwagę na:
-  grubość i stopień zagęszczenia poszczególnych warstw podbudowy
- prawidłowość ułożenia nawierzchni polegającą na zachowaniu poziomu, prostopadłości i   
jednolitości koloru.

7. OBMIAR ROBÓT

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót
Ogólne zasady obmiaru robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostką obmiaru jest l m2 nawierzchni.

8. ODBIÓR ROBÓT

8.1. Ogólne zasady odbioru robót
Ogólne zasady odbioru robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 8.

8.2. Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, SST i
 wymaganiami Inżyniera, jeżeli wszystkie pomiary i badania dały wyniki pozytywne.
Odbiorom podlegają:
- Przygotowanie podłoża pod nawierzchnię

 - Nawierzchnia elastyczna.

9. PODSTAWA PŁATNOSCI

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 9.

Płaci się za wykonaną i odebraną ilość m2 nawierzchni wg ceny jednostkowej, która 
obejmuje zakup i dostarczenie materiałów oraz pozostałych czynników produkcji, ,ułożenie 
poszczególnych warstw podbudowy oraz wykonanie nawierzchni. Cena uwzględnia 
również odpady i ubytki materiałowe oraz oczyszczenie miejsca pracy. 
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            SZCZEGÓŁOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
                                   SST B 08.00.00
                       Nawierzchnia z kostki betonowej

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST  są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 
polegających na wykonaniu nawierzchni tarasu z kostki betonowej.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót na zadaniu wymienionym w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objętych specyfikacją techniczną
Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i 
mające na    celu wykonanie tarasu z kostki betonowej obejmujące:

− prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
− dostarczenie materiałów na miejsce wbudowania, 
− wykonanie podsypki cementowo - piaskowej
− ułożenie kostki brukowej wraz z zagęszczeniem i wypełnieniem szczelin,
− przeprowadzenie badan i pomiarów wymaganych w specyfikacji technicznej.

1.4.Określenia podstawowe
Określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami i z 
definicjami podanymi w ogólnej specyfikacji technicznej OST "Wymagania Ogólne".
1.4.1. Betonowa kostka brukowa - kształtka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania.
Produkowana jest jako kształtka jednowarstwowa lub w dwóch warstwach połączonych ze 
sobą trwale w fazie produkcji.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz zgodność robót z 
dokumentacją projektową, specyfikacją techniczną i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogólne wymagania dotyczące robot podano w ogólnej specyfikacji technicznej OST 
"Wymagania Ogólne".

2. MATERIAŁY

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w OST 
„Wymagania ogólne” pkt 2.

2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania
2.2.1. Aprobata techniczna
Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie 
drogowym jest posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przez uprawniona jednostkę.
2.2.2. Wygląd zewnętrzny
Struktura wyrobu powinna być zwarta, bez rys, pęknięć, plam i ubytków. Powierzchnia górna
kostek powinna być równa i szorstka, a krawędzie kostek równe i proste, wklęsniecia nie 
powinny przekraczać 2 mm.
2.2.3. Kształt, wymiary i kolor kostki brukowej
Do wykonania nawierzchni chodnika stosuje się betonowa kostkę brukowa o grubości 60 
mm. Kostki o takiej grubości sa produkowane w kraju.
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Tolerancje wymiarowe wynoszą:
− na długości ± 3 mm,
− na szerokości ± 3 mm,
− na grubości ± 5 mm.
Kolory kostek produkowanych aktualnie w kraju to: szary, ceglany, klinkierowy, grafitowy i 
brązowy.
2.2.4. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych
Betonowe kostki brukowe powinny mieć cechy fizykomechaniczne określone w tablicy 1.

Tablica 1. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Lp.  Cechy  Wartość

1 Wytrzymałość na ściskanie po 28 dniach, MPa, co najmniej
a) średnia z sześciu kostek
b) najmniejsza pojedynczej kostki

60
50

2 Nasiąkliwość woda wg PN-B-06250 [2], %, nie więcej niż 5

3 Odporność na zamrażanie, po 50 cyklach zamrażania, wg PN-B-06250 [2]:
a) pęknięcia próbki
b) strata masy, %, nie więcej niż
c) obniżenie wytrzymałości na ściskanie w stosunku do wytrzymałości
próbek nie zamrażanych, %, nie więcej niż

brak
5
20

4 Ścieralność na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1], mm, nie więcej niż

2.3. Materiały do produkcji betonowych kostek brukowych
2.3.1. Cement
Do produkcji kostki brukowej należy stosować cement portlandzki, bez dodatków, klasy nie 
niższej niż „32,5”. Zaleca sie stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien 
odpowiadać wymaganiom PN-B-19701[4].
2.3.2. Kruszywo do betonu
Należy stosować kruszywa mineralne odpowiadające wymaganiom PN-B-06712 [3].
Uziarnienie kruszywa powinno być ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, 
przy
założonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.
2.3.3. Woda
Woda powinna być odmiany „1” i odpowiadać wymaganiom PN-B-32250 [5].
2.3.4. Dodatki
Do produkcji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatorów i barwników, 
zgodnie z
recepta laboratoryjna.
Plastyfikatory zapewniają gotowym wyrobom większą wytrzymałość, mniejsza nasiąkliwość i 
większą odporność na niskie temperatury i działanie soli. Stosowane barwniki powinny 
zapewnić kostce trwałe wybarwienie. Powinny to być barwniki nieorganiczne.

 3. SPRZĘT

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 3.

3.2.  Małe powierzchnie chodnika z kostki brukowej wykonuje się ręcznie.
Do zagęszczenia nawierzchni stosuje się wibratory płytowe z osłona z tworzywa 
sztucznego.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 4.

4.2 Materiały mogą być przewożone odpowiednimi środkami transportu. Należy je umieścić
 równomiernie na całej powierzchni ładunkowej i zabezpieczyć przed spadaniem lub
 przesuwaniem.
  Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe układane sa warstwowo na palecie. Po 
uzyskaniu wytrzymałości betonu min. 0,7 wytrzymałości projektowanej, kostki przewożone 
są na stanowisko, gdzie specjalne urządzenie pakuje je w folie i spina taśma stalowa, co 
gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie. Kostki betonowe można 
również przewozić samochodami na paletach transportowych producenta.

4.3  Magazynowanie
Magazynowanie ściśle wg wytycznych dostawcy.

5. WYKONANIE ROBÓT

5.1. Ogólne zasady wykonania robót
Ogólne zasady wykonania robót podano w OST „Wymagania ogólne”. 

5.2. Warunki przystąpienia do robót
Przed przystąpieniem do wykonywania nawierzchni powinny być zakończone wszystkie 
roboty betonowe związane z wykonaniem murków. 

5.3. Koryto pod chodnik
Koryto wykonane w podłożu powinno byc wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami
podłużnymi i poprzecznymi. 
Wskaźnik zagęszczenia koryta nie powinien być mniejszy niż 0,97 według normalnej metody 
Proctora.
Nawierzchnie chodnika z kostki brukowej można wykonywać bezpośrednio na podłożu z 
gruntu piaszczystego o WP  35 [6] w uprzednio wykonanym korycie. 
5.4. Podsypka
Należy stosować podsypkę piaskowa gr. 4 cm
5.5. Układanie chodnika z betonowych kostek brukowych
Kostkę układa sie na podsypce lub podłożu piaszczystym w taki sposób, aby szczeliny 
miedzy kostkami wynosiły od 2 do 3 mm. Kostkę należy układać ok. 1,0 cm wyżej od 
projektowanej niwelety chodnika, gdyż w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega 
zagęszczeniu.
Po ułożeniu kostki, szczeliny należy wypełnić piaskiem, a następnie zamieść powierzchnie 
ułożonych kostek przy użyciu szczotek ręcznych lub mechanicznych i przystąpić do ubijania 
nawierzchni chodnika.
Do ubijania ułożonego chodnika z kostek brukowych, stosuje sie wibratory płytowe z osłona z
tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie 
należy prowadzić od krawędzi powierzchni ubijanej w kierunku środka i jednocześnie w 
kierunku poprzecznym kształtek.
Do zagęszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno używać walca.
Po ubiciu nawierzchni należy uzupełnić szczeliny materiałem do wypełnienia i zamieść 
nawierzchnie.
Chodnik z wypełnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielęgnacji - może być zaraz oddany do
użytkowania.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBÓT

6.1. Ogólne zasady kontroli jakosci robót
Ogólne zasady kontroli robót podano w OST „Wymagania ogólne”. 

6.2. Badania przed przystąpieniem do robót
Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien sprawdzić, czy producent kostek 
brukowych posiada aprobatę techniczna.

6.3. Badania w czasie robót
6.3.1. Sprawdzenie podłoża
Sprawdzenie podłoża polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacją projektowa i 
odpowiednimi SST.
Dopuszczalne tolerancje wynoszą dla:
− głębokości koryta:
− o szerokości do 3 m: ± 1 cm,
− o szerokości powyżej 3 m: ± 2 cm,
− szerokości koryta: ± 5 cm.

6.3.2. Sprawdzenie podsypki
Sprawdzenie podsypki w zakresie grubości i wymaganych spadków poprzecznych i 
podłużnych polega na stwierdzeniu zgodności z dokumentacja projektowa oraz pkt 5.3 
niniejszej SST.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni
Sprawdzenie prawidłowości wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega 
na stwierdzeniu zgodności wykonania z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami pkt 5.5
niniejszej SST:
− pomierzenie szerokości spoin,
− sprawdzenie prawidłowości ubijania (wibrowania),
− sprawdzenie prawidłowości wypełnienia spoin,
− sprawdzenie czy kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika
6.4.1. Sprawdzenie równości chodnika
Sprawdzenie równości nawierzchni przeprowadzać należy łatą co najmniej raz na każde 150 
do 300 m2 ułożonego chodnika i w miejscach wątpliwych, jednak nie rzadziej niż raz na 50 m
chodnika. Dopuszczalny prześwit pod łatą 4 m nie powinien przekraczać 1,0 cm.
6.4.2. Sprawdzenie profilu podłużnego
Sprawdzenie profilu podłużnego przeprowadzać należy za pomocą niwelacji, biorąc pod 
uwagę punkty charakterystyczne, jednak nie rzadziej niż co 100 m.
Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika w punktach załamania niwelety nie mogą 
przekraczać ± 3 cm.
6.4.3. Sprawdzenie przekroju poprzecznego
Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywać należy szablonem z poziomica, co 
najmniej raz na każde 150 do 300 m2 chodnika i w miejscach wątpliwych, jednak nie rzadziej
niż co 50 m. Dopuszczalne odchylenia od projektowanego profilu wynoszą ± 0,3%.

7. OBMIAR ROBÓT

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót
Ogólne zasady obmiaru robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostką obmiaru jest l m2 nawierzchni.

8. ODBIÓR ROBÓT

8.1. Ogólne zasady odbioru robót
Ogólne zasady odbioru robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 8.
8.2 Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, SST i 
 wymaganiami Inżyniera, jeżeli wszystkie pomiary i badania dały wyniki pozytywne.
Odbiorom podlegają:
- Przygotowanie podłoża 

 - Podsypka
 - Nawierzchnia

9. PODSTAWA PŁATNOSCI

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 9.

9.2. Płaci się za wykonaną i odebraną ilość m2 nawierzchni wg ceny jednostkowej, która
  obejmuje zakup i dostarczenie materiałów oraz pozostałych czynników produkcji,
 ułożenie poszczególnych warstw podbudowy oraz wykonanie nawierzchni. Cena
 uwzględnia również odpady i ubytki materiałowe oraz oczyszczenie miejsca pracy. 

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-04111 Materiały kamienne. Oznaczanie ścieralności na tarczy Boehmego
2. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwykłego
3. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego użytku. Skład, wymagania i ocena 
zgodności
4. PN-B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw
5. BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaźnika piaskowego.
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            SZCZEGÓŁOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
                                    SST B 09.00.00
                       BALUSTRADY ZEWNĘTRZNE

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST  są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 
polegających na wykonaniu balustrad zewnętrznych tarasu, schodów oraz pierwszego piętra.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót na zadaniu wymienionym w punkcie 1.1.

1.3. Określenia podstawowe
Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi 
normami i z definicjami podanymi w ST „Wymagania ogólne”
balustrada  – konstrukcja stanowiąca element bezpieczeństwa ruchu, której celem jest 
ochrona pieszych przed wypadnięciem poza obiekt.
poręcz – poziomy element balustrady wyznaczający jej wysokość.
słupek balustrady – pionowy element konstrukcji balustrady, przekazujący obciążenia na
konstrukcję 

1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST „Wymagania ogólne” 

1.5. Wymogi formalne
Montaż oraz wykonawstwo warsztatowe balustrad powinno być zlecone przedsiębiorstwu 
gwarantującemu właściwe doświadczenie w realizacji tego typu robót i gwarantującemu 
właściwą jakość ich wykonania. Balustrady winny być wykonane ściśle wg dokumentacji 
technicznej oraz dokumentacji związanych.

1.6. Warunki organizacyjne
Przed przystąpieniem do robót wykonawcy, oraz nadzór techniczny winny się dokładnie 
zaznajomić z całością dokumentacji technicznej, oraz z projektem organizacji robót, 
wykonanym przez Inżyniera robót. Wszelkie ewentualne niejasności w sprawach 
technicznych należy wyjaśnić z autorami poszczególnych opracowań przed przystąpieniem 
do robót.
Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogą być dokonywane w trakcie 
wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inżyniera, a w przypadku zmian dotyczących 
zasadniczych elementów lub rozwiązań projektowych należy uzyskać dodatkową akceptację 
projektantów.

1.7. Dokumentacja związana
Niezależnie od dokumentacji technicznej, przed przystąpieniem do robót powinny być 
sporządzone rysunki warsztatowe balustrad.

2. MATERIAŁY

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w ST 
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„Wymagania ogólne” pkt 2.

2.2. Stosowane materiały
Elementy balustrady – stal nierdzewna polerowana spełniająca wymagania określone w PN–
82/S– 10052 
- Rury stalowe ze stali kwasoodpornej- 54/3,6; 38/3,6; 20/2,9
  Pręty okrągłe ze stali kwasoodpornej śr 10mm
  Szlif 600
- Blacha stalowa kwasoodporna
- Kołki rozporowe – uniwersalne kołki rozporowe

  Kotwy wklejane Fischer FIS V+FIS A M10 kl. 5.8
  Prześwity wypełnienia <12cm.
  Wysokość min 1,10 m od poziomu posadzki. 
Balustradę zabezpieczyć przed możliwością wspinania się i zjeżdżania. 
Balustrada musi posiadać atest i przenosić siły poziome określone w Polskiej Normie PN-
90/B-03200.

3. SPRZĘT

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST „Wymagania ogólne”.
Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego sprzętu, odpowiedniego dla danego rodzaju 
robót, zaakceptowanego przez Inżyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST „Wymagania ogólne” pkt 4.
Materiały można  transportować dowolnymi środkami zgodnie przepisami obowiązującymi w 
transporcie kolejowym lub drogowym. Transport i składowanie elementów stalowych powinny
gwarantować zabezpieczenie przed uszkodzeniami i wpływem czynników atmosferycznych. 

5. WYKONANIE ROBÓT

5.1. Ogólne zasady wykonania robót
Ogólne zasady wykonania robót podano w ST „Wymagania ogólne”.

5.2. Wykonanie balustrad
Zaprojektowano balustrady ze stali nierdzewnej.
Wszystkie elementy balustrady, tj. słupki, poręcze, elementy wypełnienia, łączniki, zaślepki 
oraz płyty dolne, powinny być cięte mechanicznie. Stosowanie cięcia gazowego 
dopuszczalne jest  jedynie do cięcia zgrubnego.
Wszystkie prace spawalnicze związane z wykonaniem balustrady, można powierzać jedynie 
wykwalifikowanym spawaczom, posiadającym aktualne uprawnienia.
Obróbkę spoin można wykonać ręcznie szlifierką lub frezarką albo stosować inną obróbkę 
mechaniczną pod warunkiem, że miejscowe zmniejszenie grubości przekroju elementu nie 
przekroczy 3% tej grubości.
Połączenia spawane stalowych elementów balustrady powinny spełniać wymagania normy 
PN–82/S–10052 
Elektrody do spawania elementów balustrady powinny spełniać wymagania normy PN–
88/M–69433.
Gotowe elementy powinny być równe i gładkie, bez nalotu, zendry, i innych elementów 

58



Szczegółowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robót

stanowiących wadę gotowej powierzchni. 

5.3. Montaż balustrad
Montaż należy wykonać wg następującej kolejności:
- wykonanie próbnego montażu balustrady w wytwórni
- sprawdzenie miejsc mocowania balustrady
- zabezpieczenie elementów budynku przed uszkodzeniami i zabrudzeniami przy montażu
- wykonanie montażu na placu budowy i zaznaczenie miejsc kotwienia
- wykonanie otworów kotwiących
- montaż i kotwienie balustrady
- naprawy drobnych uszkodzeń powłoki
- usunięcie zabezpieczeń i resztek z montażu
Bariery są kotwione w konstrukcji  za pomocą kotew wklejanych.
Segmenty balustrad należy przykręcić do kotew po wykonaniu nawierzchni zwracając 
szczególną uwagę na to aby nie uszkodzić nawierzchni. Dla zniwelowania lokalnych 
nierówności oraz uszczelnienia styku płyt stalowych z nawierzchnią należy pod podstawami 
słupków wykonać polewki epoksydowe grubości ~ 5 mm. Blachy podstaw należy po 
obwodzie uszczelnić materiałem stale elastycznym. 
Konstrukcja balustrady przed wysyłką z wytwórni powinna być próbnie zmontowana i 
odebrana w obecności wykonawcy montażu. W przypadku poważniejszych uszkodzeń 
elementy konstrukcji należy naprawić w wytwórni. 
Montaż konstrukcji należy przeprowadzać w sposób zapewniający stateczność 
poszczególnych elementów i całości w każdej fazie. Przy montażu należy zwrócić uwagę 
na kolejność montażu zapewniającą nie uszkadzanie elementów składowych. Wszystkie 
roboty montażowe powinny być przeprowadzone przez wykwalifikowanych pracowników. 
Słupy balustrady należy zamocować do podłoża w sposób trwały zapewniający 
przeniesienie obciążeń wymaganych w normach i przepisach. Kotwienie nie może być 
wykonane w wierzchniej warstwie konstrukcji mogącej ulec oderwaniu lub rozwarstwieniu w
trakcie eksploatacji obiektu. Elementy kotwiące balustradę nie mogą powodować 
powstawania  przecieków i zacieków z wody deszczowej.  Śruby kotwiące nie mogą być 
widoczne na zewnątrz elementu i nie mogą być dostępne do odkręcenia dla osób 
postronnych. Mocowanie wypełnienia balustrady i pochwytu powinny spełniać wymogi jak 
dla mocowania słupów balustrady. Wykluczone jest wykonywanie balustrad i elementów ze
stali nierdzewnej w warsztatach, które prowadzą obróbkę stali czarnej.

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST „Wymagania ogólne” pkt 6.

6.2. Zakres kontroli
Kontroli podlegają:
- materiały do wykonania balustrady (atesty, świadectwa, dopuszczenia)
-  gotowe, przygotowane do montażu elementy
-  montaż balustrady
-  przeniesienie wymaganych obciążeń
-  wygląd balustrad

7. OBMIAR ROBÓT

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót
Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST „Wymagania ogólne” pkt 7.

59



Szczegółowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robót

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostką obmiarową jest  1mb (metr) wykonanych balustrad

8. ODBIÓR ROBÓT

8.1. Ogólne zasady odbioru robót
Ogólne zasady odbioru robót podano w ST „Wymagania ogólne” pkt 8.

8.2. Odbiór robót
Podczas odbioru należy sprawdzić:
− zgodność z dokumentacją techniczną,
− jakość użytych materiałów,
− zachowanie pionu i zachowanie podstawowych wymiarów geometrycznych,
− zamocowanie balustrady do podłoża.
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, ST i wymaganiami 
Inżyniera, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 dały wyniki 
pozytywne.
W przypadku gdy którekolwiek z wymagań stawianych balustradzie nie jest spełnione, 
należy uznać, że nie została wykonane prawidłowo i należy wykonać działania korygujące, 
mające na celu usunięcie niezgodności. W tym celu w protokóle kontroli i badań należy 
określić zakres prac, rodzaje materiałów oraz sposoby doprowadzenia do zgodności z 
wymaganiami.
Po usunięciu niezgodności należy ponownie skontrolować wykonane balustrad, a wynik 
odnotować w formie protokółu kontroli i badań.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBÓT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH I PRAC 
TOWARZYSZĄCYCH

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST„Wymagania ogólne”

9.2. Zasady rozliczenia i płatności
Rozliczenie robót może być dokonane jednorazowo po wykonaniu pełnego zakresu robót i 
ich końcowym odbiorze lub etapami określonymi w umowie, po dokonaniu odbiorów 
częściowych robót.
Cena jednostkowa danej pozycji winna uwzględniać wszystkie materiały, czynności, 
wymagania i badania niezbędne do właściwego wykonania i odbioru robót wycenionych w 
danej pozycji bez względu na to czy zostało to szczegółowo wymienione w specyfikacji 
technicznej czy też nie. Uwzględnia ona również przygotowanie oraz likwidację stanowiska 
roboczego oraz  uporządkowanie po zakończeniu prac miejsca wykonywania robót.

10.   Przepisy związane
- Dz. U. nr 109/2004 „Warunki techniczne jakim powinny odpowiadać budynki i ich 
usytuowanie.”
− Polskie normy:
PN-B-06200 „Konstrukcje budowlane. Wymagania i badania.”
PN-M-82410 „Śruby ze łbem kulistym z noskiem.”
PN-H-74219 „Rury stalowe bez szwu walcowane na gorąco ogólnego zastosowania.”
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            SZCZEGÓŁOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
                                     SST B 07.00.00
                           POKRYCIE ZPOLWĘGLANU

1. Wstęp.
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru pokrycia zadaszenia tarasów zewnętrznych z poliwęglanu.

1.2.Zakres stosowania SST. 
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót na zadaniu wymienionym w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robót objętych SST.
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające 
na celu wykonanie pokrycia zadaszenia tarasów z poliwęglanu komorowego.

1.4. Określenia podstawowe.
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi normami.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót.
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inżyniera.

2. Materiały.
Stosowane materiały muszą posiadać świadectwa dopuszczenia do stosowania: 

- Aprobata techniczna
- Klasyfikacja ogniowa w zakresie rozprzestrzeniania ognia przez dachy
- Klasyfikacja ogniowa w zakresie rozprzestrzeniania ognia przez ściany
- Klasyfikacja ogniowa w zakresie palności materiałów termoplastycznych
- Atest higieniczny

Zastosowano:
–płyty z poliwęglanu komorowego
– systemowe profile i łączniki
– rynny i rury spustowe

2.1. Płyty z poliwęglanu
Materiał ten charakteryzuje się wyjątkowymi cechami takimi jak: bardzo wysoka odporność 
na uderzenia, łatwość formowania (zginanie i cięcie), bardzo dobra przejrzystość i 
przepuszczalność światła, wysoka odporność na działanie promieni UV (obustronny filtr).
Poniższa tabela przedstawia najważniejsze parametry fizyczne, optyczne, mechaniczne i 
cieplne płyt poliwęglanowych. 
Zastosowano płyty mleczne, komorowe o gr 25 mm w kolorze mlecznym.
Wymaganai dla płyt określono w tabeli

Norma Jednostka Wartość 
Fizyczne 
Ciężar właściwy DIN 534479 g/cm3 1.20 
Absorpcja wody, 24h, 23oC DIN 53495 mg 10 
Absorpcja wody 23oC ASTM D570 % 2.3 
Przepuszczalność wody, 1 mm DIN 53122 g/m2 2.3 
Optyczne 
Przepuszczalność światła, 3 mm ASTM D1003 % 90 
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Współczynnik refrakcji DIN 53491 - 1.586 
Mechaniczne 
Wytrzymałość na rozciąganie DIN 53455 
Granica plastyczności MPa >60 
Naprężenie zrywające MPa >70 
Wydłużenie DIN 53455 
Wydłużenie na granicy plastyczności % 7 
Wydłużenie przy zerwaniu % >100 
Moduł sprężystości DIN 53457 MPa 2300 
Udarność z karbem ASTM D256 J/m. 750 
Cieplne 
Indeks tlenowy ASTM % 25 
Temperatura mięknięcia wg Vicata DIN 53460 oC 145 
Temperatura ugięcia pod obciążeniem DIN 53461 oC 135 
Współczynnik przenikania ciepła DIN 52612 W/m.oC 0.21 
Rozszerzalność cieplna VDE 0304/1 m/m.oC 6.7x10-5 

2.2. Kształtowniki stosowane do montażu płyt
Stosuje się systemowe kształtowniki wykonane z:

- aluminium,
- poliwęglanu.

2.3. Rynny i rury spustowe
Należy zastosować rozwiązanie systemowe obejmujące kształtki, łączniki, elementy 
mocowania itd. Rynny śr 12,5 cm, rury spustowe śr 10 cm. 
Obróbki blacharskie z blachy powlekanej w kolorze konstrukcji zadaszenia.

3. Sprzęt.
Do wykonania pokrycia może być użyty dowolny sprzęt zgodny ze specyfikacją producenta 
materiału.

4. Transport i składowanie

4.1. Transport.
Płyty należy transportować ostrożnie, w pozycji poziomej na palecie, zabezpieczając 
powierzchnię przed zarysowaniem
Przewóz i przeładunek płyt powinien być realizowany z zachowaniem następujących 
środków ostrożności :

- podczas przewozu płyty powinny być dobrze zabezpieczone przed możliwością 
załamania się na skutek podmuchów wiatru, niewłaściwego podparcia lub obciążenia 
innymi materiałami,
- płyty powinny być odizolowane od wpływu szkodliwych czynników, a także 
zabezpieczone przed wzajemnym przesuwaniem się po sobie, co może doprowadzić do 
ich porysowania.

4.2. Składowanie i przeładunek.
Składować płyty na płaskiej powierzchni lub na drewnianych belkach (kantówkach) mających
powierzchnię nośną o szerokości minimum 100 mm, rozmieszczonych w odstępach nie 
mniejszych niż 1 m. Nie kłaść na rozgrzanych podłożach!  Stos płyt okryć starannie 
nieprzezroczystym jasnym materiałem w celu zabezpieczenia przed wiatrem, deszczem i 
słońcem. Charakterystycznym zjawiskiem, towarzyszącym składowaniu wszelkich płyt z 
tworzyw sztucznych w stosie, w tym również płyt z PC, jest występowanie efektu kumulacji 
ciepła, jeżeli stos zostanie wystawiony na bezpośrednie działanie promieni słonecznych. W 
wyniku tego zjawiska temperatura wewnątrz stosu może osiągnąć znaczną wartość, 
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przewyższającą temperaturę mięknienia folii maskującej. W rezultacie, może dochodzić do 
sklejenia się płyt ze sobą, a nawet - trwałego wnikania folii maskującej w powierzchnię płyt. 
To ostatnie zjawisko może wystąpić również wtedy, gdy wykonawca, już po zamontowaniu 
płyt w konstrukcji nośnej, będzie zbyt długo zwlekał z całkowitym usunięciem folii 
maskujących. Gdy tylko to możliwe, najlepiej jest przechowywać płyty w pomieszczeniu 
izolowanym od zewnętrznych warunków atmosferycznych.

5.   Wykonywanie robót

5.1. Cięcie
Płyty kanalikowe z poliwęglanu można ciąć piłą tarczową o drobnych zębach lub piłą ręczną 
prowadzoną pod niewielkim kątem. 
Podczas cięcia płyta musi być podparta możliwie blisko ostrza i należycie unieruchomiona, 
by wyeliminować naprężenia i wibracje. 
Należy usuwać z płyty pył i wióry, stosując np. odkurzacz lub sprężone powietrze. 
Otwarte końce, powstałe po rozcięciu płyty, należy zabezpieczyć odpowiednią taśmą 
samoprzylepną, chroniącą przed wnikaniem do kanalików kurzu i insektów. 

5.2. Wiercenie
Otwory w płytach kanalikowych z poliwęglanu można  wiercić za pomocą typowych wierteł 
krętych do metalu lub wierteł widiowych. 
Podczas wiercenia płyta musi ściśle przylegać do podłoża. 
Nie można wiercić otworów bliżej niż 40 mm od brzegu arkusza (formatki). 
Wysoki w porównaniu z innymi materiałami współczynnik rozszerzalności termicznej 
poliwęglanu (6,7 x 10-5 m/mK) powoduje konieczność pozostawienia przestrzeni do 
swobodnego rozszerzania płyt. Zapobiega to jej wygięciu i powstawaniu naprężeń 
wewnętrznych. Przykładowe wymiary płyt poliwęglanowych z uwzględnieniem 
rozszerzalności termicznej przedstawiono w tabeli poniżej. 

Wymiar otworu w mm Wymiar płyty w mm 
500 x 1.000 498,5 x 997 
750 x 1.500 747 x 1495 
1200 x 3000 1196 x 2991 

5.3. Oklejanie
Górna krawędź płyty oklejona taśmą aluminiową nieprzepuszczalną. Dolna krawędź 
oklejona taśmą paroprzepuszczalną i zabezpieczona profilem „U” aluminiowym lub 
poliwęglanowym. 
Oklejenie musi gwarantować zabezpieczenie przed penetracją pyłów frakcji powyżej 40 
mikronów, odprowadzenie kondensującej wody i wentylacja kanałów zapobiegająca 
nadmiernej kondensacji. 

5.3.  Montaż
Do zamontowania płyt kanalikowych z poliwęglanu można użyć wielu rozmaitych, 
występujących na rynku systemów mocowania. 
Przed montażem należy wszelkie uwagi zawarte w niniejszej specyfikacji skonfrontować ze 
szczegółową instrukcją montażową dotyczącą konkretnie zastosowanego systemu. 
Mocowanie płyt kanalikowych powinno być ostatnią operacją procesu montażu. Konstrukcja 
nośna winna być wtedy w pełni przygotowana (wszelkie elementy składowe danego 
systemu na swoich właściwych miejscach; środki zabezpieczające konstrukcję nośną - 
całkowicie utwardzone). 

Nie montować płyt uszkodzonych w transporcie lub w czasie obróbki. 
Poliwęglanowe płyty kanalikowe posiadają warstwę chroniącą UV tylko po jednej stronie. 
Strona ta pokryta jest folią maskującą z licznymi nadrukami (m.in. uwagami na temat 
składowania, obróbki, montażu itp.). Płyty należy montować tą stroną ku górze (na 
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zewnątrz). Folia maskująca po stronie nie odpornej na UV nie posiada nadruków. Tuż przed 
montażem należy oderwać folię maskującą (z obu powierzchni płyty) na odległość około 50 
mm od brzegów formatki. Pełnego usunięcia folii maskujących dokonać niezwłocznie po 
zakończeniu montażu 

Płyty należy instalować tak, aby żeberka przebiegał zgodnie z kierunkiem spadku dachu 
(płaszczyzna żeberek - pionowa), co zapewni lepsze odprowadzanie kondensatu (rys.6).

Kanaliki muszą być zabezpieczone przed wnikaniem kurzu i insektów oraz przed nadmiarem
wilgoci.

  Górny brzeg płyty powinien być szczelnie zamknięty; w tym celu stosuje się 
samoprzylepną, nieprzepuszczalną (pełną) taśmę HDPE lub aluminiową o szerokości 
dopasowanej do grubości płyty. 

  Dolny brzeg płyty zabezpiecza się samoprzylepną taśmą HDPE paroprzepuszczalną (o 
odpowiedniej szerokości). Nie przepuszcza ona kurzu i insektów, pozwala natomiast 
powietrzu wnikać i uchodzić z kanalików, dzięki czemu następuje wyrównanie prężności 
pary wodnej w powietrzu zgromadzonym w kanalikach i powietrzu zewnętrznym. Proces 
ten nie pogarsza własności izolacyjnych płyty. 

Brzegi płyt umiejscowionych na szczególnych połaciach dachu, takich jak okapy, kalenice i 
wezgłowia, oprócz zabezpieczenia odpowiednimi taśmami, wymagają także zastosowania 
profilu aluminiowego „F” lub poliwęglanowego „U” i uszczelnienia silikonem (rys.6). 
Upewnić się, że uszczelki, środki uszczelniające i inne materiały pomocnicze użyte przy 
instalacji nie oddziaływują szkodliwie na płyty. 
Dostępne uszczelki i masy uszczelniające należy sprawdzić pod kątem zgodności 
chemicznej z poliwęglanowymi płytami kanalikowymi. W razie wątpliwości należy 
kontaktować się z bezpośrednim dostawcą płyt. 
Należy zapewnić właściwą głębokość osadzenia płyty w profilu mocującym (min. 20 mm). 
Należy pamiętać, żeby co najmniej jedno żeberko było osadzone i zaciśnięte w profilu 
systemu nośnego. 
Z uwagi na rozszerzalność cieplną płyt poliwęglanowych, która jest zazwyczaj większa niż w 
przypadku pozostałych materiałów występujących w konstrukcji, płyt nie można osadzać zbyt
ściśle. Instalacja bez występującego luzu zaowocuje naprężeniami cieplnymi i wyboczeniami!
W praktyce wymagany luz dylatacyjny można ocenić na 3,5 mm na każdy metr długości lub 
szerokości formatki. 
Podobnie, by zapewnić płycie swobodę ruchów dylatacyjnych związanych ze zmianami 
temperatury podczas eksploatacji, w przypadku arkusza o długości 2000 mm wiercone 
otwory powinny mieć średnicę co najmniej o 6 mm większą od średnicy trzpienia śruby 
mocującej, a otwory na podkładki grzybkowe - średnicę minimum 18 mm. Każde kolejne 
1000 mm długości arkusza wymaga zwiększenia średnicy otworu o dalsze 2,5 mm. 
Nie wolno mocować i zaciskać płyt zbyt silnie, gdyż odbierze im to swobodę dylatacji, 
wywierając niekorzystny wpływ na konstrukcję. 
Na płatwiach okapowych oraz w miejscach występowania dużych obciążeń wiatrowych 
konieczne są dodatkowe mocowania. Do tego celu służą podkładki grzybkowe z poliamidu. 
Również w tym przypadku nie wolno dokręcać śrub zbyt mocno. 
Maksymalne wystawanie końca płyty poza płatew okapową powinno wynosić 50-60 mm. 
Zapewni to prawidłowy spływ wody deszczowej do rynny. 
Płyty poliwęglanowe pozostają stabilne podczas długotrwałej pracy w zakresie temperatur od
-40oC do +120oC. 
Zabronione jest chodzenie bezpośrednio po płytach. W przypadkach koniecznych (np. 
podczas montażu) należy stosować deski („łaty”) oparte na co najmniej kilku żeberkach płyty.

5.4.  Konserwacja
Zalecane jest okresowe czyszczenie płyt podczas eksploatacji. 
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Do mycia używać letniej wody z dodatkiem łagodnych środków czyszczących stosowanych w
gospodarstwie domowym i gąbki. 
Nie szorować płyt szczotkami lub ostrymi przedmiotami. Unikać środków ściernych i silnie 
alkalicznych. 
Unikać kontaktu zabezpieczonej przed UV powierzchni płyt z rozpuszczalnikiem butylowym 
lub alkoholem izopropylowym. 
Pamiętać, że środki czyszczące i rozpuszczalniki nadające się do czyszczenia poliwęglanu 
mogą nie być bezpieczne dla powierzchni pokrytej warstwą absorbera UV. W wątpliwych 
przypadkach przeprowadzić uprzedni test środka czyszczącego na próbce płyty lub 
zasięgnąć porady u swego dostawcy. 

NIE WOLNO! 
- nie wolno stosować uszczelek z PCW, 
- nie wolno stosować uszczelek octowych, 
- nie wolno stosować środków czyszczących o silnym odczynie alkalicznym, 
- do czyszczenia płyt, nie wolno używać ostrych narzędzi, 
- nie wolno wchodzić na płyty poliwęglanowe, 
- do montażu płyt nie wolno stosować uszkodzonych taśm, 
- nie wolno myć nagrzanych płyt poliwęglanowych - wystawionych na działanie słońca lub 
wysokich temperatur, 
- do czyszczenia płyt poliwęglanowych nie wolno stosować benzenu, benzyny, acetonu. 

5.5.  Rynny i rury spustowe
Montaż należy wykonać zgodnie z wytycznymi producenta systemu.

6. Kontrola jakości.
6.1. Badanie materiałów użytych należy przeprowadzić na podstawie załączonych 
zaświadczeń o jakości wystawionych przez producenta stwierdzających zgodność z 
wymaganiami dokumentacji i normami państwowymi.
6.2. Badanie gotowych elementów powinno obejmować:

- sprawdzenie wymiarów, wykończenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, 
połączeń konstrukcyjnych,

Z przeprowadzonych badań należy sporządzić protokół odbioru.
6.3. Badanie jakości wbudowania powinno obejmować:

- sprawdzenie stanu i wyglądu elementów pod względem równości, pionowości i 
spoziomowania,
- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,
- sprawdzenie uszczelnienia pomiędzy elementami
- stan i wygląd wbudowanych elementów oraz ich zgodność z dokumentacją.

Roboty podlegają odbiorowi.

7. Obmiar robót
7.1. Jednostką obmiarową robót jest ilość m2 elementów zamontowanych wraz z 
uszczelnieniem. Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian 
zaaprobowanych przez Inżyniera i sprawdzonych w naturze.
7.2. Jednostką obmiarową robót dla rynien i rur spustowych jest ilość m2 

8. Odbiór robót.
Wszystkie roboty podlegają zasadom odbioru robót zanikających lub ulegających zakryciu.
Odbiór obejmuje wszystkie materiały podane w punkcie 2, oraz czynności podane w 
punktach 5 i 6.
Odbiór ostateczny stanowi ostateczną ocenę rzeczywistego wykonanie robót w odniesieniu 
do zakresu(ilości), jakości i zgodności z dokumentacją projektową.

Odbiór ostateczny dokonuje komisja powołana przez zamawiającego na podstawie 
przedłożonych dokumentów, wyników badań i pomiarów oraz dokonanej ocenie wizualnej.
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Zasady i terminy powoływania komisji oraz czas jej działalności powinna określać umowa.
Wykonawca robót obowiązany jest przedłożyć komisji następujące dokumenty:

- projekt budowlany,
- projekty wykonawcze
- dokumentację powykonawczą,
- szczegółowe specyfikacje techniczne,
- dziennik budowy z zapisami dotyczącymi toku prowadzonych robót,
- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodności dla zastosowanych materiałów i 
wyrobów,

W toku odbioru komisja obowiązana jest zapoznać się przedłożonymi dokumentami, 
przeprowadzić badania zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST porównać je 
z wymaganiami i wielkościami tolerancji oraz dokonać oceny wizualnej.
Roboty powinny być odebrane, jezeli wszystkie wyniki badań i pomiarów są pozytywne i 
dostarczone przez wykonawcę dokument są kompletne i prawidłowe pod względem 
merytorycznym.
Jeżeli chociażby jeden wynik badań był negatywny wykładzina lub okładzina nie powinna być
przyjęta.
W takim przypadku należy przyjąć jedno z następujących rozwiązań:

- jeżeli to możliwe, należy poprawić wykonane prace
- jeżeli odchylenia od wymagań nie zagrażają bezpieczeństwu użytkownika i trwałości 
zamawiający może wyrazić zgodę na dokonanie odbioru końcowego z jednoczesnym 
obniżeniem wartości wynagrodzenia w stosunku ustaleń umownych,.

- w przypadku, gdy nie są możliwe podane wyżej rozwiązania wykonawca zobowiązany 
jest do usunięcia wadliwie wykonanych robót, wykonać je ponownie i powtórnie zgłosić do
odbioru.

W przypadku nie kompletności dokumentów odbiór może być dokonany po ich uzupełnieniu.
Z czynności odbioru sporządza się protokół podpisany przez przedstawicieli zamawiającego 
i wykonawcy. Protokół powinien zawierać:

- ustalenia podjęte w trakcie prac komisji,
- ocenę wyników badań,
- wykaz wad i usterek ze wskaźnikiem możliwości ich usunięcia,
- stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania wykładzin i okładzin z 
zamówieniem.

Protokół odbioru końcowego jest podstawą do dokonania rozliczenia końcowego pomiędzy 
zamawiającym a wykonawcą.
Odbiór pogwarancyjny przeprowadza się po upływie okresu gwarancji, którego długość jesto
kreślona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu naświetli i daszków 
po użytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych
robót poprawkowych związanych z usuwaniem zgłoszonych wad.
Odbiór pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawą do zwrotu kaucji gwarancyjnej, 
negatywny do dokonania potrąceń wynikających z obniżonej jakości robót.
Przed upływem okresu gwarancyjnego zamawiający powinien zgłosić wykonawcy wszystkie 
zauważone wady w wykonanych pracach.

9. Podstawa płatności.

9.1. Zasady rozliczenia i płatności
Rozliczenie pomiędzy zamawiającym a wykonawcą za wykonane roboty może być 
dokonana według następujących sposobów:

- rozliczenie ryczałtowe gdy podstawą płatności jest ustalona w dokumentach umownych 
stała wartość wynagrodzenia; wartość robót w tym przypadku jest określona jako iloczyn 
ceny jednostkowej i ilości robót określonych na podstawie dokumentacji projektowej i 
umowy,
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- rozliczenie w oparciu o wartość robót określoną po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej 
w dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonanej ilości
robot.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie może być dokonane jednorazowo po wykonaniu 
pełnego zakresu robót i ich końcowym odbiorze lub etapami określonymi w umowie po 
dokonaniu odbioru częściowego robót. Ostateczne rozliczenie umowy pomiędzy 
zamawiającym a wykonawcą następuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

9.2. Zasady ustalenia ceny jednostkowej
Ceny jednostkowe za roboty obejmują:

- robociznę bezpośrednią wraz z narzutami,
- wartość zużytych materiałów podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami 
wynikającymi z technologii robót z kosztami zakupu,
- wartość pracy sprzętu z narzutami,
- koszty pośrednie (ogólne) i zysk kalkulacyjny,
- podatki zgodnie z obowiązującymi przepisami (bez podatku VAT),

Ceny jednostkowe uwzględniają również przygotowanie stanowiska roboczego oraz 
wykonanie wszystkich niezbędnych robót pomocniczych i towarzyszących takich jak np. 
osadzenie elementów wykończeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery 
zabezpieczające, oświetlenie tymczasowe, pielęgnacja, zużycie energii elektrycznej i wody, 
oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.
W przypadku przyjęcia innych zasad określenia ceny jednostkowej lub innych zasad 
rozliczeń pomiędzy zamawiającym a wykonawcą sprawy te muszą zostać szczegółowo 
ustalone w umowie.
Płaci się w jednostkach wg punktu 7.

10. Przepisy związane
10.1. Normy
PN-80/M-02138 Tolerancje kształtu i położenia. Wartości
PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i określenia

10.2. Inne dokumenty, instrukcje i przepisy
— Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (tekst jednolity Dz. U. Nr 207 poz. 2016 z
    2003 roku z późniejszymi zmianami).
— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z dnia 
30 kwietnia 2004 r).
— Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamówień publicznych (Dz. U. z 2004 r. Nr 19, 
poz. 177 z późn. zmianami).
— Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 września 2004 r. w sprawie 
szczegółowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych 
wykonania i odbioru robót budowlanych oraz programu funkcjonalno-użytkowego

         (Dz. U. z 2004 r., Nr 202, poz. 2072 + zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).
— Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie 
warunków technicznych, jakimi powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie (Dz. 
U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z późn. zmianami).

Nie wymienienie tytułu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia 
Wykonawcy od obowiązku stosowania wymogów określonych prawem polskim.

                                                                                      opracował arch Adam Iwanaszko
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