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SPIS TRESCI

ST-00. Wymagania ogolne

ST-01. Roboty ziemne i podbudowy

ST-02. Nawierzchnia piaskowa i urzgdzenia placu zabaw
ST-03. Nawierzchnia z betonowej kostki brukowe;.

ST-04. Ogrodzenie panelowe

ST-05. Podjazd dla niepetnosprawnych i schody terenowe

ST- 00 Wymagania ogolne.

1. Wstep
Zakres robot przewiduje budowe obiektu matej architektury w ramach budowy placu
zabaw.

2. Zakres stosowania
Specyfikacja techniczna stanowi czes¢ dokumentaciji kontraktowej i nalezy jg stosowac
przy zlecaniu i wykonaniu robot.

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa, oraz za
jakos¢ zastosowanych materiatdbw i wykonywanych robdét, za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, wymaganiami ST, oraz poleceniami Inwestora. Wykonawca
ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie wszystkich elementéow
zgodnie

z wymiarami okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi przez
Inwestora. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w
wytyczeniu

obiektow zostang, jesli wymagac tego bedzie Inwestor, poprawione przez Wykonawce
na wiasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia robot przez Inwestora nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.

Decyzje Inwestora dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw bedag
oparte na wymaganiach sformutowanych w umowie, dokumentacji projektowej i w ST,
a takze w normach i wytycznych. Polecenia Inwestora bedg wykonywane nie pozniej
niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod
grozbg wstrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

3.2. Korytowanie i uksztaltowanie terenu

Wymagania dotyczgce wykonania robot budowlanych:

-Réznice miedzy poziomem nowych nawierzchni a terenem istniejgcym nalezy
zniwelowaé poprzez usypanie fagodnych skarp (ziemia z korytowania i humus
miejscowy).

Opis dziatah zwigzanych z kontrola, badaniami oraz odbiorem wyrobdéw i robét
budowlanych.

kontroli podlega:

- sposob wykonania,

- gtebokos¢ korytowania.



3.3. Urzadzenia do zabawy

Urzadzenia do zabawy muszg spetnia¢ nastepujgce wymogi:

- podstawowe surowce uzyte do wykonania zabawek: elementy konstrukcyjne
urzgdzen zabawowych ze stali nierdzewnej, laminat HPL, ptyty polietylenowe HDPE,
wyroby gumowate.

- ztgcza konstrukcji trwale odporne na czeste luzowanie sie (specjalna konstrukcja
Srub i zabezpieczen)

- sprezyny do zabawek specjalnie do tego celu konstruowane i testowane

- wszystkie Sruby i wkrety przykryte gtadkimi, samo-zatrzaskujgcymi sie nasadkami
ochronnymi z odpornego na uderzenia i niepalnego tworzywa,

- siatki i linki wykonane z materiatu uniemozliwiajgcego przeciecie z zewnetrzng
ostong,

-czesci z tworzyw sztucznych odporne na dziatanie niskich i wysokich temperatur.

Zabawki muszg posiadac certyfikaty i gwarancje (zadeklarowang w ofercie).
Wszystkie zastosowane przez wykonawce urzgdzenia muszg by¢ zgodne z opisanymi
pod wzgledem:

- gabarytow i konstrukcji (wielko$¢, rodzaj i liczba elementéw sktadowych);

- charakteru uzytkowego (tozsamos$¢ funkcji);

- charakterystyki materiatowej (rodzaj i jakos¢ materiatu konstrukcyjnego);

- parametrow technicznych  (np.  wytrzymato$é, trwatos¢, konstrukcja,
fundamentowanie, itp.);

- parametrow bezpieczenstwa uzytkowania (bezurazowosc¢, nietoksycznosc, zasieg
strefy bezpieczenstwa, itp.);

- wygladu (struktura, faktura, barwa proporcje elementéw sktadowych).

3.4. Przedmiot i zakres rob6t wg Wspoélnego Stownika Zaméwien (CPV):
(nazwy i kody: grup robét, klas robot, kategorii robot)

45112723-9 Roboty w zakresie ksztattowania placow zabaw

37535200-9 Wyposazenie placéw zabaw

3.5. Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych
Oprécz samego wykonania robot sktadajgcych sie na rozbudowe placu zabaw,
na Wykonawcy spoczywa¢ bedzie merytoryczna, formalna i finansowa
odpowiedzialno$¢ za nastepujgce prace:

1. Prace towarzyszace:

- usuwanie z terenu budowy wszelkich odpaddw oraz zanieczyszczen wynikajgcych z
robot realizowanych przez Wykonawce,

- nadzorowanie robo6t wykonywanych przez inne przedsiebiorstwa w ramach umowy o
podwykonawstwie,

- zabezpieczenie robét do chwili ich odbioru lub ubezpieczenie od nadzwyczajnych
okolicznosci odpowiedzialnosci cywilnej.

2. Roboty tymczasowe:

- zabezpieczenie roboét przed wodg opadowg (materiaty, sprzet, urzadzenia, narzedzia,
skarpy wykopdw, itd.) oraz specjalne dziatania zabezpieczajgce przed szkodami na
skutek warunkéw atmosferycznych i wod gruntowych,

- ustawienie, utrzymanie i usuniecie urzgdzen poza placem budowy w celu realizaciji
transportu na rzecz budowy w warunkach komunikacji publicznej oraz usuwanie
ewentualnych szkdd powstatych wskutek tego transportu,



- usuwanie przeszkdd utrudniajgcych wykonanie robdt, w tym dodatkowe dziatania
zwigzane z prowadzeniem robo6t w czasie mrozéw, opaddéw atmosferycznych, itp.,

- zabezpieczenie drzew i krzewow na okres wykonywania robét oraz usuniecie tych
zabezpieczen.

4.1. Przekazanie Placu Budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy teren budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi,
lokalizacje oraz egzemplarz projektu budowlanego i komplet STWIOR.

4.2.Dokumentacja Projektowa

Dokumentacja Projektowa bedzie zawierac:

- Projekt zagospodarowania wraz z opisem,

- Lokalizacje urzadzen,

- Specyfikacje Techniczng Wykonania i Odbioru Robat.

4.3. Zgodnos¢ robét z dokumentacja projektowa i STWiOR

Dokumentacja projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty
przekazane przez Inwestora stanowig cze$¢ umowy, a wymagania wyszczegolnione
w chocby jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w
catej dokumentaciji.

Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ btedéw w dokumentach, a o ich wykryciu winien
natychmiast powiadomic¢ Inwestora, ktory dokona odpowiednich zmian lub poprawek.
W przypadku rozbieznosci opis wymiarow wazniejszy jest od odczytu ze skali
rysunkéw. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy bedg zgodne z
dokumentacjg projektowg i STWIOR. Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w
STWIOR bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia
w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli
muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodnosc¢ z okreslonymi wymaganiami, a
rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W
przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg
projektowg lub STWIOR i wptynie to na niezadowalajgca jakos¢ elementu budowli, to
takie materiaty bedg niezwlocznie zastgpione innymi, a roboty wykonane na koszt
Wykonawcy.

4.4. Zabezpieczenie terenu budowy.
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy. Koszt
zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie.

4.5. Materiaty

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z
terenu budowy i ztozone w miejscu wskazanym przez Inwestora. Kazdy rodzaj robat,
w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na witasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem, usunieciem i
niezaptaceniem.

Przechowywanie i skladowanie materiatow:

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu ich
wbudowania byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaty swojg jakos¢
i wkasciwo$ci i byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.



Miejsca czasowego sktadowania materiatow bedg zlokalizowane w obrebie terenu
budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru lub poza terenem budowy
w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce i zaakceptowanych przez Inspektora
nadzoru.

4.6. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaC w czasie prowadzenia robot wszelkie
przepisy dotyczgce ochrony srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy
Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowacC wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do
przepisow i norm dotyczgcych ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu budowy
oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla os6b lub wtasnosci spotecznej i
innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w
nastepstwie jego sposobu dziatania. Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat
szczegolny wzglad na:

1/ Lokalizacje baz, warsztatéw, magazynow, sktadowisk, ukopoéw i drog dojazdowych
2/ Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekédw wodnych pytami lub substancjami
toksycznymi, zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami, mozliwoscig powstania
pozaru.

4.7. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca
bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie
przepisy. Materiaty tatwopalne bedg skladowane w sposéb zgodny z odpowiednimi
przepisami i zabezpieczone przed dostepem osoOb trzecich. Wykonawca bedzie
odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

4.8. Materiatly szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty, ktére w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone,
do uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia materiatbw wywotujgcych szkodliwe
promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi
przepisami. Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robdt bedg miaty $wiadectwa
dopuszczenia, wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgce brak
szkodliwego oddziatywania tych materiatdbw na Srodowisko. Materiaty, ktore sg
szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu Robét ich szkodliwos¢
zanika (np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania
wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy
Zamawiajgcy powinien otrzymac¢ zgode na uzycie tych materiatow od wiasciwych
organdéw administracji panstwowej. Jezeli Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla
otoczenia zgodnie ze Specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek
zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajgcy.

4.9. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia
podziemne, takie jak rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich witadz
bedacych witascicielami tych urzgdzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu
przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wtasciwe



oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzehn w czasie
trwania budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca
bezzwtocznie powiadomi Inwestora i zainteresowane stuzby oraz bedzie z nimi
wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

4.10. Transport

Pojazdy lub fadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone
na swiezo ukonczony fragment budowy i Wykonawca bedzie odpowiedzialny za
naprawe wszelkich szkdd, zgodnie z poleceniami Inwestora. Wykonawca stosowac sie
bedzie do ustawowych ograniczeh obcigzenia na o$ przy transporcie materiatow /
sprzetu na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wiadz co do
przewozu nietypowych fadunkoéw i w sposob ciggty bedzie o kazdym takim przewozie
powiadamiat Inwestora. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich
Srodkow transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i
wiasciwosci przewozonych materiatéw. Liczba srodkow transportu bedzie zapewniac
prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej,
STWIOR i wskazaniach Inwestora, w terminie przewidzianym umowa. Srodki
transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢
uzyte przez Wykonawce pod warunkiem przywrécenia do stanu pierwotnego
uzytkowanych odcinkdéw drég publicznych na koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie
usuwac na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy. Materiaty
powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, zeby unikng¢ trwatych
odksztatcen i dostarczy¢ materiat w odpowiednim czasie oraz zgodnie z przepisami
BHP i ruchu drogowego. Transport nie moze uszkodzi¢ materiatu roslinnego, rosliny
muszg by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi i przesuszeniem.

4.11. Sprzet

Do wykonania robot budowlanych i prac ogrodniczych mozna uzy¢ dowolnego sprzetu
i maszyn, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot.
Montaz gotowych elementéw np. w przypadku zabawek i urzgdzenh placu zabaw moze
wymagac zastosowania specjalnego sprzetu zalecanego przez producenta lub jego
autoryzowanego przedstawiciela.

4.12. Kontrola jakosci robét. Odbiér robét

Zasady kontroli jakosci robat:

Wykonawca jest odpowiedzialny za petniong kontrole robét i jakosci materiatow.
Kontroli podlega:

- gtebokos¢ i sposéb fundamentowania, jakos¢ betonu,

- jako$¢ dostarczonych wyrobdw: jako$¢ materiatdw, spoin, otworéw na sruby, jakosc
powiok, jakos¢ wykonania,

- prawidtowos¢ montazu i zgodnosc¢ z projektem.

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggngc¢ zatozong jakos$¢ robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole
robot i jakosci materiatdw. Przed odbiorem robdét Inwestor moze zazgda¢ od
Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich
wykonywania jest zadowalajgcy. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich



czestotliwosc sg okreslone w STWIOR, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie
zostaty one tam okreslone. Inwestor ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby
zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z umowg. Na zlecenie Inwestora Wykonawca
bedzie przeprowadzac¢ badania tych materiatow, ktére budzg watpliwosci co do
jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub
wymienione z wtasnej woli. Koszty tych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy.
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w STWIOR,
stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez
Inwestora. Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi
Inwestora o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru
lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inwestora.
Jezeli wyniki badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inwestor
poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych
lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na wtasnych badaniach przy ocenie
zgodnosci materiatow i robot z dokumentacjg projektowg i STWIOR. W takim
przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek
poniesione zostang przez Wykonawce.

Certyfikaty i deklaracje:

Mozna dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:

1. Certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujgcy ze zapewniono zgodnos$¢ z
kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie wtasciwych zharmonizowanych
Europejskich lub Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i
dokumentow technicznych,

2. Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- zharmonizowang Normg Europejskg lub Polskg aprobatg techniczng, w przypadku
wyrobow, dla ktoérych nie ustanowiono odpowiedniej normy, jezeli nie sg objete
certyfikacjg okreslong w pkt. 1. i ktére spetniajg wymogi Specyfikacji Techniczne;.

W przypadku materiatow, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane przez STWIOR,
kazda partia dostarczona bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajgce w sposob
jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiadaé¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, a
w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow
tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce Inwestorowi. Jakiekolwiek materiaty,
ktére nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

Odbidr robot:

W zaleznosci od ustalen odpowiednich STWIOR, roboty podlegajg nastepujgcym
etapom odbioru:

a)odbiorowi robdét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, odbior robét zanikajgcych i
ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robat,
ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbidr robét zanikajgcych i
ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogolnego postepu robét.

Odbioru robé6t dokonuje Inwestor. Gotowos¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza
Wykonawca.

Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 7 dni od
daty zgtoszenia i powiadomienia o tym fakcie Inwestora. Jako$¢ i ilos¢ robot
ulegajgcych zakryciu ocenia Inwestor na podstawie dokumentdw i w oparciu o



przeprowadzone ogledziny i pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektows,
STWIOR i uprzednimi ustaleniami.

b) odbiorowi czesciowemu,

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robo6t. Odbioru
czesciowego roboét dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze koncowym robét.

c¢) odbiorowi koncowemu,

Przedmiotem odbioru koncowego jest caty zakres robot. Jezeli w toku czynnosci
odbioru zostang stwierdzone wady, to zamawiajgcemu przystugujg nastepujace
uprawnienia:

- Jezeli wady nadajg sie do usuniecia, moze odmoéwi¢ odbioru do czasu usuniecia wad
w terminie wyznaczonym przez Zamawiajgcego,

- jezeli wady nie nadajg sie do usuniecia Zamawiajgcy moze obnizy¢ odpowiednio
wynagrodzenie a jezeli wady uniemozliwiajg uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem,
Zamawiajgcy moze odstgpi¢ od umowy lub zgdaé wykonania przedmiotu umowy po
raz drugi na koszt Wykonawcy.

Z czynnos¢ odbioru bedzie sporzgdzony protokoét, zawierajgcy wszelkie ustalenia
dokonane w toku odbioru, jak tez terminy wyznaczone na usuniecie stwierdzonych
przy odbiorze wad. Wykonawca zobowigzany jest do zawiadomienia Zamawiajgcego
0 usunieciu wad oraz do zaproponowania terminu odbioru zakwestionowanych
uprzednio robét jako wadliwych. Usuniecie wad powinno by¢ stwierdzone
protokolarnie.

O wykryciu wady w okresie rekojmi/gwarancji Zamawiajgcy obowigzany jest
zawiadomi¢ Wykonawce na piSmie. Strony uzgadniajg na pisSmie sposob i termin
usuniecia wady. W przypadku nie usuniecia wad przez Wykonawce w uzgodnionym
terminie, Zamawiajgcy ma prawo usung¢ wady we witasnym zakresie i obcigzyc
Wykonawce petnymi kosztami ich usuniecia. Wykonawca zobowigzuje sie wobec
Zamawiajgcego do spetnienia wszelkich roszczen wyniktych z tytutu nie nalezytego
wykonania przedmiotu umowy na podstawie obowigzujgcych przepiséw Kodeksu
Cywilnego o rekojmi za wady fizyczne. Wykonawca przeniesie na Zamawiajgcego
wszelkie uprawnienia gwarancyjne do nabytych wyrobdéw i materiatow budowlanych.
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce
dokumenty:

1/ Dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa,
jesli zostata sporzgdzona w trakcie realizacji umowy.

2/ Deklaracje zgodnoéci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie
z STWIOR.

4.13. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji robét Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegolnosci Wykonawca, ma obowigzek zadbad,
aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla
zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca
zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz
sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia osob zatrudnionych na
budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sie, ze wszelkie
koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg
odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;j.



4.14. Ochrona i utrzymanie placu budowy

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone placu budowy i za wszelkie materiaty
i urzgdzenia uzywane do robot od daty rozpoczecia do daty zakonczenia robot.
Wykonawca bedzie odpowiadat za plac budowy do czasu ostatecznego odbioru.

4.15. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez witadze
centralne i miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposob
zwigzane z przedmiotem umowy i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie
tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny
za wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania patentowanych
urzgdzen lub metod i w sposéb ciggty bedzie informowacé Inwestora o swoich
dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolenh i inne wymagane dokumenty.

4.16. Réwnowaznos¢ norm.

Gdziekolwiek w umowie powotane sg konkretne normy lub przepisy, ktore spetniaé
majg materiaty, sprzet i inne dostarczane towary, oraz wykonane i zbadane roboty,
beda obowigzywacé postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania
powotanych

norm i przepiséw, o ile w kontrakcie nie postanowiono inaczej. W przypadku gdy
powotane normy i przepisy sg panstwowe lub odnoszg sie do konkretnego kraju lub
regionu, mogg by¢ rowniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajgce
zasadniczo rowny lub wyzszy poziom wykonania niz powotane normy i przepisy, pod
warunkiem ich uprzedniego sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez Inwestora.
R&znice pomiedzy powotanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami muszg
by¢ doktadnie opisane przez Wykonawce i przedtozone Inwestorowi co najmniej na 14
dni przed datg oczekiwanego przez

Wykonawce zatwierdzenia ich przez Inwestora. W przypadku kiedy Inwestor stwierdzi,
Ze zaproponowane zmiany nie zapewniajg zasadniczo réwnego lub wyzszego
poziomu wykonania. Wykonawca zastosuje sie do norm powotanych w dokumentach.
Materiaty lub urzgdzenia na ktére nie ma odpowiedniej EN-PN czy PN powinny
posiadac aktualng Aprobate Techniczng.

4.17. Podstawa i warunki ptatnosci.
Rozliczenie Wykonawcy nastgpi na podstawie faktury po zakonczeniu robét. Podstawe
do wystawienia faktury stanowi protokét korncowy odbioru robaot.

5. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Standardowe dokumenty przetargowe,

2. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane,

3. Warunki umowy.

Normy:

1. PN-B-067 Il Kruszywo mineralne. Piasek do betondw i zapraw

2. PN-B-067 12 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

3. PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech
geometrycznych

4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci

5.BN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.



6. BN-88/673 1-08 Cement. Transport i przechowywanie

7. BN-80/6775-03/0 1 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drdg,
ulic, parkingow i torowisk tramwajowych.Wspdlne wymagania i badania.

8. BN-80/6775-03/03 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog,
ulic, parkingow i torowisk tramwajowych. Ptyty chodnikowe.

9. BN-64/8845-01 Chodniki z ptyt betonowych. Warunki techniczne wykonania i
odbioru.

10. PN-EN 1177:2000 Nawierzchnie placow zabaw amortyzujgce upadki. Wymagania
bezpieczenstwa i metody badan

PN-EN 1177:2000/A1:2004 Nawierzchnie placéw zabaw amortyzujgce upadki.
Wymagania bezpieczenstwa i metody badan (Zmiana A1).

12.EN 1176 Wyposazenie placéw zabaw i nawierzchni , sktada sie z nastepujgcych
czesci:

13.EN 1176-1 Wyposazenie placow zabaw i nawierzchni — Czes¢ 1. Ogodlne
wymagania i

metody badan

14.EN 1176-2 Wyposazenie placéw zabaw i nawierzchni — Cze$¢ 2: Dodatkowe
wymagania

bezpieczenstwa i metody badan hustawek

15.EN 1176-3 Wyposazenie placow zabaw i nawierzchni
wymagania

bezpieczenstwa i metody badan zjezdzalni

16.EN 1176-4 Wyposazenie placéw zabaw i nawierzchni — Cze$¢ 4: Dodatkowe
wymagania

bezpieczenstwa i metody badan kolejek linowych

17.EN 1176-5 Wyposazenie placow zabaw i nawierzchni
wymagania

bezpieczenstwa i metody badan karuzeli

18.EN 1176-6 Wyposazenie placéw zabaw i nawierzchni — Cze$¢ 6: Dodatkowe
wymagania

bezpieczenstwa i metody badan urzgdzen kotyszgcych

19.EN 1176-7 Wyposazenie placéw zabaw i nawierzchni — Czes$¢ 7: Wytyczne
instalowania,

kontroli, konserwaciji i eksploatacji

20.EN 1176-10 Wyposazenie placow zabaw i nawierzchni — Czes¢ 10: Dodatkowe
wymagania bezpieczenstwa i metody badan catkowicie obudowanych urzgdzen do
zabawy

21.EN 1176-11 Wyposazenie placow zabaw i nawierzchni — Czes$¢ 11: Dodatkowe
wymagania bezpieczenstwa i metody badan sieci przestrzennej

22.Prawo budowlane - Ustawa z dnia 07.07.1994 r. z pézniejszymi zmianami.

Czes¢ 3: Dodatkowe

Czes¢ 5: Dodatkowe



ST- 01 Roboty ziemne i podbudowy.

1. Wstep

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robo6t zwigzanych z robotami ziemnymi. Zakres robot obejmuje: Reczne
usuniecie warstwy humusu grubosci 30cm z odwozem ziemi taczkami, profilowanie i
zageszczenie reczne podtoza.

2. Materialy

Dla poszczegolnych elementow robot uzyto nastepujgcych materiatow:

- bale iglaste obrzynane nasycone grubosci 50-64 mm klasy Il wedtug BN-75/9222-
02 i PN-

75/D-96000

- drewno iglaste, okragte nasycone na stemple wedlug BN-75/9222-02 i PN-75/D-
96000

- stupki drewniane iglaste o srednicy 70 mm wedtug BN-75/9222-02 i PN-75/D-96000
- stupki drewniane iglaste o srednicy 120 mm wedtug BN-75/9222-02 i PN-75/D-96000
- pospoétka wedtug PN-B-11111:1996 i PN-B-11113:1996

- piasek na podsypke i obsypke wedtug PN-B-11113:1996

3. Sprzet

Do wykonania poszczegolnych elementdéw robdt uzyto nastepujgcego sprzetu:
- teodolity, niwelatory, tyczki, taty, tasmy stalowe i ruletki.

- pita spalinowa do ciecia drewna

- zageszczarka wibracyjna spalinowa

- sprzet reczny: szpadle, topaty, taczki

- ubijak spalinowy, sprezarka powietrzna spalinowa

4. Transport

Dla poszczegolnych elementéw roboét uzyto nastepujacych srodkéw transportowych:
- samochod samowytadowczy, samochod skrzyniowy, samochdd dostawczy
Przewiduje sie transport zdjetego humusu na sktadowisko przyobiektowe w celu jego
pozZniejszego wykorzystania Pozostata czes¢ gruntu przewidziana jest do
pozostawienia w celu wykorzystania przy plantowaniu i uksztattowaniu terenu placu
zabaw bez transportu gruntu. Zwigkszenie odlegtosci transportu ponad wartosci
zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczen Wykonawcy dotyczgcych dodatkowej
zapfaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaty wczesniej zaakceptowane
na pismie przez Inwestora. Grunty z wykopow nalezy przewozi¢ w sposob
uniemozliwiajgcy wysypywanie sie przewoznego materiatu na droge lub nanoszenie
gruntu na kotach samochodow na drogi dojazdowe. W przypadku wystgpienia
zanieczyszczania drog dojazdowych przewozonym materiatem Wykonawca podejmie
srodki w celu uprzatniecia materiatu oraz uniemozliwienia dalszego zanieczyszczania
drég lub poniesie koszty tych czynnosci wykonanych przez odpowiednie stuzby lub
innych Wykonawcow wskazanych przez Inwestora.

5. Wykonanie roboét

Ogdlne wymagania dotyczgce prowadzenia robot podano w Specyfikacji technicznej
ST-00.00 ,Wymagania ogdlne".

Zdjecie warstwy humusu i darniny:



Humus nalezy zdjg¢ na gtebokosc¢ jego zalegania, to jest srednio 30 cm. W miejscach,
gdzie warstwa humusu jest grubsza niz powyzej zatozona, nalezy jg zdjg¢ na petng
gtebokos¢ zalegania. Zdjety humus nalezy sktadowa¢ w regularnych pryzmach.
Miejsca sktadowania humusu powinny by¢ przez Wykonawce tak dobrane, aby humus
byt zabezpieczony przed zanieczyszczeniem, zageszczaniem, najezdzaniem przez
pojazdy. Nie nalezy zdejmowa¢ humusu w czasie intensywnych opaddéw i
bezposrednio po nich, aby unikng¢ zanieczyszczenia gling lub innym gruntem
nieorganicznym.

Wykonanie wykopow:

Wykopy nalezy wykonywac z zachowaniem nastepujgcych wymagan:

- odchylenie osi korpusu ziemnego w wykopie od osi projektowanej nie moze by¢
wieksze

niz 10 cm;

- szerokosc¢ korpusu nie moze roznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz 10
cm;

- krawedzie dna wykopu nie powinny mie¢ wyraznych zataman;

Przed przystgpieniem do robodt nalezy doktadnie zlokalizowac przebieg kolidujgcych
urzadzen podziemnych poprzez wykonanie przekopdw kontrolnych. Przekopy
kontrolne nalezy wykonywaé recznie pod nadzorem zainteresowanych instytuciji
(przedstawicieli wtascicieli uzbrojenia) z zachowaniem szczegdlnej ostrozno$ci,
skutecznie zabezpieczy¢ i oznakowac wykopy. Wydobyty grunt z wykopu powinien by¢
wywieziony przez Wykonawce na odktad. Dno wykopu powinno byc¢ rowne.
Wykonanie podsypki piaskowej:

Piasek przeznaczone na podsypke wykonywang metodg stabilizacji mechanicznej
powinien mie¢ uziarnienie 0,2 — 2 mm zgodnie z PN-B-11113:1996 podanymi na
wykresie pol dobrego uziarnienia (rysunek 1) oraz powinny spetniaC wymagania
stawiane przez PN S-06102:1997 [57] (tabela 1).

Minimalna grubosé¢ poszczegdolnych warstw podbudowy wediug normy PN-S-
06102:1997[57] po zageszczeniu powinna wynosi¢ 30 cm.

Wilgotno$§¢ kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiada¢ wilgotnosci
optymalnej, Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [50] (metoda Il). Materiat nadmiernie
nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie. Jezeli wilgotnos¢ kruszywa
jest nizsza od optymalnej o 20% jej wartosci, doda¢ okreslong ilos§¢ wody i
rownomiernie wymiesza¢. W przypadku, gdy wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest
wyzsza od optymalnej 0 10% jej wartosci, mieszanke nalezy osuszy¢.

6. Kontrola jakosci robot

Ogdlne wymagania dotyczgce prowadzenia Robot podano w ST-00.00 ,Wymagania
ogolne".

Kontrola i badanie w trakcie robét i odbioru:

Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania robét w zakresie ich
zgodnosci z dokumentacjg projektowg, Specyfikacjg Techniczng i instrukcjami
Inspektora.

Zdjecie warstwy humusu i darniny:

Sprawdzenie jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci usunigecia humusu
z powierzchni pasa robét ziemnych.

Wykonanie wykopow:

W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrdcic na:

- odspajanie gruntow w sposob nie pogarszajgcy ich wiasciwosci;



- zapewnienie statecznosci skarp;

- odwodnienie wykopow w czasie wykonywania Robot i po ich zakonhczeniu;

- doktadnos$¢ wykonania wykopow;

- biezgce oczyszczanie nawierzchni jezdni z zanieczyszczen nanoszonych
samochodami przewozgcymi grunt.

Wykonanie podsypki:

Kontrola biezgca obejmuije:

sprawdzenie jakosci wbudowywanego materiatu poprzez:

- kontrole uziarnienia,

- kontrole zawartosci zanieczyszczen obcych,

- kontrole zawarto$ci zanieczyszczenh organicznych,

sprawdzenie jakosci wykonanych poszczegdlnych warstw poprzez:

- sprawdzenie warunku nieprzenikania czgstek,

- kontrole grubosci warstw podbudowy,

- kontrole szerokos$ci podbudowy,

- kontrole rzednych wysokosciowych osi i krawedzi podbudowy,

- kontrole réwnosci w profilu podtuznym i przekroju poprzecznym,

- kontrole spadkow poprzecznych,

- kontrole zageszczenia,

- kontrole no$nosci.

Kontrole przeprowadza sie poprzez porownanie wynikow oceny z warunkami
zatozonymi w projekcie. Poszczegdlne warstwy muszg by¢ rowniez kontrolowane w
zakresie zgodnosci ich geometrii z wymaganymi w projekcie. Jezeli ten nie przewiduje
inaczej to:

- nierbwnomiernosci podtuzne nie powinny by¢ wigksze niz 20 mm na 4-ro metrowej
tacie,

- rzedne wysokosciowe nie mogg sie rozni¢ o wiecej niz £ 1 cm w stosunku do
projektowych,

- grubos¢ warstwy nie moze sie rézni¢ o wiecej niz + 1 cm w stosunku do projektowych

7. Obmiar robét

Jednostkami obmiaru wykonania robot sa:

m3- z doktadnoscig do 0,01 jednostki wykonanych robét, na podstawie dokumentac;i
projektowej, Specyfikacji Techniczneji pomiaru w terenie, m2 - z doktadnoscig do 0,01
jednostki wykonanych Robot, na podstawie dokumentacji projektowej, Specyfikaciji
Technicznej i pomiaru w terenie, m — z doktadnoscig do 0,01 jednostki wykonanych
Robot, na podstawie dokumentacji projektowej, Specyfikacji Technicznej i pomiaru w
terenie, h - z dokfadnoscig do 1 jednostki wykonanych robdt, na podstawie
dokumentacji projektowej, Specyfikacji Technicznej i pomiaru w terenie, szt. - z
doktadnoscia do 1 jednostki wykonanych robd6t, na podstawie dokumentacji
projektowej, Specyfikacji Technicznej i pomiaru w terenie.

8. Odbiér robot

Ogodlne zasady odbioru Robot podano w ST-00.00 ,Wymagania ogélne" Roboty objete
ST odbiera Inspektor na podstawie przedstawionych przez Wykonawce szkicéw,
dziennikow pomiarowych i protokotéw. Zdjecie warstwy humusu podlega odbiorowi
robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu. Roboty ziemne uznaje sie za wykonane
zgodnie z dokumentacjg projektowa, jezeli wszystkie wyniki badan przeprowadzonych
przy odbiorach okazaty sie zgodne z wymogami. W przypadku niezgodnos$ci choc¢
jednego elementu robo6t z wymaganiami roboty ziemne uznaje sie za niezgodne z



dokumentacjg projektowg i Wykonawca zobowigzany jest do ich poprawy na wiasny
koszt. Przy odbiorze kohcowym powinny by¢ przedtozone nastepujgce dokumenty;

- wyniki wszystkich wymaganych pomiarow i badan, certyfikaty, gwarancje

- protokoty wszystkich odbioréow robét zanikajgcych.

9. Przepisy zwigzane

1. Zdjecie warstwy humusu i darni:

- PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne,

- Ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony srodowiska.

2. Wykonanie wykopow:

- PN-86/B-02480. Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
- PN-B-04452:2002. Grunty budowlane. Badania polowe.

- PN-88/B-04481. Grunty budowlane. Badania probek gruntow.

- PN-60/B-04493. Grunty budowlane. Oznaczenie kapilarnosci bierne;j.

- PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdine.

- PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.
- PN-S-02204 Drogi samochodowe. Odwodnienie drdg.

- Ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony srodowiska

3. Zasypywanie wykopOw z zageszczeniem:

- PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdine.



ST- 02 Nawierzchnia piaskowa i urzadzenia placu zabaw.

Teren placu zabaw powinien spetnia¢ wymogi pod wzgledem ilosci nastonecznienia,
stwarza¢ mozliwos¢ zacienienia roslinnoscig oraz spetnia¢C wymogi w zakresie
stosownych odlegto$ci, zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 12
kwietnia 2002 r. w sprawie warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé
budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75, poz. 690, z pdozniejszymi zmianami).
Wszystkie nawierzchnie wyposazenia placow zabaw nalezy realizowa¢ zgodnie z
wymogami normy PN-EN 1177 (nawierzchnie placéw zabaw amortyzujgce upadki).
Przewidziano nawierzchnie piaskowg oraz trawiastg. Rozmieszczenie urzgdzen
wyposazenia placow zabaw na nawierzchniach zaprojektowano w taki sposob, by
znajdowaty sie one od siebie oraz od innych nawierzchni w odlegtosci zapewniajgcej
wymagang strefe bezpieczenstwa dla poszczegdlnych urzadzeh. Wszystkie
urzgdzenia zastosowane na placach zabaw dla dzieci powinny by¢ wykonane zgodnie
z wymogami normy PN-EN 1176 (wyposazenie placow zabaw i wymagania
bezpieczenstwa).

NAWIERZCHNIA PIASKOWA

Po wykonaniu robot ziemnych, nalezy zagesci¢ podtoze gruntowe a nastepnie utozy¢
na tawie

betonowej (beton C10/15) obrzeza betonowe o wym. 20x6 cm — wydzielajgce strefe o
nawierzchni piaskowej. Nalezy wykona¢ podsypke piaskowg wraz z zageszczeniem
mechanicznym o grubosci po zageszczeniu 30 cm . W/w strefe piaskowg nalezy
zastosowac pod urzgdzeniami o WSU ponad 1,2 m — w pozostatych przypadkach
nalezy zastosowa¢ nawierzchnie trawiastg. Wykonanie trawnikow metodg
tradycyjnego siewu recznego. Wody opadowe odprowadzane bedg powierzchniowo
ze spadkiem 1%. Nawierzchnia powinna posiada¢c wymagang grubos¢ celem
zapewnienia bezpieczenstwa upadkow z zgdanej wysokosci.

URZADZENIA ZABAWOWE

Stozek linowy do wspinaczki:

Urzgdzenie w formie stozka linowego do wspinaczki o wymiarach minimalnych:
— wysokos¢ stozka 300 cm,
— Srednica stozka 400 cm

Konstrukcja nosna wykonana ze stali nierdzewnej AISI304, catkowicie odporna
na warunki atmosferyczne. Wszelkie wystepujgce elementy metalowe zestawu
wykonane réwniez ze stali nierdzewnej. Stupy osadzone w podfozu poprzez
zabetonowanie. Zakonczenia elementéw konstrukcyjnych (stupdéw, belek) w postaci
naktadek z gumy EPDM Ilub poliamidu. Elementy ztgczne takie jak sruby, nakretki,
podktadki wykonane ze stali nierdzewnej. Wandaloodporne zaslepki srub wykonane z
poliamidu formowanego metodg wtryskowg. Liny wystepujgce w zestawie
polipropylenowe z rdzeniem stalowym tgczone poprzez plastikowe lub aluminiowe
konektory. Wszelkie dodatkowe elementy dekoracyjne z tworzywa HDPE. Nie
dopuszcza sie stosowania elementow drewnianych.



Karuzela integracyjna:

Urzadzenie zabawowe przeznaczone na integracyjne place zabaw - zaréwno dla
dzieci niepetnosprawnych, jak i swobodnie poruszajgcych sie. Skonstruowane w taki
sposbb, aby mégt na nig w bezpieczny sposob wjecha¢ wozek inwalidzki. Dodatkowo
karuzela wyposazona w faweczki dla dzieci poruszajgcych sie samodzielnie.
Wymiary min. zestawu w rzucie poziomym — Srednica karuzeli 170 cm.

Wszelkie wystepujace elementy metalowe zestawu wykonane ze stali nierdzewnej
AISI304, catkowicie odpornej na warunki atmosferyczne. Urzgdzenie osadzone w
podtozu poprzez zabetonowanie. Wszystkie ptyty wystepujgce w zestawie (siedziska)
z trojwarstwowego tworzywa HDPE gr. min. 15 mm. Antyposlizgowa ptyta podestowa
HPL hexa o gr. min. 10 mm lub z aluminiowej, ryflowanej, antyposlizgowej blachy.
Zakonczenia elementéw konstrukcyjnych (stupdéw) w postaci naktadek z gumy EPDM
lub poliamidu. Elementy ztgczne takie jak sruby, nakretki, podktadki wykonane ze stali
nierdzewnej. Wandaloodporne zaslepki $rub wykonane z poliamidu formowanego
metodg wtryskowa.

Zestaw zabawowy sprawnosciowy:

Zestaw sprawnosciowy zawierajgcy minimum:

- $cianka z poprzeczkami poziomymi — drabinka pionowa,

- przeplotnia linowa lub tancuchowa,

- jedng wieze z zadaszeniem,

- jeden Slizg,

- jedno wejscie na wieze w postaci trapu z ling lub $cianki wspinaczkowej,
- drabinka pozioma,

- drabinka ukosna,

- drgzek do przewrotéw,

- line wspinaczkowag lub rure strazacka.

- min. wymiary urzadzenia w rzucie poziomym — 700 x 500 cm,

Konstrukcja nosna wykonana ze stali nierdzewnej AISI304, catkowicie odporna
na warunki atmosferyczne. Wszelkie wystepujgce elementy metalowe zestawu
(zaréwno konstrukcyjne, jak i pozostate, np. drabinki, tancuchy) wykonane ze stali
nierdzewnej. Stupy osadzone w podtozu poprzez zabetonowanie. Podest i trap
wykonane z ptyt antyposlizgowych z tworzywa HPL gr. min. 10 mm. Wszystkie ptyty
wystepujgce w zestawie (Scianki) z trojwarstwowego tworzywa HDPE
gr. min. 15 mm. Liny wystepujgce w zestawie polipropylenowe z rdzeniem stalowym
tgczone poprzez plastikowe lub aluminiowe konektory. Zakonczenia elementéow
konstrukcyjnych (stupow, belek) w postaci naktadek z gumy EPDM lub poliamidu.
Elementy ztgczne takie jak $ruby, nakretki, podktadki wykonane ze stali nierdzewnej.



Wandaloodporne zaslepki Srub wykonane z poliamidu formowanego metodg
wiryskowa.

Trampolina:

Urzadzenie w postaci trampoliny ziemnej przeznaczonej do stosowania na zewnatrz.
Trampolina wyposazona w demontowang pokrywe utatwiajgcg czyszczenie
urzadzenia.

Konstrukcja obudowy profile i blacha stalowa — ocynkowana.

Mata do skakania wykonana z wytrzymatych lamelek o szerokosci min. 37 mm,
posiadajgcych ksztatt litery ,V”. Sprezyny mocujgce mate, rozmieszczone po obwodzie
konstrukcji potgczone z linkg metalowg zakonczong kauszg lub pretem metalowym
tgczgcym elementy maty, co zapobiega przecieraniu sie lin podczas ich uzytkowania.
Obrzeza maty skoku pokryte bezpiecznymi ptytami z granulatu EPDM/SBR.
Minimalne wymiary urzagdzenia: 1,75 x 1,75 m

Wymiary maty trampoliny: 1,25 x 1,25 m

Hustawka wahadtowa podwdijna:

Urzagdzenie w formie hustawki wahadtowej podwdjnej zawierajgcej min.:

- konstrukcje nosng ze stali nierdzewnej,

- dwa siedziska w formie deski ptaskiej zawieszone na fancuchach,

- fancuchy potgczone z konstrukcja nosng za pomocg zawiesi podwojnie
tozyskowanych.

Konstrukcja nosna wykonana ze stali nierdzewnej AlISI304, catkowicie odporna na
warunki atmosferyczne. Wszelkie wystepujgce elementy metalowe zestawu (zaréwno
konstrukcyjne, jak i pozostate) wykonane ze stali nierdzewnej. Stupy osadzone w
podtozu poprzez zabetonowanie. Zakonczenia elementéw konstrukcyjnych (stupow,
belek) w postaci naktadek z gumy EPDM Ilub poliamidu. Elementy ztgczne takie jak
Sruby, nakretki, podktadki wykonane ze stali nierdzewnej. Wandaloodporne zaslepki
srub wykonane z poliamidu formowanego metodg wtryskows.

Siedziska hustawek wykonane z miekkiej gumy, wewngtrz zbrojone stalowg blachg,
zawieszone na fancuchach ze stali nierdzewnej.

WYMAGANIA MATERIALOWE | GWARANCJE:

Certyfikaty

W trosce o zdrowie i bezpieczenstwo dzieci, wszystkie urzgdzenia zabawowe muszg
spetnia¢ wymogi bezpieczenstwa w zakresie projektowania, produkcji oraz montazu,
zgodnie z polskimi i europejskimi normami (m.in. PN-EN 1176) oraz posiadac
certyfikaty np. wydane przez Biuro Badan i Certyfikacji Centralnego Os$rodka
Badawczo — Rozwojowego Aparatury Badawczej i Dydaktycznej w Warszawie
(COBRABID).



Materiaty

Aby spetni¢ standardy dotyczgce bezpieczenstwa, wytrzymatosci, wykonczenia i
prawidtowosci dziatania urzgdzen, nalezy zastosowacC materiaty odporne na warunki
atmosferyczne, okreslone szczegétowo w opisie poszczegoélnych urzadzen.
Urzadzenia powinny odznaczaé sie wysokg odpornoscig na uszkodzenia w wyniku
aktow wandalizmu. Elementy tgczgce wzajemnie poszczegdlne elementy urzgdzen
rekreacyjno-zabawowych powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej, wystajgce
koncowki elementow ztgcznych zabezpieczone plastikowymi zaslepkami. Urzgdzenia
kotwione w podtozu przy pomocy fundamentu betonowego.

Gwarancje
Urzadzenia zabawowe powinny posiadaé¢ gwarancje zadeklarowang w ofercie (nie
mniej niz 36 m-cy).

URZADZENIA MALEJ ARCHITEKTURY

Tablica edukacyjna:

Tablica edukacyjna, opisujgca i obrazujgca dziatalno$¢ skoczni narciarskiej ,Pod
Grzybkiem”, wolnostojgca z folii odpornej na UV, naklejonej na ocynkowang blache
stalowg, o wym. catkowitych ok. 100x200 cm, mocowana na dwoch stupkach
zabetonowanych w gruncie. Konstrukcja wsporcza tablicy wykonana ze stal
nierdzewnej AlSI304, catkowicie odporna na warunki atmosferyczne. Elementy
ztgczne takie jak $ruby, nakretki, podktadki wykonane ze stali nierdzewne;j.
Wandaloodporne zaslepki Srub wykonane z poliamidu formowanego metodg
wtryskowg

Tablica z requlaminem placu zabaw:

Tablica regulaminowa, okres$lajgca zasady uzytkowania placu zabaw, wolnostojgca z
folii odpornej na UV, naklejonej na ocynkowang blache stalowg, o wym. catkowitych
ok. 60x200 cm, mocowana na dwoch stupkach zabetonowanych w gruncie.
Konstrukcja wsporcza tablicy wykonana ze stali nierdzewnej AISI304, catkowicie
odporna na warunki atmosferyczne. Elementy ztgczne takie jak sruby, nakretki,
podktadki wykonane ze stali nierdzewnej. Wandaloodporne zaslepki srub wykonane z
poliamidu formowanego metodg wtryskows.

tawka z oparciem:

tawka parkowa z oparciem o konstrukcji stalowej z profilu stalowego zamknietego
prostokatnego, ocynkowanego i malowanego proszkowo. Listwy z drewna
Swierkowego o gr. min. 45 mm, zabezpieczonego powtokami do impregnacji drewna.
Konstrukcja catkowicie odporna na warunki atmosferyczne. Elementy ztgczne takie
jak sruby, nakretki, podktadki wykonane ze stali nierdzewnej. Dtugosc¢ tawki min. 180
cm. Lawka musi zostac trwale przymocowana do wykonanego uprzednio fundamentu
betonowego.



Stacja uliczna do seqgregacji odpadow:

Kosz uliczny do selektywnej zbiérki odpadow komunalnych z przeznaczeniem do
montazu na zewnatrz. Zestaw sktadac sie musi z co najmniej czterech pojemnikow
przeznaczonych na poszczegolne frakcje odpadow: plastik+metal, papier, szkto,
odpady zmieszane (wyroznione odpowiednig kolorystykg i opisane). Kazdy z
pojemnikdw o pojemnosci min. 40 litrow posiada¢ musi zadaszenie chronigce przed
opadami atmosferycznymi. Pojemniki wykonane majg by¢ ze stali ocynkowanej i
malowanej proszkowo, wzglednie ze stali nierdzewnej. Grubos¢ blachy min. 1 mm.

Materiaty

Aby spetni¢ standardy dotyczgce bezpieczenstwa, wytrzymatosci, wykonczenia i
prawidtowosci dziatania urzgdzen, nalezy zastosowac¢ materiaty odporne na warunki
atmosferyczne, okreslone szczegdétowo w opisie poszczegolnych urzadzen.
Urzgdzenia powinny odznaczac¢ sie wysokg odpornoscig na uszkodzenia w wyniku
aktéw wandalizmu. Elementy taczgce wzajemnie poszczegodlne elementy urzadzen
rekreacyjno-zabawowych powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej, wystajgce
koncowki elementdéw ztgcznych zabezpieczone plastikowymi zaslepkami. Urzgdzenia
kotwione w podtozu przy pomocy fundamentu betonowego.

Gwarancje
Urzgdzenia zabawowe powinny posiadac¢ gwarancje zadeklarowang w ofercie (nie
mniej niz 36 m-cy).



ST- 03 Nawierzchnia z betonowej kostki brukowe;.

1. Wstep

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem nawierzchni utwardzonej z kostki betonowej
w ramach budowy placu zabaw.

2. Materialy

Betonowa kostka brukowa
Do wykonania robodt nalezy uzy¢ brukowej kostki jednowarstwowej o grubosci 6 cm.
Ksztatt kostki betonowej Wykonawca uzgodni z Inspektorem Nadzoru i Inwestorem.
Beton kostki powinien spetnia¢ wymagania:

- wytrzymatosc na sciskanie > 50 MPa,

- nasigkliwosc¢ nie wieksza niz 5%,

- mrozoodpornos$c¢ nie nizsza niz F 150,

- Scieralnosc¢ na tarczy Boehmego, okreslona stratg wysokosci nie wieksza niz 4

mm.

Powierzchnie elementow powinny by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkdw betonu. Krawedzie
elementow powinny by¢ réwne i proste. Tekstura i kolor powierzchni gérnej (licowej)
powinny by¢ jednorodne, struktura zwarta. Dopuszczalne odchytki wymiarow wynoszg:

- dla dtugosci i szerokosci +3 mm,

- dla grubosci +5 mm.
Powierzchnie boczne uwaza sie za pfaskie i wzglednie proste jezeli nie wystepujg
odchylenia powyzej 2 mm.
Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin
elementu poprzez pomiar i policzenie uszkodzen wystepujgcych na powierzchniach i
krawedziach elementu. Pomiarow nalezy dokonywaé zgodnie z PN-80/B-10021.
W razie wystgpienia watpliwosci Inspektor Nadzoru moze zmieni¢ sposéb pobierania
probek lub poszerzy¢ zakres kontroli kostki betonowej o inny rodzaj badan.

Materialy na podsypke i wypetnienia szczelin pomiedzy kostkami
Nalezy stosowac:

- na podsypke piaskowg — piasek naturalny spetniajgcy wymagania PN-B-06712,

- na podsypke piaskowo-cementowg mieszanke: cementowo-piaskowg 1:4 —
cement portlandzki klasy 32,5 wg PN-B-19701 i piasek naturalny spetniajgcy
wymagania PN-B-06712,

- dla zaprawy cementowo-piaskowej: mieszanke cementowo-piaskowg 1:2 dla
wypetnienia szczelin — cement portlandzki klasy 32,5 wg PN-B-19701 i piasek
wg PN-B-06711.

Woda

Woda powinna byc¢ ,odmiany 1” i odpowiadaé¢ wymaganiom PN-B-32250. Barwa wody
powinna odpowiada¢ barwie wody wodociggowej. Woda nie powinna wydzielaé
zapachu gnilnego.



Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Kostki betonowe powinny byC¢ skiadowane w pozycji wbudowania na otwartej
przestrzeni, na podtozu wyrownanym i odwodnionym z zastosowaniem podktadek i
przektadek lub na paletach transportowych.

Piasek nalezy gromadzi¢ w pryzmach na dobrze odwodnionym placu w warunkach
zabezpieczajgcych go zanieczyszczeniem i przed wymieszaniem réznych rodzajéw i
frakcji.

Cement nalezy przechowywac nie dtuzej niz 3 miesigce wg BN-88/6731-08.

3. Sprzet

Roboty wykonuje sie recznie przy pomocy drobnego sprzetu z zastosowaniem
wibratoréw ptytowych z ostong z tworzywa sztucznego, ubijakow recznych Ilub
mechanicznych.

Do wykonywania podsypki mozna stosowa¢ mate spycharki, rowniarki a do
zageszczenia rowniez mate walce statyczne i wibracyjne.

4. Transport

Elementy betonowe mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu po
osiggnieciu przez beton wytrzymatosci minimum 75% wytrzymatosci gwarantowanej;
w trakcie transportu powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sie i
uszkodzeniem. Nalezy je uktada¢ na podkfadkach drewnianych dtugoscig w kierunku
osi podtuznej srodka transportowego. Sposéb ich zatadunku na $rodki transportowe i
zabezpieczenie przed przesunieciem w czasie jazdy powinny by¢ zgodne z
obowigzujgcymi przepisami.
Wszystkie elementy powinny by¢ oznaczone. Dane powinny by¢ umieszczone na ich
opakowaniu lub palecie transportowej. W przypadku przewozenia luzem nalezy
oznacza¢ w sposoéb trwaty co najmniej co 50 sztuke. Oznaczanie na palecie powinno
zawieraC co najmniej:

- oznaczenie (okreslenie) wyrobu,

- znak wytworni,

- date produkgciji.
Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu.
Zasady transportu cementu wg BN-88/6731-08.

5. Wykonanie roboét

Przygotowanie podtoza
Podtozem pod nawierzchnie z betonowej kostki brukowej grubosci 6 cm bedzie
podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie.

Wykonanie nawierzchni z kostki
a) brukowg kostke betonowg nalezy zawsze uktadaé na warstwie podsypki
wykonanej z piasku lub mieszanki cementowo-piaskowej wyprofilowanej
zgodnie z dokumentacjg projektows.;



b) dopuszczalne odchylenie wysokosci pomiedzy ptaszczyznami sgsiadujgcych
ze sobg elementow nie moze przekracza¢ 2 mm,;

C) powierzchnia elementow potozonych obok urzgdzen infrastruktury technicznej
(np. studzienki, wiazy itp.) powinna wystawac¢ 3+5 mm powyzej powierzchni
tych urzadzen;

d) elementy betonowe przy kraweznikach nalezy uktada¢ w ten sposob, aby ich
gorna powierzchnia znajdowata sie 1 cm powyzej gbérnej powierzchni
kraweznika;

e) kostke zaleca sie uktadac dtuzszym bokiem w kierunku ruchu;

f) szeroko$¢ spoiny na odcinkach prostych powinna wynosi¢ 3 mm;

g) wigzania spoin w sgsiednich rzedach powinny sie mija¢ o 2 szeroko$ci;

h) elementy betonowe na tukach nalezy tak uktadac, aby spoiny rozszerzaty sie
wachlarzowo, jednak byly nie szersze niz 9 mm;

i) spoiny pomiedzy elementami po oczyszczeniu powinny by ¢ zamulone piaskiem
na petng grubos¢ elementu;

J) utozong nawierzchnie z kostek nalezy ubi¢ wibratorami ptytowymi z ostong z
tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem;
wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi nizszej ku wyzej potozonej w
kierunku poprzecznym ksztattek;

k) po ubiciu nalezy szczeliny wypetnic¢ piaskiem.

6. Kontrola jakosci robot

Podczas wykonywania nawierzchni z kostki betonowej Wykonawca bedzie
kontrolowat:

- grubos¢ wykonanej podsypki piaskowej,

- rownos¢ wykonanej nawierzchni,

- Scistos¢ utozonej nawierzchni,

- dokladnos¢ ubicia nawierzchni,

- prawidtowos¢ wypetnienia spoin zaprawg cementowo-piaskowg,

- oczyszczenie nawierzchni,

- zgodnos¢ wbudowanych materiatow z wymaganiami dokumentacji projektowej

i ST.
Inspektor Nadzoru dokonuje wizualnej oceny wykonanych roboét oraz na podstawie
pomiarow Wykonawcy, ewentualnie pomiarow dodatkowych wiasnych, stwierdza
jakos¢ i zgodnos¢ ich wykonania z Dokumentacjg Projektowg i ST, przy czym
uwzglednia nastepujgce dopuszczalne tolerancje:

- dla spadkoéw poprzecznych wykonanej nawierzchni z kostki + 1%,

- dla grubos$ci warstwy podsypki piaskowej + 5 mm,

- dla rownosci wykonanej nawierzchni przeswit pod fatg 4 m moze max wynosi¢

1cm,

- Scistos¢ utozonej nawierzchni, przewigzanie spoin, wiasciwe wypetnienie spoin.
Oczyszczenie nawierzchni Inspektor Nadzoru ocenia wizualnie w trakcie prowadzenia
robot oraz po ich zakonczeniu.

W przypadku stwierdzenia réznic przekraczajgcych dopuszczalne tolerancje,
Inspektor Nadzoru ma prawo nakazac rozbidrke wykonanych robét i doprowadzenie
ich do zgodnosci z wymaganiami.



7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg robét jest 1 m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z
kostki betonowej grubosci 6 cm zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowej i
SST.

8. Odbior robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i ST, jezeli
wszystkie pomiary i badania wg pkt 6 daty pozytywne wyniki.

9. Podstawa ptatnosci

Cena jednostkowa
Cena jednostkowa wykonania 1 m? nawierzchni z kostki betonowej prasowanej
obejmuje:

- roboty przygotowawcze i pomiarowe,

- zakup i dostarczenie materiatow,

- wykonanie podsypki cementowo-piaskowej grub. 3 cm,

- utozenie nawierzchni z kostki i jej ubicie,

- wypetnienie spoin zaprawg cementowo-piaskowa,

- oczyszczenie nawierzchni,

- pomiary kontrolne i badania.

10. Przepisy zwigzane

1. PN-B-19701 — Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i
ocena zgodnosci.

BN-88/B-6731-08 — Cement. Transport i przechowywanie.

PN-B-06711 — Kruszywa mineralne. Piasek do zapraw.

PN-B-32250 — Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

PN-B-06250 — Beton zwykty.

PN-B-04111 - Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralnosci na tarczy
Boehmego.

Ok wWN



ST- 04 Ogrodzenie panelowe

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robot wykonania ogrodzenia placu zabaw przy ul. Wronieckiej w Czarnkowie.
1.2. Zakres stosowania

ST Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy zleceniu i realizacji
roboét okreslonych w pkt 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Ogrodzenie panelowe systemowe — ogrodzenie skfadajgce sie z paneli wykonanych
technologig zgrzewania poziomych i pionowych pretow stalowych o réznych
wysokosciach i srednicach, stupkdédw montazowych i systemu montazowego.

1.4. Zakres roboét objety specyfikacjg

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci zwigzane z
rozbiorka istniejgcego ogrodzenia terenu placu zabaw (wskazanego odcinka od strony
ul. Rolnej) oraz wykonaniem nowego na podstawie dokumentacji budowlanej.
Informacje o terenie budowy zgodnie z dokumentacjg. W sktad robét wchodza:
1.4.1. Roboty budowlano-montazowe:

- osadzenie przez zabetonowanie stupkéw z profili zamknietych zakonczonych
deklami,

- montaz przeset panelowych,

- montaz furtki

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonywanych robét oraz za
zgodnos¢ ze specyfikacjg techniczng i sztukg budowlang.

1.5.1. Informacja o placu budowy

Na okres prowadzenia rob6t nalezy wydzieli¢ teren objety przebudowg w taki sposéb
aby utrzymac normalne warunki uzytkowania pozostatej czesci terenu. Na wykonawcy
spoczywa odpowiedzialnos¢ za teren budowy od chwili przekazania do odbioru
koncowego.

1.5.2. Ochrona srodowiska

Wykonawca ma obowigzek znac i podejmowac wszelkie konieczne kroki majgce na
celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczagcych ochrony srodowiska.

1.5.3. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepiséw o ochronie p/pozarowe;j.
Wymagany sprzet przeciwpozarowy bedzie utrzymywany zgodnie z wymaganymi
przepisami.

1.5.4. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6ét Wykonawca ma obowigzek zadbaé o przestrzeganie
przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy w tym, aby personel nie wykonywat pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia i Zycia oraz nie spetniajgcych
odpowiednich warunkow sanitarnych

2. Materialy

Ogrodzenie z paneli zgrzewanych 3D. Panele ogrodzeniowe ocynkowane, o
wymiarach paneli 1530x2500mm, o wymiarze oczka 50x200mm, o Srednicy pretow
poziomych i pionowych min. 5mm na stupkach o profilu zamknietym, przystosowanych
do montazu paneli, o przekroju 40x60x2mm, wysokosci 2500mm. Stupki



zabetonowane w gruncie i utwierdzone w monolitycznym fundamencie betonowym z
betonu min. C16/20.

3. Wykonanie roboét

3.1. Roboty budowlano-montazowe

- 0sadzenie (zabetonowanie — beton C 16/20) min 80cm ponizej poziomu terenu,
stupkéw z profili stalowych  prostokgtnych o wymiarach40x60x2mm i rozstawie +/-
2,50 m zakonczonych zaslepkami z tworzywa sztucznego, stupki bez wzgledu na
rodzaj i sposob osadzenia, powinny sta¢ pionowo, w linii ogrodzenia a ich wierzchofki
powinny znajdowac sie odcinkami na jednakowej wysokosci,

- montaz obejmami montazowymi paneli ogrodzeniowych, zgrzewanych co 5 cm w
pionie i co 20 cm w poziomie, zwracajgc uwage na kierunek montazu paneli (bez
wystajgcych ostrych elementow na gérze ogrodzenia), prace wykonac¢ zgodnie z
instrukcjg producenta wybranego systemu,

- plantowanie ziemi wokot cokotu celem odpowiedniego uksztattowania i wyréwnania
terenu

4. Odbiér robot

Roboty podlegajg odbiorowi:

- odbiorowi roboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

- odbiorowi koncowemu

- odbiorowi pogwarancyjnemu po uptywie okresu gwarancji.

5. Podstawa ptatnosci
Ptatnos¢, sposob i terminy okresla umowa sporzgdzona miedzy Zamawiajgcym
a Wykonawca.



ST- 02 Nawierzchnia piaskowa i urzadzenia placu zabaw.

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem podjazdu dla niepetnosprawnych przy ul.
Wronieckiej w Czarnkowie.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegodtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem podjazdu dla niepetnosprawnych. Prace polegajg na: — pracach
przygotowawczych (demontazu fragmentu barierki stalowej, rozebraniu fragmentow
18 ,Budowa pochylni przeznaczonej dla osob niepetnosprawnych do budynku
Przedszkola Miejskiego nr 10” Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robaét
nawierzchni placu manewrowego), — robotach ziemnych (wykonanie wykopow,
zasypanie wykopdéw), — wykonaniu stop fundamentowych pochylni, — wykonaniu
izolacji fundamentéw, — montazu pochylni ze stali czarnej malowanej, — montazu
barierek ze stali czarnej malowanej, — uzupetnieniu nawierzchni placu manewrowego,
— wywozie materiatdw z rozbidrki. Uwaga: Wszystkie roboty podstawowe — zasadnicze
i pomocnicze i uzupetniajgce oraz te, ktére nie zostalty wymienione w niniejszej
specyfikacji badz nie ujete w obmiarze robét Wykonawca zobowigzany jest do ich
wykonania zgodnie z dokumentacjg projektowg, wytycznymi Polskich Norm oraz
zasadami sztuki budowlanej. Powyzsze nalezy uwzgledni¢ w wycenie ofertowej robot.
1.4. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo
wszelkich czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy robotach oraz za ich
zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa, oraz ST wymagania ogoélne i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

Wszystkie stosowane materialy muszg posiada¢ odpowiednie certyfikaty
bezpieczenstwa, certyfikaty zgodnosci lub deklaracje zgodnosci. Wyroby
indywidualnego stosowania muszg by¢ opatrzone o$wiadczeniem producenta —
dostawcy. Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z
wymaganiami niniejszej ST i Dokumentaciji Projektowej. Materiatami stosowanymi przy
wykonaniu robot bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji sa:

— grunt wydobyty z wykopu i sktadowany na odktadzie na obsypanie fundamentéw i
uksztattowanie terenu,

—woda wg PN-EN 1008:2004, do przygotowania zapraw stosowac¢ mozna kazdg wode
zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora; niedozwolone jest uzycie wadd
Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych tluszcze
organiczne oleje i mut,

— piasek wg PN-EN 13139:2013-08, piasek winien spetnia¢ wymagania obowigzujgce;j
normy przedmiotowej a w szczegdlnosci:

a) nie zawiera¢ domieszek organicznych

b) mie¢ frakcje roznych wymiarow:

* piasek drobnoziarnisty 0,25-05mm,

* piasek srednioziarnisty 0,5-1,0mm,



* piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm.

— beton zwykty z kruszywa naturalnego wg PN-EN 206-1,

— stal zbrojeniowa wg PN-EN 10080:2007,

— stal profilowa - ksztattowniki: stal weglowa S235JR,

— blacha ze stali: weglowej gat. S235JR,

— elektrody EB 150 lub rownowazne (do tgczenia elementéw ze stali czarnej)

— folia PCV gr. 0,3mm uktadana luzem, zastosowana folia budowlana powinna
spetnia¢ n/w wiasciwosci techniczne: wzdtuz w poprzek maksymalne naprezenie przy
rozcigganiu >13 MPa > 12 MPa wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu > 280 % > 370 %
wytrzymato$¢ na rozdzieranie >60 N/mm > 50 N/mm wodochtonnosé¢ < 1,0 %
klasyfikacja ogniowa - stopien palnosci wyrdb trudno zapalny rozprzestrzenianie ognia
wyrob nierozprzestrzeniajgcy ognia grubos¢ 0,150 - 0,500 mm

— tgczniki: kotwy wklejane + zywice - z materiatéw identycznych jak tgczony materiat —
stosowac tgczniki ocynkowane,

— emulsja asfaltowa gruntujgca i izolacyjna,

— kostka betonowa gr. 6¢cm.

Kruszywo winno spetniaé wszystkie wymagania PN-EN 13139:2013-08. Woda
zarobowa do betonu powinna spetnia¢é wymagania PN-EN 1008:2004. Stal
zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna posiadac atest hutniczy. Ksztattowniki i
blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny odpowiadac
nastepujgcym wymaganiom : — mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru, — mie¢
trwate ocechowanie, — mie¢ wybite znaki cechowe. Elementy konstrukcji stalowych i
materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane dzwigami. Elementy
ciezkie, ditugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ przed
odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposéb umozliwiajgcy odczytanie znakowania.
Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu,
segregowac i uktadac¢ na wyznaczonym miejscu na podktadach drewnianych z bali lub
desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2,0 do 3,0m od siebie oraz
oczyszcza¢ i naprawiaC powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia.
Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych
przed zawilgoceniem. £.gczniki sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach
lub skrzynkach. Materiaty do przygotowania powierzchni metalowych do malowania
powinny odpowiadac¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych
zestawow malarskich oraz by¢ zgodne z normami: PNEN ISO 8504-1:2002, PN-EN
ISO 8504-2:2002, PN-EN ISO 11124-1:2000 oraz PN-EN ISO 11126- 1:2001.
Materiaty malarskie powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach
technicznych stosowanych zestawdw malarskich oraz by¢ zgodne z normami: PN-EN
ISO 12944-1:2001, PN-EN ISO 12944-5:2009. Zestaw malarski do zabezpieczenia
antykorozyjnego konstrukcji stalowych powinien odpowiada¢é wymaganiom
Dokumentacji Projektowej oraz niniejszej ST. Farby powinny by¢é pakowane i
przechowywane wg kart technologicznych przyjetych zestawoéw malarskich. Wszystkie
stosowane materialy muszg posiada¢ odpowiednie certyfikaty bezpieczenstwa,
certyfikaty zgodnosci lub deklaracje zgodnos$ci. Wyroby indywidualnego stosowania
muszg by¢ opatrzone oswiadczeniem producenta — dostawcy. Sposéb postepowania
z materiatami z rozbiérek powinien by¢ uzgodniony z Inwestorem, ktéry jest
wiascicielem rozbieranych materiatow. Jesli nie wystgpig inne ustalenia Wykonawca
zobowigzany jest do wywiezienia materiatow z rozbiorki na odpowiednie sktadowisko
odpadow.



3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w wymaganiach ogélnych ST. Sprzet
odpowiadajgcy pod wzgledem typow i iloSci wymaganiom zawartym w projekcie
organizacji Robot zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. Sprzet
wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniac
wymagania techniczne w zakresie BHP. Wykonawca przystepujgcy do wykonania
robot betonowych i zelbetowych powinien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania z
nastepujgcego sprzetu:

— wibratory pograzane,

— zacieraczka do betonu,

— agregat strumieniowo-pompowy do odpowietrzania i odprowadzania nadmiaru wody
ze sSwiezo utozonej mieszanki betonowej,

— deskowania inwentaryzowane z drewna lub deskowania z czesciowym uzyciem
materiatéw drewnopochodnych takich jak ptyty twarde, stemple, fgczniki stalowe itp.
— deskowania z tarcz $redniowymiarowych dostosowanych do przestawiania
recznego, z ramami drewnianymi z krawedziakow,

— ciesielnia polowa do przygotowania i uzupetniania deskowan,

— maszyny do obrobki stali zbrojeniowej: prosciarka, nozyce mechaniczne, gietarka
mechaniczna.

Roboty zwigzane z wykonaniem izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych na
konstrukcjach betonowych i zelbetowych mogg by¢ wykonane recznie Ilub
mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania
zamierzonych robot. Do robot przy wykonywaniu konstrukcji stalowych bedag
wykorzystywane: — zuraw samochodowy, — ciggnik kotowy, — przyczepa dtuzycowa, —
spawarka — wiertarka udarowa. Roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczen
antykorozyjnych konstrukcji stalowych mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie
przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robot.
Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych
stosowanych zestawow malarskich.

4. Transport

Srodki transportu — odpowiadajgce pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom
zawartym w projekcie organizacji Robot akceptowanym przez Inspektora Nadzoru.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore
nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ robot i wtasciwosci przewozonych towarow. Przy
ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym. Uzyte srodki transportu
muszg by¢ sprawne technicznie. Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami
transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem. Do transportu stali zbrojeniowej i dtuzyc nalezy uzywac przyczep.
Transport masy betonowej powinien odbywac sie zgodnie z PN-EN 206-1. W obrebie
placu budowy do transportu mieszanki betonowej mozna uzywac pompy hydraulicznej
na podwoziu samochodowym (czas pomiedzy wymieszaniem betonu a jego
wbudowaniem nie moze przekraczac¢ 45 minut). Materiaty izolacyjne i malarskie nalezy
przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposéb aby zabezpieczy¢
opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.



5. Wykonanie robot

5.1. Wymagania ogolne

Ogodlne zasady wykonania robét podano w wymaganiach ogolnych ST.

5.2. Wymagania szczegotowe

Prace rozbidrkowe

Prace rozbiorkowe wykonywacC recznie lub przy uzyciu sprzetu mechanicznego
zgodnie z programem technicznym wykonania robdét. Po wykonaniu robot
rozbiorkowych teren oczysci¢ z resztek materiatow.

Roboty ziemne

Wykopy nalezy wykonac jako wykopy otwarte obudowane. Metody wykonania wykopu
(recznie lub mechanicznie) powinny by¢ dostosowane do gtebokosci wykopu, danych
geotechnicznych, ustalen instytucji uzgadniajgcych oraz posiadanego sprzetu
mechanicznego. W rejonie istniejgcego uzbrojenia podziemnego roboty ziemne nalezy
wykona¢ sposobem recznym. Wykopy waskoprzestrzenne nalezy wykonac
mechanicznie, ich umocnienia nalezy wykonaé z grodzic poziomo. Wykopy
szerokoprzestrzenne nalezy wykona¢ mechanicznie przy nachyleniu skarp 1:0,5.
Sposob wykonania skarp wykopu powinien gwarantowac ich stateczno$¢ w catym
okresie prowadzenia robét. Zdjecie pozostawionej warstwy 0,20m gruntu powinno by¢
wykonane bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania pochylni. Zdjecie tej
warstwy Wykonawca wykona recznie. Ziemie z wykopow w ilosci przewidzianej do
ponownego wykorzystania (zasyp wykopow) nalezy sktadowac¢ wzdtuz wykopu lub na
sktadowiskach zaleznie od zainwestowania terenu. Nadmiar wydobytego gruntu z
wykopu, ktory nie bedzie uzyty do zasypania, powinien by¢ wywieziony przez
Wykonawce. Wykop nalezy zasypac¢ po wykonaniu fundamentéw, rozpoczynajac od
rbwnomiernego obsypywania elementow z bokow, z doktadnym ubiciem ziemi
warstwami grubosci 0,12+0,20m, dokfadnie ubija¢ ziemie drewnianymi ubijakami.
Pozostaty wykop do poziomu terenu nalezy zasypa¢ warstwami o grubosci 0,20+0,30
m sposobem recznym lub mechanicznym. Jednoczes$nie z zasypywaniem elementow
nalezy stopniowo prowadzi¢ rozbiérke umocnienia. Zaleca sie wykonywanie robot przy
sprzyjajgcych warunkach pogodowych. Rozmieszczenie gruntow w nasypie powinno
by¢ zgodne z projektem. W przypadku, gdy projekt nie okresla doktadnego
rozmieszczenia gruntdw w nasypie powinno ono odpowiadaé nastepujgcym
warunkom:

— grunty drobnoziarniste mato przepuszczalne powinny by¢ uktadane w srodku, a
grunty gruboziarniste — blizej skarp nasypow,

— grunty spoiste powinny byC przykryte na skarpach i na koronie nasypu warstwg
ochronng z gruntow sypkich, o grubosci warstwy nie mniejszej niz 1,0m,

— grunty znajdujgce sie w nasypie nie powinny tworzy¢ soczewek lub warstw
utatwiajgcych poslizg lub filtracje wody,

— grunty utozone obok siebie w nasypie powinny by¢ o takim uziarnieniu, aby nie
powstawaty odksztatcenia nasypu pod wptywem dziatania wody.

Kazda warstwa gruntu w zasypywanych wykopach powinna by¢ zageszczona recznie
lub przy uzyciu sprzetu mechanicznego (watowanie , ubijanie lub wibrowanie).
Grubos¢ warstwy zageszczanego gruntu powinna byé okreslona doswiadczalnie i
dostosowana do sprzetu uzytego do zageszczenia. Probne zageszczanie powinno byé
wykonywane zgodnie z wytycznymi opracowanymi dla danego rodzaju robdt
ziemnych, akceptowanymi przez nadzoér techniczny inwestora. Przy dokonywaniu
probnego zageszczenia danego rodzaju gruntu powinna by¢ okreslana :

— wilgotno$¢ optymalna gruntu w odniesieniu do sprzetu przewidzianego do
zageszczenia,



— najwieksza dopuszczalna grubosc¢ zageszczonej warstwy gruntu,
— najmniejsza liczba przejs¢ danym rodzajem sprzetu dla uzyskania wymaganego
wskaznika zageszczenia gruntu.
Grubos¢ warstwy zageszczanego gruntu nie powinna by¢ wieksza niz :
— 15 cm - przy zageszczaniu recznym,
— 20 cm - przy zageszczaniu walcami,
— 40 cm - przy zageszczaniu walcami okotowanymi wibracyjnymi, wibratorami lub
ubijakami mechanicznymi.
Wilgotnos$¢ gruntu w czasie jego zageszczania powinna by¢ zblizona do wilgotnosci
optymalnej. W przypadku gdy wilgotnos¢ gruntu przeznaczonego do zageszczania
wynosi mniej niz 80% wilgotnosci optymalnej, zageszczang warstwe gruntu nalezy
zwilzy¢ wodg ; w przypadku gdy wilgotnos¢ gruntu jest wieksza niz 1,25 wilgotnosci
optymalnej, grunt przed przystgpienie do zageszczania powinien by¢ przesuszony w
spos6b naturalny, a w przypadkach technicznie uzasadnionych — w sposob sztuczny
przez dodanie mielonego wapna palonego oraz wapna hydratyzowanego lub popiotow
lotnych. Wilgotnos¢ optymalna gruntu oraz jego masa powinny by¢ wyznaczane
laboratoryjnie. Jezeli nie ma mozliwosci dokonania oznaczen laboratoryjnych, to
wilgotnos¢ optymalng gruntu na potrzeby ich zageszczania mozna przyjmowac:
— 10% - dla piaskow
— 12% - dla piaskow gliniastych i glin piaszczystych,
— 13% - dla glin,
— 19% - dla itdw, glin ciezkich, pytéw i lessow.
Wskaznik zageszczenia gruntu powinien by¢ ustalony w laboratorium polowym w
zaleznosci od poziomu zalegania warstwy gruntu w nasypie lub wykopie oraz
mozliwos¢ stosowania statej kontroli zageszczania gruntu. W przypadku zageszczenia
gruntu i jednoczesnej kontroli, wskaznik zageszczenia gruntu nie powinien byc¢
mniejszy niz 0,95 -dla gornych warstw nasypu zalegajgcych na gtebokosci do 1,20m.
Przy zageszczaniu gruntow nasypanych powinna by¢ przestrzegana rownomiernosc
zageszczania kazdej warstwy gruntu, przy jednoczesnym zachowaniu nastepujgcych
wymagan:
— grunt powinien by¢ uktadany warstwami poziomymi o rownej grubosci na catej
szerokosci nasypu,
— warstwa nasypanego gruntu powinna by¢ zageszczona na catej szerokosci nasypu
przy jednakowej liczbie przejs¢ sprzetu zageszczajgcego w taki sposob, aby slady
przejs¢ sprzetu pokrywaty slad poprzedni na szerokosci 5 — 20cm.
Wykonywanie zageszczenia warstw gruntdw spoistych w czasie opadow
atmosferycznych powinno by¢ przerwane, po uprzednim (jesli jest to mozliwe)
wyréwnaniu powierzchni warstwy walcem gtadkim dla umozliwienia sptywu wody.
Przed uktadaniem nastepnej warstwy gruntu powierzchnie gtadkg nalezy zruszyc.
Zageszczenie warstwy gruntu powinno by¢ dokonywane mozliwie szybko, tak aby nie
nastgpito nadmierne przesuszenie lub nawilgocenie gruntu. Przy zageszczaniu
gruntéw sprzetem mechanicznym nalezy przestrzegac nastepujgcych wymagan:
a) przy zageszczaniu zageszczarkami jest zabronione:
— przebywanie oséb postronnych w odlegtosci mniejszej niz 5m od
zageszczarki,
— pracownik obstugujgcy zageszczarke powinien by¢ przeszkolony,
— W czasie pracy zageszczarkg otwory wylotowe powietrza nie powinny byc¢
skierowane na obstugujgcego zageszczarke,
b) w przypadku wykonywania robdt zageszczarkami elektrycznymi nalezy
sprawdzic:



— sprawnos$¢ dziatania zageszczarki oraz prawidtowosc jej uziemienia,
— przewdd doprowadzajgcy prad nie powinien by¢ naciggniety lub zatamany.

Roboty zelbetowe

Przed rozpoczeciem robot betonowych Inspektor Nadzoru winien dokonaé oceny:
wykonania wykopu: wymiar, poziomy, rzedne z projektowanym wyznaczeniem
poditoza oraz odeskowanie fundamentéw. Materiaty stosowane na deskowania nie
mogg deformowac¢ sie pod wptywem warunkow atmosferycznych, ani na skutek
zetkniecia sie z masg betonowg. Elementy ulegajgce zakryciu mozna deskowac przy
uzyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy nalezy wykonac¢ z desek drzew iglastych klasy nie
nizszej niz C18. Deski grubosci nie mniejszej niz 18mm i szerokosci nie wiekszej niz
18cm, powinny byc¢ jednostronne strugane i przygotowane do zestawienia na pioro i
wpust. W przypadku stosowania desek bez wpustu i piéra nalezy szczeliny miedzy
deskami uszczelni¢ tasmami z blachy metalowej lub z tworzyw sztucznych albo
masami uszczelniajgcymi z tworzyw sztucznych. Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na
uszczelnienie stykdéw sScian z dnem deskowania. Przed przystgpieniem do
betonowania nalezy usungé z powierzchni deskowania wszelkie zanieczyszczenia
(widry, wode, 16d , liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.). Dopuszczalne
odchylenia od wymiaréw nominalnych przewidzianych projektem nalezy przyjmowac
zgodnie z odpowiednimi normami. Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia
konstrukcji nalezy oczysci¢ z luznych ptatkdw rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia
zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opalac np. lampami
lutowniczymi, az do catkowitego usuniecia zanieczyszczeh. Czyszczenie pretow
powinno by¢é dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we wiasciwosciach
technicznych stali ani podzniejszej ich korozji. Stal pokrytg rdzg oczyszcza sie
szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary
przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zabtocong mozna zmywac strumieniem
wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieplej wody. Stal narazong na
chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodkg. Dopuszczalna
wielkos¢ miejscowego wykrzywienia pretdw nie powinna przekraczac 4 mm, w
przypadku wiekszych odchytek stal zbrojeniowg nalezy prostowac. Prety ucina sie z
doktadnoscig do 1m. Ciecie przeprowadza sie przy pomocy mechanicznych nozy.
Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym. Haki, odgiecia i
rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg dokumentacji projektowej z
réwnoczesnym zachowaniem postanowieh normy PN-B-03264:2002. Giecie pretow
nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg i normg PN-B-03264:2002.
Nalezy zwrdoci¢ uwage przy odbiorze hakéw i odgie€¢ na ich zewnetrzng strone.
Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania. Zbrojenie nalezy
uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Nie nalezy podwieszac¢ i mocowac do
zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen wytworczych i
montazowych. Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany
bezposrednio w deskowaniu. Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie
wykonywac przed ustawieniem szalowania bocznego. Montaz zbrojenia fundamentow
wykona¢ na podbetonie. Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy ukfadane w
deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych
o grubosci rownej grubosci otulenia. Stosowanie innych sposobdéw zapewnienia
otuliny, a szczegodlnie podktadek z pretow stalowych jest niedopuszczalne. Na
wysokos$ci Scian licowych wykonuje sie konieczne otulenie za pomocg podktadek
plastykowych pierscieniowych. Nalezy wustalic odpowiedni rodzaj wkfadek
dystansowych, a rodzaj podktadek dystansowych podlega akceptacji przez Inspektora
Nadzoru. Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na



zewnatrz. W szkieletach tych wezty na przecieciach pretow powinny by¢ potaczone
przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na podwdjny krzyz wyzarzonym drutem
wigzatkowym:

— przy $rednicy pretéw do 12 mm o srednicy nie mniejszej niz 1,0 mm,

— przy srednicy pretow powyzej 12 mm o Srednicy nie mniejszej niz 1,5 mm.

Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny
beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie
i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. Rozstaw zbrojenia, srednice i otuliny
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i normg PN-B-03264:2002. Uktadanie
zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w
trakcie betonowania jest nie dopuszczalne. taczenie pretow nalezy wykonywac
zgodnie z PN-B-03264:2002. Do zgrzewania i spawania pretéw mogg by¢ dopuszczeni
tylko spawacze majgcy odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania pretow nalezy wigzac
migekkim drutem lub spawaé w ilosci min. 30% skrzyzowan. Minimalna odlegto$¢ od
krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozy¢ spoine wynosi 10d. Przed
przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzic: potozenie zbrojenia, zgodnos¢
rzednych z projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecnos$¢ wktadek dystansowych
zapewniajgcych wymagang wielkos¢ otuliny. Przed przystgpieniem do betonowania
powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidtowo$¢ wykonania wszystkich robot
poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegolnosci:

— wykonanie deskowania, usztywnien, pomostéw itp.,

— wykonanie zbrojenia,

— przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy
roboczej,

— wykonanie wszystkich robot zanikajgcych, np. warstw izolacyjnych, szczelin
dylatacyjnych,

— prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezawodno$¢ zamocowania elementéw kotwigcych
zbrojenie,

— gotowos¢ sprzetu i urzgdzen do betonowania.

Deskowanie i zbrojenie powinno by¢ bezposrednio, przed betonowaniem oczyszczone
ze smieci, brudu, ptatkow rdzy. Powierzchnie oktadzin z betonu przylegajgce do
betonu powinny by¢ zwilzone wodg bezposrednio przed betonowaniem. Powierzchnie
deskowania powtarzalnego z drewna, stali lub innych materiatbw powinny by¢
powleczone srodkiem uniemozliwiajgcym przywarcie betonu do deskowania. Jezeli w
warunkach uzasadnionych technicznie stosuje sie deskowanie drewniane
jednorazowe, nalezy je zmoczy¢ wodg. Powierzchnie uprzednio utozonego betonu
konstrukcji monolitycznych powinny by¢ przed zabetonowaniem oczyszczone z brudu
i szkliwa cementowego. Woda pozostata w zagtebieniach betonu powinna by¢
usunieta. Wysoko$¢ swobodnego zrzucania mieszanki betonowej o konsystencji
wilgotnej i gestoplastycznej nie powinna przekracza¢ 3m. W przypadku uktadania
mieszanki betonowej z wiekszych wysokosci nalezy stosowac rynny, fury teleskopowe,
rury elastyczne (rekawy) itp. Przy koniecznosci zastosowania urzgdzen pochytych
nalezy ich wyloty zaopatrzy¢ w urzgdzenia (klapy ruchome) pozwalajgce na pionowe
opadanie mieszanki betonowej nad miejscem jej utozenia bez rozwarstwienia. Przy
uktadaniu mieszanki betonowej z wysokoéci wiekszej niz 10m nalezy stosowac
odcinkowe przewody gietkie zaopatrzone w posrednie i koncowe urzgdzenie do
redukcji predkosci spadajgcej mieszanki. Uktadanie mieszanki betonowej powinno byé
wykonywane przy zachowaniu nastepujgcych warunkow ogolnych:

— W czasie betonowania nalezy stale obserwowal zachowanie sie deskowan i
rusztowan, czy nie nastepuje utrata prawidtowosci ksztattu konstrukciji,



— szybkos¢ i wysoko$¢ wypetnienia deskowania mieszankg betonowg powinny by¢
okreslone wytrzymatoscig i sztywnoscig deskowania przyjmujgcego parcie swiezo
utozonej mieszanki,

— w okresie upalnej, stonecznej pogody utozona mieszanka powinna by¢ niezwtocznie
zabezpieczona przed nadmierng utratg wody,

— W czasie deszczu uktadana i utozona mieszanka betonowa powinna byc¢
niezwtocznie chroniona przed wodg opadowg; w przypadku gdy na swiezo utozong
mieszanke betonowg spadta nadmierna ilos¢ wody powodujgca zmiane konsystencji
mieszanki, nalezy jg usungc,

— w miejscach, w ktérych skomplikowany ksztatt deskowania formy lub gesto utozone
zbrojenie utrudnia mechaniczne zageszczanie mieszanki, nalezy dodatkowo stosowac
zageszczanie reczne za pomocg sztychowania.

Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu powinien byc¢ rejestrowany w
dzienniku robaét, w ktdérym powinny by¢ podane:

— data rozpoczecia i zakonczenia betonowania catosci i wazniejszych fragmentow lub
czesci budowli,

— wytrzymatos¢ betonu na $ciskanie, robocze receptury mieszanek betonowych,
konsystencja mieszanki betonowej,

— daty, sposob, miejsce i liczba pobranych prébek kontrolnych betonu oraz ich
oznakowanie, a nastepnie wyniki i terminy badan,

— temperatura zewnetrzna powietrza i inne dane dotyczace warunkéw
atmosferycznych. Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana za pomocag
urzgdzen mechanicznych. Mieszanka betonowa w czasie zageszczania nie powinna
ulegac rozsegregowaniu, a ilos¢ powietrza w mieszance betonowej po zageszczeniu
nie powinna by¢ wieksza od dopuszczalnej. Reczne zageszczanie moze byé
stosowane tylko do mieszanek betonowych o konsystencji ciektej i poétciektej lub gdy
zbrojenie jest zbyt gesto rozstawione i nie pozwala na uzycie wibratoréw pogragzalnych.
Przy stosowaniu wibratoréw pogrgzalnych odlegtos¢ sgsiednich zagtebien wibratora
nie powinna by¢ wieksza niz 1,5-krotny skuteczny promien dziatania wibratora.
Grubos¢ warstwy zageszczanej mieszanki betonowej nie powinna by¢ wieksza od 1,25
dtugosci butawy wibratora ( roboczej jego czes$ci ). Wibrator w czasie pracy powinien
by¢ zagtebiony na 5 — 10 cm w dolng warstwe poprzednio utozonej mieszanki. Przy
stosowaniu wibratorow powierzchniowych ptaszczyzny ich dziatania na kolejnych
stanowiskach powinny zachodzi¢ na siebie na odlegtos¢ 10 — 20cm. Grubosc¢
zageszczonej warstwy mieszanki betonowej nie powinna przekracza¢ w konstrukcjach
zbrojonych pojedynczo 20cm, a w konstrukcjach zbrojonych podwdjnie — 12cm. Czas
wibrowania na jednym stanowisku dla wibratoréw pogrgzalnych, predkos¢ posuwu
wibratorow powierzchniowych, jak i skuteczny promien dziatania obydwu typow
wibratorow powinny by¢ ustalone doswiadczalnie dla kazdego rodzaju mieszanki
betonowej. Zakres i sposob stosowania wibratorobw powinny by¢ ustalone
doswiadczalnie w zaleznosci od przekroju konstrukcji, mocy wibratoréw, odlegtosci ich
ustawienia, charakterystyki mieszanki betonowej itp. Opieranie wibratorow wszelkich
typow o prety zbrojeniowe jest niedopuszczalne. Wibratory powinny by¢ dobierane do
konstrukcji i rodzaju deskowan, przy czym

a) wibratory wgtebne nalezy stosowa¢ do mieszanki betonowej o konsystencii
plastycznej i gestoplastycznej; wibratory wgtebne o duzej mocy (powyzej 1,47 kW)
nalezy stosowac¢ do konstrukcji betonowych i konstrukcji zelbetowych o niewielkim
procencie zbrojenia i 0 najmniejszym wymiarze w jednym kierunku 0,8 m ; wibratory
wgtebne matej mocy (ponizej 1,47 kW) nalezy stosowaé do konstrukcji betonowych
oraz zelbetowych o normalnym zbrojeniu i o wymiarach 0,2 — 0,8 m,



b) wibratory powierzchniowe nalezy stosowa¢ do konstrukcji betonowych lub
zelbetowych o najmniejszym wymiarze w jednym kierunku 0,8 m i o rzadko
rozstawionym zbrojeniu oraz do wibrowania podtozy, stropdw, ptyt itp. ; ptaszczyzny
dziatania wibratoréw powierzchniowych na sgsiednich stanowiskach powinny
zachodzi¢ na siebie na odlegtos¢ okoto 20 cm ; grubo$¢ warstwy betonu
zageszczonego wibratorami powierzchniowymi nie powinna by¢ wieksza niz :

— 25 cm w konstrukcjach zbrojonych pojedynczo,

— 12 cm w konstrukcjach zbrojonych podwojnie,

C) wibratory pretowe nalezy stosowac do konstrukcji zelbetowych o bardzo gestym
zbrojeniu, nie pozwalajgcym na uzycie wibratorow wgtebnych. Wznowienie
betonowania po przerwie, w czasie ktorej mieszanka betonowa zwigzata na tyle, ze
nie ulega uplastycznieniu pod wptywem dziatania wibratora, jest mozliwe dopiero po
osiggnieciu przez beton wytrzymatosci co najmniej 2MPa i odpowiednim
przygotowaniu powierzchni stwardniatego betonu. Zageszczanie mieszanki betonowej
przez odwadnianie urzgdzeniami prozniowymi powinno by¢ prowadzone wg instrukciji
dostosowanych do rodzaju urzgdzenia i konstrukcji, ze zwréceniem szczegdlnej uwagi
na zapewnienie :

— dostatecznej sztywnosci ptyt deskowania umozliwiajgcych odcigganie nadmiaru
wody z mieszanki betonowej,

— tatwosci montazu i rozbiérki deskowania,

— duzej szczelnosci komoér podcisnieniowych przylegajgcych do ptyt deskowania
odciggajacych wode,

— tatwosci oczyszczania tkanin filtracyjnych oraz komér podcisnieniowych,

— mozliwosci niwelowania odchytek wymiarowych wynikajgcych z niedoktadnosci
potozenia elementow i montazu zbrojenia.

Reczne zageszczanie mieszanki betonowej nalezy wykonywaé za pomocag
sztychowania kazdej utozonej warstwy pretami stalowymi w taki sposob, aby konhce
pretow wchodzity na gtebokos¢ 5+10cm w warstwe poprzednio utozong, oraz
jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania miotkiem drewnianym. Przerwy w
betonowaniu nalezy sytuowaé w miejscach uprzednio przewidzianych w dokumentacji
projektowej lub w dokumentacji technologicznej uzgodnionej z Projektantem.
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z
Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasadg, ze powinna
ona byc¢ prostopadta w kierunku naprezen gtéwnych. Powierzchnia betonu w miejscu
przerwania betonowania powinna byc¢ starannie przygotowania do potgczenia betonu
stwardniatego ze swiezym przez :

— usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchoéw betonu oraz
warstwy pozostatego szkliwa cementowego,

— obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowe;j
o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie
cienkiej warstwy zaczynu cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykonac bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania. W
przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie wznowienie
betonowania nie powinno sie odbywac pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas
trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania
nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego
betonu. Betonowanie nalezy wykonywac wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz
+5°C, zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co
najmniej 15MPa przed pierwszym zamarznieciem. W wyjgtkowych przypadkach



dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do 5°C, jednak wymaga to zgody
Inspektora Nadzoru, potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowy. Jednoczesnie
nalezy zapewni¢ mieszanke betonowg o temperaturze +20°C, w chwili ukfadania i
zabezpieczenie uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7
dni lub uzyskania przez beton wytrzymatosci co najmniej 15MPa. Przed
przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowa¢ sposéb postepowania na
wypadek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej
ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni swiezego
betonu. Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony
przed zamarznieciem przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co
najmniej 15MPa. Uzyskanie wytrzymatosci 15MPa powinno by¢ zbadane na probkach
przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja. Przy
przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy
wczesniej podjgC dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i
podgrzanie zabetonowanej konstrukcji. W czasie dojrzewania betonu elementy
powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami. Rozformowanie konstrukc;ji
moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla
konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub wytrzymatosci
manipulacyjnej dla prefabrykatéw. Warunki dojrzewania Swiezo utozonego betonu i
jego pielegnacja w poczatkowym okresie twardnienia powinny:

— zapewni¢ utrzymanie okres$lonych warunkéw cieplno — wilgotnosciowych
niezbednych do przewidywanego tempa wzrostu wytrzymatosci betonu,

— uniemozliwia¢ powstawanie rys skurczowych w betonie,

— chroni¢ twardniejgcy beton przed uderzeniami, wstrzgsami i innymi wptywami
pogarszajgcymi jego jakos¢ w konstrukcji. W okresie pielegnacji betonu nalezy:

a) chroni¢ odstoniete powierzchnie betonu przed szkodliwym dziataniem warunkéw
atmosferycznych, a szczegdlnie wiatru i promieni stonecznych (w okresie zimowym —
mrozu) przez ich ostanianie i zwilzanie w dostosowaniu do pory roku i miejscowych
warunkoéw klimatycznych,

b) utrzymywac utozony beton w statej wilgotnosci przez co najmnie;j:

— 7 dni — przy stosowaniu cementéw portlandzkich,

— 14 dni — przy stosowaniu cementéw hutniczych i innych,

C) polewa¢ wodg beton normalnie twardniejgcy, rozpoczynajgc polewanie po 24
godz. od chwili jego utozenia

— przy temperaturze +15°C i wyzej beton nalezy polewac¢ w ciggu pierwszych 3 dni co
3 godz. w dzieh i co najmniej jeden raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy
na dobe,

— przy temperaturze ponizej +5°C betonu nie nalezy polewac,

d) nawilza¢ beton bezposrednio po naparzaniu przez co najmniej 3 dni; woda do
polewania betondw w okresie kilku godzin po zakonczeniu naparzania powinna miec
odpowiednig temperature, dostosowang do temperatury elementu. Swiezo utozony
beton stykajgcy sie z wodami gruntowymi, a szczegdlnie ptyngcymi, powinien by¢
chroniony przed ich ujemnym wptywem przez czasowe odprowadzenie wody,
wykonanie warstwy izolacyjnej wodochronnej lub w inny rownorzedny sposéb przez
co najmniej 4 dni od chwili wykonania betonu.

Roboty izolacyjne

Roboty powinny by¢ prowadzone pod nadzorem Producenta materiatu izolacyjnego.
Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robot powinna miescic¢ sie w granicach
od + 5stC do + 35stC i by¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy. Wilgotnosé
wzgledna powietrza w czasie wykonywania robét powinna by¢ nie wieksza niz 85%.



Pokrywana powierzchnia musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszczen.
Nalezy usung¢ wszystkie luzne czesci i substancje zaktdcajgcej wigzanie, takie jak
pyly, oleje ttuszcze, resztki srodkéw pielegnacyjnych i zwigzanych z szalunkiem itd.
Zagtebienia i mate uszkodzenia nalezy wyréwnac, a wieksze ubytki wypetnic. Materiaty
do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢ zgodne z zaleceniami
Producenta materiatéw izolacyjnych. Bezposrednio przed pokryciem betonu izolacja,
nalezy powierzchnie betonu przedmuchacC sprezonym powietrzem. Powierzchnie
przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w
kartach technicznych stosowanych materiatow i ich aprobatach technicznych IBDIM
odnosnie :

- wytrzymatosci podtoza na odrywanie (minimum 1,5 MPa)

- temperatury podtoza,

- wilgotnosci podtoza ( maksimum 4% - chyba, Zze materiat jest przeznaczony do
uktadania na podtoza o wiekszej wilgotnosci ),

— wieku betonu.

Podktad pod izolacje powinien byC¢ trwaty, nieodksztatcony i przenosi¢ wszystkie
dziatajgce nan obcigzenia. Dla zapewnienia prawidtowej wspotpracy izolacji z
podtozem nalezy stosowac nastepujgce klasy betonu w podktadach :

— przy przeponach z folii z tworzyw sztucznych C8/10,

- przy przeponach z laminatéw z tworzyw sztucznych C16/20.

Powierzchnia podktadu pod izolacje przyklejane lub izolacje powtokowe z materiatow
bitumicznych powinna by¢ réwna (bez wgtebien, wypuktosci oraz pekniec), czysta,
odttuszczona i odpylona. Pod izolacje z folii z tworzyw sztucznych powierzchnia
podktadu powinna by¢ gtadka. Naroza powierzchni izolowanych powinny by¢
zaokrgglone promieniem nie mniejszym niz 3 cm lub sfazowane poda katem 45 na
szeroko ° $ci i wysokosci co najmniej 5 cm od krawedzi. W przypadku izolacji
odwadniajgcych ( w pomieszczeniach mokrych ) spadki podktadu w kierunku kratki
Sciekowej lub kanatu powinny by¢ zgodne z wymaganiami dokumentaciji projektowej,
lecz nie mniejsze niz 1%. Powierzchnie betonowe i stalowe powinny by¢ gruntowane
za pomocg sSrodkéw gruntujgcych, zalecanych przez Producenta materiatu
izolacyjnego lub bedacych elementem danego materiatu izolacyjnego zgodnie z kartg
techniczng Producenta i aprobatg techniczng IBDiIM. Prace zwigzane z wykonaniem
izolacji winny by¢é prowadzone z zachowaniem wymagan dokumentacji projektowe;,
odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat technicznych wydanych
przez IBDiM. Metody wykonania izolacji :

- malowanie pedzlem

— nanoszenie watkiem,

- natryskiwanie,

- szpachlowanie,

- przyklejenie lub rozwijanie gotowych materiatow izolacyjnych.

Przy naktadaniu poszczegdlnych warstw izolacji nalezy przestrzegac¢ zalecanych przez
Producenta zakreséw temperatur otoczenia i podfoza oraz wilgotnosci podtoza i
powietrza. Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez
Inzyniera. Przystgpienie do kolejnych etapow robét moze nastgpi¢c po dokonaniu
odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do Dziennika Budowy. Prace zwigzane z
wykonaniem warstw ochronnych izolacji winny by¢ prowadzone z zachowaniem
wymagan dokumentacji projektowej, odpowiednich norm oraz postanowien ST
dotyczgcej wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych, jak i niniejszej ST.
Pracownicy zatrudnieni przy robotach izolacyjnych powinni mie¢ aktualne karty
zdrowia stwierdzajgce brak przeciwwskazan do ich wykonywania. Pracownicy ci



powinni by¢ przeszkoleni w zagadnieniach bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie
wykonywanych czynnosci. Przed rozpoczeciem robot izolacyjnych pracownicy powinni
by¢ zaopatrzeni w odziez i obuwie ochronne oraz w zaleznosci od wykonywanych
czynnosci, w inne przedmioty ochronne, jak rekawice, maski, okulary itp.
Podgrzewanie bitumicznych mas izolacyjnych powinno odbywaé sie w miejscach
oddalonych co najmniej 50m od zabudowan drewnianych i magazyndéw materiatow
tatwo palnych. Stanowiska podgrzewania mas bitumicznych powinny by¢ wyposazone
w materiaty i sprawny sprzet przeciwpozarowy ( gasnice, topaty, koce azbestowe,
piasek itp. ). Kotty do podgrzewania i topienia mas bitumicznych na otwartej przestrzeni
powinny byC zaopatrzone w pokrywy. Wypetnienie kotta wprowadzong masg
bitumiczng nie powinno by¢ wieksze niz 2/3 jego objetosci. Masa bitumiczna w czasie
podgrzewania powinna by¢ okresowo mieszana, a kociot chroniony przed mozliwoscig
wnikniecia wody. Nabieranie gorgcej masy z kotta powinno sie odbywac specjalnymi
czerpakami osadzonymi na dtugim trzonku, a nie bezposrednio wiadrami.
Podgrzewanie mas bitumicznych we wnetrzu pomieszczen zaleca sie przeprowadzac
w wiadrach ogrzewanych elektrycznie. Stosowanie do podgrzewania otwartego
ptomienia jest zabronione. Pomieszczenia, w ktdrych przygotowuje sie lub podgrzewa
bitumiczne materiaty izolacyjne, powinny by¢ dobrze wentylowane. Przy podgrzewaniu
mas bitumicznych nalezy zapewni¢ w pomieszczeniu co najmniej trzykrotng wymiane
powietrza w ciggu 1 godz. Do przenoszenia, gorgcej masy asfaltowej nalezy stosowac
wiadra zamykane pokrywa, przy czym ich wypetnienie masg nie powinno by¢ wieksze
niz 3/4 objetosci. Niedopuszczalne jest wspinanie sie po drabinie z wiadrami
wypetnionymi gorgcg masg bitumiczng. Przy pracy z lotnymi, tatwo palnymi
substancjami w pomieszczeniach zamknietych konieczne jest intensywne ciggte
wentylowanie pomieszczen, przestrzeganie zakazu palenia oraz umieszczenie w
widocznych miejscach wewnatrz i na zewnatrz pomieszczen tablic ostrzegawczych z
napisem ,Ostroznie z ogniem”. Podgrzewanie zgestniatych mas bitumicznych
stosowanych na zimno w celu ich rozrzedzenia moze by¢ przeprowadzone wytgcznie
przez zanurzenie pojemnika z masg do gorgcej wody. Ogrzewanie ogniem jest
niedopuszczalne. Do wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-
suchym. Warstwy izolacyjne winny by¢ ukfadane szczegdlnie starannie.

Roboty konstrukcyjne stalowe

Konstrukcje stalowg wykonaé ze stali S235JR, oczy$ci¢ i pomalowac antykorozyjnie.
Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej przed
wbudowaniem powinny byé sprawdzone pod wzgledem :

— gatunku stali,

— asortymentu,

— wilasnosci,

— wymiardw i prostoliniowosci.

Elementy, ktorych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg
dopuszczalne odchytki powinny podlegac prostowaniu. Elementy stalowe konstrukciji
poddane prostowaniu lub gieciu nie powinny wykazywac¢ peknie¢. Wystgpienie tego
rodzaju uszkodzenh powoduje odrzucenie wykonanych elementéw. Sprzet uzywany do
prostowania i giecia elementow stalowych powinien by¢ zaakceptowany i sprawdzony
przez Inspektora Nadzoru. Ciecie elementow i sposob obrobienia brzegéw powinien
by¢ wykonany zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej. Przed przystgpieniem
do sktadowania elementéw konstrukcji Inspektor Nadzoru przeprowadza odbiér
elementdw w zakresie usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni
przylegajacych i brzegéw stykow. Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinny
posiada¢ odpowiednie uprawnienia panstwowe. Elementy stalowe konstrukcji



spawane sg w Wytworni w elementy montazowe zgodnie z dokumentacjg projektows.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosciowej i odbiorowi.
Badania wstepne wykonuje Wykonawca lub jednostka wskazana przez Wykonawce.
Badania ostateczne spoin polegajgce na ogledzinach i makroskopowych badaniach
nieniszczacych wg PN-EN 970:1999 prowadzi jednostka wskazana przez Inspektora
Nadzoru lub Inspektor Nadzoru osobiscie. W kazdej fazie wykonywania konstrukcji
stalowej Inspektor Nadzoru moze zarzadzi¢ kontrole stosowanych materiatow
spawalniczych i sprawdzenie poprawnosci wykonywanych tgczy spawanych.
Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do tgczenia na $ruby powinny by¢
odpowiednio przygotowane i tak:

— trzpienie trzeba tak dopasowac¢ do otworu, aby Sruba wchodzita w otwér po lekkim
uderzeniu miotkiem,

— gwint nalezy nacig¢ na takiej dtugosci, aby zwoje nie wchodzity w otwor czesci
tgczonych, co najmniej dwa zwoje znajdowaty sie na gorng powierzchnig nakretki a
podktadka pod nakretke pokrywata co najmniej zwoje,

— powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed
montazem pokry¢ warstwg smaru,

— Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drgac¢ przy ostukiwaniu mtotkiem
kontrolnym. Przed wystaniem elementow montazowych nowej konstrukcji stalowej na
plac budowy nalezy dokona¢ probnego montazu w Wytwaorni.

Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji, Wykonawca montazu powinien
zapozna¢ sie z protokotem odbioru konstrukcji od Wytworcy i potwierdzi¢ to
odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy. Wykonawca montazu powinien
zobowigza¢ sie do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w SST i
dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaraciji
Inspektorowi Nadzoru. Potgczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z
,Projektem technologii spawania” i w ilosci przewidzianej dokumentacja projektowg. W
czasie spawania wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza niz 80%, a
temperatura nie nizsza niz +5°C. W czasie opadow atmosferycznych, mgty lub mzawki
miejsce spawania i stanowiska spawaczy nalezy ostoni¢. Powierzchnie tgczonych
elementow powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, tluszczu i innych
zanieczyszczenh na szerokosci nie mniejszej niz 15cm. Spoiny powinny posiadac klase
zgodng z dokumentacjg projektowg i projektem spawania. Spoiny czotowe powinny
by¢ podspawane lub wykonane taka technologig, aby gran byta jednolita i gtadka.
Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie. Dopuszczalna wadliwosé
spoiny czotowej wg PN-EN 970:1999

— dla ztgczy specjalnej jakosci — klasa wadliwosci W1,

— dla ztgczy normalnej jakosci — klasa wadliwosci W2.

Spoiny czotowe powinny posiada¢ klase wadliwosci ztgcza R1, a spoiny normalnej
jakosci powinny odpowiada¢ wadliwosci ztgcza R2 wg PN-EN 1435:2001. Spoiny
pachwinowe powinny odpowiadac¢ klasie wadliwosci W2 wg PN-EN 970:1999.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie.
Koszt wszystkich badan przewidzianych SST i innych zleconych przez Inspektora
Nadzoru ponosi Wykonawca. Wykonawca robot montazowych zobowigzany jest
gromadzi¢ petng dokumentacje badahn w postaci radiogramdéw oraz protokotow i
przekazaC je Inspektorowi Nadzoru podczas odbioru koncowego konstrukcji.
Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych Roboty powinny by¢ prowadzone
pod nadzorem Producenta materiatu malarskiego oraz zgodnie z normg PN-EN ISO
12944-7:2001. Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robot powinna miescic
sie w granicach od + 5°C do + 25°C i by¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu



rosy. Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania robét powinna byc¢ nie
wieksza niz 80%. Powierzchnie stalowe powinny byé oczyszczone, odttuszczone
zgodnie z wymaganiami norm: PN-EN I1SO 4618:2007, PN-EN ISO 12944-4:2001, PN-
EN ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PNEN ISO 8501-2:2011.
Powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta zestawu
malarskiego podanymi w kartach technicznych stosowanych materiatéw.
Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materiatami do gruntowania, nalezy
powierzchnie przedmuchac¢ sprezonym powietrzem. Powierzchnie przeznaczone do
zabezpieczenia powinny odpowiadac¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych
Producenta i aprobatach technicznych odnosnie:

— stanu podtoza,

— temperatury,

— wilgotnosci.

Powierzchnie stalowe powinny by¢ gruntowane za pomocg srodkow gruntujgcych,
bedacych elementem danego zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng
Producenta i aprobatg techniczng. Warstwa nawierzchniowa powinna by¢
wykonywana za pomocg materiatbw bedgcych elementem danego zestawu
malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta i aprobatg techniczng. Prace
zwigzane z wykonaniem zabezpieczeh antykorozyjnych powierzchni stalowych w
postaci powtok malarskich winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagan
dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat
technicznych. Metody nanoszenia materiatbw malarskich :

— malowanie pedzlem,

— nanoszenie watkiem,

— natryskiwanie.

Przy naktadaniu poszczegdlnych warstw nalezy przestrzegaé zalecanych przez
Producenta zakreséw temperatur otoczenia i podtoza oraz wilgotnosci podtoza i
powietrza. Podiloze oraz kazda nanoszona warstwa powinna byC¢ odebrana przez
Inspektora Nadzoru. Przystgpienie do kolejnych etapdéw robot moze nastgpi¢ po
dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inspektora Nadzoru do Dziennika Budowy.
Wykonanie nawierzchni z kostki betonowej Ksztait, wymiary, barwe i inne cechy
charakterystyczne kostek powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg lub ST, a
w przepadku braku wystarczajgcych ustalen Wykonawca przedktada odpowiednie
propozycje do zaakceptowania Inspektorowi. Przed ostatecznym zaakceptowaniem
koloru i sposobu ukfadania Inspektor moze poleci¢ Wykonawcy utozenie po 1 m2
wstepnie wybranych kostek, wytgcznie na podsypce piaskowej. Utozenie nawierzchni
z kostki na podsypce piaskowej zaleca sie wykonywac¢ w dodatnich temperaturach
otoczenia. Warstwa nawierzchni z kostki powinna by¢ wykonana z elementéw o
jednakowej grubosci Na wiekszym fragmencie robot zaleca sie stosowal kostki
dostarczone w tej samej partii materiatu. w ktérej niedopuszczalne sg rozne odcienie
wybranego koloru kostki. Uktadanie kostki mozna wykonywa¢ recznie Ilub
mechanicznie. Uktadanie reczne =zaleca sie wykonywaé na mniejszych
powierzchniach, zwtaszcza skomplikowanych pod wzgledem ksztattu Iub
wymagajgcych kompozycji kolorystycznej uktadanych deseni oraz réznych wymiarow
i ksztattdw kostek. Uktadanie kostek powinni wykonywacC przyuczeni brukarze.
Ukftadanie mechaniczne zaleca sie wykonywac¢ na duzych powierzchniach a prostym
ksztatcie. tak aby uktadarka mogta przenosic¢ z palety warstwe ksztattek na miejsce ich
utozenia z wymagang doktadnoscig. Kostka do uktadania mechanicznego nie moze
mie¢ duzych odchytek wymiarowych i musi by¢ odpowiednio przygotowana przez
producenta. tj. utozona na palecie w odpowiedni wzor, bez dotozenia potdéwek i



dziewigtek. przy czym kazda warstwa na palecie musi by¢ dobrze przesypana bardzo
drobnym piaskiem, by kostki nie przywieralty do siebie. Uktadanie mechaniczne
zawsze musi by¢ wsparte pracg brukarzy. ktorzy uzupetniajg przerwy, wyrabiajg tuki,
doktadajg kostki w okolicach studzienek i kraweznikdw. Kostke uktada sie okoto 1,5
cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po procesie ubijania podsypka
zageszcza sie. Powierzchnia kostek potozonych obok urzgadzen infrastruktury
technicznej (np. studzienek, wlazow itp.) powinna trwale wystawac¢ od 3 mm do 5 mm
powyzej powierzchni tych urzgdzen oraz od 3 mm do 10 mm powyzej korytek
Sciekowych (Sciekow). Do uzupetnienia przestrzeni przy kraweznikach, obrzezach i
studzienkach mozna uzywac¢ elementy kostkowe wykonczeniowe w postaci tzw.
potéwek i dziewigtek, majgcych wszystkie krawedzie rowne odpowiednio fazowane. W
przypadku potrzeby ksztattek o nietypowych wymiarach, wolng przestrzen uzupetnia
sie kostkg cietg., przycinang na budowie specjalnymi narzedziami tngcymi
(przycinarkami, szlifierkami z tarczg itp.). Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzic¢ za
pomocg zageszczarki wibracyjnej (ptytowej) ostong z tworzywa sztucznego. Do ubicia
nawierzchni nie wolno uzywa¢ walca. Ubijanie nawierzchni nalezy prowadzi¢ od
krawedzi powierzchni w kierunku jej srodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym
ksztattek. Ewentualne nieréwnosci powierzchniowe mogg byc¢ zlikwidowane przez
ubijanie w kierunku wzdtuznym Kkostki. Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki
uszkodzone (np. pekniete) nalezy wymieni¢ na cate. Szerokos¢ spoin pomiedzy
betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosi¢ od 3 mm do 5 mm. W przypadku
stosowania prostopadtosciennych kostek brukowych zaleca sie aby osie spoin
pomiedzy dtuzszymi bokami tych kostek tworzyly z osig chodnika kat 45°, a
wierzchotek utworzonego kata prostego pomiedzy spoinami miat kierunek odwrotny do
kierunku spadku podtuznego nawierzchni. Po utozeniu kostek, spoiny nalezy wypetnié
piaskiem, spetniajgcym wymagania pkt. 2.3 c), jesli nawierzchnia jest na podsypce
piaskowej. Wypetnienie spoin piaskiem polega na rozsypaniu warstwy piasku i
wmieceniu go w spoiny na sucho lub, po obfitym polaniu wodg - wmieceniu papki
piaskowej szczotkami wzglednie rozgarniaczami z piérami gumowymi.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Wymagania ogélne

Ogodlne zasady kontroli jakosci podano w rozdziale ST wymagania ogdlne. Kontrola
jakosci wykonania robot polega na sprawdzeniu zgodnosci z Dokumentacjg
Projektowg oraz niniejszej ST.

6.2. Kontrola i badania w trakcie Robdt i odbioru Przedmiotem kontroli jakosciowej
bedzie zgodno$¢ wykonywanych robot i uzytych materiatdw z Dokumentacjg
Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora Nadzoru. Kontrola
jakoséci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby majg
zaswiadczenie o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu
wiasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.
W przypadku braku zaswiadczenia o jakosci lub gdy zachodzi obawa, ze dostarczone
wyroby nie odpowiadajg wymaganym normom Ilub sSwiadectwom ITB nalezy
przeprowadzi¢ we wtasnym zakresie badania makroskopowe, a w razie potrzeby i
laboratoryjne w laboratorium przedsiebiorstwa (albo innym uprawnionym) zgodnie z
obowigzujgcymi dla tych materiatéw i wyrobéw normami. Odbiér prac oraz ewentualne
zalecenia co do sposobu naprawy potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do Dziennika
Budowy. Roboty podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapdw robot
potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

6.3. Zakres kontroli i badan



Roboty ziemne

Kontrola w trakcie robot ziemnych winna obejmowac:

— sprawdzenie rzednych zatozonych taw celowniczych w nawigzaniu do podanych na
Placu Budowy, statych punktow niwelacyjnych z doktadnoscig odczytu do 1mm,

— sprawdzenie metod wykonania wykopow,

— badania zachowania warunkow bezpieczenstwa,

— badania zabezpieczenia wykopdw przed zalaniem woda,

— badania prawidtowosci podtoza naturalnego, w tym gtéwnie jego nienaruszalnosci,
wilgotnosci i zgodnosci z okreslonymi w dokumentacji,

— badanie i pomiary szerokosci, grubosci i zageszczenia wykonanego podtoza
wzmochnionego z kruszywa mineralnego,

— badanie w zakresie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg i warunkami okreslonymi
w odpowiednich normach przedmiotowych. W trakcie robot ziemnych nalezy wykonac:
1. Pomiar szerokosci dna

2. Pomiar spadku podtuznego dna

3. Badanie zageszczenia gruntu

Wskaznik zageszczenia okresli¢ dla kazdej utozonej warstwy. Szerokos¢ dna nie moze
rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej 5 cm. Spadek podtuzny dna,
sprawdzony przez pomiar niwelatorem rzednych wysokosciowych nie moze dawac
réznic, w stosunku do rzednych projektowanych, wiekszych niz -3 cm lub +1 cm.
Wskaznik zageszczenia gruntu powinien by¢ zgodny z zatozonymi dla odpowiedniej
kategorii ruchu.

Deskowanie

Kontrola deskowania przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez
Inspektora Nadzoru i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy. Deskowanie
powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartym w niniejszej ST.

Sprawdzenie polega na :

— sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem,
— sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,

— sprawdzeniu statecznosci deskowania,

— sprawdzeniu szczelnosci deskowania,

— sprawdzeniu czystosci deskowania,

— sprawdzeniu powierzchni deskowania,

— sprawdzeniu pokrycia deskowania srodkiem antyadhezyjnym,

— sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,

— sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,

— sprawdzeniu geodezyjnym potozenia gornego poziomu betonowania.

Zbrojenie

Kontrola zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez
Inspektora Nadzoru i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

Mieszanka betonowa

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-EN 206-1:2003 i niniejszg ST oraz gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikow badan
dotyczacych jakosci stosowanych materiatdw. Wykonawca musi posiada¢ wiasne
laboratorium lub tez za zgodg Inspektora Nadzoru, zleci nadzor laboratoryjny
niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach
Inspektorowi Nadzoru. Konsystencja i urabialno$¢ mieszanki betonowej powinna by¢
sprawdzana z czestotliwoscig, nie mniejszg niz 2 razy na kazdg zmiane robocza.
Konsystencji mieszanki betonowej mozna nie sprawdza¢ bezposrednio po jej



zageszczeniu, gdy wyrob lub element betonowy lub zelbetowy jest rozformowany.
Réznica pomiedzy przyjetg konsystencjg mieszanki a konsystencjg kontrolowang w
chwili uktadania mieszanki nie powinna by¢ wieksza niz : £ 1 cm wg stozka opadowego
— dla konsystencji plastycznej, + 2 cm wg stozka opadowego

— dla konsystencji potciektej i ciektej, + 20% ustalonej wartosci wskaznika Ve-Be

— dla konsystenciji gestoplastycznej i wilgotnej.

Urabialnos¢ powinna by¢ sprawdzana doswiadczalnie przez probe formowania w
rzeczywistych lub zblizonych do nich warunkach betonowania. W wyniku prawidtowo
dobranej urabialnosci powinno sie uzyska¢ zageszczong mieszanke betonowg o
wymaganej szczelnosci. Miarg tej szczelnosci jest porowatosC zageszczonej
mieszanki.

Cement:

a) dla kazdej partii cementu nalezy przeprowadzac¢ badania czasu wigzania, statosci
objetosci i wytrzymatosci na sciskanie,

b) cement nie musi by¢ badany, z wyjgtkiem cech podanych w p. a, jezeli jest
przechowywany zgodnie z wymaganiami norm panstwowych, a jego jakos¢ zostata
potwierdzona przy dostawie przez cementownie. W pozostatych przypadkach sag
wymagane badania kontrolne cementu przed uzyciem go do wykonania betonu przez
sprawdzenie zgodnosci cech fizycznych i wytrzymatoSciowych z wymaganiami
odpowiednich norm. Sprawdzenie jakosci cementu moze by¢ przeprowadzone przez
badanie wytrzymatosci betonu wykonanego z tego cementu.

Kruszywo:

a) dla kazdej dostarczonej partii powinna by¢ przeprowadzona kontrola w zakresie
badan niepetnych obejmujgca oznaczenia:

- sktadu ziarnowego,

- ksztattu ziaren,

— zawartosci pytdw mineralnych,

— zawartosci zanieczyszczen obcych,

b) w przypadku gdy badania wykazg niezgodnos¢ witasciwosci danego kruszywa z
wymaganiami norm, uzycie takiego kruszywa do produkcji betonu moze nastgpic tylko
tagcznie z innym kruszywem i pod warunkiem, ze mieszanina tych kruszyw spetnia
wymagania okreslone w normach na kruszywo stosowane do betondw,

c) biezgce badanie kruszywa (np. okreslenie aktualnej wilgotnosci, zawartoSci
kruszywa drobnego lub grubego) nalezy przeprowadzac¢ w celu ewentualnej korekty
zaprojektowanego skfadu betonu.

Badanie wody do celéw budowlanych nalezy przeprowadzac¢ zgodnie z wymaganiami
norm panstwowych. Nie nalezy bada¢ wody wodociggowe;j.

Domieszki:

a) kazda partia domieszek lub dodatkbw powinna mie¢ zaswiadczenie o jakosSci
wystawione przez producenta,

b) domieszki do betonu nalezy sprawdzi¢ przed uzyciem na zgodnos¢ z odpowiednimi
normami, a ponadto barwe, stan skupienia (ptyn, proszek, pasta), termin waznosci.
Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny byé zgodne z niniejszg ST.
Wykonywanie mieszanki betonowej powinno by¢ kontrolowane na biezgco. W
przypadkach gdy beton poddawany jest specjalnym procesom technologicznym,
powinna by¢ prowadzona kontrola przebiegu tych proceséw. Kontroli powinny
podlega¢ parametry, od ktorych zalezy jakos¢ betonu, a szczegdlnie:

- temperatura betonu dojrzewajgcego w warunkach innych niz naturalne lub w
warunkach obnizonej temperatury,

— ciSnienie



— w przypadku prasowania mieszanki betonowej,

— podcisnienie — przy odwadnianiu prézniowym,

- inne wielkosci, ktérych kontrolowanie przewidujg, wymagania technologiczne.
Warunki pielegnaciji betonu powinny by¢ zgodne z normg PN-EN 12390-2:2001 oraz
niniejszg ST. Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.
Wykonczenie powierzchni betonu powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa,
postanowieniami normy PN-EN 206-1:2003 oraz niniejszej ST. Zakres sprawdzenia,
wymagania i tolerancje podaje powyzej przytoczona norma.

Roboty izolacyjne

Kontrola robaét izolacyjnych obejmuje:

- stwierdzenie wtasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,

- sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta
materiatu,

- sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

- kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania
powierzchni pod wzgledem réwnosci , braku plam i zabrudzen),

- kontrole wytrzymatosci betonu na odrywanie,

- kontrole prawidtowosci wykonania izolacji (wizualna ocena wykonania izolacji z
oceng jednorodnos$ci wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen lub
odspojen itp.

— oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki ( grubos$¢ powtoki winna by¢é zgodna z
wartoscig podana w dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta;
grubos¢ te okresla sie jako Srednia arytmetyczng z kilku pomiarow w miejscach
wskazanych przez Inzyniera: grubo$¢ okresla sie metodami nieniszczgcymi lub
niszczacymi w sposob zgodny z aprobatg techniczng IBDiM. — kontrole poprawnosci
naprawienia btedow wykonanej izolacji, — kontrole wykonania warstwy ochronnej, -
oznaczenie przyczepnos$ci izolacji (w przypadku izolacji natryskowych). Ocena
poszczegolnych etapdw robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Montaz stalowego biegu pochylni i barierek stalowych

— kontrola stali,

— sprawdzenie elementéw stalowych,

— sprawdzenie wymiaréw konstrukciji,

— sprawdzenie potgczen,

— sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,

— sprawdzenie poprawnosci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie prébnego
montazu konstrukcji.

Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych

Kontrola robot obejmuje:

— stwierdzenie wiasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,

— sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta
materiatu,

— sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

— kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania
powierzchni),

— kontrole prawidtowos$ci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania
pokrycia z oceng jednorodnosci wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy,
ztuszczen itp.)

— 0znaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna z
wartoécig podang w dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta;
grubos¢ te okresla sie jako Srednia arytmetyczng z kilku pomiarow w miejscach



wskazanych przez Inspektora Nadzoru; grubos¢ okreSla sie metodami
nieniszczgcymi),

— sprawdzenie grubosci powtoki malarskiej wg normy PN-EN I1SO 12944-7:2001.

— oznaczenie przyczepnosci powtoki malarskiej. Ocena poszczegdélnych etapow robot
potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Utozenie nawierzchni z kostKki

Kontrola w trakcie robot winna obejmowac:

- sprawdzenie rzednych zatozonych taw celowniczych w nawigzaniu do podanych na
placu budowy statych punktow niwelacyjnych z doktadnoscig odczytu do 1mm,

- sprawdzenie metod wykonania wykopow i nasypow,

- badanie zachowania warunkoéw bezpieczenstwa pracy,

— badanie prawidtowosci podfoza naturalnego, w tym gtdwnie jego nienaruszalnosci,
wilgotnosci i zgodnosci z okreslonym w dokumentaciji,

- badanie i pomiary szerokosci, grubosci i zageszczenia wykonanego podtoza
wzmochnionego z kruszywa mineralnego,

- badanie w zakresie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg i warunkami okreslonymi
w odpowiednich normach przedmiotowych.

7. Obmiar roboét

Jednostkg obmiarowg robot jest:

— 1m3 odspojonego i wydobytego gruntu (wykopy) lub dowiezionego i nasypanego z
odpowiednim zageszczeniem gruntu (nasypy), wykonanych taw fundamentowych
zelbetowych,

— 1kg (lub 1 tona) z doktadnoscig do 1,0 (lub odpowiednio 0,1 t) zbrojenia; do
obliczenia naleznosci przyjmuje sie iloS¢ okreslonego w Dokumentacji Projektowe; i
zamontowanego zbrojenia, tj. tgczng dlugos¢ pretow poszczegolnych sSrednic
pomnozong odpowiednio przez ciezar jednostkowy w kg/m. Nie dolicza sie stali uzytej
na zaktady przy tgczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego,
— 1m2 ukfadania i zageszczania podsypki, wykonanej izolacji zgodnie z dokumentacjg
projektowg i obmiarem w terenie, wykonanej nawierzchni z kostki betonowej,
wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych w postaci powtok
malarskich,

— 1kpl. zamontowanej pochylni w konstrukcji stalowej i zamocowanej barierki.

8. Odbior robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w rozdziale ST wymagania ogolne. W przypadku
stwierdzenia odchyleh Inspektor Nadzoru ustala zakres robo6t poprawkowych. Roboty
poprawkowe dokonuje Wykonawca na swoj koszt i w terminie uzgodnionym z
Inspektorem Nadzoru. Do odbioru koncowego Wykonawca przedkfada wszystkie
dokumenty techniczne, swiadectwa jakosci materiatow, jak réwniez protokoty odbioru
czesciowego. Nastepujgce roboty zimne podlegajg odbiorowi jako roboty zanikajgce
lub ulegajace zakryciu:

— wykopy, przekopy,

— przygotowanie podtoza,

— zasypywanie, zageszczenie wykopu.

W trakcie odbioru roboét nalezy:

— sprawdzi¢ zgodnos¢ wymagan projektowych, przy uwzglednieniu wprowadzonych
zmian, ze stanem faktycznym wynikajgcym z wpisow do Dziennika Budowy oraz
innych dokumentéw dotyczacych jakosci materiatéw i wyrobow uzytych do robét |,
wynikow pomiarow i badan,



— sprawdzi¢ naniesienia zmian projektowych do dokumentacji powykonawczej,

— sprawdzi¢ w Dzienniku Budowy konsekwencji wpisow dotyczgcych robat,

— dokonac¢ szczegotowych ogledzin robot.

Odbidr robdét izolacyjnych powinien by¢ przeprowadzony w nastepujgcych fazach
robét:

- po dostarczeniu na budowe materiatow izolacyjnych,

- po przygotowaniu podktadu pod izolacje,

- po wykonaniu kazdej warstwy izolacyjnej w izolacjach wielowarstwowych,

- podczas uszczelniania i obrabiania szczelin dylatacyjnych i miejsc wrazliwych na
przecieki.

Odbidr przy przygotowaniu podktadu pod izolacje powinien obejmowac:

— sprawdzenie wytrzymatosci, rownosci, czystosci i dopuszczalnej wilgotnosci
podkiadu,

- rejestracje usterek ( nieréwnosci, peknie¢ i ubytkow w podktadzie, braku zaokrgglen
lub sfazowan w narozach, braku prawidtowego osadzania wpustow itp. ),

— sprawdzenie poprawnosci spadkow podtoza oraz prawidtowosci rozmieszczenia i
spadkow kanalikow sciekowych,

- sprawdzenie poprawnosci zagruntowania podktadu w przypadku gruntowania.
Odbiodr po wykonaniu kazdej warstwy izolacji wielowarstwowej powinien obejmowac :
- sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej,

- sprawdzenie poprawnosci i doktadnosci obrobienia: narozy, miejsc przenikania
przewodow i innych elementdw przez izolacje oraz wszelkich innych miejsc wrazliwych
na przecieki,

- rejestracje wszelkich usterek (uszkodzeh mechanicznych izolacji, pecherzy,
sfatdowan, odspojen, niedoklejenia zaktadow itp.).

Odbidr ostateczny robét izolacyjnych powinien polegac na sprawdzeniu:

— ciggtosci izolacji i jej zgodnosci z projektem oraz niniejszymi warunkami,

- wystepowania ewentualnych uszkodzen,

- w przypadku gdy jest to niezbedne, nalezy wykona¢ probe wodng lub inne badania
pozwalajgce na prawidtowg ocene wykonanych roboét izolacyjnych.

Do odbioru ostatecznego izolacji wodochronnych powinna by¢ przedtozona
nastepujgca dokumentacja techniczna:

- dokumenty potwierdzajgce jakosS¢ uzytych do izolacji materiatbw w postaci
zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta albo wynikach badan
laboratoryjnych przeprowadzonych na polecenie kierownika robot,

— protokdty z odbioréw czesciowych,

— dziennik budowy ( dziennik wykonywania robaét izolacyjnych wodochronnych ).

Z odbioru kohcowego wykonanej izolacji nalezy sporzadzic protokdt, w ktérym powinna
by¢ zawarta ocena jakosciowa zabezpieczenia przeciwwodnego.

Jezeli w trakcie odbioru robdt stwierdzono usterki lub wadliwosé wykonania robét,
powinno to by¢ zaznaczone w protokole wraz z okresleniem trybu postepowania przy
dokonywaniu napraw. Odbidr koncowy moze w takim przypadku by¢é dokonany dopiero
po usunieciu usterek lub naprawieniu zakwestionowanej izolacji lub jej fragmentu. Do
odbioru koncowego konstrukcji stalowych w Wytwérni Wytworca przedktada wszystkie
dokumenty techniczne, Swiadectwa kontroli laboratoryjnej i technologicznej,
Swiadectwa spawaczy, pomiary odchytek, swiadectwa jakosci materiatow, jak rowniez
dziennik wykonania konstrukcji, dokumentacje projektowa, rysunki warsztatowe,
protokoty odbioru czesciowego, protokdt z pomiaru geometrii lub probnego montazu
wytwarzanej konstrukcji. Odbior konstrukcji po roztadunku i uszkodzen powstatych w
transporcie winien by¢ wykonany w obecnosci Inspektora Nadzoru i powinien byc¢



przez niego zaakceptowany. Wytworca powinien dostarczyC wszystkie elementy
konstrukcji stalowej oraz komplet dokumentéw dotyczgcych wykonanej konstrukcji.
Odbior konstrukcji na budowie winien by¢é dokonany na podstawie protokotu
ostatecznego odbioru konstrukcji w Wytworni wraz z oswiadczeniem Wytworni, ze
usterki w czasie odbiorow miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.

Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako cato$S¢ uznaje sie za wykonane i
zamontowane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w
dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub niniejszej SST daty wyniki
pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawe ptatnosci stanowi cena za 1m3 , 1kg, 1m2 , 1kpl. wykonanej pracy jako
catosci zgodnie z dokumentacjg projektowa, obmiarem robét, atestem producenta
materiatéw i oceng jakosci wykonania robot na podstawie pomiaréw i badan. Cena
jednostkowa obejmuije :

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- prace rozbiérkowe wigcznie z oczyszczeniem terenu budowy z gruzu,

- dostarczenie materiatow przewidzianych do wykonania robot,

- utozenie i zamontowanie wszystkich elementow,

— usuniecie ewentualnych usterek,

- uporzadkowanie miejsca robét,

- wykonanie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych ST lub zleconych przez
Inspektora Nadzoru,

— gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiaréw i badan.

Cena zawiera rowniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

WSZELKIE ROBOTY UJETY I NIE UJETE W SPECYFIKACJI WYKONAC W
OPARCIU O AKTUALNE OBOWIAZUJACE NORMY | PRZEPISY



