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D-08.02.02 CHODNIK Z BRUKOWEJ KOSTKI BETONOWEJ

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t zwigzanych z wykonaniem chodnika z brukowej kostki betonowej przy remoncie drogi
—ul.Gumna w Kwilczu.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stanowi obowigzujacg dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
rozbiorka starej kostki brukowej i utozeniem nowej wskazanych w dokumentacji projektowej
I przedmiarze robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - prefabrykowany element budowlany, przeznaczony do budowy
warstwy $cieralnej nawierzchni, wykonany metoda wibroprasowania z betonu nie zbrojonego nie
barwionego lub barwionego, jedno- lub dwuwarstwowego, charakteryzujacy si¢ ksztattem, ktory
umozliwia wzajemne przystawanie elementow.
1.4.2. Spoina - odstgp pomig¢dzy przylegajacymi elementami (kostkami) wypetniony okreslonymi
materialami wypelniajacymi.
Stosowane okre§lenia podstawowe s3a zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

2. MATERIALY

2.1.Kostka brukowa - Nalezy stosowa¢ betonowg kostk¢ brukows jednowarstwowa. Typ i
kolorystyka oraz grubos$¢ kostek podane s3 w dokumentacji projektowej. Kostki mogg by¢
produkowane z wypustkami dystansowymi na powierzchniach bocznych oraz z ukosowanymi
krawedziami gornymi. Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym
okresla PNEN 1338. Kostki kolorowe powinny by¢ barwione substancjami odpornymi na
dziatanie czynnikoéw atmosferycznych, swiatta (w tym promieniowania UV) i silnych alkaliow
(m.in. cementu, ktory przy wypetnieniu spoin zaprawg cementowopiaskowa nie moze
odbarwia¢ kostek).

2.2.Ksztatt, wymiary i kolor kostki brukowe;j
Do wykonania nawierzchni chodnika stosuje si¢ betonowa kostke brukowa o
grubosci 80 mm. Kostki o takiej grubosci sa produkowane w kraju.
Tolerancje wymiarowe wynosza:
—na dtugos$ci + 2 mm,
— na szeroko$ci £ 2 mm,
—na grubos$ci = 3 mm.
Réznica pomiedzy dwoma pomiarami grubosci, tej samej kostki powinna mniejsza lub
roOwna 3mm.

2.3. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych.
Betonowe kostki brukowe powinny mie¢ cechy fizykomechaniczne okreslone w
tablicy 1.

Tablica 1. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych.
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Lp. Cechy Wartosc
1 |Wytrzymamscé na zginanie zgodnie z norma PN-EN 1338:2005 Charakteryst
Zaden pojedynczy wynik nie powinien by¢ mniejszy niz 2,0MPa i nie Eﬁ;iagi‘;ﬁzt.
powinien wykazywac obciazenia niszczacego mniejszego niz =
250N/mm dmgosci rozmpania 2 3,6 MPa
2 | Nasigkliwos¢ zgodnie z norma PN-EN 1338:2005 < 6,0
3 | Odpornost na zamrazanie/rozmrazanie z udzialkm soli odladzajacej =15

zgodnie z norma PN-EN 1338:2005
Wartosc srednia< 1,0

4 | Scieralnosé na tarczy Boehmego wg PN-EN 1338:2005
= 20 000mm3/ 5 000mm?2

3. SPRZET

Uktadanie betonowej kostki brukowej moze odbywaé si¢ recznie, zwlaszcza na matych
powierzchniach, lub mechanicznie. Do przycinania kostek mozna stosowa¢ specjalne narze¢dzia
tngce (np. przycinarki, szlifierki z tarczg). Do zagegszczania nawierzchni z kostki nalezy stosowac
zageszczarki wibracyjne (ptytowe) z wyktadzing elastomerowa, chronigca kostki przed Scieraniem
i wykruszaniem narozy. Do wytwarzania podsypki cementowo-piaskowej i zapraw nalezy
stosowac betoniarki.

4. TRANSPORT

Betonowe kostki brukowe mogg by¢ przewozone na paletach dowolnymi $rodkami
transportowymi po osiggnig¢ciu przez beton wytrzymatosci na Sciskanie co najmniej 15MPa.
Kostki w trakcie transportu powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem si¢ 1
uszkodzeniem. Palety transportowe powinny by¢ spinane ta§mami stalowymi lub plastikowymi,
zabezpieczajagcymi kostki przed uszkodzeniem w czasie transportu. Zalewe lub masy
uszczelniajace do szczelin dylatacyjnych mozna transportowa¢ dowolnymi $rodkami transportu
w fabrycznie zamknigtych pojemnikach lub opakowaniach chronigcych je przed
zanieczyszczeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Podsypka

Nalezy wykona¢ podsypke grubosci po zageszczeniu Scm zgodnie z dokumentacjg projektows.
Dopuszczalne odchytki od zaprojektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ +2cm.
Podsypke piaskowg nalezy zwilzy¢ wodg, rownomiernie rozscieli¢ i zagesci¢ lekkimi walcami
(np. rgcznymi) lub zageszczarkami wibracyjnymi w stanie wilgotno$ci optymalnej. Podsypke
cementowo-piaskowg przygotowuje si¢ w betoniarkach, a nastgpnie rozsciela si¢ na uprzednio
zwilzonej podbudowie, przy zachowaniu:

- wsootczynnika wodno-cementowego od 0,25 do 0,35,

- wytrzymato$ci na $ciskanie nie mniejszej niz R7 = 10MPa, R28 = 14MPa.

W praktyce, wilgotno$¢ uktadanej podsypki powinna by¢ taka, aby po $ci$nieciu podsypki w
dtoni podsypka nie rozsypywata si¢ i nie byto na dtoni sladéw wody, a po nacisnieciu palcami
podsypka rozsypywata sie. Rozscielenie podsypki cementowo-piaskowej powinno wyprzedzaé
uktadanie nawierzchni z kostek od 3 do 4m. Rozscielona podsypka powinna by¢ wyprofilowana
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1 zageszczona w stanie wilgotnym, lekkimi walcami (np. recznymi) lub zageszczarkami
wibracyjnymi. Calkowite ubicie nawierzchni i wypelnienie spoin zaprawg musi by¢ zakonczone
przed rozpoczgciem wigzania cementu w podsypce.

5.2. Ukladanie chodnika z betonowych kostek brukowych

Ulozenie nawierzchni z kostki na podsypce cementowo-piaskowej zaleca si¢ wykonywacé przy
temperaturze otoczenia nie nizszej niz +50C. Warstwa nawierzchni z kostki powinna by¢ wykonana
z elementéw o jednakowej grubosci. Na wickszym fragmencie robot nalezy stosowac kostki
dostarczone w tej samej partii materialu, w ktérej niedopuszczalne sa rozne odcienie wybranego
koloru kostki. Powierzchnia kostek potozonych obok urzadzen infrastruktury technicznej (np.
studzienek, wtazow itp.) powinna trwale wystawac od 3 do Smm powyzej powierzchni tych urzadzen
oraz od 5 do 10mm powyzej korytek Sciekowych ($ciekdw). Do uzupehienia przestrzeni przy
kraweznikach, obrzezach i1 studzienkach mozna uzywaé elementy kostkowe wykonczeniowe w
postaci tzw. polowek 1 dziewigtek, majacych wszystkie krawedzie rowne 1 odpowiednio fazowane.
Na zjazdach nalezy stosowaé specjalne kostki zamykajace. W przypadku potrzeby ksztattek o
nietypowych wymiarach, wolng przestrzen uzupeklia si¢ kostka cieta, przycinang na budowie
specjalnymi narzedziami tngcymi. Dzienng dziatke¢ robocza nawierzchni na podsypce cementowo-
piaskowej zaleca si¢ zakonczy¢ prowizorycznie okolo pdétmetrowym pasem nawierzchni na
podsypce piaskowej w celu wytworzenia oporu dla ubicia kostki utozonej na state. Przed dalszym
wznowieniem robot, prowizorycznie ulozong nawierzchni¢ na podsypce piaskowej nalezy rozebrac
1 usung¢ wraz z podsypka. Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomoca zageszczarki
wibracyjnej (ptytowej) z ostona z tworzywa sztucznego, ktore nie spowoduje uszkodzenia
powierzchni kostek. Do ubicia nawierzchni nie wolno uzywa¢ walca. Ubijanie nawierzchni nalezy
prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w kierunku jej $rodka i jednocze$nie w kierunku poprzecznym
ksztattek. Ewentualne nierdwno$ci powierzchniowe moga by¢ zlikwidowane przez ubijanie w
kierunku wzdtuznym kostki. Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. peknigte)
nalezy wymieni¢ na kostki cate.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt
1.

2. Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy producent kostek
brukowych posiada aprobate techniczng.

6.2. Kontrola jakosci prac
Badania w czasie robot
Sprawdzenie podtoza
Sprawdzenie podloza polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa i
odpowiednimi SST.
Dopuszczalne tolerancje wynoszg dla:
— glebokosci koryta:
— o0 szerokoscido 3 m: + 1 cm,
— 0 szeroko$ci powyzej 3 m: £ 2 cm,
— szerokos$ci koryta: £ 5 cm.
Sprawdzenie podsypki
Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci 1 wymaganych spadkow poprzecznych i podtuznych
polega na stwierdzeniu zgodno$ci z dokumentacjg projektowa.
Sprawdzenie wykonania chodnika
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania chodnika z betonowych kostek brukowych polega na
stwierdzeniu zgodnos$ci wykonania z dokumentacja projektowa:
— pomierzenie szerokosci spoin,
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— sprawdzenie prawidlowosci ubijania (wibrowania),

— sprawdzenie prawidlowo$ci wypetnienia spoin,

— sprawdzenie, czy przyjety desen (wzodr) i kolor nawierzchni jest zachowany.

Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika

Sprawdzenie réwnosci chodnika

Sprawdzenie rownos$ci nawierzchni przeprowadza¢ nalezy tata co najmniej raz na kazde 150 do
300 m2 ulozonego chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz raz na 50 m
chodnika. Dopuszczalny przeswit pod tata 4 m nie powinien przekracza¢ 1,0 cm.

Sprawdzenie przekroju poprzecznego

Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywac nalezy szablonem z poziomicg, CO hajmniej
raz na kazde 150 do 300 m2 chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz co 50
m. Dopuszczalne odchylenia od projektowanego profilu wynosza + 0,3%.

7.OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”. Roboty uznaje
si¢ za odebrane jesli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania robot obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- rozbidrka istniejacego chodnika,

- oznakowanie prowadzonych robot,

- zakup, transport 1 skladowanie materiatéw niezbednych do wykonania robdt,

- sytuacyjno — wysoko$ciowe wyznaczenie robot,

- wykonanie podsypki cementowo-piaskowej,

- utozenie kostki brukowej betonowej w lokalizacjach, kolorze 1 rodzaju kostki zgodnie z pkt.
1.3 niniejszej ST,

- ubijanie wibracyjne nawierzchni z kostki

10. PRZEPISY ZWIAZANE

BN-77/8931-12 - Oznaczenie wskaznika zaggszczenia gruntu.

PN-S-02205 - Drogi samochodowe. Roboty ziemne.

PN-EN 1338 Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badan

PN-EN 13242 Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatow stosowanych
w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym.



