Tabela czynnosci przegladdéw P - 1 i P - 2 wchodzacych w zakres konserwacji dzwigéw

/uwzglednionych w cenie ryczattowej za konserwacje /.

Lp. Wyszczegdlnienie P-1 pP-2
1 Sprawdzi¢ dziatanie wytgcznika dzwigu przez dwukrotne wytgczenie i X X
" |zalgczenie, wywiesic¢ tabliczke ostrzegawczg na parterze.
Dojs¢ | dojechaé | do maszynowni, sprawdzi¢ zamkniecie drzwi, otworzy¢
2. |maszynownig, sprawdzi¢ dziatanie wylgcznika gtéwnego i oswietlenie X X
maszynowni i szybu.
Wytgczyé dzwig, wykonac¢ dwie jazdy prébne przez catg diugosé¢ szybu,
3. |sprawdzi¢ drgania zespotu napedowego, sprawdzi¢ dziatanie kontaktow X X
krancowych, sprawdzi¢ sprzezenie cierne w czasie jazdy w gore.
4 Pomierzy¢ napiecie w uktadzie sterowania i zasilania w czasie rozruchu X X
" |silnika.
5 Sprawdzi¢ dziatanie kontaktu ogranicznikan predkosci,rozwierajgc go X X
" |recznie.
Wytgczy¢ wytgcznik gtéwny i oswietlenie kabiny, dokreci¢ zaciski
6. |przewodow rozdzielnicy i stycznika liniowego, sprawdzi¢ wktadki topikowe i X
temperature transformatorow.
Sprawdzi¢ temperature fozysk silnika i przektadni, dokreci¢ przewody listwy
7. |zaciskowej aparatury sterowej, zaciski stycznikéw i bezpiecznikéw X X
aparatury sterowej.
Sprawdzi¢ poziom oleju w przektadni, tozyskach silnika i styczniku
8 olejowym, wkreci¢ smarownice ogranicznika predkosci, kola linowego, X X
" |tozyska oporowego przektadni, sprawdzi¢ potozenie pierscienia
smarujgcego w tozyskach silnika.
9. |Uzupetni¢ poziom oleju w przektadni analogicznie w tozyskach silnika. X
10. |Czyscic styki stycznikdow gtdwnych i pomocniczych.
11. |Wyregulowac¢ hamulec wciggarki. X
12 Oczysci¢ wnetrze luzownika, smarowaé przeguby dzwigni, sprawdzi¢ luz X
" |Imiedzyzebny i poosiowy $limaka, sprawdzi¢ sprzezenie cierne.
Rozebraé, oczysci¢ i nasmarowaé ogranicznik predkosci, skontrolowac luzy
13. |sworzni ciezarkéw i tozyska $lizgowego kotka linowego z wyjgtkiem X
ogranicznika K 1401 i K 1402
14 Sprawdzi¢ luz gumowych tulei sprzegta, dokreci¢ nakretki sworzni sprzegta X X
" |kola ciernego.
15. |Sprawdzi¢ wspotosiowosc¢ slimaka i watu slimaka.
16. |Sprawdzi¢ stan kota ciernego i zdawczego.
17. |Sprawdzi¢ stan lin no$nych i linki ogranicznika predkosci.
18 Nasmarowac zewnetrzng przektadnie zebatg i skontrolowaé stan zebéw X
" |przektadni.
19 Sprawdzi¢ petny cykl pracy drzwi automatycznych na jednym przystanku X X
" |obserwujgc prace aparatury sterowe;.
20 Sprawdzi¢ zbiorczos¢ wezwan i dyspozycji oraz dziatanie uktadu X X
" |wytgcznika zbiorczosci wezwan.
21. |Sprawdzi¢ dziatanie licznika wezwan i uktadu wysytania rezerwy. X
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22 Sprawdzi¢ dziatanie zabezpieczenia termicznego silnika i przekaznika
" |termicznego.
23 Wystaé kabine na najwyzszy przystanek, wytgczy¢ jazde rewizyjna,
" |oswietlenie szybu i zamkngé maszynownie.
Zejs¢ na najwyzszy przystanek, sprawdzi¢ stan zawieszenia linowego
24. |kabiny, mocowanie linki ogranicznika predkosci oraz mocowanie kabla
Zwisowego.
Na kazdym przystanku sprawdzi¢ dziatanie zamkow, rygli i kontaktéw
25. |drzwi, wyposazenie drzwi, przetacznikow pietrowych, impulsatorow i
wytacznika zatrzymania.
Na kazdym przystanku smarowac rolki przetgcznikéw pietrowych, rygli,
26. |luzowa¢ o jeden obrét nakretki mocowania prowadnic, smarowa¢ zawiasy
drzwi.
7 Czyscic¢ i smarowaé prowadnice, w potowie szybu sprawdzi¢ i wyregulowac¢
" |prowadniki przeciwwagi, smarowac koto linowe przeciwwagi.
o8 Sprawdzi¢ stan elementéw nosnych przeciwwagi, zamocowanie kabla
" |zwisowego w szybie, dziatanie kontaktu zwisu lin i chwytaczy.
Oczysci¢ i nasmarowac krzywke ruchoma, wytacznik zatrzymania,
29. |sterownik drzwi automatycznych, silnik napedu drzwi, oczysci¢ kontakty
drzwi i gérng belke drzwi automatycznych, kontakt chwytaczy.
Sprawdzi¢ wydtuzenie linki ogranicznika predkosci, ustawienie kontaktu
30. |obcigzki i mocowanie drabinki do podszybia, dokreci¢ smarownice
obcigzki, dokonac¢ ogledzin chwytaczy.
Sprawdzi¢ i wyregulowa¢ prowadniki lub wkiadki prowadnikoéw kabiny,
31. |smarowacé obcigzke, oczysci¢ i nasmarowaé chwytacze, sprawdzi¢
dziatanie wytacznika sterowania w podszybiu.
32. |Oczysci¢ kabine, podszybie i sprawdzi¢ mocowanie pudta kabiny w ramie.
33 Sprawdzi¢ dziatanie drzwi kabinowych, progu ruchomego, alarmu,
" |wyregulowaé¢ prowadzenie drzwi, uzupetnic zawiasy.
34. |Dokreci¢ nakretki mocowania prowadnic od dotu do gory.
35 Wiaczy¢ dzwig do normalnej pracy | dla sterowania grupowego pozostate
" |dzwigi wylgczy¢ | i zamkngé maszynownie.
36 Dysponujac na kazdy przystanek sprawdzic¢ rejestracje dyspozycji i
" |doktadnos$¢ zatrzymywania kabiny na przystankach jadac w dot.
37 Dysponujac na kazdy przystanek jadac do géry sprawdzi¢ dziatanie kaset
" |wezwan i urzadzen sygnalizacji /wyswietlacze, gongi itp./.
38. |Sprawdzi¢ realizacje i kasowanie wezwanh zarejestrowanych w pozyciji 37.
39 Uzupetnié¢ brakujgce zaréweczki i korki awaryjnego otwierania drzwi
" |przystankowych.
Wejs¢ do maszynowni, posprzata¢ maszynownig, wpisac przeglad do
40. |dziennika, wylgczy¢ odwietlenie szybu i maszynowni. Po zjechaniu w dét
zdjg¢ tabliczke ostrzegawcza.

2. Przeglady P - 1 wykonywane sg raz w miesigcu.
3. Przeglady P - 2 wykonywane sg co 9 miesiecy.
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