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BRANZA DROGOWA

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

D-07.05.01

Bariery ochronne stalowe

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych (STWIORB) sgq wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem berier ochronnych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy realizacji zadania "PRZEBUDOWA WRAZ Z ROZBUDOWA
DROGI GMINNEJ 111892D,ULICA KANONIERSKIEJ W SWIDNICY - ETAPAMI"

1.3. Zakres rob6t objetych Specyfikacjami Technicznymi

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z naprawg barier ochronnych drogowych z
prowadnica z profilowanej tasmy B na stupkach stalowych, realizowanych na odcinkach drég z wytaczeniem barier na obiektach mostowych.
1.4. Okreslenia podstawowe

Przyjmuje sie nastepujace okreslenia podstawowe:

1.4.1.Metalowa drogowa bariera ochronna - urzagdzenie bezpieczeristwa ruchu drogowego, oznaczone symbolem U-14a zgodnie z
Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z zmieniajacym rozporzadzenie w sprawie szczegdtowych warunkéw technicznych dla znakéw i
sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach.

1.4.2.Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni, korony drogi lub obiektu mostowego.

1.4.3.Bariera dzielaca — bariera ochronna umieszczona na pasie dzielacym drogi dwujezdniowej lub bocznym pasie dzielacym,
przeciwdziatajgca przejechaniu pojazdu na druga jezdnie.

1.4.4. Poziom powstrzymywania jest to zdolno$¢ bariery do powstrzymywania uderzajacego w nig pojazdu. Poziomy powstrzymywania
okre$lane sa na podstawie badan zderzeniowych i dzielg sie na: - mate: T1, T2, T3 (przeznaczone tylko do tymczasowych barier
ochronnych); normalne: N1, N2; podwyzszone: H1, H2, H3, L1, L2, L3 ;bardzo wysokie: H4a, H4b, L4a, L4b.

1.4.5. Szerokos$¢ pracujaca jest to odlegto$¢ miedzy boczng powierzchnig czotowg bariery od strony ruchu przed zderzeniem, a
maksymalnym dynamicznym bocznym potozeniem jakiejkolwiek wiekszej czesci systemu. Szeroko$¢ pracujaca jest miarg odksztatcenia
bariery. Zgodnie z normg PN-EN 1317 klasyfikacja szeroko$ci pracujacych uzalezniona jest od klasy poziomu szerokosci pracujacej (W1 -
W8).

1.4.6. Poziom intensywnosci zderzenia jest to parametr odzwierciedlajacy oddziatywanie zderzenia na osoby znajdujace sie w pojezdzie
(okreslany jako A, B lub C) oceniany wskaznikami ASI, THIV i PHD,

1.4.7. ASI - wskaznik intensywnosci przyspieszenia

ASI jest wielkoScig bezwymiarowg obliczang zgodnie z normg PN-EN 1317. Maksymalna warto$¢ ASI jest uwazana za miare cigzkoci
wypadku pasazeréw w uderzajacym w przeszkode pojezdzie. ASI jest jednym z najwazniejszych parametrow barier ochronnych.

1.4.8. THIV - teoretyczna predkos$¢ glowy w czasie zderzenia

Jest to wartos¢ teoretycznej predkoSci uderzenia gtowy osoby przebywajacej w pojezdzie w powierzchnie wewnafrz pojazdu na skutek
uderzenia pojazdu w bariere ochronng, zmierzona w trakcie badan zderzeniowych wykonywanych zgodnie z normg PN-EN 1317, wyrazona
w km/h.

1.4.9. PHD - opdznienie gtowy po zderzeniu

Jest to wartos¢ opdznienia, jakiej doznaje gtowa osoby znajdujacej sie w pojezdzie w momencie uderzenia pojazdu w bariere ochronna,
zmierzona w trakcie badan zderzeniowych wykonywanych zgodnie z warunkami okreslonymi w normie PN-EN 1317, wyrazona w
jednostkach przyspieszenia ziemskiego (g). Maksymalna warto$¢ opdznienia nie moze przekroczy¢ 20g.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi przepisami i odpowiednimi ujednoliconymi normami polskimi i europejskimi.
Pozostate okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ST D-00.00.00
~Wymagania ogolne”, pkt.1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace rohét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogoine”, pkt.1.5.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wymagania dla drogowych barier ochronnych:

Bariery ochronne powinny podlega¢ badaniom okreslonych normg PN-EN 1317-2:2010 i wykazywac wtasnosci kolizyjne zgodne z tg norma.
Ich sztywno$¢, poziom powstrzymywania, poziom intensywno$ci zderzenia oraz poziom szeroko$ci pracujgcej powinien wynosic:
Podstawowe wymagania dla zamawianych barier ochronnych:

Poziom powstrzymywania:

- dla barier ochronnych drogowych- N2

Szczegbtowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych
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Intensywnos$¢ zderzenia:

- dla barier ochronnych drogowych- A

Szeroko$¢ pracujaca:

- dla barier ochronnych drogowych- W5

Zamawiajacy dopuszcza bariery energochtonne o minimalnych wymaganiach j.w., czyli o szerokosci pracujacej mniejszej niz W-5 (W-1, W-
2, W-3, W-4), oraz o poziomie powstrzymywania wyzszym niz N2 (H-1, H-2, H-3, H-4a, H-4b, L-1, L-2, L-3, L-4a, L-4b) i intensywno$ci
zderzenia ,A”.

1.6. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzadzenie wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz inne przepisy, regulaminy i
wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z wykonywanymi robotami budowlanymi i bedzie w pei odpowiedzialny za
przestrzeganie tych postanowieni podczas prowadzenia robét.

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materiatow

Wymagania materiatowe dla drogowych barier ochronnych powinny spetnia¢ wymagania zawarte w dokumentacji technicznej producenta,
potwierdzone certyfikatami i znakiem budowlanym ,B” lub ,CE”.

2.2, Bariery metalowe

Metalowe bariery ochronne dostarczone na miejsce rob6t musza spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1317, posiada¢ znak budowlany B lub
znak CE oraz mie¢ deklaracje zgodnosci producenta. Producent musi udokumentowa¢ powyzsze posiadaniem Certyfikatow wydanych
przez notyfikowang jednostke.

Aby bariera mogta zosta¢ oznaczona znakiem B lub CE zgodnie z norma, nalezy przeprowadzi¢ préby zderzeniowe oraz okresli¢
podstawowe parametry funkcjonalne zdefiniowane w tej normie tj.;

-poziom powstrzymywania,

-szeroko$¢ pracujaca,

-wskaznik intensywno$ci zderzenia.

Bariery ochronne ze wzgledu na zachowanie prawidtowych wtasciwosci kolizyjnych powinny zachowywa¢ odpowiednig wysoko$¢ potozenia
gornej krawedzi prowadnicy — ktéra musi odpowiada¢ dokumentacji technicznej producenta uwzgledniajacej zatozenia badan
zderzeniowych wg normy PN-EN 1317-2:2010. Wysoko$¢ ta powinna by¢ mierzona w miejscu potozenia bariery od powierzchni podtoza.
Dhugos¢ odcinkéw podstawowych bariery ochronnej uzalezniona jest od warunkéw technicznych przedstawionych przez producenta oraz
uksztattowania przekroju podiuznego drogi.

Elementy do wykonania naprawy barier ochronnych stalowych okre$lone sg poprzez typ bariery podany w dokumentacji projektowej lub
poleceniem Inspektora Nadzoru, nawigzujacy do ustalen producenta barier. Do elementow tych nalezg: prowadnica typu B, stupki, pas
profilowy, wysiegniki, przektadki, wsporniki, $ruby, podktadki, Swiatta odblaskowe, faczniki uko$ne, obejmy stupka itp.

2.3. Zabezpieczenie metalowych elementéw bariery przed korozja

Sposadb zabezpieczenia antykorozyjnego elementow bariery ustala producent w taki sposéb, aby zapewni¢ trwato$¢ powtoki antykorozyjnej
przez okres 5 do 10 lat w warunkach normalnych, do co najmniej 3 do 5 lat w Srodowisku o zwiekszonej korozyjnoSci.

Wszystkie uszkodzenia powtoki powinny zosta¢ naprawione, a naprawy zaakceptowane przez Inspektora. Powtoki ochronne nalezy
wykonac¢ zgodnie z normg PN EN 1SO 1461.

Wykonawca jest odpowiedzialny wzgledem Zamawiajacego z tytutu gwarancji i rekojmi za wady fizyczne, stwierdzone w toku czynnosci
odbioru i powstate w okresie trwania gwarancji i rekojmi od daty odbioru koricowego przedmiotu umowy.

2.4, Sktadowanie materiatow

Elementy dtuzsze barier mogg by¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej przestrzeni, na podtozu wyréwnanym. Poszczegdlne
elementy nalezy oddziela¢ przektadkami. Elementy montazowe mozna sktadowaé w pojemnikach handlowych producenta.

3. SPRZET

3.1. Sprzet do wykonania robét

Ogolne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogoine”, pkt.3.

Wykonawca powinien posiada¢ sprzet umozliwiajacy poprawny montaz okreslonego rodzaju barier ochronnych, aby wykona¢ poprawnie
instalacje. Niezbedne wymagania sprzetowe okresla instrukcja

montazu certyfikowanego systemy dostarczana wraz z materiatem przez producenta. Powyzszy sprzet powinien zabezpieczaé wbijane
stupki przed uszkodzeniem.

4. TRANSPORT

4.1. Transport elementéw barier stalowych

Ogolne wymagania dotyczace stosowania transportu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt.4.

Transport elementéw barier stalowych moze odbywac si¢ dowolnym $rodkiem transportu. Elementy nie powinny wystawaé poza gabaryt
$rodka transportu. Elementy dtuzsze winny by¢ przewozone w opakowaniach producenta natomiast drobne w pojemnikach handlowych.
Nalezy je utozy¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania si¢ i uszkodzenia podczas
transportu, wg zalecen producenta.

Zatadunek i wytadunek nalezy dokonywa¢ za pomocg zurawi lub recznie.

Elementy barier nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed korozjg

i uszkodzeniem mechanicznym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogélne wykonania robét

Szczegbtowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych
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Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt.5.

Bariera winna by¢ montowania zgodnie z ,Wytycznymi stosowania drogowych barier ochronnych":

Najmniejsza odlegtos¢ prowadnicy bariery wynosi: 1,0 m od krawedzi pasa ruchu gdy brak utwardzonych poboczy i co najmniej 0,50 m od
kraweznika. Jezeli dopuszczajg na to warunki terenowe zaleca sie stosowanie wigkszych odlegto$ci niz najmniejsza dopuszczalna.

5.2 Robhoty rozbidrkowe.

Dotki po usunieciu stupkéw barier drogowych Wykonawca uzupetni materiatem rodzimym wraz z jego zageszczeniem, do wysokosci
poziomu przylegtego terenu.

5.3 Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do rob6t wtadciwych nalezy:

- wytyczy€ trase bariery,

- ustali¢ lokalizacje stupkéw,

- sprawdzi¢ lokalizacje urzadzen podziemnych (w przypadku uszkodzenia urzadzen podziemnych w trakcie realizacji zadania Wykonawca
poniesie koszt ich naprawy),

- okresli¢ wysokoS¢ prowadnicy bariery

- okresli¢ miejsce poczatkowe i koncowe bariery,

- ustali¢ ew. liczbe przerw, przej$¢ i przejazdow itp.

5.4 Osadzanie stupka

Osadzenie stupkoéw winno by¢ wykonane zgodnie z instrukcja producenta certyfikowanego systemu barier ochronnych. Podstawowym
sposobem osadzenia stupkow barier jest ich osadzenie bezpo$rednio w gruncie.

Dopuszczalna technologicznie odchytka odlegto$ci miedzy stupkami, wynika z instrukcji producenta.

5.5 Montaz bariery

Bariera powinna by¢ montowana zgodnie z instrukcjg montazowg lub zgodnie z zasadami konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta
bariery.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia réwnej i ptynnej linii prowadnic bariery w planie
i profilu.

Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otwordw lub cie¢, naruszajacych powtoke cynkowg poszczegdlnych
elementéw bariery.

Montaz wszystkich elementow sktadowych systemu barier ochronnych powinien by¢ wykonany $cile wedtug zalecen producenta bariery z
zastosowaniem przewidzianych do tego celu elementéw (obejm, wspornikéw itp.) oraz wtasciwych $rub i podktadek.

Przy montazu barier nalezy zwracaC uwage na poprawne wykonanie, zgodne z wytycznymi producenta barier.

0 odcinkéw przej$ciowych pomiedzy réznymi typami i odmianami barier, w tym m.in. na dojazdach do mostu z zastosowaniem wtasciwej
dlugosci odcinka uko$nego w planie, jak réwniez potaczenia z ew. poreczami,

[ dodatkowych urzadzen, jak np. dodatkowej prowadnicy bariery, ostony stupkéw bariery, itp.

0 na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe U-1c:

a) czerwone - po prawej stronie jezdni,

b) biate - po lewe;j stronie jezdni.

Elementy odblaskowe nalezy umocowa¢ do bariery w sposéb trwaty, zgodny z wytycznymi producenta barier, na poczatku i koricu kazdego
odcinka, a odlegtosci pomiedzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny wynosi¢ max.8m.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robét

Ogolne wymagania kontroli jako$ci prowadzonych robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogéine”, pkt.6.

Kontrola polega na ocenie zgodno$ci usytuowania barier z lokalizacjg okre$long przez Zamawiajacego.

6.2. Badania przed przystapieniem do rohét

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien przedstawi¢ Inspektorowi zawiadczenia o jako$ci na materiaty, do ktorych wydania
producenci sg zobowigzani przez wiasciwe normy.

Wszystkie partie elementéw stalowej bariery ochronnej, przed dostarczeniem na budowe powinny zosta¢ zbadane przez Producenta
zgodnie z wymaganiami podanymi w odpowiednich Normach oraz wedtug niniejszego punktu.

Wykonawca powinien wymagac od Producenta wykonania odpowiednich badan, tak aby zapewni¢ odpowiednie wiasciwo$ci chemiczne
cynkowania i grubo$¢ powtoki cynkowej. Wykonawca,

po dostarczeniu na teren budowy elementow bariery ochronnej, powinien dostarczy¢ Inspektorowi wyniki badan wykonanych przez
Producenta lub odpowiednie Certyfikaty.

6.3. Badania w czasie wykonywania robét

6.3.1. Badania materiatdw w czasie wykonywania robét

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jako$ci (certyfikat) producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie
powierzchni wyrobu i jego wymiaréw.

Czestotliwos$¢ badar i ocena ich wynikdw powinna by¢ zgodna z zaleceniami tablicy 1.
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W przypadkach budzacych watpliwo$ci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wtasciwo$ci dostarczonych wyrobdw i materiatow w

zakresie wymagan podanych w punkcie 2.

Tablica 1.
Czestotliwo$¢ badan
przy sprawdzeniu
powierzchni i
wymiaréw wyrobdw
dostarczonych przez
producenta Lp.

1

Rodzaj badania

Sprawdzenie

Liczba badan

5do 10 badan z

Opis badan

Powierzchnie zbadaé

Ocena wynikéw badan

Wyniki powinny by¢

powierzchni wybranych losowo nie uzbrojonym okiem.  zgodne z

elementow w kazdej Do ew. sprawdzenia wymaganiami punktu

dostarczanej partii gtebokosci wad uzy¢ 2 i katalogiem

wyrobow liczacej do dostepnych narzedzi (informacja)

1000 elementow (np. liniatéw z producenta barier
czujnikiem,
suwmiarek,
mikrometréw itp.)

2 Sprawdzenie wymiaréw Przeprowadzi¢ uniwersalnymi

przyrzadami pomiarowymi lub
sprawdzianami

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania rob6t
W czasie wykonywania robét nalezy zbadac:
a) zgodno$¢ wykonania bariery ochronnej z zatozeniami (lokalizacja, wymiary, wysokosé prowadnicy nad terenem),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodnie z katalogiem (informacjg) producenta barier,

¢) poprawno$¢ umieszczenia elementéw odblaskowych, zgodnie z punktem 5.5.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Wymagania ogdlne

Obmiar rob6t okredli faktyczny zakres robdt oraz ustali rzeczywiste ilosci wbudowanych materiatow.

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogoine”, pkt.7.

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1 m (metr) naprawionej bariery ochronnej stalowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt.8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z zakresem i ST, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne.

Przewiduje sie nastepujace rodzaje odbiordw robot:

a) odbior koncowy — polegajacy na sprawdzeniu ilosci i jakosci wykonanych robét zgodnie z ST,

b) odbiér gwarancyjny, przed uptywem okresu gwarancyjnego dla wykonanych robét.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogoine”, pkt.9.

9.1. Cena jednostki obmiarowe;.

Cena wykonania rob6t obejmuje:

- demontaz istniejgcych barier drogowych wraz z transportem elementéw z rozbiérki barier,

- wytyczenie odcinkdw ustawienia barier wraz z miejscami osadzenia stupkéw,

- oznakowanie robét prowadzonych w pasie drogowym,

- whicie stupkéw barier ochronnych,

- montaz innych elementéw bariery,

- montaz elementéw odblaskowych,

- uporzadkowanie miejsca prowadzonych rob6t,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 1317-2: 2010 Systemy ograniczajace droge -- Cze$¢ 2: Klasy dziatania, kryteria przyjecia badan zderzeniowych i metody badan
barier ochronnych i balustrad

2. PN-EN 1317-5+A2: 2012 -Systemy ograniczajace droge -- Cze$¢ 5: Wymagania w odniesieniu do wyrobdw i ocena zgodno$ci dotyczaca
systemow powstrzymujacych pojazd

3. PN-EN ISO 1461:2011 - Powtoki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i zeliwne metodg zanurzeniowg -- Wymagania i metody badan.
4. PN-EN ISO 14713-2:2010 - Powtoki cynkowe -- Wytyczne i zalecenia dotyczace ochrony przed korozjg konstrukcji ze stopdw zelaza -
Cze$¢ 5. Cynkowanie zanurzeniowe
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10.2. Inne dokumenty.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2010r. zmieniajace rozporzadzenie w sprawie szczegdtowych warunkéw
technicznych dla znakow i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkow ich umieszczania na drogach
(Dz. U. Nr 65 poz. 411 2 2010r.)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 1 kwietnia 2010r. zmieniajace rozporzadzenie w sprawie szczegétowych warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie ( Dz. U. Nr 65 poz. 408 z 2010r.)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 1 kwietnia 2010r. zmieniajace rozporzadzenie w sprawie szczegétowych warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 65 poz. 407, z dnia 2010).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych ( Dz. U. Nr 92 poz. 881 z dnia 2004 r.; Nr 18 poz. 97 z dnia 2009r.)
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004r. w sprawie sposobdw deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym. ( Dz. U. Nr 198 poz. 2041 z dnia 2004).
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