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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST- Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Roboét

STO- Specyfikacja Techniczna cze$¢ ogélna dla wszystkich SST

SST - Szczegétowa Specyfikacja Techniczna dla robét podstawowych



2 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

21 WSTEP
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot w zakresie
przygotowania terenu pod prace budowlane.

Zakres stosowania SST

Szczegodtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg prowadzenia robét rozbidrkowych i przygotowawczych na
terenie budowy zgodnie z Dokumentacja Projektows.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami

oraz okresleniami podanymi w ST-0 ,,WWymagania ogodlne" pkt 1.4.

Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z Dokumentacjg

Projektowa , SST i poleceniami Inzyniera kontraktu. Ogolne wymagania dotyczace robo6t podano w

STO .Wymagania ogolne".

Dokumentacja roboét rozbiérkowych i przygotowawczych

Dokumentacje robét stanowig :

a) projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z w sprawie szczegétowego
zakresu i formy projektu budowlanego (Dz.U. z 2003 r. nr 120, poz. 1133);

b) specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét, zgodna z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
2.09.2004r. (Dz. U.z 2004 r. nr 202, poz. 2072);

c¢) dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzgdzeniem MGPIB z 15.12.1994 r. w sprawie

dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz. 29);

d) aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg Prawo
Budowlane z 7.07.1994 r. (Dz. U. z 2000 r. nr 106, poz. 1126 z p6zniejszymi zmianami);

e) protokoty odbiorow czesciowych, koncowych i robét zanikajgcych, z za taczonymi protokétami z badan
kontrolnych;

2.2 MATERIALY
Materiaty nie wystepuja.

23  SPRZET

Ogolne okreslenia podano w STO- ,Wymagania ogdlne”, punkt 3.

24  TRANSPORT.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,wymaganiach ogoélnych” pkt 4.

Transport materiatow.

Dowolnymi $rodkami transportu pod warunkiem réwnomiernego rozmieszczenia na catej powierzchni tadunkowej
i zabezpieczenia przed spadaniem lub przesuwaniem.

25  WYKONANIE ROBOT
Ogodlne warunki wykonania robot
Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w STO .Wymagania ogdlne. pkt5.
Przygotowanie terenu budowy

Przed przystgpieniem do wykonania robét budowlanych wykonawca powinien odpowiednio przygotowac
teren, na ktorym te roboty majg by¢ wykonywane, a w szczegélnosci:
a) Wydzieli¢ teren inwestyciji,
b) przystosowa¢ pomieszczenia istniejgce dla pracownikéw zatrudnionych na budowie oraz na cele skladowania
materiatdw, maszyn i urzadzen, ewentualnych laboratoriéw polowych lub obiektdéw technologicznych zwigzanych
z budowg oraz przygotowac miejsce do skladowania materiatow i sprzetu zmechanizowanego lub pomocniczego
poza budynkami,
c¢) na budowie, ktérej czas trwania bedzie dtuzszy niz jeden rok, urzadzi¢ dla pracownikéw wydzielone
pomieszczenia na jadalnie, pomieszczenia do gotowania napojow, szatnie, suszenia odziezy, umywalnie i ustepy,
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d) pomieszczenia powinny by¢ o odpowiedniej powierzchni, zgodne z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami
dotyczacymi ogélnych warunkow higieniczno-sanitarnych na budowie,

e) przygotowa¢ skfady na materiaty, kidre mogg spowodowaé¢ wybuch (np. materiaty pedne, rozpuszczalniki,
farby, przygotowane przy uzyciu rozpuszczalnikbw materiaty chemiczne, karbid itp.), w miejscach do tego
wydzielonych, zgodnie z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami lub wytycznymi producenta,

f) usuwac z placu budowy gruz, zbedne materiaty, urzgdzenia i przedmioty moggce stwarza¢ przeszkody lub
utrudnia¢ wykonywanie robaot.

Drogi dojazdowe i na placu budowy

Na terenie budowy nalezy wykorzystac istniejace utwardzone nawierzchnie.

Roboty rozbidrkowe( wyburzeniowe )

Wymagania dotyczace wykonania robo6t podano w Dokumentacji Projektowej, ponadto:

a) nalezy powiadomi¢ Biuro Ochrony Srodowiska o sposobie zagospodarowania odpadéw powstatych w trakcie
wyburzen , podajgc rodzaj ilos¢ i okres ich wytworzenia oraz miejsce sktadowania lub wykorzystania w inny
sposob;

b) przed rozpoczeciem rozbidrek Wykonawca winien uzgodni¢ trase (w kierunku wysypiska) i

mozliwo korzystania z drég publicznych z Zarzagdem Drég Miejskich

c) przed przystgpieniem do robét rozbidrkowych nalezy:

- odfaczy¢ dostawe medidow zewnetrznych t.j. wody, kanalizaciji i elektrycznosci;

- odtgczenie nalezy potwierdzi¢ stosownym pisemnym oswiadczeniem odpowiednich stuzb,

dodatkowe i ostateczne potwierdzenie tego faktu winno by dokonane przez kierownika budowy i potwierdzone
wpisem do dziennika budowy;

-wygrodzi¢ teren prac rozbiérkowych wraz ze strefami niebezpiecznymi i placami manewrowymi za pomocg
tasmy ostrzegawczej w kolorze biato-czerwonym, mocowanej na palikach wysokosci okoto 1 m;

d) drobne roboty rozbiérkowe nalezy prowadzi recznie, przy uzyciu narzedzi pneumatycznych, przez rozkuwanie
lub zwalanie;

e) roboty wyburzeniowe nalezy prowadzi mechanicznie ze wzgledu na koniecznos¢ ich wykonania w krétkim
terminie i z zachowaniem petnego bezpieczenstwa funkcjonujacych w poblizu obiektow;

f) nie wolno prowadzi¢ prac przy uzyciu materiatdw wybuchowych;

g) zwalanie $cian metoda podcinania lub podkopywania jest zabronione;

h) wyburzenia $cian nalezy wykona¢ zgodnie z projektem konstrukcyjnym;

i) elementy zelbetowe nalezy rozbija¢ za pomocg narzedzi pneumatycznych, przecinajgc zbrojenie palnikiem
acetylenowym;

j) wszelkie materiaty z rozbiérek nalezy posegregowac i przygotowaé do transportu poprzez

skruszenie duzych fragmentéw konstrukcji na wymiary umozliwiajgce transport;

k) nie nalezy prowadzi robét rozbiérkowych w ztych warunkach atmosferycznych: w czasie deszczu, opadow
$niegu oraz silnych wiatréw;

1) szczegdlng ostroznos¢ nalezy zachowaé w okolicach pobliskich obiektow i urzgdzen oraz sasiadujgcych drzew;
m) znajdujace sie w poblizu rozbieranych obiektow urzgdzenia i budowle nalezy zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniami;

n) wykonanie robét rozbidrkowych i wyburzeniowych nalezy powierzy¢ specjalistycznej firmie posiadajace;j
doswiadczenie oraz wyposazonej w odpowiednie zaplecze sprzetowe;

Wywoz gruzu i materiatéw z rozbidrki

Miejsce wywozu gruzu, z rozbiorki Wykonawca znajdzie we wtasnym zakresie. Rury i wszystkie elementy stalowe
z demontazu nalezy wywiez¢ na plac sktadowy.

Koszty zwigzane z w/w czynnosciami nalezy ujaé¢ w cenie jednostkowe;.

Warunki BHP przy wykonywaniu robét rozbiérkowych.

Przy wykonywaniu robét nalezy stosowac nastepujace przepisy BHP:

a) przed przystapieniem do robét rozbiérkowych pracownicy powinni by¢é zapoznani z programem rozbidrki i
poinstruowani o bezpiecznym sposobie jej wykonania;

b) usuwanie jednego elementu nie powinno wywotywa¢ nieprzewidzianego spadania lub zawalania innego;

¢) pracownicy znajdujgcy sie na wysokosci muszg mie¢ kontakt wzrokowy i stuchowy z pracownikami
przebywajgcymi na poziomie zerowym;

d) w czasie prowadzenia prac rozbidrkowych metodg mechaniczng, przebywanie ludzi na jakiejkolwiek
kondygnaciji jest zabronione;

e) przy obalaniu obiektu sposobami zmechanizowanymi, zatrudnionych pracownikéw i pozostaty sprzet nalezy
usung¢ poza strefe niebezpieczng tzn. na odlegtos¢é wynoszgcg minimum 1/10 wysoko ci, z ktérej mogg spadac
materialy i przedmioty, jednak nie mniej niz 6 m;




f) Podczas prac wyburzeniowych kabina operatora maszyny powinna by¢ bezwzglednie chroniona przez
specjalng klatke z pretow stalowych, ostaniajgc kabine i zapewniajac bezpieczenstwo operatorowi maszyny,
jednoczes$nie nieutrudniajgc mu widocznosci;

g) Roboty nalezy prowadzi¢ pod kierownictwem i statym nadzorem os6b posiadajgcych odpowiednie kwalifikacje i
doswiadczenie przy tego rodzaju robotach;

h) Kazdy zatrudniony pracownik powinien posiadaé przeszkolenie w zakresie BHP i posiada¢ aktualne badania
lekarskie.

Wykonanie robdt rozbiérkowych musi by¢ zgodne z rozporzadzeniem Ministra Budownictwa i

Przemystu Materiatéw Budowlanych z dnia 28.03.1972 r. (Dz. U. Nr 13 z dn. 10.04.1972r.).

26  KONTROLA JAKOSCI

Ogodlne zasady
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jako ci robot wyburzeniowych podano w STO ,Wymagania ogolne" pkt. 6.

27  OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady

Ogolne zasady obmiaru Robét podano w STO .Wymagania ogolne" pkt 7.

Jednostka obmiarowa

Powierzchni elementéw rozbiérkowych oblicza sie w m3 na podstawie pomiaréw stanu istniejgcego obiektu
przyjmujgc wymiary w Swietle.

Wyburzenie ogrodzenia z elementéw betonowych oblicza sie w m2.

2.8 ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady
Ogodlne zasady odbioru Robot podano w STO .Wymagania ogolne" pkt 8.

29 PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne zasady

Ogolne zasady dotyczgce warunkéw ptatnosci podane s w ST0.Wymagania ogoélne" punkt 9.

Cena jednostki obmiarowej

Rozliczenie pomiedzy Inwestorem a Wykonawcg za wykonane Roboty rozbidrkowe i

wyburzeniowe bedzie dokonana wedtug nastepujgcego sposobu:

Wynagrodzenie jednostkowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, i badania sktadajgce

sie na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w SST i kosztorysie ofertowym;

Kwota jednostkowa za Roboty rozbiérkowe, demontazowe i wyburzeniowe obejmuje:

- robocizne bezposrednig wraz z narzutami;

- wartos¢ zuzytych materiatéw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajgcymi z technologii robét z
kosztami zakupu;

- wartos$¢ pracy sprzetu z narzutami;

- koszty posrednie (ogolne) i zysk kalkulacyjny;

-podatki zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (bez podatku VAT),

-przygotowanie stanowiska roboczego,

-ustawienie i rozebranie rusztowan ,

- prace rozbiérkowe i wyburzeniowe,

- zatadunek i wywéz gruzu,

- zasypanie powierzchni terenu w zarysie wyburzonego obiektu z odpowiednim zageszczeniem

gruntu wg zalecen Inspektora nadzoru,

- oczyszczenie i likwidacja stanowiska roboczego.

Kwota jednostkowa uwzglednia réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie wszystkich
niezbednych robét pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. bariery zabezpieczajgce, oswietlenie
tymczasowe, wywdz, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikéw, zuzycie energii elektryczne;j i
wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych i placu.

W przypadku przyjecia innych zasad okres$lenia kwoty jednostkowej lub innych zasad rozliczen

pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawcg sprawy te muszg zostaé szczegétowo ustalone w Umowie.

210 PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i Rozporzgdzenia

Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemyska Materia 6w Budowlanych z dnia 28.03.1972 r.
(Dz. U. Nr 13 z dn. 10.04.1972r.).

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 15 czerwca 1999 r. w sprawie




przewozu drogowego materia 6w niebezpiecznych (Dz. U. Nr 57, poz. 608 ze zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki socjalnej z dnia 26.09.1997 r. w sprawie ogdlnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U: Nr 129, poz. 844).

BHP transport reczny DZ. Ustaw 22/53 poz. 89.

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano- Montazowych

lub rbwnowazne PN-ISO 7518:1998

Rysunek techniczny. Rysunki budowlane.

Uproszczone przedstawianie rozbiorki i przebudowy.

lub rbwnowazne PN-91/E-05009/704

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.

Instalacje placéw budowy i rob6t rozbidrkowych.

lub réwnowazne PN-IEC 60364-7-704:1999

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.

Wymagania dotyczgce specjalnych instalacji lub lokalizaciji. Instalacje na terenie budowy i rozbiorki.

W przypadku odniesienia sie w dokumentacji do norm, ocen technicznych, specyfikacji technicznych i systemow
referencji technicznych, o ktérych mowa w art. 101 ust. 1 pkt 2 i ust. 3 u Pzp, dopuszcza sie rozwigzania
réwnowazne opisywanym przy pomocy przywotanych norm. Wykonawca winien wskaza¢ réwnowazne produkty,
a takze normy, oceny techniczne, specyfikacje techniczne i systemy referencji technicznych oraz winien dotgczy¢
do oferty przedmiotowe srodki dowodowe, o ktérych mowa w art. 104-107 u Pzp, udowadniajgce, ze
proponowane rozwigzania w rownowaznym stopniu spetniajg wymagania okreslone w opisie przedmiotu
zamowienia w szczegolnosci: Krajowg Ocene Techniczng, Deklaracje Wiasciwosci Uzytkowych, Atest
higieniczny, Aprobate techniczna, Krajowg Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych, karte techniczna doboru
urzgdzenia. Dokumentacje Techniczno-Ruchowa, deklaracje zgodnosci, certyfikat zgodnosci.

3 ROBOTY POMIAROWE

31 WSTEP
Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
Pomiarowych.

Zakres stosowania SST.

Specyfikacja techniczna stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej
(SST).

Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja:

- roboty pomiarowe przy wytyczaniu nowych konstrukcji

- roboty pomiarowe przy budowie sieci

- roboty pomiarowe przy budowie chodnikéw

llo$¢ robot zostata szczegdtowo okreslona w przedmiarach robot.

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz Dokumentacja
Techniczna. Ogodlne okreslenia podano w STO- ,Wymagania ogélne”, punkt 1.3.

Ogodlne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z umowa i
poleceniami Inzyniera. Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w STO ,Wymagania ogoélne ”

3.2 MATERIALY.

Materiatami stosowanymi przy wyznaczaniu punktéw charakterystycznych terenu budowy oraz
roboczych punktéw wysokosciowych wg zasad niniejszej SST sg :

- paliki drewniane o0 Dz = 15 — 20 mm i dtugosci 1,5do 1,7 m

- prety stalowe o Dz = 12 mm i dtugosci 20 cm

- farba chlorokauczukowa ( do zaznaczania punktéw na jezdni).

3.3  SPRZET
Ogodlne okreslenia podano w STO- ,Wymagania ogdlne”, punkt 3.
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34  TRANSPORT.
Ogolne okreslenia podano w STO- ,Wymagania ogdlne”, punkt 4.

35 WYKONANIE ROBOT.

Ogodlne warunki wykonania robot.

Ogodlne warunki wykonania prac geodezyjnych podano w STO.- ,, Wymagania ogdlne”.

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi instrukcjami Gtéwnego Urzedu Geodez;ji i
Kartografii ( dalej: G.U.G. i K ). Wykonawca zobowigzany jest wytyczy¢ i zastabilizowac¢ w terenie punkty gtéwne
(charakterystyczne) wykopow i nasypéw, drdg, sieci oraz punkty wysokosciowe (repery robocze) i dostarczyé
Inzynierowi szkic wytyczenia i wykaz punktow wysoko$ciowych.

Przejecie tych punktéw powinno by¢ dokonane w obecnosci Inzyniera.

W oparciu o materiaty dostarczone przez Zamawiajgcego, Wykonawca powinien przeprowadzi¢ obliczenia i
pomiary geodezyjne niezbedne do szczegbtowego wytyczenia robét.

Wyznaczenie punktéw wysokosciowych i sytuacyjnych sieci i drdg.

Tyczenie nalezy wykona¢ w oparciu o dokumentacje projektowa przy wykorzystaniu sieci poligonizaciji
panstwowe;j i innej osnowy geodezyjnej okreslonej w dokumentacji projektowej oraz w oparciu o informacje
przekazane przez Inzyniera. Wyznaczone punkty nie powinny by¢ przesuniete wigcej niz= 3 cm w stosunku do
projektowanych, a rzedne punktéw nalezy wyznaczy¢ z doktadno$cig do 1 cm w stosunku do rzednych
okreslonych w dokumentacji projektowe;.

Wyznaczenie roboczych punktéw wysoko$ciowych.

Punkty wysokos$ciowe (repery robocze) nalezy wykona¢ dla kazdego punktu charakterystycznego sieci i drogi.
Punkty wysokos$ciowe nalezy umieszcza¢ poza granicami projektowanej budowli, a rzedne ich okresla¢ z
doktadnoécig do 0,5 cm.

Kolejnos¢ wykonywania robét geodezyjnych:

- wykonanie mapy sytuacyjno — wysokosciowej dla celéw projektowych,

- wytyczenie gtéwnych osi trasy sieci

- wykonanie pomiaréw sprawdzajgcych spadki i rzedne usytuowanie gtéwnych elementéw sieci oraz drég i
przedtozy¢ Inzynierowi przed rozpoczeciem kolejnych etapéw robét lub zasypaniem do sprawdzenia,

- inwentaryzacja elementéw naziemnych i podziemnych po wykonaniu prac nawierzchniowych,

- wykonanie 3 kpl. map sytuacyjno — wysokosciowych powstatych w wyniku geodezyjnej

inwentaryzacji powykonawczej.

36 _KONTROLA JAKOSCIROBOT.

System kontroli jakosci robét.

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w STO. — , Wymagania ogdlne .

Kontrole jakosci prac pomiarowych zwigzanych z wyznaczenie punktéw charakterystycznych i wysokosciowych
nalezy prowadzi¢ wg ogdéinych zasad okreslonych w instrukcjach i wytycznych Gtéwnego Urzedu Geodezji i
Kartografii.

Sprawdzenie robo6t pomiarowych.

Nalezy sprawdzi¢ potozenie i rzedne punktéw charakterystycznych sieci oraz drég.

3.7  OBMIAR ROBOT.

Ogodine zasady odbioru robét podano w STO- ,, Wymagania ogdine ”.
Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest kpl rob6t pomiarowych

3.8  ODBIOR PRAC

Ogolne zasady odbioru prac podano w STO — ,Wymagania ogdine”.

Odbiodr prac zwigzanych z odtworzeniem (wyznaczeniem) trasy w terenie, nastepuje na podstawie
szkicow i dziennikéw pomiaréw geodezyjnych lub protokotu kontroli geodezyjnej, ktére Wykonawca
przedktada Inzynierowi

3.9 PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogdlne zasady ptatnosci podano w STO — Wymagania ogdine.

Cena jednostki obmiarowej:

- sprawdzenie punktow wysokosciowych,

- wytyczenie obiektéw

- uzupetnienie dodatkowymi punktami,

- wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokosciowych,

- zastabilizowanie punktéw w sposob trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem i oznakowanie
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ufatwiajgce odszukanie i ewentualne odtworzenie,
- wykonanie map sytuacyjno- wysokosciowych powstatych w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.

3.10 _PRZEPISY ZWIAZANE.

1/ Ustawa z dnia 24 listopada 2005 r. — Prawo geodezyjne i kartograficzne ( Dz. U. nr 240/2005 poz.

2027 z pézn. zmianami )

2/ Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 21 lutego 1995 r. w

sprawie rodzaju i zakresu opracowan geodezyjno - kartograficznych oraz czynnosci geodezyjnych
obowigzujacych w budownictwie ( Dz.U. nr 25/1995 poz. 133 z pdzn. zmianami)

Instrukcja techniczna 0-1. Ogélne zasady wykonania prac geodezyjnych.

Instrukcja techniczna 0-3. Ogdlne zasady kompletowania prac geodezyjnych.

Instrukcja techniczna G-2.Wysokosciowa osnowa geodezyjna, GUGIK.

Instrukcja techniczna Kg. Geodezyjna obstuga inwestycji, GUGIK.

Instrukcja techniczna Kg. Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK.

Instrukcja techniczna G-3.2. Pomiary realizacyjne, GUGIK 1983.

W przypadku odniesienia sie w dokumentacji do norm, ocen technicznych, specyfikacji technicznych i systeméw
referencji technicznych, o ktérych mowa w art. 101 ust. 1 pkt 2 i ust. 3 u Pzp, dopuszcza sie rozwigzania
réwnowazne opisywanym przy pomocy przywotanych norm. Wykonawca winien wskaza¢ réwnowazne produkty,
a takze normy, oceny techniczne, specyfikacje techniczne i systemy referencji technicznych oraz winien dotgczy¢
do oferty przedmiotowe srodki dowodowe, o ktérych mowa w art. 104-107 u Pzp, udowadniajgce, ze
proponowane rozwigzania w rownowaznym stopniu spetniajg wymagania okreslone w opisie przedmiotu
zamoéwienia w szczegolnosci: Krajowg Ocene Techniczna, Deklaracje Wiasciwosci Uzytkowych, Atest
higieniczny, Aprobate techniczna, Krajowg Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych, karte techniczna doboru
urzgdzenia. Dokumentacje Techniczno-Ruchowa, deklaracje zgodnosci, certyfikat zgodnosci.

4 ROBOTY ZIEMNE

41 WSTEP
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
ziemnych zwigzanych z wykopami.
Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna stanowi obowigzujgca podstawe opracowania szczegoétowej specyfikacji technicznej
(SST).
Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét ziemnych i obejmuja:
a) wykonanie wykopéw w gruntach nieskalistych,
b) zabezpieczenie drzew istniejacych oraz pozostawianych elementdéw infrastruktury
Okreslenia podstawowe
Wysokos¢ nasypu lub gteboko$é wykopu - réznica rzednej terenu i rzednej robét ziemnych, wyznaczonych w osi
nasypu lub wykopu.
Wykop ptytki - wykop, ktérego gtebokos¢ jest mniejsza niz 1 m.
Wykop $redni - wykop, ktérego gtebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.
Wykop gteboki - wykop, ktérego gtebokos¢ przekracza 3 m.
Grunt nieskalisty - kazdy grunt rodzimy, nie okreslony ,jako grunt skalisty.
Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w STO pkt 1.3
Ogodlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w STO ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

4.2 MATERIALY (GRUNTY)
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow:
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STO pkt 2.
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Wymagania szczegotowe:

Przy wykonaniu robét ziemnych, zwigzanych z wykonaniem wykopdw, materiaty wystepujg jako
zabezpieczenie skarp wykopdw i elementy odwodnienia.

Do odwodnienia wykopow nalezy stosowac nastepujgce materiaty:

— rury drenarskie @ 100+150 mm z tworzywa sztucznego,

— prefabrykowane elementy studni,

— geowltokniny odpowiadajgce wymaganiom normy lub réwnowazne PN-EN 13252:2002 lub rownowazne,
— kruszywo gruboziarniste odpowiadajgce wymaganiom normy lub rownowazne PN-B-11111:1996 lub
rbwnowazne.

Do zabezpieczenia skarp wykopow nieobudowanych nalezy stosowaé nastepujgce materiaty:

— geowtokniny odpowiadajgce wymaganiom normy lub rownowazne PN-EN 13252:2002,

— czarne folie budowlane o grubosci min. 0,2 mm.

4.3 SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STO pkt 3.

Sprzet do robét ziemnych

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robot ziemnych powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z
nastepujgcego sprzetu ( zgodnie z dokumentacjg projektowa)do:

- odspajania i wydobywania gruntéw (narzedzia mechaniczne, mtoty pneumatyczne, zrywarki, koparki,
tadowarki, wiertarki mechaniczne itp.),

- jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntéw (spycharki, zgarniarki, réwniarki, urzgdzenia do
hydromechanizacji itp.),

- transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, tasmociagi itp.),

- sprzetu zageszczajgcego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).

44  TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STO pkt 4.

Materiaty z wykopéw moga byé przewozone dowolnymi srodkami transportu, dopuszczonymi do wykonywania
zamierzonych robot. Urobek nalezy umiesci¢ réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed
spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczenia lub uszkodzenia drég publicznych i dojazdéw do
terenu budowy Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wtasny koszt.

Wykonawca robot bedacy posiadaczem odpadéw (wytworca) zobowigzany jest posiadac¢ stosowne pozwolenia
na prowadzenie gospodarki odpadami, w tym na ich transport (ustawa z dnia 27.04.2001 r. o odpadach — Dz. U.
Nr 62 poz. 628 z pdzniejszymi zmianami).

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

45  WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogodlne

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w STO pkt. 5 ,Wymagania ogdine”.

Wykonanie robdt powinno by¢ zgodne normami lub réwnowazne PN-B-06050:1999, lub réownowazne PN-S-
02205:1998 i PN-88/8932-02.

Sprawdzenie zgodnosci warunkéw terenowych z projektowymi

Przed przystapieniem do wykonywania wykopow nalezy sprawdzi¢ zgodnosc¢ rzednych terenu z

danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar sytuacyjno wysokosciowy.

W trakcie realizacji wykopdw konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych w nawigzaniu do badan
geologicznych. W przypadku wystgpienia odmiennych warunkéw gruntowych od uwidocznionych w projekcie
budowlanym Wykonawca powinien powiadomi¢ o tym fakcie Inzyniera i Projektanta oraz wstrzymac prowadzenie
robét, jezeli dalsze ich prowadzenie moze wptynaé na bezpieczenstwo konstrukcji lub robét. Zgode na
wznowienie robot wydaje Inzynier na wniosek Wykonawcy po przedtozeniu przez Wykonawce:

— opinii Projektanta co do sposobu dalszego prowadzenia robét oraz wprowadzenia ewentualnych

zmian konstrukcyjnych,

— skutkow finansowych wynikajgcych z wykonania dalszych robot w sposoéb i w zakresie

odmiennym od pierwotnego.

Roboty przygotowawcze
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Przed rozpoczeciem robot zwigzanych z budowg powinno by¢ wykonane przygotowanie terenu pod budowe.
Sposéb wykonania dojazd do obiektu powinien zawieraé projekt organizacji rob6t opracowany przez Wykonawce
i zaakceptowany przez Inzyniera.

Roboty ziemne zwigzane z wykonywaniem wykopdw nalezy poprzedzi¢ wykonaniem przekopdw kontrolnych w
celu zlokalizowania infrastruktury podziemnej w rejonie prowadzonych roboét. Urzgdzenia usytuowane w
najblizszym sasiedztwie wykopow nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Sposéb zabezpieczenia powinien
by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa, a jezeli dokumentacja projektowa nie zawiera takiej informacji to sposob
zabezpieczenia powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Przed rozpoczeciem i w trakcie wykonywania wykopow nalezy wykonywac¢ pomiary geodezyjne zwigzane z:

— wyznaczeniem osi i ustawieniem kotkow kierunkowych,

— ustawieniem faw wysokosciowych i reperéw pomocniczych,

— wyznaczeniem krawedzi i zataman wykopow,

— niwelacjg kontrolng robot ziemnych i dna wykopu,

— pomiarem nachylenia skarp wykopu.

- wyznaczenie lokalizacji elementéw zabezpieczajgcych

Zasady wykonywania wykopdéw

W trakcie prowadzenia prac budowlanych Wykonawca zobowigzany jest uwzgledni¢ ochrone srodowiska na
obszarze prowadzenia prac, a w szczegolnosci ochrone gleby, zieleni, naturalnego uksztattowania terenu i
stosunkéw wodnych (ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony $rodowiska — Dz. U. Nr 62 poz. 627 z
pbézniejszymi zmianami). Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu ponizej
projektowanego poziomu posadowienia. Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym
poziomem posadowienia powinna by¢ usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

Sciany wykopéw nalezy tak ksztattowa¢ lub obudowag, aby nie nastgpito obsuniecie sie gruntu.

Technologia wykonywania wykopu musi umozliwia¢ jego odwodnienie w sposob zgodny ze zwyczajowg praktykg
inzynierskg w calym okresie trwania robot ziemnych. Przyjety sposéb odwodnienia wykopu nie moze powodowac
powstania w gruncie zjawisk niekorzystnych, np. takich jak:

— wytworzenie gtebokich lejéw depresyjnych w gruntach zagrozonych sufozja,

— ,rozpompowanie” warstwy wodonosnej,

— zmiana kierunkéw przeptywu wéd gruntowych,

— zwiekszenie wspétczynnika filtracji gruntow.

Wykonywanie wykopdw powinno postepowac w kierunku podnoszenia si¢ niwelety, aby umozliwié¢

odptyw wéd z wykopu. Wode z wykopu nalezy odprowadzaé poza teren robét. Nalezy przeciwdziataé
powstawaniu zastoisk wody w wykopie oraz rozmywaniu skarp wykopu. W przypadku przegtebienia wykopu
ponizej przewidzianego poziomu, a zwtaszcza ponizej poziomu projektowanego posadowienia wg dokumentacji
projektowej, nalezy porozumie¢ sie z Inzynierem celem podjecia odpowiednich decyzji.

Wykopy nieobudowane

Wykopy nieobudowane mozna wykonywaé do gtebokoéci 1,2 — 1,5 m od poziomu terenu otaczajgcego

wykop.

Jezeli w dokumentacji projektowej nie okreslono inaczej, dopuszcza sie stosowanie nastepujgcych
bezpiecznych nachylen skarp:

— w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1,

— w gruntach mato spoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25,

— w gruntach niespoistych (piaski, zwiry, pospétki) o nachyleniu 1:1,5.

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujgce

zabezpieczenia:

— w pasie terenu przylegajgcym do gornej krawedzi wykopu na szerokosci rownej 3-krotnej gtebokosci wykopu
powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypoéw i materiatéw, oraz mie¢ spadki umozliwiajagce odptyw waéd
opadowych,

— naruszenie stanu naturalnego skarpy, jak np. rozmycie przez wody opadowe, powinno by¢ usuwane z
zachowaniem bezpiecznych nachylen,

— stan skarp nalezy okresowo sprawdzaé¢ w zalezno$ci od wystepowania niekorzystnych czynnikéw.

— skarpy nasypu nalezy chroni¢ przez utozenie na nich geowtdkniny lub czarnej folii budowlane;.

Wykopy obudowane

Konstrukcja umocnienia $cian wykopu powinna by¢ taka, aby zabezpieczy¢ $ciany wykopu przed

obsuwaniem sie oraz naptywem waéd gruntowych.

Odwodnienie wykopow

Wykonawca robot powinien wykona¢ urzadzenia, ktére zapewnig odprowadzenie wéd gruntowych i
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opadowych poza obszar wykopu. W tym celu, w zaleznosci od warunkow gruntowych, moze zastosowac systemy
igtofiltréw lub drenaz opaskowy ze studniami zbiorczymi, z ktérych woda bedzie odpompowywana poza wykop.
Niedopuszczalne jest pompowanie wody bezposrednio z wykopu. Odprowadzenie wdd do istniejgcych zbiornikow
naturalnych i urzadzen odwadniajgcych musi byé poprzedzone uzgodnieniami z odpowiednimi instytucjami.
Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym okresie trwania robét
ziemnych. Wykonanie wykopdw powinno postepowac w kierunku podnoszenia si¢ niwelety. W czasie robot
ziemnych nalezy zachowac¢ odpowiedni spadek podituzny i nadac przekrojom poprzecznym spadki, umozliwiajgce
szybki odptyw wéd z wykopu. Zrédta wody, odstoniete przy wykonywaniu wykopéw, nalezy ujgé w rowy i /lub
dreny. Wody opadowe i gruntowe nalezy odprowadzi¢ poza teren pasa robét ziemnych.

Sktadowanie urobku z wykopow

1. Ukopany grunt powinien by¢ przetransportowany niezwtocznie na miejsce jego przeznaczenia, na odkfad
przeznaczony do zasypania wykopdéw po jego zabudowaniu lub wywieziony z placu budowy.

2.W przypadku przygotowania odktaddw gruntéw przeznaczonych do zasypania wykopow odlegtos¢ podstawy
skarpy odkfadu od gornej krawedzi wykopu powinna wynosi¢:

a) nie miej niz 3,0 m - na gruntach przepuszczalnych,

b) nie mniej niz 5,0 m — na gruntach nieprzepuszczalnych.

3. Niedozwolone jest sktadowanie gruntu w postaci oktadow:

a) w odlegtosci mniejszej niz 1,0 m od krawedzi wykopu obudowanego,

b) w granicach klina odtamu gruntu.

Zasypywanie wykopow

1. Zasypywanie wykopow powinno by¢ dokonane bezposrednio po zakonczeniu w nich prowadzenia robét.

2. Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatow
budowlanych.

3. Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, to do zasypania wykopow uzywac gruntu wczesniej
wydobytego z tego wykopu, nie zamarznietego, bez zanieczyszczen.

4. Jezeli w dokumentaciji projektowej nie przewidziano innego sposobu zageszczania gruntu przy zasypywaniu
wykopow, to uktadanie i zaggszczanie gruntu powinno by¢ wykonywane warstwami o grubosci dostosowanej do
przyjetego sposobu zageszczania i wynoszacej:

a) nie wiekszej niz 25 cm przy stosowaniu ubijak [ recznych i watowaniu,

b) nie wigkszej niz 30 cm przy ubijaniu urzgdzeniami wibracyjnymi, np.: ptytami wibracyjnymi.

5. Jezeli w wykopie dookota budowli utozono urzgdzenia lub warstwy odwadniajgce ( drenaz), to warstwa
gruntu do wysokosci 30 cm nad drenazem lub warstwami odwadniajgcymi powinna by¢ zageszczana recznie w
sposéb nie wptywajgcy na prawidtowe odprowadzenie wody.

6. Jezeli w zasypywanym wykopie znajduje sie rurociag, to do wysokosci Ok. 40 cm ponad gorng krawedz
rurociggu nalezy pozasypywac i zageszczac recznie. Zasypanie i ubijanie gruntu powinno nastepowac
réwnoczesnie po obu stronach rurociggu.

46  KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w STO pkt 6.

Sprawdzenie odwodnienia

Sprawdzenie wykonania robot ziemnych polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w
dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji. W czasie kontroli szczegélng uwage nalezy zwréci¢ na:
- sprawdzenie obszaru i gtebokosci wykopow

- zapewnienie statecznosci scian wykopow,

- odwodnienie wykopow w czasie wykonywania robét i po ich zakonczeniu,

- wyréwnanie i zageszczenie dna wykopoéw fundamentowych,

- kontrole zageszczenia gruntu zasypowego w wykopach po wykonaniu robét fundamentowych.
Tolerancje wykonywania wykopéw:

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopéw wynosza:

0,02% - dla spadkow terenu,

0,05% - dla spadkéw rowow odwadniajgcych,

4 cm — dla rzednych w siatce kwadratow 40x40 m,

5 cm - dla rzednych dna wykopu pod fundamenty,

15 cm - dla wymiaréw wykopdw w planie o szerokosci dna wiekszej niz 1,5 m,

5 cm - dla wymiaroéw wykopow w planie o szeroko$ci dna ponizej niz 1,5 m,

2 cm - dla ostatecznej rzednej dna wykopu,

10 % - dla nachylenia skarp wykopow.
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W trakcie zasypywania wykopow nalezy na biezgco kontrolowa¢ materiat zasypowy, uzywany do zasypywania
fundamentow oraz stopien zageszczenia poszczegdinych warstw zasypowych. Z przeprowadzanych kontroli
sporzadzac protokoty i dotgczac je do Dziennika Budowy.

Ocena poszczegolnych etapdw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

47  OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w STO pkt 7.

Jednostka obmiarowa

Podstawg przyjecia jednostki obmiarowej dla rob[J budowlanych jest przedmiar robJ budowlanych:
a) wykopy i zasypanie wykopow - m?

b) wywdz urobku i dow6z materiatu zasypowego —m?®

¢) umocnienia scian wykopow —m?

48  ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robot podano w STO pkt 8.

4.9 PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO pkt 9.

Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania robot obejmuje:

- ogrodzenie, zabezpieczenie i oznakowanie miejsc prowadzenia robot,

- demontaz ogrodzenia, zabezpieczenia i oznakowania po ich zakonczeniu,

- ustawienie, utrzymanie i demontaz tablic informacyjnych i ostrzegawczych przez okres wykonania robot,
- wszystkie wymagane kontraktem ubezpieczenia,

- prace pomiarowe, przygotowawcze i pomochicze,

- zabezpieczenie innych obiektéw i elementéw budynku przed zniszczeniem lub uszkodzeniem,
- skladowanie i segregowanie materiatéw,

- zatadunek na srodki transportu,

- wykonanie wykopéw liniowych, jamistych i szerokoprzestrzennych

- wykonanie i demontaz umocnienia Scian wykopow,

- zabezpieczenie wykopow przed wodami gruntowymi i opadowymi

- odwodnienie wykopodw,

- okresowa kontrola stanu technicznego wykopdw, wyjs¢é awaryjnych i umocnieh Scian wykopow,
- koszty zwigzane z wywozem gruzu i sktadowaniem (optaty skladowe),

- uporzadkowanie miejsca prowadzenia robdt,

- zabezpieczenie urzadzen (znaki drogowe),

- wykonanie niezbednych zabezpieczen dla oséb trzecich,

- koszty badan, odbioréw,

- przywroécenie terenu do stanu pierwotnego i uporzadkowanie miejsc prowadzonych robot

- zakup oraz transport materiatéw niezbednych do wykonania robé6t na miejsce wbudowania,

- odtworzenie istniejacych oznakowan drog i chodnikéw,

- przeprowadzenie niezbednych pomiaréw i badan,

- wykonanie wszystkich koniecznych badan potwierdzonych protokotami zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
i normami,

- wykonanie protokotéw pomiaréw, odbioréw.

410 PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

1. lub rownowazne PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntéw.
2. lub rbwnowazne PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe.

3. lub réwnowazne PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

4. lub réwnowazne PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.

5

6

. lub rbwnowazne PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

. lub réwnowazne PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych. Techniczne
warunki dostawy.
7. lub réwnowazne PN-EN 12048-2:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych. Tolerancje
ksztattu i wymiaréw.
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8. lub rownowazne PN-EN 10249-1:2000 Grodzice ksztattowane na zimno ze stali niestopowych. Techniczne
warunki dostawy.

9. lub réwnowazne PN-EN 10249-2:2000 Grodzice ksztattowane na zimno ze stali niestopowych. Tolerancje
ksztattu i wymiarow.

10. lub rownowazne PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wiasciwosci wymagane w odniesieniu
do wyrobow stosowanych w systemach drenarskich.

11. lub réwnowazne PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. $wir
i mieszanka.

10.2. Inne dokumenty:

1. Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 207, poz. 2016; z
pdzniejszymi zmianami),

2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),

3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z
pdzniejszymi zmianami),

4. Ustawa z dnia 21.04.2001 r. o odpadach (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 628, z pdzniejszymi zm.),

5. Ustawa z dnia 21.04.2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 621, z p6zniejszymi
zmianami),

W przypadku odniesienia sie w dokumentacji do norm, ocen technicznych, specyfikacji technicznych i systeméw
referencji technicznych, o ktérych mowa w art. 101 ust. 1 pkt 2 i ust. 3 u Pzp, dopuszcza sie rozwigzania
rébwnowazne opisywanym przy pomocy przywotanych norm. Wykonawca winien wskaza¢ réwnowazne produkty,
a takze normy, oceny techniczne, specyfikacje techniczne i systemy referencji technicznych oraz winien dotgczy¢
do oferty przedmiotowe $rodki dowodowe, o ktérych mowa w art. 104-107 u Pzp, udowadniajgce, ze
proponowane rozwigzania w rownowaznym stopniu spetniajg wymagania okreslone w opisie przedmiotu
zamowienia w szczegolnosci: Krajowg Ocene Techniczng, Deklaracje Wiasciwosci Uzytkowych, Atest
higieniczny, Aprobate techniczna, Krajowg Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych, karte techniczna doboru
urzgdzenia. Dokumentacje Techniczno-Ruchowa, deklaracje zgodnosci, certyfikat zgodnosci.

5 ROBOTY ZELBETOWE
51  WSTEP

Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét betonowych i zelbetowych zwigzanych z realizacjg zadania.

Przedmiot specyfikacji Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie wszystkich robét betonowych i Zelbetowych przewidzianych w projekcie budowy.
Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatow, wykonawstwem i wykohczeniem robét betonowych,
wykonywanych na miejscu.

Roboty betonowe obejmujg konstrukcyjne betony zbrojone oraz niezbrojone, betony fundamentowe i
podbudowy. Betony fundamentowe majg zastosowanie do budowy ptyt fundamentowych, wypetien z
chudego betonu i innych robot.

Zakres robot objetych specyfikacig

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robét betonowych i
zelbetowych:

- wykonanie ptyty fundamentowej oraz scian fundamentowych w technologii betonu wodoszczelnego
- wykonanie zelbetowych ptyt stropowych

— montaz zbrojenia,

— wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty betonowe i Zelbetowe jakie wystepujg przy realizacji
umowy,

Rozwigzania techniczne stanowigce podstawe do wykonania tych robét sg przedstawione w projekcie
budowlanym konstrukcji i architektury.

Okreslenia podstawowe
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Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i
Ogoding Specyfikacjg Techniczna.

Ogodlne wymagania dotyczgce robét

Ogodlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w Ogolnej Specyfikaciji Techniczne;j.
Niniejsza specyfikacja obejmuje catosé robdt zwigzanych z wykonywaniem elementéw betonowych i
zelbetowych - szalowanie, zbrojenie, przygotowanie i uktadanie mieszanki betonowej oraz wszystkie
roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnosé z umowa,
projektem wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajgcego realizacjg umowy.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzagdzajgcego
realizacjg umowy.

52  MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw
Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw i ich rodzaju podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;j.

Szalowanie
-Drewno do wyrobu szalunkéw: deski (iglaste o gr. 19-45 mm, klasy lI-111) i sklejki uzywane przy deskowaniu oraz
inne materiaty do budowy szalunkow.

-Srodek antyprzyczepny: aktywne chemicznie $rodki zawierajgce sktadniki wchodzgce w reakcje z wolnym
wapnem znajdujgcym sie w betonie, powodujgce wytwarzanie sie nierozpuszczalnych w wodzie substanciji,
zapobiegajgcych przywieraniu betonu do deskowania.

-Srodek uzywany przy demontazu deskowan: bezbarwny olej mineralny, nie zawierajgcy kerosenu, o lepkosci od
100 do 110 s (w uniwersalnej skali Saybolta) w temp. 40°C, oraz temperaturze zaptonu wyzszej od 150°C, w
otwartych pojemnikach.

Zbrojenie

Zebrowana stal zbrojeniowa

Zbrojenie gtdwne, montazowe nalezy wykonac¢ z zebrowanych pretéw zbrojeniowych ze stali A-O; A-1IIN. Musi
ona spetia¢ wymagania norm lub réwnowazne PN-82/H-93215, lub rownowazne PN-84/B-03264.

Materialy pomocnicze
Drut do wigzania pretéw musi by¢ typu czarnego, o srednicy 1,6mm migkki. Klocki dystansowe pod zbrojenie
muszg odpowiadac celom jakim majg stuzyc.

Sktadniki mieszanki betonowej C30/37; wg normy lub rownowazne PN-EN 206-1

-Cement klasy 52.5R

Do stosowania dopuszczone s3 tylko cementy podane ponizej. Nie wolno stosowa¢ zadnych materiatow
zamiennych:

cement hutniczy marki 52.5 zgodnie z norma lub réwnowazne PN-88/B-30005, cement portlandzki marki 52.5
zgodnie z norma lub rbwnowazne PN-88/B-30000.

- Woda
Czysta woda, nie zawierajgca oleju, kwasu, zasad, zwigzkéw organicznych i innych substancji zabronionych w
normie lub rownowazne PN-88/B-32250.

- Kruszywo

a) Zatozenia ogolne - kruszywo naturalne, wolne od zanieczyszczen zgodnie z WTWO rozdziat 6, z wyjgtkami
wymienionymi w niniejszym opracowaniu. Kruszywo nie powinno wchodzi¢ w reakcje chemiczne. Przed uzyciem
powinno by¢ w catosci i doktadnie przeptukane. Zawarto$¢ siarczanéw powinna by¢ mniejsza od 1 %.

b) Kruszywo drobnoziarniste (O - 2 mm) - frakcje o uziarnieniu mniejszym niz 0,063 mm nie powinny przekraczac
4%. Nalezy uzywac tylko czystego, naturalnego piasku o ostrych krawedziach.

¢) Kruszywo grube (2 - 96 mm) - nalezy uzywac zwiru naturalnego, mieszanki zwiru i tamanego zwiru, tamanych
kamieni lub mieszanki tych materiatéw, zawierajacej nie wiecej niz 15% ptaskich badz wydtuzonych ziaren
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(dtugos¢ 5 razy wigksza od szerokosci) . Frakcje o uziarnieniu mniejszym niz 0,063 mm nie powinny przekraczac
2%.
d) Mrozoodpornos¢ kruszywa - ubytek masy nie powinien przekraczac 5%.

- Domieszki do betonu

W miare potrzeby, w uzasadnionych przypadkach, dopuszcza si¢ stosowanie domieszek, sSrodkéw i dodatkéw do
betonu: uplastyczniajgcych, op6zniajacych lub przyspieszajacych twardnienie betonu, uszczelniajgcych i
przeciwmrozowych, srodkéw do pielegnacji betonu. Wszystkie domieszki do betonéw nalezy stosowa¢ zgodnie z
zaleceniami laboratorium. Domieszki powinny spetnia¢ wymagania sprecyzowane w WTWO rozdziat 6. Od
producenta nalezy uzyska¢ gwarancje zgodnosci z powyzszymi wymaganiami. Domieszki powinny byé
zatwierdzane przez Inzyniera. Warunkiem dopuszczenia do stosowania domieszki jest przedstawienie zaréwno
przez dostawce jak i laboratorium dokumentacji potwierdzajgcej zachowanie wymaganych parametréw oraz
pozostatych wymagan przez betony w ktérych zastosowano domieszke.

53  SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej. Rodzaje sprzetu uzywanego
do robét betonowych i zbrojarskich oraz szalowan pozostawia sie do uznania wykonawcy, po uzgodnieniu z
zarzgdzajgcym realizacjg umowy. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania
wymagan jakosciowych roboét i przepiséw BIOZ zostang przez zarzadzajgcego realizacjg umowy
zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

54 TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;j.

Transport materiatéw

Mieszanke betonowg i wszystkie materiaty niezbedne do wykonanie elementéw wchodzgcych w sktad robét
betonowych mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi przez zarzgdzajacego realizacjg
umowy. Do transportu mieszanki betonowej i cementu luzem nalezy stosowac specjalistyczne pojazdy do tego
przystosowane. Zatadunek, transport i roztadunek materiatéw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i
przepisami o ruchu drogowym.

Czas transportu gotowej mieszanki betonowej

Beton powinien by¢ dostarczony i wbudowany w ciggu 1 godziny po wyprodukowaniu, przetransportowany przy
uzyciu samochodow - betoniarek.

Uzycie domieszek redukujgcych ilos¢ wody oraz opdzniajgcych wigzanie moze zmieni¢ wymieniony powyze;j
czas. Wymaga ono akceptacji wytwoércy betonu i zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

55  WYKONANIE ROBOT
Ogodlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robo6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Szalunki

a) Nalezy dopasowywac potgczenia szalunkéw oraz zapewni¢ ich wodoszczelnosé. llo$¢ potgczen nalezy
ogranicza¢ do minimum.

b) Przed potozeniem betonu nalezy wyczysci¢ deskowanie i podioze.

c) Deskowania powinny pozostaé na miejscu az do uzyskania przez beton odpowiedniej wytrzymatosci
pozwalajacej przenies¢ obcigzenia od ciezaru wlasnego betonu oraz konstrukcji na nim umieszczonych.

Dopuszczalne odchytki w doktadnosci wykonania deskowan.

Deskowania powinny by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w WTWO, rozdz. 6

oraz wykonane zgodnie z okreslonymi ponizej minimalnymi wymaganiami dla prac wykonczeniowych.

Niedotrzymanie powyzszych wymagan bedzie podstawg do odmowy przyjecia prac betonowych. Odrzucone

betony zostang naprawione lub wymienione na koszt wtasny wykonawcy. Wszelkie naprawy lub wymiana

betonéw podlegajg powyzszym warunkom i muszg by¢ zaakceptowane przezzarzadzajgcego realizacjg umowy.
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Zbrojenie
a. Przygotowanie zbrojenia

Stal powinna by¢ dostarczana na budowe wraz z odpowiednimi narzedziami. Powinna ona by¢ oznaczona
metkami dla fatwiejszej identyfikacji. Przed uzyciem nalezy jg chroni¢ przed kontaktem z gruntem. Zbrojenie
powinno by¢ sktadowane na stojakach dla zabezpieczenia przed zanieczyszczeniami i zachowania ksztattu
nadanego pretom.

b. Uktadanie stali zbrojeniowe;j

a) Czyszczenie stali: z metalu nalezy usung¢ wszelkie ztuszczania hutnicze, tluszcz, ziemie oraz inne
zanieczyszczenia.

b) Zabezpieczenie, odstepy i uktadanie zbrojenia:

- zgodnie z lub réwnowazne PN-84/B-03264, WTWO oraz szczegdétami i uwagami podanymi na

rysunkach,

- nalezy stosowac nastepujgcg otuline betonowg stali zbrojeniowej Cc=5¢cm,

c) Potgczenia: zgodnie z lub réwnowazne PN-84/B-03264, WTWO oraz szczegdtami i uwagami podanymi na
rysunkach.

d) Wigzanie zebrowanej stali zbrojeniowej: zgodnie z WTWO rozdz. 7.

€) Spawanie zbrojenia: niedozwolone bez uprzedniego zezwolenia Inzyniera.

Betonowanie

Produkcja betonu i ustalanie sktadu mieszanki betonowe;j

a) Beton musi by¢ dostarczany z jednej z profesjonalnych wytwoérni betonu znajdujgcych sie w poblizu budowy.
Ze wzgledu na szczegdlne warunki wykonania robot nie dopuszcza sie przygotowywania mieszanki na miejscu
budowy.

Homologacja (atest)

Do kazdej partii betonu, przed jej roztadowaniem na miejscu wbudowania, nalezy dostarczy¢ metryke dostawy
zawierajgcg informacje zgodne z wymaganiami okreslonymi w WTWO, rozdz. 6 oraz wymaganiami stawianymi
przez zarzadzajgcego realizacjg umowy.

b. Uktadanie mieszanki betonowej

a) Na co najmniej 2 dni przed przystgpieniem do uktadania mieszanki betonowej nalezy powiadomi¢ o tym
zarzgdzajgcego realizacjg umowy, w celu sprawdzenia deskowan, zbrojen, i innych elementéw majgcych sie
znajdowaé w betonie.

b) Uktadanie mieszanki betonowej powinno przebiega¢ zgodnie z zaleceniami przedstawionymi w WTWO, rozdz.
6, a takze zaleceniami przedstawionymi w niniejszym opracowaniu.

c¢) Mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezzwtocznie po opuszczeniu betoniarki, nie dopuszczajac do jej
segregacji lub utraty sktadnikéw oraz rozpryskiwania siemieszanki o deskowania i stal zbrojeniowg, w warstwach
o grubo$ci nie wigkszej niz300 mm.

d) Podczas uktadania mieszanki betonowej nie dopuszcza sie stosowania rur i innych urzadzen wykonanych z
aluminium.

e) Przed przystagpieniem do betonowania nalezy usung¢ z podtoza gruz i inne zanieczyszczenia. Kruszywo lub
piasek bedacy podktadem pod mieszanke

f) betonowe nalezy nawilzyé. Przed utozeniem betonu nalezy posmarowaé wszystkie drewniane deskowania.
Rozmieszczenie zbrojenia powinno by¢ sprawdzone i zatwierdzone prze: zarzgdzajgcego realizacjg umowy przed
utozeniem betonu.

c. Prace wykonczeniowe

a) Wygtadzanie powierzchni:

- packg drewniana, kielnig drewniang, itp.,

- wykanczac¢ szczotkg dla otrzymania powierzchni bezposlizgowej,

- wystajgce krawedzie wykonczy¢ katownikami stalowymi.

b) Wykonczenia piyt i podiég:

Piyty i podtogi majg by¢ doktadnie zageszczone przy pomocy wibrowania. Wykonczenie, do osiggniecia
odpowiedniego wyréwnania, powinno byé wykonane po catkowitym rozprowadzeniu i usunieciu nadmiaru wody,
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ale jeszcze dla betonu znajdujgcego sie w stanie plastycznym. Wyréwnanie powierzchni powinno zosta¢
sprawdzone przez przytozenie 3 metrowej przyktadnicy. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek zagtebien
nalezy je natychmiast wypetni¢ Swiezo zarobionym betonem, wyréwnacé, zagescic i ponownie poddac pracom
wykonczeniowym.

c¢) Ochrona betonéw po wykonaniu prac wykonczeniowych

Betony po wykonaniu prac wykorczeniowych powinny by¢ chronione przed zniszczeniem fizycznym a przypadku
jego wystgpienia naprawione. Powinny by¢ takze chronione przed dziataniem chemikalidw, srodkéw i materiatow
metalowych oraz innych srodkéw powodujacych zabrudzenie.

Beton architektoniczny

Pod nazwa beton architektoniczny (fasadowy, elewacyjny) rozumie sie powierzchnie betonowe o zdefiniowanych
wymaganiach pod wzgledem wygladu. Beton taki gwarantuje dotrzymanie parametréw trwatosci i wytrzymatosci
przy rbwnoczesnym uzyskaniu estetycznych powierzchni, niewymagajgcych pokrycia warstwg tynku lub inng
powtokg wykonczeniowg.

Powierzchnie z betonu architektonicznego wymagajg szczegdlnej uwagi przy projektowaniu deskowan oraz
umiejetnosci przy wykonywaniu elementow, aby nie wystgpity przebarwienia, plamy, odpryski i pory
powierzchniowe.

Na wymienione defekty struktury betonu maja wptyw:
a) sktad betonu, jako$c¢ sktadnikow i konsystencja masy betonowe;j,
b) wtasciwe utozenie zbrojenia i otulina

c¢) czynniki technologiczne — deskowanie, przebieg betonowania, zageszczanie, pielegnacja betonu.

Dekoracyjno$¢ betonu architektonicznego mozna uzyskac przez zastosowanie czterech podstawowych technik
uzyskania faktury powierzchni: pozostawienie go w jego naturalnej formie, mechaniczne fakturowanie, chemiczne
opoznienie wigzania powierzchni, a wreszcie przez kombinacje tych metod.

Pozostawienie betonu w jego naturalnej formie polega na jego wykonaniu z zachowaniem odpowiedniego rezimu
technologicznego, ktéry ma spowodowac uzyskanie powierzchni bez poréw i odbarwien, a takze na uzyskaniu
betonu z jego naturalnymi odbarwieniami, pecherzami stanowigcego niejako tto dla innych rozwigzan
architektonicznych.

Mechaniczne fakturowanie powierzchni — polega na usunieciu powierzchniowej warstwy betonu. Najczestszymi
metodami sg: piaskowanie, szlifowanie, mtotkowanie, groszkowanie.

Chemiczne opdznienie wigzania powierzchni — polega najczesciej na zastosowaniu opdzniacza naniesionego na
deskowanie, a nastepnie usunieciu wierzchniej warstwy betonu przy uzyciu wody pod ci$nieniem. Srodek
opoOzniajgcy nanoszony jest w postaci pasty lub lakieru, bgdz w postaci arkuszy papieru nasgczonego
opozniaczem, umieszczanych na powierzchni deskowania. Gtéwnym zadaniem opdzniacza jest spowolnienie lub
niedopuszczenie do wigzania powierzchniowej warstwy betonu, aby po rozformowaniu mozna byto
wyeksponowacé kruszywo, usuwajgc warstwe niezwigzanego zaczynu.

Wraz z réznymi technikami uzyskania faktury powierzchni mamy do dyspozyciji trzy podstawowe drogi barwienia
betonu:

- zastosowanie biatego lub kolorowego cementu,
- uzycie chemicznych barwnikéw do mieszanki betonowej,

- zastosowanie koloryzacji stwardniatego betonu.

Do warstwy licowej stawiane sg bardzo wysokie wymagania. Szczegdlnie w przypadku betonéw
architektonicznych, gdy kazda zmiana surowcéw moze mie¢ wptyw na kolor i strukture betonu, nalezy zapewnic
dostawy identycznych sktadnikow mieszanki betonowej przez caty okres betonowania. Jest to istotny problem,
bowiem poszczegdlne partie materiatéw z kolejnych dostaw moga rézni¢ sie miedzy soba, przy czym na przykfad
w przypadku cementu rezultatem bedg réznice w kolorze betonu wykonanego ze spoiwa z réznych dostaw.
Faktura betonu zalezy od zawarto$ci drobnych frakcji piasku. Wahania i zmiany stosu okruchowego mogg mie¢
wplyw na jednorodnos¢ powierzchni. Stosowanie frakcjonowanego kruszywa pozwala odpowiednio dobraé stos
okruchowy - piasek 0-2 mm, i kruszywa 2-8, 8-16 i ewentualnie 16-32 mm, w zaleznosci od wymiaréw
betonowanych konstrukgji. Kruszywo powinno by¢ okragte lub w ksztatcie foremnym (niewydtuzone i ptaskie).
Mieszanka betonowa powinna by¢ tak podawana do szalunkéw, aby powstata dobrze zageszczona, jednorodna
struktura. Nalezy zwracac uwage, aby beton nie spadat ze zbyt duzej wysokosci (maks. 1 m), w przeciwnym razie
moze dojs¢ do segregaciji sktadnikéw. Materiat powinien by¢ uktadany réwnomiernie w szalunki, a nie rozgarniany
wibratorami. Grubos¢ warstw betonu nie powinna przekracza¢ 50 cm - gdy stosowane sg wibratory wgtebne i 30
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cm - przy wibratorach przyczepnych. W przeciwnym razie utrudnione bedzie odpowietrzenie przy powierzchni
szalunkow, co spowoduje powstawanie pustek, pecherzy i rakow powierzchniowych.

Proces zageszczania mieszanki jest szczegdlnie istotny w przypadku betonoéw architektonicznych i decyduje o
jakosci betonu oraz wygladzie koncowym. Jednak decydujaca role w uzyskiwaniu jednorodnej i zamknietej
powierzchni odgrywajg srodki antyadhezyjne stosowane do szalunkéw.

Roéwnie waznym elementem betonowania jest pielegnacja swiezego betonu, to znaczy ochrona $wiezego
tworzywa az do uzyskania wystarczajgcej twardo$ci i wytrzymatosci. Przede wszystkim chodzi tu o ochrone przed
wysychaniem, czyli przed ucieczkg wody z powierzchni betonu, w rezultacie czego dochodzi do zwigkszenia ilosci
kapilar w betonie i ostatecznie zmniejszenia jego trwatosci.

Podczas pielegnacji betonu nalezy pamietaé o kilku najwazniejszych zabiegach:

- utrzymywaniu zabetonowanych elementéw w szalunkach w stanie wilgotnym;

- okrywaniu ich wilgotnymi matami jutowymi, przykrytymi dodatkowo foliami;

- stosowaniu ptynnych $rodkéw do pielegnaciji, rozpylanych na powierzchni betonu bezposrednio po zdjeciu
szalunkow,

- prowadzeniu pielegnacji standardowo przez 3 dni.

Przy zastosowaniu cementéw mieszanych (CEM II) czy hutniczych (CEM IIl) okres pielegnacji nalezy wydtuzyé¢.

Zaprojektowanie mieszanki dla betonu architektonicznego Wykonawca zleci do laboratorium posiadajgcego
akredytacje PCA podajgc dane wyjsciowe:

a) typ uzgodnionych deskowan,
b) sposobu zageszczania mieszanki,

¢) sposobu uktadania mieszanki w deskowaniu.

Zaprojektowana mieszanka przed skierowaniem do produkcji w Wytworni Betondw powinna zosta¢ sprawdzona
na wzorniku, czyli na wykonaniu fragmentéw poszczegodlnych elementéw konstrukcyjnych w stymulowanych
warunkach budowy.

Przyktadowe odcinki konstrukgiji; ptyt, schodéw i $cian o powierzchni nie mniejszej niz 2m2 lub 2mb nalezy
wykona¢ w prototypie deskowania dostosowanego do wymagan okreslonych dla betonu architektonicznego.
Uzyskana jako$¢ powierzchni betonowej podlega akceptacji przez projektantéw i inspektora nadzoru.

Zaopiniowaniu podlega element okreslony przez:

- fakture,

- projektowany rysunek powierzchni — fugi, krawedzie, uskoki, skosy
- szczelnos¢ powierzchni,

- jednorodno$c¢ powierzchni.

Wzorniki nalezy wykona¢ w skali 1:1. Przyjecie innej skali nalezy do decyzji projektanta architektury. Beton
architektoniczny elementéw konstrukcyjnych zaprojektowany jest o fakturze gtadkiej z ukosowaniem krawedzi
pod katem 45°.

,Biata wanna”

Pod nazwa ,biata wanna” rozumie sie wykonanie spojnej hydroizolacji bezpowtokowej w technologii betonu
wodoszczelnego ptyty fundamentowej oraz zewnetrznych scian fundamentowych, ktéra nie wymaga wykonania
dodatkowych uszczelnien, a funkcja izolacji przeciwwodnej zostaje przeniesiona na konstrukcje obiektu.

Wymagania dotyczace ptyty fundamentowe;j:

grubosé ptyty fundamentowej powinna wynosi¢ min. 30 cm, Zbrojenie konstrukcji powinno by¢ zaprojektowane na
ryse nie przekraczajgcg 0,3 mm. Minimalny stopien zbrojenia ze wzgledu na skurcz powinien wynosi¢ 3,5 cm/m w
kazdym kierunku gérg i dotem.W przypadku zwykiych Scian fundamentowych maksymalna powierzchnia dziatki
roboczej wynosi 625 m2(maksymalna dtugosé jednego boku 25 m, stosunek bokdéw nie wigkszy niz 2,5:1).W
przypadku $cian szczelinowych maksymalna powierzchnia dziatki roboczej wynosi 400 m2(maksymalna dtugosc
jednego boku 20 m, stosunek bokdéw nie wigkszy niz 2,5:1). Kable, studnie odwadniajgce i wszelkie inne przejscia
przez catg grubos¢ ptyty fundamentowej powinny zosta¢ zabezpieczone specjalnymi kotnierzami izolujgcymi
odpowiednio zwigzanymi z betonem. Jesli w ptycie prowadzone sa rury, przewody itp. kazdy z tych elementéw musi
by¢ otoczony odpowiednig gruboscig betonu wynoszgcg min. 20 cm. Wymagane jest dozbrojenie w naroznikach
przegtebien w plycie i w naroznikach ptyty goérg i dotem po 5 pretéw @12, 1=1,5 m, co 10 cm. Jezeli otulina zbrojenia
przekracza maksymalng wartosS¢ tj. 50 mm nalezy zastosowac siatke przeciwskurczowg ( siatka z pretow g 8 o
bokach 15/15 cm).
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Wymagania dotyczace Sciany fundamentowej:

Grubos¢ scian powinna wynosi¢ min. 24 cm (w niektérych przypadkach 20 cm) Wymagana ilo$¢ zbrojenia to 3,5
cm2 /m 2 horyzontalnie wewnatrz i zewnetrz Wszelkie prostokatne otwory powinny zosta¢ dozbrojone
przeciwkarbowo. Przejscia rur i kabli przez $ciany fundamentowe powinny zosta¢ wykonane w wersji wodoszczelnej
z zastosowaniem kotnierzy uszczelniajgcych. Wszystkie elementy ostonowe dla kotew sciggéow szalunkowych
nalezy wykona¢ w wersji wodoszczelnej. Rozszalowanie scian fundamentowych powinno by¢ wykonane dopiero,
gdy beton wystarczajg co stwardnieje aby przenies¢ naprezenia, ktérym zostanie poddany po tej czynnosci, bez
nadmiernego odksztatcenia oraz przy zapewnieniu dostatecznych warunkéw bezpieczenstwa. Okres
pozostawienia $cian w szalunkach to 72 godziny od uformowania. Wczesniejsze rozszalowanie $cian uzaleznione
jest od warunkéw zewnetrznych (temperatura otoczenia, nastonecznienie, wiatr) i sktadu mieszanki betonowej.

Beton:

Realizacja obiektu w technologii betonu wodoszczelnego wymaga szczegdlnej uwagi i doktadnosci wykonania. Na
efekt koncowy ma wptyw jakosé betonu, sposdb wykonywania robot oraz koricowa

pielegnacja betonu. Sktad mieszanki betonowej ustalany jest indywidualnie dla kazdego elementu i nie jest
dozwolone wprowadzanie w niej jakichkolwiek zmian. Beton uzyty do realizacji zadania musi spetnia¢ wymagania
wg lub réownowazne PN — EN 206-1. Konsystencja betonu musi spetnia¢ wymagania okreslone w recepturze
betonu. W przypadku koniecznosci zmiany wilasciwosci betonu stosuje sie domieszki plastyfikujgce. llos¢
domieszek zostaje doswiadczalnie okreslona podczas przeprowadzania proby opdznieniowej. Betonowanie plyty
fundamentowej odbywa sie warstwowo. Mieszanke betonowa nalezy zageszczaé starannie przy uzyciu wibratoréw
pograzalnych, szczegdlnie doktadnie wibrowa¢ beton w miejscach fgczenia betonu nowego ze ,starym”
(poprzednio utozonym) w strefie wystepowania tasm dylatacyjnych, przejs¢ szczelnych itp. Niedopuszczalne jest
powstanie ,rakéw”, ,zimnych spoin” oraz niedowibrowan. Przy betonowaniu spetnione muszg by¢ warunki
dopuszczajgce realizacje robdét betoniarskich takie jak odpowiednia temperatura powietrza (w nocy nie nizsza niz -
5°C, a w dzien nieprzekraczajgca +30°C), czyste zbrojenie oraz czyste szalunki. Przy zastosowaniu nagrzewu
dopuszcza sie realizacje robot betoniarskich w temperaturze powietrza nie nizszej niz -8°C.

56  KONTROLA JAKOSCIROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu:

- szalunkow,

- zbrojenia,

- cementu i kruszyw do betonu,

- receptury betonu,

- sposobu przygotowania i jakosci mieszanki betonowej przed wbudowaniem,

— sposobu utozenia betonu i jego zawibrowania,

- doktadnosci prac wykonczeniowych,

- pielegnacji betonu.

W czasie kontroli szczegdlna uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie zgodnosci prowadzenia rob6t z projektem
organizacji robot i przepisami BIOZ.

Kontrola jakosci betonow

Inzynier powinien mie¢ dostep i prawo do kontroli wszystkich wytwérni betonu, cementowni oraz urzgdzen
dostawcow, producentéw, podwykonawcéw i wykonawcow dostarczajgcych materiaty wykorzystywane do robét
objetych niniejszym dziatem. Wytwérnie betonu muszg prowadzi¢ biezgca dokumentacje badan wszystkich frakcji
kruszywa w granicach tolerancji podanych w WTWO rozdziat 6.

57 _OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady prowadzenia obmiaréw robét

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

Podstawg dokonywania obmiardw, okreslajgca zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozyciji,
jest zatgczony do dokumentac;ji przetargowej przedmiar robot.

Jednostki obmiarowe
Jednostkami obmiarowymi sa:
-1m3

dla kubatury fundamentéw,
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- 1m2
dla ptyty posadzki i podktadu betonowego.

58  ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioréw roboét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Odbidr robét polega na sprawdzeniu wymiardw konstrukcji oraz wynikéw badan laboratoryjnych
wbudowanej mieszanki betonowe;j.

Roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu oraz odbioru konhcowego.

5.9 PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Podstawg ptatnosci sa ceny jednostkowe poszczegodlnych pozycji zawartych w wycenionym
przez wykonawce przedmiarze robot, a zakres czynno$ci objetych ceng okreslony jest w ich
opisie.

Ceny jednostkowe obejmuja:

- dostarczenie niezbednych materiatéw i innych czynnikéw produkciji,

- wykonanie i rozbiérka deskowan,

- dostarczenie i utozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem, pielegnacjg i wszystkimi
pracami dodatkowymi,

- prace zwigzane z izolacjg fundamentow,

- prace wykonczeniowe oraz oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie - bedgcych
wiasnoscig wykonawcy - materiatéw z placu budowy.

- przygotowanie i montaz zbrojenia,

510 PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (lub rownowazne PN) i branzowe (BN lub
rébwnowazne), w

tym w szczegolnosci:

- lub réwnowazne PN-63/B-0625I - Roboty betonowe i zelbetowe

- lub réwnowazne PN-88/B-06250 - Beton zwykty

- lub rownowazne PN-90/B-06240-44 - Domieszki do betonu

- lub réwnowazne PN-79/B-06711 - Kruszywa mineralne

- lub rownowazne PN-81/B-30003 - Cement murarski 15

- lub réwnowazne PN-90/B-30010 - Cement portlandzki

- lub rownowazne PN-ISO 6935-1 - Stal zbrojeniowa. Prety gtadkie

- lub réwnowazne PN-ISO 6935-2 - Stal zbrojeniowa. Prety zebrowane

- lub réwnowazne PN-1SO 3443-8 - Tolerancje w budownictwie

- lub rownowazne PN-B-02480 - Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow

- lub rownowazne PN-B-04481 - Grunty budowlane. Badania prébek gruntéw

W przypadku odniesienia sie w dokumentacji do norm, ocen technicznych, specyfikacji technicznych i systeméw
referencji technicznych, o ktérych mowa w art. 101 ust. 1 pkt 2 i ust. 3 u Pzp, dopuszcza sie rozwigzania
réwnowazne opisywanym przy pomocy przywotanych norm. Wykonawca winien wskaza¢ rownowazne produkty,
a takze normy, oceny techniczne, specyfikacje techniczne i systemy referencji technicznych oraz winien dotgczy¢
do oferty przedmiotowe srodki dowodowe, o ktérych mowa w art. 104-107 u Pzp, udowadniajgce, ze
proponowane rozwigzania w rownowaznym stopniu spetniajg wymagania okreslone w opisie przedmiotu
zamowienia w szczegodlnosci: Krajowg Ocene Techniczng, Deklaracje Wiasciwosci Uzytkowych, Atest
higieniczny, Aprobate techniczna, Krajowg Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych, karte techniczna doboru
urzgdzenia. Dokumentacje Techniczno-Ruchowa, deklaracje zgodnosci, certyfikat zgodnosci.

6 BETON ARCHITEKTONICZNY

6.1 WSTEP.
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru betonu
architektonicznego. Lokalizacja betonu architektonicznego okreslono w projekcie na rysunkach.

Zakres stosowania SST
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Szczegodtowa Specyfikacja Techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
wi/w robét. Dodatkowo dla niniejszych robét nalezy spetnic warunki opisane w pkt. 6 Roboty Zelbetowe. Okreslenia
podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi
w STO "wymagania ogolne".
Ogodlne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, ST
i poleceniami inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST "Wymagania ogolne”.
Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad wtasciwego prowadzenia robét zwigzanych z
wykonywaniem kolejnych etapéw betonu architektonicznego:
-ustalanie wymiaréw wykonywanych elementéw oraz uktadu zbrojenia
- ustalenia ostatecznego wygladu powierzchni betonu
- dobdr szalunkéw oraz srodkow antyadhezyjnych
- ustalenie parametréw stwardniatego betonu
-ustalenie warunkow transportu mieszanki betonowej;
-ustalenie mozliwych sposobdw zabudowy mieszanki betonowej
- wykonywanie robot;
-ustalenie parametréw reologicznych mieszanki betonowej;
-dobdr sktadnikéw mieszanki betonowej oraz ustalenie sktadu mieszanki betonowej;
-przeprowadzenie prob sprawdzajgcych zaprojektowang mieszanke betonowa, rodzaj szalunkéw oraz srodkow
antyadhezyjnych;

6.2 MATERIALY.
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw
Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,WWymaganiach ogéinych” pkt 2.

Wymiary elementéw oraz uktad zbrojenia:

Przed rozpoczeciem procesu tworzenia betonu architektonicznego, w pierwszej kolejnosci nalezy dokonaé bardzo
doktadnego rozpoznania w zakresie wykonywanych elementow. Mozliwie najwigksza ilos$¢ zebranych informacji na tym
etapie realizacji, pozwoli nam unikng¢ catej masy probleméw w pézniejszej fazie projektu.

Wymiary oraz kubatura elementu bedg miaty wptyw na:

-rodzaj zastosowanego cementu - jedng z podstawowych wlasnosci cementu jest wydzielanie ciepta podczas procesu
jego hydratacji, ktére moze powodowaé powstawanie duzych gradientéw temperaturowych oraz naprezen wewnatrz
wykonywanych elementéw; w zwigzku z tym w przypadku elementéw o grubosci > 60 cm nalezy preferowa¢ cementy
mieszane z grupy CEM Il lub CEM m naijlepiej z oznaczeniem LH (niskie ciepto hydratacji); zastosowanie tych
cementow pozwoli na uniknigcie zarysowan oraz ewentualnych spekanbetonu , ktdre bedg miaty bezposredni
wplyw na ostateczny wyglad powierzchni betonowych oraz na jego parametry trwatosciowe, o ktoérych w przypadku
betonéw architektonicznych réwniez nie wolno pominggé;

-max wymiar kruszywa - wykorzystanie grubych frakcji kruszywa np. 16 mm czy 31,5 mm pozwala na ograniczenie
skurczu betonu , ktdry réwniez moze mie¢ niekorzystny wptyw na jakos¢ powierzchni wykonywanych elementéw ;
Ksztalt elementu oraz uktad zbrojenia bedg determinowaty:

-dobor optymalnej frakcji kruszywa- rodzaje zastosowanych frakcji kruszywa, muszg by¢ tak dobrane, aby nie
dochodzito do "wieszania" sie kruszywa na zbrojeniu wewnatrz elementéw- sytuacja taka doprowadzi do powstawania
calej masy rakOw na powierzchni oraz wewnatrz elementow, ktore beda miaty wptyw nie tylko na jako$¢ powierzchni,
ale réwniez na parametry konstrukcyjne elementéw; dlatego tez nalezy przestrzegaé ponizszych wytycznych.

Maksymalny wymiar kruszywa, nie moze by¢ wiekszy niz:

113 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu;
3/4 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia,

konsystencje mieszanki - ksztatt elementu oraz jego wymiary, w bezposrednim stopniu bedg wptywaty na rodzaj
zastosowanej konsystencji mieszanki betonowej - do elementéw o prostych ksztattach i przekrojach, takich jak Sciany,
stupy czy stropy w zupetnosci wystarczg konsystencje mieszanek S4 lub S5 (metoda opadu stozka); natomiast, gdy
pojawiajg sie elementy o zmiennych przekrojach, krzywizny, nieregularne ksztatty itp. z pewnoscig nalezy juz sktania¢
sie w kierunku mieszanek o konsystencjach prawie samozageszczalnych (ASCC) lub samozageszczalnych (SCC);
oczywiscie o ostatecznym wyborze muszg zadecydowac préby, przeprowadzone w laboratorium oraz pézniej na placu
budowy;
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Wyglad powierzchni betonu architektonicznego.

Ptaszczyzny wykonane z betonu architektonicznego posiada¢ muszg jednorodng powierzchnie betonu o duzej
gtadkosci i jednolite ubarwienie powierzchni bez plam, efektu marmurkowego czy chmurek, bez rakéw, z matg iloscig
niewielkich poréw na powierzchni betonu. Cato$é powinna dawac¢ zharmonizowany, jednorodny, petny obraz.
Powierzchnie widoczne powinny posiadac¢ jednorodng fakture i wyglad. Wykonawca robdét jest zobowigzany do
wykonania powierzchni wzorcowych w celu akceptacii jakosci wykonanego betonu. Powierzchnie wzorcowe winny
mie¢ minimalne rozmiary realnego elementu budowli i by¢é wykonywane w warunkach zblizonych do warunkéw
panujacych na placu budowy. W przypadku wykonywania elementéw betonowych przed rozpoczeciem odpowiednich
robot nalezy wykonac i przedstawi¢ Zamawiajgcemu i Projektantowi do akceptacji probki wzorcowe na tyle wczesnie,
aby mieli oni wystarczajgcg ilo$¢ czasu na komentarz i decyzje. Ostateczne decyzje odnosnie kolorystyki elementéw
betonowych zostang podjete na placu budowy na podstawie poréwnania i oceny prébek wzorcowych. Pézniejsza
decyzja o zmianie lub korekcie odcienia betonu, podjeta na podstawie probek nie bedzie mie¢ wplywu na jego cene. W
przypadku ustalenia ostatecznej kolorystyki elementéw betonowych zewnetrznej skorupy budynku oraz we wnetrzu,
nalezy wykonac i przedstawi¢ Zamawiajgcemu i Projektantowi do akceptacji odpowiednie prébki wzorcowe na 5
tygodni przed rozpoczeciem robot. W przypadku elementow kluczowych, takich jak np. fasada, nalezy liczyc¢ sie z
dwoma cyklami przygotowania

prébek. Prébka po akceptacii projektanta powinna zosta¢ zachowana jako element poréwnawczy stuzgcy

do oceny wykonanego betonu elewacyjnego. Deskowanie nie powinno pozostawia¢ zadnych plam na betonie i
powinno by¢ tak zmontowane i zamocowane, aby nie powstawaty w betonie zadne skazy. Dla projektowanego obiektu
deskowanie powinno by¢ tego samego typu i pochodzi¢ z jednego zrodta. Wykonawca powinien zlikwidowac
jakiekolwiek wady w wykonczeniu, zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru i Projektanta. Wykonczenie winno byé
zabezpieczone przed rdzg oraz plamami innego pochodzenia.Wszystkie potgczenia deskowania dla widocznych
powierzchni betonowych po wykonczeniu powinny mie¢ regularny wzor zaakceptowany przez Architekta, sktadajacych
sie z poziomych i pionowych linii ciggtych biegnacych przez caly obiekt, natomiast wszystkie potaczenia konstrukcyjne
powinny wystepowac¢ w miejscach przebiegu tych linii (pionowych lub poziomych)

Dobor szalunkow oraz srodkéw antyadhezyjnych.

Szalunki posiadajace okreslong chtonnos¢ umozliwiajg odciggniecie z warstwy powierzchniowej betonu banieczek
powietrza oraz pewnej ilosci wody, co wspomaga produkcje betonéw o stosunkowo matej ilosci poréw na powierzchni,
a takze o stosunkowo jednorodnym zabarwieniu; pozwalajg na uzyskiwanie gtadkich powierzchni betonowych,
sprzyjajg jednak powstawaniu poréw na powierzchni betonu, powstawaniu tzw. Efektu marmurkowego na jego
powierzchni, a nawet powstawaniu przebarwien w postaci chmurek. Po dokonaniu doboru rodzaju szalunkéw nalezy
jeszcze dobraé odpowiedni srodek antyadhezyjny. Na rynku chemii budowlane;j istnieje cata gama takich srodkéw,
dlatego tez nalezy skontaktowac sie z technologami poszczegdinych firm z prosbg o odpowiedni dobdr. Jest to
niezbedne, poniewaz nie ma jednego uniwersalnego srodka antyadhezyjnego do betonéw architektonicznych -
koniecznym jest sprawdzenie podczas prob kilku srodkéw i dopiero wtedy podjecie ostatecznej decyzji o wyborze .
SPRZET.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu zostaty zawarte w STO ,Wymagania ogoéine” pkt.3

TRANSPORT.

Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ,wymaganiach ogéinych” pkt 4

Szczegotowe wymagania dotyczgce transportu

Mase betonowg nalezy transportowaé srodkami nie powodujgcymi: naruszania jednorodnosci masy zmian w sktadzie
masy w stosunku do stanu poczatkowego (bezposrednio po wymieszaniu). Czas trwania transportu i jego organizacja
powinny zapewni¢ dostarczanie do miejsc a uktadania masy betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony
dla danego sposobu zageszczania i rodzaju konstrukciji

WYKONANIE ROBOT.

Ogdlne wymagania

Wykonawca przedstawi inspektorowi nadzoru do akceptaciji projekt organizaciji i harmonogram rob6t uwzgledniajgcy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty izolacyjne.

Uktadanie mieszkani betonowej

Konsystencja betonu powinna by¢ dopasowana do sposobu podawania betonu do szalunkéw. Beton powinien by¢ tak
podawany do szalunkéw, aby powstata dobrze zageszczona, jednorodna struktura. Mieszanki betonowej nie nalezy
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zrzucac z wysokosci wiekszej niz O,75m od powierzchni, na ktéra spada, w przeciwnym razie moze dojs¢ do
rozdzielenia sktadnikdw i by nie uderzat zbyt mocno o szalunki.

Przy wykonaniu elementdw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ postanowien
specyfikacji i dokumentaciji technologicznej, a w szczegolnosci:

- mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociagu pompy, badz tez za posrednictwem
rynny warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajgc wibratorami wgtebnymi;
-do wyréwnywania powierzchni betonowej nalezy stosowac belki (taty) wibracyjne;

Zageszczanie betonu
Zageszczanie betonu decyduje o jakosci betonu. Zbyt dtugie wibrowanie w jednym miejscu prowadzi do przemieszania
betonu i do przebarwien

wibratory wgtebne stosowac¢ o czestotliwosci min. 60000 drgar na minute, z butawami o Srednicy nie wigkszej niz 0,65
odlegto$¢ miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziome;j,

* podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac¢ zbrojenia butawg

wibratora (na powierzchni betonu widoczne sg przebarwienia w postaci pionowych i

poziomych smug.

podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokos$¢ 578 cm w warstwe poprzednia i
przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20730 s., po czym wyjmowaé powoli w stanie wibrujgcym,

kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R., gdzie R jest promieniem skutecznego
dziatania wibratora; odlegto$¢ zwykle wynosi 0,370,5m,

Przerwy w betonowaniu
Przerwy w betonowaniu nalezy usytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z Projektantem!
W przypadku przerwy w betonowaniu trwajgcej ponad 2 godzina wznowienie moze nastgpi¢ po przygotowaniu
szorstkiej powierzchni stykowej na betonie starym oraz po oczyszczenie i nawilzeniu tej powierzchni.
Betonowanie uznaje sie za ciggte, jezeli przerwy pomiedzy kolejnymi wylewkami sg

krotsze niz | godzina.

Deskowanie

Deskowanie nie powinno pozostawia¢ zadnych plam na betonie i powinno byé tam zamontowane i zamocowane, aby
nie powstaty na betonie zadne skazy

Deskowanie catego obiektu powinno by¢ tego samego typu ipochodzi¢ z jednego zrédia.

Wykonawca powinie zlikwidowac jakiekolwiek wady w wykarczaniu, zgodnie z

poleceniami Inspektora Nadzoru i Projektanta

Wykonczenie powinno by¢ zabezpieczone przed rdzg oraz plamami innego

pochodzenia.

Bezwzglednie nalezy przestrzegac, aby szalunki byty utrzymane w nienagannej czystosci, w przeciwnym razie wszelkie
zanieczyszczenia zostang przeniesione na powierzchnie betonu w postaci odbarwien i pecherzy

Wszystkie potgczenia deskowania dla widocznych powierzchni betonowych po wykoriczeniu powinny mie¢ regularny
wzor zaakceptowany przez Architekta, sktadajgcych sie z poziomych i pionowych linii ciagtych biegnacych przez caty
obiekt, natomiast wszystkie potgczenia konstrukcyjne powinny wystepowac¢ w miejscach przebiegu tych linii (pionowych
i poziomych) .

Konieczna jest bezwzgledna szczelnos¢ szalunkéw, w przeciwnym razie bedzie dochodzito do powstawania efektu
"firanek" na skutek nierbwnomiernego odparowania wody oraz powstawanie odbarwienia betonu oraz "gniazda
zwirowe"

Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku gdy betonowanie konstrukcji jest wykonywane takze w nocy konieczne jest wczesniejsze
przygotowywanie odpowiedniego o$wietlenia zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczne warunki
bezpieczenstwa pracy.

Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzania betonu

Temperatura otoczenia
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Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz

+5°C zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie prze ten beton wytrzymatosci, co najmniej ISMPa przed pierwszym
zamarznieciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C jednak

wymaga to zgody inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +l ooc

w chwili ukladanie i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie

€O najmniej 7 dni.

Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowa¢ sposob postepowania na wypadek wystagpienia
ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniejilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia
odkrytych powierzchni swiezego betonu . W przypadku spodziewanych duzych opaddw z betonowania nalezy
zrezygnowaé (dotyczy to gtéwnie betonu architektonicznego). Po zabetonowaniu nalezy zakry¢ gorna warstwe
szalunkéw specjalna gabka uszczelniajgcg oraz podwdjna warstw g szczelnej foli.

Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia
Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem prze okres
pozwalajacy na uzyskanie odpowiedniej wytrzymatosci. Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej o-c w okresie
twardnienia betonu nalezy wczesniej podjgé dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i
podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.
Pielegnacja betonu
Materialy i sposoby pielegnaciji betonu

Bezposrednio po zakohczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem. Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5 C nalezy nie p6zniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpoczgc¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 14 dni. Woda
stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy lub réwnowazne PN- EN | 008:2004. W czasie
dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzaniem i drganiami.

Okres pielegnacii

Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgoci przez okres co najmniej 14 dni.

Wykonczenia powierzchni betonu dla powierzchni betonu obowigzujg nastepujgce wymagania:

Wszystkie betonowane powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebier miedzy ziarnami kruszywa, przetomami
i wybrzuszeniami ponad powierzchnie,

Pekniecia i rysy sg niedopuszczalne,

Rownosé powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej  pod izolacie powinna

odpowiada¢ wymaganiom normy lub réwnowazne PN-B_10260;

Wyklucza sig szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.

Ustalenie parametréw mieszanki betonowe;j

Jedng z najbardziej istotnych spraw jest ustalenie odpowiedniej konsystencji mieszanki betonowej. Musi ona byc¢
dobrana w taki sposéb, aby bez probleméw mozna byto szczelnie wypetni¢ forme szalunkowg wraz ze wszystkimi
detalami wizualnymi powierzchni. Konsystencja betonu powinna by¢ okreslana zgodnie z klasami konsystenciji
powigzanymi z normg lub rownowazne PN-EN 206-1:2003. W wyniku wieloletnich do$wiadczen zaleca sie dobdr
konsystencji oscylujgcych w granicach charakterystycznych dla betonéw:

-prawie samozageszczalnych (ASCC), czyli:

Klasa konsystencji:SF2, rozpotyw stozka 2:650mm

O ostatecznym doborze konsystencji muszg zadecydowac proby w docelowych elementach.

Dobdr skfadnikéw mieszanki betonowej oraz ustalenie sktadu mieszanki betonowe;j.

Wszystkie skiadniki mieszanki betonowej powinny byé zgodne z wymaganiami normy lub réwnowazne PN-EN
206-1:2003.

Cement

Ogdlng przydatnos¢ cementu ustala sie zgodnie z norma lub réwnowazne PN-EN 197-1. Wyboru rodzaju cementu
mozna dokonywac sposréd 5 gtéwnych rodzajow:
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CEMI- cement portlandzki

CEM II- cement portlandzki wielosktadnikowy
CEM llI- cement hutniczy

CEM IV - cement pucolanowy

CEM V - cement wieloskfadnikowy

Ostateczny dobor cementu nalez dostosowac¢ do kubatury elementu, wymaganej klasy ekspozyciji betonu, warunkéw
transportu oraz warunkow temperaturowych, w ktérych prowadzone bedg prace betonowe .

Kruszywa

Ogolng przydatnos¢ kruszyw ustala sie wg normy lub rownowazne PN-EN 12620:2000 (dla kruszyw zwyklych i
cigzkich) oraz wg lub réwnowazne PN-EN 13055-1:1997 (dla kruszyw lekkich).

Z racji trudno$ci wynikajgcych z warunkéw produkcyjnych, transportowych oraz wykonawczych zaleca sie stosowanie
kruszyw zwyklych. Moga to by¢ zaréwno kruszywa otoczakowe, jak réwniez kruszywa famane.

Woda

Przydatnos$¢ wody zarobowej oraz wody z recyklingu z produkcji betonu ustala sie zgodnie z norma lub réwnowazne
PN-EN 1008:1997

Domieszki

Przydatnos$¢ domieszek ustala sie zgodnie z normg lub réwnowazne PN-EN 934-2

Dodatki

Dodatki do betonu takie jak popidt czy mikrolazemionka nie sa stosowane. Z racji swojego koloru, w znaczgcym stopniu
mogg wptywaé na kolorystyke wykonywanych elementéw. Jednakze ich uzycie w znaczacym stopniu wptywa na
gtadkosc¢ uzyskiwanych powierzchni, a takze bardzo utatwia wykonywanie mieszanek w konsystencji SCC.

W zwigzku z powyzszym, o ostatecznym ich zastosowaniu powinny zadecydowacé proby laboratoryjne ne. Jezeli,
padnie decyzja o stosowaniu dodatkéw to ogéing przydatno $¢ dodatkow typu | ustala

sie dla:

-wypetniacz mineralnego zgodnie z lub réwnowazne PN-EN 12620:2000

- barwnikéw zgodnie z lub rownowazne PN-EN 12878 Ogoing przydatnosé¢ dodatkow typu Il ustala sie dla:

-popiotu lotnego zgodnie z lub rownowazne PN-EN 450

-pyhu lazemionkowego zgodnie z lub rownowazne PN-EN 13263:1998

Dobor sktadu mieszanki betonowej.

Receptur betonu misi by¢ tak dobrana, aby przy zabudowie betonu i jego zageszczaniu nie nastepowato zjawisko
odmieszania, by beton miat dobrg urabialno $¢ i by nie wystepowato zjawisko oddzielania sie wody z betonu. Nalezy
zastosowaé odpowiednig ilos¢ frakcji miatkich do 0,25 mm . Nalezy dobra¢ optymalng frakcje kruszywa - rodzaje
zastosowanych frakcji kruszywa , musza by¢ tak dobrane, aby nie dochodzito do "wieszania" sie kruszywa na zbrojeniu
wewnatrz elementéw- sytuacja taka doprowadzi do powstawania catej masy rakéw na powierzchni oraz wewngtrz
elementéw, ktore bedg miaty wptyw nie tylko na jako$¢ powierzchni, ale réwniez na parametry konstrukcyjne
elementow; dlatego tez nalezy przestrzegac¢ ponizszych wytycznych.

Maksymalny wymiar kruszywa, nie moze by¢ wigkszy niz:

I/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu;

3/4 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia,

Stwierdzono, ze im wyzszy stosunek w/c tym jasniejsza powierzchnia betonu, Jest to zwigzane z zawartoscig drobnych
pecherzu powietrza w betonie . Z tego tez wzgledu bardzo istotne jest zachowanie wskaznika w/c na tym samym
poziomie . Zmiana w/c nawet o 0,02 prowadzi do zmiany kolorystyki betonu.

W przypadkéw stosowania popiotéw lotnych winny one mie¢ ksztatt kulisty, posiada¢ duzy udziat frakcji miatkich oraz
przede wszystkim powinny posiadac¢ kategorie A (zawartos¢ strat prazenia ponizej 5%). Generalnie nie powinno sie
stosowac wody z recyklingu, poniewaz moze ona mie¢ niekontrolowany wptyw na kolorystyke betonu. Wszystkie
sktadniki mieszanki przez caly czas trwania realizacji powinny pochodzi od tych samych producentéw ! Nadzér na
produkcjg mieszanki w warunkach przemystowych powinien sie odbywa¢ zgodnie z

wymaganiami normy lub rownowazne PN-EN 206-1:2003.

KONTROLA JAKOSCI
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ,,Wymaganiach ogéinych” pkt 6.

Kontrola wykonania obejmuje:
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kontrole materiatow

biezacg kontrole,

sprawdzanie jakosci wykonania zaprawy,

sprawdzanie jakosci wigzan,

Przed przystapieniem do realizacji nalezy bezwzglednie przedstawi¢ Architektowi wykonane prébki betonowe, celem
wstepnego okreslenia faktury oraz kolorystyki betonu . Po wstepnej akceptacji na placu budowy nalezy przeprowadzi¢
préby w elementach odzwierciedlajacych elementy docelowe . Podczas préb nalezy zweryfikowac stan szalunkow,
sposob zabudowy, uzyskang fakture oraz kolorystyke powierzchni betonowe;.

OBMIAR ROBOT.

Ogolne zasady
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w STO ,, Wymagania ogdlne ” pkt.7.

Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg robdt jest — m2 i m3 muru o odpowiedniej grubosci.
llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem przez inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

ODBIOR ROBOT.
Ogodlne zasady
Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w STO ,, Wymagania ogdlne ” pkt.8.

Odbidr robot
W trakcie wykonywania prac dokonuje sie odbioréw czesciowych dla fragmentéw obiektu obejmujacych
kontrole deskowania, zbrojenia i betonowania, kontrole wynikéw pomiaréw, zgodnie z punktem ,Kontrola jakosci robot”,
zakonczong protokotem odbioru i wpisem do dziennika budowy.
Odbiér korncowy odbywa sie na podstawie petnej dokumentacji roboczej obiektu, , wyniki badan wytrzymatosci
betonu i zapraw, protokoty odbioru poszczegdlnych kondygnaciji, dziennik budowy, protokoty orzeczen, ekspertyz itp.
Odbidr koricowy powinien sktadac sie:
z kontroli formalnej (o kompletnosci i prawidlowosci prowadzenia) dokumentacji projektowej, zaswiadczen o jakosci
materiatow dostarczonych na budowe i merytorycznej catosSci dokumentacji montazowe;j,
kontroli jakosci wykonania (zgodnosci z dokumentacja projektowg i wymaganiami normowymi, prawidtowosci usuniecia
usterek i wad stwierdzonych w ramach odbioréw czesciowych, prawidtowosci przebiegu odbioréw czesciowych),
wykonanie wyrywkowych kontroli zgodnosci z rysunkami roboczymi,
sporzgdzenia protokotu koncowego odbioru.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Zamawiajgcego, jezeli
wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogodlne zasady
Ogolne zasady dotyczace warunkow platnosci podane s w ST -0 .Wymagania ogdine" punkt 9.

Cena jednostkowa:

Cena jednostkowa obejmuje:

dostarczenie materiatéw i sprzetu

wykonanie $cian, narozy

ustawienie i rozebranie rusztowania

roboty porzadkowe

PRZEPISY ZWIAZANE.

lub rbwnowazne PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
lub rbwnowazne PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.
lub rownowazne PN-B-30020:1999 Wapno.

lub rbwnowazne PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
lub rownowazne PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykie.

lub rbwnowazne PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

lub rébwnowazne PN-ISO-9000 Seria 9000, 9001, 9002, 9003

30



7 ROBOTY HYDROIZOLACYJNE | PAROIZOLACYJNE

71 WSTEP
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru izolacji
przeciwwilgociowych, wodoszczelnych, paroizolacyjnych.

7.2 Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robét zwigzanych z wykonaniem i odbiorem izolacji przeciwwilgociowych, wodoszczelnych, paroizolacyjnych.

Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét izolacyjnych i obejmuja:
a) izolacje stropodachow

b) izolacje posadzek na gruncie oraz $cian i taw fundamentowych

C) izolacja pomieszczen mokrych

d) paroizolacja,

e) Powlokowa izolacja zbiornikow

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podano w ,, Wymaganiach ogolnych” STO pkt. 1.3.

Ogoine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowg i specyfikacjg techniczng oraz zaleceniami inspektora. Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w
,wymagania ogolne” pkt. 4.

7.3 MATERIALY

Wymagania ogélne

a) Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym

w normach panstwowych lub swiadectwach ITB dopuszczajgcy dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

b) Do papowych izolacji nalezy stosowa¢ papy o wktadach nie podlegajgcych rozktadowi
biologicznemu, do ktorych zalicza sie papy na tkaninie z wiékien szklanych i na welonie szklanym
oraz papy na widknie.

c) Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materiaty i powinny wykazywac
dostateczna odpornos$¢ w Srodowisku, w ktérym zostajg uzyte oraz nalezyta przyczepnosé

do sklejanych materiatow, okreslona wg metod badan podanych w normach panstwowych

i Swiadectwach ITB.

d) Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb wskazany
w normach panstwowych i $wiadectwach ITB.

e) Laczenie foli izolacyjnej z PCV z materiatami asfaltowymi jest niedopuszczalne.

f) Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w
kartach technicznych Producenta i aprobatach technicznych odnosnie:

- stanu podtoza,

- temperatury,

- wilgotnosci.

Prace zwigzane z wykonaniem izolacji winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagan dokumentacji
projektowej odpowiednich norm, kart technicznych producenta i aprobat technicznych.

Wymagania szczegdtowe :

A) izolacje stropodachdéw w systemie balastowym stanowi membrana zbrojong poliestrem, wielowarstwowa,
syntetyczng membrang dachowg na bazie wysokiej jakosci elastycznych poliolefin (FPO), zawierajgca
stabilizatory promieniowania UV, $rodek opo6zniajgcy palenie oraz wktadke z widkniny szklanej, gr. 2.0mm
mocowana mechanicznie do podtoza;

Wiasciwosci:
- Grubos¢ efektywna- 2,0 (-5 /+10%) mm
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- Gramatura- 2,20 (-5/+10 %) kg/m?

- Reakcja na ogien- E

- Przenikanie pary wodne- j 0= 150 000

- Odpornos¢ na uderzenie - podtoze twarde >1250 mm, podtoze miekkie > 1500 mm

- Odpornos¢ na obcigzenie statyczne- podtoze twarde > 20 kg, podtoze migkkie > 20 kg
- Wytrzymato$c¢ na rozdzieranie- wzdtuzne (MD) = 300 N, poprzeczne (CMD) = 300 N b)

B) Izolacje posadzek na gruncie oraz $cian i faw fundamentowych

Do wykonania izolacji przeciwwodnej nalezy stosowac¢ -pape asfaltowa na osnowie z widkniny poliestrowej
zgrzewalna

Montaz do podtoza odbywa sie metoda zgrzewania. Papy nie nalezy uktada¢ w temperaturze ponizej 0 st.C na
mokrych lub oblodzonych powierzchniach, w czasie opadéw deszczu lub $niego oraz podczas silnego wiatru.
Wykonywanie izolacji powinno si¢ odbywac z uwzglednieniem szczegotowych wytycznych zawartych w
instrukcjach producenta.

C) izolacje przeciwwilgociowe posadzek i $cian pom. mokrych:
Gruntowania podfoza:
-podktad gruntujgcy do podtozy chionnych
-grunt gteboko penetrujgcy

Wykonanie izolacji przepustow:

-epoksydowy preparat gruntujgcy umozliwiajgcy uzyskanie wysokiej przyczepnosci do podtoza betonowego
(22MPa), produkt o niskiej lepkosci.

- zywica budowlana o wysokich parametrach wytrzymatosciowych i dobrej przyczepnos$ci do betonu 21,5
MPa oraz tarciem wewnetrznym (5 sek).

- piasek kwarcowy suszony o uziarnieniu 0,4-0,8 mm do obsypywania naniesionych powtok z zywic
epoksydowych.

Wykonanie izolacji podplytkowej:

— gotowa, uszczelniajgca masa przeciwwilgociowa o wysokich przyczepnosciach do podioza betonowego
22,5 MPa. Produkt wykazuje brak pekniecia przy rysie o szerokosci co najmniej 1,5 mm. Przenosi
naprezenie przy rozcigganiu nie mniejsze niz 2,5 MPa, a wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu nie mniejsze
niz 60 %. Klasa obcigzenia wilgocia (0,A0 i A — Sciana), chroni przed wodg wnikajacg bez cisnienia.

— dwusktadnikowa, elastyczna zaprawa uszczelniajgca do zastosowania bez siatki oraz bez koniecznosci
wczesniejszego gruntowania podtoza. Mozna jg stosowac¢ w miejscach wystepowania rys o szerokosci do 1,6
mm, o wysokiej przyczepnosci do podtoza betonowego 21,5 MPa. Klasa obcigzenia wilgocia (A, B0, B, C).

— jednosktadnikowa, elastyczna zaprawa uszczelniajgca, o wysokiej przyczepnosci do podtoza nie mniejszej
niz 2,4 MPa. Wykazuje brak pekniecia przy rysie o szerokosci co najmniej 1,5 mm. Klasa obcigzenia wilgocig
(A, BO, B, C).

- Tasmy i uszczelki— elastomerowe tasmy i uszczelki , wzmocnione fizeling polipropylenowa, z czescig
$srodkowg bez fizeliny.

C) paroizolacja,

Polierowa folia paraizolacyjna wzmocniona piankg. Jest to niezbrojona folia paraizolacyjna na bazie polietylenu o
niskiej gestosci (PE-LD). Dolna strona pokryta jest piankg poliuretanowg i posiada na jednej z wzdtuznych
krawedzi taSme klejgca na bazie butylu.

E) Powtokowa izolacja zbiornikow

Zbiornik retencyjny wewnatrz budynku zostat wykonany w technologii biatej wanny dodatkowa nalezy wykona¢ od
srodka - hydroizolacje dwusktadnikowa na bazie cementu, wypetniaczy mineralnych i domieszek modyfikujgcych
oraz wodnej dyspersji tworzyw sztucznych stosowany od strony napierania wody. Materiat elastyczny i
paroprzepuszczalny. Odporny na mréz, promieniowane UV i starzenie. Mostkuje ustabilizowane rysy i pekniecia
przynajmniej do 0,75 mm. Odporny na bezposrednie obcigzenia typu lekkiego, np. ruchem pieszym. Wzmochiony
widknami ich obecno$¢ sprawia, iz powtoka jest jeszcze bardziej odporna na uszkodzenia wynikajgce z pracy
podtoza oraz obcigzen uzytkowych przyklejonej na niej oktadziny. Posiada wysokg przyczepnosc przywiera bez
gruntowania, rzeczywista warto$¢ przyczepnosci do podtozy betonowych w warunkach normowych wynosi powyzej
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1,0 MPa (normowo wymagana to 0,5 MPa). Stanowi uszczelnienie powlokowe o grubosci 2-3 mm. Nie zawiera
rozpuszczalnikdw ani innych szkodliwych substancji. Nie powoduje korozji elementéw metalowych. Tworzy powioke
odporng na negatywne parcie wody.

Przygotowanie podtoza

Podtoze powinno by¢:

rébwne i nosne - tzn. mocne, stabilne i oczyszczone z kurzu, brudu, wykwitéw solnych i stabo przylegajgcych
fragmentow podioza, pozostatosci starych farb, olejow, powtok bitumicznych i innych substancji mogacych ostabi¢
przyczepnosé hydroizolacji. Wystepujace w podtozu ustabilizowane rysy powyzej szerokosci do 1,0 mm i ubytki
nalezy mechanicznie poszerzy¢ i wypetni¢ zaprawg cementowg. Podtoza pyliste nalezy przeszlifowac i odpyli¢. W
przypadku $cian nieotynkowanych muszg one by¢é murowane na petne spoiny . Wysezonowane swiezo wykonane
powierzchnie, np. tynku lub posadzki, mogg by¢ uszczelniane po ich odpowiednim wysezonowaniu, nie wczesniej
jednak niz po uptywie 14 dni od czasu ich wykonania. W przypadku uzycia szybkoschnacego podktadu
cementowego, dalsze prace mozna kontynuowac juz po 5-6 dniach.Suche wolne od wilgoci technologicznej lub
podcigganej kapilarnie z gruntu, osuszone po opadach atmosferycznych, zalaniu itp. Bezposrednio przed aplikacja
masy suche podtoze nalezy powierzchniowo zwilzy¢ wodg do stanu matowo wilgotnego (nie tworzgc katuz).
Zagruntowane wstepnie intensywnie zwilzone, a w trakcie naktadania matowowilgotne. Powierzchnie szczegdlnie
chtonne lub pylgce zaleca sie gruntowac, natomiast podtoza bardzo gtadkie, o niskiej nasigkliwo$ci mozna pokry¢
dodatkowo masg systemowa. Przygotowanie masy. Wyréb produkowany jest jako zestaw sktadajgcy sie z dwoch
komponentéw: suchej mieszanki (komponent A) i emulsji (komponent B). Sktadniki te znajdujg sie w oddzielnych
opakowaniach, stanowigcych razem gotowe zestawy o proporcjach wtasciwych do wymieszania. Przygotowanie
materiatlu do uzycia polega na przelaniu do odpowiedniego naczynia komponentu plynnego (B), a nastepnie
réwnomiernym dosypywaniu suchej mieszanki (A) i jednoczesnym mieszaniu do momentu uzyskania masy o
jednorodnej konsystencji i barwie (ok. 2 min). Czynnos$¢ te najlepiej wykona¢ mechanicznie za pomoca mieszarki
wolnoobrotowej z mieszadtem. Masa nadaje sie do uzycia po uptywie ok. 5 minut i po ponownym wymieszaniu.
Nalezy jg zuzy¢ w ciggu ok. 60 minut. Uwaga: przy zakladanym czesciowym wykorzystaniu wyrobu, mase nalezy
przygotowywac zachowujgc proporcje wagowe komponentéw (3 czesci suchego A i 1 czes¢ emulsji B).
Uszczelnianie

zaleca sie naktadanie masy w co najmniej dwéch warstwach. pierwszg nanosi sie zawsze pedzlem, mocno
wcierajgc mase w podtoze — ma to na celu zamkniecie istniejgcych poréw. prace rozpoczyna sie od miejsc, w
ktorych zastosowane bedag dodatkowo tasmy, narozniki i pierscienie uszczelniajgce lub inne akcesoria. akcesoria
te zatapia sie w Swiezo naniesionej masie. Zaktad tasm powinien by¢ wigkszy niz 5 cm. zaleca si¢ naktadanie
izolacji zardbwno na podtoze, jak i na spodnig cze$¢ tasmy. Nadmiar masy nalezy wycisna¢ szpachelkg lub kielnia.
W zaleznosci od potrzeb, przy naktadaniu pierwszej warstwy mozna, w celu uzyskania odpowiedniej konsystencji
roboczej, dodaé do przygotowanej masy do 3% wody. Do natozenia drugiej warstwy, za pomoca pedzla, watka lub
pacy mozna przystgpi¢ po catkowitym wyschnieciu pierwszej (po ok. 3-4 godzinach). Analogiczne przerwy
technologiczne nalezy zachowac réwniez w przypadku nanoszenia kolejnych warstw. Nalezy zadbac aby
nanoszone warstwy miaty rbwnomierng grubo$¢ — zapewni to optymalne warunki eksploatacji powtoki izolacyjnej.
Uwaga: Nie zaleca sie jednorazowo naktada¢ warstwy wiekszej niz 3,0 kg/m2. W podwyzszonych temperaturach
wielko$¢ warstwy nie powinna przekraczac 1,5 kg/m? Prace wykonczeniowe. Uszczelnione powierzchnie chronic
przez ok. 12 godzin przed opadami i swobodnym oddziatywaniem wody oraz 7 dni przed dziataniem wody pod
cisnieniem.

74  SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,wymaganiach ogélnych” pkt 3.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu odpowiedniego sprzetu dla danych robaét.

175 TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ,wymaganiach ogolnych” pkt 4.

Szczegodlne wymagania dotyczgce transportu

Transport materiatéw dowolnymi srodkami przydatnymi dla danego asortymentu robét pod wzgledem moznosci
utozenia i umocowania fadunku, w sposob zabezpieczajgcy opakowania przed uszkodzeniem, mrozem i
zawilgoceniem. Sktadowanie w oryginalnych, nie otwieranych opakowaniach, w suchych pomieszczeniach, w
temperaturze zawartej w przedziale od + 8 do + 30°c. Przestrzegac¢ nalezy wszystkich wymagan zawartych w
kartach technicznych poszczegélnych wyrobdéw.

Pape nalezy ustawia¢ réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Warunki sktadowania:

Materiat nie powinien by¢ wystawiony na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych i sktadowany w
temperaturze nieprzekraczajgcej +30°c,

Nie nalezy przechowywac rolek w pozycji poziomej — powinny by¢ ustawione pionowo.
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7.6 WYKONANIE ROBOT
Ogdlne warunki prowadzenia prac izolacyjnych
Wykonawca przedstawi inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdét hydroizolacyjnych,
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg one wykonywane. Przed przystgpieniem do prac izolacyjnych
wykonawca i inspektor dokonajg niezbednych ustalen technologicznych. Wykonawca robé6t winien posiadaé
udokumentowane doswiadczenie w wykonywaniu prac przy hydroizolacji konstrukcji betonowych i zelbetowych za
pomocg pap termozgrzewalnych.
Izolacje przeciwwodng nalezy uktadaé na podtozu réwnym, nieodksztatcalnym, gtadkim, suchym i wolnym od plam
olejowych, pytu i mleczka cementowego. Wiek izolowanego podtoza powinien wynosi¢ co najmniej 14 dni w
przypadku naktadania gruntu bitumicznego lub co najmniej 7 dni w przypadku stosowania gruntu na bazie zywicy
epoksydowej. Temperatura powietrza i podtoza w czasie uktadania izolacji powinna by¢ wyzsza od + 8°c i nizsza
od + 30°c. W przypadku koniecznos$ci wykonywania izolacji przeciwwodnych w czasie niesprzyjajgcych warunkow
atmosferycznych, takich jak nieodpowiednia temperatura lub wilgotno$é powietrza, roboty nalezy przeprowadzi¢
pod namiotem foliowym lub brezentowym stosujgc elektryczne dmuchawy powietrza. W przypadku silnego wiatru
dopuszczalne jest ktadzenie izolacji tylko na ostonietej powierzchni.
Przy wykonywaniu izolacji z elastycznej jednosktadnikowej zaprawy uszczelniajgcej prace nalezy prowadzi¢ w
temperaturze Od +5 °C do maks. +25 °C (podfoze, materiat, powietrze). Zalecane podioze dla zaprawy to : mineralne
podioza z betonu, betonu lekkiego, betonu komdrkowego, tynkéw cementowych i cementowo-wapiennych, ptyt
gipsowo-kartonowych i gipsowo-widknowych, muru o petnych spoinach i rownej powierzchni (nie stosowa¢ do muru
mieszanego); jastrychy cementowe, anhydrytowe, suche; stare oktadziny ceramiczne.

Warunki atmosferyczne
Wykonanie robot winno byé zgodne z wymaganiami aprobaty technicznej oraz kart technologicznych producenta
stosowanych preparatow. Wykonawca winien przedstawi¢ inspektorowi do akceptacji harmonogram robot
uwzgledniajgcy czas schniecia kolejnych warstw. Nalezy przestrzegac temperatur podtoza, otoczenia i materiatéw
podanych w kartach technicznych, ktére nie powinny by¢ nizsze niz +5°c i jednoczesnie co najmniej 3°c powyzej
panujgcej temperatury punktu rosy. Zabronione jest wykonywanie robét poza granicznymi temperaturami, w czasie
deszczu i przy wilgotnosci powietrza przekraczajgcej 85%.
Przygotowanie i gruntowanie podtoza
Przygotowanie podtoza betonowego przy wykonywaniu nawierzchni ma szczegélne znaczenie. W zakres
przygotowania podfoza wchodzg nastepujgce prace:
o Usuniecie pozostatosci powtok ochronnych i pielegnacyjnych oraz powierzchniowych zanieczyszczen,
e Usuniecie mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu przez piaskowanie,
hydropiaskowanie lub groszkowanie,
e Usuniecie szkodliwych substancji mogacych mie¢ wpltyw na potgczenie naktadanych materiatéw z
betonem,
e Podtoze musi by¢ suche, czyste, chtonne i wystarczajgco nosne.
Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ przyrzad do oznaczania wytrzymatosci na odrywanie i dokumentowaé
odpowiednie przygotowanie podioza protokotem z wynikami badan. Srednia wytrzymato$¢ betonu na odrywanie nie
powinna by¢ mniejsza od 1,5 mpa (wg pn-92/b-01814), a minimalna miejscowa wytrzymato$¢ nie powinna byé
mniejsza niz 1,0 mpa wg warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich
usytuowanie (dz. U nr 63 z 2000r., poz. 735 §170.2b, badana wg pn-92/b-01814). Wykonawca zobowigzany jest
dokumentowa¢ odpowiednie przygotowania podtoza protokotem z wynikami badan. Jezeli podioze wykazuje
jakiekolwiek usterki to powinno by¢ usuniete wedlug zasad okreslonych przez inspektora.
Podioze betonowe nalezy gruntowac firmowymi roztworami bitumicznymi Iub zywicami epoksydowymi
zalecanymi przez producenta materiatdw hydroizolacyjnych. Przy gruntowaniu podfoza nalezy stosowac
nastepujgce zasady:
e Nalezy gruntowa¢ podtoze wytgcznie dobrze przygotowane i odebrane przez inzyniera,
e Beton w gruntowanym podtozu powinien byé co najmniej 14 dniowy dla gruntu bitumicznego lub co
najmniej 7 dniowy przy zastosowaniu do gruntowania zywicy epoksydowej,
e Powierzchnie  przewidziang do  zaizolowania nalezy gruntowa¢ tylko jednokrotnie,
zuzywajac tyle srodka gruntujgcego, ile beton zdota catkowicie wchtong¢ (bez powstawania katuz) tak,
aby na powierzchni nie pozostawata powtoka z warstewki bitumu, ilos¢ ta zwykle nie przekracza 0,2
I/m2,
e W przypadku naktadania gruntu zywicznego nalezy $wiezo zagruntowane podioze wysypac
suszonym piecowo piaskiem kwarcowym o uziarnieniu 0,1+0,5 mm,
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Bitumiczny $rodek gruntujgcy nalezy nanosi¢ watkami malarskimi lub szczotkami do $srodkéw gruntujacych
(odpornych na dziatanie rozpuszczalnikéw, gtéwnie weglowodoréw aromatycznych). Zywiczne preparaty gruntujgce
sg rozlewane na podtozu i rbwnomiernie rozprowadzane za pomocg gumowego zgarniaka, a nastepnie rolowane
watkiem futrzanym w celu usuniecia rozlewisk i katuz.

Przed utozeniem izolacji powierzchnia zagruntowana powinna by¢ catkowicie sucha, co wymaga najczeéciej 24
godzinnego odstepu czasu przed przyklejeniem warstwy papy termozgrzewalnej. W pierwszej kolejnosci nalezy
zagruntowaé powierzchnie przy narozach wklestych i wypukiych.

Przed ulozeniem warstwy izolacyjnej nie dopuszcza sie ruchu pieszego po

Zagruntowanych powierzchniach.

Przy gruntowaniu podtoza pod zaprawe uszczelniajgcg jednosktadnikowa elastyczng nalezy uzy¢ emuls;ji
przyczepnej do szpachli. Emulsja ta jest tatwg w obrébce dyspersjg wytworzong na bazie zywic syntetycznych.
Efektywnie zwigksza przyczepnos$¢ materiatow naktadanych na podtoze. Stosowana jest metodg ,$wiezo na
Swiezo”. Zuzycie jako warstwa kontaktowa 100-200 g/m2 w zaleznosci od wiasciwosci podtoza. Do wytworzenia
warstwy kontaktowej emulsje nalezy wymieszac¢ z wodg w odpowiednich proporcjach

i nanie$¢ w petnym pokryciu na podtoze. Po krétkim przeschnieciu, po ok. 10-15 minutach (maks. 30 minut) na
Swiezg warstwe emulsji nanies¢é mase szpachlowg lub zaprawe tynkarskg. Emulsja nie powinna catkowicie
wyschngé. Natozenie szpachli moze nastgpi¢, gdy opuszkiem palca stwierdza sie lepko$¢ warstwy przyczepnej.
Czas przesychania uzalezniony jest od warunkow otoczenia (temperatury, wilgotnosci i przeptywu powietrza oraz
chtonnosci podtoza).

Stosowang jako dodatek poprawiajgcy wtasciwosci zaprawy lub tynku natryskowego emulsje nalezy wymieszac z
wodg zarobowg, a nastepnie z ulepszanym produktem.

Przygotowanie i sprawdzenie materiatow

Na placu budowy powinien znajdowac¢ sie materiat izolacyjny potrzebny na co najmniej jedng zmiane robocza.
Nalezy sprawdzi¢ czy:

e Przygotowany materiat jest odpowiedniej jakosci, czy nie jest sklejony w rolce,
zatamany, popekany czy ma odpowiednig grubosci wyglad zgodny z wymaganiami
przedmiotowej normy lub swiadectwa dopuszczenia dotyczacego danego materiatu,

e Przekiadka antyadhezyjna (folia polietylenowa) daje sie tatwo odklejac.

Nalezy uzywaé wytgcznie izolacji nie uszkodzonych, dobrej jakosci. Uzywany materiat nie powinien mie¢
przekroczonego okresu gwarancji. Materiat uszkodzony nalezy usungé z placu budowy. Za jakos¢
wbudowywanego materiatu odpowiada wykonawca.

Wykonanie izolacji

e Uktadanie izolacji przy krawedziach:

Przed utozeniem izolacji miejsca te nalezy zagruntowa¢. W pierwszej kolejnosci nalezy zabezpieczy¢
naroze wkleste i wypukte wyklejajac je arkuszami materiatu izolacyjnego o wymiarach dostosowanych do
izolowanej powierzchni. Minimalny zaktad tych arkuszy musi wynosi¢ 8 cm.

¢ Ukladanie izolaciji:

Uktadanie izolacji rozpoczynamy od najnizszego punktu obiektu posuwajgc sie w goére. Celem unikniecia
natozenia sie czterech warstw izolacji uktadamy catg dtugos¢ rolki na przemian z potowg jej dtugosci. Poczatek
rolki mocujemy za pomocg recznego palnika, a catg rolke ustawiamy zgodnie z uksztattowaniem obiektu.
Zakonczenie izolacji na powierzchniach pionowych (np. Przy belce poreczowej) nalezy wykonac¢ przy uzyciu
arkusza o szerokosci 50 cm (potowa szerokosci rolki). Zaktad czotowy miedzy korncami rolek winien wynosi¢ 15
cm. Nalezy szczegdlnie doktadnie wkleja¢ izolacje we wkleste krawedzie izolowanego przekroju nie naciggajgc
przyklejanego materiatu. Wszystkie arkusze uszczelniajgce powinny doktadnie przylegaé do podioza bez fatd
i zataman (zmarszczen) materiatu izolacyjnego. Warunkiem skutecznego zgrzania izolacji z podtozem jest
wyptywajacy bitum, ktéry gwarantuje szczelne potgczenie. Wytopiona masa bitumiczna powinna rozchodzi¢ sie
poza obreb arkusza na odlegtos¢ ok. 1-2 cm oraz na catej dtugosci podgrzewanej rolki. Po natozeniu izolacji
nalezy w jak najszybszym terminie potozy¢ nawierzchnie asfaltowa. Nie dopuszczalny jest ruch pojazdéw po
utozonej izolacji.

e Usuwanie uszkodzen i bledéw utozenia izolaciji:

Podczas uktadania izolacji mogg nastapi¢ nastepujace jej uszkodzenia:

Przebicie lub przeciecie,

Zamkniete pecherze powietrza,

Zmniejszony ponizej 5 cm zakiad arkusza lub jego brak,
e Zatamania i faildy.

Usuwanie uszkodzen:

e W przypadku przebicia, przeciecia, zerwania lub innego uszkodzenia izolacji nalezy miejsce
uszkodzone odkurzy¢, przetrzeé czystg szmatg zwilzong benzyng ekstrakcyjng i naklei¢ taty z tego
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samego materiatu. Lata powinna mie¢ zaokraglone naroza oraz przykrywac¢ uszkodzenie z 15 cm
zapasem. tate, a zwlaszcza jej krawedzie, nalezy starannie docisng¢ do podtoza recznym watkiem,
e W przypadku zamkniecia pod izolacja pecherzy powietrza, nalezy przebic jg ostrym narzedziem,
starannie wycisng¢ powietrze i naklei¢ na to miejsce fate w sposob jak wyzej,

o W przypadku stwierdzenia zbyt matego zaktadu nalezy w tym miejscu nakleic tate,

e W przypadku wystagpienia na przyklejonym arkuszu fatdy, nalezy jg przecig¢ i rozprostowaé lub
wycigé, a nastepnie naklei¢ w tym samym miejscu tate,

e Inne stwierdzone uszkodzenia izolacji z materiatbw samoprzylepnych nalezy usuwaé wg
indywidualnych rozwigzan, po uzgodnieniu z inzynierem.

. Wykonanie izolacji z zaprawy uszczelniajgcej elastycznej jednosktadnikowe;j:

Na podtoze mineralne z Zelbetu, betonu, betonu lekkiego, betonu komdrkowego, tynkow cementowych i
cementowo-wapiennych, ptyt gipsowo-kartonowych i gipsowo-witéknowych, muru o petnych spoinach i
rownej powierzchni jastrychy cementowe, anhydrytowe, suche; stare okladziny ceramiczne nalezy
zastosowaé $rodek gruntujgcy: Emulsje przyczepng do szpachli na bazie zywic syntetycznych do
wytwarzania warstwy kontaktowej. Na srodek gruntujacy nalezy zastosowaé szpachle wyréwnawcza z
trasem czyli stabilng, szybkowigzacg, cementowg, szarg zaprawe szpachlowg o zwiekszonej granulacji
kruszywa do wypetniania, naprawiania i wyréwnywania powierzchni podtdg i $cian pod oktadziny z ptytek
ceramicznych. Kolejna warstwa to bardzo wydajna, cementowa, wysokoelastyczna, modyfikowana
tworzywami sztucznymi zaprawa cienkowarstwowa do uktadania i mocowania ukfadania oktadzin
ceramicznych podfogowych i $ciennych. Catos¢ nalezy zafugowac. Fuga waska jest wysokowytrzymats,
cementowa, szybkowigzgcg zaprawa fugowg do spoin o sze-rokosci 2-8 mm, ktéra spetnia wymagania CG2
WA zgodnie z normg lub réwnowazne PN-EN 13888. Dzieki zastosowaniu odpowiedniej technologii i
specjalnych dodatkéw charakteryzuje sie szczelng struktura, a przez to wysokg odpornoscig na obcigzenia
mechaniczne i scieranie. Zawarto$¢ trasu zmniejsza ryzyko powstawania wykwitow wapiennych

Szczeliny fugowe, przed stwardnieniem zaprawy klejowej nalezy doktadnie oczysci¢. Zaprawa klejowa, przed
wypet-nieniem spoin, powinna zwigzac.

Do czystego naczynia wla¢ ok. 4,25-4,75 | wody przy 25 kg worku zaprawy, nastepnie dodac¢ zaprawe i
wymiesza¢ mechanicznie przy pomocy mieszadta srubowego, az do uzyskania jednolitej, pozbawionej
gru~dek, masy. Dla szybkiego uzyskania homogenicznego materiatu, najpierw konsystencja powinna by¢
nieco gestsza (doda¢ mniej wody), nastepnie nalezy doda¢ pozostatg cze$¢ wody do zalecanej ilosci. Po
uptywie czasu dojrzewa—nia, 3-5 minutach, ponownie doktadnie wymieszac.

Zaprawe fugowa wprowadzi¢ do oczyszczonych szczelin, lekko zwilzonych wodg w zaleznosci od grubosci i
chionnosci plytek, przy pomocy pacy do fugowania lekko naciskajac, tak aby doktadnie wypetni¢ caty ich
przekroj. Wypetnionej szczeliny nie obsypywaé¢ suchg zaprawg fugowa.

Po odpowiednim czasie (fuga tezeje w szczelinie) zafugowang oktadzine z ptytek zmyé do czysta, po
przekatnej do siatki spoin, bez wymywania ich powierzchni. Zaspoinowana powierzchnia staje sie przez to
wygtadzona i za-geszczona. Podczas procesu utwardzania spoine ewentualnie zwilzy¢ czystg wodag.
Wskazdéwka:

W przypadku materiatéw oktadzinowych ceramicznych z profilowana, szorstkg i nieszkliwiong powierzchnig
oraz polerowanych greséw, ktére na powierzchni posiadajg zréznicowanej wielkosci mikropory, zalecane jest
zwilzenie oktadziny i przeprowadzenie probnego fugowania dla sprawdzenia mozliwo$ci zmycia pozostatosci
cementu i pig-mentéw. Przy zmywaniu, wode czesto wymieniaé. Rowniez przy spoinowaniu kamienia
naturalnego nalezy prze-prowadzi¢ prébe.

Swiezo wypetnione spoiny nalezy chronié¢ przed szkodliwym dla procesu utwardzania wpltywem wysokiej
tempera-tury, wiatru, deszczu lub mrozu.

Przebieg wigzania i kolorystyka twardniejgcej zaprawy w istotny sposéb uzalezniony jest od rownomiernego
na-wilzenia w procesie wigzania. Szczegdlnie mocno chtonne elementy budowlane, jak i tradycyjne zaprawy
grubo-warstwowe, zastosowane pod ceramiczne materiaty okltadzinowe, moga prowadzi¢ do zmiany odcienia
zaprawy fugowej, ktéry jednak w ciggu trwania procesu wysychania moze sie wyréwnac.

Dla zapewnienia uzyskania rownomiernej barwy, zwtaszcza w przypadku silnych pigmentéw i ciemnych
kolorow zapraw fugowych, nalezy doktadnie przestrzegaé podanej ilosci wody, materiat doktadnie
wymieszac, a takze prze-strzega¢ czasu dojrzewania. Przy zmywaniu nalezy stosowaé mozliwie najmniejszg
ilos¢ wody, wode czesto wymie-niac¢ i nie pozostawiac jej na powierzchni fugi. Przetarcie ggbka do sucha
umytej spoiny zmniejsza ryzyko pézniej-szego powstawania wykwitdow i wzmaga intensywnos¢ barwy na
powierzchni spoiny.

Nie ptukane, zanieczyszczone piaski z zapraw grubowarstwowych lub farbujgce substancje z przylegajgcych
mate-riatdbw budowlanych mogg powodowaé powstawanie plam.

36



W celu zapewnienia wysokiej pod wzgledem higienicznym jakosci wody w basenach, nalezy odpowiednio
przygo-towac i dezynfekowac¢ wode. Dla zmniejszenia ryzyka powstania zagrzybienia, oktadzine nalezy raz
w roku gruntow—nie wyczy$cié, przy czym wymagana jest catkowita wymiana wody.

Preparaty kwasowe, w zaleznosci od stopnia stezenia, mogg prowadzi¢ do uszkodzenia i zniszczenia
cementowe] zaprawy fugowej. Z tego powodu, stosujac kwasowe $rodki czyszczgce nalezy dokfadnie
przestrzega¢ instrukcji stosowania producenta. Przed zastosowaniem takiego preparatu czyszczacego,
powierzchnie zwilzy¢ wodg i po oczyszczeniu natychmiast zmyé odpowiednig iloscig wody.

Wskazéwka:

W przypadku uzycia produktu na oktadzinach o przewidywanych, wysokich obcigzeniach detergentami,
kwasami lub w zbiornikach z wodg agresywng dla betonu, nalezy skontaktowac sie z producentem.

Jezeli srodek stosowany jest w basenach, nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad: woda do napetnienia
niecki powinna znajdowac sie w rownowadze weglanowo-wapniowej; twardo$¢ wody dH powinna wynosié
ok. 100, warto$¢ pH 7,2-7,6.

Wykonanie izolacji z papy zgrzewalnej:

Pape nalezy mocowa¢ metodg zgrzewania do zagruntowanego podioza betonowego lub z blachy
ocynkowanej, badz do uprzednio zamocowanej papy asfaltowej podktadowej.

Podtoze powinno by¢ wytrzymate mechanicznie, bez luznych zanieczyszczen, tlustych plam czy wody. Przed
zgrzewaniem papy, zaleca sie zagruntowac¢ podioze dyspersyjng masg asfaltowo-kauczukowg rozciehczong
wodg lub srodkami asfaltowymi rozpuszczalnikowymil.

« Zgrzewanie

Wskutek podgrzania palnikiem zaréwno podtoza, jak i spodniej strony papy, ochronna cienka folia z tworzywa
sztucznego stapia sie, asfalt ulega nadtopieniu i papa réwnomiernie rozwijana przykleja sie do podtoza.
Nalezy zachowa¢ zaktad papy o szerokosci ok. 9 cm wzdituz wstegi papy i zaktad o szerokosci ok.12 cm na
potaczeniu prostopadtym do dtugosci wstegi papy.

» Temperatura

Pape nalezy uktada¢ w temperaturach powyzej 0°C, wymoég temperatury dotyczy pory dnia i nocy. W
obnizonych temperaturach otoczenia, papa powinna by¢ przed uzyciem przechowywana przez 24 godz. w
temperaturach nie nizszych niz +18°C.

» Obrobka miejsc newralgicznych

W miejscach przejscia papy z powierzchni poziomej na pionowg, nalezy zastosowac klin styropianowy lub z
wetny mineralnej twarde;j.

1.7 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Zasady 0godlne
Roboty kontrolne powinny by¢ wykonywane zgodnie z postanowieniami ST oraz poleceniami inzyniera.
Kontrola jakosci jest prowadzona przez wykonawce w oparciu 0 opracowany przez niego i zatwierdzony przez
inzyniera program. Wykonawca powinien posiada¢ na budowie wszystkie aktualne dokumenty.
Zakres badan prowadzonych przez wykonawce na budowie:
o Badania przed rozpoczeciem robdt,
e Badania w trakcie wykonywania robdt,
o Badania odbiorcze po wykonaniu robét.
Zakres kontroli jakoSci

Zakres kontroli jakosci sprawdzany jest za pomocg ponizszych badan laboratoryjnych :

a) Jakos¢ betonu podtoza wg wymagan wobec betonu konstrukcyjnego,

D) Jakos¢ materiatbw do napraw uszkodzen izolowanej nawierzchni betonowej wg wymagan
okreslonych w  odpowiednich  normach  przedmiotowych lub $wiadectwach dopuszczenia do
stosowania w budownictwie komunikacyjnym,

c) Jakosé materiatow hydroizolacyjnych.

Nalezy rowniez sprawdzi¢ zgodnos$¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robdt hydroizolacyjnych z warunkami

okreslonymi w specyfikacji technicznej z potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennika budowy. Przy kazdym

odbiorze roboét zanikajgcych (odbiory miedzyoperacyjne) nalezy potwierdzi¢ ich jako$¢ w formie protokotu odbioru
robét lub wpiséw do dziennika budowy.

Badania materiatéw hydroizolacyjnych

Badania te majg na celu sprawdzenie zgodnosci wiasciwosci uzywanych

materiatéw hydroizolacyjnych z wymaganiami podanymi w $wiadectwach dopuszczenia do stosowania

w budownictwie komunikacyjnym (aprobacie technicznej IBDiM) oraz zgodnos$¢ z wymaganiami p.2.2. Niniejszej

specyfikacji technicznej. Nalezy sprawdzic:

e  Gramature materiatu oraz zawarto$¢ masy izolacyjne;j,
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Grubos$¢ materiatu,

Wytrzymatos¢ na zerwanie,

Wydtuzenie przy zerwaniu,

Nasigkliwos¢,

Przesigkliwos¢ dla wody pod cisnieniem,

Odporno$c¢ na przeginanie w temperaturach ujemnych,
Temperature mieknienia wg pik i temperature tamliwosci wg fraassa.

Odbiory miedzyoperacyjne robét ulegajacych zakryciu
Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegajg prace:

e  Przygotowanie powierzchni do utozenia izolacji przeciwwodnej,

e  Zagruntowanie podtoza,

e Wykonanie warstwy hydroizolacji, zwlaszcza zakonczenia na krawedziach, doktadnos$¢ sklejenia
zaktadow i przyklejenia do podtoza lub poprzedniej warstwy,
obrébki wokot wpustéw, przy dylatacjach belek podporeczowych i innych miejscach szczegélnych
na ptycie pomostowej,

¢ Wykonanie warstwy ochronnej izolacji.

Odbiodr kazdego etapu powinien byé potwierdzony wpisem do dziennika budowy.

Przygotowanie podfoza betonowego przed utozeniem hydroizolacji

Sprawdzenie powierzchni podtoza nalezy przeprowadzi¢ za pomoca taty o dtugosci 4,0 m, przytozonej w 3 dowolnie
wybranych miejscach na kazde 20 m? powierzchni, lecz nie mniej niz w 5-ciu punktach i przez pomiar jego
odchylenia od faty z doktadnoscig do 1mm.

Sprawdzenie wytrzymatosci podioza na odrywanie wykonywane metodg ,pull-off’ przy $rednicy krazka prébnego
50 mm wg zasady : 1 oznaczenie na 25 m? izolowanej powierzchni i minimum 5 oznaczen wg pn-92/b-01814.
Wytrzymatos$¢ na odrywanie podtoza betonowego powinna wynosi¢ nie mniej niz 1,5 MPa.

Wykonawca powinien okresli¢, czy wilgotnosé podioza betonowego, na ktérym ma by¢ uktadana hydroizolacja jest
zgodna z zaleceniami producenta. Jezeli wilgotnos¢ jest wyzsza od wymaganej, wykonawca powinien, przed
przystgpieniem do dalszych prac, osuszy¢ podioze do wymaganej wilgotnosci stosujac odpowiednig i
zaakceptowang przez inspektora metode.

Sprawdzenie prawidfowosci utoZzenia powtok izolacyjnych

Wykonanie poszczegélnych warstw izolacji nalezy starannie kontrolowaé, a zwlaszcza jej zakohczeh na
krawedziach, doktadnos¢ sklejenia z podtozem, obrobek koto wpustéw, stupkéw poreczy i ptyt pod bariery i w
innych miejscach szczegodlnie na ptycie pomostu, (wielkos¢ zaktadéw, doktadno$¢ przyklejania), zabezpieczenia
szczelin dylatacyjnych i osadzania urzgdzen odwadniajgcych.

Sprawdzenie poprawnosci wykonania izolacji

Sprawdzenie przylegania izolacji do podtoza nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo i za pomocg mtotka drewnianego
przez lekkie opukiwanie warstwy izolacji w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 10 + 20 m? powierzchni
zaizolowanej. Charakterystyczny gtuchy dzwiek Swiadczy o nieprzyleganiu i niezwigzaniu izolacji z podtozem. W
przypadku watpliwosci, inzynier moze nakaza¢ wykonanie badania niszczgcego w wybranych punktach wg
procedur IBDIM.

Naprawe uszkodzonych podczas badania miejsc nalezy wykona¢ wg zalecen inzyniera.

7.8 OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST ,wymagania ogolne” pkt.7.

Jednostkg obmiaru robdt jest 1 m? wykonanej izolacji poziomej i pionowej i uwzglednia wszystkie
wymienione elementy sktadowe robét opisane powyze;.
Do ptatnosci przyjmuije sie ilo§¢ m? wykonanej i odebranej powierzchni pokrytej hydroizolacja.

79  ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioréw robot
Ogdlne zasady odbioréw robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt. 8.
Podstawe do odbioru wykonania robét izolacyjnych stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania
z dokumentacja projektowa i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawcze;.
Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢:

. petng dokumentacje powykonawcza,
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. protokoty z badan kontrolnych oraz certyfikaty jakosci materiatéw i wyrobow,
. oswiadczenie Inspektora Nadzoru, Ze wyniki przeprowadzonych badan dotyczgcych prawidtowosci
wykonania roboét izolacyjnych byly pozytywne.
Nie przewiduje sie odstepstw od wymagan niniejszych warunkéw technicznych.
W ramach odbioru robét izolacyjnych nalezy odebraé:
e warstwy izolacji przeciwwilgociowych, przeciwwodnych, wiatroszczelnych
. po przygotowaniu podtoza pod izolacje
. po wykonaniu kazdej izolacji
W ramach w/w robét nalezy sprawdzic:
a) materiaty,
b) wytrzymato$¢, rownos¢, czystosé i stan wilgotnosci podfoza lub podktadu,
c) spadki podtoza jezeli dotyczy posadzek,
d) ciggtos¢ warstwy izolacyjnej i doktadnosc¢ potaczenia jej z podiozem
e) szczelnosé izolacji
f) doktadnos$¢ obrobienia narozy, miejsc przebicia izolacji przez rury itp.

710 _PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne warunki ptatno$ci:

Ogolne warunki ptatnosci podane sg w ST pkt.9.

Cena jednostkowa:

Ptatnos¢ za 1m? wykonanej izolacji nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem robot, na podstawie wynikow
pomiarow i badan laboratoryjnych.

Cena wykonania robot obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- przygotowanie materiatéw do wykonania izolacji

- wykonanie warstwy gruntujgce;j,

- wykonanie izolacji,

- wykonanie naprawy stwierdzonych btedéw w wykonaniu izolacji,

- wykonanie warstw ochronnych izolacji zgodnie z dokumentacja projektowa,
- przeprowadzenie niezbednych badan,

— oczyszczenie i uporzadkowanie terenu robdét.

Szczegotowy zakres robét objetych ptatnoscig — wg przedmiaru.

— — — —

711 _PRZEPISY ZWIAZANE

Pn-80/b-10240 Pokrycie dachowe z papy i powtok asfaltowych.

Pn-69/b-10260 Izolacje bitumiczne.

Pn-72/b-04615 Papy asfaltowe i smotowe.

Pn-74/b-24662 Roztwér asfaltowy do gruntowania.

Bn-79/6751-01 Materiaty izolacji przeciwwilgociowej. Papa asfaltowa na tasmie aluminiowej.

Pn-92/b-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Metoda
badan przyczepnosci powiok ochronnych.

e Zasady wykonywania izolacji przeciwwodnych z pap samoprzylepnych na drogowych obiektach mostowych

IBDIM 1991 r.
e  Technologie robét utrzymaniowych na drogowych obiektach mostowych. IBDiM 1990r.
e  Rozporzadzenie ministra transportu i gospodarki morskiej z dnia 30 maja 2000r w sprawie warunkow technicznych,

jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie, (dz. U. Z 200r. Nr 63. Poz. 735)

e Katalog zabezpieczen powierzchniowych drogowych obiektow inzynierskich. Czes¢ — i wymagania. Zatacznik do
zarzadzenia nr 11 generalnego dyrektora drég krajowych i autostrad z dnia 19.09.2003r.

e Instrukcje producenta i S$wiadectwo dopuszczenia materiatéw do stosowania w budownictwie komunikacyjnym, aprobata
IBDIM.

W przypadku odniesienia sie¢ w dokumentacji do norm, ocen technicznych, specyfikacji technicznych i systeméw referencji
technicznych, o ktérych mowa w art. 101 ust. 1 pkt 2 i ust. 3 u Pzp, dopuszcza sie rozwigzania rownowazne opisywanym przy
pomocy przywotanych norm. Wykonawca winien wskazaé rownowazne produkty, a takze normy, oceny techniczne, specyfikacje
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techniczne i systemy referenciji technicznych oraz winien dotgczy¢ do oferty przedmiotowe srodki dowodowe, o ktérych mowa w
art. 104-107 u Pzp, udowadniajgce, ze proponowane rozwigzania w rownowaznym stopniu spetiajg wymagania okreslone w
opisie przedmiotu zaméwienia w szczegdlnosci: Krajowg Ocene Techniczng, Deklaracie Whasciwosci Uzytkowych, Atest
higieniczny, Aprobate techniczna, Krajowg Deklaracie Wiasciwosci Uzytkowych, karte techniczna doboru urzgdzenia.
Dokumentacje Techniczno-Ruchowa, deklaracje zgodnosci, certyfikat zgodnosci.

8 IZOLACJE CIEPLNE

8.1 WSTEP.
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét polegajgcych na wykonaniu izolacji
cieplnych.
Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspoine dotyczgce wykonania i odbioru Robot, ktére
zostang zrealizowane w ramach zadania inwestycyjnego.

8.2 MATERIALY:

Ocieplenie $cian zewnetrznych:

Ocieplenie $cian: ptyty z wetny mineralnej skalnej jednostronnie pokryte czarnym welonem szklanym- 20cm.
Deklarowany wspotczynnik przewodzenia ciepta AD = 0,03W/mK.

Klasa reakcji na ogien - Al.

Nasigkliwos¢ wodg przy krétkotrwatym zanurzeniu - WS kg/m2 <1.

Klasa toleranciji grubosci - T5.

Deklarowany poziom opornosci przeptywu powietrza AFr =5 kPa s/m3.

Izolacja ptyty fundamentowe;j:

PIR- ptyta izolacyjna pokryta obustronnie kompozytowg folig aluminiowg przyklejang w procesie produkcji o
wspotczynniku przewodzenia ciepta A D = 0,022 W/mK- 10cm.

Dodatkows izolacje stanowi podsypka wigzana piankowa o uziarnieniu 2-8mm, wigzana cementem.

Izolacja stropow:
Ptyty styropianowe EPS 036 z polistyrenu ekspandowanego- 6¢cm.

Grubos¢ T1 +1 mm
Dtugosé L2 2 mm
Szerokos¢ w2 12 mm
Prostokgtnosc S5 5 mm
Ptaskos¢ P10 +10 mm
Wytrzymato$¢ na zginanie BS150 2150 kPa
Naprezenie Sciskajace przy 10 % odksztatceniu wzglednym CS(10)100 2100 kPa
Stabilno$¢ wymiarowa w statych normalnych warunkach laboratoryjnych DS(N)2 1+0,2%
Stabilno$¢ wymiarowa w okreslonych warunkach temperatury i wilgotnosci DS(70,-)1 <1%
Odksztatcenia w okreslonych warunkach obcigzenia $ciskajgcego i temperatury DLT(1)5 <5%
Klasa reakcji na ogien E

Deklarowany wspotczynnik przewodzenia ciepta AD <0,036(W/(mK)

Izolacja stropodachoéw:
PIR- ptyta izolacyjna pokryta obustronnie kompozytowg folig aluminiowg przyklejang w procesie produkcji o
wspotczynniku przewodzenia ciepta A D = 0,022 W/mK.

Wszystkie elementy obrébek blacharskich potrzebne do zamocowania i wykonczenia obudowy zewnetrznej
obiektu powinny pochodzi¢ od jednego producenta i by¢é kompatybilne pod wzgledem koloru i odcienia na catym
odcinku obudowy, oraz spetnia¢ wszystkie wymagania podane w dokumentaciji technicznej i by¢ w petni zgodne z
polskimi ustawami i wymogami przepiséw.

8.3 SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,wymaganiach ogolnych” pkt 3.
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8.4  TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,Wymagania ogdéine" pkt 4.
Transport materiatéw
Materiaty nalezy przewozi¢ w warunkach uniemozliwiajgcych zabrudzenie oraz uszkodzenie mechaniczne.
Przy sktadowaniu ptyt XPS oraz podczas dtuzszych przerw montazowych nalezy chronic¢ je przed dziataniem
promieniowania UV oraz rozpuszczalnikéw organicznych

8.5  WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robét podano w ,Wymagania ogéine" pkt. 5.

a) Przygotowanie podioza:
Zaleznie od typu i stanu podtoza (wynik oceny) nalezy przygotowac je do robot zasadniczych:
— oczysci¢ podioze z kurzu i pytu, usungé zanieczyszczenia, pozostatosci Srodkow antyadhezyjnych (olejow
szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luzne czastki materiatu podtoza,
— usungc¢ nieréwnosci i ubytki poditoza (skucie, zeszlifowanie, wypetnienie zaprawg wyrownawczg),
— usunac¢ przyczyny ewentualnego zawilgocenia podtoza; odczekaé do jego wyschniecia,
—w przypadku istniejacych podtozy usunag¢ warstwe ztuszczen, spekan, odspajajgcych sie tynkéw i warstw malarskich.
Sposoéb przygotowania powierzchni (czyszczenie stalowymi szczotkami, metoda strumieniowa (ré6zne rodzaje $cieriw),
nalezy dostosowac do rodzaju i wielkosci powierzchni podtoza, powstate ubytki wypetni¢ zaprawg wyréwnawcza,
— wykonac inne roboty przygotowawcze podioza, przewidziane w dokumentaciji projektowej i specyfikacji technicznej
szczegotowej oraz przez producenta systemu,
— wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

b). Plyty izolacyjne ze styropianu XPS nalezy klei¢ przy zastosowaniu mas i klejow pozbawionych rozpuszczalnikow
organicznych, ktére mogg wchodzi¢ w reakcje z polistyrenem. Krawedzie ptyt powinny by¢ uksztattowane w formie litery
L, co utatwia ich fgczenie i zapobiega powstawaniu mostkow termicznych. Nie nalezy stosowac tgcznikéw
mechanicznych, gdyz ich montaz powoduje uszkodzenie warstwy hydroizolacji. Nalezy klei¢ ptyty petng powierzchnia.
Ostatecznym etapem izolacji Scian piwnicy lub fundamentu jest przysypanie ptyt styropianu XPS mieszankg piaskowo
— zwirowg bez dodatkowej powtoki odcinajgcej.

c). Plyty styropianowe EPS do podtég i stropéw

Maly ciezar ptyt oraz niewielkie rozmiary umozliwiajg szybkie, tatwe i ekonomiczne uktadanie. Ptyty ukfadane sg luzno
na podtozu, przy czym krawedzie przylegajg do siebie scisle na styk. Mniejsze nieréwnosci plyty stropowej zostajg
skompensowane przez sprezyste ptyty izolacyjne bez koniecznosci ktadzenia dodatkowej warstwy wyréwnujace;.
Ptyty mozna tatwo przycina¢ przy uzyciu recznej pitki o drobnych zgbach (pfatnicy). Przy uzyciu noza mozna dokfadnie
przycigé styropian do dowolnego ksztattu.

d). I1zolacja posadzki na gruncie

Twarde plyty polizocyjnanurowe (PIR) Montaz w ukfadzie dachu balastowego mechaniczy do stropu. Grubos$¢
warstwy drenujgcej zwiru 16/ 32 mm utozonej na musi wynosi¢ co najmniej 5 cm i powinna by¢ obliczona ze wzgledu na
niebezpieczenstwo ssania wiatru. Na warstwie Zwiru mozna potozy¢ ptyty betonowe. Sposéb wykonania stropodachu
zielonego w osobnym SST.

e) lzolacja dachu

Wetna mineralna

Plyty ze skalnej wetny do izolacji termicznej dachéw
AD = 0,035 W/m" K

Wetna uktadna w dwdch warstwach 20+20 cm.
Ugma= 0,15 [W/(m?'K)]

8.6  KONTROLA JAKOSCI

Ogdlne zasady kontroli jako$ci robot podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 6
Badania w czasie odbioru robét

Badania robét powinny by¢ przeprowadzane w zakresie :
Kontrola robot obejmuje:
- stwierdzenie wiasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,
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- sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,

- kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni pod
wzgledem réwnosci, braku plam i zabrudzen),

- kontrole wytrzymatosci betonu na odrywanie,

- kontrole prawidtowosci wykonania izolacji (wizualna ocena wykonania izolacji z ocena jednorodnosci
wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczenh lub odspojen itp.),

- oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki ( grubos¢ powtoki winna byé zgodna z wartoscig podana
w dokumentaciji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta,

- kontrole poprawnos$ci naprawienia btedéw w wykonanej izolacji,

- oznaczenie przyczepnosci izolacji (w przypadku izolacji natryskowych).

8.7

OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robé6t podano w ,Wymagania ogéine" pkt 6.
Jednostka obmiarowania

Jednostkg obmiarowg jest m2 ( metr kwadratowy). W cenie nalezy uwzgledni¢ koszt wykonania attyk.

8.8

ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady
Ogodlne zasady odbioru robét podano w STO ,Wymagania ogélne" pkt. 8.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i

badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, izolacja nie powinna zosta¢ odebrana.
W takim przypadku nalezy wykonanie izolacje poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru.

Odbidr robdt
a. Prace powinny zosta¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa.
b. Roboty mozna uzna¢ za odebrane jezeli badania wymienione w pkt 6.3. daty wynik pozytywny Jezeli
ktérekolwiek z badan dato wynik negatywny nalezy czes$¢ albo cato$¢ rob6t uznaé za nieodpowiadajgce
wymaganiom.
c. Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:

8.9

ocene wynikéw badan,
wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne zasady ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,Wymagania ogélne" pkt 9.
Cena jednostkowa:

Cena jednostkowa uwzglednia dostarczenie materialow, przygotowanie i oczyszczenie izolowanej powierzchni ,
utozenie poszczegdlnych warstw zgodnie z niniejszg ST i dokumentacjg projektowg. Cena uwzglednia réwniez zaktady,
odpady i ubytki materiatowe oraz oczyszczenie miejsca pracy.

8.10

PRZEPISY ZWIAZANE

e lub rbwnowazne PN-87/B-02151.02 — Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w
budynkach.

e lub réwnowazne PN-87/B-02170 — Ocena szkodliwosci drgan przekazywanych przez podtoze na
budynki.

e PE-EN ISO 13370:2001 — Wiasciwosci cieplne budynkéw. Wymiana cieptg przez grunt. Metody
obliczania.

e PE-EN ISO 13789:2001 — Whtasciwosci cieplne budynkow. Wspotczynnik strat przez przenikanie.
Metody obliczania.

e PE-EN ISO 14683:2000 — Wtasciwosci cieplne w budynkach. Liniowy wspoétczynnik przenikania ciepta.
Metody obliczania.

e lub réwnowazne PN-B-03406:1994 — Ogrzewnictwo. Obliczanie zapotrzebowania na ciepto
pomieszczenh o kubaturze do 600 m3

¢ |ub rébwnowazne PN-82/B-02403 — Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewnetrzne.

¢ Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkow technicznych jakim
powinny odpowiada¢ obiekty i ich usytuowanie Dz. U. Nr 75 z dnia 15 czerwca 2002 poz. 690

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej w sprawie wymagan jakim powinny odpowiada¢ pod
wzgledem fachowym i sanitarnym pomieszczenia i urzgdzenia zaktadu opieki zdrowotnej DZ. U. Nr 74 poz. 336 z
1993 r. Nr 16 poz 77 oraz z 1994 nr 26, poz 45.

W przypadku odniesienia sie w dokumentacji do norm, ocen technicznych, specyfikacji technicznych i systeméw
referencji technicznych, o ktérych mowa w art. 101 ust. 1 pkt 2 i ust. 3 u Pzp, dopuszcza sie rozwigzania
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rébwnowazne opisywanym przy pomocy przywotanych norm. Wykonawca winien wskaza¢ réwnowazne produkty,
a takze normy, oceny techniczne, specyfikacje techniczne i systemy referencji technicznych oraz winien dotgczy¢
do oferty przedmiotowe $srodki dowodowe, o ktérych mowa w art. 104-107 u Pzp, udowadniajgce, ze
proponowane rozwigzania w rownowaznym stopniu spetniajg wymagania okreslone w opisie przedmiotu
zamoéwienia w szczegolnosci: Krajowg Ocene Techniczna, Deklaracje Wiasciwosci Uzytkowych, Atest
higieniczny, Aprobate techniczna, Krajowg Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych, karte techniczna doboru
urzgdzenia. Dokumentacje Techniczno-Ruchowa, deklaracje zgodnosci, certyfikat zgodnosci.

9 POKRYCIE DACHOWE BLACHA TYTANOWO CYNKOWA NA RABEK
STOJACY

9.1 WSTEP
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaciji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonaniem pokrycia dachowego z blachy tytanowo cynkowej na rgbek stojgcy .
Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe do opracowania szczegotowych specyfikacji technicznych
(SST) - dokumentoéw przetargowych i kontraktowych przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
Oznacza to, ze osoba sporzadzajgca dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegotowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych moze wykorzystaé niniejsze opracowanie w catosci lub czesci,
wprowadzi¢ zmiany, uzupetnienia, skreslenia lub uscislenia odpowiednie dla przewidzianych projektem robot,
uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robdt, ktdére sg niezbedne do
okreslenia ich standardu oraz jakosci.
Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z:

Wykonaniem pokrycia dachowego z blachy tytanowo-cynkowej na rgbek stojgcy

9.2 MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST ,Wymagania ogodlne”.
Nalezy zastosowac rozwigzanie systemowe zawierajgce komplet materiatow

Blacha tytanowo-cynkowa uktadana na podwadjny ragbek stojacy, grubos$¢ blachy min. 0,7 mm, kolor ciemny
grafitowy. Wysokos$¢ rgbka min 25 mm. Rabek stojacy jest wykonywany recznie lub za pomocg profilujgcych
maszyn rolkowych. Zamykanie (zaciskanie) rgbka wykonywane jest recznie lub maszynowo.

Membrana separacyjna - folia z polietylenu o duzej gestosci (PE-HD)

9.3  SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogoéine” .
Roboty mozna wykonywacé recznie lub uzywajgc sprzetu podstawowego.

94  TRANSPORT | SKLADOWANIE MATERIALOW

Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogdine”.

Transport i sktadowanie materiatéw
Zaleca sie uzy¢ do transportu samochoddéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu nalezy
zabezpieczy¢ materiaty przed zniszczeniem oraz zamoczeniem. Szczegdlng ostroznos$¢ nalezy wykazac przy
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transporcie i sktadowaniu wetny mineralnej gdyz nie mozna jej zamoczy¢ i zniszczy¢ brzegdw i naroznikdw. Wetna
mineralna powinna by¢ sktadowana w pomieszczeniu zamknigtym i suchym.

9.5 WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogdlne” .

Zasady wykonywania robot

System pokrycia dachowego metoda na rgbek stojacy polega na tagczeniu wyprofilowanych
paneli blachy przez odpowiednie zaginanie blachy na catej dtugosci.

Panele ukfada sie na podtozu ciggtym i mocuje klipsami przykrecanymi do podtoza.
Szczelnos$¢ miedzy panelami uzyskuje sie dzieki podwdjnemu zagieciu bocznych krawedzi.

Podtoze musi by¢ typu ciggtego (max. odstepy miedzy deskami wynoszg 5-10 mm), bez wystajacych elementow (np.
gwozdzie, Sruby) mogacych uszkodzi¢ spodnig powierzchnie blachy.

Podtoze z drewna litego lub z materiatu drewnopochodnego (np.sklejka lub ptyty OSB) zgodnie z obowigzujacymi
normami i warunkami klimatycznymi (deszcz, $nieg).

Rozstaw klipsdw mocujgcych — Dla paneli o szerokosci 500 mm zaleca sie stosowanie maksymalnych odstepéw 50
c¢m; dla paneli o szerokosci 650-670 mm - maksymalnie 40 cm.
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Rysunek 3 - Fary faceenia i zaginania

@

Il Wy profilowanie blachy

Preymocowanie wyprofilowanego panela
ﬂ Potozenie drugiego panela

ﬂ Rabek przed zagietiem

B zgiecie pojedyncze

B zgiecie podwijne

Koncowy wyalad rabka stojacego

O -
T T

® @
1L

LSS S S S S

Wysokos¢ rabka (mm) 25
Szerokos¢ zwoju (mm) 500 650 670
Rozstaw rabkéw (mm) 430 580 600

Membrana separacyjna - Jest to folia z polietylenu o duzej gestosci(PE-HD) z wypustkami w ksztatcie scietych
stozkéw. Membrane separacyjng stosuje sie, aby unikna¢ ewentualnych probleméw wynikajgcych z
niekompatybilnoéci podtoza. Sciete stozki na powierzchni membrany separacyjnej zapewniaja wentylacje miedzy
podtozem, a pokryciem z blachy. Przy ktadzeniu blachy na nalezy uzywac systemowych klipséw mocujacych statych i
ruchomych.

Elementy pokrycia dachowego mocuje sie za pomoca specjalnych klipséw statych i ruchomych, ktére sg
umiejscowione
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w odpowiednich strefach. Klipsy ruchome pozwalajg na swobodng prace paneli zwigzang z rozszerzalnoscig i
kurczliwoscig termiczna. Klipsy mocuje sie odpowiednimi wkretami, w odlegtosciach wynikajacych
z wytycznych producenta systemu.

Klipsy mocuje sie do podtoza (drewno lite lub ptyty drewnopochodne) za pomocg wkretéw do drewna, z ptaska
gtdwka
i ciggtym gwintem o $rednicy 4-5 mm.

Preparat uszczelniajgcy - w postaci zelu stosowany jest w celu poprawienia szczelnosci przy zaginaniu rgbkow i jest
on rozprowadzany za pomocg specjalnego pistoletu.

Izolacja termiczna - Do izolacji termicznej stosuje sie wetne mineralng, ktéra w konstrukcji szkieletowej dachu
wypetnia przestrzerh miedzy krokwiami. Dla zapewnienia prawidtowego przeptywu powietrza miedzy izolacjg i
membrang paroprzepuszczalng nalezy zachowa¢ odlegtosé min. 20 mm.

Montaz membrany paroprzepuszczalnej - Naciggnieta membrane mocujemy do krokwi za pomoca gwozdzi lub
zszywaczy.

Montaz kontrtat

Kontrtaty ktadzie sie wzdtuz krokwi. Ich podstawowg rolg jest zapewnienie pustki wentylacyjnej miedzy membrang
a podtozem pokrycia dachowego z blachy.

¢ Dla potaci dachowych o dtugosci mniejszej niz 12 m, wysokos¢ pustki wynosi min 40 mm,

¢ Dla potaci dachowych o dtuzszych od 12 m, minimalna wysokos$¢ wynosi 60 mm.

Montaz podtoza dachowego — sklejka wodoodporna
Deskowanie nalezy mocowa¢ na kontrfatach z dopuszczalnymi odstepami od 5 do 10 mm.

Montaz pokrycia dachowego
Wyprofilowane panele blachy mocuje sie do podtoza za pomocg systemowych klipséw statych i ruchomych. W celu
poprawienia szczelnosci systemu pomiedzy rabki nalezy uzy¢ preparatu uszczelniajacego.
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Rys. pogladowy — konstrukcja dachu zgodnie z projektem

1 Pokrycie dachowe z blachy

2 Deskowanie petne sklejka wodowodporna
3 Kontrtata

4 Membrana paroprzepuszczalna

5 Krokiew

6 Izolacja termiczna

7 Sufit — ptyty gk ognioodporne

8 Przestrzen wentylacyjna

9 Paroizolacja

Kalenica
Przy kalenicy dachowej blache wraz z rgbkami nalezy zagia¢ zgodnie z kagtem pochylenia potaci. Podniesiong czesc¢
arkusza blachy mocuje sie klipsami ptaskimi. Obrébka kalenicy jest usztywniona pasami usztywniajgcymi.



Membrana ona przylega¢ do bokdéw kalenicy. W celu zapewnienia przeptywu powietrza miedzy membrang blacha
nalezy przewidzie¢ odpowiedni otwér wentylacyjny.

Rys. pogladowy — konstrukcja dachu zgodnie z projektem

1 Pokrycie dachowe blacha

2 Deskowanie petne

3 Izolacja paroprzepuszczalna

4 Obrébka kalenicy z blachy

5 Pas usztywniajacy ze stali ocynkowanej
6 Konstrukcja kalenicy

9.6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w OST ,Wymagania ogolne” .
Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien: - uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby
budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty na znak bezpieczenstwa, aprobaty techniczne,
certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatébw wykonane przez dostawcéw itp.), -
sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatéw z tworzyw. Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan
Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptac;i.
¢ Nalezy sprawdzi¢ czy wszystkie materiaty posiadajg $wiadectwa dopuszczeniowe a ich jakosc¢
potwierdzona jest przez producenta.
e Nalezy sprawdzi¢ czy dobrane materiaty zgodne s3 z projektem i SST.
¢ Nalezy sprawdzi¢ czy folie izolacyjne nie posiadajg uszkodzen mechanicznych
e Nalezy sprawdzi¢ czy taty i kontriaty nie s pekniete lub krzywe ora czy posiadajg zabezpieczenie
przeciwgrzybiczne i przeciwpozarowe.
e Nalezy sprawdzi¢ czy powierzchnia blachy jest prosta, nie zwichrowana,
e W przypadku watpliwosci co do jakosci wybranych materiatéow nalezy zleci¢ badanie zgodnie z postanowieniami
normy panstwowej. Watpliwosci nalezy wpisa¢ do dziennika budowy.

Kontrola w trakcie robot
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Kontrola w trakcie wykonywania robdt polega na sprawdzaniu prawidtowosci technologii wykonywania robét oraz
prac zanikowych takich jak prawidtowy sposdb utozenia wiatroizolacji, podktadu z tat za pomocg 3 m taty,
utozenie folii

6.3. Kontrola w czasie odbioru robét

Kontrola ma na celu ocene spetnienia wszystkich wymagan a szczegolnie:

Zgodnosci z dokumentacjg projektowg

Jakosci zastosowanych materiatow

Jakosci wygladu powierzchni dachowki

Prawidtowos$ci wykonania krawedzi, kalenicy, koszy i obrdbek elementéw wystajacych, kompletnosci
wyposazenia dachu w elementy dodatkowe obrdbki blacharskie.

e  Sprawdzenie dokfadnosci utozenia i szczelnosci folii

9.7 OBMIAR ROBOT
. Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST ,Wymagania ogdlne” .

Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg robdt pokryciowych jest m2. Ilos¢ robét okresla sie na podstawie projektu oraz zmian
zaaprobowanych przez Inwestora, Inspektora nadzoru lub projektanta i sprawdzonych w naturze.
Jednostka obmiarowg prac izolacyjnych jest m2

9.8 ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robot podano w OST ,Wymagania ogolne” .

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne. Zasady, etapy i procedury odbioru
robét winny byé okreslone w umowie, z uwzglednieniem wymagan prawa budowlanego.

Odbidr czesciowy

Odbiorow czesciowych dokonuje sie dla robét zanikowych. Odbidr czeSciowy musi obejmowac catos¢ prac
dla powierzchni wydzielonej dylatacjami konstrukcyjnymi.

8.1.1 Odbidr podktadu

Odbidr podktadu nalezy dokonac bezposrednio przed przystgpieniem do robdt pokryciowych. Podkiad z tat
powinien by¢ przygotowane zgodnie z pkt 2., 5.1. i 5.2. kontrolowane jak opisano w pkt 6. Sprawdzenie
dokfadnosci robét dokonuije sie za pomocg miarki z doktadnoscig do 1 mm . Sprawdzenie odlegtosci tat
przeprowadza sie z doktadnoscig do 2 mm. Sprawdzenie poziomego utozenia fat sprawdza sie za pomoca
poziomicy i faty dt. 3 m. Sprawdzenie przybicia fat do kontrtat lub krokwi przeprowadza sie za pomoca
ogledzin a w przypadkach watpliwych przez prébe oderwania taty. Sprawdzenie pochylenia potaci nalezy
przeprowadzac za pomocg przyrzadu katomierza z pionem murarskim i poziomicg lub za pomoca obliczenia.
Doktadnos¢ przy obliczeniach spadku rynien wynosi 0,1%. Prawidtowo$¢ osadzenia wpustéw
odwadniajacych nalezy sprawdzi¢ wzrokowo.

Odbidr moze by¢ dokonany gdy wszystkie punkty kontroli daty odpowiedz pozytywna. Jezeli jeden wynik
badania jest negatywny odbidr nie moze by¢ dokonany a wykonawca musi poprawi¢ podktad przez
szlifowanie lub przerdbke. Wszystkie wyniki kontroli nalezy notowa¢ w dzienniku budowy.

Odbidr robot blacharskich

Sprawdzenie prac blacharskich polega na sprawdzeniu czy prace wykonane sg zgodnie z dokumentacja, w
sposdb zapewniajgcy szczelnosc i estetyke wykonania.

Odbidr pokrycia

Odbidr pokrycia z dachéwki polega na:
e  Sprawdzeniu prostoliniowosci rabkdw za pomoca sznurka murarskiego lub zytki i miarki z podziatka
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milimetrowa
e  Sprawdzenie rozmieszczenia stykdw i wielkosci zaktaddéw sprawdza sie przez ogledziny

e Sprawdzenie prawidtowosci pokrycia okapdw, kalenic i grzbietow oraz koszy nalezy przeprowadzac
wzrokowo.

Odbior ostateczny — koncowy

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene wykonania robét w zakresie ilosci, jakosci i zgodnosci z
dokumentacjg projektowa.

Odbioru koncowego dokonuje komisja powotana przez inwestora na podstawie dokumentdw z kontroli
czesciowych, wynikdw badan i pomiardw i oceny wizualnej.

Zasady i termin powotywania komisji okresla umowa.

Wykonawca zobowigzany jest przedtozyc:

e  Szczegobtowe specyfikacje techniczne

e Dziennik budowy

e Aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci

e  Protokoty odbioru podtozy

e  Protokoty odbioru czeSciowego

e Instrukcje producentow materiatow

e Wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz — jesli bedg konieczne.

W toku pracy komisja powinna zapoznac sie z dokumentami, dokonac oceny wizualnej , dokonaé kontroli
zgodnie z pkt 6. i poréwnac z wymaganiami okreslonymi powyzej.

Roboty mogg by¢ odebrane jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne i dokumenty kompletne.

Jezeli chociazby jeden wynik badan jest negatywny nalezy przyjac¢ jedno z rozwigzan:

e  Dokonac poprawek i ponownie zgtosi¢ dach do odbioru

e Jezeli odchylenia nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia inwestor moze
wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia.

e Wykona¢ roboty pokryciowe dachowe powtdrnie i zgtosi¢ je do odbioru koncowego.

W przypadku braku wszystkich dokumentéw odbiér nalezy dokonac po ich uzupetnieniu.
Z odbioru koncowego sporzadza sie protokdt, ktory bedzie podstawg do dokonania rozliczenia
koncowego pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

Odbiér pogwarancyjny

QOdbidr pogwarancyjny przeprowadza sie po okresie gwarancji, ktdrej dtugos¢ okresla umowa. Celem tego
odbioru jest ocena stanu pokrycia dachowego po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz odbiér ewentualnych
poprawek zwigzanych z usunieciem ewentualnych wad.

QOdbidr pogwarancyjny dokonywany jest podobnie jak odbior koricowy.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej. Negatywny do
potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci roboét.

Przed uptywem okresu gwarancji zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanym pokryciu dachowym

9.9 PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogélne”.

Cena jednostki obmiarowej
Rozliczenie pomiedzy zamawiajagcym a wykonawcg moze by¢ dokonane na dwa sposoby:

e Rozliczenie ryczattowe- wartos¢ robot okreslona jest jako iloczyn ceny jednostkowej i ilosci robot
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wynikajgcych z projektu.

e Rozliczenie w oparciu o obmiar kofncowy z natury i ceny jednostkowej okreslonej w kosztorysie
ofertowym.

Ostateczne rozliczenie umowy dokonywane jest po pozytywnym odbiorze pogwarancyjnym.

Zasady ustalenia ceny jednostkowej — cena jednostkowa obejmuje:

e Przygotowania stanowiska roboczego

e Wykonanie wszystkich rob6t pomocniczych takich jak montaz rusztowan, pomostow, o$wietlenia
tymczasowego, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikdw, zuzycie energii elektrycznej i
wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

¢ Robocizne bezposrednig wraz z narzutami

e  Wartos¢ zuzytych materiatéw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajgcymi z technologii
robot tacznie z kosztami zakupu i transportu.

e Wartosc¢ pracy sprzetu z narzutami
e  Koszty posrednie (ogdlne) i zysk kalkulacyjny
e Podatki zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (bez podatku VAT)

W przypadku przyjecia innych zasad rozliczenia muszg by¢ one szczegdtowo ustalone w umowie miedzy
zamawiajgcym a wykonawcag

9.10 PRZEPISY ZWIAZANE

Ogolna specyfikacja techniczna (OST)

lub rbwnowazne PN- B- 23116: 1997 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Filce, maty i ptyty z
welny mineralnej.
lub réwnowazne PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i

cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
W przypadku odniesienia sie w dokumentacji do norm, ocen technicznych, specyfikacji technicznych i

systemow referencji technicznych, o ktérych mowa w art. 101 ust. 1 pkt 2 i ust. 3 u Pzp, dopuszcza sie
rozwigzania rownowazne opisywanym przy pomocy przywotanych norm. Wykonawca winien wskazac¢
réwnowazne produkty, a takze normy, oceny techniczne, specyfikacje techniczne i systemy referencji
technicznych oraz winien dotgczy¢ do oferty przedmiotowe srodki dowodowe, o ktérych mowa w art.
104-107 u Pzp, udowadniajgce, ze proponowane rozwigzania w rownowaznym stopniu spetniajg
wymagania okreslone w opisie przedmiotu zamoéwienia w szczegdlnosci: Krajowg Ocene Techniczng,
Deklaracje Wtasciwo$ci Uzytkowych, Atest higieniczny, Aprobate techniczna, Krajowg Deklaracje
Wiasciwosci Uzytkowych, karte techniczna doboru urzgdzenia. Dokumentacje Techniczno-Ruchowa,
deklaracje zgodnosci, certyfikat zgodno$ci.

10 RUSZTOWANIA

101 WSTEP

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg rusztowania zewnetrzne i wewnetrzne stalowe.

Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe opracowania szczegétowej specyfikacji technicznej (ST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji rob6t wymienionych w pkt.
1.1.

Zakres robot objetych SST

W ramach prac budowlanych przewiduje sie montaz i demontaz rusztowan zewnetrznych stalowych.

50



Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznaczajg:
Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem rusztowan,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

Procedura - dokument zapewniajgcy jakos$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegolne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujace) przedmiot i
wymagania dla okreslonego obiektu .

Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
ST i poleceniami inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczgce robét podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt
15.

10.2 MATERIALY

Ogodlne zasady

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ,wymagania ogéine"
pkt 2.

Wszystkie materiaty zastosowane do realizacji robét powinny odpowiadaé co do jakosci wymogom wyrobow

dopuszczonych do obrotu i stosowania w budownictwie, okre$lonym w art. 10 ustawy prawo budowlane,

wymaganiom projektu wykonawczego i przedmiaru robot, wymaganiom specyfikacji istotnych warunkow

zamoéwienia i przyjetym w ofercie rozwigzaniom technicznym. Na kazde zgdanie zamawiajgcego (inspektora

nadzoru) wykonawca obowigzany jest okaza¢ w stosunku do wskazanych materiatow: certyfikat na znak

bezpieczenstwa, deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z polskg normg lub aprobatg techniczng.

Materiaty do rusztowan stalowych

Do montazu rusztowan budowlanych nalezy zastosowac gotowe rozwigzania systemowe. Podstawowy komplet
rusztowania sktada sie z nastepujgcych elementow: ram stojakowych, podtuznic, zastrzatéw, dzwigaréw, pomostow
roboczych i drabin komunikacyjnych, elementow zigcznych i pomocniczych Rusztowania kozlowe Siatka
pozioma pomiedzy stojakami wynosi 1,57; 2,07; 2,57 lub 3,07 m. Wysoko$¢ kondygnacji wynosi 2m.Dopuszczalne
sity Sciskajagce dla pojedynczego stojaka wynoszg 36-40 kN. Sposéb podparcia $cian okreslony w ekspertyzie i
moze zostac zrealizowany poprzez obejmy zamocowane do rusztowania.

10.3 SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 3.

Szczegotowe wymagania dotyczace sprzetu :

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosc
wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z oferta wykonawcy i powinien odpowiadaé pod
wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w ST lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez inspektora
nadzoru; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien byé uzgodniony i zaakceptowany przez
inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnosc¢ sprzetu bedzie gwarantowac¢ przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentagii
projektowej, ST i wskazaniach inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscig wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma byé¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci
do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania,
tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
wykonawca powiadomi inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu.
Wybrany sprzet, po akceptaciji inspektora nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzagdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy, zostang przez
inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

10.4 TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w STO ,Wymagania ogéine" pkt 4.
Transport materiatow
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Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktdre nie wptyng niekorzystnie na jako$é
wykonywanych robot i wiasciwosci przewozonych materiatéw. Liczba $Srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie
robét zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentaciji projektowej, ST i wskazaniach inspektora nadzoru, w terminie
przewidzianym umowa.

10.5 WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogolne

Ogolne zasady wykonania robot podano w STO ,wymagania ogdlne” pkt 5.

Szczegdlne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robo6t zgodnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami ST,
projektu organizacji robét oraz poleceniami inspektora nadzoru.

Polecenia inspektora nadzoru bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po
ich otrzymaniu przez wykonawce, pod grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
wykonawca.

Wykonawca przedstawi inwestorowi oraz inspektorowi nadzoru do akceptacji harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich bedzie wykonany montaz i demontaz rusztowan.

Roboty montazowe

Montaz rusztowan powinien by¢ wykonywany przez pracownikéw przeszkolonych w tym zakresie i by¢ przeprowadzony
zgodnie z dokumentacjg danego rodzaju rusztowania i pod nadzorem osdb upowaznionych do kierowania robotami
budowlano-montazowymi. Montaz rusztowan musi by¢ zgodny z ,warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot
budowlano-montazowych”. Rusztowanie powinno by¢ dopuszczone do uzytkowania dopiero po jego sprawdzeniu i odbiorze
przez nadzor techniczny oraz potwierdzeniu jego przydatnosci do okreslonych robét zapisem w dzienniku budowy
dokoOnanym przez kierownika budowy. Nosno$¢ podtoZza gruntowego w miejscu ustawienia rusztowan powinna by¢ nie
mniejsza niz 0,1 MPa.

Rusztowania przyscienne muszg by¢ kotwione do budynku. Liczba zakotwien powinna byc taka, aby sita przenoszona przez
jedng z kotew nie byta mniejsza niz 250dan. Zakotwienia powinny by¢ umieszczane symetrycznie na catej powierzchni
rusztowania, a odleglos¢ miedzy kotwieniami w poziomie nie powinna przekracza¢ 5,0m, a w pionie 4,0m.

Pomosty robocze i zabezpieczajgce powinny mie¢ szerokos$¢ nie mniejsza niz od. 1,0m i by¢ zabezpieczone porecza giléwnag
umocowang na wysokosci 1,1m. Piony komunikacyjne dla ludzi nalezy wykonac w odlegtosciach nie wigkszych niz 40m.
Do transportu pionowego materiatéw powinny by¢é wyznaczone migjsca. Dla transportu materiatéw o masie do 150 kg mozna
stosowac podnosniki mocowane do rusztowania. Dla transportu materiatéw o masie powyzej 150 kg powinna by¢ wykonana
wieza wyciggowa jako konstrukcja samodzielna, przylegajaca do konstrukcji rusztowania.

Demontaz rusztowan

Demontaz rusztowan nalezy wykonywacé zgodnie z instrukcjg zaakceptowang przez kierownika budowy.
Demontaz rozpoczyna sie od zdejmowania poreczy bordnicy i krzyzulcéw najwyzszego pomostu. Nastepnie
rozbiera sie pomost, zdejmuje leznie i schodnie. Wszystkie elementy opuszcza sie na linach za pomocg krgzkow.
Po skonczeniu rozbidrki wszystkie elementy muszg by¢ starannie oczyszczone, posegregowane i utozone w
stosy wg asortymentu. Stalowe elementy nalezy zabezpieczy¢ przed rdzewieniem.

Przy demontazu rusztowan zabrania sie zrzucania elementéw z wysokosci. Elementy te powinny by¢ opuszczane
w sposoOb bezpieczny.

10.6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady
Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w STO ,wymagania ogélne" pkt 6.
Kontrola zwigzana z wykonaniem robét powinna by¢ przeprowadzona w czasie wszystkich faz robaét.

Wyniki przeprowadzonych badah nalezy uzna¢ za pozytywne, jezeli wszystkie wymagania dla danej fazy robot
zostaly spetnione. Jesli ktorekolwiek z wymagan nie zostato spetnione, nalezy uzna¢ dang faze robot za niezgodna
z wymaganiami normy i po wykonaniu poprawek przeprowadzi¢ powtdrne badania. Kontrola jakosci rob6t powinna
obejmowac nastepujace badania:

1. Zgodnosc¢ z dokumentacjg projektowg

2. Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowg polega na poréwnaniu wykonywanych bgdz wykonanych
robot z dokumentacjg oraz na sprawdzeniu wzajemnej zgodnosci ogledzin i pomiarow.

3. Badanie materiatéw zuzytych do budowy instalacji nastepuje przez poréwnanie ich cech z wymaganiami
okreslonymi w dokumentacji projektowej i ST, w tym na podstawie:

- dokumentéw okreslajgcych jakosé wbudowanych materiatow

- poréwnania ich z normami przedmiotowymi, atestami producentéw lub warunkami okreslonymi w ST

- ogledzin bezposrednio na budowie (ogledziny zewnetrzne lub badania specjalistyczne).
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10.7

OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w STO ,Wymagania ogélne" pkt 7.

Jednostka obmiarowa

Obmiar robét wykonuje w jednostkach m2 zamontowanego rusztowania wg rzutu $ciany na
ptaszczyzne poziomg , o ile wytyczne producenta nie okreslajg inaczej. Czas eksploatacji ( pracy )
rusztowan wg ilosci roboczogodzin danych rob6t wykonywanych z rusztowania w zalezno$ci od
skfadu brygady robocze;.

10.8

ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady
Ogédlne zasady odbioru robét podano w STO i ,wymagania ogdine" pkt. 8.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i

badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

W przypadku niewykonania wyznaczonych robé6t poprawkowych lub robét uzupetniajgcych, komisja przerwie swoje

czynno$ci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robét w poszczegdlnych asortymentach

10.9

nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i ST z uwzglednieniem toleranc;ji i nie ma
wiekszego wplywu na cechy eksploatacyjne i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc
pomniejszong wartos¢ wykonywanych robé6t w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,wymagania ogélne" pkt 9.

Cena jednostkowa:

Cena wykonania robot obejmuije:

- zakup i transport materiatéw niezbednych do wykonania robot,

- wykonanie niezbednych robét ziemnych oraz oczyszczenie gruntu podtoza,

- wykonanie podbudowy z ptyt zelbetowych peinych,

- wykonanie rusztowan konstrukcyjnych wg rysunkéw wykonanych przez Wykonawce,
- rozebranie rusztowan z usunigciem materiatéw rozbiorkowych poza pas drogowy,

- rozebranie podbuddw i ich wywdéz,

-doprowadzenie terenu -w strefie ustawienia rusztowan -do stanu pierwotnego,

- wykonanie niezbgdnych pomiarow i badan.

Wykonawca jest zobowigzany do przygotowania projektu rusztowan zaakceptowanego przez Inzyniera.

10.10 PRZEPISY ZWIAZANE
Normy i rozporzgdzenia

¢ Ustawa prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (dz.u. Nr 106100 p0z.1126, nr 109100 poz.1157, nr 120100
poz.1268, nr 5101 poz. 42, nr 100101 poz.1085, nr 110101 poz.1190, nr 115101 poz.1229, nr 129101
poz.1439)

¢ Rozporzgdzenie ministra pracy i polityki socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. W sprawie ogélnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy dz.u. Nr 129/97 poz.844

¢ Rozporzgdzenie ministra budownictwa i przemystu materiatdbw budowlanych z dna 28 marca 1972 r. W
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu rob6t budowlano montazowych i rozbiérkowych
dz.u. Nr 13172 poz. 93

* Rozporzgdzenie ministra infrastruktury z dnia i2 kwietnia 2002 r. W sprawie warunkow technicznych jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie dz.u. Nr 75/02 poz. 690, nr 33/03 poz. 270)

¢ Rozporzadzenie ministra pracy i polityki socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997r. W sprawie ogdlnych przepisow

bezpieczenstwa i higieny pracy dz.u. Nr 129/97 poz. 844, nr 91102 poz. 811), ,

¢ Rozporzgdzenie ministra infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. W sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robo6t budowlanych (dz.u. Nr 47/03 poz. 401)

* Rozporzgdzenie ministra spraw wewnetrznych i administracji z dnia 5 sierpnia 1998 r. W sprawie
aprobat i kryteriéw technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobow budowlanych (dz.u. Nr

107198 poz. 679, nr 8102 poz. 71)

e Pn-m-47900:1996 rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania stojgce z rur lub rownowazne
e Pn-m-48090:1996 rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania ramowe lub réwnowazne

e Bn-70/9082-rusztowania na koztach lub rownowazne
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Bn-70/9082-rusztowania drabinowe lub réwnowazne
lub rownowazne PN-EN-12810:2004 rusztowania elewacyjne z elementéw prefababrykowanych
lub réwnowazne PN-EN-12811 tymczasowe konstrukcje stosowane na placu budowy

higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych

Dz.u.2003.047.0401 rozporzadzenie ministra infrastruktury z dn6 .2.2003 w sprawie bezpieczenstwa i

e Dz.u.2003.169.1650. Rozporz. Ministra pracy i polityki socjalnej z dn.26.9.1997 w sprawie ogolnych

przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy

W przypadku odniesienia sie w dokumentacji do norm, ocen technicznych, specyfikacji technicznych i systemow
referencji technicznych, o ktérych mowa w art. 101 ust. 1 pkt 2 i ust. 3 u Pzp, dopuszcza si¢ rozwigzania
rébwnowazne opisywanym przy pomocy przywotanych norm. Wykonawca winien wskaza¢ réwnowazne produkty, a

takze normy, oceny techniczne, specyfikacje techniczne i systemy referencji technicznych oraz winien dotgczy¢

do

oferty przedmiotowe $rodki dowodowe, o ktérych mowa w art. 104-107 u Pzp, udowadniajgce, ze proponowane

rozwigzania w rownowaznym stopniu spetniajg wymagania okreslone w opisie przedmiotu zamodwienia

w

szczegolnosci: Krajowg Ocene Techniczng, Deklaracje Wiasciwosci Uzytkowych, Atest higieniczny, Aprobate
techniczna, Krajowg Deklaracje Wiasciwosci Uzytkowych, karte techniczna doboru urzgdzenia. Dokumentacje

Techniczno-Ruchowa, deklaracje zgodnosci, certyfikat zgodnosci.

11 ROBOTY MUROWE

111 WSTEP
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru rob6t murowych.

Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji w/w robét.

Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonywaniem konstrukcji murowych z bloczkéw silikatowych.

Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Ogolne wymagania dotyczace robo6t podano w ,Wymaganiach ogolnych” pkt 5.

11.2 MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw
Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,WWymaganiach
ogolnych” pkt 2.
Rodzaje materiatéw
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robét, objetymi niniejszg SST, sa:
e Bloczki gazobetonowe oraz materiaty uzupetniajgce.

11.3 SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu zostaty zawarte w STO ,Wymagania ogoélne” pkt.3

11.4 TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymaganiach ogdinych” pkt 4.

Transport materiatéw

Bloczki produkowane w zaktadach pakuje sie na palety drewniane i zabezpiecza firmowa folig termokurczliwg.
Pod folig umieszczona jest etykieta z informacjg o produkcie.

Podczas transportu nalezy zadba¢ o staranne zabezpieczenie przewozonych materiatéw. Na liczbe i wielkosé
ewentualnych uszkodzen wyrobow duzy wptyw ma jakos¢ i stan techniczny samochodéw oraz sposéb
prowadzenia pojazdu przez kierowce. Te czynniki moga w skrajnych przypadkach doprowadzi¢ do powaznych
uszkodzen przewozonych wyrobéw. Palety z wyrobami powinny by¢ $cisle dostawione do siebie podczas
zatadunku, a nastepnie tak powigzane pasami pomiedzy sobg i ze skrzynig tadunkowg, aby uniemozliwi¢ ich
przemieszczanie podczas transportu.

Skiadowanie materiatow
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Roztadunek i sktadowanie wyrobéw powinien odbywac sie przy zachowaniu przepiséw BHP. W zaleznosci od
stanu nawierzchni w miejscu roztadunku mozna go dokonywac¢ za pomocg wézka widtowego lub zurawia. Nie
zaleca sie roztadunku recznego, ktory prowadzi czesto do znaczacych uszkodzen wyrobow. Do roztadunku za
pomocg dzwigu zaleca sie stosowanie widet roztadunkowych lub chwytakéw (nalezy zwréci¢ uwage na to, aby za
pomocg chwytaka podnosi¢ palete od dotu, a nie z bokdw).

Powierzchnia, na ktdrej bedg sktadowane palety powinna by¢ réwna i ptaska. Na placu budowy palety rozstawia
sie wzdtuz przysztych muréw, tak aby maksymalnie ograniczy¢ reczny transport materiatu na budowie. Powinno
sie przewidzie¢ gdzie, kiedy i jakie ilosci materiatu bedg potrzebne. Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage na takie
ustawienie palet aby nie utrudniaty pracy
i komunikacji na placu budowy (np. pdzniejszego ustawienia pomostéw roboczych). Przy wykonywaniu robot
murowych na wykonanym juz stropie lub ptycie betonowej do transportu wewnetrznego moze by¢ przydatny reczny
wozek widtowy tzw. ,paleciak”

Nalezy przewidzie¢ suche i zabezpieczone przed deszczem miejsce na przechowywanie zaprawy.

11.5 WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonywania robét podano w ,Wymaganiach ogéinych” pkt 5.
Przed przystgpieniem do murowania $cian nalezy wykonaé na fundamencie izolacje przeciwwilgociowas,
uzywajagc przeznaczonej do tego papy lub folii. Zapewni to murom ochrone przed podcigganiem wilgoci.
Nalezy pamietac¢ o zabezpieczeniu muru przed wodg rozbryzgowsg do wysokosci 30 cm ponad poziom gruntu,
np. poprzez wykonanie cokotu wokét budynku.

Bloczki pierwszej warstwy ustawia sie na zaprawie cementowej, w ktorej stosunek cementu do
piasku wynosi 1:3. Zwykta zaprawa ma za zadanie zniwelowa¢ ewentualne odchylenia $cian
fundamentowych w pionie. Zaprawe nanosimy zwykfa kielnig. Murowanie $cian zewnetrznych zaczynamy od
naroznikow. Bloczki nalezy uktadac tak, aby pidra skierowane byly na zewnatrz — utatwi to potem wykonanie
prac tynkarskich. tatwiej jest pidra zeszlifowac, niz uzupetnia¢ wpusty zaprawg tynkarska. Jezeli podtoze pod
bloczki jest poziome i rébwne. Po ustawieniu bloczka sprawdzamy jego poziom i korygujemy utozenie za
pomocag gumowego mtotka. Doktadno$¢ utozenia pierwszej warstwy bloczkdw ma duzy wptywna wykonanie
catego budynku.

Po wymurowaniu kazdej warstwy bloczkéw szlifujemy ich gérng powierzchnie za pomocg pacy w przypadku
lekkich odmian oraz struga w przypadku ciezszych odmian. Drobne zanieczyszczenia i pyt usuwamy
szczotka. Réwna i oczyszczona powierzchnia zapewni lepszg przyczepnos¢ zaprawy.

Jezeli odlegtos¢ miedzy naroznikami nie jest wielokrotnoscig dtugosci bloczka, warstwe nalezy
uzupehni¢ odpowiednio przycietym fragmentem bloczka. Bloczki mozna przycina¢ do zgdanego wymiaru
bardzo tatwo i szybko.Do ciecia uzywamy recznej pity widioweji prowadnicy kgtowej, dzieki czemu tatwo
zachowac¢ duzg doktadnos¢. Aby uzyskac gtadkg powierzchnig przycietego bloczka i zapewni¢ dobre przy-
leganie zaprawy, powierzchnie bloczka wyréwnujemy strugiem lub paca.

Do uktadania kolejnych warstw muru mozna przystgpi¢ po zwigzaniu zaprawy cementowej, czyli po
ok. 1-2 godzinach od utozenia pierwszej warstwy. Kolejne warstwy murujemy na cienkg spoine klejowa.
Umozliwia to duza doktadnosé wymiarowa bloczkdw, ktdre doskonale do siebie pasujg. Dzieki systemowi
pidro-wpust nie wykonuje sie spoin pionowych. To bardzo utatwia murowanie i przyspiesza tempo prac.

Przed przystgpieniem do murowania nalezy przygotowa¢ zaprawe murarskg do cienkich spoin.
Zgodnie z instrukcjg na opakowaniu wsypujemy odpowiednig ilo§¢ zaprawy murarskiej do wody. Za pomocg
wolno obrotowej wiertarki z mieszadtem przygotowujemy zaprawe, az do uzyskania konsystencji gestej
Smietany. Kielnig nanosimy zaprawe na powierzchnie dwoéch lub trzech bloczkéw. Dzieki temu zaprawa nie
zaschnie, zanim utozymy na niej kolejne bloczki. Zaprawe mozna naktadac réwniez na spodnig cze$¢
wmurowywanego bloczka — takie postepowanie zalecamy w sytuacji, gdy nie wszystkie elementy niezbedne
do murowania znajdujg sie ,pod rekg”. Pomoze to zapobiec zaschnieciu zaprawy przed ustawieniem
bloczka. Murowanie kolejnych warstw rozpoczynamy od naroznikéw. Kazdy wmurowywany bloczek
wymaga wiasciwego utozenia.

Po utozeniu naroznikdbw ponownie rozciggamy sznurek murarski i uzupetniamy warstwe. Kolejne
warstwy naroznikéw uktadamy naprzemiennie, stosujgc wigzanie murarskie, przy zachowaniu jednakowego
poziomu kolejnych warstw na wszystkich naroznikach.Piéra zeszlifowujemy strugiem lub paca. Dzieki temu
uzyskamy gtadkg powierzchnie Sciany, co utatwi prace tynkarskie. Aby dodatkowo wzmocni¢ potgczenie
elementdéw, w narozach $cian stosujemy fgczniki, umieszczajgc je na styku bloczkéw. W tych miejscach
mozna stosowac rowniez siatke zbrojgcag z wtdkna szklanego, umieszczajgc jg w spoinie wspornej. Nalezy
pamietaé, ze powinna ona rozciggac¢ sie na dtugosci min. 1,5 m od naroznika. Zanim uzupetnisz warstwe
docietym bloczkiem, spasuj go ,na sucho”. W tym celu utdz ,na sucho” caty bloczek i zmierz brakujgca
dtugos¢, pamietajgc o przesunieciu spoiny pionowej wzgledem nizszej warstwy o co najmniej 8 cm. Dotnij do
zgdanego wymiaru bloczek uzupetniajgcy sprawdz poprawnos¢ spasowania elementéw. Nastepnie odiéz
bloczek na bok. W pierwszej kolejnosci wmuruj bloczek, naktadajgc zaprawe na jego spéd oraz bok stykajgcy
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sie z prostopadtg Sciang — wypetniajgc tym samym spoine pionowg. Dopiero teraz natéz zaprawe na spod
bloczku i umies¢ go w odpowiednim miejscu. Pamietaj o wypoziomowaniu elementdéw za pomocg poziomnicy.

11.6  KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ,Wymaganiach ogélnych” pkt 6.

Kontrola wykonania obejmuje:

e Kkontrole materiatow

e biezaca kontrole,

e sprawdzanie jakosci wykonania mieszanki betonowej,
e sprawdzanie jakosci wigzan,

11.7  OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru roboét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ,Wymaganiach ogélnych” pkt 7.

Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg robét jest — m2 i m3 muru o odpowiedniej grubosci.

llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem przez inspektora nadzoru i sprawdzonych w
naturze.

11.8 ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady
Ogodline zasady odbioru robét podano w ,Wymaganiach ogéinych” pkt 8
Odbiodr robst

W trakcie wykonywania prac dokonuje sie odbioréow czesciowych dla fragmentéw obiektu obejmujacych
kontrole deskowania, zbrojenia i betonowania, kontrole wynikéw pomiaréw, zgodnie z punktem ,Kontrola jakosci
robot”, zakonczong protokotem odbioru i wpisem do dziennika budowy.

Odbiér koncowy odbywa sie na podstawie peinej dokumentacji roboczej obiektu, , wyniki badan
wytrzymatosci betonu i zapraw, protokoty odbioru poszczegéinych kondygnacji, dziennik budowy, protokoty
orzeczen, ekspertyz itp.

Odbidr koncowy powinien sktadac¢ sie:

e zkontroli formalnej (o kompletnosci i prawidtowosci prowadzenia) dokumentacji projektowej, zaswiadczen
0 jakosci materiatéw dostarczonych na budowe i merytorycznej catosci dokumentacji montazowej,

e kontroli jakosci wykonania (zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wymaganiami normowymi,
prawidtowosci usunigcia usterek i wad stwierdzonych w ramach odbiorow czesciowych, prawidtowosci
przebiegu odbioréw czesciowych), wykonanie wyrywkowych kontroli zgodnosci z rysunkami roboczymi,

e sporzgdzenia protokotu koncowego odbioru.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami
Zamawiajgcego, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

11.9 PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ,WWymaganiach ogdélinych” pkt 9.
Cena jednostkowa:
Cena jednostkowa obejmuje:
e dostarczenie materiatéw i sprzetu
e wykonanie $cian, narozy
e ustawienie i rozebranie rusztowania
e roboty porzgdkowe

1110 PRZEPISY ZWIAZANE

lub réwnowazne PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
lub rbwnowazne PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.
lub réwnowazne PN-B-30020:1999 Wapno.
lub réwnowazne PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
lub rbwnowazne PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykfe.
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lub rownowazne PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.
lub réwnowazne PN-1SO-9000 Seria 9000, 9001, 9002, 9003

W przypadku odniesienia sie w dokumentacji do norm, ocen technicznych, specyfikacji technicznych i systemoéw
referenciji technicznych, o ktérych mowa w art. 101 ust. 1 pkt 2 i ust. 3 u Pzp, dopuszcza sie rozwigzania rownowazne
opisywanym przy pomocy przywotanych norm. Wykonawca winien wskazaé¢ réwnowazne produkty, a takze normy,
oceny techniczne, specyfikacje techniczne i systemy referencji technicznych oraz winien dotgczy¢ do oferty
przedmiotowe $rodki dowodowe, o ktdrych mowa w art. 104-107 u Pzp, udowadniajgce, ze proponowane rozwigzania
w réwnowaznym stopniu spetniajg wymagania okreslone w opisie przedmiotu zaméwienia w szczegdlnosci: Krajowg
Ocene Techniczng, Deklaracje Wiasciwosci Uzytkowych, Atest higieniczny, Aprobate techniczna, Krajowa Deklaracje
Wiasciwosci Uzytkowych, karte techniczna doboru urzadzenia. Dokumentacje Techniczno-Ruchowa, deklaracje
zgodnosci, certyfikat zgodnosci.

12 KONSTRUKCJE STALOWE

121 WSTEP
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru konstrukcji stalowych oraz zabezpieczenie antykorozyjne oraz ppoz tych elementow.
Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét..
Zakres robot wymienionych w SST
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie i montaz konstrukgji stalowych.
Montaz konstrukcji stalowych - zgodnie z opisami na rysunkach.
Nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie oraz malowa¢ do odpornosci pozarowej R120 elementy stalowe.

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robét, ich zgodnosé
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

12.2 MATERIALY
Stal
Do konstrukgji stalowych stosuje sig:
Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy | w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg lub rownowazne PN-EN
10025:2002
Ksztattowniki zimnogiete.
Wykonywane sg jako zamkniete (rury kwadratowe).
Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci StOS, St3SX, St3SY. Dtugosci fabrykacyjne od 2
do 6 m przy zwiekszonej doktadnosci wykonania.
Witasno$ci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w lub réwnowazne PN-EN
10025:2002.
- Wady powierzchniowe - powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez pekniec, pecherzy i naderwan.
- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia
widoczne gotym okiem.
- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery, wypukfosci,
wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:
- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek
- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcéwki o grubosci wieksze;j.

Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy
element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:
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- znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

- humer wyrobu lub partii

- znak obrdbki cieplnej

Cechowanie materiatdw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

Odbiodr konstrukcji na budowie winien byé dokonany na podstawie protokétu ostatecznego odbioru konstrukeiji w
wytworni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.
Cechowanie elementéw farbg na elemencie.
Laczniki
Jako faczniki wystepuja: potgczenia spawane.
Materiaty do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych
EA-146 wg lub réwnowazne PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac¢ elektrody ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na
obcigzenia statyczne i dynamiczne. Elektrody powinny miec:
- zaswiadczenie jako$ci
- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
- opakowanie, przechowywanie i transport winny byé zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i
wymaganiami producenta.
Sktadowanie materiatow i konstrukcji

Materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku mniejszych
elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikéw. Elementy ciezkie, diugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca
zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktadaé¢ w sposéb umozliwiajgcy od-
czytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane
w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Elektrody skladowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.
Zabezpieczenie antykorozyjne materiatow

Do wykonywania powtok malarskich na powierzchniach stalowych dopuszczalne jest stosowanie
wytgcznie systemowych zestawow malarskich.

12.3 SPRZET
Sprzet do transportu i montazu stupéw
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, wciggarek, dzwignikéw, pod-nosnikéw i

innych urzadzen.
Sprzet do robét spawalniczych
* Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie
z technologig spawania
* Spadki napiecia prgdu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.
* Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
* Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:
- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wplywow atmosferycznych
- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
- stanowisko robocze powinno by¢ urzagdzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od
wptywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacjg; Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane
przez Inzyniera.
Zabezpieczenie antykorozyjne elementow stalowych

Roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych moga by¢
wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych
robot.

124 TRANSPORT

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu
materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.
Sposoéb sktadowania wg punktu 2.3.
Materiaty malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposdb aby
zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.
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125 WYKONANIE ROBOT

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekow i rozpryskéw
metalu po cieciu.
Miejscowe nierownosci zaleca sie wyszlifowac.
Potgczenia spawane:
(1) Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywaé rozwarstwien
i rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki przyjmuje sie wedtug
wihasciwych norm spawalniczych. Szczeline miedzy elementami
nieukosowanych brzegach stosowac¢ nie wiekszg od 1,5 mm.
(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubos¢
mniejszg: 0 5% - dla spoin czotowych o 10% - dla pozostatych
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach grubosci
spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.
(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
- obrébka spoin
- przetopienie grani
- wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika budowy.
Montaz konstrukcji
Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:
- sprawdzi¢ stan fundamentow, kompletnos¢
Montaz
Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas transportu i
sktadowania.
Przygotowanie powierzchni stalowych do malowania
Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami norm.
Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materiatami do gruntowania, nalezy powierzchnie przedmuchaé
sprezonym powietrzem.
Gruntowanie
Powierzchnie stalowe powinny by¢ gruntowane za pomoca srodkéw gruntujgcych, bedacych elementem
danego zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta.
Wykonanie warstwy nawierzchniowej
Warstwa nawierzchniowa powinna by¢ wykonywana za pomocg materiatéw bedacych elementem
danego zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta.
Metody nanoszenia materiatéw malarskich:
- malowanie pedzlem,
- nanoszenie watkiem,
- natryskiwanie.

12.6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami podanymi
w punkcie 5. Roboty podlegajg odbiorowi.
Kontrola robot obejmuje:
- sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,
- kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni),
- kontrole prawidtowos$ci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z oceng jednorodnosci
wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen itp.),
- oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubos¢ powtoki winna byé zgodna z wartoscig podang w
dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubos¢ te okresla sie jako $rednig arytmetyczng z
kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez Inzyniera; grubos¢ okresla sie metodami nieniszczgcymi;
sprawdzenie grubosci powloki malarskiej wg normy lub rébwnowazne PN-EN ISO 12944-7:2001.
- 0znaczenie przyczepnosci powtoki malarskie;.

127 OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ,Wymaganiach ogolnych” pkt 7.
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12.8 ODBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczgce o podano w ST ,Wymagania ogoine”

Do odbioru koncowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego przedktada wszystkie dokumenty
techniczne, Swiadectwa jakosci materiatow, jak rowniez dziennik wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego
oraz protokoty odbioru czesciowego.

129 PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogoélne”

12.10 PRZEPISY ZWIAZANE

lub rwnowazne PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru

lub réwnowazne PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki techniczne
dostawy.

lub réwnowazne PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne badania i wymagania.

lub rdwnowazne PN-75/M-69703  Spawalnictwo. Wady zigczy spawanych. Nazwy i okreslenia

lub réwnowazne PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Metody przygotowania powierzchni. Cze$¢ 1: Zasady ogdine.

lub réwnowazne PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Metody przygotowania powierzchni. Czes¢ 2: Obrdbka strumieniowo-$cierna.

lub rownowazne PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemoéw malarskich. Czes¢ 1: Ogolne wprowadzenie.

lub rownowazne PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

W przypadku odniesienia sie w dokumentacji do norm, ocen technicznych, specyfikacji technicznych i systemow

referencji technicznych, o ktérych mowa w art. 101 ust. 1 pkt 2 i ust. 3 u Pzp, dopuszcza sie rozwigzania

rébwnowazne opisywanym przy pomocy przywotanych norm. Wykonawca winien wskazac réwnowazne produkty,
a takze normy, oceny techniczne, specyfikacje techniczne i systemy referencji technicznych oraz winien dotgczyé

do oferty przedmiotowe srodki dowodowe, o ktérych mowa w art. 104-107 u Pzp, udowadniajgce, ze
proponowane rozwigzania w rownowaznym stopniu spetniajg wymagania okreslone w opisie przedmiotu
zamowienia w szczegolnosci: Krajowg Ocene Techniczng, Deklaracje Wiasciwosci Uzytkowych, Atest
higieniczny, Aprobate techniczna, Krajowg Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych, karte techniczna doboru
urzgdzenia. Dokumentacje Techniczno-Ruchowa, deklaracje zgodnosci, certyfikat zgodnosci.

13 OBROBKI BLACHARSKIE
131 WSTEP

Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych.

Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji w/w robét.
Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonywaniem obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych. Wszystkie attyki, murki i zwienczenia
dachowe (wg rysunkéw szczegoétowych),

Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Ogdlne wymagania dotyczace robo6t podano w ,wymaganiach ogélnych” pkt 5.
Wykonanie robét blacharskich
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Przed przystagpieniem do wykonywania robét blacharskich nalezy zakonczy¢ wszystkie roboty stanu

surowego. Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia dachu oraz do wielkosci
pochylenia zgodnie z rysunkami technicznymi. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamietac¢ o
konieczno$ci wykonywania dylataciji.

Montaz systemowych rynien i rur spustowych:

Rynny powinny by¢ zamontowane w taki sposob by spadki byly nie mniejsze niz 0,5%. Zewnetrzny brzeg rynny
powinien by¢ usytuowany o 10mm nizej w stosunku do brzegu wewnetrznego. Brzeg wewnetrzny w najwyzszym
potozeniu rynny powinien by¢ usytuowany o 25mm nizej w stosunku do linii stanowigcej przedtuzenie potaci.
Rynny i rury spustowe, systemowe nalezy montowac¢ wg instrukcji producenta:

Samonosny profil rynny umozliwia montaz bez uchwytéw. Na odwadnianej $cianie do elementu statego
zamocowac¢ szyne rynnowg wkretami lud dyblami réwno z murem, tak aby dtuzsze ramie byto na dole. W
zaleznosci o wymagan uwzgledni¢ odpowiedni spadek. Profil rynnowy wilozy¢ otwartg strong zacisku ukos$nie w
dolny brzeg profilu c i lekkim nacisnieciem zatrzasnac.

Nalezy zaznaczy¢ w jakiej odlegtosci od konca rynny ma by¢ osadzona rura spustowa. Odptyw w

rynnie wycigé wg szablonu odpowiedniego do rozmiaréw sztucera podwieszanego i rynny dachowej. Nastepnie
wywing¢ brzeg odptywu do dotu ok. 8cm. Natozy¢ denka i przyklei¢ od wewnatrz klejem do rynien na catej
dtugosci faczenia. Montaz rynny rozpoczaé od odptywu, wpig¢ wulste (obrzeze) rynny za przedni nosek uchwytu
czotowego, zagietg tylng krawedz rynny (ogranicznik wody) zatrzasna¢ pod tylni nosek uchwytu czotowego.
Potaczenia rynny wykonywaé metoda klejenia na zaktad:

- nanies¢ wateczek kleju min. @ 0,8cm na wewnetrzng strong rynny

- potaczy¢ rynny poétobrotem z zaktadem min. 5¢cm,

- nadmiar kleju usung¢ szmatkg

Po zakonczeniu montazu rynny na wierzchu daszku zamocowac¢ obrobke okapowg z blachy tytanowo- cynkowe;j.
Rura spustowa:

Dtugosé rur spustowych mozna regulowaé przez wstawienie tgcznika pomiedzy kolanka. tgczy sie je z
wpustem. Nastepnie wsuwa sie do gory rure spustowg, ktéra bedzie prawdopodobnie wymagata regulacji dolnym
elementem - wylewka. Wszystkie fgczenia rur wykonywaé metoda klejenia z zakladem, analogicznie jak przy
taczeniu rynien. Wylewke wktada sie na rure spustowg i mocuje nitem. Nalezy wyregulowa¢ caty system rur, a
nastepnie zamocowac rurak. Wazne jest doktadne oczyszczenie rynny z wycietych kawatkéw blachy i opitkow.
Pozostawione resztki rdzewiejg i przebarwiajg blache

Obejma:

obejmy mocuje sig, co najmniej dwie na kazda rure spustowg, w prostej linii, na $ruby nierdzewne.

zalecane jest montowanie obejm maksymalnie w odlegtosci 2 metréw. Sg one wyposazone w zamknigcia
sztyftem.

13.2 MATERIALY

Ogoine wymagania dotyczgce materiatow
Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,wymaganiach

0golnych” pkt 2.
rodzaje materiatow
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robét, objetymi niniejszg SST, sa:

a) Blacha aluminiowymi

b) Hydroizolacja

c) Deskiiptyty OSB

d) Klej bitumiczny

e) Katowniki wzmacniajgce

13.3 SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 3.

134 TRANSPORT

Ogdine wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ,wymaganiach ogolnych” pkt 4.
Transport materiatow
Transport prefabrykowanych elementéw obrébek blacharskich moze odbywaé pod warunkiem zabezpieczenia
przed uszkodzeniami mechanicznymi. Blacha tytanowo-cynkowa powinna by¢ transportowana i sktadowana w
stanie suchym przy zapewnieniu statego doptywu powietrza.
Nalezy unikac transportu i sktadowania na zawilgoconym podtozu oraz zbyt ciasnego uktadania materiatu.
Podczas transportu nalezy zadba¢ o staranne zabezpieczenie przewozonych materiatéw. Na liczbe i wielkosé
ewentualnych uszkodzen wyrobow duzy wptyw ma jakos$¢ i stan techniczny samochodéw oraz sposéb
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prowadzenia pojazdu przez kierowce. Te czynniki moga w skrajnych przypadkach doprowadzi¢ do powaznych
uszkodzen przewozonych wyrobdw.

13.5 WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonywania robét podano w ,wymaganiach ogdinych” pkt 5.
Przed przystapieniem do robot blacharskich nalezy zakonczy¢ wszystkie roboty stanu surowego. Obrébki
blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia oraz wielkosci pochylenia. Nalezy pamieta¢ o
konieczno$ci wykonywania dylataciji.
Obrobki wykonac¢ z arkuszy blachy dtugosci elementu prostoliniowego, taczy¢ ze sobg na rabek lezacy. Do
mocowania obrobek blaszanych stosowac wkrety ocynkowane powlekane wg wskazan producenta. Rozstaw
kotkow co 50 cm naprzemiennie
Wszystkie obrobki zamocowacé ze spadkiem 2 %, wymagany spadek uzyskac poprzez natozenie warstwy kleju na
bazie cementu.

13.6  KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w STO ,wymaganiach ogdlinych”pkt 6.
Kontrola wykonania obejmuje:

Kontrole materiatow
Biezaca kontrole,
Kontrola zamocowania
Szczelnos¢ potgczen

13.7 OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ,wymaganiach ogéinych” pkt 7.

PowbdpE

Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest mb.

13.8  ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ,wymaganiach ogéinych” pkt 8.

Odbidr gotowych obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien by¢ potwierdzony
Protokotem, ktory zawiera:

- ocene wynikéw badan

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usuniecia.

- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

Sprawdzenie rynien polega na stwierdzeniu zgodnosci z wymaganiami w zakresie:

- wymiaréw

- rozstawu i wykonania rynien

- potaczen ich poszczegdlnych odcinkdw i przy rurach spustowych

- rozmieszczenie uchwytow i sposdb wyrobienia w nich spadku podiuznego

- usytuowanie krawedzi zewnetrznej linii poziome;j i linii stanowigcej przedtuzenie powierzchni
Pokrycia

- spadku i szczelnosci rynien

- zbierania wody deszczowej z potaci dachowej przez rynny ( woda nie moze przelewac sie
Przez rynny)

13.9 PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,wymaganiach ogélnych” pkt 9.

Cena jednostkowa:
Cena ryczaittowa wykonania robét obejmuje:

- zakup, dostarczenie i wbudowanie materiatow

- wykonanie i demontaz , rusztowan, pomostéw roboczych,
- wykonanie robot

- prace porzadkowe

13.10 PRZEPISY ZWIAZANE

lub réwnowazne PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane.
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W przypadku odniesienia si¢ w dokumentacji do norm, ocen technicznych, specyfikacji technicznych i
systemow referencji technicznych, o ktérych mowa w art. 101 ust. 1 pkt 2 i ust. 3 u Pzp, dopuszcza sie
rozwigzania réwnowazne opisywanym przy pomocy przywotanych norm. Wykonawca winien wskazac
réownowazne produkty, a takze normy, oceny techniczne, specyfikacje techniczne i systemy referenc;ji
technicznych oraz winien dotgczy¢ do oferty przedmiotowe $rodki dowodowe, o ktorych mowa w art. 104-
107 u Pzp, udowadniajgce, ze proponowane rozwigzania w rownowaznym stopniu spetniajg wymagania
okreslone w opisie przedmiotu zamowienia w szczegdlnosci: Krajowg Ocene Techniczng, Deklaracje
Wiasciwosci Uzytkowych, Atest higieniczny, Aprobate techniczna, Krajowg Deklaracje Wiasciwosci
Uzytkowych, karte techniczna doboru urzgdzenia. Dokumentacje Techniczno-Ruchowa, deklaracje
zgodnosci, certyfikat zgodnosci.

14 ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI i SLUSARKI BUDOWLANEJ

141 WSTEP
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru stolarki
| $lusarki drzwiowej wewnetrznej.
Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robét wymienionych w pkt.
1.1.
Zakres robot objetych SST

- Niniejsze wymagania dotyczg stolarki okiennej i drzwiowe;j .

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznaczaja:
Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem stolarki zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

Procedura - dokument zapewniajgcy jakos$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegolne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujgce) przedmiot i
wymagania dla okreslonego obiektu .

Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
ST i poleceniami inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robot podano w STO ,wymagania ogdine" pkt
15.

14.2 MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ,wymagania ogdéine"
pkt 2.

Materialy nalezy przechowywa¢ w magazynach suchych, przewiewnych, zabezpieczonych przez opadami

atmosferycznymi. Drzwi wykonczone laminatem nalezy przechowywa¢ w magazynie zamknigtym o temperaturze
+10++30c i wilgotnosci 40+70%.

W budynku zastosowano nastepujgce rodzaje stolarki wewnetrznej:

a) Przeszklenia i drzwi o odpornosci ogniowej - zestaw aluminiowo — szklany, system profili aluminiowych,
gtebokos¢ konstrukcyjna oscieznic 78mm, gtebokos¢ konstrukcyjna skrzydta 78mm, drzwi
wspotptaszczyznowe, zawiasy naktadkowe 2 skrzydetkowe x 3szt na skrzydto, samozamykacz, 2 x
zamek, szkto p.poz., dla Sciany bezpieczne 24mm, dla drzwi bezpieczne 15mm, $wiatlo przejscia po
otwarciu drzwi 0 £90° 90cm(skrzydto czynne),

b) Przeszklenia i drzwi aluminiowe- -system profili aluminiowych bez izolacji termicznej
Zaprojektowano konstrukcje slusarki zgodnie z wytycznymi systemowymi. Jest to jednokomorowy system bez
izolacji termicznej, przeznaczony do wykonywania elementéw zabudowy wewnetrznej i zewnetrznej, w tym drzwi
dymoszczelnych rozwieranych, jedno- i dwudzielnych oraz drzwi ogélnego stosowania.

Z uwagi na bezpieczenstwo uzytkowania przegrody systemu PONZIO PE 50 z wypetnieniami ze szkta oraz z
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wypetnieniami nieprzeziernymi zawierajgcymi blachy aluminiowe, blachy stalowe, ptyty GKF, ptyty FERMACELL,
wetne mineralng zostaty sklasyfikowane jako nie rozprzestrzeniajgce ognia (NRO).

Sciany i drzwi systemu PONZIO PE50 z wypetnieniami zawierajgcymi ptyty OSB spetniajg wymagania w zakresie
nierozprzestrzeniania ognia jesli wykaze sie, ze te ptyty maja klase reakcji na ogier co najmniej B-s3, d0 wg lub
réwnowazne PN-EN 13501-1.

Parametry techniczne dla drzwi rozwieranych jedno i dwuskrzydtowych przeznaczonych do zastosowan jako
drzwi dymoszczelne i ogdlinego stosowania, wewnetrzne wejsciowe i wewnatrzlokalowe wg swiadectwa z badan
nr 01-01561/18/R102NZE:

obcigzenie pionowe w ptaszczyznie skrzydta — klasa 3 (800N) wg lub rownowazne PN-EN 1192:2001
skrecanie statyczne — klasa 3 (30N) wg lub rownowazne PN-EN 1192:2001

uderzenie ciatem migkkim cigzkim — klasa 3 (120J) wg lub réwnowazne PN-EN 1192:2001

uderzenie ciatem twardym — klasa 3 (5,0J) wg lub réwnowazne PN-EN 1192:2001

klasa wytrzymatosci mechanicznej — klasa 3 wg lub rownowazne PN-EN 1192:2001.

Oscieznice oraz stupki state, slemiona, szczebliny i stupki ruchome o gtebokosci 52 mm, a takze skrzydta okienne
o gtebokosci 60 mm skiadajg sie z jednolitego profilu aluminiowego.
System pozwala na zamontowanie wypetnien o grubosci:

e dla oscieznicy 2 + 39 mm,

e dla skrzydet drzwiowych 2 + 39 mm.

c) Drzwi stalowe ognioodporne- Skrzydio drzwiowe wykonane z dwdch ttoczonych, ocynkowanych blach
stalowych o grubosci min. 0,75mm. Wypetnione wetng mineralng przyklejong do blach klejem
poliuretanowym. Oscieznica narozna z blachy ocynkowanej o grubosci min. 1,5 mm. Zawiasy ze stali
nierdzewnej z regulacjg 3D. Drzwi przylgowe (3-stronna przylga). Trwatos¢ mechaniczna - min. klasa 6
zgodnie z lub rownowazne PN-EN 12400:2004. Wytrzymato$¢ mechaniczna - min. klasa 3 lub klasa 4
zgodnie z lub réwnowazne PN-EN 1192:2001 (wg ZUAT-15/111.16/2007). Malowanie na kolor RAL 7045

d)
DRZWI HPL/CPL
Oscieznica stalowa obejmujgca, regulowana, wykonana z blachy stalowej ocynkowanej gr. 1,5mm, malowana
proszkowo - struktura falista. Kolor zgodny z kolorem $lusarki aluminiowej zewnetrznej wg. opisu architektury
Skrzydio bezklasowe
POSZYCIE: ptyta HDF, WYPELNIENIE: ptyta wiérowa otworowa wzmocniona wewnetrznym ramiakiem,
rama skrzydta z klejonki drewnianej, OBRZEZE: obie pionowe krawedzie skrzydta pokryte tasmg ABS o
grubosci 1 mm.
Skrzydto EI30/EI60
POSZYCIE: Ptyta HDF, Rama skrzydta z klejonego drewna, WYPELNIENIE: Wktad ognioodporny,
OBRZEZE krawedzie skrzydta pokryte tasmg ABS o grubosci 1 mm,
Uszczelka peczniejgca pod wptywem wysokiej temperatury.
Wykonczenie skrzydta - laminat HPL/CPL, kolor antracyt, gr. min. 0,7mm, Przeszklenie przezierne, szkto
bezpieczne hartowane lub klejone
Zawiasy chowane 3D ze stali nierdzewnej 3szt, klamka ze stali nierdzewnej,
Trwatos¢é mechaniczna - klasa 6 zgodnie z lub rownowazne PN-EN 12400:2004. Wytrzymatos¢ mechaniczna
- klasa 4 zgodnie z lub rownowazne PN-EN 1192:2001

e) DRZWI WEWNETRZNE STALOWE
Skrzydto drzwiowe o odpornosci ogniowej wskazanej w zestawieniu wykonane z dwdch ttoczonych,
ocynkowanych blach stalowych o
grubosci min. 1,25mm. Wypetnione weing mineralng przyklejong do blach klejem poliuretanowym. Oscieznica
obejmujgca z blachy
ocynkowanej o grubosci min. 1,5 mm. Zawiasy ze stali nierdzewnej z regulacjg 3D. Drzwi przylgowe (3-
stronna przylga). Trwatos¢
mechaniczna - klasa 6 zgodnie z lub rownowazne PN-EN 12400:2004. Wytrzymato$¢ mechaniczna - klasa 4
zgodnie z lub réwnowazne PN-EN 1192:2001 (wg
ZUAT-15/111.16/2007). Malowanie na kolor RAL 7016 antracyt

f) Kabiny systemowe w toaletach oraz pod prysznicami majg by¢ wykonane z laminatu kompaktowego HPL o
grubosci 10mm ( kolor do wyboru na etapie realizacji ). Laminat ma mie¢ powtoke antybakteryjng
potwierdzong certyfikatem Sanitazed lub ro(wnowaznym dokumentem oraz ma posiada¢ Atest higieniczny.
System kabinowy ma by¢ mocowany na okuciach z mosigdzu oraz aluminium, malowany proszkowo ( kolor
do ustalenia na etapie realizacji ), zawiasy drzwiowe samozamykajgce .Profile mocujagce HPL majg by¢
mocowane przy pomocy wkretéw imbusowych. Produkt ma posiadaé Aprobate Techniczng, Certyfikat
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Sanitized oraz ma by¢ trudno zapalny . Do oferty nalezy dotgczy¢ wszystkie wymienione w opisie
dokumenty, certyfikaty pod rygorem jej odrzucenia .
Przykfadne rozwigzanie, systemowe:

Zaslepka profilu gémego
e u;tw:d‘okmacly]na : ’
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14.3 SPRZET
Ogdlne :wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,wymagania ogolne" pkt 3.

14.4 TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,wymagania ogoine" pkt 4.

Transport materiatéw

Do przewozu stolarki nalezy uzywaé pojazdéw samochodowych umozliwiajgcych zabezpieczenie wyrobu przed
wplywem warunkéw atmosferycznych.

145 WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robot podano w STO ,wymagania ogéine" pkt 5.

Warunki przystgpienia do robot

Przed zaméwieniem stolarki okiennej i $cianek nalezy wykona¢ pomiary otworéw z natury.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania osciezy, stan powierzchni do ktérych ma przylegac
oscieznica.

Wykonanie robot:

Zasady montazu:

Przy montazu futryn drzwi i drzwi — stosowa¢ zasady przedstawione w opisie montazu dostawcy stolarki.
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Dla zapewnienia prawidtowego osadzenia — w trakcie prac montazowych nalezy zachowac nastepujgce zasady ich

prowadzenia

- Sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania otworéw — szerokos¢ otworu powinna by¢ wieksza o min. 20 mm i max. 30
mm, natomiast wysokos¢ o min. 35mm a max. 50mm od zewnetrznego wymiaru oscieznicy. W przypadku
stwierdzenia odchytek wymiarowych, ubytkéw muru lub innych usterek nalezy je zlikwidowaé przed
przystgpieniem do montazu oscieznic.

- Oscieznice ustawi¢c w otworze na drewnianych klockach nosnych w ten sposéb, aby miedzy murem a
oscieznicg zachowane byly luzy montazowe.

- Wstepnie zamocowa¢ oscieznice w murze przy pomocy klindw. Oscieznice nalezy klinowaé w jej narozach.
Klinowanie w potowie jej wysokosci moze doprowadzi¢ do odksztatcenia ksztattu i uniemozliwi¢ osadzenie
skrzydet lub blokowac ptynne otwieranie.

- Przy pomocy poziomicy doktadnie ustawi¢ pion i poziom o$cieznicy, a nastepnie przy pomocy miary zwijanej
ustawi¢ przekatne oraz Swiatlo oScieznicy. Dopuszczalne réznice przekatnych nie moga przekracza¢ 2 mm -
na diugosci do 1 m oraz 3 mm - na diugosci powyzej 1 m.

- Oscieznice mocowac trwale w $cianie za pomocg dybli lub kotew. W przypadku montazu oscieznicy na
kotwach — nalezy je zamocowa¢ do oscieznicy przed wtozeniem jej w otwor okienny. Otwory na dyble wierci¢
po ustawieniu oscieznicy w murze.

- Zalozy¢ skrzydta okienne i sprawdzi¢ prawidtowos¢ ich funkcjonowania.

- Przed przystgpieniem do wypetniania piankg montazowg przestrzeni miedzy o$cieznicg a murem -
zabezpieczy¢ powierzchnie okien drewnianych przez naklejenie papierowej taSmy malarskiej. Przy montazu
okien o wiekszych gabarytach lub drzwi balkonowych — stosowa¢ rozpory poziome i pionowe. Zabezpieczy to
elementy przed ewentualnym odksztatceniem pod wptywem dziatania pianki montazowej. Wypetnienie piankg
montazowg szczelin pomiedzy ramg a murem przeprowadzac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°c.

- Po utwardzeniu si¢ pianki montazowej i usunieciu jej nadmiaru — przystgpi¢ do obrdbki osciezy (glifow),
pamietajgc o zabezpieczeniu oku¢ przed zabrudzeniem zaprawa.

- Uszczelni¢ elastyczng masg silikonowg miejsca styku okna z murem wzdtuz catego obwodu od strony
wewnetrznej i zewnetrzne;j.

- Po obrébce osciezy — niezwlocznie zdjaé zabezpieczajgca tasme malarskg z powierzchni okna.

- Parapety montowac¢ po osadzeniu okien i stwardnieniu pianki montazowe;.

Scianki wewnetrzne aluminiowo szklane:.
Konstrukcje wewnetrznych Scianek i drzwi aluminiowo -szklanych winny spetniac;
Z uwagi na wiasciwosci wytrzymatosciowe:

Drzwi wewnetrzne — w warunkach odpowiadajgcych 3 klasie wymagan wg lub rwnowazne PN-EN 1192:2001, tj.
Warunki pracy ciezkie do bardzo ciezkich,
Sciany dziatowe — w zakresie ustalonym na podstawie obliczen statycznych, uwzgledniajgcych obcigzenia oraz
dopuszczalne ugiecia elementéw $cian, okreslone w p. 3.3.1.

Z uwagi na odporno$¢ na uderzenia i bezpieczenstwo uzytkowania — w pomieszczeniach kategorii a, b,
¢, d, e (kategorie uzytkowania I, Il, 1ll, IV) wg wytycznych eota do europejskich aprobat technicznych etag nr 003
.Zzestawy wyrobéw do wykonywania scian dziatowych”, przy czym $ciany dzialowe przeszklone powinny by¢
uzytkowane wg wymagan okreslonych w rozporzgdzeniu ministra pracy i polityki socjalnej z dnia 26 wrzesnia
1997 r. W sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (dz. U. Nr 129, poz. 844, § 24, ustep 2).

Z uwagi na bezpieczenstwo pozarowe — zgodnie z wymaganiami ww. Rozporzgdzenia, przy
uwzglednieniu klasyfikacji w zakresie rozprzestrzeniania ognia, podanej w p. 3.3.4.

Z uwagi na ochrone przeciwdzwigkowg pomieszczen — zgodnie z wymaganiami pn-b-02151-3:1999 (lub
pn-87/b-02151.03, jezeli obiekt byt zaprojektowany wg tej normy) i ustaleniami
p.3.1.4.13i3.3.3.

Z uwagi na wymagania w zakresie odpornosci na korozje powtok anodowych tlenkowych i lakierowych
proszkowych na profilach aluminiowych — w srodowiskach o kategoriach korozyjnosci atmosfery C1, C2 1 C3 wg
lub rbwnowazne PN-EN iso 12944-2:2001.

Whbudowywanie drzwi wewnetrznych powinno by¢ wykonywane przez producenta drzwi lub zgodnie z instrukcjg
producenta, ktéra powinna by¢ dotgczana do kazdej partii wyroboéw przekazywanych odbiorcy.

Zgodnie z atestem higienicznym hk/b/2244/01/97, wydanym przez panstwowy zaktad higieny w
Warszawie, wyroby, ktorych dotyczy niniejsza aprobata techniczna, odpowiadajg wymaganiom higienicznym.

Ksztattowniki aluminiowe.

Ksztattowniki aluminiowe, z ktoérych sg wykonywane oscieznice, ramy skrzydet, stupki i progi powinny byé
wykonywane ze stopu aluminium lub réwnowazne EN AW-6060 lub lub réwnowazne EN-AW-6063 wg lub
réownowazne PN-EN 573-3:1998, stan t66 wg lub rownowazne PN-EN 515:1996 lub ze stopu aluminium almgsi0,5
f22 wg DIN 1725 t.1 lub rbwnowazne
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Ksztattowniki aluminiowe powinny spetnia¢ wymagania okreslone w lub réwnowazne PN-EN 755-1:2001 i
lub réwnowazne PN-EN 755-2:2001. Odchytki wymiarowe ksztattownikéw powinny byé zgodne z DIN 17615 t.3 i
DIN 1748 t.4 lub rownowazne

Akcesoria.

Akcesoria do tgczenia ksztattownikéw aluminiowych ram skrzydet i odcieznic w narozach oraz szproséw z
pionowymi ramiakami skrzydet powinny by¢ wykonane

z ksztattownikéw aluminiowych spetniajgcych wymagania okreslone w katalogach systemowych.

Szyby.

Drzwi oraz $cianki szklone sg szybami bezpiecznymi: szyba zespolona VSG 55.2 Iplus 1,0 / 16mm Arg
Szyby bezpieczne powinny spetnia¢ wymagania lub rownowazne PN-B-13083:1997.

Szyby zespolone powinny spetnia¢ wymagania lub réwnowazne PN-B-13079:1997.

Listwy przyszybowe.
Listwy przyszybowe powinny by¢ wykonane z ksztattownikow aluminiowych zgodnie z zaleceniami systemu. Listwy
przyszybowe nalezy dobiera¢ w zaleznosci od grubosci zastosowanego wypetnienia.

Uszczelki.

Uszczelki osadcze do osadzania i uszczelniania wypetnien we wrebach skrzydet oraz uszczelki przylgowe do
uszczelniania dolnej przylgi drzwi oraz styku skrzydta z o$cieznicg powinny by¢ wykonane z kauczuku
syntetycznego EPDM, spetniajgcego wymagania normy DIN 7863 lub réwnowazne.

Uszczelki osadcze nalezy dobiera¢ w zaleznosci od grubosci zastosowanego wypetnienia.

Okucia.
W drzwiach wewnetrznych powinny byé stosowane okucia systemowe, dostosowane do ciezaru wtasnego skrzydet
oraz do obcigzen eksploatacyjnych.

Wykonawca zakresu S$lusarki aluminiowej, przed przystgpieniem do realizacji, winien wykona¢ obmiary
wykonawcze oraz wykonac¢ i przedstawic¢ do zatwierdzenia przez projektanta rysunki warsztatowe.

Wykonawca omawianego zakresu winien posiadac potwierdzong autoryzacje danego sytemu w calu zapewnienia
ostatecznej gwarancji systemowej dla wykonanych konstrukcji aluminiowych.

Zastosowane systemy konstrukcji winny posiada¢ stosowne dopuszczenia i certyfikaty.

Wykonawca zakresu stolarki wewnetrznej przed przystapieniem do realizacji, winien wykonac obmiary wykonawcze
oraz wykonac i przedstawi¢ do zatwierdzenia generalnemu projektantowi rysunki warsztatowe.

Wykonawca omawianego zakresu winien posiadac¢ potwierdzong autoryzacje danego sytemu w celu zapewnienia
ostatecznej gwarancji systemowej dla wykonanych konstrukciji.

Zastosowane systemy konstrukcji winny posiadac¢ stosowne dopuszczenia i certyfikaty.

146  KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w STO ,wymagania ogdélne" pkt 6.
Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu:

- Oczyszczenie osciezy i wykonania ewentualnych ubytkdw w osciezach.

- Wymiary stolarki okiennej, drzwiowej i czesci sktadowe.

- Zgodnos¢ z dokumentacjg techniczna.

- Prawidtowos¢ osadzenia stolarki okiennej w konstrukcji budowlanej — osadzenie w ptaszczyznie pionowe;j,
poziomej oraz odksztatcenia przy uszczelnieniu.

- Doktadnos¢ uszczelnienia oscieznic elementu z osciezami otwordw lub Scian.
- Prawidtowos¢ osadzenia parapetéw zewnetrznych - spadek

- Doktadnosci robét szpachlarskich i malarskich.

- Prawidtowos¢ dziatania elementéw ruchomych i urzagdzehn zamykajgcych.

- Zgodnos$¢ wbudowanego elementu z projektem

147 OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w STO ,Wymagania ogdlne” pkt.7

Podstawg dokonania obmiaréw okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegolnych pozycji sg
zatgczone do dokumentac;ji przetargowej rysunki okien.

Wykonawca jest zobowigzany dokonaé pomiaru z natury stolarki okiennej bedgcej przedmiotem zamoéwienia.

67



Jednostki obmiarowe:
1 m2 — powierzchnia otworéw okiennych w Swietle oSciezy.
1 m2 — powierzchnia otworéw drzwiowych w Swietle osciezy.

148 ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w STO pkt.8.

Odbidr nastgpi po wykonaniu wszystkich czynnosci okreslonych w SST pkt. 13.5

W czasie odbioru zostanie sprawdzone prawidtowos¢ montazu stolarki okiennej, parapetow wewnetrznych i
zewnetrznych.

149 PODSTAWY PLATNOSCI

Ogodlne zasady podstaw ptatnosci podano w STO ,Wymagania ogodlne” pkt.9.
Cena jednostkowa obejmuje:

- przygotowanie stanowiska pracy

- demontaz istniejgcej stolarki okiennej drewnianej, zgodnie z zatgczonymi szkicami,

- demontaz podokiennikow zewnetrznych, wewnetrznych,

- wykonanie i montaz okien typu PCV rozwierno-uchylnych zgodnie z zatgczonymi rysunkami,

- montaz podokiennikéw zewnetrznych, wewnetrznych,

- obrébka budowlana osciezy okiennych wraz z gtadzig tynkowg i malowaniem,

- transport elementéw (dostawa nowej stolarki, wywo6z zdemontowanych materiatow z rozbiorki i ich utylizacja)
- likwidacje stanowiska roboczego.

14.10 PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

Normy

lub réownowazne PN-77/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia wiatrem.

lub réwnowazne PN-87/B-02151/03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen budynkach.
Izolacyjno$¢é akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna elementéw budowlanych.
Wymagania.

lub réwnowazne PN-EN 20140-3:1999 Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych. Pomiary laboratoryjne izolacyjnosci od dzwiekéw powietrznych elementow
budowlanych

lub réwnowazne PN-82/B-02403 Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewnetrzne.

lub réwnowazne PN-B-05000:1996 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.

lub réwnowazne PN-B-10085:1988 Stolarka budowlana. Okna i drzwi z drewna, materiatdw drewnopochodnych i
tworzyw sztucznych. Wymagania i badania.

lub réwnowazne PN-B-13079:1997 Szkto budowlane. Szyby zespolone .

BN-75/7150-03 Okna i drzwi balkonowe. Metody badan. - lub réwnowazne

AT-15-3422/98 Ksztattowniki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu (PVC-U) do produkciji okien i drzwi
balkonowych- lub réwnowazne

Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych Czesé B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1 ,Okna i
drzwi, wrota i elementy $cienne, metalowe”, "Slusarsko-kowalskie elementy budowlane” wydanie ITB — 2003 rok
W przypadku odniesienia sie w dokumentacji do norm, ocen technicznych, specyfikacji technicznych i systemow
referencji technicznych, o ktérych mowa w art. 101 ust. 1 pkt 2 i ust. 3 u Pzp, dopuszcza sie rozwigzania
rébwnowazne opisywanym przy pomocy przywotanych norm. Wykonawca winien wskaza¢ réwnowazne produkty, a
takze normy, oceny techniczne, specyfikacje techniczne i systemy referencji technicznych oraz winien dotaczy¢ do
oferty przedmiotowe $rodki dowodowe, o ktérych mowa w art. 104-107 u Pzp, udowadniajgce, ze proponowane
rozwigzania w rownowaznym stopniu spetniajg wymagania okreslone w opisie przedmiotu zaméwienia w
szczegolnosci: Krajowg Ocene Techniczng, Deklaracje Wiasciwosci Uzytkowych, Atest higieniczny, Aprobate
techniczna, Krajowg Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych, karte techniczna doboru urzadzenia. Dokumentacje
Techniczno-Ruchowa, deklaracje zgodnosci, certyfikat zgodnosci.
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15 SLUSARKA ZEWNETRZNA
151 WSTEP

Przedmiot opracowania
Przedmiotem opracowania sg konstrukcje aluminiowe, w sktad ktérych wchodzg:

o Sciana fasadowa stupowo-ryglowa z dociskami (klasyczna) o podwyzszonej izolacyjnosci termicznej
o Slusarka aluminiowa okienna i drzwiowa zewnetrzna
o Slusarka aluminiowa przesuwna

W sktad projektu wchodzi:
zestawienia konstrukgiji,
szczegoly konstrukcyjne — detale

Zakres stosowania

Szczegotowa Specyfikacje Techniczng nalezy stosowac jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
zgodnie z prawem zamowien publicznych i realizacji oraz rozliczania robot w zamowieniach publicznych.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie wszystkich robét zwigzanych z montazem $lusarki.

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz Dokumentacja
Techniczna. Okreslenia podstawowe podano w STO- ,Wymagania podstawowe”, punkt 1.4.

Ogdlne wymagania dotyczgce Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robo6t zgodnie z dokumentacja projektowa, specyfikacjg techniczng,
poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie z artykutami ustawy Prawo Budowlane a takze
normami i dokumentami okreslonymi w niniejszej ST. W zakres prac Wykonawcy wchodzi przygotowanie
niezbednej dokumentacji warsztatowo-montazowej i po jej zatwierdzeniu przez Architekta i przedstawicieli
Zleceniodawcy petnej dokumentacji warsztatowej, a nastepnie dostawa materiatow i urzgdzen, potrzebnych do
wykonania kompletnej Slusarki i stolarki aluminiowo - szklanej wraz z ich odpowiednim magazynowaniem, oraz
zainstalowanie (montaz) wszelkich materiatéw i urzgdzen, wraz z wszelkimi pracami dodatkowymi i towarzyszacymi
potrzebnymi do wtasciwego wykonania instalacji, w przypadku elementéw elektrycznych i mechanicznych - ich
uruchomienia, doprowadzenia do zatozonych parametréw pracy oraz umozliwienia ich wiasciwego funkcjonowania.
Dla ustalenia wymiarow elewacji zatgczone sg do niniejszej Specyfikacji Technicznej kompletne rysunki
architektoniczne, schematy konstrukcyjne, widoki elewaciji. Swiadczenia Wykonawcy obejmujg dostawe wigcznie
z montazem opisanych elementow elewacji jak rowniez wszystkich czesci zwigzanych z potgczeniem i
uszczelnieniem z budynkiem. Przy realizacji robot obowigzujg wszystkie wymogi okre$lone w pozwoleniu na
budowe.

Do zakresu robot Wykonawcy niezaleznie od opisanych dalej wymogow nalezy :

Odpowiednie zabezpieczenie miejsca robot.

Demontaz, czasowe przechowywanie w odpowiednio zabezpieczonym magazynie oraz ponowny montaz
elementow, ktére moglyby ulec uszkodzeniu w czasie prowadzenia innych prac.

Kontrole istniejgcych linii rzednych wysokosciowych, oraz kontrole wymiaréw podawanych na rysunkach z
wymiarami wystepujgcymi w naturze. Wyznaczenie osi i rzednych na wszystkich poziomach po stronie
Zamawiajgcego.

Przeprowadzenie wymaganych préb i wraz z udokumentowaniem ich wynikéw.

Przeprowadzenie niezbednych préb, analiz i ekspertyz wymaganych przez odpowiednie wiadze lub instytucje.
Wspotprace i pomoc przy wszelkich prébach wymaganych przy realizaciji

Przedstawienie, na zgdanie Inwestora lub jego stuzb, do zatwierdzenia prébek stosowanych materiatéw.

Udziat w konsultacjach i inspekcjach na miejscu budowy oraz naradach koordynacyjnych.
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Wykonanie uszczelnien wszelkich wskazanych i opisanych w Dokumentacji Technicznej (rysunkowej) przejs¢
instalacji przez elementy elewacji budynku zgodnie ze stanem techniki.

Gwarancje prawidlowego funkcjonowania poszczegdlnych wbudowanych elementéw jak i kompletow w catym
okresie gwarancyjnym, przeniesienie gwarancji dtugoterminowej producentéw urzgdzen.

Dokumentowanie na biezaco, wszelkich odstepstw od projektu i uzupetniajacych informacji dotyczgcych zmian.

oraz opracowanie przed odbiorem koncowym i przekazanie kompletnej Dokumentacji powykonawczej oraz
Instrukcji Obstugi i Eksploatacji obejmujace w szczegolnosci:

Opis uwzgledniajgcy wszelkie zmiany wprowadzone w stosunku do zatwierdzonego projektu wykonawczego-
montazowego.

Rysunki powykonawcze (komplet rzutéw i schematéw) sporzgdzone na podstawie egzemplarza projektu
wykonawczego-montazowego z naniesionymi zmianami i uwagami przedstawiajgce rzeczywiste rozmieszczenie
elementdéw.

Specyfikacje zainstalowanych w rzeczywisto$ci materiatéw i urzadzen,

Petng liste (zawierajgca dane adresowe) dostawcow (producentéw) urzadzen zainstalowanych w obiekcie oraz
dostawcow czesci zamiennych,

Atesty, certyfikaty zgodnosci, aprobaty, dopuszczenia, etc. wszystkich zastosowanych elementéw, w stosunku do
ktorych jest wymag dostarczenia takich dokumentow,

Plan przegladdéw i konserwacji wszystkich elementéw, zaréwno wykonywanych przez obstuge techniczng budynku
jak przez wyspecjalizowane serwisy (wraz z danymi adresowymi odnosnych serwisow),

Plan rozmieszczenia poszczegdlnych pakietow szkta na elewacjach z ich specyfikacjg, numerem zaméwienia i
adresem dostawcy.

Dokumentacja powykonawcza, Instrukcja obstugi i eksploatacji oraz wszystkie pozostate przekazywane dokumenty
powinny zostaé przekazane w jezyku polskim, w formie spdjnych opracowan o czytelnej strukturze opatrzonych
spisami tresci i opisami umozliwiajgcymi jednoznaczne okreslenie zawartosci poszczegodlnych elementow tych
opracowan oraz ich fatwe odnalezienie i jednoznaczng identyfikacje.

Zakres prac Wykonawcy

Wykonawca prowadzi¢ bedzie prefabrykacje elementéw Slusarki we witasnym warsztacie, na maszynach i
urzgdzeniach zapewniajgcych wysokg jakos¢ obrobek, cie¢ i otwordw z wykorzystaniem systemowych narzedzi i
materiatow.

Po podpisaniu kontraktu Wykonawca poddaje sie weryfikacji przez wyznaczonych przedstawicieli Inwestora.

Wykonawca, w celu zachowania wysokiej jakosci prac, przedstawi kazdego zatrudnionego podwykonawce do
kontroli technicznej i akceptacji przez przedstawicieli Inwestora. Elementy od podwykonawcdéw nie zatwierdzonych
nie mogg by¢ instalowane.

Wykonawca umozliwi ocene jakosciowg elementéw w trakcie fabrykacji a ewentualne zalecenia wynikajgce z takiej
oceny zostang bezzwtocznie wdrozone.
PRACE TOWARZYSZACE

Do zakresu robot wigczone sg wszystkie niezbedne prace towarzyszace jak rowniez wszystkie roboty, ktére w mysl|
umowy konieczne sg do wykonania kompletnego, funkcjonujgcego elementu zewnetrznej powtoki budynku.

Niezaleznie od tego, nizej wymienione roboty nalezy wykona¢ jako $wiadczenia uboczne bez dodatkowych optat:
Zagospodarowanie i zabezpieczenie placu budowy
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Konieczne przygotowanie placu budowy, tj. dostarczenie i ustawienie konteneréw magazynowych, jak réwniez
zapewnienie niezbednych $rodkéw i narzedzi do montazu powinny zostaé wliczone w poszczegdlne ceny
elementoéw. Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczenstwa Placu Budowy w okresie
trwania realizacji Kontraktu az do zakonczenia i odbioru kohcowego rob6t a w szczegolnosci utrzyma warunki
bezpiecznej pracy i pobytu os6b wykonujgcych czynnosci zwigzane z realizacjg wtasnych robot.

Rusztowania oraz transport elementéw

Rusztowania sg cze$cig sktadowg zakresu i muszg by¢ zapewnione przez Wykonawce. Rusztowania pomocnicze
do 2m wysokosci, rusztowania przesuwne nalezg do zakresu Wykonawcy. Transport pionowy z wykorzystaniem
dzwigu wiezowego bedzie oddzielnie uzgodniony z zamawiajgcym.

Zapewnienie niezbednych urzadzen do transportowania i sktadowania elementéw fasad i dachu szklanego (profili,
szyb i akcesoriéw) nalezy do zakresu Wykonawcy.

Czyszczenie i zabezpieczenie profili oraz szkta

W zakresie prac Wykonawcy lezy zabezpieczenie wykonywanych robét do chwili ich koncowego odbioru oraz ich
mycie i czyszczenie.

Profile od strony wewnetrznej zostang oklejone tasmami zabezpieczajgcymi powierzchnie lakierowane przed
uszkodzeniami. Rodzaj tasm bedzie dobrany w taki sposob aby nie wchodzity w zaden sposob w reakcje z powtokg
lakierniczg a takze dawaty sig tatwo usung¢, bez pozostawiania sladow kleju.

W strefie parteru Wykonawca opcjonalnie wykona zabezpieczenie na koszt Zamawiajgcego i wg jego wytycznych.
Stosowane bedg folie wylgcznie przeznaczone do tego typu zabezpieczen. Po ich odklejeniu nie mogg pozostawac
slady klejenia - zwtaszcza na ich krawedziach.

Dokumentacja warsztatowa i montazowa

Wykonawca sporzgdzi dokumentacje warsztatowo-montazowg w zakresie detali i szczegdtéw montazowych wraz
z planem zawierajgcym pozycje montazowe. warsztatowg (zalecana skala 1:1, 1:2, 1:5 i plan montazowy z
pozycjami 1:50), fgcznie z niezbednymi obliczeniami wytrzymatosciowymi, cieplnymi oraz wszystkimi innymi
obliczeniami sprawdzajgcymi, zgodnie z procedurg zatwierdzania dokumentaciji:

Wyjasnienia zwigzane z dokumentacjg architektoniczng oraz omowienie detali fasadowych z wybranym
przedstawicielem Inwestora oraz Projektantem. Przekazanie dokumentacji do akceptacji przez Inwestora — terminy
zgodnie z harmonogramem.

W terminie do 5 dni roboczych od otrzymania dokumentacji przedstawiciel Inwestora oraz

Projektant przekazg pisemnie ewentualne uwagi, stwierdzone niezgodnosci z ustaleniami i projektem
architektonicznym oraz okreslg status "A", "P" lub "Z" przedstawionemu rozwigzaniu.

Dokumentacja musi zostaé zaopiniowana przez upowaznionego przedstawiciela

Inwestora i Projektanta Obiektu z okresleniem statusu: "A" - akceptacja; "P" - z uwagami

(konieczne poprawki nie dotyczgce zasadniczych czesci konstrukcji aluminiowych, szkia,; "Z" — detal / konstrukcja
do zmiany;

Po uptywie 5 dni roboczych dokumentacja z uwzglednionymi uwagami zostanie przekazana do ostatecznej

akceptacii.

Najpozniej 5 dni roboczych po przekazaniu dokumentacji z uwzglednionymi uwagami zostanie ona podpisana przez
upowaznionego przedstawiciela Inwestora i Projektanta

Obiektu.
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Produkcje elementéw elewacji mozna zaczyna¢ dopiero, gdy zostang zaakceptowane ostateczne rysunki
montazowe ze statusem "A" Architekta i ewentualnie przedstawiciela Zleceniodawcy. Zatwierdzenie dokumentaciji
przez Architekta i Przedstawiciela Inwestora nie zwalnia

Wykonawcy z odpowiedzialnosci za projekt rozmieszczenia elementéw wiasciwy dobor materiatéw pod wzgledem
statyki, fizyki budowli i innych norm i przepiséw oraz wymagan postawionych w niniejszej ST.

Wykonawca powiadomi Inwestora o kazdej niezgodnosci wymiarowej konstrukcji budynku.
Pomiary i kontrola wysokosci

Domiary i wytyczenia niezbedne do wykonania wtasnych robdt muszg zostaé wykonane sitami wrasnymi
Wykonawcy.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie realizacji robét bedg zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te
lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji. Wszystkie
urzgdzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robét.
Zamocowania i zakotwienia

W zakresie prac Wykonawcy lezg wszystkie koszty dostawy i montazu tgcznikdw niezbednych do zakotwienia i
zamocowania elementéw skladowych elewacji, niezbednej izolacji i uszczelnien, jak rowniez wszystkie
zabezpieczenia przeciwkorozyjne. Wszystkie zakotwienia muszg zosta¢ wykonane przy zastosowaniu elementéw
rozwigzan systemowych posiadajgcych wtasciwe dopuszczenia i certyfikaty.

Mocowanie elementow stolarki otworowej oraz $cian kurtynowych powinno odbywac sie z wykorzystaniem
metalowych elementéw kotwigcych.

Mocowania nalezy tak zwymiarowac, aby sity powstajgce od obcigzen pionowych i poziomych, mogty by¢ z
dostateczng pewnoscig przeniesione przez elementy mocujgce. Nalezy przewidzie¢ uwarunkowania konstrukcji
zelbetowej budynku. Konsole mocujgce elementy fasady muszg umozliwia¢ regulacje w trzech kierunkach w taki
sposéb, aby mozliwa byta niwelacja tolerancji konstrukcji zelbetowe;j.

Przy wykonaniu zakotwienia elementéw elewacji, w tym oktadzin np. z paneli kompozytowych lub z kamienia,
nalezy uwzgledni¢ wymogi okreslone w odpowiednich przepisach i rozporzgdzeniach.

Mocowania do konstrukcji stalowych odbywaé sie bedg w miejscach do tego wyznaczonych i przygotowanych.
Sposéb kotwienia zostanie opracowany w dokumentacji Wykonawcy oraz uzgodniony z projektantem konstrukcji.
Potaczenia z wykorzystaniem elementéw ztgcznych, generalnie ze stali nierdzewnej wykonywane beda w sposéb
zapewniajacy trwate potgczenie, zabezpieczone przed ewentualnym poluzowaniem lub odkreceniem. Miejsca
potgczen bedg zabezpieczone przed korozjg.

W zakres prac Wykonawcy wchodzi dostawa srodkéw kotwigcych jak: sruby, profile stalowe i aluminiowe, ksztattki
rurowe, konsole itd. a takze elementy konstrukcji wsporczych (np. wzmocnienia stalowe profili aluminiowych),
izolacji termicznych, przeciwwilgociowych, elementow i powtok maskujgcych.

OBOWIAZUJACE NORMY | PRZEPISY

Dla jakosci i sposobu wbudowania zastosowanych materiatdw, wykonawstwa, montazu, wszystkich robét i
Swiadczen towarzyszacych miarodajne sg wytyczne norm lub réwnowazne PN-EN; EN. Szczegdlnie podkresla sie
koniecznos$¢ przestrzegania nastepujgcych norm:

Normy lub rébwnowazne PN:

lub réwnowazne PN-EN 1990 Eurokod: Podstawy projektowania konstrukcji

lub réwnowazne PN-EN 1991 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje.

lub réwnowazne PN-EN 1993 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych

lub réwnowazne PN-EN 1994 Eurokod 4: Projektowanie konstrukcji stalowo-betonowych
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lub rbwnowazne PN-EN 1999 Eurokod 9: Projektowanie konstrukcji aluminiowych

(wszystkie czesci norm)
lub réwnowazne PN-87/B-02151/02 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem

pomieszczeh w budownictwie.
lub réwnowazne PN-B-02151-3 Akustyka budowlana. Izolacyjno$¢ akustyczna przegrod w

budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementow
budowlanych. Wymagania.
lub réwnowazne PN-EN ISO 140 Pomiary izolacyjnosci akustycznej w budynkach i

izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych.
lub réwnowazne PN-EN ISO 717 Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i

izolacyjno$ci akustycznej elementéw budowlanych.
lub rownowazne PN-EN ISO 6946 Opor cieplny i wspotczynnik przenikania ciepta.
lub rownowazne PN-EN ISO 10077-1 Wiasciwosci cieplne okien, drzwi i zaluzji.

lub rownowazne PN-EN 13947 Cieplne wtasciwosci uzytkowe Scian ostonowych.
Obliczanie wspotczynnika przenikania ciepta.

lub rownowazne PN 1SO 3443 Tolerancje w budownictwie
lub rownowazne PN-EN 485-2 Aluminium i stopy aluminium - Blachy, tasmy i ptyty:
Wiasnosci mechaniczne

lub réwnowazne PN-EN 515 Aluminium i stopy aluminium. Wyroby przerobione
plastycznie. Oznaczenia standw.

lub rownowazne PN-EN 755 Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki
wyciskane.
lub réwnowazne PN-EN 10088 Stale odporne na korozje - Czes¢ 1-3.

lub réwnowazne PN-EN 12500 Ochrona materiatéw metalowych przed korozjg — Ryzyko
korozji w warunkach atmosferycznych.
lub réwnowazne PN-EN ISO 12944 . Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji

stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich -
Czesc 1-6.
lub rownowazne PN-EN ISO 14713 0Ochrona przed korozjg konstr. stalowych i zeliwnych —

Powtoki cynkowe i aluminiowe.
lub réwnowazne PN-EN 356 Szyby ochronne.

lub réwnowazne PN-EN 572: cz. 1-8 Podstawowe wyroby ze szkta sodowo-wapniowo-
krzemianowego.

lub réwnowazne PN-B-13079 Szkto budowlane — szyby zespolone.
lub réwnowazne PN-B-13083 Szkto budowlane bezpieczne.
lub réwnowazne PN-EN 356 Szkto w budownictwie. Szyby ochronne.

lub réwnowazne PN-EN 12150 Termicznie hartowane bezpieczne szkto sodowo-
wapniowo-krzemianowe.
lub réwnowazne PN-EN ISO 12543 Szkto warstwowe i bezpieczne szkito warstwowe.

lub réwnowazne PN-EN 14351-1 Okna i drzwi — Norma wyrobu, wtasciwosci eksploatacyjne.
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lub rbwnowazne PN-EN 12207 Okna i drzwi. Przepuszczalnos$¢ powietrza.
lub rbwnowazne PN-EN 12208 Okna i drzwi. Wodoszczelnosé.

lub rbwnowazne PN-EN 13830 Sciany ostonowe — Norma wyrobu.
lub rownowazne PN-EN 12152 Sciany ostonowe. Przepuszczalno$é powietrza.

Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja.
lub réwnowazne PN-EN 12154 Sciany ostonowe. Wodoszczelno$é. Wymagania
eksploatacyjne i klasyfikacja.

lub rbwnowazne PN-EN 13116 Sciany ostonowe. Odpornosé na obcigzenie wiatrem.
Wymagania eksploatacyjne.

lub rbwnowazne PN-EN 13051 Wodoszczelno$¢ — badania polowe.
lub rownowazne PN-EN 135011  Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementow
budynkow - Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan

reakcji na ogien
lub rownowazne PN-B-02851-1 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci

ogniowej elementéw budynkow.
lub réwnowazne PN-93/B-02862 Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie. Metoda

badania niepalnosci materiatébw budowlanych - wraz ze
zmiang lub rownowazne PN-93/B-02862/Az1:1999.
lub réwnowazne PN-86/E-05003.01 Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych

DIN 7863 Profile z elastomeréw dla okien i fasad lub réwnowazne
Wytyczne jako$ci powtok lakierowanych — Qualicoat lub GSB
Wytyczne jakosci powtok anodowanych - QALANOD

Jesli w ponizszych punktach niniejszej Specyfikacji Technicznej podano inne dane, niz w odpowiednich normach
(przewyzszajgce zapisy normowe), to za wigzgce nalezy uwaza¢ wymagania podane w poszczegdlnych punktach
ST.

O ile dla stosownych elementéw budowlanych nie istniejg normy lub ogdlne certyfikaty i aprobaty techniczne,
Wykonawca musi na zgdanie, przed wykonaniem prac sam udowodni¢ ich przydatnos$¢ i uzyskac pozytywng opinie
zaaprobowanej przez Zleceniodawce jednostki certyfikacyjne;j.

Koszty za dostarczenie takich Swiadectw przydatnosci niedopuszczonych ogdlnie do uzytku materiatéw i
elementow budowlanych ponosi Wykonawca i nalezy je uwzgledni¢ w cenie ofertowe;j.

PROBKI, WZORY, ATESTY

Wykonawca po podpisaniu umowy jest zobowigzany do przedstawienia na wiasny koszt, dla uzgodnionych
materiatéw i wyrobdéw, ktérych stosowanie nie jest regulowane odpowiednimi przedmiotowymi normami
technicznymi, stosownych atestow, aprobat technicznych, certyfikatéw i probek w terminie przynajmniej 30 dni
przed zamierzonym wbudowaniem danego materiatu lub wyrobu. W przypadku koniecznosci wykonania badan dla
konstrukcji indywidualnych wymagane dokumenty moga by¢ dostarczone w krétszym, uzgodnionym z
Inwestorem terminie.

Projektowane elementy powloki zewnetrznej budynku musi by¢ sprawdzona miedzy innymi :

. w zakresie odpornosci na obcigzenia wiatrem (ssanie i parcie ) zgodnie z wytycznymi normy lub
réownowazne PN-EN 1991 1-4 Eurokod 1; zatgcznik A.4

. w zakresie odpornosci na przenoszenie obcigzen poziomych od nacisku oséb zgodnie z wytycznymi normy
lub réwnowazne PN-EN 1991-1 Eurokod 1;

. w zakresie odpornosci na przenoszenie obcigzen od uderzen dla wszystkich $cian kurtynowych, zgodnie z
wytycznymi normy lub réwnowazne PN-EN 14019;
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. w zakresie przepuszczalnosci powietrza zgodnie z wytycznymi normy lub réwnowazne PN-EN 12153; dla
wszystkich scian kurtynowych i lub rownowazne PN-EN 1026 dla okien ;

) w zakresie szczelnosci na ulewe dla wszystkich elementow Scian kurtynowych zgodnie z wytycznymi normy
lub rownowazne PN-EN 12155 oraz dla réwnoczesnych obcigzen dynamicznych wiatrem wg. ENV 13050 oraz
zgodnie z wytycznymi normy lub réwnowazne PN-EN 1027 dla wszystkich okien;

. w zakresie izolacyjnosci od dzwigkéw powietrznych zgodnie z wytycznymi normy lub réwnowazne PN-EN
ISO 140-3 oraz lub réwnowazne PN-EN ISO 717-1;

STATYKA ELEWACJI

Zasady wymiarowania

Konstrukcja elementéw Scian ostonowych wraz ze wszystkimi elementami tgczacymi, oraz wszelkie oktadziny i
obudowy muszg w sposéb pewny przejmowac wszystkie dziatajgce na nie sity i przenosi¢ je na nosne elementy
budowli bez niedozwolonych odksztatcen poszczegdinych elementéw lub ich uszkodzenia na skutek odksztatcen
konstrukcji (obcigzenia wiatrem wedtug normy Eurokod 1).

Obcigzenia pionowe wynikajgce z ciezarow wiasnych materiatdw budowlanych nalezy wyznaczy¢ wg normy
Eurokod 1. a w przypadku braku danych w tej normie — wg danych

Wykonawcow i producentow.

Wszystkie elementy konstrukcyjne nalezy sprawdzi¢ statycznie.

Ugiecia maksymalne konstrukcji $cian ostonowych mogg wynosi¢ maksymalnie 1/200 lub 15 mm swobodnej
rozpietosci elementu (w odniesieniu do punktu zakotwienia bgdZz zamocowania).

Ponadto ugiecie szyb od parcia i ssania wiatru w obrebie pojedynczego elementu przeszklenia nie moze
przekroczyé 15 mm, o ile przepisy wewnetrzne producenta szkta nie dopuszczajg wiekszych ugieé¢ bez szkody dla
trwatosci i szczelnosci zespolenia.

Dodatkowo dla poziomych szproséw okiennych, usytuowanych nad podokiennikami nizszymi niz 110 cm lub
przeszklen elementéw o wysokosci catej kondygnacii, bez podziatéw szprosami na cze$¢ podokienng, nalezy
uwzgledni¢ obcigzenia jak dla balustrad.

Zamocowania nalezy zwymiarowac tak, aby sity od obcigzen pionowych i poziomych byty z dostateczng pewnoscig
przenoszone na konstrukcje budynku. Nalezy przy tym uwzgledni¢

takze dodatkowe sity powstajgce na skutek mozliwego mimosrodowego podparcia elementéw konstrukcji.

Wykonanie potgczen

Potaczenie narozne, a takze potgczenia konstrukcyjne elementéw z profili aluminiowych lub stalowych w ksztatcie
T, do czota i pod katem, przez spawanie, zgrzewanie, skrecanie na sruby i klejenie, sklejanie z dociskiem, winno
sie odbywa¢ wedlug witasciwych aktualnych przepiséw producentéw i wykazywac¢ dostateczng wytrzymatoseé,
sztywnos¢ i szczelnos¢ na catym przekroju poprzecznym. W przypadku potaczen skrecanych i zaciskanych profili
aluminiowych akceptowane bedg tylko rozwigzania systemowe przewidujgce dodatkowo klejenie tgcznikow w
miejscach stykow.

Wszystkie widoczne potgczenia elementéw konstrukcji nalezy wykonywac przy zastosowaniu srub i wkretéw z tbem
ptaskim wpuszczanym lub soczewkowym wpuszczanym. Widoczne trzpienie Srub powinny by¢ ostoniete
nakretkami kotpakowymi.

Przy potgczeniach materiatdw metalowych o réznych potencjatach nalezy stosowac przektadki izolacyjne celem
uniknigcia kontaktowej korozji elektrochemiczne;.

TOLERANCJE, DYLATACJE, PRZESUNIECIA — WARUNKI ODBIORU ROBOT

Wszystkie elementy tgczace czesci sktadowe elewacji z korpusem budynku nalezy uksztattowacé tak, aby mozna
byto przejg¢ odp. tolerancje wykonania bez spowodowania odksztatcenia elewacji lub jej uszkodzenia przez
obcigzenia Sciskajace albo rozciggajgce.

Przy konstruowaniu potgczenh i zakotwien do czesci wykonanej w technologii zelbetowej nalezy uwzgledni¢
tolerancje maksymalne +/- 20 mm dla stanu surowego zaréwno dla odchylen z ptaszczyzny jak i dla wymiarow
otwordw, i wysokosci poszczegdlnych elementéw korpusu budynku.

Przy konstruowaniu potgczen w czesci wykonanej w konstrukcji stalowej nalezy uwzgledni¢ tolerancje wynikajace
z norm wykonawczych dotyczacych tego typu konstrukcji zaréwno dla odchylen z ptaszczyzny jak i dla wymiarow
otwordw, i wysokosci poszczegodlnych elementéw korpusu budynku. Projektowanie potgczen musi by¢ oparte o
analize przemieszczen konstrukcji budynku obcigzanej réznymi kombinacjami obcigzeh. Uwzgledni¢ nalezy
réwniez rozszerzalno$¢ termiczng elementéw konstrukcji w zakresie temperatur wystepujgcych w catym procesie
montazu, obudowy i oraz docelowej eksploatacji budynku.

Konstrukcje elementéw elewacji nalezy wykona¢ wedtug projektu w oparciu o zatwierdzone do realizacji rysunki
montazowe przy uwzglednieniu przewidzianych tolerancji wymiaréw konstrukcji budynku.

Elementy konstrukcji, ktére nasuwajg sie na siebie podczas zmian dtugosci wywotanych ruchami termicznymi,
muszg otrzymac jako podkfadki elementy poslizgowe z tworzywa sztucznego. Nalezy uwzgledni¢ w konstrukciji
szczeliny stuzgce do amortyzacji ewentualnych ruchéw korpusu budynku oraz elementy kompensujgce ewentualne
ugiecia konstrukcji budynku od obcigzen uzytkowych i ciezaru wlasnego konstrukcji zaréwno aluminiowo -
szklanych jak i wykonanych ze szkta mocowanego punktowo.
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Dla elementéw konstrukcji stupowo ryglowych oraz elementéw aluminiowo-szklanych zgtoszonych do odbioru
dopuszcza sie max. tolerancje, do +/- 2 mm dla poszczegdlnych wymiaréw, jak i dla usytuowania w pionie i
poziomie. Dopuszcza sie tolerancje potaczen stupow i rygli nie wiekszg niz 0.5 mm.

Powyzsze tolerancje nie dotyczg potgczenn suwliwych na stykach elementéw uwzgledniajgcych ugiecia i
przemieszczenia konstrukcji budynku.

Dla okien ustala sie dodatkowo tolerancje réznicy przekgtnych nie wiekszg niz 2 mm. Ewentualnie inne tolerancje
wynikajgce ze stosowanego systemu powinny by¢ przedstawione na etapie projektu warsztatowego i
zaakceptowane przez Inwestora.

Tolerancje wykonania dla elementéw ze szkta mocowanego punktowo wg wymogow wyszczegolnionych w punkcie
niniejszej S.T. dotyczacym szkta.

FIZYKA BUDOWLI

Izolacje termiczne

Konstrukcje elementéw $cian ostonowych powtoki zewnetrznej nalezy wykonaé¢ | zamontowaé jako wodo- i
gazoszczelng wewnatrz, oraz wodoszczelng i paroprzepuszczalng na zewngtrz odpowiednio do wymogow
aktualnego rozporzadzenia w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich
usytuowanie, gdzie poszczegolne wartosci zostaly sprawdzone obliczeniowo w sposob okreslony w lub
réownowazne PN-EN ISO 6946 oraz lub rownowazne PN-EN ISO 10077 i lub rownowazne PN-EN 13947: 2008
odpowiednio do okreslonych w dalszym ciggu parametréw szczegétowych.

Elementy konstrukcji elewacji nalezy tak zaprojektowac, aby na ich wewnetrznych powierzchniach nie wystepowato
roszenie dla typowych pozioméw wilgotnosci i zakreséw temperatur dla tego typu pomieszczen.

Pora zimowa:

Minimalna temperatura zewnetrzna: —-18°C

Temperatura wewnetrzna: 20°C

Wilgotnos¢ wzgledna wewnetrzna: 50%

Temperatura elementow konstrukcyjnych $cian kurtynowych i paneli od

strony wewnetrznej nie moze spas¢ ponizej +10°C.
Spetnienie powyzszego warunku nalezy potwierdzi¢ do$wiadczalnie lub w oparciu o uznane powszechnie metody
kalkulacyjne.

Obliczony zgodnie z lub réwnowazne PN-EN ISO 10077 i lub rownowazne PN-EN 13947 wspotczynnik przenikania
ciepta U dla catej przegrody z uwzglednieniem profili konstrukcji ramowej dla szklenia dwukomorowego:

Spetnienie powyzszych parametrow musi zosta¢ potwierdzone obliczeniami przed rozpoczeciem produkcji
elementéw elewacji.
Izolacje akustyczne

Konstrukcja elewacji powinna zosta¢ tak uksztattowana i wbudowana, aby zapewnione byto, mierzone w stanie
wbudowanym, tgcznie z przytgczami i wypetnieniami szkieletu $ciany, osiggniecie wskaznika oceny wypadkowej
izolacyjnosci akustycznej wtasciwej dla przeszklonych elementéw okien i scian kurtynowych, w zakresie opisanym
w dokumentacji architektonicznej oraz operacie akustycznym. Wartosci izolacyjnosci akustycznej szyb powinny
zosta¢ dopasowana przez Wykonawce na wiasng odpowiedzialnosé do tgcznej wartosci izolacji akustycznej
elementu elewacji zamontowanego w budynku. Wymagane wartosci izolacyjnosci nalezy potwierdzi¢ przez
$wiadectwa laboratoryjne (dopuszczone sg dokumenty systemowe) i na zyczenie Zleceniodawcy przez pomiary po
zamontowaniu. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na wiasciwe uksztaltowanie potgczenia miedzy konstrukcjg
elementéw elewac;ji $cian ostonowych i korpusem budynku. Wszystkie potgczenia tego typu muszg by¢ uzgodnione
przed przystgpieniem do prac montazowych.

Wymagane parametry szczelnosci

Ochrona przed wilgocig

Wszystkie wewnetrzne styki okien i $cian kurtynowych z korpusem budynku muszg by¢ zamkniete paroszczelnie.
Dopuszcza sie stosowanie fartuchéw z foli EPDM jedynie o grubosciach gwarantujgcych odpowiednig trwatos¢ i
odpornos$¢ na uszkodzenia mechaniczne w trakcie montazu. Dopuszcza sie réwniez zamkniecia z tgczonych
masami uszczelniajgcymi z blach ocynkowanych o grubosciach zapewniajgcych ich sztywnosc¢ i trwatos¢, zagietych
na koncach w taki sposob aby powstata szczelina kiérg wypetni masa uszczelniajgca.

Sposob doboru uszczelnien wewnetrznych musi uwzglednia¢ wymogi wykonczenia wnetrz,

Zewnetrzng izolacje przeciwwilgociowg w postaci fartuchéw z folii EPDM i/lub blach ocynkowanych nalezy
poprowadzi¢ przy potgczeniach z dachem, tarasem, chodnikiem itp. co najmniej 150 mm ponad warstwe, po ktorej
przeptywa woda i zabezpieczy¢ jg przy pomocy profili zaciskowych przed ewentualnym obsunieciem. W obszarach,
w ktorych folie uszczelniajgce lub papy termozgrzewalne sg przytaczane do elewacji przez innych wykonawcow,
Wykonawca elewacji musi stworzy¢ mozliwo$¢é wykonania zamocowania na szynie cokotowe;.
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OCHRONA PRZECIWPOZAROWA
Lokalizacja elementdw ktérych dot. wymagania p.poz. okreslona jest w dokumentaciji architektonicznej.

Nalezy wykona¢ mocowanie wszystkich elementéw okladzin elewacyjnych przy zastosowaniu kotew metalowych
wg obowigzujgcych norm i przepisow.

OCHRONA ODGROMOWA

Wszystkie metalowe elementy elewacji muszg zostaé podtgczone do instalacji odgromowej zgodnie z wymogami
lub rownowazne PN-IEC 61024

15.2 MATERIALY
Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw podane w STO ,Wymagania ogdéine" pkt 2.

Sciana fasadowa stupowo-ryglowa z dociskami (klasyczna) o podwyzszonej izolacyjnosci termicznej —
oraz w wersji strukturalnej — rozwigzanie systemowe

Zaprojektowano $ciane ostonowg systemowa o konstrukcji szkieletowej stupowo-ryglowej wykonanej z
ksztattownikow aluminiowych EN AW-6060 wg lub rownowazne PN-EN 573-3 stanu T6 lub T66 wg lub
réwnowazne PN-EN 515 (Al Mg Si 0,5 F22 wg norm DIN 1725 T1) lub rownowaznej o wtasciwosciach
mechanicznych wg lub rownowazne PN-EN755-2, posiadajgcg dopuszczenie: klasyfikacja Nr 1516/13/R36NK i
01-01561/19/R126NZE-PL stwierdzajgce przydatnos¢ wyrobéw do wykonywania lekkiej $ciany ostonowej w
budownictwie — mozliwos¢ wykorzystania przy oznakowaniu wyrobu znakiem CE.

System fasadowy przeznaczony jest do konstruowania i wykonywania lekkich $cian ostonowych zawieszanych i
miedzystropowych oraz innych konstrukcji przestrzennych w obiektach budownictwa mieszkaniowego i
uzytecznosci publicznej.

Konstrukcja szkieletowa sciany sktada sie ze stupédw mocowanych punktowo do konstrukcji nosnej budynku
(nadproza, stropy) oraz rygli przymocowanych do stupéw aluminiowych za posrednictwem elementéw ztgcznych.
W sktad kompletnego systemu wchodzg roéwniez tworzywowe przektadki termiczne, uszczelki kauczukowe,
akcesoria i czesci ztagczne niezbedne do prefabrykacji i montazu konstrukcji (wg opisu zawartego w dokumentacji
technicznej: katalog - systemy fasadowe $ciany ostonowej o szerokosci stupa 52 mm).

Dla fasady w wersji ESG od zewnatrz uzyskano jednolita, gtadkg sciane szkta podzielong strukturg pionowych i
poziomych linii o szerokosci 22mm w wyniku zastosowania spoiny silikonowe;.

System pozwala na osiggniecie dobrej izolacyjnosci termicznej i akustycznej poprzez zastosowanie przektadek
termicznych z polietylenu ekstrudowanego — PEX oraz komorowych uszczelek z EPDM. Uszczelki, przektadki
termiczne i inne akcesoria mocujgce i uszczelniajgce potgczenia nalezy dobiera¢ w zaleznosci od grubosci
wypetnienia na podstawie dokumentacji systemowe;.

Wspotczynnik przenikania ciepta fasady w wers;ji HI: (dla ramy) Uf = 0,7 W/(m?K) (bez uwzglednienia elementéw
ztacznych) wg raportu z badan Nr LFS02-1561/12/R31NF;

w wersji ESG Uf = 1,30+1,95 W/(m?K) wg NF-ROW-519-2004/B/2004.

Zestawienie klas dla poszczegodlnych wiasciwosci sciany ostonowej sysyemowej wg klasyfikacji nr 01-
01561/19/R126NZE-PL:
e wodoszczelno$c¢ - klasa RE2700 wg lub réwnowazne PN-EN 12154:2004
e odpornos¢ na obcigzenie wiatrem — +2400Pa/-2400Pa wg lub réwnowazne PN-EN 13116:2004
e badanie bezpieczenstwa - +3600Pa/-3600Pa wg lub réwnowazne PN-EN 13116:2004
e odpornos¢ na uderzenie — klasa 15 (950mm) i klasa E5 (950mm) wg lub réwnowazne PN-EN
14019:2016
e przepuszczalno$c powietrza — klasa AE 2400 (2400Pa) lub réwnowazne PN-EN 12152:2004
e odpornos¢ na uderzenie ciatem migkkim i ciezkim - klasa 5 (950mm) wg lub rownowazne PN-EN
14019:2016
Zestawienie klas dla poszczegdlnych wtasciwosci Sciany ostonowej systemowej wg klasyfikacji nr 02-
01561/19/R126NZE-PL:
wodoszczelnosc¢ - klasa RE2550 wg lub rownowazne PN-EN 12154:2004
odporno$¢ na obcigzenie wiatrem — +2400Pa/-2400Pa wg lub rownowazne PN-EN 13116:2004
badanie bezpieczenstwa - +3600Pa/-3600Pa wg lub réwnowazne PN-EN 13116:2004
odporno$c¢ na uderzenie — klasa 15 (950mm) i klasa E5 (950mm) wg lub rownowazne PN-EN
14019:2016
e przepuszczalnos¢ powietrza — klasa AE 1200 (2400Pa) lub rownowazne PN-EN 12152:2004
e odpornos¢ na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim - klasa 5 (950mm) wg lub réwnowazne PN-EN
14019:2016
System pozwala réwniez na uzyskanie bardzo dobrych parametréw akustycznych i daje mozliwos¢ wykonania
przegrody o podwyzszonej odpornosci na wkamanie.
Szerokos$¢ ksztattownikow systemowych, zaréwno stupow jak i rygli, wynosi 52 mm, zas$ zewnetrznych listew
maskujgcych 51mm.
Glebokos¢ stupdw 25+326 mm, gtebokos¢ rygli 30+201 mm. Grubosé szklenia:
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1. dla fasady w wersji HI: 2+66 mm,
2. dlafasady w wersji ESG: 28+36mm dla zespolen 2-szybowych i przy zastosowaniu zespolen 3-
szybowych 47+60mm.

Slusarka aluminiowa okienna i drzwiowa zewnetrzna

Zaprojektowano konstrukcje stolarki okiennej i drzwiowej systemowe, trzykomorowego systemu izolowanego
termicznie, przeznaczonego do wykonywania elementéw zabudowy zewnetrznej.
System pozwala na uzyskanie bardzo dobrych parametréw.
Ramowy wspotczynnik przenikania ciepta:
drzwi - Uf = 1,4+2,6 W/(m?K)
okna - Uf = 0,7+2,4 W/(m2K), w zaleznosci od rozwigzan konstrukcyjnych, rozmiaréw oraz wypetnienia, wg
raportow z badan.
Parametry techniczne dla drzwi przeszklonych otwieranych na zewngtrz (klasyfikacja 04-01561/14/R44NK):
Przepuszczalnos$¢ powietrza — klasa 3 wg lub rownowazne PN-EN 1026:2001, wodoszczelnos¢ — klasa 8A wg
lub rbwnowazne PN-EN 1027:2001.
Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem drzwi klasa C3 wg lub rownowazne PN-EN 12210:2001.
Odpornos$¢ na uderzenie wiatrem: spetniona dla +1800Pa, -1800Pa.
Odpornos$¢ na skrecanie statyczne klasa 4 wg lub rownowazne PN-EN 1192:2001.
Odpornos$¢ na obcigzenia statyczne, pionowe dziatajgce w ptaszczyznie skrzydta klasa 4 wg lub réwnowazne PN-
EN 1192:2001.
Odpornos$c¢ na uderzenie ciatem migkkim i ciezkim klasa 4 wg lub rownowazne PN-EN 13049:2004.
Odporno$c¢ na uderzenie ciatem twardym klasa 2 (od strony wewnetrznej) i klasa 4 (od strony zewnetrznej) wg lub
réwnowazne PN-EN 1192:2001.
Parametry techniczne dla okna jednodzielnego R-U (NR 01561/14/R58NK/03/PL):
Odpornos¢ na skrecanie statyczne klasy 4 (350 N) wg lub réwnowazne PN-EN 13115:2002.
Odpornos¢ na obcigzenia w ptaszczyznie skrzydta klasa 4 (800 N) wg lub réwnowazne PN-EN 13115:2002.
Warto$ci sit operacyjnych — klasa 1, wg lub réwnowazne PN-EN 12217:2005.
Przepuszczalnos¢ powietrza — klasa 4 wg lub rownowazne PN-EN 12207:2001.
Wodoszczelnosé — E1650 wg lub réwnowazne PN-EN 12208:2001.
Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem — klasa C5 (2000Pa) wg lub réwnowazne PN-EN 12210:2001.
System daje mozliwosé wykonania drzwi o podwyzszonej odpornosci na wlamanie i pozwala réwniez na
uzyskanie bardzo dobrych parametréw akustycznych.
Oscieznice oraz stupki state, slemiona, szczebliny, stupki ruchome o gtebokosci 78mm a takze skrzydta okienne o
gtebokosci 86mm skiadajg sie z dwdch profili aluminiowych zespolonych przektadka termiczng o szerokosci 42
mm z poliamidu zbrojonego widknem szklanym. System pozwala na zamontowanie wypetnien o grubosci:

e dla oscieznicy i skrzydta drzwiowego 23 + 61 mm,

o dla skrzydet okiennych prostych 31 + 69 mm

o dla skrzydet okiennych zaokraglonych 23 + 61 mm.

Slusarka aluminiowa przesuwna

Dla sali konferencyjnej w $cianie potudniowej zaprojektowano okno podnoszono — przesuwne trzytorowe zgodnie
z wytycznymi systemowymi. System z przegrodg termiczng i dodatkowym wypetnieniem komory podszybowe;j i
komor profili, przeznaczony jest do wykonywania izolowanych termicznie okien podnoszono - przesuwnych badz
segmentéw podnoszono - przesuwnych do elementéw zabudowy zewnetrznej, np.: obudowy balkonéw i loggii. Za
podstawe przyjeto cechy konstrukcyjne systemowe wraz z akcesoriami wg aktualnej dokumentacji technicznej
(katalogéw systemowych) i obowigzujgcych przepiséw prawa budowlanego oraz raport z badan ITB nr LFS06-
1561/13/R31NF i LK00-1561/14/R48NK na zgodnos$¢ z normg lub réwnowazne PN-EN 14351-1+A1:2010.
Gtebokos¢ konstrukcyjna ksztattownikéw wynosi 67 mm w przypadku skrzydet i szczeblin oraz 160 mm (154 mm
bez listka) w przypadku oscieznic dwutorowych i 247 mm w przypadku oscieznic trzytorowych.
Ksztattowniki aluminiowe do wykonywania oscieznic, ram, skrzydet, szczeblin, stupkéw, ram konstrukcyjnych
segmentdw oraz listew przyszybowych powinny by¢ wykonane ze stopu aluminium 6060 stanu T66 wg UNI
9006/1. Ksztatt i wymiary profili systemu powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.
Szczelnos¢ wyrobow zapewniona jest dzieki stosowaniu specjalnych uszczelek z kauczuku syntetycznego EPDM
osadzonych na obwodzie kazdego przesuwnego segmentu oraz uszczelek osadczych.
Uszczelki osadcze do uszczelniania osadzenia szyb powinny by¢ osadzone jako ciggte zaginane w narozach lub
ciete pod katem 45° i fgczone za pomoca kleju, a takze powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM
spetniajgce wymagania normy DIN 7863 lub rownowaznej. Uszczelki osadcze nalezy dobiera¢ zgodnie z
dokumentacjg techniczng w zaleznos$ci od grubosci zastosowanego oszklenia.
Kazda konstrukcja systemu SL 1600 TTHI przeznaczona do zamontowania w zabudowie zewnetrznej, musi
posiadac¢ efektywny system odprowadzania wody i wentylacji komory szybowej oraz komory pomiedzy skrzydtem
a oscieznica.
Zestawienie klas dla poszczegoélnych wiasciwosci systemu przesuwnego:

e przepuszczalnosc powietrza — klasa 4 wg lub rownowazne PN-EN 12207:2001,

e wodoszczelnos¢ — klasa 9A wg lub rownowazne PN-EN 12208:2001,
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e odpornos¢ na obcigzenie wiatrem — C2/B3 dla okna standard (uderzenie wiatrem 1800 Pa) i C3/B5 dla
okna ze wzmocnieniem (uderzenie wiatrem 3000 Pa) wg lub réwnowazne PN-EN 12210:2001,
e sity operacyjne — Klasa 1 wg lub réwnowazne PN-EN 13115:2002.
Ramowy wspotczynnik przenikania ciepta Uf = od 1,8 — 3,1 W/(m2K) wg LFS06-1561/13/R31NF;
aluminium.
Grubosci wypetnien wynoszg 12+51 mm. Szerokos¢ przektadki termicznej: 22+34 mm osScieznica i 22 mm
skrzydto. Dodatkowo zastosowano wypetnieniem komory podszybowej i komér profili wktadkami z trocellenu.
W oknach przesuwnych montowac¢ nalezy okucia systemowe dostosowane do ciezaru wtasnego skrzydet oraz do
obcigzen eksploatacyjnych.
Maksymalny udzwig wézkéw to 300 kg (maksymalny ciezar skrzydta 400 kg przy uzyciu wozkow dodatkowych).

Przeszklenia
Wymagania minimalne dla poszczegdlnych typow szkta sg nastepujace:

Szkito typu float:
odchylenia od ptaszczyzny szyby nie moga przekroczy¢ 1mm na 1m dtugo$ci krawedzi szyby.
Stosowanie szyb z uszkodzeniami np. odtamanymi krawedziami jest niedopuszczalne.

Szkto hartowane (ESG):

Jako wymaganie minimalne nalezy przyja¢ konieczno$¢ zatgpiania krawedzi przy fugach silikonowych —
Wykonawca przedstawi probke do akceptacji Inwestora i Projektanta. Jako$¢ utwardzania szyb musi gwarantowac,
aby rozkruszenie po zbiciu nie przekroczyto 1 — 2 krotnej grubosci.

Szyby muszg by¢ prostokatne i zgodne z zadanymi wymiarami. Odstepstwo od wymiaréw nie moze by¢ wieksze
niz okreslone w odpowiednich normach lub réwnowazne PN EN oraz w niniejszej ST.

Szyby hartowane musza zosta¢ poddane testowi lezakowania w wysokich temperaturach (HEAT SOAK
TEST). Przed wmontowaniem nalezy przedstawi¢ wyniki testu dla catej dostawy szkta. (test o dtugosci catkowitej
wraz z podgrzaniem do temperatury 290 C i schtodzeniem min. 8 godzin).

Szkto laminowane (VSG):

Szkto laminowane musi sktadac sie z co najmniej 2 szyb tgczonych folig PVB odporng na swiatto i promieniowanie
UV o min. grubosci 0,38mm. Przy oszkleniu z pozostawieniem swobodnych krawedzi nalezy chroni¢ brzeg szyby
przed wilgocig.

Szyby zespolone

Szyby zespolone nalezy wykonywac jako zespolenie kombinacji trzech szyb z dwiema powtokami izolacyjnymi z
przestrzenig miedzyszybowa min. 12mm — max. 20mm. Szyby nalezy uszczelnia¢ po obwodzie. W przypadku
uszczelnien narazonych na promieniowanie UV nalezy stosowaé produkty odporne na promieniowanie UV. Dobor
szyb w zespoleniu musi odpowiada¢ wszystkim warunkom stawianym szybie zespolonej, a w szczegdlno$ci:
grubosé szyb zgodnie z obliczeniami statycznymi, izolacyjnosci akustycznej, bezpieczehstwa, parametrow szkta
(wspotczynniki : Lt, Lr, U, g)

Zespolenia szyb nalezy dokona¢ z uzyciem ramek zapewniajgcych niezbedng izolacje termiczng. Dobér ramek
nastgpi na przedstawionym modelu. W przypadku zastosowania ramek szklarskich z tworzyw sztucznych
niedopuszczalne bedg nadmierne nieréwnosci w ich osadzeniu, oraz potgczenia w miejscach widocznych.
Przeszklenia drzwi, przeszklen cato-kondygnacyjnych oraz pdl podokiennika dla elementéw elewacji gdzie nie
przewidziano w projekcie zewnetrznej balustrady do wysokosci co najmniej 1,1 m powyzej poziomu podtogi
wykonac nalezy ze szkta o podwyzszonej wytrzymatosci na uderzenie laminowanego folig PVB. Réwniez dolne
warstwy szyb zespolonych montowanych w Swietlikach dachowych oraz we wszystkich elementach poziomych i
wychylonych ponad 10° od pionu nalezy wykonac¢ ze szkta laminowanego folig

PVB.

Statyka:

Obliczenie grubosci szkta musi uwzglednia¢ wszystkie obcigzenia parcia i ssania wiatru wg obozujgcych norm. W
przypadku szyb spetniajgcych role balustrady nalezy uwzgledni¢ obcigzenie naporem ttumu. Wszystkie obliczenia
statyczne szkta muszg by¢ wykonane przed zamoéwieniem szkia.

Podstawowe parametry:
Dla pakietéw szklenia nalezy spetni¢ wymagane wspotczynniki przepuszczalnosci energii:
- catkowita przepuszczalnos$¢ energii - g nie wieksza niz 0,37,
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wspotczynnik g okreslony bedzie kazdorazowo na podstawie kart technicznych producenta szkta zespolonego, nie
moze on jednak przekracza¢ powyzszych wartosci oraz wartosci spetnionych przez typy szkta referencyjnego
wskazanego w dokumentaciji architektonicznej.

- Wspotczynnik przepuszczalnos$ci Swiatta Lt nie mniejszy niz 70%

- Wspotezynnik przenikalno$ci termicznej Ug = 0,5 W}m K

Wszystkie cechowania szyb muszg by¢ umieszczone w sposéb niewidoczny ze wzgleddw architektonicznych - w
gornej czesci szyby.

Wykonawca przedstawi probki szkta do akceptacji, w terminie umozliwiajgcym jego ocene oraz ewentualng
instalacje.

OBROBKA POWIERZCHNI

Zabezpieczenie powierzchni elementéw metalowych

Wszystkie zewnetrzne powierzchnie elementéw metalowych winny by¢ poddane obrébce. Nalezy uwzglednic¢
pokrycie wszystkich widocznych po zamontowaniu czesci aluminiowych i stalowych ozdobng powtokg ochronng
powierzchni wg uzgodnienia z architektem.

2.9.1 Powtoki lakierowane proszkowo
Wszystkie widoczne powierzchnie sg powlekane proszkowo zgodnie z wymogami systemu kontroli jakosci
QALICOAT lub GSB.

2.9.2 Powioki anodowane
Wszystkie powierzchnie anodowane bedg zgodnie z wymogami systemu kontroli jakosci
QALANOD

OKUCIA

Wszystkie okucia ze wzgledu na stawiane im wymagania dot. niezawodnosci ich dziatania nalezy dostarczy¢
wykonane z aluminium lub stali nierdzewnej; wszystkie Sruby tylko w wykonaniu ze stali nierdzewnej A4 i A2 dla
elementow niewidocznych. Wszystkie widoczne czesci okucia muszg zosta¢ dostarczone i zamontowane z
aluminium lub stali nierdzewnej wg katalogéw systemowych.

Drzwi wejsciowe i wyjsciowe nalezy dostarczyé w stanie kompletnie wyposazonym, tzn. zaopatrzone we wszystkie
elementy niezbedne do niezawodnego funkcjonowania, nawet jezeli nie zostaty one jednoznacznie i w szczegotach
wymienione w niniejszej Specyfikacji

Technicznej. Wszystkie okucia i profile, dla zapewnienia bezawaryjnej pracy, bedg montowane od tego samego
systemodawcy. Nie dopuszcza sie montowan okué poza systemowych, jak réwniez oku¢ dla stolarki PCV.

Wszystkie drzwi nalezy wyposazy¢ w:

0 zawiasy rolkowe ze stali nierdzewnej (dowrebowe), trzyczesciowe, odpowiednio do rozmiaréw i ciezaru
poszczegolnych elementow o wytrzymatosci do klasy 14;

0 komplety klamek i uchwytéw /pochwyty rurowe odp. do wysokosci skrzydia/ — stal nierdzewna A4, materiat
referencyjny wg standardu FSB lub réwnorzedne

0 zamki cylindryczne z wktadka.

O systemowe rozetki ostonowe ze stali nierdzewnej A4, wktadki,

0 przy drzwiach dwuskrzydtowych - rygiel odblokowujacy skrzydto state,

0 samozamykacze regulacjg kolejnosci zamykania, wbudowane w konstrukcje drzwi,

0 zamontowa¢ nalezy wpuszczane rygle goéra/dot w krawedzi drzwi nieaktywnych wszystkich drzwi
dwuskrzydtowych

Drzwi wejsciowe i wyjsciowe do hali nalezy dostarczy¢ w stanie kompletnie wyposazonym, tzn. w cene nalezy
wliczy¢ wszystkie elementy niezbedne do niezawodnego diugotrwatego funkcjonowania, nawet, jezeli nie zostaty
one w szczegétach wymienione w niniejszej Specyfikacji Technicznej. Ze wzgledu na intensywnos$¢ uzywania
nalezy wykonaé¢ i zamontowa¢ drzwi o wysokiej odpornosci mechanicznej w klasie 8 wg. EN 12400
(udokumentowane badania na 1 000 000 cykli pracy dla skrzydet o cigezarze nie mniejszym niz w drzwiach
zabudowanych w obiekcie).

W celu zapewnienia zamocowania oku¢ jednego systemodawcy, jako gwarancja wysokiej jakosci, nie dopuszcza
sie stosowanie systemow umozliwiajagcych swobode doboru okuc.

Ponadstandardowe wyposazenie drzwi wedtug oddzielnych uzgodnien.
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15.3 SPRZET

Wymagania dotyczgce stosowanego sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien
odpowiadac¢ pod wzgledem typow i ilosci zawartych w projekcie organizacji robét, zatwierdzonym przez Inspektora
nadzoru. Liczba i wydajnosc¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentacji projektowej i wskazaniami okreslonymi przez Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym
umowa.

Sprzet bedacy wlasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t musi by¢ utrzymywany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony srodowiska i przepisy jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

JeZeli dokumentacja projektowa przewiduje mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem
sprzetu. Wybrany sprzet po akceptacji Inspektora nadzoru nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez jego zgody.
Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowaé wykonanie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym kontraktem. Montaz
dokonac przy uzyciu sprzetu specjalistycznego do tego typu robot.

Wykonawca przystepujgcy do wykonania instalacji elektrycznych wewnetrznych winien wykazac sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcych maszyn i sprzetu, gwarantujgcych wiasciwg jakos¢ robot:

zurawia samochodowego 6t,

samochodu dostawczego do 0,9t,

samochodu samowyftadowczego do 5t,

samochodu skrzyniowego do 5-10t,

przyczepy do przewozu kabli do 4t,

spawarki transformatorowej,

innego drobnego sprzetu montazowego.

154 TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 4.

Transport materiatow.
Do przewozu stolarki nalezy uzywac¢ pojazdéw samochodowych umozliwiajgcych zabezpieczenie wyrobu przed

wplywem warunkow atmosferycznych.

155 WYKONANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robot podane w STO ,Wymagania ogdine" pkt 5.

Szczegofowe zasady wykonania robot

a) Wytyczne warsztatowe:
Wszystkie elementy powinny by¢ tgczone w sposdb zapewniajacy ich szczelno$¢. Nie dopuszczalne jest

stosowanie elementoéw nieodpornych na korozje. Nalezy wykona¢ elementy drzwi z odpowiednig tolerancjg i
miejscem na podktadki regulacyjne na catym obwodzie zespotu. Nalezy doktadnie dopasowac i trwale potgczy¢
ztacza i narodnik wzmocnieniem wewnetrznym. Ztgcza i potaczenia powinny byc¢ zlicowane, dopasowane z
doktadnosciag do spoin wioskowatych i uszczelnione. Laczniki, zamocowania i spoinowanie nalezy montowac tak,
by byly niewidoczne. Na zakryte powierzchnie stalowe i aluminiowe pozostajgce w kontakcie z materiatami
cement pochodnymi nalezy natozy¢ jedng warstwe farby bitumicznej. Do mocowania elementoéw stalowych nalezy
uzywac wytgcznie srub maszynowych, blachowkrety nie bedg dopuszczalne Przewidziano prace dodatkowe przy
wykonaniu instalacji ppoz. i jej nastepujgcych elementow: zwory elektromagnetyczne, czujniki ppoz. i centrale
sterujace (o ile takie wystgpig).

b) Montaz:

Nalezy zaangazowa¢ podwykonawce autoryzowanego przez dostawce systemu lub odpowiednio przeszkolong
grupe wiasnych pracownikdw posiadajgca kwalifikacje potwierdzone przez dostawce systemu (autoryzacije
producenta).

Podczas montazu nalezy Scisle stosowac sie do zalecen i instrukcji producenta systemu i polecen Inspektora
Nadzoru.
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Szkto przed wstawieniem nalezy doktadnie sprawdzic i odrzucic partie z uszkodzonymi krawedziami i skazami
tafli oraz szyby zespolone o watpliwej szczelnosci komory wewnetrznej (zaparowane, wilgotne od wewnatrz itp.).
Nalezy tak zamontowac szyby aby byty nieprzepuszczalne dla powietrza i wody pod normalnym zewnetrznym i
wewnetrznym obcigzeniem w normalnych warunkach temperaturowych, oraz bez jakichkolwiek widocznych i
ukrytych usterek wykonania i materiatowych. Wykonawca ma obowigzek sprawdzi¢, czy otwory w $cianach sg
odpowiednio przygotowane do montazu elementéw $lusarki, Rozpoczecie montazu oznacza akceptacje
zastanych warunkow, Drzwi nalezy montowac zgodnie z pisemnymi instrukcjami producenta. Wszystkie elementy
Slusarki nalezy przed ostatecznym montazem wyréwnac poziomo i pionowo, bez wypaczen i skrecen, w
granicach tolerancji wymiarowej i wyréwnac z elementami sgsiadujgcymi. Po ustaleniu potozenia nalezy trwale
zamocowac¢ elementy $lusarki do konstrukcji za pomocg elementow kotwigcych. Powstate szczeliny nalezy
starannie uszczelni¢ wetng mineralng lub na catym obwodzie aby zachowac ciggto$c¢ izolaciji cieplnej a nastepnie
zamkng¢ szczelnie od strony zewnetrznej folig paroprzepuszczalng, a od strony wewnetrznej folig paroszczelna.
Zatozy¢ niezbedne obrébki blacharskie.

c) Czyszczenie:

Wykonawca zobowigzany jest do przekazania wykonanych okien, drzwi, i przeszklen w stanie czystym —
elementy te powinny zosta¢ wyczyszczone i umyte.

Szczeliwo i inne materiaty uzyte do szklenia nalezy stosowac¢ zgodnie z instrukcjg producenta aby otrzymaé
maksymalng wytrzymatosé.

Po montazu szklenia nalezy oznaczy¢ szyby znakiem X za pomocg tadmy lub zmywalnej pasty.

Po wykonaniu oszklenia nalezy natychmiast usuna¢ zanieczyszczenia z gotowych powierzchni. Poukonczeniu
prac wszystkich prac nalezy usungc¢ nalepki.

Do czasu przekazania robot nalezy utrzymywacé szkto w mozliwie czystym stanie aby zapobiec uszkodzeniom
spowodowanym korozjg szkta, materiatow uzytych do szklenia i sgsiadujgcych elementéw konstrukcji.
Przekazanie: na krétko przed terminem ostatecznego zakonczenia robot nalezy wymienié wszystkie elementy
szklane ktore ulegty sttuczeniu, zarysowaniu, peknieciu, starciu i innym uszkodzeniom w czasie budowy. Nalezy
umy¢ fasady i wypolerowaé szyby z dwdch stron, stosujgc preparaty czyszczace zgodnie z zaleceniami
producenta.

d) Prace koncowe i regulacja:

Zainstalowac elementy obrobki blacharskiej.

Zamontowac powierzchnie szklane zgodnie z technologig szklenia dla okien zewnetrznych.
Wyregulowa¢ zawiasy, zmontowac i wyregulowa¢ zamki, okucia i inne ruchome elementy metalowe.

Wykonawca zakresu stolarki zewnetrznej, przed przystapieniem do realizacji, winien wykona¢ obmiary
wykonawcze oraz wykonaé¢ i przedstawi¢ do zatwierdzenia generalnemu projektantowi rysunki
warsztatowe. O wszystkich rozbieznosciach stanu faktycznego w poréwnaniu z projektem nalezy
niezwlocznie poinformowac¢ gtéwnego projektanta.

Wykonawca omawianego zakresu winien posiada¢ potwierdzong autoryzacje danego sytemu w calu
zapewnienia ostatecznej gwarancji systemowej dla wykonanych konstrukcji.

Zastosowane systemy konstrukcji winny posiada¢ stosowne dopuszczenia i certyfikaty.

15.6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w STO ,\Wymagania ogéine" pkt 6.

Szczegotowe warunki kontroli jakoSci rob6t

Kontrola jakosci wykonania robot oprocz standardowej kontroli powykonawczej powinna by¢ prowadzona réwniez
w trakcie prowadzenia prac celem skontrolowania tzw. robét zanikajgcych.

W trakcie ustawiania i zamocowania fasad, okien i drzwi nalezy sprawdzi¢:

- prawidtowo$¢ punktowego zamocowania mechanicznego elementu fasady oraz okna lub drzwi na catym
obwodzie oscieznicy,

- prawidtowos$¢ podparcia progu oscieznicy,

- wykonanie izolacji termicznej szczeliny miedzy danym elementem a o$ciezem, ze szczegdlnym zwrdéceniem
uwagi na izolacje pod progiem oscieznicy i po obwodzie fasad i okien oraz drzwi
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- wykonania uszczelnienia zewnetrznego (przepona EPDM) i wewnetrznego z uwzglednieniem rodzaju
zastosowanych materiatéw uszczelniajgcych i przestrzegania zasad technologicznych.

15.7  OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robo6t podano w STO ,Wymagania ogolne” pkt 7.

Jednostka i zasady obmiarowania — jednostkg obmiaru jest m2 powierzchni przeszklonej Sciany fasadowej oraz 1
szt. drzwi lub okna.

15.8 ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robdét podano w STO,Wymagania ogolne” pkt. 8.

Wyglad zewnetrzny.

Powierzchnie ksztattownikow aluminiowych powinny by¢ réwne i gtadkie. Ksztattowniki powinny by¢ zabezpieczone
przed korozjg tlenkowymi powtokami anodowymi lub lakierowymi powtokami proszkowymi. Powtoki ochronne
powinny by¢ bez rys i innych uszkodzen.

Prostokgtnos¢ skrzydta. Odchyiki narozy skrzydta od prostokatnosci powinny by¢ zgodne z lub réwnowazne PN-
EN 1529:2001 dla klasy toleranc;ji 2, tj. nie powinny przekracza¢ 1,5 mm/500 mm.

Ptaskos¢ skrzydta. Odchytka od ptaskosci ogolnej, mierzona jako odchylenie jednego naroza od ptaszczyzny
poprowadzonej przez trzy pozostate naroza, powinna by¢ zgodna z lub réwnowazne PN-EN 1529:2001 dla klasy
tolerancji 3, tj. nie powinna przekracza¢ 4,0 mm.

Odchytki od ptaskosci brzegéw pionowych (wygiecie) skrzydta nie powinny byé wieksze niz 4,0 mm, a brzegow
poziomych (wyboczenie) — nie wigksze niz 2,0 mm, tj. powinny by¢ zgodne z lub réwnowazne PN-EN 1529:2001
dla klasy tolerancji 3.

Ptaskos$¢ miejscowa skrzydfa powinna by¢ zgodna z lub réwnowazne PN-EN 1529:2001 dla klasy toleranciji 1, tj.
nie powinna by¢ wieksza niz 0,6 mm.

Prawidtowos¢ dziatania drzwi. Ruch skrzydia przy otwieraniu i zamykaniu drzwi powinien byé ptynny, bez
zahamowan i zaczepiania skrzydta o oscieznice. Dziatanie ruchomych elementéw okué powinno przebiega¢ bez
zacie¢. Uszczelka przylgowa powinna scisle przylega¢ do ptaszczyzny skrzydta drzwiowego na catym obwodzie.

Sprawdzanie stanu profili malowanych proszkowo

Polakierowana powierzchnia powinna charakteryzowac sie rownomiernym zabarwieniem, potyskiem oraz dobrze
pokrywac zabezpieczang powierzchnig. Przy sprawdzaniu danej partii polakierowanych elementéw zadne roznice
zabarwienia i potysku poszczegdlnych elementéw nie mogg by¢ widoczne gotym okiem.

Dla zastosowan na zewnatrz budynku ocena dokonywana jest z odlegtosci 5 metrow.

Dla zastosowan wewnetrznych ocena dokonywana jest z odlegto$ci 3 metrow.

Na widocznych powierzchniach powtoki lakierniczej nie moga by¢ widoczne zadne $lady uszkodzen, w wyniku
ktorych odkryta bylaby powierzchnia bazowego metalu. Podczas ogladania polakierowanych powierzchni pod
katem prostym nie mogg by¢ widoczne nastepujgce wady powtoki lakierniczej:

- pecherze lakiernicze

- zjawisko tzw. ,skorki pomaranczowej”;

- wtrgcenia w powtoce lakierniczej;

- kratery;

- zagtebienia;

- zarysowania.

Na powierzchniach, ktére nie sg bezposrednio widoczne powtoka lakiernicza powinna by¢ natozona w taki sposéb,

zeby nie byta widoczna powierzchnia metalu bazowego.

15.9 PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdine ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STO ,Wymagania ogoine” pkt 9

Cena jednostkowa:
Cena jednostkowa obejmuije:
— przygotowanie stanowiska roboczego,
— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,
— obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi,
— ustawienie i rozbiérke rusztowan, o wysokosci do 25 m,
— ocene i przygotowanie podtoza,
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— zabezpieczenie elementéw budynku i otoczenia przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie
wykonywania konstrukciji,

— wyznaczenie krawedzi powierzchni oktadziny (cokdt, styki z ptaszczyznami innych materiatéw elewacyjnych,
krawedzie powierzchni),

— montaz elementéw

— wyznaczenie przebiegu i montaz profili, listew naroznikowych, ochronnych, brzegowych, dylatacyjnych itp.,
wraz z docieciem potgczen na naroznikach wklestych i wypuktych, wymaganym zabezpieczeniem przed
zanieczyszczeniem,

— usunigcie zabezpieczen stolarki, oktadzin i innych elementéw elewacyjnych i ewentualnych zanieczyszczen,

— uporzagdkowanie terenu wykonywania prac,

— usunigcie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatéw w sposéb uzgodniony ze Zleceniodawca i zgodnie z
zaleceniami producenta,

— likwidacje stanowiska roboczego.

15.10 PRZEPISY ZWIAZANIE

lub rownowazne PN-EN ISO 6946:1998 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opor cieplny i
wspétczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania.

lub rownowazne PN-EN-5722 Szkto w budownictwie. Podstawowe wyroby ze szkla sodowo-wapniowo-
krzemianowego. Czes¢ 2: Szkio float.

pr lub réwnowazne EN 1096-1 Szkio w budownictwie. Szkto z powlokami. Definicja i klasyfikacja.

lub rownowazne PN-77/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia wiatrem.

lub réwnowazne PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.

lub rownowazne PN-EN 1990 Podstawy projektowania konstrukcji

lub rownowazne PN-EN 1991-1  Oddziatywania na konstrukcje

lub rownowazne PN-87/B-02151/03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczehn w budynkach.
Izolacyjnos¢ akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania.
lub rownowazne PN-82/B-02403 Ogrzewnictwo. Temperatur obliczeniowe zewnetrzne.

lub rbwnowazne PN-90/B-02851 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci ogniowej elementéw
budynkow.

lub rbwnowazne PN-B-02851-1:1997 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badanie odpornosci ogniowej elementéw
budynkéw. Wymagania ogdline i klasyfikacja.

lub rbwnowazne PN-64/B-03220 Konstrukcje aluminiowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

lub rownowazne PN-B-13079:1997 Szkio budowlane. Szyby zespolone.

lub rbwnowazne PN-93/C-81515 Wyroby lakierowane. Oznaczanie grubosci powtok.

lub rownowazne PN-88/C-81523 Wyroby lakierowe. Oznaczenie twardosci powtok na dziatanie mgly solne;.
lub rbwnowazne PN-79/C-81530 Wyroby lakierowe. Oznaczenie twardosci powtoki.

lub réwnowazne PN-80/C-81531 Wyrobu lakierowe. Oznaczenie przyczepnosci powtok do podioza oraz
przyczepnosci miedzywarstwowej.

lub rownowazne PN-93/C-81532/01 Wyroby lakierowe. Oznaczanie odpornosci na ciecze. Metody ogdine.

lub rbwnowazne PN-93/C-81532/01 Wyroby lakierowe. Oznaczanie odpornosci na ciecze. Metody ogdine.

lub rbwnowazne PN-90/H-04606/01 Aluminium i stopy aluminium. Metody badar wtasnos$ci anodowanych powtok
tlenkowych. Badanie grubosci.

lub rbwnowazne PN-90/H-04606/02 Aluminium i stopy aluminium. Metody badan wtasnosci anodowanych powtok
tlenkowych. Badanie stopnia uszczelnienia.

lub réwnowazne PN-90/H-04606/03 Aluminium i stopy aluminium. Metody badan wtasnosci anodowanych powtok
tlenkowych. Badanie odpornosci na korozje.

lub rbwnowazne PN-71/H-04651 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej
Srodowisk.

lub rbwnowazne PN-80/H-97023 Ochrona przed korozjg. Anodowe powtoki tlenkowe na aluminium.

BN-84/0642/46 Blacha stalowa z powtokg organiczng oraz tasma cieta z tej blachy- lub réwnowazne
BN-84/6755-08 Materiaty do izolacji termicznej i akustycznej. Wyroby z wetny mineralnej. Filce i ptyty- lub
rownowazne.

BN-86/6743-02 Ptyty gipsowo-kartonowe - lub rownowazne.

AT-15-3220/98 lub rownowazne
Spoiwo konstrukcyjne
ZUAT-15/11.05 lub réwnowazne
Systemy lekkich $cian ostonowych o konstrukgji szkieletowej z profili aluminiowych
Wytyczne UEATC Guide technique UEATc pour I'agrement de fenetres avec profiles metalliques a preformances
ameliorees — marzec 1989 r. lub réwnowazne
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Procedura badawcza ITB nr LO-5 - Oznaczanie odporno$ci powtok malarskich, metalowych i stali na dziatanie mgty
solnej. ub rbwnowazne

Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 14 grudnia 1994 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z nr 15/99, poz. 140)

W przypadku odniesienia sie w dokumentacji do norm, ocen technicznych, specyfikacji technicznych i systemoéw
referenciji technicznych, o ktérych mowa w art. 101 ust. 1 pkt 2 i ust. 3 u Pzp, dopuszcza sie rozwigzania rownowazne
opisywanym przy pomocy przywotanych norm. Wykonawca winien wskazaé réwnowazne produkty, a takze normy,
oceny techniczne, specyfikacje techniczne i systemy referencji technicznych oraz winien dotgczyc¢ do oferty
przedmiotowe $rodki dowodowe, o ktdrych mowa w art. 104-107 u Pzp, udowadniajgce, ze proponowane rozwigzania
w réwnowaznym stopniu spetniajg wymagania okreslone w opisie przedmiotu zaméwienia w szczegdlnosci: Krajowg
Ocene Techniczng, Deklaracje Wiasciwosci Uzytkowych, Atest higieniczny, Aprobate techniczna, Krajowa Deklaracje
Wiasciwosci Uzytkowych, karte techniczna doboru urzadzenia. Dokumentacje Techniczno-Ruchowa, deklaracje
zgodnosci, certyfikat zgodnosci.

16 FASADY WENTYLOWANE Z OKLADZINA Z PLYT WLOKNOWO-
BETONOWYCH

16.1 WSTEP

Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji jest dostawa i montaz podkonstrukcji no$nej oraz oktadzin elewacyjnych z ptyt
widknowo-betonowych.

Zakres stosowania specyfikacji
Szczegodtowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
w/w robot obiektow budowlanych kubaturowych.

Zakres robot objetych specyfikacjg
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikaciji dotyczg zasad prowadzenia w/w robot
w czasie budowy lub modernizacji obiektéw kubaturowych i obejmuja:

e Dostawe na plac budowy konstrukcji oraz ptyt
e Montaz kompletnej fasady

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podano w ,wymaganiach ogoélnych”

Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ,wymaganiach ogélnych”

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosc
z dokumentacjg projektowa, i poleceniami inspektora nadzoru.

16.2 MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ,wymaganiach ogélnych”

Wszelki uzyte materiaty muszg by¢ zgodne z wymaganiami i instrukcjami wybranego rozwigzania systemowego.
Majg obejmowac zaréwno elementy podstawowe, a takze wszelkie elementy dodatkowe i akcesoria (materiaty do

wykonczenia stykow z oktadzinami elewacyjnymi, wypetnienie elewacji oraz wszystkie pozostate).

Materiaty
- Plyty elewacyjne widknowo-betonowe - wzmocniona widknem szklanym ptyta betonowa gr 13 mm.

Beton zbrojony widknem szklanym jest materiatem naturalnym. Dzieki stosowanym do jego produkcji
surowcom naturalnym jego powierzchnia wyrdznia sie specjalnym i charakterystycznym dla betonu
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wyglagdem. Ta gra odcieni jednego koloru jest zamierzona i podkresla wyrazisto§¢ materiatu
budowlanego, jakim jest beton.

Petna ogniotrwatos¢ dzieki zaszeregowaniu do klasy odpornosci ogniowej A1 ,materiat niepalny”
Nalezy stosowaé rozwigzanie systemowe wraz z podkonstrukcjg

Formaty

1800 x 147 x 13 mm (0,26 m2 ) Zuzycie tgcznie ze spoing 8 mm : 3,6 szt./m2 gotowej powierzchni
1800 x 125 x 13 mm (0,23 m2 ) Zuzycie tgcznie z spoing 8mm : 4,2 szt./m2 gotowej powierzchni
1800 x 302 x 13 mm (0,54 m2 ) Zuzycie tgcznie z spoing 8mm : 1,9 szt./m2 gotowej powierzchni

- Podkonstrukcja -zgodnie z zaleceniami producenta aluminiowa.

- tadmy uszczelniajgce styki stolarki okiennej, zewnetrznej stolarki drzwiowej i warstwy
termoizolacyjnej,

- pianka poliuretanowa montazowa,

- tgczniki mechaniczne z blach montazowych + kotki montazowe,

- taéma i folia malarska do zabezpieczenia powierzchni stolarki przed robotami

wykonczeniowymi,

Uwaga: Nalezy wykonac element probny najwiekszego modutu elewacyjnego, ktory nalezy nastepnie
przeditozy¢ do akceptacji przez Generalnego Projektanta. Projektant zastrzega sobie prawo do zmiany
koloru przy niezadowalajgcym efekcie .

Wykonawca zakresu elewacji z ptyt elewacyjnych, przed przystgpieniem do realizacji, winien wykonaé
obmiary wykonawcze oraz wykonaé i przedstawi¢ do zatwierdzenia projektantowi rysunki warsztatowe.
Wykonawca omawianego zakresu winien posiadac¢ potwierdzong autoryzacje danego sytemu w calu
zapewnienia ostatecznej gwarancji systemowej dla wykonanych konstrukcji.

Zastosowane systemy konstrukcji winny posiadac stosowne dopuszczenia i certyfikaty oraz gwarancje.

16.3 SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 3

Dla celéw fabrykacji nalezy uzywa¢ parku maszynowego oraz szablondw i narzedzi zalecanych przez
systemodawce. Elektronarzedzia reczne: elektowkretarki, wiertarka z udarem, mtot udarowy, noze, obcegi,

miotki murarskie, nozyce do ciecia blach, miotek gumowy, kleszcze blacharskie, gietarka do blach, szczypce
techniczne, pistolet wyciskowy do pojemniki z silikonem, mieszalnik elektryczny z mieszadtem do kleju i zapraw,
pojemniki na klej , kielnie tréjkatne, kielnie trapezowe, pace stalowe gtadkie, pace stalowe z grzebieniem do
naktadania kleju, rusztowania systemowe z pomstami technologicznymi, przyscienny wycigg budowlany.

16.4 TRANSPORT

a) Ogolne wymagania dotyczace transportu podane w STO ,Wymagania ogdine" pkt 4.

a)_Plyty sg pakowane na palety. W czasie transportu powinny by¢ przykryte. Ptyty muszg byé przechowywane w
pozycji poziomej, utozone na ptaskiej powierzchni. Plyty muszg zawsze byé odpowiednio podparte tak, aby unikngé
obwisania. Plyty muszg by¢ przechowywane w suchym, wietrzonym miejscu. Jesli sg one przechowywane na
zewnatrz, muszg by¢ zawsze chronione przed deszczem przez brezent impregnowany lub folie. Jesli ptyty zawilgng
w trakcie pakowania, cate opakowanie powinno zosta¢ usuniete i ustawione w sposob umozliwiajgcy catkowite
wyschniecie. Zaleca sig, aby ptyty mogty zaaklimatyzowac sie w przestrzeni, w ktérej majg by¢ wykorzystane. Plyta
musi by¢ podnoszona ze stosu przez dwie osoby, a nastepnie przenoszona w pozycji pionowe;j.

Wszystkie elementy powinny by¢ starannie zapakowane do transportu. Nalezy stosowac tasmy zabezpieczajace
dostosowane do szerokosci profili. Nalezy takze stosowac gotowe ostony do narozy (tworzywowe).Do transportu
gotowych konstrukcji najlepiej nadajg sie samochody ciezarowe z zawieszeniem powietrznym. Transportowane
elementy powinny by¢ ustawione i zamocowane tak, aby nie ulegly uszkodzeniu i zabrudzeniu podczas transportu.
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16.5 WYKONYWANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robot podane w STO ,Wymagania ogoéine" pkt 5

Roboty montazowe

W skiad robot wchodzg geodezyjne wyznaczenie oraz zamontowanie elementow kotwigcych,
zamocowanie profili konstrukcji nosnej , potgczenie profili i ich regulacja, montaz elementéw wypetniajgcych- blach,
wykonanie potgczen naroznych , pasa cokotowego i attyki.

Wykonawca zakresu elewacji, przed przystgpieniem do realizacji, winien wykona¢ obmiary wykonawcze oraz
wykonac i przedstawic do zatwierdzenia generalnemu projektantowi rysunki warsztatowe.

Wykonawca omawianego zakresu winien posiadac potwierdzong autoryzacje danego sytemu w celu zapewnienia
ostatecznej gwarancji systemowej dla wykonanych konstrukciji.

Zastosowane systemy konstrukcji winny posiadac¢ stosowne dopuszczenia i certyfikaty.

Wykonawca powinien wykonac analizy statyczno- wytrzymato$ciowo oraz oddziatywania wiatru na poszczegdlne
elementy obudowy Scian.

Mocowanie poprzez nitowanie

Mocowanie elementéw elewacji przy pomocy nitéw do pionowych aluminiowych profili nosnych. Zalecane nity w
kolorach dopasowanych do powierzchni paneli dostepne sg u producenta paneli. Po podaniu wybranego
standardowego koloru producent zaleci odpowiedni kolor nitow.

Przygotowanie

W celu centrycznego rozmieszczenia otwordw nalezy je wykonywaé w podkonstrukcji za pomocg tulei centrujgce;j.
Srednica otworéw wierconych wynosi dla podkonstrukciji 5,1 mm. Na kazdg tate nalezy wykorzysta¢ dwie wzglednie
cztery tuleje, ktore czesto trzeba umieszcza¢ w punkcie Srodkowym taty. W zaleznosci od przepisow
dopuszczajgcych materiaty do stosowania mozliwe sg odchyiki zgodne z przepisami danego kraju. Tuleje
usztywniajg taty i sg punktami statymi mocowania. Nity trzeba wycigga¢ przy pomocy szablonu odpowiedniego do
osadzania wybranych nitéw. Szablon ten zapewnia rozktad obcigzenia i zapewnia niewielki luz pomiedzy tbem nitu
a panelem elewacyjnym, co pozwala na przejmowanie ruchow wystepujacych w panelu elewacyjnym.

Klejenie

Panele mozna mocowac za pomocg kleju do aluminiowej podkonstrukcji w taki sposob, ze potgczenia pozostajg
niewidoczne. Dla uzyskania optymalnej przyczepnosci nalezy doktadnie przestrzegac przepisdw producenta kleju.
Do przyklejania nalezy stosowaé posiadajgcy aprobate system klejowy. Nalezy przestrzega¢ podawanych przez
producenta wytycznych stosowania materiatu.

Ciecie

Dociecia na placu budowy mozna wykonywac reczng pitg tarczowg (np. pilarka tarczowa 5200 obrotéw/min, tarcza
o s$rednicy 160 mm lub pitg do ciecia materiatéw budowlanych 2100 obrotéw/min, tarcza o srednicy 170 mm) z
wykorzystaniem prowadnicy. Betonowe panele mozna réwniez cigé przy pomocy stolikowej pity tarczowej przy
uzyciu diamentowej tarczy tnace;j.

Tarcza thgca
Do wykonywania cie¢ standardowych zaleca sie stosowanie lekko zebatej tarczy diamentowej @ 150
mm, otwér mocowania 20 mm. Do wykonywania bardzo precyzyjnych cieé, np. skoséw, nadaje sie

diamentowa tarcza do ciecia z zamknietym wiencem diamentowym lub diamentowa tarcza do
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wyrzynarek. Wydajno$é ciecia wykonywanego tarczami z zamknietym wiencem diamentowym
zmniejsza sie o okoto 25 %.

Wiercenie

W przypadku stosowania sruby elewacyjnej 4,8 x 38 mm wiercone otwory przelotowe generalnie
wykonuje sie wierttem o srednicy 6 mm. Do wiercenia zalecamy wykorzystywaé dostepne w handlu
standardowe wiertta do kamienia @ 6 mm, dt. = 100 mm. Podczas wiercenia nalezy pamigtaé o tym,
aby widoczna strona panelu byta skierowana ku gérze. Dla unikniecia wyrwania dolnej strony panelu
podczas wiercenia otwordw na wylot nalezy podktada¢ kawatek drewna. Otwory wiercone wykonuje sie
wkretarkg akumulatorowg lub dostepng w handlu zwyktg wiertarkg (bez wtgczonego trybu wiercenia
udarowedo).

Skrecanie srubami

Sruby elewacyjne, np. A2, ISR T20, teb 12 mm, 4,8 x 38 mm. teb $ruby dopasowany kolorystycznie do
standardowych koloréw ptyt , lakierowany proszkowo. Zuzycie srub na m2 gotowej powierzchni: ok. 16
szt. Opakowanie: sruby pakowane po 250 szt. Aby nie uszkodzi¢ powtoki lakieru proszkowego nalezy
stosowac¢ grot wkretaka z nacieciem typu T20. Zaleca sie stosowanie $rub o trzonie z gwintem
czesciowym o regularnym ksztatcie. Podczas pionowego montazu elementéw elewacyjnych mozna
opcjonalnie uzy¢ srub z tbem wpuszczanym (stal nierdzewna). Wiercone otwory trzeba pogtebic
stosownie do srednicy tba Sruby. W celu unikniecia wytamania materiatu w obszarze otworu nie wolno
dokreca¢ srub ponad dopuszczalng wartos¢ momentu (szczegdlnie w przypadku otworéw
krawedziowych). Minimalna gtebokos$¢ wkrecenia sruby w tacie drewnianej wynosi 23 mm.

16.6 _KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogoine wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot.
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ,Wymaganiach ogélnych” pkt.6.

Prawidtowo wykonana okfadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem

- montaz rusztu i kotew powinien by¢ wykonany zgodnie z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2mm
na dtugosci 2m,

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2mm na dtugosci 2m,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2mm na dtugosci 1m i
3mm na dtugosci catej oktadziny,

- elementy wykonczeniowe okfadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg
producenta.

- impregnacja i zabezpieczenie ,antygraffiti” powinno byé przeprowadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcja
producenta.

16.7 OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w STO ,Wymagania ogolne” pkt 7.
Jednostka i zasady obmiarowania — jednostkg obmiaru jest m2 siatki wraz z podkonstrukcjg.

16.8 ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w STO,Wymagania ogoélne" pkt. 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami Inzyniera
Roboty mozna odebrac jezeli wszystkie warunki podane w pkt. 6 zostaty spetnione.

169 PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 9

Cena jednostkowa:

Cena jednostkowa obejmuje nastepujgce roboty tymczasowe i prace towarzyszace:
-dostarczenie materiatéw, sprzetu oraz ich sktadowanie,

- montaz i demontaz rusztowan,

- montaz elementéw podkonstrukgji i blach

-wywoz z terenu budowy materiatéw zbednych,
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- uporzgdkowanie placu budowy po robotach oraz wszystkie inne roboty nie wymienione, ktére sg niezbedne do
kompletnego wykonania robét objetych niniejsza ST przewidzianych w Dokumentac;ji Projektowe;.

16.10 PRZEPISY ZWIAZANE

lub réwnowazne PN-en iso 6946:1998 komponenty budowlane i elementy budynku. Opér cieplny i
wspotczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania.

lub rownowazne PN-77/b-02011  obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia wiatrem.

lub rbwnowazne PN-91/b-02020  ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.

lub rownowazne PN-82/b-02403  ogrzewnictwo. Temperatur obliczeniowe zewnetrzne.

lub rownowazne PN-90/b-02851 ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci ogniowej
elementoéw budynkow.

lub réwnowazne PN-64/b-03220  konstrukcje aluminiowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

lub rownowazne PN-93/c-81515  wyroby lakierowane. Oznaczanie grubosci powiok.

lub rownowazne PN-88/c-81523  wyroby lakierowe. Oznaczenie twardosci powtok na dziatanie mgty solne;j.

lub réwnowazne PN-79/c-81530  wyroby lakierowe. Oznaczenie twardosci powtoki.

lub réwnowazne PN-80/c-81531  wyrobu lakierowe. Oznaczenie przyczepnosci powitok do podioza oraz
przyczepnosci miedzywarstwowe;.

lub réwnowazne PN-93/c-81532/01 wyroby lakierowe. Oznaczanie odpornosci na ciecze. Metody ogdlne.

lub réwnowazne PN-93/c-81532/01 wyroby lakierowe. Oznaczanie odpornos$ci na ciecze. Metody ogdine.

lub réwnowazne PN-90/h-04606/01aluminium i stopy aluminium. Metody badan wiasnosci anodowanych powtok
tlenkowych. Badanie grubosci.

lub rownowazne PN-71/h-04651  ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej
Srodowisk.

W przypadku odniesienia sie w dokumentacji do norm, ocen technicznych, specyfikacji technicznych i systeméw
referencji technicznych, o ktérych mowa w art. 101 ust. 1 pkt 2 i ust. 3 u Pzp, dopuszcza si¢ rozwigzania
rébwnowazne opisywanym przy pomocy przywotanych norm. Wykonawca winien wskaza¢ réwnowazne produkty, a
takze normy, oceny techniczne, specyfikacje techniczne i systemy referencji technicznych oraz winien dotgczy¢ do
oferty przedmiotowe $rodki dowodowe, o ktérych mowa w art. 104-107 u Pzp, udowadniajgce, ze proponowane
rozwigzania w rownowaznym stopniu spetniajg wymagania okreslone w opisie przedmiotu zaméwienia w
szczegolnosci: Krajowg Ocene Techniczng, Deklaracje Wiasciwosci Uzytkowych, Atest higieniczny, Aprobate
techniczna, Krajowg Deklaracje Wiasciwosci Uzytkowych, karte techniczna doboru urzgdzenia. Dokumentacje
Techniczno-Ruchowa, deklaracje zgodnosci, certyfikat zgodnosci.

17 INSTALOWANIE SCIANEK DZIALOWYCH

171  WSTEP
Przedmiot SST

Przedmiotem opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru $cian dziatowych
wykonanych na konstrukcji stalowej z dwuwarstwowym poszyciem plytg gipsowo-kartonows.
Wypetnienie miedzy konstrukcjg stanowi wetna mineralna szklana lub skalna. tgczna grubosé sciany
wynosi 150mm.

Zestaw wyrobow objetych specyfikacjg techniczng jest do wykonania lekkich $cian dziatowych,
ktére moga by¢ stosowane, jako nienosne sciany wewnetrzne mogace jednoczesnie petni¢ funkcje
$ciany oddzielenia pozarowego zgodnie z Aprobatg Techniczng ITB. Sciany wykonane z
wyspecyfikowanych materiatdw posiadajg deklaracje $rodowiskowg wedtug lub réwnowazne EN
15804.

1.1.
Zakres rob6t objetych ST
Specyfikacja dotyczy montazu, izolowanych wetng mineralng, zwyktych, wodoodpornych, ognioodpornych.

Okreélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznaczaja:
Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem dzialowych z ptyt gipsowo-
kartonowych zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowe;j,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,
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Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

Procedura - dokument zapewniajgcy jako$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujace) przedmiot i
wymagania dla okreslonego obiektu .

Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczgce robét podano w STO
,wymagania ogdélne" pkt. 5.

17.2 MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ,wymagania ogdéine"
pkt 2.
Sciana dzialowa wykonana zgodnie z wytycznymi zawartymi w pkt. 2 oraz zgodnie z
wymaganiami Aprobaty Technicznej ITB charakteryzuje sie parametrami technicznymi jak w ponizszej
tabeli.

Sciana dziatowa instalacyjna systemowa z ptyt-gipsowo kartonowych z podwoéjnym

optytowaniem

a. Plyta gipsowo-kartonowa typ H2
Impregnowana ptyta gipsowo-kartonowa typ H2 o grubosci 12,5 mm sktadajgca sie z rdzenia gipsowego
ostonigtego scisle zwigzanymi z nim trwatymi i solidnymi oktadzinami kartonowymi o gramaturze lico: G = 170
g/m?, spod: G = 150 g/m?, tworzgcymi ptaskg i prostokagtng powierzchnie. Ptyta o wadze min. 8,40 kg/m? i
gestosci 668 kg/m3 o zmniejszonym stopniu wchtaniania wody przeznaczona do pomieszczen, w ktérych
wilgotnos$¢ wzgledna powietrza nie przekracza 70%, a okresowo o podwyzszonej wilgotnosci wzglednej
powietrza do 85%. Klasa wchtaniania wody H2 (wg lub rownowazne PN-EN 520) — catkowite wchtanianie
wody <10%, powierzchniowe wchtanianie wody <220 g/m?2. Produkt niepalny, zaliczany do klasy A2-s1,d0.
Ptyta z dwoma krawedziami typu PRO (KS) o wgtebieniu 1mm na odcinku 45mm z nadrukowanym
znacznikiem na osi ptyty i nadrukowang miarkg wzdtuz krawedzi ptyty utatwiajgce montaz.. Ptyta spetniajgca
wymagania w zakresie krajowych przepiséw dotyczgcych wydzielania substancji niebezpiecznych
(udokumentowane poprzez niezalezny Instytut Badawczy). Produkt posiadajacy Deklaracje Wiasciwosci
Uzytkowych (DOP), Atest Higieniczny oraz Deklaracje Srodowiskowg (EPD).

b. CW75
Pionowy profil stalowy, zimnogiety, ocynkowany, dzieki ryflowaniom i przettoczeniom charakteryzujgcy sie o
50% zwiekszong sztywnoscia i trwatoscig w poréwnaniu do ksztattownikéw wykonanych ze stali gtadkiej, — co
zostato udowodnione w badaniu przeprowadzonym przez Instytut Techniki Budowlanej pt. ,Opinia techniczna
dotyczaca $cian dziatowych z ksztattownikami stalowymi o powierzchni ryflowane;j i gtadkiej”. Dzieki
ryflowanej ptaszczyznie profilu nastepuje zminimalizowanie zjawiska ,Slizgania si¢” wkretow na ryflowanej
powierzchni i ,klawiszowania” ptyt g - k podczas ich przykrecania; grubo$¢ nominalna profilu minimum 0,6
mm, profil posiada Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych (DOP), produkt posiada znak CE.

c. UW75
Poziomy profil stalowy, zimnogiety, ocynkowany, dzieki ryflowaniom i przettoczeniom charakteryzujacy sie o
50% zwiekszong sztywnoscia i trwatoscig w poréwnaniu do ksztattownikéw wykonanych ze stali gtadkiej,, co
zostato udowodnione w badaniu przeprowadzonym przez Instytut Techniki Budowlanej pt. ,Opinia techniczna
dotyczaca Scian dziatowych z ksztattownikami stalowymi o powierzchni ryflowanej i gtadkiej". ryflowane;j
ptaszczyznie profilu nastepuje zminimalizowanie zjawiska ,$lizgania sie" wkretéw na ryflowanej powierzchni i
,klawiszowania" ptyt g - k podczas ich przykrecania; grubos¢ nominalna profilu minimum 0,55 mm, profil
posiada Deklaracje Witasciwosci Uzytkowych (DOP), produkt posiada znak CE.

d. Wkrety TN
Blachowkrety wiercace ze stali galwanicznie fosfatowanej. Reakcja na ogien klasa Al. Klasa ochronnosci na korozje
klasa 48. Wkrety posiadajq Deklaracje Wiasciwosci Uzytkowych (DOP), produkt posiada znak CE.
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e. Kotki rozporowe

taczniki mechaniczne przeznaczone do montazu w noénym podtozu. Produkt posiada Deklaracje Wtasciwosci

Uzytkowych.

Tasma uszczelniajaca piankowa
Uszczelki polietylenowe grubosci 3 do uszczelniania potaczen Scian dziatlowych ze stropami oraz scianami bocznymi.

Masa szpachlowa

Wysokojakosciowa, superwytrzymata, systemowa gipsowa masa szpachlowa, ulepszona dodatkiem dyspersji

tworzyw sztucznych. Masa szpachlowa do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych, typ 4B zgodna z norma lub

réwnowazne EN 13963. Masa wigzaca, rozrabiana w proporcji 5kg proszku na 2,5 litra wody. Czas zuzycia ok 40

minut, czas wigzania ok. 60 minut. Produkt posiada Atest Higieniczny.

Siatka spoinowa samoprzylepna
Siatka spoinowa z wtdkna szklanego stuzaca do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi lub

gipsowymi oraz w narozach i na obwodzie $ciany. Produkt posiada Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych.

Masa szpachlowa wykonczeniowa
Lekka, gotowa do uzycia, systemowa masa szpachlowa wytworzona na bazie precyzyjnie dobranych skfadnikow:
co-polimerdw lateksowych oraz najdrobniejszych maczek dolomitowych, stuzaca do wstepnego i finiszowego
szpachlowania potaczen ptyt g-k z zastosowaniem tasmy zbrojacej. Masa szpachlowa do spoinowania ptyt gipsowo-
kartonowych, typ 3A zgodna z norma EN 13963. Reakcja na ogien A2, s1-d0, wytrzymatos¢ na zginanie >320N,

kolor kremowy. Produkt posiada Atest Higieniczny.

Ptyta: 2x12,5 mm typ A lub Hydro H2
Wypetnienie: Wetna gr. 75 mm

PARAMETRY TECHNICZNE

Klasa odpornosci Izolacyjnosc Wysokosc¢

ogniowej akustyczna maksymalna " Grubos¢ | Masa
Nazwa wariantu Min. dB mm mm kg/m?
2x12,5 mm typ A lub
Hydro H2 ™)
Wetlna gr. 75 REI 60 2 Ra1 54 3
mm 1 3) 5 EI60 D Rw 57 3 6000 od 200 46

*)EN - Klasa odpornosci ogniowej wg lub rownowazne PN-EN 13501-2.
**¥)W zakresie odpornosci ogniowej.
***)Plyta gipsowo-kartonowa typ DFRIEH1 moze by¢ stosowana zamiennie z ptytami gipsowo-kartonowymi typu: A, typ H2, typ F, typ

DF lub typ DFH2

1)Klasyfikacja ogniowa ITB 0785/14/R144NP obowigzuje dla dowolnej wetny mineralnej o gestosci co najmniej 10 kg/m3 i grubosci min.

50 mm.

2)Sciany dziatowe moga petnic funkcje $cian dziatowych stanowiacych elementy oddzielenia przeciwpozarowego.
3)Opinia akustyczna ITB NA-572/P/2006; izolacyjnos¢ akustyczna Sciany dla wetny mineralnej o gestosci 14-60 kg/m3

5)Dla odpornosci ogniowej EI 30 niewymagane wypetnienie wetng mineralna.

Sciana dziatowa systemu z plyt-gipsowo kartonowych z podwéjnym optytowaniem ptytami typu A lub H2
a. Plyta gipsowo-kartonowatyp A
Plyta gipsowo-kartonowa typ A o grubosci 12,5 mm sktadajgca sie z rdzenia gipsowego ostonietego $cisle
zwigzanymi z nim trwatymi i solidnymi oktadzinami kartonowymi o gramaturze lico: G = 170 g/m?, spdd: G =
150 g/m? tworzgcymi ptaskg i prostokgtng powierzchnie. Ptyta o wadze min. 8,10 kg/m2 i gestosci 648 kg/m?
przeznaczona do stosowania w pomieszczeniach, w ktérych wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie przekracza
70%. Produkt niepalny, zaliczany do klasy A2-s1,d0. Ptyta z dwoma krawedziami typu PRO (KS) o
wgtebieniu 1mm na odcinku 45mm z nadrukowanym znacznikiem na osi ptyty i nadrukowang miarkg wzdtuz
krawedzi ptyty utatwiajgce montaz. Plyta spetniajgca wymagania w zakresie krajowych przepisow
dotyczgcych wydzielania substancji niebezpiecznych (udokumentowane poprzez niezalezny Instytut
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a2.

Badawczy). Produkt posiadajgcy Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych (DOP), Atest Higieniczny oraz
Deklaracje Srodowiskowg (EPD).

Plyta gipsowo-kartonowa typ H2

Impregnowana ptyta gipsowo-kartonowa typ H2 o grubosci 12,5 mm sktadajgca sie z rdzenia gipsowego
ostonigtego Scisle zwigzanymi z nim trwatymi i solidnymi oktadzinami kartonowymi o gramaturze lico: G = 170
g/m?, spod: G = 150 g/m?, tworzgcymi ptaskg i prostokatng powierzchnie. Ptyta o wadze min. 8,40 kg/m? i
gestosci 668 kg/m3 o zmniejszonym stopniu wchtaniania wody przeznaczona do pomieszczen, w ktérych
wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie przekracza 70%, a okresowo o podwyzszonej wilgotnosci wzgledne;j
powietrza do 85%. Klasa wchtaniania wody H2 (wg lub réwnowazne PN-EN 520) — catkowite wchianianie
wody <10%, powierzchniowe wchtanianie wody <220 g/m?2. Produkt niepalny, zaliczany do klasy A2-s1,d0.
Ptyta z dwoma krawedziami typu PRO (KS) o wgtebieniu 1mm na odcinku 45mm z nadrukowanym
znacznikiem na osi ptyty i nadrukowang miarkg wzdtuz krawedzi ptyty utatwiajgce montaz.. Ptyta spetniajgca
wymagania w zakresie krajowych przepiséw dotyczgcych wydzielania substancji niebezpiecznych
(udokumentowane poprzez niezalezny Instytut Badawczy). Produkt posiadajgcy Deklaracje Wtasciwosci
Uzytkowych (DOP), Atest Higieniczny oraz Deklaracje Srodowiskowg (EPD).

b. Cw 100
Pionowy profil stalowy, zimnogiety, ocynkowany, dzieki ryflowaniom i przettoczeniom charakteryzujacy sie o
50% zwiekszong sztywnoscig i trwatoscig w poréwnaniu do ksztattownikéw wykonanych ze stali gtadkiej, — co
zostato udowodnione w badaniu przeprowadzonym przez Instytut Techniki Budowlanej pt. ,Opinia techniczna
dotyczaca Scian dziatowych z ksztattownikami stalowymi o powierzchni ryflowanej i gtadkiej”. Dzigki ryflowanej
ptaszczyznie profilu nastepuje zminimalizowanie zjawiska ,$lizgania si¢” wkretéw na ryflowanej powierzchni i
,Klawiszowania” piyt g - k podczas ich przykrecania; grubos¢ nominalna profilu minimum 0,6 mm, profil
posiada Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych (DOP), produkt posiada znak CE.

UW 100

Poziomy profil stalowy, zimnogiety, ocynkowany, wysoko$¢ $cianki 40 mm, dzieki ryflowaniom i
przettoczeniom charakteryzujgcy sie o 50% zwiekszong sztywnoscig i trwatoscig w poréwnaniu do
ksztattownikow wykonanych ze stali gtadkiej,, co zostato udowodnione w badaniu przeprowadzonym przez
Instytut Techniki Budowlanej pt. ,Opinia techniczna dotyczgca scian dziatowych z ksztattownikami stalowymi
o powierzchni ryflowanej i gtadkiej". Dzieki ryflowanej ptaszczyznie profilu nastgpuje zminimalizowanie
zjawiska ,$lizgania sie" wkretéw na ryflowanej powierzchni i ,klawiszowania" ptyt g - k podczas ich
przykrecania; grubo$¢ nominalna profila minimum 0,55 mm, profil posiada Deklaracje Wiasciwosci
Uzytkowych (DOP), produkt posiada znak CE.

Wkrety TN
Blachowkrety wiercgce ze stali galwanicznie fosfatowanej. Reakcja na ogien klasa A1. Klasa ochronnosci na
korozje klasa 48. Wkrety posiadajg Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych (DOP), produkt posiada znak CE.

Kotki rozporowe
taczniki mechaniczne przeznaczone do montazu w nosnym podtozu. Produkt posiada Deklaracje
Wiasciwosci Uzytkowych.

Tasma uszczelniajaca piankowa
Uszczelki polietylenowe grubosci 3 do uszczelniania potgczen scian dziatowych ze stropami oraz scianami
bocznymi.

Masa szpachlowa

Wysokojakosciowa, super wytrzymata, systemowa gipsowa masa szpachlowa, ulepszona dodatkiem dyspersji
tworzyw sztucznych. Masa szpachlowa do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych, typ 4B zgodna z norma lub
réownowazne EN 13963. Masa wigzgca, rozrabiana w proporcji 5kg proszku na 2,5 litra wody. Czas zuzycia ok
40 minut, czas wigzania ok. 60 minut. Produkt posiada Atest Higieniczny.

Siatka spoinowa samoprzylepna
siatka spoinowa z witdkna szklanego stuzgca do wzmacniania spoin migedzy ptytami gipsowo-kartonowymi lub
gipsowymi oraz w narozach i na obwodzie $ciany. Produkt posiada Deklaracje Wiasciwosci Uzytkowych.

Masa szpachlowa wykonczeniowa

Lekka, gotowa do uzycia, systemowa masa szpachlowa wytworzona na bazie precyzyjnie dobranych
sktadnikéw: co-polimerdw lateksowych oraz najdrobniejszych maczek dolomitowych, stuzgca do wstepnego i
finiszowego szpachlowania potgczen ptyt g-k z zastosowaniem tasmy zbrojgcej. Masa szpachlowa do
spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych, typ 3A zgodna z norma lub réwnowazne EN 13963. Reakcja na ogien
A2, s1-d0, wytrzymatos$é na zginanie >320N, kolor kremowy. Produkt posiada Atest Higieniczny.
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Plyta: 2x12,5 mm Plyta gipsowo-kartonowa typu typ A lub H2

Wypetnienie: Wetna gr. 100 mm

PARAMETRY TECHNICZNE

Klasa odpornosci Izolacyjnos$¢ akustyczna | Wysokos¢

ogniowej *) Rai maksymalna **) Grubo$é | Masa
Nazwa wariantu min. dB mm mm kg/m?
2x12,5 mmg-k typ A
lub H2 REI 90 2
Wetna gr. 100 mm V) EI90 D 553) 6500 150 42

*)lub réwnowazne EN - Klasa odpornosci ogniowej wg lub réwnowazne PN-EN 13501-2.

**) W zakresie odpornosci ogniowej.

1) Klasa odpornosci ogniowej obowigzuje dla dowolnej wetny mineralnej o gestosci co najmniej 30 kg/m?* i grubosci min. 70 mm.
2)Sciany dziatowe mogg petni¢ funkcje Scian dziatowych stanowigcych elementy oddzielenia przeciwpozarowego.

3)Izolacyjnosci akustycznej dla wetny mineralnej 0 gestosci co najmniej 14 kg/m3 i grubosci min. 100 mm.

SCIANA DZIALOWA SYSTEMU Z PLYT-GIPSOWO KARTONOWYCH Z PODWOJNYM OPLYTOWANIEM
Sciana dziatowa — na konstrukgji z profili CW 75 i UW 75 z podwdjnym poszyciem ptytg gipsowo-kartonowg gr. 12,5
mm.
b. Plyta gipsowo-kartonowa typ A
Ptyta gipsowo-kartonowa typ A o grubosci 12,5 mm sktadajgca sie z rdzenia gipsowego ostonietego
Scisle zwigzanymi z nim trwatymi i solidnymi oktadzinami kartonowymi o gramaturze lico: G = 170 g/m?,
spdd: G = 150 g/m? tworzgcymi ptaskg i prostokgtng powierzchnie. Plyta o wadze min. 8,10 kg/m2 i
gestosci 648 kg/m? przeznaczona do stosowania w pomieszczeniach, w ktorych wilgotnosé wzgledna
powietrza nie przekracza 70%. Produkt niepalny, zaliczany do klasy A2-s1,d0. Ptyta z dwoma
krawedziami typu PRO (KS) o wgtebieniu Tmm na odcinku 45mm z nadrukowanym znacznikiem na osi
ptyty i nadrukowang miarkg wzdtuz krawedzi ptyty utatwiajgce montaz. Ptyta spetniajgca wymagania w
zakresie krajowych przepiséw dotyczacych wydzielania substancji niebezpiecznych (udokumentowane
poprzez niezalezny Instytut Badawczy). Produkt posiadajacy Deklaracje Wiasciwosci Uzytkowych
(DOP), Atest Higieniczny oraz Deklaracje Srodowiskowg (EPD).

c. Pilyta gipsowo-kartonowa typ H2
Impregnowana ptyta gipsowo-kartonowa typ H2 o grubosci 12,5 mm sktadajgca sie z rdzenia gipsowego
ostonietego scisle zwigzanymi z nim trwatymi i solidnymi oktadzinami kartonowymi o gramaturze lico: G
=170 g/m?, spod: G = 150 g/m?, tworzacymi ptaskg i prostokgtng powierzchnie. Plyta o wadze min. 8,40
kg/m? i gestosci 668 kg/m3 o zmniejszonym stopniu wchtaniania wody przeznaczona do pomieszczen, w
ktérych wilgotnosé wzgledna powietrza nie przekracza 70%, a okresowo o podwyzszonej
wilgotnosci wzglednej powietrza do 85%. Klasa wchtaniania wody H2 (wg lub réwnowazne e-lub
réwnowazne EN 520) — catkowite wchtanianie wody <10%, powierzchniowe wchtanianie wody <220
g/m2. Produkt niepalny, zaliczany do klasy A2-s1,d0. Ptyta z dwoma krawedziami typu PRO (KS) o
wgtebieniu 1mm na odcinku 45mm z nadrukowanym znacznikiem na osi ptyty i nadrukowang miarkg
wzdiuz krawedzi ptyty utatwiajace montaz.. Plyta spetniajgca wymagania w zakresie krajowych
przepisow dotyczgcych wydzielania substancji niebezpiecznych (udokumentowane poprzez niezalezny
Instytut Badawczy). Produkt posiadajgcy Deklaracje Wiasciwosci Uzytkowych (DOP), Atest Higieniczny
oraz Deklaracje Srodowiskowg (EPD).

d. Plyta gipsowo-kartonowa wzmocniona do pomieszczen wilgotnych

Wzmocniona plyta gipsowo-kartonowa w klasie DFRIH1 o grubosci 12,5 mm sktadajgca sie z rdzenia
gipsowego ostonietego sScisle zwigzanymi z nim trwatymi i solidnymi oktadzinami kartonowymi w kolorze
ciemno szarym o gramaturze 180 g/m? z przodu oraz 140 g/m? z tytu, tworzgcymi ptaskg i prostokatng
powierzchnie. Plyta o wadze min. 12,2 kg/m2 i gestosci >920 kg/m3. Ptyta przeznaczona do stosowania w
pomieszczeniach, w ktdrych wilgotnosé wzgledna powietrza nie przekracza 70% zgodnie z lub rownowazne
PN-EN 13964. Produkt niepalny, zaliczany do klasy A2-s1,d0. Plyta posiada 2 sptaszczone krawedzie typu
KS o wgtebieniu grubosci 1mm na odcinku 45mm.

Wytrzymatos$¢ na zginanie zgodne z lub réwnowazne PN-EN 520+A1: kierunek poprzeczny >400 N,
kierunek wzdtuzny >1000 N. Wytrzymatos$¢ na scinanie 995 N. Twardosc¢ Brinella: 218 N/mm2 - badanie
twardosci ptyt w oparciu o norme lub réwnowazne EN — ISO 6506-1:2006. Wytrzymatos¢ na Sciskanie: 1315
N. Wspdtczynnik przewodzenia ciepta A=0,25 W/(m*K). Produkt posiadajacy Deklaracje Wiasciwosci
Uzytkowych (DOP), Atest Higieniczny oraz Deklaracje Srodowiskowg (EPD). . Przy zastosowaniu zwyklego
wkretu do drewna 5mm plyta jest w stanie przenie$¢ 15 kg na punkt mocujgcy.
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CW 75

Pionowy profil stalowy, zimnogiety, ocynkowany, dzieki ryflowaniom i przettoczeniom charakteryzujgcy
sie 0 50% zwiekszong sztywnoscig i trwatoscig w poréwnaniu do ksztattownikdw wykonanych ze stali
gtadkiej, — co zostato udowodnione w badaniu przeprowadzonym przez Instytut Techniki Budowlanej pt.
,LOpinia techniczna dotyczgca Scian dziatowych z ksztattownikami stalowymi o powierzchni ryflowanej i
gtadkiej”. Dzigki ryflowanej ptaszczyznie profilu nastepuje zminimalizowanie zjawiska ,$lizgania si¢”
wkretow na ryflowanej powierzchni i ,klawiszowania” ptyt g - k podczas ich przykrecania; grubosé
nominalna profilu minimum 0,6 mm, profil posiada Deklaracje Wiasciwosci Uzytkowych (DOP), produkt
posiada znak CE.

UwW 75

Poziomy profil stalowy, zimnogiety, ocynkowany, dzieki ryflowaniom i przettoczeniom charakteryzujacy
sie 0 50% zwiekszong sztywnoscig i trwatoscig w poréwnaniu do ksztattownikéw wykonanych ze stali
gtadkiej,, co zostato udowodnione w badaniu przeprowadzonym przez Instytut Techniki Budowlanej pt.
,LOpinia techniczna dotyczgca $cian dziatowych z ksztattownikami stalowymi o powierzchni ryflowanej i
gtadkiej". Dzieki ryflowanej ptaszczyznie profilu nastepuje zminimalizowanie zjawiska ,$lizgania sie"
wkretéow na ryflowanej powierzchni i ,klawiszowania" ptyt g - k podczas ich przykrecania; grubosé
nominalna profilu minimum 0,55 mm, profil posiada Deklaracje Wiasciwosci Uzytkowych (DOP), produkt
posiada znak CE.

Wkrety TN

Blachowkrety wiercgce ze stali galwanicznie fosfatowanej. Reakcja na ogien klasa A1. Klasa
ochronnosci na korozje klasa 48. Wkrety posiadajg Deklaracje Wiasciwosci Uzytkowych (DOP), produkt
posiada znak CE.

g1. Wkrety do plyty wzmocnionej

Blachowkrety wiercgce ze stali weglowej. Reakcja na ogien klasa A1. Klasa ochronnosci na korozje klasa
48. Ostrza frezujgce na gtowicy zapewniajg precyzyjne wkrecanie w plycie. Wkrety muszg posiadac
Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych oraz znak CE.

Kotki rozporowe
taczniki mechaniczne przeznaczone do montazu w nosnym podfozu. Produkt posiada Deklaracje
Wiasciwosci Uzytkowych.

Tasma uszczelniajgca piankowa
Uszczelki polietylenowe grubosci 3 do uszczelniania potgczen scian dziatlowych ze stropami oraz
Scianami bocznymi.

Masa szpachlowa

Wysokojako$ciowa, super wytrzymata, systemowa gipsowa masa szpachlowa, ulepszona dodatkiem
dyspersji tworzyw sztucznych. Masa szpachlowa do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych, typ 4B
zgodna z normg lub réwnowazne EN 13963. Masa wigzaca, rozrabiana w proporcji 5kg proszku na 2,5
litra wody. Czas zuzycia ok 40 minut, czas wigzania ok. 60 minut. Produkt posiada Atest Higieniczny.

Siatka spoinowa samoprzylepna

Siatka spoinowa z wtékna szklanego stuzgca do wzmacniania spoin migedzy ptytami gipsowo-
kartonowymi lub gipsowymi oraz w narozach i na obwodzie Sciany. Produkt posiada Deklaracje
Wiasciwosci Uzytkowych.

Masa szpachlowa wykonczeniowa

Lekka, gotowa do uzycia, systemowa masa szpachlowa wytworzona na bazie precyzyjnie dobranych
sktadnikéw: co-polimerdw lateksowych oraz najdrobniejszych maczek dolomitowych, stuzgca do
wstepnego i finiszowego szpachlowania potgczen plyt g-k z zastosowaniem tasmy zbrojgcej. Masa
szpachlowa do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych, typ 3A zgodna z norma lub rownowazne EN
13963. Reakcja na ogien A2, s1-d0, wytrzymatos$¢ na zginanie >320N, kolor kremowy. Produkt posiada
Atest Higieniczny.
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Ptyta: 2x12,5 mm

Wypetnienie: Wetna gr. 75 mm

PARAMETRY TECHNICZNE

Klasa odpornosci Izolacyjnosc Wysokosc¢

ogniowej ) akustyczna maksymalna ** Grubo$¢ | Masa
Nazwa wariantu min dB mm mm kg/m?
2x12,5 mm typ A lub
Hydro typ H2
Wetna gr. 50 REI 60 2 Ra1 55 3
mm 1 3) 5 EI 60V Rw 58 3 5500 125 42

*)EN - Klasa odpornosci ogniowej wg lub réwnowazne PN-EN 13501-2

**)W zakresie odporno$ci ogniowe;j.

**x)Plyta gipsowo-kartonowa z krawedzig PRO typ DFRIEH1 moze by¢ stosowana zamiennie z ptytami gipsowo-kartonowymi typu: A,
typ H2, F, typ lub typ DFH2.

1)Klasyfikacja odpornosci ogniowej obowigzuje dla dowolnej wetny mineralnej o gestosci co najmniej 10 kg/m i grubosci min. 50 mm.
2)Sciany dziatowe mogg petnic funkcje $cian dziatowych stanowigcych elementy oddzielenia przeciwpozarowego.

3)Opinia akustyczna ITB NA-572/P/2006; izolacyjnos¢ akustyczna Sciany dla wetny mineralnej o gestosci 14-60 kg/m?

5)Dla odpornosci ogniowej EI 30 niewymagane wypetnienie wetng mineralng.

17.3  Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu zostaty okreslone w STO ,Wymagania ogolne” pkt.3

174 TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ,wymaganiach ogélnych” pkt 4.

17.5 WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w STO ,wymagania ogdlne” pkt 5.
Nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zalecen:
o Stosowaé wkrety o dlugosci zgodnej z zaleceniami producenta .
Stosowaé wiasciwy gips szpachlowy.
Pamieta¢ o tasmie do spoinowania.
Docina¢ ksztattowniki na zgdany wymiar tylko nozycami do blachy
Stosowac cate plyty z wetlny a nie wypetnia¢ przestrzeni fragmentami ptyt.
Mocowac materiat izolacyjny w $ciance na specjalnych haczykach zabezpieczajacych przed
jego opadaniem (,ptynieciem”).
o Stosowacé tasme uszczelniajgca do izolacji akustycznej pod ksztattowniki mocowane do $cian,
stropdw i podtoza celem eliminacji przenikania dzwigku.

o Dobiera¢ odpowiednig szerokos¢ ksztattownika w zaleznosci od wysokosci $cianki i jej funkcji
wg wskazan producenta.

. Zachowac¢ odpowiednie odlegtosci pomiedzy profilami pionowymi w $cianach wg wskazan
producenta..

. Dla scian z drzwiami : profile cw ( oprécz jednego przy drzwiach) muszg by¢ ustawione w tym
samym kierunku, stosowac¢ katowniki drzwiowe ua, w profile cw wmontowa¢ drewniane taty.
. W miejscach montazu elementéw na Scianach stosowaé wzmocnienia konstrukcji.

. Przed potozeniem okfadziny ceramicznej w pomieszczeniu wilgotnym zaimpregnowac
dodatkowo ptyte w miejscach narazonych na bezposrednie dziatanie wody.

Montaz Scian z podwdjnym optytowaniem:

Wytyczanie Sciany - przebieg sciany wyznacza sie na podtodze za pomocg sznura lub liniatu, zaznaczajgc
ewentualne otwory drzwiowe. Nastepnie nanosi sie przebieg $ciany za pomocg poziomicy i taty na otaczajgce sciany
i stropy. Przy Scianach wyzszych niz 3 m do wyznaczania pionu nalezy uzy¢ niwelatora laserowego z
kompensatorem lub pionu murarskiego, poniewaz poziomica nie daje dostatecznej doktadnosci pomiaru.

Profile przylgczeniowe - profile przytgczeniowe uw mocuje sie do posadzek i stropéw za pomocg uniwersalnych
elementéw mocujgcych, rozmieszczonych maksymalnie co 100 cm. Dla uzyskania wymaganej dzwiekoszczelnosci
wszystkie profile mocowane do podtoza muszg by¢ podklejone tasmg uszczelniajaca.
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Profile stupkowe - profile cw muszg wchodzi¢ w gérny profil uw na gtebokos¢ co najmniej 1,5 cm. Profil CW
stupkowy wktada sie najpierw w dolny profil UW, a nastgpnie w gérny. Profile stupkowe rozmieszcza sie w odlegtosci
60, 40 lub 30 cm, w zaleznosci od zalecen wybranego systemu. Profili CW nie mocuje sie do poziomych profili UW.
Rozmieszczanie profili w tej fazie jest wstepne. Korekte ustawienia wykonuje sie na etapie przykrecania ptyt
(rozstawianie profili do ptyty). Odlegtos¢ ostatniego profilu od $ciany nie powinna byé mniejsza niz 30 cm. Jesli tak
nie jest, nalezy wszystkie profile przesung¢ o odpowiednig odlegto$¢ zmniejszajgc rozstaw pomiedzy pierwszym i
drugim profilem.

Pokrycie pierwszej strony $ciany - pokrycie pierwszej strony sciany nalezy rozpoczg¢ od przykrecenia ptyty
szerokosci 120 cm. Odstep miedzy wkretami powinien wynosi¢ 20 cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza
warstwa ptyt jest mocowana w odstepach réwnych 75 cm. Przy mocowaniu ptyty koryguje sie potozenie
rozstawionych wczesniej profili. Ptyty nie powinny sta¢ na podtozu, lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm. U gory nalezy
pozostawi¢ 5 mm szczeling umozliwiajacg kompensacje drgan i ugie¢ stropu. Wypetnia sie jg kitem elastycznym na
etapie szpachlowania spoin. Plyt nie przykreca sie do profili UW mocowanych do stropéw. Spoiny w drugiej warstwie
przesuwa sie o0 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.

Izolacja przestrzeni pomiedzy ptytami - po zaptytowaniu pierwszej strony $ciany i po utozeniu w $rodku Sciany
instalacji (elektrycznej lub sanitarnej), nalezy umiesci¢ migedzy profilami wetng mineralng lub szklang i zabezpieczy¢
ja przed osunieciem. Sztywna wetna w ptytach nie wymaga z reguty dodatkowego mocowania. Wetne w postaci
maty zabezpiecza sie przed osunieciem przez podwieszenie na specjalnych wieszakach lub dtugich wkretach
wkrecanych w profile.

Pokrycie drugiej strony $ciany - pokrycie drugiej strony sciany nalezy rozpoczg¢ od przykrecenia ptyty szerokosci 60
cm (lub mniej w przypadku przesuniecia profili), aby wzajemne przesuniecie spoin z obu stron sciany byto rowne
odlegtosci miedzy profilami CW. Po zamknieciu drugiej strony $ciana uzyskuje ostateczng stabilno$¢. W przypadku
scian wysokich (6+10 m) ptytowanie nalezy prowadzi¢ jednoczesnie po obu stronach Sciany, aby nie ulegta ona
deformacji podczas montazu. Jezeli wysoko$c¢ Sciany jest wieksza niz dtugosc ptyty, sztukowanie ptyty nalezy
prowadzi¢ naprzemiennie u gory i dotu Sciany. Sztukéwki nie powinny by¢ krétsze niz 30 cm.

Montowa¢ drugg warstwe z zachowaniem szerokos$ci spoin 5-7 mm do spoin szpachlowanych lub klei¢ ptyty na styk
klejem do spoin. Mocowanie drugiej warstwy za pomocg wkretéw samogwintujgcych systemowych 3,9x30 mm w
rozstawie 20-25 cm.

Przy montowaniu poszycia dwuptytowego zwracac szczegdlng uwage na koniecznos$¢ przesuniecia spoin w
pierwszej i drugiej warstwie. Spoiny poziome wykona¢ w technice klejonej.

Alternatywnie druga, zewnetrzna warstwa ptyt moze by¢é montowana bezposrednio do pierwszej warstwy plyt, bez
wzgledu na usytuowanie konstrukcji wsporczej. Do mocowania drugiej warstwy uzywac wkretéw samogwintujgcych
systemowych 3,9x30 mm w rozstawie 15-20 cm lub klamer cd 1,53x10x18 przy ptytach gr. 10 cm. Przy ptytach gr.
12,5mm uzywad klamer 1,53x10x20 w rozstawie 10-12 cm.

Scianka instalacyjna - przy prowadzeniu w $cianach dziatowych instalacji hydra-ulicznych nalezy pamieta¢, ze
wewnatrz profili mozna prowadzi¢ jedynie cienkie rurki o $rednicy nie wiekszej niz potowa szerokosci profilu. W
przypadku prowadzenia rur kanalizacyjnych nalezy zastosowaé specjalng konstrukcje tzw. Scianke instalacyjng. Do
montazu takiej $ciany zwykle uzywa sie profili CW 50, dzieki czemu minimalizuje sie niezbedng grubos¢ Sciany. Dla
zapewnienia odpowiedniej stabilnosci, profile stupkowe z obydwu stron tgczone sg poprzecznie za pomocg paskéw
ptyty gipsowo-kartonowej o dtugosci 30 cm rozstawionych co 1/3 wysokosci $ciany. Zasadniczo stosowane jest
ptytowanie dwuwarstwowe, jedynie Sciany, ktdre nie muszg przenosi¢ obcigzen z urzgdzenh sanitarnych i nie bedg
wykanczane ptytkami ceramicznymi mogg mie¢ ptytowanie jednowarstwowe. W tym przypadku wysokos¢
maksymalna $ciany bedzie mniejsza i nalezy podawac jg jak dla $ciany 3.40.01 przy stosowaniu profili CW 50 i jak
dla $ciany 3.40.02 dla profili CW 75. Od strony pomieszczen o podwyzszonej wilgotnosci powietrza nalezy stosowacé
ptyty gkbi w obydwu warstwach. Przy montazu urzadzen sanitarnych nalezy stosowac specjalne stelaze montazowe,
ktére przejmujg duzg czes¢ obcigzen zmniejszajgc odksztaicenia Sciany. Stelaze montuje sie do konstrukcji nosnej
Sciany, a po zaptytowaniu jednej strony (tej od strony armatury) mozna przystgpi¢ do montazu instalacji sanitarnych.
Mocowanie rur do stelazy za pomocg obejm i uchwytéw z podktadkami z gumy zmniejsza przenoszenie dzwiekéw
od armatury. Rury z zimng woda muszg by¢ zaizolowane dla unikniecia roszenia. Stosowanie izolacji z wetny
mineralnej zalecane jest tez na catej powierzchni wewnetrznej, po obu stronach Sciany instalacyjne;j.

W przypadku instalacji hydraulicznych prowadzonych po wierzchu scian konstrukcyjnych mozna wykonac¢ scianke
ostonowa kryjaca rury, bazujgc na konstrukgji oktadziny $ciennej 3.21.15 lub 3.21.20 dla rur o $rednicy nie wigkszej
niz 90 mm, lub Scianki instalacyjnej dla dowolnych $rednic. Wysokos¢ takiej Scianki moze by¢ réwna wysokosci
pomieszczenia lub mniejsza. W drugim przypadku zwienczeniem od gory bedzie pdtka. Pokryciem takiej konstrukgiji
powinna by¢ podwdjna warstwa ptyty gkbi lub pojedyncza ptyty grubas.

17.6  KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w STO ,Wymagania ogdéine” pkt.6
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W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:

- rownos¢ powierzchni piyt

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen)

- wymiary plyt (zgodnos¢ z tolerancjg)

- wilgotnos¢ i nasigkliwos¢

- obcigzenia na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt

Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku

Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie mogg by¢ wieksze niz 1,5mm na 1mb i ogétem 3mm w
pomieszczeniach 3,5mm wysokosci.

Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego nie moga by¢ wigksze niz 2mm na 1mb i ogétem 3mm na
catej powierzchni.

17.7  OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w STO ,wymagania ogdélne" pkt 7.

Jednostka obmiarowania

Jednostkg obmiarowg jest m 2 ( metr kwadratowy).

Powierzchnie oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dlugosci scian w stanie surowym i wysokosci

mierzonej od podtoza lub warstw wykonawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchnie pilastréw i stupéw oblicza

sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.

Z powierzchni ptyt nie potrgca sie powierzchni kratek, drzwiczek i innych urzgdzen jesli ich powierzchnia jest

mniejsza niz 0,5m2.

llos¢ Sscianek w m? okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez inspektora
nadzoru i sprawdzonych w naturze.

17.8  ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robét podano w STO i ,wymagania ogdine" pkt. 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, Scianki nie powinny zosta¢ odebrane.

W takim przypadku nalezy $cianki poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

Odbioér
A. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchnie $cienne powinny byé zgodne z dokumentacjg
projektows.

B. Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:
- ocene wynikéw badan,
- Wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,.

17.9 PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,wymagania ogéine" pkt 9.
Cena jednostkowa:
Cena jednostkowa obejmuije:
- przygotowanie stanowiska roboczego
- obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi
- ustawienie i rozbiorke rusztowan do wys. 4m- przygotowanie podtoza
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw
- przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomocg wkretéw wraz z przycieciem i dopasowaniem
- przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyréwnania powierzchni okfadzin
- szpachlowanie potgczen i stykdw ptyt ze Scianami i stropami
- zabezpieczenie spoin tasmag papierowg
- szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe
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17.10 PRZEPISY ZWIAZANE
Instrukcja PSG ,Warunki techniczne wykonania i odbioru systemoéw suchej zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych®,
PSG, Warszawa 2013
Instrukcja producenta
Dz.U. 2002 nr 75 poz. 690 Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie
Dz.U. 2004 nr 202 poz. 2072 Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzes$nia 2004 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego
lub rbwnowazne PN-B-02151-3:2015-10 — ,Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach -
Izolacyjnos¢ akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania."
lub rownowazne PN-EN ISO 717-1:1999/A1:2008 — ,Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych. 1zolacyjno$¢ od dzwiekdw powietrznych."
lub rownowazne PN-EN 12354-1:2017-10 — ,Akustyka budowlana. Okreslenie wtasciwosci akustycznych budynkow
na podstawie wlasciwosci elementow- Czes¢ 1: Izolacyjnosé od dzwigkdw powietrznych miedzy pomieszczeniami.”
lub rownowazne PN-EN 13501-2:2016-07 — ,Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkéw.
Czes¢ 2: Klasyfikacja na podstawie badan odpornosci ogniowej, z wytgczeniem instalacji wentylacyjne;"
lub rownowazne PN-EN 520+A1:2012 — ,Plyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody badan."
lub rbwnowazne PN-EN 14190:2014-10 ,Wyroby wytworzone w procesie obrébki ptyt gipsowo-kartonowych —
Definicje, wymagania i metody badan
W przypadku odniesienia sie w dokumentacji do norm, ocen technicznych, specyfikacji technicznych i systemow
referenciji technicznych, o ktérych mowa w art. 101 ust. 1 pkt 2 i ust. 3 u Pzp, dopuszcza sig rozwigzania rownowazne
opisywanym przy pomocy przywotanych norm. Wykonawca winien wskazaé réwnowazne produkty, a takze normy,
oceny techniczne, specyfikacje techniczne i systemy referencji technicznych oraz winien dotgczy¢ do oferty
przedmiotowe $rodki dowodowe, o ktérych mowa w art. 104-107 u Pzp, udowadniajgce, ze proponowane
rozwigzania w réwnowaznym stopniu spetniajg wymagania okre$lone w opisie przedmiotu zamowienia w
szczegolnosci: Krajowg Ocene Techniczna, Deklaracje Wiasciwosci Uzytkowych, Atest higieniczny, Aprobate
techniczna, Krajowg Deklaracje Wiasciwosci Uzytkowych, karte techniczna doboru urzadzenia. Dokumentacje
Techniczno-Ruchowa, deklaracje zgodnosci, certyfikat zgodnosci.

18 SUFITY PODWIESZANE | OKLADZINY SCIAN

181 WSTEP

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru funkcyjnych,
modutowych sufitdw podwieszanych

Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy i przetargowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w pk.1.1

Zakres robot objetych ST

Roboty, ktdrych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie sufitow
podwieszonych-modutowych w pomieszczeniach przewidzianych przez projekt wykonawczy.

Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi normami i aprobatami technicznymi oraz
zaleceniami producenta.

Ogdine wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST i
poleceniami Inzyniera.

18.2 MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ,Wymagania ogdine"
pkt 2.

S1.1 - SUFIT DREWNIANY LISTWOWY OTWARTY
Sufit wykonany z litego drewna teaku.
Klasyfikacja ogniowa w zakresie reakcji na ogien:
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B-s1, dO - materiat niezapalny, nierozprzestrzeniajacy ognia, niekapiacy
Listwy o wymiarach 92x15mm montowane poprzez szyny do zawiesi j w
rozstawie co 70mm. Wszystkie elementy powyzej poziomu sufitu malowane
na koloru RAL7016

S1.2 - SUFIT DREWNIANY LISTWOWY OTWARTY ZEWNETRZNY

Sufit wykonany z litego drewna teaku.

Klasyfikacja ogniowa w zakresie reakcji na ogien:

B-s1, dO - materiat niezapalny, nierozprzestrzeniajagcy ognia, niekapigcy
Listwy o wymiarach 92x15mm montowane poprzez szyny do zawiesi j w
rozstawie co 70mm. Wszystkie elementy powyzej poziomu sufitu malowane na
koloru RAL7016

S2 PLYTY AKUSTYCZNE Z WELNY MINERALNEJ 1200X600 HIGIENICZNE
Wymagania jakosciowe dla ptyt z welny mineralnej zgodnie z norma lub réwnowazne EN-13964
Sufity podwieszane — Wymagania i metody badan.

Ptyty sufitowe z welny mineralnej, produkowane w procesie mokrym (wet-felt),
jednostronnie szlifowane i zagruntowane, pokryte od strony widocznej wtékning
akustyczna.

Ptyta jest wolna od azbestu i domieszek formaldehydu.

Powierzchnia / Wzér: fliz akustyczny pomalowany na biato

Kolor: biaty podobny do RAL9010

Wymiary: 1200 x600

Grubo$¢: 19 mm

Ciezar: 3,6 kg/m2

Rodzaje krawedzi: AW/GN, krawedz niewidoczna, rozbieralna od gory, System
montazu: A

Materiat klasy ogniowej: A2-s1,d0 zgodnie z lub rGwnowazne EN 13501-1
Odpornos¢ na wilgoé: do 95% wzglednej wilgotnosci powietrza

Pochtanianie dzwieku: aw = 0,90 zgodnie z lub réwnowazne EN ISO 11654
I1zolacyjnos¢ wzdtuzna: Dn,f,w= 30 dB zgodnie z lub réwnowazne EN ISO 10848
Odbicie Swiatta: do 88%, bez efektu ol$nienia

Ciezar: 3,6 kg/m2

Klasa czystosci: ISO 4 zgodnie z ISO 14644-1

Czyszczenie: codzienne cykle czyszczenia:

Odkurzanie reczne ,przecieranie na mokro wilgotng $cierka , zgodnie z wytycznymi
producenta dot. czyszczenia

S3 SUFIT WYSPOWY BEZRAMOWY AKUSTYCZNY - PLASKI

Bezramowe elementy przestrzenne wyspowe wykonane z ptyt akustycznych z wetny
mineralnej kamiennej o grubosci 40 mm.

Krawedzie boczne wykonczone flizem akustycznym.

Kolor biaty podobny do RAL9010, ostateczna probka do akceptacji Projektanta.
Sufity akustyczne wykona¢ zgodnie z rysunkami szczegétowymi. Montaz za pomocg
systemowych linek stalowych.

Sufit pochtanianie Aobj zgodnie z lub réwnowazne EN ISO 11654

f [Hz] 125 250 500 1000 2000 4000

Aobj 0,80 1,80 2,40 3,60 4,00 3,90

- Wymiar 1200x600

- Grubos¢ 40 mm

- Ciezar 5,60 kg/m2

- Krawedz boczna , wykonczona flizeling akutyczng

- Kolor biaty podobny do RAL9010

- Klasa Ogniowa A1-s1-dO, zgodnie z lub rownowazne EN 13501-1

- Odpornosé na wilgo¢ 95%

S3.1 SUFIT WYSPOWY BEZRAMOWY AKUSTYCZNY - PLASKI

Bezramowe elementy przestrzenne wyspowe wykonane z ptyt akustycznych, ksztatt docinany z plyt prostokatnych , z wetny
mineralnej kamiennej o grubosci 40 mm.

Krawedzie boczne wykonczone flizem akustycznym.

Kolor biaty podobny do RAL9010, ostateczna probka do akceptacji Projektanta.

Sufity akustyczne wykona¢ zgodnie z rysunkami szczegétowymi. Montaz za pomocg systemowych linek stalowych.
Sufit pochtanianie Aobj zgodnie z lub réwnowazne EN 1SO 11654

f [Hz] 125 250 500 1000 2000 4000

Aobj 0,80 1,80 2,40 3,60 4,00 3,90

- Wymiar 1200x600

- Grubos$é 40 mm

- Cigzar 5,60 kg/m2

- Krawedz boczna , wykonczona flizeling akutyczng

- Kolor biaty podobny do RAL9010

- Klasa Ogniowa A1-s1-d0, zgodnie z lub rownowazne EN 13501-1

- Odpornos¢ na wilgo¢ 95%

S4 SUFIT WELNA MINERALNA GRUNTOWANA
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Niepalne ptyty Lamelowe ze skalnej wetny do izolacji termicznej pokryte jednstronnie preparatem gruntujacym. Wymiary lameli
1000x 200x 250 mm. Montaz na zaprawie klejacej. Klase reakcji na ogien A1, niepalne, niekapiace i nieodpadajgce pod
wptywem ognia. Lamele sg fazowane na wierzchniej, gruntowanej powierzchni.

AD 0,037 W/mK

S5 PIONOWE PANELE WOLNOWISZACE - BAFLE KRAWEDZ ZYGZAKOWATA
Ptyty niepalne A2-s1,d0 , Wymiary 1800x300x40,Montaz na szynach i linkach stalowych

S6 PLYTY G-K

EI30 - Sufit z ptyt gipsowo-kartonowych oraz obudowa konstrukcji dachu

Ptyta GK 2x12,5mm na stelazu systemowym, zagruntowany, krycie farbg lateksowa.
Kolor wg. proj. wnetrz

System gwarantujacy klase ochrony przeciwpozarowej - EI30

18.3 SPRZET

Ogolne okreslenia dotyczace sprzetu podano w STO ,,Wymagania ogélne”, punkt 3

Do prawidiowe;j instalacji sufitu podwieszonego nalezy wykorzysta¢ nastepujgce narzedzia: miarka (5m), poziomnica
(laserowa lub wodna), sznur traserski, linki lub Zytki do naciggania, kombinerki, katownik, nozyce do blachy, wiertarka
elektryczna, srubokrety, mtotek, néz do tapet, przymiar do ciecia ptyt, elektryczne narzedzia do ciecia metalu. W
zalezno$ci od wysoko$ci podwieszenia nalezy uzy¢ drabin, rusztowania lub rusztowania przesuwnego.

18.4 TRANSPORT

Ogodlne okreslenia dotyczace transportu podano w STO ,Wymagania ogolne”, punkt 4

Transport i magazynowanie ptyt z wetny drzewnej tgczonej magnezytem:

Podczas transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem i narazeniem na
oddziatywanie opadow atmosferycznych i uszkodzenia (np. wgniecenia ptyt, a zwtaszcza uszkodzenia
krawedzi i narozy). Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stosoéw, uktadanych poziomo na podktadach
dystansowych.

Wysokg jakos¢ wykonczenia wnetrz przy zastosowaniu piyt nalezy zapewni¢ przestrzegajgc
nastepujacych zalecen:

1) piyty nalezy przenosi¢ boczng krawedzig pionowo lub przewozi¢ odpowiednio przystosowanym
srodkiem transportu (wozek widtowy, samochdd ciezarowy, wozek transportowy),

2) ptyty nalezy skladowaé na suchym, ptaskim podtozu (na paletach fabrycznych).

4) przy sktadowaniu ptyt nalezy pamietaé, aby nie ustawia¢ w sztosach wiecej niz dwie palety.

5) W czasie montazu ptyty akustyczne z wetny drzewnej tgczonej magnezytem nalezy obrabia¢ wg
wytycznych producenta.

6) Dekoracyjne piyty z welny drzewnej sg gotowe do montazu, nie wymagajg zadnej dodatkowej
obrébki. W zwigzku z powyzszym nalezy odpowiednio traktowac powierzchnie i krawedzie aby ich nie
uszkodzi¢. Pyt nie szpachlujemy i nie wypetni9amy produktami trzecimi ( silikon, gips).

18.5 WYKONANIE ROBOT

Ogolne okreslenia dotyczace wykonania robot podano w STO ,Wymagania ogélne”, punkt 5

Sufity winny by¢ instalowane w zakresie temperatur 11-35°. Montaz sufitu powinien odbywac sie po zakonczeniu
wszystkich mokrych technologii w pomieszczeniu (takich jak wylewki, mokre jastrychy, malowanie itp.). Nalezy zwréci¢
uwage na utrzymanie wilgotnosci wzglednej nie przekraczajgcej 95% po montazu sufitu. Po zamontowaniu sufitu
nalezy unika¢ prac powodujgcych zakurzenie lub zapylenie, moggcych doprowadzi¢ do osiadania kurzu/pytu na ptytach
sufitowych.

W plytach sufitowych mozna mocowaé oswietlenie punktowe lub inne urzgdzenia (czujki alarmowe, gtosniki itp.) o
wadze nie przekraczajgcej 20dag. Lampy kierunkowe i modutowe powinny by¢ niezaleznie podwieszone. Alternatywnie
ich ciezar moze by¢ przeniesiony na konstrukcje sufitu podwieszonego za pomocg dodatkowych zeber. Maksymalny
ciezar dodatkowy przenoszony przez konstrukcje sufitu nie moze przekracza¢ 5 kg/m2. Kazdorazowo nalezy sprawdzi¢
mozliwosci obcigzenia rusztu systemowego u producenta.

Podczas montazu sufitu nalezy przestrzega¢ podstawowych przepiséw BHP.

Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin powinny by¢ zakoriczone roboty stanu surowego, roboty instalacyjne
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne. Podczas prowadzenia montazu
okfadzin temperatura w pomieszczeniach powinna wynosi¢ minimum +5 °C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza w
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granicach 60-80%. Warunkiem przystgpienia do robot oktadzinowych jest zakonczenie prac instalacyjnych, a ponadto
konieczna jest wzajemna koordynacja tych prac z innymi pracami wykonczeniowymi.

Szczegdtowe rozmieszczenie i wysokosci sufitow podwieszanych przedstawione sg na odrebnych rysunkach.
Przedstawiajg one rowniez sposdb wykonczenia sufitow przy oknach w przypadku, gdy poziom nadproza okiennego
jest wyzej niz poziom sufitu. Rysunki architektoniczne nalezy rozpatrywac tgcznie z projektami branzowymi. W sufitach
nalezy osadzi¢ wszelkie niezbedne elementy instalacji

Montaz:
a) Montaz systemowych profili gtéwnych T 24/75 bez wieszakowo , wspartych na listwie przysciennej RWL 31/31
wykonanej z blachy o grubosci 0,7, montowanej do $ciany za pomoca kotéw stalowych.

Uwaga: opis w przypadku mozliwosc¢i podpiecia profili gtdwnych T 25/75. Montaz systemowych profili gtéwnych T 24/75
podwieszenie systemowych profili gltéwnych T przy pomocy wieszakdéw , przy odstepie w osi max. co 1200mm,
wspartych na listwie przysciennej RWL 20/20. Zakotwienie w zaleznosci od rodzaju stropu za pomocg dopuszczonych
przez nadzor budowlany elementéw mocujgcych. Odlegtosci wieszakéw w zaleznosci od formatu ptyt nalezy
dostosowac

zgodnie z wytycznymi producenta dot. montazu.

Konstrukcje sufitowg nalezy wyprostowac i wypoziomowac.

Ptyty z welny mineralnej nalezy wtozy¢ w w/w konstrukcje.

Elementy wbudowane oraz dodatkowe ciezary nalezy umocowa¢ osobno do stropu, alternatywnie do
konstrukcji, stosujgc wzmocnienie tylnej strony ptyt badz przy uzyciu dodatkowych profili oraz wieszakéw.
Wszelkie czynnosci uzupetniajgce musza byé wykonane w sposéb fachowy.

Nalezy przestrzega¢ wytycznych dotyczacych montazu, certyfikatéw oraz $wiadectw badan producenta.
Wynikajgce z nich wymagania w razie potrzeby musza by¢é udokumentowane tzw. deklaracjami zgodnosci.

b) Podwieszenie systemowych profili gtdwnych T przy pomocy wieszakéw , przy odstepie osi 1200mm.
Zakotwienie w zaleznosci od rodzaju stropu za pomocg dopuszczonych przez nadzor budowlany elementéw
mocujgcych. Odleglosci wieszakéw w zaleznosci od formatu ptyt nalezy dostosowaé zgodnie z wytycznymi
producenta dot. montazu. Wykonanie potgczen poprzecznych z profili T oraz krétkich profili

poprzecznych w zaleznosci od formatu ptyt. Konstrukcje sufitowg nalezy wyprostowac i wypoziomowac.

Ptyty z welny mineralnej nalezy wtozy¢ w w/w konstrukcje. Elementy wbudowane oraz dodatkowe ciezary nalezy
umocowac osobno do stropu, alternatywnie do konstrukgji, stosujgc wzmocnienie tylnej strony plyt badz przy
uzyciu dodatkowych profili oraz wieszakéw. Wszelkie czynnosci uzupetniajgce musza by¢ wykonane w sposéb
fachowy.

Nalezy przestrzega¢ wytycznych dotyczacych montazu, certyfikatéw oraz $wiadectw badan producenta.
Wynikajgce z nich wymagania w razie potrzeby muszg by¢é udokumentowane tzw. deklaracjami zgodnosci.

18.6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne okreslenia dotyczace kontroli jakosci robét podano w STO ,Wymagania ogolne”, punkt 6

Tolerancje wykonania

Dopuszczalna jest odchytka od poziomu sufitu £2mm na dtugosci 3,60m. Profile docinane przy $cianach powinny by¢ o
3-4mm krétsze.

18.7 OBMIAR ROBOT
Ogdlne okreslenia dotyczgce obmiaru robot podano w STO ,Wymagania ogdlne”, punkt 7
Jednostkg obmiaru jest w zalezno$ci od przyjetego systemu rozliczania:
- m2 (metr kwadratowy) powierzchni sufitu lub powierzchni wbudowanych/ zakupionych ptyt
- mb (metr biezgcy) wbudowanej / zakupionej konstrukcji nosnej
- szt. (sztuka) wbudowanych / zakupionych zawiesi konstrukcyjnych

18.8 ODBIOR ROBOT

Ogolne okreslenia dotyczace odbioru robét podano w STO ,Wymagania ogolne”, punkt 8

Nalezy sprawdzi¢ wypoziomowanie sufitu, maksymalny rozstaw zawiesi i odlegto$ci pomiedzy zamocowaniami profili
przysciennych. Nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$¢ zamocowania elementéw dodatkowych w suficie (lampy, czujki,
kamery, gtosniki itp.).
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189 PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STO ,Wymagania ogolne" pkt 9.
Cena jednostkowa:
Cena jednostkowa obejmuije:
- przygotowanie stanowiska roboczego
- obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi
- ustawienie i rozbiorke rusztowan do wys. 4m
- roboty podstawowe i czynnosci pomocnicze
- wykonanie podkonstrukcji pod sufity
- dostawa gotowych modutdw sufitowych i ich montaz
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatdw

18.10 PRZEPISY ZWIAZANE
lub rownowazne PN EN 13964:2004 Sufity podwieszane Wymagania i metody badan
lub réwnowazne PN-EN ISO 1716:2002 (U) Reakcja na ogien wyrobéw budowlanych. Oznaczanie ciepta spalania
lub réwnowazne PN-EN ISO 11654: 1999 Akustyka. Wyroby dzwiekochtonne uzywane w budownictwie. Wskaznik
pochtaniania dzwieku
lub rownowazne PN-EN 20354:2000 Akustyka. Pomiar pochtaniania dzwieku w komorze pogtosowe;j
lub rownowazne PN-EN 1604+AC: 1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie stabilnosci
wymiarowej w okre$lonych warunkach temperaturowych i wilgotnosciowych
lub réwnowazne PN-93/B-02862 Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie. Metoda badania niepalnosci materiatow
budowlanych
W przypadku odniesienia sie w dokumentacji do norm, ocen technicznych, specyfikacji technicznych i systemow
referenciji technicznych, o ktérych mowa w art. 101 ust. 1 pkt 2 i ust. 3 u Pzp, dopuszcza sig rozwigzania rownowazne
opisywanym przy pomocy przywotanych norm. Wykonawca winien wskazaé réwnowazne produkty, a takze normy,
oceny techniczne, specyfikacje techniczne i systemy referencji technicznych oraz winien dotgczy¢ do oferty
przedmiotowe $rodki dowodowe, o ktdrych mowa w art. 104-107 u Pzp, udowadniajgce, ze proponowane
rozwigzania w réwnowaznym stopniu spetniajg wymagania okre$lone w opisie przedmiotu zamowienia w
szczegolnosci: Krajowg Ocene Techniczna, Deklaracje Wiasciwosci Uzytkowych, Atest higieniczny, Aprobate
techniczna, Krajowa Deklaracje Wiasciwosci Uzytkowych, karte techniczna doboru urzgdzenia. Dokumentacje
Techniczno-Ruchowa, deklaracje zgodnosci, certyfikat zgodnosci.

19 TYNKOWANIE

191 WSTEP

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw
zwyklych wewnetrznych cementowo- wapienne i gtadzi gipsowe;.

Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegodtowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robot.

Zakres robét objetych ST

Tynki zwykte, ktérych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronng, wyréwnawczg lub ksztattujgcg forme
architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do ktérej wykonania zostaty
uzyte zaprawy odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych

Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podioza, rodzaj zaprawy, ilos¢ warstw i technike
wykonania powinny odpowiadaé¢ normie lub rownowazne PN-70/B-10100 p. 3 Roboty tynkowe. , Tynki zwykte.
Wymagania i badania przy odbiorze",

Przy wykonaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie lub réwnowazne PN-70/B-
10100 p. 3.1.1.

Podtoza w zalezno$ci od ich rodzaju powinny byé przygotowane zgodnie z wymaganiami normy lub
rownowazne PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznaczaja:
roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkéw zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,
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procedura - dokument zapewniajgcy jako$¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegodlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujgce) przedmiot i
wymagania dla okreslonego obiektu .

Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczgce robét podano w STO ,Wymagania ogolne" pkt
15.

19.2 MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ,Wymagania ogdine"
pkt 2.

Zaprawy do wykonania tynkéw zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy lub réwnowazne PN-90/B-
14501 ,Zaprawy budowlane zwykte" lub aprobatom technicznym.

Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy lub

réwnowazne PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych mozna

stosowa¢ wodociggowg wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze

organiczne, oleje i mut.

Piasek
a. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy lub réwnowazne PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do
zapraw budowlanych", a w szczegdélnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje ré6znych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,250,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-
1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

b. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac¢ piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich -
Srednioziarnisty odmiany 2.
c. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
» Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy
lub réwnowazne PN-90/8-14501 ,Zaprawy budowlane zwykie".

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowac¢ cement portlandzki wg lub rownowazne PN-B-19701;1997
,Cementy powszechnego uzytku". Za zgodg Inspektora mozna stosowa¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotow
lotnych 25 i 35 cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od dowania zaprawy
nie bedzie nizsza niz +5°C.

. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek
niegaszonego wapna i ziaren obcych. Sktad objetosciowych skfadnikéw zapraw nalezy dobiera¢ w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Tynk uszczelniajgcy do piwnic budynku 12:

Na $ciany piwnic w budynku 12 nalezy uzy¢ tynk specjalistyczny, mineralny na bazie spoiwa hydraulicznego,
wypetniaczy kwarcowych oraz dodatkéw zapewniajgcych wodoszczelnos¢é i wodoodpornosé; tworzgc
wodoszczelng warstwe zatrzymujgcg kapilarny transport wilgoci i przenikanie jej do pomieszczen. Tynk powinien
tworzy¢ warstwe odporng na wode pod cisnieniem min.0,2 bara. Tynk powinien by¢ paroprzepuszczalny -
umozliwia¢é swobodne odparowywanie wilgoci i wysychanie podtoza, odporny na siarczany i zapewniac
odpowiednig przyczepnos¢ do zawilgoconych i zasolonych powierzchni, powinien posiada¢ wysoka wytrzymatosé
mechaniczng.

Dane techniczne;
- Temperatura przygotowania zaprawy, otoczenia w trakcie prac oraz podczas wiazania-od +5° Cdo+25° C
- Zawartosc rozpuszczalnego chromu (VI) w gotowej masie wyrobu- < 0,0002 %
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- Min. grubosc warstwy zaprawy 10 mm

- Max. grubosc warstwy zaprawy 30 mm (punktowo do 50 mm)

- Przyczepnosc, FP:B- _> 0,3 N/mm?

- Reakcja na ogien — klasa A1

- Przyczepnosc, FP:B >0,3 N/mm?

- Wspotczynnik przepuszczalnosci pary wodnej (wartosc tabelaryczna), p- 15/35 (lub réwnowazne EN 1745:2002
tab. A.12)

- Wspétczynnik przewodzenia ciepta- 0,83 W/mK (A10, dry)

19.3 SPRZET

Ogodlne :wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 3.

Sprzet do wykonywania tynkéw zwyktych

Wykonawca przystepujgcy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykaza¢ mozliwoscig korzystania z nastgpujgcego
sprzetu:

- mieszarki do zapraw, agregatu tynkarskiego, betoniarki

wolnospadowej, pompy do zapraw, przenosnych zbiornikéw na wode.

19.4 TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 4.

Transport materiatow

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z normg BN-88/6731-08 - lub rGwnowazne.
Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ wozem, natomiast cement i wapno suchogaszone workowane
mozna przewozi¢ wolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposdb zabezpieczone przed nadmiernym zawilgoceniem

- Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

19.5 WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 5.

Warunki przystgpienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkdéw po okresie osiadania i skurczu muréw tj. po uptywie 4-6 miesiecy po
zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej
0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich Srodkéw
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur".

Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdéch dni przed nastonecznieniem diuzszym
niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1
tygodnia, zwilzane woda.

Przygotowanie podfoza

a. Podtoza tynkdw zwyktych powinny odpowiadaé wymaganiom normy lub rownowazne PN-70/B-10100 p.. Spoiny w
murach z bloczkéw silikatowych

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy

zewnetrznych licach na glebokosci 5-10 mm. Jezeli mur wykonany jest na spoine petng nalezy je wyskrobaé na gtebokosc¢

j.w. lub zastosowac specjalne srodki zapewniajgce nalezytg przyczepnosc¢ tynku do podtoza.

Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substanciji

tlustych. Plamy z substancji tlustych mozna usung¢ 10-proc. roztworem szarego mydta lub wypetniajgc je lampa

benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podioza nalezy zwilzy¢ woda.

Wykonywanie tynkow zwyktych

a. Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych zgodne z danymi okreslonymi w tabl. 4 normy lub
réwnowazne PN-70/8-10100.
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b. Grubosci tynkéw zwyklych w zaleznosci od ich kategorii oraz od podktadu powinny by¢ zgodne z norma lub
rownowazne PN-70/B-10100.

c. Tynki zwykie kategorii Il i Il nalezg do odmian powszechnie stosowanywanych w sposob standardowy.

d. Tynki zwykte kategorii IV zalicza si¢ do odmian doborowych.

e. Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktadaé z obrzutki, narzutu i gtadzi tynkéw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug

pasow i listew kierunkowych,

f. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi
powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

g. Do wykonania tynkéw nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne w tynkach nienarazonych na zawilgocenie - w
proporcji 1:1:4, narazonych na zawilgocenie - w proporcji 1:1:2.

Wykonywanie tynku uszczelniajgcego (system izolacji i osuszania muréw):

Przygotowanie podfoza

Sposob przygotowania podtoza powinien by¢ dopasowany indywidualniedla danego obiektu, w zaleznosci od
wytrzymatosci i stanu zachowania materiatu podtoza oraz jego wartosci historycznej. Tynki o niskiej
wytrzymatosci, osypujace sie lub odspojone od podioza nalezy usunac, ze spoin wykué zaprawe murarskg na
gtebokos¢ okoto 20 mm. Nastepnie odstonieta powierzchnie oczyscic¢ z kurzu, wykwitéw, resztek zaprawy i stabo
przylegajacych fragmentow muru. Oczyszczone spoiny i ubytki w murze uzupeti¢ zaprawg do uzupetniania
ubytkéw w cegle i kamieniu. Widoczne wykwity solne nalezy usung¢ mechanicznie poprzez czyszczenie, w razie
potrzeby zastosowac preparat do neutralizacji soli . Konieczna jest rowniez usuniecie ewentualnych skazen
biologicznych. W tym celu miejsca skazen nalezy oczysci¢ z widocznych nalotéw szczotkg lub za pomocag myjki
cisnieniowej, a nastepnie zastosowac preparat biobdjczy. Preparat nanosi sie co najmniej trzykrotnie, w celu
neutralizacji skazehn w réznych fazach rozwoju. W razie potrzeby, przed wykonaniem tynkowania na catej
powierzchni zastosowac krzemianowy preparat wzmachiajacy w celu wzmocnienia podioza.

Zaprawe przygotowuje sie do uzycia poprzez wsypanie suchej mieszanki do pojemnika z odmierzong iloscig
wody oraz mechaniczne wymieszanie do momentu uzyskania jednorodnej mieszaniny bez grudek i wydzielajgcej
sie cieczy. Zalecane proporcje to ok. 5,0 litréw wody na 25 kg suchej mieszanki. Zaprawa nadaje sie do uzycia
przez okres ok. 60 minut, nalezy jg co pewien czas okresowo przemieszac. Tynk nanosi sie rownomierng
warstwa, recznie, poprzez narzut kielnig na odpowiednio przygotowane podtoze. Zaleca sie naktadanie tynku
warstwami o grubosci

ok. 10 mm, zaleznie od stopnia zawilgocenia podtoza. W przypadku sScian lekko wilgotnych wystarczy jedna, dwie
warstwy tynku, natomiast w przypadku scian intensywnie zawilgoconych zalecane jest stosowanie co najmniej
trzech warstw tynku. W naroznikach $cian oraz na krawedzi potgczenia Sciana- posadzka zalecane jest
wykonanie fasety z tynku uszczelniajgcego na bazie spoiwa hydraulicznego. Podczas nakfadania tynkéw na
zewnatrz budynkoéw, po wykonaniu kazdej z warstw posrednich zaleca sie zatarcie jej powierzchni na ostro.
Ostatnig warstwe mozna lekko zaciera¢, ale bez fi Icowania powierzchni. W czasie wysychania tynkéw
wewnetrznych nalezy zapewnic odpowiednig wentylacje pomieszczen. Tynki zewnetrzne chronic przed zbyt
szybkim wysychaniem, w razie potrzeby zwilza¢ woda przez okres 5 do 7 dni od wykonania.

19.6  KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STO,Wymagania ogolne” pkt 6.
Badania przed przystgpieniem do robot tynkowych
Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu oraz kruszyw przeznaczonych do
wykonania robot i przedstawi¢ wyniki Inspektorowi nadzoru do akceptacii.
Badania te powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci cementu, wapn: kruszywa okreslone w pkt. 2 niniejszej
specyfikaciji.
Badania w czasie robot
a. Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy w szczegdlnosci jej marki i konsystenciji,
powinny wynika¢ z normy lub réwnowazne PN-90/B-14501
Zaprawy budowlane zwykfe.

b. Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika i akceptowane przez Inspektora nadzoru.
Badania w czasie odbioru robot
Badania tynkow zwykltych powinny by¢ przeprowadzane w zakresie :

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
-jakosci zastosowanych materiatow i wyrobéw, prawidtowosci - przygotowania podtozy,
-mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych,
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-przyczepnosci tynkéw do podtoza,

-grubosci tynku,

-wygladu powierzchni tynku,

-prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,
-wykonhczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

19.7 OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w STO ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
Jednostka i zasady obmiarowania
Powierzchnie tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugo$ci w stanie surowym i wysokoS$ci
mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej do spodu stropu.

Powierzchnie tynkow stropow ptaskich oblicza sie w metrach w $wietle cian surowych na ptaszczyzne poziomag
w metrach kwadratowych ich rzutu

llos¢ tynkow w m? okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora
nadzoru i sprawdzonych w naturze.

19.8  ODBIOR ROBOT
a) Ogolne zasady odbioru robét podano w STO i ,Wymagania ogdine" pkt. 8.

b) Odbidr podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot tynkowych. Jezeli odbidr podioza
odbywa czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczysci¢ i umyc.

c) Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary
i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie
powinien zosta¢ odebrany.W takim przypadku nalezy tynk poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

d) Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchnie scienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg
projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie mogg by¢ wigksze
niz 3 mm i w liczbie nie wiecej niz 3 dtugosci kontrolnej dwumetrowej taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

pionowego - nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wigcej niz 4 mm w pomieszczeniach do 3,5 m
wysokosci,

poziomego - nie moga by¢ wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wigcej niz 6 mm w catej powierzchni migdzy
przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itd.)

Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

-wykwity w postaci nalotow roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordw soli przenikajgcych z
poditoza, plesni itp.,

-trwate slady zaciekdw na powierzchni,

-odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.
Odbidr gotowych tynkéw powinien byé potwierdzony protokotem zawierac:

-ocene wynikéw badan,
-wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia.

19.9 PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 9.
Cena ryczattowa obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- przygotowanie zaprawy,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,
- ustawienie i rozbiorke rusztowan przeno$nych umozliwiajgcych wykonanie rob6t na wysokosci do 4 m,
- przygotowanie podtoza,
- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
- osiatkowanie bruzd,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
- wykonanie tynkow,
- reperacja tynkéw po dziurach i hakach,
- 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
- likwidacje stanowiska roboczego.
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19.10 PRZEPISY ZWIAZANE

lub rbwnowazne PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

lub réwnowazne PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

lub rownowazne PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

lub réwnowazne PN-B-30020:1999 Wapno.

lub réwnowazne PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

lub rownowazne PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

lub rownowazne PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

lub réwnowazne PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemdw zapewnienia
jakosci.

W przypadku odniesienia sie w dokumentacji do norm, ocen technicznych, specyfikacji technicznych i systemow
referenciji technicznych, o ktérych mowa w art. 101 ust. 1 pkt 2 i ust. 3 u Pzp, dopuszcza sig rozwigzania rownowazne
opisywanym przy pomocy przywotanych norm. Wykonawca winien wskazaé réwnowazne produkty, a takze normy,
oceny techniczne, specyfikacje techniczne i systemy referencji technicznych oraz winien dotgczy¢ do oferty
przedmiotowe srodki dowodowe, o ktérych mowa w art. 104-107 u Pzp, udowadniajgce, ze proponowane rozwigzania
w réwnowaznym stopniu spetniajg wymagania okres$lone w opisie przedmiotu zamoéwienia w szczegdlnoéci: Krajowag
Ocene Techniczna, Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych, Atest higieniczny, Aprobate techniczna, Krajowg Deklaracje
Wiasciwosci Uzytkowych, karte techniczna doboru urzadzenia. Dokumentacje Techniczno-Ruchowa, deklaracje
zgodnosci, certyfikat zgodnosci.

20 PRACE MALARSKIE

201 WSTEP
Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych z
wykonczeniem wierzchnich $cian wewnetrznych

Zakres stosowania SST.

Specyfikacja techniczna stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej
(SST).

Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja:

- przygotowanie podtoza

- wykonanie warstwy podktadowej - gruntujgce;j

- natozenie warstwy kofhcowej - co najmniej 2 krotne malowanie

Wielko$¢ powierzchni zostata szczegétowo okreslona w przedmiarach robot.

Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz Dokumentacjg
Techniczna.

Ogdlne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z umowa i
poleceniami Inzyniera. Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w STO ,, Instrukcja Techniczna”
punkt , Obrébka — Wskazowki”

20.2 MATERIALY.
W projekcie zastosowano farbe wewnetrzng beze misyjng, matowg lateksowg . Klasa 1 odpornosci na
szorowanie na mokro, klasa 2 krycia wg lub rownowazne EN 13 300

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu powtok malarskich lateksowych sa:
— wodny gotowy do uzycia $rodek gruntujgcy, wzmocniony siloksanem
— jedwabista farba lateksowa, odporna na szorowanie na mokro, bez srodkéw konserwujgcych (certyfikat TUV) i
powodujgcych efekt foggingu, odporna na dziatanie preparatéw dezynfekujacych.
- 1 klasa odpornosci szorowania na mokro wg: lub réwnowazne PN-EN 13 300
- zdolnos¢ krycia: 2 wg: lub réwnowazne PN-EN 13 300
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- potysk : jedwabisty mat wg: lub rbwnowazne PN-EN 13 300
- gestos¢ 1,3-1,5g/cm?

20.3 SPRZET

Ogodlne okreslenia podano w STO — ,Instrukcja Techniczna”, punkt ,, Obrébka —Wskazowki”

Do powtok chemoodpornych bezrozpuszczalnikowych zalecane narzedzia aplikacji:

Pedzel: Stosowac pedzle z dtugim, naturalnym wtosiem

Watek: Stosowac¢ watki nylonowe do farb epoksydowych - 14 - 18 mm

Natrysk bezpowietrzny: Rozcienczanie nie zalecane; uzywac¢ waiki o $redniej dtugosci wiosia (12mm) z perlonu
lub poliestru

20.4 TRANSPORT.
Ogolne okreslenia podano w STO- ,Instrukcja Techniczna”, punkt ,, Sktadowanie”

20.5 WYKONANIE ROBOT.

Ogodlne warunki wykonania robot.

Ogolne warunki wykonania prac malarskich podano w STO.- ,, Instrukcja techniczna”.

Prace powinny byé wykonane zgodnie ze sztukg budowlang. Wykonawca zobowigzany jest przygotowaé¢ podtoze
a nastepnie w zgodnie z instrukcjg techniczng natozy¢ poszczegdine powtoki w odpowiedniej kolejnosci z
zachowaniem okresu sezonowania.

Przed przystgpieniem do prac konieczne jest przeszkolenie wykonawcy przez doradce technicznego

Przygotowanie podfoza.

Powierzchnig doktadnie oczysci¢ ( para wodna) .

Sprawdzi¢ nosnosc istniejgcych powtok. Powtoki nienosne usunaé.

Materiat gruntujacy jest gotowy do uzycia, doktadnie wymieszac. Nanosi¢ pedzlem lub watkiem.

Wykonanie warstwy wstepnej.
Natozenie warstwy rozcienczonej w razie koniecznosci wodg ok. 5%.

Natozenie warstwy koricowej.
Po okresie sezonowania, nanies¢ watkiem, natryskiem lub pedzlem kolejng warstwe farby — przy b. ciemnych
kolorach konieczne jest 3 krotne pomalowanie.

206 KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z danymi w normie lub rownowazne PN-69/B-10280 i powinny umozliwic¢
ocene wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci :

- zgodnosci z dokumentacja projektowg

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobéw — lub rownowazne EN13300

- spéjnosci powtok malarskich z podtozem

- grubosci powtoki malarskiej — min. 2 warstwy powtoki malarskie;.

- wygladu powierzchni malarskiej — powinna by¢ jednolita bez zaciekow, przebarwien i rys.

- wykonczenie powtok malarski na potgczeniach $cian i stropdw, oraz potgczeniach z innymi elementami
niemalowanymi.

20.7 OBMIAR ROBOT.

Obmiar robét ma za zadanie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych robét wg stanu na dzienh jego
przeprowadzenia. Roboty mozna uzna¢ za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z wymaganiami
zawartymi w projekcie wykonawczym i specyfikacji technicznej.

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robot i
dostarczone przez wykonawce, muszg by¢ zaakceptowane przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to wykonawca musi posiadaé wazne
Swiadectwa legalizacji. Muszg one by¢ utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robot.

20.8 ODBIOR PRAC

Odbidru robét malarskich nalezy dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robot
Budowlanych — czes¢ B :Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 4 : powtoki malarskie wewnetrzne i zewnetrzne
instrukcja ITB nr 387/2003.
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20.9 PODSTAWA PLATNOSCI.

Podstawa rozliczenia finansowego bedzie umowa pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym.

Cena wykonania robét malarskich obejmuje : zabezpieczenie miejsca prac, dostarczenie materiatow oraz
wykonanie podktadu i powtok malarskich, utrzymanie stanowiska pracy w nalezytym stanie.

20.10 PRZEPISY ZWIAZANE.
Instrukcja Techniczna producenta.

W przypadku odniesienia sie w dokumentacji do norm, ocen technicznych, specyfikacji technicznych i systemow
referencji technicznych, o ktérych mowa w art. 101 ust. 1 pkt 2 i ust. 3 u Pzp, dopuszcza sie rozwigzania
rébwnowazne opisywanym przy pomocy przywotanych norm. Wykonawca winien wskazac réwnowazne produkty,
a takze normy, oceny techniczne, specyfikacje techniczne i systemy referencji technicznych oraz winien dotgczy¢
do oferty przedmiotowe $srodki dowodowe, o ktérych mowa w art. 104-107 u Pzp, udowadniajgce, ze
proponowane rozwigzania w rownowaznym stopniu spetniajg wymagania okreslone w opisie przedmiotu
zamoéwienia w szczegolnosci: Krajowg Ocene Techniczna, Deklaracje Wiasciwosci Uzytkowych, Atest
higieniczny, Aprobate techniczna, Krajowg Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych, karte techniczna doboru
urzgdzenia. Dokumentacje Techniczno-Ruchowa, deklaracje zgodnosci, certyfikat zgodnosci.

21 KLADZENIE PLYTEK SCIENNYCH

211 WSTEP
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
oktadzinowych z ptytek Sciennych.

Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegoétowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji rob6t wymienionych w pkt.
1.1.

Zakres rob6t objetych SST

Niniejsze wymagania dotycza robot oktadzinowych Scian z ptytek gresowych i szkliwione.

Podstawowe pojecia:

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznaczaja:
roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem robét oktadzinowych $cian z ptytek
ceramicznych zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

procedura - dokument zapewniajgcy jako$¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegolne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujgce) przedmiot i
wymagania dla okreslonego obiektu .

Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt
1.5.

21.2  MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ,Wymagania ogéine"
pkt 2.

Materialy nalezy przechowywa¢ w magazynach suchych, przewiewnych, zabezpieczonych przez opadami

atmosferycznymi.

e  Oktadziny scienne wykona¢ zgodnie z projektem. Klej i fugi wedtug wskazan producenta piytek .

21.3 SPRZET
Ogdlne :wymagania dotyczace sprzetu podane w STO) ,WWymagania ogdlne" pkt 3.
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21.4 TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w STO ,Wymagania ogoélne" pkt 4.

Transport materiatow

Do przewozu nalezy uzywaé pojazdéw samochodowych umozliwiajgcych zabezpieczenie wyrobu przed wptywem
warunkow atmosferycznych, oraz zabezpieczac¢ przed uszkodzeniem mechanicznym.

21.5 WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 5.
Przygotowanie do robot

W przypadku podtoza mineralnego (np. tynk cementowo-wapienny) nosnos¢ podtoza mozna sprawdzi¢
m.in. poprzez jego zarysowanie ostrym narzedziem (Srubokretem, gwozdziem itp.). Gdy fragmenty podtoza
tatwo sie kruszg i odpadajg, mozna je uznaé za stabe. Jesli zas podtoze rysuje sie trudno - za mocne. Inng
metodg jest opukanie podtoza (np. mtotkiem lub trzonkiem packi). W miejscach, gdzie tynk ulegt odspojeniu
od powierzchni $ciany, podczas opukiwania stycha¢ "gtuchy" odgtos. Wszystkie podioza stabo zwigzane i
kruszgce sie powinny zosta¢ odkute i usuniete do poditoza nosnego. Gdy brak pewnosci co do zastanego
podioza, bezpieczniej jest usung¢ istniejgce warstwy. Jest to szczegdlnie wazne w przypadku stosowania
zapraw klejowych mineralnych. Powstajgce bowiem podczas wigzania cementu skurcze mogg w skrajnych
przypadkach powodowaé odspajanie sie stabych warstw od podioza razem z warstwa kleju i przyklejonych
na nim ptytek.

Podtoze powinno by¢ stabilne.

W przypadku nowych podtozy cementowych i betonowych nalezy zwréci¢ uwage na mozliwosé wystepowania
naprezen skurczowych, bedgcych efektem procesu wigzania cementu. Problem ten dotyczy tynkéw . Przyjmuje
sie, ze ich czas schniecia musi wynosi¢ co najmniej jeden tydzieh na kazdy centymetr grubosci warstwy. Po tym
czasie mozna juz wykonywac prace oktadzinowe. W przypadku podtozy z ptyt drewnopochodnych lub gipsowo-
kartonowych nalezy sprawdzi¢, czy podfoze jest dostatecznie sztywne, tzn. czy sie nie ugina. Najprostsza metoda
oceny stabilnosci podtoza polega na ugieciu ptyty pod wptywem nacisku reki. Strzatka takiego ugiecia nie
powinna by¢ wigksza niz 1 mm. Jesli ptyty stanowigce poditoze beda zbyt wiotkie (np. za cienkie, stabo
przymocowane), to pod wptywem naprezen skurczowych moga ulec wygieciu i odksztatceniu.

Podtoze powinno by¢ czyste.

Nalezy je starannie oczyscic z resztek olejow, wosku, smaréw lub zywic. Nawet bardzo stare plamy tych
substancji na powierzchni podfoza ostabiajg znacznie przyczepnos¢ warstw wyréwnujgcych czy zapraw
klejowych. Nalezy réwniez usung¢ kurz oraz inne zanieczyszczenia utrudniajgce przyczepno$c.

Podtoza pokryte farbami olejnymi nalezy doktadnie oczysci¢ przy uzyciu opalarki lub specjalnych srodkéw
chemicznych, a resztki farby zeskrobac¢ przy pomocy szpachelki, ewentualnie mechanicznie usung¢ powtoke
poprzez nakiucie powierzchni $ciany, przy czym pole powierzchni naktutej powinno by¢ rowne ok. 1/3 pola
powierzchni plytki. Nastepnie nalezy zastosowaé¢ emulsje gruntujgca.

Podtoze powinno by¢ rowne.

Dopuszczalne odchylenia wynosza:

dla tynkéw (mierzone fatg dt. 2 m) <3 mm, oraz w caltym pomieszczeniu <4 mm w pionie i <6 mm w poziomie; dla
jastrychow (mierzone tatg dt. 2 m) <4 mm oraz <5 mm w catym pomieszczeniu. Nieréwnosci do 5 mm oraz
drobne rysy mozna, na dzien przed mocowaniem plytek, wypetnic¢ tg samg zaprawg klejgcg. Jesli wielkos¢
nieréwnosci powodowataby przekroczenie dopuszczalnej grubosci spoiny klejowej podtoze nalezy naprawic i
wyréwnac zaprawg szpachlowg lub renowacyjng. Wyréwnane podtoze nalezy pozostawi¢ do nalezytego
stwardnienia. Niewielkie, lokalne ubytki na powierzchni $cian mineralnych (takich jak mur ceglany, beton,
gazobeton, tynk cementowo-wapienny) usuwa sie, naktadajgc zaprawe przy pomocy szpachelki, nieco wieksze
rozprowadza przy pomocy gtadkiej stalowej pacy. Natozong zaprawe nalezy wyréwnac, ale nie zaciera¢. Przy
wiekszych powierzchniach, na Swiezej zaprawie nalezy wykonac rysy dylatacyjne w max. rozstawie co 1,5 m.

Podtoze nie powinno by¢ chtonne.

Wiekszos¢ stosowanych klejéw do glazury i zapraw wyréwnujgcych produkowana jest na bazie spoiwa
cementowego. Najprostsza metoda oceny chtonnosci podtoza polega na rozlaniu na nim wody i sprawdzeniu, jak
szybko ona wsigka. Gdy proces ten przebiega szybko (np. na podtozach takich jak gazobeton, tynki gipsowe),
nalezy ograniczy¢ chtonnos$¢ podtoza poprzez jego zagruntowanie emulsjg gruntujgcg. Dzieki zdolnosci
penetracji, emulsja wnika silnie w gtgb nawet bardzo starych i suchych podtozy, wzmacniajgc i zabezpieczajac je
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przed wilgocig oraz zwigkszajgc przyczepnosc¢ do ich powierzchni. Podfoza silnie nasigkliwe, takie jak: betony na
kruszywie lekkim betony komérkowe lub tynki gipsowe oraz ptyty gipsowo-kartonowe nalezy zagruntowaé
odpowiednio wczeéniej emulsjg gruntujgca, tak aby zdgzyta catkowicie wyschng¢ przed nanoszeniem masy
klejacej (od godziny przy optymalnych warunkach, tj. temperatura +20C, wilgotnos¢ powietrza 50%, do doby w
warunkach niekorzystnych). Gruntowania wymagaja koniecznie podtoza: gipsowe, anhydrytowe, gazobetonowe,
jak réwniez powtoki malarskie oraz nieimpregnowane, a takze gipsowo-kartonowe.

Podtoze powinno by¢ szczelne.

W strefach wilgotnych i mokrych w pomieszczeniach narazonych na zawilgocenie (np. w tazienkach, natryskach,
kuchniach i toaletach) zalecane jest wykonanie uszczelnienia z masy uszczelniajgcej. Oktadzina ceramiczna jest
odporna na oddziatywanie wilgoci, ale wilgo¢ przenikajgca do podtoza moze doprowadzi¢ do powaznych
uszkodzen, takich jak wyptukiwanie spoiwa, niszczenie betonu, powstawanie rys, zagrzybienia i wykwitow.
Problem ten jest szczegdlnie grozny w przypadku podtozy wykonanych z bloczkéw gipsowych i ptyt gipsowo-
kartonowych.

Oktadzine ceramiczng uktada sie na doktadnie wysuszong warstwe uszczelniajgca, tzn. zwykle nastepnego
dnia po natozeniu ostatniej warstwy uszczelniajgcej. Jesli pomieszczenie tazienki jest mate, to zamiast wyznaczac
w niej strefy mokre i wilgotne, lepiej i fatwiej bedzie utozy¢ izolacje w calym pomieszczeniu.

Rozplanowanie rozpoczyna sie od sciany, na ktdrej znajduje sie najwiecej otworéw, tzn. okna, drzwi,
przetaczniki itd. Przy rozmieszczaniu ptytek nalezy dodawaé grubosc¢ spoin - zaréwno w pionie, jak i w poziomie,
uwzgledniajgc kalibracje ptytek. Producent zwykle podaje wymiar nominalny ptytki (np. 300x300 mm), jednakze
jej wymiar rzeczywisty moze sie do kilku mm roznié, zwykle jest mniejszy (np. 295x295)

W miejscach takich, jak oscieznica drzwi czy obrzeze wanny, lepiej docina¢ do odpowiedniego ksztattu i wymiaru
cate ptytki, niz pokrywac te miejsca waskimi paskami, ktére sg trudne w obrébce i majg staba przyczepnosé.

Wycinajgc w plytce otwor dowolnego ksztattu, nalezy umiescié go tak, aby przy cieciu jak najmniej narazac¢ ptytke
na zniszczenie. Otwor powinien by¢é mozliwie w srodku plytki lub na jej krawedzi. Lepiej wyglada sciana lub
podtoga o symetrycznie docietych ptytkach, dlatego oktadzine powinno sie uktada¢ symetrycznie wzgledem
Srodka Sciany lub podtogi, tak aby skrajne ptytki miaty co najmniej potowe szerokosci ptytki. Jesli w Scianie jest
otwor okienny, to nalezy starac sie, aby nie tylko ptytki na catej Scianie utozone byly symetrycznie, ale by tez pytki
przy otworze okiennym nie byty docinane.

Jesli ptytki Scienne i podtogowe majg ten sam wymiar, to spoiny scienne powinny trafiaé w spoiny podtogowe,
podobnie przy przejsciu ptytek podtogowych z jednego pomieszczenia do drugiego, jesli wymiar ptytek jest taki
sam, to spoiny powinny stanowi¢ swojg kontynuacje. Uktadajac ptytki na zatamaniach $cian i stupach, nalezy je
tak rozmieszczac, aby cate ptytki umieszcza¢ na naroznikach zewnetrznych, za$ dociete - w naroznikach
wewnetrznych.

Uwaga: w naroznikach wypukilych nalezy wykonywac fazowanie 45stopni!

Wysokos$¢ glazury w pomieszczeniu jest Scisle okreslona jednak powinna stanowi¢ wielokrotnos¢ wysokosci
ptytki. Nalezy zaplanowac ilos¢ i potozenie listew do glazury, gdyz w tych miejscach bedzie mozna ukry¢
przyciete krawedzie ptytek.

Nalezy zaprojektowaé uktad szczelin dylatacyjnych, uwzgledniajac lokalizacje istniejgcych w podtozu
dotychczasowych szczelin. Dylatacje w okfadzinach z ptytek ceramicznych niezbedne sg u zbiegu ptaszczyzn
Scian i podtdg, na stykach podtozy lub posadzek wykonanych z réznych materiatéw, przy duzych powierzchniach,
wydzielajgce pola mniejsze o bokach diugosci ok. 5-6 m oraz w miejscu szczelin przebiegajacych przez caty
budynek.

Zaprawe klejowg nalezy dobra¢ zaleznie od rodzaju okfadziny, podtoza, na ktérym zostanie utozona oraz
warunkéw w jakich bedzie eksploatowana. Inne zaprawy stosuje sie do uktadania duzych ptytek podtogowych, a
jeszcze inne do uktadania ptytek porowatych wewnagtrz pomieszczen. Im trudniejsze podtoze lub warunki pracy,
tym lepsza, bardziej elastyczng zaprawe nalezy stosowac. Na Sciany wewnatrz pomieszczen stosuje sie zwykte,
standardowe zaprawy, jednak juz na $cianach z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy uzy¢ uelastycznionej zaprawy
klejowe;.

Przed uzyciem zaprawy klejowej nalezy bardzo doktadnie zapoznac¢ sie z instrukcjg jej stosowania, umieszczong
na opakowaniu. Nalezy sprawdzi¢ jej date produkciji, termin waznosci oraz wyglad zewnetrzny. Jesli zaprawa jest
zbrylona, o niejednorodnej kolorystyce oraz konsystencji, lepiej wstrzymac sie z jej uzyciem.
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Temperatura powietrza i podtoza na kilka dni przed rozpoczeciem robét, podczas ukfadania ptytek oraz przez
poczatkowy okres wigzania zaprawy nie moze by¢ nizsza niz +5 C, ani tez wyzsza od +30C. Materiaty uzywane
do robot powinny znajdowac sie w pomieszczeniach o0 wymaganej temperaturze przez co najmniej dobe przed
rozpoczeciem robot. W przypadku uktadania ptytek o duzych rozmiarach zaleca sie wykonywanie robo6t w
temperaturze zblizonej do przysziej temperatury uzytkowania pomieszczen.

Zaprawe przygotowuje sie zwykle przez wsypanie do odmierzonej ilosci wody i wymieszanie za pomocg wiertarki
z mieszadtem, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek, odstawieniu i ponownym wymieszaniu po okresie
kilku minut. Niedopuszczalne jest klejenie ptytek ceramicznych na tzw. "placki". W przypadku, zaréwno ptytek
Sciennych, jak i podtogowych, prowadzi to do uszkodzenia oktadziny.

Mase klejowg nalezy nanosic¢ na podtoze za pomocg kielni zgbatej, rownomiernie jg rozprowadzajgc silnie
dociskang do podtoza prostg krawedzig kielni. Nastepnie nalezy naniesiong warstwe przeczesa¢, najlepiej w
kierunku poziomym w przypadku oktadziny $ciennej, zebatg krawedzig kielni, zachowujgc kat nachylenia kielni
wzgledem podtoza w granicach 45-600. Prawidtowo przygotowana zaprawa i dobrana wielkos¢ zebdéw pacy
sprawiaja, ze docisnieta, typowa ptytka ceramiczna nie sptywa z ptaszczyzny pionowej, a zaprawa klejowa
pokrywa minimum 2/3 powierzchni spodu ptytki. Jesli tak nie jest, to nalezy zastosowa¢ pace o wiekszych
zebach.

Wielkos$¢ zebdw kielni dobiera sie w zaleznosci od rozmiaréw mocowanych ptytek. Od zebédw wysokosci 3 mm,
dla drobnowymiarowej mozaiki ceramicznej o bokach mniejszych niz 5 cm, po kielnie z zgbami 8 mm, dla ptytek o
bokach wiekszych niz 20 cm. Nalezy przy tym uwzglednia¢ wykohczenie spodniej strony ptytki, takie jak bruzdy
lub guzki, od ktdrych zeby kielni muszg by¢ wigksze.

Uktadanie ptytek na Scianie rozpoczyna sie od dotu przy narozniku. Ptytki docinane zaleca sie przyklejac na
koncu. Jesli pierwsza plytka musi by¢ docinana, zaczg¢ nalezy od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim
dla niej miejscu. Jako ostatnie przykleja sie ptytki docinane w narozach i przy osciezach. Plytki w tych miejscach
zazwyczaj trzeba docig¢ na odpowiednig szerokos¢, zgodnie z symetrycznym rozplanowaniem ptytek na Scianie.
Uktadane ptytki powinny by¢ suche i czyste. Ptytki nalezy mocowaé ruchem lekko posuwistym, dociskajgc je silnie
do warstwy kleju, a nastepnie rozsuwajgc na szerokosc¢ spoiny. Plytki wiekszych formatéw nalezy delikatnie
opuka¢ gumowym mitotkiem.

Stosowanie krzyzykéw dystansowych nie jest konieczne, jednakze znacznie utatwiajg zachowanie tej samej
szerokosci spoin.

W czasie prac nalezy uwzglednia¢ czas otwartego schniecia zaprawy (tzw. czas "naskérkowania"), czyli jej
zdolnos¢ do klejenia po rozprowadzeniu na podtozu. Czas ten wynosi od 10 do 30 minut w zalezno$ci od rodzaju
masy klejgcej, temperatury i wilgotnosci podtoza oraz otoczenia. Im wyzsza temperatura i mniejsza wilgotnosc
powietrza, tym czas ten ulega skréceniu. W takich warunkach zaprawe nalezy naktadac¢ na matej powierzchni i
jak najszybciej przyklejac ptytki Przydatnos¢ rozprowadzonej juz warstwy masy klejgcej do klejenia mozna tatwo
sprawdzi¢ przez dotyk. Jezeli po dotknieciu na palcach pozostaje klej, mozna kontynuowac prace; w przeciwnym
wypadku, gdy palce pozostang suche warstwe kleju nalezy usung¢ ze Sciany.

Pierwszy, dolny rzad ptytek $ciennych, tzw. cokotowy, uktada sie juz po utozeniu posadzki.
Nadmiar kleju wyttoczony przez spoiny nalezy usuna¢ przed zwigzaniem zaprawy klejowej, podobnie jak krzyzyki
dystansowe. Ewentualne zabrudzenia ptytki nalezy przemy¢ wilgotng gabka.

Kolor zaprawy mozna dobra¢, kierujgc sie kolorystykg oktadzin - zgodnie z ich barwg lub w kolorach
kontrastowych. Zaprawe do spoinowania nalezy dobiera¢ stosownie do przewidywanych warunkéw eksploataciji,
rodzaju kleju uzytego do mocowania ptytek oraz szerokosci spoiny. Gdy stosuje sie kleje elastyczne, to spoina
powinna takze charakteryzowac sie podobnymi wiasnosciami. Stosujgc w takich miejscach sztywne spoiny,
narazamy sie na ich spekanie.

Podczas przygotowania zaprawy do spoinowania nalezy unika¢ nadmiaru wody, gdyz powoduje ona kruchos$é
materiatu spoiny, pekanie i zmniejszenie jej twardosci. Z tego wzgledu bardzo wazne jest stosowanie wtasciwe;j
ilosci wody, podanej na opakowaniu. Podobnie zachowuje sie spoina pomiedzy ptytkami o duzej nasigkliwosci lub
przy renowacji spoin, po usunieciu starych. Jesli nie nasyci sie spoiny duzg iloscig wody przed spoinowaniem, to
zostanie ona odebrana przez plytki i podtoze. Brak wilgoci uniemozliwia wtasciwe zwigzanie spoiny i zawartego w
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niej cementu, czego nastepstwem jest jej kruchosé, miekkos¢ i pylenie.

Do spoinowania oktadziny mozna przystgpi¢ dopiero po wyschnieciu masy klejowej, to znaczy po okresie od 1 do
2 dni, a w przypadku ptytek utozonych na mato nasigkliwym "trudnym" podtozu (np. na istniejgcej starej
wyktadzinie z ptytek ceramicznych) nawet do 3 dni. Czas ten uzalezniony jest od temperatury i wilgotnosci
otoczenia. Zbyt wczesne zamkniecie spoin utrudnia oddanie nadmiaru wody z zaprawy klejowej, ktora nie
osiggneta odpowiedniej wytrzymatosci i ptytki mogg sie przesuwac. Efektem jest spekana spoina. Problem ten
dotyczy gtéwnie posadzek, ktdre narazone sg na obcigzenia mechaniczne.

Temperatura powietrza i podtoza na kilka dni przed rozpoczeciem spoinowania, podczas jego wykonywania oraz
przez poczgtkowy okres wigzania zaprawy nie powinna by¢ nizsza niz +50C, ani wyzsza niz +300C. Materiaty
uzywane do robot powinny znajdowac sie w pomieszczeniach o wymaganej temperaturze przez co najmniej dobe
przed rozpoczeciem robot. Podczas prowadzenia prac przy temperaturze wyzszej niz 20°C nalezy sie liczy¢ z
niekorzystnym zjawiskiem skrocenia czasu przydatnosci przygotowanej masy do uzycia. W pomieszczeniach z
ogrzewaniem podtogowym w czasie wykonywania posadzek i przez caly czas wigzania zaprawy do spoinowania
ogrzewanie to musi by¢ wytgczone, a temperatura podktadéw powinna wynosi¢ 15-20C.

Przed przystapieniem do spoinowania nalezy doktadnie oczysci¢ powierzchnig oktadziny z brudu, kurzu i
ttuszczu. Spoiny powinny by¢ one jednolicie gtebokie, wolne od zanieczyszczen, kurzu i najlepiej - wstepnie
zwilzone woda. Aby podtoze byto jednolicie gtebokie, nalezy bezposrednio po utoZzeniu ptytek oczyscic¢ spoiny z
zaprawy klejowej. Przygotowang zaprawe do spoinowania nanosi sie przy pomocy kielni na pace z ggbka,
specjalnie przeznaczong do spoinowania oktadzin ceramicznych.

Po rozprowadzeniu zaprawy do spoinowania na powierzchni ptytek, nalezy jej nadmiar usunaé, sciggajgc go za
pomocg pacy gumowej, ukosnie do linii przebiegu spoin. Podczas rozprowadzania materiatu nalezy stara¢ sie,
aby wprowadzac¢ go gteboko i szczelnie w spoiny. Czynnosci te powtarza sie az do zakohczenia spoinowania
catej powierzchni oktadziny. Podczas spoinowania nalezy unika¢ nadmiernego nasgczania powierzchni spoiny
wodg, gdyz nadmiar wody moze powodowac wyptukiwanie pigmentdw i wymywanie swiezej fugi ze spoin.

Przy uszczelnianiu przerw dylatacyjnych, ktorych gtebokos¢ jest wyraznie wigksza od szerokosci, nalezy dokonac¢
ich sptycenia przez umieszczenie watka lub innego profilu wykonanego z tworzywa polietylenowego lub
poliuretanowego. Nalezy przy tym zwroci¢ uwage na fakt, ze masy uszczelniajace uktadane w szczelinach,
ktorych krawedzie moga sie przemieszczac¢ wzgledem siebie (np. wskutek ruchéw termicznych), powinny trwale
przylegac¢ jedynie do dwéch powierzchni. W celu oddzielenia masy od dna szczeliny uktada sie wéwczas réwniez
wyzej wspomniane walki polietylenowe lub poliuretanowe, a przy braku miejsca (w ptytkich szczelinach)
przynajmniej paski folii polietylenowe;.

Aby zachowac optymalne warunki wigzania cementu, nalezy swieze spoiny w ciggu kilku pierwszych dni
utrzymywac lekko wilgotne. Zaspoinowane powierzchnie nalezy w ciggu pierwszych tygodni czysci¢ wytgcznie
czystg, czesto zmieniang wodg. Wszystkie te zabiegi pozwolg na lepsze zwigzanie zaprawy do spoinowania oraz
zapobiegng jej przebarwianiu sie.

Rzeczywisty kolor fugi ustala sie po jej catkowitym wyschnieciu, tzn. po okoto 2-3 dniach.

Szerokos¢ spoin powinna by¢ nie wieksza niz 2-3 mm. W odstepach nie wiekszych niz 3 m nalezy pozostawiaé

spoiny dylatacyjne o szerokosci 2-3 mm.
Plytki Scienne muszg by¢ zlicowane z powierzchnig wykonczonej sciany tak aby nie tworzy¢ uskoku.

21.6  KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w STO ,Wymagania ogoélne" pkt 6.

Sprawdzenie jakosci robot zwigzanych ze oktadzinami Scian z ptytek ceramicznych polega na sprawdzeniu :
nalezytego przylegania do podktadu poprzez opukanie w dowolnie wybranych miejscach. Gtuchy dzwiek polega na
nieprzyleganiu oktadziny do podktadu.

-prawidiowosci przebiegu spoin poprzez wyciagniecie cienkiego sznurka wzdtuz dowolnie wybranych spoin
poziomych i pionowych i pomiaru odchylen z doktadnosci do 0,5 mm.

-prawidtowosci uksztattowania powierzchni oktadziny poprzez przytozenie w prostopadtych do siebie kierunkach laty
kontrolnej o dl. 2 m i pomiaru wielkosci przeswitu za pomocg szczelinomierza z doktadnoscig do 0,5 mm
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-wizualnej kontroli wygladu i wypetnienia fug a przypadku budzgcym watpliwosci przez pomiar z doktadnoscig do
0,5 mm

21.7 OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robo6t podano w STO ,Wymagania ogdine" pkt 7.
Jednostka i zasady obmiarowania

Jednostkg obmiarowg jest m2 ( metr kwadratowy) .

21.8  ODBIOR ROBOT

Ogédlne zasady odbioru robé6t podano w STO i ,Wymagania ogdélne" pkt. 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie warunki
podane w pkt. 6 zostaty spetnione.

Odbior podtoza musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robét wyktadzinowych i oktadzinowych.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywny wynik mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podioza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i

ponowne zgtoszenie do odbioru.

Odbioru czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umowy wedtug zasad jak

przy odbiorze ostatecznym.

Odbioér czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego.

Z czynnosci odbioru sporzgdza protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy

Odbioér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwaranciji, ktérego dtugos¢ jest okreslona w

umowie.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone

wady w wykonanych oktadzinach.

21.9 PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,Wymagania ogolne" pkt 9.
Cena jednostkowa:

Ptaci sig¢ za ustalona ilos¢ m2 powierzchni utozonych ptytek wg ceny jednostkowe;.
Cena jednostkowa obejmuje:

- przygotowanie podtoza,

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- oczyszczenie stanowiska pracy.

21.10 PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

lub réwnowazne PN-ISO-9000  (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systeméw
zapewnienia jakosci

lub réwnowazne PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

lub rownowazne PN-EN 13888:2004 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne
lub rownowazne PN-EN 1008:2004 Woda do celéw budowlanych

W przypadku odniesienia sie¢ w dokumentacji do norm, ocen technicznych, specyfikacji technicznych i
systemow referencji technicznych, o ktérych mowa w art. 101 ust. 1 pkt 2 i ust. 3 u Pzp, dopuszcza sie
rozwigzania rownowazne opisywanym przy pomocy przywotanych norm. Wykonawca winien wskazaé¢
rownowazne produkty, a takze normy, oceny techniczne, specyfikacje techniczne i systemy referencji
technicznych oraz winien dotgczy¢ do oferty przedmiotowe srodki dowodowe, o ktérych mowa w art. 104 -
107 u Pzp, udowadniajgce, ze proponowane rozwigzania w rbwnowaznym stopniu spetniajg wymagania
okreslone w opisie przedmiotu zamdwienia w szczegdlnosci: Krajowg Ocene Techniczng, Deklaracje
Wiasciwosci Uzytkowych, Atest higieniczny, Aprobate techniczna, Krajowg Deklaracje Wtasciwosci
Uzytkowych, karte techniczna doboru urzgdzenia. Dokumentacje Techniczno-Ruchowa, deklaracje
zgodnosci, certyfikat zgodnosci.

22 KLADZENIE | WYKLADANIE PODLOG

221 WSTEP
Przedmiot SST
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Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
posadzek i podtozy.
Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robét wymienionych w pkt.
1.1.
Zakres rob6t objetych SST
Niniejsze wymagania dotyczg posadzek i podtozy obejmujgcych :
o  Warstwy wyrownawcze
Wylewki samopoziomujgce
Wyktadziny PVC
Wyktadziny dywanowe
Ptytki gresowe
Podtogi antyelektrostatyczne
Podtogi podniesione

Podstawowe pojecia

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznaczajg:
Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem robdt podtogowych zgodnie z
ustaleniami dokumentac;ji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

Procedura - dokument zapewniajacy jakosc¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegolne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujgce) przedmiot i
wymagania dla okreslonego obiektu .

Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
ST i poleceniami inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczgce robét podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt
1.5.

22.2 MATERIALY
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w STO ,wymagania ogdélne"
pkt 2.

Woda
Do przygotowania zapraw i skrapiania podfoza stosowaé mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy pn-
88/b-32250 ,materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac
wodociggowg wode pitng.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.
Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy pn-79/b-06711 ,kruszywa mineralne. Piaski do zapraw

budowlanych", a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 -0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-
1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
» marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy pn-90/8-14501 ,zaprawy budowlane zwykle".

Wyktadziny, ptytki gres — zgodnie z projektem

Wycieraczki

Wycieraczka z gumowymi wktadami czyszczacymi i szczotkami osadzonymi w profilach aluminiowych.
Potgczenie obydwu elementéw umozliwia skuteczne czyszczenie obuwia z btota, $niegu. Wkiady osuszajgce
odporne sg na $cieranie , wygniatanie, dobrze absorbujg wilgoé. Catos$¢ taczona przy pomocy nierdzewnych lin
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stalowych. Przeznaczona do ciggdw komunikacyjnych o duzym natezeniu ruchu pieszych wys. 12 mm. Duza
wytrzymato$¢ mechaniczna, odpornosé na wilgoc¢, korozje i zmiany temperatur. Mozna stosowa¢ wewnatrz i na
zewnatrz budynkow.

Podtoga techniczna podniesiona na ruszcie:Rei30:

Konstrukcja nosna: ruszt stalowy wykonany z ocynkowanego profilu c40/40/2 mm z jedng poprzeczka po
przekatnej, wsparty na ocynkowanych stupkach m 30 o regulowanej wysokos$ci, ustawionych w module 60 x 60
cm; klejonych do podtoza;

Ptyty podiogowe: z gipsu integralnego; obustronnie impregnowane, o wymiarach 600 x 600 x 42 mm i ggstosci
1500 kg/m3, od spodu wzmocnione ocynkowang blachg stalowg o grubosci 0,5 mm.

-Sznur do spawania na gorgco wyktadzin naturalnych w kolorze odpowiadajgcym kolorowi spawanej
wyktadziny, o srednicy 4mm lub sznur strukturalny ( wielokolorowy - zapewniajgcy niewidoczne
zgrzewanie).

- Dyspersyjny srodek gruntujagcy przeznaczony do zagruntowania chtonnych lub nie chionnych
mineralnych podfozy przed zastosowaniem zaprawy wygtadzajgcej

- Zaprawa wygtadzajgca stuzy do wyréwnywania stropéw betonowych, posadzek cementowych i
anhydrytowych pod wszelkiego rodzaju wyktadziny

- Klej do wyktadzin linoleum do przyklejenia wykfadziny do podioza Klej kontaktowy do przyklejenia
wywinietego cokotu z wyktadziny do Sciany

22.3 SPRZET
Ogodlne :wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,wymagania ogolne" pkt 3.

224 TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt 4.

Transport materiatow

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w odpowiedni sposdb zabezpieczone przed nadmiernym
zawilgoceniem.

225 WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robo6t podano w STO ,wymagania ogolne" pkt 5.

a) Ptyty styropianowe do podtég i stropéw
Plyty uktadane sg luzno na podtozu, przy czym krawedzie przylegajg do siebie Scisle na styk. Mniejsze
nieréwnosci ptyty stropowej zostajg skompensowane przez sprezyste piyty izolacyjne bez koniecznosci ktadzenia
dodatkowej warstwy wyréwnujgcej.
Ptyty mozna tatwo przycina¢ przy uzyciu recznej pitki o drobnych zebach (ptatnicy). Przy uzyciu noza mozna
doktadnie przycig¢ styropian do dowolnego ksztattu.

b) Wylewki betonowe.
Wylewka betonowa grubosci 5-6 cm, z betonu B-20, uktadana na warstwie istniejacej izolacji termicznej i
akustycznej , w przypadku koniecznym zbrojona przeciwskurczowo fibrylowanymi wiéknami polietylenowymi
fibermesh, dodawana do betonu w ilosci 0,9 kg/m3 mieszanki.
Wylewki betonowe muszg by¢ oddzielone od pionowych przegréd budynku paskiem papy, lub przektadkg
styropianowg do 0.5 cm.
W otworach drzwiowych — pomiedzy wszystkimi pomieszczeniami - nalezy wykona¢ dylatacje posadzek. Do tego
celu stosowac gotowe ksztattki aluminiowe lub - jak dla oddzielenia ptyty od $ciany - pasek styropianu. Dopuszcza
sie wykonanie nacie¢ podtoza na min. 0.5 grubosci piyty.
Doktadnos¢ wykonania — odchyiki po przytozeniu 2m taty pomiarowej nie mogg przekracza¢ 3 mm

c) Wylewki samopoziomujgce.
Jako podktad pod wykfadziny PCV i dywanowe - stosowaé wylewki samopoziomujgce cienkowarstwowe (np.
Ceresit cm-2). Przed wykonaniem wylewki podtoze betonowe musi zosta¢ zagruntowane — preparatem okreslonym
przez producenta wylewki.
Od poprawnosci przygotowania podtoza zalezy wyglad i trwato$¢ podtogi. Wyktadziny z pcw mozna uktadaé na
dowolnym podiozu, dopuszczonym do stosowania w budownictwie, nalezy jednak przestrzegaé, aby byto ono:
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1) rbwne, poziome, higroskopijne, gtadkie bez rys i spekan. Nawet niewielkie nierébwnosci podtoza, takie jak
ziarnko piasku z biegiem czasu odci$nie sie na powierzchni wykfadziny.

Miejsca te bedg szczegdlnie narazone na uszkodzenia. Do oceny nieréwnos$ci podtoza mozemy postuzyc sie
prostg aluminiowg tatg o dtugosci 1,5 m do 3 m. Gdy przeswity miedzy nig a podiozem sg nieregularne i dos¢
duze, konieczne bedzie wyréwnanie masg samopoziomujgca

2) suche - maksymalna dopuszczalna wilgotnosé nie moze przekraczaé 3% wag. Dla podfoza cementowego.
Przy dobrej wentylacji Swiezy beton lub warstwa szpachli musi mie¢ wystarczajgcy czas na wyschniecie (okoto
24 h/1 mm grubosci). Wykonawca ma obowigzek wykona¢ badania wilgotnosci podtoza metodg zatwierdzong
przez zamawiajgcego.

4) czyste i niepylace.

5) wytrzymate i odporne na naciski podczas eksploataciji.

6) wymagane sg spadki w kierunku kratek sciekowych.

d) Wykonczenia posadzek:

Do uzyskania dobrej posadzki muszg by¢ spetnione nastepujgce warunki:

1. Odpowiednie podtoze
2. Dobrej jakos$ci wyktadzina podtogowa
3. Odpowiednia instalacja (montaz) wyktadziny na podtozu

Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢:

1. Réwne (ptaskie)

2. Suche

3. Twarde

4. Czyste

5. Odpowiednio porowate
6. Bez pekniec i szczelin

Ad.1. Maksymalne odchylenie dla 2 m poziomicy alkoholowej: 7 mm, dla 0,2 m poziomicy: 2 mm.

Zawsze zaleca sie stosowanie masy samopoziomujgcej na catej powierzchni podtogi. Nalezy jednak pamietac, ze
masa nie stuzy do wyréwnywania odchylen powierzchni pomieszczenia, tylko do niwelowania miejscowych
nieréwnosci podtoza, zgodnie z powyzszymi zaleceniami.

Ad.2.Zawarto$¢ wilgoci w podtozu powinna by¢ mierzona przy wykorzystaniu higrometru i powinna odpowiadac¢
normom wiasciwym dla danego kraju. Wilgotno$¢ wzgledna pomieszczenia nie powinna przekraczaé¢ 75% r.h.
Wilgotnos¢ podioza nie moze przekraczaé 3% dla cementu i 0,5% dla anhydrytu (gipsu).

Ad.3.Podtoze nie moze byc¢ kruche ani tuszczace sie.

Ad.4. Przed kazda czynnoscig (gruntowaniem, ktadzeniem masy samopoziomujacej i przede wszystkim przed
klejeniem) nalezy doktadnie odkurzy¢ lub zamies¢ podtoze. W celu uzyskania czystej i gtadkiej powierzchni zaleca
sie jej zeszlifowanie oraz oczyszczenie z pytdw i piasku.

Ad.5. Porowato$¢é mozna sprawdzic¢ przez umieszczenie kropli wody na podtozu. Kropla powinna znikng¢ w czasie
1-10 minut. W przeciwnym wypadku nalezy odpowiedniego zagruntowa¢ podtoze (zwiekszajgc lub zmniejszajac
porowatosc).

Ad.6. Ubytki, pekniecia i szczeliny powinny by¢ wypetnione przy uzyciu odpowiednich do tego celu mas i zapraw.

Zas w przypadku wystepowania szczelin dylatacyjnych lub potgczen ruchomych podtoza, wyktadzina powinna by¢
potozona az do miejsca taczenia, na ktére powinno by¢ natozone odpowiednie plastikowe lub metalowe zakrycie.
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Linoleum

Gruntowanie i wylewanie mas.

Po dokonaniu niezbednych czynnos$ci zwigzanych z przygotowaniem podtoza przystepujemy do gruntowania. W
zaleznosci od rodzaju podtoza dobieramy odpowiedni grunt (podtoze nasigkliwe lub nienasigkliwe) przystepujemy
do wylewania masy. Grubo$¢ masy wygtadzajacej powinna wynosi¢ w zakresie od 2mm do 5mm. Po wylaniu mase
rozprowadzamy na podtozu raklg zebatg a odpowietrzamy specjalnym watkiem odpowietrzajgcym. Po wyschnieciu
szlifujiemy powierzchnie w celu pozbycia sie tzw. ,mleczka cementowego”

Instalacja wyktadzin

Przed instalacjg wyktadzin nalezy sprawdzi¢ numery serii w celu unikniecia réznic w odcieniach (do jednego
pomieszczenia nalezy dobiera¢ wykiadzine z tej samej serii produkcyjnej). Wyktadzina przed instalacjg powinna
by¢ przechowywana pionowo w pomieszczeniu ok. 24h w celu przejecia temperatury pomieszczenia min. 18°C;
podioza min. 17 °C. Po tym okresie nalezy docina¢ arkusze wykfadziny. Przy pomocy odpowiedniej pacy z
grzebieniem zgbatym rozprowadzamy klej na catym wyznaczonym linig podtozu. Do klejenia wyktadzin na podtozu
uzywamy klejow dyspersyjnych (na bazie wody). W przypadku cokotéw uzywamy kleju kontaktowego (pokrywamy
nim zaréwno powierzchnige $ciany jak i wyktadziny i pozostawiamy do wyschnigcia powierzchni kleju). Po
rozprowadzeniu kleju paca z grzebieniem B1( na mokry klej) dociskamy wyktadzine do podioza, nastepnie uzywajgc
walca min 60kg pozbywamy sie powietrza spod wyktadziny (najpierw w poprzek, nastepnie wzdtuz arkusza).
Nastepnie czynno$¢ powtarzamy na drugiej potowie arkusza. W celu wywiniecia wyktadziny na $ciane nalezy rolkg
dociskowg przycisng¢ wyktadzine, aby doktadnie przylegata w miejscu tgczenia sie sciany z podtogg. Naroznik
wewnetrzny wykonujemy tak, aby ciecie i tgczenie byto w miejscu tgczenia sie dwoch Scian. Naroznik zewnetrzny
wykonujemy w ten sam sposéb, tgczenie w pionie. Po wykonaniu wszelkich prac zwigzanych z docinaniem i
obrobka wyktadzin, przyklejamy cokét klejem kontaktowym. Po uptywie 24h mozemy przystgpi¢ do prac zwigzanych
ze ,spawaniem (zespalaniem) wyktadzin”. Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny
poziomej nie powinno by¢ wieksze niz 2mm/m oraz 5mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.
Spawanie (zespajanie) wyktadzin

Pierwszg czynnoscia, jaka nalezy wykona¢ jest frezowanie wykladziny. Wykiadzine frezujemy na 2/3 grubosci
wyktadziny. Prawidtowo i fachowo wykonany frez ma wptyw na wyglad potaczonych brytow wyktadziny. Do tych
prac uzywamy frezarki recznej lub mechaniczne;.

Po wykonaniu frezowania mozemy przystgpi¢ do spawania na gorgco. Uzywajgc spawarek recznych lub automatu
spawalniczego wprowadzamy sznur w styki wyktadziny. Kolejng czynno$cig jest $ciecie nadmiaru sznura. Scinanie
odbywa sie w dwdch etapach — pierwszy z nich to Sciecie jeszcze cieptego sznura przy pomocy noza z ptytka. Drugi
po ostygnieciu sznura bezposrednio na wykfadzinie. Zbyt szybkie $ciecie moze spowodowac skurczenie, zapadanie
sie sznura w procesie stygniecia.

Podtogi antyelektrostatyczne:

Pomieszczenia grupy g0 i g1 muszg mie¢ podtogi nieprzewodzgce, a wiec o rezystancji min. 50 kw. Podtogami
spetniajgcymi te wymogi sg wyktadziny typu PCV uktadane na miedzianych uziemionych siatkach lub tasmach, co
pozwala na wystarczajgco szybki sptyw tadunkéw. Do pomieszczen w ktérych powinny by¢ stosowane podtogi
antyelektrostatyczne zalicza sie sale pooperacyjne, sale zabiegowe. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na dolng
granice rezystancji podtoza. Za podioze nieprzewodzace przy napieciu do 500 v ac uwaza sig takie, ktérego
rezystancja jest wieksza od 50 kw. Przy napieciu sieci 220 v daje to prad uptywu do 4,4 ma, a zatem miesci sie w
strefie 1, tj. Nie powodujgcej zadnych reakgji.

Poza wiasciwosciami elektrycznymi podtoze musi spetnia¢ ogdlne warunki jakie sg wymagane w bud.
uzytecznosci publicznej. Musi by¢ wiec niescieralne, nienasigkliwe i zmywalne. W czasie eksploatacji podioze w
zadnym przypadku nie moze by¢ pastowane, gdyz podwyzszy to znacznie jego rezystancje. Powinno by¢ myte
Srodkami czyszczgcymi bez dodatkéw ttuszczu, a nastepnie zmywane czystg woda.

Wyktadziny dywanowe :

a) Wyktadziny obiektowe ogolne warunki robot:

Montaz wyktadzin nalezy zleci¢ profesjonalnej ekipie montazystéw, posiadajgcej odpowiedni sprzet, kwalifikacje

oraz referencje.

W trakcie montazu nalezy przestrzega¢ przepisow prawa i przepisow BHP. W przypadku pojawienia sie

jakichkolwiek watpliwosci nalezy skontaktowac sie z dostawcg wyktadzin.

Przygotowanie do montazu:

Przed rozpoczeciem montazu wyktadzin nalezy zakonczy¢ wszelkie inne prace budowlane, zwtaszcza malowanie

Scian. Podloze nalezy oprézni¢ ze wszelkich przedmiotéw mogacych utrudnia¢é montaz, doktadnie odkurzyc,

oczysci¢ z pozostatosci farb i wykonaé niezbedne naprawy. Przed rozpoczeciem montazu wyktadzin dywanowych
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nalezy upewnié sie, Ze podioze jest suche (max 2,0 % wilgotnoéci mierzone metodg CM), réwne (max 2mm
odchyleh na 2m wzorcu), gtadkie, matowe, wolne od rys i spekan. Tak przygotowane podtoze nalezy zagruntowaé
gruntem do niego odpowiednim.

Dobér materiatdw montazowych ekipa montujgca wyktadziny powinna dobra¢ odpowiednie preparaty naprawcze
oraz grunt i klej. Materiaty te nalezy stosowac zgodnie z Instrukcjg producenta. Materiaty muszg by¢ odpowiednie
ze wzgledu na rodzaj podfoza i rodzaj instalowanej wyktadziny z uwzglednieniem jej spodu.Do montazu na
podtogach z ogrzewaniem podiogowym nalezy uzyé przeznaczonego do tego kleju. Na takich podtogach nie
powinno sie montowac wyktadzin wetnianych. Koniecznie nalezy sprawdzi¢, czy wykfadzina moze byé montowana
w pomieszczeniach z takim ogrzewaniem.

Wyktadziny dywanowe w rolkach nalezy montowac w jednym kierunku po rozwinieciu z roli. W przeciwnym razie
bedzie widoczna zmiana odcienia wyktadziny spowodowana odbiciem $wiatta w innym kierunku przez lekko
pochylone runo. Wyktadzina powinna leze¢ w pomieszczeniach, w ktérych ma by¢ montowana min 48 godzin, w
tym min 24 godz. Docieta na zgdang dtugosc i roztozona.

Prace wykonczeniowe w przypadku przej$cia na inne podtogi nalezy uzy¢ listew progowych.

Listwy przyscienne nalezy montowac zgodnie z zaleceniami producenta.

Wyktadzing mozna uzytkowac po czasie okreslonym przez producenta kleju oraz po przewietrzeniu pomieszczen
az do zanikniecia charakterystycznego zapachu.

Uwagi dotyczgce ewentualnych usterek wyktadziny:

W przypadku zauwazenia wady wykfadziny, nalezy natychmiast skontaktowac si¢ ze sprzedawcg. Reklamacja z
tytulu wady jawnej moze nie by¢ uwzgledniona w przypadku pociecia lub / i przyklejenia wyktadziny. Nalezy
sprawdzac co najmniej kazde trzy kolejno klejone fragmenty wyktadzin. W przypadku przyklejenia wigkszej ilosci
reklamacja nie bedzie przyjeta.

Nalezy zachowa¢ etykiety z opakowan na wypadek reklamaciji.

Zalecenia dodatkowe:
1. Uktadanie wyktadziny w ptytkach
2. Uktadanie wyktadziny ptaskotkanej

Ad.1. Ukfadanie wyktadziny w ptytkach

Emulsje antyposlizgowg nalezy rozprowadzi¢ po posadzce ggbczastym watkiem malarskim, zgodnie z normami
zuzycia - zawsze nalezy postepowac zgodnie z zaleceniami producenta! Po rozprowadzeniu masy nalezy
odczeka¢ do momentu pozwalajgcego na dalsze czynnosci. Nalezy postepowac zgodnie z zaleceniami
producenta. Zaleca sie zachowanie etykiet z opakowan na wypadek ewentualnych reklamacji. Plytki zaleca sie
uktadac w taki sposob, aby strzatki umieszczone na spodzie ptytek skierowane byly na zamiane ,w prawo” , na
wprost” -efekt szachownicy. Ptytki mozna takze uktada¢ w jednym kierunku, ale nalezy przed uktadaniem
skonsultowac sposéb montazu z dostawcg, gdyz niektore kolekcje zdecydowanie powinny by¢ uktadane wiasnie
w szachownice. Optymalny efekt zapewni dodatkowo utozenie plytek strzatkami skierowanymi od drzwi
wejsciowych. Nie nalezy rozpoczynac¢ uktadania od $ciany. Zawsze nalezy rozpoczynac uktadanie z
wyznaczonego punktu ,$rodka" tak, aby przy Scianach docinane ptytki miaty szerokos¢ nie mniejszg niz 10 cm.
Uktadanie zaczynamy od Wyznaczonego ,$rodka" w kierunku wyznaczonym przez linie w kierunku do $cian.
Ptytki nalezy utozy¢ na mase antyposlizgowg rozprowadzong na catej powierzchni. Nie wolno docina¢ plytek za
wyjatkiem tych, ktére lezg przy Scianach. Plytki powinny stykac sie oryginalnymi brzegami, a brzegi dociete
powinny dochodzi¢ do $cian.

Uwaga: moze sie zdarzyé, Ze nawet w przypadku uktadania w jednym kierunku poszczegélne ptytki mogg dawaé
efekt minimalnych réznic w odcieniach. Wyktadziny welurowe dodatkowo cieniujg same z siebie. Nie jest to wada
wyktadzin, lecz naturalny efekt wystepujgcy przy wszystkich wyktadzinach dywanowych.

Ad. 2. Uktadanie wyktadziny ptaskotkane;j

Ogdlne warunki montazu dotyczace podtoza, rodzaju chemii budowlanej i warunkéw klimatycznych pozostajg
takie same jak dla wyktadzin tuftowanych. Wyktadziny nalezy roztozy¢ i dopasowac do dtugosci pomieszczenia.
Sasiadujgce pasy wyktadziny nalezy natozy¢ na siebie na zakfadke ok. 5-10 cm. Wzdtuz tgczenia nalezy
pozostawi¢ ok. 50 cm bez kleju po kazdej stronie. Przecinanie wyktadziny nalezy wykonaé nozem prostym, przez
dwie warstwy wzdtuz liniatu. Nastepnie mozna natozy¢ klej pod tgczeniem starannie ztgczy¢ pasy wyktadziny,
uwazajac aby nie pobrudzi¢ klejem wyktadzin.

Nie wolno uzywaé napinaczy ani do przytrzymania tgczenia ani do rozciggania wzoru.

Przy tej technologii produkgji naturalne jest, Ze nie uzyska sie efektu ,suwaka” na sgsiadujgcych pasach
wykfadziny. Jest prawdopodobne i naturalne, ze rowki nie tafig na siebie, lecz bedg sie rozchodzi¢ i ponownie
schodzi¢ na dtugosci fgczenia.
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Wymagania dla podfoza:
Temperatura powietrza w pomieszczeniu, w ktérym bedg montowane wyktadziny podtogowe, powinna zawierac
sie w przedziale 15 - 25 stopni C, wilgotno$é powietrza powinna by¢ nie wyzsza niz 60%.

Wytrzymatos¢ posadzki:

1. Wytrzymato$¢ podtoza cementowego na Sciskanie nie moze by¢é mniejsza niz 20 MPa

2. Podioze musi by¢ stabilne, jednorodne, zwarte, pozbawione rys, peknie¢ i ubytkow

3. Dylatacje przeciwskurczowe nalezy zamkng¢ odpowiednig masg naprawcza

4. Dylatacje konstrukcyjne nalezy przenies¢ na powierzchnie oktadziny i zabezpieczy¢ jg odpowiednim profilem

Jakos¢ powierzchni zewnetrznej podtoza:

1. Powierzchnia zewnetrzna podtoza musi by¢ twarda, rowng, gtadka, pozbawiona kurzu, elementow
odpryskujgcych lub rozwarstwiajgcych sie, resztek olejow lub smaréw oraz wszelkich substancji utrudniajgcych
klejenie.

Odchytki od ptaszczyzny nie mogg przekracza¢ 2mm / 2m (mierzone fatg o dtugosci 2 mb).

Wilgotnos¢ podtoza:
1. Maksymalna dopuszczalna wilgotnos¢ podioza cementowego lub betonowego badana higrometrem CM nie
moze przekroczy¢ 2%.

Posadzka przemystowa:

Przygotowanie podfoza

Podtoze musi by¢ suche, silne, stabilne i wolne od pytu, zanieczyszczen i innych srodkéw oddzielajgcych.
Gruntowanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z kartg techniczng wyrobu. Na gtadkich i niechtonnych podtozach
jako mostka sczepnego uzy¢ nalezy wielofunkcyjnej zywicy epoksydowej zasypanej piaskiem kwarcowym. W
przypadku uktadania nastepnie szczelnych, dyfuzyjnie zamknietych powtok, zwigzana masa musi by¢ dobrze
wyschnieta.

Przygotowanie materiatéw do uktadania

Do naczynia do mieszania wlewa si¢ czystg wode i intensywnie mieszajgc (najlepiej wolnoobrotowg wiertarkg z
mieszadiem) dosypuje tyle proszku by po rozmieszaniu powstata ciekta jednorodna masa bez grudek. Do
wymieszania 25 kg suchej zaprawy potrzebne jest ok. 4,75 do 5 litrow wody. Masa temperaturze 18-20°C nadaje
sie do uzycia przez okoto po6t godziny. Nizsze temperatury przedtuzajg ten czas, a wyzsze — skracajg. Zaprawa
daje sie tatwo rozprowadzaé na poziomych powierzchniach i wygtadza sie bez pozostawiania nieréwnosci.

Technologia wykonania.

Na podtozach betonowych, jastrychach cementowych oraz na podtozach niechtonnych, na ktérych wykonano
mostek sczepny masa moze by¢ naktadana w warstwach o grubosci do 50 mm. Przy wykonywaniu warstw o
grubosci powyzej 10 mm moze by¢ mieszana z piaskiem. Na jastrychach anhydrytowych (wg zalecenia BEB),
zaprawe nie mieszang z piaskiem naktada¢ mozna w warstwie o grubosci do 10 mm. Powyzej 10 mm ale
maksymalnie do 20 mm zaprawe nalezy mieszac¢ z piaskiem.

Masa moze byc¢ stosowana w temperaturze powyzej 5°C. W przypadku bezposredniego dziatania promieni
stonecznych lub powstania przeciggu warstwa wyréwnujgca powinna by¢ chroniona przed zbyt szybkim
wyschnigciem.

Podtoze, jastrych cementowy w klasie (ZE 30 do ZE 50) lub beton w klasie (B 25 do B 35) musi spetnia¢
wymagania zgodne z przewidzianym przeznaczeniem, a zwtaszcza z przewidzianymi obcigzeniami. W celu
usuniecia zanieczyszczen, substanciji oddzielajgcych, oraz nagromadzonych substancji tgcznych podtoze nalezy
otworzy¢é mechanicznie: szlifowanie, sSrutowanie, frezowanie. Tak przygotowane podioze nalezy zagruntowacé
Srodkiem rozciennczonym w stosunku 1:3 lub 1:1 z woda. Niekiedy konieczne jest dwukrotne gruntowanie najpierw
1:3 a nastepnie 1:1. W szczegdlnych przypadkach przy duzych obcigzeniach konieczne moze by¢ zagruntowanie
przy uzyciu wielofunkcyjnej zywicy epoksydowej zasypywanej po natozeniu piaskiem kwarcowym. Masa
cemanetowa spetnia wymagania jakie stawiane sg jastrychom cementowym klasy wytrzymatosci C 30 do C 50
wg karty technicznej AGI nr A12 ,Posadzki przemystowe”, Czes¢ I.

Podtoga techniczna podniesiona na ruszcie:
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Konstrukcja nosna: ruszt stalowy wykonany z ocynkowanego profilu c40/40/2 mm z jedng poprzeczkg po przekatne;j,
wsparty na ocynkowanych stupkach m 30 o regulowanej wysokosci, ustawionych w module 60 x 60 cm; klejonych do
podioza;

Ptyty podiogowe: z gipsu integralnego; obustronnie impregnowane, o wymiarach 600 x 600 x 42 mm i gestosci 1500
kg/m3, od spodu wzmocnione ocynkowana blachg stalowg o grubosci 0,5 mm;

Parametry techniczne:

- klasa obcigzenia (wg lub rownowazne PN-EN 13213: 2002) 6 a (> 6 kn)

- obcigzenie powierzchniowe 40 kN

- reakcja na ogien (wg lub rownowazne PN-EN 13501-1:2002) A1 (materiat niepalny)

- klasa odpornosci ogniowej (wg lub réwnowazne PN-EN 13501-2:2002) rei 60

- rezystancja uptywu < 108 w

Norma przewiduje dla najwyzszej klasy nosnosci (6 a) obcigzenie punktowe wynoszace 6 i wiecej kn. Stad taki zapis w
powyzszej specyfikacji; w praktyce jednak zaproponowana przez nas konstrukcja przenosi co najmniej 8 kn czyli 40
kn/m2 .

W przypadku podtogi nad kanatem, to trzeba w konstrukcji nosnej zastosowac profil ¢ 82/40/2 mm — zamiast ¢ 40/40/2
mm. Przy czym nalezy pamietac, ze przy rozsunieciu podpar¢ na odlegtos¢ 150 cm, profil ¢ 82 ma nosnos¢ zaledwie 3
kn (czyli 15 kn/m2)

Wycieraczki:

Montaz wycieraczek:

Ramy do wycieraczek wykonane sg z katownikéw aluminiowych 25x25x3 [dla wycieraczek o wysoko$ci 22 mm]
lub 20x15x2 [dla wycieraczek o wysokosci 12 mm].

Rame nalezy zamontowa¢ we wpuscie w ten sposoéb, aby gérna jego krawedz byta zlicowana z powierzchnig
posadzki, a dolna jego powierzchnia byfa zlicowana z posadzkg we wpuscie.

Powierzchnia posadzki we wpuscie musi by¢ rowna i ptaska [norma budowlana dla posadzek
samopoziomujgcych: tolerancja do 2 mm].

Woycieraczki systemowe wykonywane sg z duza doktadnoscig w stosunku do ram dlatego tez bardzo wazne jest
doktadne i réwne ich osadzenie. Poszczegdlne boki ram muszg by¢ osadzone réwnolegle do siebie, bez
tukowatych wygie¢ posrodku. Nalezy sprawdza¢ wymiar w kilku miejscach.

W wypadku ram o nietypowych ksztattach nalezy zadbaé¢ o wiasciwe katy oraz proste osadzenie poszczegdlnych
elementéw ramy bez tukowatych wygiec.

W celu zakotwienia ramy nalezy wykorzysta¢ zamontowane ptaskowniki, ktére nalezy odgig¢ i ustawi¢ w
zgdanym miejscu.

226 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w STO ,wymagania ogdine" pkt 6
Badania robdt powinny by¢ przeprowadzane w zakresie :
- Zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- Jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,
- Prawidtowosci przygotowania podtozy,
- Sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki ze wzorcem
- Wygladu zewnetrznego powierzchni,
- Sprawdzenia spawow wyktadziny,
- Wykonania spadkéw,
- Prawidtowosci wykonania fug
- Nalezytego przylegania do podktadu poprzez opukanie w
- Dowolnie wybranych miejscach. Gtuchy dzwiek polega na nieprzylegniu okfadziny do podkfadu.
- Prawidtowosci przebiegu spoin poprzez wyciggniecie cienkiego sznurka wzdiuz dowolnie wybranych
spoin poziomych i pionowych i pomiaru odchylen z doktadnosci do 0,5 mm.
- Wizualnej kontroli wygladu i wypetnienia fug a przypadku budzgcym watpliwosci przez pomiar z
dokfadnoscig do 0,5 mm

227 OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt 7.

Jednostka obmiarowania

Jednostkg obmiarowg jest m2 ( metr kwadratowy) rzutu powierzchni posadzki. W cenie nalezy uwzgledni¢ koszt
wykonania cokotu o wys. 10 cm na Scianach.

228 ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru robé6t podano w STO ,wymagania ogodine" pkt. 8.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i

badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.
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Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, prace nie powinny zosta¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy wykonanie posadzki poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru.

Odbior robot
A. Prace powinny zosta¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows.
B. Roboty mozna uznac za odebrane jezeli badania wymienione w pkt 6.3. Daty wynik pozytywny jezeli
ktérekolwiek z badan dato wynik negatywny nalezy czes¢ albo catos$¢ robot uznaé za nieodpowiadajgce
wymaganiom.
C. Odbioér powinien by¢ potwierdzony protokotem zawieraé:

- Ocene wynikéw badan,
- Wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

22.9 PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,wymagania ogolne" pkt 9.

22.10 PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

lub réwnowazne PN —79/B-0671 -kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

lub rownowazne PN-62/B-10144 -posadzki z betonu i zaprawy cementowej wymagania i badania techniczne przy
odbiorze

lub rownowazne PN-63/B-10145 -posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych
wymagania i badania techniczne przy odbiorze

lub réwnowazne PN-1SO-9000 (seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) normy dotyczace systemow zapewnienia
jakosci)

W przypadku odniesienia sie w dokumentacji do norm, ocen technicznych, specyfikacji technicznych i systemow
referenciji technicznych, o ktérych mowa w art. 101 ust. 1 pkt 2 i ust. 3 u Pzp, dopuszcza sie rozwigzania rownowazne
opisywanym przy pomocy przywotanych norm. Wykonawca winien wskazaé¢ réwnowazne produkty, a takze normy,
oceny techniczne, specyfikacje techniczne i systemy referencji technicznych oraz winien dotgczy¢ do oferty
przedmiotowe $rodki dowodowe, o ktdrych mowa w art. 104-107 u Pzp, udowadniajgce, ze proponowane rozwigzania
w réwnowaznym stopniu spetniajg wymagania okreslone w opisie przedmiotu zamoéwienia w szczegolnosci: Krajowg
Ocene Techniczng, Deklaracje Wiasciwosci Uzytkowych, Atest higieniczny, Aprobate techniczna, Krajowa Deklaracje
Wiasciwosci Uzytkowych, karte techniczna doboru urzadzenia. Dokumentacje Techniczno-Ruchowa, deklaracje
zgodnosci, certyfikat zgodnosci.

23 ELEMENTY STALOWE WYPELNIAJACE

231 WSTEP
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg elementy stalowe wypetniajgce tj. balustrady, pochwyty,
wypetnienie Smietnika itp.

Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegoétowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robét wymienionych w pkt.
1.1.

Zakres rob6t objetych SST

Ogodlne wymagania dotyczgce zakresu roboét podano w ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.3.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznaczaja:
Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem konstrukcji stalowych zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

Procedura - dokument zapewniajgcy jakosc¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegolne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujgce) przedmiot i
wymagania dla okreslonego obiektu .

Ogdlne wymagania dotyczgce robot
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Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce rob6t podano w STO ,Wymagania ogdélne" pkt
1.5.

23.2 MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ,Wymagania ogéine"
pkt 2.

Szczegotowe wymagania:

BZ-Typ1 - Balustrada zewnetrzna catoszklana z pochwytem

Szklenie:

» Szkio hartowane, zespolone

» Szyby 8.8.4 - (sklejone ze sobg dwie szyby hartowane o grubosci 8 mm i
cztery warstwy folii PVB, o tacznej grubosci 17,52 mm

Pochwyt:

« ze stali nierdzewnej fidcm- okragty,

* mocowany do ptaszczyzny szkta na mocowaniach punktowych typu
rotule.

« kolor RAL5004, wykonczenie szczotkowane

BZ-Typ2 - Balustrada stalowa z profili zamknietych 4x4cm.
« Stal nierdzewna, kwasoodporna INOX typ AlSI 316, kolor 5004
» Wykonczenie szczotkowane

Balustrady wewnetrzne
Ptaskownik 2x4 cm

Profil stalowy 4x4 cm
Profil stalowy 2x2 cm

Potaczenia spawane szlifowane
Malowane proszkowo RAL 7016

Pochwyt wewnetrzny
Profil stalowy 50x50 mm

Potaczenia katowe spawane

Na koncu i poczatku blacha zamykajagca, spawana
Potgczenia spawane szlifowane

Malowane proszkowo RAL 7016

23.3 SPRZET
Ogodlne :wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,Wymagania ogdine" pkt 3.

23.4 TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 4.

23.5 WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robét podano w STO ,Wymagania ogéine" pkt 5.
Wykonywanie elementéw stalowych

Elementy spawane powinny zosta¢ odpowiednio przygotowane. Przygotowanie materiatu do spawania spoinami
czotowymi obejmuje ukosowane brzegdw , czyszczenie brzegéw , sktadanie ztgczy i sczepianie brzegéw
taczonych elementéw. Ukosowanie brzegéw stali powinno byé wykonane za pomoca cigcia tlenowego , a
nastepnie obrobki mechanicznej do momentu otrzymania gtadkiej powierzchni ukosowanej . Ksztatt ukosowania
zalezy od grubosci materiatu i rodzaju spawanego i powinien by¢ wykonany zgodnie z polskg normg . tgczone
elementy po odpowiednim przygotowaniu brzegéw nalezy potgczy¢ spoinami szczepnymi lub zamontowa¢ w
uchwytach tak , aby w trakcie ich spawania nie nastgpito trwate odksztatcenie konstrukc;ji .

Podczas wykonywania spoin , aby wykonac je prawidtowo nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad :

- wlasciwy dobdr srednic i rodzaju elektrod . Spoina musi by¢ stopiona z brzegiem spawanego materiatu na catej
jego grubosci . Aby dotrze¢ do grani rowka zukosowania przy zachowaniu prawidtowej dtugosci tuku nalezy uzyc¢
elektrody o mniejszej srednicy .Przy dalszych warstwach , gdy uktadanie poszczegélnych $ciegdw spoiny odbywa
sie juz w szerszej czesci zukosowanego rowka , mozliwe jest uzycie elektrody o wiekszej srednicy .
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- wlasciwy dobdr natezenia pradu spawania. Optymalne natezenie prgdu spawania okreslone jest przez
producenta elektrod dla danego typu elektrody .

- utrzymanie odpowiedniej dtugosci fuku .Dtugosé tuku powinna byé réwna $rednicy rdzenia elektrody .t.uk nie
powinien by¢ zajarzany w tym miejscu , gdzie ma sie rozpoczg¢ uktadanie spoiny , ale w miejscu wysunietym o
pare milimetrow w kierunku spawania . Po ustaleniu sie tuku nalezy cofnaé elektrode i rozpocza¢ uktadanie
spoiny.

- zachowanie odpowiedniego pochylenia elektrody i wykonywanie elektrodg odpowiednich ruchéw bocznych lub
po linii spawania .

Po zespawaniu elementéw konstrukcji stalowej , nalezy dokonaé kontroli wykonanych spawoéw zgodnie z polskg
norma.

23.6  KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 6.

Prace nalezy prowadzi¢ na podstawie projektu warsztatowego wykonywanej konstrukcji opracowanego przez
Wykonawce . Podstawg wykonania projektu warsztatowego jest projekt wykonawczy. Projekt warsztatowy
powinien by¢ uzgodniony z projektantem konstrukgji .

Prace spawalnicze moga zosta¢ wykonane jedynie przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje.

Wszystkie projektowane konstrukcje stalowe budynku zalicza si¢ do KLASY 1 stalowych konstrukcji spawanych .
Wszystkie prace spawalnicze wykona¢ zgodnie z normami :lub rownowazne PN-78/M69011, lub réwnowazne
PN-87/M-69008

Kontrole ztgczy spawanych wykonaé zgodnie z normga : lub rownowazne PN-78/M69011, lub rownowazne PN-
87/M-69008

23.7 OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w STO ,Wymagania ogolne" pkt 7.
Jednostkg obmiarows jest 1mb- balustrad, 1m2- $cian, krat, wypetnien otworow

llo$¢ robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w dokumentaciji
powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru, i sprawdzonych w naturze.

23.8 ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w STO i ,Wymagania ogélne" pkt. 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

239 PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,Wymagania ogolne" pkt 9.

Cena jednostkowa:

Cena jednostkowa obejmuije:

Ptaci sie za wykonang i odebrang ilos¢ 1 tony lub 1 kg wedtug ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- montaz elementéw bez wzgledu na sposob faczenia
- montaz elementéw na budowie

- oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatéw,
- likwidacja stanowiska roboczego.

23.10 PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i Rozporzgdzenia

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. Nr 106100 poz.1126, Nr 109100 poz.1157, Nr 120100
poz.1268, Nr 5101 poz. 42, Nr 100101 poz.1085, Nr 110101 p0z.1190, Nr 115101 p0z.1229, Nr 129101 poz.1439)
Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogdlnych przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy Dz.U. Nr 129/97 poz.844

Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatéw Budowlanych z dna 28 marca 1972 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu rob6t budowlano montazowych i rozbiérkowych Dz.U. Nr 13172 poz.
93
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Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny
odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie Dz.U. Nr 75/02 poz. 690, Nr 33/03 poz. 270)
Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r. w sprawie ogdinych przepisow

bezpieczenstwa i higieny pracy Dz.U. Nr 129/97 poz. 844, Nr 91102 poz. 811) , ,

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych (Dz.U. Nr 47/03 poz. 401)

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia 1998 r. w sprawie aprobat i
kryteriow technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobow budowlanych (Dz.U. Nr 107198 poz. 679, Nr 8102
poz. 71)

Wszystkie prace spawalnicze wykona¢ zgodnie z normami :lub rownowazne PN-78/M69011, lub réwnowazne PN-
87/M-69008

Kontrole ztgczy spawanych wykona¢ zgodnie z normg : lub réwnowazne PN-78/M69011, lub rownowazne PN-87/M-
69008

W przypadku odniesienia sie w dokumentacji do norm, ocen technicznych, specyfikacji technicznych i systemoéw
referenciji technicznych, o ktérych mowa w art. 101 ust. 1 pkt 2 i ust. 3 u Pzp, dopuszcza sie rozwigzania rownowazne
opisywanym przy pomocy przywotanych norm. Wykonawca winien wskazaé¢ réwnowazne produkty, a takze normy,
oceny techniczne, specyfikacje techniczne i systemy referencji technicznych oraz winien dotgczy¢ do oferty
przedmiotowe srodki dowodowe, o ktérych mowa w art. 104-107 u Pzp, udowadniajgce, ze proponowane rozwigzania
w réwnowaznym stopniu spetniajg wymagania okreslone w opisie przedmiotu zaméwienia w szczegolnosci: Krajowg
Ocene Techniczng, Deklaracje Wiasciwosci Uzytkowych, Atest higieniczny, Aprobate techniczna, Krajowa Deklaracje
Wiasciwosci Uzytkowych, karte techniczna doboru urzadzenia. Dokumentacje Techniczno-Ruchowa, deklaracje
zgodnosci, certyfikat zgodnosci.

24 MONTAZ DZWIGU OSOBOWEGO

241 WSTEP
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej jest dostawa i montaz dzwigéw osobowych.

Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegétowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji rob6t wymienionych w pkt1.1.
Zakres robét objetych ST

W ramach prac budowlanych przewiduje sie dostawe i montaz dzwigu.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznaczaja:
Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem konstrukcji stalowych zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robdt,

Procedura - dokument zapewniajacy jakosc¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujgce) przedmiot i
wymagania dla okreslonego obiektu .

Ogodlne wymagania dotyczgce robdét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa,
ST i poleceniami inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce robét podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt
15.

24.2 MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w STO ,wymagania ogdlne"
pkt 2.

243 SPRZET

244 TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt 4.
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Transport materiatow

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktdre nie wptyng niekorzystnie na jako$é
wykonywanych robdt i wlasciwosci przewozonych materiatéw. Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie
rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach inspektora nadzoru, w terminie
przewidzianym umowa.

245 WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robot podano w STO ,wymagania ogolne" pkt 5

Montaz.

Montaz powinien by¢ przeprowadzony przez odpowiedni przeszkolony serwis dostawcy dZzwigu zgodnie z
instrukcjg producenta. Do obowigzkéw wykonawcy nalezy dostarczenie i montaz wszystkich elementéw
dzwigu, instalacji i sterowania niezbednych do jego uruchomienia.

Do obowigzkéw wykonawcy nalezy rowniez:

- wykonanie pomiaréw szybu windowego.

-Przygotowania szybu dzwigowego zgodnie z projektem technicznym i rysunkami detali uwzgledniajgcym
zatozenia i wytyczne projektowe. Odbior szybu zostanie potwierdzony protokotem z odbioru czesci budowlanej
dzwigu.

-Zapewnienia temperatury wewnatrz szybu dzwigowego w zakresie od +5 do +40 °C.

-Wykonania operatu geodezyjnego.

-Zaznaczenia w szybie dzwigu poziomu 1 metra od docelowego poziomu przystanku wykonanego ,na gontowo”.
-Doprowadzenie docelowego zasilania dzwigu/-6w z sieci do miejsca okreslonego w wytycznych projektowych.
- Doprowadzenie do miejsca okreslonego w wytycznych projektowych wszelkich niezbednych linii kontrolno
sygnalizacyjnych, w tym analogowej linii telefonicznej, do podtgczenia urzgdzenia z centrum serwisowym zgodnie
z lub rownowazne EN 81.28.

- Wykonania w szybie dzwigu wentylacji zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (min. 1% rzutu szybu) obliczonej
zgodnie z wytycznymi projektowymi dostarczonymi przez dostawce.

- Wykonania w szybach dzwigowych instalacji oswietleniowej oraz gniazda wtykowego 220V z kotkiem
uziemiajgcym zgodnie z wytycznymi projektu warsztatowego.

- Zamontowanie w szybie dZzwigarow montazowych zgodnie z zatozeniami i wytycznymi dostarczonymi przez
serwis dostawy dzwigu.

-Zamontowania w szybach podestéw montazowych zgodnie z dokumentacja projektowo- monta

zowa.

-Zabezpieczenia otworéw drzwiowych i innych otworéw technologicznych zgodnie z przepisami BHP.
-Zamontowania drabinki do podszybia zgodnie z zatozeniami i wytycznymi projektowymi.

-Udostepnienia na terenie budowy zamykanego, suchego pomieszczenia do sktadowania materiatéw
instalacyjnych i narzedzi.

-Udostepnienie na terenie budowy zaplecza socjalnego i sanitarnego.

-Zapewnienie miejsca sktadowania zespotéw dzwigu/-éw zabezpieczonego przed wptywami atmosferycznymi i
kradzieza.

-Zapewnienia drég dojazdowych i transportowych dla pojazdéw ciezarowych oraz elementéw o dtugosci
maksymalnej 5m.

Pomocy organizacyjnej przy roztadunku zespotéw dzwigu/-6w.

W trakcie montazu dzwigu/-éw:
-Udostepnienia ciggtej dostawy energii elektrycznej podczas realizacji montazu. Umozliwienia realizacji montazu
dzwigu/-6w nieprzerwanie w godzinach od 7.00 do 20.00.

Po zakonczeniu montazu dzwigu/-6w:

-Wykonania prac wykonczeniowych wokot drzwi szybowych i elementéw sygnalizacyjnych.
-Wykonania zabudowy przestrzeni pomiedzy drzwiami szybowymi wewnatrz szybu.
-Dokonania odbioru konchowego.

-Dokonania rejestracji i poniesienia opfat urzedowych zwigzanych z rejestracja dzwigu w UDT

246 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w STO ,Wymagania ogélne" pkt.6.
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Wykonawca po zamontowaniu dzwigu i przeprowadzeniu wymaganych préb przygotuje urzadzenie wraz z
kompletem dokumentéw do odbioru przez urzgd dozoru technicznego. Gotowos¢ do odbioru przez UDT zostanie
zgtoszona zamawiajgcemu z wyprzedzeniem umozliwiajagcym uzgodnienie terminu badan, ich przeprowadzenie i
uzyskanie dokumentu dopuszczajgcego dzwig do eksploatacji przed umowng datg zakonczenia robét przez
wykonawce.

247 OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w STO ,wymagania ogolne" pkt 7.

Jednostkg obmiarowg jest komplet, zawierajgcy dostawe i montaz dzwigu.

248 ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robo6t podano w STO i ,wymagania ogélne" pkt. 8.

249 PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,wymagania ogélne" pkt 9.

Podstawa do wystgpienia o zaptate bedzie wykonanie i odebranie catosci zadania zgodnie z przedmiarem robot
bedacym integralna czescig zamdwienia polegajgce na wykonanie szybu windy wraz z robotami towarzyszacymi wraz
z dostawa i montazem oraz odbiorem windy i dopuszczeniem do eksploatacji( platformy).

Cena jednostkowa:

Cena jednostkowa obejmuje:

-koszty robocizny i koszty dodatkowe z tym zwigzane,

-koszt uzytych materiatéw razem z kosztami kupna, przechowywania i mozliwie najkrétszej drogi dostawy na miejsce
budowy

-koszt sprzetu razem z kosztami dodatkowymi,

-koszty posrednie,

- uporzadkowanie miejsca pracy po zakonczeniu robét

2410 PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i rozporzadzenia

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét ITB.

W przypadku odniesienia sie w dokumentacji do norm, ocen technicznych, specyfikacji technicznych i systemow
referencji technicznych, o ktérych mowa w art. 101 ust. 1 pkt 2 i ust. 3 u Pzp, dopuszcza si¢ rozwigzania
rébwnowazne opisywanym przy pomocy przywotanych norm. Wykonawca winien wskazac réwnowazne produkty,
a takze normy, oceny techniczne, specyfikacje techniczne i systemy referencji technicznych oraz winien dotgczy¢
do oferty przedmiotowe $rodki dowodowe, o ktérych mowa w art. 104-107 u Pzp, udowadniajgce, ze
proponowane rozwigzania w rownowaznym stopniu spetniajg wymagania okreslone w opisie przedmiotu
zamowienia w szczegolnosci: Krajowg Ocene Techniczng, Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych, Atest
higieniczny, Aprobate techniczna, Krajowg Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych, karte techniczna doboru
urzgdzenia. Dokumentacje Techniczno-Ruchowa, deklaracje zgodnosci, certyfikat zgodnosci.

25 ZAKLADANIE | PIELEGNACJA ZIELENI

251 WSTEP
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacii technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z zaktadaniem zieleni.

Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 6.1.1.

Zakres rob6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z:
= zakupem i transportem drzew i krzewow
= sadzeniem drzew liSciastych z zaprawg dotdw, wraz z zatozeniem pali i odciggow,
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= sadzeniem krzewow lisciastych i iglastych z catkowitg zaprawg dotéw,

= cieciem pielegnacyjnym drzew i krzewdw,

= zatozeniem trawnikow,

=  zakupem i transportem ziemi urodzajnej, agrowtdkniny, kory drzewnej, i otoczakow
= wykonaniem $cidtkowania z agrowtdkniny, kory drzewnej i grys

Okredlenia podstawowe

Ziemia urodzajna - podioze ogrodnicze wykonane w toku prawidtowych zabiegéw agrotechnicznych,
zapewniajgce roslinom

prawidiowy rozwoj, posiadajgce wymagane wtasciwosci sktadu mechanicznego, zawartosci materiatu
organicznego, zawartosci

sktadnikéw pokarmowych, odczynu gleby, zasolenia.

Materiat roslinny — drzewa, krzewy, pngcza, byliny, rosliny cebulowe.

Bryta korzeniowa - uformowana przez szkétkowanie bryta ziemi z przerastajgcymi jg korzeniami rosliny.
z wyraznym nie przycietym przewodnikiem i uformowang korong.

Przewodnik — ped gtéwny stanowigcy o$ drzewa.

Bryta korzeniowa — uformowana podczas zabiegow szkétkarskich bryta ziemi z przerastajgcymi jg korzeniami
rosliny.

Wysokos$¢ rosliny — dtugo$¢ mierzona od nasady pnia do najwyzszej czesci rosliny.

Szerokosci rosliny — odlegto$¢ mierzona w najszerszym miejscu rosliny.

Szkotkowanie — zabiegi agrotechniczne przeprowadzane w szkdtce polegajace gtéwnie na cyklicznym
(przynajmniej raz w roku) przesadzaniu szkotkowanej rosliny lub przycinaniu jej systemu korzeniowego.

252 MATERIALY
Ziemia urodzajna
Ziemia urodzajna, w zaleznosci od miejsca pozyskania, powinna posiada¢ nastepujgce charakterystyki:
=  ziemia rodzima - powinna by¢ zdjeta przed rozpoczeciem robot budowlanych i zmagazynowana w
pryzmach nie przekraczajgcych 2 m wysokosci, ziemia w pryzmy nie moze by¢ wystawiona na
bezposrednie dziatanie promieni stonecznych.
=  ziemia nie moze by¢ zasolona,
= ziemia pozyskana w innym miejscu i dostarczona na plac budowy - nie moze by¢ zagruzowana,
przerosnieta korzeniami, zasolona lub zanieczyszczona chemicznie. Ziemia stosowana do zaprawy
dotéw musi by¢ przygotowana w specjalistycznym zakfadanie i by¢ mieszankg mineralno-organiczng

(torfy),

=  ziemia musi ponadto spetnia¢ warunki okreslone w dokumentacji projektowej,
=  wyzej podane wlasciwosci powinny by¢é udokumentowane przez wykonawce przed dostawg ziemi
urodzajnej na teren budowy.

Ziemia kompostowa

Do nawozenia gleby mogg by¢ stosowane komposty, powstajgce w wyniku rozktadu réznych odpadkéw
roslinnych (np. torfu, kory drzewnej, odpadkéw organicznych, lisci i organicznych odpadkéw komunalnych),
przekompostowanych na otwartym powietrzu w pryzmach, w sposoéb i w warunkach zapewniajgcych utrzymanie
wymaganych cech i wskaznikow jakosci kompostu.

Wykorzystywany tzw. kompost miejski powinien by¢ kompostowany przez 2 lata, przesiany przez sita, zas ziemia
lisciowa kompostowana przez minimum 3 lata.

Przy zastosowaniu ziemi kompostowej do wypetnienia dna dotéw nalezy jg zmiesza¢ w proporcjach 1:1 z ziemig
urodzajng.

Materiat roslinny sadzeniowy - wymagania ogdlne:

Dostarczone sadzonki powinny by¢ zgodne z normami dotyczgcymi nastepujgcych materiatdw szkotkarskich:
ozdobnych drzew i krzewodw lisciastych — lub rownowazne PN-87/R-67023

ozdobnych drzew i krzewéw iglastych — lub réwnowazne PN-87/R-67022

Rosliny powinny by¢ wtasciwie oznaczone, tzn. muszg mie¢ etykiety, na ktérych podana jest nazwa facinska,
forma, wybor, wysokos¢ pnia, numer normy.

Wymagania ogdlne:

Sadzonki drzew i krzewéw powinny by¢ prawidtowo uformowane z zachowaniem pokroju charakterystycznego dla
gatunku i odmiany oraz posiada¢ nastepujace cechy:

pak szczytowy przewodnika powinien by¢ wyraznie uformowany,

przyrost ostatniego roku powinien wyraznie i prosto przedtuza¢ przewodnik,
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system korzeniowy powinien by¢ skupiony i prawidtowo rozwiniety, na korzeniach szkieletowych powinny
wystepowac liczne korzenie drobne,

u roslin sadzonych z brytg korzeniowa, drzew i krzewdw iglastych, bryta korzeniowa powinna byé prawidtowo
uformowana i nie uszkodzona,

pedy korony u drzew i krzewdw nie powinny by¢ przyciete, chyba Ze jest to ciecie formujace, np. u form kulistych,
pedy boczne korony drzewa powinny byé rownomiernie rozmieszczone,

przewodnik powinien byc¢ prosty,

blizny na przewodniku powinny by¢ dobrze zarosniete.

Wady niedopuszczalne:

silne uszkodzenia mechaniczne roslin,

odrosty podktadki ponizej miejsca szczepienia,
Slady zerowania szkodnikow,

oznaki chorobowe,

zwiedniecie i pomarszczenie kory na korzeniach i cze$ciach naziemnych,
martwice i pekniecia kory,

uszkodzenie pgka szczytowego przewodnika,
dwupedowe korony drzew formy pienne;j,
uszkodzenie lub przesuszenie bryly korzeniowej,
zte zro$niecie odmiany szczepionej z podktadka.

Materiat roslinny sadzeniowy - wymagania szczegotowe:
NASIONA TRAW
= Nalezy zastosowa¢ mieszanki traw odpowiednie do wystepujgcych stanowisk:
Mieszanki gazonowe na stanowiska stoneczne
Mieszanki parkowe na stanowiska cieniste
Gotowa mieszanka traw powinna mie¢ oznaczony procentowy sktad gatunkowy, klase, numer normy, wg
ktorej zostata wyprodukowana, zdolnosc¢ kietkowania.

NAWOZY MINERALNE

Nawozy mineralne powinny by¢ w oryginalnym opakowaniu, z podanym sktadem chemicznym (zawarto$¢ azotu,
fosforu, potasu [N.P.K.]) i udziatem procentowym sktadnikow. Nawozy nalezy zabezpieczy¢ przed zawilgoceniem
i zbryleniem w czasie transportu

i przechowywania. Zaleca sie stosowanie nawozow wielosktadnikowych zawierajgcych azot, fosfor i potas.

AGROTKANINA
Nalezy zastosowac¢ agrotkaning PP o gramaturze 94g/m2 i szerokosci 320 cm.

Agrotkaniny zapobiegajg wzrostowi chwastéw, a jednoczesnie utrzymujg wtasciwg wilgotnos¢ gleby (regulujg
przeptyw wody i powietrza oraz podnoszg temperature gleby).
= zapobiega wzrostowi chwastéw

= utrzymuje optymalng wilgotnos¢ gleby,
= umozliwia optymalne nagrzanie gleby sprzyjajgce wzmocnieniu systemu korzeniowego roslin
=  chroni rosliny przed bakteriami, stwarza suche, czyste podioze, podnoszgc warunki fitosanitarne,
= przyspiesza wzrost roslin
KORA

Materiaty wykonczeniowe powierzchni terenu wystepuja w otoczeniu nasadzen drzew i krzewow. Wykonczenie
powierzchni terenu powinno zosta¢ wykonane po zakonczeniu sadzenia roslin, uktadania agrotkaniny oraz
montazu obrzezy. Do wykonczenia powierzchni nalezy uzy¢ kory pozyskanej z drzew iglastych. Kora, powinna
by¢ przekompostowana i sterylna (tzn. pozbawiona nasion chwastéw i zarodnikéw grzybéw). Odczyn stosowanej
kory powinien by¢ obojetny. W pielegnacji krzewdw okrywowych pod okapem starych drzew zaleca sig uzycie
kory w pielegnacji jesienne;j.

25.3 SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu zawarte sg w STO — ,Czes$¢ ogdlna”
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Wykonawca przystepujgcy do wykonania zieleni powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego
sprzetu:
= glebogryzarek, ptugéw, kultywatoréw, bron do uprawy gleby,

Swidry glebowe do wykonania dotéw pod nasadzenia,

watu kolczatki oraz watu gtadkiego do zaktadania trawnikow,
kosiarki mechanicznej do pielegnacji trawnikow,
opryskiwacze plecakowe do opryskiwania trawnikéw,

sprzet do podlewania roslin,

drobny sprzet reczny (topaty, szpadle, grabie, taczki itp.)

254 TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace transportu i sktadowania zawarte zostaty w STO ,,Czes$¢ ogdlna”.

Transport materiatu sadzeniowego moze by¢ dowolny pod warunkiem, ze nie uszkodzi, ani tez nie pogorszy
jakosci transportowanych materiatow.

W czasie transportu krzewy muszg by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem bryly korzeniowej lub korzeni i pedéw.
Rosliny z brytg korzeniowg musza mie¢ opakowane bryty korzeniowe (folia, worki jutowe) lub znajdowac sie w
pojemnikach.

W czasie transportu nalezy zabezpieczyc je przed wyschnieciem i przemarznieciem.

Drzewa i krzewy po dostarczeniu na miejsce przeznaczenia powinny by¢ natychmiast sadzone. Jesli jest to
niemozliwe, nalezy je utozy¢ w cienistym miejscu, przykrytymi piaskiem korzeniami do $rodka, badZ zadotowac
utozone w pryzmach. Wskazane bytoby réwniez zabezpieczenie korzeni hydrozelem. W przypadku roslin w
pojemnikach lub z brytg korzeniowa nie mozna dopusci¢ do przeschniecia bryty, w razie suszy podlewac. Sposob
przechowania roslin miedzy momentem zakupu a sadzeniem moze zdecydowac o powodzeniu przyjecia sie roslin
na miejscu docelowym. Podstawowymi wrogami materiatu szkotkarskiego, zwtaszcza tego bez bryly, sa: stonce,
mroz, wiatr, ale takze nadmiar wody. Czynniki te powodujg wysychanie badz gnicie korzeni.

25.5 WYKONANIE ROBOT
KRZEWY
Wymagania dotyczace sadzenia krzewow
Wymagania ogoine
=  Pora sadzenia - jesien lub wiosna w przypadku krzewdw kopanych, w przypadku krzewdw w
pojemnikach, pora sadzenia jest dowolna.
=  Miejsce sadzenia - powinno by¢ wyznaczone w terenie, zgodnie z dokumentacjg projektowa.
=  Rabaty przeznaczone pod krzewy powinny by¢ 5 cm nizej niz powierzchnie chodnikéw i trawnikéw, tak
by pozostato miejsce na $cidtki z agrotkaniny, kory i otoczakéw.
= Dotki pod krzewy powinny mie¢ wielkos¢ odpowiednig dla danego gatunku i zaprawione ziemig
urodzajna, lub torfem kwasnym (rézaneczniki). Obowigzuje podstawowa zasada, ze rozmiary dotéw, a
wiec gtebokos¢ i szerokos¢ powinny umozliwia¢ swobodne umieszczenie i roztozenie systemu
korzeniowego.
=  Gtebokos¢ sadzenia okresla potozenie szyjki korzeniowej w stosunku do powierzchni otoczenia. Ogdlnie
przyjmuije sie, ze rosliny powinny by¢ sadzone tak gteboko, jak rosty w szkdtce. Zbyt gtebokie lub ptytkie
sadzenie utrudnia prawidtowy rozwdj rosliny. Wrazliwe na zbyt gtebokie sadzenie s rézaneczniki.
= Sadzac rosliny nalezy réwniez pamietac, ze osiadanie ziemi moze spowodowac sptycenie lub zgtebienie
ich potozenia. Sptycenie nastepuje wtedy, gdy gleba wokdt posadzonego drzewa jest dos¢ mocno
spulchniona, a drzewo opiera sie sztywnymi korzeniami na twardym spodzie dotu. Zagtebienie natomiast
nastepuje, gdy dno dotu jest nadmiernie i zbyt gteboko spulchnione.
=  Korzenie ztamane i uszkodzone nalezy przed sadzeniem przyciac.
=  Korzenie roslin zasypywac sypka ziemia, a nastepnie prawidtowo ubi¢, uformowaé miske z ziemi wokét
krzewu oraz podlac.
= W razie konieczno$ci zatozyc¢ paliki i wigzadta.

Wymagania ogdine dotyczagce pielegnacji krzewdw po posadzeniu
Pielegnacja w okresie gwarancyjnym (w ciggu 24 miesiecy po posadzeniu) polega na:
=  podlewaniu,
=  odchwaszczaniu,
= nawozeniu krzewy wymagajg nawozenia w ilosci 1 - 2 kg NPK na 100 szt. sadzonek na rok w okresie
gwarancyjnym,
= usuwaniu odrostéw korzeniowych,
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poprawianiu misek z ziemi wokot krzewu,

okopczykowaniu krzewdw jesienig (Rosa (réza odm. okrywowa) ‘Lovely Fairy’),

rozgarnieciu kopczykow wiosng i uformowaniu misek,

wymianie uschnietych i uszkodzonych krzewdw,

Dopuszcza sie nieudatnos$¢ nasadzen do 5 % ilosci wysadzonych sadzonek, bez okreslania przyczyny,
pod warunkiem ich wymiany.

= wymianie zniszczonych palikéw i wigzadet,

= przycieciu ztamanych, chorych lub krzyzujacych sie gatezi (ciecia pielegnacyjne i formujace).

DRZEWA
Wymagania dotyczace sadzenia drzew
=  pora sadzenia - wiosna lub jesien,
miejsce sadzenia - powinno by¢ wyznaczone w terenie, zgodnie z dokumentacjg projektowa,
dotki pod drzewa powinny mie¢ wielko$¢ wskazang dla danego gatunku i zaprawione ziemig urodzajna,
roslina w miejscu sadzenia powinna znalez¢ sie do 5 cm gtebiej niz rosta w szkotce.
Korzenie ztamane i uszkodzone nalezy przed sadzeniem przycigc.
Korzenie roslin zasypywac sypka ziemia, a nastepnie prawidtowo ubi¢, uformowaé miske z ziemi wokot
krzewu oraz podlac.
= przy sadzeniu formy piennej nalezy przed sadzeniem wbi¢ w dno dotu 3 drewniane paliki,
= drzewa formy piennej nalezy przymocowac do palika taSmg do wigzania drzew pod korong ,
= wysoko$¢ palika wbitego w grunt powinna by¢ réwna wysokosci pnia posadzonego
drzewa

Wymagania ogdlne dotyczace pielegnacji drzew po posadzeniu i w kolejnych latach pielegnacji terenu zieleni.
Pielegnacja w okresie gwarancyjnym (w ciggu 24 miesiecy po posadzeniu) polega na:
=  podlewaniu,
=  odchwaszczaniu,
= nawozeniu - drzewa wymagajg nawozenia w ilosci 4 - 6 kg NPK na 100 szt. sadzonek na rok w okresie
gwarancyjnym,
= usuwaniu odrostédw korzeniowych,
= poprawianiu misek z ziemi wokét krzewu,
= wymianie uschnietych i uszkodzonych drzew
Dopuszcza sie nieudatnos¢ nasadzen do 5 % ilosci wysadzonych sadzonek, bez okreslania przyczyny,
pod warunkiem ich wymiany.
= wymianie zniszczonych palikow i wigzadet,
= przycieciu ztamanych, chorych lub krzyzujacych sie gatezi (ciecia pielegnacyjne i formujace).

SCIOLKOWANIE
Scidtkowanie agrotkaning
= Agrotkanine nalezy rozktadac przed sadzeniem roslin na wyznaczone wczesniej rabaty.
=  Rabaty powinny znajdowac sie 5 cm nizej niz powierzchnie trawnikow i nawierzchnie Sciezek.
= Agrotkanine mocuje sie przy pomocy metalowych szpilek, wbijanych co 30 — 50 cm.
=  Po roztozeniu i umocowaniu tkaniny, nalezy wycigé¢ otwory w miejscach planowanego sadzenia lub siewu
roslin. Dla utatwienia prac tkanina posiada pasy wygodne dla rozplanowania sadzenia roslin.
= Agrotkanina powinna by¢ roztozona pod wszystkimi sadzonym krzewami i zywoptotami. Nie nalezy jej
rozktada¢ na rabatach, na ktdrych sadzi sie bluszcz i barwinek, gdyz zahamuje ona tworzenie zwartej
okrywy

TRAWNIKI

Dobor i jakos¢ mieszanek nasion na trawniki.

Gotowa mieszanka traw powinna mie¢ oznaczony procentowy sktad gatunkowy, klase, numer normy, wg ktérej
zostata wyprodukowana, zdolno$¢ kietkowania.

Wymagania dotyczgce wykonania trawnikow.
= teren pod trawniki musi by¢ oczyszczony z gruzu i zanieczyszczen,
= przy wymianie gruntu rodzimego na ziemie urodzajng teren powinien by¢ obnizony w stosunku do
gazonow lub kraweznikéw o ok. 15 cm - jest to miejsce na ziemie urodzajng (ok. 10 cm) i kompost (ok.2
do 3 cm).
= kraweznik powinien znajdowac sie 2 do 3 cm nad terenem trawnika.

131



teren powinien by¢ wyréwnany i splantowany.

po wyroéwnaniu trzeba przekopac teren przysztego trawnika usuwajgc chwasty. W przypadku terenu
zaperzonego najlepsze jest bronowanie metodg 'na krzyz' i wybieranie roztogéw chwastow wieloletnich.
Mozna tez stosowac herbicydy zwalczajgce ucigzliwe chwasty wieloletnie.

ziemia urodzajna powinna byc rozscielona rowng warstwg i wymieszana z ziemig kompostowg lub z
torfem odkwaszonym (najlepiej 20 litréw torfu na metr kwadratowy) i z nawozami mineralnymi oraz
starannie wyréwnana. Optymalny udziat czesci organicznych wynosi okoto 5% objetosci podtoza.
Powierzchnia gleby nie powinna by¢ przed siewem nadmiernie przesuszona i rozpylona. Najlepszy jest
stan wilgotnosci, w ktdrym na powierzchni utrzymuja sie drobne brytki o Srednicy do 1 cm.

przed siewem nasion trawy, ziemie nalezy watowa¢ watem gtadkim, a potem watem -kolczatkg lub
zagrabic.

termin siewu - okres wiosenny (od potowy kwietnia do kofica maja), okres pdznoletni lub
wczesnojesienny od potowy sierpnia do potowy wrzesnia.

siew powinien by¢ dokonany w dni bezwietrzne

przyjeta norma siewu to 3 kg nasion na 100 m?

po siewie nasiona nalezy przykry¢ przez przemieszanie z ziemig grabiami lub watem kolczatka

po wysiewie nasion ziemia powinna by¢ watowana lekkim watem w celu ostatecznego wyréwnania i
stworzenia dobrych warunkdw dla podsigkania wody. Jezeli przykrycie nasion nastgpito przez watowanie
kolczatka, mozna juz nie stosowac watu gtadkiego.

po wykietkowaniu nasion nalezy dosia¢ trawe na ptaszczyznach trawnikow o zbyt matej gestosci
wykietkowanych zdziebet trawy

25.6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
DRZEWA I KRZEWY
Kontrola robdt w zakresie sadzenia i pielegnacji drzew i krzewdw polega na sprawdzeniu:

wielkosci dotkéw pod krzewy,

zaprawienia dotkéw ziemia urodzajna,

zgodnosci realizacji obsadzenia z dokumentacjg projektowg w zakresie miejsc sadzenia,
gatunkoéw i odmian, odlegtosci sadzonych roslin,

materiatu roslinnego w zakresie wymagan jakosciowych systemu korzeniowego, pokroju, wieku,
zgodnosci z normami: lub réwnowazne PN-R-67022 i lub réwnowazne PN-R-67023,
opakowania, przechowywania i transportu materiatu roslinnego,

odpowiednich termindw sadzenia,

wymiany chorych, uszkodzonych, suchych i zdeformowanych krzewéw,

zasilania nawozami mineralnymi

Kontrola robét przy odbiorze posadzonych drzew i krzewdw dotyczy:

zgodnosci realizacji obsadzenia z dokumentacja projektowa,

godnosci posadzonych gatunkéw i odmian oraz ilosci krzewow z dokumentacjg projektowa,

wykonania misek przy krzewach, jesli odbidr jest na wiosne lub wykonaniu kopczykdw, jezeli odbidr jest
jesienia,

jakosci posadzonego materiatu.

TRAWNIKI
Kontrola w czasie wykonywania trawnikow polega na sprawdzeniu:

oczyszczenia terenu z gruzu i zanieczyszczen,

okresleniu ilosci zanieczyszczenh

pomiaru odlegtosci wywozu zanieczyszczeh na zwatke,

wymiany gleby jalowej na ziemie urodzajng z kontrolg grubosci warstwy rozscielonej ziemi,
ilosci rozrzuconego kompostu,

prawidfowego uwatowania terenu,

zgodnosci sktadu gotowej mieszanki traw z ustaleniami dokumentaciji projektowe;j,
gestosci siewu nasion,

prawidiowej czestotliwosci koszenia trawnikéw i ich odchwaszczania,

okresow podlewania, zwlaszcza podczas suszy,

dosiewania ptaszczyzn trawnikéw o zbyt matej gestosci wykietkowanych zdziebet trawy .

Kontrola robot przy odbiorze trawnikéw dotyczy:

prawidiowej gestosci trawy (trawniki bez tzw. - "lysin"),

132



=  obecnosci gatunkéw niewysiewanych oraz chwastow.
=  prawidtowego koszenia trawnika

257 OBMIAR ROBOT
Podstawag ptatnosci jest ilos¢ w m2 dla trawnikow oraz ilo$¢ w sztukach w przypadku drzew i krzewow.

258 ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, specyfikacja techniczng i wymaganiami nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania wg pkt 35.7.5.7. daty pozytywne wyniki.

259 PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawa rozliczenia finansowego bedzie umowa Wykonawcy z Zamawiajgcym.

2510 PRZEPISY ZWIAZANE

Wykonawca jest zobowigzany do wykonywania robo6t w oparciu o normy:

lub réwnowazne PN-G-98011 - Torf rolniczy

lub rownowazne PN-87/R-67020 - Materiat szkotkarski. Roze.

lub rownowazne PN-87/R-67022 - Materiat szkotkarski. Ozdobne drzewa i krzewy iglaste.
lub réwnowazne PN-87/R-67023 - Materiat szkotkarski. Ozdobne drzewa i krzewy lisciaste.

W przypadku odniesienia sie w dokumentacji do norm, ocen technicznych, specyfikacji technicznych i systemow
referencji technicznych, o ktéorych mowa w art. 101 ust. 1 pkt 2 i ust. 3 u Pzp, dopuszcza sie rozwigzania
rébwnowazne opisywanym przy pomocy przywotanych norm. Wykonawca winien wskaza¢ réwnowazne produkty,
a takze normy, oceny techniczne, specyfikacje techniczne i systemy referencji technicznych oraz winien dotgczy¢
do oferty przedmiotowe $rodki dowodowe, o ktérych mowa w art. 104-107 u Pzp, udowadniajgce, ze
proponowane rozwigzania w rownowaznym stopniu spetniajg wymagania okreslone w opisie przedmiotu
zamowienia w szczegolnosci: Krajowg Ocene Techniczng, Deklaracje Wiasciwosci Uzytkowych, Atest
higieniczny, Aprobate techniczna, Krajowg Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych, karte techniczna doboru
urzgdzenia. Dokumentacje Techniczno-Ruchowa, deklaracje zgodnosci, certyfikat zgodnosci.
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