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Rozdział III 

 

Szczegółowy opis przedmiotu zamówienia  

 

Kod CPV 39241130-3 Noże specjalistyczne                                                                                                                                                                                                               

 

1. Zamawiający: 

Przedsiębiorstwo Gospodarki Komunalnej Spółka z o.o. z siedzibą w Koszalinie,  

ul. Komunalna 5, KRS 0000045697 ,  NIP 669-05-05-783 , Regon 330253984 

 

2. Przedmiot zamówienia: 

 

2.1 Przedmiotem zamówienia jest dostawa, części ścieralnych do urządzenia do produkcji paliwa 

alternatywnego (RDF) MICROMAT 2200 do Regionalnego Zakładu Odzysku Odpadów w Sianowie. Wykaz 

oraz ilość zamawianych części przedstawiono w tabeli: 

Lp. 

Wyszczególnienie materiału z określeniem parametrów 

jakościowych, środowiskowych, związanych z 

bezpieczeństwem i higieną pracy 

Jedn. 

Miary 
Ilość 

1 

Nóż tnący obrotowy 43X43X19,5; wykonany ze stali 

narzędziowej o składzie chemicznym w %: C - 1,27, Mn - 

0,41, Si - 1,05, P - 0,017, S - 0,007, Cr - 8,61, Ni - 0,12, Cu - 

0,080, Mo - 2,91, Al - 0,604, Nb - 0,473, V - 1,29 

wyznaczone wg normy PN-H-04045:1997 i QR-04-01-16 

wyd. 6 z dnia 10.02.2012i twardości w granicach 50 - 57 

HRC wg normy PN-EN ISO 6508-1:2007; 

szt. 272 

2 Docisk noża obrotowego(płytka zaciskowa)  szt. 272 

3 Obsada noża tnącego szt. 272 

4 

Przeciwnóż tnący z otworami L=345 wykonany ze stali 

narzędziowej o składzie chemicznym w %: C - 1,27, Mn - 

0,41, Si - 1,05, P - 0,017, S - 0,007, Cr - 8,61, Ni - 0,12, Cu - 

0,080, Mo - 2,91, Al - 0,604, Nb - 0,473, V - 1,29 

wyznaczone wg normy PN-H-04045:1997 i QR-04-01-16 

wyd. 6 z dnia 10.02.2012 i twardości w granicach 58 - 60 

HRC wg normy PN-EN ISO 6508-1:2007;  

szt. 12 

5 Podstawa przeciwnoża tnącego szt. 12 

6 Listwa Zaciskowa przeciwnoża tnącego szt. 12 
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7 

Nóż zgarniający z fasolkami wykonany ze stali 

narzędziowej o składzie chemicznym w %: C - 1,27, Mn - 

0,41, Si - 1,05, P - 0,017, S - 0,007, Cr - 8,61, Ni - 0,12, Cu - 

0,080, Mo - 2,91, Al - 0,604, Nb - 0,473, V - 1,29 

wyznaczone wg normy PN-H-04045:1997 i QR-04-01-16 

wyd. 6 z dnia 10.02.2012 i twardości w granicach 56 - 57 

HRC wg normy PN-EN ISO 6508-1:2007; 

szt. 12 

8 Docisk noża zgarniającego - listwa zaciskowa szt. 12 

 

2.2  Zamawiający dopuszcza w przetargu tylko części nowe (nieużywane i nieregenerowane). Części 

muszą być kompatybilne z urządzeniem Micromat 2200. Części niekompatybilne z urządzeniem 

dostawca zabierze na własny koszt. 

 

 

3. Dodatkowe wymogi Zamawiającego:  

-Cena musi być wyrażona w PLN, musi obejmować wszystkie koszty dostawy np. transport, 

ubezpieczenie, itp. 

- Miejsce dostarczenia: Regionalny Zakład Odzysku Odpadów w Sianowie ul. Łubuszan 80. 

- Warunki płatności – wymagany termin zapłaty do 21 dni od daty dostarczenia zamówionego 

asortymentu oraz prawidłowo wystawionej faktury VAT.   

 

4. Termin realizacji zamówienia 

Termin wykonania zamówienia: do 30 dni od dnia podpisania umowy, ale nie później niż 20.12.2024r.  

  

5. Warunki umowy 

Wzór umowy, jaka zostanie zawarta z wybranym Wykonawcą, stanowi załącznik do niniejszej specyfikacji  

i jest jej integralną częścią. 

 

6. Opis sposobu oceny kryteriów 

1) cena – 100% - maksymalnie 100 pkt 

 

Ad. 1)  

Cena: 

- cena najniższa otrzymuje maksymalną ilość punktów – 100 

- ilość punktów ceny z drugiej oferty wyliczane jest według wzoru: 

 

wartość najniższej ceny 
x 100 pkt = ilość otrzymanych punktów 

wartość ceny rozpatrywanej 

 


