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ST-O WYMAGANIA OGOLNE CPV 45200000-9

1. Wstep
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru robét
budowlanych zwigzanych z dostosowaniem na potrzeby 61 batalionu lekkiej piechoty pomieszczen budynku nr 4 na potrzeby
Oficera Dyzurnego 61blp, warty ochraniajgcej kompleks wojskowy K-8712 Ksigzenice w tym dostosowanie pomieszczen
dowddcy warty do wymogoéw LCN. Dostosowanie serwerowni, magazynu broni warty ochraniajgcej, zespotu pomieszczen na
potrzeby batalionu Punktu Ewidencyjnego w Ksigzenicach, Al. Lipowa 5, 05-825 Ksigzenice czg$é dz. nr 17/1 obreb nr 0020
Ksigzenice PGR jedn. ewid. 140504 _5 Ksigzenice, pow. grodziski wojewddztwo mazowieckie -teren zamkniety
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi obowigzujgcg podstawe jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacji Technicznej
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg robét budowlanych jak w p.1.1.
1.4. Okreslenia podstawowe
Obiekty kubaturowe - budynki wiaty itp.
Droga tymczasowa - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu pojazdéw zwigzanych z dostgpem do placu budowy lub
wykorzystywana jako droga transportowa, usuwana na zakonczenie robét.
Dziennik budowy - oznacza oficjalny dziennik budowy, przechowywany przez Wykonawce na placu budowy, zgodnie z polskim
prawem budowlanym {Dziennik Budowy].
Ksigzka obmiardw - oznacza dziennik, w ktérym wszystkie obmiary robét sg zapisane, tacznie z objasnieniami innymi
zwigzanymi danymi.
Podtoze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do gtgbokosci przemarzania.
Projektant - osoba lub firma bedaca autorem dokumentacji projektowe;.
Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie lub zebrowane o $rednicy do 40 mm.
Zbrojenie niesprezyste — zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajgce do niej naprezen w sposob czynny.
Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dcm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu
Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody
Izolacja termiczna - warstwa materiatu o duzym oporze cieplnym zapobiegajgca nadmiernemu odptywowi ciepta z budynku
Izolacja akustyczna - warstwa materiatu o duzym oporze akustycznym zapobiegajgca rozprzestrzenianiu sie hatasu
Inspektor - osoba wyznaczona przez Inwestora do nadzoru nad prawidtowym przebiegiem procesu inwestycyjnego.
Cegty i pustaki budowlane - elementy konstrukcyjne konstrukcji murowych.
Budowla ziemna - budowla wykonana w gruncie lub z gruntu albo rozdrobnionych odpaddw przemystowych, spetiajaca
warunki statecznosci i odwodnienia.
Wysokos¢ nasypu lub gtebokos¢ wykopu - réznica rzednej terenu i rzednej robét ziemnych, wyznaczonych w osi nasypu lub
wykopu,
Wykop ptytki - wykop, ktérego gtebokosc¢ jest mniejsza niz 1 m.
Wykop $redni - wykop, ktorego gtebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.
Wykop gteboki - wykop, ktérego gtebokos¢ przekracza 3 m
Odktad - miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntéw pozyskanych w czasie wykonywania wykopdw, a nie
wykorzystanych do budowy nasypow oraz innych prac zwigzanych z budowa.
1.5. Ogéine wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za swoje metody pracy i powinien uwzglednia¢ zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, ST
i poleceniami Inspektora. Wykonawca jest zobowigzany do przygotowania i przedstawienia metod przyjetych do wykonania
gtéwnych elementéw robét.
1.5.1. Rysunki Wykonawcy
Wykonawca jest zobowigzany do przygotowania rysunkéw, ktére beda zatwierdzone przez Inspektora i inne odpowiednie
organy:
Rysunki powykonawcze oraz rysunki dodatkowe — dwie kopie,
Rysunki tymczasowych rusztowan,
Rysunki elementéw nosnych,
Mapa o skali 1:500 zawierajgca sie w granicach budowy
Jezeli podczas wykonywania Robét okaze sie konieczne wykonanie dodatkowych Rysunkéw, Wykonawca jest zobowigzany
dostarczy¢ Inspektorowi brakujagce Rysunki do zatwierdzenia, bez dodatkowych kosztow.
Oprocz ST, Rysunkéw i innych informacji, o ktérych mowa w kontrakcie, Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ wszystkie
rysunki, dokumenty, odpowiednie zgody i inne wazne dane dotyczace Robot i technicznych parametrow wymaganych
kontraktem.
Wykonawca moze dostarczac¢ wyzej opisane dokumenty sukcesywnie w czesciach, lecz kazda cze$¢ musi by¢ kompletna w
stopniu, aby mogta by¢ oceniona i zatwierdzona przez odpowiednie organy jako oddzielna cze$¢ Robot.
Rysunki zatwierdzone przez Inspektora:
Inspektor jest zobowigzany do wniesienia uwag i/lub zastrzezen dotyczacych Rysunkéw, dokumentacji i danych dostarczonych
przez Wykonawce w ciggu 28 dni od ich otrzymania, a uwagi i/ lub zastrzezenia powinny by¢ zaakceptowane przez
Wykonawce, w ciggu 7 dni od otrzymania. Przed dostarczeniem Rysunkoéw, dokumentacji i innych danych, Wykonawca
powinien sie skonsultowac z Inspektorem. Data takiej konsultacji powinna by¢ wyznaczona co najmniej 7 dni wczesniej i jezeli
Inspektor wymaga, Wykonawca powinien dostarczy¢ Rysunki w okreslonej liczbie kopii na co najmniej 7 dni przed datg
konsultacji.
Rysunki powykonawcze:
Wykonawca jest zobowigzany bezzwiocznie wykonaé¢ poprawki dokumentaciji i rysunkéw otrzymanych od Inspektora zgodnie z
modyfikacjami wykonanymi podczas Robét. Wykonawca powinien dostarczy¢ Inspektorowi Rysunki powykonawcze w czystej
zrozumiatej formie w trzech kopiach dla kazdej zamknietej sekcji Robot, przekazanej do uzytku, specjalistycznej firmie lub
Inwestorowi, zgodnie z Polskimi Normami, nie pozniej niz 14 dni przed ostatecznym odbiorem.

1.5.2. Ochrona srodowiska
Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska
naturalnego.
Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegdélny wzglad na:
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1) lokalizacje baz, warsztatéw, magazynow, sktadowisk, ukopéw i drég dojazdowych,

2) $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

- zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

- mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.3. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz
produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem os6b
trzecich" Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robot
albo przez personel Wykonawcy.

1.5.4. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robot bedg miaty aprobate techniczng wydana przez uprawniong jednostke,
jednoznacznie okreslajgca brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na srodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Zamawiajgcy powinien otrzymac¢ zgode na uzycie
tych materiatéw od wtasciwych organdw administracji panstwowej.

Jezeli Wykonawca zastosuje materiaty zgodne ze Specyfikacjg, a materialy te w czasie p6zniejszym okazg sie szkodliwe dla
Srodowiska, wszelkie wynikajgce z tego optaty bedg ponoszone przez Zamawiajgcego.

1.5.5. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, takie jak rurociagi, kable itp.
oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedgcych wtascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego rodzaju robot, ktére majg
by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie budowy i powiadomic Inspektora i wkadze
lokalne o zamiarze rozpoczecia robot.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora i zainteresowane wtadze
oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie, spowodowane przez jego dziatania, uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i
urzadzen podziemnych, wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.5.6. Ograniczenie obciazen osi pojazdéw

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na os przy transporcie materiatéw i wyposazenia na iz
terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz, co do przewozu nietypowych wagowo lub gabarytowo
tadunkoéw (estakada) i w sposéb ciagly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora. Pojazdy i tadunki
powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na $wiezo ukonczony fragment budowy w obrebie terenu
budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robét w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami
Inspektora.

1.5.7. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i lokalne oraz inne przepisy i wytyczne,
ktore sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z Robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i
wytycznych podczas prowadzenia Robot.

Wykonawca bedzie przestrzegac¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan
prawnych odno$nie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb cigglty bedzie informowaé Inspektora o
swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

1.5.8. Zgodnos¢ z wymaganiami zezwolen

Wykonawca uzyska zezwolenia wymagane w Polsce na wtasny koszt od odpowiednich instytucji. (Te zezwolenia obejmujg
zezwolenia na pobyt, na uzywanie krétkofaléwek, na rozpoczecie robét lub na zmiane potozenia uzytecznosci publicznych, itd.)
W ciagu czterech tygodni od podpisania porozumienia Wykonawca powinien przedstawic Inspektorowi liste wszystkich
pozwolen wymaganych do rozpoczecia i zakonczenia robét zgodnie z Programem.

W porozumieniu z wkadzami lokalnymi i uzytkownikami uzytecznosci publicznych, Zamawiajgcy stworzy harmonogram, do
wykonania przez Wykonawce, w petni udokumentowanych wnioskéw o zezwolenia dla wykonania poszczegélnych odcinkéw
robot.

Jesli Wykonawca trzyma sie tego harmonogramu, to koszt jakichkolwiek opdznieh zwigzanych ze zbyt p6znym wydaniem
jakichkolwiek zezwolen na wykonanie robét poniesie Zamawiajacy.

Wykonawca powinien stosowac¢ sie do wymagan tych zezwolen i powinien umozliwi¢ instytucji wykonanie inspekg;ji i
sprawdzenia Robét. Ponadto, powinien on umozliwi¢ instytucji uczestniczenie w procedurach, badaniach i kontroli, ktére
jednak nie zwalniajg Wykonawcy z odpowiedzialnos$ci zwigzanych z Kontraktem.

2. MATERIALY
2.1. Zrédta uzyskania materiatéw
Na trzy tygodnie przed planowanym uzyciem materiatow przeznaczonych do wbudowania, Wykonawca przedstawi
szczegodtowe informacje dotyczgce zrédta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania materiatéw i odpowiednie $wiadectwa
badan laboratoryjnych oraz Deklaracje Zgodnosci i probki do zatwierdzenia przez Inspektora.
Zatwierdzenie partii materiatow z danego zrddta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego zrodta uzyskajg
zatwierdzenie.
Wykonawca zobowigzany jest do udokumentowania Inspektorowi, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrdédta w spos6b
ciggty spetniajg wymagania Specyfikacji w czasie postepu robot.
2.2. Pozyskiwanie materialéw miejscowych
Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wtascicieli i odnosnych wtadz na pozyskanie materiatéw z jakichkolwiek
zrodet miejscowych wigczajgc w to zrodta wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi
wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta.
Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez
siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow z jakiegokolwiek zrédta.
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Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem
materiatéw do robot.

Humus i urobek czasowo usuniety z wykopow, piasek lub zwir powinny by¢ sktadowane w pryzmach i uzyte ponownie do
zasypania wykopow lub usuniete na zakonczenie robot.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopéw na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w dokumentach
umowy bedg wykorzystane do robét lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inspektora.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora, Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopdw w obrebie terenu
budowy poza tymi, ktére zostaty wyszczegolnione w dokumentach umowy".

Zastosowanie materiatow z innych zrédet musi by¢ zgodne z lokalnymi wymogami.

2.3. Inspekcja wytwoérni materiatéw

Wytwornie materiatdw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora w celu sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod
produkcyjnych z wymaganiami Specyfikacji. Inspektor jest uprawniony do pobierania prébek w celu sprawdzenia wtasciwosci
materiatéw ktére sg uzywane.

Wyniki tych testow powinny stanowi¢ podstawe odbioru jakosciowego robot. W przypadku, gdy Inspektor bedzie przeprowadzat
inspekcje wytworni, bedg zachowane nastepujgce warunki:

a) Inspektor bedzie miat zapewniong wspétprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatéw w czasie przeprowadzania
inspekcji,

b) Inspektor bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytwdrni, gdzie odbywa sie produkcja materiatow
przeznaczonych do realizacji umowy.

2.4. Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy, badz ztozone w miejscu
wskazanym przez Inspektora. Jesli Inspektor zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robot. niz te dla ktérych
zostaty zakupione, to koszt tych materiatow zostanie przewartosciowany przez Inspektora.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty. Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko,
liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem za ich wykonanie.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do roboét, byty zabezpieczone
przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wkasciwosé do robét i byly dostepne do kontroli przez Inspektora.

Miejsca czasowego sktadowania materiatdow beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z
Inspektorem lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.6. Wariantowe stosowanie materiatow

W przypadkach, gdzie dokumentacja projektowa i ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem
materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inspektora.

Zatwierdzone materiaty alternatywne nie mogg by¢ pézniej zmieniane bez zgody Inspektora.

3. SPRZET WYKONAWCY

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu- ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosc
wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robdt powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod
wzgledem typéw i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PB lub ewentualnie opracowanym projekcie organizacji robét,
zaakceptowanym przez Inspektora. W przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inspektora.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentaciji
projektowej, ST i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym umowsa.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma byé¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do
pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest
to wymagane przepisami.

Tam gdzie dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet,
po akceptacji Inspektora, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy, zostang przez Inspektora
zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakosc
wykonywanych roboét i wtasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba $rodkéw transportu musi zapewniaé, ze roboty beda wykonane i zakonczone zgodnie z Kontraktem.

Pojazdy uzywane przez Wykonawce na drogach publicznych musza spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen osi i innych. Po uprzednim poinstruowaniu przez Inspektora, $rodki
transportu nie odpowiadajgce tym warunkom bedg usunigte z placu budowy.

Wykonawca powinien utrzymywac wszystkie drogi publiczne i drogi dojazdowe do placu budowy w czystosci.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowg oraz za jakosé zastosowanych materiatow i
wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg. wymaganiami ST oraz poleceniami Inspektora.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw robot
zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inspektora.
Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robét zostang, jesli wymagaé
tego bedzie Inspektor, poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za
ich dokfadnos¢.

Decyzje Inspektora dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robét bedg oparte na wymaganiach
sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentac;ji projektowej i w ST a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu
decyzji Inspektor uwzgledni wyniki badan materiatéw i robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach
materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie.
Polecenia Inspektora beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez
Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.
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6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 System Zapewnienia Jakosci (SZJ)

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonywanych prac, dostarczonych i wbudowanych materiatéw oraz montowanych
urzadzen i sprzetu. Powinien przedstawié, do aprobaty Inspektora, System Zapewnienia Jakosci szczegétowo opisujacy plan
wykonania prac, techniczne, personalne i organizacyjne mozliwosci gwarantujgce wykonanie prac zgodnie z dokumentacjg
projektowa i wymaganiami ST jak réwniez instrukcjami i poleceniami wydanymi przez Inspektora.

Program Zapewnienia Jako$ci powinien zawierac:

Czes$¢ gtéwna opisujaca:

- Organizacje prac z uwzglednieniem metod i czasu trwania prac,

- Zarzadzanie ruchem na terenie budowy z uwzglednieniem tymczasowych znakéw drogowych,

- Bezpieczenstwo i higiene pracy,

- Kwalifikacje i doswiadczenie kazdego z pracujgcych zespotéw,

- Nazwiska ludzi odpowiedzialnych za jako$¢ wykonywanych prac,

- Metody i procedury przyjete przez kontrole jakosci,

- Wyposazenie uzyte do badan i pomiaréw (powinien byé zawarty opis laboratorium),

- Metody i system zbierania wynikéw badan i przedstawienie tych materiatéw Inspektorowi,

- System kontroli dostarczonych i wbudowanych materiatéw oraz montowanych urzgdzen i sprzetu

Czes¢ szczegotowg opisujaca:

- Wiasciwosci dostarczonych i wbudowanych materiatéw, dokumenty stwierdzajgce ich przydatnos¢ zgodnie z przeznaczeniem
(atesty, Swiadectwa jakosci, Deklaracje Zgodnosci, certyfikaty bezpieczenstwa itp.),

- Parametry techniczne montowanego sprzetu i urzadzen oraz sposéb kontroli sprawnosci ich dziatania

- Urzadzenia i instalacje wykorzystywane na terenie budowy tgcznie z wymaganiami technicznymi,

- Rozne typy i ilos¢ srodkéw transportu tgcznie z metodami zatadunku i roztadunku,

- Metody zabezpieczenia zatadunku przed utratg ich wtasciwosci podczas transportu,

- Metody analiz i pomiaréw (rodzaj, czestotliwo$¢, pobieranie prob, legalizacja, sprawdzenie itp.) wykonywanych podczas
dostaw materiatéw, mieszania, wykonywania poszczegdlnych elementow pracy,

- Metody postgpowania z materiatami i robotami nie spetniajgcymi tych warunkow.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli jako$ci jest osiggniecie wymaganych standardéw.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatéw.

Przed zatwierdzeniem Systemu Zapewnienia Jakos$ci Wykonawca przeprowadzi testy prébne w celu zademonstrowania ich
wystarczalnosci.

Wykonawca powinien przeprowadza¢ pomiary i badania materiatéw z czestotliwoscig zapewniajaca, ze roboty beda
wykonywane zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sa okreslone w ST, normach i wytycznych, W przypadku, gdy
nie zostaty one tam okreslone, Inspektor ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z
umowa,

Wykonawca powinien dostarczy¢ swiadectwa potwierdzajgce, ze cate wyposazenie przeznaczone do pobierania préb i
testowania jest prawidtowo wykalibrowane i spetnia wymagania procedur testowych.

Inspektor powinien mie¢ nieograniczony dostep do laboratorium Wykonawcy w celu prowadzenia inspekcji.

Inspektor poinformuje Wykonawce na pismie o wszelkich btedach zwigzanych z laboratorium, jego wyposazeniem oraz
przyjetych sposobach i metodach prowadzenia testéw. Jezeli w opinii Inspektora btedy te moga wptywac na prawidtowosé
testow, moze on odmowi¢ uzycia w Robotach materiatéw, ktore zostaty poddane testom do momentu, kiedy procedury testow
beda prawidiowe i akceptacja materiatéw bedzie przeprowadzona.

Wszystkie koszty zwigzane z prowadzeniem testéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek. opartych na zasadzie, ze
wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
Inspektor bedzie mie¢ zapewniong mozliwos$¢ udziatu w testach.

Na zlecenie Inspektora Wykonawca bedzie przeprowadzac¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktore budzg watpliwosci co do
jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce wymienione lub naprawione z wiasnej woli. Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek: w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiajacy,

Pojemniki do pobierania prébek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora. Prébki dostarczone
przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inspektora bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob
zaakceptowany przez Inspektora.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.

W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo
inne procedury zaakceptowane przez Inspektora.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub
badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania. Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca powinien przekazywac kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminach
okreslonych w Systemie Zapewnienia Jakosci.

Wyniki badan bedg przechowywane w postaci zaproponowanej przez Inspektora.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania
materiatéw u zrodta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i
producenta materiatow.

Inspektor, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez Wykonawce, bedzie oceniaé zgodno$é
materiatéw i robét z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych
badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wytgcznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci
materiatéw i robét z dokumentacjg projektowg i ST.
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6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor moze dopuscic¢ do uzycia, wbudowania, instalacji i montowania tylko te materiaty lub urzadzenia i sprzet, ktore
posiadaja:

A. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okre$lonymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,

B. deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

Polskg Norma lub Deklaracja Zgodnosci, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg
objete certyfikacjg okreslong w pkt. | i ktére spetniajg wymogi ST.

C. dokumenty potwierdzajgce sprawnos¢ techniczng urzadzen i sprzetow.

W przypadku materiatéw ktére wymagajg, zgodnie z Specyfikacja, powyzszych dokumentéw, kazda partia dostarczonych
materiatéw powinna zawiera¢ dokumenty ktére bezapelacyjnie potwierdzajg ich pochodzenie.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badan
wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi. Jakiekolwiek materiaty,
ktére nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujagcym Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od
przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezaco i bedg dotyczyé przebiegu robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia
oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania. podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem
jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, w porzgdku chronologicznym. Zatgczone do
dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatacznika i opatrzone datg i podpisem
Wykonawcy i Inspektora.

Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegolnosci:

- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

- date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej wraz z zatgcznikami.

- date uzgodnienia przez Inspektora Systemu Zapewnienia Jakosci i harmonograméw robét,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementéw robdt,

- przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach.

- uwagi i polecenia Inspektora,

- daty zarzadzenia przez Inspektora wstrzymania robot, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbiorow robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, czeSciowych i ostatecznych odbioréw robot

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Inspektora.

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robot podlegajgcych ograniczeniom lub wymaganiom
szczegOllnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowe;.

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robét

- dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

- dane dotyczgce jakosci materiatdw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem kto je
przeprowadzat,

- wyniki préb poszczegolnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzat.

- inne istotne informacje o przebiegu robét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone Inspektorowi do ustosunkowania
sie.

Decyzje Inspektora wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem
stanowiska.

Projektant nie jest strong dla Wykonawcy i z tego tez powodu nie jest uprawniony do instruowania Wykonawcy w zadnym
aspekcie zwigzanym z wykonywaniem Robét

(2) Raporty dzienne

Oznaczajg ksigzke codziennych wpiséw, gdzie zapisuje sie wszystkie szczegdty dotyczace naktaddw robocizny, materiatow
sprzetu jak i wykonanych przez Wykonawce robot..

(3) Ksiega obmiaréw

Oznacza ksigge zapisow wszystkich dokonanych obmiaréw, wliczajgc w to wymiary, notatki, obliczenia szkice i rysunki
niezbedne do okreslenia ilosci i obmiaru tych robét..

(4) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnos$ci materiatéw, orzeczenia o jakos$ci materiatow, recepty
robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej z Inspektorem i Inwestorem.
Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robét. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora.

(5) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punktach (1) - (3) nastepujace dokumenty:

a). pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b). protokoty przekazania terenu budowy,

c¢). umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy ,

d). protokoty odbioru robdt,

e). protokoty z narad i instrukcje Inspektora,

f). korespondencje na budowie.

(6) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginigcie
ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje wymdg jego natychmiastowego odtworzenia w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogdlne zasady obmiaru robét

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robé6t zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST, w jednostkach
ustalonych w Przedmiarze Robdét.
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Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora o zakresie obmierzanych robét i terminie
obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do rejestru obmiaréw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w $lepym kosztorysie lub gdzie indziej w ST nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora na pismie.
Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu realizacji ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w
innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora.

7.2. Zasady okreslania ilosci rob6t i materiatéw

Dtugosci i odlegtosci pomigedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo wzdtuz linii osiowej. Jesli ST
wiasciwe dla danych robdt nie wymagajg tego inaczej. objetosci bedg wyliczone w rn3 jako dlugo$¢ pomnozona przez Sredni
przekroj.

llosci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami ST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowany w czasie obmiaru rob6t bedg zaakceptowane przez Inspektora.
Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzagdzenia te lub sprzet wymagajg badan
atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji. Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez
Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom ST. Bedzie utrzymywac to
wyposazenie zapewniajgc w sposob ciagly zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inspektora.

7.5. Czas i czestotliwo$¢ przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robét, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikajgcych przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Obmiar robét podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposob zrozumiaty i jednoznaczny. Wymiary
skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg Uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie rejestru
obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika do rejestru obmiaréw, ktérego
wz0r zostanie uzgodniony z Inspektorem.

8. ODBIOR ROBOT

a). Przejecie Robot i Odcinkow,

b). Przejecie czesci Robét

c). Swiadectwo Wykonania,

8.1. Przejecie Robot i Odcinkéw.

Roboty beda przejete przez Zamawiajgcego kiedy:

- roboty zostang ukonczone zgodnie z Kontraktem,

- Swiadectwo przejecia dla robot zostanie wystawione lub bedzie sie uwazato, ze zostato wystawione

Wykonawca bedzie mégt wystapié¢ o Swiadectwo Przejecia za pomoca powiadomienia Inspektora nie wczesniej niz 14 dnie
przed tym, kiedy roboty bedg w Opinii Wykonawcy ukonczone i gotowe do przejecia. Jezeli roboty podzielone sg na odcinki, to
Wykonawca bedzie mégt po dobie wystgpi¢ o Swiadectwo Przejecia dla kazdego Odcinka.

Inspektor, w ciggu 28 dni od otrzymania wniosku Wykonawcy, powinien wystawi¢ Wykonawcy Swiadectwo Przejecia, podajac
date, z ktérg Roboty zostaty ukoficzone zgodnie z Kontraktem.

8.1.1. Dokumenty do Przejecia Robét i Odcinkéw

Zamawiajgcy okresla forme Dokumentacji Protokétu Odbioru Ostatecznego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:

1. dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata sporzadzona w trakcie
realizacji umowy,

2. szczegodtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew uzupetniajgce lub zamienne),

3. recepty i ustalenia technologiczne,

4. dziennik budowy i rejestry obmiaréw (oryginaty),

5. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST i PB,

6. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST i PB,

7. opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiaréw zatgczonych do dokumentow
odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PB,

8. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszacych (np. na kanalizacje teletechniczna, sieci energetyczne, gazowe,
oswietlenie, odwodnienie itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robot wtascicielom urzadzen.

9. geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg roboét i sieci uzbrojenia terenu,

10. kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.

8.2. Przejecie czesci robot. .

Inspektor moze, wedtug wytgcznego uznania Zamawiajacego, wystawi¢ Swiadectwo Przejecia dla jakiejkolwiek czesci robot
statych.

Po wystawieniu przez Inspektora Swiadectwa Przejecia dla jakiej$ czesci Robét, Wykonawcy jak najwczesniej umozliwione
bedzie podjecie takich krokdéw, jakie mogg by¢ konieczne dla przeprowadzenia jakichkolwiek zalegtych préb koncowych.
Wykonawca przeprowadzi te proby koncowe tak szybko jak bedzie praktycznie mozliwe do wykonania, przed datg uptywu
odnosnego okresu zgtaszania wad.

8.3. Swiadectwo wykonania.

Inspektor wystawi Swiadectwo Wykonania w ciggu 28 dni od najpézniejszej z dat uptywu Okreséw Zgtaszania Wad, lub pézniej
jak tylko Wykonawca dostarczy wszystkie Dokumenty Wykonawcy oraz ukonczy wszystkie roboty i dokona ich prob, wigcznie z
usunigciem wad. Kopia Swiadectwa Wykonania zostanie wystawiona dla Zamawiajgcego.

Bedzie sie uwazato, ze tylko Swiadectwo Wykonania stanowi akceptacije robét.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ogodlne przepisy
Podstawg ptatnosci bedzie jednostka obmiarowa stosowana przez Wykonawce opisana w Przedmiarze Robét.
Podstawg ptatnosci dla jednostek obmiarowych podanych jako ich suma, bedzie cena lub kwota podana przez Wykonawce w
Przedmiarze Robét.
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Jednostka obmiarowa lub cena powinna zawiera¢ wszystkie wymagania zakonczenia Robét zgodnie ze standardami i normami
jakosci opisanymi w ST i Dokumentac;ji i powinna zawieraé koszty badan.

Cena jednostkowa lub ryczattowa wykonania robét obejmuje:

Koszty robocizny i koszty dodatkowe z tym zwigzane,

Koszt uzytych materiatéow razem z kosztami kupna, przechowywania i mozliwie najkrétszej drogi dostawy na miejsce budowy
Koszt sprzetu razem z kosztami dodatkowymi,

Koszty posrednie, kalkulacja zysku i strat

Podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcym prawem

Podatek VAT nie powinien by¢ zawarty w cenie

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. Ustawa z dn. 7 lipca 1994r - Prawo budowlane - (Dz. U. z 2020r, poz. 1333 .t.j. z dn. 2020.08.03 z pdz. zm).
2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Rozwoju z dnia 22 maja 2018 r. w sprawie dziennika budowy oraz tablicy
informacyjnej (Dz.U z 2018 r, poz. 963).
3. Ustawa z dn. 21.1985r o drogach publicznych (Dz. U. 2020, poz.470,471,1087,2338,z 2021r poz.54,720).
4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury. w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie z 7 czerwca 2019 (Dz. U. z 2019 poz.1065).
5. Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (tekst jednolity Dz. U. Nr 2020.0.215 t.j z p6z. Zm.)

ST-B.01 WYBURZENIE OBIEKTOW BUDOWLANYCH CPV 45111000-9

1. WSTEP

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z
dostosowaniem pomieszczen w obiekcie jak w p.1.1 specyfikacji ogdinej.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacji Technicznej

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wyburzeniem elementéw
betonowych i stalowych kolidujgcych z robotami.

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami podanymi
w ST ,Wymagania ogélne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robé6t podano w ST ,Wymagania ogéine”.

2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow
nie wystepujg

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét zwigzanych z wyburzeniem obiektow

Do wykonania robot zwigzanych z wyburzeniem obiektéw budowlanych nalezy stosowac:
tadowarki,

mioty pneumatyczne,

samochody samowytadowcze

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport materiatéw z rozbiorki

Materiat z rozbiorki mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Czynnosci wstepne

Roboty rozbiérkowe obejmuja usuniecie z terenu budowy wszystkich obiektéw budowlanych, w stosunku do ktorych zostato to
przewidziane w dokumentacji projektowe;.

Obiekty znajdujgce sie na terenie prowadzonych robdt, nie przeznaczone do usunigcia, powinny by¢ przez Wykonawce
zabezpieczone przed uszkodzeniem. Jezeli obiekty zostang uszkodzone lub zniszczone przez Wykonawce, to powinny one byc¢
odtworzone na koszt Wykonawcy, w sposob zaakceptowany przez Zamawiajgcego.

5.3. Roboty rozbiérkowe

5.4. Usuniecie betonow

Rozebrane elementy betonowe nalezy wywiez¢ poza teren budowy na miejsce wskazane przez Inspektora

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogdine” pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci robot wyburzeniowych

Sprawdzenie jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnos$ci usuniecia resztek budynkéw i budowli, gruzu, kamieni i
blokdw skalnych oraz sprawdzeniu uszkodzen elementéw przewidzianych do powtdrnego wykorzystania.

Zageszczenie gruntu wypetniajgcego doty po usunigtych kamieniach, blokach skalnych lub obiektach budowlanych powinno
spetnia¢ odpowiednie wymagania okreslone w ST ,Roboty ziemne”.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét

Ogodlne zasady obmiaru robé6t podano w ST ,Wymagania ogolne”  pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m3 (metr sze$cienny) wyburzonych obiektéw budowlanych

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena 1 m3 robét obejmuje:

roboty przygotowawcze,

zabezpieczenie terenu robot,

rozebranie i wyburzenie obiektéw budowlanych,
odwiezienie materiatu z rozbiorki na wysypisko,
uporzgdkowanie miejsca prowadzonych robot

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Nie wystepuja.
przez CNBOP .

ST- B.02 ROBOTY ZIEMNE W GRUNTACH KAT. I-lll CPV 45111200-0

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru wykopéw i nasypow w
gruntach | - Ill kategorii w ramach dostosowania obiektu wymienionego w punkcie 1.1. Wymagan Ogélnych.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznych
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w p.1.1.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot ziemnych w czasie budowy obiektéw
budowlanych, drég, placéw i sieci urzgdzen podziemnych w ramach budowy budynku wymienionego w punkcie 1.1. Wymagan
Ogodlnych.:
wykonanie wykopéw w gruntach nieskalistych (kat. | - Ill) z selekcjg czesci gruntow do wykorzystania na nasypy, budowe
nasypéw pod obiekty kubaturowe, chodniki, zasypywanie i zageszczenie wykopow po sieciach urzgdzen podziemnych,
zatadunek i wyw6z nadwyzki gruntu.
llosci robdt podano w Przedmiarach Robot
1.4. Okreslenia podstawowe
Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ST
"Wymagania ogoélne"
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Ogdlne wymagania dotyczace robdt zgodnie z ST ,Wymagania ogéine”

2. MATERIALY (GRUNTY)

2.1. Istniejgca sytuacja gruntowo —wodna
1. W podtozu wystepuije :

- gleba i humus o migzszosci 0,2m

- grunty o migzszosci 0,4 do 2,8m , ktdére stanowig nasypy niebudowlane nie nadajace sie do posadowienia bezposredniego
fundamentéw budynku

- piaski drobne $redniozageszczone o ID = 0,41.

- w gtebszych partiach piaski drobne sredniozageszczone o ID =0,51 do 0,67.

- Wody gruntowej nie stwierdzono.
2.2, Zasady wykorzystania gruntéw
Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopoéw, ktére spetniajg warunki przydatnosci do wykorzystania przy zasypce wykopow
lub budowie nasypow, powinny by¢ przez Wykonawce wykorzystane w maksymalnym stopniu. Grunty i materiaty nieprzydatne
do budowy nasypow i zasypki wykopéw, powinny by¢ wywiezione przez Wykonawce i utylizowane. Miejsce wywozu uzgodni¢ z
Inwestorem. Okreslenia przydatnosci gruntu do wbudowania dokonaé na podstawie Tab. 1 2.

Tabela1. Podzial gruntéw i innych materialow na kategorie

Kat. | Rodzaji charakterystyka gruntu lub materiatu Gestos¢ objetosciowa | Przecietne spulchnienie
w stanie naturalnym po odspojeniu w % od
pierwotnej objetosci
1 Piasek suchy bez spoiwa 15,7 od 5do 15
Gleba uprawna zaorana lub ogrodowa 11,8 od5do |5
Torf bez korzeni 9.8 od 20 do 30
Popioly lotne nie zlezate 11.8 od 5do 15
2 Piasek wilgotny 16,7 od 15do 25
Piasek gliniasty, pyt i lessy wilgotne, twardoplastyczne i plastyczne 17.7 od 15 do 25
Gleba uprawna z darning lub korzeniami grubosci do 30 mm 12,7 od 15 do 25
Torf z korzeniami grubosci do 30 mm 10.8 od 20 do 30
Nasyp z piasku oraz piasku gliniastego, pytu z gruzem, ttuczniem | 16.7 od 15 do 25
lub odpadkami drewna
Zwir bez spoiwa lub matospoisty 16.7 od 15 do 25
3 Piasek gliniasty, pyt i lessy matowilgotne i plastyczne 18,6 od 20 do 30
Gleba uprawna z korzeniami grubosci ponad 30 mm 13,7 od 20 do 30
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Torf z korzeniami grubosci ponad 30 mm 13,7 od 20 do 30

Nasyp zlezaly z piasku gliniastego, pytu i lessu z gruzem, ttuczniem | 18,6 od 20 do 30
lub odpadkami drewna
Rumosz skalny zwietrzelinowy z otoczakami o wym. do 40 mm 17,7 od 20 do 30
Glina, glina cigzka i ity wilgotne, twardoplastyczne i plastyczne, bez | 19,6 od 20 do 30
gtazow 17,7 od 20 do 30
Mady i namuly gliniaste rzeczne 19,6
Popioty lotne Zlezate 17.7 od 20 do 30
17,7
19,6
4 Less suchy zwarty 18,6 od 25 do 35
Nasyp zlezaty z gliny lub ilu z gruzem, ttuczniem i odpadkami | 19,6 od 25 do 35

drewna lub gtazami o masie do 25 kg, stanowigcymi do 10%
objetosci gruntu

Glina, glina ciezka i ity matowilgotne, potzwarte i zwarte 20,6 od 25 do 35
Glina zwatowa z gtazami do 50 kg stanowigcymi do 10% objetosci | 20,6 od 25 do 35
gruntu

Gruz ceglany i rumowisko budowlane z blokami do 50 kg 16,7 do 25 do 35
ltotupek migkki 19,6 od 25 do 35
Grube otoczaki lub rumosz o wymiarach do 90 mm lub z gtazami o | 19,6 od 25 do 35

masie do 10 kg

Tablica 2. Podziat gruntéw pod wzgledem wysadzinowosci wg PN-98/S-02205

Grupy gruntéow
L \Wyszczegdlnienie wtasciwosci [Jedn. . . ) .
p- Niewysadzinowe Watpliwe \Wysadzinowe
1 Rodzaj gruntu Frumosz niegliniasty - piasek pylasty mato wysadzinowe
- Zwir -zwietrzelina gliniasta |- glina piaszczysts
- pospotka - rumosz gliniasty zwiezta,
- piasek gruby - zwir gliniasty - glina pylasta zwiezta
- piasek $redni -pospdtka gliniasta  |-it,it piaszczysty, it pylasty
- piasek drobny bardzo wysadzinowe
-zuzel nierozpadowy -piasek gliniasty
-pyt,pyt piaszczysty
-glina piaszczysta, glina
glina pylasta
-it warstwowy
2 Zawartos¢ czastek
< 0,075 mm <15 od 15 do 30 > 30
< 0,02 mm %o <3 od 3do 10 > 10
3 Kapilarnos$¢ bierna m <1,0 > 1,0 > 1,0
4 Wskaznik piaskowy > 35 lod 25 do 35 <25
3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne odnosnie sprzetu.
Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu zgodnie z ST ,Wymagania ogdlne” pkt. 3.

3.2. Sprzet do robét ziemnych

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robét ziemnych powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego
sprzetu do:

odspajania i wydobywania gruntéw (urzadzenia mechaniczne: koparki, fadowarki, itp.),

jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntow (spycharki, zgarniarki, roéwniarki) transportu mas ziemnych
(samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, itp.),

sprzetu zageszczajgcego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).

4. TRANSPORT

Wybér srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien byé dostosowany do kategorii gruntu (materiatu): jego objetosci,
technologii odspajania i zatadunku. Nie przewiduje sie transportu gruntu poza teren budowy. Wydajnos¢ $rodkow
transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu
(materiatu).

Zwigkszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczen.

Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegto$ci nie zostaly wczesniej zaakceptowane na
pismie przez Inspektora.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonanie wykopow

5.1.1. Obiekty kubaturowe.

Sposéb wykonania skarp wykopu powinien gwarantowaé ich stateczno$¢ w catym okresie prowadzenia robét, a naprawa
uszkodzen, wynikajgcych z nieprawidlowego uksztattowania skarp wykopu, ich podcigcia lub innych odstepstw od dokumentacji
projektowej obcigza Wykonawce robét ziemnych.

Wykonawca powinien wykonywa¢ wykopy w taki sposob, aby grunty o réznym stopniu przydatnosci do budowy nasypdw byty
odspajane oddzielnie, w sposéb uniemozliwiajgcy ich wymieszanie. Odstepstwo od powyzszego wymagania, uzasadnione
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skomplikowanym uktadem warstw geotechnicznych, wymaga zgody Inspektora.

Odspojone grunty przydatne do wykonania nasypéw powinny by¢ bezposrednio wbudowane w nasyp lub przewiezione na
sktadowisko. O ile Inspektor dopusci czasowe sktadowanie odspojonych gruntéw, nalezy je odpowiednio zabezpieczy¢ przed
nadmiernym zawilgoceniem.

Jezeli grunt jest zamarzniety nie nalezy odspaja¢ go do gtebokosci okoto 0,5 metra powyzej projektowanych rzednych robét
ziemnych.

Zageszczenie gruntu w wykopach i miejscach zerowych robé6t ziemnych powinno spetnia¢é wymagania, dotyczace minimailnej
warto$ci wskaznika zageszczenia (Is), podanego w Tabeli 1.

Tabela 1. Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia w wykopach i miejscach zerowych robét ziemnych

Minimalna wartos$¢ Is

Strefa korpusu obiekty kubaturowe ruch mniejszy od ciezkiego
Goérna warstwa o grub. 20 cm 1,00 1,00

N_a gtebokos¢ od 20 do 50 cm od powierzchni robét 1,00 0,97

ziemnych

Jezeli grunty rodzime w wykopach i miejscach zerowych nie spetniajg wymaganego wskaznika zageszczenia, to przed
utozeniem konstrukcji nawierzchni nalezy je dogesci¢ do wartosci Is, podanych w Tablicy 1.
Nie nalezy dopuszcza¢ ruchu budowlanego po dnie wykopu o ile grubo$¢ warstwy gruntu (nadktadu) powyzej rzednych robot
ziemnych jest mniejsza niz 0,3 metra. Z chwilg przystapienia do ostatecznego profilowania dna wykopu dopuszcza sie po nim
jedynie ruch maszyn wykonujgcych te czynno$¢ budowlanag. Moze odbywac sie jedynie sporadyczny ruch pojazdéw, ktore nie
spowodujg uszkodzen powierzchni korpusu. Naprawa uszkodzen powierzchni robot ziemnych wynikajgcych z niedotrzymania
podanych powyzej warunkéw obcigza Wykonawce robét ziemnych.

5.2. Wykonanie nasypoéw
5.2.1.Grunty i materiatly do nasypéw
Grunty i materiaty dopuszczone do budowy nasypéw powinny spetniaé wymagania okreslone w PN-98/S-02205.

5.2.2. Zageszczenie gruntéw w podiozu nasypow

Wykonawca powinien skontrolowaé wskaznik zageszczenia gruntéw rodzimych, zalegajacych w goérnej strefie podtoza nasypu
do gtebokosci 0,5 metra od powierzchni terenu. Jezeli wartos¢ wskaznika zageszczenia jest mniejsza niz okreslona w Tablicy 3.
Wykonawca powinien dogesci¢ podtoze tak, aby powyzsze wymaganie zostato spetnione.

Jezeli wartosci wskaznika zageszczenia okreslone w Tablicy 3 nie mogg by¢ osiagniete przez bezposrednie zageszczanie
podtoza, to nalezy podjg¢ $rodki w celu ulepszenia gruntu podtoza, umozliwiajgce uzyskanie wymaganych wartosci wskaznika
zageszczenia.

Tablica 3. Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia dla podtoza nasypow do gitebokosci 0,5 m od powierzchni
terenu

Nasypy o wysokosci Minimglna_wartos’c’: Is _

ruch ciezki obiekty kubaturowe
do 2 metréw 0,97 1,00
ponad 2 metry 0,97 1,00

5.2.3. Zasady wykonania nasypow

Ogodlne zasady wykonywania nasypéw

Nasypy powinny by¢é wznoszone przy zachowaniu przekroju poprzecznego i profilu podtuznego, ktére okreslono w dokumentacji
projektowej.

W celu zapewnienia statecznosci nasypu i jego rownomiernego osiadania nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:

a). Nasypy nalezy wykonywaé metodg warstwowa, z gruntéw przydatnych do budowy nasypdéw. Nasypy powinny by¢
wznoszone réwnomiernie na catej szerokosci.

b). Grubo$¢ warstwy w stanie luznym powinna byé odpowiednio dobrana w zalezno$ci od rodzaju gruntu i sprzetu uzynanego do
zageszczania. Przystgpienie do wbudowania kolejnej warstwy nasypu moze nastgpi¢ dopiero po stwierdzeniu przez Inspektora
prawidtowego wykonania warstwy poprzedniej.

c). Grunty o réznych wiasciwosciach nalezy wbudowywaé w oddzielnych warstwach, o jednakowej grubosci na catej szerokosci
nasypu. Grunty spoiste nalezy wbudowywac¢ w dolne, a grunty niespoiste w gérne warstwy nasypu.

d). Warstwy gruntu przepuszczalnego nalezy wbudowywac poziomo. a warstwy' gruntu mato przepuszczalnego ze spadkiem
goérnej powierzchni okoto 4% + 1%. Kiedy nasyp jest budowany w terenie ptaskim spadek powinien by¢ obustronny, gdy nasyp
jest budowany na zboczu spadek powinien by¢ jednostronny, zgodny z jego pochyleniem. Uksztattowanie powierzchni warstwy
powinno uniemozliwia¢ lokalne gromadzenie sie wody.

e). Jezeli w okresie zimowym nastepuje przerwa w wykonywaniu nasypu, a gérna powierzchnia jest wykonana z gruntu
spoistego, to jej spadki poprzeczne powinny by¢ uksztaltowane ku osi nasypu, a woda odprowadzona poza nasyp z
zastosowaniem $cieku. Takie uksztattowanie gornej powierzchni gruntu spoistego zapobiega powstaniu potencjalnych
powierzchni poslizgu w gruncie tworzgcym nasyp.

Gorne warstwy nasypu, o grubosci co najmniej 0.50 metra nalezy wykona¢ z gruntéw niewysadzinowych o wskazniku
wodoprzepuszczalnosci "k" nie mniejszym od 8 m/dobe.

5.3. Grubos¢ warstwy

Grubos$¢ warstwy zageszczonego gruntu oraz liczbe przejs¢é maszyny zageszczajgcej zaleca sie okreslic doswiadczalnie dla
kazdego rodzaju gruntu i typu maszyny. Orientacyjne wartosci, dotyczace grubosci warstw réznych gruntéw oraz liczby
przejazdow réznych maszyn do zageszczania podano w punkcie 3.

5.4. Wilgotnos¢ gruntu

Wilgotno$¢ gruntu w czasie zageszczania powinna byé réwna wilgotnosci optymalnej, z tolerancjg od -20% do + 10% jej
wartosci.

Jezeli wilgotno$¢ naturalna gruntu jest nizsza od wilgotnosci optymalnej o wiecej niz 20% jej wartosci, to wilgotnos¢ gruntu
nalezy zwigkszy¢ przez dodanie wody, Jezeli wilgotno$¢ gruntu jest wyzsza od wilgotnosci optymalnej o ponad 1 0% jej
wartosci, grunt nalezy osuszyé w sposéb mechaniczny lub chemiczny, ewentualnie wykona¢ drenaz z warstwy gruntu
przepuszczalnego. Sposob osuszenia przewilgoconego gruntu powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora.

Sprawdzenie wilgotnos$ci gruntu nalezy przeprowadzac¢ laboratoryjnie, z czestotliwo$cig okreslong w punkcie 6.
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5.5. Wymagania dotyczace zageszczania

W zaleznosci od uziarnienia stosowanych materiatow, zageszczenie warstwy nalezy okresla¢ za pomocg oznaczenia wskaznika
zageszczenia lub poréwnania pierwotnego i wtérnego modutu odksztatcenia. Kontrole zageszczenia na podstawie poréwnania
pierwotnego i wtérnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg BN-64/893 1-02 , nalezy stosowa¢ tylko dla
gruntéw gruboziarnistych, dla ktérych nie jest mozliwe okreslenie wskaznika zageszczenia s, wedtug BN-77/8931-12. Wskaznik
zageszczenia gruntéw w nasypach, okreslony wedtug normy BN-77/8931-12, powinien na catej szerokosci korpusu spetniac¢
wymagania podane w Tabeli 4.

Tabela 4. Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia gruntu w nasypach

Strefa nasypu Minimglna.\{vartoéé Is. . .
ruch ciezki i bardzo ciezki obiekty kubaturowe
Gorna warstwa o grub. 20 cm 1,00 1,00
Nizej lezagce warstwy nasypu do gtebokosci od
powierzchni roboét ziemnych:2,0 m 0.98 0,98

Jezeli jako kryterium oceny dobrego zageszczenia gruntu stosuje sie poréwnanie warto$ci modutéw odksztatcenia, to wartosc
stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z norma BN-64/8931-02, nie powinna by¢
wieksza od 2,2.

Jezeli badania kontrolne wykazg, ze zageszczenie warstwy nie jest wystarczajgce, to Wykonawca powinien spulchni¢ warstwe,
doprowadzi¢ grunt do wilgotnosci optymalnej i powtérnie zagesci¢. Jezeli powtdrne zageszczenie nie spowoduje uzyskania
wymaganego wskaznika zageszczenia, Wykonawca powinien usung¢ warstwe i wbudowac¢ nowy materiat, o ile Inspektor nie
zezwoli na ponowienie préby prawidtowego zageszczenia warstwy.

5.6. Dokladnos¢ wykonania wykopow i nasypow

Odchylenie osi korpusu ziemnego, w wykopie lub nasypie, od osi projektowanej nie powinny by¢ wieksze niz +10 cm. Réznica w
stosunku do projektowanych rzednych robé6t ziemnych nie moze przekracza¢ + 1 cmi - 3 cm.

Szerokos$¢ korpusu nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz: + 10 cm, a krawedzie korony drogi nie
powinny mie¢ wyraznych zataman w planie.

Pochylenie skarp nie powinno rézni¢ si¢ od projektowanego o wiecej niz 10% jego wartosci wyrazonej tangensem kata.
Maksymalna gteboko$¢ nieréwnosci na powierzchni skarp nie powinna przekracza¢ 10 cm przy pomiarze fatg 3-metrowg albo
powinny by¢ spetnione inne wymagania dotyczace réwnosci, wynikajace ze sposobu umocnienia powierzchni.

5.7. Odwodnienia pasa robét ziemnych

Niezaleznie od budowy urzadzen, stanowiacych elementy systeméw odwadniajgcych, ujetych w dokumentacji projektowe;j,
Wykonawca powinien, o ile wymagajg tego warunki terenowe, wykona¢ urzgdzenia, ktére zapewnig odprowadzenie wod
gruntowych i opadowych poza obszar robét ziemnych tak, aby zabezpieczy¢ grunty przed przewilgoceniem i nawodnieniem.
Wykonawca ma obowigzek takiego wykonywania wykopéw i nasypow, aby powierzchniom gruntu nadawaé w catym okresie
trwania robot spadki, zapewniajgce prawidtowe odwodnienie Jezeli, wskutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegng
nawodnieniu, ktére spowoduje ich dtugotrwatg nieprzydatno$¢, Wykonawca ma obowigzek usuniecia tych gruntow i zastgpienia
ich gruntami przydatnymi na wiasny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych opfat ze strony Zamawiajgcego za te czynnosci; jak
réwniez za dowieziony grunt.

Odprowadzenie wéd do istniejgcych zbiornikéw naturalnych i urzadzen odwadniajgcych musi by¢ poprzedzone uzgodnieniem z
odpowiednimi instytucjami.

5.8. Odwodnienie wykopow

Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym okresie trwania robo6t ziemnych.
Wykonanie wykopow powinno postepowac w kierunku podnoszenia sie niwelety.

W czasie robot ziemnych nalezy zachowaé odpowiedni spadek podtuzny i nada¢ przekrojom poprzecznym spadki,
umozliwiajgce szybki odptyw wod z wykopu. O ile w dokumentacji projektowej nie zawarto innego wymagania, spadek
poprzeczny nie powinien by¢ mniejszy niz 4% w przypadku gruntdw spoistych i nie mniejszy niz 2% w przypadku gruntéw
niespoistych. Nalezy uwzgledni¢ ewentualny wptyw kolejnosci i sposobu odspajania gruntdw oraz terminéw wykonywania innych
robot na spetnienie wymagan dotyczacych prawidtowego odwodnienia wykopu w czasie postepu robét ziemnych.

Z uwagi na charakterystyke gruntéw (wysoki poziom wody gruntowej) oraz z uwagi na mozliwo$¢ okresowego zawieszania sie
wod opadowych na powierzchni gruntéw stabiej przepuszczalnych, wystgpi koniecznosé wykonywania odwodnienia wykopow
kanalizacji deszczowej poprzez zastosowanie igtofiltrow z pompami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania i pomiary w czasie wykonywania robét ziemnych

6.1.1. Sprawdzenie jakosci wykonania robét

6.1.1.1. Kontrola wykonania wykopow

Sprawdzenie wykonania wykopéw polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej specyfikaciji
oraz w dokumentac;ji projektowej

W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwr6cic na:

a) odspajanie gruntéw w sposéb nie pogarszajacy ich wiasciwosci,

b) zapewnienie statecznosci skarp,

c) odwodnienie 'wykopdw w czasie 'wykonywania robét i po ich zakonczeniu,

d) doktadno$¢ wykonania wykopdw (usytuowanie i wykonczenie),

e) zageszczenie gornej strefy korpusu w wykopie.

6.2. Sprawdzenie zageszczenia nasypu oraz podioza nasypu

Rodzaje badan i pomiaréw

badania przydatnosci gruntéw do budowy nasypéw wg norm przedmiotowych,

badania prawidtowosci wykonania poszczegdlnych warstw nasypu,

badania zageszczenia nasypu,

pomiary ksztattu nasypu.

Sprawdzenie zageszczenia nasypu oraz podtoza nasypu polega na skontrolowaniu zgodnosci wartosci wskaznika zageszczenia
Is lub stosunku modutéw odksztatcenia. Do biezgcej kontroli zageszczenia dopuszcza sie aparaty izotopowe.

Oznaczenie wskaznika zageszczenia |, powinno byé przeprowadzone wedtug normy BN- 77/8931-12, oznaczenie modutow
odksztatcenia wedlug normy BN-64/8931-02.

Zageszczenie kazdej warstwy nalezy kontrolowac¢ nie rzadziej niz:

jeden raz w trzech punktach na 1000 m2 warstwy, w przypadku okreslenia wartosci I",
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jeden raz w trzech punktach na 2000 m2 warstwy w przypadku okreslenia pierwotnego i wtérnego modutu odksztatcenia.

Wyniki kontroli zageszczenia robét Wykonawca powinien wpisywac¢ do dokumentéw laboratoryjnych.

Prawidtowo$¢ zageszczenia konkretnej warstwy nasypu lub podtoza pod nasypem powinna by¢ potwierdzona przez Inspektora
wpisem w dzienniku budowy.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang odrzucone. Jesli
materiaty nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie Inspektora Wykonawca wymieni je
na wtasciwe, na wiasny koszt.

Wszystkie roboty, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny by¢ ponownie
wykonane przez Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor moze uzna¢ wade za nie majgcg zasadniczego wplywu na cechy
eksploatacyjne ulicy i ustali zakres i wielko$¢ potrgcen za obnizong jakos¢.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest m3 (metr szescienny).

8. ODBIOR ROBOT
Roboty ziemne uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa ST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej (wg Umowy).

Cena wykonania 1 m3 wykopdéw obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robot,

wykonanie wykopu z przemieszczeniem urobku w nasyp na odlegtos¢ do 1 km
przewiezienie i wytadunek na sktadowisko do 12 km + utylizacja,

odwodnienie wykopu nha czas jego wykonywania,

profilowanie dna wykopéw,

zageszczenie powierzchni wykopu,

zasypanie i zageszczenie wykopow,

przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej,
rozplantowanie urobku na odkfadzie.

odwodnienie terenu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw
PN-B-04480 Grunty budowlane. Badania probek gruntéw

PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biernej

BN-77/893 1-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia

ST- B.03 ZASYPANIE WYKOPOW WRAZ Z ZAGESZCZENIEM CPV 45111200-0

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania robét w ramach dostosowania obiektu wymienionego
w punkcie 1.1. Wymagan Ogdlnych.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy zasypywaniu wykopow przy obiektach kubaturowych oraz
zageszczenie gruntu nasypowego (posadzki na gruncie).
1.4. Okreslenia podstawowe
Wskaznik zageszczenia gruntu - wielko$¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu, okreslona wg wzoru;
Pd
Wz = ——
Pds
Gdzie :Pd - gestos¢ objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu [Mg/m3]
Pds- maksymalna gestos¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej,  okreslona w normalnej, prébie
Proctora, zgodnie z PN-88/B-04481,stuzgca do oceny zageszczenia gruntu w robotach ziemnych, badania zgodnie z normag BN-
77/8931-12[Mg/m3]
Wskaznik zageszczenia gruntu powinien zawieraé sie w granicach:
0,95 dla warstw zalegajgcych do gtebokosci 1,2 m ponizej powierzchni terenu
0,90 dla warstw zalegajacych ponizej 1,2 m
Stopien zageszczenia gruntu — wielko$¢ porowatosci piasku w stanie naturalnym
Wskaznik roznorodnosci - wielkos¢ charakteryzujgca zageszczalno$¢ gruntéw niespoistych, okreslona wg wzoru:
d60
U= ——
d10
gdzie;
d60- srednica oczek sita , przez ktére przechodzi 60% gruntu [mm]
d10 - $rednica oczek sita , przez ktére przechodzi 10% gruntu [mm]
Pozostate okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami i Specyfikacjg ST B--
03.00.00 "Wymagania Ogélne"
1.5. Ogoéine wymagania dotyczace Robot
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ oraz za zgodno$¢ z Rysunkami, ze Specyfikacjami i poleceniami Inspektora.
Ogdlne wymagania podano w Specyfikacji ST "Wymagania Ogoélne"
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Wymagania techniczne.
Roboty powinny byé wykonane zgodnie z Rysunkami i Specyfikacja.

2. MATERIALY
Piasek, zwir, pospotka, kruszywo naturalne lub materiat rodzimy pochodzacy z wczesniej wykonanych wykopow.
Materialy te powinny zagwarantowaé prawidtowe zageszczenie sig i wodoprzepuszczalno$é nie mniejszg niz 8m/dobe.

3. SPRZET

Do zagegszczania nalezy uzywac:
walcow wibracyjnych,
zageszczarek ptytowych,

stopy zageszczajace

4. TRANSPORT
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatow do zasypywania wykopéw powinny odbywac sie tak aby zachowac
ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Zasypywanie wykopow
Zasypywanie wykopéw, obsypywanie obiektow kubaturowych powinno by¢ przeprowadzone bezposrednio po wykonaniu w nich
projektowanych elementéw obiektu i okreslonych robét. Przed rozpoczeciem zasypania wykopdéw ich dno powinno by¢
oczyszczone z zanieczyszczeh obcych i odwodnione. Jezeli dno wykopu znajdowac sie bedzie pod woda, niezbedne bedzie
stwierdzenie czystosci dna. Do zasypywania powinien by¢ uzyty grunt niespoisty, niezamarzniety i bez jakichkolwiek zanie-
czyszczen (np. torfu, darniny, korzeni, odpadkéw budowlanych lub innych materiatow).
5.2. Zageszczanie gruntu zasypowego
Kazda warstwa gruntu powinna by¢ zageszczana mechanicznie. Grubo$¢ zageszczanych warstw winna wynosic¢:
a)przy zageszczaniu walcami wibracyjnymi, wibratorami lub ubijakami mechanicznymi - max. 0.4 m,
W okolicach urzadzen lub warstw odwadniajgcych grunt powinien by¢ zageszczany recznie.
Zageszczanie gruntu powinno odbywac sie przy jednoczesnej, statej kontroli laboratoryjnej, do naturalnego stopnia
zageszczenia gruntu.
Przy zageszczaniu gruntéw zasypowych, dla uzyskania réownomiernego wskaznika nalezy:
rozscieta¢ grunt warstwami poziomymi o rownej grubosci, sposobem recznym lub lekkim sprzetem mechanicznym,
warstwe nasypanego gruntu zageszczac na catej szerokosci, przy jednakowe;j liczbie przejs¢ sprzetu zageszczajgcego,
Wykopy przy scianach obiektéw kubaturowych zageszcza¢ warstwami co 20 cm stosujgc zageszczarki zaakceptowane przez
Inspektora. Wymagany stopien zageszczenia gruntu wykopu 98% w skali Proctora.
Wymagany stopien zageszczenia podsypki pod posadzki na gruncie 99% w skali Proctora.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Podczas zasypywania gruntu zasypowego nalezy kontrolowac jego zageszczenie.
Wymagany stopien zageszczenia gruntu:

- wykop (obsypka obiektéw) 98% w skali Proctora

- podsypki pod posadzki na gruncie 99% w skali Proctora

- przy fundamentach stopien zageszczenia gruntu powinien byé¢ taki jak gruntu rodzimego

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowsg jest m3 (metr szescienny) zasypanych i zageszczanych wykopdw.
Jednostkg obmiarowg jest m3 (metr sze$cienny) i zageszczonego gruntu pod posadzki.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m3 zasypania wykopow obejmuje:

roboty przygotowawcze

zasypanie wykopow

zageszczenie wykopow

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

Cena wykonania 1 m3 zageszczenia wymiany gruntu i podsypki pod posadzki na gruncie obejmuije:
roboty przygotowawcze

zasypanie wykopow

zageszczenia wymiany gruntu i podsypki pod posadzki na gruncie

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy dotyczace robét ziemnych

PN-86/B-02480Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow.

PN-68/B-06050Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.
BN-72/8932-01Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.

PN-74/B-04452Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.
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ST-B.04 PRZYGOTOWANIE | MONTAZ ZBROJENIA CPV 45262310-7

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikac;ji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania robdt zwigzanych z wykonaniem zbrojenia
niesprezajgcego betonu konstrukcyjnego w ramach dostosowania obiektu wymienionego w punkcie 1.1. Wymagan Ogolnych..
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji .

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza robét zwigzanych z:

przygotowaniem zbrojenia

montazem zbrojenia

kontrola jakosci robét i materiatéw

1.4. Okreslenia podstawowe

Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kolowym gtadkie lub zebrowane o $rednicy do 40 mm.

Zbrojenie niesprezyste — zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajgce do niej naprezen w sposéb czynny.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnos¢ z Rysunkami,
Specyfikacjg oraz zaleceniami Inspektora.

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w Specyfikacji ST-B-03.00.00.

2. MATERIALY

2.1. Stal zbrojeniowa

Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z wymaganiami PN-82/H-93215 i PN-91/S-10042.

Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna mie¢ atest hutniczy.

2.1.1. Asortyment stali

Do zbrojenia betonu pretami wiotkimi nalezy stosowac¢ nastepujace klasy i gatunki stali oraz Srednice pretow :
stal A-lll (34GS) oraz A-0 (St0S-b)

Srednice od $6+¢$p25 mm

3. SPRZET
Prace zbrojarskie wykonane specjalistycznymi urzadzeniami stanowigcymi wyposazenie zbrojarni.
Sprzet uzywany do wykonania zbrojenia musi byé zaakceptowany przez Inspektora.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw do wykonania zbrojenia powinny odbywac sie tak aby zachowac ich
dobry stan techniczny.

Materialy nalezy utozy¢ réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig
przesuwania sie podczas transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogolne
Wymagania ogdine w stosunku do prowadzonych robét zgodnie z ST Wymagania ogdine pkt 5.
5.2. Przygotowanie zbrojenia.
5.2.1.Czyszczenie pretow
W przypadku skorodowania pretéw zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopniu przekraczajgcym wymagania punktu 5.3.1.
nalezy przeprowadzi¢ ich czyszczenie. Rozumie sig ze zanieczyszczenia powstaty w okresie od przyjecia stali na budowie do jej
wbudowania.
Prety zattuszczone lub zabrudzone farbami nalezy czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcz.
Stal narazona na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.
Stal pokryta tuszczaca sie rdzg i zablocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie lub tez przez
piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow.
Stal tylko zablocong mozna zmy¢ strumieniem wody.
Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.
Mozliwe sg rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora.
5.2.2.Prostowanie pretow
Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia preta od linii prostej nie powinna przekracza¢ 4 mm.
Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomoca kluczy, mtotkdw, prostowarek i wciggarek.
5.2.3.Ciecie pretow zbrojeniowych
Ciecie pretéow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzgdzenie w tym celu planu
ciecia. Prety ucina sie z doktadnoscig do 1.0 cm. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Nalezy ucina¢ prety
krétsze od dtugosci podanej w projekcie o wydiuzenie zalezne od wielkosci i ilosci odgiec.
Wydtuzenia pretéw (cm) powstajgce podczas ich odginania o dany kat podaje ponizsza tabela.

Tabelka 1- Wydtuzenia pretéw ( cm) powstajgce podczas ich odginania o dany kat

Kat odgiecia
Srednica preta | Kat oddiecia
(mm] 45 90 135 180
8 - 1.0 1.0 1.0
10 0.5 1.0 1.0 1.5
12 0.5 1.0 1.0 1.5
14 0.5 1.5 1.5 2.0
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16 0.5 1.5 1.5 2.5
20 1.0 1.5 2.0 3.0
22 1.0 2.0 3.0 4.0
25 1.5 25 3.5 4.5
30 2.5 3.5 5.0 6.0
32 3.0 4.0 6.0 7.0

5.2.4. Odgiecia pretéw i haki
Minimalne $rednice trzpieni do uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela nr 1 (PN-91/S-10042)

Tabela 2. Minimalne srednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia

Stal zebrowana

Srednica preta

zaginanego mm Rak<400 MPa 400 < Rak < 500 MPa Rak > 500 MPa
D<10 do = 3d dO = 4d do = 4d
10<d<20 do = 4d do = 5d do = 5d
20<d<28 do = 6d do =7d do = 8d
D>28 do = 8d - -

d - oznacza Srednice preta
Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozy¢ spoine wynosi 10 d.
Na zimno, na budowie mozna wykonywac¢ odgigcia pretéw srednicy d < 12 mm. Prety o $rednicy d > 12 mm powinny by¢
odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.
Wewnetrzna $rednica odgiecia pretéw zbrojenia gtéwnego, poza odgieciem w obrebie haka, powinna by¢ nie mniejsza niz :
5d dla stali klasy A-0 i A-l
10ddla stali klasy A -1lI
W miejscach zagig¢ i zataman elementéw konstrukcji w ktérych zagiecia ulegajg jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia
rozcigganego nalezy stosowac srednice zagigcia réwng co najmniej 20d.
Wewnetrzna $rednica odgiecia strzemion i pretéw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakow.
Nalezy zwréci¢ uwage przy odbiorze hakéw (odgiec) pretdéw na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam peknigcia
powstate podczas wyginania.
5.3. Montaz zbrojenia
5.3.1. Wymagania ogdlne
Wymaga sie nastepujgcej klasy stali : A-0, A - IIl, (PN-91/S-10041, PN-90/B-03200, PN-77/B-06200), dla zbrojenia betonu.
Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego dokfadne otoczenie przez jednorodny beton.
Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.
W konstrukcje mozna wbudowa¢ stal pokrytg co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie rdzy. Nie mozna wbudowywac¢ stali
zatluszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej stali ktéra byta
wystawiona na dziatanie stonej wody.
Stan powierzchni wktadek zbrojeniowych ma by¢ zadowalajacy bezposrednio przed betonowaniem.
Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretéw o innej Srednicy niz przewidziane w projekcie oraz zastosowanie innego gatunku stali
; zmiany te wymagajg zgody pisemnej Projektanta i Inspektora.
Beton jest zbrojony pretami zebrowanymi o $rednicy nie wiekszej niz 32 mm.
Koncéwki drutéw wigzatkowych muszg by¢ odgiete do srodka betonowanego elementu.
Minimalna grubos$¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretéw i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna wynosi¢ co
najmniej:
Cmin>0 jezeli dg<32 mm
Cmin>0+5 jezeli dg>32 mm
Przed betonowaniem zbrojenie powinno byé odebrane przez Inspektora i odbiér wpisany do dziennika budowy.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie betonowania jest
niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatéw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
5.3.2. Montowanie zbrojenia
5.3.2.1. Laczenie pretow za pomoca spawania
Dopuszcza sie nastepujace rodzaje spawanych potgczen pretow:

[ czotowe, elektryczne, oporowe,

° naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,
° naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,
ezaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

[ zaktadkowe spoiny dwustronne - fukiem elektrycznym,

5.3.2.2. kaczenie pojedynczych pretéw na zaklad bez spawania

Dopuszcza sie faczenie na zakltad bez spawania (wigzanie drutem) pretéw prostych.

5.3.2.3. Skrzyzowania pretow

Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub tgczy¢ tzw. stupkami dystansowymi.

Drut wigzatkowy, wyzarzony, o $rednicy 1 mm uzywa sie do tgczenia pretéow o srednicy do 12 mm. Przy Srednicach wigkszych
nalezy stosowac drut o Srednicy 1.5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupow nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze strzemionami.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli podano w Specyfikacji ST ,Wymagania Ogdlne”.

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie cigcia, gigcia i rozmieszczenia zbrojenia podaje tabela nr 3.

Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli obowigzujg nastepujgce wytyczne:

dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekracza¢ 3%

réznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ 3mm

dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dlugosci nie powinna przekracza¢ 25 mm

liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna przekracza¢ 20% w stosunku do wszystkich
skrzyzowan w siatce. Liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogélnej ich liczby na tym
precie, roznice w rozstawie miedzy pretami gtdwnymi w siatce nie powinny przekraczac¢ 5 cm

réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczac 2 cm.

Tabela 3. Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczania zbrojenia

Parametr Zakresy tolerancji Dopuszczalna odchytka
. . s . dlaL<6.0m 20 mm
Ciecia pretow (L — dtugos¢ preta wg projektu) dal>60m 30 mm
I . - . dlaL<05m 10 mm
Ort(:i)g;ek(éliae)(odchylema w stosunku do potozenia okreslonego w da05m<L<15m 15 mm
proj dalL>15m 20 mm
Usytuowanie pretéw otulenie (zmniejszenie wymiaru w <5mm
stosunku do wymagan projektu)
dlah<05m 10 mm
odchylenie plusowe (h — jest catkowitg gruboscig elementu) da0.5m<h<15m 15 mm
dlah>15m 20 mm
odstepy pomiedzy sgsiednimi réwnolegtymi pretami (a — jest ::gggm ?Omrrr?m
odlegtoscig projektowang pomiedzy powierzchniami ’
rzylegtych pretéw) a<0.40m 20 mm
przy’eglych pre a>040m 30 mm
odchylenia w relacji do grubosci lub szerokosci w kazdym E : ggg m 1? mm
punkcie zbrojenia (b — oznacza catkowita grubo$¢ lub b < 1'5 m ' 20 mm
szerokos¢ elementu) e
b>1.5m. 30 mm

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Obmiar robét zbrojeniowych

Jednostka obmiarows jest tona (t) stali konstrukcyjnej bez zakladéw i pretéw montazowych

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 t zbrojenia obejmuije:

- roboty przygotowawcze

- zakup i dostarczenie materiatu,

- czyszczenie, przygotowanie i montaz zbrojenia
- testy i pomiar zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci
PN-89/H-84023/01. Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-82/H-93215. Walcéwka prety stalowe do zbrojenia betonu

PN-84/H-9300 Walcowka prety i ksztattowniki walcowane na gorgco ze stali weglowych zwyktej jakosci i niskostopowych o
podwyzszonej wytrzymatosci. Wymagania i badania.

PN-80.H-04310. Préba statyczna rozciggania metali.

PN-78/H-04408. Technologiczna préba zginania.

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

10.2.Inne dokumenty

[1] Deklaracja Zgodnosci do stosowania w budownictwie nr 83591.

Stal zbrojeniowa zebrowana gatunku 10425.0/10425.9, importowana

z CiSFR. IBDiIM Warszawa 1992.

[2] Deklaracja Zgodnosci do stosowania w budownictwie nr 83891.

Stal zbrojeniowa gatunku 18G2 i 34GS o uzebrowaniu wedtug normy

DIN488. ITB. Warszawa 1992.
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ST-B.05 PODKLADY BETONOWE Z BETONU B-10 CPV 45262300-4

1. WSTEP

1.1.Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania robét zwigzanych z wykonaniem "chudego betonu" z
betonu klasy B10 podczas dostosowania obiektu wymienionego w punkcie 1.1. Wymagan Ogélnych.

Niniejsze Specyfikacje dotyczace betonu, jego sktadnikéw: cementu, kruszywa, wody oraz domieszek i dodatkéw sg zgodne z
norma PN-88/B-06250.

Pozostate uwagi jak w punkcie ST-B.06.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zleceniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Beton podktadowy pod fundamenty i posadzki

2. MATERIALY

Jak w punkcie Specyfikacji ST-B.05 z uwagami:

- do pkt 2.3. Kruszywo grube

Do betonu klasy < B25 mozna stosowa¢ zwir o maksymalnym wymiarze ziarna do 63,0 mm. Zwir powinien spetnia¢ wymagania
PN-86/B-06712 ,Kruszywa mineralne do betonu” dla marki minimum 20 w zakresie cech fizycznych i chemicznych (skat
osadowych — weglowe, piaskowce, krzemionkowe). W kruszywie grubym tj. w grysach i zwirach dopuszcza sie grudki gliny w
ilosci 0.5 %.

- do punktu 2.5. Uziarnienie kruszywa

Zalecane graniczne uziarnienie kruszywa 0 + 63 mm.

Bok oczka sita (mm) przechodzi przez sito %

0.25 1+8

0,50 8+20
1,0 13+28
2,0 19+ 38
4,0 25+ 45
8,0 30 + 55

16,0 40 + 67

31,5 60 + 80

63,0 100

- do punktu 2.7. Dodatki i domieszki do betonu
Do betonu niekonstrukcyjnego nie stosuje sie¢ dodatkéw i domieszek.

3. SPRZET
Jak w punkcie 3 Specyfikacji ST-B.05

4. TRANSPORT

Jak w punkcie 4 Specyfikacji ST-B.05.

5. WYKONANIE ROBOT

Jak w punkcie 5 Specyfikacji ST-B.05.

do punktu 5.1. Wytwarzanie betonu.

zawarto$¢ piasku w stosie okruchowym nie powinien przekracza¢ 32%

minimalna ilo$¢ cementu powinna wynosi¢ 230 kg/m3

mrozoodpornos$¢ betonu niekonstrukcyjnego < B25 powinna by¢ nie mniejsza od F 50
do punktu 5.4.1. Zalecenia ogdlne

dopuszcza sie reczne zageszczenie betonu

do punktu 5.4.2. Zalecenia dotyczgce betonowania elementéw.

nie dotyczy betonu niekonstrukcyjnego

do punktu 5.5. Pielegnacja i warunki rozformowania betonu dojrzewajgcego normalnie.
przy pielegnacji betonu nanoszenie bton nieprzepuszczalnych wode jest niedopuszczalne
rozformowanie konstrukcji — boczne deskowanie moze nastapic¢ po 3 dniach

do punktu 5.7. Usterki wykonania

dopuszcza sig rysy na powierzchni betonu do 0,5 mm

dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu wynosza:

wymiary w planie £ 5 cm

rzedne wierzchu betonu + 2 cm

ptaszczyzny i krawedzie — odchylenie od pionu + 2 cm

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Jak w punkcie 6 ST- ST-B.05. z uwagami:

do pkt 6.2.1. Zalecenia do projektowania betonéw wysokiej wytrzymatosci.

do betonu stosowac zwir, piasek gruboziarnisty kruszywo marki 20 mozliwie bez frakcji 0 do 0,25 mm. llo$¢ cementu na 1m3
betonu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg.

do pkt 6.3.7. Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton

beton nie musi by¢ sprawdzany na przepuszczalno$¢ wody ( wskaznik cisnienia przyjeto ponizej 0.5 — W2).

do pkt 6.4. Badania i odbiory konstrukcji betonowych.

do betonu niekonstrukcyjnego dotyczy tylko pkt 6.4.1. pozycja 1.

7. OBMIAR ROBOT
Jak w punkcie 7 Specyfikacji ST-B.05.

8. PODSTAWA ODBIORU
Jak w punkcie 8 Specyfikacji ST-B.05 oraz pkt 6
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9. PODSTAWY PLATNOSCI
Jak w punkcie 9 Specyfikacji ST-B.05

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Jak w punkcie 10 Specyfikacji ST-B.05

ST-B.06 ELEMENTY KONSTRUKCYJNE ZELBETOWE | BETONOWE CPV 45262300-4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem elementéw
zelbetowych zbrojonych wiotkimi pretami i betonowych wylewanych podczas dostosowania obiektu wymienionego w punkcie
1.1. Wymagan Ogdlnych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zleceniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu elementow zelbetowych i betonowych jak;
fundamenty, stropy, podciagi, wierice, nadproza, gzymsy itp.

Zakres robét objetych przez Specyfikacje:

Przygotowanie mieszanki betonowe;j

Montaz deskowan

Betonowanie i zageszczanie

Pielegnacja betonu

1.4. Okreslenia podstawowe

Beton zwykly-beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dcm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych
i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa- mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu

Zaczyn cementowy- mieszanina cementu i wody

Beton kompozytowy - zbrojony widknem stalowym dozowanym bezposrednio do betonu. Mozna wykorzysta¢ wtékna stalowe
powlekane {miedziowane, cynowane lub ocynkowane} lub niepowlekane.

Keramzytobeton - beton na bazie keramzytu wystepujacy w dwdch sortymentach : IF —jednofrakcyjny

WEF - wielofrakcyjny

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnos¢ z Rysunkami,
Specyfikacjg oraz zaleceniami Inspektora.

2. MATERIALY
2.1 Drewno
Drewno tartaczne iglaste stosowane do robét ciesielskich powinno odpowiadaé wymaganiom PN-67/D-95017
Tarcica iglasta do robét ciesielskich powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-63/B-06251 i PN-75/D-96000
2.2. Cement
Cement jest najwazniejszym sktadnikiem betonu i powinien posiada¢ nastepujgce wiasciwosci:
® wysokg wytrzymatosc,
e maly skurcz, szczegdlnie w okresie poczatkowym,
e wydzielanie matej ilosci ciepta przy wigzaniu.
Celem otrzymania betonu w duzym stopniu nieprzepuszczalnego i trwatego, a wiec odpornego na dziatanie agresywnego
Srodowiska, do konstrukcji mostowych nalezy stosowa¢ wytgcznie cement portlandzki (bez dodatkéw), o podwyzszonej
odpornosci na wptywy chemiczne.
Do betonu klasy B25 zaleca sie cement marki 35, a dla betonu klasy B30 zaleca sie cement marki B45. Wymaga sie, aby
cementy te charakteryzowaly sie nastepujgcym sktadem:
e  zawarto$¢ krzemianu tréjwapniowego (alitu) C3S 50-60 %,
e  zawarto$¢ glinianu tréjwapniowego C3A, mozliwie niska, do 7 %,
e  zawartos¢ alkalidw do 0.6 %, a przy stosowaniu kruszywa niereaktywnego do 0.9 %.
Ponadto zaleca sig, aby zawarto§¢ C4AF+2*C3A < 20 %. Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetniaé wymagania
zawarte w PN-88/B-3000. Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie grudek nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach.
Wykonawca powinien dokonywaé kontroli cementu przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej, nawet bez
oczekiwania na zlecenie nadzoru inwestorskiego, w urzedowym laboratorium do badan materiatowych i przekazywac
Inspektorowi , kopie wszystkich swiadectw tych prob, dokonujgc jednoczesnie odpowiednich zapiséw w Dzienniku Budowy.
Obowigzkiem Inspektora jest zgdanie powtdrzenia badan tej samej partii cementu, jesli istnieje podejrzenie obnizenia jakosci
cementu spowodowane jakakolwiek przyczyna.
Kontrola cementu winna obejmowac:
®  oznaczenie czasu wigzania wg PN-88/B-04300,
®  oznaczenie zmiany objetosci wg PN-88/B-04300,
e  sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) cementu nie dajgcych sie rozgnie$¢ w palcach i nie rozpadajgcych sie w wodzie.
Cement nalezy przechowywa¢ w spos6b zgodny z postanowieniami normy BN-88/6731-08.
2.3. Kruszywo
Kruszywo powinno spetnia¢ wszystkie wymagania normy PN-86/B-06712 (wymagania dla kruszyw do betonéw klasy powyzej
B25). Powinno sktada¢ sige z elementéw niewrazliwych na przemarzanie, nie zawiera¢ sktadnikéw tamliwych, pylacych czy o
budowie warstwowej, gipsu ani rozpuszczalnych siarczandw, pirytow, pirytéw gliniastych i skfadnikéw organicznych.
Wykonawca powinien dostarczy¢ pisemne stwierdzenie, w oparciu o wykonane badania mineralogiczne, o braku obecnosci form
krzemionki (opal, chalcedon, trydymit,) i wapieni dolomitycznych reaktywnych w stosunku do alkaliéw zawartych w cemencie,
wykonujac niezbedne badania laboratoryjne.
Kruszywo keramzytowe powinno odpowiada¢ wymogom BN-76/6722-04. Marki jakie mozna uzyska¢ z betonu keramzytowego
— od 3- 25 Mpa. Beton o strukturze zwartej ,zawierajgcy co najmniej 300 kg/m3 cementu uwaza sie za odporny na dziatanie
mrozu.
2.3.1.Kruszywo grube

néw klas B30 nalez waé wytaczni ranitowe | zaltow: maksymalnym wymiarze ziarn
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Stosowanie gryséw z innych skat dopusci¢ mozna pod warunkiem zbadania ich w placéwce badawczej wskazanej przez
Inspektora i uzyskania wynikow spetniajgcych podane nizej wymagania.

Grysy powinny odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom:

ezawartos$é pytéw mineralnych do 1%

ezawarto$¢ ziaren nieforemnych (wydtuzonych i ptaskich) do 20%,

ewskaznik rozkruszenia:

- dla gryséw granitowych do 16%,

- dla gryséw bazaltowych i innych do 8%,

enasigkliwos¢ do 1.2%

emrozoodporno$¢ wg metody bezposredniej do 2%,

emrozoodporno$¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej (wg BN-84/6774-02 ) do  10%,

ereaktywnos$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-78/B-06714/34 nie wywotujgca zwigkszenia wymiaréw liniowych ponad
0.1%,

ezawarto$¢ zwigzkow siarki do 0.1%,

ezawartos¢ zanieczyszczen obcych do 0.25%,

ezawarto$¢ zanieczyszczen organicznych nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowe;j.

Zwir powinien spetnia¢ wymagania PN-86/B-06712 "Kruszywa mineralne do betonu" dla marki 30 w zakresie cech fizycznych i
chemicznych. Ponadto ogranicza si¢ do 10% mrozoodpornos¢ zwiru badang zmodyfikowang metodg bezposrednig. W
kruszywie grubym, tj. w grysach i zwirach nie dopuszcza sie grudek gliny. Zaleca sie, aby zawartos¢ podziarna nie przekraczata
5%, a nadziarna 10%.

Kruszywo pochodzace z kazdej dostawy musi by¢ poddane badaniom niepetnym obejmujgcym:

eoznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15,

eoznaczenie zawartosci ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16,

eoznaczenie zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,-

eoznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12

eoznaczenie zawartosci grudek gliny (oznaczac¢ jak zawarto$é zanieczyszczen obcych).

Nalezy zobowigza¢ dostawce do przekazywania dla kazdej partii kruszywa wynikow badan petnych oraz okresowo wynik
badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej.

2.3.2.Kruszywo drobne

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku rzecznego i
kopalnianego uszlachetnionego.

Zawartos$¢ poszczegolnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna wynosié:

do 0.25 mm 14 do 19%

do 0.5 mm 33 do 48%,

do 1 mm 57 do 76%

Piasek powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania :

ezawarto$¢ pytdw mineralnych do 1.5%

e reaktywno$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-78/B-06714/34 nie wywotujgca zwiekszenia wymiaréw liniowych ponad
0.1%,

ezawarto$¢ zwigzkow siarki do 0.2%,

ezawarto$¢ zanieczyszczen obcych do 0.25%,

ezawartos¢ zanieczyszczen organicznych nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowej.

W kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny. Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢é poddany badaniom
niepetnym obejmujacym :

eoznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15,

eoznaczenie zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,-

eoznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12

eoznaczenie zawartosci grudek gliny (oznaczac¢ jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych).

Nalezy zobowigza¢ dostawce do przekazywania dla kazdej dostawy piasku wynikéw badan petnych oraz okresowo wynik
badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej.

2.3.3.Uziarnienie kruszywa

Mieszanki kruszywa drobnego i grubego wymieszane w odpowiednich proporcjach powinny utworzyé statg kompozycje
granulometryczng, ktéra pozwoli na uzyskanie wymaganych wiasciwosci zaréwno $wiezego betonu (konsystencja,
jednorodnos$¢, urabialnos$¢, zawarto$¢ powietrza) jak i stwardniatego (wytrzymatos¢, przepuszczalnosé, modut sprezystosci,
skurcz). Krzywa granulometryczna powinna zapewni¢ uzyskanie maksymalnej szczelnosci betonu przy minimalnym zuzyciu
cementu i wody. Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na uziarnienie piasku w celu zredukowania do minimum wydzielania
mleczka cementowego. Kruszywo powinno sktada¢ sie z co najmniej 3 frakgji; dla frakcji najdrobniejszej pozostato$¢ na sicie o
boku oczka 4 mm nie moze by¢ wigksza niz 5%. Poszczegdlne frakcje nie mogg zawieraé uziarnienia przynaleznego do frakcji
nizszej w ilosci przewyzszajacej 15% i uziarnienia przynaleznego do frakcji wyzszej w ilosci przekraczajacej 10% catego sktadu
frakcji. Zaleca sie betony klasy B35 i wyzej wykonywac z kruszywem o uziarnieniu ustalonym doswiadczalnie, podczas
projektowania sktadu mieszanki betonowej. Do betonu klasy B30 nalezy stosowac kruszywo o tacznym uziarnieniu
mieszczgcym sie w granicach podanych na wykresach i wedtug tabeli podanych ponizej

Tablica Zalecane graniczne uziarnienie kruszywa

Bok oczka sita : Przechodzi przez sito [%]

[mm] kruszywo do 16 mm kruszywo do 31,5 mm
0.25 3 do 8 2 do 8
0.50 7 do 20 5 do 18
1.0 12 do 32 8 do 28
2.0 21 do 42 14 do 37
4.0 36 do 56 23 do 47
8.0 60 do 76 38 do 62
16.0 100 62 do 80
31.5 100
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Maksymal
ny wymiar ziaren kruszywa powinien pozwala¢é na wypetnienie mieszankg kazdej czesci konstrukcji przy uwzglednieniu
urabialnosci mieszanki, ilosci zbrojenia i grubosci otuliny.

2.4. Woda

Woda zarobowa do betonu powinna spetnia¢ wszystkie wymagania PN-88/B-32250 "Materiaty budowlane. Woda do betondw i
zapraw." Powinna pochodzi¢ ze zZrédet nie budzacych zadnych watpliwosci, lub dobrze zbadanych. Stosowanie wody z
wodociggu nie wymaga badan. Woda powinna by¢ dodawana w mozliwie najmniejszych ilosciach w stosunku do zatozonej
wytrzymatosci i stopnia urabialnosci mieszanki betonowej, biorgc pod uwage réwniez ilosci wody zawarte w kruszywie, w
sposéb pozwalajgcy na zachowanie mozliwie matego stosunku w/c nie wiekszego niz 0,50.

2.5. Dodatki i domieszki do betonu

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu napowietrzajgcym i uplastyczniajgcym.
Zaleca sie doswiadczalne sprawdzenie skuteczno$ci domieszek przy ustalaniu recepty mieszanki betonowej.

W celu uzyskana betonéw w duzym stopniu nieprzepuszczalnych i trwatych o niskim stosunku w/c i wysokiej urabialnosci,
zaleca sie stosowac plastyfikatory oraz $rodki napowietrzajgce.

Rodzaj domieszki nalezy uzgodni¢ z Inspektorem na etapie zatwierdzania recepty na beton.

Domieszki nalezy stosowa¢ do mieszanek betonowych wykonywanych przy uzyciu cementéw portlandzkich marki 35 i
wyzszych.

.Dodatek w postaci wtokna stalowego powinien posiada¢ aprobate techniczng zaleznosci od rodzaju witékien produkowane sg
jako proste posiadajace haczykowate zakonczenia oraz z tloczeniami na powierzchni drutu-ryflowane. Dozowanie
bezposrednio do mieszanki w ilosciach 20-90 kg/m3 betonu.

2.5.1. Dodatki uplastyczniajace - plastyfikatory

Stosowanie plastyfikatoréw pozwala na zmiane konsystencji mieszanki o 1 stopien w dét bez zmiany skfadu betonu i przy
zatozonej wytrzymatosci. Zmniejszenie ilosci wody zarobowej dla uzyskania tej samej konsystencji co bez stosowania
plastyfikatoréw wynosi 10 do 20%, zageszczenie i szczelno$¢ betonu sg wigksze. Ulega podwyzszeniu odporno$¢ na korozje
siarczanowa.

2.5.2. Dodatki uszczelniajace

Sposob dziatania to zageszczanie struktury betonu, przez co nastepuje podwyzszenie wodoszczelnosci.

Optymalna ilo$¢ powietrza w mieszance wynosi 3 do 5%. Dodatki napowietrzajgce zwiekszajg urabialno$é, plastycznose,
jednorodnos$¢, i wodoszczelno$¢ mieszanki betonowej.

2.5.3. Strop z ptyt kanalowych

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST cze$¢ ogdlna. Montaz ptyt stropowych nalezy wykona¢ w oparciu o projekt
organizacji rob6t w ktérym zostanie dobrany niezbedny sprzet montazowy i uwzglednione zostang pozostate warunki montazu
w tym zalecenia producenta. Montaz konstrukcji z elementéw prefabrykowanych nalezy rozpoczyna¢ po stwierdzeniu, ze
dostarczone na budowe elementy spetniajg wtasciwe dla nich wymagania i odpowiadajg specyfikacji zaméwienia. Przyjeta
kolejnos¢ montazu elementéw prefabrykowanych powinna by¢ zgodna z projektem organizacji montazu umozliwiajgcym jak
najszybsze tworzenie, w kazdym etapie procesu montazowego, bezpiecznej pod wzgledem statycznym catosci konstrukcji oraz
powinna zapewnia¢ tatwos¢ i bezpieczenstwo montazu.

3. SPRZET

3.1. Deskowania

Roboty ciesielskie nalezy wykona¢ przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu mechanicznego zaakceptowanego przez
Inspektora, przeznaczonego dla realizacji robét zgodnie z zatozong technologia.

3.2. Mieszanka betonowa

Instalacje do wytwarzania betonu przed rozpoczegciem produkcji powinny by¢ poddane ogledzinom Inspektora. Instalacje te
powinny by¢ typu automatycznego lub pétautomatycznego przy wagowym dozowaniu kruszywa, cementu, wody i dodatkow.
Silosy na cement muszg mie¢ zapewniong doskonatg szczelno$¢ z uwagi na wilgo¢ atmosferyczng.

Wagi do dozowania cementu powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz na dwa miesigce i rektyfikowane na rozpoczecie
produkcji, a nastepnie przynajmniej raz na rok.

Urzadzenia dozujgce wode powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz na miesigc.

Mieszanie sktadnikéw powinno odbywac sie wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania
mieszarek wolnospadowych). Objetos¢ mieszalnikow betoniarek musi zabezpiecza¢ pomieszczenie wszystkich sktadnikow
wazonych bez wyrzucania na zewnatrz.
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4. TRANSPORT

4.1. Deskowania

Zastosowane materialy moga by¢ przewozone $rodkami transportu przydatnymi dla danego asortymentu pod wzgledem
mozliwosci utozenia po uzyskaniu akceptacji Inspektora.

Transport elementow przeznaczonych do deskowania, sposdb zatadowania i umocowania na $rodki transportu powinien
zapewniac ich stateczno$c¢ i ochrone przed przesunieciem sie tadunku podczas transportu.

Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztatceniem i zdeformowaniem.

4.2. Mieszanka betonowa

Transport betonu z wytworni do miejsca wbudowania powinien byé wykonywany przy uzyciu odpowiednich $srodkéw w celu
uniknigcia segregacji pojedynczych sktadnikow i zniszczenia betonu.

Mieszanka powinna by¢ transportowana mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami), a czas transportu nie powinien by¢
dtuzszy niz:

e 90 min przy temperaturze otoczenia + 15st.C,

e 70 min przy temperaturze otoczenia + 20st.C,

e 30 min przy temperaturze otoczenia + 30st.C.

Nie sg dozwolone samochody skrzyniowe ani wywrotki. Zaleca sie podawanie betonu do miejsca wbudowania za pomocg
specjalnych pojemnikow o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek
plastycznych. Uzycie pomp jest dozwolone pod warunkiem, Zze przedsiebiorstwo zastosuje odpowiednie $rodki celem
utrzymania ustalonego stosunku W/C w betonie przy wylocie. Dopuszcza sie takze przenosniki tasmowe, jednosekcyjne do
podawania mieszanki na odlegto$¢ nie wigkszg od 10 m. Jesli transport mieszanki do pojemnika bedzie wykonywany przy
uzyciu betoniarki samochodowe;j jej jednorodno$¢ powinna by¢ kontrolowana w czasie roztadunku. Obowigzkiem Inspektora jest
odrzucenie transportu betonu nie odpowiadajgcego opisanym wyzej wymaganiom.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wytwarzanie betonu
Projekt mieszanki betonowej powinien by¢ przygotowany przez Wykonawce przy wspotpracy z niezaleznym Laboratorium
zatwierdzonym przez Inspektora.

Whytwarzanie betonu powinno odbywa¢ sig¢ w wytwdérni. Dozowanie kruszywa powinno by¢ wykonywane z doktadnoscig 2%.
Dozowanie cementu powinno odbywac sie na niezaleznej wadze, o wigkszej doktadnosci.

Dla wody i dodatkéw dozwolone jest réwniez dozowanie objetosciowe. Dozowanie wody winno by¢ dokonywane z doktadnoscia
2%.

Czas i predko$¢ mieszania powinny by¢ tak dobrane, by produkowa¢ mieszanke odpowiadajgcg warunkom jednorodnosci, o
ktorych byta mowa powyzej. Zaréb powinien by¢ jednorodny. Urabialno$¢ mieszanki powinna pozwoli¢ na uzyskanie
maksymalnej szczelnosci po zawibrowaniu bez wystgpienia pustek w masie betonu lub na powierzchni. Urabialnos¢ nie moze
by¢ osiggana przy wiekszym zuzyciu wody niz przewidziano w recepturze mieszanki. Inspektor moze zezwoli¢ na stosowanie
srodkéw napowietrzajgcych, plastyfikatorow, uptynniaczy nawet, jesli ich zastosowanie nie bylo przewidziane w projekcie.
Produkcja betonu i betonowanie powinny zosta¢ przerwane, gdy temperatura spadnie ponizej 0st.C, za wyjgtkiem sytuacji
szczegolnych, lecz wtedy Inspektor wyda kazdorazowo dyspozycje na piSmie z podaniem warunkéw betonowania. Skitad
mieszanki betonowej powinien zapewni¢ szczelno$¢ utozenia mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie. Przy
projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajgcej w warunkach naturalnych (przy
$redniej temperaturze dobowej > 10st.C), $rednie wymagane wytrzymatosci na $ciskanie betonu poszczegdlnych klas przyjmuje
sie réwne wartosciom 1.3 RbG. W przypadku odmiennych warunkéw wykonania i dojrzewania betonu (np. prasowanie,
odpowietrzanie, dojrzewanie w warunkach podwyzszonej temperatury) nalezy uwzgledniaé wplyw tych czynnikéw na
wytrzymatos$é i inne cechy betonu. Warto$¢ stosunku c/w nie moze by¢ mnigjsza niz 2 (Warto$¢ stosunku w/c nie wieksza niz
0.5). Konsystencja mieszanek nie rzadsza od plastycznej, sprawdzana aparatem Ve-Be. Dopuszcza sie badanie konsystenciji
plastycznej stozkiem opadowym wytacznie w warunkach budowy. Stosunek poszczegélnych frakcji kruszywa grubego ustalony
doswiadczalnie powinien odpowiada¢ najmniejszej jamistosci. Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej nie powinien
przekracza¢ wartosci podanych w odpowiednim punkcie.

Przy doswiadczalnym ustalaniu uziarnienia kruszywa nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad :

estosunek poszczegodlnych frakcji kruszywa grubego, osobno dozowanych, powinien by¢ taki jak w mieszance kruszywa o
najmniejszej jamistosci,

ezawartos¢ piasku zapewniaé niezbedng urabialno$¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinien przekraczac¢ 42%
przy kruszywie grubym do 16 mm i 37% przy kruszywie grubym do 31.5 mm.

Warto$¢ wspoétczynnika A, stosowanego do wyznaczania wskaznika C/W, charakteryzujgcego mieszanke betonowg nalezy
wyznaczaé doswiadczalnie. Wspotczynnik ten wyznacza sie na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonéw z mieszanek o
réznych wartosciach wskaznika C/W - mniejszym i wiekszym od warto$ci przewidywanej teoretycznie - wykonanych ze
stosowanych materiatéw. Dla zmniejszenia skurczu betonu nalezy dgzy¢ do jak najmniejszej ilosci cementu.

Dopuszcza sie maksymalne ilosci cementu, zaleznie od klasy betonu:

©400 kg/m3 dla B30,

Dopuszcza sie przekroczenie tych ilosci o 10 % w uzasadnionych przypadkach za zgodg Inspektora.

5.2. Wykonczenie powierzchni betonowych

5.2.1.Powierzchnie uformowane

Powierzchnie niewidoczne:

Nie ma zadnych dodatkowych wymagan dotyczgcych powierzchni, ktére nie bedg odkryte po ukornczeniu robot.

Powierzchnie widoczne:

Powierzchnie widoczne powinny po ostatecznym wykonczeniu posiadaé jednorodng fakture i wyglad. Deskowanie nie powinno
pozostawia¢ zadnych plam na betonie i powinno by¢ tak zmontowane i zamocowane, aby nie powstawaly w betonie zadne
skazy. Dla danego obiektu deskowanie powinno by¢ tego samego typu i pochodzi¢ z jednego zZrédta. Wykonawca powinien
zlikwidowac jakiekolwiek wady w wykonczeniu, zgodnie z poleceniami Inspektora. Nie sg dopuszczalne wewnetrzne wigzania i
osadzone elementy metalowe.

Wykonczenie winno by¢ zabezpieczone przed rdzg oraz plamami innego pochodzenia.

Jesli Kontrakt nie przewiduje inaczej, wszystkie potgczenia deskowania dla widocznych powierzchni betonowych po
wykonczeniu powinny mie¢ regularny wzor zaakceptowany przez Inspektora, sktadajgcy sie z poziomych i pionowych linii
ciagtych biegnacych przez caty obiekt, natomiast wszystkie potgczenia konstrukcyjne powinny wystepowac¢ w miejscach
przebiegu tych linii (pionowych lub poziomych).

5.2.2.Wykonczenie nieuformowanych powierzchni betonowych

Powierzchnie niewidoczne:

Paqwierzchnie, ktére nie beda




powierzchnie. Zadne dodatkowe roboty nie sg wymagane, jezeli powierzchnie te nie stuzg jako pierwszy etap do prowadzenia
prac wykonczeniowych opisanych ponize;j.

Powierzchnie widoczne:

Powierzchnie widoczne powinny po ostatecznym wykonczeniu posiadaé jednorodng fakture i wyglad. Deskowanie nie powinno
pozostawia¢ zadnych plam na betonie i powinno by¢ tak zmontowane i zamocowane, aby nie powstawaty w betonie zadne
skazy. Dla danego obiektu deskowanie powinno byé tego samego typu i pochodzi¢ z jednego zrédta. Wykonawca powinien
zlikwidowa¢ jakiekolwiek wady w wykonczeniu, zgodnie z poleceniami Inspektora. Nie sg dopuszczalne wewnetrzne wigzania i
osadzone elementy metalowe.

Wykonczenie winno by¢ zabezpieczone przed rdzg oraz plamami innego pochodzenia.

Wszystkie potgczenia deskowania dla widocznych powierzchni betonowych po wykonczeniu powinny mieé regularny wzor
zaakceptowany przez Inspektora, sktadajacy sie z poziomych i pionowych linii ciggtych biegnacych przez caty obiekt, natomiast
wszystkie potgczenia konstrukcyjne powinny wystepowaé w miejscach przebiegu tych linii (pionowych lub poziomych).

5.3. Montaz szalunkow

Wykonanie deskowan powinno uwzgledni¢ podniesienie wykonawcze zwigzane ze strzatkg konstrukcji pod wptywem cigzaru
utozonego betonu.

Deskowanie powinno w czasie jego eksploatacji zapewni¢ sztywnos¢ i niezmiennos$é uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukciji. W
przypadkach stosowania nietypowych deskowan projekt ich powinien by¢ kazdorazowo oparty na obliczeniach statycznych,
odpowiadajgcych warunkom PN/B-03200.

Ustalona konstrukcja deskowan powinna by¢é sprawdzona na sity wywotane parciem $wiezej masy betonowej i uderzenia przy
jej wylewaniu z pojemnikéw z uwzglednieniem szybkosci betonowania, sposobu zageszczania i obcigzania pomostami
roboczymi. Konstrukcja deskowan powinna umozliwia¢ fatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ ich uzycia. Tarcze
deskowan powinny by¢ tak szczelne, aby zabezpieczaty przed wyciekaniem zaprawy z masy betonowe;.

Mozna stosowac szalunki metalowe i podlegajg one wymaganiom jak drewniane. Blachy uzyte do tych szalunkéw winny mie¢
grubos¢ zapewniajgca im nieodksztatcalnos¢. tby Srub i nitdw powinny by¢ zagtebione.

Klamry lub inne urzadzenia tgczace powinny zapewnié potgczenie szalunkéw i mozliwos¢ ich usunigcia bez zniszczen betonu.
Sruby, prety, $ciggi w szalunkach powinny by¢ wykonane ze stali w ten sposdb, aby ich cze$é pozostajgca w betonie byta
odlegta od zewnetrznej powierzchni co najmniej o 25 mm. Otwory po $ciggach nalezy wypeti¢ zaprawg cementowg 1:2.
Podczas betonowania z konstrukgcji nalezy usuwac¢ wszelkie rozpoérki i zastrzaly z drewna lub metal ( te ostatnie do 25 mm od
zewnetrznej powierzchni betonu).

Wszelkie krawedzie betonu powinny by¢ Sciete pod katem 45 stopni za pomoca listwy tréjkgtnej o boku 15 do 25 mm. Listwy te
nastepnie muszg by¢ usuwane z wykonanej konstrukciji.

Deskowania o rozpietosci ponad 3 m powinny by¢é wykonane ze strzatkg roboczg skierowana w odwrotnym kierunku od ich
ugiecia, przy czym wielkos¢ tej strzatki nie moze by¢ mniejsza od maksymalnego przewidywanego ugigcia tych belek przy
obcigzeniu catkowitym.

Deskowania powinny by¢ wykonane $cisle wedtug Rysunkow, przed wypetnieniem masg betonowa doktadnie sprawdzone, aby
wykluczaty mozliwos¢ jakichkolwiek znieksztatcen lub odchylen w wymiarach betonowej konstrukgii.

Prawidtowos¢ wykonania deskowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora.

Whetrze szalunkéw powinno by¢ pokryte lekkim czystym olejem parafinowym, ktéry nie zabarwi ani nie zniszczy powierzchni
betonu. Nattuszczenie nalezy wykona¢ po zakonczeniu budowy deskowan, lecz przed utozeniem zbrojenia, ktére w zadnym
przypadku nie powinno ulec zanieczyszczeniu jakimkolwiek srodkiem.

Deskowania nieimpregnowane przed wypetnieniem ich masa betonowg powinny by¢ obficie zlewane woda.

5.4. Ukladanie mieszanki betonowej (betonowanie)

5.4.1. Zalecenia ogéine

Betonowanie powinno by¢ wykonywane ze szczegdlng starannoscig i zgodnie z zasadami sztuki budowlanej. Rozpoczecie robét
betoniarskich moze nastgpi¢ po opracowaniu przez wykonawce i akceptacji przez Inspektora dokumentacji technologiczne;j,
obejmujgcej takze betonowanie. Betonowanie moze zosta¢ rozpoczete po sprawdzeniu szalunkéw i zbrojenia przez Inspektora i
po dokonaniu na ten temat wpisu do dziennika budowy.

Przy betonowaniu konstrukcji nalezy zachowaé nastepujace warunki:

° deskowanie nalezy starannie oczysci¢ przez przedmuchanie sprezonym powietrzem.

[ przed utozeniem zbrojenia, deskowanie nalezy pokry¢ srodkiem anty-adhezyjnym dopuszczonym do stosowania w
budownictwie, ktéry powoduje utatwienie przy rozszalowaniu konstrukcji i poprawienie wygladu powierzchni betonowych

® przed betonowaniem sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzednych z Rysunkami, czysto$¢ deskowania oraz
obecnos¢ wktadek dystansowych, zapewniajgcych wymagang grubosé otuliny,

° betonowanie konstrukcji wykonywac¢ wytacznie w temperaturach >+5st.C, zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie
przez beton wytrzymatosci >15MPa przed pierwszym zamarznigciem. W wyjgtkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie
w temperaturze do -5st.C, jednak wymaga to zgody Inspektora oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20st.C
w chwili jej ukfadania zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni; prace
betoniarskie powinny by¢ prowadzone wéwczas pod bezposrednim nadzorem Inspektora,

[ mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci > 0.75m od powierzchni, na ktérg spada; w przypadku, gdy
wysokos¢ ta jest wigksza, nalezy mieszanke podawa¢ za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3m) lub leja zsypowego
teleskopowego (do wysokosci 8m),

[ wibratory wgtebne stosowaé¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan/min z butawami o $rednicy < 0.65 odlegtosci miedzy
pretami zbrojenia, lezacymi w ptaszczyznie poziome;j,

o podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora,

[ podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi zagtebia¢ butawe na gteboko$¢ 5-8 cm w warstwe poprzednig i
przetrzymywac butawe w jednym miejscu przez 20-30 sek., po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujagcym,

° kolejne miejsca zagtebiania butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1.4 R (R promiehn skutecznego dziatania
wibratora), odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0.35-0.7 m,

o belki (faty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu plyt pomostéw i charakteryzowaé
sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci,

[ czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60
sek.,

o zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od 1.0 do 1.5 m w

kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustala¢ doswiadczalnie, aby nie powstawaty martwe pola, a mocowanie

powinno by¢ trwate i sztywne.

Gdyby betonowanie byto wykonywane w okresach obnizonych temperatur, wykonawca zobowigzany jest codziennie rejestrowac

minimalne temperatury za pomocg sprawdzonego termometru umieszczonego przy betonowanym elemencie. Beton powinien

by¢ uktadany w deskowaniu w ten sposob., aby zewnetrzne powierzchnie miaty wyglad gtadki, zwarty, jednorodny bez zadnych
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plam i skaz. Ewentualne nieréwnosci i kawerny powinny byé usuniete, a miejsca przypadkowo uszkodzone powinny zostac¢
dokfadnie naprawione zaprawg cementowg natychmiast po rozdeskowaniu, ale tylko w przypadku jesli uszkodzenia te sg w
granicach, ktére Inspektor uzna za dopuszczalne. W przeciwnym przypadku element podlega rozbiérce i odtworzeniu.
Wszystkie wymienione wyzej roboty poprawkowe sg wykonywane na koszt wykonawcy. Ewentualne tgczniki stalowe (drut,
Sruby, itp.), ktére spetniaty funkcje stezen deskowan lub inng i wychodzg z betonu po rozdeskowaniu, powinny by¢ obciete
przynajmniej 1.0 cm pod wykonczong powierzchnig betonu, a otwory powinny by¢ wypetnione zaprawg cementowg. Tam gdzie
tylko mozliwe, elementy form deskowania powinny by¢ zastabilizowane w dokiadnej pozycji przy zastosowaniu pretow
stalowych wewnatrz rurek z PCV lub podobnego materiatu koloru szarego (rurki pozostajg w betonie). Wytadunek mieszanki ze
srodka transportowego powinien nastgpowa¢ z zachowaniem maksymalnej ostroznosci celem uniknigcia rozsegregowania
sktadnikéw. Oprzyrzgdowanie, czasy i sposoby wibrowania powinny by¢ uzgodnione i zatwierdzone przez Inspektora. Zabrania
sie wytadunku mieszanki w jedng hatde i rozprowadzenie jej przy pomocy wibratoréw. Kolejne betonowania nie mogg tworzy¢
przerw, nieciggtosci ani réznic wizualnych, a podjecie betonowania moze nastgpi¢ tylko po oczyszczeniu, wyszczotkowaniu i
zmyciu powierzchni betonu poprzedniego. Inspektor moze, jesli uzna to za celowe, zadecydowac o koniecznosci betonowania
ciagtego celem unikniecia przerw. W tym przypadku praca winna by¢ wykonywana na zmiany robocze i w dni $wigteczne.
5.4.2.Zalecenia dotyczace betonowania elementow

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktéra powinna
uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:

eprzy wykonywaniu belek, mieszanke betonowg ukfadaé warstwami o grubosci do 40cm bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy, lub za posrednictwem rynny i zageszczac¢ wibratorami wgtebnymi,

ew ptytach, mieszanke betonowg uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy. W plytach o grubosci >12cm
zbrojonych gora i dotem nalezy stosowac¢ wibratory wgtebne. Do wyréwnywania powierzchni betonowej nalezy stosowac belki
(taty wibracyjne). Celem ograniczenia wplywéw skurczu i pelzania, betonowanie ptyty winno by¢ prowadzone calg jej
szerokoscig, na podstawie opracowanego uprzednio projektu technologicznego. Przed betonowaniem nalezy osadzic€ i
wyregulowac wszystkie elementy kotwione w betonie.

5.5. Pielegnacja i warunki rozformowywania betonu dojrzewajacego normalnie

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi,
zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i inng wodg. Przy temperaturze otoczenia >
5st.C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i
prowadzi¢ jg przez co najmniej 7 dni (polewanie co najmniej 3 razy na dobe). Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest
dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie tgczyt z nastgepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg
stawiane specjalne wymagania dla jakosci pielegnowanej powierzchni. Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢
wymagania PN-88/B-32250. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.
Rozformowywanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiagnigciu przez beton wytrzymatosci rozformowywania (konstrukcje
monolityczne), zgodnie z PN-63/B-06251 lub wytrzymatosci manipulacyjnej (prefabrykaty).

Preparat do pielegnacji powierzchni betonu: Antisol E, lub poréwnywalny, -cechy:

zapobiega zbyt szybkiemu wysychaniu betonu utrudniajgc powstawanie rys skurczowych ( zwigksza odpornosé na dziatanie soli
odladzajgcych, podwyzsza mrozoodporno$¢ i wodoszczelno$¢). Przed stosowaniem preparat nalezy doktadnie wymieszaé. Ptyn
natryskuje sie rownomiernie cienkg warstwg na powierzchnie betonu ok. 0,5-2 godz. po jego utozeniu.

Beton z keramzytu oraz beton zbrojony wiéknem stalowym nie wymaga specjalnej pielegnacji , postepowac tak jak z betonem
zwyktym.

5.6. Wykonywanie otworéw, nisz, zagtebien itp.

Wykonawca ma obowigzek Scistego wykonywania konstrukcji zgodnie z Rysunkami, uwzgledniajgc ewentualne korekty
wprowadzane przez nadzor autorski lub Inspektora. Dotyczy to wykonania wszelkiego rodzaju otworéw, nisz i zagtebien w
konstrukcjach betonowych. Wszystkie konsekwencje wynikajgce z braku lub nieprawidtowosci tych elementéw obcigzajg
catkowicie wykonawce zaréwno jesli chodzi o rozkucia i naprawy, jak i ewentualne opdznienia w wykonaniu prac wtasnych i
towarzyszacych (wykonywanych przez innych wykonawcow).

5.7. Usterki wykonania

Peknigcia elementéw konstrukcyjnych - niedopuszczalne.

Rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze pozostaje zachowane 1cm otulenia zbrojenia betonu a
diugosci rys nie przekraczaja:

epodwadjnej szerokosci belek i 1.0m dla rys podtuznych,

epotowy szerokosci belki i 1.0m dla rys poprzecznych.

Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu jest nie mniejsze niz 1cm, a
powierzchnia, na ktorej wystepuja jest nie wieksza niz 0.5% powierzchni odpowiedniej $ciany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w Specyfikacji ST ,Wymagania ogdine”

6.1 Deskowania i szalunki

Wymagania szczegdtowe dotyczace deskowan nalezy przyjmowac¢ wg PN-63/B-06251

Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu dla deskowan sg $cisle zwigzane z odchytkami wymiarowymi wykonywanych
elementow zelbetowych i betonowych. Odchytki te podane sg w rozdziale dotyczacym wykonania konstrukcji betonowych i
zelbetowych.

Deskowanie drobnowymiarowe do formowania $cian betonowych

Deskowanie tworzg ptyty szalunkowe o konstrukcji ramowej, zamki ptaskie, zamki narozne, zamki katowe, $ciggi dystansowe,
zawieszany pomost roboczy oraz podpory stabilizujgce o dtugosci regulowanej srubg rzymska. Zamki katowe wyposazone sg w
dwa ramiona tgczone przez tuleje sprzegtowe o uzebionej powierzchni czotowej. Wymagane potozenie katowe ustalane jest
Srubg zaciskowa. Na kazdym z ramion wbudowana jest wychylnie szczgka ruchoma napedzana srubg. Podpory wykonane sg w
dwéch wymiarach dtugosci, z ktérych podpora dluga ma wymiar odpowiadajgcy wspotpracy z ptytg szalunkowa posadowiong na
ptycie warstwy dolnej i ktéra potgczona jest z nig ztgczami na poziomej powierzchni przylegania.

6.2. Wymagane wtasciwosci betonu

6.2.1. Jakos¢ betonow

Przed rozpoczgciem betonowania wykonawca jest zobowigzany okresli¢ jako$¢ materiatdw i mieszanek betonowych
przedktadajgc do oceny Inspektorowi:

a) probki materiatéw, ktdre ma zamiar stosowac wskazujac ich pochodzenie, typ i jakosc,
b) propozycje odnos$nie uziarnienia kruszywa,
c) rodzaj i dozowanie cementu, stosunek wodno-cementowy, rodzaj i dozowanie dodatkéw i domieszek, kidre zamierza

stosowac, proponowany rodzaj konsystencji mieszanki betonowej i przewidywany wskaznik konsystencji wg metody stozka
opadowego [cm], lub metody Ve-Be [s]
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d) sposob wytwarzania betonu, transportu, betonowania, pielegnacji betonu,

e) wyniki probnych badan wytrzymatosSci na $ciskanie po 7 dniach wykonanych na probkach w ksztatcie szescianu o
bokach 15 cm, zgodnie z pkt 6.3. PN-88/B-06250,

f) okreslenie trwatosci betonu na podstawie prob opisanych w dalszej czesci,

9) projekty ewentualnych konstrukcji pomocniczych.

Inspektor wyda pozwolenie na rozpoczecie betonowania po sprawdzeniu i zatwierdzeniu dokumentéw stwierdzajacych jakosc
materiatéw i mieszanek betonowych i po wykonaniu niezaleznie od przedsigbiorstwa betonowych mieszanek prébnych i ich
zbadaniu. Wyzej wymienione badania winny by¢ wykonane na prébkach przygotowanych zgodnie z propozycjami wykonawcy
zawartymi w punktach a, b, c, d.
Laboratorium badawcze, ilo$¢ probek i sposdb wykonania badan zostang podane przez Inspektora, ktory wykonywac¢ bedzie
okresowe badania w czasie realizacji, celem sprawdzenia zgodnosci wiasciwosci materiatdw i mieszanek betonowych
zastosowanych z wczesniej przediozonymi.
6.2.2. Wytrzymatos¢ i trwalos¢ betonow
Celem okreslenia w trakcie wykonywania betonéw ich wytrzymatosci na $ciskanie, powinny by¢ pobrane 2 serie probek w
ilosciach zgodnych z PN-66/B-06250 poz. 5.1. Probki powinny by¢ pobrane oddzielnie dla kazdego obiektu, dla kazdej klasy
betonu zaznaczonej na rysunkach projektu technicznego i dla kazdego wykonywanego odrebnie segmentu ptyty pomostu.
Prébki powinny byé pobierane komisyjnie z udziatem przedstawiciela Inspektora ze spisaniem protokétu pobrania podpisanego
przez obie strony. Probki oznakowane kolejnymi numerami zgodnie z protokétem pobrania winny by¢ wyposazone w tabliczki z
podpisami Inspektora i kierownika robot, gwarantujgcymi ich autentycznos¢. Probki powinny by¢ przechowywane w
pomieszczeniach wskazanych przez Inspektora przez jedng dobe w formach, a nastepnie po rozformowaniu zgodnie z PN-88/B-
06250 poz.6.3.3.
Pierwsza seria probek zostania zbadana w laboratorium wskazanym przez Inspektora w obecnosci przedstawiciela wykonawcy
— celem stwierdzenia wytrzymatosci odpowiadajgcej réznym okresom twardnienia, wedtug dyspozycji podanych przez
Inspektora.
Wyniki prob zgniatania pierwszej serii probek moga byc¢ przyjete jako poprawne pod warunkiem, ze wartos¢ wytrzymatosci na
Sciskanie po 28 dniach dojrzewania dla kazdego obiektu i rodzaju betonu wyliczona wg.6.3.4. bedzie odpowiadata klasie betonu
nie nizszej niz wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkach projektu. Jednakze celem potwierdzenia otrzymanych
wynikéw powinny by¢ poddane badaniom w Laboratorium Urzedowym prébki drugiej serii w ilosciach wskazanych dla kazdego z
nizej wymienionych rodzajow betonu:
° betony nie zbrojone lub stabo zbrojone do wartosci maks.30kg stali/m3 betonu- przynajmniej 10% prébek,
[ betony zwykte zbrojone - przynajmniej 20% prébek.
W przypadku gdy wytrzymatos$¢ na Sciskanie otrzymana dla kazdego obiektu i rodzaju betonu w wyniku zgniecen pierwszej serii
probek byta nizsza od wytrzymatosci odpowiadajgcej klasie betonu przyjetej w obliczeniach statycznych i podanej na rysunkach
projektu, nalezy poddaé badaniom w Laboratorium Urzedowym wszystkie probki drugiej serii, niezaleznie od tego do jakiej klasy
zaliczony jest beton. W oczekiwaniu na oficjalne wyniki badan Inspektor moze zgodnie ze swoimi uprawnieniami wstrzymac
betonowanie, a wykonawca nie moze z tego tytutu rosci¢ pretensji do jakichkolwiek odszkodowan. Jezeli z badan drugiej serii
wykonanych w Laboratorium Urzedowym otrzyma sie wartos¢ wytrzymatosci na $Sciskanie po 28 dniach dojrzewania
odpowiadajgca klasie betonu nie nizszej niz wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkach wynik taki zostanie przyjety do
rozliczenia robét. Jesli jednak z tych badan otrzyma sig warto$¢ wytrzymatosci na Sciskanie po 28 dniach dojrzewania nizszg od
wytrzymatosci odpowiadajgcej klasie betonu wskazanej w obliczeniach statycznych i na rysunkach, wykonawca bedzie
zobowigzany na swdj koszt do wyburzenia i ponownego wykonania konstrukcji lub do wykonania innych zabiegdéw, ktore
zaproponowane przez wykonawce muszg byé przed wprowadzeniem formalnie zatwierdzone przez Inspektora (w uzgodnieniu z
nadzorem autorskim).
Wszystkie koszty badan laboratoryjnych obcigzajg wykonawce. Trwato$¢ betondw okre$lona jest statoscig okreslonych
wiasciwosci w obecnosci czynnikdw wywotujacych degradacje. Proba trwatosci jest wykonywana przez poddanie probek 100
cykli zamrazania i rozmrazania. Zmiany wtasciwosci w wyniku tej proby powinny znalez¢ sie w podanych nizej granicach :
[ zmniejszenie modutu sprezystosci 20%
° utrata masy 2%
[ rozszerzalnosc liniowa 2%
[ wspotczynnik przepuszczalnosci do 9 przed cyklami zamrazania 10cm/sek,
° 8 po cyklach zamrazania 10cm/sek.
Wykonanie préby trwatosci wg wyzej opisanej metody jest bardzo kitopotliwe z uwagi na przewidziang ilo$¢ cykli. W przypadku
statego uzyskiwania pozytywnych wynikow tej proby i innych prob do uznania Inspektora pozostawia sie jej wykonywanie i
zakres tego wykonywania.
6.3. Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu
6.3.1. Zakres kontroli
Zachowujgc w mocy wszystkie przepisy ust. 6.2. dotyczace wytrzymatosci betonu, Inspektor ma prawo pobrania w kazdym
momencie, kiedy uzna to za stosowne, dalszych prébek materiatéw lub betonéw celem poddania badaniom badz prébom
laboratoryjnym.
Kontroli podlegajg nastepujace wiasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-88/B-06250
° konsystencja mieszanki betonowej,
[ zawartos¢ powietrza w mieszance betonowe;j,
° wytrzymato$¢ betonu na Sciskanie,
° nasigkliwos¢ betonu,
[ odporno$¢ betonu na dziatanie mrozu,
° przepuszczalnos$¢ wody przez beton.
Zwraca sie uwage na konieczno$¢ wykonania planu kontroli jakosci betonu, zawierajgcego m.in. podziat obiektu (konstrukcji) na
czesci podlegajgce osobnej ocenie oraz szczegotowe okreslenie liczebnosci i terminéw pobierania prébek do kontroli mieszanki
i betonu. Inspektor moze zazgda¢ wykonania badan i kontroli na betonie utwardzonym za pomocg metod nieniszczacych, jako
proba sklerometryczna, préba za pomoca ultradzwiekéw, pomiaru opornosci itp.

6.3.2.Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej
Sprawdzenie konsystencji przeprowadza sig¢ podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej i nastgpnie przy stanowisku
betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej. Ro6znice pomigdzy przyjeta a kontrolowang konsystencja
mieszanki nie powinny przekroczyc :
° + 20% ustalonej wartosci wskaznika Ve-Be,
o + 1 cm - wg metody stozka opadowego, przy konsystenciji plastycznej.
Dopuszcza sie korygowanie konsystencji mieszanki betonowej wytacznie przez zmiang zawartosci zaczynu w mieszance, przy

zachowaniu statego stosunku cementowo - wodnego, ewentualnie przez zastosowanie domieszek chemicznych.
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6.3.3. Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej
Sprawdzenie zawarto$ci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza sie metodg cisnieniowg podczas projektowania jej
sktadu, a przy stosowaniu domieszek napowietrzajgcych co najmniej raz w czasie zmiany roboczej podczas betonowania.
Zawartos$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg ci$nieniowg wg PN-88/B-06250 nie powinna przekraczac:

U 2% w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzajacych,

o przedziatdw wartosci podanych w tabeli nizej w przypadku stosowania domieszek napowietrzajgcych:
Uziarnienie kruszywa [mm] 0-16 0-31.5
Zawartos¢ powietrza Beton narazony na czynniki atmosferyczne | 3.5do 5.5 3do5

Beton narazony na staty dostep wody przed

[%] .
zamarzaniem

3.5do 6.5 4do6

6.3.4. Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na sciskanie (klasy betonu)

W celu sprawdzenia wytrzymatosci betonu na $ciskanie (klasy betonu) nalezy pobra¢ prébki o liczbie okreslonej w planie kontroli
jakosci, lecz nie mniej niz: 1 probke na 100 zarobdéw, 1 prébke na 50 m3, 1 prébke na zmiane robocza oraz 3 prébki na partie
betonu. Probki pobiera sie przy stanowisku betonowania, losowo po jednej, rownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie
przechowuje i bada zgodnie z PN-88/B-06250. Ocenie podlegajg wszystkie wyniki badania prébek pobranych z partii. Partia
betonu moze by¢ zakwalifikowana do danej klasy, jesli wytrzymato$¢ okreslona na prébkach kontrolnych 150*150*150 mm
spetnia nastepujgce warunki:

1.Przy liczbie kontrolowanych prébek n < 15

R- n Z a- RbG

imi

(1)

gdzie : Ri min - najmniejsza warto$¢ wytrzymatosci w badanej serii ztozonej z

n" prébek,

RbG - wytrzymato$¢ gwarantowana,
wspotczynnik zalezny od liczby probek wg tabeli

Liczba prébek-n A

od3do4 1.15
od5do 8 1.10
od 9do 14 1.05

W przypadku, gdy warunek (1) nie jest spetniony, beton moze byé uznany za odpowiadajgcy danej klasie, jesli spetnione sg
nastepujace warunki (2) i (3) :
Rimin > RbG( 2 )
oraz
R > 1.2%Rpg
(3)

gdzie - $rednia warto$¢ wytrzymatosci badanej serii prébek, obliczona wg wzoru (4):

— 1 &
R==>R
=t (4
w ktorym R: . wytrzymatos$¢ poszczegdlnych probek.
2. Przy liczbie kontrolowanych prébek n > 15 zamiast warunku (1) lub potgczonych warunkéw (2) i (3) obowigzuje warunek

®)
R ~164-5> RyG 4,
W_ktc’)rym:

i - Srednia warto$¢ wg wzoru (4),
s - odchylenie standardowe wytrzymatosci dla serii n probek obliczone wg wzoru:

s = ! R, — R)?
D (R~R)

n—1

(6)
W przypadku, gdy odchylenie standardowe wytrzymatosci s, wedtug wzoru (6) jest wieksze od 0.2 R wg wzoru (4), zaleca sie
ustalenie i usuniecie przyczyn powodujgcych zbyt duzy rozrzut wytrzymatosci. W przypadku gdy warunki (1) lub (2) nie sg
spetnione, kontrolowang partie betonu nalezy zakwalifikowa¢ do odpowiednio nizszej klasy. W uzasadnionych przypadkach, za
zgoda kierownika, przeprowadzi¢ mozna dodatkowe badania wytrzymatosci betonu na prébkach wycietych z konstrukcji lub
elementu, albo badania nieniszczace wytrzymatosci betonu wg PN-74/B-06261 lub wg PN-74/B-06262. Jezeli wyniki tych badan
dodatkowych bedg pozytywne, to nadzér moze uznac¢ beton za odpowiadajacy wymaganej klasie.
6.3.5. Sprawdzenie nasigkliwosci betonu
Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza sie przy ustalaniu sktadu mieszanki betonowej oraz na prébkach pobranych
przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie wykonywania obiektu i nie rzadziej
niz 1 raz na 5000m3 betonu. Zaleca sie badanie nasigkliwosci na probkach wycietych z konstrukcji. Oznaczanie to
przeprowadza sig co najmniej na 5 prébkach pobranych z wybranych losowo réznych miejsc.
6.3.6. Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu
Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu przeprowadza sie na prébkach wykonanych w warunkach laboratoryjnych
podczas ustalania sktadu mieszanki betonowej oraz na prébkach pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem
kontroli, lecz co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu i nie rzadziej niz 1 raz na 5000m3 betonu. Zaleca sie badanie
na prébkach wycietych z konstrukciji.
Do sprawdzenia stopnia mrozoodpornosci betonu w elementach jezdni i innych konstrukcjach szczegélnie narazonych na
stycznos$¢ ze $rodkami odmrazajgcymi, zaleca sie stosowanie metody przyspieszonej wg PN-88/B-06250. Wymagany stopien
mrozoodpornosci betonu F 150 jest osiggniety jesli po wymaganej (150) liczbie cykli zamrazania-odmrazania prébek spetnione
$g ponizsze warunki:
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1. Po badaniu metodg zwykta, wg PN-88/B-06250, -

[ probka nie wykazuje pekniec,

o taczna masa ubytkéw betonu w postaci zniszczonych naroznikéw i krawedzi, odpryskéw kruszywa itp. nie przekracza
5% masy prébek nie zamrazanych,

[ obnizenie wytrzymatosci na Sciskanie w stosunku do prébek nie zamrazanych nie jest wieksze niz 20%.

2. Po badaniu metodg przyspieszona, wg PN-88/B-06250,

[ - probka nie wykazuje pekniec,

[ - ubytek objetosci betonu w postaci ztuszczen, odtamkow i odpryskow, nie przekracza w zadnej probce wartosci 0.05

cm3/cm2 powierzchni zanurzonej w wodzie.

6.3.7.Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton

Sprawdzenie stopnia wodoszczelno$ci betonu przeprowadza sie na probkach wykonanych w warunkach laboratoryjnych
podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej oraz na prébkach pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z
planem kontroli, nie rzadziej jednak niz 1 raz na 5000 m3 betonu. Wymagany stopien wodoszczelnosci betonu W 8 jest
osiagniety, jesli pod cisnieniem wody 0.8 MPa w czterech na sze$¢ prébek badanych zgodnie z PN-88/B-06250 nie stwierdza
sie oznak przesigkania wody.

6.3.8.Dokumentacja badan

Na wykonawcy robdt spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez witasne laboratoria lub na
zlecenie), przewidzianych niniejszymi Specyfikacjami oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi wszystkich
wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatéw.

6.4. Badania i odbiory konstrukcji betonowych

6.4.1.Badania w czasie budowy

Badania konstrukcji betonowych i zelbetowych w czasie wykonywania robot polegajg na sprawdzeniu na biezgco, w miare
postepu robot, jakosci uzywanych materiatdw i zgodnosci wykonywanych robdét z Rysunkami i obowigzujgcymi normami.
Badania powinny obja¢ wszystkie etapy produkcji, a przede wszystkim takie roboty, ktére przy ostatecznym odbiorze nie beda
widoczne, a jakos¢ ich wykonania nie bedzie mogta by¢ sprawdzona. Wyniki badan oraz wnioski i zalecenia powinny by¢
wpisane do dziennika budowy.

1. Sprawdzenie materiatéw polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadajg przewidzianym w dokumentacji technicznej i
czy sa zgodne ze swiadectwami jakosci i protokdtami odbiorczymi.

2. Sprawdzenie rusztowan wykonuije sie przez bezposredni pomiar tasma, pionem, niwelatorem i poréwnanie z Rysunkami.
Badania polegaja na stwierdzeniu :

zgodnosci podstawowych wymiaréow z Rysunkami,

zachowaniu rzednych oraz odchylenia od potozenia poziomego i pionowego,

zgodnosci przekrojéow poprzecznych elementéw nosnych,

wielkosci podniesienia wykonawczego,

prawidtowosci i doktadnosci potgczen miedzy elementami.

Sprawdzenie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne potaczen i przez kontrole dociggnigcia wszystkich srub w konstrukcji.
3. Sprawdzenie deskowan wykonuje sie przez bezpos$redni pomiar tasma, poziomica, tatg i poréwnanie z Rysunkami oraz
PN-63/B-06251.

4. Sprawdzenie zbrojenia wykonuje sig przez bezposredni pomiar tasma, poziomicg, suwmiarka i poréwnanie z Rysunkami
oraz PN-63/B-06251.

5. Sprawdzenie robot betonowych wykonuje sie wg PN-88/B-06250 i PN-63/B-06251.

6. Badania powierzchni betonu pod katem rys, peknie¢ i rakow.

6.4.2.Badania po zakonczeniu budowy

1. Sprawdzenie podstawowych wymiaréw obiektu nalezy przeprowadza¢ przez wykonanie pomiaréw na zgodno$¢ z
Rysunkami w zakresie:

®  podstawowych rzednych nawierzchni oraz potozenia osi obiektu w stosunku do dojazdow,

®  rozpietosci poszczegdlnych przeset i dlugosci catego obiektu.

2. Sprawdzenie konstrukcji nalezy wykona¢ przez ogledziny oraz kontrole formalng dokumentéw z badan prowadzonych w
czasie budowy.

6.4.3.Badania dodatkowe

Badania dodatkowe wykonuje sie gdy co najmniej jedno badanie wykonywane w czasie budowy lub po jej zakonczeniu dato
wynik niezadowalajgcy lub watpliwy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogéline zasady obmiaru roboét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Obmiar robot betonowych

Jednostka obmiarowg jest m3 (metr szescienny) konstrukcji betonowej lub zelbetowe;.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdine” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m3 konstrukcji betonowej lub zelbetowej obejmuje:
- préby przygotowawcze

- projektowanie mieszanki betonowe;j

- przygotowanie mieszanki betonowe;j

- transport mieszanki betonowej

- deskowanie,

- uktadanie mieszanki betonowe;j,

- pielegnacja betonu,

- pomiary i badania wymagane w Specyfikacji

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy dotyczace deskowan

PN-89/D-95017 Drewno tartaczne sosnowe i modrzewiowe
PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia
PN-72/D-96002 Tarcica li$ciasta ogélnego przeznaczenia
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PN-59/M-82010 Podkiadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych

PN-88/M-82121 Sruby z tbem kwadratowym

PN-88/M-82151 Nakretki kwadratowe

PN-85/M-82503 Wkrety do drewna ze them stozkowym

PN-85/M-82505 Whkrety do drewna ze tbem kulistym

BN-87/5028-12 Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem okragtym i kwadratowym

10.2. Normy dotyczace betonu

PN-86/B-01300 Cementy. Terminy i okreslenia.

PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenia cech fizycznych.

PN-76/B-06000 Cement. Pobieranie i przygotowywanie prébek.

PN-88/B-30000 Cement portlandzki.

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-89/B-06714/01 Kruszywa mineralne. Badania. Podziat, nazwy i okreslenie badan.

PN-76/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen obcych.

PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci pytéw mineralnych.

PN-78/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego.

PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziaren.

PN-77/B-06714/17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci.

PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci.

PN-78/B-06714/19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci metodg bezposrednia.

PN-78/B-06714/26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen organicznych.

PN-78/B-06714/28 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci siarki metodg bromowa.

PN-78/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkalicznej.

PN-78/B-06714/40 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wytrzymatos$ci na miazdzenie.

PN-87/B-06714/43 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci ziaren stabych.

BN-84/6774-02 Kruszywa mineralne. Kruszywa kamienne tamane do nawierzchni drogowych.

PN-87/B-06721 Kruszywa mineralne. Pobieranie prébek.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-88/B-06250 Beton zwykty.

BN-73/6736-01 Beton zwykty. Metody badan. Szybka ocena wytrzymatosci na Sciskanie.

BN-78/6736-02 Beton zwykty. Beton towarowy.

BN-62/6738-05 Beton hydrotechniczny. Badania betonu.

BN-62/6738-06 Beton hydrotechniczny Badania sktadnikéw betonu.

BN-76/6722-04 Kruszywo z keramzytu

10.3. Normy dotyczace konstrukcji betonowych

PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

PN-77/S-10040 Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-74/B-06261 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania wytrzymatos$ci betonu na $ciskanie.
PN-74/B-06262 Nieniszczagce badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania wytrzymatosci betonu na
Sciskanie za pomocg mtotka Schmidta typu N.

PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
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ST-B.07 MUROWANIE SCIAN WRAZ Z ELEMENTAMI KONSTRUKCYJNYMI CPV 45262522-6

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacii
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania robét zwigzanych z wykonywaniem elementow
murowych podczas dostosowania obiektu wymienionego w punkcie 1.1. Wymagan Ogolnych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem elementéw murowych.
1.4. Okreslenia podstawowe

Cegty i pustaki budowlane — elementy konstrukcyjne konstrukcji murowych

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca j wiedzialny za jakosé




Specyfikacja Techniczng oraz zaleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

2.1. Cegta petna 1NF

wymiary 250x120x65 masa 3,5 kg klasy 150;100;75 wytrzymato$¢ na sciskanie 15 MPa nasigkliwo$¢ <16% cigzar objegtosciowy
1,8 kg/dcm3 mrozoodpornos¢ 25 cykli zamrazania bez uszkodzen przewodnos¢ termiczna 1,05 W/mK izolacyjnosé akustyczna
38,39 dB promieniotwérczos¢ f1=0,18Bqg/kg(wg normy <1) f2=11Bqg/kg(wg normy <185Bq/kg) Zastosowania : Materiat
przeznaczony do budowy sScian konstrukcyjnych, ostonowych, dziatowych, w kolorze na elewacje, elementy matej architektury.
Zuzycie na mur gr. 12cm=54 sz/m2 Sciana zewnetrzna warstwowa z izolacjg termiczng. Ogrodzenie wykonane z cegly licowej
klinkierowej klasy min. 350. Charakteryzuje sie duzg odpornoscig na uszkodzenia mechaniczne oraz posiada znakomite walory
estetyczne.

2.3. Zaprawy

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 30:
cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 1 : 6

1 : 1 : 7

1 : 1,7 : 5

cement: wapienne hydratyzowane piasek
1 : 1 : 5

1 : 1 : 7

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 50:
cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

cement: wapienne hydratyzowane piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

- Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno byé wykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowac¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3
godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac
cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy
stosowac wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno
tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skfad objetosciowy zapraw
nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i
mut.

3. SPRZET
W zaleznosci od stosowanego materiatu oraz wykonywanych robét zgodnie z w/w pozycjami w poszczegdlnych specyfikacjach
oraz zgodnie z zaleceniami producentéw poszczegdlnych materiatéw.

4. TRANSPORT
Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie materiatéw pokrycia powinny odbywac¢ sie tak aby zachowac¢ ich dobry stan
techniczny oraz wymagania stawiane poszczegélnym materiatom przez producentow.

5. WYKONANIE ROBOT

Mury nalezy wykonywa¢ warstwami , z zachowaniem prawidlowego wigzania i o grubosci spoin, do pionu i sznura, z
zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek , wyskokow, otwordw itp.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonaé mury nosne i stupy. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1 cegly nalezy murowaé nie
wczesniej niz po zakonczeniu $cian gtéwnych danej kondygnac;ji.

Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej diugosci. Réznica poziomoéw poszczegdlnych czesci muréw podczas
wykonywania danego budynku nie powinna przekracza¢ 3 m. W miejscu potgczenia muréw wykonanych niejednoczesnie nalezy
stosowac strzepia zazebne koncowe.

Cegty lub inne elementy ukladane powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu cegtg sucha, zwtaszcza w okresie
letnim, nalezy cegly przed utozeniem w murze polewac¢ lub moczy¢ woda.

Stosowanie cegly, bloczkéw lub pustakéw kilku rodzajéw i klas jest dozwolone, jednak pod warunkiem przestrzegania zasady,
ze kazda sciana powinna by¢ wykonana z cegty, bloczkéw lub pustakéw jednego wymiaru i jednej klasy.

Izolacje wodoszczelng poziomg w budynkach murowanych nalezy zawsze wykona¢ na wysokosci, co najmniej 15 cm nad
terenem, niezaleznie od poziomej izolacji wodoszczelnej muréw fundamentowych

Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczes$nie ze wznoszeniem murow.

Konstrukcje murowe grubosci mniejszej niz 1cegta mogg by¢ wykonywane tylko przy temperaturze powyzej 0oC

Wykonywanie konstrukcji murowych grubszych niz 1 cegta dopuszcza sie w temperaturze ponizej 00oC pod warunkiem
zastosowania srodkow umozliwiajgcych wigzanie i twardnienie zaprawy, okreslonych w wytycznych wykonywania robot
budowlano montazowych w okresie zimowym.

W przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny by¢
zabezpieczone przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych. Przy wznawianiu robét nalezy sprawdzié¢ stan techniczny muréw,
tacznie ze zdjeciem wierzchniej warstwy cegiet i uszkodzonej zaprawy.

W zwyktych murach ceglanych, jezeli nie ma szczegdélnych wymagan nalezy przyjmowa¢ grubo$¢ normowg spoiny:

a/12 mm w spoinach poziomych przy czym grubo$¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm.

b/10 mm w spoinach pionowych podtuznych i porzecznych , przy czym grubo$¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 15 mm a
minimalna 5 mm.

Szybkos$¢ wznoszenia muréw powinna by ¢ taka, aby najkrotszy okres od rozpoczecia muru nastepnej kondygnacji odpowiadat
wymaganiom w tab. 5
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Tablica 5. Szybkos$é normalnego wznoszenia muréw z cegly ceramicznej

Najkrétszy okres, w dobach od rozpoczecia muru dolnej kondygnacji do
Rodzaj zaprawy uzytej do|rozpoczegcia na tym samym odcinku muru nastepnej kondygnacji przy
murowania wysokosci h (w m) muru dolnej kondygnaciji

h<3,5 h<h<5 5<h<7
Wapienna 7 8 9
Cementowo-wapienna 5 6 7
Cementowa 3 3,5 4

- Srednia temperatura powietrza w okresach wznoszenia muréw podanych w tabl. 5 nie powinna byé nizsza od +100C. W

przypadku temperatury nizszej okresy te powinny ulec odpowiedniemu wydtuzaniu.

Mury z betonowych pustakéw nalezy uktada¢ z zachowaniem prawidiowego wigzania poszczegdlnych warstw od pionu i
poziomu i przykryciem pionowych spoin migdzy pustakami warstwy dolnej przez pustaki warstwy gornej. Przed przystgpieniem
do murowania nalezy pustaki oczysci¢ z kurzu. Przy stosowaniu zaprawy cementowej do murowania silnie obcigzonych filarow
lub $cian nalezy pustaki przed wmurowaniem dobrze zwilzy¢ woda.
Grubos$¢ spoiny poziomej moze sie waha¢ w granicach od10 do 15 mm, a grubo$¢ spoin pionowych — od 10 do 20 mm

Whneki i bruzdy dla instalacji nalezy wykonywac jednocze$nie ze wznoszeniem muru.

6. ODBIORY ROBOT MUROWYCH
6.1 Podstawy odbioru rob6t murowych

Podstawg dla odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

a/ zatwierdzona dokumentacja techniczna
b/ dziennik budowy

¢/ zaswiadczenie o jako$ci materiatéw i wyrobéw dostarczonych na budowe przez producentéw
d/ protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw robét szczegolnie zanikajgcych, jezeli roboty te nie byly odnotowane w dzienniku

budowy
e/ protokoty odbioru materiatéw i wyrobow

f/  wyniki badan laboratoryjnych materiatéw i wyrobdéw, jezeli takie byly zalecane

g/ ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku
Odbiér robét murowych powinien sie odbywaé przed wykonaniem tynkéw i innych robét wykonczeniowych, ale po osadzeniu

stolarki (o$cieznic).
6.2 Odbiér murow z cegty, bloczkéw betonowych.

Mury z cegly i bloczkow betonowych powinny by¢é wykonywane zgodnie z zasadami sztuki budowlanej, wymogami aktualnych
norm i instrukcji oraz niniejszych warunkéw wykonania robét.
Najwigksze dopuszczalne odchytki wymiarow muréw z cegty , bloczkéw betonowych powinny odpowiada¢é wymaganiom

okreslonym w tablicy 6.

Sprawdzenie jakosci cegiet i bloczkéw nalezy przeprowadza¢ posrednio na podstawie wpiséw do dziennika budowy i innych
dokumentéw stwierdzajgcych zgodnosé cech uzytych materiatébw z wymogami dokumentacji technicznej oraz z odno$nymi

normami.

Badania techniczne przy odbiorze muréw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymogami obowigzujgcych norm

Tablica 6. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw z cegly i pustakéw ceramicznych oraz elementéw z betonu

komoérkowego
Dopuszczalne odchyiki dla muréw [mm]
Lp Rodzaje odchytek z cegly i pustakéw ceram. z drobnowymiar. elem.
spoinowane niespoinowane z bet. komor.
Zwichrowania i skrzywienia pow. murow:

1 na dtugosci 1m 3 6 4
na catej powierzchni $ciany pomieszczenia 10 20 -
Odchylenia od pionu pow. i krawedzi:

9 na wysokosciim 3 6 3
na wysokosci jednej kondygnac;ji 6 10 6
na catej wysokosci $ciany 20 30 15
Odchylenie od kierunku poziomego goérnej pow.
kazdej warstwy muru:

3 na dtugosci 1m 1 2 2
na catej dtugosci budynku 15 30 30
Odchylenie w kierunku poziomego gornej pow.

4 ostatniej warstwy muru pod stropem
na dtugosci 1m 1 2 -
na catej dlugosci budynku 10 20 -
Odchylenia przenikajacych sie powierzchni muru od
kata przewidzianego w projekcie (najczesciej

5 prostego)
na dtugosci 1m 3 6 10
na catej dtugosci $ciany - - 30
Odchylenie wymiaréw otworéw w $wietle osciezy dla
otworéw o wymiarach:

6 4o 100 om szerokosé +6, -3 +6,-3 10

wysokos$¢ +15, -10 +15, -10
owvzei 100 cm szerokos¢ +10, -5 +10, -5
powyze] wysokosé +15, -10 +15, -10

Oktadziny powinny byé wykonane z zachowaniem szczegdlnej starannosci. Wymagane jest doktadne dopasowanie oktadziny w
narozach i w miejscach styku z innymi elementami. Okfadzina nie moze mie¢ plam, peknie¢, zarysowan, i odstawac¢ od podtoza
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.6.3 Ocena wynikéw badan przy odbiorze

Jezeli badania wykazag zgodno$¢ wykonywanych robét z niniejszymi specyfikacjami technicznymi, to nalezy je uznaé za zgodne
Z wymogami norm.

W razie uznawania catosci lub czesci robét za niezgodne z niniejszymi specyfikacjami nalezy ustali¢ ,czy w danym przypadku
stwierdzenie przypadku stwierdzone odstepstwa od postanowien niniejszych ST zagrazajg bezpieczenstwu budowli i na ile
obnizajg jako$¢ wykonywanych elementéw i i konstrukcji murowych.. Mury zagrazajgce bezpieczenstwu powinny by¢
odpowiednio zabezpieczone , rozebrane i wykonane w sposob prawidtowy oraz ponownie przedstawione do odbioru.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkag obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanego muru oraz licowania $cian
Jednostkg obmiaru jest 1 mb (metr biezacy) wykonanego nadproza

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST-B-03.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

- Cena wykonania robét obejmuje:
roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatéw
wykonanie muru z cegly

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-ISO 8930:1997 ,Podstawy projektowania i niezawodnosci konstrukcji budowlanych.
Terminologia”

PN-ISO 8930/Ak:1997 ,Podstawy projektowania i niezawodnosci konstrukcji udowlanych.

Technologia (Arkusz krajowy)

PN-B-01040:1994 ,Rysunek konstrukcyjny budowlany. Zasady ogolne”

PN-90/B-03001 ,Konstrukcje i podtoza budowli”

PN-B-03002:1999 ,Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczenia”

PN-B-03002:1999/Ap1:2001 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczenia”’( ZmianaAZ1)

PN-B88/B-03004 ,Kominy murowane i zelbetowe. Obliczenia statyczne i projektowanie”

PN-B-03340:1999 ,Konstrukcje murowe zbrojone. Projektowanie i obliczenia”

PN-68/B-10020 ,Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze”

PN-69/B-10260 "lzolacje bitumiczne"

PN-72/B-04615 "Papy asfaltowe i smotowe".

PN-86/B-01300 Cementy. Terminy i okreslenia.

PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenia cech fizycznych.

PN-76/B-06000 Cement. Pobieranie i przygotowywanie probek.

PN-88/B-30000 Cement portlandzki.

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-89/B-06714/01 Kruszywa mineralne. Badania. Podziat, nazwy i okreslenie badan.

PN-76/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen obcych.

PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pytéw mineralnych.

PN-78/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego.

PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziaren.

PN-77/B-06714/17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci.

PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci.

PN-78/B-06714/19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci metodg bezposrednia.

PN-78/B-06714/26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen organicznych.

PN-78/B-06714/28 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci siarki metodg bromowa.

PN-78/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkalicznej.

PN-78/B-06714/40 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wytrzymatosci na miazdzenie.

PN-87/B-06714/43 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci ziaren stabych.

BN-84/6774-02 Kruszywa mineralne. Kruszywa kamienne tamane do nawierzchni drogowych.

PN-87/B-06721 Kruszywa mineralne. Pobieranie probek.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-88/B-06250 Beton zwykty.

BN-73/6736-01 Beton zwykty. Metody badan. Szybka ocena wytrzymatosci na Sciskanie.

BN-78/6736-02 Beton zwykty. Beton towarowy.

BN-62/6738-05 Beton hydrotechniczny. Badania betonu.

BN-62/6738-06 Beton hydrotechniczny Badania sktadnikdw betonu.

ITB-AT-15 -3876/99 Bloki wapienno-piaskowe SILKA M

10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania

Instrukcja producenta izolacji.

ST-B.08 KONSTRUKCJE STALOWE CPV 45262400-5

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru podczas dostosowania obiektu
wymienionego w punkcie 1.1. ST-0.00.
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1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie
1.1. ST-0.00.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem konstrukcji stalowych i
obejmujg roboty zwigzane z obrébka elementéw i ich potgczeniem.

1.3.1.Montaz przeset ogrodzenia

1.4. Okreslenia podstawowe

Rusztowania — pomocnicze budowle czasowe, stuzagce do wykonania projektowanego obiektu.

Deklaracja Zgodnosci - obowigzujgca na wszystkie materiaty produkcji krajowej i importowane wbudowywane na trwate do
konstrukcji. Zgodnie z rozporzadzeniem wykonawczym do ustawy "Prawo budowlane" wydanym przez Ministra Budownictwa i
Przemystu Materiatéw Budowlanych jednostkg upowazniong do ich wydawania jest Instytuty Badawcze.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Roboty powinny byé wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

2.1. Akceptowanie uzytych materiatow

Do wykonania konstrukgcji stosowa¢ mozna wytgcznie materiaty, ktérych dostawcy posiadajg Deklaracje Zgodnosci.

2.2. Stal konstrukcyjna

Konstrukcja nadprozy

konstrukcja stalowa ogrodzenia

2.2.1.Gatunki stali konstrukcyjnej

Do wytwarzania stalowych konstrukcji nalezy uzywac¢ stal zgodnie z PN-82/S-10052. Inne gatunki stali (np. pochodzace z
importu) moga by¢ zastosowane przez Wytwdrce za zgodg Inspektora jesli posiadajg Aprobate Techniczng .

Stal dostarczana na budowe powinna:

mie¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych przywieszek ze znakami zgodnie z PN-73/H-
01102,

spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych:

dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-92120, PN-79/H-92146 i PN-83/H-92203,

dla walcéwki, pretow i ksztattownikéw wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001,

dla katownikéw réwnoramiennych wg PN-81/H-93401,

dla ceownikéw PN-86/H-93403,

dla zetownikéw PN-55/H-93405

dla dwuteownikéw PN-86/H-93407

Stal powinna by¢ dostarczona w odmianach plastycznosci D (udarno$¢ sprawdzana na prébkach ISO Charpy'ego w
temperaturze -2001C) lub (lepiej) w odmianie R ( udarnos$¢ sprawdzana na prébkach Mesnager'a w temperaturze -4001C).
Niezaleznie od przedstawionych wyzej wymagan wszystkie blachy winny by¢ sprawdzone metodg defektoskopii ultradzwiekowej
celem wykrycia ewentualnych wad ukrytych materiatu (rozwarstwienie w klasie P6 wg BN-84/0601-05). Badanie to moze by¢
wykonywane w hucie lub w zaktadzie wytwarzajacym konstrukcje.

Ksztattowniki i blachy ze stali 18G2A na zwiatrowanie, elementy pomocnicze oraz elementy montazowe — powinny by¢ zgodne z
Dokumentacjg Projektowg pod wzgledem gatunkoéw, asortymentéw i wlasnosci.

2.3. Laczniki i materialy spawalnicze

Spetnione muszg by¢ wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych:

Dla elektrod wg PN-74/M-69430 i PN 88/M-C69433

dla drutéw spawalniczych wg PN-88/M-69420,

dla topnikéw do spawania zuzlowego wg PN-67/M-69356.

taczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony przed korozjg i w
sposéb umozliwiajgcy segregacje na poszczegodlne asortymenty. Materiaty spawalnicze nalezy przechowywac¢ ponad podifogg w
suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. taczniki i materialy spawalnicze przeznaczone do wytworzenia
okreslonej stalowej konstrukcji mostowej powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia Inspektorowi do akceptacji wykazy zasadniczego sprzetu. Inspektor jest
uprawniony do sprawdzenia, czy dzwigi posiadajg wazne swiadectwa wydane przez Urzad Dozoru Technicznego.

Wykonawca na zadanie Inspektora jest zobowigzany do probnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego przydatnosci.
Sprawdzenie powinno odbywac¢ sie w obecnosci przedstawiciela Inspektora.

4. TRANSPORT

4.1. Transport i skladowanie stali konstrukcyjnej

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobéw ze stali konstrukcyjnej powinny odbywac sig tak, aby powierzchnia stali
byta zawsze czysta, wolna zwtaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczeh mogacych utrzymywac wilgoc.
Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i sktadowane nad gruntem na odpowiednich
podporach. Niedopuszczalne jest diugotrwate sktadowanie stali niezabezpieczonych przed opadami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ciecie elementéw i obrabianie brzegow
Ciecie elementdéw i obrabianie brzegéw nalezy wykonywaé zgodnie z ustaleniami Dokumentacji Projektowej, ale tak by
zachowane byly wymagania PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.1. Dla wszystkich gatunkéw stali stosowac¢ ciecie gazowe (tlenowe)
automatyczne lub pétautomatyczne, a dla elementdw pomocniczych i drugorzednych réwniez reczne. Brzegi po cieciu powinny
byé oczyszczone z grotu, naderwan. Przy cieciu nozycami podniesione brzegi powierzchni cigcia nalezy wyréwnac¢ na
odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnig ciecia elementéw sgsiednich.

Arkusze nie obcigte w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu. Ostre brzegi, ktére podlega¢ beda
zabezpieczeniu antykorozyjnemu, po cieciu nalezy wyréwnywac i stepi¢ przez wyokraglenie promieniem r = 2 mm lub wiekszym.
Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrobki mechanicznej te brzegi, ktére bedg poddane przetopieniu w nastepnych
operacjach spawania oraz te, ktdre osiggnety klase jakosci nie gorszg niz 3-2-2-4. wg PN-76/M-69774. Po cieciu tlenowym
powierzchnie ciecia i powierzchnie przylegte powinny byé oczyszczone z zuzla, grotu, naciekéw i rozpryskéw materiatu.

5.2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiary lini l 6w konstrukcyjnych, kté




normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tabl. 2, przy czym rozréznia sie:

wymiary przytagczeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw, podlegajace pasowaniu, warunkujgce
prawidtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukgji,

wymiary swobodne, ktérych doktadnos¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

Tabl.2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

\Wymiar nominalny [mm] [Dopuszczalne odchytki wymiaru (+),[mm]

ponad do przytaczeniowego swobodnego

500 1000 0,5 1,5

1000 2000 1,0 2,5

2000 4000 1,5 4,0

4000 8000 2,5 6,0

8000 16000 4,0 10,0

16000 32000 6,0 15,0

32000 10,0 1/1000 wymiaru lecz nie wiecej niz 50

5.3. Czyszczenie powierzchni i brzegow

Przed przystapieniem do sktadania konstrukcji Inspektor przeprowadza odbiér elementéw w zakresie usuniecia grotu,
oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajgcych i brzegéw stykowanych z zachowaniem wymagan PN-89/S-10050.

5.4 Spawanie

Osoby kierujagce spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe uzyskane w systemie kwalifikaciji
kierowanym przez |Instytut Spawalnictwa w Gliwicach. Wszystkie prace spawalnicze mozna powierza¢ jedynie
wykwalifikowanym spawaczom, posiadajgcym aktualne uprawnienia. Niezaleznie od posiadanych uprawnien zaleca sig
sprawdzenie aktualnych umiejetnosci spawaczy poprzez wykonanie probnych zigczy elektrodami stosowanymi do spawania
przedmiotowej konstrukcji (szczegdlnie dotyczy elektrod zasadowych). Temperatura otoczenia przy spawaniu stali
niskostopowych o zwyktej wytrzymatosci powinna by¢é wyzsza niz 0 [1C, a stali o podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +5
[1C. Niedopuszczalne jest spawanie podczas opaddéw atmosferycznych przy nie zabezpieczeniu przed nimi stanowisk
roboczych i ztgczy spawanych. W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotno$¢ wzgledna powietrza wieksza niz 80 %,
mzawka, wiatry o predkosci wigkszej niz 5 m/s, temperatury powietrza nizsze niz podane wyzej) nalezy opracowac i uzgodnic¢
specjalne srodki gwarantujgce otrzymanie spoin nalezytej jakosci.

Ukosowanie brzegéw elementéw mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym, usuwajgc zgorzeling i
nieréwnosci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny byé podspawane lub wykonane takg technologig (np. przez zastosowanie odpowiednich
podktadek), aby gran byta jednolita i gtadka. Obrébke spoin mozna wykona¢ recznie szlifierkg lub frezarka albo stosowac inng
obrébke mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy 3 % tej grubosci.
Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i zaleceniami
producentéw.

Suszenie elektrod i topnikéw powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentéw. Wystapienie na powierzchni otuliny elektrod tzw.
wykwitéw tj. biatych krysztatow $wiadczy o dtugotrwatym przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o wejsciu
wody w reakcje chemiczng ze skladnikami otuliny. Wykwity te dowodzg starzenia sie elektrody. Suszenie elektrod
przestarzatych jest bezcelowe, a uzycie ich zabronione.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie ztgczy spawanych zgodnie z technologia spawania i dokumentacjg
konstrukcyjng. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych parametrow spawania, przy czym wahania
natezenia i napigcia pradu podczas spawania nie mogg przekracza¢ 10 %.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Niedopuszczalne s3 rysy lub peknigcia w spoinie
lub materiale w jej sgsiedztwie.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wtrgcen zuzla, pasm zuzlowych lub zaklesniec. W spoinach nie
obrabianych nieréwnos¢ lica spoiny nie powinna przekracza¢ 15 % grubosci spawanych elementow.

5.5.Wykonanie potaczen stalych na miejscu budowy

5.5.1.Polaczenia spawane

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszg by¢ przewidziane w Dokumentacji Projektowej.. Spawanie nalezy
prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt. 2.4.4.4. Roboty spawalnicze na obiekcie prowadzi¢ mozna w
temperaturach powyzej 5/1C. Kazda spoina konstrukcyjna musi by¢é oznakowana przez wykonujgcego ja spawacza jego marka.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja, ocenie jakosci i odbiorowi. Badania spoin polegajgce na ogledzinach. Powloke
antykorozyjng nalezy wykona¢ zgodnie z S.T. B-03.03.05

5.6. Montaz i rusztowania montazowe

Wykonawca moze zmieni¢ sposob montazu, z tym, iz musi przedstawi¢ projekt zmiany do zatwierdzenia u Projektanta i
Inspektora.

Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do wielokrotnego uzytku powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-70/9080-02.

W zasadniczych wymiarach rusztowan drewnianych dopuszcza sie nastepujgce odchyiki:

- w rozstawie szeregow pali lub jarzm 5 % rozstawu,

- w wychyleniu jarzm rusztowan z ptaszczyzny pionowej +5 % wysokosci jarzm, lecz nie wiecej niz 5 cm,

- w rozstawie poprzecznic i podtuznic pomostu +5 cm.

5.7. BHP i ochrona srodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujgcych panstwowych i lokalnych przepisow o BHP i ochronie srodowiska odpowiada
Wykonawca. Inspektor nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktérych wykonanie naruszytoby postanowienia tych przepisow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Obowiazki Wykonawcy

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robdt, niezaleznie od dziatan kontrolnych
Inspektora.

6.2 Kontrola jakosci

Kontrola jakosci robot bedzie obejmowata:

- sprawdzenie czystosci krawedzi ciecia po cieciu tlenowym,

- odchytki wymiaréw liniowych,

- badania usuniecia grotu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajgcych i brzegéw stykowanych z zachowaniem
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wymagan PN-89/S-10050
- badania obrdbki spoin,
- kontrola rusztowan zgodnie z BN-70/9080-02.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1 t (tona) wykonanych konstrukgcji stalowych
1mb (lub 1kg) $lusarki stalowej

8. PODSTAWA ODBIORU ROBOT.
Wymagania ogdlne odbioru robét podano w Specyfikacji Technicznej ST ,Wymagania ogdine”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena wykonania 1 t konstrukcji
1mb (lub 1kg) $lusarki stalowej, ogrodzenia
obejmuje:

roboty przygotowawcze

zakup i dostarczenie materiatéw
przygotowanie konstrukcji stalowej
pasowanie

wstepny montaz

montaz konstrukgji stalowej
naprawa uszkodzen

odbiory i testy zgodnie z pkt 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.
PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe.

PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni. Wartosci liczbowe parametréw.
PN-77/M-82002 Podktadki. Wymagania i badania.

PN-77/M-82003 Podktadki. Dopuszczalne odchytki wymiardw oraz ksztattu i potozenia.
PN-78/M-82005 Podktadki okragte zgrubne.

PN-78/M-82006 Podktadki okragte doktadne.

PN-84/M-82054/01 Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni.

PN-82/M-82054/02 Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje.

PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i nakretki. Wiasnosci mechaniczne $rub i wkretéw.
PN-82/M-82054/09 Sruby, wkrety i nakretki. Wiasnoéci mechaniczne nakretek.
PN-85/M-82101 Sruby z tbem sze$ciokatnym.

PN-86/M-82144 Nakretki sze$ciokatne.

PN-86/M-82153 Nakretki szesciokgtne niskie.

PN-83/M-82171 Nakretki sze$ciokgtne powiekszone do potgczen sprezanych.
PN-61/M-82331 Sruby pasowane z tbem szesciokgtnym.

PN-66/M-82341 Sruby pasowane z tbem szeéciokatnym z gwintem krétkim.
PN-66/M-82342 Sruby pasowane ze tbem szesciokatnym z gwintem dtugim

ST-B.09 ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI STALOWYCH POWLOKAMI MALARSKIMI CVP 45442100-8

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania robdt zwigzanych z wykonaniem zabezpieczenia
antykorozyjnego stalowych elementéw konstrukcyjnych podczas robét budowlanych zwigzanych z dostosowaniem obiektu
wymienionego w punkcie 1.1.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem i odbiorem
zabezpieczenia antykorozyjnego nowych konstrukcji stalowych i obejmuja:

- przygotowanie powierzchni stalowych do naktadania powtok malarskich

- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego

- kontrole jakosci wykonanych robét

1.4. Okreslenia podstawowe

Korozja stali - niszczenie stali na skutek wzajemnej reakcji chemicznej lub elektrochemicznej zelaza ze $rodowiskiem
korozyjnym.

Powtoka antykorozyjna wielowarstwowa - zabezpieczenie powierzchni stali przed korozjg wiecej niz jedng warstwag powtoka
malarska.

Warstwa powtoki - dajaca sie wyrézni¢ czes¢ sktadowa powtoki spetniajgca okreslong funkcje w ochronie antykorozyjnej

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace roboét podano w Specyfikacji ST-B-00 "Wymagania ogélne”.

2. MATERIALY
Zgodnie z projektami budowlanym posiadajgce Aprobate Techniczng.

3. SPRZET
Zastosowany sprzet do metalizacji jest zalezny od zastosowanej metody tj.: systemu termicznego natrysku gazowego, Roboty
zwigzane z wykonaniem powiok malarskich mogg by¢ wykonane recznie lub przy uzyciu sprzetu mechanicznego
zaakceptowanego przez Inspektora.
Uzyte urzqdzenla lub narzed2|a powmny zapewnlc maglosc wykonywanych prac oraz uzyskanle wymaganej jakosci robét.

k k
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4. TRANSPORT

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Spos6b transportu materiatéw lub wyrobdéw przewidzianych do zastosowania podczas renowacji zabezpieczenia
antykorozyjnego nie moze powodowac obnizenia ich jakosci lub powstania uszkodzen.

Materialy chemiczne i tatwopalne powinny by¢ transportowane w oryginalnych, fabrycznych opakowaniach, zgodnie z
przepisami dotyczgcymi przewozu takich materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w Specyfikacji ST "wymagania ogdlne”

Roboty zwigzane z przygotowanie powierzchni metalu nalezy prowadzi¢ wg opracowanego przez Wykonawce i zatwierdzonego
przez Inspektora programu.

Podczas wykonywania powioki antykorozyjnej Wykonawca obowigzany jest na biezgco prowadzi¢ dokumentacje prac
antykorozyjnych. W dokumentaciji tej powinny by¢ podane nastepujgce informacje:

- warunki atmosferyczne w czasie wykonywania robot

- wilgotnos¢ i temperatura podtoza

- masa poszczegolnych sktadnikéw materiatéw zuzytych na jednostke powierzchni

- grubosc¢ warstw powtok zabezpieczenia antykorozyjnego

- dtugosc¢ przerw pomiedzy uktadaniem poszczegdlnych warstw.

5.2. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego

5.2.1.Przygotowanie powierzchni stali

Powierzchnia powinna by¢ sucha, pozbawiona ttuszczu i kurzu. Do odttuszczania powierzchni stosowac¢ benzyne ekstrakcyjna.
Powierzchnia elementéw po odtluszczeniu powinna byé wolna od smardéw, olejéw. Nie wolno pozostawia¢ ttustych plam na
powierzchni konstrukcji, z zamystem usuniecia ich w procesie czyszczenia strumieniowo-$ciernego.

Do czyszczenia powierzchni nalezy stosowa¢ metode strumieniowo-$cierng. Czyszczenie musi zapewni¢ catkowite usuniecie
zgorzeliny, rdzy oraz spowodowac réwnomierne schropowacenie powierzchni.

Powierzchnie nalezy uzna¢ za prawidtowo przygotowang, jezeli przy dalszej obrébce nie bedzie zmieniata odcienia i bedzie
rébwnomiernie matowa, bez odcieni i miejsc majgcych potysk. Po czyszczeniu powierzchnie nalezy odpyli¢ strumieniem
sprezonego powietrza lub migkkg zmiotka.

Przygotowana do metalizacji powierzchnia nie moze by¢ dotykana. W przypadku nie pokrycia oczyszczonej powierzchni
warstwg metalizacyjng w ciggu 2 godzin, powierzchnie nalezy ponownie piaskowac.

Powierzchnie na ktérych uktadane bedg spoiny montazowe, nalezy zakry¢ tasmg samoprzylepng na odlegtosci okoto 5 cm od
przysztej spoiny.

5.2.2.Przygotowanie podtoza pod powtoki malarskie na elementach metalizowanych

Powierzchnie metalizowang przed nakfadaniem farby nalezy oczysci¢ sprezonym powietrzem, a nastepnie umy¢ benzynag
ekstrakcyjna.

Powierzchnia przygotowana do malowania powinna by¢ sucha, pozbawiona ttuszczu, kurzu, zanieczyszczen.

5.2.3.Wykonanie warstw nawierzchniowych

Naktadanie kolejnych warstw powtoki malarskiej wykonywa¢ metodg natryskowa, $cisle z wytycznymi opracowanymi przez
Producenta wyroboéw malarskich.

5.2.4.Wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych w potaczeniach

Przed wykonaniem potgczen spawanych wolne od powtok powinny byé paski szerokosci po 50 mm po kazdej stronie spoiny.
Jesli spoina ma byé wykonana w czasie montazu, w wytworni nalezy wykona¢ malarskie zabezpieczenie tymczasowe fatwe do
usuniecia.

Przed wykonaniem spawania powierzchnie te nalezy doktadnie oczysci¢ do stopnia czystosci wymaganego w dokumentacji
technicznej, nastepnie wykonaé odpowiednie powtoki. Warstwe farby podktadowej pozostawi¢ do wyschniecia nastepnie $cisle
wg zalecen producenta-kolejne warstwy

5.2.5.Wykonanie napraw i uzupetnien

Naprawy i uzupetnienia zabezpieczen po spawaniu, ewentualnym prostowaniu, transporcie itp. powinny polega¢ na wykonaniu
od nowa wszystkich czynnosci tj. czyszczeniu , naniesieniu powtoki warstw podkladowych i warstw nawierzchniowych.
Wytworca musi zapewni¢ Inspektorowi mozliwosé odbioru kazdej czynnos$ci oddzielnie.

Wszystkie prace malarskie /takze naprawy/ muszg by¢ wykonane w odpowiednich warunkach meteorologicznych tzn. w
temperaturze od. +10 oC do +40 oC, przy wilgotnosci nizszej niz 85%, a jednoczesnie w temperaturze wyzszej o 30C od
temperatury punktu rosy dla danego cisnienia i wilgotnosci. W zwigzku z powyzszym niedopuszczalne jest wykonywanie prac
malarskich na wolnym powietrzu we wczesnych godzinach rannych i pdznych popotudniowych, gdy na powierzchniach
konstrukcji wystepuje rosa.

Nie wolno malowa¢ w czasie deszczu, mgtly i innych opadéw atmosferycznych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontroli jakosci robét podlegajg nastepujace elementy tego procesu:

kontrola materiatow

kontrola warunkéw wykonania robét

kontrola jakosci wykonanych robo6t i ocena wykonanego pokrycia zabezpieczajacego

6.1. Kontrola materiatéw

Kontrola ta obejmuje nastepujgce materiaty:

- do zmywania i odttuszczania powierzchni

- do oczyszczania powierzchni z produktow korozji

- do metalizowania

- do malowania.

Kontrola materiatdbw do zmywania i odttuszczania sprowadza sie¢ do sprawdzenia ich zgodnosci z nhormami przedmiotowymi,
sprawdzenia atestéw i $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Kontrole materiatéw uzywanych przy usuwaniu produktéw korozji przez zastosowanie obrobki strumieniowo-$cierne;j.
Kontrola $cierniwa do oczyszczarek strumieniowo-$ciernych o obiegu otwartym polega na sprawdzeniu:

- rodzaju uzywanego $cierniwa

- pochodzenia piasku: czy jest to piasek ostrokrawedziowy czy rzeczny o ziarnach zaokraglonych

- zawartosci pytéw i drobnych frakcji ponizej 0,4 mm uziarnienia.

Kantrola materiatéw do malowani | n rawdzeniu:
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- rodzaju uzywanych materiatow i ich zgodnosci z Rysunkami

- parametréw materiatow zgodnie z normami przedmiotowymi

- atestow na materiaty

- braku osadu nie dajgcego sie rozprowadzi¢

- w przypadku farb: odpowiedniej lepkosci dostosowanej do sposobu malowania i rodzaju uzywanej farby.

6.2. Kontrola warunkoéw wykonania

Kontrola ta polega na sprawdzeniu przestrzegania warunkéw prowadzenia prac malarskich podanych w p. 5 niniejszej
Specyfikacji . Wynik kontroli nalezy wpisa¢ do Dziennika Budowy.

6.3. Kontrola sprawdzenia stosowania zalecen producenta powiok malarskich

Kontrola ta polega na sprawdzeniu przestrzegania technologii i zaleceh producenta wyrobéw malarskich przy wykonywaniu
powiok zabezpieczajgcych.

6.4. Kontrola jakosci wykonanych robét i ocena wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego

Kontrola ta i ocena zwigzane sg z odbiorami robét zanikajgcych /odbiory miedzyoperacyjne/ i odbiorem ostatecznym.

Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegaja nastepujgce roboty:

- zmycie i odttuszczenie powierzchni

- przygotowanie powierzchni do zabezpieczenia

- natozenie warstwy metalizacyjnej

- szpachlowanie szczelin

- dodatkowe zabezpieczenie krawedzi elementéw

- hatozenie warstwy nawierzchniowej

Przed czyszczeniem powierzchni metalizowanej nalezy sprawdzic:

- czy nie wystepujg zadziory, odpryski po spawaniu, Slady zuzla spawalniczego oraz czy ostre krawedzie sg wyokraglone
promieniem 2 mm.

- czy na powierzchni nie wystepujg miejsca zattuszczone.

Ocene jakosci metalizacji nalezy przeprowadzi¢ okiem nieuzbrojonym, przy $wietle dziennym lub sztucznym o mocy zaréwki
100 W z odlegtosci ok. 30 cm.

Po wykonaniu metalizacji nalezy sprawdzi¢ czy:

- powtoka jest catkowicie jednorodna, o jednakowej ziarnistosci i barwie, nie wykazuje widocznych poréw, pekniec, pecherzy,
odstawan, przypalen i miejsc nie przykrytych

- powtoka ma grubos$¢ 150 um z tolerancjg —10%, +20%. Pomiary nalezy wykona¢ ultrametrem np. typu A-52.

Za wynik pomiaru grubosci nalezy przyja¢ srednig arytmetyczng z minimum 7-u odczytéw na badanej powierzchni, z tym ze
poszczegdlne odczyty winny miesci¢ sie w granicach tolerancji. Wymagana doktadno$¢ pomiaru 5%.

Badanie przyczepnosci natryskowej warstwy nalezy wykona¢ za pomoca ostro zeszlifowanego przecinaka lub rylca, nacinajac
kwadraty o wymiarach 3 x 3 cm. Powtoka natryskana musi by¢ przecieta do podfoza.

Przyczepnos¢ uznaje sie za dobrg gdy powtoka odrywa sie od podtoza kawatkami mniejszymi niz 5 mm2. Powtoke uznaje sie za
ztg gdy odrywa sie catymi kawatkami o powierzchni ok. 10 mm2. Powtoke o nieodpowiedniej przyczepnosci nalezy usungé
catkowicie, a element ponownie przygotowac i metalizowaé na zgdang grubosé¢.

Zabezpieczenie antykorozyjne dzwigaréw stalowych nalezy przeprowadzi¢ za pomocg Flame Control No 173, zgodnie z
aprobatg techniczng ITB AT-15-3112/2001 oraz certyfikatem zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji NR CZ ITB-
64/1998. Odpornos$¢ ogniowg nalezy doprowadzi¢ do R15. Przyktadowo grubos¢ suchej powtoki farby peczniejacej Flame
Control No 173 dla profili otwartych wynosi 120 um, dla profili zamknigtych 160 ym.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1 t (tona) konstrukc;ji stalowych zabezpieczonych powtokami malarskimi.

8. PODSTAWA ODBIORU ROBOT.
Roboty uznaje sie za odebrane jezeli zostaly wykonane zgodnie z Specyfikacja, Dokumentacjg Projektowa i poleceniami
Inspektora.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania powtok malarskich dla 1 t konstrukgji stalowych obejmuije:
prace przygotowawcze powierzchni stalowych

naktadanie powtok malarskich

wykonanie warstw nawierzchniowych

wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych w potgczeniach

wykonanie napraw i uzupetnien

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-71/H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnos$ci korozyjnej $rodowisk.

PN-71/H-04653 Ochrona przed korozja. Podziat i oznaczenie warunkéw eksploatacji wyrobéw metalowych zabezpieczanych
malarskimi powtokami ochronnymi.

PN-70/H-97050 Ochrona przed korozjg. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni stali do malowania.

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania. Ogélne wytyczne
PN-70/H-97052 Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania.

PN-79/H-97070 Ochrona przed korozjg. Pokrycia lakierowe. Wytyczne ogdine.

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogéine wytyczne.

PN-81/C-81508 Wyroby lakierowe. Oznaczenie czasu wptywu kubkami wptywowymi (lepko$é umowna).

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nie niszczgce pomiary grubosci powtok.

PN-79/C-81519 Wyroby lakierowe. Oznaczenie stopnia wyschnigcia.

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powtok do podtoza oraz przyczepnosci miedzy warstwowej.
PN-83/C-81545 Wyroby lakierowe. Pomiar grubosci mokrych warstw.

10.2. Inne

"Wytyczne stosowania zabezpieczen antykorozyjnych mostéw stalowych bedacych w eksploatacji™
Zaktad Mostow, Warszawa-1989 r.

wydane przez IBDiM,
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ST-B.10 TYNKI | OKLADZINY WEWNETRZNE | ZEWNETRZNE CPV 45410000-4

1. WSTEP

1.1.Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania robé6t zwigzanych z wykonywaniem tynkéw podczas
dostosowania obiektu wymienionego w punkcie 1.1. Wymagan Ogolnych.

1.2.Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.
1.3.Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonywaniem tynkéw, oktadzin
ceramicznych, okfadzin elewacyjnych.

1.4.0kreslenia podstawowe

Tynki — sposdb wykonczenia konstrukcji murowych

1.5.0g6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodno$é z Rysunkami,
Specyfikacjg Techniczng oraz zaleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

2.1.Zaprawy murarskie

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Przygotowywanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonane mechanicznie. zaprawe nalezy przygotowywac w takiej
ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu; poszczegdlne rodzaje zapraw powinny by¢ zuzyte w
ciggu:

al zaprawa cementowo-wapienna - 8 godzin

b/ zaprawa cementowa - 2 godziny

Do zapraw przeznaczonych do wykonywania rob6t murowych nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany. Wymagania
techniczne dla piasku powinny by¢ zgodne z obowigzujgcymi normami panstwowymi.

2.2. Zaprawy budowlane cementowe

Do zapraw cementowych mozna stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych marki 25 i 35 . Do
zapraw cementowych mogg by¢ stosowane cementy hutnicze, pod warunkiem ze temperatura otoczenia co najmniej w ciggu 7
dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz 50C. Dopuszcza sie stosowanie do zapraw cementowych dodatkéw
uplastyczniajgcych lub uszczelniajgcych i przyspieszajgcych wigzanie albo twardnienie. stosowanie tych dodatkow powinno byé
zgodne z instrukcjami i wytycznymi, a dodatki powinny by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie. Sktad objetosciowy
zaprawy nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz marki cementu, kierujac sie
orientacyjnymi recepturami podanymi w tabeli 1

Tablica 1. Orientacyjne skfady objeto$ciowe zapraw o konsystencji 7 cm wg stozka pomiarowego

Orientacyjny skfad objeto$ciowy (cement: piasek) przy marce zaprawy
Marka cementu 15 3 5 8 10 2
25 1:6 1:5 1:4 1:3 1:2 :
35 - - 1:5 1:4 1:3 1:1,5

Dla zapraw wyzszych marek sktad objetosciowy zapraw oraz dobér wiasciwego rodzaju i marki cementu powinien by¢ ustalony
doswiadczalnie przez uprawnione laboratoria badawcze. Marke i konsystencje zaprawy, w zaleznosci od jej przeznaczenia
nalezy przyjmowac wg tablicy 2.

Tablica 2. Marka i konsystencja zapraw cementowych w zaleznosci od ich przeznaczenia

. Konsystencja wg stozka | Marka zaprawy
Lp. | Przeznaczenie zaprawy -
pomiarowego (cm)
1 Do murowania fundamentéw $cian budynku 6-8 3,58
Do wykonywania filarow nosnych oraz muréw, tukow i sklepien
2 . . s 6-8 8,10, 12
narazonych na duze obcigzenia
Do murowania sklepien cienkosciennych przy Ya cegly 6-8 5,8,10,12
grubosci Y2 cegly 6-8 3,5,8,10
Do wykonania podtozy pod posadzki 5-7 5,8,10
Do wykonywania warstwy wyréwnawczej pod podokienniki, obrébki
2 6-8 1.5, 3
blacharskie itp.
6 Do wykonywania warstwy wyréwnawczej pod posadzki z duzych ptyt 4.6 15
kamiennych '
. . pod tynki zewnetrzne 9-11 3,5,8,10
Do wykonywania obrzutki pod tynki wewnetrzne 9-10 3,5,8,10
Do wykonywania narzutu dla tynkdw zewnetrznych i wewnetrznych 6-9 3,5
Do wykonywania warstwy wierzchniej tynkow zwyklych zewnetrznych 9-11 35
i wewnetrznych '
10 Do wykony\/\_/anla kotew i fgcznikéw oraz zalewki w zaleznosci od 6-11 58 10
zastosowani

Przy mechanicznym lub recznym mieszaniu nalezy najpierw mieszac¢ skiadniki sypkie (cement, kruszywo), az do uzyskania
jednolitej mieszaniny, a nastepnie doda¢ wode i miesza¢ w dalszym ciggu az do uzyskania jednorodnej masy zaprawy. W
przypadku wzrostu temperatury powyzej + 250C okres zuzycia zapraw cementowych podany w p. 2.4.8 powinien by¢ skrécony
do 30 minut. Skurcz liniowy stwardniatej zaprawy nie powinien by¢ wiekszy niz 0,1%

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Do zapraw cementowo-wapiennych mozna stosowac cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych marki 25i 35 .
Do zapraw cementowych mogg by¢ stosowane cementy hutnicze, pod warunkiem Zze temperatura otoczenia co najmniej w
ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz 50C.
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Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonegdo lub wapna pokarbidowego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i bez zanieczyszczen obcych. Gaszenie wapna powinno by¢ dokonane zgodnie z ustalonymi
uprzednio wytycznymi kierownika budowy w nawigzaniu do wytycznych technologicznych.

Dopuszcza sie stosowanie do zapraw cementowo-wapiennych dodatkéw uplastyczniajgcych odpowiadajgcych wymaganiom
obowigzujgcych norm i instrukcji. Sktad objetosciowy zaprawy nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej
marki zaprawy oraz od rodzaju cementu i wapna. Orientacyjne sktady objetosciowe zapraw o konsystenciji 10 cm wg stozka
pomiarowego mozna przyjaé wg tablicy 3

Tablica 3. Orientacyjny sktad objeto$ciowy zapraw cementowo-wapiennych

Orientacyjny sktad objeto$ciowy zaprawy
Marka zaprawy cement : ciasto wapienne | cement : wapno
: piasek hydratyzowane : piasek
0,8 1:2:12 1:2:12
1:1:9 1:1:9
1,5 1:1,5:8 1:1,5:8
1:2:10 1:2:10
1:1:6 1:1:6
3 1:1:7 1:1:7
1:1,7.5 1:1:.7,5
5 1:0,3:4 1:0,3:4
1:0,5:4,5 1:0,5:4,5

Marki i konsystencje zapraw nalezy przyjmowac w zaleznosci od przeznaczenia, kierujgc sie wytycznymi podanymi w tabeli 4

Tablica 4 Marka i konsystencja zapraw cementowo-wapiennych w zaleznosci od jej przeznaczenia

Konsystencja wg
Lp. Przeznaczenie zaprawy stozka Marka zaprawy
pomiarowego (cm)
1 Do murowania fundamentéw $cian budynkéw z pomieszczeniami i 6-8 35
wilgotnosci wzglednej nie mniejszej niz 60% ’
Do wykonywania konstrukcji murowych w pomieszczeniach
2 podlegajacych wstrzgsom i muréw ponizej izolacji w gruntach 6-8 3,5
nasyconych wodg
3 Do wykonania obrzutki pod tynki zewnetrzne 9-11 1,5,3,5
wewnetrzne 9-10 0,8,1,5,3
4 Do wykonywania narzutu tynkow zewngtrznych 6-9 1535
wewnetrznych 0,8,1,5,3,5
5 Do wykonania warstwy wierzchniej (gtadzi) zewnetrznego 9-11 1,5.,3
tynku zwyktego wewnetrznego 0,8,15,3
Do wykonania zalewki w zaleznosci od zastosowania 9-11 1,5, 3,5

Dozowanie dodatkéw uplastyczniajgcych powinno byé zgodne z wymogami normy panstwowe;j lub instrukcji.

Przy mieszaniu nalezy najpierw miesza¢ sktadniki sypkie (piasek, cement, wapno suchogaszone) az do uzyskania jednorodnej
mieszaniny a nastepnie dodac¢ wode i w dalszym ciagu mieszac az do uzyskania jednorodnej zaprawy. W przypadku
stosowania dodatkéw sypkich nalezy je zmiesza¢ na sucho z cementem przed zmieszaniem go z pozostatymi sktadnikami
sypkimi. W przypadku stosowania do zapraw dodatkéw ciektych (np. ciasta wapiennego) nalezy je rozprowadzi¢ w wodzie
przed dodaniem do sktadnikow suchych.

2.4. Zaprawy gotowe

Stosujac zaprawy gotowe nalezy Scisle przestrzegac technologii opracowanej przez producenta. Przede zastosowaniem
wyprawy sprawdzi¢ certyfikaty dopuszczenia produktu do stosowania w budownictwie oraz termin uzycia produktu.

2.5. Plytki ceramiczne czesciowo wg. PN-EN 177:1999r i PN-EN 178:1998

Wymagania:

Barwa-wg wzorca producenta

Nasigkliwos¢ po wypaleniu 10-24%

Wytrzymato$¢ na zginanie nie nie mniejsza niz 10,0 MPa

Odporno$¢ szkliwa na pekniecia woskowane nie mniej niz 1600 C

Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej niz

-gatunek | 80%

-gatunek Il 75%

3. SPRZET
W zaleznosci od stosowanego materiatu oraz wykonywanych robét zgodnie z w/w pozycjami w poszczegdlnych specyfikacjach
oraz zgodnie z zaleceniami producentéw poszczegolnych materiatow.

4. TRANSPORT
Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie materiatéw pokrycia powinny odbywac sie tak aby zachowac¢ ich dobry stan
techniczny oraz wymagania stawiane poszczegdlnym materiatom przez producentow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania tynkow

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkarskich powinny by¢ zakornczone wszystkie roboty stanu zerowego, roboty

instalacyjne podtynkowe, zamurowania przebicia i bruzdy osadzone oscieznice okienne i drzwiowe.

Zaleca sig przystgpienie do wykonania tynkéw po k okresie osiadania muréw lub skurczu muréw lub skurczu $cian betonowych

tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +50C i pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej

00C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac¢ tynki pod warunkiem zastosowania odpowiednich srodkéw zabezpieczajg
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zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot budowlano montazowych w okresie obnizonych temperatur” opracowanymi przez
ITB.

Zaleca sig chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz
dwie godziny dziennie. Nalezy ostania¢ je matami, daszkami lub w inny odpowiedni sposéb

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki cementowe i cementowo-wapienne powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu jednego tygodnia, zwilzane woda.

5.2 Przygotowanie podtozy

W murze ceglanym spoiny powinny by¢ nie zapetnione zaprawg na gteboko$¢ 10-15 mm od lica muru. Jezeli mur jest
wykonany na spoine petna, nalezy jg wyskrobaé na gtebokos¢ jak wyzej lub zastosowac specjalne $rodki zapewniajgce
nalezytg przyczepnos¢ tynku do podtoza.

Bezposrednio przed tynkowanie podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substanc;ji ttustych.
Plamy z substanciji ttustych mozna usuna¢ przez zmycie 10-procentowym roztworem szarego mydta lub przez wypalanie lampg
benzynowg. Nadmiernie suchg powierzchnie nalezy zwilzy¢ wodg.

5.3. Wykonywanie tynkéw jednowarstwowych

Do tynkow jednowarstwowych zalicza sie:

a/ surowe rapowane

b/ surowe wyréwnanie kielnig

c/ surowe $cigganie paca

d/ surowe pedzlowanie

e/ zatarcie na ostro

g/ zacieranie z zaprawy gipsowe;j

Grubos$¢ i odchytki grubosci tynkéw jednowarstwowych powinny wynosic:

+4
a/ tynk rapowany 1276 mm
+4
b/ tynk wyréwnany kielnia, sciagany paca i pedzlowany 10 =6 mm
+3
¢/ tynk zacierany na ostro i pocieniany 573 mm
+3
d/ tynk zacierany z zaprawy gipsowej 10 -4 mm

Tynki surowe rapowe nalezy wykonywac¢ z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej narzucajgc je kielnia rownomiernie
na tynkowana powierzchnie. Sagsiednie rzuty z kielni powinny zazebia¢ sie miedzy soba, dopuszczalne sg niewielkie przeswity
podioza.
Tynki surowe wyréwnywane kielnig nalezy wykonywac ja wyzej wyrownujgc dodatkowo powierzchnie za pomocg kielni.
Tynki ciggane pacg nalezy wykonywac jak wyzej z wyrownaniem powierzchni tynku za pomocg pacy z miekkiego drewna.
Tynki pedzlowanie nalezy wykonac jak wyzej z wyréwnaniem powierzchni rzadkg zaprawg rozprowadzana pedzlem.
Tynki zacierane na ostro nalezy wykonywac z zaprawy cementowo-wapiennej lub cementowej naniesionej na wilgotne podfoze
betonowe z wyréwnaniem powierzchni pacg i zatarciem paca.
54. Wykonanie tynkéw dwuwarstwowych
Tynki dwuwarstwowe z zaprawy cementowo-wapiennej mogg by¢ stosowane na przecietnie wykonczonych elewacjach, innych
zaprawach w przecietnie wykonczonych wnetrzach budynkow; tynki cementowe nalezy stosowaé w przypadku wymaganej
szczelnosci i znacznej odpornosci na czynniki agresywne
Tynk dwuwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki i narzutu. rodzaj obrzutki nalezy uzalezni¢ do rodzaju podtoza. Narzut
powinien by¢ wyréwnany i zatarty jednolicie na ostro (kat. Il) lub na gtadko (kat. IlI)
Obrzutke na powierzchniach cementowych, i betonowych nalez wykona¢ z zaprawy cementowej 1:1 o konsystenc;ji
odpowiadajagcej 10-12 cm zagtebienia stozka pomiarowego. Grubo$¢ obrzutki powinna wynosi¢ 3-4 cm.
Narzut wierzchni powinien by¢ nanoszony po zwigzaniu zaprawy obrzutki, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas wyréwnania
nalezy warstwe narzutu dociska¢ paca przesuwana stale w jednym kierunku. Na narzut powinny by¢ stosowane nastgpujace
zaprawy:
a/ cementowo-wapienne;

do tynkéw nie narazonych na zawilgocenie 1:2:10

do tynkéw zewnetrznych 1:1,5:10,

do tynkéw narazonych na zawilgocenie 1:0,3:4
b/ cementowe:

do tynkdéw nie narazonych na zawilgocenie 1:4

do tynkéw narazonych na zawilgocenie 1:3
Zapraw zaprawa powinna mie¢ konsystencje odpowiadajgcg 7-10 cm, a przy podtozy z nienasigkliwego kamienia famanego 4-
7 cm, zanurzenia stozka pomiarowego. Narzut mozna wykonywac bez paséw i listew, $ciggajac go paca, a nastepnie
zacierajgc packg drewniang. Grubos$¢ narzutu powinna wynosi¢ 8-15 mm.
5.5. Wykonanie tynkoéw tréjwarstwowych
Tynki tréjwarstwowe sktadajgce sie z obrzutki , narzut i gtadzi stosowane sg na dobrze wykonczonych elewacjach i wnekach
przy czym na narzut i gtadz tynkéw zewnetrznych nalezy stosowaé zaprawe cementowo-wapienng. Narzut tynkéw
wewnetrznych nalezy wykonywaé wedtug pasow lub listew kierunkowych. W odréznieniu od tynkéw pospolitych
tréjwarstwowych tynki o szczegdlnie starannym pionowaniu i poziomowaniu i zacieraniu sg tynkami doborowymi (kat. IV) a
jezeli ponadto gtadz jest zacierana packa obtozong filcem — tynkami doborowymi filcowanymi (kat.. IVf).
Obrzutke we wszystkich przypadkach wykonac wg p. 5.4.
Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna
by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Zaprawa stosowana do wykonania gtadzi powinna mie¢ konsystencje
odpowiadajgca 7-10 cm zanurzenia stozka pomiarowego. Nalezy stosowa¢ zaprawy :
a/ cementowo-wapienne:
w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4,
w tynkach narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:2,
Gtadz tynkéw zewnetrznych nalezy wykonaé z zaprawy cementowo wapiennej o stosunku 1:1:2
Do wykonania gtadzi tynkéw tréjwarstwowych pospolitych (kat. Ill) nalezy stosowaé do zaprawy drobny piasek przesiany o
uziarnieniu 0,25-0,5 mm. Gtadz nalezy zaciera¢ jednolicie gtadka packa.
5.6. Wykonanie tynkéw zywicznych i silikonowych
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Tynk zywiczny i silikonowy Dekoracyjny tynk cienkowarstwowy, ziarno 2.5 mm, zacierany paca uzyskuje fakture "kornikowa".
Gotowa, zywiczna masa tynkarska. Zawiera ziarno 1,5 mm-3mm. Moze by¢ nakladana na podtoza betonowe, gipsowe,
tradycyjne tynki, ptyty wiorowe i ptyty g-k. Moze tez stanowi¢ wyprawe elewacyjng w systemach ocieplen budynkéw Do
stosowania na zewnatrz i wewnatrz budynkow

Wptyw na wybér tynku ma takze jego faktura. Tynki zywiczny fakturuje sie poprzez zacieranie plastikowg packg. Zawarte w
tynku ziarno, toczac sig podczas zacierania, rysuje tynk zgodnie z kierunkiem ruchéw packi. Powstaje wtedy tzw. faktura
kornikowa. Zacierany packg tynk uzyskuje wyglad gesto utozonych ziaren kruszywa, stgd tez nazwano go tynkiem
kamyczkowym. Tynk strukturalny ma wiekszg kleisto$¢ do nadajgcego mu fakture narzedzia. Moze to by¢ ggbczasty watek,
paca, kielnia, pedzel czy jakis inny przedmiot. Efektdw plastycznych jest nieskonczenie wiele. Ich powtarzalno$¢ zalezy jednak
od wprawy i starannosci wykonawcy. W poréwnaniu z tynkami zacieranymi pacg, tynk ten ma bardziej dekoracyjny wyglad i
dlatego przewaznie jest stosowany na mniejszych ptaszczyznach. Strukturalne tynki mogg by¢ takze natryskiwane. Ich
chropowata powierzchnia sprawia, ze tatwo, bez jakichkolwiek konstrukcji wsporczych rozwijajg sie na nich ozdobne, pnace
rosliny.

Nalezy stosowac sie do instrukcji producenta.

5.7. Ogolne zasady wykonania okfadzin ceramicznych.

Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwg wyréwnujgcg lub bezposrednio do réwnego i gtadkiego
podtoza. Podtoze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowic nie otynkowane lub otynkowane mury z elementow
drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe. Do osadzenia wykfadzin na $cianach murowanych mozna przystgpic¢ po
zakonczeniu muréw budynku. Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robét nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu
szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu. Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie $cian murowanych nalezy natozyc¢
dwuwarstwowy podktad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykona¢ o grubosci 2-3 mm z ciektej zaprawy
cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3. Elementy ceramiczne powinny
by¢ posegregowane wedtug wymiaréw, gatunkéw i odcieni barwy, a przed przystgpieniem do ich mocowania-moczone w ciggu
2 do 3 godzin w wodzie czystej. Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej
+50 C. Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m,
odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na dtugosci taty dwumetrowe;j.

5.8. Przygotowanie podtoza
Tynkami mozna tynkowa¢ kazde podtoze budowlane, ktére jednak musi spetniaé pewne wymagania, a mianowicie: powinno
by¢ trwate, suche, wolne od zattuszczen. Moze to by¢: mur, beton, beton komérkowy. Zawsze trzeba mie¢ na uwadze, ze
jakos¢ podtoza ma duzy wptyw na jakosé tynku, dlatego tez niezbedng czynnoscia jest zagruntowanie powierzchni tynkowane;.
Stuza do tego grunty na podtoza betonowe.

5.9. Przygotowanie zaprawy tynkarskiej
Suchg zaprawe gipsowa nalezy wsypaé do czystej wody. Najlepiej jest jesli bedziemy wsypywac jg reka, lekko rozsypujac po
powierzchni wody. Taki sposob wsypywania daje juz 50 proc. sukcesu, poniewaz mamy pewnosc, ze niepozgdane grudki nie
beda utrudnia¢ pracy a przede wszystkim mie¢ wptywu na estetyke wykonczonej powierzchni. Nastepnie zaprawe mieszamy
recznie lub wolnoobrotowym mieszadtem elektrycznym, do uzyskania plastycznej konsystenciji. .
5.10. Naktadanie zaprawy
Przygotowang zaprawe od razu naktadamy jednowarstwowo z pacy na $ciane . Srednia grubo$é tynku powinna wynosié ok. 10
mm. Za kazdym razem nalezy przygotowac tylko tyle zaprawy, ile mozna wykorzysta¢ bez przerwy w pracy.
5.11. Obroébka
Naniesiong warstwe tynku gipsowego wyréwnuje sig tatg. Dostatecznie stwardniaty tynk nalezy delikatnie zmoczyc i przetrze¢
pacg z gabka, a na koniec wygtadzi¢ pacg zwang blichowka.
5.12. Wykonczenie powierzchni
Po tym zabiegu otrzymujemy idealnie wygtadzong $ciane przygotowang pod dalsze prace wykonczeniowe: malowanie,
tapetowanie. Nie wskazane jest nanoszenie kilku warstw tynku. Tynk, ktéry ma stanowic¢ poditoze pod glazure nie moze byé
wygtadzany lecz jego powierzchnia powinna mie¢, po wygtadzeniu tatg, szorstka strukture.

6. ODBIORY ROBOT TYNKARSKICH

6.1. Odbior podtoza

Odbidr podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkarskich. Podtoze powinno by¢
przygotowanie zgodnie z p. 5,2. Jezeli odbior podtoza odbywa sie w dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed
odbiorem oczysci¢ i zmy¢é woda.

6.2. Odbidr tynkéw wykonywanych recznie i mechanicznie

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwusieczne powinny by¢ zgodne z dokumentacja
technicznag

Dopuszczalne odchyiki powierzchni i krawedzi oraz przecinajgcych sie ptaszczyzn tynkéw zwyktych wewnetrznych podano w
tablicy 1.

Tablica 1. Dopuszczalne odchyiki dla tynkéw zwyktych wewnetrznych

Odchylenia
przecinajgcych sie
ptaszczyzn od kata
Pionowego Poziomego przewidzianego w
dokumentagciji

Odchylenie powierzchni Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku
tynku od ptaszczyzny i
odchylenie krawedzi do
linii prostej

Kategoria tynku

Olla Nie podlegajg sprawdzeniu

Nie wigksze niz 4 mm na
1m i ogdtem nie wiecej niz
Nie wigksze niz 3 mm na 1 10 mm na catej Nie wigksze niz 4 mm
m powierzchni miedzy naim

przegrodami pionowymi
(Sciany, belki itp.)

Nie wigksze niz 4 mm na
1] diugosci faty kontrolnej 2
m

Nie wigksze niz2 mmna 1 Nie wigksze niz 3 mm na 1
m i ogdtem nie wiecej niz 4 m i ogétem nie wiecej niz 6
m w pomieszczeniach do 3,5 | mm na catej powierzchni
wysokosci oraz nie wiecej miedzy przegrodami

niz 6 mm w pionowymi (Sciany, belki

Nie wigksze niz3 mmiw
liczbie nie wigkszej niz 3
na catej diugosci taty
kontrolnej 2 m

Nie wigksze niz 3 mm

1]
naim
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pomieszczeniach 3,5 m
wysokosci

itp.)

Nie wigksze niz2 mmiw

kontrolnej 2 m

Nie wigksze niz 1,5 mm na
1m i ogdtem nie wiecej niz

Nie wigksze niz 2 mm na
1m i ogbtem nie wigcej niz

pionowymi ($ciany, belki

\Y S T - 3mm w pomieszczeniach do . . . L .
liczbie nie wigkszej niz - . 3mm na catej powierzchni | Nie wigksze niz 2 mm
Vf ) o 3,5m, wysokosci oraz nie . .
2m na catej dtugosci taty AU miedzy przegrodami na im
IVw wiecej niz 4mm w

pomieszczeniach powyzej

3,5m wysokos$ci itp.)

Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw kategorii 11-1V nie powinny by¢ wigksze niz:
a/ na catej wysokosci kondygnaciji -10 mm
b/ na catej wysokosci budynku -30 mm
Tynki nie przewidziane do malowania powierzchni powinny mie¢ na catej powierzchni barwie o jednakowym natezeniu, bez
smug i plam.
Wypryski i specznienia na powierzchni tynku w skutek obecnosci w zaprawie nie zgaszonych czastek wapna (czesto gliny) sa:
a/ dla tynkéw pocienionych, pospolitych, doborowych i wypalanych — niedopuszczalne
b/ dla tynkéw surowych i jednowarstwowych zacieranych na ostro —dopuszczalne w liczbie 5 sztuk na 10 m2 tynku.
Pekniecia na powierzchni tynkéw:
a/ dla tynkéw pocienionych, pospolitych, doborowych i wypalanych — niedopuszczalne
b/ dla tynkéw surowych i jednowarstwowych zacieranych na ostro —dopuszczalne wioskowate rysy skurczowe
Dla wszystkich odmian tynkéw sg niedopuszczalne nastepujgce wady:
a/ wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych powierzchni tynkéw roztworéw soli przenikajgcych z podtoza, plesni itp.
b/ trwate slady zaciekéw na powierzchni,
¢/ odstawanie, odparzenia i pecznienia wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza
Minimalna przyczepnos$¢ tynku do podtoza z cegty, pustakéw lub blokéw betonowych powinna wynosic:

a/ dla tynkéw wapiennych - 0,01 Mpa
b/ dla tynkéw cementowo-wapiennych,
gipsowo-wapiennych, i cementowo-glinianych - 0,025 Mpa

c/ dla tynkéw gipsowych - 0,04 Mpa
d/ dla tynkéw cementowych - 0,05 Mpa

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanego tynku
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanej oktadziny

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdine” pkt 8.

Roboty uznaje sig¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m2 tynku obejmuje:
roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatéw
wykonanie tynku

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-85/B- 045000  Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy doborze.

PN-75/C Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.

10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania. Instrukcje producentéw.

ST-B.11 PODLOGI | POSADZKI CPV 45431100-8

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania robét zwigzanych z wykonywaniem podtog i posadzek
i oblicowania $cian podczas dostosowania obiektu wymienionego w punkcie 1.1. Wymagan Ogdlnych.

1.2.Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem podtég i posadzek i
oblicowania $cian.

1.4. Okreslenia podstawowe

Posadzka - stanowi wierzchnig warstwe, uzytkowg podtogi utozong na konstrukcji podtogowej lub trwale z nig potaczong za
pomoca klejéw lub zamocowania mechanicznego.

Podtoze- stanowi oparcie dla konstrukcji podtogi .

Podtoga —stanowi wierzchnia warstwe uzytkowg

1.5.0g6Ilne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnos$é z Rysunkami,
Specyfikacjg Techniczng oraz zaleceniami Inspektora.
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2. MATERIALY

Homogeniczna rozpraszajaca wykiadzina PVC w plytkach do zastosowania obiektowego o parametrach:
-homogeniczna wyktadzina z wysokiej jakosci PVC w plytkach 615x615mm (wg. EN 427)

-wyktadzina nielakierowana i niewymagajgca lakierowania

-zawartos$¢ plastyfikatoréw ponizej 14%

-grubos¢ catkowita EN 428 - 2,00 mm

-klasa uzytkowa EN 685 - 34/43

-masa catkowita EN 430 — 3,2 kg/m2

-mozliwos$¢ odnawiania i regenerowania przez szlifowanie

-naprawialna — bez widocznych sladéw przy odbiorze z odlegto$ci min. 900mm

-certyfikat IPA Fraunhofer TESTED DEVICE

-pozostatos¢ wgniecenia EN 433 - 0,035 mm

-napiecie elektrostatyczne IEC 61340-4-5 - <40V

-klasa antyposlizgowosci EN 13846 zat. C, DIN 51130 -R 9

-klasa Scieralnosci EN 660-1 — grupa M

-odpornos$¢ chemiczna EN 423 - doskonata

-wtasciwosci antyelektrostatyczne: R < 108Q ; wg EN 1081 IEC 61340-4-1: 106 Q <R < 108Q
-dozywotnia gwarancja na utrzymanie parametréw przewodzenia

-niezalezno$¢ parametrow rezystancji oraz BVG od wilgotnosci powietrza

-odporna na dziatanie kwasu fluorowodorowego 40% (HF) — bez widocznych $ladéw po 24h

-odporna na dziatanie kwasu azotowego 65% (HNO3) — bez widocznych sladéw po 1h

-odporna na dziatanie kwasu siarkowego 98% (H2S0O4) — po 24h mozliwe zabrgzowienie usuwalne poprzez przeszlifowanie —
niewymagane naniesienie zadnego lakieru,

-odporna na dziatanie m.in. weglowodoréw, alkoholi, glikolu, estréw, eteréw, formaldehydu,

-odporne na dziatanie zasad o pH = 12,

-kwalifikacja CSM (Cleanroom Suitable Material) klasa ISO 2 wg. ISO 14644-1 — zapewnia utrzymanie wymaganej klasy
czystosci,

-dopuszczony do stosowania w pomieszczeniach sterylnych klasy A/B wg. EC-GMP zat. 1,

-stabilno$¢ wymiarowa EN 434 - 0.05%,

-tatwo$¢ odkazania powierzchni skazonych materiatami promieniotwérczymi DIN 25415 czes$¢ | i ISO 8690 — znakomita,
-whasciwosci bakteriostatyczne i grzybobdjcze SNV195920 — tak,

-posiada deklaracje zgodnosci ze znakiem CE, EN 14041.

3. SPRZET
W zaleznosci od stosowanego materiatu oraz wykonywanych robét zgodnie z w/w pozycjami w poszczegdlnych specyfikacjach
oraz zgodnie z zaleceniami producentéw poszczegdlnych materiatéw.

4. TRANSPORT
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw pokrycia powinny odbywaé¢ sie tak aby zachowac ich dobry stan
techniczny oraz wymagania stawiane poszczegolnym materiatom przez producentéw.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania podtog i posadzek

Konstrukcje podtég na podtozu betonowym:

konstrukcja podtdg uktadanych na podtozu betonowym, utozonym na gruncie powinna zapewni¢ ochrone przed wilgocig
gruntowg oraz wymagang izolacyjnosc cieplng.

Konstrukcje podtég w pomieszczeniach mokrych

w konstrukcjach podtég w pomieszczeniach zawilgoconych i mokrych stosowac materiaty ktére musza zapewnia¢ odpowiednia
szczelnos¢ , w szczegolnosci uzyte materiaty powinny by¢ odporne na wode, a posadzka wykonana szczelnie

w pomieszczeniach narazonych na zawilgocenie (mokrych), wymagajacych instalacji odwadniajgcych, powinny by¢
zainstalowane urzadzenia odptywowe oraz wykonane izolacje wodoszczelne, utozone ze spadkiem w kierunku kratki $ciekowe;j.
w obu powyzszych przypadkach jako izolacje przeciwwilgociowg zastosowano pape termozgrzewalng (zamiennie 2x folia PE
0,3 mm klejona na ztgczach) — zgodnie B-04.01.02.

Spadek warstwy izolacyjnej, podktadu oraz posadzki w kierunku kratki Sciekowej powinien wynosi¢

a/ w pomieszczeniach mokrych w budownictwie ogolnym = 1%

b/ w obiektach budownictwa przemystowego = 1,5%

- izolacja wodoszczelna powinna by¢ wywinieta na sciany na wysokos$¢é co najmniej 10

cm oraz potgczona z urzadzeniem odptywowym w taki sposéb, aby woda gromadzaca sie na niej sptywata do kanalizaciji
Dylatacje w konstrukcjach podtég

w konstrukcjach podtég powinny by¢ uwzglednione szczeliny: dylatacje, izolacyjne i

przeciwskurczowe

Szczeliny dylatacyjne powinny wystepowa¢ w miejscach dylatacji konstrukcji budynku

oraz w miejscach, w ktérych zachodzi potrzeba wyeliminowania szkodliwego wptywu rozszerzalnosci cieplnej i pecznienia
materiatéw

Szczeliny izolacyjne powinny by¢ stosowane dla oddzielenia podtogi od innych

elementow konstrukcji budynku ($cian, stupow, schodow itp.) lub oddzielenia konstrukcji podtogi od podioza albo posadzki od
podktadu. Warstwa izolacyjna w konstrukgji podtogi stanowi jednoczesnie szczeling izolacyjng. Szczeliny izolacyjne powinny
wystepowacé w miejscach zmiany grubosci podktadu oraz w miejscach styku réznych konstrukcji podtdg

Szczeliny przeciwskurczowe nalezy wykonywac w podktadach z zaprawy cementowe;j

lub betonu. Powinny one dzieli¢ powierzchnig podiogi na pola o powierzchni nie wigkszej niz 36 m2 , przy dtugosci boku
prostokata nie przekraczajgcej 6 m. Na wolnym powietrzu pole miedzy szczelinami nie powinno przekraczac¢ 5 m2 przy
najwigkszej dtugosci boku — 3 m. Szczeliny przeciwskurczowe w podkiadzie cementowym powinny byé wykonane jako naciecia
o gtebokosci rownej 1/3+1/2 grubosci podktadu

5.2. Wykonywanie izolacji przeciwwilgociowych

W celu ochrony konstrukcji podtogi od dotu przed dziataniem wilgoci gruntowej nalezy zastosowa¢ pape podktadowag
termozgrzewalng (zamiennie 2x folia 0,3 mm klejona na ztgczach) — zgodnie z B-04.01.02.
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w celu zabezpieczenia konstrukcji podtogi przed zawilgoceniem wskutek dyfuzji pary wodnej przez przegrode stropowa, nalezy
od strony pomieszczenia o wiekszej wilgotnosci bezwzglednej zastosowac izolacje paroszczelng. Rodzaj materiatu
przedstawiono w projekcie budowlanym

Ochrone warstwy termicznej lub przeciwdzwiekowej przed zawilgoceniem wodg zarobowg przy wykonywaniu podktadu
monolitycznego uzyskuje sie stosujgc warstwe ochronng z papy asfaltowej izolacyjnej sklejonej na zaktad co najmniej 5 cm
lepikiem asfaltowym na gorgco albo warstwa z folii politylenowe;j.

Izolacja przeciwwilgociowa powinna by¢ szczelna, ciggta i dobrze przylegajgca do podioza lub podktadu. Na powierzchni izolacji
nie powinny wystepowac¢ pecherze, fatdy , dziury odpryski oraz inne podobne uszkodzenia

Powierzchnia podtoza lub podkiadu pod izolacjg przeciwwilgociowa z materiatéw bitumicznych powinna by¢ réwna i czysta. pod
izolacje z tworzyw sztucznych powierzchnia podtoza lub podktadu powinna by¢ réwniez gtadka.

Izolacje z materiatéw bitumicznych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz 50C, natomiast z filii z tworzyw sztucznych
— w temperaturze nie nizszej niz 150C

5.3. Wykonywanie podktadéw

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory powinien okreslic wymagang wytrzymatosc¢ i grubosé
podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany jako samodzielna ptyta lezgca na warstwie izolacji cieplnej, przeciwdzwigkowej,
przeciwwilgociowej lub jako podkiad zwigzany z podtozem.

Zastosowano podktad zbrojony widknami polipropylenowymi w ilosci 0,9 kg/m3 i 0,6 kg/m3

Podtoze na ktérym wykonuje sie podktad zwigzany (np. w postaci warstwy wyréwnawczej lub odcigzajacej), powinno byé wolne
od kurzy i zanieczyszczen oraz nasycone wodg

W podktadzie cementowym powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne

a/ w miejscu przebiegu dylatacji konstrukcji budynku

b/ oddzielajgce fragmenty powierzchni o réznigcych sie wymiarach

Szczeliny przeciwskurczowe powinny by¢ wykonane zgodnie z wymogami podanymi w p. 5.1.

Jezeli projekt przewiduje spadek posadzki w kierunku kratki sciekowej, podktad powinien by¢ wykonany ze spadkiem.

Jako kruszywo do zapraw cementowych nalezy stosowac piasek do zapraw budowlanych dowolnej klasy, odmiany 1 lub piasek
uszlachetniony

Do zapraw cementowych i mieszanek betonowych mogg by¢ stosowane w razie potrzeby domieszki uplastyczniajgce,
okreslona przez laboratorium zaktadowe.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni po wykonaniu nie powinna
byé nizsza niz 50C.

Zaprawe cementowg lub mieszanke betonowg nalezy przygotowywac¢ przez mechaniczne mieszanie sktadnikéw wedtug
receptury okreslonej przez laboratorium zaktadowe. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg (5-7 cm zanurzenia stozka
pomiarowego), a mieszanka betonowa powinna mie¢ konsystencje wilgotng lub gestoplastyczna.

llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej; ilos¢ cementu w podktadach
cementowych nie powinien by¢ wieksza niz 400 kg/m3.

Zaprawe cementowg lub mieszanke betonowg nalezy ukfada¢ niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o
wysokosci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczania z rGwnoczesnym
wyréwnaniem i zatarciem powierzchni. Przy zacieraniu powierzchni nie dopuszcza sie nawilzania podkfadu lub naktadania
drobnoziarnistej zaprawy.

Podkfad powinien mie¢ powierzchnig réwna, stanowigcg powierzchnie poziomg lub pochylong, zgodnie z ustalonym spadkiem.
Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa tatg, przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywac przeswitow
wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochylonej) nie powinny przekracza¢ 2
mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

W swiezym podktadzie cementowym powinny by¢ wykonane szczeliny przeciwskurczowe przez naciecie brzeszczotem packi
stalowej na gtebokosci 1/3-1/2 grubosci podktadu. Rozstaw szczelin skurczowych nie powinien przekraczaé 6 m, a w
korytarzach- 2-2,5-krotnej ich szerokosci, jezeli w projekcie nie ustalono inaczej

W ciagu pierwszych 7 dni podkfad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig polietylenowg lub
wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.4. Wykonywanie posadzek

Posadzki z gresu (terrakota) — kamieni sztucznych

Posadzki z gresu (terrakoty) nalezy wykonywac¢ zgodnie z projektem ,ktéry powinien okresli¢ konstrukcje podtogi, wytrzymatosé
podktadu rodzaj i gatunek ptytek, a w odniesieniu do posadzek o wtasciwosciach chemoodpornych — wymagane materiaty
dotgczenia i spoinowania ptytek oraz do wykonania izolacji chemoodpornej, jezeli nie stanowi ona rozwigzania typowego.
Projekt powinien tez okresli¢ wielkos¢ spadow posadzki, rozmieszczenie wpustéw podtogowych oraz szczelin dylatacyjnych.
Posadzki z ptytek kamionkowych nalezy uktada¢ na podktadach okreslonych w projekcie z tym ,ze:

a/ posadzki zwykte — na podktadach: cementowych o wytrzymatosci na sciskanie co najmniej 12 Mpa, a na zginanie co
najmniej 3 Mpa

b/ posadzki chemoodporne — na podktadach cementowych o wytrzymatosci co najmniej 20 Mpa, a na zginanie co najmniej 4
Mpa lub z betonu co najmniej B-15.

Spadki chemoodporne powinny mie¢ spadki nie mniejsze niz 1,5%, z tym , ze odlegto$¢ najmniejszego punktu wododziatu od
wpustu podtogowego nie powinna by¢ wieksza niz 4 m.

Do wykonania posadzek z ptytek gresu (terrakoty) powinny by¢ stosowane materiaty odpowiadajgce polskim normom i
posiadajgce dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Ptytki uktada¢ na gotowych specjalnych klejach zgodnie z projektem

Do wykonywania posadzek z ptytek mozna przystgpi¢ dopiero po zakonczeniu robét budowlanych stanu surowego i robot
tynkarskich oraz robét instalacyjnych wraz z prébami cisnieniowymi instalacji

W pomieszczeniach, w ktorych wykonuje sie posadzki z ptytek nalezy utrzymywaé temperature zgodnie z zaleceniami
producenta klejéw i spoin.

W pomieszczeniach posadzka powinna by¢ wykonana z ptytek tego samego rodzaju, barwy typu i gatunku, jezeli projekt nie
przewiduje inaczej.

W miejscach przebiegu dylatacji konstrukcji budynku powinna by¢ wykonana w posadzce szczelina dylatacyjna. W posadzce ze
spadkiem szczelina dylatacyjna powinna by¢ wykonana na linii wododziatu.

Ptytki o wymiarach 100x100 mm i wieksze powinny by¢ wilgotne, lecz nie catkowicie nasycone wodg. Powinny by¢ zanurzone w
wodzie bezposrednio przed zastosowaniem na przeciagg kilku sekund.
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Spoiny miedzy ptytkami powinny mie¢ szeroko$¢ umozliwiajacg doktadne wypetnienie tj. praktycznie 1-2 mm. Szeroko$¢ spoin
powinna by¢ jednakowa i kontrolowana przy uktadaniu. Spoiny powinny przebiega¢ prostoliniowo. Dopuszczalne odchylenie
spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz2 mm na 1 m i 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

Do wypetnienia spoin mozna przystapi¢ dopiero po kilku dniach od utozenia ptytek. Przed spoinowaniem posadzka powinna by¢
zwilzona wodg. Po lekkim stwardnieniu zaprawy spoin, lecz przed jej stwardnieniem powierzchnia posadzki powinna by¢
doktadnie oczyszczona.

Posadzka powinna by¢ na catej powierzchni $cisle potgczona z podktadem.

Posadzke z plytek gresu (terrakoty) nalezy wykonczyé przy $cianach lub innych elementach budynku cokolikiem z pltytek gresu
(terrakoty) zwyklych jezeli projekt nie przewiduje uzycia specjalnych ksztattek cokotowych.

Posadzka powinna by¢ czysta. Ewentualne zabrudzenia zaprawa lub kitem nalezy usung¢ niezwtocznie w czasie ukfadania
ptytek. Posadzka uktadana na zaprawie po umyciu powinna byé dodatkowo zmyta 5-proc. Roztworem kwasu solnego w celu
usunigcia nalotu wapiennego.

Powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i stanowi¢ ptaszczyzne poziomg albo o okreslonym pochyleniu (spadku).
Nierownosci powierzchni mierzone jako przeswity miedzy dwumetrowg tatg a posadzkg nie powinny wynosi¢ niz 5 mm na catej
dtugosci faty. Dopuszczalne odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub od ustalonego spadku nie powinno by¢ wieksze
niz £ 5 mm na catej dtugosci i szerokosci posadzki.

Wyktadzina rulonowa

Posadzke z wykfadziny rulonowej PCW i dywanowej nalezy wykonac¢ zgodnie z projektem, ktéry powinien okresli¢ konstrukcje
podtogi, rodzaj wyktadziny i sposob wykonczenia przy $cianach.

Posadzki z wyktadzin rulonowych PCW i dywanowych mozna stosowa¢ w suchych pomieszczeniach w budynkach
mieszkalnych, a takze w obiektach uzytecznosci publicznej w pomieszczeniach o umiarkowanym ruchu i zapewnionych dobrych
warunkach konserwac;ji.

Posadzki z wyktadzin rulonowych PCW i dywanowych nalezy uktada¢ na podktadach okreslonych w projekcie z tym, ze
wytrzymato$é podktadu betonowego na $ciskanie musi wynosi¢ co najmniej 12 Mpa, a na zginanie co najmniej 3 Mpa, beton
minimum B25

Podkiad pod posadzke z wyktadziny rulonowej PCW musi spetnia¢ warunki przedstawione w p. 5.4.

Wilgotnos$¢ podktadu nie moze by¢ wigksza niz 3% z zaprawy cementowej. Wilgotno$¢ podktadu powinna by¢ sprawdzona
bezposrednio przed rozpoczeciem ukfadania wyktadziny, a wynik pomiaru powinien by¢ wpisany do dziennika budowy.
Badanie wilgotnosci nalezy do obowigzkéw wykonawcy robot podtogowych.

Do wykonywania posadzki z wyktadziny nalezy dobiera¢ materiaty najbardziej odpowiadajgce celowi zastosowania posiadajgce
wymagane atesty i dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Materiaty powinny by¢ zaopatrzone w etykiete lub nadruk na spodzie wyktadziny, umozliwiajace ich identyfikacje co najmniej
nazwe materiatu i producenta, symbol barwy i wzoru, ilo$¢, date produkcji, a w przypadku klejéow — sposéb ich uzycia. Powinien
by¢ réwniez podany numer normy lub swiadectw dopuszczajgcego do stosowania w budownictwie.

Do wykonania posadzek nalezy stosowa¢ wyktadziny odpowiadajgce polskim normom. Wykfadziny te powinny sie
charakteryzowa¢ wskaznikiem ttumienia dzwiekéw ETN=+18dB

Do przyklejenia wyktadzin nalezy stosowac kleje zalecane przez producenta wyktadziny oraz w obowigzujgcych instrukcjach
technologicznych. Stosowane kleje powinny zapewnia¢ trwate potgczenie wyktadziny z podktadem i nie powinny oddziatywaé
szkodliwie na podktad i wyktadzine.

Do wykonczenia posadzek przy $cianach mogg byé stosowane listwy podiogowe z drewna, listwy podtogowe z PCV lub cokoty
w postaci paska wykfadziny rulonowej PCW.

Preparaty do gruntowania powierzchni podktadéw powinny charakteryzowac sie krotki czasem wsigkania i schniecia oraz
powinny by¢ niepalne i nieszkodliwe dla zdrowia.

Do wykonywania posadzek z wyktadzin mozna przystapi¢ dopiero po zakonczeniu robét budowlanych stanu surowego i robot
wykonczeniowych oraz robét instalacyjnych wraz z prébami ci$nieniowymi instalacji

Temperatura powietrza w pomieszczeniach w ktérych wykonuje sie posadzki z wyktadzin nie powinna byé¢ nizsza niz 10 oC.
Podktad wykazujacy usterki powierzchni powinien by¢ wyréwnany odpowiednig masg

Przed przystagpieniem do uktadania wykfadziny zagruntowaé podioze w przypadku stwierdzenia $lady pytu.

W pomieszczeniach posadzka powinna by¢ wykonana z wyktadziny tego samego rodzaju, barwy i wzoru o ile projekt nie
przewiduje inaczej

Wyktadzine rulonowg PCW nalezy na 24 godziny przed przyklejeniem rozwing¢ z rulonu, pocigé na arkusze odpowiednio do
wymiaréw pomieszczenia i luzno utozy¢ na podktadzie, tak aby arkusze tworzyty zaktady ok. 3 cm.

Uktad arkuszy wyktadziny powinien by¢ tak rozplanowany aby spoiny miedzy arkuszami wyktadziny przebiegaty prostopadle do
$ciany okiennej; spoiny nie powinny znajdowac sie w miejscach najsilniejszego ruchu (np. w drzwiach). Przy wyktadzinach
wzorzystych wzor na stykajgcych sie arkuszach powinien by¢ dopasowany.

Styki arkuszy nalezy dopasowac przez jednoczesne przeciecie obu zachodzacych na siebie brzegéw arkuszy.

Wyktadzina powinna by¢ przyklejona na catej powierzchni do podkfadu. Do jej przyklejenia nalezy stosowa¢ kleje zalecane
przez producenta wyktadziny oraz obowigzujgcych instrukcjach technologicznych.

Posadzka z wyktadziny powinna wykazywac¢ dobre przyleganie wykfadziny do podktadu; nie dopuszcza sie wystepowania
deformac;ji wyktadziny (fatd, pecherzy itp.) oraz odstawania brzegéw arkuszy a takze zabrudzen powierzchni klejem.

Posadzke z wykfadziny nalezy wykonczyé przy $cianach cokotami lub listwami podtogowymi z drewna, z PCV albo cokolikiem
w postaci paska wyktadziny o szerokosci 6-8 cm przyklejonego klejem dyspersyjnym

6. KONTROLA JAKOSCI (ODBIOR ROBOT PODLOGOWYCH)
6.1. Odbiory materiatow
Odbidr materiatéw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe
Odbiér materiatéw powinien obejmowac sprawdzenie ich wtasciwosci technicznych zgodnie z wymogami odpowiednich norm
podmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie
Sprawdzenie materiatéw nalezy przy odbiorze robot zakonczonych przeprowadzié¢ posrednio na podstawie zapisow w
dzienniku budowy i zaswiadczen (atestow) z kontroli producenta, stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatéw z
dokumentacjg techniczng oraz wtasciwymi normami. Materiaty w ktorych jako$c¢ nie jest potwierdzona odpowiednim
zaswiadczeniem, a budzg watpliwosci, powinny by¢ przed uzyciem do robét poddane badaniom jakosci przez upowaznione
laboratoria.
6.2 Odbiory miedzyfazowe
6.2.1.0dbiér warstw izolacji przeciwwilgociowych
Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w nastepujgcych fazach roboét:
a/ po przygotowaniu podtoza pod izolacje
b/ _po wykonaniu kazdej warstwy izolacji w izolacjach warstwowych
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Odbiér powinien obejmowac:

a/ sprawdzenie materiatéw wg p. 5.2

b/ sprawdzenie wytrzymatosci, réwnosci, czystosci i stanu wilgotnosci podtoza

¢/ sprawdzenie spadkéw podioza i rozmieszczenie wpustéw podtogowych

d/ sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej i doktadnosci jej potgczenia z podtozem

e/ sprawdzenie doktadnosci obrobienia narozy, miejsc przybicia izolacji przez rury wpusty podtogowe itp.

f/ sprawdzenie uszczelnienia izolacji

6.2.2. Odbiér warstw izolacji cieplnych i przeciwdzwiekowych

Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach:

a/ przygotowanie poditoza

b/ przyklejeniu badz utozeniu warstwy izolacyjnej, przed pokrywaniem warstwg ochronng lub uktadaniem podkfadu

Odbidr powinien obejmowac:

a/ sprawdzenie materiatéw

b/ sprawdzenie rownosci, czystosci i stanu wilgotnosci podtoza

c/ sprawdzenie jakosci wykonania paroizolacji

d/ sprawdzenie grubosci i ciggtosci warstwy izolacyjnej

e/ w przypadku stosowania styropianu — sprawdzenie czy nie styka sie z materiatami zawierajgcymi rozpuszczalniki organiczne
(np. lepikiem) lub oleje (np. papy)

6.2.3. Odbiér podktadu

Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach robét

a/ po wykonaniu warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym

b/ podczas uktadania podktadu

¢/ po catkowitym stwardnieniu podktadu i wykonaniu badania wytrzymatosci na $ciskanie na prébach kontrolnych

Odbidr powinien obejmowac:

a/ sprawdzenie materiatow

b/ sprawdzenie prawidtowosci utozenia warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym, jezeli jest wymagana

c/ sprawdzenie w czasie wykonania podktadu jego grubosci w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu: badania nalezy
przeprowadzi¢ metodg przektuwania z doktadnoscig do 1 mm

d/ sprawdzenie wytrzymatosci podktadu na $ciskanie i zginanie przez ocene laboratoryjnie przeprowadzonych badan prébek
kontrolnych pozostawionych w czasie wykonania podktadéw; badania powinny by¢ przeprowadzone dla podktadéw
cementowych. Badania powinny by¢ wykonane nie rzadziej niz 1 raz na 1000 m2 podktadu

e/ sprawdzenie réwnosci podktadu przez przyktadanie w dowolnych miejscach i kierunkach dwumetrowe;j taty kontrolnej
odchylenia stanowigce przeswity migdzy fatg i podtozem nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm

f/ sprawdzenie odchylen od ptaszczyzny poziomej lub wyznaczonej okreslonym spadkiem za pomocag dwumetrowe;j faty
kontrolnej i poziomicy; odchylenia nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm

g/ sprawdzenie prawidtowosci osadzenia w podktadzie elementéw dodatkowych (wpustéw podtogowych, ptaskownikéw lub
katownikéw wzmacniajgcych potgczenia posadzek, dzielgcych je na pola itp.) badania nalezy prowadzi¢ przez ogledziny

h/ sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych i przeciwskurczowych

Sprawdzenie warunkow przystgpienia do robdt posadzkowych

Przed przystgpieniem do wykonywania posadzki nalezy sprawdzic:

a/ temperature pomieszczen

b/ wilgotnos¢ wzgledng powietrza

¢/ wilgotno$¢ podktadu

Badania temperatury powietrza nalezy wykona¢ za pomoca termometru lub termografu umieszczonego w odlegtosci 10 cm od
podktadu w miejscu najdalej oddalonym od zrédta ciepta

Badanie wilgotnosci powietrza nalezy wykona¢ za pomocg hygrometru lub hygrografu umieszczonego w odlegtosci 10 cm od
powierzchni podktadu

Badania wilgotnosci podkfadu nalezy wykona¢ za pomocg aparatu elektrycznego, karbidowego lub metoda suszarkowowagowa
. Liczba miejsc pomiaru wilgotnosci powinna wynosié przy powierzchni podktadéw do 450 m2 co najmniej 3 badania, dla
kazdych nastepnych 150 m2 — dodatkowo jedno badanie

Wyniki badan temperatury, wilgotnosci wzglednej oraz wilgotnosci podktadu powinny byé wpisane do dziennika budowy.
Odbidr koncowy robét podtogowych

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowo-kosztorysowg powinny byé przeprowadzone przez poréwnanie wykonanej
podtogi z projektem technicznym i opisem kosztorysowym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci na podstawie ogledzin oraz
pomiaru posadzki, a w odniesieniu do konstrukgji podtogi — na podstawie protokétéw odbioréw miedzyfazowych i zapiséw w
dzienniku budowy.

Sprawdzenie jakosci uzytych materiatéw

Sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania robét (cieplnych wilgotnosciowych) nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie zapisow w dzienniku budowy.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania podktadu i warstw izolacyjnych nalezy przeprowadzi¢ na podstawie protokétow odbioru
miedzyfazowych lub zapiséw w dzienniku budowy.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania posadzki powinno by¢ dokonane po uzyskaniu przez posadzke petnych wtasciwosci
techniczno-uzytkowych

QOdbioér posadzki powinien obejmowac:

a/ sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowg

b/ sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania posadzki

c/ sprawdzenie potgczenia posadzki z podktadem (przez ogledziny naciskanie lub opukiwanie)

d/ sprawdzenie prawidtowosci osadzenia w posadzce kratek $ciekowych, wktadek dylatacyjnych itp. badania nalezy
przeprowadzi¢ przez ogledziny

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatéw posadzkowych; badania prostopadtosci nalezy wykona¢ za pomoca
naciggnietego prostego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscig 1 mm, a szerokos¢ spoin za pomoca szczelinomierza lub
suwmiarki

Sprawdzenie wykonczenia posadzki i prawidtowosci mocowania listew podtogowych lub cokotéw; badania nalezy wykonac
przez ogledziny

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanych podtég i wyktadzin oraz 1mb cokolikéw.
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8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST-B-03.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sig za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

- Cena wykonania 1 m2 podtdg i wyktadzin obejmuje:
roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatéw

wykonanie podtég i wyktadzin

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

- Cena wykonania 1 m cokolikéw z ptytek gres obejmuje:
roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatow

wykonanie cokolikdw z plytek

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-75/B-10121 Oktadziny z ptytek $ciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej .Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych[terakotowych]klinkierowych i lastrykowych .Wymagania i badania przy
odbiorze.

10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania

Instrukcja producentow

ST-B.12 OSADZENIE STOLARKI DRZWIOWEJ CPV 45422100-2

1. WSTEP

1.1.Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania robét zwigzanych z osadzeniem stolarki drzwiowej
podczas dostosowania w obiekcie wymienionym w punkcie 1.1. Wymagan Ogélnych.

1.2.Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.
1.3.Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z osadzeniem stolarki okiennej,
drzwiowej i wrét.

1.4.0kreslenia podstawowe

Gotowa stolarka okienna, drzwiowa.

1.5.0g6Ine wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnos$¢ z Rysunkami,
Specyfikacjg oraz zaleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

2.1. Dokumentacja techniczna przewiduje:

Projektowane nowe drzwi zewnetrzne stalowe ciepte klasy odpornosci RC3 z wizjerem wg. PN-EN 1627:2012.

Projektowane nowe drzwi wewnetrzne stalowe El 30 klasy odpornosci RC3 i RC4 wg. PN-EN 1627:2012.

Drzwi specjalne do stref i kancelarii niejawnych wg Zarzadzenia Nr 59/MON w klasie RC4 okreslone w Polskiej Normie PN-
EN1627, blokowane na 4 krawedziach, zabezpieczone przed wytamaniem od strony zawiaséw, posiadajgce element
samozatrzaskowy uniemozliwiajgcy pozostawienie pomieszczenia otwartego, samozamykacz oraz dodatkowo wyposazone w
zamek mechaniczny szyfrowy, co najmniej klasy B wedtug Polskiej Normy PN-EN 1300 co najmniegj trzytarczowy, o cichym
przesuwie, posiadajgcy min. 100 podziatek na pokretle i skali nastawien, przy ktérej w przypadku kazdej tarczy zamek
trzytarczowy nie otworzy sig, jezeli pokretto jest przekrecone wigcej niz o 1 kreske podziatki po obu stronach wtasciwej kreski
podziatki a w przypadku zamka czterotarczowego wartos¢ ta wynosi 1,25.. Zmiana kombinacji powinna by¢ blokowana i
uaktywniana kluczem od tylu obudowy zamka. Drzwi powinny by¢ wyposazone w dwa komplety kluczy niezbednych do
ustawiania szyfru. Drzwi wyposazy¢ w wizjer.

Drzwi do pomieszczen technicznych p.poz. stalowe petne o odpornosci ogniowej El zgodnie z oznaczeniem na rzutach.

Drzwi zewnetrzne stalowe ciepte o wspdtczynniku przewodzenia ciepta Umin=1,3 W/m2K.

W drzwiach p.poz. zastosowa¢ samozamykacze. Szerokos¢ przej$¢ w otworach drzwiowych min. 90 cm. w Swietle oScieznicy
po uchyleniu skrzydta drzwiowego do kata 900.

Drzwi jako komplet z okuciami, odbojnikami, tabliczkami, plombownicami, samozamykaczami, kontrolg dostepu itp.

3. SPRZET
Specjalistyczny sprzet zgodny z technologig producenta stolarki w uzgodnieniu z Inspektorem.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw pokrycia powinny odbywaé¢ sie tak aby zachowac ich dobry stan
techniczny.

Zaleca sie usuniecie folii zabezpieczajgcych mozliwie najszybciej po wykonaniu montazu $cian ostonowych i paneli
elewacyjnych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady wbudowywania stolarki drzwiowej

- Dokfadnos¢ wykonania oscieza powinna by¢ zgodna z wymogami wykonywania robdt murowych . Odlegto$ci miedzy
punktami mocowania o$cieznicy, zgodnie z zaleceniami producenta, jednoczesnie nie powinny by¢ wieksze niz 75 cm, a

maksymalne odlegtosci od narozy oscieznicy nie wieksze niz 30 cm.
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- Oscieznice po ustawieniu do poziomu i pionu nalezy zamocowa¢ za pomoca tgcznikéw zalecanych przez producenta stolarki
drzwiowe;.

- Szczeliny powstate pomiedzy osciezem i oscieznicg nalezy wypetni¢ na obwodzie piankg poliuretanowa

- W $cianach dziatowych przy osadzaniu stolarki drzwiowej nalezy sScisle stosowa¢ sie do zalecen producenta, w
szczegolnosci stosowac zalecane kotwy i srodki uszczelniajgce.

6. KONTROLA JAKOSCI

Odchylenie od pionu lub poziomu dla o$cieznic drzwiowych i okiennych nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m i nie wiecej
niz 3 mm na catej dtugosci stojaka lub nadproza oscieznicy.

- Przy odbiorze koncowym montazu stolarki okiennej , drzwiowej oraz wrét nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

- Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowo-kosztorysowa powinny by¢ przeprowadzone przez poréwnanie
zamontowane;j stolarki z projektem technicznym i opisem kosztorysowym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci na podstawie
ogledzin oraz pomiaru.

- Sprawdzenie atestéw dopuszczenia wyrobéw do stosowania w budownictwie uzytych materiatéw

- Sprawdzenie stanu technicznego stolarki i wrot (w szczegdlnosci oszklenie, okucia, inne akcesoria itp.)

- Sprawdzenie przygotowanych o$ciezy w murach

- Sprawdzenie osadzonej stolarki w murze (prawidtowe dziatanie oku¢, prawidtowe zamykanie i otwieranie skrzydet stolarki i
elementow segmentowych wrét, prawidtowe uszczelnienie miedzy oscieza i oscieznica)

- Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ wszystkie zalecenia podane w p.5 oraz zalecenia producentéw wbudowywanych wyrobéw.
- Prawidtowo$¢ montazu parapetéw, (wewnetrznych i zewnetrznych)

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymogami kontraktu. Jezeli cho¢
jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymogami norm i kontraktu. W takiej sytuac;ji
Wykonawca obowigzany jest doprowadzic¢ roboty do zgodnosci z norma i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) zamontowanych okien i fasad elewacyjnych
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) zamontowanych drzwi i wrot

Jednostkg obmiaru jest 1 szt (sztuka) zamontowanych parapetéw

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST-B-03.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

- Cena wykonania 1 m2 montazu stolarki okiennej z nawiewnikami i fasad elewacyjnych obejmuije:
roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatow

wykonanie i montaz stolarki okiennej

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

- Cena wykonania 1 m2 montazu stolarki drzwiowej i wrét obejmuje:
roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatow

wykonanie i montaz stolarki drzwiowej i wrot

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
PN-88/B-10085 "Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania™.
PN-ISO 8930:1997 ,Podstawy projektowania i niezawodnosci konstrukcji budowlanych.
Terminologia”
PN-ISO 8930/Ak:1997 ,Podstawy projektowania i niezawodnosci konstrukcji budowlanych.
Technologia (Arkusz krajowy)
PN-B-01040:1994 ,Rysunek konstrukcyjny budowlany. Zasady ogdine”
PN-90/B-03001 ,Konstrukcje i podtoza budowli”
PN-B-03002:1999 ,Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczenia”
PN-B-03002:1999/Ap1:2001 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczenia” (ZmianaAZ1)
PN-B-03340:1999 ,Konstrukcje murowe zbrojone. Projektowanie i obliczenia”
PN-68/B-10020 ,Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze”
DIN 4108
ISO 9001 1SO 9002
10.2. Inne dokumenty
Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania
Instrukcje producentéw odnosnie montazu, sposobu uzytkowania i warunkéw gwarancyjnych.
Instrukcja wbudowywania okien i drzwi balkonowych drewnianych zewnetrznych” COBP Budownictwa ogdlnego.

ST-B.13 ROBOTY MALARSKIE CPV 45442110-1

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania robot zwigzanych z wykonywaniem robét malarskich
podczas dostosowania w obiekcie wymienionym w punkcie 1.1. Wymagan Ogélnych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robdt wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem robét malarskich.

1.4, Okreslenia podstawowe
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Powtoka malarska - warstwa ochronno-dekoracyjno-izolacyjna chronigca obiekt i jego elementy przed; wplywem warunkéw
zewnetrznych i wewnetrznych oraz stanowi warstwe wykonczeniowo-dekoracyjna.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnosé z Rysunkami,
Specyfikacjg oraz zaleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

Dokumentacja techniczna przewiduje zastosowanie farby emulsyjnej, lateksowej oraz gotowe zestawy malarskie posiadajgce
Deklaracje Zgodnosci dopuszczajgce wyroby do stosowania w budownictwie

Na zastosowane zestawy malarskie musi by¢ akceptacja Inspektora.

3. SPRZET
Specjalistyczny sprzet malarski.

4. TRANSPORT
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw malarskich powinny odbywac¢ sie tak aby zachowac ich dobry stan
techniczny

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki dotyczace wykonywania rob6t malarskich

- Podczas wykonywania robot malarskich obowigzujg wymagania dotyczace robét tynkarskich i nizej podanych robot
malarskich.

- Prace na wysokosci powinny by¢ z prawidtowo wykonanych rusztowan i drabin.

- W przypadku malowania konstrukcji w warunkach gdy nie ma mozliwosci zainstalowania rusztowan, a prace malarskie
wykonuje sie z pomostéw opieranych na konstrukcji (tzw. ktadki), malarz powinien byé zabezpieczony przed upadkiem pasem
bezpieczenstwa przymocowanym do konstrukcji.

- Przy robotach przygotowawczych wymagajgcych uzycia materiatéw alkalicznych (wapno, soda kaustyczna, pasta do
tugowania powtok itp.) nalezy stosowac¢ $rodki ochrony osobistej:

a/ zabezpieczy¢ oczy okularami ochronnymi przed zaprészeniem lub poparzeniem

b/ zabezpieczy¢ skore twarzy i ragk przez posmarowanie ich ttustym kremem ochronnym oraz wykonywac prace w rekawicach

¢/ uzywac specjalnej odziezy ochronnej (buty gumowe, fartuchy)

5.2. Warunki ogélne przystapienia do robét malarskich

- Przed przystgpieniem do malowania nalezy wyréwnaé i wygtadzi¢ powierzchnie przeznaczong do malowania, naprawic¢
uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i szlifowanie jezeli jest wymagana duza gtadko$¢ powierzchni.

- Roboty malarskie zewnatrz i wewnatrz budynku powinny by¢ wykonane dopiero po wyschnigciu tynkéw i miejsc naprawianych.
Malowanie konstrukcji stalowych mozna wykona¢ po catkowitym i ostatecznym mocowaniu wszystkich  elementéw
konstrukcyjnych i osadzeniu innych przedmiotéw w Scianach.

- Wilgotnos$¢ powierzchni tynkowych przewidzianych do tynkowania powinna by¢ uzalezniona od zastosowanych materiatow
malarskich (zgodnie z zaleceniami producenta) jednoczesnie powinna by¢ nie wieksza niz to podano w tablicy 1.

Tablica 1. Najwigksza dopuszczalna wilgotno$¢ tynku przeznaczonego do malowania

Rodzaj powloki z farby Najwieksza wilgotnos¢ podtoza, %
masy

Farba wapienna 6

Farba klejowa lub kazeinowa 4

Farba olejna, olejno-zywiczna i syntetyczna 3

(np. ftalowa)

Farba emulsyjna 4

- Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywaé po zakonczeniu robot poprzedzajgcych, a w
szczegolnosci.

a/ calkowitym zakonczeniu robét budowlanych i instalacyjnych z wyjatkiem zatozenia ceramicznych urzadzen sanitarnych,
przyklejania oktadzin (np. tapet), oraz armatury o$wietleniowe;j itp.

b/ wykonaniu podktadéw pod wyktadziny podiogowe

¢/ utozeniu podtdg drewnianych (biatych)

d/ dopasowaniu oku¢ i wyregulowaniu stolarki okiennej i drzwiowej

- drugie malowanie mozna wykonywac po:

a/ po wykonaniu biatego montazu

b/ utozeniu posadzek ( z wyjatkiem posadzek z tworzy sztucznych) oraz przed cyklinowaniem posadzek deszczutkowych i
mozaikowych.

- Tynki przeznaczone do malowania powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania techniczne:

a/ powierzchnia tynkéw powinna pod wzgledem doktadnosci odpowiadaé wymaganiom podanym w p. ST-08.08.03

b/ wszystkie ewentualne uszkodzenia tynkéw powinny by¢ naprawione prze przystgpieniem do malowania przez wypetnienie
zaprawg uszkodzonych miejsca zatarcie na rowno z powierzchnia tynku

c/ tynki gipsowe i gipsowo-wapienne nie mogg stanowi¢ podioza w przypadku malowania farbami krzemionowymi, a przy
malowaniu farbami emulsyjnymi powinny by¢ impregnowane zgodnie z zaleceniami producenta farb

d/ przygotowana do malowania powierzchnia powinna byé oczyszczona od zanieczyszczen mechanicznych (kurz, sadza
tluszcze itp.) i chemiczne (wykwity z podtoza rdza od zbrojenia podtynkowego itp.) oraz osypujacych sig ziaren piasku.

- Podkfady pod powtoke malarskg powinny by¢ dostosowane do:

a/ rodzaju podioza

b/ rodzaju malowania (rodzaj zastosowanych wyrobéw malarskich)

¢/ miejsca i warunkéw malowania

- Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane w temperaturze nie nizszej iz +50C ( z zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie
nastepowat spadek temperatury ponizej 00C) i nie wyzszej niz +220C. Przed rozpoczgciem robot malarskich nalezy sprawdzi¢
zalecenia technologiczne producenta farb.

Str. 49



- Roboty malarskie na zewnatrz budynkéw nie powinny by¢ wykonywane w okresie zimowym, a w okresie letnim podczas
opadéw atmosferycznych, podczas intensywnego nastonecznienia malowanych powierzchni lub w czasie wietrznej pogody.
Niedopuszczalne jest malowanie powierzchni zawilgoconych w dniach deszczowych.

- Roboty malarskie na zewnatrz nie powinny by¢ wykonywane w okresie zimowym.

- Gdy podtoze jest bardzo wysuszone, nalezy je lekko zwilzy¢ (przed malowaniem farbami wodnymi lub wodorozcienczalnymi)
woda za pomocg pedzla i po okoto 30 min. przystgpi¢ do malowania.

5.3. Przygotowanie powierzchni

- Powierzchnie podtozy przewidzianych pod malowanie powinny byé:

a/ gtadkie i réowne, tzn. nie wykazujgce nadrostéw betonowych, zaciekéw zaprawy lub mleczka cementowego; wszystkie
wystepy od lica powierzchni nalezy sku¢ usunagé lub zeszlifowaé¢; dopuszcza sie pojedyncze wgtebienie o $rednicy nie
przekraczajgcej 5 mm i gtebokosci do 4 mm dla podtozy betonowych; w zakresie réwnosci tynki powinny spetnia¢ wymagania
okreslone dla tynkéw IV kategorii wg obowigzujgcej normy, z wyjatkiem malowania doborowego

b/ dostatecznie mocne, tzn. powierzchniowo nie pylace przy pocieraniu dionig , nie wykruszajgce sie, bez widocznych rys,
spekan i rozwarstwien,

c/ czyste tzn. bez plam, zaoliwien plesni i innych zanieczyszczen; w razie potrzeby nalezy je usuna¢ szpachelkg lub pedzlem,
zmy¢ wodg z detergentem i nastepnie sptuka¢ czystg woda

d/ dostateczne suche — wilgotno$é podtoza powinna by¢ zgodna z tabl. 1, a jej sprawdzenie mozna wykonaé przy uzyciu:

1/ aparatu wskaznikowego, elektrycznego lub karbidowego

2/ metodg suszarkowo-wagowg

3/ papierkami wskaznikowymi Hydrotest

Przygotowanie réznych powierzchni (beton, tynk, stal itp.)do malowania zewnegtrznego

- Powierzchnie elementéw lub konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢:

a/ oczyszczone z odstajgcych grudek zwigzanego betonu, a nadlewki i chropowato$¢ betonu usuniete przez skucie, a
nastepnie przeszlifowane

b/ gwozdzie oraz wystajgce druty lub prety zbrojeniowe usuniete, a elementy stalowe wystajgce z powierzchni betonu, ktére
nie mogg by¢ usuniete, powinny by¢ zabezpieczone przed rdzg farba antykorozyjng

c/ wigksze ubytki powierzchni , wybrzuszenia bruzdy i ztgcza prefabrykatéw oraz inne niepotrzebne otwory nalezy wypetic
zaprawa cementowg co najmniej z 14-dniowym wyprzedzeniem i zatrze¢ tak, aby rownos¢ powierzchni i jej szorstkos¢ w
naprawianych miejscach odpowiadata réwnosci i szorstkosci otaczajgcej powierzchni

d/ inne zanieczyszczenia lub plamy od zaoliwieh nalezy usunaé¢ przez zeskrobanie, odkurzanie i zmycie wodg z dodatkiem
detergentow i nastepnie sptukanie czystg woda

- Podtoza tynkowe powinny:

a/ pod wzgledem dokfadnosci wykonania odpowiadaé wymogom normy dla tynkéw zwyktych lub pocienionych , a
powierzchnie tynkéw powinny by¢ odpowiednio przygotowane

b/ wszystkie ewentualne ubytki i uszkodzenia tynkéw powinny by¢ wyreperowane przez wypetnienie zaprawg i zatarte do lica:
w przypadku podtozy gipsowych — zaprawa gipsowg, dla pozostatych podtozy — zaprawg cementowg lub cemantowo-wapienng
c/  powierzchnie tynku oczysci¢ od zanieczyszczen mechanicznych (kurz, sadze, tluszcze itp.) i chemicznych (wykwity
sktadnikéw podtoza lub zaprawy, rdza od zbrojenia podtynkowego) oraz osypujgcych sie ziaren piasku

d/  nowe tynki cementowe i cementowo-wapienne powinny by¢ zagruntowane zaleznie od zastosowanych farb i zalecen
producenta materiatéw malarskich.

- Powierzchnie z drewna i materiatdw drewnopochodnych w postaci sklejki, ptyt pilSniowych twardych i desek, oscieznic
powinny by¢ przygotowane w sposob nastepujacy:

al oczyszczone z kurzu, ttustych plam i zaciekéw zywicy

b/ drobne wady powierzchni powinny byé usuniete przez jedno- lub kilkakrotne zaszpachlowanie szpachléwka klejowo-olejowg
lub inng odpowiadajgcej normie panstwowej i posiadajgcej wymagane Deklaracje Zgodnosci

¢/ seki zaleca sie pokry¢ roztworem spirytusowym szelaku

d/ w przypadkach opisanych w poz. b/ i ¢/ stosowa¢ wyroby opracowane przez producenta farb nawierzchniowych

- Podloza stalowe i zeliwne powinny by¢ przygotowane nastepujgco:

a/ bardzo starannie oczyszczone mechanicznie lub chemicznie ze rdzy, ttuszczéw (do czystej ISnigcej powierzchni)

b/ stare, zniszczone powtoki malarskie powinny by¢ catkowicie usuniete

Przygotowanie powierzchni do malowania wewnetrznego

- Podtoza tynkowe powinny pod wzgledem doktadnosci wykonania odpowiada¢ wymogom normy dla tynkéw zwyktych lub
pocienionych ze szpachldéwek polimero-mineralnych lub innych dopuszczonych do powszechnego stosowania w budownictwie.
Powierzchnie tynkéw przed malowaniem powinny by¢ przygotowane w nastepujgcy sposoéb:

al wszystkie ewentualne ubytki i uszkodzenia tynkéw powinny by¢ naprawione przy uzyciu tej samej zaprawy, z ktorej tynk byt
wykonany i zatarte w ten sposéb, aby naprawione miejsce réwnato sie z powierzchnia tynku, w przypadku malowania farbami
klejowymi dopuszcza sig uzycie do napraw uszkodzen zaprawy gipsowe;j

b/ przy malowaniu tynkéw gipsowych farbami emulsyjnymi podtoza powinny by¢ zagruntowane zaleznie od zastosowanych farb
i zalecen producenta materiatéw malarskich.

- Powierzchnie tynkéw nalezy oczysci¢ i zagruntowac w sposob opisany jak dla tynkéw zewnetrznych

- Powierzchnie z drewna i materiatdw drewnopochodnych w postaci sklejki, ptyt pilSniowych twardych i desek, oscieznic
powinny by¢ przygotowane w sposob nastepujacy:

al oczyszczone z kurzu, ttustych plam i zaciekéw zywicy

b/ drobne wady powierzchni powinny byé usunigte przez jedno- lub kilkakrotne zaszpachlowanie szpachléwka klejowo-olejowg
lub inng odpowiadajacej normie panstwowej i posiadajgcej wymagane Deklaracje Zgodnosci

¢/ seki zaleca sie pokry¢ roztworem spirytusowym szelaku

d/ w przypadkach opisanych w poz. b/, c/ stosowa¢ wyroby opracowane przez producenta farb nawierzchniowych

- Podtoza stalowe i zeliwne powinny by¢ przygotowane nastepujgco:

a/ bardzo starannie oczyszczone mechanicznie lub chemicznie ze rdzy, tluszczéw (do czystej ISnigcej powierzchni)

b/ stare, zniszczone powtoki malarskie powinny by¢ catkowicie usunigte

5.4. Malowanie zewnetrzne

Warunki przystapienia do rob6t malarskich na $cianach zewnetrznych.

1/ Roboty malarskie na zewnatrz budynkéw nie powinny by¢ wykonywane w okresie zimowym, a w okresie letnim podczas
opadéw atmosferycznych, intensywnego nastonecznienia malowanych powierzchni lub w czasie wietrznej pogody. Nie
dopuszcza sie malowania powierzchni zawilgoconych lub w dniach deszczowych.

2/ Przy wykonywaniu robot malarskich materiatami malarskimi lub metodami pracy powodujacych zagrozenie zdrowia dla
wykonawcow robot lub bezpieczenstwa pozarowego nalezy Scisle przestrzegac przepiséw dotyczgcych zdrowia ludzi i mienia.
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3/ Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane na podiozach oczyszczonych i odpowiednio przygotowanych w zaleznosci od
rodzaju stosowanej farby i zgdanej jakosci robot.

4/ Elementy ktére w czasie robot malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostoni¢ przed
zabrudzeniem farbami (np. folig z tworzywa sztucznego lub piyta pil$niowag miekka)

5.4.1. Przygotowanie powierzchni do malowania

5.4.1.1. Wyréwnanie powierzchni

1/ Podioza betonowe, tynki cementowe i cementowo-wapienne posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé
naprawione przez wypetnienie ubytkow zaprawa cementowa 1:3

2/ Dopuszcza sie naprawe matych uszkodzen powierzchni betonowych masg szpachlowg przewidziana do wykonania tynkéw
pocienionych

3/  Skrzydta okienne i drzwiowe, os$cieznice oraz inne elementy drewniane powinny mieé¢ usuniete wszelkie drobne wady
powierzchniowe np. wgniecenia peknigcia wyrwy. Wymienione ubytki nalezy wypeti¢ szpachlami zalecanymi przez
producenta wyrobdéw.

4/ Slusarka starannie oczyszczona mechanicznie lub chemicznie ze rdzy, tluszczéw (do czystej I$nigcej powierzchni) stare,
zniszczone powtoki malarskie powinny by¢ catkowicie usunigte

5.4.1.2. Gruntowanie

W zaleznosci od zastosowanych materiatdéw malarskich — zgodnie z zaleceniami producenta.

5.4.2. Wykonywanie robét malarskich zewnetrznych

1/ Powloki jednowarstwowe powinny réownomiernie pokrywa¢ podioze, bez przeswitéw, plam i odpryskéw. Nie powinny $cieraé
sie ani obsypywac przy potarciu migkka tkaning bawetniang lub wetniang. Przy malowaniu uproszczonym dopuszcza sie $lady
pedzla.

2/ Powtoki dwuwarstwowe nie powinny wykazywac¢ smug, plam, przeswitéw podtoza, $lady pedzla i odpryskéw. Dopuszcza sie
chropowato$¢ powtoki odpowiadajgcej rodzajowi faktury pokrywajgcego podtoza. Powtoki nie powinny sie $ciera¢ przy potarciu
tkaning. Barwa powtoki powinna by¢ jednolita bez widocznych poprawek lub potgczen o innym odcieniu i natezeniu. Nie
dopuszcza sie widocznych plam lub zagtebien w miejscach wbicia gwozdzi, natomiast dopuszcza sie niejednolity odcien barwy
powtoki w miejscach naprawy tynku po hakach rusztowan, z tym, ze najwigkszy ich wymiar nie powinien przekracza¢
20 cm2

3/ Przy zastosowanej powloce malarskiej w zaleznosci od producenta nalezy $cisle przestrzega¢ wytycznych technologii
wykonywania robét malarskich, opracowanych przez producenta.

4/ Powloki z farb olejnych i syntetycznych nawierzchniowych powinny mie¢ barwe jednolita zgodng ze wzorcem, bez Sladéw
pedzla, smug, zaciekdow uszkodzen, marszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Dopuszcza sie chropowatos¢é powtoki
odpowiadajacej rodzajowi faktury pokrywanego podtoza lub podkfadu; powtoka powinna bez przeswitéw pokrywaé podtoze lub
podktad, ktére nie powinny by¢ dostrzegalne okiem nie uzbrojonym. Dopuszcza si¢ nieznaczne miejscowe przeswity wytacznie
przy powiokach jednowarstwowych. Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk a powtoki matowe powinny by¢ jednolicie matowe
lub potmatowe. W przypadku powtok jednowarstwowych dopuszcza sie miejscowe zmatowienie oraz roznice w odcieniu. Przy
dwukrotnym i trzykrotnym malowaniu olejnym farbg rdzoochronng nalezy stosowac farby réznigce sie¢ migdzy sobg odcieniem
lub intensywnoscig barwy. Wszystkie powtoki z farb nawierzchniowych powinny wytrzymaé prébe na : wycieranie zarysowanie,
zmywanie wodg z mydtem, przyczepnos¢ i wsigkliwos¢. Powtoki z emalii olejnych lub syntetycznych powinny odpowiadac
wszystkim wymaganiom podanym dla powiok z farb olejowych, z tym , ze powinny one mie¢ potysk lakierniczy. | wytrzymywac
dodatkowo probe badania twardosci powtoki.

5.4.3. Wykonywanie robét malarskich wewnetrznych

5.4.3.1. Warunki przystapienia do robot malarskich wewnatrz pomieszczen.

1/ Roboty malarskie wewnatrz budynkéw powinny by¢ wykonane po wyschnieciu oraz ewentualnie po zafluatowaniu tynkéw i
miejsc naprawianych.

2/ Przy wykonywaniu robdt malarskich wewnatrz budynkéw nie powinna wystepowa¢ w pomieszczeniach zbyt wysoka
temperatura (powyzej 300C) oraz przeciggi.

3/ Malowanie elementéw stalowych, zeliwnych itp. mozna wykonywa¢ po catkowitym umocowaniu wszystkich elementéw.

4/  Wewnatrz budynkéw pierwsze malowanie $cian i sufittw mozna wykonywac¢ po catkowitym zakonczeniu robot
poprzedzajgcych, a w szczegolnosci po:

a/ catkowitym zakonczeniu robét instalacyjnych tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, gazowych,
elektrycznych, j

b/ wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe

¢/ utozeniu podtdg drewnianych

d/ catkowitym dopasowaniu, okuciu i wyregulowaniu stolarki

4/ Drugie malowanie nalezy wykonac¢ po:

a/ wykonaniu biatego montazu

b/ utozeniu posadzek ( z wyjatkiem posadzek z tworzyw sztucznych) z przybiciem listew przysciennych i cokotéw, lecz bez
tapetowania powierzchni $ciennych.

5/ Pozostate wymagania jak dla rob6t malarskich zewnetrznych przedstawionych wyzej.

5.4.3.2. Przygotowanie podtoza do malowania

5.4.3.2.1 Wyréwnanie podtoza

Wykona¢ analogicznie jak w p. 5.4.2.1. Powierzchnie gipsowe zaleca sie naprawia¢ szpachléwkg gipsowag na co najmniej 24
godziny przed malowaniem.

5.4.3.3. Gruntowanie

W zaleznosci od zastosowanych materiatdéw malarskich — zgodnie z zaleceniami producenta.

5.4.3.4. Wykonywanie robo6t malarskich

1/ Powierzchnie powtok nie powinny mie¢ uszkodzen. Powinny byé bez smug, przeswitéw, plam i $ladéw pedzla. Nie
dopuszcza sie obecnosci spekan, tuszczenia sie i odstawania powtoki od podtoza oraz widocznych tgczen i poprawek.
Dopuszcza sig chropowato$¢ powtoki odpowiadajgcej rodzajowi faktury pokrywanego podtoza. Powtoka nie powinna Scierac sie
przy pocieraniu tkaning oraz wykazywac rozcierajgcych sie grudek pigmenty i wypetniaczy.

2/ Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ przykrego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla zdrowia.

3/ Barwy powtok powinny by¢ jednolite i rbwnomierne, bez smug i plam oraz by¢ zgodne z wzorcem producenta w przypadku
wyroboéw produkowanych fabrycznie w postaci suchych farb przewidzianych do zarobienia woda przed zastosowaniem, lub
sporzadzenia farb na budowie — zgodnie z wzorcem uzgodnionym miedzy wykonawca a Inspektorem (Inwestorem). W
przypadku powtok wykonywanych na tynku szpachlowym dopuszcza sie kilkumilimertowe skupiska farby o nieco innym
odcieniu, jednak jednolite i rownomierne na catej powierzchni, tak aby z odlegtosci 0,5m przy ogledzinach okiem nie
uzbrojonym mozna bylto je uznac za jednolite pod wzgledem barwy. Linie styku odmiennych barw powtok moga wykazywac
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odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugosci linii rozgraniczajacej barwy. Odchylenie liczy sie od przyjetej
teoretycznie linii zmiany barwy. Paski i fryzy powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢ na catej dtugosci.

4/ Powioki z farb olejnych i syntetycznych nawierzchniowych powinny mie¢ barwe jednolita zgodng ze wzorcem, bez Sladéw
pedzla, smug, zaciekdow uszkodzen, marszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Dopuszcza sie chropowatos¢é powtoki
odpowiadajacej rodzajowi faktury pokrywanego podtoza lub podkiadu; powtoka powinna bez przeswitéw pokrywaé podtoze lub
podktad, ktére nie powinny by¢ dostrzegalne okiem nie uzbrojonym. Dopuszcza si¢ nieznaczne miejscowe przeswity wytacznie
przy powiokach jednowarstwowych. Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk a powtoki matowe powinny by¢ jednolicie matowe
lub potmatowe. W przypadku powtok jednowarstwowych dopuszcza sie miejscowe zmatowienie oraz roznice w odcieniu. Przy
dwukrotnym i trzykrotnym malowaniu olejnym farbg rdzoochronng nalezy stosowac farby réznigce sie miedzy sobg odcieniem
lub intensywnoscig barwy. Wszystkie powtoki z farb nawierzchniowych powinny wytrzymaé prébe na : wycieranie zarysowanie,
zmywanie wodg z mydtem, przyczepnos¢ i wsigkliwos¢. Powtoki z emalii olejnych lub syntetycznych powinny odpowiadac
wszystkim wymaganiom podanym dla powiok z farb olejowych, z tym , ze powinny one mie¢ potysk lakierniczy. | wytrzymywac
dodatkowo probe badania twardosci powtoki.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Kryteria jakosci i odbioru powierzchni przygotowanej do malowania zewnetrznego .

1/ Terminy wykonywania badan podtozy pod malowanie powinny by¢ nastepujace:

badanie powierzchni tynkéw nalezy wykonywac po otrzymaniu protokotu ich przyjecia

badanie wszystkich podiozy nalezy przeprowadzi¢ dopiero po zamocowaniu i wbudowaniu elementéw przeznaczonych do
malowania , bezposredni przed przystgpieniem do robot malarskich

badanie materiatéw nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed ich uzyciem.

badania podktadéw nalezy przeprowadzi¢ nie wczesniej niz po dwoch dniach od daty ich ukonczenia.

2/ Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +50C.

3/ Badanie podtozy powinno obejmowac:

sprawdzenie odttuszczenia powierzchni nalezy wykona przez polanie badanej powierzchni wodg; proba daje wynik dodatni,
jezeli woda sptywajgc nie tworzy smug i nie pozostawia kropli.

4/ Badanie materiatéw:

sprawdzenie materiatow nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapisow w dzienniku budowy i zaswiadczen o jakosci materiatow
wystawionych przez producentéw oraz wyniki kontroli, stwierdzajgcych zgodnosé przeznaczonych do uzycia materiatow z
wymogami dokumentacji technicznej oraz z odpowiednimi normami panstwowymi lub ze $wiadectwami dopuszczenia do
stosowania w budownictwie

materiaty , ktérych jako$¢ nie jest potwierdzona odpowiednimi dokumentami, powinny byé zbadane przed uzyciem (muszg
uzyska¢ wymagane atesty)

5/ Badanie warstw gruntujgcych obejmuje:

sprawdzenie nasigkliwosci przez spryskanie powierzchni podktadu kilkoma kroplami wody; gdy wymagana jest mata
nasigkliwos¢, ciemniejsza plama na zwilzonym miejscu powinna wystgpi¢ nie wczesniej niz po trzech sekundach

sprawdzenie wsigkliwosci przez jednokrotne pomalowanie powierzchni o wielkosci okoto 0,10 m2 farbg podktadows; podktad
jest dostatecznie szczelny, jezeli po natozeniu nastepnej warstwy powtokowej nastapia réznice w potysku wzglednie w odcieniu
powtoki

przy sprawdzeniu wyschnigcia nalezy mocno przycisna¢ tampon z waty o grubosci okoto 1 cm ciezarkiem o masie 5 kg na
przeciag kilkunastu sekund; powierzchnie nalezy uzna¢ za wyschnieta, jezeli po zdjeciu tamponu widkna waty nie przylgnety do
powierzchni podktadu.

6.2. Kryteria oceny jakosci i odbiér koncowy robét malarskich zewnetrznych

1/ Badanie powltok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania w nastepujacych terminach:
powtoki z farb kazeinowych, emulsyjnych i silikonowych — nie wczesniej niz po 7 dniach

powtoki z farb wapiennych, cementowych, krzemianowych, olejnych, syntetycznych oraz lakieréw i emalii — nie wczes$niej niz po
14 dniach.

2/ Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +50C.

3/ Odbiér robét malarskich zewnetrznych obejmuje badania wymienione dalej w p. 4 do 19

4/ Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polega na: stwierdzeniu réwnomiernego rozktadu farby, jednolitego
natezenia barwy i zgodnosci z wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego
pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy, odstajgcych ptatéw powtoki, widocznych okiem nie
uzbrojonym $ladéw pedzla itp.. w stopniu kwalifikujgcym odbierana powierzchnie malowang do powlok o dobrej jakosci
wykonania.

5/ Sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki z wzorcem polega na poréwnaniu, w $wietle rozproszonym, barwy wyschnietej
powifoki malarskiej z barwg wzorca, ktéry w przypadku naktadania powiok bez podkfadu wyréwnawczego na tynki i betony,
powinien by¢ wykonany na takim suchym podtozu, o powierzchni mozliwie zblizonej do faktury podtoza

6/ Sprawdzenie potysku nalezy wykonaé przez ogledziny powtoki w $Swietle rozproszonym. Rodzaj potysku powinien by¢
okreslony:

przy powtokach matowych — potysk matowy, tj. nie dajgcy potysku w Swietle odbitym

przy powtokach pétmatowych — potysk potmatowy, tj. odpowiadajacy potyskowy skorupki kurzego jaja

przy powtokach z farb olejnych i syntetycznych z potyskiem — wyrazny ttusty potysk

przy powtokach z emalii lub z lakieru olejnego i syntetycznego — potysk lakierowy odpowiadajacy potyskowi glazurowanej ptytki
ceramicznej

7/ Sprawdzenie odpornosci powfoki na wycieranie polega lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni miekka, wetniang lub
bawetniana szmatkg kontrastowego koloru (ij. ciemng w potysku powtok biatych i biatg w przypadku powtok kolorowych).
Powtoka jest odporna na Scieranie, jezeli na szmatce nie wystepuja slady farby.

8/ Sprawdzenie odpornosci na $cieranie powtok lakierowych nalezy wykonaé zgodnie z wymaganiami normy panstwowej

9/ Sprawdzenie odpornosci na zarysowanie przeprowadza sie metodg uproszczong — przez zarysowanie powtoki w kilku
miejscach paznokciem. Powtoka jest odporna na zarysowanie, jezeli po wykonaniu préby nie wystepuja na niej rysy widoczne
okiem nieuzbrojonym. Badanie wg metody Scistej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ustaleniami normy panstwowe;.

10/ Sprawdzenie odpornosci na uderzenie nalezy wykona¢ zgodnie z normg panstwowa.

11/ Sprawdzenie grubosci powtok na elementach stalowych nalezy przeprowadzi¢ przyrzadami elektromagnetycznymi wedtug
normy panstwowej. Badania powtok na innych podtozach nalezy przeprowadzac zgodnie z normami lub $wiadectwami.

12/ Sprawdzenie elastycznosci powtok nalezy wykona¢ zgodnie z ustaleniami podanymi w normie panstwowej

13/ Sprawdzenie twardosci powtok metodg uproszczona polega na lekkim przesunigciu po powierzchni badanej powtoki osetki
z drobnoziarnistego miekkiego piaskowca szydtowieckiego. Powtoka jest dostatecznie twarda, jezeli po wykonaniu préby nie
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wystepujg na niej rysy widoczne okiem nie uzbrojonym z odlegtosci 0,50 m. Badanie wediug metody Scistej nalezy wykonac
zgodnie z ustaleniami normy.
14/ Sprawdzenie przyczepnosci powlok moze by¢ wykonana réznymi metodami zaleznie od rodzaju podifoza lub podkfadu
pokrytego powtoka, a mianowicie:
- badanie przyczepnosci powtoki do tynku lub do betonu bez podktadu wyréwnawczego nalezy wykonac¢ przez probe odrywania
ostrym narzedziem (nozem lub skalpelem chirurgicznym o ostrzu ok. 20 mm) powtoki od podtoza
- badanie przyczepnosci powtok malarskich od podktadéw wyréwnawczych nalezy przeprowadza¢ przez wykonanie na badanej
powitoce kilku rownolegtych nacieé w odstepach co 1 cm, a nastepnie przez zaklejenie nacie¢ prostopadle do nich paskiem
tkaniny bawetnianej za pomoca gumy arabskiej albo szybkoschngcej emalii lub lakieru; po uptywie trzech dni pasek nalezy
zerwac; powtoka ma dobra przyczepnosc, jezeli zerwanie nastepuje w spoinie klejonej lub w podkfadzie
- badanie przyczepnosci powtoki malarskiej do zeliwa, stali, aluminium, ptyt z drewna struganego Iub materiatow
drewnopochodnych oraz ze szkta nalezy wykona¢ wg normy na stalowych ptytkach kontrolnych, ktére po oczyszczeniu maluje
sie i suszy; na czesci powierzchni powtoki ok. 40 mm2 nalezy wykona¢ ostrym nozem trzymanym prostopadle do pomalowanej
powierzchni, 10 réwnolegtych rys w odstepach co 1-1,5 mm, tak aby powioka byta przecieta az do podtoza; nastepnie nalezy
wykona¢ 10 takich samych nacigé pod katem 900 do poprzednich, rysy nie powinny mie¢ szarpanych brzegéw. Przy dobrej
przyczepnosci powtoki, otrzymane w ten sposdb réwnolegtoboki powinny trwale przylega¢ do podtoza i nie odpadac przy
przesunieciem palcem lub miekkim pedzlem (ptaskim); badanie to nalezy przeprowadzi¢ na trzech ptytkach kontrolnych;
powtoka ma dobra przyczepnos¢, gdy na dwoéch z trzech badanych ptytek nie odpadnie wiecej niz 1 kawatek (catkowicie lub
czesciowo) po przesunieciu palcem po powierzchni zarysowanej nozem
- badanie wg metody Scistej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ustaleniami normy panstwowej
15/ Sprawdzenie odpornosci na zmywanie wodg polega na zwilzeniu badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie
mokrg szczotkg ze szczeciny lub szmatkg. Powtoka jest odporna na zmywanie wodg, jezeli na szczotce lub szmatce nie
pozostang $lady farby oraz gdy po wyschnieciu zmytej powierzchni powtoki nie wystepujg na niej smugi, plamy lub zmiany w
barwie lub potysku w stosunku do powierzchni nie poddanej prébie.. Przy powtokach matowych dopuszcza sie nieznaczny
potysk a przy powtokach potmatowych dopuszcza sie nieznaczne powigkszenie potysku w miejscu badania w stosunku do
powierzchni nie zmywane;j.
16/ Sprawdzenie odpornosci na zmywanie wodg z mydtem nalezy wykona¢ przez kilkakrotne silne potarcie powtoki mokrg
namydlona szczotkg z twardej szczeciny (co najmniej 5-krotne), a nastepnie doktadne sptukanie jej woda za pomocag miekkiego
pedzla. Powtoka jest odporna na zmywanie woda z mydtem, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz
jezeli po wyschnieciu cata badana powierzchnia bedzie miata jednakowa barwe. Na powlokach matowych dopuszcza sie
powstanie stabego potysku w czesci zmywane;j.
17/ Sprawdzenie odpornosci powiok lakierowych na dziatanie wody nalezy wykonywaé¢ zgodnie z wymaganiem normy
panstwowe;.
18/ Sprawdzenie wsigkliwosci powtoki z farby podktadowej nalezy wykona¢ przez jednokrotne pomalowanie farbg podktadowg
powierzchni o wielkosci okoto 0,10 m2 . Po wyschnieciu farby podktadowej nalezy nanie$é powtoke z farby nawierzchniowe;.
Szczelnos$¢ jest wystarczajaca, jezeli po 24 godzinach powtoka ma potysk i nie ma plam matowych.
19/ Sprawdzenie nasigkliwosci powtoki malarskiej z farb wodnych i wodorozcieczalnych farb emulsyjnych i silikonowych oraz
rozpuszczalnych farb silikonowych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normami panstwowymi lub $wiadectwami.
6.2. Ocena jakosci malowania
1/ Jezeli badania przewidziane w w/w opisie dadzg wynik dodatni, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za prawidtowo wykonane.
2/ Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy albo w cato$ci odbieranych robét malarskich lub tylko
zakwestionowang ich cze$¢ uznaé za nie odpowiadajgce wymaganiom. W tym przypadku komisja przeprowadzajgca odbior
powinna ustali¢ czy:
- catkowicie lub czesciowo odrzuci¢ zakwestionowane roboty malarskie oraz nakazac usuniecie powtok i powtdrne prawidtowe
ich wykonanie
- poprawi¢ wykonanie niewtasciwie roboty dla doprowadzenia ich do zgodnosci z wymaganiami i po poprawieniu ich
przedstawi¢ do ponownych badan
3/ W przypadku wystepowania typowych usterek malowania zaleca sie ich usuniecie w sposéb nastepujacy:
- przeswity spodnich warstw — nalezy ponownie wykona¢ wierzchnig powtoke malarskg
- $lady pedzla na powierzchni powloki — nalezy doktadnie wygtadzi¢ powierzchnie drobnym materiatem Sciernym i powtornie
starannie nanies$¢ wierzchnig powtoke malarska
- plamy na powierzchni powtoki powstate w wyniku niewtasciwego natrysku mechanicznego nalezy zlikwidowac przez
powtérne wykonanie malowan, dokfadnie utrzymujgc koncowke agregatu w tej samej odlegtosci od malowanej powierzchni i
pod tym samym kgtem wykonac¢ natrysk farby
- matowe plamy na powierzchni powtoki nalezy zlikwidowaé przez powtdérne naniesienie powtoki malarskiej
- odspojenie sie, tuszczenie, spekanie, zmiana barwy powloki lub sfaldowanie powtoki — nalezy oczysci¢ powierzchnie z
natozonej farby, ponownie starannie przygotowa¢ powierzchnie pod malowanie i doktadnie nanies¢ cienka warstwe powtoki.
6.3. Kryteria jakosci i odbioru powierzchni przygotowanej do malowania wewnetrznego.
Kryteria oceny jakosci i odbidr podtoza do malowania wewnetrznych powierzchni budynkéw powinny by¢ zgodne z p. 6.1.
6.4. Kryteria oceny jakosci i odbior koncowy robo6t malarskich wewnetrznych
1/ Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania w nastepujgcych terminach:
- powtoki z farb klejowych i emulsyjnych — nie wczesniej niz po 7 dniach
- powtoki z farb wapiennych, krzemianowych, olejnych, syntetycznych i lakieréw — nie wczesniej niz po 14 dniach
Ponadto powtoki wewnetrzne z farb wodnych i wodorozcieczalnych powinny byé badane po zakonczeniu robét malarskich
farbami olejnymi i syntetycznymi (oraz emaliami i lakierami na tych spoiwach), i po zatozeniu urzadzen sanitarnych i
elektrycznych.
Kryteria oceny jakosci i odbiér koricowy powinny by¢ zgodne z. p.6.2.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) pomalowane;j

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST-B-03.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
- n konania 1 m2 robét malarskich jmuje:
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roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatow
wykonanie malowania

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-85/B- 045000 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-75/C Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.

PN-69/B-10280 Ap.1:1999 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i
wodnorozcigczalnymi farbami emulsyjnymi

PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakieramii emaliami na
spoiwach bezwodnych

PN-80/C-04401 Pigmenty. Ogdine metody badan.

PN-71/C-04403 Pigmenty do farb wodnych. Metody badan.

PN-79/C-04411 Pigmenty. Oznaczenie trwatosci na $wiatto.

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby techniczne.
PN-81/C-81508 Oznaczenie czasu wyptywu wyrobdéw lakierowych i farb
graficznych kubkami wyptywowymi (lepko$¢ umowna)

PN-66/C-81510 Woyroby lakierowe. Warunki aklimatyzacji powtok do badan.
PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powtok do badan.
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powtok.
PN-76/C-81516 Woyroby lakierowe. Oznaczenia $cieralnosci powtok lakierniczych.
PN-79/C-81519 Woyroby lakierowe. Oznaczenia stopnia wyschniecia i czasu
wysychania.

PN-76/C-81521 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powtok lakierowych na
dziatanie wody oraz na oznakowanie nasigkliwosci.

PN-54/C-81526 Wyroby lakierowe. Pomiar odpornosci powtok lakierowych na
uderzenia za pomocg aparatu Du Ponta.

PN-76/C-81528 Wyroby lakierowe. Oznaczenia elastycznosci powtok
lakierowych przez zginanie.

PN-79/C-81530 Woyroby lakierowe. Oznaczenia trwatosci powtok.
PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powtok do

podtoza oraz przyczepnosci miedzywarstwowej.

PN-70/C-81536 Woyroby lakierowe. Oznaczenia zdolnosci krycia.
PN-67/C-81542 Wyroby lakierowe. Przyblizone metody obliczania wydajnosci i
zuzycia.

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali,
staliwa i zeliwa do malowania. Ogdlne wytyczne.

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych.

Ogolne wytyczne.

10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do stosowania w budownictwie

Instrukcja producenta .

ST- B.14 OGRODZENIE CPV 45342000-6

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robo6t zwigzanych z
montazem ogrodzenia wewnatrz terenu obiektu.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét w
punkcie 1.1

1.3. Zakres robot objetych ST

1.3.1. Wykonanie ogrodzenia wys. min. 3,0 i 4,0m

1.3.2. Wykonanie ogrodzenia o funkcji pitkochwytéw za bramkami wys. min. 6,0m

1.3.3. Wykonanie bram szer. ok. 3,0m, 3,5m i 4,0m

1.4. Okreslenia podstawowe

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ST
,Wymagania ogodine”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST ,\Wymagania ogoélne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST ,Wymagania ogdine”.

2.2. Stosowane materiaty

Materiatami stosowanymi sg:

2.2.1.. Elementy ogrodzenia:

-furtka

-przesta

2.2.2. Materialy na cokét ogrodzenia :

Cokot ogrodzenia przewidziano jako systemowy prefabrykowany z podwalinami i fgcznikami o wys. min. 50 cm. Przy wyborze
rozwigzan nalezy przestrzega¢ prawa budowlanego, praw pokrewnych i szczegélnych oraz kierowaé¢ sie wiedzg techniczna.

Ogrodzenje musi spetnia¢ wymogi bezpieczenstwa
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3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST- ,Wymagania ogéine”

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST- ,Wymagania ogdéine”.

4.3. Transport pozostatych materiatow

Transport cementu powinien sie odbywa¢ w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08 [12].

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo
drobne - przed rozpyleniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogéine”
5.2.Montaz ogrodzenia

Zgodnie z instrukcja producenta

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogéine”

6.2. Sprawdzenie ustawienia stupkéw i montaOu przeset

a) stupki musza by¢ ustawione pionowo zgodnie z wytycznymi producenta systemu
b) przesta zamocowane na $ruby i uchwyty zgodnie z systemem ogrodzenia

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m (metr) ustawionego kraweOnika betonowego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogo6lne zasady odbioru roboét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdine”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogodlne”.

10. przepisy zwigzane
10.1. Normy
. PN-B-03264 Konstrukcje betonowe zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie
. PN-B-06250 Beton zwykty
. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu
. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia
. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci
. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw
. PN-H-04623 Ochrona przed korozja. Pomiar grubosci powtok metalowych metodami nieniszczacymi
. PN-H-04651 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej srodowisk
10. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogélnego zastosowania
11. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogélnego przeznaczenia
12. PN-H-82200 Cynk
13. PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki
14. PN-H-84019 Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i ulepszania cieplnego. Gatunki
15. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki
16. PN-H-84023-07 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki
17. PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania. Gatunki
18. PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na gorgco
19. PN-H-93401 Stal walcowana. Kgtowniki réwnoramienne
20. PN-H-93402 Katowniki nieréwnoramienne stalowe walcowane na gorgco
21. PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary
22. PN-H-93406 Stal. Teowniki walcowane na gorgco
23. PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco
24. PN-H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania. Ogélne wytyczne
25. PN-H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukgji stalowych. Ogéine wytyczne
26. PN-M-06515 Dzwignice. Ogolne zasady projektowania stalowych ustrojow nosnych
27. PN-M-69011 Spawalnictwo. Ztgcza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i wymagania
28. PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali
29. PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos¢ zigczy spawanych. Oznaczanie klasy wadliwosci na podstawie ogledzin
zewnetrznych
30. PN-M-80006 Zanurzeniowe powtoki cynkowe na drutach stalowych. Badania
31. PN-M-80026 Druty okragte ze stali niskoweglowej ogélnego przeznaczenia
32. PN-M-80201 Liny stalowe z drutu okragtego. Wymagania i badania
33. PN-M-80202 Liny stalowe 1 x 7

Str. 55



34. PN-M-82054 Sruby, wkrety i nakretki stalowe ogélnego przeznaczenia. Ogélne wymagania i badania

35. PN-M-82054-03 Sruby, wkrety i nakretki. Wtasno$ci mechaniczne $rub i wkretéw

36. PN-ISO-8501-1 Przygotowanie podtoOy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Stopnie skorodowania i
stopnie przygotowania nie zabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunigciu wczesniej
natozonych powtok

37. BN-73/0658-01 Rury stalowe profilowe ciggnione na zimno. Wymiary

38. BN-89/1076-02 Ochrona przez korozja. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na konstrukcjach stalowych, staliwnych
i zeliwnych. Wymagania i badania
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