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Pozycja Nazwa llosé [szt]Dtugosé [mm]| Materiat |Waga 1szt. [kg]Waga catk. [kg]
S-1 wykonat x| 1
99 BL10x100x100 1 100 S2351R 0.74 0.74
91 BL6X277x70 1 217 S2351R 0.89 0.89
90 BL6X277x70 1 217 S2351R 0.89 0.89
75 BL20x340x190 1 340 S2351R 1014 1014
64 |BLIOXL00X100 1 100 S2351R 0.75 0.75
60 BL6X277x70 4 217 S2351R 09 36
58 BL8X100x94 4 100 S2351R 0.59 2.36
56 BL8X89x60 4 89 S2351R 03 12
55 BL10x200x130 1 200 S2351R 204 204
54 |BLIOXI85x80 1 185 S2351R 1.06 1.06
27 IPE300 1 4264 | S3551R 179.96 179.96
1 IPE180 1 500 S2351R 9.4 9.4
- Pret gwint. 20x350 8.8 4 350 8.8 024 094
Razem: 25 213.98
Spoiny 1.8% 3.85
Razem: | 217.83
x 1] 217.83
Catost razem: | 217.83
SPOINY NIEOPISANE:
1) Poszczegdlne elementy taczyt ze soba za pomoca spoin pachwinowo-obwodowych.
2) Grubosci spoin "a" stosowat w zaleznosci od rodzaju taczonych elementéw:
-rura z rura; a= grubosci Scianki cienszego z taczonych elementéw,
-blacha lub ksztattownik walcowany z rura; a= grubosci $cianki rury lecz nie
wigcej niz 0,7 grubosci blachy lub ksztattownika,
-pozostate elementy; a= 0,7 grubosci cienszego z taczonych elementéw
w przypadku spoin czotowych stosowaé spoiny o petnym przekroju.
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 TECHNICZNY | KONSTRUKCJA | 110125 13102023
ARKUSZ: ETAP: REWIZJA: NR RYSUNKU:
| A3 | | RewO | ol




