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| Indeks| Opis Data

Pozycja Nazwa llosé [szt]Dtugosé [mm]| Materiat |Waga 1szt. [kg]Waga catk. [kg]
SP-1 wykonat x| 4
97 TB_OSE_1480_16 1 170 0 0
57 BL10x140x60 2 140 S2350R 0.64 1.28
12 RD16 1 5631 S3550R 8.89 8.89
1 RD16 1 1000 S3550R 158 158
Razem: 5 11.75
Spoiny 1.8% 0.2
Razem: 11.96
X 4| 4785
SP-2 wykonat x| 2
97 TB_OSE_1480_16 1 170 0 0
57 BL10x140x60 2 140 S2350R 0.64 1.28
29 RD16 1 4217 S3550R 6.75 6.75
1 RD16 1 1000 S3550R 158 158
Razem: 5 9.61
Spoiny 1.8% 017
Razem: 9.79
X 2 19.57
SP-3 wykonat x| 2
97 TB_OSE_1480_16 1 170 0 0
57 BL10x140x60 2 140 S2350R 0.64 1.28
32 RD16 1 4199 S3550R 6.63 6.63
1 RD16 1 1000 S3550R 158 158
Razem: 5 9.49
Spoiny 1.8% 017
Razem: 9.66
X 2 19.32
SP-4 wykonat x| 2
97 TB_OSE_1480_16 1 170 0 0
57 BL10x140x60 2 140 S2350R 0.64 1.28
31 RD16 1 4207 S3550R 6.64 6.64
1 RD16 1 1000 S3550R 158 158
Razem: 5 95
Spoiny 1.8% 017
Razem: 9.67
X 2 19.35
Catosté razem: | 106.08

SPOINY NIEOPISANE:

-rura z rura; a= grubosci Scianki cienszego z taczonych elementéw,

wigcej niz 0,7 grubosci blachy lub ksztattownika,
-pozostate elementy; a= 0,7 grubosci cienszego z taczonych elementéw
w przypadku spoin czotowych stosowaé spoiny o petnym przekroju.

1) Poszczegdlne elementy taczyt ze soba za pomoca spoin pachwinowo-obwodowych.
2) Grubosci spoin "a" stosowat w zaleznosci od rodzaju taczonych elementéw:

-blacha lub ksztattownik walcowany z rura; a= grubosci $cianki rury lecz nie
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