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| w « 7 56 W m =170 = _7_ SPOINY NIEOPISANE:
— — 1) Poszczegdlne elementy taczyt ze soba za pomoca spoin pachwinowo-obwodowych.
_ 150 56
| o iy = 2) Grubosci spoin "a" stosowa¢ w zaleznoci od rodzaju taczonych elementéw:
_ Q 7 © 90 @m_. -rura z rura; a= grubosci Scianki cienszego z taczonych elementdw,
_ mm T -blacha lub ksztattownik walcowany z rura; a= grubosci $cianki rury lecz nie
Aﬁ 7 Aﬁ > 2 20 Aﬁ _7_ Aﬁ wiecej niz 0,7 grubosci blachy lub ksztattownika,
3 [ i = 1 =0 AT Il = -pozostate elementy; a= 0,7 grubosci cienszego z taczonych elementéw
ﬁ P w przypadku spoin czotowych stosowaé spoiny o petnym przekroju.
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