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Pozycja Nazwa llosé [szt]Dtugosé [mm]| Materiat |Waga 1szt. [kg]Waga catk. [kg]
B-4 wykonat x| 1
94 BL6X991x234 1 991 S235JR 5.64 5.64
86 BL6X1051x219 1 1051 S235JR 5.62 5.62
81 BL10x1070x150 1 1070 S235JR 126 126
80 BL10x1005x150 1 1005 S235JR 11.83 11.83
74 BL16x583x150 2 583 S235JR 10.98 21.97
71 BL10x200x100 2 200 S235JR 15 3
64 BL10x100x100 6 100 S235JR 0.75 45
60 BL6X277X70 4 277 S235JR 09 36
55 BL10x200x130 6 200 S235JR 2.04 12.25
54 BL10x185x80 6 185 S235JR 1.06 6.36
25 IPE300 1 9806 S3550R 413.79 413.79
Razem 31 50115
Spoiny 1.8% 9.02
Razem: 510.17
X 1] 51017
Catos¢ razem: | 510.17

SPOINY NIEOPISANE:

1) Poszczegdlne elementy taczyt ze soba za pomoca spoin pachwinowo-obwodowych.
2) Grubosci spoin "a" stosowat w zaleznosci od rodzaju taczonych elementéw:
-rura z rura; a= grubosci Scianki cienszego z taczonych elementéw,
-blacha lub ksztattownik walcowany z rura; a= grubosci $cianki rury lecz nie
wigcej niz 0,7 grubosci blachy lub ksztattownika,
-pozostate elementy; a= 0,7 grubosci cienszego z taczonych elementéw
w przypadku spoin czotowych stosowaé spoiny o petnym przekroju.
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Biuro Projektowe

Biuro Projektowe GREKOR Grzegorz Korszak
17-100 Bielsk Podlaski, Hacki 9
TEL.. 608-329-585 grekor.biuro@gmail.com

PROJEKTANT:

mgr inz. GRZEGORZ KORSZAK (PDL/0001/POOK/06)

upr. do proj. b/o w specjalnosci konstr. budowlanej

NAZWA RYSUNKU:

| B-4
INWESTYCJA:

NAZWA PROJEKTU: BRANZA SKALA: DATA:

I TECHNICZNY | KONSTRUKCJA | 110125 13102023
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