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Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST — Specyfikacja Techniczna

SST — Szczegbétowa Specyfikacja Techniczna

ITB — Instytut Techniki Budowlanej

bhp — bezpieczenstwo i higiena pracy podczas wykonywania robot budowlanych



Kod CPV 45000000-7
WYMAGANIA OGOLNE

Ogodlne warunki wykonania, bezpieczenstwa, kontroli i odbioru

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z remontem budynku garazowego nr 13 w kompleksie wojskowym przy
ul. Kruszynskiej w Brzegu.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogélne, wspdlne dla robdt
budowlanych objetych wszystkimi szczegdétowymi specyfikacjami technicznymi (SST) dotyczacymi
przedmiotu zamdwienia.

Zakres prac zgodny z przedmiarem robdt w tym:

Zakres prac zgodny z przedmiarem robdt w tym:

I. POKRYCIE DACHOWE

Rozbidrka pokrycia z papy na dachach betonowych

Rozebranie rynien, rur spustowych, obrébek blacharskich okapdw, gzymséw z blachy nie
nadajgcej sie do wuzytku, projekt opracowany przez osobe posiadajgcg stosowne
uprawnienia

Projekt wykonawczy i rozbiérka ptyt korytkowych DKZ 210/60 dachowych. Rozbidrke
prowadzi¢ w sposdb nie zagrazajacy stabilnosci konstrukcji stalowej dachu

Rozbidrka gzymsu nad bramami i w $cianie podtuznej

Rozebranie $cian z cegiet na zaprawie cementowo-wapiennej w poziomie konstrukcji dachu
Uzupetnienie muréw w poziomie konstrukcji dachu na zaprawie cementowo-wapienne;j
Uzupetnienie tynkéw zewnetrznych zwyktych kat. Ill o podtozach z cegty na uzupetnieniu
muréw w poziomie konstrukcji dachu

Projekt i wykonanie Zzelbetowego wierica monolitycznego na s$cianach zewnetrznych
podtuznych i poprzecznych - beton C20/25

Wykonanie obudowy dachu z ptyt warstwowych z rdzeniem poliuretanowym o gr. 100/142
mm np. Paneltech (kolor do uzgodnienia z Zamawiajgcym) wraz z systemowymi obrébkami
okapowymi, szczytowymi i kalenicowymi

Montaz kominkéw wentylacyjnych na dachu z blachy ocynkowanej

Montaz rynien potokragtych o $r. 18 cm i rur spustowych okragtych o $r. 15 cm z blachy
ocynkowanej

Montaz systemowej drabiny zewnetrznej z kabtgkami

Wymiana instalacji odgromowej na budynku z wykonaniem nowego uziomu otokowego

Il. ELEWACIA

Naprawienie uszkodzonych w murze cegiet i powierzchni

Przemurowanie ciggte przy uzyciu zaprawy cementowej $cian z cegiet

Odbicie tynkow zewnetrznych z zaprawy cementowo-wapiennej na S$cianach, filarach,
pilastrach

Odgrzybianie powierzchni Scian z cegty

Wymiana zewnetrznych kratek wentylacyjnych na zaluzje wentylacyjne state z siatkg o
wym. 40x40 cm



Wykonanie tynkoéw zewnetrznych zwyktych kat. lll na $cianach ptaskich, osciezach i
powierzchniach poziomych

Przecieranie istniejgcych tynkdw zewnetrznych cementowo-wapiennych kat. Ill na $cianach
i oSciezach

Przygotowanie podtoza i dwukrotne malowanie farbami akrylowymi elewacji (kolor do
uzgodnienia z Zamawiajgcym)

Rozbidrka starej i wykonanie nowej opaski betonowej wokét budynku z utozeniem
prefabrykowanych sciekdw betonowych dla odprowadzenia wéd opadowych

[ll. STOLARKA OKIENNA, BRAMY

Wymiana okien stalowych na okna statoszklone i rozwieralno-uchylne z PCV

Montaz krat statych stalowych pretowych w oknach

Wykonanie spadkéw pod parapety zewnetrzne i parapetéw zewnetrznych z blachy
aluminiowej powlekanej

Wymiana bram stalowych garazowych dwuszkrzydtowych w tym 3 bramy z furtka
serwisowa.

IV. PODJAZD

Rozbidrka istniejgcej nawierzchni podjazdu przed garazem w pasie szerokosci 3,0 m i
wykonanie nowej o nawierzchni betonowej na warstwach podbudowy z wykonczeniem
poprzez miotetkowanie betonu (beton szczotkowany) ze zbrojeniem rozproszonym
wtdknami stalowymi

Montaz stupkéw ochronnych z profila 60x120 mm wys. 110 cm na podstawie z blachy gr.
10 mm o wym. 200x260 mm przymocowane do podtoza na kotwy i pomalowane w 76tto-
czarne pasy

V. ROBOTY WEWNATRZ GARAZU

Czyszczenie strumieniowo S$cierne konstrukcji stalowej budynku - dzwigary, pfatwie,
stezenia, stupy i inne elementy. Dla oczyszczenia i zabezpieczenia wszystkich elementéw
konstrukcji nalezy w $cianach ceramicznych odstoni¢ wszystkie wsporniki mocujgce
stezenia kratowe, ptatwie, dzwigary kratowe. Kolejnos¢ prac nalezy tak dostosowac aby nie
spowodowac zwichrowania mocowania stezen.

Gruntowanie konstrukcji oraz dwukrotne malowanie zestawem farb epoksydowych.
Malowanie farbg ftalowa stupéw wewnetrznych w pasy zétto czarne na petng wysokosé
Odbicie tynkéw wewnetrznych z zaprawy cementowo-wapiennej na S$cianach, filarach,
pilastrach

Wykonanie tynkéw wewnetrznych zwykte kat. Ill na Scianach i osciezach

Przecieranie istniejgcych tynkdéw wewnetrznych z zeskrobaniem farby na scianach
Obsadzenie zaluzji wentylacyjnych ruchomych o wym. 40x40 cm w S$cianach z cegiet od
wewnatrz

Przygotowanie starego podfoza z oczyszczeniem mechanicznym i zmyciem, odgrzybianiem
powierzchni $cian

Przygotowanie (gruntowanie) podtoza, dwukrotne malowanie farbg ftalowg do wysokosci
1,50 m z dwukrotnym szpachlowaniem (lamperia) oraz powyzej dwukrotne malowanie
farbami emulsyjnymi.

Rozbidrka posadzki i wykonanie nowej zbrojonej rozproszonymi witéknami stalowymi z
wykonczeniem utwardzeniem powierzchniowym z osadzeniem na krawedzi posadzki przy
bramach ocynkowanego katownika 50x50x4 mm, w zakresie prac projekt wykonawczy
posadzki

Montaz ogranicznikdbw parkingowych o dtugosci 900 mm przy podiuznej Sciennie
zewnetrzne;j.

VI. INSTALACJA ELEKTRYCZNA

Wykonanie projektu i wewnetrznej instalacji elektrycznej gniazd wtyczkowych i
oswietleniowej. Wyposazenie i rozbudowa ztgcza kablowego i zasilenie rozdzielnicy w
budynku z wymiang drzwiczek zewnetrznych, oznakowanie.



- Instalacja oSwietleniowa w garazu podzielona na trzy sekcje wtaczane wtgcznikami przy
bramach z furtkami. Instalacja gniazd wtyczkowych obejmujgca 15 gniazd 230 V i 6 gniazda
400 V. Instalacja gniazd i oswietleniowa prowadzona natynkowo w rurkach instalacyjnych,
oprawy zawieszane na linkach rozciggnietych pomiedzy stupami. Oswietlenie zewnetrzne
sterowane czujnikiem zmierzchowym oraz dodatkowym wtgcznikiem przy bramie nr 1
- Demontaz instalacji osSwietlenia zewnetrznego oraz wykonanie nowej z 3 lampami LED i 6
naswietlaczami halogenowymi LED nad bramami i 2 na elewacji szczytowe;.
1.4. Przekazanie terenu budowy
Zamawiajgcy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren
budowy. Sprzet i urzagdzenia nalezy odpowiednio zabezpieczyé. Osprzet elektryczny i sanitarny
zdemontowac i powtdrnie zamontowac lub odpowiedni zabezpieczyé.
1.5. Zabezpieczenie terenu budowy
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robdt. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i
bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym: odgrodzenia, porecze,
oswietlenie, znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony robdt,
wygody spotecznosci i innych. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i
przyjmuje sie, ze jest wtgczony w cene umowna.
1.6. Zaplecze dla potrzeb budowy
Na terenie przylegtym do budynku istniejg warunki (po konsultacji z SOI) na zorganizowanie i
przygotowanie sktadu materiatéw oraz zaplecza dla potrzeb wykonawcy. Nie wystepujg trudnosci z
dostepem do sieci wodnej i sieci elektrycznej.
1.7. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét
Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy
dotyczgce ochrony sSrodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykonywania robét
wykonczeniowych Wykonawca bedzie podejmowacd wszelkie konieczne kroki majgce na celu
stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczgcych ochrony srodowiska na terenie i wokét terenu
budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla 0séb lub wtasnosci spotecznej, a
wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu
dziatania. Wykonawca jest zobowigzany zapewni¢ odpowiednig ilo$¢ pojemnikéw na
gromadzenie we wskazanym miejscu odpaddw budowlanych oraz dba¢ o ich biezgce
opréznianie. Koszt wywozu i utylizacji odpaddw budowlanych powstatych w wyniku
prowadzenia robdt nie podlega odrebnej zaptacie i przyimuje sie, Ze jest wtgczony w cene
umowna (ujete w kosztach ogdlnych). Zdemontowane elementy metalowe protokolarnie
przekaza¢ do SOI.
Stosujac sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegdlny wzglad na:
1) lokalizacje baz, warsztatéw, magazynéw, sktadowisk i drég dojazdowych,
2) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
c) zanieczyszczeniem instalacji kanalizacyjnej odpadami budowlanymi
d) zanieczyszczeniem odpadkami budowlanymi budowy i terenéw przylegtych
e) mozliwoscig powstania pozaru.
Wykonawca przestrzegac bedzie zasad ochrony srodowiska na placu budowy i poza jego
obrebem. W szczegdlnosci Wykonawca powinien podjg¢ odpowiednie srodki zabezpieczajgce przed:
- zanieczyszczeniem Sciekow wodnych i gleby pytami, paliwem, olejami,
- materiatami bitumicznymi, chemikaliami i innymi szkodliwymi substancjami,
- zanieczyszczeniem powietrza, gazami i pytami,
- przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu,
- mozliwoscig powstawania pozaru.
1.8. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowe]. Wykonawca bedzie




utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami, w
pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych oraz w maszynach i pojazdach. Materiaty
tatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem osoéb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane
pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez personel wykonawcy.
1.9. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i
pod jego poziomem, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzen w czasie trwania budowy. O fakcie
przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Przedstawiciela
Zamawiajgcego i zainteresowanych uzytkownikéw oraz bedzie z nimi wspétpracowat, dostarczajac
wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie
spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji.
1.10. Bezpieczenistwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy. W szczegélnosci wykonawca ma obowigzek zadba¢, aby personel nie wykonywat pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich
wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia
zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb
zatrudnionych na budowie. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan
okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;.
1.11. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia
uzywane do robét od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne dotyczace wiasciwosci materiatéw i wyrobéw budowlanych

a) Przy wykonywaniu robdét budowlanych nalezy stosowa¢ wyroby budowlane o
wtasciwosciach  uzytkowych  umoizliwiajgcych  prawidlowo wykonanym robotom
budowlanym spetnienie wymagan podstawowych, okreslonych w art.5 ust.1 ustawy -
Prawo Budowlane, dopuszczone do obrotu powszechnego lub jednostkowego stosowania
w budownictwie.

b) Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty, elementy budowlane i
urzadzenia wbudowane, montowane lub instalowane w trakcie realizacji robdt
budowlanych odpowiadaty wymaganiom okreslonym w art. 10 ustawy Prawo Budowlane
oraz w szczegdtowych specyfikacjach technicznych. Oznacza to, ze kaidy produkt
dostarczony na plac budowy bedzie oznakowany znakiem CE, albo oznakowany polskim
znakiem budowlanym.

¢) Woraz z tymi znakami winna by¢ dotgczona informacja zawierajaca:

okreslenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zaktadu produkujgcego wyrdb
budowlany,

- identyfikacje wyrobu budowlanego zawierajaca : nazwe, nazwe handlowa, typ, odmiane,

gatunek i klase wg PN lub AT,

- numer i rok publikacji Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej , z ktorg

potwierdzono zgodnos$¢ wyrobu budowlanego,

- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

- inne dane, jezeli wynika to z PN lub AT,

- nazwe jednostki certyfikujgcej, jezeli taka jednostka brata udziat w zastosowanym

systemie oceny zgodnosci wyrobu budowlanego.
d) Znak budowlany winien by¢ umieszczony w sposéb widoczny, czytelny, niedajgcy sie
usung¢, wskazany w PN lub AT, bezposrednio na wyrobie budowlanym albo na etykiecie
przymocowanej do niego. Jezeli nie jest mozliwe technicznie oznakowanie wyrobu
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budowlanego w sposdb podany wyzej, oznakowanie umieszcza sie na opakowaniu
jednostkowym lub opakowaniu zbiorczym wyrobu budowlanego albo na dokumentach
handlowych towarzyszgcych temu wyrobowi.

e) Wykonawca uzgodni z przedstawicielem Zamawiajgcego sposdb i termin przekazania
informacji o przewidywanym uzyciu podstawowych materiatdw oraz elementow
konstrukcyjnych do wykonania robot.

2.2. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z
terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez przedstawiciela Zamawiajgcego.

Kazdy rodzaj robdt, w ktdrym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i nie zaptaceniem.
2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne
do robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wiasciwosé do
robot i byty dostepne do kontroli przez przedstawiciela Zamawiajgcego. Miejsca czasowego
sktadowania materiatéw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z
przedstawicielem Zamawiajacego.
2.4. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ zastosowania réznych rodzajow
materiatéw do wykonywania poszczegdlnych elementéw robét Wykonawca powiadomi
Przedstawiciela Zamawiajgcego o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju materiatu. Wybrany i
zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zamieniany bez zgody przedstawiciela
Zamawiajgcego.

3. WYKONANIE ROBOT

3.1. Przed rozpoczeciem robot wykonawca opracuje:

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (plan BIOZ),
- projekt organizacji budowy,

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowsg i Sciste przestrzeganie
harmonogramu robét oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich
zgodnos¢ z wymaganiami specyfikacji technicznych oraz poleceniami zarzadzajacego realizacjg
umowy
3.2. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wyznaczenie wszystkich elementéw robdt

zgodnie z sztukg budowlang lub przekazanymi na pisSmie przez przedstawiciela Zamawiajgcego
budowlanego. Nastepstwa jakiegokolwiek bftedu spowodowanego przez wykonawce w
wyznaczeniu robét, zostang poprawione przez wykonawce na witasny koszt.

3.3. Wykonawca zatrudni posiadajgcego stosowne uprawnionego kierownika budowy i kierownikow
robdt branzowych w odpowiednim wymiarze godzin pracy.

3.4. Decyzje Przedstawiciela Zamawiajgcego dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i
elementow robdt beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w
SST, a takze w normach i wytycznych.

3.5. Polecenia przedstawiciela Zamawiajacego dotyczace realizacji rob6t bedg wykonywane przez
Wykonawce nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robot.
Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

4. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robdt. Sprzet uzywany do robét powinien by¢
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom
zawartym w SST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanym
przez Przedstawiciela Zamawiajgcego.



5. TRANSPORT
5.1. Ogdélne wymagania dotyczgce transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich sSrodkow transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robdt i wtasciwosci przewozonych materiatow.
5.2. Wymagania dotyczace przewozu po drogach

Przy ruchu na drogach pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiséw ruchu drogowego
w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ dopuszczone
przez wtasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych
odcinkéw droég na koszt Wykonawcy.
Wykonawca bedzie usuwaé na bieigco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach oraz dojazdach do terenu budowy

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakosci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez
Przedstawiciela Zamawiajgcego programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktdrym przedstawi on
zamierzony sposdb wykonania robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce
wykonanie robét zgodnie z SST, umowa.

Program zapewnienia jakosci winien zawierac:

- organizacje wykonania robdt, w tym termin i sposdb prowadzenia robat,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robat,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

- wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowosé wykonania poszczegdlnych

elementow robdt
6.2. Zasady kontroli jakosci robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét i stosowanych materiatéw.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich
czestotliwosci przedstawiciel Zamawiajgcego ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnic
wykonanie robét zgodnie z umowa. Przedstawiciel Zamawiajgcego bedzie przekazywaé Wykonawcy
pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach.
6.3. Certyfikaty i deklaracje
Przedstawiciel Zamawiajgcego moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktére:

a) posiadajg certyfikat na znak bezpieczedstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z
kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych
oraz wiasciwych przepisow i informacji

b) posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polskg Norma lub
- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy,
jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktore spetniajg wymogi SST.

W przypadku materiatéw, dla ktorych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda ich partia

dostarczona do robét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposdb jedno-znaczny jej cechy.
Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét (w przypadku rozliczenia innego niz ryczattowe)

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt, zgodnie SST, w jednostkach
ustalonych w przedmiarze robét i kosztorysie ofertowym. Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po
pisemnym powiadomieniu Przedstawiciela Zamawiajgcego o zakresie obmierzanych robét i terminie
obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang
dostarczone przez Wykonawce.



Obmiar robot ulegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem. Dtugosci pomiedzy
punktami nalezy mierzy¢ wzdtuz linii osiowe] i podawaé w m, cm. Jezeli szczegdtowe specyfikacje
techniczne nie wymagajg inaczej objetosci bedg wyliczane w m3 a powierzchnie w m?2. llosci, ktéore
majg by¢ mierzone wagowo, bedg okreslane w kilogramach lub tonach

Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiardw. Jakikolwiek btad lub przeoczenie
(opuszczenie) w ilosci robdt podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej w SST nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot. Btedne dane zostang poprawione wg
ustalen Przedstawiciela Zamawiajgcego na pismie. Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z
czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie
okreslonym w umowie.

7.2. Zasady okreslania ilosci robdt i materiatow (w przypadku rozliczenia innego niz ryczattowe)
Zasady okreslania ilosci robdt podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych i lub w
KNR-ach oraz KNNR-ach. Jednostki obmiaru powinny by¢ zgodnie zgodne z jednostkami okreslonymi

w dokumentacji kosztorysowej w przedmiarze robot.

8. PODSTAWA PLATNOSCI
8.1. Warunki ptatnosci

Rozliczenie robdt wg zapiséw umownych. Jednym z dokumentéw bedacych podstawa ptatnosci
jest protokét odbioru robét oraz rozliczenie mediéw komunalnych.
8.2. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu (w wypadku koniecznosci wykonania)

Wszystkie te koszty powinny by¢ uwzglednione w ofercie w kosztach ogdlnych. Zamawiajgcy nie
przewiduje dodatkowego wynagrodzenia za wymienione roboty.

9. ODBIOR ROBOT
9.1. Rodzaje odbioréw robét
W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujgcym odbiorom:
a) odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
b) odbidr czesciowy (jezeli zachodzi taka czynnosc),
c) odbiorowi ostatecznemu (kornicowemu),
d) odbiorowi po uptywie okresu rekojmi
9.2. Odbior roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych
robdt oraz ilosci tych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbidr robot
zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robdt. Odbioru tego dokonuje
przedstawiciel Zamawiajgcego. Jakos¢ i ilos¢ robét ulegajgcych zakryciu ocenia przedstawiciel
Zamawiajgcego w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektows,
SST i uprzednimi ustaleniami.
9.3. Odbior czesciowy (jezeli zachodzi taka czynnos¢)

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosSci i jakosci wykonanych czesci robdt. Odbioru czesciowego
robot dokonuje sie dla zakresu robot okreslonego w dokumentach umownych.
9.4. Odbior ostateczny (koricowy)
9.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do
zakresu (ilosci) oraz jakosci. Odbior ostateczny robdt nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach
umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Przedstawiciela Zamawiajgcego zakoriczenia robdt i
przyjecia dokumentéw, o ktdrych mowa w punkcie 9.4.2. Odbioru ostatecznego robdét dokona
komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Przedstawiciela Zamawiajgcego i
Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentdw ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentacjg projektowg i SST. W
toku odbioru ostatecznego robdt, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioréw czesciowych, zwtaszcza w zakresie
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wykonania robét uzupetniajgcych i robdt poprawkowych. W przypadkach nie wykonania
wyznaczonych robdt poprawkowych lub robét uzupetniajgcych w poszczegdlnych elementach
konstrukcyjnych i wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru
ostatecznego. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robét w
poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowsg i SST z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja
oceni pomniejszong warto$¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w
dokumentach umowy.

9.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (korncowe)

Podstawowym dokumentem jest protokét odbioru ostatecznego robét, sporzadzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany
przygotowac nastepujace dokumenty:

1. protokoty odbioréw robdt ulegajgcych zakryciu i zanikajgcych,

2. protokoty odbioréw czesciowych, ksigzki obmiaréw (oryginaty),

3. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, certyfikaty na znak
bezpieczenstwa zgodnie z SST i programem zabezpieczenia jakosci (PZ)), W przypadku, gdy
wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego robét. Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub
uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robét poprawkowych i robot uzupetniajgcych wyznaczy komisja i
stwierdzi ich wykonanie.
9.5. Odbior pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbidr pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robét
zwigzanych z usunieciem wad, ktére ujawnia sie w okresie rekojmi i gwarancji gwarancyjnym i
rekojmi. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji pogwarancyjny bedzie dokonany na
podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 9.4. ,0dbiér
ostateczny robot(koncowy) robot”.

10. UWAGI DLA WYKONAWCY:

A. Przed wykonaniem oferty Oferent moze przeprowadzi¢ wizje lokalna.

B. Rozliczenie zgodnie z zapisami umownymi.

C. Wszystkie rozbieznosci w trakcie realizacji bedg wymagac¢ kazdorazowej konsultacji z
przedstawiciel Zamawiajgcego.

D. Materialy z rozbidrki nalezy przekaza¢ na wysypisko i przedstawi¢ Zamawiajgcemu
dokument przejecia odpadu. Zdemontowane elementy po uzgodnieniu z kierownikiem SOI
co do ich przydatnosci przekaza¢ Zamawiajgcemu lub nieprzydatne elementy przekazac jako
odpad do utylizacji. Zdemontowane elementy stalowe nalezy protokolarnie przekaza¢ we
skazane miejsce do wtasciwego SOI.

E. Koszt wywozu i utylizacji odpadéw budowlanych powstatych w wyniku prowadzenia robdt
nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wtgczony w cene umowng (ujete w
kosztach ogdlnych).

F. Przed przystgpieniem do realizacji zamodwienia Wykonawca zobowigzany jest do
przedtozenia wykazu oséb zaangazowanych w realizacje przedsiewziecia z podaniem nr
dowodu tozsamosci, adres zamieszkania, wykonywana funkcja oraz wykazu sprzetu i
pojazddéw dostawczych (nr rejestracyjny pojazdu, rodzaj i marka, nazwisko i imie operatora)

G. Korzystanie z urzadzen, sprzetu, pomieszczen magazynowych i socjalnych po uzyskaniu
zgody dowddcy Jednostki Wojskowe] lub Kierownika SOI. Wielkos¢ zuzytych medidéw
komunalnych (woda-s$cieki, prad) zostanie okreslona zgodnie z zatgcznikiem do wzoru
umowy po zakoniczeniu zadania i podlegac bedzie opfacie.

H. Przed przystgpieniem do prac budowlanych osoby zwigzane z realizacjg umowy muszg by¢
przeszkolone (zaznajomione) z obowigzujgcymi w Sitach Zbrojnych przepisami w zakresie
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przestrzegania tajemnicy parnstwowej i stuzbowej, ochrony PPOZ, BHP i ochrony
Srodowiska.

Wykonawca bedacy cudzoziemcem lub zatrudniajgcy cudzoziemcdw, przed przystgpieniem
do realizacji umowy zobowigzany jest poinformowaé Zamawiajgcego o powyzszym fakcie
celu uzyskania akceptacji Stuzby Kontrwywiadu Wojskowego.

Roboty sg objete obowigzujgcg 23 % stawka VAT.

11. PRZEPISY ZWIAZANE

11.1.

11.2.

Ustawy

Ustawy z dnia 7 lipca 1994 r.- Prawo budowlane ( t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 2351, z 2022 r. poz. 88)
Ustawa z dnia 11 wrzes$nia 2019 r. - Prawo zamoéwien publicznych (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz.
1129, 1598, 2054, 2269, z 2022 r. poz. 25)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. - o wyrobach budowlanych (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 1213
Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. - o ochronie przeciwpozarowej (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz.
869, 2490)

Ustawa z dnia 21 grudnia 2000 r. - o dozorze technicznym (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 272, 2269)
Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony srodowiska (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 1973,
2127, 2269)

Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. - o drogach publicznych (tj. Dz. U. z 2021 r. poz. 1376, 1595,
22022 r. poz. 32.

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 1344)
Rozporzadzenia

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. - w sprawie
ogoblnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. z 2003 r. Nr 169, poz. 1650
z pbéin. zm.)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. - w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. - w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz.
U. Nr 120, poz. 1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. - w sprawie szczegdtowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2013 r. poz. 1129)
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. poz. 1966)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrona zdrowia ( Dz. U. Nr 108, p0z.953 z pézn. zm.)

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 07.06.2010 w sprawie
ochrony p.poz. budynkdéw, innych obiektow budowlanych i terenéw (Dz. U. Nr 109, poz 719)
Rozporzadzenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 25.04.2012 r. w
sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. poz. 462).

Rozporzadzenie Ministra Inwestycji i Rozwoju Infrastruktury z dnia 8 kwietnia 2019 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. 2019 poz.
1065).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 pazdziernika 2002 r. w sprawie minimalnych
wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez
pracownikéw podczas pracy (Dz.U. Nr 2002 nr 191 poz.1596 z pdzn. zm.)

11



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ROBOTY ROZBIORKOWE
KOD CPV 45111300-1
SST - B-01.00
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania ogdlne dotyczgce wykonania

i odbioru robdt rozbiérkowych zwigzanych z remontem budynku nr 13 w kompleksie wojskowym
przy ul. Kruszynskiej w Brzegu.
1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét jak w punkcie 1.1
1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z:

- Demontazem okien, bram

- Skuciem tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych

- Zerwaniem starego pokrycia z papy, obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych.

- Rozbiérka gzymséw.

- Wykonaniem projektu wykonawczego i rozbidorkg ptyt korytkowych DKZ 210/60
konstrukcji dachu, rozbiérke prowadzi¢ w sposdb nie zagrazajacy stabilnosci konstrukcji
stalowej dachu, projekt opracowany przez osobe posiadajgcy stosowne uprawnienia

- Rozbiérka posadzki i podjazdu

- Wywozem i utylizacjg powstatych odpadow

- Inne niezbedne dla prawidtowego wykonania zadania

Wykonawca ponosi peftna odpowiedzialno$¢ wypadkowa oraz odpowiada za zniszczenia
wilasnosci panstwowej i prywatnej oraz oséb prawnych spowodowane swoim dziataniem lub
niedopatrzeniem zwigzanym z realizacjg niniejszego zaméwienia.

Koszt wywozu i utylizacji odpaddw budowlanych powstatych w wyniku prowadzenia robét nie
podlega odrebnej zaptacie i przyimuje sie, ze jest wtaczony w cene umowng (ujete w_kosztach
ogdlnych). Zdemontowane elementy stalowe nalezy protokolarnie przekaza¢ do SOI.

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definicjami podanymi w ST B-00.00 ,,Wymagania ogdlne"

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST B-00.00 ,,Wymagania ogdlne"

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST B-00.00
,Wymagania ogdlne"

Nie przewiduje sie odzysku materiatow.
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3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST B-00.00 ,, Wymagania ogdlne".
3.2. Sprzet do rozbiorki

Wykonawca powinien dysponowac niezbednym sprzetem do wykonania robét okreslonych w
SST - 01.00 oraz sprzetem technicznym i narzedziami potrzebnymi do wykonania robdt
rozbidrkowych. Zastosowane rodzaje sprzetu uzywanego do robdt rozbidérkowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zastosowanej technologii oraz warunkom przepiséw BHP obowigzujgcymi
w konkretnej dziedzinie ich stosowania, po uzgodnieniu z inspektorem nadzoru.

Jakikolwiek sprzet, maszyny budowlane lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania
wymagan jakosciowych i przepisow BIOZ zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i
niedopuszczone do robot.

Do wykonania robét rozbidrkowych Wykonawca uzyje przyktadowego sprzetu jak ponizej , lub
inny zaakceptowany przez Zamawiajgcego:

- mtoty wyburzeniowe

- przecinarkami kagtowymi do metalu,

- wyciag,

- rusztowania

- leje budowlane zsypowe

- inne niezbedne do wykonania

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00 ,, Wymagania ogdlne"
4.2. Transport materiatéw z rozbidrki

Materiat z rozbiérki mozina przewozi¢ dowolnym dopuszczonym przepisami Srodkiem
transportu. Zamawiajacy nie wyznacza ani miejsca ani odlegtosci wywozu , ktérg Wykonawca okresla
indywidualnie okreslajgc cene wywozu za m3 obejmujgcy wszelkie koszty z tym zwigzane (réwniez
koszty sktadowania czy utylizacji jezeli w przedmiarze nie podano inaczej)

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST B-00.00 ,,Wymagania ogdlne"
5.2. Wykonanie robét rozbiérkowych

- Roboty rozbiérkowe mozna wykonywaé mechanicznie lub recznie,

- Wszystkie elementy mozliwe do powtdérnego wykorzystania powinny byé usuwane bez
powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg sie wtasnoscig
Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na miejsce okreslone w SST lub wskazane przez
Inspektora,

- W koszcie pozycji rozbieranego elementu wchodzi wyniesienie go poza budynek i ztozenie
we wskazanym miejscu

- Elementy i materiaty, ktére zgodnie z SST stajg sie wiasnoscia Wykonawcy, powinny by¢
usuniete z terenu budowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST B-00.00 ,,Wymagania ogdlne"

6.2. Kontrola jakosci robét rozbiérkowych

Kontrola jakosci robét polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét rozbiérkowych.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST B-00.00 ,,Wymagania ogdlne"

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostki obmiarowe robdt zwigzane z rozbidrkg elementéw wg przedmiaru roboét.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST B-00.00 ,Wymagania ogdlne"

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00 ,Wymagania ogdlne"

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn.26.06.2003 r w sprawie warunkow i trybu
postepowania dotyczacego rozbidérek oraz zmiany sposobu uzytkowania obiektu
budowlanego (Dz. U. Nr 120/03 poz. 1131).

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dn.16.06.2003 r w sprawie
ochrony p.poz. budynkdw, innych obiektéw budowlanych i terenéw (Dz. U. Nr 12/03 poz.
1138).

Rozporzadzeniu Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dn.26.09.1997 r w sprawie ogdlnych
przepisow BHP (Dz. U. Nr 169/03 poz. 1650).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
INSTALOWANIE BRAM
Kod CPV 45421148-3
SST - B-03.00

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania ogdlne dotyczgce wykonania

i odbioru robdt zwigzanych z remontem budynku nr 13 w kompleksie wojskowym przy ul.
Kruszyniskiej w Brzegu.
1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét jak w punkcie 1.1
1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktdorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie i montaz:

- bram garazowych

- bram garazowych z furtkg serwisowa

Wykonawca ponosi petna odpowiedzialno$¢ wypadkowa oraz odpowiada za zniszczenia
wilasnosci panstwowej i prywatnej oraz oséb prawnych spowodowane swoim dziataniem lub
niedopatrzeniem zwigzanym z realizacjg niniejszego zamdwienia
1.4. Okreslenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definicjami podanymi w ST B-00.00 ,,Wymagania ogdlne"
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace roboét
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST B-00.00 ,,Wymagania ogdlne"

2. MATERIALY

Wymagania ogdlne dotyczgce materiatéw podano w ST. Wymagania ogdlne.

2.1. Bramy garazowe dwuskrzydtowe odpowiadajace normie PN-EN 13241-1 2005

Przed dostawg i montazem bram Wykonawca przedstawi do zatwierdzenia Zamawiajgcemu

stosowne obliczenia, rysunki i rozwigzania materiatowe sporzadzone przez osobe posiadajgce

wiasciwe uprawnienia potwierdzajgce prawidtowos¢ dobranych profili oscieznicowych i skrzydet

bramy.

2.1.1. Bramy garazowe - rozwierane trzyskrzydtowe
Bramy garazowe - rozwierane dwuskrzydiowe, ocieplone piankg poliuretanowg gr min. 40
mm, o wymiarach 3,15 x 3,65 na przylge do wpuszczonej w beton dolnej czesci oscieznicy lub
szczotke. Konstrukcja ramy skrzydet z ksztattownikéw ocynkowanych zamknietych
powlekanych farbami antykorozyjnymi, poliestrowymi. Poszycie z blachy stalowej
ocynkowanej profilowanej trapezowej powlekanej (kolor do ustalenia z zamawiajgcym).
Wszystkie metalowe podzespoty z blachy ocynkowanej. Skrzydto bramy ma by¢ osadzone na
4 zawiasach. Montaz progdw wejsciowych, osadzenie zasuw w podtozu do blokowania
otwartych bram. Jedno skrzydto bramy wyposazone w zamek patentowy i klamke pozostate
dwa ryglowane do gory i do dotu za pomocg zamkdéw samozatrzaskowych. Bramy dodatkowo
wyposazone w uchwyt na ktédke oraz plombowniczke. Na kazdej bramie umiesci tabliczke
wysokosci min 30 cm z numerem.

2.1.2. Bramy garazowe - rozwierane dwuskrzydtowe z furtkg serwisowg z samozamykaczem
Brama o wymiarach 3,15 m x 3,65 m, furtka o wymiarach Swiatta przejscia 0,80x2,00 m,
ocieplone pianka poliuretanowg gr min. 40 mm, z uszczelkg gumowg na catym obwodzie
skrzydet, uszczelnieniem dolnym na przylge do wpuszczonej w beton dolnej czesci oscieznicy
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lub szczotke. Konstrukcja ramy skrzydet z ksztattownikdw ocynkowanych zamknietych
powlekanych farbami antykorozyjnymi, poliestrowymi. Poszycie z blachy stalowej
ocynkowanej profilowanej trapezowej powlekanej (kolor do ustalenia z zamawiajgcym).
Wszystkie metalowe podzespoty z blachy ocynkowanej. Skrzydto bramy ma by¢ osadzone na
4 zawiasach. Montaz progéw wejsciowych, osadzenie zasuw w podtozu do blokowania
otwartych bram wraz ze stopkami. Jedno skrzydto bramy wyposazone w zamek patentowy i
klamke pozostate dwa ryglowane do géry i do dotu za pomocg zamkdéw samozatrzaskowych.
Bramy dodatkowo wyposazone w zamek patentowy, uchwyt na ktédke oraz plombowniczke.
Drzwi wejsciowe w bramie garazowej wyposazone w zamek patentowy, uchwyt na ktddke i
plombowniczke. Furtka wyposazona w kratke wentylacyjng wykonang ze stalowe] blachy
perforowanej, lakierowanej proszkowo w kolorze ptaszcza bramy. Na kazdej bramie umiesci
tabliczke wysokosci min 30 cm z numerem.

Rys. nr 1 Proponowany wyglad oraz kolor bram garazowych.

2.1.3. Okucia
Skrzydto czynne — na zewnatrz i wewnatrz montowana jest klamka podtuznym szyldem z
tworzywa w kolorze czarnym, dwustronna wktadka patentowa z dostepem z zewnatrz i od
wewnatrz. Skrzydto bierne — rygle blokowane jest dwupunktowo za pomocga specjalnej dzwigni
w kolorze czarnym. (rys. 2). Dodatkowo bramy wyposazy¢ w plombownice oraz uchwyty ktédki
osobno dla bramy i furtki serwisowej.

Rys. 2. Skrzydto czynne z klamka oraz skrzydto bierne — rygle
blokowane dwupunktowo za pomocg specjalnej dzwigni.
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2.1.4. Blokada skrzydet otwartych wrot

Skrzydta bramy wyposazy¢ w specjalne rygle blokujace (rys. nr 3) zasuwy pionowe ze sprezyng
stuzagcg do blokowania otwartych lub zamknietych skrzydet, ktére zapobiegajg przed
samoistnym zamykaniem sie bramy po jej otworzeniu (np. sity wiatru). Rygle nalezy
zamontowac¢ po wewnetrznej stronie obu skrzydet (na jeden komplet wrét 2 szt. rygli).
Powyzsze rozwigzanie ma zapobiec samoistnemu zamknieciu sie wrét podczas wyprowadzania
lub wprowadzania pojazdéw . Skrzydta wyposazyé w ogranicznik otwarcia skrzydta
zabezpieczajgcy wrota przed ich wiekszym otwarciem niz 90 stopni (nie bedzie mozna
woweczas jednoczesnie otworzyc sgsiednich wrét garazowych).

Rygle nalezy wykonac¢ z preta stalowego StOS ¢ 30 o dtugosci 1000 mm zagietego pod katem
prostym 900 mm+ 100 mm — w ksztatcie litery ,L”. Wysokos¢ mocowania rygla do skrzydta lub
jego dtugos¢ nalezy okresli¢ podczas obmiaréw. Osadzenie rygli na odpowiedniej wysokosci
ma umozliwi¢ po otwarciu skrzydta jego zablokowanie przez opuszczenie tego rygla w doét i
zapuszczenie w osadzonej w podtozu tulejce z rury stalowej ocynkowanej ¢ 45 o dtugosci min.
150 mm. Tulejka osadzi¢ w podtozu poprzez nawiercenie wierttem widiowym otworu i nabicie
W niego przygotowanej tulei. Osadzone w podtozu tuleje nie mogg wystawac wiecej niz 5-10
mm ponad podfoze.

- 'j Rys. nr 3 rygiel blokujacy
Uwaga :
Przed realizacja zamowienia wymiary nalezy sprawdzic¢ z natury na budowie.

3. SPRZET
Roboty mozna wykonywacé przy pomocy dowolnego sprzetu. Urzadzenie do roztadunku zapewnione
przez dostawce lub uzgodnione z dostawcg systemu

4. TRANSPORT

Przewozi¢ je czystymi i suchymi srodkami transportu zabezpieczonymi przed opadami w sposdb
zabezpieczajacy przed zniszczeniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z
wytycznymi ich producentéw i dostawcy systemu. W miejscu sktadowania nalezy zapewnié¢ w/w
warunki.

5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogdlne dotyczgce wykonania robét w ST. Wymagania ogdlne.

Podstawg wykonania zakresu prac objetych niniejszg ST jest dokumentacja projektowa wraz z
opisem technicznym, rysunki warsztatowe dot. montazu sporzadzone przez dostawce i wykonawce
systemu uzgodnione i skoordynowane z Zamawiajgcym wykonane na podstawie aktualnej
dokumentacji technicznej dostawcy systemu.

Wykonawca jest zobowigzany sporzadzi¢ rysunki konstrukcyjne warsztatowe, instrukcje, opisy
graficzne i techniczne konstrukcji przedstawiajgce konstrukcje, jej wymiary, sposéb montazu oraz
zamocowania jej elementéw do konstrukcji budynku i w terminie uzgodnionym z Inspektorem.
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Wykonawca zobowigzany jest do dokonania obmiaréw na Placu budowy. Jesli wystgpi koniecznosé
dostarczenia w Scisle okreslonym terminie przygotowanej do montazu konstrukcji. Koszty zwigzane z
przerdbka elementéw nie dopasowanych sg po stronie Wykonawcy.

W zakresie wykonania montazu bramy garazowej prace obejmuijg :

- sporzadzenie rysunkow warsztatowych i szczegétowych mocowania bramy do konstrukcji

budynku oraz potaczenia z elementami wykonczeniowymi

- dostarczenie i uformowanie wszystkich elementéw stanowigcych czesci sktadowe

wykonywanych montazow;

- wykonanie wymaganych zabezpieczen i powtok ochronnych;

- wykonanie, transport na plac budowy, sktadowanie, montaz, faczenie na miejscu przez

Srubowanie lub kotwienie i mocowanie wszystkich konstrukcji;

- rozmieszczenie elementdw zgodnie z linig tyczenia i rzednymi wysokosciowymi

- wykonanie uszczelnien i wykonczenie pofaczen;

- wykonanie instalacji sterujgcej oraz podtgczen do instalacji zasilajacej;

- wykonanie préb funkcjonowania i dostarczenie niezbednych materiatéw do wykonania préb.
Montaz w otworze w scianie zewnetrznej budynku. Montaz zgodnie z instrukcjg montazu producenta
i dostawcy systemy przez wyspecjalizowang firmg montazowa. Jesli nie dokonano innych ustalen z
Wykonawcg i Inspektorem roboty montazowe zaktadajg przygotowanie otworu na gotowo,
mozliwos¢ wytadunku bramy w miejscu montazu lub w innym miejscu wskazanym przez Kierownika
budowy i Inspektora oraz zapewnienie bezpiecznego transportu elementdw na miejsce montazu.

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogdlne warunki w ST. Wymagania ogdlne.

Za jako$¢ materiatéw odpowiada Wykonawca . Za wszelkie odstepstwa od dokumentacji technicznej
oraz od kart technicznych producenta powinny by¢ udokumentowane zapisem w dzienniku budowy
potwierdzonym przez Inspektora Nadzoru.

Potagczenia elementdw bramy garazowej z przylegajgcymi elementami budynku nalezy wykonaé w
sposéb umozliwiajgcy przejmowanie ruchéw bryly budynku i elementéw budowlanych bez
przeniesienia powstajgcych obcigzen na elementy konstrukcji bramy.

Montowane elementy muszg tworzy¢ jedng ptaszczyinie. Poziome ptaszczyzny montazu nalezy
odmierza¢ wg oznakowan naniesionych przez Kierownika Budowy i potwierdzonych przez
Inspektora.

Wszystkie potgczenia z budynkiem musza spetniaé wymagania w zakresie fizyki budowli, z
uwzglednieniem zagadnien ochrony cieplnej, przeciwdZzwiekowej i przed wilgocig oraz ruchu spoin.
Odchytki od wymiaréw liniowych nominalnych powinny miescié sie w klasie tolerancji “2” wg PN-EN
1529:2001;

Odchytki od prostokatnosci nie powinny by¢ wieksze od podanych w normie PN-EN 1529:2001, dla
klasy tolerancji “2”, Odchytki ptaskosci powinny miesci¢ sie w klasie tolerancji “2” wg normy PN-
EN/1530:2001;

Wyglad powinien by¢ estetyczny, bez zabrudzen, krawedzie powinny byé proste, a ramy
konstrukcyjne nie mogg by¢ uszkodzone. Wszystkie uszczelki powinny przylega¢ do odpowiednich
powierzchni na catej swej dtugosci.

Podstawg oceny zgodnosci sg: zaktadowa kontrola produkcji, badania typu, badania okresowe
produktu. Produkt dostarczony na plac budowy i zamontowany w budynku powinien by¢ trwale
oznakowany stalowg tabliczkg , na ktérej powinny by¢é umieszczone co najmniej nastepujgce dane :

- nazwa producenta

- nrwyrobu

- symbol przegrody

- nraprobaty technicznej
Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ atest ( Swiadectwo ITB ) dla bramy garazowej oraz dla
systemu sterowania i zabezpieczen, w zgodnosci z polskimi przepisami .

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogdlne"
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7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa robét — zgodnie z przedmiarem robét
8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robét podano w czesci pn. Wymagania Ogdlne niniejszej specyfikacji.
Odbiory nalezy przeprowadza¢ dla kazdego elementu konstrukcyjnego systemu osobno. W
protokole nalezy odnotowac fakt wykonania poprawek, okreslajgc ich rodzaj i miejsce. Podstawg do
odbioru roboét sg badania obejmujace:
- sprawdzenie materiatow
- sprawdzenie warunkdw prowadzenia robot
- sprawdzenie prawidtowosci wykonanych robdt
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania potgczen z budynkiem
- sprawdzenie wymiarow
Do odbioru wykonawca zobowigzany jest przedtozy¢:
- protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenie jakosci materiatow
- protokoty odbioréw czesciowych
Po dokonaniu odbioru Wykonawca jest zobowigzany zabezpieczy¢ wszystkie elementy w taki
sposoéb by nie ulegty uszkodzeniu na etapie dalszych prac budowlanych prowadzonych w budynku.
Instrukcja dostarczana przez firme przy odbiorze zamontowanego systemu zawiera opis obstugi.
Obstuge gwarancyjng i serwisowg zamontowanego systemu przeprowadzaé zgodnie z zaleceniami
dostawcy systemu na zasadach zawartych w warunkach gwarancji i umowie serwisowej.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia robét podano w ST ,Wymagania ogdlne"
W cenie nalezy ujg¢ wszelkie roboty zasadnicze oraz wszystkie roboty pomocnicze i materiaty
pomocnicze. Cena obejmuje:
- dostarczenie materiatdw i sprzetu na stanowisko pracy,
- montaz bramy wraz z uruchomieniem,
- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,
- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
W trakcie realizacji zlecenia obowigzuja:
- odpowiednie przepisy prawa budowlanego
- odnosne normy budowlane
- przepisy BHP
Konstrukcje muszg by¢ projektowane i wykonywane zgodnie z wytycznymi producenta systemu.
Konstrukcje muszg spetnia¢ odpowiednie wymogi okreslone w dokumentach dopuszczajgcych je do
obrotu i stosowania w budownictwie.
Instrukcje montazu producenta systemu.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ROBOTY MURARSKIE
Kod CPV 45262500-6
SST - B-04.00

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem Specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt murarskich
zwigzanych z remontem budynku nr 13 w kompleksie wojskowym przy ul. Kruszynskiej w Brzegu.
1.2. Zakres stosowania

Niniejsza specyfikacja techniczna bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt jak w punkcie 1.1

1.3. Zakres robdt objetych SST

Specyfikacja dotyczy wznoszenie konstrukcji murowych z ceramiki budowlanej:

- oktadanie (szpatdowanie) Scian cegtami grubosci z wykuciem strzepi i zwigzaniem z podtozem

- przemurowanie przy uzyciu zaprawy cementowe;j Scian z cegiet

- przemurowania muréw, zamurowanie bruzd

- naprawienie uszkodzonych w murze z wymiang cegiet i uzupetnieniem brakujacych

- oczyszczenie spoin w murach gtadkich z cegty ceramicznej z uzupetnieniem fug

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonaweca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacijg
projektowsa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne powszechnie
stosowane wymagania dotyczgce robdét podano w ST ,Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST B-00.00.00
,Wymagania ogdlne"

2.2. Rodzaje materiatéw

Wszystkie materiaty do wykonania robdot murarskich powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Cement

Spoiwa stosowane powszechnie do zapraw murarskich, jak cement, wapno i gips, powinny
odpowiada¢ wymaganiom podanym w aktualnych normach panstwowych. Do przygotowania zapraw
murarskich zaleca sie stosowanie cementu portlandzkiego, spetniajgcego wymagania normy PN88/B-
30000. Cement powinien by¢ dostarczony w opakowaniach spetniajgcych wymagania BN88/6731-08 i
sktadowany w suchych i zadaszonych pomieszczeniach.

2.2.2. Wapno

2.2.3. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowaé mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji
betonu". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac wodociggowa wode pitna.

2.2.4. Piasek

Piasek wchodzacy w sktad kazdej zaprawy powinien by¢ kwarcowy lub ze skat twardych, czysty bez
itu, gliny i ziemi roslinnej. Wielkos¢ ziaren powinna sie miesci¢ w granicach 0,25 —-2,0 mm.
Wiasciwosci kruszywa powinny by¢ okreslone na podstawie badan laboratoryjnych wykonanych
zgodnie z normg PN-79/B-06711.

2.2.6. Zaprawa do spoinowania np. Ceresit CR 61

DANE TECHNICZNE:
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Baza: mieszanka spoiw hydraulicznych z wypetniaczami mineralnymi i modyfikatorami

Kolor: szary

Przyczepnosc: 2 0,3 MPa — FP:A wg PN-EN 998-1

Absorpcja wody: kategoria WO wg PN-EN 998-1

Wspdtczynnik przepuszczalnosci pary wodnej:

—u (nasycony roztwoér KNO3 ): 11

—u (nasycony roztwor LiCl): 13 wg PN-EN 998-1

Wytrzymatosé na Sciskanie: kategoria CS IV wg PN-EN 998-1

Reakcja na ogien: klasa Al

2.3. Elementy murowe

2.3.1. Wymagania ogdlne

Odbiér techniczny elementdw i ich podziat na gatunki powinien by¢ przeprowadzany w wytwadrni. Na
budowie elementy sprawdza sie wyrywkowo, dokonujgc ogledzin kilkunastu sztuk pobranych z
dostarczonej partii materiatu w celu zbadania, czy cechy ogdlne elementéw odpowiadajg warunkom
okreslonym dla poszczegdlnych gatunkéw materiatu. Do kazdej partii materiatu sprowadzonej przez
Wykonawce dotgczone powinno by¢ swiadectwo dopuszczenia (atest) lub inny dokument
potwierdzajacy jej jakos¢ na podstawie przeprowadzonych badan.

Cegte uktada sie w przylegajgce do siebie stosy lub sktaduje na paletach na wyréwnanym i
odwodnionym terenie.

2.3.2. Cegta budowlana petna klasy min. 15

Cegta petna wypalana z gliny powinna odpowiadaé¢ normie PN-75/B-12001. Warunki normowe
materiatu okresla PN—B—12050:1996. Przy odbiorze cegty na budowie nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢
klasy oznaczonej na cegtach z zamoéwieniem i wymaganiami stawianymi w dokumentacji technicznej.
Klasa cegty powinna by¢ dobrana odpowiednio do stosowanej marki zaprawy zgodnie z wymogami
normy PN-87/B-03002.

- Dopuszczalna liczba cegiet potéwkowych, peknietych catkowicie lub z jednym peknieciem
przechodzgcym przez catg grubosé cegly o dtugosci powyzej 6 mm nie moze przekraczac¢ dla
cegty — 10 % cegiet badanych.

- Wymiary: |=250mm, s=120mm, h=65mm. Masa- ok. 3-4 kg

- Wytrzymatosé na Sciskanie 10,0 MPa

- Wspbdtczynnik przenikania ciepta — 0,7 W/m2K

- Gesto$¢ pozorna 1,7 — 1,9 kg/dm3

- Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 16%

- Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15 st C i odmrazania — brak
uszkodzen po badaniu.

- Dopuszczalne odchytki wymiarowe cegty petnej wynoszg odpowiednio: £ 7 mm dla dtugosci,
1+ 5 mm dla szerokosci, £ 4 mm dla grubosci wg PN-B-12050:1996

- Odpornos¢ na uderzenia powinna by¢ taka, aby cegta puszczona z wysokosci 1,5 m na inne
cegty nie rozpadta sie.

2.4. Zaprawa

Zaprawa murarska powinna mie¢ dobre wtasciwosci wigzace, dobrg przyczepnosc do podtoza oraz
odpowiednie wtasciwosci techniczne. Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami
podanymi w projekcie. Zaprawy budowlane cementowo — wapienne powinny spetnia¢ wymagania
normy PN-65/B-14503, zaprawy cementowe wymagania normy PN-65/B-14504.

Przewiduje sie stosowanie zapraw cementowo-wapiennych. Wytrzymatos¢ zapraw RZ - 5MPa.
Zaprawa cementowo-wapienna marki 50.

Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢é wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢é wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu
7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +50C.
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Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy
zapraw nalezy dobieraé doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy:

cement: ciasto wapienne: piasek:
1 : 0,3 : 4
1 : 0,5 : 4,5
cement: ciasto wapienne piasek:
hydratyzowane:
1 : 0,3 : 4
1 : 0,5 : 4,5
3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosé wykonywanych robdt, zaréwno w miejscu tych roboét, jak takze przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw,
sprzetu itp.

3.2. Narzedzia i sprzet do robét murowych

W zaleznosci od potrzeb Wykonawca zapewni nastepujgcy sprzet uzywany w robotach murowych:

- kielnia, mtotek murarski, topata,

- czerpaki do zapraw, skrzynia, wiadro, taczka jednokotowa,

- pion, poziomica, tata murarska, sznur murarski,

- kgtowniki murarskie,

- betoniarka do wytwarzania zapraw,

4. TRANSPORT

Zasady transportu materiatéw podano w ST B-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” Przy ruchu po drogach
publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiséw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.

Wszelkie materiaty przewozone na paletach powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sie
i uszkodzeniami w czasie transportu, a ich gérna warstwa nie powinna wystawac poza Sciany srodka
transportowego wiecej niz 1/3 wysokosci palety.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne zasady wykonania robdét podano w ST B-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”

5.2. Przygotowanie zapraw

Przygotowanie zapraw do robét murowych z zasady powinno by¢ wykonane mechanicznie, w takiej
ilosci by zaprawa mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu. Zaprawa
cementowo - wapienna powinna by¢ zuzyta w ciggu 3 godzin, a zaprawa cementowa w ciggu 2
godzin. Zaprawa powinna by¢ tatwa do przygotowania, to jest dostatecznie urabialna Do zapraw
nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany, woda do zapraw powinna odpowiada¢ wymaganiom
podanym w p. 2.2.2.

5.3. Zaprawy cementowo — wapienne

Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35. Przy przygotowaniu zaprawy, obojetnie czy mieszanie odbywac sie bedzie
recznie czy mechanicznie, nalezy najpierw wymieszac¢ sktadniki sypkie, a nastepnie dola¢ wode i
catos¢ wymieszac do chwili uzyskania jednolitej masy.
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Dopuszcza sie stosowanie do zapraw cementowo — wapiennych dodatkdw uplastyczniajgcych,
odpowiadajgcych wymaganiom obowigzujgcych norm i instrukcji.
Marki i konsystencje zapraw nalezy przyjmowac w zaleznosci od przeznaczenia.
5.4. Wykonywanie muréow
5.4.1. Ogdlne zasady wykonywania muréw
Cegta oraz elementy uktadane na zaprawie powinny byé wolne od zanieczyszczen i kurzu. Cegte oraz
elementy porowate suche nalezy przed wbudowaniem nawilzy¢ wods.
Mury nalezy uktadaé warstwami, z przestrzeganiem prawidet wigzania, grubosci spoin oraz
zachowaniem pionu i poziomu. Wneki i bruzdy instalacyjne powinno sie wykonywac jednoczesnie ze
wznoszonym murem.
Stosowanie cegty, blokéw lub pustakow kilku rodzajow i klas jest dozwolone, jednak pod warunkiem
przestrzegania zasady, ze kazda Sciana powinna by¢ wykonana z cegty, blokdw lub pustakéw jednego
wymiaru i jednej klasy.
5.4.2. Mury z cegty petnej ( naprawy, zamurowania)
W murach zwyktych grubosc spoin poziomych powinna wynosi¢ 12 mm i nie moze by¢ wieksza niz 17
mm i mniejsza niz 10 mm. Spoiny pionowe powinny mieé grubos¢ 10 mm i nie mogg by¢ grubsze niz
15 mm i ciedsze niz 5 mm.
Spoiny powinny by¢ dokfadnie wypetnione zaprawg. W scianach przewidzianych do tynkowania nie
nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokos$¢ 5 — 10 mm.
Dla stupéw o przekroju 0,3 m2 lub mniejszym, przenoszacych obcigzenia Uzytkowe, dopuszczalne
odchytki spoin nalezy zmniejszy¢ o potowe.
Nie wolno zastepowac catych cegiet potdwkami w filarach i stupach. Potéwki i cegty utamkowe moga
by¢ stosowane w tych konstrukcjach w ilosciach niezbednych do uzyskania prawidtowego
rozwigzania. Rodzaj i marke zaprawy nalezy stosowac zgodnie z postanowieniami projektu.
Odchytki w grubosci muru dla murdéw petnych o grubosci ¢wieré, pot i jednej cegly nie moga
przekracza¢ wielkosci dopuszczalnych odchytek od odpowiednich wymiarow cegty uzytej do danego
muru.
5.4.3. Spoiny
W murach zwyktych grubosc¢ spoin poziomych powinna wynosi¢ 12 mm i nie moze by¢ wieksza niz 17
mm i mniejsza niz 10 mm.
Spiony pionowe powinny mieé¢ grubos¢ 10 mm i nie mogg by¢ grubsze niz 15 mm i ciensze niz 5 mm.
Spoiny powinny by¢ dokfadnie wypetnione zaprawg. W scianach przewidzianych do tynkowania nie
nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosé 5-10mm.
5.4.4. Stosowanie potédwek i cegiet utamkowych
Liczba cegiet uzytych w potdwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wieksza niz 15% catkowite]
ilosci cegiet.
Jezeli na budowie jest kilka gatunkdw cegiet, nalezy przestrzegac zasady, ze kazda Sciana powinna by¢
wykonana z cegiet jednego wymiaru.
Potfaczenie murdw stykajgcych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet grubosci réznigcej sie
wiecej niz o 5 mm nalezy wykonywac strzepia zazebione bocznie.
5.5. Naprawa peknieé lokalnych

1. W poziomych warstwach zaprawy wycig¢ szczeliny w wymaganych odstepach i na okreslong

gtebokosé.

2. Wyczysci¢ szczeliny przy pomocy odkurzacza i spryska¢ woda.

3. Do konca szczeliny wprowadzi¢ zaprawe HeliBond o grubosci ok. 10 mm.

4. Wepchngé pret HeliBar w zaprawe w celu uzyskania réwnej otuliny.

5. Wprowadzi¢ nastepng warstwe zaprawy cementowej pozostawiajgc ok. 10 mm w celu
pozniejszego uzupetnienia wypetnienia spoiny zaprawg odpowiadajgcg zaprawie stosowanej
w pozostatych spoinach obiektu.

6. Wyréwnac powierzchnie spoiny.

7. Zwilzac¢ spoine co pewien czas.

8. Uzupetni¢ wypetnienie szczeliny odpowiednig zaprawa.
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Nalezy przyjmowac ponizsze zasady:
a. Gtebokosé szczeliny 35 do 40 mm plus grubos¢ tynku.
b. HeliBar co najmniej na dtugos¢ 500 mm poza szczeline.
c. Pionowy rozstaw pretéw 450 mm (6 warstw cegty).
d. W przypadku pekniecia w odlegtosci mniejszej niz 500 mm od naroza budynku (rys. A) HeliBar
powinien by¢ prowadzony min 100mm wokét naroza i zosta¢ zamocowany w przylegajacej
Scianie.
e. W przypadku pekniecia w odlegtosci mniejszej niz 500 mm od otworu (rys. B) HeliBar
powinien by¢ zagiety i zamocowany w osciezu.
5.6. Naprawa peknie¢ w murach warstwowych blisko narozy
1. Wyku¢ lub wycig¢ szczeliny w poziomych spoinach na wymagang gtebokos¢ i dtugosé w
okreslonych odstepach pionowych.
Wyczyscié szczeliny i sptuka¢ woda.
Wstrzykngé warstwe zaprawy HeliBond w gtgb szczeliny.
Wepchnagc pret HeliBar w zaprawe uzyskujgc dobre, rowne pokrycie.
Natozy¢ kolejng warstwe zaprawy i wepchngé jg szpachelka w gtab spoiny przykrywajac
odkryte powierzchnie preta.
6. Zwilza¢ okresowo.
7. Wypetni¢ ewentualne nierdwnosci pozostawiajac gotowym do wykorczenia.
Przyjmowac ponizsze zasady:
a. gtebokosc szczeliny wynosi 25 mm,
b. pionowe odstepy miedzy kolejnymi pretami wynoszg 450 mm (6 warstw cegiet),
c. pret HeliBar powinien by¢ zamocowany w murze na odcinkach minimum 500 mm po obu
stronach pekniecia,
jesli pekniecie wystepuje w odlegtosci 300 mm lub mniejszej od naroza pret powinien by¢
zamocowany na odcinku przynajmniej 500 mm w przylegtej scianie.
5.7. Spoinowanie muréw
Sposdb przygotowania podtoza powinien by¢ dopasowany indywidualnie dla danego obiektu, w
zaleznosci od wytrzymatosci i stanu zachowania materiatu podtoza oraz jego wartosci historycznej.
Spoiny powinno by¢ oczyszczone z kurzu, brudu, wykwitéw i innych zanieczyszczen. Stabo zwigzane
fragmenty nalezy odkué, a czesci luzne lub osypliwe usungc. Bezposrednio przed spoinowaniem
podtoze zwilzyé woda. W przypadku reprofilacji istniejgcych spoin, starg, uszkodzong zaprawe zaleca
sie usuna¢ na gtebokosc ok. 15 mm
Suchg mieszanke wsypaé do odmierzonej ilosci czystej wody (zalecane proporcje 3,5-4,5 1 na 25 kg), a
nastepnie mechanicznie wymiesza¢ do momentu uzyskania jednorodnej mieszaniny bez grudek i
wydzielajacej sie cieczy. Zaprawa nadaje sie do stosowania po ok. 5 minutach i po ponownym
przemieszaniu. Zaprawe nanosi sie za pomoca kielni do fugowania i stalowej pacy, dbajgc o doktadne
i petne wypetnienie przestrzeni pomiedzy elementami muru. Stosowac narzedzia ze stali
nierdzewnej. Prace prowadzi¢ w temperaturze od +5 °C do +25 °C. W trakcie robét oraz minimum 7
dni po ich zakonczeniu spoinowane elementy ostania¢ przed opadami i zbyt szybkim wysychaniem
zaprawy. Uwaga! Ze wzgledu na naturalne sktadniki nalezy na jednej powierzchni stosowac wytgcznie
materiat z tej samej partii produkcyjnej, pozwoli to unikngé ewentualnych réznic w odcieniu barw
zaprawy

ukwnN

o

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne". Mury z cegty
powinny by¢ wykonane zgodnie z zasadami sztuki budowlanej, wymaganiami aktualnych norm i
instrukcji oraz niniejszymi warunkow technicznych wykonania robot.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. Ogdlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,, Wymagania ogdlne"
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7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg robét murowych jest m2 lub m3
Jednostkg obmiarowgq robdét naprawy pekniec jest mb

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne"

Odbidr techniczny robét murowych przeprowadza sie przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i
pomiaréw wyrywkowych zgodnosci wykonania murdéw z technicznymi warunkami wykonania i
obowigzujgcymi zasadami wigzania.

W szczegdlnosci podlega sprawdzeniu:

zgodnosc ksztattu i gtdwnych wymiaréw muru z dokumentacjg techniczng,
grubo$é murdw,

pionowos$¢é powierzchni i krawedzi,

poziomos¢ warstw cegiet,

grubos¢ spoin i ich wypetnienie,

zgodnosc¢ uzytych materiatéw z wymaganiami.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne"

10.PRZEPISY ZWIAZANE

Zarzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy
informacyjnej ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony
zdrowia (Dz. U. Nr 108, poz. 953 z dnia 26 czerwca 2002r.).

PN-87/B—03002. Konstrukcje murowe z cegty. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-68/B—10020. Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-68/B—10024. Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z
autoklawizowanych betondw komérkowych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B—30000. Cement portlandzki.

PN-79/B—06711. Kruszywa mineralne Piaski do zapraw budowlanych.

PN-65/B—14503. Zaprawy budowlane cementowo — wapienne.

PN—-65/B—14504. Zaprawy budowlane cementowe.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ROBOTY TYNKARSKIE
Kod CPV 45410000-4
SST - B-05.00

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczagce wykonania
i odbioru tynkow zwyktych zewnetrznych i wewnetrznych zwigzanych z remontem budynku nr 13 w
kompleksie wojskowym przy ul. Kruszynskiej w Brzegu.
1.2. Zakres stosowania

Niniejsza specyfikacja techniczna bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robdt jak w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Specyfikacja dotyczy wykonania tynkow zwyktych wewnetrznych w obiektach kubaturowych i
obejmuje wykonanie nastepujgcych czynnosci:

- przygotowanie starego podtoza

- odgrzybianie powierzchni

- obrzutka wykonywana na $cianach sposobem maszynowym z zaprawy cementowej dla

potozenia tynkdw witasciwych - scalenie niejednorodnego podtoza

- wykonanie tynkéw zwyktych wielowarstwowych na Scianach zewnetrznych kat. Ill

- wykonanie tynkéw zwyktych wielowarstwowych na scianach wewnetrznych kat. llI

Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odnosnie wfasciwosci materiatéw
wykorzystywanych do robdét tynkarskich, wymagan w zakresie robdt przygotowawczych oraz
wymagan dotyczacych wykonania i odbioréw tynkéw zwyktych.
1.4. Ogoélne wymagania dotyczace roboét tynkarskich

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ ze
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne powszechnie stosowane
wymagania dotyczace robdt podano w ST, Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST B-00.00
,Wymagania ogdlne"
2.2. Rodzaje materiatéw

Wszystkie materiaty do wykonania robdt tynkarskich powinny odpowiadaé wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
2.2.1. Woda
Do przygotowania zapraw i skrapiania podfoza stosowaé¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji
betonu". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac wodociggowa wode pitna.
Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.
2.2.2. Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zapraw", a w
szczegoblnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- miec frakcje réznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek

$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

26



Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich -
Srednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5
mm.

2.2.3. Zaprawy budowlane do wykonania tynkow zwyktych np. Zaprawa Tynkarska Atlas - tradycyjny
tynk cementowy kat. Ill

- Marka i sktad zaprawy powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykte" lub aprobatom technicznym

- Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno by¢é wykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowad w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po
jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

- Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

- Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowac cement wedtug normy

- PN-EN 197-1:2002 ,Cement - Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementéw powszechnego uzytku". Za zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowac cement z
dodatkiem zuzla lub popiotédw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz
+5°C.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno suchogaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdre powinno tworzyc
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Wapno powinno spetnia wymagania normy PN-EN-459. Sktad objetosciowych sktadnikéw

zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.

- Min./max. grubo$é tynku 6 mm/30 mm

- Reakcja na ogien :Klasa Al

- Przyczepno$¢ FP:B: > 0,5 N/mm?2

- Kategoria wytrzymatosci na Sciskanie: CS Il

- Kategoria absorpcji wody spowodowanej podcigganiem kapilarnym: W1

- Wspodtczynnik przepuszczalnosci pary wodne: p: 8,6
2.2.4. Szpachléwka do naprawy tynkow zwyktych np. Ceresit CT 29
Szara, mineralna szpachléwka do naprawy tynkéw tradycyjnych i do wykonywania
cienkowarstwowych ,przecierek” na zewnatrz budynkéw. Zalecana grubos¢ do 5 mm w jednej
czynnosci roboczej, natomiast catkowita grubosé (kilka warstw) do 30 mm.
Moze by¢ uzyta zardwno do wypetniania gtebokich ubytkéw (np. bruzd po robotach instalacyjnych),
jak i do wygtadzania powierzchni tynkdw.
Wiasciwosci umozliwiajag wykonywanie na S$cianach i sufitach cienkowarstwowych ,przecierek”,
catkowicie pokrywajacych nieréwne i chropowate powierzchnie tynkdw cementowych i cementowo-
wapiennych.
Dzieki dobrej przyczepnosci materiat moze by¢ uzyty do wykonywania jednowarstwowych,
pocienionych tynkéw na podtozach betonowych (monolitycznych lub prefabrykowanych) oraz na
rownych murach. Nadaje sie takze do wyréwnywania mineralnych podtozy przed mocowaniem
ptytek ceramicznych i ptyt izolacji termicznej, do tradycyjnego wykonywania robét tynkarskich oraz
do drobnych prac murarskich.
Wtasciwosci:

- paroprzepuszczalna

- odporna na warunki atmosferyczne

- o dobrej przyczepnosci

- zbrojona mikrowtéknami
2.2.5. Preparat do zwalczania grzybow plesniowych oraz zielonych nalotow np. Ceresit CT 99.
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Niszczy grzyby oraz naloty je skutecznie nie powodujac zagrozenia dla ludzi i Srodowiska. Moze by¢
uzywany wewnatrz i na zewnatrz budynkdéw na takich podtozach jak: powtoki malarskie, tynki, beton
itp. nie powoduje zabrudzen, nie zawiera metali ciezkich.

DANE TECHNICZNE

Baza: roztwér wodny biocyddw organicznych

Gestosé: ok. 1,0 kg/dm 3

Temperatura stosowania: od +5 ° Cdo +25° C

Czas schniecia: ok. 4 godz.

Orientacyjne zuzycie: od 0,15 do 0,25 I/m 2 w zaleznosci od rodzaju podtoza, jego chtonnosci i
stopnia zanieczyszczenia

2.2.6. Emulsja do gruntowania i wzmacniania podtozy budowlanych pod kleje, gtadzie, tynki

Emulsja powinna by¢ jest impregnatem przeznaczonym do gruntowania i wzmacniania wszystkich
nasigkliwych, nadmiernie chtonnych i ostabionych podtozy, w tym wykonanych z betonu,
gazobetonu, ptyt cementowych, gipsowych i gipsowo-kartonowych, tynkéw gipsowych,
cementowych i cementowo-wapiennych.

Emulsja powinna by¢ doskonatym srodkiem do przygotowania podtoza przed wykonaniem tynku,
posadzki, podktadu podtogowego, gtadzi szpachlowej, itp.

Emulsja powinna by¢ impregnatem do gruntowania produkowanym jako gotowa do uzycia wodna
dyspersja najwyzszej jakosci zywicy akrylowej. Emulsja powinna wnikaé silnie w gtgb podtoza,
powodujgc jego wzmochienie i ujednorodnienie parametréw catej gruntowanej powierzchni. Emulsja
winna regulowac proces chtonnosci podtoza i zapobiega¢ odcigganiu nadmiernej ilosci wody z
wykonywanych na nim warstw, np. gtadzi szpachlowych.

Emulsja powinna poprawia¢ warunki wigzania zapraw i przyczynia¢ sie do osiggniecia przez nie
zaktadanych parametréw technicznych, w tym przyczepnosci.

Parametry techniczne emulsji:

- Uzytkowanie powierzchni: po 24 godzinach
2.3. Warunki przyjecia na budowe materiatow i wyrobéw do robét tynkarskich
Materiaty i wyroby do robot tynkarskich mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg
nastepujgce warunki:

- 53 zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w specyfikacji technicznej
(szczegotowej),

- sg wilasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknieé) i oznakowane
(petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

- spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobdéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdéw lub
firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobdw,

- spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia
robot tynkarskich powinien sie koniczyé przed zakoriczeniem podanych na opakowaniach
terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobdw).

Przyjecie materiatow i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgace sprzetu podano w ST B-00.00 ,, Wymagania ogdlne".
3.2. Sprzet do wykonywania tynkéow zwyktych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowoduja
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz beds przyjazne dla
srodowiska.

Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ réwniez wymagania producenta. Do
wykonywania robét tynkarskich nalezy stosowaé nastepujacy sprzet i narzedzia pomocnicze:
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a) do przygotowania podfoza - miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzadzenia
do mycia hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-$ciernego,
termometry elektroniczne, wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do badania
wytrzymatosci podtoza,

b) do przygotowania zapraw - betoniarki, mieszarki do zapraw, przewozne zbiorniki na wode,
naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym,

c¢) do naktadania zaprawy - agregaty tynkarskie, pompy do zapraw, kielnie, pace.

Uwaga: Ostatecznego doboru sprzetu wraz z okresleniem jego parametrow nalezy dokonaé w
szczegotowej specyfikacji technicznej.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogélne"

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w ST B-00.00 ,,Wymagania ogdlne"
5.2. Warunki przystgpienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny byé zakoriczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane prze-bicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczow muréw tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C oraz pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastagpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
Srodkow zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robdt budowlano-montazowych w
okresie obnizonych temperatur".

Zaleca sie chroni¢ sSwiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.3. Przygotowanie podioza

Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.
Spoiny w murach ceglanych w $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy w czasie
murowania scian wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczyscié z kurzu szczotkami oraz usungé plamy
z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ 10-proc. Roztworem szarego
mydta lub wypalajac je lampa benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.4. Wykonywanie tynkéw zwyktych

Na przygotowanym podtozu wykona¢ tynki zwykte wewnetrzne warstwowe - odtwarzajgce kat.
tynkoéw istniejgcy w danym pomieszczeniu lub na Scianie. W przypadku wykonywania tynk naroznych
nalezy stosowac naroznik wzmacniajgce tynkarskie.

Grubosci tynkow zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu
powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢é mocno dociskana do warstwy na-rzutu.

Sposoby wykonania tynkow zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi
okres$lonymi w tabeli 4 normy PN-70/B-10100.

Grubosci tynkow zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu
powinny by¢ zgodne z norma PN-70/B-10100.
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Tynki zwykte kategorii Il i Ill naleza do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w
sposéb standardowy. Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktadaé z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw
wewnetrznych nalezy wykonaé wedtug pasow i listew kierunkowych.

Do wykonania tynkow nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne: tynkéw nienarazonych na
zawilgocenie - w proporcji 1:1:4; narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych — w
proporcji 1:1:2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST B-00.00 ,,Wymagania ogdélne"
6.2. Badania przed przystgpieniem do robét tynkowych
Przed przystgpieniem do robdt tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktére
beda wykorzystywane do wykonywania robét oraz kontrole i odbiér (miedzyoperacyjny) podtozy.
6.2.1 Badania materiatow
Badanie materiatéw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapisdw w dzienniku budowy
dotyczacych przyjecia materiatéw na budowe oraz dokumentdéw towarzyszacych wysytce materiatéw
przez dostawce, potwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatdw z wymaganiami niniejszej
specyfikacji technicznej robdt tynkowych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamdwienia
(szczegotowej), oraz normami powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej specyfikacji technicznej.
6.2.2 Badania przygotowania podtozy
Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:
- wilgotnosci - poprzez ocene wygladu, probe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie
potrzeby pomiar wilgotnosci szczgtkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,
- rownosci powierzchni - poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,
- przywierajacych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia - poprzez ocene wygladu i probe $cierania,
- obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podioza - poprzez prébe drapania (skrobania) i
dotyku,
- zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami - poprzez ocene wygladu i
probe zwilzania,
- chtonnosci podtoza - poprzez ocene wygladu oraz prébe dotyku i zwilzania,
- obecnos¢ wykwitow - poprzez ocene wygladu,
- ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza - poprzez ocene wygladu.
Wyniki badan powinny by¢ porédwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., a nastepnie
odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez
inspektora nadzoru.
6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Badania w czasie robdt tynkowych polegajg na biezgcym sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania
z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.
6.3.2. Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegolnosci jej
marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykte".
6.3.3. Wyniki badan materiatdw i zapraw powinny by¢é wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora Nadzoru.
6.4. Badania w czasie odbioru robét
6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robdt tynkowych, w szczegdlnosci w zakresie:
- zgodnosci ze specyfikacjg techniczng (szczegétowg) wraz z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawcze;j,
jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,
- prawidtowosci przygotowania podtoza,
- prawidtowosci wykonania tynkéw zwyktych.
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Przy badaniach w czasie odbioru robdt nalezy wykorzystywac¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robét.

Do badan odbiorowych nalezy przystgpi¢ nie pdzniej niz przed uptywem 1 roku od daty ukonczenia
robot tynkowych.

Badania w czasie odbioru tynkow zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych przeprowadzac¢ nalezy
podczas bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentow:

czy zataczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robdt potwierdzajg, ze
przygotowane podtoza nadawaty sie do potozenia tynku a uzyte materiaty spetniaty
wymagania pkt. 2 niniejszej ST,

czy w okresie wykonywania tynku zwykfego temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta
ponizej 0°C.

6.4.2. Opis badan

1)

2)

3)

4)

5)

6)

Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza nalezy przeprowadza¢ metodg podang w PN-
85/B-04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza sie stosowanie opukiwania tynku lekkim
drewnianym mtotkiem (brak gtuchego odgtosu swiadczy o dobrej przyczepnosci).

Przyczepnos¢ miedzywarstwowg tynkéow wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za pomocy

przyrzadu zwanego mtotkiem Baronnie'go metodg kwadracikowania, tj. proba krzyzowego
nacinania wyprawy i poddania jej uderzeniom stempla o ciezarze 250 gramdw przy badaniu
po 7 dniach od wykonania tynkédw, a co najmniej 500 gramdéw - po 28 dniach. Brak
wypadania kwadracikéw pod uderzeniem Swiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

Sprawdzenie odpornosci tynkdw na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadzad
mtotkiem Baronnie'go metodg kwadracikowania jak w pkt. 6.4.2.1. niniejszej ST.

Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych nalezy przeprowadza¢ na podstawie
Swiadectwa badania wg PN-85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu prébek stwardniatej
zaprawy.

Sprawdzenie grubosci tynkéw. W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni
otynkowanej wynoszgcej nie wiecej niz 5000 m2 nalezy wycig¢ prébki kontrolne o wymiarach
2x2 cm lub o s$rednicy okoto 3 cm w taki sposdb, aby podtoze zostato odstoniete lecz nie
naruszone. Odstoniete podtoze nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostatosci zaprawy. Pomiar
grubosci tynku powinien by¢ wykonany przymiarem z doktadnos$cig do 1 mm. Za przecietng
grubosé¢ tynku badanej powierzchni otynkowanej nalezy przyjmowaé wartos¢ s$rednig
pomiaru w pieciu otworach.

W przypadku badania tynku o powierzchni wiekszej niz 5000 m2 nalezy na kazde rozpoczete

1000 m2 wycigc jeden dodatkowy otwor.

Sprawdzenie wygladu i innych wtasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad powierzchni
otynkowanych (barwa, obecnos$¢ wykwitéw, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za pomoca
ogledzin zewnetrznych. Gtadkosé powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdzaé przez
potarcie tynku dfonia.

Odpornos$¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opaddw atmosferycznych lub

rozmywanie podczas renowacyjnych robdt malarskich nalezy sprawdza¢é w sposdb

nastepujacy:

- powierzchnie tynku nalezy zwilzy¢ wodg za pomocg pedzla tawkowca i natychmiast
przeprowadzi¢ prdbe odpornosci na uderzenia metodg kwadracikowania, stosujac
uderzenie stempla o ciezarze 250 gramow; prdba ta powinna daé¢ wynik dodatni (brak
wypadania kwadracikéw).

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw nalezy przeprowadzié

wg PN-70/B-10100.
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7) Sprawdzenie wykonczenia tynkéw na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach

dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar réwnoczesnie z badaniem
wygladu powierzchni otynkowanych wg pkt. 6.4.2.5. niniejszej ST.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robot podano w ST B-00.00 ,,Wymagania ogdlne"
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowgq robét tynkarskich jest m2

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robot
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST B-00.00 ,Wymagania ogdlne"

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogélne"

9.2. Cena wykonania tynku zwyktego lub kwoty ryczattowe obejmujace roboty tynkowe
uwzgledniaja:

przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

obstuge sprzetu,

ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych
wykonanie robét na wysokosci do 4 m,

ocene i przygotowanie podtoza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz
zastosowaniem odpowiednich $rodkéw zwiekszajacych przyczepnos$é, zgodnie z
wymaganiami dokumentacji i szczegotowe] specyfikacji technicznej,

zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementéow przed zanieczyszczeniem
i uszkodzeniem w trakcie wykonywania tynkéw,

osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pekniecia,

umocowanie profili tynkarskich,

osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robét tynkowych,
usuniecie zabezpieczen stolarki i innych elementéw oraz ewentualnych zanieczyszczen na
elementach nie tynkowanych,

uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

usuniecie pozostatosci, resztek i odpaddéw materiatéw w sposéb podany w szczegdtowej
specyfikacji technicznej (opisa¢ sposdb usuniecia pozostatosci i odpadow),

likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych ujete sg rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan
niezbednych do wykonania robot pokrywczych na wysokosci ponad 4 m od poziomu ich ustawienia.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze (Norma
wycofana bez zastgpienia).

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte (Norma wycofana bez zastgpienia).

PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do murdw - Pobieranie i przygotowanie probek zapraw
do badan.

PN-EN 1015-2:2000/A1:2007 (u) jw.

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw - Okreslenie konsystencji Swiezej zaprawy
(za pomocg stolika rozptywu).
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PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw - Okreslenie konsystencji s$wiezej zaprawy
(za pomocg penetrometru).

PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréw - Cze$¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do
podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 1015-19:2000 Metody badan zapraw do muréw - Okreslenie wspoétczynnika przenoszenia
pary wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 197-1:2002 Cement - Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw
powszechnego uzytku.

PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

PN-EN 197-2:2002 Cement - Czes¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane - Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 459-2:2003 Wapno budowlane - Czes¢ 2: Metody badan.

PN-EN 459-3:2003 Wapno budowlane - Czes$¢ 3: Ocena zgodnosci.

PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Czes$¢ 6: Pobieranie prébek, kontrola
zgodnosci i ocena zgodnosci.

PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

10.4. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, Cze$¢ B - Roboty wykonczeniowe,
zeszyt 1, Tynki", wydanie ITB - 2003 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom 1 czes¢ 4, wydanie Arkady -
1990 rok.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ROBOTY MALARSKIE
Kod CPV 45442100-8
SST - B-06.00

1. CZESC OGOLNA
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania,
odbioru robét malarskich zwigzanych z remontem budynku nr 13 w kompleksie wojskowym przy ul.
Kruszyniskiej w Brzegu.
1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza specyfikacja techniczna bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét jak w punkcie 1.1
1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z:
1.3.1. MALOWANIE ELEWACIJI
a) Przygotowanie podtoza pod malowanie — gruntowanie.
b) Malowanie $cian farbg fasadowg (kolorystyka do ustalenia z Zamawiajgcym).
c) Wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty zwigzane z malowaniem jakie wystepuj przy
realizacji umowy.
1.3.2. MALOWANIE SCIAN WEWNETRZNYCH
a) Przygotowanie podtoza pod malowanie — gruntowanie.
b) Malowanie $cian do wysokosci 1,50 m farbg ftalowag (lamperia) z dwukrotnym
szpachlowaniem
c¢) Malowanie scian i stropu farbg akrylowg (kolorystyka do uzgodnienia z Zamawiajgcym).
d) Wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty zwigzane z malowaniem jakie wystepuj przy
realizacji umowy.
1.3.3. MALOWANIE ELEMENTOW METALOWYCH
a) Czyszczenie strumieniowo-Scierne (piaskowanie) zniszczonej farby olejnej z elementéw
metalowych.
b) Dwukrotne malowanie farbami epoksydowymi elementéw metalowych konstrukcji
budynku
1.3.4. PRACE TOWARZYSZACE | ROBOTY TYMCZASOWE
a) Zabezpieczenie terenu wykonywania prac przed wejsciem oséb nieupowaznionych.
b) Demontaz lub zabezpieczenie przed uszkodzeniem elementow takich jak lampy na elewacji,
wentylatory, kraty okienne i inne przed uszkodzeniem w trakcie wykonywania prac.
c) Ustawienie rusztowan i montaz folii ochronnych jezeli warunki atmosferyczne bedg tego
wymagaty.
d) Uprzatniecie terenu prac, wywdz odpaddw pobudowanych, przywrdcenie zniszczonych w
trakcie prac trawnikdw do prawidtowego stanu.
1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonaweca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatdw i wykonywanych robdt oraz za zgodnosc
z ST i poleceniami Inspektora.
1.5. Zakres robét i ich utrzymanie podczas budowy.
Szczegbétowy zakres robdt i ich utrzymanie obejmuje wszystkie prace i dziatania niezbedne do
terminowego,
prawidtowego, kompletnego i bezpiecznego wykonania Przedmiotu okreslonego w punkcie 1.3
Specyfikacji.
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1.6. Zasady kontroli i odbioru robét.
Podstawg dokonania odbioru jest zgodnos$¢ wykonania robdt z zatwierdzong dokumentacjg i
obowigzujgcymi normami.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
,Wymagania ogdlne".
Materiaty uzyte do wykonania robdt budowlanych powinny spetnia¢ warunki okreslone w
odpowiednich normach przedmiotowych, w przypadku braku normy — powinny odpowiadac
warunkom technicznym wytwérni lub innym umownym warunkom. Do wykonania robdt
budowlanych, nalezy stosowa¢ materiaty zgodnie z przedmiarem, opisem technicznym i rysunkami.
2.2. Rodzaje materiatéw
Wszystkie materiaty do wykonania robdét malarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
2.2.1. Farby elewacyjna akrylowa.
Farba akrylowa zbudowana na wysokogatunkowej zywicy tetrapolimerowej, absorberach
promieniowania ultrafioletowego, srodkach hydrofobizujgcych, przeznaczona do
dekoracyjno-ochronnego malowania nowych i odnawianych elewacji budynkéw
mieszkalnych, gospodarczych, przemystowych i uzytecznosci publicznej. Mozna jg
stosowac¢ na wszelkie podtoza mineralne takie jak: tynki cementowe i cementowo-
wapienne, beton oraz cienkowarstwowe tynki mineralne.
Podstawowe witasciwosci:
e zapobieganie osadzaniu sie kurzu i brudu na powierzchni elewacji
e utatwia czyszczenie, usuwanie plam i zabrudzen
e zwiekszona odpornosc na wielokrotne zmywanie
e zapewnienie skutecznej ochrony przed dziataniem warunkéw atmosferycznych
* zmniejszenie wptywu destrukcyjnego dziatania promieni UV
e przeciwdziatanie wnikaniu wody z szybkim sptywaniu jej po elewacji
e zabezpieczenie przed wyptukiwaniem substancji ochronnych
zapewnienie wysokiej trwatosci powtoki oraz swobodnej dyfuzji pary wodnej, czyli
oddychania $cian.
Podstawowe parametry:
» gesto$¢ objetosciowa wg PN-C-81913:1998 - 1,5 g/cm3+10%
e odpornos¢ powtoki na szorowanie na mokro wg PN-C-81913:1998 - >200
e odpornos¢ powtoki na reemulgacjg wg PN-C-81913:1998 - powtoka bez ziarn
» potysk wedtug PN-EN 1062:1:2005 - typ G3 — mat (85°<10)
e grubos¢ powtoki wedtug PN-EN 1062:1:2005 - >100 < 200 um (typ E3)
* wielkos¢ ziarna wedtug PN-EN 1062:1:2005 - <100 pum (typ S1 - drobne)
* wspodtczynnik przenikania pary wodnej wedtug PN-EN 1062:1:2005 - <150 g/m? x 24h
(typ V2-$redni)
» przepuszczalno$é wody wedtug PN-EN 1062:1:2005 - <0,1 kg/m? x h0,5 (typ W3-maty)
e odpornos¢ powtoki na przyspieszone dziatanie czynnikéw atmosferycznych przez 50
cykli wedtug PN-EN 1062:1:2005 — zmiana odcienia barwy wedtug skali niemniej niz - 3
stopien
e zawartos¢ LZO - max 40g/|
Farby elewacyjne niezaleznie od ich rodzajow powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
panstwowych i swiadectwom dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Materiaty
pomocnicze
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2.2.2.

2.2.3.

2.2.4.

2.2.5.

2.2.6.

2.2.7.

Farba lateksowa do wnetrz np. Dekoral Akrylit W

Farba przeznaczona do dekoracyjnego malowania $cian i sufitdw z zapraw cementowych,

cementowo- wapiennych, wapiennych, gipsowych, ptyt gipsowo- kartonowych,

drewnianych i z materiatéw drewnopochodnych wewnatrz pomieszczen. Daje matowe i w

petni pozwalajgce "oddychac scianom" powtoki. Nie powoduje podraznien, jest przyjazna

dla alergikow oraz osdb szczegdlnie wrazliwych.

Wiasciwosci wyrobu:

- potysk wg PN EN 13300 mat

- lepkosc¢ Brookfielda RVT.20+-2°C, min [mPas] 6500-9000

- odpornos¢ na szorowanie: wg PN-EN 13300 — klasa 3

- czas schniecia powtoki w temp. 23+2°C przy wilgotnosci wzg. pow. 50+5% stopien 3,
najwyzej [h] 3

Zestaw farba do zabezpieczenia elementdw stalowych systemy SikaCor lub Telpur

- farba podktadowa epoksydowa przemystowa dwusktadnikowa antykorozyjna np.
TELPOXP 100 lub szybkoutwardzalny materiat gruntujgcy na bazie fosforanu cynku
SikaCor® EP Primer

- farba nawierzchniowa przemystowa poliuretanowa dwusktadnikowa np. TELPUR T 300
lub akrylowo-poliuretanowa powtoka nawierzchniowa np. SikaCor EG5

Emalia akrylowa do wnetrz np. AKRYLUX

Nowoczesna, szybkoschngca, wodorozcieniczalna emalia akrylowa ogdlnego stosowania.

Przeznaczona jest do dekoracyjnego malowania tynkdw wewnetrznych (lamperii).

Wyglad powtoki: potysk

Lepkos¢ Brookfield RVT, RVT, 20£2°C, [mPas]: 1000 +2500

Gestos$é: 20 +0,5°C, [g/cm3] 1,050+1,350

llos¢ warstw: 2

Czas schniecia powtoki, 23°£2°C, (st. 3),[h]4

Nanoszenie drugiej warstwy, [h] po 4

Woda

Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowa¢ wode odpowiadajaca

wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja

pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody

odzyskanej z proceséw produkcji betonu". Bez badan laboratoryjnych moze byc

stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

Niedozwolone jest uzycie wodd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wadd

zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Srodki gruntujgce

Grunt akrylowy przeznaczony do gruntowania i wzmacniania porowatych, mocno

chtonnych podtozy mineralnych takich jak tynki cementowe i cementowo-wapienne,

beton oraz cienkowarstwowe tynki mineralne bedace ostateczng warstwg w systemach

ocieplen, stosowany pod fasadowe farby akrylowe lub do jej rozciericzania, gteboko wnika

w podtoze, wyréwnuje jego chtonnos¢, zwieksza przyczepnosc¢ farby nawierzchniowej,

ogranicza wnikanie wody w podtoze i zabezpiecza przed powstawaniem przebarwien.

Fluaty — cynkowy lub magnezowy — majgce postaé krysztatkéw barwy z6ttej do

jasnobrunatnej, o zawartosci uwodnionego fluorokrzemianu cynku lub magnezu nie mniej

niz 92% w robotach malarskich powinny by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 15 -

20% do neutralizacji alkalicznego podtoza przed wykonaniem powtoki malarskiej.

Spoiwa emulsyjne i dyspersyjne

Spoiwem jest olej schnacy. Utleniajgc sie, tworzy twarde a jednoczesnie elastyczne

powtoki. Ich odmiang sg farby olejowo- zywiczne, w ktérych spoiwo oprécz oleju (Inianego

i i tungowego) tworzg stopione zywice fenolowe, ewentualnie modyfikowane kalafonia.
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Sg odporne na dziatanie wody oraz na korozje, jednak z6tkng i kredujg na storicu a na
podtozach o odczynie kwasnym ulegajg zmydleniu.

2.2.8. Rozcienczalniki
W zaleznosci od rodzaju spoiwa zalecane sg nastepujgce rozcienczalniki :
e terpentyna balsamiczna i inne rozcienczalniki zgodne z WT-661:2003 — ksyleny,
solwent nafta, benzyna lakiernicza, octan etylu, octan n-butylu, etylocykloheksan.
e jinne rozcienczalniki;
Powinny one odpowiadaé¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z
zaswiadczeniem o jakosci producenta oraz zgodne z zakresem ich stosowania.
2.2.9. Materiaty pomocnicze do wykonywania robdt malarskich to:
e rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakierow i emalii, spirytus
denaturowany, inne rozcieniczalniki przygotowane fabrycznie,
¢ $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza, - Srodki do likwidacji
zaciekow i wykwitow,
e kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza. Wszystkie ww. materiaty muszg miec
wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajgce wymaganiom
odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne"
3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét malarskich
Do wykonywania robét malarskich nalezy stosowac:
- szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,
- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych, pedzle i watki,
- mieszadta napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
sktadnikow farb,
- agregaty malarskie ze sprezarkami,
- drabiny i rusztowania.
Rodzaje sprzetu uzywanego do robdt malarskich wewnetrznych pozostawia sie do uznania
wykonawecy, po uzgodnieniu z zarzadzajgcym realizacja umowy.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST, Wymagania ogdlne".
4.2. Transport i sktadowanie materiatéw

Transport materiatéw do robdt malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i
Srodkow transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczyé przewozone materiaty w sposdb
wykluczajacy ich zawilgocenie i uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatéw
zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzen
mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatdbw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach
papierowych zaleca sie uzywaé samochoddow zamknietych. Do przewozu farb w innych
opakowaniach mozna wykorzystywac¢ samochody pokryte plandekami lub zamkniete.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne"
5.2. Wymagania dotyczace podtozy pod malowanie
5.2.1. Tynki zwykte
a) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w
szczegodtowej specyfikacji technicznej dla robdt tynkowych. Wszelkie uszkodzenia
tynkdéw powinny byé usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawag i zatarte do
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rownej powierzchni. Powierzchnia tynkdw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen
(np. kurzu, rdzy, ttuszczu, wykwitdw solnych).

b) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i
wszelkich wykwitow oraz odkurzone i umyte wodg. Po umyciu powierzchnia tynkéw
nie powinna wykazywac $ladéw starej farby ani pytu po starej powtoce malarskiej.
Uszkodzenia tynkdw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawg, zalecang przez
producenta wyrobdw malarskich.

Tablica 1. Najwieksza dopuszczalna wilgotno$¢ podtozy mineralnych przeznaczonych do

malowania
. Najwieksza wilgotnos¢
Lp. Rodzaj farby podfoza, w % masy

1 Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcieniczalnych woda 4
2 Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3
3 Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w

postaci suchych mieszanek rozcieniczalnych wodg lub w postaci ciektej 6
4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

a) Wilgotnos¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna
przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1.

b) Wystajgce Ilub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢
zabezpieczone antykorozyjnie.

5.2.2. Tynki pocienione powinny spetniaé takie same wymagania jak tynki zwykte.

5.2.3. Podtoza z drewna, materiatdw drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate o
wilgotnosci nie wiekszej niz 12%, bez zepsutych lub wypadajacych sekdéw i zaciekdw
zywicznych. Powierzchnia powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam ttuszczu, zywicy,
starej farby i innych zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia powinny by¢ naprawione
szpachldwka, na ktérg wydano aprobate techniczng.

5.2.4. Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu i
oczyszczone ze starej farby. Wkrety mocujgce oraz styki pityt powinny byc
zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powinny by¢ naprawione masg szpachlows,
na ktdrg wydana jest aprobata techniczna.

5.2.5. Podtoza z ptyt wtdknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotnos¢ nie wiekszg niz 4% oraz
powierzchnie doktadnie odkurzong, bez plam ttuszczu, wykwitow, rdzy i innych
zanieczyszczen. Wkrety mocujgce nie powinny wystawac poza lico ptyty, a ich gtowki
powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.2.6. Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy,
pozostatosci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

5.3. Przygotowanie elewacji do malowania

5.3.1. Zabezpieczy¢ lub zdemontowac elementy takie jak kraty, parapety, wentylatory itp.

5.3.2. Podtoze powinno by¢ suche, mocne, oczyszczone z kurzu, pozbawione zanieczyszczen oraz
wolne od agresji biologicznej (grzyby, plesnie, mchy), chemicznej itp., Swieze tynki
cementowe, cementowo-wapienne lub mineralne malowac nie wczesniej niz po 28 dniach
od ich wykonania,

5.3.3. Podtoza muszg mieé¢ ustabilizowang wilgotnos¢ oraz zakoriczony proces twardnienia.
Wszelkiego rodzaju zabrudzenia nalezy oczysci¢ wodg pod zwiekszonym cisnieniem. Stare
tynki i powtoki malarskie o stabej przyczepnosci nalezy usungé. Ubytki uzupetni¢ zaprawg
klejaca lub standardowgq zaprawg tynkarska.
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5.3.4.

5.3.5.

5.3.6.

Umy¢ elewacje wodg pod cisnieniem. Elewacje poddaje sie dziataniu strumienia wody pod
ci$nieniem 70 bar i temp. 70°C Po tym zabiegu powinny zosta¢ usuniete zanieczyszczenia
pochodzace z powietrza (sadza, oleje itp.)

Uzupetnienie ubytkéw w tynku i w wyprawie elewacyjnej. Odspojone lub zniszczone tynki
nalezy odbi¢, a nastepnie wykona¢ nowe tynki cementowo-wapienne. Ubytki wyprawy
elewacyjnej uzupetni¢ masg tynkarskg o tym samym rodzaju, granulacji i fakturze co
istniejgca elewacja.

Przed malowaniem farbg akrylowa, podioza nowe i odnawiane nalezy pomalowac
gruntem akrylowym. Podstawowe zadania dla gruntu:

- wyréwnanie (ujednolicenie) chtfonnosci podtoza,

- wzmocnienie jego struktury,

- ujednolicenie kolorystyczne,

- poprawa przyczepnosci farby nawierzchniowej,

- zmniejszenie zuzycia farby nawierzchniowej,

- odizolowanie powtoki malarskiej od czynnikéw przenikajgcych z podtoza,

- zapewnienie prawidtowego procesu tworzenia powtoki.

5.4. Przygotowanie powierzchni wewnetrznych do malowania

5.4.1.
5.4.2.

5.4.3.

5.4.4.

5.45.

5.4.6.

5.4.7.

Zabezpieczy¢ lub zdemontowac elementy takie jak kraty, parapety, wentylatory itp.

Podtoze powinno by¢ suche, mocne, oczyszczone z kurzu, pozbawione zanieczyszczen oraz

wolne od agresji biologicznej (grzyby, plesnie, mchy), chemicznej itp., Swieze tynki

cementowe, cementowo-wapienne lub mineralne malowac nie wczesniej niz po 28 dniach

od ich wykonania,

Podtoza muszg miec ustabilizowang wilgotno$¢ oraz zakorniczony proces twardnienia.

Wszelkiego rodzaju zabrudzenia nalezy oczysci¢ wodg pod zwiekszonym cisnieniem. Stare

tynki i powtoki malarskie o stabej przyczepnosci nalezy usungc. Ubytki uzupetni¢ zaprawg

klejaca lub standardowg zaprawa tynkarska.

Sciany i sufit umyé wodg pod ci$nieniem. Sciany i sufit poddaje sie dziataniu strumienia

wody pod ci$nieniem 70 bar i temp. 70°C Po tym zabiegu powinny zostaé usuniete

zanieczyszczenia pochodzace z powietrza (sadza, oleje itp.)

Uzupetnienie ubytkéw w tynku. Odspojone lub zniszczone tynki nalezy odbié, a nastepnie

wykonaé nowe tynki cementowo-wapienne. Ubytki wyprawy elewacyjnej uzupetni¢ masg

tynkarskg o tym samym rodzaju, granulacji i fakturze co istniejgca elewacja.

Przed malowaniem farbg lateksowa, podtoza nowe i odnawiane nalezy pomalowac

gruntem akrylowym. Podstawowe zadania dla gruntu:

- wyréwnanie (ujednolicenie) chtfonnosci podtoza,

- wzmocnienie jego struktury,

- ujednolicenie kolorystyczne,

- poprawa przyczepnosci farby nawierzchniowej,

- zmniejszenie zuzycia farby nawierzchniowej,

- odizolowanie powtoki malarskiej od czynnikéw przenikajgcych z podtoza,

- zapewnienie prawidtowego procesu tworzenia powtoki.

Pominiecie gruntowania, szczegdlnie w przypadku niemalowanych podiozy moze

spowodowac:

- powstawanie plam i przebarwien powtoki w wyniku ,,ucieczki" spoiwa w strukture
podtoza,

- zmiany kolorystyczne w przypadku niektérych pigmentow,

- rozktad spoiwa w bezposrednim kontakcie z alkalicznym $rodowiskiem (oddziatywanie
wapna i cementu z zaprawy),

- odpadanie powtoki z powodu ograniczonej przyczepnosci (brak ,,zakotwiczenia"),

- otrzymanie niejednolitego stopnia potysku, np. w farbach pétmatowych,

- stopniowe wymywanie powtoki z podtoza na skutek dziatania warunkéw klimatycznych,
szczegoblnie opaddw atmosferycznych,
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5.5. Malowanie elewac;ji

Zalecany jest minimum dwuwarstwowy system naktadania farby elewacyjnej. Jednowarstwowy
nie wypetni wszystkich poréw podtoza, a tym samym nie zapewni prawidtowej ochrony. Farbe nalezy
nanosi¢ metodg ,,mokre w mokre" unikajgc powstania sladéw od uzytego narzedzia malarskiego, a
przerwy technologiczne zaplanowac na krawedziach $cian i w naroznikach budynkow.

Bezwarunkowo nalezy przestrzega¢ wszystkich zalecanych przez producenta odstepdéw
technologicznych pomiedzy gruntowaniem i naktadaniem pierwszej warstwy farby, jak i aplikacja
kolejnej.

UWAGA:

W celu potwierdzenia wybranego koloru nalezy wykonac¢ prébke kolorystyczng na elewacji (min
powierzchnia probki - 2m2) kolor musi by¢ zaakceptowany przez Nadzér, wtedy mozna przystgpic¢ do
malowania catosci.

Przed przystgpieniem do malowania nalezy przygotowac dostateczna ilos¢ farby z jednej partii
produkcyjnej, w celu unikniecia ewentualnych réznic w odcieniach powtoki malarskiej. Prace
malarskie nalezy prowadzi¢ przy temperaturze powietrza i podifoza nie nizszej niz +5°C. Przy
bezposrednim nastonecznieniu nalezy stosowac siatki ochronne na rusztowaniach

Nie malowaé przy wilgotnosci wzglednej powietrza wyzszej niz 80%, i podczas opaddw
atmosferycznych, lub gdy zachodzi ryzyko wystgpienia przymrozkéw.

Praca w upalne dni uniemozliwia prawidtowe rozprowadzenie farby (powstajg smugi), zaktécony
jest réwniez wtasciwy proces jej schniecia.

Optymalne warunki atmosferyczne podczas wykonywania prac malarskich: + 20°C i wilgotnos¢
wzgledna powietrza 55%.

5.6. Malowanie powierzchni wewnetrznych

Zalecany jest minimum dwuwarstwowy system naktadania farby. Jednowarstwowy nie wypetni
wszystkich poréw podtoza, a tym samym nie zapewni prawidtowej ochrony. Farbe nalezy nanosié¢
metodg ,mokre w mokre" unikajgc powstania sladéw od uzytego narzedzia malarskiego, a przerwy
technologiczne zaplanowa¢ na krawedziach $cian i w naroznikach budynkow.

Bezwarunkowo nalezy przestrzega¢ wszystkich zalecanych przez producenta odstepdéw
technologicznych pomiedzy gruntowaniem i naktadaniem pierwszej warstwy farby, jak i aplikacja
kolejne;j.

UWAGA:

W celu potwierdzenia wybranego koloru nalezy wykonaé¢ prébke kolorystyczng na (min
powierzchnia probki - 2m2) kolor musi by¢ zaakceptowany przez Nadzér, wtedy mozna przystgpic¢ do
malowania catosci.

Przed przystgpieniem do malowania nalezy przygotowac dostateczna ilos¢ farby z jednej partii
produkcyjnej, w celu unikniecia ewentualnych réznic w odcieniach powtoki malarskiej. Prace
malarskie nalezy prowadzi¢ przy temperaturze powietrza i podifoza nie nizszej niz +5°C. Przy
bezposrednim nastonecznieniu nalezy stosowac siatki ochronne na rusztowaniach

Nie malowaé przy wilgotnosci wzglednej powietrza wyzszej niz 80%, i podczas opaddw
atmosferycznych, lub gdy zachodzi ryzyko wystgpienia przymrozkéw.

Praca w upalne dni uniemozliwia prawidtowe rozprowadzenie farby (powstajg smugi), zaktécony
jest réwniez wtasciwy proces jej schniecia.

Optymalne warunki atmosferyczne podczas wykonywania prac malarskich: + 20°C i wilgotnos¢
wzgledna powietrza 55%.

5.7. Malowanie elementéw stalowych

5.7.1. Przygotowanie podtoza.

Powierzchnie stalowe muszg by¢ suche, czyste, odpylone, pozbawione zanieczyszczen,
oleju, ttuszczu itp. Najlepsze efekty daje czyszczenie strumieniowo-Scierne w celu
osiggniecia stopnia czystosci Sa 2 % wg EN ISO 12 944, czesc 4.

Podfoze powinno by¢ czyste suche, pozbawione ttustych plam, pytu, kurzu i luzno
przylegajacych czesci.
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Z elementow wczesniej malowanych nalezy usung¢ wszystkie tuszczace sie stare powtoki
malarskie a dobrze trzymajgce sie przeszlifowaé. Rdze usungé¢ np. za pomocg szczotki
metalowej. Oczyszczong powierzchnie nalezy przemyé Srodkiem usuwajgcym brud |,
ttuszcze itp., a nastepnie zagruntowac. Zagruntowane powierzchnie pozostawi¢ na 24
godziny.

5.7.2. Malowanie elementéw stalowych

Przygotowane powierzchnie pomalowaé¢ emalia w kolorze zaakceptowanym przez
Zamawiajgcego.
Do malowania mozina stosowaé¢ pedzel lub watek. Podczas wykonywania prac
temperatura powietrza i podtoza nie moze by¢ nizsza niz +5°C i nie wieksza niz +40°C a
wilgotnos¢ wzgledna
powietrza ponizej 80%.
Szczegéty aplikacji i wykonawstwa wg kart wybranego systemu malarskiego.
Grubos¢ powtoki min. 160 um.
5.8. Warunki przystgpienia do robét malarskich
Do wykonywania robét malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu
poprzedzajgcych robét budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie a
takze kontroli materiatdw. Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitdbw mozna
wykonywac po:

- catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen
sanitarnych (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka, wytgczniki itp.),

- wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe, utozeniu podtdg drewnianych, tzw. biatych,

- catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli
stolarka nie zostata wykonczona fabrycznie. Drugie malowanie mozna wykonywaé po:
wykonaniu tzw. biatego montazu,

- ufozeniu posadzek (z wyjgtkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z
przybiciem listew przysciennych i cokotéw,

- oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.9. Wymagania dotyczgce powtok malarskich

5.9.1. Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych.
Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:
a) niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujgcych, odporne na

tarcie na sucho i na szorowanie oraz na reemulgacje,

b) aksamitno-matowe lub posiadaé nieznaczny potysk,
c) jednolitej barwy, rwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta
d) bez uszkodzen, przeswitéw podtoza, Sladéw pedzla,
e) bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych tgczen i poprawek,
f)  bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu.
Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcy rodzajowi faktury pokrywanego
podtoza.

5.9.2. Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych

oraz farb na spoiwach zywicznych rozcienczalnych wodg

Powtoki te powinny by¢:

a) odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjacym, tarcie na sucho i na szorowanie,
b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitéw i sladéw pedzla,

c) zgodne ze wzorcem producenta w zakresie barwy i potysku.
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Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego
podtoza.
Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe
przeswity podtoza. Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:
a) spekan,
b) tuszczenia sie powtok,
c) odstawania powtok od podtoza.
5.9.3. Wymagania w stosunku do powtok z Ilakierébw na spoiwach zywicznych
wodorozcienczalnych i rozpuszczalnikowych
Powtoki z lakierow powinny:
a) miec jednolity w odcieniu i potysku wyglad, zgodny z wzorcem producenta,
b) nie miec¢ sladéw pedzla, smug, plam, zaciekéw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,
c) dobrze przylegac¢ do podtoza,
d) miec odpornos¢ na zarysowania i wycieranie,
e) miec odpornos¢ na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,,Wymagania ogélne"
6.2. Badania przed przystgpieniem do rob6t malarskich
Przed przystgpieniem do robdt malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz materiatéw,
ktore bedg wykorzystywane do wykonywania robot.
6.2.1. Badania podtozy pod malowanie

Badanie podfoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywaé w

nastepujgcych terminach:

- dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

- dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu

wszystkich elementdw przeznaczonych do malowania.

Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:

- murdw ceglanych i kamiennych - zgodnos$¢ wykonania, doktadnos¢ wykonania zgodnie
ze szczegétowa specyfikacjg techniczng robdt murowych, wypetnienie spoin,
wykonanie napraw i uzupetnien, czystos¢ powierzchni, wilgotno$é¢ muru,

- podtozy betonowych - doktadnos¢ i zgodnosé wykonania z szczegétowa specyfikacjg
techniczng robdt betonowych, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien,
wilgotnos¢ podtoza, zabezpieczenie elementéw metalowych,

- tynkéw zwyktych i pocienionych - zgodnos$¢, réwnos¢ i wyglad powierzchni z
uwzglednieniem wymagan okreslonych w szczegdtowej specyfikacji technicznej robét
tynkowych, czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, zabezpieczenie
elementow metalowych, wilgotnos¢ tynku, podtozy z drewna - wilgotnosé, stan
podtoza, wyglad i czystosé powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien,

- ptyt gipsowo-kartonowych i wtdknisto-mineralnych - wilgotnosé, wyglad i czystosé
powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnier,, wykonczenie stykéw oraz
zabezpieczenie wkretow,

- elementéw metalowych - czystos$¢ powierzchni.

Doktadnos¢ wykonania murédw nalezy bada¢ metodami opisanymi w szczegétowej

specyfikacji technicznej robét murowych.

Rownos¢ powierzchni tynkéw nalezy sprawdzaé metodami podanymi w szczegétowej

specyfikacji technicznej robét tynkowych.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy oceniaé wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w

rozproszonym swietle dziennym lub sztucznym.
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Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy oceniaé przez
przetarcie powierzchni suchg, czystg rekg. W przypadku powierzchni metalowych do
przetarcia nalezy uzywac czystej szmatki. Wilgotno$¢ podtozy nalezy oceniac przy uzyciu
odpowiednich przyrzadéw. W przypadku watpliwosci nalezy pobra¢ prdbke podtoza i
okresli¢ wilgotnos$¢ metodg suszarkowo-wagowg. Wyniki badan powinny byé poréownane

z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane

do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2.2. Badania materiatéw

Farby i srodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom

wymienionym w pkt. 2.2.1. - 2.2.4.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

- czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczagce o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobéw uzywanych w robotach
malarskich,

- terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,

- wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzac wizualnie. Farba powinna stanowi¢

jednorodng w kolorze i konsystencji mieszanine.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widaé:

a) w przypadku farb ciektych:

» skoagulowane spoiwo,
* nieroztarte pigmenty,
« grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),
*  kozuch,
» Slady plesni,
» trwaly, nie dajacy sie wymieszac osad,
« nadmierne, utrzymujace sie spienienie,
« obce wtracenia,
- zapach gnilny,
b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
» Slady plesni,
» zbrylenie,
» obce wtracenia,
» zapach gnilny.
6.3. Badania w czasie robét

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robét malarskich z
wymaganiami niniejszej specyfikacji i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczegdlnosci
powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robét w zakresie gruntowania podtozy i
nakfadania powtok malarskich.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczgce wykonanych robdt malarskich, w szczegdlnosci w zakresie:

- zgodnosci ze specyfikacjg techniczng (szczegétowa) wraz z wprowadzonymi zmianami

naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,
prawidtowosci przygotowania podtozy,
jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robét.

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadza¢ nie wczesniej niz po 14 dniach od
zakonczenia ich wykonywania.
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Badania techniczne nalezy przeprowadzaé w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%. Ocena jakosci powtok malarskich
obejmuje:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
sprawdzenie przyczepnosci powtoki,
sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metody przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robét:

a)
b)

c)

d)

sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w Swietle
rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m,

sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku - przez poréwnanie w Swietle rozproszonym barwy i
potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni wetniang lub bawetniang szmatka w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke
nalezy uznac za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity slady farby,
sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

- na podtozach mineralnych i mineralno-wtéknistych - przez wykonanie skalpelem siatki
nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazda strone a nastepnie
przetarciu pedzlem nacietej powtoki; przyczepnos¢ powtoki nalezy uznac¢ za dobrg,
jezeli zaden z kwadracikdow nie wypadnie,

- na podtozach drewnianych i metalowych - metodg opisang w normie PN-EN ISO
2409:1999,

sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg
namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie dokfadne sptukanie jej wodg za pomoca
miekkiego pedzla; powtoke nalezy uznaé za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na
szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie
miata jednakowg barwe i nie powstang przeswity podtoza.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 i opisane w
dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz
wykonawcy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Ogoélne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,, Wymagania ogdlne"
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa robét malarskich — zgodnie z przedmiarem robdt

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robot
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST B-00.00 ,Wymagania ogdlne"

9. SPOSOB ODBIORU ROBOT
9.1. Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne".

10.PODSTAWA  ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC
TOWARZYSZACYCH
10.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne"

11. DOKUMENTY ODNIESIENIA

11.1.

Normy
PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw-Wymagania i badania,
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11.2.

PN-EN I1SO 2409:1999 Farby i lakiery - Metoda siatki nacig¢,

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery - Wodne wyroby lakierowe i systemy powfokowe na
wewnetrzne Sciany i sufity — Klasyfikacja,

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe,

PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe,

PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe,

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz,

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe,

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkoéw,

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz,

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania prébek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu.

Inne dokumenty i instrukcje

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt budowlanych - Wymagania ogdlne Kod
CPV 45000000-7, wydanie Il OWEOB Promocja - 2005 rok,

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdét budowlanych, Cze$¢ B - Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 4 ,Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne", wydanie ITB - 2003
rok,

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, tom 1, cze$¢ 4, wydanie
Arkady - 1990 rok.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
WYKONYWANIE POKRYC DACHOWYCH
Kod CPV 45261210-9
SST - B-07.00

1. CZESC OGOLNA
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania,

odbioru robét pokrycia dachowego zwigzanych z remontem budynku nr 13 w kompleksie
wojskowym przy ul. Kruszyniskiej w Brzegu.
1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji roboét jak w punkcie 1.1
1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z:

- montaz ptyt dachowych z systemowymi obrébkami blacharskimi wraz z projektem rozkroju

ptyt i doboru obrébek blacharskich

- montaz uszczelek systemowych uszczelek na fgczeniach oraz tasm przy okapie i w kalenicy

- montaz wymiandw dla oparcia kominkéw wentylacyjnych

- montaz rynien, rur spustowych, obrébek blacharskich
1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe s zgodne z obowigzujagcymi, odpowiednimi Polskimi
Normami i definicjami podanymi w czesci pn. Wymagania Ogdlne niniejszej specyfikacji.
1.5. Ogdle wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich
wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace
roboét podano w ST B-00.00 ,,Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY
2.1.Ptyty warstwowe typu ,,sandwich” z wypetnieniem pianka poliuretanowg o gr. 100/142 mm
np. Paneltech

Dach dwuspadowy z ptyt dachowych typu ,sandwich” z wypetnieniem piankg poliuretanowg
grubosci 10,0 cm w klasie NRO odpornosci pozarowej, w kolorze do ustalenia z Zamawiajgcym.

Ptyty warstwowe, sktadajg sie z dwdch oktadzin z blachy stalowej powlekanej, oraz rdzenia
konstrukcyjno — izolacyjnego ze sztywnej, bezfreonowej, samogasngcej pianki poliuretanowej o
bardzo dobrej izolacyjnosci termicznej. Oktadziny ptyty wykonywane sg z blachy stalowej
obustronnie powlekanej PVC lub PVC/PE.

Ptyty powinny posiadac nastepujgce cechy:

- ciagtly, jednorodny rdzen eliminujgcy mostki liniowe;

- specjalna konstrukcja styku ptyt (ukryty tgcznik);

- wysoka izolacyjnos¢ cieplna styku oraz jego szczelnos¢ na wode, infiltracje powietrza i pary
wodnej;

- dobre wtasnosci mechaniczne ptyty;

- kolor do uzgodnienia z Zamawiajgcym,
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a) Pakowanie
Ptyty warstwowe pakowane sg na palety drewniane — nosne i palety styropianowe — nienosne.
Oktadziny ptyt warstwowych najczesciej zabezpieczone sg przed zabrudzeniami i
uszkodzeniami folig ochronna. Folie nalezy zdjg¢ podczas montazu elementdéw, nie pdzniej niz
2 miesigce od momentu zakupu ptyt warstwowych.

b) Magazynowanie i okres sktadowania
Ptyty warstwowe magazynowac z zachowaniem lekkiego spadu wzdtuz krawedzi bocznej, aby
woda opadowa mogta po nich swobodnie sptywac.
Ptyty magazynowane na otwartej przestrzeni nalezy doktadnie zabezpieczy¢ przed deszczem,
$niegiem, silnym wiatrem i zanieczyszczeniami.
W celu prawidtowego zabezpieczenia ptyt najlepiej stosowac tekstylne plandeki (zabrania sie
stosowania w tym celu folii z tworzyw sztucznych!).
Nalezy bezwzglednie unika¢ gromadzenia sie wody pomiedzy ptytami, poniewaz moze to, w
dtuzszym okresie czasu, spowodowac uszkodzenie ptyt.
Podtoze, na ktérym ustawione bedg pakiety ptyt musi by¢ réwne i utwardzone, aby nie
spowodowac trwatych uszkodzen ptyt.
Czesciowo rozpakowane pakiety ptyt nalezy kazdorazowo zabezpieczy¢ przed opadami
atmosferycznym i silnym wiatrem.

2.2. taczniki.

Nalezy stosowac tgczniki zalecane przez producenta ptyt warstwowych (odpowiednie dla
rodzaju i grubosci ptyty, grubosci scianki podpory, rodzaju podtoza do jakiego bedg mocowane ptyty).
Stosowanie innych tacznikéw wymaga akceptacji producenta ptyt warstwowych.

W przypadku mocowania do konstrukcji drewnianej lub stalowej o grubosci Scianki powyzej 12
mm zaleca sie taczniki samogwintujgce z odpowiednim zarysem gwintu.

W przypadku mocowania do elementéw betonowych proponuje sie zastosowanie kotkow
samokotwiacych.

Nie stosowac ilosci tgcznikéw mniejszej niz zalecana przez producenta ptyt.

2.3. Materiaty uszczelniajgce.
- butylowe masy uszczelniajgce,
- masy uszczelniajace trwale elastyczne,
- masy elastyczne zwiekszajgce odpornos¢ ogniows,
- masy do uszczelniania przepustéw dla przewodow instalacyjnych dachu
- uszczelki poliuretanowe.
2.4. Blacha stalowa powlekana gr.min.0,50 — 0,55 mm

Blacha ptaska powinna odpowiadaé normom PN-61/B-10245 i PN-73/1-1-92122

Zastosowanie na: gasiory, pasy pod i nad rynnowe, boczne i obrébki elementéw wystajgcych

ponad dachem.

Struktura warstw blachy ocynkowanej powlekanej przedstawia sie nastepujgco:

- rdzen stalowy (tasma stalowa niskoweglowa po walcowaniu na zimno w stanie utwardzonym).
- powtoka cynku naniesiona ogniowo (masa powtoki cynku Zn min 275 g/m2 obustronnie)

- lakier podktadowy

- lakier ochronny - zamyka od spodu ukftad powtok
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- lakier dekoracyjny z wierzchniej strony blachy, spetnia oprécz roli ochronnej funkcje
estetyczna.
- kolor wierzchni blachy powlekanej do uzgodnienia z Zamawiajgcym,
2.5. Folia wiatroizolacyjna o paroprzepuszczalnosci > 2000 g/m2/24h
Folia paroprzepuszczalna —petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej przed zawilgoceniem,
zanieczyszczeniem kurzem. Zapobiega skraplaniu sie pary wodnej w przestrzeni izolacyjnej, utrzymuje
optymalng wilgotnos¢ wewnatrz przegrod budowlanych. Szczelno$¢ uktadu zapewnia sie poprzez
klejenie zaktaddw sgsiednich arkuszy folii taSma uszczelniajgcg i obustronnie klejaca.
Wymogi techniczne:
- Réwnowazna grubos¢ warstwy powietrza Sd £ 0,01m
- Przepuszczalno$é pary wodnej: 2000 g / (m2 (24h))
- Maksymalna sita rozciggajaca (50 mm):
- wzdtuz: 180 N, w poprzek: 120 N
- Odpornos¢ na dziatanie czynnikdéw atmosferycznych: 3 miesigce
- Temperatura uzytkowa: od -40°C do +80°C
- Gramatura: 115g/ m2
- Klasyfikacja ogniowa: trudno zapalny
2.6. Rynny i rury spustowe
- Blachy stalowe ptaskie o grub. min. 0,7 mm obustronnie ocynkowane, grubosé¢ powtoki cynku
wynosi min. 275 g/m2.
- Systemowe rynny z blachy ocynkowanej o $rednicy 150 mm
- Systemowe rury spustowe z blachy ocynkowanej o srednicy 120 mm
- Systemowe zbiorniczki odptywowe przy rynnach z blachy stalowej ocynkowanej
- Uchwyty systemowe do rynien i rur spustowych z blachy ocynkowanej

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST B-00.00 ,, Wymagania ogdlne".
3.2. Sprzet do wykonania robét

Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego sprzetu niezbednego do wykonania
przedmiotu zamdwienia, zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.

Przy doborze sprzetu nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta wyrobéw do wykonywania
pokrycia dachowego.

Wykonawca powinien dysponowac niezbednym sprzetem do wykonania robét okreslonych w
SST. Zastosowane rodzaje sprzetu uzywanego do robot powinny odpowiadaé wymaganiom
zastosowanej technologii oraz warunkom przepisow BHP obowigzujgcymi w konkretnej dziedzinie
ich stosowania, po uzgodnieniu z inspektorem nadzoru.

Jakikolwiek sprzet, maszyny budowlane lub narzedzia nie gwarantujagce zachowania wymagan
jakosciowych i przepiséw BIOZ zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i
niedopuszczone do robot.

3.3. Sprzet stuzacy do docinania ptyt i obréobek blacharskich.

Do przycinania ptyt warstwowych zaleca sie stosowanie pilarek o drobnozebnych brzeszczotach
oraz pit tarczowych do metalu ktdre mogg by¢ stosowane o ile wyposazone sg w dostatecznie
doktadne uktady prowadzace.

Do ciecia ptyt i obréobek blacharskich nie dopuszcza sie stosowania szlifierek kagtowych raz innych
urzadzen, ktére mogg spowodowacd w strefie ciecia nadmierne nagrzewanie prowadzace do
zniszczenia powtok antykorozyjnych.

Do ciecia obrdbek blacharskich nalezy uzywaé nozyc recznych.

3.4. Sprzet do montazu plyt.

Montaz ptyt moze odbywac sie przy uzyciu rusztowan, pomostdw mechanicznych, drabin
rozstawnych itp.
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Do wkrecania tacznikdw zaleca sie stosowanie wiertarek z gtowicg do prowadzenia dtugich
tacznikow oraz regulacje gtebokosci wzglednej potozenia tha tacznika.

Dopuszcza sie rowniez stosowanie wkretarki uniwersalnej, wyposazonej w regulacje gtebokosci
wzglednej osadzenia tgcznikéw o parametrach:

- moc: 600-700W

- obroty robocze przy tej mocy: 1500 — 2000 obr./min,

- moment obrotowy 600 — 700 Ncm.

W celu zapewnienia wtasciwego docisku uszczelek na styku wzdtuznym montowanych ptyt
nalezy zastosowac samozaciskowe narzedzie montazowe pozwalajgce $cisngé elementy ze sobg bez
uszkodzenia krawedzi ptyt. Do montazu potrzebne sg min. dwa narzedzia montazowe.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczgce transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00 ,, Wymagania ogdlne"
4.2. Transport materiatéw

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw powinien odbywac sie w sposob
zapewniajgcy zachowanie ich dobrego stanu technicznego.

Zatadunek i wytadunek wyrobdéw w jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy prowadzic¢
systemem mechanicznym, wyposazonym w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zalecenia ogdlne.
Przed rozpoczeciem montazu ptyt warstwowych nalezy:
— Sprawdzi¢ czy powierzchnie pod ptyt stanowig pfaszczyzne.
— Przygotowac narzedzia niezbedne do montazu ptyt.
— Zabrania sie wykonywania wszelkich robét spawalniczych w poblizu ptyt, gdyz moze to
spowodowac trwate uszkodzenie powtoki.

Nalezy zapewni¢ utworzenie réwnego i ciggtego spadku w pokryciu dachowym oraz uzyskanie
swobodnego odprowadzenia wody i catkowitej wodoszczelnosci dachu. Nalezy zapewnié staranne
ukonczenie i utozenie pokrycia dachowego zgodnie z zaleceniami producenta.

Mozliwie jak najwiecej prac montazowych nalezy wykona¢ na warsztacie. Wszelkie dopasowanie
blachy na budowie nalezy wykonywac Scisle z pisemnymi instrukcjami producenta.

Wszelkie materiaty, elementy sktadowe i prace zakonczone bedg zachowane w czystosci i w
petni zabezpieczone przed uszkodzeniami przez caty czas trwania prac.

Do czasu przekazania dach nie moze by¢ uzywany jako miejsce pracy, chyba, ze zostanie on
zadowalajgco zabezpieczony, a z powierzchnig dachu nie bedg wchodzié¢ w kontakt zadne zwigzki
chemiczne szkodliwe dla wykonczenia dachu lub jego elementdéw sktadowych. Nalezy zapewni¢
nalezyte zabezpieczenie przed dalszymi uszkodzeniami w czasie wykonywanych prac. Wady nalezy
naprawi¢ bez opdznien i pozostawic¢ dach czysty, a ujscia wody wolne od przeszkdd.

Na zakonczenie prac wszelkie ostony ochronne zostang usuniete, a skoriczone prace zostang
doktadnie oczyszczone przed ich zajeciem.

5.2. Montaz ptyt warstwowych.

Wszystkie elementy nalezy mocowac i montowac ostroznie i doktadnie za pomocg mocowan
odpowiednich dla kazdej lokalizacji i wszystkiemu nada¢ dopasowane wykonczenie.

Przed montazem ptyt nalezy zdjgé z wewnetrznej oktadziny ptyt folie ochronna.

W trakcie uktadania i montazu ptyt dachowych pracownicy wykonujacy montaz muszg byé w
miekkim obuwiu (aby nie doszto do uszkodzenia powtoki ptyty).

Zwrdci¢ uwage na zastosowanie co najmniej minimalnych szerokosci podpér dachowych
zalecanych przez producenta.

Przed zamocowaniem ptyt do konstrukcji, nalezy do gniazd zamka zaaplikowaé butylowg mase
uszczelniajacg oraz mase uszczelniajgcg zwiekszajgcg odpornosé ogniowa.
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Aby zapewni¢ wtasciwy docisk uszczelki a styku wzdtuznym montowanych ptyt najlepiej
zastosowac specjalne samozaciskowe narzedzie montazowe pozwalajgce Scisngc elementy ze sobg
bez uszkodzenia krawedzi ptyt.

W zaleznosci od rodzaju i grubosci ptyt nalezy zastosowa¢ odpowiednig wielko$¢ wymienionego
docisku ptyt.

Obudowa dachu powinna miec ciggtos¢ metaliczng ze wzgledu na fakt, ze bedzie wykorzystana
w celu odgromienia.

5.3. Mycie i konserwacja.

Metody czyszczenia muszg by¢ zgodne z wymaganiami producenta.

Po zakonczeniu prac montazowych i zdjeciu folii ochronnej wszelkie zabrudzenia wystepujgce na
ptytach w postaci ttuszczéw, pytéw, kurzu usuwacd recznie roztworem wodnym z dodatkiem
tagodnego sSrodka myjgcego rozpuszczalnego w wodzie (pH ~ 7) przy pomocy tkaniny bawetnianej lub
gabki, a nastepnie sptuka¢ woda.

Czynnosci te zaleca sie wykonywac przy temperaturze dodatniej.

5.4. Warunki atmosferyczne przy montazu ptyt.

Ze wzgledu na stosunkowo maty ciezar ptyt przy ich znacznej powierzchni nie nalezy prowadzi¢
montazu przy predkosci wiatru ponad 9m/sek. (42 w skali Beauforta).

Nie prowadzi¢ montazu ptyt w czasie opaddw atmosferycznych (deszczu lub $niegu) oraz w
czasie gestej mgty.

Jezeli w skutek zapadajgcego zmroku pogarsza sie widocznosci, a brak jest oswietlenia
sztucznego, montaz ptyt powinien zostacé przerwany.

Prace uszczelniajgce powinny by¢ wykonywane przy temperaturze otocznia powyzej 42C.

5.5. Utozenie folii i membrany

Folie mocuje sie do krokwi zszywkami podczas przybijania otatowania (kontrtat i tat), ktére ja
dodatkowo dociska do krokwi lub deskowania.

Folie ukftadaé¢ nadrukiem do goéry, rownolegle do okapu, lekko naciggajgc, zaczynajac od
najnizszego pasa,.

Stosowac zaktady wg. nastepujacych zasad: gdy nachylenie potaci dachowej jest wieksze niz 200
zaktady muszg mie¢ 15 cm szerokosci, a gdy nachylenie jest mniejsze niz 200 zaktady nalezy
zwiekszy¢ do 20 cm. Folie paroprzepuszczalng odprowadzajgcg ewentualne skropliny z powierzchni
pokrycia blachy utozy¢ z wywinieciem 50 cm na kazdy ogniomor.

Na kalenicy i narozach dachu, przed potozeniem gasioréw, nalezy zastosowaé tasme
uszczelniajgcg. Nalezy sklei¢ tasme uszczelniajgcg potaczenia z obrdbka blacharskg nad okapem,
potgczenia z murem, kominem lub oknem dachowym. Nalezy tez uszczelni¢ wszystkie otwory w folii
(przejscie anten) powyzej kazdego otworu (kominy, okna dachowe) nalezy wykona¢ rynng z
dodatkowego arkusza folii. Arkusz nalezy wtozy¢ pod najblizszy od goéry zaktad miedzy pasami, a
dolng krawedz zawingc¢ ku gérze i przybic¢ na fate nad przeszkoda. Rynienke uformowac ze spadkiem
na zewnatrz przeszkody.

Przy elementach wychodzgcych ponad dach, folie nalezy wywingé ku goérze i umocowaé do
wystajgcego elementu.

5.6. Obradbki blacharskie, rynny i rury spustowe.

Przy wykonywaniu obrdbek blacharskich nalezy pamietac¢ o koniecznosci zachowania dylatacji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajacy przeniesienie ruchéw
poziomych i pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru
dylatacji. Obrébki blacharskie wykonaé wytacznie z blachy stalowej ocynkowanej powlekanej,
obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia potaci. Robdt nie mozna
wykonywac na oblodzonych podtozach.

Obraébki pokrycia scianek attykowych mocowac za pomoca klamer z ptaskownika ocynkowanego
4x40 mm , przytwierdzanych do konstrukcji Scianek w rozstawie max. 40 cm kotkami rozporowymi.
Klamry nalezy tak wyprofilowa¢, by ptaszczyzny poziome obrébek po zamocowaniu, tworzyty spadek
min. 2% w kierunku potaci dachowych. Odgiecia pionowe tych obrébek po obu stronach krawedzi
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murdéw, winny wystawac na odlegto$¢ min. 3 cm poza ptaszczyzny $cian, a wysoko$é odgie¢ winna
wynosi¢ min. 5 cm

W dachach z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢ osadzone
uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.

Przekroje poprzeczne rur spustowych, rynien dachowych i wpustéw dachowych powinny by¢
dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu (nawigzac¢ do istniejgcych).

Rynny i rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w PN-EN 612:1999, uchwyty za$ do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN
1462:2001, PN-B-94702:1999 i PN-B-94701:1999.

Rynny nalezy zakupi¢ jako gotowy wyréb, srednicach jaki istniejgce o srednicy 150 mm. Rynny
powinny byc¢ tgczone na zaktad nie mniejszy niz 20 mm. Spadki rynien regulowac¢ na uchwytach.
Rynny mocowaé na nowych uchwytach. Rynny powinny byé mocowane za pomocg systemowych
hakéw do rynien, rozmieszczonych w odlegtosci co 0,50 m a skrajne od krawedzi okapu nie wiecej niz
15 cm z zachowaniem spadku od 0,5 do 2 % w dwdéch kierunkach przy zachowaniu najwyzszego
punktu po srodku. Zewnetrzny brzeg rynny powinien by¢ usytuowany o 10 mm nizej niz brzeg
wewnetrzny. Potgczenie rynny z rurg spustowg powinno by¢ wykonane w taki sposdb aby swobodnie
wchodzito w rure spustowa.

Rury spustowe wykonaé z blachy ocynkowanej o $rednicy 120 mm, z pojedynczych cztonéw
odpowiadajgcych dtugosci arkusza blachy, sktadany w elementy wielocztonowe lub z gotowych
elementow. Powinny by¢ tgczone w tgczach pionowych na ragbek pojedynczy lezgcy w ztgczach
poziomych na zakfad szerokosci 40 mm. Ztgcza pionowe rur spustowych odwrdcone od lica $ciany,
osie zataman i kolanek powinny tworzy¢ z osig rury spustowej kat 110° - 130°. Uchwyty powinny by¢
mocowane w sposéb trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie
cementowej w wykutych gniazdach, rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny
by¢ wpuszczone do rury zeliwnej na gtebokos¢ kielicha. Zatamania wyrobi¢ kolankami z katami
dopasowanymi do ksztattu omijanego elementu. Rury spustowe przymocowuje sie do Sciany za
pomocg uchwytéw w rozstawie, co 1,5 m, mocowanie pod kolankiem na koncu. Przy potaczeniu z
rurg spustowg zeliwng uszczelni¢ materiatem plastycznym, dodatkowo nalezy zatozy¢ kotnierzyk z
blachy ocynkowanej powlekanej. W dolnej czesci kazdego cztonu powinien by¢ wyttoczony watek
odsuniety od brzegu cztonu na szerokos¢ zaktadu.

Uchwyty do rur spustowych ocynkowane, wg wymagan BN-66/5059-01, nad uchwytami
przylutowane obraczki z blachy stalowej, szeroko$¢ 30-40 mm, a brzegi podwiniete na szerokos¢ 4-6
mm, montaz noska umozliwiajgcy opadanie rur.

Odchylenie rur spustowych od pionu nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci 2 m. Rury
spustowe powinny by¢ tgczone na zaktad dtugosci minimum 20 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w czesci pt. Wymagania Ogdlne. Poszczegdlne
etapy wykonania prac dekarskich powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez nadzér Inwestorski.
Fakt ten powinien znalezé odzwierciedlenie odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy
Kontrola powinna obejmowad:
- kontrole elementow sktadowych
- kontrole zabezpieczenia obiektu przed niekorzystnym wptywem warunkéw
atmosferycznych
- sprawdzenia poprawnosci wykonania stykow zgrzewalnych papy oraz ich szczelnosci
- poprawnosci wywiniecia papy przy zatamaniach powierzchni dachu szczegdlnie przy
kominach Sciankach itp.
- kontrole jakosci wykonania poszycia dachu ( sprawdzenia poprawnosci wygrzania
stykow papy, obrobek wokot czesci wystajgcych z poszycia papowego)
- kontrole poprawnosci wykonanych prac zgodnie z ST

51



Materiaty przeznaczone do wykonania prac dekarskich muszg posiada¢ odpowiednie atesty oraz
by¢ zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu
materiatéw oraz udokumentowaniu jej wpisem do Dziennika Budowy.

Rynny:

- jakos¢ przygotowania podtozy

- jakosc¢ uzytych materiatow

- jakos¢ wykonania rynien i rur spustowych

- kontrola poprawnosci wykonanych prac zgodnie z ST

W trakcie prowadzenia robot polegajgcych na wykonaniu pokry¢é dachowych nalezy

kontrolowac:
- zgodnosé z dokumentacjg techniczng
- sprawdzi¢ podtozem, zwtaszcza pod katem jego nieréwnosci i spadkow
- sprawdzi¢ materiaty (jakosc)
- badac prawidtowosé i doktadnos¢ wykonania (szczelno$é pokrycia)

Sposoby sprawdzania

Zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng i ST sprawdza sie przez porédwnanie wykonanych robot
blacharskich i dekarskich z dokumentacjg opisowg i rysunkowg oraz stwierdzenie wzajemnej
zgodnosci przez ogledziny zewnetrzne, pomiary oraz konieczne préby.

Materiaty kontroluje sie bezposrednio lub posrednio — tzn. na podstawie zapiséw w dzienniku
budowy lub protokotach odbioru materiatéw stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatow z
wymaganiami dokumentacji technicznej. Wyglad zewnetrznego pokrycia ocenia sie przez ogledziny
pokrycia i stwierdzenie niewystepowania takich wad jak dziury i pekniecia oraz pomiary ewentualnej
nieprostopadtosci szwéw do okapu, odchylenia rgbkow lub zwojoéw od linii prostej i od linii
prostopadtej do okapu. Wielko$¢ tych odchylen nalezy sprawdzi¢ z doktadnoscig do 5mm.

Sprawdzenie rynien polega na stwierdzeniu zgodnego z ST oraz potgczen poszczegdlnych
odcinkow rynien (zaktady lutowane i nitowane). Nalezy takze sprawdzi¢ czy rynny nie majg wgniecen,
dziur i peknied.

Ocena zabezpieczenn elewacyjnych i dachowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z ST
wykonania potgczen arkuszy, umocowania zabezpieczen i odgie¢ przy murach, zabezpieczen
komindéw i muréw ogniowych, wywietrznikow, wtazéw, klapy dymowej, nasad kominowych i innych
elementéw dachu.

Szczelnos$¢ pokrycia sprawdza sie je bezposrednio po obfitych opadach lub po poddaniu miejsc
sprawdzania dziataniu strumienia wody przez okres nie krétszy niz 15 min. obserwowaniu czy woda
nie zatrzymuje sie na powierzchni pokrycia, lub nie przenika przez nie i nie tworzy zaciekdw.
Zauwazalne usterki nalezy oznaczy¢ w sposdb umozliwiajgcy ich odszukanie i naprawe po
wyschnieciu pokrycia.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robot podano w ST B-00.00 ,,Wymagania ogdlne"

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg robdét zwigzanych z rozbiérkg elementéw sg jednostki z przedmiaru robot.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST B-00.00 ,Wymagania ogdlne"
8.1. Odbior podtoza.
— badania podtoza nalezy przeprowadzaé w trakcie odbioru cze$ciowego, podczas pogody, przed
przystgpieniem do krycia potfaci dachowych,
— sprawdzenie réwnosci powierzchni podtoza (deskowania) nalezy przeprowadzac¢ za pomocag
taty kontrolnej o dtugosci 2 m lub za pomocga szablonu z podziatkg milimetrowg. Przeswit
miedzy sprawdzang powierzchnia a tatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm

52



8.2. Odbior roboét pokrywczych

roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badanie w czasie
odbioru czesciowego nalezy przeprowadzac dla tych robot, do ktérych odbidr pdiniej jest
niemozliwy lub utrudniony. Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

* podtoza (deskowania i fat)

* jakosci zastosowanych materiatéw,

 doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,

 doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzac po zakornczeniu robot, po deszczu, podstawe

do odbioru robot pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

* dokumentacja powykonawcza,

e dziennik budowy z zapisem stwierdzajagcym odbiér czeSciowy podtoza oraz poszczegdlnych
warstw lub fragmentéw pokrycia,

* zapisy dotyczgce wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatéw

* protokoty odbioru materiatéw i wyrobow.

Odbiér koncowy polega na doktadnymi sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia obrébek

blacharskich i potgczenia ich z urzgdzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonanie w pokryciu

ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.3. Odbiodr obrobek uszczelniajacych, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych
sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub scian
sprawdzenie prawidtowosci spadkdw rynien

Odbidr pozostatych robot podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00 ,Wymagania ogdlne"
9.2. Cena i szczegétowy zakres robét wykonania robét obejmuje:

roboty przygotowawcze

zakup materiatdw i ich transport na miejsce wbudowania, transport wewnetrzny materiatéw
wykonanie robdét zasadniczych

wykonanie prac pielegnacyjnych

prace porzadkowe

10.PRZEPISY ZWIAZANE

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn.26.06.2003 r w sprawie warunkéw i trybu
postepowania dotyczgcego rozbidrek oraz zmiany sposobu uzytkowania obiektu budowlanego
(Dz. U. Nr120/03 poz. 1131).

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dn.16.06.2003 r w sprawie
ochrony p.poz. budynkdw, innych obiektéw budowlanych i terenéw (Dz. U. Nr 12/03 poz.
1138).

Rozporzadzeniu Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dn.26.09.1997 r w sprawie ogdlnych
przepisow BHP (Dz. U. Nr 169/03 poz. 1650).

— PN-EN 338: 2004- Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymatosci
— PN-81/B-03150/01 - Konstrukcje z drewna i materiatdw drewnopochodnych — Obliczenia

statyczne i projektowe - Materiaty

— PN=81/0315/01 - Konstrukcje z drewna i materiatdw drewnopochodnych — Obliczenia

statyczne i projektowe - Konstrukcje
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PN-81/0315/01- Konstrukcje z drewna i materiatéw drewnopochodnych — Obliczenia statyczne
i projektowe — Ztacza

PN-B-02361:1999 Pochylenia potfaci dachowych.

PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdéw z cynku do
pokry¢ dachowych uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw
samonosnych z blachy miedzianej lub cynkowe;j.

PN-EN 504:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdéw z blachy
miedzianej uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow ptytowych
ze stali uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 1: Stal.
PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 2:
Aluminium.

PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 3: Stal
odporna na korozje

PN-EN 502:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw
samonosnych z blachy ze stali odpornej na korozje, uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw
samonosnych z blachy aluminiowej, uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
NAWIERZCHNIA BETONOWA
Kod CPV 45233200-1
SST - B-08.00

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru nawierzchni betonowej zwigzanej z budynku nr 13 w kompleksie wojskowym przy ul.
Kruszynskiej w Brzegu.
1.2. Zakres stosowania

Niniejsza specyfikacja techniczna bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robdt jak w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot i obejmujgcymi
wykonanie nawierzchni betonowej z betonu C 25/30 o grubosci 18 cm, zbrojonej wtdknami
stalowymi jako warstwy scieralnej nawierzchni podjazdu i nowej posadzki.

Przed przystgpieniem do wykonania nawierzchni Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu do
akceptacji projekt nawierzchni i posadzki betonowej.
1.4. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST 00.00 ,Wymagania ogélne”

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SS 00.00.
»Wymagania Ogdlne".

Beton do wykonania posadzki klasy minimum C25/30 powinien by¢ wykonany w specjalistycznej
wytworni i dostarczony na budowe w betonowozach o pojemnosci od 6,0 do 9,0 m3. Receptura
betonu, wg ktérej jest on sporzgdzany w wytwaorni powinna by¢ przedtozona do akceptacji
Zamawiajacemu.

Beton musi spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- wytrzymatos$¢ zgodnie z PN

- nasigkliwos¢ nie wiekszg niz 9%

Widbkna stalowe dodaje sie do mieszanki betonowej w trakcie sporzgdzania mieszanki
betonowej w wytwarni.

2.2, Cement

Do betonu klasy C25/30 stosuje sie cementy specjalny klasy 42,5 N lub R rodzaju CEM | HSR,
odpowiadajgcy wymaganiom zawartym w PN-B-19707:2003. W przypadku stosowania do mieszanki
betonowej kruszywa ze skat metamorficznych (np. twarde wapienie), nalezy stosowaé cement
niskoalkaliczny CEM | HSR/NA.

2.3 Kruszywo

Do produkcji mieszanki betonowej na nawierzchnie nalezy stosowac kruszywa naturalne
(tamane i nie tamane) ptukane, o maksymalnym wymiarze ziaren do 31,5 mm, posiadajace
wiasciwosci odpowiadajgce poszczegdlnym kategoriom, na podstawie normy PN-EN 12620:2004
oraz mieszanki tych kruszyw.

Tabela 2 Wymagane witasciwosci kruszywa do nawierzchni z betonu cementowego

Lp. Materiat Wymagania

1 Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz
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- kruszywo grube
D/d <2 lub D<1,2 mm Gc 85/20
D/d>2iD> 11,2 mm Gc 90/15
- kruszywo drobne-D<4 mmid=0 GF85
- kr. naturalne0/8-D=8mmid=0 GNG90
2 Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wieksze niz wg kat. wg PN-EN
12620:2004
3 Zawartos¢ pytéw wg PN-EN 933-1; kat. nie wyzsza niz
- kruszywo grube f1,5
- kruszywo drobne-D<4 mmid=0 f3
- kr. naturalne0/8-D=8mmid=0 f3
4 Ksztatt kruszywa grubego wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 933-4, kat. F120 lub SI20
nie wyzsza niz
5 Odpornos¢ kruszywa grubego na rozdrabnianie wg PN-EN LA25
1097-2, rozdz. 5; kat. nie wyzsza niz
6 Gestosc ziarn wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9 deklarowana przez
producenta
7 Gestos¢ nasypowa wg PN-EN 1097-3 deklarowana przez
producenta
8 Nasigkliwos¢ wg PN-EN 1097-6, zat. B, kategoria 9, kat. nie wyzsza niz | WA241%)
9 Mrozoodpornos¢ wg PN-EN 1367-1 F1lub MS18
10 Zawartos¢ siarczandw rozpuszczalnych w kwasie, wg PN-EN 1744-1, ASO,2
kategoria
11 Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny wg PNEN 932-3 deklarowana przez
producenta

*)Jezeli nasigkliwos¢ jest wieksza to nalezy bada¢ mrozoodpornosé wg p. 10

alkalicznej wg normy PN-B-06714.46:1992.

Kruszywo tamane powinno odpowiadaé zerowemu stopniowi potencjalnej reaktywnosci

W przypadku gdy kruszywo nie odpowiada zerowemu stopniowi nalezy przeprowadzi¢

dodatkowe badania wedtug norm PN-B-06714.34:1991 i PN-B-06714.34/Az|:1997. Za zgoda
Inspektora Nadzoru dopuszcza sie wykonanie badan dodatkowych wg PN-84/B-06714-24.

2.4. Woda

Zaréwno do wytwarzania mieszanki betonowej jak i do pielegnacji wykonanej nawierzchni
betonowej nalezy stosowaé wode spetniajgcg wymagania wody zarobowej do betonu wg PN-EN
1008:2004.

2.5. Domieszki do betonu

Do napowietrzania mieszanki betonowej nalezy stosowa¢ domieszki napowietrzajgce, zgodne z
norma PN-EN 934-2:1999 lub Aprobata Techniczna.

Wykonywanie mieszanek betonowych z domieszkami napowietrzajgcymi oraz sposdb
oznaczania w nich zawartosci powietrza, powinny by¢ zgodne z PN-EN 12350-7:2001. Zalecana
zawartos$¢ powietrza w mieszance betonowej podano w tablicy 6.

Tabela 3 Zalecana zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej

Zwartos¢ powietrza (% obj.) w mieszance betonowe;j
Maksymalna

bez domieszki uptynniajacej lub
uplastyczniajacej

z domieszka uptynniajacg lub
uplastyczniajgca

Srednica ziaren
kruszywa, mm

Srednia minimalna $rednia minimalna
8 5,5 5,0 6,5 6,0
16 4,5 4,0 5,5 5,0
31,5 4,0 3,5 5,0 4,5
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Stosowanie innych domieszek powinno wynikac z potrzeb technologicznych, podyktowanych
warunkami wbudowania mieszanki betonowe;.

Przy doborze domieszki nalezy uwzglednic jej zgodnos¢ z cementem. Badanie zgodnosci nalezy
wykonaé w laboratorium i sprawdzi¢ na odcinku prébnym.

Procedura techniczna i ilo$¢ dozowanych domieszek powinny by¢ zgodne z ustaleniami
odpowiednich dokumentow i instrukcji. Nie nalezy stosowac réwnoczes$nie wiecej niz 3 rodzajéow
domieszek.

2.6. Zbrojenie rozproszone z widkien stalowych min ¢ Imm x 50 mm

2.7. Posypka utwardzajgca np. Semdur H2 w ilosci 4,0-5,0 kg/m2 (klasa odpornosci na $cieranie wg
BCA, norma EN 13 813 — AR 1,0)

2.7. Impregnat np. Semkure S wilosci 0,1 |/m2

2.9. Jednoskfadnikowa masa do wypetnienia szczelin np. Cemcom KIT 508,

2.10. Sznur dylatacyjny @6 mm

2.11. Folia PE gr. 0,2 mm

2.12 Stal ksztattowa ocynkowana klasy nie nizszej niz St3S

2.13 Materiaty do pielegnacji

Do pielegnacji $wiezo utozonej nawierzchni z betonu cementowego nalezy stosowacd preparaty
powtokowe posiadajgce odpowiednie dokumenty dopuszczajgce Wyréb do stosowania w robotach
budowlanych.

Inspektor Nadzoru, po zaakceptowaniu materiatu i technologii pielegnacji, moze dopuscic inne
materiaty, jak np.:

- piasek bez zanieczyszczen organicznych zraszany woda przez okres 7 dni,

- geowtdknina techniczna o grubosci co najmniej 5 mm, utrzymywana w stanie wilgotnym
poprzez zraszanie woda przez okres 7 dni,

- folie z tworzyw sztucznych

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 00.00 ,Wymagania ogdlne”.
3.2. Sprzet do wykonywania nawierzchni betonowych
Wykonaweca przystepujacy do wykonania nawierzchni betonowej powinien wykazadé sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- wytwdérni stacjonarnej typu ciggtego do wytwarzania mieszanki betonowej. Wytwdrnia
powinna by¢ wyposazona w urzgdzenia do wagowego dozowania wszystkich sktadnikdw,
gwarantujace nastepujace tolerancje dozowania, wyrazone w stosunku do masy
poszczegdlnych sktadnikéw: kruszywo = 3%, cement £ 0,5%, woda % 2%.

- przewoznych zbiornikéw na wode (do pielegnacji),

- ukfadarek do rozktadania mieszanki betonowej,

- mechanicznych listew wibracyjnych do zageszczania mieszanki betonowej,

- zageszczarek ptytowych, matych walcéw wibracyjnych do zageszczania w miejscach trudno
dostepnych.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
4.2. Transport materiatéw

Transport cementu powinien odbywac sie zgodnie z BN-88/6731-08. Cement luzem nalezy
przewozi¢ cementowozami, natomiast workowany mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami
transportu, w sposéb zabezpieczony przed zawilgoceniem.

Kruszywo nalezy przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem i zawilgoceniem.
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Masy zalewowe i preparaty pielegnacyjne nalezy dostarczac¢ zgodnie z warunkami podanymi w
Swiadectwach dopuszczenia.

4.3. Transport mieszanki betonowej

Transport mieszanki betonowej powinien zapewnié niezmiennos¢ sktadu mieszanki oraz nie
powinien powodowac segregacji sktadnikdw lub zanieczyszczenia mieszanki.

Czas transportu od wytwoérni do miejsca jej wbudowania powinien by¢ uzalezniony od
wiasciwosci mieszanki betonowej i temperatury otoczenia. Liczba srodkdw transportowych musi
zapewnic ciggty prace zespotu uktadajgcego mieszanke betonowa. Podczas transportu i oczekiwania
na roztadunek, mieszanka betonowa powinna by¢ skutecznie zabezpieczona przed nadmierna utrata
wilgotnosci, a w przypadku opaddw atmosferycznych, przed wyptukiwaniem zaczynu i
rozsegregowaniem mieszanki.

Transport mieszanki betonowe]j powinien odbywac sie zgodnie z PN-B-06250:1988.

5. wykonanie robét

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w ST 00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 5.
5.2. Projektowanie mieszanki betonowej

Przed przystgpieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z Inspektorem nadzoru, Wykonawca
dostarczy Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt sktadu mieszanki betonowej oraz wyniki badan
laboratoryjnych poszczegdlnych sktadnikow i probki materiatéw pobrane w obecnosci Inspektora
nadzoru do wykonania badan kontrolnych przez Inspektora nadzoru.

Projektowanie mieszanki betonowej polega na:

- Doborze kruszywa do mieszanki,
- Doborze ilosci cementu,

- Doborze ilosci wody,

- Doborze domieszek.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ sie w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne. Zalecane rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek
mineralnych podano w tablicy 7.

Tablica 7. Zalecane graniczne uziarnienie mieszanki kruszyw

Rzedne krzywych granicznych
Bok oczka sita, mm Mieszanka mineralna, mm

od0do8 od0do 16 od0do 31,5
przechodzi przez
31,5 100
16,0 100 62 + 80
8,0 100 60+ 76 38+62
4,0 61+74 36 +56 23 +47
2,0 36 +57 21+42 14 + 37
1,0 21+42 12 +32 8+28
0,5 14 + 26 7+20 5+18
0,25 5+11 3+8 2+8

Podczas projektowania sktadu betonu nalezy wykona¢ prébne zaroby w celu sprawdzenia
wiasciwosci mieszanki betonowej zgodnie z normg PN-B-06250:1988 [25], w nastepujgcym zakresie:

a) oznaczenie konsystencji. Dopuszcza sie konsystencje w od K2 do K4 od gestoplastycznej do

potciektej.

Konsystencje mieszanki betonowej nalezy okresla¢ wg metody:

- pomiaru opadu stozka zgodnie z PN-B-06250:1988 lub PN-EN 12350-2:2001,

- pomiaru metodg Ve-Be zgodnie z PN-B-06250:1988 lub PN-EN 12350-3:2001,

- pomiaru stopnia zageszczenia zgodnie z PN-EN 12350-4:2001,

- pomiaru metodg stolika rozptywowego zgodnie z PN-EN 12350-5:2001,
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b) oznaczenie gestosci, zgodnie z PN-EN 12350-6:2001.

Ustalony na zarobach prébnych stosunek wodno-cementowy powinien by¢ mniejszy niz 0,45.
Zawarto$é cementu nie powinna by¢ mniejsza niz 350 kg/m?3; zaleca sie, aby zawarto$é cementu oraz
ziarn do 0,25 mm nie byta wieksza niz 450 kg/m3. W przypadku mieszanki kruszyw o uziarnieniu do 8
mm dopuszcza sie 500 kg/m?.

5.3. Wiasciwosci betonu

Nalezy wykonac¢ prébki o wymiarach podanych ponizej w celu sprawdzenia cech betonu:

- wytrzymatosci na Sciskanie zgodnie z PN-B-06250: 1988 na prébkach 150 x 150 x 150 mm,
sporzgdzonych i pielegnowanych wg ww. normy lub PN-EN 12390-2:2001,

- wytrzymatosci na rozcigganie przy zginaniu zgodnie z PN-5-96015:1975 na prdébkach 150 x 150
X 700 mm lub PN-EN 12390-6:2001; dopuszcza sie wytrzymatosc na rozcigganie przy
roztupywaniu zgodnie z PN-EN 12390-6:2001,

- odpornosci na dziatanie mrozu metodg bezposrednig zgodnie z normg PN-B-06250: 1988 na
probkach 100 x 100 x 100 mm, sporzadzonych i pielegnowanych wg ww. normy,

- nasigkliwosci zgodnie z normg PN-B-06250:1988 na prébkach 100 x 100 x 100 mm,
sporzadzonych i pielegnowanych wg ww. normy,

- odpornosci na dziatanie soli odladzajgcych zgodnie z procedurg IBDiM nr PB-TB-01/2001 na
probkach 100x100x100 mm sporzgdzonych i pielegnowanych zgodnie z PN-B-06250:1988.

- Beton powinien spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy 8.

Tablica 8. Wymagania dla betonu klasy od B30 do B50

Lp. | Wtasciwosci Wymagania Badanie wedtug

1 Wyjcr‘zyma’f.c')sc na Sciskanie po 28 dniach dojrzewania, nie dla B30 PN-B-06250
mniejsza niz, MPa

2 | Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy zginaniu, po 28 dniach 0d 4.0 do 6.5 PN-S-96015
dojrzewania, nie mniejsza niz, MPa ’ ! PN-E 12390-6

3 | Nasigkliwosé po 28 dniach dojrzewania, nie wiecej niz, % 5,0 PN-B-06250

4 | Mrozoodpornos$é po 150 cyklach, przy badaniu bezposrednim,
ubytek masy, nie wiecej niz, % 5,0 PN-B-06250
Spadek wytrzymatosci na Sciskanie, nie wiecej niz, % 20

5 | Odpornos¢ na dziatanie soli odladzajacych po 50 cyklach w 3% | Zgodnie z procedurg IBDiM nr PB-TB-
NaCl 01/2001

6 | Wskaznik rozmieszczenia poréw w betonie, nie wiecej niz, mm | 0,200 PN-EN 480-11

5.4. Warunki przystgpienia do robét

Nawierzchnia betonowa nie powinna by¢ wykonywana gdy temperatura powietrza jest nizsza
niz 5°C i nie wyzsza niz 25°C. Przestrzeganie tych przedziatow temperatur zapewnia prawidtowy
przebieg hydratacji cementu i twardnienia betonu, co gwarantuje uzyskanie wymaganej
wytrzymatosci i trwatosci nawierzchni.

Dopuszcza sie wykonywanie nawierzchni betonowej w temperaturze powietrza powyzej 25°C
pod warunkiem, ze temperatura mieszanki betonowej nie przekroczy 30°C. W przypadkach
koniecznych dopuszcza sie wykonywanie nawierzchni betonowej w temperaturze powietrza ponizej
5°C pod warunkiem stosowania zabiegéw specjalnych, pozwalajgcych na utrzymanie temperatury
mieszanki betonowej powyzej 5°C przez okres co najmniej 3 dni.

Betonowania nie mozna wykonywaé podczas opadéw deszczu. Dopuszczalny zakres
temperatury mieszanki betonowej i temperatury powietrza podano w tablicy 9.

Tablica 9. Zakres temperatur dla wykonywania nawierzchni betonowej

Temperatura powietrza t,, °C Temperatura uktadanej mieszanki
betonowej ty,, °C

Uwagi

+5<t,<+25 +5<t,<+30 dopuszcza sie prowadzenie robot

+25<t,<+30 <+ 30 stosowanie specjalnych zabiegéw
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5.5. Przygotowanie podbudowy

Podbudowe bedzie stanowi¢ kruszywo mineralne stabilizowane mechanicznie. Podbudowa
powinna by¢ przygotowana zgodnie z wymaganiami okreslonymi w niniejszym SST 02.00.

5.6. Wytwarzanie mieszanki betonowej

Mieszanke betonowg o scisle okreslonym sktadzie zawartym w recepcie laboratoryjnej, nalezy
wytwarzaé w wytwadrniach betonu, zapewniajgcych ciggtos¢ produkcji i gwarantujgcych otrzymanie
jednorodnej mieszanki.

Sktadniki betonu powinny by¢ dozowane zgodnie z normg PN-B-06250:1988 lub PN-EN 206-
1:2000. Domieszke napowietrzajgcg nalezy dozowac razem z wodg zarobowsa.

Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania
w spos6b zabezpieczajacy przed segregacjg i wysychaniem.

5.7. Wbudowywanie mieszanki betonowej
Wbudowywanie mieszanki betonowej moze sie odbywad sie:
- w deskowaniu statym (w prowadnicach),
- w deskowaniu przesuwnym (slizgowym).

Wbudowywanie mieszanki betonowej w nawierzchnie nalezy wykonywac¢ mechanicznie, przy
zastosowaniu odpowiedniego sprzetu, zapewniajgcego rOwnomierne roztozenie masy oraz
zachowanie jej jednorodnosci, zgodnie z wymaganiami normy PN-S-96015:1975. Do zageszczenia
mieszanki betonowej nalezy stosowac¢ mechaniczne urzadzenia wibracyjne, zapewniajgce jednolite
zageszczenie. Swiezo zageszczonej nawierzchni betonowej nalezy nada¢ teksture. Sposéb nadania
tekstury powinien by¢ okreslony w SST i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. Dopuszcza sie
reczne wbudowywanie mieszanki betonowej, przy uktadaniu matych, o nieregularnych ksztattach
powierzchni, po uzyskaniu na to zgody Inspektora nadzoru.

5.7.1. Wbudowywanie w deskowaniu statym

Wbudowywanie mieszanki betonowej w deskowaniu statym odbywa sie za pomocg maszyn
poruszajacych sie po prowadnicach. Prowadnice powinny by¢ przytwierdzone do podtoza w sposdb
uniemozliwiajacy ich przemieszczanie i zapewniajacy ciggtos¢ na ztgczach. Powierzchnie styku
deskowan z mieszankg betonowg muszg by¢ gtadkie, czyste, pozbawione resztek stwardniatego
betonu i nattuszczone olejem mineralnym w sposéb uniemozliwiajgcy przyczepnosc betonu do
prowadnic.

Ustawienie prowadnic winno by¢ takie, azeby zapewniato uzyskanie przez nawierzchnie
wymaganej niwelety i spadkéw podtuznych i poprzecznych.

5.7.2. Wbudowywanie w deskowaniu przesuwnym

Wbudowywanie mieszanki betonowej dokonuje sie rozktadarkg, ktéra przesuwajgc sie formuje
ptytg betonowsa, ograniczajac jg z boku deskowaniem slizgowym.

Zespot wibratoréw uktadarki powinien by¢ wyregulowany w ten sposdb, by zageszczenie masy
betonowej byto réwnomierne na catej szerokosci i grubosci wbudowywanego betonu. Ruch uktadarki
powinien by¢ ptynny, bez zatrzyman, co zabezpiecza przed powstawaniem nieréwnosci. W
przypadku nieplanowanej przerwy w betonowaniu, nalezy na nawierzchni wykonac szczeline
robocza.

5.8. Pielegnacja nawierzchni

Dla zabezpieczenia Swiezego betonu nawierzchni przed skutkami szybkiego odparowania wody,
nalezy stosowac pielegnacje preparatem pielegnacyjnym, jako metode najbardziej skuteczng i
najmniej pracochtonna.

Preparat pielegnacyjny, posiadajgcy aprobate techniczng, nalezy nanies¢ mozliwie szybko po
zakonczeniu wbudowywania betonu. llo$¢ preparatu powinna by¢ zgodna z ustaleniami SST.
Preparatem pielegnacyjnym nalezy rowniez pokry¢ boczne powierzchnie ptyt.

W przypadkach stonecznej, wietrznej i suchej pogody (wilgotnosé powietrza ponizej 60%)
powierzchnia betonu powinna by¢ - mimo naniesienia preparatu pielegnacyjnego - dodatkowo
pielegnowana woda.
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W uzasadnionych przypadkach dopuszcza sie stosowanie pielegnacji polegajacej na przykryciu
nawierzchni matami lub wtdkninami i spryskiwaniu wodg przez okres 7 do 10 dni. W przypadku gdy
temperatura powietrza jest powyzej 25° C pielegnacje nalezy przedtuzy¢ do 14 dni.

Stosowanie innych Srodkéw do pielegnacji nawierzchni wymaga kazdorazowej zgody Inspektora
nadzoru.

5.9. Prace zwigzane z nadaniem ostatecznej tekstury nawierzchni

Prace te maja na celu podwyzszenie wspotczynnika przyczepnosci kot pojazdu do nawierzchni i
tym samym poprawe bezpieczenistwa ruchu. Zaleca sie nastepujgce metody nadania tekstury
nawierzchni:

- teksturowanie powierzchni betonu przy uzyciu szczotki przemieszczanej w kierunku
prostopadtym do osi jezdni lub uktadanego pasma nawierzchni. Czynnos$¢ ta wykonywana by¢
musi na catej szerokosci pasma nawierzchni w jednym kierunku, szczotka o szerokosci nie
mniejszej niz 50cm. Tekstura nawierzchni musi by¢ jednorodna w kierunku podtuznym i
poprzecznym.

- teksturowanie powierzchni betonu przy uzyciu tkaniny jutowe] przez reczne lub mechaniczne
przecigganie w kierunku zgodnym z ruchem zespotu uktadajgcego.

- teksturowanie powierzchni betonu przez czesciowe odkrycie kruszywa przy zastosowaniu
technologii pozwalajgcej na usuniecie wierzchniej warstwy zaczynu z uzyciem zwigzkéw
chemicznych. Stosujgc do mieszanki betonowej kruszywa o odpowiednim uziarnieniu, uzyskac
mozna szorstka powierzchnie betonu o niskim poziomie emisji hatasu.

Wybrana przez Wykonawce metoda powinna pozwoli¢ na zapewnienie wymaganego
wspotczynnika tarcia nawierzchni i powinna zosta¢ zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru po
przedstawieniu wynikow wspdtczynnika tarcia otrzymanego na odcinku prébnym.

5.10. Wypetnienie szczelin bocznych masami zalewowymi lub wktadkami

Do wypetnienia szczelin w nawierzchni betonowej stosuje sie masy zalewowe na zimno lub
goraco, lub wktadki uszczelniajgce posiadajgce aprobate techniczng i zgodne z SST.

Przed przystgpieniem do wypetniania szczelin, muszg by¢ one doktadnie oczyszczone z
zanieczyszczen obcych, pozostatosci po cieciu betonu itp. Pionowe Sciany szczelin muszg by¢ suche,
czyste, nie wykazywac pozostatosci pylastych.

Wypetnianie szczelin masami, zaréwno na goraco jak i na zimno, wolno wykonywac przy
bezdeszczowej, mozliwie bezwietrznej pogodzie.

Nawierzchnia, po oczyszczeniu szczelin wewnatrz, powinna by¢ oczyszczona (zamieciona) po
obu stronach szczeliny, pasem o szerokosci ok. 1 m.

Wypetnianie szczelin masg zalewowg nalezy wykonywac scisle wedtug zalecen producenta.

5.11. Etapy wykonania posadzki:

a) Rozsécielenie mieszanki betonowej wykonuje sie spalinowg listwg wibracyjng posiadajaca
zdolnos¢ zageszczania do 30 cm. Regularne rozmieszczenie punktéw wibracyjnych na listwie
daje gwarancje réwnomiernego zawibrowania betonu.

b) Rozsypywanie utwardzacza w okreslonej dawce dokonuje sie po uprzednim usunieciu
nadmiaru mleczka cementowego i wyréwnaniu powierzchni. Po rozsypaniu utwardzacz jest
wstepnie wcierany.

c) Celem lepszego potaczenia warstwy utwardzajgcej z betonem, pierwsze zatarcie
mechaniczne dokonywane jest przy uzyciu specjalnego dysku zaktadanego na topatki
zacieraczki. Kolejne zacierania dokonywane sg za pomocga fopatek. Doktadne wykonczenie
posadzki przy $cianach oraz wokét stupow mozliwe jest dzieki zastosowaniu krawedziowej
zacieraczki o srednicy 600 mm.

d) Mechaniczne zacieranie posadzki dokonywane jest w okreslonych odstepach czasu,
zaleznych od panujacej temperatury, az do uzyskania potysku. Stosowanie samojezdnych
zacieraczek mechanicznych pozwala nam zwiekszy¢ wydajnos$é oraz uzyskanie mozliwie
najlepszej jakosci naszych posadzek.

61



e)

f)

g)

Po zatarciu na powierzchnie posadzki natryskiwany jest za pomocg recznego Ilub
przemystowego opryskiwacza preparat powtokotwodrczy - impregnat powierzchniowy, ktéry
stanowi bardzo istotny czynnik pielegnujgcy i impregnujacy nawierzchnie przemystowa.
Przedostatnim etapem technologicznym jest naciecie przeciwskurczowych szczelin
dylatacyjnych, najczesciej 1/3 grubosci ptyty.

Ostatnim etapem prac jest wypetnienie szczelin dylatacyjnych odpowiednimi sktadnikami
systemu wypetnien dla danej posadzki i jej przeznaczenia.

5.12 Wykonanie posadzki

Uktadanie masy posadzkowej metodg wibracyjno — prézniowa, a nastepnie po jej zatarciu
nastepuje impregnowanie polimerami i szlifowanie do uzyskania horyzontalne] ptaskosci i gtadkosci.

Wykona¢ szczeliny dylatacyjne w odstepach nie wiekszych niz 6m w kazdym kierunku.

Posadzke oddylatowac od $cian szczeling szerokosci 1 cm wypetniong styropianem i zakryta
elastyczng masg uszczelniajgca trwale-plastyczna.

Posadzka powinna by¢ chroniona przed wysychaniem co najmniej przez 7 dni, a po jej zatarciu
natryskiem natozy¢ preparat impregnujacy posadzke.

W posadzce nalezy wykona¢ naciecia na szczeliny dylatacyjne:

dzielgce fragmenty posadzki o wyraznie réznigcych sie wymiarach

w miejscach gdzie wystepuja w podkfadzie naprezenia rozciggajgce

wzdtuz linii rozgraniczajgcych wyraznie odmienne obcigzenia uzytkowe lub rézne rodzaje
posadzki

szczeliny skurczowe nacinane sg w rozstawie < 6 m, do gtebokosci ok. 1/3 grubosci
nawierzchni, o szerokosci okoto 3 mm, mozliwie jak najwczesniej, gdy pita juz nie wyrywa
ziaren kruszywa. Zalezy to od temperatury panujgcej w hali. Wokoét stupdw wykonywane sg
naciecia w ,,karo”, a gdy stup jest przy $cianie w ,,potkaro”.

szwy robocze nacinane sg po ok. 30 dniach, kiedy przystepuje sie do wypetnienia szwow
roboczych i szczelin skurczowych.

szczeliny rozszerzeniowe oddzielajgce posadzke od pionowych elementéw budynku (np. wokét
stupdw, scian, fundamentow) np. z pasa gabki potsztywnej grubosci 6 - 8 mm.

W przejazdach nalezy ptyte nawierzchni dodatkowo przezbroic¢ ok. 1,5-metrowym pasem siatki
A333 (@#8x150x150mm) ze stali All umieszczonym ok. 3 cm od wierzchu ptyty, natomiast krawedzie
posadzki w przejsciach przez otwory bram itp. winny by¢ zabezpieczone np. katownikiem stalowym
50x 50 x 5 mm z wasami.

O rozstawie szwow i szczelin decyduje:
uktad konstrukcyjny hali (wystepowanie badz brak stupéw),
plan zagospodarowania hali (miejsca usytuowania regatéw, ciggi komunikacyjne).

Niezbedne czynnosci wypetnienia szwdw i szczelin:

poszerzenie bruzdownicg do ok. 5 mm na niezbedng gtebokos¢ ok. 11 mm potrzebng do
umieszczenia masy dylatacyjnej i sznura dylatacyjnego @6 mm,
naciecie bruzdownicg szwéw roboczych na szerokos¢ ok. 5 mm i gtebokos¢ ok. 11 mm,
ewentualne sfazowanie krawedzi szwéw i szczelin,
ewentualne wysuszenie szczelinie w przypadku obecnosci wilgoci w niej,
oczyszczenie szczeliny,
wprowadzenie sznura dylatacyjnego @6 mm na gtebokos$¢ min. 5 mm,
pokrycie powierzchni faz i $cian szczeliny jednosktadnikowym gruntem poliuretanowym,
wypetnienie szczeliny masg dylatacyjng elastyczna.

Doktadnos¢ wykonania posadzki betonowej wedtug normy DIN 18 202

6. kontrola jakosci robét
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.
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6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, kruszywa oraz
w przypadkach watpliwych wody i przedstawié¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru w celu
akceptacji.

Badania te powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci okreslone w punktach od 2.2 do 2.4 oraz
w punktach 5.2 i 5.3 niniejszej ST.
6.3. Badania w czasie robét
6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwosc i zakres badan i pomiaréw w czasie wykonywania nawierzchni betonowej podano w
tablicy 11.
Tablica 11. Czestotliwos¢ oraz zakres badan w czasie wykonywania nawierzchni betonowe;j

Czestotliwos¢ badan.
Lp. | Wyszczegdlnienie badan Minimalna liczba
na dziennej dziatce roboczej
1 | Witasciwosci kruszywa Dla kazdej partii kruszywa i przy
kazdej zmianie kruszywa
2 | Wtasciwosci wody Dla kazdego watpliwego Zrdédta
3 | Wiasciwosci cementu Dla kazdej partii
4 | Uziarnienie mieszanki mineralnej 1
5 | Oznaczenie konsystencji mieszanki betonowe;j 3
6 | Oznaczenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej 3
7 | Oznaczenie wytrzymatosci na Sciskanie po 28 dniach 3 prébki
8 | Oznaczenie wytrzymatosci na rozcigganie przy zginaniu po 28 dniach |3 proébki
9 | Oznaczenie nasigkliwosci betonu 3 prébkina 1 km
10 | Oznaczenie mrozoodpornosci betonu 3 prébkina 1 km

6.3.2. Wtasciwosci kruszywa

Wiasciwosci kruszywa nalezy okresli¢ przy kazdej zmianie rodzaju kruszywa i dla kazdej partii.
Wiasciwosci kruszywa powinny byé zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 2.3.
6.3.3. Wtasciwosci wody

W przypadkach watpliwych nalezy przeprowadzi¢ badania wody wedtug PN-B-32250:1998.
6.3.4. Witasciwosci cementu

Dla kazdej dostawy cementu nalezy okresli¢ jego wtasciwosci. Wyniki powinny by¢ zgodne z PN-
EN 197-1:2002 i PN-B-19705:1998.
6.3.5. Uziarnienie mieszanki mineralnej

Uziarnienie mieszanki mineralnej nalezy okresli¢ wedtug PN-B-06714-15:1991. Krzywa
uziarnienia mieszanki mineralnej powinna by¢ zgodna z recepta.
6.3.6. Oznaczenie konsystencji mieszanki betonowej

Badanie konsystencji mieszanki betonowej nalezy wykonaé zgodnie z normg wg metody
podanej w recepcie.
6.3.7. Wytrzymatosé betonu na sciskanie

Przed oznaczeniem wytrzymatosci na sciskanie nalezy przeprowadzi¢ oznaczenie gestosci
betonu wg PN-EN 12390-7:2001. Gestos¢ nie powinna by¢ mniejsza niz 97% gestosci sredniej
podanej w recepcie.

Badanie wytrzymatosci betonu na sciskanie nalezy wykona¢ zgodnie z PN-B-06250:1988 lub PN-
EN 12390-3:2001. Wyniki badan powinny byé zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 8.
6.3.8. Wytrzymatos$¢é betonu na rozcigganie przy zginaniu

Badanie wytrzymatosci betonu na rozcigganie przy zginaniu nalezy wykonaé zgodnie z PN-EN
12390-5:2001. Wyniki badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami zawartymi w tablicy 8.
6.3.9. Nasigkliwos¢ betonu

Badanie nasigkliwosci betonu nalezy wykona¢ zgodnie z PN-B-06250:1988. Wyniki badan
powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 8.
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6.3.10. Mrozoodpornos¢ betonu
Badanie mrozoodpornosci betonu nalezy wykonac zgodnie z PN-B-06250:1988. Wyniki badan
powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 8.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych nawierzchni betonowej
6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow
Czestotliwosc¢ oraz zakres badan i pomiaréw podaje tablica 12.
Tablica 12. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow wykonanej nawierzchni betonowej

e L. L Minimalna czestotliwos¢ badan
Lp. [Wyszczegdlnienie badan i pomiaréw | . o
i pomiaréw
1 Szerokos$¢ nawierzchni 10 razy na 100 m
2 Rownos¢ podtuzna w sposab ciggty planografem albo co 10 m tatg czterometrowg
3 Rownos¢ poprzeczna nie rzadziej nizco5m
4 Spadki poprzeczne 10 razy na 100 m
5 Rzedne wysokosciowe co25m
6 Uksztattowanie osi w planie*) co 100 m
7 Grubo$¢ nawierzchni lrazna50m
8 Sprawdzenie szczelin - .
. . - wszystkie

rozmieszczenie, wypetnienie

9 Wytrzymatosé na Sciskanie, . S
e ‘s dkach watpl h, wedtug d I
nasigkliwo$¢ i mrozoodpornosé W przypadkach watpliwych, wediug decyzjl Inzyniera

6.4.2. Szerokos$¢ nawierzchni
Szerokosé nawierzchni powinna by¢ zgodna z tolerancjg od 0 do 3 cm.
6.4.3. Rownos¢ nawierzchni
Nieréwnosci podtuzne nawierzchni nalezy mierzy¢ planografem, wg BN-68/8931-04.
Nieréwnosci nawierzchni nie mogg przekraczaé: — 5 mm na drogach.
Nieréwnosci poprzeczne nawierzchni nalezy mierzy¢ fatg 4-metrowa. Nierdwnosci nie moga
przekracza¢ 5 mm.
6.4.4. Spadki poprzeczne nawierzchni
Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne ztolerancjg £0,2 %.
6.4.5. Rzedne wysokosciowe nawierzchni
Rzedne wysokosciowe nawierzchni powinny byc¢ zgodne z tolerancjg £ 1,5 cm.
6.4.6. Uksztattowanie osi w planie
0O¢$ nawierzchni w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z tolerancjg £ 3 cm.
6.4.7. Grubos¢ nawierzchni
Grubos$¢ nawierzchni powinna by¢ zgodna z tolerancjg od 0 do 0,5%.
6.4.8. Sprawdzanie szczelin
Sprawdzanie polega na ogledzinach zewnetrznych i otwarciu szczeliny na dtugosci min 10 cm.
Rozmieszczenie szczelin i wypetnienie szczelin powinno by¢ zgodne z tolerancjg: rozmieszczenie £5
cm., wypetnienie — poziom masy w szczelinach od 0 do -5 mm (menisk wklesty).
6.4.9. Wytrzymatos$¢ na Sciskanie, nasigkliwos¢ i mrozoodpornosé
Sprawdzenie polega na odwierceniu lub wycieciu prébek z wykonanej nawierzchni i przebadaniu
w sposob okreslony w normach PN-B-06250:1988, PN-EN 480-11:2000.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.
7.2. Jednostka obmiarowg

Jednostkg obmiarowaq jest m? (metr kwadratowy).
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8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje sie za zgodne z SST, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? nawierzchni betonowej obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- dostarczenie materiatow,

- wyprodukowanie mieszanki betonowej,

- wykonanie zbrojenia przeciwskurczowego,

- transport mieszanki na miejsce wbudowania,

- oczyszczenie i przygotowanie podtfoza,

- ustawienie deskowan,

- utozenie zbrojenia przeciwskurczowego,

- utozenie warstwy nawierzchni i zageszczenie,

- nadanie ostatecznej tekstury nawierzchni,

- pielegnacja nawierzchni,

- wypetnienie materiatem uszczelniajgcym dylatacji i szczelin bocznych,

- zbrojenie szczelin i nawierzchni

- przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. przepisy zwigzane
10.1.Normy

1. PN-EN 196-1:1996 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci

2. PN-EN 196-2:1996 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu

3. PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczanie czasu wigzania i statosci objetosci

4. PN-EN 196-6:1996 Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia

5. PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu
powszechnego uzytku

6. PN-EN 206-1:2000 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc

7. PN-EN 480-11:2000 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie

charakterystyki poréow powietrznych w stwardniatym betonie

8. PN-EN 934-2:1999 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje i
wymagania

9. PN-EN 12350-1:2001 Badania mieszanki betonowej. Czes¢ 1. Pobieranie probek

10. PN-EN 12350-2:2001 Badania mieszanki betonowej. Cze$¢ 2. Badanie konsystencji metodg stozka
opadowego

11. PN-EN 12350-3:2001 Badania mieszanki betonowej. Cze$¢ 3. Badanie konsystencji metodg VeBe

12. PN-EN 12350-4:2001 Badania mieszanki betonowej. Czes$¢ 4. Badanie konsystencji metodg oznaczania
stopnia zageszczalnosci

13. PN-EN 12350-5:2001 Badania mieszanki betonowej. Cze$¢ 5. Badanie konsystencji metodg stolika
rozptywowego

14. PN-EN 12350-6:2001 Badania mieszanki betonowej. Cze$¢ 6. Gestosc

15. PN-EN 12350-7:2001 Badania mieszanki betonowej. Cze$¢ 7. Badanie zawartosci powietrza. Metody
cisnieniowe

16. PN-EN 12390-1:2001 Badania betonu. Czes$¢ 1. Ksztatt, wymiary i inne wymagania dotyczace probek
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do badania i form

17. PN-EN 12390-2:2001 Badania betonu. Cze$¢ 2. Wykonywania i pielegnacja prébek do badan
wytrzymatosciowych

18. PN-EN 12390-3:2001 Badania betonu. Czes¢ 3. Wytrzymatos¢ na Sciskanie prébek do badania

19. PN-EN 12390-4:2001 Badania betonu. Cze$¢ 4. Wytrzymatos¢ na sciskanie — Specyfikacja maszyn
wytrzymatosciowych

20. PN-EN 12390-5:2001 Badania betonu. Cze$¢ 5. Wytrzymatos¢ na zginanie prébek do badania

21. PN-EN 12390-6:2001 Badania betonu. Cze$¢ 6. Wytrzymatosc na rozcigganie przy roztupywaniu
probek do badania

22. PN-EN 12390-7:2001 Badania betonu. Czes¢ 7. Gestos¢ betonu

23. PN-EN 12390-8:2001 Badania betonu. Czes$¢ 8. Gtebokos¢ penetracji wody pod cisnieniem

24, PN-EN 12504-1:2001 Badania betonu w konstrukcjach. Czesé 1. Odwierty rdzeniowe — Wycinanie,
ocena i badanie wytrzymatosci na sciskanie

25. PN-B-06250: 1988 Beton zwykty

26. PN-B-06714-12: 1976 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen obcych

27. PN-B-06714-13: 1978 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pytdw mineralnych

28. PN-B-06714-15: 1991 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego

29. PN-B-06714-16: 1978 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziaren

30. PN-B-06714-18: 1977 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci

31. PN-B-06714-19: 1978 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci metodg
bezposrednia

32. PN-B-06714-26: 1978 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci czesci organicznych

33. PN-B-06714-28: 1978 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci siarki metodg bromowg

34. PN-B-06714-42: 1979 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie Scieralnosci w bebnie Los Angeles

35. PN-B-06714-43: 1979 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci ziaren stabych

36. PN-B-11111: 1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i
mieszanka

37. PN-B-11112: 1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych

38. PN-B-11113: 1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

39. PN-B-19705: 1998 Cement specjalny. Cement portlandzki siarczanoodporny
40. PN-B-32250: 1988 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw
41. PN-P-01715: 1985 Wiékniny. Zestawienie wskaznikdw technicznych i uzytkowych oraz metod

badan
42. PN-S-96015: 1975 Drogowe i lotniskowe nawierzchnie z betonu cementowego
43, BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie
44, BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego
45, BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i fatg

10.2. Inne dokumenty
46. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni sztywnych, IBDiM, Warszawa, 2001
47. Katalog typowych konstrukcji podatnych i pétsztywnych, IBDiM, Warszawa,1997
48. PB-TB-01/2001 Procedura badawcza IBDiM. Badanie odpornosci betonu na dziatanie soli
odladzajgcych
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ROBOTY BETONOWE
Kod CPV 45262330-3
SST - B-09.00

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem Specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczagce wykonania i odbioru robdt
betonowych zwigzanych z budynku nr 13 w kompleksie wojskowym przy ul. Kruszynskiej w Brzegu.
1.2. Zakres stosowania
Niniejsza specyfikacja techniczna bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt jak w punkcie 1.1
1.3. Zakres robét objetych SST
Specyfikacja dotyczy naprawy i wznoszenie konstrukcji betonowych:
- projekt wykonawczy wiencow
- wykonanie zelbetowych wiencéw na $cianach poprzecznych i podtuznych
- wykonanie opaski betonowej ze spadkiem od budynku wynoszgcym ok. 4 % z dylatacjami
- miejscowe naprawy posadzki
- utozenie sciekow prefabrykowanych
- przed realizacja rozwigzania projektowe i projekt nalezy zatwierdzi¢ u Zamawiajacego.
1.4. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Wykonaweca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ ze specyfikacjami
technicznymi i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne powszechnie stosowane wymagania
dotyczace robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST B-00.00
,Wymagania ogdlne"

2.2. Rodzaje materiatéw

Wszystkie materiaty do wykonania robot powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Cement

Spoiwa stosowane powszechnie do zapraw murarskich, jak cement, wapno i gips, powinny
odpowiada¢ wymaganiom podanym w aktualnych normach panstwowych. Do przygotowania zapraw
murarskich zaleca sie stosowanie cementu portlandzkiego, spetniajgcego wymagania normy PN88/B-
30000. Cement powinien by¢ dostarczony w opakowaniach spetniajgcych wymagania BN88/6731-08 i
sktadowany w suchych i zadaszonych pomieszczeniach.

2.2.2. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowaé mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji
betonu". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac wodociggowa wode pitna.

2.2.3. Kruszywo

Do betondw nalezy stosowaé kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-EN
12620:2004 Kruszywa do betonu (EN 12620:2002)

Uziarnienie kruszywa powinno zapewnic¢ uzyskanie szczelnej mieszanki betonowej o wymaganej
konsystencji przy mozliwie najmniejszym zuzyciu cementu i wody, prawidtowego zageszczenia oraz
odpowiedniej urabialnosci. Kruszywo powinno charakteryzowac sie statoscig cech fizycznych i
jednorodnoscia.

67



Dostarczone kruszywo powinno by¢ zaopatrzone przy kazdej dostawie w zaswiadczenie (atest)
zawierajgce miedzy innymi nazwe producenta, wielko$¢ dostawy, wyniki badan itp. Zaswiadczenia
takie powinny by¢ przechowywane w laboratorium budowy i u Wykonawcy przez caty okres trwania
budowy.
2.2.4. Domieszki i dodatki do betonu
Dopuszcza sie stosowanie domieszek spetniajgcych wymagania norm: PN-EN 934-2:2002 i PN-EN
934-6:2002. Przy stosowaniu domieszek nalezy przeprowadzi¢ kontrole skutkéw ubocznych takich
jak: zmniejszenie wytrzymatosci, zwiekszenie nasigkliwosci i skurczu po stwardnieniu betonu. Nalezy
tez ocenié¢ wptyw domieszki na zmniejszenie trwatosci betonu.
Do produkcji mieszanek betonowych stosuje sie domieszki o dziataniu uptynniajacym, (plastyfikatory
lub super plastyfikatory) napowietrzajgcym, przyspieszajgcym wigzanie lub opdzniajgcym wigzanie.
2.2.4. Piasek
Piasek wchodzacy w sktad kazdej zaprawy powinien by¢ kwarcowy lub ze skat twardych, czysty bez
itu, gliny i ziemi roslinnej. Wielkos¢ ziaren powinna sie mies$ci¢ w granicach 0,25 —-2,0 mm.
Wiasciwosci kruszywa powinny by¢ okreslone na podstawie badan laboratoryjnych wykonanych
zgodnie z norma PN-79/B-06711.
2.2.5. Beton klasy min C20/25 na wykonanie elementéw betonowych
2.2.6. Zaprawy naprawcze na bazie cementu, modyfikowane polimerami (PCC/SPCC), o specjalnie
dobranym kruszywie, o wysokiej przyczepnosci stuzgca do naprawy ubytkéw w konstrukcjach
betonowych i zelbetowych
Parametry techniczne:
- uziarnienie: 4 mm
- grubos¢ warstwy: 10 - 40 mm
- ciezar objetosciowy: ok. 1,7 kg/dm3
- wytrzymato$¢ na sciskanie: ok. 52 N/mm?2
- zawartosc¢ chlorkéw: < 0,05 %
- przyczepnosé: 21,5 N/mm?2
- wytrzymatos¢ na rozcigganie: ok. 8,5 N/mm?
- modut sprezystosci E: ok. 22 200 N/mm?2
- przyczepnos$é do podtoza po cyklach zamarzania = 1,5 N/mm2
- absorpcja kapilarna: < 0,46 kg*m-2*h-0,5
2.2.7. Szybko twardniejgca zaprawa cementowa do napraw powierzchni elementéw betonowych
i zelbetowych w postaci suchej mieszanki najwyzszej jakosci spoiwa cementowego, wypetniaczy
kwarcowych i dodatkéw uszlachetniajgcych.
Koryguje zaréwno lokalne nieréwnosci, jak i cate powierzchnie. Stuzy do wypetniania ubytkéw oraz
peknie¢ w podtozach mineralnych. Tworzy warstwe posadzkowg o bardzo wysokiej wytrzymatosci na
Sciskanie i scieranie
Gtéwne witasciwosci:
- szybki przyrost wytrzymatosci
- ograniczony skurcz
- wchodzenie na wylewke po 3 h
- silnie przylega do sufitow
Gtéwne parametry
- grubos¢ warstwy: 5-30 mm
- wytrzymatos$¢ na sciskanie: min 40 N/mm?2
Dane techniczne:
- proporcje mieszania woda / sucha mieszanka: 0,12+0,15 | / 1 kg, 3,0+3,751/ 25 kg
- przyczepnos$¢ do betonu min.: 0,5 MPa
- temperatura przygotowania zaprawy oraz podtoza i otoczenia: od +5 °C do +30 °C
2.2.8. Prefabrykowane Sciek betonowe (koryto ptytkie)

Wymiary b, a, h (cm) 33x33x10
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Waga elementu (kg) 16
Ilos¢ na mb (szt.) 3
Klasa betonu B-25

Element wibroprasowany

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robdt, zaréwno w miejscu tych robot, jak takze przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw,
sprzetu itp.

4. TRANSPORT

Zasady transportu materiatéw podano w ST B-00.00 ,,Wymagania ogdlne” Przy ruchu po drogach
publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.

Wszelkie materiaty przewozone na paletach powinny byc¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sie
i uszkodzeniami w czasie transportu, a ich gérna warstwa nie powinna wystawac poza Sciany srodka
transportowego wiecej niz 1/3 wysokosci palety.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST B-00.00 ,,Wymagania ogdlne”
5.2. Wykonanie deskowan i szalunkow
Deskowanie elementéw licowych powinno by¢ wykonane z elementéw deskowan uniwersalnych
umozliwiajgcych uzyskanie estetycznej faktury zewnetrzne;j.
Przy betonowaniu elementéw, od ktérych wymagana jest wodoszczelnosé nalezy stosowacé
odpowiednie deskowania wielkowymiarowe i $ciggi gwarantujgce szczelnos$¢ elementow.
Powierzchnie wewnetrzne deskowan nalezy smarowaé érodkami o dziataniu antyadhezyjnym. Srodki
te nie mogg powodowac plam ani zmian w odcieniach powierzchni betonu. Przed przystgpieniem do
betonowania nalezy usung¢ z powierzchni deskowania wszelkie zanieczyszczenia.
Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw nominalnych przewidzianych nalezy przyjmowa¢é zgodnie z
odpowiednimi normami.
Wszystkie obudowy, gniazda, otwory, wneki, dylatacje i potgczenia nalezy rozmiescic i wyksztatcic¢
zgodnie z przedmiarem.
5.3. Whudowanie mieszanki betonowej
Przed przystgpieniem do robdt powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora Nadzoru prawidtowos¢
wykonania wszystkich robét poprzedzajgcych:

- prawidtowosé wykonania deskowan,

- prawidtowosé wykonania i montazu zbrojenia-jezeli wystepuje,

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy robocze;j,

- prawidtowosé wykonania wszystkich robot zanikajgcych,

- prawidtowos$¢é rozmieszczenia i niezmiennos$¢ ksztattu elementéw wbudowywanych w

betonowa konstrukcje.

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-ENV 206-1.
Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywacé wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz 5 st C,
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarznieciem.
Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich
samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

69



W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do — 5 st C, jednak wymaga
to zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20 st C w chwili uktadania i zabezpieczenia
uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprdznienia betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 350C.
Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0oC w okresie twardnienia betonu, nalezy wczesniej
podja¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowane;j
konstrukcji.

Dla powierzchni betonéw wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez
zagtebien miedzy ziarnami kruszywa, przetomoéw i wybrzuszen ponad powierzchnie, pekniecia sg
niedopuszczalne.

Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie
zachowane, a powierzchnia na ktdrej wystepujg nie wieksza niz 0,5 % powierzchni.

Wszystkie wystajgce nierdwnosci wyréwnac bezposrednio po rozszalowaniu.

Raki i ubytki uzupetnia¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ packami, aby otrzymaé réwng i jednorodng
powierzchnie bez dotkdéw i poréow. Powierzchnie betonowe nalezy zatrze¢ na gtadko.

5.4. Naprawa ubytkow elementéw betonowych

Podtoze musi byé niezmrozone, nosne, mocne, nieodksztatcalne, niezakurzone, niezapylone, wolne
od oleju, ttuszczu, substancji pogarszajacych przyczepnosé. Wytrzymatos¢ podtoza na odrywanie
powinna by¢ wieksza niz 1,5 N/mm2. Podtoza niechtonne, gtadkie, z warstwami niezwigzanymi z
podtozem, z powtokami ograniczajgcymi przyczepnos$é (zabrudzenia, powtoki malarski, powtoki
hydrofobizujace, mleczko cementowe itd.) muszg by¢ starannie przygotowane przez skuwanie,
szlifowanie, sSrutowanie, zmywanie wodg pod cisnienie. Podtoze po oczyszczeniu musi by¢ szorstkie -
ziarna kruszywa muszg by¢ widoczne. Wokét naprawianego miejsca wykonac naciecie tarczg
korundowg na min 5 mm gtebokosci. Podtoze nawilzyé na ok. 24 godziny przed naprawa, jezeli to
konieczne nawilzenie powtdrzy¢ na ok. 2 godziny przed naprawg. Podtoze musi by¢ matowo
wilgotne, nie mogg znajdowac sie na nim katuze wody. Zaprawy nie naktada¢ na podtoza drewniane
oraz z tworzyw sztucznych.

Podtoze doktadnie czyscié, podtoza chtonne dodatkowo nawilzy¢.

Na oczyszczonym, matowo wilgotnym podtozu wykona¢ warstwe szczepna. Warstwe naprawczg
naktadaé metoda "mokre na mokre

Zaprawa po natozeniu powinna by¢ chroniona przed szybkim wysychaniem, przed oddziatywaniem
promieniowania stonecznego, silnego wiatru oraz deszczu. W celu ochrony przed zbyt szybkim
wysychaniem zalecamy stosowanie preparatu utrudniajgcego parowanie. Powierzchnia naprawiona
w temperaturze otoczenia 20 °C, powinna by¢ pielegnowana przez ok. 48 godzin. Przy ekstremalnych
temperaturach oraz deszczu powierzchnie chronic¢ poprzez ostoniecie folig PCV.

5.5. Naprawa powierzchni elementéw betonowych

Podtoze powinno by¢ suche i nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw moggcych
ostabi¢ przyczepnosé zaprawy naprawczej, zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow, ttuszczow,
wosku, substancji bitumicznych, resztek farby. Luzne elementy oraz fragmenty podtoza o stabej
wytrzymatosci nalezy usungé mechanicznie, np. sku¢. Powierzchnia podtoza powinna by¢ szorstka i
porowata. Istniejgce rysy i spekania nalezy mechanicznie poszerzy¢ do min 5 mm szerokosci. Gtadkie
podtoza nalezy zgroszkowaé w celu uzyskania chropowatej powierzchni. Bezposrednio przed
wykonaniem wtasciwej warstwy zaprawy podtoze nalezy kazdorazowo zwilzy¢ wodg i nanies¢ na nie
warstwe kontaktowa.

Warstwe kontaktowg nalezy nanies¢ na przygotowane i zwilzone wodg podtoze. Masa powinna by¢
sporzgdzona wg proporcji podanych w Danych Technicznych. Ma ona konsystencje ptynng i mozna
nanosic¢ jg pedzlem. Nalezy jg silnie wciera¢ w podtoze. Gdy warstwa kontaktowa wyschnie przed
natozeniem gtdwnej warstwy naprawczej wymagane jest powtdrne jej wykonanie.

Na wilgotnej jeszcze warstwie kontaktowej, nalezy wykonac¢ wtasciwg warstwe zaprawy, uzywajgc do
tego celu pacy stalowej i dbajgc o doktadne wypetnienie (na wecisk) istniejgcych rys i spekan. Kolejne
partie zaprawy nalezy tgczy¢ ze sobg przed rozpoczeciem wigzania materiatu. W zaleznosci od
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panujgcych warunkdow cieplno-wilgotnosciowych zaprawa zaczyna wigzac juz po ok. 1 godz. W tym
czasie wstepnie zwigzang powierzchnie mozna w zaleznos$ci od wymagan wygtadzi¢ lub zatrzec.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST B-00.00 ,,Wymagania ogdlne". Mury z cegty
powinny by¢ wykonane zgodnie z zasadami sztuki budowlanej, wymaganiami aktualnych normi
instrukcji oraz niniejszymi warunkow technicznych wykonania robot.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Ogdlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogdlne"

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa robét jest szt, m2 lub m3
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST B-00.00 ,Wymagania ogdlne"
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00 ,Wymagania ogdlne"
10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-ENV 206-1:2002

PN-EN 197-1:2002

Beton. Czes¢ 1: wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc

Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace

cementéw powszechnego uzytku

PN-EN 197-2:2002
PN-EN 196-3:1996
objetosci.

Cement. Czes¢ 2: Ocena zgodnosci

Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i statosci

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu (zmiana PN-B-06712/A1:1997)
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

PN-91/B-06714/34
PN-78/B-06714/15
PN-EN 933-1:2000
sktadu ziarnowego
PN-78/B-06714/16
PN-EN 933-4:2001
ksztattu ziaren
PN-78/B-06714/12
obcych.
PN-88/B-06714/48
w postaci gliny.
PN-78/B-06714/13
mineralnych.
PN-77/B-06714/18
PN-EN 1925:2001

nasigkliwosci kapilarnej

PN-EN 1008:2004

produkcji betonu
PN-EN 934-2:2002

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaicznej.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego
Badania geometryczne wtasciwosci kruszyw. Cze$¢ 1: Oznaczenie

. Metoda przesiewu

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziaren.
Badania geometryczne wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 4: Oznaczenie

Kruszywa mineralne. badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen
Kruszywa mineralne. badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pytéw

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci.
Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczenie wspodtczynnika

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie
i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej

Z procesow

Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czes¢ 2: Domieszki do

betonu. Definicje, wymagania, zgodnos¢, znakowanie i etykietowanie.

PN-EN 934-6:2002

Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czes$¢ 6: Pobieranie probek,

kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.
PN-75/D-96000Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.
PN-75/D-96002 Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ROBOTY INSTALACIJI ELEKTRYCZNYCH
KOD CPV 45310000-3
SST - B-10.00

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
instalacji elektrycznych i o$wietleniowych zwigzanych z remontem budynku nr 13 w kompleksie
wojskowym przy ul. Kruszynskiej w Brzegu.
1.2. Zakres robdt objetych ST
Niniejsza specyfikacja techniczna bedzie stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt jak w punkcie 1.1
Zakres prac do wykonania:
¢ wykonanie projektu wykonawczego wewnetrznej i zewnetrznej instalacji o$wietleniowej
oraz instalacji gniazd wtyczkowych
¢ wykonanie wewnetrznej instalacji gniazd wtyczkowych z osprzetem
¢ wykonanie wewnetrznej rozdzielnicy (schemat rozdzielnicy dostosowa¢ do nowej
instalacji oswietleniowej i gniazd wtyczkowych)
 wykonanie wewnetrznych oprawa oswietleniowych, przewodéw zasilajgcych,
przetgcznikow
e montaz 3 szt opraw oSwietlenia zewnetrznego na wysiegniku z zasilaniem
e montaz z zasilaniem 6+2 szt naswietlaczy led nad bramami
e oprawy i naswietlacze sterowane czujnikiem zmierzchowymi
* wymiana zfgcza kablowego
* badania i pomiary pomontazowe

Zakup materiatéw do wykonania robot

¢ Transport materiatébw na miejsce wbudowania

¢ Sktadowanie materiatéw
1.3. Okreslenia podstawowe
Okredlenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi Normami Technicznymi, Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Roboét oraz
Specyfikacjg ST -00.00. “Wymagania ogdlne” oraz aktualnymi katalogami i, Przepisami Budowy
Urzadzen Elektrycznych” opracowanych przez Instytut Energetyki
1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ robdt z ST i
obowigzujgcymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami Inzyniera.
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w Specyfikacji ST -00.00.”Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

Materiaty do wykonania robdt elektrycznych nalezy stosowaé zgodnie z dokumentacjg, opisem
technicznym i rysunkami. Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu,
gdy bedg one potrzebne do robdt, byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zanieczyszczeniem,
zachowaty swojg jakos¢ i wiasciwosc.

Materiaty nalezy sktadowac w pomieszczeniach zadaszonych, suchych i oswietlonych z zachowaniem
specyficznych cech do typu i rodzaju materiatow.

Materiaty powinny posiadac wtasnosci okreslone w specyfikacji, badz inne, o ile zatwierdzone
zostang przez Inspektora Nadzoru.

Gtéwne materiaty to:
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Przewody YDYzo 5x 2,5mm?, 4x 2,5mm?, 3x 2,5mm?, 4x 1,5mm? i inne niezbedne

Rurki instalacyjne, uchwyty, linki itp.

Puszki rozgatezne potgczeniowe IP65
Woysiegniki stalowe do opraw os$wietlenia zewnetrznego

Lampa drogowa LED o wysokiej skutecznosci s$wietlnej (do 153 Im/W) oraz
energooszczednym, zintegrowanym modutem LED. Samoczyszczacy sie korpus wykonany
z polipropylenu (PP) z wtdknem szklanym (FG), uchwyt z aluminium. Lampa o wysokim
stopniu szczelnosci IP66 oraz odpornoscig na udary mechaniczne IKO8 (wandaloodporna),
zintegrowany, regulowany skokowo co 5 stopni uchwyt pozwala na regulacje w zakresie: -
5° do +15° (wg wzoru jak na ponizszym rysunku) o nastepujgcych parametrach.

- Stopien szczelnosci: IP66

- Odpornos¢ na uderzenia: IKO8

- Moc znamionowa oprawy [W]*: min 52.00

- Strumien swietlny oprawy [Im]*: min 5000 /”

Akcesoria montazowe do lampy: uchwyt nascienny, uchwyt montazowy
Wysokiej jakosci naswietlacz z wbudowanym z7rédtem LED. Korpus wykonany z
ci$nieniowego odlewu aluminium, malowany proszkowo a uchwyt montazowy ze stali
malowanej. Klosz stanowi szyba hartowana o grubosci 5mm z matrycami soczewkowymi.
Uchwyt z mozliwoscig regulacji w zakresie od -140° do +185°(wg wzoru jak na ponizszym
rysunku) o nastepujgcych parametrach

- Stopien szczelnosci: IP66

- Odpornosc¢ na uderzenia: IK09

- Moc znamionowa oprawy [W]*: min 54.00

- Strumien $wietlny oprawy [Im]*: min 6000
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e Oprawy oswietlenia wewnetrznego typu HIGH-BAY z wbudowanym Zrédtem LED. Korpus
wykonany z cisnieniowego odlewu aluminium, malowany proszkowo a uchwyt
montazowy ze stali. Klosz stanowi szyba hartowana o grubosci 5mm wg wzoru jak na
ponizszym rysunku) o nastepujgcych parametrach.

- Stopien szczelnosci: IP65; IP66

- Odpornosc¢ na uderzenia: IK09

- Moc znamionowa oprawy [W]*: min 364

- Strumien swietlny oprawy [Im]*: min 46 000
- Temperatura pracy [°C]: od -20 do +35

¢ Natynkowe gniazda i faczniki hermetyczne IP65
* Inne niezbedne do wykonania zadania

3. SPRZET
Do wykonania robét bedacych przedmiotem niniejszej ST stosowac nastepujacy, sprawny technicznie
i zaakceptowany przez Inzyniera, sprzet:

¢ elektronarzedzia reczne

e przyrzady pomiarowe do préb i badan po montazowych
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na srodowisko i jakos¢ wykonywanych robat.

4. TRANSPORT

Materiaty przewidziane do wykonania robot mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu z
zachowaniem zasad kodeksu drogowego. Materiaty nalezy zabezpieczy¢ w czasie transportu przed
przewrdceniem oraz przesuwaniem. W czasie transportu, zatadunku i wytadunku oraz sktadowania
aparatury elektrycznej i urzagdzen rozdzielczych nalezy przestrzegac zalecen wytwércéw, a w
szczegoblnosci: transportowane urzadzenia zabezpieczy¢ przed nadmiernymi drganiami i wstrzgsami
oraz przesuwaniem sie, aparature i urzadzenia ostroznie zatadowywac i zdejmowaé, nie narazajac ich
na uderzenia, ubytki lub uszkodzenia powtok.

Srodki transportu przewidziane do stosowania:

- samochdéd dostawczy do 0,9 T

Transport powinien by¢ przyjety zgodnie ze specyfikacja, badz inny, o ile zatwierdzony zostanie przez
Inspektora Nadzoru.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w ST -00.00. “Wymagania ogdlne” oraz
Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét Budowlano -Montazowych Tom V Instalacje
elektryczne.
Wykonanie robét powinno byc jak okreslono w specyfikacji, bgdz inne, o ile zatwierdzone zostanie
przez Inzyniera.
5.1.1. Prace przygotowawcze
Wykonawca zrealizuje, przed przystgpieniem do robdt zasadniczych nastepujgce prace
przygotowawcze:
dostarczenie na teren budowy niezbednych materiatéw, urzadzen i sprzetu budowlanego,
5.1.2. Potaczenie elektryczne przewodoéw
powierzchnie stykajgcych sie elementéw toréw pradowych oraz przekfadek i podktadek
metalowych, przewodzacych prad, nalezy doktadnie oczysci¢ i wygtadzié.
zanieczyszczone styki (zaciski aparatéw, przewody i pokryte powtokg metalowg ogniowa lub
galwaniczng nalezy tylko zmywac odczynnikami chemicznymi i szlifowac pastg polerska.
powierzchnie zestykow nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg wazeling bezkwasowa.
potgczenia nalezy wykonaé spawaniem, srubami lub w inny sposéb okreslony w przedmiarze.
$ruby, nakretki i podkfadki stalowe powinny by¢ pokryte galwanicznie warstwg metaliczng
5.1.3. Préby po montazowe.
Po zakonczeniu robédt elektrycznych w obiekcie, przed ich odbiorem Wykonawca zobowigzany
jest do przeprowadzenia tzw. préb po montazowych, tj. technicznego sprawdzenia jakosci
wykonanych robét oraz z dokonaniem potrzebnych pomiaréw iprébnym uruchomieniem
poszczegdlnych urzadzen.
5.2. Warunki szczegétowe wykonania roboét elektrycznych
5.2.1. Trasowanie:
Trasowanie nalezy wykonac¢ uwzgledniajgc konstrukcje budynku oraz zapewniajac bezkolizyjnosc¢
z innymi instalacjami. Trasa instalacyjna powinna by¢ przejrzysta, prosta idostepna dla
prawidtowej konserwacji i remontéw. Wskazane jest, aby trasy przebiegaty w liniach poziomych i
pionowych.
5.2.2. Kucie bruzd:
Bruzdy nalezy dostosowac do $rednic przewoddéw z uwzglednieniem rodzaju i grubosci tynku.
Zabrania sie wykonywania bruzd w cienkich $cianach dziatowych w sposdéb ostabiajgcy ich
konstrukcje. Przy przejsciach z jednej strony s$ciany na drugg lub ze s$ciany na strop cata rura
powinna by¢ pokryta tynkiem. Przebicia przez $ciany nalezy wykonywac¢ w taki sposdb, aby
korytka mozna byto wyginac tagodnymi tukami.
5.2.3. Przejscia przez sciany i stropy:
Wszystkie przejscia obwoddw instalacji elektrycznych przez $ciany, stropy itp. muszg byé
chronione przed uszkodzeniami. Przejscia nalezy wykonywaé¢ w przepustach rurowych. Przejscia
miedzy pomieszczeniami o rdznych atmosferach powinny by¢ wykonane w sposdb szczelny,
zapewniajgcy nie przedostawanie sie wyziewow.
5.2.4. Montaz osprzetu i przewodow
Sprzet i osprzet instalacyjny nalezy mocowac¢ do podtoza w sposéb trwaty zapewniajgcy mocne i
bezpieczne jego osadzenie.
5.2.5. t3czenie przewodow
W instalacjach elektrycznych wnetrzowych taczenia przewoddéw nalezy wykonac¢ w sprzecie i
osprzecie instalacyjnym i w odbiornikach. Nie wolno stosowaé potgczen skrecanych. W
przypadku, gdy odbiorniki elektryczne majg wyprowadzone fabrycznie na zewnatrz przewody, a
samo ich przytgczenie do instalacji nie zostato opracowane w przedmiarze, sposdb przytgczenia
nalezy uzgodni¢ z kompetentnym przedstawicielem inwestora. Przewody muszg byé utozone
swobodnie i nie mogg by¢ narazone na naciagi i dodatkowe naprezenia. Do danego zacisku nalezy
przytacza¢ przewody o rodzaju wykonania, przekroju i w liczbie, do jakich zacisk ten jest
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przystosowany. W przypadku stosowania zaciskdéw, do ktérych przewody s3g przytaczane za
pomocg oczek, pomiedzy oczkiem a nakretkg oraz pomiedzy oczkami powinny znajdowac sie
podktadki metalowe, zabezpieczone przed korozjg w sposdb umozliwiajgcy przeptyw pradu.
Zdejmowanie izolacji i oczyszczanie przewoddow nie moze powodowac uszkodzen mechanicznych.
Konce przewodéw miedzianych z zytami wielodrutowymi (linek) powinny by¢ zabezpieczone
zaprasowanymi tulejkami. Przewody teletechniczne nalezy zarabia¢ wytgcznie specjalistycznymi
narzedziami.

5.3. Warunki BHP
Prowadzenie wszelkich prac pozarowo-niebezpiecznych, winno przebiega¢ zgodnie
z Rozporzadzeniem MSWIiA z dnia 16.06.2003 r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkow,
innych obiektéw budowlanych i terenéw (Dz. U. Nr 121, poz. 1138).

6. KONTROLA JAKOSCI
Ogdlne zasady kontroli, jakosci robdt podano w ST W0.00.00. “Wymagania ogdlne”, oraz w
Warunkach Technicznych Wykonania i Odbioru Robét Budowlano - Montazowych Tom V
Instalacje elektryczne.
Sprawdzeniu podlega:
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania potgczen metalicznych instalacji,
- stanu powtok antykorozyjnych, jakosci montazu elementéw instalacji,
- wynikdw pomiardw rezystancji uziemien,
- protokotdw pomiardw elektrycznych
6.1. Kontrola jakos$ci materiatow
Urzadzenia elektryczne oraz kable elektroenergetyczne i przewody powinny posiada¢ atest fabryczny
lub $wiadectwo jakosci wydane przez producenta, oraz wszystkie niezbedne certyfikaty, gwarancje i
DTR.
6.2. Kontrola i badania w trakcie robét
zgodnosci z dokumentacjg i przepisami
poprawnego montazu
kompletnosci wyposazenia
poprawnosci oznaczenia
braku widocznych uszkodzen
nalezytego stanu izolacji
skutecznosci ochrony od porazen
6.3. Badania i pomiary po montazowe
Po zakonczeniu robdt nalezy wykona¢ préby napieciowe i badania przewodow
elektroenergetycznych na rezystancje izolacji, zachowania ciggtosci zyt roboczych, skutecznosci
ochrony od porazen. Wykonaé obowigzujgce badania rozdzielnic. Wyniki badan i pomiaréw nalezy
podaé w protokotach.
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w Specyfikacji ST-00.00.”Wymagania ogdlne.”

YVVVVVYYVYY

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robot podano w Specyfikacji ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne.”
Jednostkg obmiaru jest: zgodnie z przedmiarem robét
Przy odbiorze robdt powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:
» dokumentacja z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami w trakcie wykonywania robét
(jezeli takie wystapity)
» dokumentacja uzasadniajgca uzupetnienia i zmiany wprowadzone w trakcie wykonywania
robét
dziennik budowy
dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow
protokoty czesciowych odbioréw robdt zanikajgcych i zakrytych

Y VYV
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» protokoty i zaswiadczenia z dokonanych préb po montazowych

» protokoty pomiaréw i badan

> $wiadectwa jakosci i dopuszczenia do eksploatacji urzadzen i materiatéw
» dokumentacja DTR zamontowanych urzgdzen

8. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z Dokumentacjg nalezy wykonac zakres robét wymieniony w p. 1.3. niniejszej ST. Ptatnos¢
nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i ceng jednostkowg robdt okreslong w Wycenionym
Przedmiarze Robot:
Cena jednostkowa wykonanych robét obejmuje:
roboty pomiarowe, przygotowawcze,
przygotowanie podtfoza, uchwytoéw itp.,
montaz przepustow,
zakup kompletu materiatéw, urzagdzen i wszystkich prefabrykatdw oraz transport na miejsce
wbudowania,
wykonanie robét montazowych,
wykonanie podtaczenia urzadzen,
zarobienie i przewoddw jedno- i wielozytowych,
wykonanie pomiaréw elektrycznych i wszystkich koniecznych badai potwierdzonych
protokotami zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i normami miedzy innymi:
- pomiary elektryczne obwodu
- pomiary skutecznosci ochrony przeciwporazeniowej
- pomiary impedancji petli zwarciowej
» proby pomontazowe, sprawdzenie dziatania poszczegdlnych urzadzen, o ile jest to mozliwe,
sprawdzenie funkcjonalnosci uktadéw,
» wykonanie pomiaréw, odbioréw,
» doprowadzenie terenu do stanu sprzed rozpoczecia robdt, prace porzadkowe.

Y VVYYVY

Y VVYYVY

9. PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposdb, scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN) lub
odpowiednimi normami Krajéw UE lub beneficjentéw Programu Phare w zakresie przyjetym przez
polskie ustawodawstwo.

9.1. Normy
PN-80/C-89205
Zmiany Bl 1/90 poz. 1. Rury z nieplastyfikowanego polichlorku winylu
PN-IEC 60364-1:2000
IDT IEC 60364-1:1992 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Zakres,

przedmiot i wymagania podstawowe.
PN-IEC 60364-3:2000
IDT IEC 60364-3:1993
+ AMD1:1996 + AMD2:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.
Ustalanie ogdlnych charakterystyk.
PN-IEC 60364-4-41:2000
IDT IEC 364-4-41:1992
+ AMD1:1996 + AMD2:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona
dla zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona
przeciwporazeniowa.
PN-E-04700:1998
Zmiany
PN-E-04700:1998/Az1:2000 Urzadzenia i uktady elektryczne w obiektach
elektroenergetycznych. Wytyczne przeprowadzania
pomontazowych badan odbiorczych
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PN-91/E-0510
IDT IEC 449:1973

PN-90/E-05029
IDT IEC 757:1983
PN-92/E-05031

IDT IEC 536:1976

PN-E-05032:1994
IDT IEC 1140:1992

PN-92/E-08106
IDT EN 60529:1991
IDT IEC 529:1989
PN-88/E-08501

Poprawki Bl 2/90 poz. 9.

Zmiany Bl 5/92 poz. 22.
PN-93/N-50191

PN-IEC 61024-1
PN-IEC 61024-1-1
PN-IEC 61024-1-2

EQV IEC 50 (191):1990
IDT IEC 1200-52:1993
PN-E-01002:1997
PN-92/E-01200.03

IDT IEC 617-3:1983
PN-91/E-04160.00

PN-90/E-05023
IDT IEC 446:1989

PN-70/E-79100
Zmiany Bl 9/71 poz.113

BI 6/75 poz. 56, Bl 5/76 poz. 45,

Bl 11-12/77 poz. 96.

PN-87/E-90050

Zmiany Bl 1/90 poz. 1, BI 9/91 poz. 59.

9.2. Inne

Zakresy napieciowe instalacji elektrycznych w obiektach
budowlanych

Kod do oznaczania barw

Klasyfikacja urzadzen elektrycznych i elektronicznych z
punktu widzenia ochrony przed porazeniem pragdem
elektrycznym

Ochrona przed porazeniem pradem elektrycznym.
Wspdlne aspekty instalacji i urzadzen.

Stopnie ochrony zapewniane przez obudowy (Kod IP)

Urzadzenia elektryczne. Tablice i znaki bezpieczenstwa.

Ochrona odgromowa w obiektach budowlanych.

Stownik terminologiczny elektryki. Niezawodnos$¢, jakos¢
ustugi. PN-E-05033:1994

Wytyczne do instalacji elektrycznych. Dobér i montaz
wyposazenia elektrycznego. Oprzewodowanie

Stownik terminologiczny elektryki. Kable i przewody.

Symbole graficzne stosowane w schematach. Przewody i
osprzet taczeniowy.

Przewody elektryczne. Metody badan. Postanowienia
ogolne.

Oznaczenia identyfikacyjne przewoddw elektrycznych
barwami lub cyframi.

Przewody elektryczne. Pakowanie, przechowywanie i
transport.

Przewody elektroenergetyczne ogdlnego przeznaczenia
do uktadania na state. Ogdélne wymagania i badania.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano — montazowych
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
INSTALACJA ODGROMOWA
KOD CPV 45310000-3
SST - B-11.00

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania ogdlne dotyczgce wykonania
i odbioru robét instalacji odgromowej zwigzanej z remontem budynku nr 13 w kompleksie
wojskowym przy ul. Kruszyriskiej w Brzegu.
1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza specyfikacja techniczna bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét jak w punkcie 1.1
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktdérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie nowej (w miejscu zdemontowanej), zmodernizowanej instalacji odgromowej na
dachu. Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych robot:
=  wymiana/montaz przewoddw do potaci dachu
=  wymiana/montaz zwoddw pionowych na dachu i $cianie
= utozenie bednarki-uziomu otokowego
=  wymiana/montaz zaciskdw, ztgczy itp.
=  badania instalacji,
=  wykonanie projektu powykonawczego wraz z pomiarami
Wykonawca ponosi petna odpowiedzialnos¢ wypadkowg oraz odpowiada za zniszczenia
wilasnosci panstwowej i prywatnej oraz osdb prawnych spowodowane swoim dziataniem lub
niedopatrzeniem zwigzanym z realizacjg niniejszego zamodwienia
1.4. Okreslenia podstawowe
Stosowane okres$lenia podstawowe s3g zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w ST B-00.00 ,Wymagania ogdlne"
1.5. Ogodle wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich
wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace
roboét podano w ST B-00.00 ,,Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST B-00.00 ,,Wymagania ogdlne"
Do wykonania instalacji odgromowej mogg by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i
zagranicznych.
Wszystkie zakupione przez wykonawce materiaty, dla ktérych normy PN i BN przewidujg posiadanie
zaswiadczenia o jakosci lub atestatu , powinny by¢ zaopatrzone w taki dokument a ponadto uzyskac
akceptacje inwestora przed wbudowaniem.
Do wykonania instalacji odgromowej nalezy stosowaé:

=  ptaskownik stalowy ocynkowany o przekroju 25 x 4 mm:;.

= drut stalowy ocynkowany o Srednicy 8 mm;

= wsporniki $cienne stalowe ocynkowane;

= zigcza rynnowe, kontrolne i przelotowe stalowe ocynkowane;

=  $ruby naciggowe stalowe ocynkowane;

=  uchwyty dachowe dla dachu krytego papg;

=  uchwyty naprezajgce do drutu i Scienne ocynkowane
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Dostarczone na budowe przewody powinny by¢ proste, czyste od zewnatrz bez widocznych wzeréw
i ubytkéw spowodowanych uszkodzeniami.

Zaciski uchwyty oraz elementy instalacji powinny miec¢ atest zastosowania w budownictwie
oznaczonym znakiem CE

3. SPRZET

3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgace sprzetu podano w ST B-00.00 ,, Wymagania ogdlne".
3.3. Sprzet do wykonania robét

Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego sprzetu niezbednego do wykonania
przedmiotu zamdwienia, zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca powinien dysponowac niezbednym sprzetem do wykonania robét okreslonych w
SST. Zastosowane rodzaje sprzetu uzywanego do robot powinny odpowiadaé wymaganiom
zastosowanej technologii oraz warunkom przepisow BHP obowigzujgcymi w konkretnej dziedzinie
ich stosowania, po uzgodnieniu z inspektorem nadzoru.

Jakikolwiek sprzet, maszyny budowlane lub narzedzia nie gwarantujagce zachowania wymagan
jakosciowych i przepiséw BIOZ zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i
niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

4.3. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST B-00.00 ,, Wymagania ogdlne"
4.4. Transport materiatow

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw powinien odbywaé sie w sposdb
zapewniajgcy zachowanie ich dobrego stanu technicznego.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy prowadzi¢
systemem mechanicznym, wyposazonym w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.

Przewody zaciski bednarka w wigzkach muszg by¢ transportowane na samochodach o
odpowiedniej dtugosci. Ksztattki nalezy przewozi¢ w odpowiednich pojemnikach. Podczas transportu,
przetadunku i magazynowania elementdw do instalacji nalezy unika¢ ich zanieczyszczenia.

5. WYKONYWANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w ST ,Wymagania ogdlne”.
Instalacja piorunochronna sktada sie z nastepujgcych elementéw:
=  Zwodu poziomego utozonego na dachu budynku lub zwodu pionowego zamocowanego na
szczycie masztu, komina, wiezy;
=  Przewodu odprowadzajacego utozonego na Scianie obiektu chronionego i faczacego zwéd
znajdujacy sie na dachu z uziomem znajdujgcym sie w ziemi;
=  Uziemienia sztucznego lub naturalnego znajdujgcego sie w ziemi;

Zwody
-4

—

Zacisk
probierczy
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= Ztgcza kontrolnego znajdujgcego sie na kazdym przewodzie odprowadzajgcym na Scianie,
na wysokosci okoto 1,8 m i stuzgcego do pomiaru opornosci uziomu.
5.1. Zwody poziome:

- drut przeznaczony na zwody przed montazem nalezy wyprostowac za pomocy wstepnego
naprezenia lub przy zastosowaniu odpowiedniego urzadzenia prostujgcego.

- zwody poziome nalezy instalowac na state przy uzyciu odpowiednich wspornikdw napreznych
i odstepnych dostosowanych do mocowania na papie

- wsporniki z Srubami rzymskimi przymocowac do ogniomuru.

- odlegtos¢ drutu od pokrycia minimum 10 cm

- uktad ilokalizacja zwodéw identyczna jak przed remontem,

- wszystkie elementy budowlane np: kominy, nie przewodzace a wystajgce nad powierzchnie
dachu nalezy wyposazy¢ w zwody potgczone z siecig zwoddw na dachu.

- zwody nalezy prowadzi¢ bez ostrych zagie¢ i zataman

- do mocowania nalezy stosowac wsporniki, uchwyty i ztgczki zgodnie z normami
5.2. Zwody pionowe

- przewody odprowadzajgce mogg by¢ uktadane na zewnetrznych Scianach budynku na
wspornikach.

- odlegtos¢ pomiedzy wspornikami nie wieksza niz 1,5 mb mocowane do $ciany za pomoca
kotkéw rozporowych

- potaczenia przewoddéw ze zwodami nalezy wykonac jako sSrubowe lub zaciskane

- Pomiary odpornosci uziemien instalacji odgromowej
5.3. Sposob uktadania przewodéw

W catej instalacji wszelkie zagiecia przewoddéw wykonywane sg tagodnymi tukami o promieniu
nie mniejszym niz 25 cm. Wszystkie potgczenia przewoddéw muszg by¢ bardzo starannie wykonane.
Najpewniejszym sposobem potgczenia jest spawanie przewodow. Jezeli nie mozna zastosowac
spawania, to potgczenia mogg by¢ wykonane za pomocg Srub, przy czym tgczone przewody powinny
sie styka¢ na dtugosci okoto 10 cm. Przewody instalacji piorunochronnej w czesci nadziemnej
powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg przez ocynkowanie, pominiowanie, polakierowanie itp. Do
wykonania instalacji nie wolno stosowac linek lub pretéw aluminowych. Nie wolno tez obecnie
stosowac linek stalowych, tylko prety stalowe.

5.4. Instalacja odgromowa i uziemien ochronnych.

Wszystkie potgczenia roztgczne instalacji zwoddw i przewoddéw odprowadzajgcych zabezpieczy¢
smarem statym.

Wykonaé nacigg przewodoéw instalacji naprezanej biorgc pod uwage naprezenia instalacji w
okresie zimowym i zwigzane z tym obcigzenie konstrukcji wsporczych. Zwody poziome nie moga
niszczy¢ pokrycia dachowego w okresie letnim poprzez nadmierne zwisy.

Mocowania wszystkich konstrukcji wsporczych do pofaci dachowych i czapek kominkéw
uszczelni¢ przed przedostawaniem sie wody.

Elementy ztaczne (Sruby, nakretki, podktadki) powinny by¢ w wykonaniu z galwanicznym
pokryciem ochronnym.

5.5. Sprawdzenia

Badania i pomiary po montazowe dotyczg sprawdzenia rezystancji instalacji odgromowej.
Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dn. 16.06.2003 r. w sprawie ochrony
przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektéw budowlanych i terenéw — Dz. U. 03.121.1138
Badania powinny obejmowacé nastepujgce czynnosci :

- ogledziny czesci nadziemnej — polegajg one na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja
projektowa sporzadzona przez Wykonawce rozmieszczenia poszczegdlnych elementow
urzadzenia piorunochronnego oraz na sprawdzeniu wymiardw i rodzaju potgczen elementow
instalacji odgromowej

- sprawdzanie ciggtosci potaczen , ktdre nalezy wykonac za pomocg omomierza lub mostka do
pomiaru rezystancji, przytgczonego z jednej strony do zwoddéw z drugiej do przewodu
uziemiajgcego na wybranych losowo gateziach urzadzenia.
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- pomiaru rezystancji uziemienia, ktéry nalezy wykona¢ mostkiem do pomiaru uziemien lub
metoda techniczna, pomiary nalezy wykonaé¢ co najmniej w 2 przeciwlegtych punktach ;
jezeli obwdd uziomu otokowego nie przekracza 50 m ; dla uziomu o obwodzie L wiekszym
najmniejsza liczbe punktéw pomiarowych P nalezy okresli¢ z zaleznosci : P >=0,01 L+ 2

W przypadku przekroczenia dopuszczalnej wartosci rezystancji uziomu nalezy zainstalowaé
dodatkowe uziomy szpilkowe lub rurowe az do uzyskania wymaganej opornosci.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt. 6.

6.1. Kontrola jakosci robot

Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej
Specyfikacji i zaleceniami Inspektora nadzoru. Zasady kontroli powinny by¢ zgodne z wymogami PN-
IEC 60364-6-61:2000 —Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Sprawdzanie. Sprawdzanie
odbiorcze

7. OBMIAR ROBOT

7.3. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST B-00.00 ,,Wymagania ogdlne"

7.4. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymi sg jednostki podane w poszczegdlnych pozycjach przedmiaru roboét

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST B-00.00 ,Wymagania ogdlne"
Odbioru robét dokonuje Inspektor nadzoru. Roboty uznaje sie za zgodne z ST i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty pozytywne
wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, roboty nie powinny by¢ odebrane,
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan
- poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci, obnizy¢
cene,
- w przypadku gdy nie s3 mozliwe podane rozwigzania — rozebraé¢ i ponownie wykonacé roboty.
Przed przystgpieniem do odbioru robét wykonawca powinien :
- przygotowac dokumentacje powykonawcza
- przygotowac komplet protokotéw badan
- przygotowal metryke urzadzenia piorunochronnego wg PN — 86/E — 05003/0 — ochrona
odgromowa obiektéw budowlanych ( wymagania ogdine )
Komisja odbiorowa powotana przez inwestora powinna :
- zbada¢ aktualnosc i kompletnos¢ dokumentacji powykonawczej
- zbadad dostarczone przez wytworce ( dostawce ) Swiadectwa jakosci elementdw i
materiatdow oraz je zaakceptowacd
- zbadac kompletnosc protokotéw pomiardw i préb oraz zaakceptowaé wyniki tych pomiaréw
i badan
- przeprowadzi¢ ogledziny urzadzenia piorunochronnego z punktu widzenia zgodnosci z
dokumentacja jego materiatéw, wymiardw i rozmieszczenia
- sporzadzié protokdt odbiorcy z uwzglednieniem wszystkich podstawowych uwag i podjetych
zalecen.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00 ,Wymagania ogdlne"
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-IEC 60364-4-443:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Ochrona przed przepieciami. Ochrona przed przepieciami atmosferycznymi lub
taczeniowymi.

PN-86/E-05003.01 Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych. Wymagania ogdlne.
PN-89/E-05003.03 Ochrona odgromowa obiektow budowlanych. Ochrona obostrzona.
PN-92/E-05003.04 Ochrona odgromowa obiektow budowlanych. Ochrona specjalna.

PN-IEC 61312-1:2001 Ochrona przed piorunowym impulsem elektromagnetycznym (LEMP). Zasady
ogolne.

PN-IEC/TS 61312-2:2003 Ochrona przed piorunowym impulsem elektromagnetycznym (LEMP). Cze$¢
2: Ekranowanie obiektéw, potgczenia wewnatrz obiektéw i uziemienia.

PN-IEC 61024-1:2001 Ap1:2002 Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych. Zasady ogdlne.

PN-IEC 61024-1-1:2001 Ap1:2002 Ochrona odgromowa obiektow budowlanych. Zasady ogdlne.
Wybdr poziomow ochrony dla urzadzen piorunochronnych.

PN-IEC 61024-1-2:2002 Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych. Zasady ogdlne.

Przewodnik B - Projektowanie, montaz, konserwacja i sprawdzanie urzadzen piorunochronnych.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ
Kod CPV 45421000-4
SST - B-12.00

1. CZESC OGOLNA
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczgce wykonania,
odbioru i montazu robét stolarki budowlanej zwigzanej z remontem budynku nr 13 w kompleksie
wojskowym przy ul. Kruszynskiej w Brzegu.
1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza specyfikacja techniczna bedzie stosowana, jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot jak w punkcie 1.1
1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z:
a) montazem okien i parapetéw
b) obrobka obsadzenia
c) montazem krat
d) inne prace niezbedne do prawidtowego wykonania zadania
1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonaweca robét jest odpowiedzialny, za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z dokumentacja projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne
powszechnie stosowane wymagania dotyczgce robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne".

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WtASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
,Wymagania ogdlne"

2.2. Wbhudowac stolarke kompletng wykoriczong wraz z okuciami.

Rodzaj, wymiary i miejsce montazu okreslono w zatgczniku do SST — zestawieniu stolarki.

Profile powinny posiada¢ pozytywng opinie (atest) pod wzgledem zdrowotnym, wydany przez
Panstwowy Zaktad Higieny w Warszawie. Stolarka powinna by¢ dopuszczona do stosowania w
obiektach budownictwa uzytecznosci publicznej na podstawie dokumentéw zgodnego z przepisami
ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. 04.92.881).

2.3. Rodzaje materiatéw

a) okna, naswietla PCV

b) parapety zewnetrzne

c) kraty okienne

d) inne wyroby i materiaty.

Wszystkie materiaty do wykonania robdt montazowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.3.1. Stolarka okienna wymagania:

=  Okna ztworzywa PCV, w gatunku pierwszym profil klasy , A”

=  Profil pieciokomorowy w kolorze biatym — naturalnym, niefoliowane, szerokos¢
profilu min 70 mm

=  |zolacyjno$¢ cieplna kombinacji profili w oknie (oscieznica + skrzydto + listwa
przyszybowa wraz ze wzmochieniem) zgodnie z wymogami normowymi.

= Rama ze wzmocnieniem stalowym, ksztattowniki stalowe zabezpieczone przed
korozjg powtoka cynkowa.

= Okucia obwiedniowe z mikrowentylacjg i blokadg btednego potozenia klamki
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2.3.2.

2.3.3.

2.3.4.

=  Nawietrzaki okienne mechaniczne biate z okapem montowane od $rodka, sterowane
recznie z mozliwoscig ustawienia przystony w min jednej z dwdch pozycji otwarcia.
Przeptyw powietrza przy max otwartej przystonie 35 m3/h przy 10 Pa.

=  Zawiasy z mozliwoscig regulacji

= Infiltracja powietrza: 0,8 .

= Szczelno$¢ na wody opadowe : szczelne przy rdznicy cisnien 200 Pa

= Szyby zespolone ze szkfa niskoemisyjnego. Szprosy wewnatrzszybowe biate gr. min
18 mm.

=  Montaz mechanizméw i ciegien umozliwiajgce otwarcie okien z poziomu posadzki

Przed przystapieniem do realizacji zadania nalezy wykona¢ pomiary otworéw okiennych,

podziat okna i sposéb otwierania jak istniejgce okna

Parapety zewnetrzne wymagania:
=  blacha aluminiowa powlekana (kolor do ustalenia z Zamawiajacym),
= wykonczenia boczne w kolorze parapetéw
Kraty okienne powinny by¢ wykonane z pretéw stalowych ze stali St3S o srednicy min 12
mm i oczku nie wiekszym niz 80 mm w poziomie i 240 mm w pionie spawanych w ramie
z profilu katowego St3S o wymiarach nie mniejszych niz 35 x 45 x 4.
Do krat przyspawac kotwy stalowe wykonane z ptaskownika 40x6 mm i dtugosci co
najmniej 160 mm w odstepach nie wiekszych niz 48 cm stuzgce do zamocowania
oscieznicy w $cianach i nadprozu lub nalezy wykonaé otwory do zamontowania kotew
rozporowych stalowych o srednicy 16 mm, w odstepach nie wiekszych niz 48 cm.
Kraty, kgtowniki pokry¢ powtoka antykorozyjng oraz powtoka lakierniczg, malowang
proszkowo w kolorze do ustalenia z Zamawiajgcym.
Okucia budowlane:
=  Kazdy wyrdb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace,
taczace, zabezpieczajgce i uchwytowo — ostonowe.
= Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku
takich norm — wymaganiom okres$lonym w Swiadectwie ITB dopuszczajgcym do
stosowania wyroby stolarki okiennej wyposazone w okucia, na ktére nie zostata
ustanowiona norma.

Stosowane materiaty i wyroby inne powinny by¢ zgodne ze sztukg budowlang, takze spetnia¢
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz zalecenia (wytyczne) producenta
okien lub drzwi balkonowych.

2.3.5.

2.3.6.

Inne wyroby i materiaty

Przy montazu wyrobdw stolarki stosuje sie takze inne wyroby i materiaty:

=  elementy mocujgce w osciezu:
kotki rozporowe (dybie),
- kotwy,
Sruby, wkrety,
=  elementy podporowe i dystansowe:
- klocki, belki drewniane,
podktadki, katowniki stalowe,
=  elementy wykonczeniowe:
- listwy maskujace,
katowniki, profile.
Stosowane materiaty i wyroby inne powinny by¢ zgodne z rozwigzaniami przyjetymi
w specyfikacji, a takze spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych
oraz zalecenia (wytyczne) producenta okien.
Sktadowanie elementéw
Wszystkie wyroby nalezy przechowywac w magazynach zamknietych, suchych
i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.
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Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.
Wyroby gotowe nalezy uktadaé w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej
niz 1 m od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdélne"

3.2.Sprzet i narzedzia do montazu stolarki
Montaz stolarki nie wymaga stosowania specjalistycznego sprzetu. Przy montazu wyrobéw
stolarskich nalezy wykorzystywac odpowiednie narzedzia, elektronarzedzia i sprzet do:
a) sprawdzania wymiardw i pfaszczyzn,
) wiercenia otwordéw oraz ustawienia i zamocowania okien w osciezach,
) transportu technologicznego wyrobow,
) wykonywanie montazu na wysokos$ci wymagajgcej uzycia rusztowan.

Q O T

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne"
4.2. Wymagania szczegétowe dotyczgce srodkéw transportu

Wyroby i materiaty do montazu okien mogg by¢ przewozone jednostkami samochodowymi,
kolejowymi i wodnymi.

Wymagania dotyczace srodkow transportu oraz zasady tadowania i zabezpieczania okien
w $rodkach transportu powinny by¢ zgodne z wymogami podanymi w normie PN-B-0500 oraz
z wytycznymi (zaleceniami) producenta.

Kazda partia wyrobdéw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane norma lub projektem indywidualnym. Okucia niezamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowac w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie. Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy
uzyciu palet lub jednostek kontenerowych. Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami
transportu zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami,
przesunieciem lub utrata statecznosci.

Warunki transportu pozostatych wyrobéw i materiatéw powinny by¢ zgodne
z wymaganiami norm przedmiotowych dotyczgcych tych wyrobéw i wytycznymi (zaleceniami)
producenta.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Przygotowanie oscieiy.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do ktérego ma
przylegac¢ oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia
powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawic i oczyscic.

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki
5.2.1. Osadzanie stolarki

Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu. Oscieznice nalezy

zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru.

Szczeliny miedzy oScieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego

celu swiadectwem ITB.

Styki oScieznicy z murem nalezy uszczelni¢ piankg izolacyjng, zabezpieczajgc odpowiednio
os$cieznice przed odksztatceniem, a skrzydta przed zanieczyszczeniem/oklejajgc tasma ochronng/.
Kolejnos$é czynnosci montazu przedstawia sie nastepujgco:

- zdjac skrzydta z oscieznicy i nasungc na wystepy oscieznicy kotwy,

- wstawic oscieznice w otwdr zachowujgc ok. 5cm pomiedzy oscieznicg i wegarkiem na
pianke,
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- ustawic¢ w poziomie i pionie oscieznice,
- zamocowac oscieznice w kotwach,
- zatozy¢ skrzydta,
- wypetnic¢ szczeline pianka.
Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oScieznic w pionie i poziomie; w
wypadku bram bez oscieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiaséw kotwionych w oSciezu.
Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich.

Wartos$¢ luzu i odchytek
Miejsca luzéw
okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Miedzy skrzydtami a oscieznicg -1 -1

Elementy mocujgce powinny by¢ dostosowane do rodzaju Sciany (monolityczna, warstwowa)
oraz rodzaju stolarki i sposobu ich mocowania.

5.2.2. Powtoki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.

Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladow pedzla, rys
i odpryskéw. Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawierac
substancji szkodliwych dla zdrowia.
5.3. Obradbki blacharskie

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamietac o koniecznosci zachowania dylatacji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposdb umozliwiajacy przeniesienie ruchéw
poziomych i pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru
dylatacji. Obrébki blacharskie wykonac¢ wytacznie z blachy ocynkowanej, obrdbki blacharskie
powinny by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia potaci. Robét nie mozna wykonywadé na
oblodzonych podtozach.

Krawedzie boczne wyzszej czesci dachu segmentu 2-kondygnacyjnego, obrobi¢ blacha z
odgieciem pionowym na wys. min. 5 cm powyzej wierzchniej warstwy pokrycia papowego;

Obrobki pokrycia scianek attykowych mocowaé za pomoca klamer z ptaskownika ocynkowanego
4x40 mm , przytwierdzanych do konstrukcji Scianek w rozstawie max. 40 cm kotkami rozporowymi.
Klamry nalezy tak wyprofilowac, by ptaszczyzny poziome obrébek po zamocowaniu, tworzyty spadek
min. 2% w kierunku potaci dachowych. Odgiecia pionowe tych obrébek po obu stronach krawedzi
murdow, winny wystawac na odlegto$¢ min. 3 cm poza ptaszczyzny $cian, a wysokos$¢ odgieé winna
wynosi¢ min. 5 cm

Obrébki blacharskie nalezy wykonaé zgodnie z PN-61/B-10245;

6. KONTROLA, JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli, jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogdlne"
6.2. Badania przed przystgpieniem do montazu
Przed przystgpieniem do montazu nalezy ocenic stan Scian i przygotowania o$ciezy do robét
montazowych oraz wykona¢ badania wyrobéw i materiatéw wykorzystywanych w tych robotach.
6.2.1. Odbiér robdét poprzedzajagcych wykonanie montazu okien, przed przystgpieniem do
montazu nalezy sprawdzi¢:

- prawidtowos¢ wykonania $cian, zgodnie z odpowiednig szczegdtowg specyfikacjg
techniczng,

- rodzaj osciezy (z wegarkiem czy bez wegarka) oraz ich prawidtowos$¢ wykonania i stan
wykonczenia (otynkowane czy nieotynkowane), zgodnie z odpowiednimi
szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi),

- zgodnosé wymiaréw otworéw z wymiarami projektowanymi,
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- mozliwos$¢ zabezpieczenia prawidtowego luzu na obwodzie pomiedzy oSciezem
a oscieznica.

Wyniki badan powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w odpowiednich
szczegdtowych specyfikacjach technicznych oraz w pkt. 5 niniejszej specyfikacji i odnotowane w
dzienniku budowy a takze w formie protokotu kontroli podpisanego przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

6.2.2. Badania materiatéw i wyrobéw

Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzié:

- zgodnos$¢ okien oraz obrdbek z aprobatg techniczng lub indywidualng dokumentacija
w zakresie rozwigzan materiatowo-konstrukcyjnych i jakosci wykonania,

- zgodnosé okien oraz obrdbek z niniejszg specyfikacjg techniczng,

- w protokole przyjecia materiatéw na budowe: czy dostawca dostarczyt dokumenty
Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobow uzywanych w robotach montazowych,

- stan opakowan (oryginalnosé, szczelnos$¢) oraz sposdb przechowywania wyrobéw
i terminy przydatnosci materiatéw uszczelniajgcych.

6.3. Badania w czasie robét

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robdt montazowych z
dokumentacjg projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikacji i kartami technicznymi lub
instrukcjami producentdw. Badania te w szczegdlnosci powinny polegaé na sprawdzeniu
prawidtowosci wykonania:

- podparcia progu oscieznicy,

- zamocowania mechanicznego okna na catym obwodzie oscieznicy (zachowania odstepéw

miedzy tgcznikami mechanicznymi),

- izolacji termicznej szczeliny miedzy oknem a oSciezem, ze szczegdlnym zwrdceniem uwagi na
wykonanie izolacji pod progiem oscieznicy,

- uszczelnienia zewnetrznego i wewnetrznego szczeliny miedzy oknem a osciezem, ze
szczegdlnym  uwzglednieniem rodzaju zastosowanych materiatéw uszczelniajgcych
i przestrzegania zalecen technologicznych,

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczgce montazu w szczegélnosci w zakresie:

- zgodnosci z specyfikacjg techniczng (szczegdétowag) wraz z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,
jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- prawidtowosci oceny robét poprzedzajgcych wykonanie montazu,

- jakosci robdt montazowych.

Przy badaniach w czasie odbioru robdét nalezy wykorzystywac wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczgce
wykonanych robdt.

Badania sprawdzajace jakos¢ wbudowania okien, wedtug pkt. 5. Warunkéw technicznych
wykonania i odbioru robot budowlanych. Cze$¢ B - Roboty wykonczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz okien i
drzwi balkonowych", wydanie ITB - 2006 rok:

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg - powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie
wykonanych robét z specyfikacjg techniczng wraz ze zmianami naniesionymi w dokumentacji
powykonawczej; sprawdzenia zgodnosci dokonuje sie na podstawie ogledzin zewnetrznych
oraz pomiaréw dtugosci i wysokosci,

- sprawdzenie odchylania od pionu i poziomu - odchylenie od pionu i poziomu przy dtugosci
elementu do 3 m nie powinno przekraczaé¢ 1,5 mm/m,

- sprawdzenie réznicy dtugosci przekatnych oscieznicy i skrzydet - réznica dtugosci przekatnych
nie powinna by¢ wieksza od 2 mm przy dtugosci elementéw do 2 m i 3 mm przy dtugosci
powyzej 2 m,
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- sprawdzenie prawidtowosci otwierania oraz zamykania - otwieranie oraz zamykanie skrzydet
powinno odbywaé sie ptynnie i bez zahamowan, skrzydio nie powinno pod wtasnym
ciezarem samoczynnie zamykac sie lub otwierac,

- sprawdzenie szczelnosci - zamkniete skrzydto powinno przylega¢ rGwnomiernie do osScieznicy
zapewniajgc szczelnos$é miedzy tymi elementami,

- sprawdzenie prawidtowosci regulacji okud.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. Ogdlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,, Wymagania ogdlne"

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne"
8.2. Odbior elementéw i akcesoriow.

Przed rozpoczeciem montazu elementéw nalezy dokonac¢ odbioru pod wzgledem poziomu i
pionu elementdéw budynku, do ktérych mocowane bedg elementy okien.

Dostarczone na budowe elementy okien powinny by¢ odebrane pod wzgledem kompletnosci
dostawy i zgodnosci poszczegélnych elementéw z dokumentacjg i ST. Do kazdej partii dostarczonych
elementdw i akcesoriéw powinno by¢ dotaczone przez producenta zaswiadczenie, o jakosci
stwierdzajgce, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym, podanym w odpowiednich
Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

8.3. Odbior koncowy.
Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:

= atestacje dostarczonych elementow,

= zachowanie dopuszczalnych tolerancji wymiarowych,

= sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych,

= sprawdzenie prawidtowosci mocowan, izolacji, obrobek

= wyposazenie dodatkowe, okucia itd.

Nalezy zwrdcié¢ uwage na wtasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych
celem przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie
dla prawidtowej eksploatacji obiektu

9. PODSTAWA  ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC
TOWARZYSZACYCH
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne"

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Normy
- PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
- PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania
- PN-88/B-10085/Az3:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania
- PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia
- PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi. Trwato$¢ mechaniczna. Wymagania
- PN-B-05000:1996 Okna i drzwi - Pakowanie, przechowywanie i transport.
- PN-B-10201:1998 Stolarka budowlana - Drzwi drewniane listwowe wewnetrzne.
- PN-B-10222:1998 Stolarka budowlana - Okna drewniane krosnowe do piwnic i poddaszy.
- PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana - Okna i drzwi - Terminologia.
- PN-75/B-94000 Okucia budowlane - Podziat.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SLUSARKA STALOWA
Kod CPV-45421160-3
SST - B-13.00

1. CZESC OGOLNA
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczgce wykonania,
odbioru i montazu robét Slusarki stalowej zwigzanej z remontem budynku nr 13 w kompleksie
wojskowym przy ul. Kruszynskiej w Brzegu.
1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza specyfikacja techniczna bedzie stosowana, jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot jak w punkcie 1.1
1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z:
e) montaz elementéw wentylacji grawitacyjnej
f) montaz ogranicznikéw parkingowych o dtugosci 900 mm
g) montaz drabiny wejsciowej na dach
h) inne prace niezbedne do prawidtowego wykonania zadania
1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonaweca robét jest odpowiedzialny, za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne powszechnie stosowane
wymagania dotyczace robét podano w ST, Wymagania ogdlne".

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW
2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST

,Wymagania ogdlne"
2.2. Stal

Do wykonania elementdw $lusarki metalowej nalezy stosowac powszechnie produkowane
materiaty stalowe odpowiadajgce normom przedmiotowym. Do tgczenia poszczegdlnych elementéw
oraz wyrobow Slusarki nalezy stosowacd spawy, wkrety, sruby, nakretki, tgczniki systemowe, ktore
odpowiadajg wymaganiom normy. Do konstrukcji stalowych stosuje sie wyroby walcowane gotowe
ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; 18G2A, S355, 5235, wg PN-EN 10025:2002
2.3. Zabezpieczenia antykorozyjne

Elementy stalowe powinny byc¢ zabezpieczone zestawem farb antykorozyjnych o fgcznej
grubosci 200 um lub poprzez cynkowanie oghiowe.
2.4. Rodzaje materiatéw

e) zaluzje wentylacyjne

f) ograniczniki parkingowe o dtugosci 900 mm

g) drabina wejsciowa na dach

h) inne wyroby i materiaty.

Wszystkie materiaty do wykonania robdt montazowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.4.1. Kratki wentylacyjne typ A do przewoddw murowanych, na kanatach czerpnych - kratka

stalowa, ocynkowana z siatkg o wym. 400x400 mm, wielko$¢ oczek 6 x 6 mm — 50%
otworéow
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2.4.2. Zaluzje wentylacyjne ruchome wewnetrzne — 50% otworéw
Wyrzutnia/zaluzja Scienna standardowo wykonana z blachy stalowej ocynkowanej,
wyposazona w ruchome zaluzje sterowane recznie z blokadg potozenia
(otwarcia/zamkniecia). Obudowa wykonana z blachy ocynkowanej, pidra z aluminium
lub blachy ocynkowane;j.
Blacha stalowa ocynkowana w klasie Zn-275, dwustronna powtoka ocynku o gestosci
275g/m3, wg PN-EN 10346:2011

2.4.3. Kratki wentylacyjne state z siatkg przeciw owadom zewnetrzne
Wyrzutnia/zaluzja Scienna standardowo wykonana z blachy stalowej ocynkowanej,
wyposazona w lamele state i siatke przeciw owadom. Obudowa wykonana z blachy
ocynkowanej, pidra z aluminium lub blachy ocynkowanej.
Blacha stalowa ocynkowana w klasie Zn-275, dwustronna powtoka ocynku o gestosci
275g/m3, wg PN-EN 10346:2011 Wymagana powierzchnia czerpni netto 60%
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2.4.4. Cokoty pod podstawy dachowe — cokédt z blachy stalowej, ocynkowanej o gr. 1,5 mm,
wym. ok. 380 x 380 mm dostosowany do wymiaru podstawy wyrzutni dachowej,
izolowany o gr. 30 mm do dachu skosnego

Fo AxB r
: F i AxB —i | |

| axb |

g i
o
8

Kat nachyle- 5
5 i nia dachu
1zolowany cokét do dachu piaskiego = et T —
CP-3 CP-4

COKOL DACHOWY STANDARDOWY — prostokatny —

Wymiar przylacza: Przepustowos¢ Grubosé blachy Wysokos¢ ‘Wymiar Rozmiar kolnierza Waga
AxB przy v=2m/s s H axb B kg
jednostka: mm m¥h mm mm mm mm
300/300 1.400 1,50 300 200/200 150 84
400/400 2500 1,50 300 300/300 150 10,8

2.4.5. Wyrzutnie dachowe z podstawg — wyrzutnia dachowa Turbo z gtowicg obrotowg DN 250
wykonanie z aluminium, wym. podstawy 390 x 390 mm

@d nom @d2 @D nom H A B
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
z pod- 160 - 240 222 333 333
stawa 200 - 300 283 333 333
250 - 360 365 390 390

2.4.6. Kratki wentylacyjne typ B do przewoddw murowanych, na otworach wywiewnych w
stropodachu wyrzutni Turbo- kratka stalowa, z siatkg o wym. fi. nom. 250 mm, wielkos$¢
oczek 6 x 6 mm malowana proszkowo RAL 9010, wymiar kratki dostosowac do wielkosci
istniejgcego otworu, dopuszcza sie zamiane na kratki typu

2.4.7. Ograniczniki parkingowe o dtugosci 900 mm
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Kolor

Materiat

Twardos¢ (Shore A)
Dtugosc (mm)
Szerokos¢ (mm)

Wysokos¢ (mm)

Czarny, 26tty
NR/SBR

Nie

900

150

110

2.4.8. Drabiny wytazowe - konstrukcja stalowa (stal ksztattowa St3S) ocynkowana malowana
proszkowo (kolor do ustalenia z Zamawiajgcym na etapie wykonawstwa prac)
W zakresie prac wykonanie projektow wykonawczych drabin zatwierdzonych do
realizacji przez Zamawiajacego.
Drabiny wykona¢ wg ponizszego schematu:

WIDOK OBRECZY

Z PRZODU

min.110

min.110 .

Z BOKU

WIDOK DRABINKI [ Z PRZODU ]

poziom g i
|p_omostu !guk?pll
|

min.110

Poziom pomostu
przeswit na potacig dachu
min. 10 cm.

RZUT
POZIOM DACHU
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Szerokos¢ drabin lub klamer powinna wynosi¢ co najmniej 0,5 m, a odstepy miedzy
szczeblami nie mogg by¢ wieksze niz 0,3 m. Poczynajac od wysokosci 2,5 m nad
poziomem terenu, drabiny powinny by¢ zaopatrzone w urzgdzenia zabezpieczajgce
przed upadkiem, takie jak obrecze ochronne, rozmieszczone w rozstawie nie wiekszym
niz 0,8 m, z pionowymi pretami w rozstawie nie wiekszym niz 0,3 m. Odlegtos$¢ drabiny
lub klamry od Sciany badz innej konstrukcji, do ktérej s umocowane, nie moze by¢
mniejsza niz 0,15 m, a odlegtos$¢ obreczy ochronnej od drabiny, w miejscu najbardziej od
niej oddalonym, nie moze by¢ mniejsza niz 0,7 m i wieksza niz 0,8 m.

Wytyczne wykonawcze:

2.4.9.

2.4.10.
2.4.11.

2.4.12. Odboje gumowe

klasa konstrukcji spawane;j - 2

klasa ztgczy spawanych - C

klasa korozyjnosci sSrodowiska C2

Systemowe techniki zamocowan dobrane do rodzaju podtoza w ktérym kotwiona bedzie
drabina np. Hilti, Rawlplug.

Elektrody ER146, sruby klasy 5.6.

Stupki naprowadzajace

Stupki ochronne z profila 60x120 mm wys.110 cm na podstawie z blachy gr. 10 mm o
wymiarach 200x260 mm przymocowane do podtoza pomalowane w z6tto-czarne pasy.

2.4.13. Inne wyroby i materiaty
Przy montazu wyrobdw stosuje sie takze inne wyroby i materiaty:

elementy mocujace:
- koftki rozporowe (dybie),
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- kotwy,
- Sruby, wkrety,
=  elementy podporowe i dystansowe:
- klocki, belki drewniane,
- podktadki, katowniki stalowe,
Stosowane materiaty i wyroby inne powinny by¢ zgodne z rozwigzaniami przyjetymi
w specyfikacji, a takze spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych
oraz zalecenia (wytyczne) producenta okien.
2.4.14. Sktadowanie elementow
Wszystkie wyroby nalezy przechowywac w magazynach zamknietych, suchych
i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.
Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.
Wyroby gotowe nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej
niz 1 m od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

3. SPRZET

Do wykonania i montazu $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet jak elektronarzedzia, wiertarki,
wkretarki oraz narzedzia tradycyjne jak miotki, srubokrety, metrowki listwowe zwijane metalowe,
itp. zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru.

Do przewozu mozna stosowac¢ samochody dostawcze, skrzyniowe ,skrzyniowe z plandeka oraz
inne wg. wskazan producenta wyrobu i zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Kazda partia wyrobéw powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane przedmiarem lub
odpowiednig normg. Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Elementy
moga by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem,
przesunieciem oraz utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢:
a) mozliwosé mocowania elementdw do scian i innych elementdéw konstrukcyjnych budynku;
b) jakosé dostarczonych elementéw do wbudowania.
5.2. Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z instrukcjg zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru.
5.3. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w scianach budynku.
Zamiast kotwienia dopuszcza sie osadzanie elementéw za pomoca kotkdw rozporowych lub
kotkéw wstrzeliwanych.
5.4. Powtoki zabezpieczajgce powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek sladow pedzla. rys i
odpryskdw i spetnia¢ wymagania podane dla robota malarskich.
5.5. Montaz drabin
Montaz nalezy wykona¢ wg nastepujacej kolejnosci:
- sprawdzenie miejsc mocowania drabiny
- zabezpieczenie elementéw budynku przed uszkodzeniami i zabrudzeniami przy montazu
- wykonanie montazu na placu budowy i zaznaczenie miejsc kotwienia
- wykonanie otwordéw kotwigcych
- kotwienie i montaz drabiny
- usuniecie zabezpieczen i resztek z montazu
Przy pracach spawalniczych pracownicy muszg posiadaé¢ wymagane przepisami uprawnienia.
Gotowe elementy powinny by¢ réwne i gtadkie, bez na lotu, zendry i innych elementéw
stanowigcych wade gotowej powierzchni. Konstrukcja drabiny przed wysytkg z wytwoérni powinna
by¢ prébnie zmontowana i odebrana w obecnosci wykonawcy montazu. W przypadku
powazniejszych uszkodzen elementy konstrukcji nalezy naprawi¢ w wytwaérni. Montaz konstrukcji
nalezy przeprowadzac w sposéb zapewniajgcy stateczno$é poszczegélnych elementéw i catosci w
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kazdej fazie. Przy montazu nalezy zwrdci¢ uwage na kolejnosé¢ montazu zapewniajaca nie
uszkadzanie elementéw sktadowych. Wszystkie roboty montazowe powinny by¢ przeprowadzone
przez wykwalifikowanych pracownikéw. Elementy mocujgce drabiny nalezy zamocowac do podtoza
w sposob trwaty zapewniajgcy przeniesienie obcigzen wymaganych w normach i przepisach.
Kotwienie nie moze by¢ wykonane w warstwie konstrukcji mogacej ulec oderwaniu lub
rozwarstwieniu w trakcie eksploatacji. Elementy kotwigce drabine nie mogg powodowac
powstawania zagrozenia powstawania przeciekow i zaciekdw z wody deszczowej.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Badanie materiatéw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ podstawie zatgczonych
zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodnosé z
wymaganiami dokumentacji normami panstwowymi.
6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowa¢é sprawdzenie:
c) wymiaréw;
d) wykonczenia;
e) powierzchni;
f) zabezpieczenia antykorozyjnego;
g) potgczen konstrukcyjnych;
h) prawidtowego dziatania czesci ruchomych.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru.
6.3. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowag;
a) sprawdzenie stanu i wyglagdu elementdw pod wzgledem rdéwnosci, pionowosci i
spoziomowania;
b) sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania;
c) sprawdzenie dziatania czesci ruchomych;
d) staniwyglagd wbudowanych elementéw
Roboty podlegajg odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

Drabina odboje systemowe, pochwyty, drobne elementy ,kraty wentylacyjne w zaleznosci od
przyjetej jednostki obmiarowej w przedmiarze.

llos¢ robét okredla sie na podstawie przedmiaru z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT SLUSARSKO - KOWALSKIECH
8.1. Odbior elementdw slusarsko - kowalskich przed wbudowaniem
Przy odbiorze elementéw S$lusarsko, kowalskich przed ich wbudowaniem powinny by¢
sprawdzone nastepujgce cechy:
a) wymiary elementdw i ich czesci sktadowych;
b) wymiary gotowego elementu i jego ksztatt;
c) zgodnos¢ elementéw nowych z elementami odwzorowywanymi
d) prawidtowos¢ wykonanych potgczen (przekroje, dtugosc¢ i rozmieszczenie spawoéw, Srub itp.)
oraz rozstaw otwordw na Sruby, Srednice otwordw oraz sprawnos$¢ dziatania czesci
ruchomych;
e) wielko$¢ luzéw miedzy ruchomymi elementami sktadowymi;
f) dotrzymywanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach;
g) czyszczenie wyrobu ze rdzy, brudu, zaoliwien i innych zanieczyszczen;
h) zabezpieczenie wyrobu przed korozjg;
i) zgodnosc z dokumentacjg techniczna.

8.2. Odbiodr elementéw po wbudowaniu i wykonczenia
Przy odbiorze elementéw $lusarsko - kowalskich wbudowanych powinny by¢ sprawdzone:
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a) prawidtowosc osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej;

b) doktadnos¢ uszkodzenia oscieznic elementu z oSciezami otwordw lub scianami;

c) prawidtowosc dziatania elementéw ruchomych i urzadzen zamykajacych;

d) zgodnos¢ wbudowanego elementu;

e) inne, ktérych sprawdzenie komisja odbioru uzna za niezbedne dla jakosci wykonanych robét

9. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
9.1. Ogdlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,, Wymagania ogélne"

10.PODSTAWA  ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC
TOWARZYSZACYCH
10.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne"

11. DOKUMENTY ODNIESIENIA
11.1. Normy

PN-80/M-02138 - Tolerancje ksztattu i potazenia. Wartos¢.

PN-88/H-84020 - Stal niskostopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia - Gatunki.

PN-83/H-84017 - Stal niskostopowa konstrukcyjna trudno rdzewiejgca - Gatunki

PN-89/H-84023.05 - stal okres$lonego zastosowania - stal niskoweglowa wyzszej jakosci,

niskostopowa i stopowa Gatunki
PN-91/M-69703 - Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okres$lenia.
PN-88/B-01808 - Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Zasady okreslania uszkodzen
powtok zabezpieczajgcych konstrukcje stalowe i zelbetowe
PN-71/H-97053 - Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdélne wytyczne
PN-79/H-97070 - w czesci dotyczacej postanowien w p. 3.3 (Dokumentacja techniczno-
technologiczna)

PN-EN 10029:1999 - Blachy stalowe walcowane na gorgco grubosci 3 mm i wiekszej — Tolerancje
wymiarow, ksztattu i masy

PN-EN 10029:1999/Ap1;2003 - Blachy stalowe walcowane na gorgco grubosci 3 mm i wiekszej —

Tolerancje wymiardw, ksztattu i masy. Znana Ap1l

PN ISO 8501-1:1996 - Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy
stalowych
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ROBOTY W ZAKRESIE KONSTRUKCJI STALOWYCH

Kod CPV 45262000-1
SST - B-14.00

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczgce wykonania,
odbioru i montazu robét konstrukcji stalowych zwigzanych z remontem z remontem budynku nr
13 w kompleksie wojskowym przy ul. Kruszynskiej w Brzegu.

1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza specyfikacja techniczna bedzie stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji roboét jak w punkcie 1.1

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wymiang elementdéw konstrukcji stalowej budynku, w tym:
¢ Wykonanie projektu technologicznego i wykonawczego dla wymiany i wzmocnienia

elementow konstrukcji stalowej budynkéw —stupédw wewnetrznych, zewnetrznych, odcinkéw
dzwigaréw kratowych poprzecznych, ptaskownikow taczenia pasow dolnych dZzwigaréw

* Przed realizacja rozwigzania projektowe i projekt nalezy zatwierdzi¢ u Zamawiajgcego.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST - 00
"Wymagania ogdlne".

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z ST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Materiaty — wymagania ogoélne
Wymagania ogdlne dla materiatéw podano w ST - 00 ,,Wymagania ogdlne”.
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robdt muszg by¢ zgodne z wymaganiami ST.
2.2. Stal konstrukcyjna nowych elementéw klasy nie nizszej niz (St3SX), profil wymienianych
elementow jak istniejgce.
2.3. Wyroby walcowane - ksztattowniki
- Rury stalowe ze stali konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych powinny odpowiadac
wymaganiom norm: PN-EN 10219-1,2
- dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-93419:1997,
PN-H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,
- ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-71/H-93451, PN-H-93400:2003 oraz
PN-EN 10279: 2003,
- katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000, oraz PN-EN
10056-2:1998, PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003,
- rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210-
2:2000.
Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiada¢
nastepujacym wymaganiom:
- miec atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,
- miec trwate ocechowanie,
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- miecé wybite znaki cechowe.
2.4. Wyroby walcowane - blachy
blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,
blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,
blachy zeberkowe powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127,
bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325,
Blachy stosowane do wykonania elementow stalowych powinny ponadto odpowiadac
nastepujacym wymaganiom:

- miec atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- miec trwate ocechowanie,

- mieé wybite znaki cechowe.

2.5. Wyroby zimnogiete — ksztattowniki

- ksztattowniki zamkniete powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10219- 1: 2000
oraz PN-EN 10219-2:2000,

- ksztattowniki otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/H-93460.00, PN-
73/H-93460.01, PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-73/H-93460.04, PN-73/H-
93460.05, PN-73/H-93460.06.

2.6. taczniki
Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do tgczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé
wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20 a ponadto:

- $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-ISO 4014:2002, PN-61/M-82331. PN-
91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

- nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

- podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO
10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

2.7. Materiaty do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN

759:2000, a ponadto:

- elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

- drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-
69355 oraz PN-67/M-69356.

Materiaty spawalnicze do stali odpornej na korozje powinny mie¢ odporno$¢ na korozje taka

samg jak stal czesci tgczonych.

2.8. Sktadowanie materiatow

Elementy stalowe i materiaty dostarczane na budowe powinny by¢ wytadowane dzwigami.

Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywnié przed

odksztatceniem. Elementy uktadaé¢ w sposéb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Na miejscu

sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktadac
na wyznaczonym miejscu na podktadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do
poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie oraz oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie
transportu ewentualne uszkodzenia.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed

zawilgoceniem.

taczniki sktadowac¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST- 00: ,,Wymagania ogdlne”.
Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw stalowych powinien dysponowac m.in.: .
- rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-89/5-10050
- spawarkami,
- palnikami gazowymi,
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- zurawiami samochodowymi o udzwigu 10 Mg,

- zurawiami samochodowymi Ilub kolejowymi o udiwigu dostosowanym do ciezaru
poszczegdlnych elementéw (40 do 100 Mg).

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniaé

wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisow o ruchu drogowym.
Ogdlne wymagania dotyczgce Srodkéw transportu podano w ST - 00 ,Wymagania ogélne”.
Elementy stalowe pomalowane lub ocynkowane powinny by¢ zatadowane na srodki
transportowe w taki sposéb, aby podczas transportu zapewniona byta statecznosé elementu oraz
wykluczona mozliwos¢ uszkodzenia powtok ochronnych. Elementy o matej sztywnosci w
ptaszczyznie poziomej zaleca sie tgczy¢ w zespoty i transportowaé w pozycji wbudowania.
Transport konstrukcji zaleca sie prowadzi¢ w mozliwie duzych zespotach konstrukcyjnych o
podobnej masie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w ST - 00 ,,Wymagania ogdlne”.
Wykonanie robét powinno by¢ zgodne z normg PN-B-06200:1997
Klasy konstrukcji stalowych ze wzgledu na cechy i wymagania wykonawcze wg PN-87/M-69008.

5.2. Przygotowanie i obrobka elementéw
Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementdéw stalowych przed wbudowaniem powinny
by¢ sprawdzone pod wzgledem:
- gatunku stali,
- asortymentu,
- wiasnosci,
- wymiardw i prostoliniowosci.
Elementy, ktérych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg
dopuszczalne odchytki wg PN-B-03200:1997, powinny podlegac prostowaniu. Elementy stalowe
konstrukcji poddane prostowaniu lub gieciu nie powinny wykazywac pekniec. Wystgpienie tego
rodzaju uszkodzen powoduje odrzucenie wykonanych elementéw. Sprzet uzywany do
prostowania i giecia elementdw stalowych powinien by¢ sprawdzony i zaakceptowany przez
Inzyniera.

5.3. Ciecie elementéw i przygotowanie brzegéw
Ciecie elementdw nalezy wykonywac pitg, nozycami lub termicznie, mechanicznie lub recznie.
Reczne ciecie termiczne nalezy stosowac tylko w przypadkach, gdy praktycznie nie mozna
zastosowac ciecia zmechanizowanego.
Powierzchnie ciecia oraz ich krawedzie powinny by¢ czyste, bez znacznych nieréwnosci
( naderwan, gradu, zadziordw, zuzla, naciekdw i rozpryskow metalu)
Nadmierne nieréwnosci powierzchni ciecia oraz krawedzie wycie¢ wklestych powinny by¢
zaokraglone i w miare potrzeby wyszlifowane, a ubytek przekroju nie powinien przekracza¢ 3%.
Brzegi (krawedzie) spawania nalezy przygotowac zgodnie z normg PN-EN 1SO 9692-2. Otwory pod
$ruby, sworznie mozna wykonywac przez wykrawanie i wiercenie.

5.4. Scalanie elementéow
Przed przystgpieniem do scalania elementéw stalowych Wykonawca przeprowadza odbidr
elementow w zakresie usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i
brzegdw stykdw z zachowaniem wymagan wg, PN-EN ISO 9013:2002.
Czesci sktadowe ztgcza powinny by¢ obrobione i ztozone odpowiednio do stosowanej metody
spawania i z zachowaniem dopuszczalnych odchytek zgodnie z PN-EN 29692 i PN-EN I1SO 9692-2
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Przygotowanie technologii oraz realizacja proceséw spawania i procesdw pomocniczych powinny
by¢ zgodne z PN-EN 1011 i PN-EN 1011-2.
Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiada¢ odpowiednie uprawnienia.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosciowej i odbiorowi zgodnie z PN-
B-06200
Badania ostateczne spoin polegajgce na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczgcych
wg PN-75/M-69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999) prowadzi jednostka wskazana przez
Inzyniera lub Inzynier osobiscie.
Potaczenia na taczniki mechaniczne nalezy wykonywaé zgodnie z wymaganiami PN-B-06200.
5.5. Montaz elementdéw stalowych na budowie
Przed przystgpieniem do montazu elementéw, Wykonawca powinien dokona¢ sprawdzenia
powtok ochronnych (ewentualnie je uzupetnié) zapoznac sie z protokétem odbioru elementéw od
Wytworcy i potwierdzié to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.
Prace przygotowawcze i pomiarowe
e Przed przystgpieniem do montazu elementéw na podporach nalezy wyznaczy¢ lub
skontrolowac:
- potozenie osi elementdw stalowych
- prawidtowos¢ wykonania podpor
Po wykonaniu montazu nalezy skontrolowac:
- potozenie osi elementéw stalowych
- niwelete punktéw charakterystycznych,
¢ Woykonanie potgczen spawanych
Potgczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie ST. Wykonanie dodatkowych spoin
wymaga zgody Inspektora Nadzoru.
W czasie spawania wilgotnosé wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza niz 80%, a
temperatura nie nizsza niz +5 °C. W czasie opaddw atmosferycznych, mgty lub mzawki
miejsce spawania i stanowiska spawaczy nalezy ostonic.
Powierzchnie taczonych elementéw powinny byé wolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu
i innych zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm.
Spoiny powinny posiadac klase zgodng z wymaganiami normowymi.
Spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane takg technologia, aby gran byta
jednolita i gtadka. Spoiny po wykonaniu powinny byé obrobione mechanicznie.
Spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-B-
06200.
Wykonawca robdt montazowych zobowigzany jest gromadzié petng dokumentacje badan
w postaci radiograméw oraz protokotdw, i przekazac je Inzynierowi podczas odbioru
koncowego konstrukgcji.
¢ Wykonanie potgczen na tgczniki mechaniczne
Potfaczenia na taczniki mechaniczne nalezy wykonywaé zgodnie z wymaganiami
normowymi. Czesci faczone powinny by¢ dociggniete az do uzyskania dobrego
przylegania. Dopuszcza sie pozostawienie szczelin do 0,2 mm, jezeli docisk czesci nie jest
wymagany.
Sruby powinny by¢ dokrecane do ”pierwszego oporu”, sukcesywnie od $rodka kazdego
zfacza wielosrubowego, ale nie powinny by¢ przecigzane. Za ,pierwszy opér” nalezy
uwazac dokrecenie ,sitg jednej reki” zwyktym kluczem (bez przedtuzenia) lub punkt, przy
ktdrym klucz pneumatyczny zaczyna trzaskac.
Sruba po dokreceniu nie powinna przesuwac sie ani wyraznie drga¢ przy ostukiwaniu
mtotkiem kontrolnym.
e Tolerancja wykonania
Tolerancje wykonania zgodnie z normg PN-B-06200.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogdlne
Kontrola jakosci wykonania elementow stalowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z
wymaganiami podanymi w normie PN-B-06200 oraz niniejszej ST.
Poszczegdlne etapy wykonania elementéw stalowych sg odbierane poprzez sporzadzenie
odpowiedniego protokotu.
Ocena poszczegdlnych etapdw robdét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST - 00 Wymagania ogdlne.
6.2. Zakres kontroli badan
e Materiaty
Materiaty stosowane do wykonania elementéw stalowych podlegajg kontroli zgodnie z
wymaganiami podanymi w niniejszej ST.
Kontrola jakosci materiatéw i wyrobow powinna sie odby¢ przy odbiorze dostawy od producenta:
- Zgodnos¢ wyrobow z zamowieniem i dokumentacjg dostawy
- Kompletnos¢ i prawidtowos¢ dokumentow jakosci
- Stan techniczny wyrobdéw ( kontrola powierzchni, ksztattu, konsystencji), znakowanie i
opakowanie
- Waznos¢ terminéw gwarancyjnych stosowania
Kazda partia dostawy facznikdw powinna odpowiadac przynaleznym zaswiadczeniom jakosci
e Elementy stalowe
Wykonanie i montaz elementdw stalowych podlega kontroli zgodnie z wymogami podanymi w
niniejszej ST.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06200 oraz
warunkom podanym w niniejszej ST.
- Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:
kontrola stali,
sprawdzanie elementéw stalowych,
sprawdzanie wymiaréw konstrukgcji,
sprawdzanie pofaczen,
sprawdzanie zabezpieczen antykorozyjnych,
- Kontrola w czasie transportu i na budowie
sprawdzanie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,
sprawdzanie czy elementy zatadowane na s$rodki transportu odpowiadajg
wymogom skrajni i czy sg trwale mocowane,
sprawdzanie zgodnosci wykonania elementéw stalowych,
- Kontrola w montazu konstrukcji powinna obejmowac
kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpoczeciem montazu, podczas montazu
i po jego ukonczeniu,
stan podpodr oraz Srub fundamentowych i ich usytuowania
zgodnos¢ metody montazu i spetnienie wymagan bezpieczenstwa pracy
stan elementdéw konstrukcji przed montazem i po zamontowaniu
wykonanie i kompletnos¢ potaczen
kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,
kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w
czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.
¢ Kontrola ocynkowania elementow stalowych
Kontroli podlegaja:
- Sprawdzenie stanu powierzchni
- Badanie przyczepnosci i rbwnomiernosci powtoki
- Oznaczenie grubosci naniesionej powtoki
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7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w ST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.
Dla konstrukcji nowej jednostkg obmiarowa jest t ( tona), kg (kilogram) wykonanej,
zamontowane]j i zabezpieczonej konstrukcji jako catosci, zgodnie z obmiarem w terenie.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST 00 ,,Wymagania ogdlne”.
Do odbioru koricowego w Wytwarni, Wytwérca przektada wszystkie dokumenty techniczne,
Swiadectwa kontroli laboratoryjnej i technologicznej, Swiadectwa spawaczy, pomiary odchytek,
Swiadectwa jakosci materiatow, rysunki warsztatowe, protokoty odbioru czesciowego.
Wykonane i zamontowane elementy stalowe przeznaczone do wbudowania w istniejgca
konstrukcje uznaje sie za wykonane i zamontowane zgodnie z niniejszg ST i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie wymiary i badania z zachowaniem tolerancji w przywotfanych
normach lub w punktach 2, 5i 6 niniejszej ST daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne zasady i wymagania dotyczgce ptatnosci za wykonane roboty podano w ST - 00
»,Wymagania Ogdlne".

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.
1
2

10
11

12
13

14

15
16

17

18

19

Normy

PN-B-03200:1990
PN-B-06200:1997

PN-EN 10020:2003

PN-EN 10027-
1:1994
PN-EN 10027-
2:1994

PN-EN 10021:1997

PN-EN 10079:1996
PN-EN
10204+Ak:1997
PN-90/H-01103
PN-87/H-01104
PN-88/H-01105

PN-91/H-93407
PN-H93419:1997

PN-H-93452:1997

PN-H-93400:2003
PN-EN 10279:2003

PN-EN 10056-
1:2000
PN-EN 10056-
2:1998
PN-EN 10056-
2:1998
/Ap 1:2003

Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i
odbioru. Wymagania podstawowe.

Definicje i klasyfikacja gatunkow stali.

Systemy oczyszczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne.

Systemy oczyszczania stali. Systemy cyfrowe.

Ogdlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobdéw
stalowych.

Stal. Wyroby. Terminologia.

Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentdéw kontroli.

Stal. Pétwyroby | wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.
Stal. Pétwyroby | wyroby hutnicze. Cechowanie.
Stal.  Pétwyroby i  wyroby hutnicze.
przechowywanie itransport.

Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco.
Dwuteowniki stalowe réwnolegtoscienne IPE walcowane na
gorgco. Wymiary.

Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco.
Wymiary.

Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Tolerancja ksztattu,
wymiarow i masy.

Pakowanie,

Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Wymiary.

Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Tolerancja ksztattu i wymiarow.

Katowniki réwnoramienne i nierdwnoramienne ze stali

konstrukcyjnej. Tolerancja ksztattu i wymiardow.
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20
21
22
23
24

25

26
27

28

29

30

31

32

33

34

35

36

37

38

39

40

41

42

43

44

45

46

47
48

(poprawka)
PN-H-92203:1994
PN-H-92200:1994
PN-73/H-92127
PN-76/H-92325

PN-EN 10219-
1:2000
PN-EN 10219-
2:2000

PN-73/H-93460.00
PN-73/H-93460.01

PN-73/H-93460.02

PN-73/H-93460.03

PN-73/H-93460.04

PN-73/H-93460.05

PN-73/H-93460.06

PN-1SO 1891:1999
PN-1SO 8992:1996

PN-82/M-82054.20

PN-EN ISO
4014:2002
PN-61/M-82331
PN-91/M-82341
PN-91/M-82342
PN-EN ISO
887:2002

PN-1SO 10673:2002

PN-77/M-82008
PN-79/M-82009
PN-79/M-82018
PN-EN ISO 3506

PN-EN 729-1+ 4
PN-EN 1011-1+2
PN-EN 29692

Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

Stal. Blachy grube. Wymiary.

Blachy stalowe zeberkowe.

Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.

Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze
stali konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych.
Techniczne warunki dostawy.

Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze
stali konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych.
Tolerancje, wymiary i wielko$ci statyczne.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Katowniki réwnoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o
RM do 490 MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Katowniki réwnoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o
RM do 490 MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Ceowniki rownoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o
RM do 490 MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Ceowniki rownoramienne ze stali niskostopowej o
podwyzszonej wytrzymatosci o RM powyzej 490 MPa.
Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Katowniki nierdwnoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci
0 RM do 490 MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Kgtowniki nierdwnoramienne ze stali niskostopowe] o
podwyzszonej wytrzymatosci o RM powyzej 490 MPa.

Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

Czesci ztaczne. Ogdlne wymagania dla Srub, wkretéw, srub
dwustronnych i nakretek.

Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, Przechowywanie i
transport.

Sruby z tbem szeéciokatnym. Klasy doktadnosci A i B.

Sruby pasowane z tbem szesciokatnym.

Sruby pasowane z tbem sze$ciokatnym z gwintem krétkim.
Sruby pasowane z tbem szesciokatnym z gwintem dtugim.
Podktadki okragte do Srub, wkretdw i nakretek ogdlnego
przeznaczenia. Uktad ogdlny.

Podktadki okragte do srub z podktadka. Szereg maty, Sredni i
duzy. Klasa doktadnosci A.

Podktadki sprezyste.

Podktadki klinowe do dwuteownikow.

Podktadki klinowe do ceownikdw.

Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych
odpornych na korozje ( wszystkie arkusze)

Spawalnictwo — Spawanie metali- Petne wymagania ..........
Spawanie — wytyczne dotyczace spawania metali- Czes$¢ 1........
Spawanie fukowe elektrodami otulonymi, spawanie tukowe w
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49

50

51

52

53

54

55

56

57
58

59

60

61

62

63

64

65
66

PN-EN 1SO 9692-2

PN-EN 759:2000

PN-91/M-69430
PN-EN 12070:2002
PN-73/M-69355
PN-67/M-69356
PN-87/M-04251
PN-EN ISO
9013:2002
PN-75/M-69703
PN-85/M-69775
PN-EN 970:1999
PN-87/M-69776
PN-EN 1435:2001
PN-EN 1712:2001
PN-87/M-69772
BN-89/1076-02

ISO 1459
PN-EN ISO 1461

ostonach gazowych i spawanie gazowe — przygotowanie
brzegéw do spawania stali.

Spawanie i procesy pokrewne - Przygotowanie brzegéw do
spawania-Czes$¢ 2: Spawanie stali tukiem krytym
Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki
techniczne dostawy materiatéw dodatkowych do spawania.
Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.
Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i
napawania stali. Ogélne wymagania i badania.

Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i
prety do spawania tukowego stali odpornych petzanie.
Klasyfikacja.

Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.

Topniki do spawania zuzlowego.

Struktura  geometryczna powierzchni. Chropowatos¢
powierzchni. Wartosci liczbowe parametrow.

Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i tolerancje
wymiarow powierzchni cietych termicznie (ciecie tlenem).
Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztaczy spawanych. Oznaczenie klas
wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych.
Spawalnictwo. Badania nieniszczace zfaczy spawanych.
Badania wizualne.

Spawalnictwo. Okreslenie wysokosci wad spoin na podstawie
gestosci optycznej na radiogramie.

Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Badania
radiograficzne ztgczy spawanych.
Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Badania

ultradzwiekowe ztgczy spawanych.

Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na
podstawie radiogramow.

Ochrona przed korozjg. Powtoki metalizacyjne cynkowe i
aluminiowe na konstrukcjach stalowych, staliwnych i
zeliwnych. Wymagania i badania.

Cynkowanie ogniowe

Powtoki cynkowe nanoszone na stal metody zanurzeniowg
(cynkowanie jednostkowe) — Wymagania i badania.
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