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D/31/2019                                                                                                          Załącznik nr 1C 

OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA
Zakup i montaż mebli dla jednostek Uniwersytetu Opolskiego

Część nr 3:
Zakup i montaż regałów do magazynu Biblioteki Nauk ścisłych, Przyrodniczych i Medycznych

[bookmark: _GoBack]Ogólne parametry techniczne regałów
1. Wysokość całkowita regałów przesuwnych - 268 cm
2. Wysokość ściany regału przesuwnego - 2554 mm
3. Wysokość regałów stacjonarnych - 2674 mm
4. Głębokość regałów przesuwnych - 2x270 mm
5. Głębokość regałów stacjonarnych - 250 i 270 mm
6. Długość półek - 87, 97 i 117 cm
7. Grubość półek - 25 mm
8. Ilość półek w regale: 7 + półka zakrywająca
9. Nośność półki - min. 50 kg
10. Rozstaw półek w świetle - 335 mm
11. Ustawienie regałów jak na załączonej koncepcji ustawienia
12. Możliwość regulacji rozstawu półki co 20mm bez 	użycia jakichkolwiek narzędzi
13. Kolorystyka regałów: wszystkie blachy malowane proszkowo na kolor RAL9002, również w profilach zamkniętych np. w ścianach bocznych
14. Panele frontowe osłaniające mechanizmy regałów przesuwnych - z płyty meblowej o fakturze i kolorze do wyboru przez Zamawiającego, w obróbkach z anodowanego aluminium
15. Regały stacjonarne bez paneli frontowych, ze ścianami skrajnymi bez otworów na zaczepy półek od zewnątrz regału
16. Zapewnione magazynowanie z zachowaniem całkowitego bezpieczeństwa pracowników obsługi - regały bez ostrych krawędzi.
17. Ściany boczne regałów muszą być perforowane, a tzw. "plecy" regałów otwarte, istnieje możliwość zastosowania stężeń krzyżowych
18. Między regałami przesuwnymi zamontowane gumowe elementy dystansowe dające przerwę między zsuniętymi regałami min. 30 mm
19. Regały muszą posiadać aktualne i wydane na oferowany model regałów: atest higieniczny Państwowego Zakładu Higieny; certyfikat bezpieczeństwa GS; certyfikat ISO 9001:2008 wydany dla producenta regałów.
20. Technologia malowania blach użytych do wykonania regałów: wszystkie blachy użyte do wykonania regałów obustronnie lakierowane, również te w zimno giętych profilach zamkniętych takich jak profile zamknięte ścian bocznych
21. Technologia wykonania ścian bocznych, półek, sposobu zaczepiania i regulacji półek dla regałów przesuwnych i stacjonarnych musi być identyczna
22. Ustawienie regałów wykorzystujące optymalnie powierzchnię magazynu - takie jak na załączonym rysunku
23. Ilość półki użytkowej (nie licząc półek przykrywających) we wszystkich regałach - 501,9 mb.

Zestawienie ilościowe regałów (wymiary w osiach ścian bocznych):
1. Regał jednostronny 25x100 cm 	- 4 szt.
2. Regał jednostronny 25x120 cm 	- 9 szt.
3. Regał jednostronny 27x90 cm - 1 szt.
4. Regał jednostronny 27x100 cm	 - 2 szt.
5. Regał jednostronny 27x120 cm	 - 2 szt.
6. Regał dwustronny 27x100 cm - 21 szt.
7. Regał dwustronny 27x120 cm - 4 szt.

Konstrukcja i technologia wykonania regałów stacjonarnych i przesuwnych z napędem korbowym.

Konstrukcja i technologia wykonania torowiska.
Torowisko regałów - szyna nawierzchniowa z podłogą wyrównawczą (jak na zdjęciu niżej)
Szyny nawierzchniowe wykonane z litego aluminium ułożone muszą być na podkładkach z materiału częściowo tłumiącego drgania od przesuwu regałów (tworzywa sztucznego). Ze względu na odpowiednie rozłożenie obciążenia na posadzkę, szerokość szyny - min. 70 mm. System wypoziomowania szyn musi zapewniać brak samoczynnego przesuwu regałów oraz możliwość korekty wypoziomowania w trakcie eksploatacji regałów. Szyny z wycięciem na całej długości do osiowego prowadzenia kół regałów i samych regałów. Rozstaw szyn musi być taki sam jak rozstaw ścian bocznych regałów. Między szynami ułożona musi być podłoga wyrównawcza z twardych płyt wiórowych grubości min. 22 mm. Płaszczyzna podłogi zrównana z górnym poziomem szyny tak aby tworzyła z szynami jedną równą płaszczyznę bez żadnych występów. Poszczególne płyty podłogowe łączone są między sobą sposobem „na obce pióro". Prześwit między podłogą wyrównawczą a poziomem posadzki - min. 20 mm. Płyty podłogowe pokryte od góry (powierzchnia użytkowa) wodoodpornym, trudnościeralnym i antypoślizgowym laminatem o fakturze granitu (zdjęcie niżej), a od spodu wodoodpornym laminatem zabezpieczającym je przed wilgocią. Od frontu zestawu regałów zamontowany najazd z ryflowanego anodowanego aluminium. Rozstaw osiowy szyn musi być taki sam jak rozstaw ścian w regałach przesuwnych i wynosić 1000 oraz 1200 mm.

Szyna aluminiowa, podłoga, najazd, obróbki aluminiowe
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Konstrukcja i technologia wykonania podstaw i kół regałów przesuwnych.
Podstawy wykonane muszą być z ocynkowanej stali zimnowalcowanej. Każda podstawa wyposażona musi być w element konstrukcyjny zabezpieczający regały przed wywróceniem. Zastosować należy zamocowane do podstaw gumowe odbojniki dystansowe wystające od płaszczyzny podstawy 30 mm i zabezpieczające przed całkowitym zsunięciem regałów do siebie (ochrona rąk przed zgnieceniem, wentylacja). Koła muszą być łożyskowane, a ze względu na głośność przesuwu regałów zamocowane w podstawach w łożach z tworzywa sztucznego, dopasowane do kształtu szyny i i muszą posiadać karb na obwodzie powierzchni tocznej pasujący do wycięcia w szynie. Koła w celu odpowiedniej współpracy z aluminiowymi szynami oraz ze względu na ciężar własny wykonane powinny być ze stopu cynku. Pod każdą parą ścian regału jezdnego musi znajdować się jedna podstawa z parą kół. Podstawa o wysokości max. 70 mm.

Konstrukcja i technologia wykonania napędu regałów przesuwnych.
W regałach jezdnych należy zastosować napęd ręczny korbowy z odpowiednio dobraną przekładnią redukcyjną. Napęd ma pozwalać przesunąć ładunek 10000 kg siłą 5 kg przyłożoną do korby. Przesuwanie regału odbywa się ma za pomocą trójramiennej korby. Każde ramię korby zakończone musi być ruchomym uchwytem w kształcie walca wykonanym z twardej gumy i obracającym się wokół własnej osi. Korba wykonana z tworzywa sztucznego. Kolor korby - szary. Napęd przenoszony od korby za pomocą łańcucha na oś napędową, która napędza bezpośrednio koła we wszystkich podstawach jezdnych znajdujących się w jednym rzędzie pod poszczególnymi szeregami ścian bocznych regałów.

Konstrukcja i technologia wykonania ścian bocznych perforowanych regałów przesuwnych i stacjonarnych.
Ściany boczne perforowane wykonane muszą być z zimno walcowanej blachy stalowej fosforanowanej i pokrytej lakierem nanoszonym proszkowo i utwardzanym piecowo. Kolor lakieru –
RAL9002. Przekrój poziomy ściany bocznej: dwa prostokątne profile zimno gięte zamknięte o wymiarach min. 30x35 mm na skrajach przekroju ściany, między nimi blacha perforowana w dwóch płaszczyznach. Perforacja blachy musi być wykonana w postaci wyciętych okrągłych otworów o średnicy 12 mm i w rozstawie w obu kierunkach co 20 mm na całej powierzchni ściany bocznej z pominięciem skrajnych profili zimno giętych jak na zdjęciu ściany niżej. Szerokość ścian - 270 i 250 mm. Każda ściana wykonana musi być z jednego lub dwóch odpowiednio wygiętych arkuszy blachy , wykluczone są łączenia na nity, śruby, zgrzewy czy spawanie. Profile ścian bocznych bez ostrych kantów i krawędzi. Boki wyposażone będą w wycięcia na zaczepy półek w rozstawie co 20 mm. W każdym boku wysokość zawieszania półek z obu stron regulowana niezależnie tzn. każda półka ma być zawieszona na czterech zaczepach, z których żaden nie jest wspólny dla innych półek. Półki zawieszane muszą być na zaczepach, które nie wystają poza powierzchnię i przekrój półki. Zaczepy umieszczane ręcznie w otworach, bez użycia jakichkolwiek narzędzi. Półki nie mogą być przykręcane do ścian bocznych regałów lub inaczej mocowane do nich ponieważ uniemożliwiałoby to ich łatwy i szybki demontaż. Otwory w ramie oraz konstrukcja zaczepów wykluczać musi przypadkowe wypadanie zaczepów z otworów (np. przy wyjmowaniu półki). Rozstawy ścian bocznych taki sam jak rozstaw szyn i się z nim pokrywa, a więc ściany w rozstawie co 1000 i 1200 mm licząc w osiach, w przypadku regałów stacjonarnych dopuszcza się inne moduły nie mniejsze niż 800 mm.
Ściany regałów stacjonarnych wyposażone w stopki z tworzywa sztucznego jak na rysunku niżej z systemem podkładek poziomujących, który poprzez odpowiednie wytłoczenia w stopce i podkładkach uniemożliwia wysuwanie się podkładek spod regału.
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Ściana perforowana regałów	Stopki	ścian regałów stacjonarnych
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Konstrukcja i technologia wykonania półek regałów przesuwnych i stacjonarnych.
Półki wykonane z blachy fosforanowanej i malowanej lakierem proszkowym odpornym na ścieranie i nie mogą posiadać ostrych krawędzi i kantów. Kolor lakieru - RAL9002. Półka wygięta trzykrotnie na całej długości dłuższej krawędzi i dwukrotnie na krótszej w celu zapewnienia odpowiedniej sztywności. Zagięte boki półki w narożach połączone ze sobą poprzez zastosowanie odpowiedniego zagięcia lub przetłoczenia uniemożliwiającego rozginanie krawędzi półki po jej obciążeniu. Wykluczone są łączenia na nity, śruby, zgrzewy czy spawanie. Półki muszą mieć grubość maksymalną 25 mm i nośność- min. 50 kg. Długość półek odpowiednio do rozstawu ścian: 1170 mm (1200 mm), 970 mm (1000 mm), 770 mm (800).

Konstrukcja i technologia wykonania paneli frontowych regałów przesuwnych.
Panel	Tabliczka opisowa
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Panele wykonane muszą z płyty meblowej w okleinie drewnopodobnej o fakturze i kolorze dębu, osadzonej w ramach z anodowanego aluminium. Obróbki aluminiowe mają posiadać zaokrąglone pionowe naroża o promieniu wyokrąglenia min. 20 mm. Sposób wykonania panelu przedstawia zdjęcie panelu niżej. Panele wyposażone w tabliczki do opisu zawartości regałów. Tabliczki o wymiarach 15 x 11 cm wykonane z tworzywa sztucznego (zdjęcie niżej), od frontu wysuwana dwuczęściowa płytka z przeźroczystego tworzywa, za nią kartka do opisu regału, wykonane jak na zdjęciu niżej. Regały dwustronne z dwoma tabliczkami, a jednostronne z jedną.


Tylne ograniczniki przesuwu książek na sąsiednią półkę w regałach przesuwnych dwustronnych.
Wszystkie regały dwustronne mogą być wyposażone w ograniczniki przesuwu książek na sąsiednią półkę w postaci listew wykonanych z twardego tworzywa sztucznego o przekroju zamkniętym zbliżonym do prostokątnego (listwy wykonane z blachy lub listwy z tworzywa sztucznego o przekroju płaskownika są zbyt wiotkie) wkładanych między sąsiadujące ze sobą półki. Listwy muszą wystawać 30 mm nad powierzchnię półki i dają się łatwo w każdej chwili wyjąć np. w przypadku konieczności ułożenia większych formatów książek lub czasopism na obu półkach równocześnie oraz dają się ponownie zamontować bez użycia jakichkolwiek narzędzi. Listwy długości odpowiadającej długości półki. Kolor tworzywa sztucznego, z którego wykonane będą listwy - RAL9002 (listwy nie mogą być malowane lub lakierowane).

Ogranicznik                                                                     Ograniczniki w 	regale 	dwustronnym
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Akcesoria do regałów przesuwnych i stacjonarnych.

Podpórki z blokadą przesuwu.
Podpórki z blokadą wykonane jak na zdjęciu niżej i w następujący sposób: pionowa blacha stalowa o wymiarach: szer. 180 x wys. 200 mm, odgięta na dole podpórki do poziomu, część pozioma służy do stabilizacji podpórki na półce, od czoła plastikowy zatrzask połączony z częścią stalową podpórki blokujący podpórkę na półce. Podpórka ma możliwość przesuwu wzdłuż półki po odblokowaniu zatrzasku i da się zablokować przy użyciu zatrzasku w dowolnym miejscu na długości półki. Podpórka malowana proszkowo (kolor lakieru - RAL9002). Wymagana potrzebna ilość - 246 szt.

Podpórki w postaci rozprężnych prętów.
Podpórki wykonane w następujący sposób: pręt o  średnicy min 5 mm wykonany ze stali nierdzewnej i wygięty na kształt litery V jak na załączonym niżej zdjęciu osadzony w łożach w kształcie ceownika. Łoża wykonane z twardego i sztywnego tworzywa sztucznego służą do mocowania pręta od spodu półki regału. Mocowanie odbywa się przez ściśnięcie sprężystego pręta i umocowanie go od spodu półki do jej odpowiednio wyprofilowanej krawędzi. Pręt rozprężny po zamocowaniu do półki jest stabilny w płaszczyźnie pionowej i nie daje się łatwo przesunąć pod naporem przechowywanych książek . Mocowanie prętów jest możliwe w każdym miejscu na długości półki. Wymagana ilość - 230 szt.
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Podpórka z blokadą	Podpórki rozprężne (model graficzny)
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