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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

D-07.02.01.

OZNAKOWANIE PIONOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot w ramach zadania: ,,Przebudowa nawierzchni
drogowych na terenie osiedla w m. Polnica gmina Czltuchow”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument w postgpowaniu
przetargowym 1 przy realizacji umowy na wykonanie robot zwiazanych z realizacja
zadania wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegOlowej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia
robot zwigzanych z wykonaniem oznakowania pionowego docelowego i tymczasowego
w okresie robot.

Projektowana wielko$¢ tarczy znaku — wg Dokumentacji Projektowe;.

Zakres prac przy wykonaniu oznakowania pionowego obejmuje:

- ustawienie stupkéw, konstrukcji wsporczych,

- przestawienie stupkow, konstrukeji wsporczych,

- demontaz i ponowny montaz tablic oznakowania istniejacego,

- przymocowanie tablic znakéw drogowych

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.

1.4.2.

1.4.3.

1.4.1.

Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami,
zwykle umieszczony na konstrukcji wsporcze;.

Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni, ktorego umieszczona jest tres¢
znaku. Tarcza moze by¢ wykonana z ré6znych materiatow (stal, aluminium itp.) - jako
jednolita lub sktadana.

Lico znaku - przednia czg¢$¢ znaku, stuzaca do podania tresci znaku. Lico znaku moze
by¢ wykonywane jako malowane lub oklejane (folia odblaskowa lub nieodblaskowa).

Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico wykazuje wlasciwosci odblaskowe
(wykonany jest z materiatlow o odbiciu powrotnym - wspotdroznym).
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1.4.2. Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupy), wysiggnik, wspornik itp., na ktérych
zamocowana jest tarcza znaku, wraz z elementami stuzacymi do przymocowania tarczy
(Sruby , zaciski, itp.).

1.4.3. Znak nowy - znak uzytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowany w okresie do
3 miesigcy od daty produkcji.

1.4.4. Znak uzytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazynowany przez okres dtuzszy
niz 3 miesiace od daty produkc;ji.

1.4.8. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami,
definicjami podanymi w punkcie 1.4. Szczegétowej Specyfikacji Technicznej D-M-
00.00.00. "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w punkcie 1.5. SST D-M-
00.00.00. "Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materialow
Ogodlne wymagania dotyczace materialdow podano w punkcie 2. SST D-00.00.00.
"Wymagania ogolne".
Materiaty do wykonania pionowego znaku drogowego, na ktéry nie ma polskiej normy
musi posiada¢ Aprobatg¢ Techniczna.
2.2. Materialy do znakow pionowych
2.2.1. Konstrukcje wsporcze 1 fundamenty
Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw moga by¢ wykonane
jako:
— prefabrykaty betonowe,
— z betonu wykonywanego "na mokro",
— z betonu zbrojonego.
Klasa betonu powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa. Beton powinien
odpowiada¢ wymaganiom PN-88/B-06250.
Konstrukcje wsporcze znakow pionowych nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja
projektowa 1 SST.
Konstrukcje wsporcze mozna wykona¢ z ocynkowanych rur lub katownikow wzglednie
innych ksztattownikoéw, zaakceptowanych przez Zamawiajacego.
2.2.2. Tarcze znakow 1 stupki
Do wykonania oznakowania pionowego znajduja zastosowanie nastgpujace materiaty:
- rury stalowe & 50 mm i & 70 mm,
- tablice znakow drogowych z blachy ocynkowanej lub blachy
aluminiowej pokryte folia odblaskowa (typ 2),
- sruby M8, M10,
- stal zbrojeniowa & 10 mm,
- uchwyty do znakow drogowych przymocowanych do konstrukcji.
Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-80/H-74219, PN-84/H-74220 lub innej
normy zaakceptowanej przez Inspektora Nadzoru.
Powierzchnia zewngtrzna 1 wewngtrzna rur nie powinna wykazywaé wad w postaci
tusek, peknig¢, zwalcowan i naderwan. Dopuszczalne sa nieznaczne nierdwnosci
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pojedyncze rysy wynikajace z procesu wytwarzania, mieszczace si¢ w granicach
dopuszczalnych odchytek wymiarowych.
Konce rur powinny by¢ obcigte réwno i prostopadle do osi rury.
Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekraczac
1,5 mm ma 1 m dtugosci rury.
Rury powinny by¢ ze stali gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R55, R65,
18G2A): PN-89/H-84023/07, PN-86/H-84018, PN-75/H-84019, PN-89/H-84030/02 lub
inne normy.
Do ocynkowania rur stosuje si¢ gatunek cynku Raf wedlug PN-77/H-82200.
Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w wiazkach lub luzem wzglgdnie
w opakowaniu uzgodnionym z Zamawiajacym. Cechowanie na rurze lub przywieszce
powinno co najmniej obejmowac: znak wytworcy, znak stali i numer wytopu.
Ksztaltowniki powinny odpowiada¢é wymaganiom PN-91/H-93010. Powierzchnia
ksztattownika powinna by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad,
jak widoczne tuski, peknigcia, zwalcowania i naderwania. Dopuszczalne sa usunigte
wady przez szlifowanie lub dtutowanie z tym, ze obrobiona powierzchnia powinna mie¢
tagodne wycigcia i zaokraglone brzegi, a grubo$¢ ksztatltownika nie moze zmniejszy¢ si¢
poza dopuszczalna dolna odchytk¢ wymiarowa dla ksztattownika.
Ksztattowniki powinny by¢ obcigte prostopadle do osi wzdluznej ksztattownika.
Powierzchnia koncow ksztaltownika nie powinna wykazywacé rzadzizn, rozwarstwien,
pekniec 1 §ladoéw jamy skurczowej widocznych nieuzbrojonym okiem.
Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mie¢ wlasnosci mechaniczne
wedlug PN-88/H-84020.
W  przypadku zastosowania powloki metalizacyjnej cynkowej na konstrukcjach
stalowych powinna ona by¢ z cynku o czysto$ci nie mniejszej niz 99,5% 1 odpowiadad
wymaganiom BN-89/1076-02. Minimalna grubo$¢ powtoki cynkowej powinna spetniaé
nastgpujace wymagania dla zalozonego okresu trwatosci 10 lat (dla agresywnosci
korozyjnej atmosfery okreslonej wedlug PN-71/H-04651);
- agresywno$¢ "umiarkowana";
- minimalna grubo$¢ powloki cynkowej - 120um,
- agresywnos¢ "cigzka";

- minimalna grubo$¢ powloki cynkowej - 160 pm.
Powierzchnia powtoki powinna by¢ jednorodna pod wzglgdem ziarnistosci. Nie moze
ona wykazywa¢ widocznych wad jak rysy, peknigcia, pecherze lub odstawanie powtoki
od podtoza.
Producent lub dostawca kazdej konstrukcji wsporczej, a w przypadku znakéw
umieszczanych na innych obiektach lub konstrukcjach (np. stupy latarn itp.),
a takze elementow stuzacych do zamocowania znakdéw na tym obiekcie lub konstrukeji,
obowiagzany jest do wydania gwarancji. Przedmiotem gwarancji sa witasciwosci
techniczne konstrukcji wsporczej lub elementéw mocujacych oraz trwalo$é
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.
W  przypadku stupkow znakoéw pionowych ostrzegawczych, zakazu, nakazu
1 informacyjnych o standardowych wymiarach oraz w przypadku elementow, stuzacych
do zamocowania znakéw do innych obiektow lub konstrukcji gwarancja
moze by¢ wydana dla partii dostawy. W przypadku konstrukcji wsporczej dla znakdéw
drogowych bramowych i1 wysiggnikowych gwarancja jest wystawiana indywidualnie
dla kazdej konstrukcji wsporczej.
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2.2.3. Tarcza znaku.

Materiaty uzyte na lico i tarczg znaku oraz potaczenie lica znaku z tarcza znaku, a takze
sposob wykonczenia znaku, musza wykazywac pelna odporno$¢ na oddziatywanie
Swiatta, zmian temperatury, wplywy atmosferyczne i wystepujace w normalnych
warunkach oddziatywania chemiczne (w tym korozj¢ elektrochemiczna) - przez caty czas
trwatosci znaku, okreslony przez wytworcg lub dostawcg.
Tarcza znaku z blachy stalowej grubosci co najmniej 1,5 mm powinna
by¢ zabezpieczona przed korozja obustronnym cynkowaniem ogniowym
lub elektrolitycznym. Dopuszcza si¢ stosowanie innych sposobow zabezpieczania
stalowych tarcz znakéw przed korozja, np. przez metalizowanie lub pokrywanie
tworzywami syntetycznymi pod warunkiem uzyskania "Aprobaty Technicznej"
dla danej technologii.
Nie dopuszcza si¢ stosowania stalowych tarcz znakéw, zabezpieczonych przed korozja
jedynie farbami antykorozyjnymi.
Krawedzie tarczy powinny by¢ zabezpieczone przed korozja farbami ochronnymi
o odpowiedniej trwato$ci, nie mniejszej niz przewidywany okres uzytkowania znaku.
Wytrzymatos¢ dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinna by¢ mniejsza
niz 310 MPa.
Blacha z aluminium Iub stopéw aluminium powinna by¢ odporna na korozje
w warunkach zasolenia.
Wymagane grubosci:

- z blachy z aluminium dla tarcz znakéw wzmocnionych przettoczeniami

lub osadzonych w ramach co najmniej 2,0mm,

- z blachy z aluminium dla tarcz ptaskich co najmniej 3,0mm.
Powierzchnie tarczy nieprzykryte folia lub farbami powinny by¢ zabezpieczone przed
korozja przy zastosowaniu farby ochronnej lub powtoki z tworzyw sztucznych.
Wytrzymatos¢ dla tarcz z aluminium i1 stopdw aluminium powinna wynosic:

— dla tarcz wzmocnionych przetloczeniem lub osadzonych w ramach,

co najmniej 155 MPa,

- dla tarcz ptaskich, co najmniej 200 MPa.
Tarcza znaku musi by¢ rowna i gladka - bez odksztalcen ptaszczyzny znaku, w tym
pofaldowan, wgie¢, lokalnych wgniecen lub nieréwnosci itp. Odchylenie plaszczyzny
tarczy znaku (zwichrowanie, pofaldowanie itp.) nie moze wynosi¢ wigcej niz 1,5%
najwigkszego wymiaru znaku.
Krawedzie tarczy znaku musza by¢ réwne i nieostre. Znieksztalcenia krawedzi tarczy
znaku, pozostate po tltoczeniu lub innych procesach technologicznych, ktérym tarcza
ta (w znakach drogowych sktadanych - segmenty tarczy) byla poddana, musza by¢
usunigte.
Tarcze znakéow drogowych sktadanych moga by¢é wykonane z modulowych
ksztaltownikow aluminiowych lub odpowiednio uksztaltowanych segmentéw stalowych.
Dopuszcza si¢ stosowanie modutowych ksztaltownikow z tworzyw syntetycznych lub
sklejki wodoodpornej, pod warunkiem uzyskania odpowiedniego $wiadectwa
dopuszczenia do stosowania. Szczeliny migdzy sasiednimi segmentami znaku sktadanego
nie moga by¢ wigksze od 0,8 mm.

2.2.4. Znaki odblaskowe
Znaki drogowe odblaskowe wykonuje si¢ z zasady przez oklejenie znaku materiatem
odblaskowym.
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Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica znaku powinny wykazywac¢ pelne zwiazanie z
tarcza znaku przez caly okres deklarowanej trwato$ci znaku. Niedopuszczalne
sa lokalne niedoklejenia, odklejenia, ztuszczenia lub odstawanie folii na krawedziach
tarczy znaku oraz na jego powierzchni.

Sposob potaczenia folii z powierzchnia tarczy znaku powinien uniemozliwiaé
jej odtaczenie od tarczy bez jej zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obrzezy znakéw na folii odblaskowej,
technologia malowania lub klejenia oraz stosowane w tym celu materialy powinny
by¢ uzgodnione z producentem folii.

Okres trwatosci znaku wykonanego przy uzyciu folii odblaskowych typu 2, co najmnie;j
10 lat.

Powierzchnia lica znaku powinna by¢ réwna i gltadka, nie moga na niej wystgpowac
lokalne nieréwnosci i pofatdowania.

Potaczenie folii odblaskowej z tarcza znaku nie moze wykazywa¢ odklejen
1 rozwarstwien migdzy licem i tarcza znaku. Niedopuszczalne jest wystgpowanie
jakichkolwiek ognisk korozji, zarowno na powierzchni jak i na obrzezach tarczy znaku.

Doktadno$¢ rysunku znaku powinna by¢ taka, aby wady konturéw znaku, ktére moga
powstawac przy nanoszeniu farby na odblaskowa powierzchnig¢ znaku nie byly wigksze niz:

- 2 mm dla znakéw matych 1 $rednich,

- 3 mm dla znakow duzych i wielkich.
Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na odblaskowa czg$¢ znaku nie powinny
by¢ wigksze w kazdym kierunku niz:

- 2 mm dla znakéw matych i $rednich,

- 3 mm dla znakéw duzych 1 wielkich.
W znakach nowych na kazdym z fragmentow powierzchni znakéw o wymiarach
4x4 cm nie moze wystgpowac wigcej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamania, pgcherzyki) o
wymiarach nie wigkszych niz Imm w kazdym kierunku. Niedopuszczalne
jest wystgpowanie jakichkolwiek zarysowan powierzchni znaku.
W  znakach wuzytkowanych na kazdym =z fragmentéw powierzchni znakéw
o wymiarach 4x4 cm dopuszcza si¢ do 2 usterek jak wyzej, o wymiarach nie wigkszych
niz Imm w  kazdym  kierunku. Na  powierzchni  tej  dopuszcza
si¢ do 3 zarysowan o szerokosci nie wigksze] niz 0,8mm 1 catkowitej diugosci
nie wigkszej niz 10cm. Na catkowitej dtugosci znaku dopuszcza si¢ nie wigcej niz 5 rys
szerokos$ci nie wigcej niz 0,8mm i dlugosci przekraczajacej 10 cm - pod warunkiem,
ze zarysowania te nie znieksztalcaja tresci znaku.
W  znakach uzytkowanych dopuszcza si¢ roéwniez lokalne uszkodzenia folii
o powierzchni nie przekraczajacej 6 mm2 kazde - w liczbie nie wigkszej niz pi¢¢ na
powierzchni znaku matego lub $redniego, oraz o powierzchni nie przekraczajacej 8 mm2
kazde w liczbie nie wigkszej niz 8 na kazdym z fragmentow powierzchni znaku duzego
(wlaczajac znaki informacyjne) o wymiarach 1200x1200 mm.
Uszkodzenia folii nie moga znieksztalca¢ tresci znaku - w przypadku wystgpowania
takiego znieksztatcenia znak musi by¢ bezzwtocznie wymieniony.
W znakach nowych niedopuszczalne jest wystgpowanie jakichkolwiek rys, siggajacych
przez warstwe folii do powierzchni tarczy znaku. W znakach uzytkowanych istnienie
takich rys jest dopuszczalne pod warunkiem, ze wystgpujace w ich otoczeniu ogniska
korozyjne nie przekrocza wielko$ci okre§lonych ponize;.
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W znakach uzytkowanych dopuszczalne jest wystgpowanie po okresie gwarancyjnym co
najwyzej dwoch lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie przekraczajacych 2,0 mm w
kazdym kierunku na powierzchni kazdego z fragmentow znaku o wymiarach 4x4 cm.
W znakach nowych oraz w znakach znajdujacych si¢ w okresie gwarancji zadna korozja
tarczy znaku nie moze wystgpowac.
Wymagana jest taka wytrzymato$¢ polaczenia folii odblaskowej z tarcza znaku, by po
zgieciu tarczy o 90° przy promieniu tuku zgigcia < 10 mm w zadnym miejscu nie ulegto
ono zniszczeniu.
Tylna strona tarczy znakoéw odblaskowych musi by¢ zabezpieczona matowa farba
niecodblaskowa barwy ciemno-szarej (szarej naturalnej) o wspoélczynniku luminacji 0,08
do 0,10 - wedlug wzorca stanowiacego zalacznik do "Instrukcji o znakach drogowych
pionowych". Grubo$¢ powtoki farby nie moze by¢ mniejsza od 20um. Gdy tarcza znaku
jest wykonana z aluminium lub ze stali cynkowanej ogniowo i cynkowanie to jest
wykonywane po uksztaltowaniu tarczy - jej krawedzie moga pozosta¢ niezabezpieczone
farba ochronna.

2.2.5. Wymagania jako$ciowe do mocowania
Znaki powinny by¢ wyposazone w element usztywniajacy i montazowy w postaci dwoch
lub trzech prowadnic ceowych z ksztattownikéw aluminiowych, w ktérych osadzone sa
sruby M8. Prowadnice moga by¢ przymocowane do znakoéw srubami M6 zgrzewanymi z
tarcza.
Mocowanie znakow i tablic drogowych do stupkéw powinno nastapi¢ za pomoca
uchwytéw wykonanych z blachy czarnej o grubosci 4 mm pokrytych powtoka chroniaca

przed korozja.
2.3. Materialy do zaklejenia nieaktualnego oznakowania na drogowskazach
Do zaklejenia elementow istniejacych znakow drogowskazowych

1 przeddrogowskazowych na poprzednim przebiegu drog krajowych nalezy zastosowaé folig
typu 2 koloru zielonego.

Zaklejenia nalezy dokona¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa i zaleceniami Inspektora
Nadzoru.

3. SPRZET
Sprzet uzyty do ustawienia znakdéw pionowych powinien odpowiada¢ warunkom
przedstawionym w punkcie 3 SST D-00.00.00. "Wymagania ogolne".
Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien wykazac si¢
mozliwos$cia korzystania z nastgpujacego sprzetu:
- koparek kotowych, np. 0,15 m3 lub koparek gasienicowych, np. 0,25 m3,
- zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t,
- ewentualnie wiertnic do wykonywania dotéw pod stupki w gruncie spoistym,
- betoniarek przewoznych do wykonywania fundamentéw betonowych ,,na mokro”,
- $rodkow transportowych do przewozu materiatow,
- przewoznych zbiornikéw na wodg,
- sprzegtu spawalniczego, itp.

4. TRANSPORT

Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w punkcie 4. SST D-00.00.00.
"Wymagania ogolne".
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Materiaty do wykonania oznakowania pionowego moga by¢ przewozone dowolnymi
srodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w punkcie 5 SST D-00.00.00.
"Wymagania og6lne".
Przed przystapieniem do robot nalezy wyznaczy¢:

— lokalizacj¢ znaku, tj. jego pikietaz oraz odlegto$¢ od krawedzi jezdni,

— wysokos$¢ zamocowania znaku.
Lokalizacja 1 wysoko$¢ zamocowania znaku powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa.
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku wynosza:

— odchylka od pionu, nie wigcej niz 1%,

— odchytka w wysokos$ci umieszczenia znaku, nie wigcej niz £ 2 cm,

— odchytka w odlegtosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni, nie wigcej niz

+5cm, przy zachowaniu minimalnej odleglosci umieszczenia znaku zgodnie

z "Instrukcja o znakach drogowych pionowych".

Tarcza znaku musi by¢ zamocowana do slupka w sposéb uniemozliwiajacy jejs
przesunigeie lub obrot. Jezeli wystepuja czgste przypadki dewastacji znakow, zaleca si¢
stosowanie elementow ztacznych o konstrukcji uniemozliwiajacej lub znacznie
utrudniajacej ich roztaczenie przez osoby niepowotane.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podane zostaty w punkcie 6 SST D-00.00.00.

"Wymagania og6lne".

W czasie wykonywania robot nalezy zbadac:

- zgodno$¢ wykonania znakdéw pionowych z Dokumentacja Projektowa
(lokalizacja, wymiary, wysoko$¢ zamocowania znakow),

- poprawnos¢ wykonania fundamentéw pod shlupki, konstrukcje wsporcze
1 bramownice.

7. OBMIAR ROBOT
Ogoblne zasady obmiaru robdt podano w punkcie 8 SST D-M-00.00.00. "Wymagania
ogolne".
Jednostka obmiaru przy wykonywaniu oznakowania pionowego jest:
— szt. (sztuka) dla dostarczenia i montazu stupkéw znakéw drogowych, konstrukcji
wsporczych, bramownic,
— szt. (sztuka) dla przestawienia stupkow, konstrukcji wsporczych,
— szt. (sztuka) dla demontazu i1 ponownego montazu tablic oznakowania
istniejacego,
— szt. (sztuka) dla przymocowania tablic znakéw drogowych do stupkow,
konstrukcji wsporczych 1 bramownic,
— szt. (sztuka) dla zaklejenia nieaktualnego oznakowania na drogowskazach.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogoélne zasady odbioru robot podano w SST D-00.00.00. ,,Wymagania ogolne”
punkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i
wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wedtug punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w D-00.00.00. ,,Wymagania
og6lne” punkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 szt. dostarczenia i montazu stupka znakow obejmuje:
- prace przygotowawcze,
- wykonanie wykopu i fundamentu pod shupki
- zakup 1 dostarczenie materialow,
- ustawienie stupkow do znakow drogowych i zasypanie dotu,
- wywoz nadmiaru urobku na wysypisko 1 jego utylizacja
- pomiary i badania wykonanego oznakowania.
Cena 1 szt. dostarczenia i montazu konstrukcji wsporczych obejmuje:
- prace przygotowawcze,
- wykonanie wykopu i fundamentu pod konstrukcje,
- zakup i1 dostarczenie materiatow,
- mechaniczny montaz konstrukcji,
- zasypanie dotu,
- wywoz nadmiaru urobku na wysypisko 1 jego utylizacja,
- pomiary i badania wykonanego oznakowania.
Cena 1 szt. przestawienia stupkdéw, konstrukcji wsporczych, obejmuje:
- prace przygotowawcze,
- demontaz stupkow i konstrukcji wsporczych wraz z fundamentami,
- zasypanie doléw po fundamentach,
- wykonanie wykopu i1 fundamentu pod konstrukcje,
- zakup i1 dostarczenie materiatéw,
- mechaniczny montaz konstrukcji,
- zasypanie dotu,
- wywoOz nadmiaru urobku na wysypisko 1 jego utylizacja,
- pomiary i badania wykonanego oznakowania.
Cena 1 szt. demontazu i ponownego montazu tablic oznakowania istniejacego obejmuje:
- prace przygotowawcze,
- demontaz tablic znakow drogowych =z odwiezieniem na skladowisko
1 zabezpieczeniem przed zniszczeniem,
- dostarczenie tablic na miejsce montazu,
- przymocowanie tablic znakéw do stupkow, konstrukeji wsporczych,
- pomiary i badania wykonanego oznakowania.
Cena 1 szt. dostarczenia i przymocowania tablic znakow do stupkow, konstrukcji
wsporczych obejmuje:
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- prace przygotowawcze,

- zakup, dostarczenie i przymocowanie tablic znakéw drogowych

- pomiary i badania wykonanego oznakowania.

Cena 1 szt. zaklejenia nieaktualnego oznakowania na drogowskazach obejmuje:
- prace przygotowawcze,

- zakup 1 dostarczenie materiatow,

- zaklejenie nieaktualnego oznakowania na drogowskazach,

- pomiary i badania wykonanego oznakowania.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Inne dokumenty
1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003r. w sprawie
szczegblowych warunkow technicznych dla znakéw 1 sygnatow drogowych
oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego 1 warunkdéw umieszczania
ich na drogach, poz. 2181 Dz. U. nr 220 z 23 grudnia 2003 roku
2. Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Zatacznik nr 1 do Zarzadzenia
Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 03.03.1994. MP nr 16 poz.120.
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